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Od Redakcji

Stowarzyszenie Inzynieréw Mechanikéw Polskich, rozwijajqc program i zakres swych ze-
bran odczytowo-dyskusyjnych, zorganizowalo cykl referatéw, poswieconych zagadnieniom
gospodarczym przemystu metalowego (przetwdrczego), jako gléwnego terenu pracy inzy-
niera mechanika.

Do zobrazowania tych zagadnieri Stowarzyszenie nasze pozyskalo na prelegentéw oso-
by najbardziej kompetentne: p. Ini. Czestawa Klarnera, Prezesa Izby Przemystowo-Han-
dlowej w Warszawie, p. Inz. Piotra Drzewieckiego, Prezesa Polskiego Zwiqzku Przemy-
stowcéw Metalowych, i p. Inz. Antoniego Dunina-Slepécia, Dyrektora tego: Zwiqzku.

Niezwykle wszechstronnie i wyczerpujqco ujete referaty wymienionych wyzej prele-
gentéw, wygloszone na dwéch zebraniach odczytowych SIMP, jak réwniez dyskusja,
jaka sie na ich tle rozwineta, daly obfity materjal, swiadczacy o doniostej roli przemystu
metalowego w zyciu gospodarczem panstwa, oraz o znaczeniu tego przemyslu dla innych
dziedzin wytwérczosci i dla obrony kraju, jak réwniez informujacy o jego aktualnych po-
trzebach i o $rodkach, jakieby sprzyjaly jego naleiytemu rozwojowi, a ktére dyktfowaly-
by wzgledy zgodne z inferesem publicznym.

Materjal ten Zarzqd SIMP postanowil uzupelnié swemi postulatami, ujmujqcemi spra-
we z mozliwie najdalej idgcym objektywizmem i majqgcemi réwniez przedewszystkiem
dobro publiczne na wzgledzie.

Te wlasnie materjaly zloiyly si¢ na pewnq cafo$é, ktérq oglaszamy w zeszycie niniej-
szym ,,Przegladu Mechanicznego”, poswiecajqc go sprawom gospodarczym przemyslu
metalowego.

Postulaty polityki gospodarczej
w zakresie rozwoju przemystu metalowego w Polsce
vchwalone przez Zarzgd SIMP

Dewizq Stowarzyszenia jest wyteiona praca na polu techniki i wytwérezosci, majgca na celu wyzyska-
nie bogactw przyrody ku zapewnieniu najwiekszego rozwoju gospodarczego i bezpieczeristwa Rzeczy-
pospolitej.

W spotecznych warunkach swej dzialalnosci, SIMP rzqdzié sie bedzie zasadq réwnorzednego traktowa-
nia i rozwiqzywania zagadnieri technicznych, leiqcych w interesie poszczegélnych klas Ilub grup spo-
tecznych, stawiajqc na pierwszym planie potrzeby Narodu i Porstwa, jako calosci.

(§ 4 statutu Stowarzyszenia Inzynieréw Mechanikéw Polskich)

I. Charakter struktury demo-gospodarczej kra-
ju, ktéra miedzy innemi cechuje wysoka gestosé
zaludnienia, wysoki przyrost naturalny, przeludnie-
nie wsi, nadmiar karfowatych gospodarstw rol-
nych, zanik emigracji stalej i sezonowej, niski do-
chéd spoleczny, — wszystkie te czynniki razem
wziete, uwzgledniajac znacznie wieksze mozli-
wosci rozwojowe i znacznie wigksza elastycznosé
przemystu w poréwnaniu z rolnictwem, wysuwaja
na naczelne miejsce w polityce gospodar-
czej panstwa sprawe wydatnego rozwo-
ju przemystu, ktéry jedynie zdolny jest
wchlonaé doptyw ludnosci z przeludnionej i spau-

peryzowanej wsi i z przyrostu naturalnego oraz
podniesé zamoznosé spoleczeristwa wogdle, a wsi
w szczegblnosci i dobrobyt kraju *)

II. W zwiazku z decydujacem znaczeniem roz-
woju przemystu w Zyciu gospodarczem kraju,
konsekwentne przeprowadzenie zasad

*) Katastrofalnie niski stopieft zamoznoéci i kultury kraju
charakteryzuja najlepiej liczby spozycia na glowe ludnosci
zelaza, ktére jest podstawowym surowcem w produkeji
przemyslowej i technice obromy, a ktére wynosilo w roku
1928: w St. Zjedn. — 288 kg, w Belgji — 177 kg, we Francji
— 143 kg, w Angljii — 139 kg, w Austrj1 — 60 kg, w Cze-
chostowacji — 41 kg, w Polsce — 33 kg¢.
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koncentracji przemystu pod wzgledem
wytwoérczym i handlowym, w formie odpowia-
dajacej rodzajowi produkcji i warunkom gospodar-
czym w danej galezi i branzy, modernizacja
i racjonalizacja warsztatéw pracy, usu-
ni'ecie marnotrawstwa inwestycyj, ener-
gji, materjatéw i pracy, specjalizacjainor-
malizacja wyrobéw, podniesienie ja-
kosciiobnizenie kosztéw wtasnych
produkcji, a zatem i obniZenie cen towaréw, —
stajg sie naczelnemi tezami polityki przemysto-
wej. Tak donioste zagadnienia nie moga by¢ pozo-
stawione do rozwiazania zywiolowemu dzialaniu
automatyzmu gospodarczego, a muszg byé przed-
miotem konkretnej polityki gospodar-
czej patistwa, opracowanej przy udzia-
le spotecznych sit fachowych

Te same wytyczne obowigzuja w odniesieniu
do przedsiebiorstw panstwowych,
a ze wzgledu na charakter wladania moga by¢
wcielone w zycie w sposéb szybki i zdecydowa-
ny. Koncentracja przedsigbiorstw panstwowych,
z jednej strony, da powazne oszczednosci i obni-
Zenie kosztéw wlasnych, z drugiej — odegra pio-
nierskg role w odniesieniu do przemysiu prywat-
nego. Lecz przedewszystkiem musi by¢ ujednoli-
cona i uporzadkowana strona prawna struktury
przedsiebiorstw panstwowych, ktére obecnie roz-
padaja sie na trzy rézne pod wzgledem prawnym
grupy: sp6iki akcyjne, przedsigbiorstwa oparte na
Rozporzadzeniu z dnia 17 marca 1927 r. i przed-
sigbiorstwa niewydzielone 2z administracji pani-
stwowej, w drodze konsekwentnego przeprowa-
dzenia zasad komercjalizacji.

III. Z posréd wszystkich galtezi szczegol-
nie donioste znaczenie pod wzgledem
gospodarczym posiada przemyst meta-
lowy, ktérego produkcja jest oparta niemal wy-
facznie na surowcach krajowych, ktérego wyroby
zawieraja najwieksza ilosé pracy wogéle, a pracy
wysokowykwalifikowanej w szczegélnosci, ktéry
ma podstawowe znaczenie dla rozwoju wszystkich
dziedzin zycia gospodarczego i w zwiazku z tem
szczegblnie ostro jest dotknigty przez kryzys
(wskaznik produkcji przemystowej w 1932 r.: ogél-
ny — 53,7; przemystu metalowego — 44,0; w
1934 r. (pazdziernik): ogélny 63,6; przemystu me-
talowego — 58,8; przyjmujac rok 1928 = 100),
ktory wreszcie posiada decydujace znaczenie dla
obrony paristwa i dzigki temu w czasie wojny po-
niést dotkliwe straty przez niszezycielska dzialal-
noéé¢ zaborcéw i okupantéw.

IV. Szeroko rozbudowany w stosunku do po-
trzeb konsumpcyjnych kraju przemyst hut-
niczy, wysokie kwalifikacje polskie-
go personelu technicznego (czego do-
wodem jest np. samoistny rozwéj przemystu uzbro-
jenia i przemystu lotniczego), wyjatkowo
uzdolniony do pracy w przemysle metalo-
wym element robotniczy, — wszystko to
razem stwarza naturalne podstawy dla
rozwoju przemystu metalowego, —
jednak rozwéj ten nie powinien opieraé sie jedynie
na rozwoju samorzutnym, a musi si¢ staé prze d-
miotem odpowiednich poczynan po-
lityki gospodarczej, w interesie ogélne;
kultury kraju wogéle, kultury przemyslowej w
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szczegblnosci, a zagadnienia obrony kraju w stop-
niu najwyZszym.

V. Wobec stale wzmagajacego sie postepu tech-
nicznego oraz znacznego uwstecznienia wielu bar.
dzo warsztatow w polskim przemysle metalowym,
konieczne jest, w celu pobudzenia przedsiebiorsty
do modernizacji i racjonalizacji instalacyj, prze-
prowadzenie zasady uskutecznia-
nia obowiazkowych odpiséw amor
tyzacyjnych wpeilnejwysokosci, ja-
ko nieodzownego skiadnika zdrowej kalkulaci
(ewentualnie w drodze pomniejszenia odpowied-
nich pozycyj po stronie czynnej bilansu), oraz po-
tracania z dochodu podlegajgce-
go opodatkowaniu wydatkoéw in-
westycyjnych, majacych na celu meljo-
r acje zakltadu wytwoérczego 7), z wylgczeniem za-
kupéw zagranicznych.

VI. W zwigzku z kryzysem, sytuacja finansowa
przemyslu metalowego jest wogéle ciezka, poza-
tem za$ ulegla dalszemu pogorszeniu wskutek za-
mrozenia naleznosci, przypadajacych od rolnictwa
i od samorzadéw, ktére wobec zarzadzen oddiu-
zeniowych staly sie¢ czasowo calkowicie niescia-
galne i pozbawily przemyst srodkéw obrotowych;
w szczegélnosci dotyezy to fabryk przemystu ma-
szyn 1 mnarzedzi rolniczych., Uplynnienie
kredytéow, zamrozonych w zwiagzku
z zarzagdzeniami oddiuzeniowemij,
ewentualnie w formie zaliczenia ich na poczet
przypadajacych od przemystu podatku obrotowe-
go, podatku dochodowego oraz kar i odsetek za
zwloke, przyczynitloby sie w pewnym stopniu do
poprawy sytuacji finansowej przemyslu, zwraca-
jac mu stopniowo $rodki obrotowe, unieruchomio-
ne z przyczyn calkowicie od niego niezaleznych.

VIL. Polski przemyst metalowy przetworczy
sktada sie w olbrzymiej wigkszosci ze srednich,
malych i drobnych warsztatéw: do nich doliczyé
nalezy rzemiosto /metalowe, ktére jest natural-
nem przedpolem przemystu. Dalszy wigc orga-
niczny wzrost przemyslu w duze
mierze odbywa¢é sie¢ bedzie poprzez rozwdj
§rednich, maltych, drobnych, a na-
wetl rzemies$§lniczych zaktadow,
wobec czego problem odciazenia przemystu od
koniecznosci tworzenia wlasnych silowni, koszto-
wnych pod wzgledem naktadéw inwestycyjnych
i kosztéw eksploatacji, nabiera szczegélnie donio-
stego znaczenia. W zwiazku z tem elektryfikacja
kraju w wysokiej mierze winna uwzgledniaé po-
wrzeby przemystu metalowego i zaopatrzyé go w
wanie Zrédla energji. Elektryfikacja kra-
ju jest zbyt powaznym instrumentem polityki
gospodarczej, aby mogta byé calkowicie puszczo-
na na flukta inicjatywy prywatnej, sila rzeczy ob-
liczonej na zysk handlowy, a musi byé w za-
sadniczych zagadnieniach zatat-
wionaprzezprzedsiebiorczo$§é paid-
stwowa, majaca jako pierwsze zadanie roz-
wigzanie problemu elektryfikacji z punktu widze-
nia potrzeb rozwoju gospodarczego i interesow
obrony. W polityce energetycznej specjalne zna-

*) Wedtug B, Cywiniskiego ,,Przemyst polski i nasze polo-
zenie gospodarcze” — polski przemyst metalowy nie zdotat

dokonaé¢ normalnych odpiséw amortyzacyjnych, co spowo-
dowalo zmniejszenie substancji majatku o 13,9%.
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czenie posiada réwniez wyzyskanie gazéw
ziemnych, tak dla celow elektryfikacji, jak i
dla proceséw cieplnych.

VIII. W dziedzinie polityki materjatowej nie-
zmiernie donioste znaczenie posiada

sprawa
obnizenia cen surowcéw, przede-
wszystkiem za$§ surowcéw hutniczych, znacznie

drozszych od zagranicznych, a stanowiacych w
kalkulacji produkecji przemyslu metalowego waz-
na pozycje. Obnizenie ich cen powinno byé prze-
prowadzone w drodze wzmozenia kon-
sumpcji zelaza w kraju Pozatem ob-
cigzenie rynku wewnetrznego na
korzysé eksportu surowcéw stoso-
wane byé winno z najdalej idaca ostroznoscia,
gdyz sila rzeczy powoduje podrozenie kosztéw
produkcji przetwérczego przemyslu metalowego,
a w konsekwencji pomniejszenie jego konkuren-
cyjnosci i ograniczenie zbytu. Z tych samych
wzgledow konieczne jest zwolnienie od
cta surowcoéw, péHabrykatéw i materjatéow
pomocniczych, nie wyrabianych w kraju, a nie-
zbednych do produkeji; réwniez w razie ekspor-
towania z Polski surowcéow po dumpingowych
cenach eksportowych ustalenie zasady, ze te same
ceny obowigzujg i wewnatrz kraju przy dostawach
krajowym wytwoérniom, przerabiajacym powyz-
sze surowce. Konieczne jest dalej stopniowe zor-
ganizowanie produkcji tych surowcow
i pétfabrykatéw, ktérych produkcja w kraju jest
mozliwa, a ktére przemyst metalowy musi obec-
nie sprowadzaé z zagranicy, wzglednie wprowa-
dzenie materjaléw =zastepczych do
produkcji przemystu metalowego.

IX. W celu realizacji wytycznych o moderniza-
¢ji i racjonalizacji warsztatdow, specjalizacji 1 nor-
malizacji wyrobéw, podniesienia jakosci i obnize-
nia kosztu wlasnego produkeji — konieczne jest
praktyczne zastosowanie hasta
unaukowienia przemystu w drodze
systematycznego wszechstronnego sledzenia za
rozwojem dyscyplin naukowych i postepu tech-
nicznego, stalego podnoszenia kwalifikacyj facho-
wych personelu technicznego, handlowego, biuro-
wego i robotniczego, w drodze zblizenia uczelni
zawodowych wyzszych, srednich i nizszych do
przemystu, popierania rozwoju statych do-
ksztatcajacych kurséw inzynierskich,
techniczno-majstrowskich i robotniczych, stwa-
rzanie i wydatne popieranie odnosnych placé-
wek badawczych, prasy fachowej
oraz stowarzyszen zawodowo-naukowych, perjo-
dyczne urzadzenie wystaw przemyslowych o cha-
rakterze dydaktycznym.

W szczegélnosci zas twércze wartosci
intelektualne w pracy inzyniera
w  dziedzinie badan technicznych,
opracowywaniu konstrukcyj, organiza-
cji i kierownictwa warsztatéow, od-
grywajace dominujaca role w rozwoju przemystu
— powinny znaleZé odpowiednie zrozumie-
nie doniostej ich roli w procesie
wytwoérczym. Wydatnem poparciem i szcze-
golnie troskliwa opieka winno byé otoczone da-
zenie sit fachowych do samodzielnej twérczosci

technicznej, ktéra jest kardynalnym warunkiem
niezaleznosci gospodarczej.

X. Ochrona celna wyrobéw polskiego
przemyslu metalowego powinna byé¢ dostosowana
do rzeczywistych $§rednich kosz-
tow wlasnych poszczegélnych artykutow
w realnych warunkach polskiej wytwérczosci.
Stawki celne w odniesieniu do tych artykutéw,
ktérych ochrona celna jest niedostateczna, a w
szczegblnosci nizsza niz w innych krajach prze-
mystowych, o bardziej rozwinietej produkeji da-
nego artykulu, winny ulec odpowiedniej rewizji.
Szczegélnie zas szkodliwe jest stosowanie zasady
znizek celnych dla poszeczegélnych artykuléw
przemysty, ktéra czyni ochrone celng catkiem ilu-
zoryczng i zupelnie przewraca podstawy kalkula-
cji. Przy rozwazaniach o wysokosci ochrony cel-
nej przemystu metalowego przetwérczego, na spe-
cjalne uwzglednienie zastuguje czynnik dro-
zyzny krajowych surowcéw, pol-
fabrykatéw i materjaltéw pomoc-
niczych, ktéry w poszczegélnych wypadkach
powoduje, ze faktyczna ochrona celna nie pokry-
wa nadwyzki cen materjalow krajowych w sto-
sunku do cen tychze materjaléw na rynkach za-
granicznych.

XI.LW celu zwalczania zbednego
importu, z cala bezwzglednosciag winna byé
przeprowadzona w odniesieniu do przemystu me-
talowego kardynalna zasada, ze wiszelkie
potrzeby rynku wewngtrznego w
granicach jaknajszerzej pojetych mozliwosci m u-
sza byé pokrywane przez produk-
cje krajow'a. W szczegélnosci zasada ta
winna mieé catkowite zastosowanie w odniesieniu
do instytucyj i przedsiebiorstw padstwowych i sa-
morzadowych oraz tych prywatnych, ktére w spo-
séb bezposredni lub posredni korzystajg z kredy-
téw w Banku Polskim lub w bankach paristwo-
wych,

XII. W zatrudnieniu przemystu metalowego,
zwlaszcza wobec spadku w zwiazku z kryzysem
zdolnosci konsumcyjnej rynku wewnetrznego, za-
moéwienia publiczne odgrywaja bardzo wazna ro-
le. Wobec tego rozdawnictwo zambéb-
wied paidstwowych, samorzado-
wych i instytucyj o charakterze
publicznym powinno byé traktowane, jako
niezmiernie doniosly instrument polityki gospo-
darczej i prowadzone w ten sposéb, aby przy-
czynilo sie do rozwoju przemystuy,
w szczegblnoéci za$ zakladéw, majacych specjal-
ne znaczenie dla obrony panstwa. Przy
publicznych przetargach winna byé nalezycie ho-
norowana zasada, ze rentowmno§é przedsie-
biorstwa jest niezbednym czynnikiem zdrow e-
go rozwoju przemysiu ceny wigc prze-
targowe winny odpowiadaé zasadom zdrowej kon-
kurencji, t. j. winny odpowiadaé rzeczywistemu
kosztowi wlasnemu, tacznie z pelng amortyzacja,
i zawieraé godziwy zysk, np. conajmniej w skali
oprocentowania papieréw pupilarnych; pozatem
do przetargéw winny byé¢ dopuszczone jedynie
firmy, ktére daja rzeczywista gwarancje nalezy-
tego wywiazania si¢ pod wzgledem technicznym
i finansowym z podejmowanych dostaw. W celu

423



PRZEGLAD
MECHANICZNY

ROK 1935

za$ obnizenia cen nalezy obnizyé zbyt wygérowa-
ne warunki techniczne, nie wywolane istotng po-
trzeba z punktu widzenia uzytkowania, ska§owaé
parokrotne odbiory przez rézne organy odbiorcze
oraz zwolni¢ solidne firmy od sktadania wadjéw
i gwarancyj, ograniczajac sie do sola-weksli.

XIII. Eksport wyrobéw przemyslu
metalowego, jako opartych na surowcach
krajowych i zawierajacych maximum pracy wy-
kwalifikowanej, ma szczegélnie donioste znacze-
nie, lecz jednoczeénie wobec tego, ze sklada sig
nasi olbrzymia ilos¢é bardzo réznorodnych artyku-
16w, jest szczegélnie trudny i wobec tego wy-
maga szeregu §srodkéw zaradczych,
ktére jednak sowicie si¢ okupia.

Pod katem widzenia potrzeb eksportu przemy-
stowego wogole, a przemystu metalowego w
szczegblnosci, powinny byé poddane rewizji trak-
taty handlowe i odpowiednio zreorganizowana ca-
ta sie¢ stuzby konsularnej Odbiuro-
kratyzowane i odpowiednio zreorganizowane pla-
c6wki konsularne, przedewszystkiem jako organy
w shluzbie polskiej ekspansji gospodarczej, moga
odegraé wydatna role w rozwoju eksportu wyro-
béw przemystu metalowego. Wobec za§ ograni-
czeri importowych w szeregu panstw, przemysl
metalowy powinien byé specjalnie uwzgledniany
w systemie wzajemnych kompensat
przy umowach bilateralnych, szereg bowiem wy-
robéw polskiego przemystu metalowego nadaje
sie w sposéb szczegélny do migdzynarodowej
kompensaty, a w pierwszym rzedzie sprzet uzbro-
jenia, parowozy i wagony osobowe, obrabiarki,
konstrukcje Zelazne i t. p.

Wobec wyciericzenia finansowego przemysiu
metalowego i koniecznosci stosowania dlugoter-
minowego kredytu przy eksporcie, konieczne jest
umozliwienie finansowania tranzakcyj eksporto-
wych w drodze powotania przez Bank Polski, ja-
ko instytucji specjalnie zainteresowanej w doply-

wie walut, specjalnego organu do f{j
nansowania eksportu

Wobec drozyzny krajowych surowcéw, pola-
brykatéw i materjatéw pomocniczych — koniecz-
ne jest:

Stosowanie przez dostawcéw do zaméwien eks.-
portowych przemystu metalowego cen eks-
portowych, wzglednie premjowanie eksporty
w formie zwrotucel za surowce; wpro-
wadzenie automatycznego obrotu
uszlachetniajacego czynnego wedlug statej listy
surowcéw i péttabrykatéow oraz w tych wypad-
kach, gdy odbiorca stawia jako warunek wyda-
nia zaméwienia zastosowanie surowca zagra-
nicznego; w odniesieniu do artykuléw, w ktérych
koszcie wlasnym surowce odgrywaja mala role, —
ustalenie premiji wywozowej ujetej w
pewnej wysokosci w stosunku do stawek celnych
na te artykuly.

Stosowanie do przewozu materjalow, prze-
znaczonych do przerobu na eksport, tych samych
ulg taryfowych, jak do eksportu bezpo-
§redniego, oraz zwolnienie tychze materjatéw od
podatku obrotowego, jak to ma zastosowanie do
bezposredniego eksportu. Wogéle wprowadzenie
zwolnienia od podatku obrotowe-
g o nietylko w ostatniej fazie przerobu, ale w po-
przednich fazach produkcji surowcow 1 pélwy-
robéw.

Zesrodkowanie wszys'tkich decy-
z2yj, zwigzanych ze sprawami eksportu, w jed-
nym organie i stabilizacja tych wszyst-
kich warunk 6w, jakie maja poprzeé rozwéj
eksportu, w celu usuniecia szeregu niewiadomych
przy kalkulacji na eksport.

Zorganizowanie obowiazkowych zwiaz-
kéw eksportowych, w celu racjonaliza-
cji eksportu i uniknigcia niezdrowej konkurencji
pomiedzy krajowemi firmami, szczegélnie szkodli-
wej wobec dumpingowego przewaznie charakteru
eksportu,

Przemyst metalowy w Polsce i warunki jego rozwoju

Inz. Cz. Klarner, SIMP, Prezes lzby Przem.-Handl. w Warszawie

l. Stan przemysiv metalowego
w obecnej dobie

SROD przemysléw przetwérezych w Polsce
przemyst metalowy zajmuje po przemy-
s§le wldkienniczym drugie miejsce co do

przemystowych I—VII kategorji w zakresie prze-
mystéw przetwoérczych,

Zaktady wprzemysle przetwérczym
I—VII kategorji.

. k 1 y : 1930 r 1931 r. 1932 r. 1933 1.
W121k0§01 ze stanowiska ilosci robotnikéw i prze- Przemysly Zakta-| Robot.| Zakla-| Robot.| Zakia-| Robot | Zakla-| Robot
pracowanych robotniko-godzin. dy \witysl] dy iwtys )| dy wiys)l dy wtys)
_ Wibkienni- |
Liczba przepracowanych robotniko-godzin czy . . . 12,665 145,31 2,501 135,2] 2.268| 123.1] 2.315| 133,6
w zakltadach zatrudn1?.ja}c ych 20 i wiecej Metalowy . |2.498| 146,5] 2,329 120,2| 1.902| 92,9{1.719| 96.1
robotnikéw. Mineralny . |2,184| 64,6|2.021| 47.9]|1.655| 37.5|1.601| 41,0

- Drze\flny 3.423| 59,713,709| 48,8|2.511| 41,7{2.313] 41.6

1928 rl1929 r.l1930 r4'1931 r.|1932 r,|1933 r.l1934 r Chemiczny. |1.107] 50,0 922| 44,6] 829) 40.4] 881 406

Ptzemysly
w mi11lj)omnach *) Srednia roczna

Witkienniczy . [345 |316,2246,8| 234,1| 200,7] 200,7| 232,3 Uwaga: Brak danych poréwnawczych za lata po-
Metalowy . . . 200,7 | 201,7; 153,1| 114,4, 88,7| 90,5/ 109,7 przednie.
Spozywezy. . . 129,6 | 135,9| 125,6| 105,7| 88,2| 76.4| 82,2 Zrédlo: Statystyka przemystowa z r. 1933.

’I"en stan rzeczy przedstawia ponizsza tabela,
wyjasniajaca stan zatrudnienia i ilo§é swiadectw
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Juz to pobiezne statystyczne zestawienie $wiad-
czy o znaczeniu przemystu metalowego w odro-



AD
PR Ty

TOM | — Nr. 11

dzonej Polsce. To znaczenie uwypukli sie tem wie-
cej, jesli stwierdzimy, iz przemyst metalowy czy-
ni zadosé wielu potrzebom konsumcyjnym, obshu-
guje wiele potrzeb inwestycyjnych oraz zajmuje
powazne miejsce wsrdd przemysléw, pracujgcych
na obrone kraju. W tych warunkach zasluguje on
na szczegblng uwage i opieke, ktéra moglaby mu
zapewnié pomyslne warunki rozwoju.

") Przemyst metalowy bierze swéj poczatek w
zamierzchlej przeszlosci, poczatkowo w formie
prymitywnego kowalstwa dla wyrobu z metalu
narzedzi do fowéw, broni i narzedzi rolniczych.
Pierwotnie sa to wyroby z miedzi i bronzu, a na-
stepnie z zelaza. Stopniowo prymitywne kowal-
stwo przeistacza si¢ w bardziej udoskonalone for-
my rzemioslta, rozwija sie specjalizacja. Rude,
zmajdowana w réznych czesciach Polski, poczat-
kowo wytapiano na weglu drzewnym.

Pierwsza wzmianke na pismie o przemysle me-
talowym znajdujemy w akcie z 1261 r., gdzie sie
méwi o mlynie do mielenia rudy zZelaznej we wsi
Rudniki. Najpierw tworza sie¢ male warsztaty,
rozproszone po calym obszarze Rzeczypospolite;j.
W XVI wieku przemys! zelazny nabiera wigksze-
go rozwoju. Powstaje szereg hut i kuznic. Zakla-
dy te stopniowo zaczynaja sie koncentrowaé w
trzech wielkich osrodkach: w Radomsku, w okoli-
cach Czestochowy i Checin, jak tez i w pomniej-
szych osrodkach. Przewaznie byly one poruszane
sita wodna,

Krolowie, w zrozumieniu doniostosci przemystu
metalowego, otaczaja go szczegélna opieka, do-
starczaja mu na dogodnych warunkach rudy, sity
wodnej, terenéw, — udzielaja ulg podatkowych.
Pézniej opieka ta stabnie i w XVII w. przemyst
metalowy przezywa ciezki kryzys, poczem znéw
nabiera sity w w. XVIII, w dobie odrodzenia gos-
podarczego Polski. Rzad i magnaci popieraja prze-
myst metalowy. Buduja wielkie piece, uruchamia-
ja kuznice Suchedniowska. Rozwija si¢ wyréb na-
rzedzi rolniczych i rzemie$lniczych, naczys, bla-
chy, wyrobéw kotlarskich, drutu, gwozdzi, rur
przewaznie na strzelby, broni, szabel, oku¢, zam-
kéw, czcionek, zegaréw i t. p. Dosiega wysokiej
doskonatosci ludwisarstwo (lanie armat i dzwo-
néw),

Wydarzenia polityczne korica XVIII i poczatku
XIX 'w. zahamowaly rozwéj przemystu. W XIX
stuleciu, po przejéciu burz politycznych, przemyst
metalowy ksztaltowal si¢ w trzech zaborach na-
stepujaco:

W zaborze rosyjskim przemys! metalowy osiag-
na! znaczny rozwéj, posiadajac obszerny rynek
zbytu do Rosji.

W zaborze pruskim przemyst ten rozwijal sie
bardzo wolno; dziataly tam zaledwie fabryki ma-
szyn i narzedzi rolniczych.

W zaborze austrjackim rzad austrjacki uwazatl
za zbyteczny rozwdéj przemystu metalowego.

Na Goérnym $lasku, dzieki poparciu przez rzad
niemiecki przedsigbiorstw metalurgicznych, znaj-
dujacych sie w rekach niemieckich, oraz dzigki

*) Zrédto: Antoni Dunin-Slep$é. Rekopis. Przemyst meta-
lowy w Polsce,

bogactwu wnetrza ziemi, przemysl! metalowy
osiagnat bardzo znaczny rozwéj.

Wojna $wiatowa byta ciezka kleska dla przemy-
stu metalowego Polski, z wyjatkiem fabryk, poto-
zonych w zaborze niemieckim.

Poczatkowo ustepujgce wojska rosyjskie nisz-
czylty fabryki, aby przeciwnik nie mégt z nich ko-
rzystaé: nastgpnie niszezyli je okupanci, ktérzy
zabierali wszystko, co sie dalo: surowce, maszy-
ny, narzedzia i instalacje w celu zabezpieczenia i
wzmozenia swego przemystu wojennego.

Poniewaz przemys! metalowy przetwérczy byl
w przewaznej czesci zesrodkowany w zaborze
rosyjskim, najbardziej zniszczonym, wigc Polska
Odrodzona znalazla sie po wojnie bez fabryk prze-
tworczych, bez maszyn i bez surowcéw. Pod tym
“lr{zglqdem zaden kraj nie ucierpial tak, jak Pol-
ska.,

Posiadajac zdrowe podstawy dla swej egzysten-
cji, przemyst metalowy w Odrodzonej Polsce
szybko dzwigal sie z ruin, stosownie do wymagan
i potrzeb samodzielnego zycia gospodarczego Pol-
ski, Najwyzszy poziom swego rozwoju przemys!
metalowy osiaggnal na przelomie 1928 i 1929 r.,
gdy roczna wartosé jego produkcji przekroczyla
900 milj. zt., a warto§é¢ jego majatku znacznie
przewyzszala kwote 600 milj. zL

Statystyka urzedowa ujmuje przemys! metalo-
Wy W jego najszerszem znaczeniu, wlaczajac do
niego hutnictwo i przemyst elektrotechniczny.

Statystyka ta, operujac pojeciem przemysthy,
obejmujacego pewns ilos¢ pracownikéw, badz za-
wartego w pewnych kategorjach podatkowych, nie
daje pelnego obrazu, gdyz wylacza drobne zakla-
dy przemystowe i rzemiosto.

Przedewszystkiem postaramy sie $cislej sprecy-
zowaé stan przemyslu metalowego przez wprowa-
dzenie odpowiednich poprawek w jego liczby sta-
tystyczne.

Dane, dotyczace przemystu metalowego w naj-
szerszem znaczeniu, a wiec lacznie z hutnictwem
i przemystem elektrotechnicznym, daja nastepuja-
cy obraz zatrudnienia.

Zatrudnienie w zakladach przemystu meta-
lowego [ —VII kategorji §wiadectw przemy-

stowych.
7 Robotnicy Pracownic
Liczba e 24
Rok s towi (st
B Il - B e e
1927%) 2497 —_— 163 100 o~
1930 . 2498 146 542 134 399 16 728
1931 . 2329 120 183 111380 15709
1932 . 1902 92 863 87518 12831
1933 . 1719 96 107 99 793 14 447

") Brak danych za rok 1928 i 1929.

Uwaga: Dane dotycza przemystu metalowego w naj-
szerszem znaczeniu j. w.

Zrédto: ,Statystyka Przemystowa" 1933 r.
Dane za r. 1927 z Malego Rocznika Stat, 1931;
str. 35. -

Jak zaznaczylismy, skladowa czescig statysty-
ki przemystu metalowego jest hutnictwo, ktére
swojemi liczbami obejmuje odlewnie zelaza i in-
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nych metali. Ten dzial ze stanowiska statystycz-
nego przedstawia sie, jak to wskazuje tabela po-
nizsza:

Zatrudnienie w zaktadachprzemystumeta-
lurgicznego od I do VII kategorjidwiadectw
przemystowych wr. 1933

Polska

| liczba robotn

liczba zaklad | o koncu roku

G atl ¢z 1 e

Hutnictwo . . . . . . . . . . 133 35274
Huty zelazne . . . . . . . . . 18 24 605
Odlewnictwo zelaza . . . . . 69 4421
Odlewnie innych metali . . . 46 6248
Zrodto: ,Statystyka Przemystowa", 1933 r

Wypada zaznaczyé, ze odlewnie zelaza i innych
metali s3 przemyslami pomocniczemi dla prze-
mystu metalowego w $cistem tego stowa znacze-
niu i wobec tego, dazac do doktadnego ujecia ram
przemystu metalowego, okreslamy ilosé¢ zakladow
i zatrudnionych robotnikéw w przemysle metalo-
wym lacznie z odlewniami zelaza i innych metali
na 1498 zakladéw i 65984 zatrudnionych robotni-
kow.

Liczbarobotniko-godzin przepracowanych
przy produkc)i w przemys$le metalowym
w Polsce.

L g Metalowgyg Elektrotechni-
* * razem ! m:spzry?:ozw 1maszynowy cany
Liczby bezwzgledne w tysiacach
1929 . . . . .. 188982 | 93345 l 95 637 13744
1930 142808 | 72935 69 873 10 261
1931 . . . . .. 106197 =~ 57774 | 48423 8193
1932 . . . ... 81988 | 46495 | 35493 6713
1933 . . . ... 82671 | 52284 35387 7827
1934 . . . . . . 97228 | 62973 | 34255 | 12550
Wskazniki. r 1929 = 100,0
1929 . . . ... 100,0 100,0 100,0 100,0
1930 5,6 78.1 73,1 74,7
1931 56,2 61,9 \ 50,6 59.6
1932 43,4 498 | 371 48,9
1933 . . . . .. 43,7 56,0 31,8 57.0
1934 514 67.5 35,8 91,3
Zrédto: ,Statystyka Pracy r 1934, 1935",

Uwaga: Dane dotycza zakladéw, zatrudniajgcych 20 i
wigcej robotnikéw.

Powyzsza tabela wskazuje zatrudnienie w prze-
mysle matalowym (bez odlewni), w granicach za-
kladéw zatrudniajacych 20 i wiecej robotnikéw,
oraz przewiduje podzial przemystu metalowego na
trzy grupy — maszynowa, wlasciwie metalows i
elektrotechniczna.

Wskazuje ona, iz kryzys obecny wyraznie i ciez-
ko odbit si¢ na przebiegu produkcji przemystu
metalowego. W swym caloksztalcie osiagnal on
najnizszy poziom spadku w 1932 r. Gdy ogélny
wskaznik produkcji przemystowej w Polsce spadt
do 53,7 w stosunku do 100 z 1928 r., wskaznik dla
przemysiu metalowego w tym samym 1932 r.
ksztaltowal si¢ na poziomie 44. Wynikalo to
z zadasi przemystu metalowego, pracuje on bowiem
w duzej mierze na inwestycje, ktére w okresie
kryzysu ulegly skurczeniu sie.
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Wskaznik produkcj1 przemystowe]j
w Polsce.

Lata Wskazmki r 1928 100,0
Miesiace Ogolny prod przemyst l w tem przem. metal.’)
1928 100,0 100,0
1929 . . . . .. 99,7 100,8
1930 81,8 75,9
1931 69,3 ! 56,1
1932 53,7 44,0
1933 . v s s s s 55,4 45,1
1934 62,8 54,8
1934 I . + . = . = 58,5 46,3
IL o i v o o o 61,0 50,7
I «w o w s 61,5 51,0
1935 I . . . .. 59,6 53,8
IT ¢ & 5 & = s 62,2 60,2
Imm . . .. .. 64,7 61,9

*) Lacznie z masz. 1 elektr.

Zr6dto: Bulletin Mensuel de Statistique 1934, zesz. 12.
Konjunktura Gospodarcza

Poczawszy od 1932 r., przemyst metalowy wy-
raznie dzwiga si¢ ze swego upadku w okresie kry-
zysu, wykazujac mocniejsze tendencje w pierw-
szych miesiagcach biezacego roku, niz przemyst
polski wogéle. Swiadcza o tem wskazniki produk-
cji za pierwsze miesiace 1934 i 1935 r.

Tabela, nizej przytoczona, podaje m. in. przy-
blizone obroty przemyslu metalowego w jego ca-
loksztalcie oraz jego poszczegélnych grup; z ze-
stawienia tego wyraZnie wynika, iz z trzech grup
najwieksze obroty stale wykazuje grupa metalo-
wa, za ktéra podgza grupa maszynowa, a ostatnie
miejsce zajmuje grupa elektrotechniczna.

Ilosé swiadectw i wysokoéé obrotu w przemysle
w Polsce

| w t e m

P;égt{rg:l e Metalowy _
Rok R tal
° liezbach = mewa ;)sz bﬁ‘::&’s“zw Maszy | Elektro-
il | gl | oy | "o | st
przemysiu
Ilos¢ wykupionych $wiadectw przemystowych
1928 | 51970 | 1220 2,3 973 247 180
1929 | 50542 | 1882 3,5 1292 530 233
1930 | 53393 | 1836 3,6 1307 529 365
1931 | 53013 | 1560 2,9 1121 439 421
Wysokoéé ustalonego obrotu (w milj. zl.)
1928 | 8933,0 | 918,8 10,3 612,3 | 307,5 92,5
1929 | 7556,1 |1019,5 13,5 570,7 | 448,8 191,5
1930 | 7442,2 | 834,5 11,2 459,8 | 374,7 149,1
1931 | 5888,9 | 602,4 10,2 390,8 | 211,6 119,5
Zrédto: ,Obciazenie panstwowemi podatkami bezpo-

§redniemi w r. 1928",

Za lata 1929—1931 materjaty niepublikowane
Min. Skarbu.

Uwaga. Brak danych za lata nastepne.

Przemyst metalowy jest rozbudowany na tere-
nie Rzeczypospolitej nieréwnomiernie, zesrodko-
wujac sie przedewszystkiem w wielkich osrodkach
lub osrodkach wybitnie przemystowych. Doklad-
ny obraz tego stanu rzeczy przedstawia tabela, ni-
zej przytoczona,
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Robotnicy zatrudnieni w przemys$le
metalowym wedlug wojewodztw?).

Stanwhkoficu grudnia,

———

Wojewodztwa 1928 1932 1933 1934
Ogobdlem 97 655| 45 464| 46 905| 57 311
M, st. Warszawa . .121220] 12 054| 11 752| 13 694
Woj. Warszawskie 6269| 4123 4545/ 5350
. Lodzkie 6771 2910/ 3679 31782
., Kieleckie 19575| 7822 873111084
" Lubelskie 2734 1146/ 1327 1608
, Bialostockie s 5w 366 48 73 98
. Wiledskie . . . . . . 73 22 6 13
. Nowogrédzkie 159 99 72| 101

, Poleskie . . . . . .| — — — —
. Wotynskie 160 21 23 26
. Poznanskie 13558| 5763 4432| 5183
. Pomorskie . 3880 637] 735 1462
. Slaskie 11189 4818 5983] 7676
., Krakowskie 7554| 4366| 3872 5468
. Lwowskie . 3354| 1323| 1371} 1469
. Stanistawowskie . 718 293| 286 287
,  Tarnopolskie 7 o o C 75 19 18 10

*) Zaktady zalrudniajace normalnie 20 i wiecej robotnikow.
Zrodtlo: Statystyka Pracy r. 1929, 1933, 1934,

Najwigcej rozbudowany jest przemyst metalowy
w wojewddztwach: Warszawskiem, z miastem
stotecznem Warszawa, Kieleckiem, Slaskiem, Kra-
kowskiem i Poznanskiem; w okresie kryzysu naj-
wigcej ucierpial w tych wojewédztwach, w kto-
rych byl najstabiej rozwiniety.

‘Przemyst metalowy, czyniac zadosé bardzo roz-
szerzonym potrzebom gospodarczym, sklada sie
z wielu zakladéw srednich i drobnych, na ktére
sklada sie szereg gatezi produkecji (branz). Dla zo-
brazowania tego stanu rzeczy i dla charakterysty-
ki poszczegélnych gatezi przytaczam ponizej ze-
stawienie zakladéow przemystowych w zakresie
tego przemystu, podlug galezi produke;ji:

Przemyst metalowy w Polsce w 1933 r.
(Zaklady objete stalystyka produkcji wedlug galezi*)
Stan w koncu grudnia.

Polska
G a [ [ % 1 Robotn1
Zaklady |cy w kon-
cu roku
Metalowy . 1383 | 55315
Metalowy (précz maszyn) . 1037 |36 690
Fabryki wyrobéw masowych . . i 277 111939
1 wyrobéw ozdobnych . . . . . . 66 | 1094
1" mebl L T T T PR 43 989
m lamp i grzejnikow . . . . . . 29 823
Wytwérnie rzemie$lnicze 115 802
Fabryki narzedz i om o w § oy oy 58 | 1659
" konstrukcyj i urzadzen . . . . . 83 | 5298
" wyrobéw precyzyjnych . . . . . 55 | 11574
iy instrumentéw muzyecznych . . . . 19 282
Zaklady reparacyjne . 292 | 2230
Maszynowy . . . . , voaow 346 | 18625
Fabryki czesci maszyn, aparatow i t. p. . 111 | 2592
" silnikéw, pomp . . . . . . . . 23 | 2065
1 obrabiarek B B B R 15| 1839
" maszyn i aparatéw rolniczych . . 82 | 1786
" maszyn i aparatéw wlékienniczych 19 | 1115
" maszyn i aparat. dla innych przem. 45 736
1" $rodkéw przewozowych . . . . . 51 | 8492

") Zaklady od I do VII kat. swiadectw przemystowych.
Zrédto: Statystyka przemystowa r. 1933,

Z powyzszego wynika, ze przemysl metalowy
obstuguje najréznorodniejsze potrzeby, buduje on
parowozy, wagony, ciezkie maszyny, precyzyjne
silniki lotnicze, a dochodzi w swej produkcji az do
drobnej galanterji metalowe;j.

ll. Stan rzemiostla metolowego

Na produkcje wyzej wymieniona sktadaja sie
nietylko zaklady czysto przemystowe. Powazina
role odgrywa tu réwniez rzemioslo, ktére jest nie-
doceniane, a ktére winno nietylko w interesie
rozwoju przemystu metalowego znalezé wlasciwa
opieke i poparcie. O sile i napieciu rzemiosta pol-
skiego swiadczy ilosé rzemieslniczych warsztatéw
pracy, zarejestrowanych na podstawie kart rze-
mieslniczych.

Warsztaty rzemiedlnicze w Polsce
w 1929 1 1931 r.

Liczba wydanych kart
rzemieslniczych

G r u p y 1929 | 1931
liczbach o/ o,
be‘;’wzlzfe;;;ych w % %
|
Ogétem 197802284308 | 1000
w tem:

Grupa metalowa . . . . . . . . . 31497 | 43 668 154
blacharstwo . . . . . 3791| 53175 1,9
kowalstwo. . . . . . 16 838 | 24 010 8,6
§lusarstwo . . . . 5391 | 7467 24
zegarmistrzostwo . 2934| 3887 1,4
pozostale . . . . . . 2543 2929 1,1

7r6dto: ,,Maly Rocznik Statystyczny” 1930. Folska Go-
spodarcza 1934 r., zesz. 13.
Uwaga: Brak danych za lata nastepne.

Jest rzecza znamienna znaczna ilo§¢ warszta-
téw kowalskich w Polsce, ktére obstuguja przede-
wszystkiem i prawie wylacznie drobnego rolnika.

Bardzo ciekawe s§wiatlo rzuca na sytuacje rze-
miosla statystyka podatkowa.

Rzemiosto wedlug statystyki
podatkowej.

Rzemuosto

w tem grupa metalowa
ogotem

R o k
w liczbach

0 o
bezwzglednych \ e

I[los¢ wykupionych §wiadectw
przemystowych

1928 ¢ &« ww @ w s o e 5w 141901 18 890 13,3
1929 . . . . . ..o e 132674 | 11919 13,5
1930 s & ¢ 5 v 3 o o 4w o« e 129 486 15 104 11,7
1931 . . . . f 0 e e e e s 95 398 9635 10,1
Wysokosé ustalonego obrotu (w miljonach z1.).
1928 . . . . .o e e e e 1443,4 139,9 9,2
1920 . = . & % oW 8 woe oea 1105,0 138,6 | 12,5
1930 . . . . . . e e e e e 14379 116,4 8,1
1931 + 5 ¢ o« s w5 e e oeom 1188,5 97,0 8,2

7ré6dlo: ,Obciazenie padstwowemi podatkami bezpo-
éredniemi w r. 1928",

Za lata 1930—1931 — mat. niepublikowane Ministerstwa
Skarbu,

Uwaga: Brak danych za lata mastepne.

Z tabeli wyzej przytoczonej widzimy, ze grupa
metalowa rzemiosla pod wplywem kryzysu byta
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zmuszona wiecej skurczyé swojg dzialalnoé¢ niz
rzemioslo wogéle, i to zaréwno ze stanowiska
ilosci warsztatéw pracy, jak i ich $redniego za-
robku. Branzowy podzial grupy metalowej rze-
miosta uwidocznia nizej przytoczona tablica tegoz
rzemiosta wedlug galezi pracy.

ot ustalon
Rodzaje rzemiost Rejac s destiv (v)vb;nh. zlotyck‘{

1928 | 1931 | 1928 | 1931
Ogétem 18890| 9635} 1329 | 97,0
Slusarstwo . . . . . . . . . . 4323 2866| 485| 350
Pilnikarstwo . . . . . . . . . 57 35 1,1 0.6
Kowalstwo . . . . . . . . .. 8869 3401 200 121
Blacharstwo . . . . . . . .. 2363 1298 21,9 17,3
Bronzownictwo . . . . . . . . 136 92 23 1.2
Mosigznictwo . . . . . . . . . 163| 120 2,0 1.2
Tokarstwo . . . . . . . . .. 117 75 1,1 0.7
Ztotnictwo . . . . . . . . .. 213| 136 15 1,3
Jubilerstwo . . . . . . . . . . 688 349 4,7 2.4
Grawerstwo. . . . . . . . . 184 89 1.4 1.0
Inhe . . . . . .. .. .. .. 1777 1174 28,4 1 24,2

|

Zrodlo: ,Obcigzenie parstwowemi podatkami bezpo-

sredniemi w r. 1928°,

Za lata 1930, 1931 — materjaly

niepublikowane Min.
Skarbu.

lll. Import wyrobéw metalowych
do Polski

Rodzimy przemyst metalowy lacznie z odnosna
grupa rzemiost nie byt w stanie zaspokoié¢ potrzeb
ludnosci i gospodarstwa narzedziowego Polski.
Dla zado$éuczynienia swym potrzebom konsump-
cji oraz wymaganiom inwestycyjnym Polska spro-
wadzala zawsze powazne ilosci wyrobéw metalo-
wych z zagranicy. Nizej przytoczona tabela, opar-
ta na Rocznikach Handlu Zagranicznego, przed-
stawia warto§é wyrob6éw przemystu metalowego
importowanych do Polski w okresie ostatnich kil-
ku lat, z uwzglednieniem podzialu na pieé¢ grup,
stosownie do odno$nych dziatéw Taryfy Celnej:

Przywé6z do Polski
wyrobow przemystu metalowego.
w latach 1929, 1932 — 1934,

W tysigeach zlotych,

Maszy-

Lata Ogétem o luglvg- &;ggtl ig/ﬂ.nrgzlq- iBaIz-xolﬁ-
wy trotech, | portowe |  dzia nicja
1929. . . .| 6780 | 1342 | 3970 | 112,6 | 30,2 4,0
1932. . . .| 1277 32,0 66,8 146 | 13,5 0.8
1933. . . .| 1219 30,2 59,9 16,1 | 148 0,9
1934. . . .| 1105 28.2 56,2 12,1 13,1 0,9

Zrédto: Roczniki Handlu Zagranicznego.

Dane statystyki celnej o wartosci przywozu nie
obejmuja kosztéw cla i dotycza ceny loco granica
celna. Brak wigc tych danych utrudnia okregle-
nie wewnetrznej rynkowej wartosci importowa-
nych towaréw. Znaczne wahania obciazed clem
warto§ci ad valorem uniemozliwiaja chociazby
szacunkowe ujecie tej wartosci; wahania te odby-
waja si¢ w amplitudzie od 10 do 100% i wyzej.

W braku podstaw formalnych do ustalenia po-

wyzszych wartosci, pozwalam so!)ie szacowag je
na 30% wartosci ad valorem, stojac na stanowis-
ku, iz jest to raczej liczba za n_lala _niz‘ za duza,
Czynie to, aby utatwi¢ czytelnikowi chociazby
najwiecej przyblizone poréwnanie wartosci pro-
dukcji krajowej i importowanej w zakresie prze-
mystu metalowego, aby wskazaég, iz sa_to wartos-
ci wzajemnie bliskie sobie, co naocznie udowad-
nia, iz przed krajowym przemystem metalowym
nawet w dzisiejszych stosunkach — sa pomyslne
widoki rozwojowe.

Bedzie rzecza ciekawa i pozyteczna poznaé kie-
runki przywozu wyrobéw metalowych z zagrani-
cy do Polski, aby tym sposobem zdaé sobie spra-
we z naszej zaleznosci gospodarczej od poszcze-
golnych rynkéw $wiata. PoniZej przytoczona ta-
bela wskazuje, iz pod tym wzgledem Niemcy zaj-
muja pierwsze miejsce oraz iz udzial ich wynosi
33% pelnej wartosci tegoz importu. Jest rzecza
ciekawa, iz potowe wartosci calego importu wy-
robé6w przemyslu metalowego stanowia: maszy-
ny, aparaty i sprzet elektryczny — czyli wyroby
objete potrzebami inwestycyjnemi, a dokladnie
scharakteryzowane w dziale 14 Taryfy Celnej.

Polski w r 1934
metalowego

Przywéz do
wyrobéw 'przemystu

w miljonach ztotych:

Wyrob ‘ Maszy- szgé~
z’;zt? ny, apa- | Srodkt dzia, Bron 1
nieszla- srartzy:;'t p;‘:;:i; . 1nstr. :?;;1{

Kr aij Razem chetaych eﬁzk‘cr. ag:::ty

Dzial taryfy celnej
Xila) | XV | XV | XVia) | XVI
Ogétem. . .| 1105 28,2 56.2 12,1 13,1 0,9
Anglja . . . 15,5 3.0 8.9 2,9 0,7 0,0
Austrja . . . 9,4 4,7 3.8 0,3 0,6 0,0
Czechost. . . 6,6 2,1 33 0,2 0.3 0,1
Francja . . . 1,6 1,3 3.9 1,2 1,2 0,0
Holandja . . 49 2,2 1,7 1,0 0.0 0,0
Niemcy . . .| 36,4 8,9 19,8 1,8 5,4 0,5
Szwajcarja . 6,9 1,0 2,9 0,3 247 0,0
Wiochy. . . 5,4 1,6 0,7 2,7 0.3 0,0
St. Zjedn.. . 5,0 0.4 3.1 0.6 0,9 0,0
Inne . . . . 12,8 2,4 8.1 1,0 1,0 0,3

a) Czesé dzialu,

Liczby przywozu za pierwsze miesigce 1935 ro-
ku wskazuja na wzrost importu wyrobéw metalo-
wych do Polski. Jesli ta sytuacja nie ulegnie
zmianie, to okazaltoby sie, iz 1934 rok byl przelo-
mowym i wykazal najwigkszy spadek przywozu
z zagranicy wyrobéw przemystu metalowego.

Powazna ilo§¢é obecnie importowanych wyro-
béw przemystlu metalowego moze byé wyprodu-
kowana przez przemyst krajowy w egzystujacych
warsztatach pracy. Te zdolno$é¢ produkcyjna na-
szego przemyslu metalowego obcigza dumping za-
graniczny, wielki nacisk naszych kontrahentéow
przy zawieraniu traktatéw handlowych oraz brak
nalezytego poparcia ze strony naszej wlasnej po-
lityki gospodarczej.

Doktadne studja w tonie poszczegélnych zwiaz-
kéw branzowych powinnyby uswiadomié spole-



GLAD
PREZCEHANKZIY

TOM | — Nr. 11

czefistwo i czynniki miarodajne odnosnie wlasnych
mozliwosci produkcyjnych oraz spowodowaé, aby
droga planowej gospodarczej organizacji dopro-
wadzi¢ do zmniejszenia zbednego w wielu wypad-
kach importu, co posiadaloby powazne znaczenie
dla rozwoju przemystu metalowego, dla walki
7 bezrobociem, dla bilansu handlowego i dla
obronnosci kraju.

Aby daé rzut oka na zakres importowanych wy-
robéw oraz na ich warto$¢, przytaczam ponizej
szereg tablic, ktére moga postuzyé dla poglebie-
nia badan. Nizej przytoczone tablice zostaly opra-
cowane w Izbie Przemystowo Handlowej w War-
szawie na podstawie Zmudnych prac manuskryp-
towych z zakresu naszego handlu zagranicznego.

Frzywéz do Polski w r. 1934
wyrobéw z zelazaistali

(gr. 63 dziat XIII tar. cel),

Poz
taryfy Nazwa, towaru q | 1000 z.
celnej
« Ogétem .. |42820] 8963
933 | Wyroby kule, tloczone i t. p. . 1866 349
gﬁ Wyroby z Zeliwa osobno niewymien. . | 1856 400
945 | Walce mtyriskie i inne maszynowe . 4775 272
947 | Drut w kregach . . . . 5723 1715
950 | Drut do wyrobu igiel . . 1444| 338
Gremple i tasmy gremplowe . : 454| 904
954 | Rury walc. ciag. spawane, réwniez
taczniki do rur, kolnierze i t. p. . . | 8262| 845
955 | Wyroby z blachy o grub. 4 mm i mniej
960 osobno niewymienione . . . . , | 2110] 1398
961 | Nity, sworznie, §ruby i t. p. . 1592 307
962 | Lancuchy g 3 @ 1108 385
ggi Wyroby obrobione osobno niewym. . 5795/ 1954
Pozostate ) 7835 1096

") Wyroby z zeliwa kowal. nieobr.; rury i ksztaltki Zeliwne
os. niewym.; walce stal. lane; drut ciety do spawania, po-
kryty warstwa chemikalij; gwozdzie, haki, sztyfty; liny z
drutu; tkamniny, plecionki, tasmy, pasy; konstrukcje zel,
ich czeéci, wyroby z blachy zel. grub. pow. 4 mm.; wyroby

z ksztaltownikéw; wiérki, opilki.

Frzywé6z do Polski w r, 1934
wyrob6éw z miedzi, niklu, aluminjum
i innych osobmo miewymienionych metali
orazichstopow.

(gr. 65 dzial XIII tar. cel).

Poz.
taryfy Nazwa towaru q 12?_0
celne)
Ogétem ., 2 2 0.1 6319 5519
984 | Drut z metali stopéw, objetych poz.
977—981 oprécz osobno wymien. . 610 639
985 | Tkaniny druciame . . . . . . 476| 656
988 | Rury spawane, ciagnione . . . . . | 1888 630
994 | Wyroby z met. i stopéw, obj. poz.
977-—981 osobno miewymienione . 955/ 2011
997 | .Pozlota i cynfolja . . v o 1072 849
998 | Materjal bronzowniczy . . - . 1066 444
Pozostate™) , . . . . . . I 252| 290

") Plaskowniki; mity, §ruby, wkretki i t. p.; rurki, cewki,
szpule; maczynia kuchenne, wanny; wyroby osobno niewy-
mienione z wszelkich nieszlachetnych metali posrebrz., po-
ztac,; kapsle, zamkniecia do butelek,

narze

Przywéz do Polski w r, 1934

dzi, wyrobéw nozowmniczyc

hy

mebli

i innych wyrobéw metal. précz os. wym

(gr. 66 dzial XIII tar. cel.).

Poz.
taryfy Nazwa towaru q 1000 zi.
celnej
Ogélem . 16734/ 13 449
1000  |Kilofy, oskardy, sapy i t. p. . 4816 1194
1002  |Pilniki, diuta, obcegi i t. p. . 1716 1319
1003  |Siekiery, topory, pily . ; 1005, 541
1004 |Noze maszynowe os. mtew. . . . .| 339 336
1005 [Narzedzia stal. hart. do obrab. metal,
drzewa it p.. . . . . . . . 437 1678
1009  |Przybory zecerskie, druk. . 164) 460
1011 |Ki6dki, zamki, klucze 1217 625
1013 |Igty, iglice, szydetka . . . . . . .| 291 1601
1014-15|Haftki, sprzaczki, agrafki i t. p. z nie-
szlach. metali . . . . . . . . | 411 257
1016  |Szczotki techn., klatki dla ptakéw
itp . ... .... .. 40 o0
1018  |W-by z drutu z nieszlach. metali .
W-by nozownicze metalowe . . ., .| 354 1054
1022-24|Lampy i latarnie do os$wiet., lampki
gornicze, zapalacze . . . . . ., .| 270 273
1625-27| Maszynk:, piece i t. p. do podgrzewa-
nia précz elektr. . . . . ., . .| 1152 579
1032 |Sprezyny, précz resor. samoch, . 1280 316
1034-36|Weze gietkie z uszczeln., uszezelnia-
cze met. azbest., osprzet do pary
itp.. . . . . . . . . . . . 1784 1630
Pozostate ") 1068, 676

a) kowadla, imadta, kuznie polowe i t. p.; narzedzia rze-
mieslnicze drewniane, zelazne, stalowe; narzedzia i przybory
do wiercer ziemnych; okucia budowlane, meblowe; maparst-
ki, ostrogi, strzemiona i t. p., makrycia, zastawy stolowe,
termosy, palniki; meble metal,, krzyzownice, zwrotnice i t.p.

rolmni

Przywéz do Polski w r. 1934
kotltéw, maszyn i aparatéow réowmniez

czych oprécz osob
(gr. 67 i 68 dzial XIV tar. cel).

no wymienionych

Poz.
taryfy Nazwa towaru q 12?0
celne) y
Ogéltem ., .169397| 34 058
1046 | Silniki tlokowe, spalinowe, parowe,
powietrzne osobno niewymien. 842 571
1047 Silniki ttok, samoch,, motocykl. . 422| 1345
1049 | Turbiny . . . . . . . . . . . .| 749 675
1050 | Masz. i przyrzady do podnosz., opu-
szczania, przesuwamnia procz os. miew.
— bez silnikéw . . . . . . .| 1019 304
1051 \ | Pompy, sprezarki, silniki os, niewy-
1052 mienione . . . . . . . . . . .| 1387 900
1054 | Prasy hydrauliczne . . . . . . 4886 701
1055 Obrabiarki do drzewa, warszt. stol. 1156 356
1056 Obrabiarki do metali, maszyny for-
1057 mierskie, narzedzia pneumat. . 7113] 4280
1058 | Maszyny wlékien. przygotowawcze .| 5294| 1486
1059 | Przedzarki, miciarki i t. p. . . . . .| 5862 1552
1060 | Krosna tkackie, maszyny pomocn. do
krosen B 1 wowm k% i ow 780 345
1061 | Maszyny i aparaty do wykaricz, wy-
robéw wiék. os. miew.. . . . . .| 1622 488
1062 | Maszyny dziewiarskie, koronk., haf-
ciarskie . . . . . + . . « . .| 1104 1038
1066 | Maszyny do szycia, korbowe do haft.,
ich czedci . . + « « . . . . . 810 569
1067 | Maszyny mitynarski C 1073| 334
1071 | Maszyny dla przem. graficznego os.
niew. . . e . . ... .| 1251 827
iggg Maszyny i aparaty os. niew, . 14 119| 5763
1084 | Pednie os. miewymienione . . . z 3357 2698
1085 | Czesci maszyn i aparatéow osobno
niewymienione . . .| 6069 6939
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Poz. 1000 wag, narzedzi, instrum, i apar. prec,
tar. Nazwa towaru q zt. naukowych, optyczn, maszyn do pisania,
Sk zegarkoéow, instrum. muz,
1089 | Maszyny do sprzetu . . . . 1949 292 (gr. 73, 74, 75, dzial XVI tar. cel),
1094 | Maszyny i aparaty mleczarsk: 656| 369 )
1098 | Czesci maszyn i narzedzi rolmiczych .| 2209, 637 ~, ™ Ay
Pozostate 7) . v o ow b 5668 1589  iiryiy Nazwa towaru q iy
—_— celnej
*) Skrzynki sekcyjne, walczaki do kottéw wodno-rurko- X
wych, kom};ory i t. p.; maszyny wiékiennicze os. niew. wy- Q-g_g.ti?“ — - .ngﬂ6
gtadzarki dla przem. wlékien., papierniczego, magle, pra- 1159! Wagi i ich cze$ci metal., odwazn. . 289 272
sownice; maszyny, automaty dla przem. tytoniowego, zaupal-_ 1160 | Przymiary, narzedzia i przyrzady po-
czanego, amunicyjnego, kartonazowego; drewniane czesci miar,, warsztatowe . i E o 362| 782
maszyn i apar., modele odlewn. i t. p. maszyny i aparaty 1161 Przeplywomierze cieczy, pary, gazu 149 414
do uprawy roli, do omlotu, apar. mleczarskie. 1162 | Przyrzady labor., techn. oraz techn.-
. . kontrolne e e e e 219 942
Frzywéz do Polski w r, 1934 1164| Narzedzia i przyrzady lekarskie, den-
maszyn, aparatéw, przyrzaddw elektr, tyst., weterymar, . . ., . . . . 170| 1490
ich czesci oraz sprzetu elektrotechn. 1167| Mikroskopy, lornetki, lunety i t. p. . 47| 486
(gr. €9 i 70, dzial XIII tar. cel). 1168| Apar., przyrzady fotogr., kinematogr,
Pox i IK djaproje'kc. N 242| 11731
taryfy Nazwa towaru Lo 1169 Maszy:}y i przyrz. do Disania, licze- )
celne) l nia, rejestrow., ich cze$ci . . . . . 562| 1943
Og6tem, 30795/ 22168 1170| Instrumenty, przyrzady i apar. nauko-
= - we, pokazowe, pomiar, . 111 676
1099 | Maszyny wirujace, jako to: pradnice, 1171| Mechanizmy do zegaréw . . . . . 12| 287
silniki i t. p.. . . . . . . . .| 3662 3140 1172| Zegarki kiesz., bransol. w kopert. . . 20| 1507
1101 | Transformatory, elektromagnesy, cew- 11741 Cze$ci mech. zegar, oprécz sprezyn . 214 1040
kiit p . Cee e e 546| 493  1178| Gramof., parlof. i t. 4. . . . . . 255 348
1103y| Maszyny do spawania, nagrzewania Piozostale *) . 476 1178
1104} nitéw, piece 1 . p. . . . .. . . 442 318 ____ -
1107 | Aparaty i przyrzady do wlaczania ol 1417 ") Sprzet przeciwgaz., zegary kontrol., wiezowe, forte-
i przerywania i t. p. . i 661 537 piany, pianina, organy, ich czesci, orkiestrjony, pozytywki,
1108 | Kondensatory . . . . . . . . . 39 instrum. dete, struny i kalafonja do smyczkéw, instrum.
1109 | Wskazniki 1 mierniki, przyrzady la- muz. i czeci oddz. niewym
borat., pomiar. i t.p. . . . . . . 164| 866 ’
1110 | Liczniki energji elektr, . 271 535
1112 | Zaréwki A 214 1288 |V. Warunki rozwoju przemystu metalowego.
1113 | Lampki bez armatur . . . . . . . 160| 1621 Pobies , . ,
1114 | Przyrzady do podgrzewania, gotowa- obiezne rozejrzenie sie w stosunkach przemy-
nia i t. p. uzytku domowego i tech- stowych w panstwach uprzemystowionych dopro-
s Amcz?eg}) e elofonicane 1‘113; 52;‘81 wadza do przekonania, ze rozwéj przemystu me-
araty i przyrz e T . Es
1118 Agaratz ippizy?za‘{dy wadiowe, o talowggo w Polsce znajduje si¢ w fazie wysitkéw
Cz@SCi . . u . e . 246| 788 organizacyjnych.
. 5 7 . . Ve e ; v i 5
ig? i;zayr;a;,d}-; perlgfrt;gtén;dgsczﬁew_ o fgl 234 Ze stanowiska nieuniknionej ewolucji P?lsk} i
1122 | Izolatory; w-by ceram. do celéw elek- wypetnienia historycznych zaniedban, jak réwniez
23 Wtroiechnicznych s vl ool 1492 337 | nalezytego wzmocnienia obronnosci kraju, prze-
11 roby prasow., z masy wegl,, grati ‘ . .
}éo celow elektrot. os. niew. . . [17577) 1428 Ln.YS{ metallzjwy Polski POSIada przed soba szero
1124 | Przewodniki z met. nieszlach., izol. ) 680 le perspektywy rozwojowe.
nieobfozone olowiem . .. . .| 1021 <. " et oiis .
1157 | Weby elekty, & mat, izolee, 2 Ereicins Jakiez trudn_osc1 zna']'c}’u)e on w chwili obecnej
mi metal, os. niew. 249| 568 na dredze swej ewolucji?
1131 | Magnesy stalowe . 356 277 i
1132 | Pozostate *) 13600 932 Surowce krajowe.

") Prostowniki os. niewym., ich czesci; akumulatory, ba-
terje i ogniwa galwaniczne; kable oblozone olowiem.

Frzywoéz do Polski w r, 1934
lokomotyw, wozéw, pojazdéw mech, ich
cze§ci oprécz os. wym, statkéw wodnych,
powietrznychiichczesdci

(gr. 71, 72, dzial XV tar. cel.).

ra(if‘ Nazwa towaru q 12?0
cel.
Szt. 74
Ogétem, 20808| 12 100
1135 | Czesci wagonéow i lokomotyw obrob. .| 6196| 928
1136 | Samochody ve i . @ 2660 | 1312
11389 Podwozia samochodowe . . .| 6411 2687
1145 | Czesci metal. samoch., cyklonet, moto-| 1640| 1 412
cykli, kota . e e e 1387
1148 | Czesci kolowcow os, niew. . o 2102
1154 | Statki morskie, rzeczne, todzie . . 74| 2950
1158 | Czesci platowcow . 140 774
Pozostate *) 1108 425
szt. 1

*) Lokomotywy i tendry; ciagowki.
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U podstaw kazdego przemystu znajduje sie za-
gadnienie surowcowe.

Posiadajac wlasne, wprawdzie biedne, rudy ze-
lazne oraz paliwo, polskie hutnictwo ma przed so-
ba dos¢ pomyslne warunki rozwojowe. Coprawda
narazie spozycie metalu w Polsce jest bardzo
skromne, jak o tem s§wiadcza liczby spozycia Ze-
laza na mieszkadca u nas i w innych krajach w
r. 1928:

e S Bg viv v s w 288 kg Niemcy. . . 139 k¢
Belgia . . . . . .. 177 ,,  Austrja. . . . . . . 60
Francja. . . . . . . 143 ,, Czechoslowacja . . . 41 ,
Anglia . . . .. .. 139 , Polska. ... .. 33,

Zrodto: L. Horowitz: Zuzycie wytworéw walcownia-

nych w Polsce. Zeitschrift des Oberschlesischen Berg-
und Hiittenm&nnischen Vereins, 1931, zeszyt 7.

W okresie przesilenia gospodarczego ilo$¢ spo-
zywanego przez Polske zelaza zmniejszyla si¢
znacznie, jak to wynika ze statystyki, prowadzo-
nej przez Zwigzek Polskich Hut Zelaznych:
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Spozycie zelaza w Polsce

Rok kg na jednego mieszkanca
1928 35,9
1929 34,3
1930 20,0
1931 12,7
1932 9,3
1933 11,6

Zrodto. Sprawozdanie Zwiazku Polskich Hut Zelaz-
nych za r. 1933, str 1la

Oczywiscie, wyjatkowo niskie normy spozycia
zeiaza w Polsce wypada traktowaé, jako zjawisko
przejsciowe. W okresie przed kryzysem mozna
bylo zauwazyé zjawisko odwrotne — staly wzrost
spozycia zelaza, ktéry doprowadzit do calkowite-
go zatrudnienia hut w Polsce. Gdy krvyzys przemi-
nie, Polska wejdzie niewatpliwie na drogi powiek-
szania spozycia wogble, a zelaza i stali w szcze-
gélnosci.

Proces ten jednakze nie powinien opieral sie
jedynie na tak zwanym automatyzmie gospodar-
czym. Polityka gospodarcza Panstwa jest w sta-
nie przyspieszy¢ go, co jest potrzebne tezi ze
wzgledéw socjalnych, gospodarczych, kultural-
nych i obrony kraju.

Nietylko ze stanowiska powszechnej autarchiji
doby obecnej, lecz wogéle z bardzo wielu wzgle-
déw jest rzecza zewszechmiar pozadana, aby prze-
mysty przetwércze mogly pracowaé w oparciu o
krajowe surowce. W stosunku do przemystu me-
talowego, ktérego podstawowym surowcem jest
selazo i stal pod rozmaitemi postaciami, jest to
szczegblnie rzecza doniosta, aby korzystal on
z zelaza i stali, produkowanych podczas pokoju w
warunkach, w jakich wypadnie wytwarza¢ te su-
rowce na wypadek wojny.

Jestesmy coraz blizsi tej chwili, gdy wytwarza-
nie suré6wki lub bezposrednio zelaza czy stali nie
bedzie wymagato sprowadzania wysokoprocento-
wych zagranicznych rud zelaznych, gdyz wspél-
czesne metody pozwolg na wyzyskiwanie naszych
wlasnych ubogich rud, w ktére Polska obfituje.

We wspélnym interesie przemystu metalurgicz-
nego nalezy zbadaé te metody, ktére juz sa zna-
ne na §wiecie, aby doj$¢ do nalezytego uszlachet-
nienia rud lub tez do bezposrednich procesow wy-
twarzania zelaza z rud krajowych.

Rozwéj przemystu metalowego wymaga rozwo-
ju metalurgji, ktéra w poréwnaniu ze stanem rze-
czy zagranica uzywa czesto przestarzalych metod
pracy i produkuje jakosciowo gorzej, co odczuwa
przemyst metalowy.

Surowce zagraniczne.

W tych warunkach przemyst metalowy, a zwla-
szcza przemyst elektrotechniczny, sprowadza nie-
jednokrotnie zagraniczne surowce i pétfabrykaty,
oplacajac wysokie cla, ktére utrudniaja rozwéj te-
go dzialu.

Oczywiscie, wypada ulatwié¢ przemyslowi meta-
lowemu uzyskiwanie surowcéw i potfabrykatéw
zagranicznych, jeszcze nie wyrabianych w kraju,
za pomoca liberalnej polityki celnej, wolnej od
formalistyki przy zatatwianiu spraw celnych

Niezaleznie, przemyst metalowy bywa narazo-
ny na konkurencje gotowych zagranicznych wy-

robéw, ktére korzystaja z polskich surowcow i
polfabrykatéw, eksportowanych na podstawie
niskich cen dumpingowych. Jest to zjawisko po-
wszechnie spotykane w okresie obecnego kryzysu:
— panstwo, popierajac swéj eksport za pomoca
polityki premjowej, utrudnia rozwéj produkeji go-
towych wyrobéw.

Fabryki elektrotechniczne produkuja motory,
korzystajac z blach krajowych, nabywanych na
podstawie cen wewnetrznych syndykatu. Lecz te
same blachy sg eksportowane po niskich cenach
dumpingowych i przemyst zagraniczny korzysta
z nich, ulatwiajac sobie konkurencije z fabrykami
polskiemi.

Oczywiscie w tego rodzaju wypadkach, gdy
ochrona celna, skonstruowana dla normalnych
warunkéw, traci swa moc, przemyst krajowy wi-
nienby uzyskiwaé tego rodzaju surowce i pétfa-
brykaty, na podstawie cen eksportowych.

Materjaty zastepcze.

Wychodzac 2z zalozenia stopniowego oparcia
produkcji wyrobéw przetwérczych o surowce kra-
jowe, nalezy dazy¢ do wprowadzenia materjaléw
zastepczych w wypadkach, gdy nie posiadamy su-
rowcéw, oraz zrealizowaé produkcje tych podsta-
wowych surowcéw, ktérych nie posiadamy, a kté-
re mogg byé w Polsce produkowane. Wydaje sig,
iz catkowicie dojrzata juz chwila dla zrealizowa-
nia programu produkcji aluminjum w oparciu o
tanig energje mechaniczng, ktérej nowe, a zdaje
sie obfite zapasy zdolalismy uzyskaé pod postacig
gazéw ziemnych,

Nasycenie metalami.

Sytuacja Polski ze stanowiska posiadania su-
rowcéw jest dos¢ pomyslna. Posiadamy zelazo,
produkujemy powazne ilosci cynku i ofowiu, ma-
my kadm, nie jest rzecza wykluczona, iz mozemy
powrécié¢ do eksploatacji rud miedzianych, wpraw-
dzie bardzo ubogich. Przy tym wzglednie pomysl-
nym stanie rzeczy wypada jednak stwierdzi¢, ze
nasycenie Polski nawet wlasnemi metalami jest
bardzo skromne, gdyz pod katem konsumcji me-
tali staliémy i stoimy na niskim poziomie, a obec-
ny kryzys ujemnie odbil si¢ na ich spozyciu

Dlatego tez nasza wielka troska winno sta¢ sie
powiekszenie konsumcji krajowej dla zapewnie-
nia rozwoju odnosnych przemystéw. Ma tu duzo
do zrobienia polilyka gospodarcza, ktéra moze
otoczyé specjalng opieka uzywanie metali w tych
wszystkich wypadkach, w ktérych sa uzywane
konstrukcje drewniane. Usunigcie drzewa w kon-
strukcjach budowlanych przy protekcyjnych staw-
kach ubezpieczeniowych jest zupelnie mozliwe.
Drewniane parkany w duzych miastach sa Zré-
dtem ich brzydoty.

Stupy drewniane przy sieciach elektryfikacyj-
nych nie sa u nas rzadkoscia, a podklady metalo-
we na torach kolejowych sa u nas jeszcze nie sto-
sowane.

Wieksze wykorzystanie naszej metalurgji po-
zwolitoby na obnizenie cen wyrobéw metalurgicz-
nych, ktorych wzglednie wysokie ceny maja swe
sr6dlo nietylko w trudnych warunkach natural-
nych, lecz réwniez i w zbyt matym stopniu wyko-
rzystania zdolnosci produkcyjne;.
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Tlos¢ zelaza wytwarzanego w Polsce jest wy-
jatkowo szczupta. W zadnym wypadku nie mogla-
by przekroczyé w obecnej chwili 800 000 tonn w
stosunku rocznym. W czasie wielkiej wojny Niem-
cy dysponowaly na jednego szeregowca 4—5 tonn
zelaza rocznie.

Ta sama polityka poparcia konsumcji we-
wnetrznej jest potrzebna i w stosunku do innych
metali, zaréwno krajowych, jak i zagranicznych.

Energja mechaniczna.

Do szeregu waznych zagadniern natury gospo-
darczej obok problemu mateqalowego mnalezy
sprawa dostarczania lub zaopatrzenia w tanie Zré-
dla energji mechanicznej.

Ten problem nabiera szczegélnego znaczenia,
gdy zwazy sie na charakter przemyslu przerob-
czego metalowego, na ktérego catosé sklada sie
olbrzymia wiekszo$¢ srednich, malych, a nawet
drobnych warsztatéw pracy, zwlaszcza jesli przy
rozpatrywaniu tego zagadnienia ma sie na wzgle-
dzie nie tylko przemyst, lecz i rzemiosto.

Tworzenie samodzielnych zZrédet energji mecha-
nicznej, gdy chodzi o wyzej wspomniane zaklady,
jest kosztowne ze stanowiska inwestycyjnego
oraz ze stanowiska eksploatacyjnego. W obecnej
sytuacji $redni i drobny przemyst oraz rzemiosto
korzystaja, o ile to jest mozliwe, z energji elek-
trycznej, czerpanej od koncesjonowanych dostaw-
cow, ktorzy w wigkszosci wypadkéw kaza sobie
placi¢ zbyt wygérowane ceny.

Na terenie m. Warszawy jedynym dostawca jest
koncesja fracuska, ktéra w wysokim stopniu
utrudnia sytuacje przemystu i rzemiosta, wyzna-
czajac stawki wysoko szacowane. Nie posiadajac
wlasnego Zrédla energji, sredni zaktad przemysto-
wy placi 24 gr. za kWh do celéw mechanicznych
oraz 51 gr.—do celéw oswietleniowych. Abstrahu-
jac od zbyt wysokiej normy, trzeba uznaé, ze sto-
sowanie podwéjnych norm stawek w fabryce nie
jest oparte na Zzadnej gospodarczej przestance.
Sprawa ta wymaga rewizji, gdyz koszt energji me-
chanicznej odgrywa powazna role w kalkulacji, a
polska produkcja winna posiadaé tanie zrédia
energji mechanicznej.

Nalezy podnies¢ szczegélne znaczenie zaopa-
trzenia drobnych warsztatéw pracy w energje
elektryczna, ktéra ma te wielka zalete, iz moze
byé rozprowadzona wszedzie i konsumowana w
dowolnych ilosciach. Brak energji elektrycznej
w drobnych warsztatach pracy stanowi charakte-
rystyczng ujemna strone naszego zycia gospodar-
czego, ktéra moze byé opanowana wzglednie nie-
wielkim wysitkiem finansowym.,

Majac na wzgledzie, iz rozwéj przemyslowy
Polski bedzie si¢ niezawodnie odbywaé na plasz-
czyznie $rednich i drobnych przedsiebiorstw,
wskazany postulat doprowadza nas do traktowa-
nia elektryfikacji kraju, jako powaznego instru-
mentu naszej polityki gospodarczej, Stad jednak
réwniez wynika postulat, aby problem elektryfi-
kacji byl zatatwiony przez przedsiebiorstwa pu-
bliczne, nieobliczone na zysk handlowy.

Ws;_)()lrzednem zagadnieniem w stosunku do du-
zego i $redniego przemystu jest kwestja taniego
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paliwa, niezbednego nietylko do produkcji ener-
gji mechanicznej, lecz i do proceséw cieplnych,
jak nagrzewanie rozmaitego rodzaju piecéw, a w
metalurgji do wszystkich proceséw metalurgicz-
nych.

Eksportujac wegiel na zasadach dumpingy,
utrudniamy sytuacje przemystu wlasnego, ktory
oplaca ceny, wynikajace z kalkulacji strat z racji
eksportu.

Sprawa ta jest szczegélnie zywotna dla hut
okregu radomskiego. Kupujac paliwo podtug cen
syndykackich i przewozac je na duza odleglose,
z koniecznoéci sa one postawione w fatalne wa-
runki, ktére uniemozliwiaja im nalezyty rozwéj.
Sytuacja uleglaby zasadniczej poprawie, g¢dyby
okreg ten zaopatrze¢ w gazy ziemne, ktérych po
siadamy powazne ilosci.

Polityka

Eksport wyrobéw przemystu metalowego prze-
rébczego ma dla nas szczegélne znaczenie. Nasze
warsztaty sa za malo rozwiniete, a utrzymanie
ich przy zyciu i dalszy rozwéj jest wskazany ze
wszech miar.

Utatwia nasz eksport fakt posiadania wlasnych
surowcéw, natomiast utrudnia bardzo male wlas-
ne zapotrzebowanie, zwlaszcza gdy eksport w
obecnym okresie ma si¢ odbywaé po cenach niz-
szych od wlasnego kosztu produkcji.

Eksport przemystu metalowego jest o tyle trud-
niejszy, iz sktada sie nari olbrzymia ilo$¢ bardzo
réznolitych wyrobéw, co swiadczy, ze nie ma on
tego masowego charakteru, jak eksport cementuy,
wegla lub innych artykuléw masowvych.

W 1928 r. eksport ten osiggnal swoje maximum
ilosciowe, siegajace 17 000 tonn, g¢dy w 1929 r.
osiagnal swoje maximum jakosciowe,  bo
18 000 000 zI. W nastepnym okresie ma miejsce
spadek eksportu z powodu kryzysu; osiaga on
swéj najnizszy punkt w 1932 r., bo zaledwie 4 500
tonn, a w 1933 r. przy nieco wigkszej wadze osia-
ga najnizsza wartos§é, bo circa 6 000 000 zi.

eksportowa.

Eksport wyrobéw metalowych.

r. 1928 — 17 013 tonn 13 702 tys. zt, — wartosé 1 tonny — 805zt
1929—15484 , 18062 , . y . 1160,
1930 —11735 . 15136 , . , S 1285,
1931 —10673 , 14384, ” - 1350 ,,
1932— 4492 . 7530 . . ’ S 1680,
1933 — 5577 ., 6931, . ; ; 1240 ,,
1934 —

(10 mies.) 8838 , 778, ? ? BIS »

Powyzsza tablica wskazuje na znaczny spadek
eksportu wyrobéw metalowych zaréwno iloscio-
wo i wartosciowo w ogélnej sumie. Jednak spa-
dek ilosciowy eksportu polskiego nie przekracza
ogélno-swiatowego spadku obrotéw miedzynaro-
dowych, a w zakresie wartosci 1 tonny wyrobéw
Polska przechodzi stopniowo do eksportu szla-
chetniejszego, co jest szczegblnie cennem zjawl-
skiem, i potrafila si¢ zastosowaé do cen swiato-
wych,

W 1934 r, widzimy znaczna poprawe w eks-
porcie pod wzgledem ilosciowym, co $wiadczy, iZ
przemyst potrafil wykorzysta¢ lepsza sytuacje na
rynkach $wiatowych, ktéra wyraznie zaznaczyla
si¢ w ubieglym roku,
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Jakie trudnos$ci spotyka eksport polski wyrobéw
metalowych na $wiatowych szlakach?

Juz wspominalismy o trudnosciach materjato-
wych. Jeszcze raz podkreslimy, iz polskie surow-
ce hutnicze sa drozsze od zagranicznych, nawet
przy uwzglednieniu uzyskiwanych ulg od hut pol-
skich. Réwniez gatunkowo nasze wyroby hutnicze
ustepujg zagranicznym,

Naogol biorac, nasze wytwornie, zwlaszcza
przedwojenne, sg wyposazone gorzej od zagranicz-
nych, a brak dostatecznej rentownosci utrudnia
ich modernizacje. Brak srodkéw obrotowych i
trudnosci kredytowe dla finansowania eksportu
poteguja trudnosci. Olbrzymia gama eksporto-
wych wyrobéw utrudnia powotanie do zycia moc-
nej wspélnej organizacji, a brak doswiadczenia
pod wzgledem eksportu utrudnia eksporterowi
stosunek z jego zagranicznym odbiorca.

Jak wynika ze §wiezo wydanej przez Polski
Zwiazek  Przemyslowcéw  Metalowych pracy
Eksport wyrobéw metalowych w oswietleniu
przemystowcow”, Polska eksportuje wyroby me-
talowe na 94 rynkach. Wartosé dokonanego eks-
portu na niektére z nich, jak Gibraltar, Madagas-
kar, Cypr, Antyle, nie siega 1000 ztotych.

Jesli pragniemy utrzymaé i powigkszyé ten
eksport, to musimy zapewni¢ przemystowi meta-
lowemu pomys$lniejsze warunki pracy.

Nie bedziemy juz powraca¢ do spraw materja-
towych, oméwionych z ogélnego stanowiska pro-
dukcji krajowe;j.

Poszczegélne branze posiadaja szereg wymagan
w zakresie transportéw. Zaklady pomorskie, znaj-
dujace sie zdala od zrédel surowca i paliwa, sa
uposledzone ze stanowiska kosztéw transportu
surowcéw i paliwa, a sa one w wyjatkowo po-
myslnych warunkach dla eksportu szlakami mor-
skiemi, Wytwérnie w srodku kraju lub u Zrédet
powyzszych surowcéw posiadajag niewygodne
stawki transportu do morza gotowych wyrobow.

Brak nalezytej organizacji eksportowej wyma-
ga uregulowania tego problemu. Jedynie wielkie
fabryki moga zalatwiaé swoje zadania eksporto-
we w sposéb samodzielny. Lecz zbyt rozdrobnio-
ny przemyst metalowy musi w swych pracach
eksportowych oprzeé si¢ o zorganizowang samo-
pomoc, ktéra dalaby przecietnemu eksporterowi
informacje, spelnialaby w imieniu wszystkich
zrzeszonych zadania propagandowe, stalaby sie
tacznikiem pomiedzy eksporterem a czynnikiem
urzedowym we wszystkich sprawach, wymagaja-
cych czynnego udzialu i pomocy panstwa.

Taka organizacja winna by¢ do$é mocna i opie-
ra¢ sie o caly przemyst metalowy. Tylko za po-
§rednictwem tego rodzaju organizacji zdofamy
uswiadomié malego eksportera o jego obowiaz-
kach i wyrobi¢ w nim te dyscypling, jaka jest ko-
nieczna przy zdobywaniu klijenta zagranicznego
dla eksportu polskiego.

Stwierdzajac coraz wiekszy udzial naszych pla-
cowek konsularnych w zagadnieniach eksporto-
wych, nalezy wymagaé, aby przemyst eksportuja-
cy mégl mieé zapewniona wspélprace pelna i bez-
posrednia z temi placéwkami, aby zainteresowa-
nie, ujawnione na niektérych placéwkach dla za-
gadnieri eksportowych, upowszechnié, czyniac

z naszych placéwek konsularnych przedewszyst-
kiem placéwki o charakterze gospodarczym.

Do zakresu formalnych utatwien na rzecz eks-
portu naleZy zrewidowanie obecnego systemu wy-
dawania zagranicznych paszportéw, ktérych uzy-
skanie jest polagczone z wielkiemi trudnosciami
formalnemi. Wydaje si¢ rzecza $mieszna, iz Pol-
ska oficjalnie organizuje wycieczki po kilkaset
0s6b na specjalnie ulgowych warunkach w celach
wylacznie turystycznych, a prowadzi rygorystycz-
ng polityke paszportowa w stosunku do sfer gos-
podarczych. Taka przesada jest padstwowa i gos-
podarcza szkoda i wymaga pilnej rewizji,

Premje.

Zagadnienie premjowania eksportu posiada
charakter $cisle branzowy i nie jest do zalatwie-
nia w ogélnym referacie. Jedynie wypada stwier-
dzié, iz eksport wyrobéw metalowych ze wzgledu
na ilo§é zawartej w nich pracy jest niepomiernie
pozyteczniejszy, niz eksport surowcéw i pétfabry-
katéow hutniczych. Z tego wzgledu sprawe eks-
portu nalezaloby ze stanowiska premjowania po-
glebi¢ na terenie poszczegdlnych branz w celuy,
o ile byloby to mozliwe, rozszerzenia zwrotu po-
datku obrotowego nie tylko na fazie przerébczej,
lecz i na poprzednich fazach produkcji surowca
i poltabrykatow.

Przy obecnym systemie wzajemnych kompensat
przy umowach bilateralnych wyroby przemystu
metalowego winny byé w sposéb nalezyty
uwzglednione. Niezaleznie od drobnicowego cha-
rakteru przemyslu metalowego wyrabiamy caly
szereg wyrobéw nadajgcych si¢ do miedzypan-
stwowej kompensaty. Wspomnimy chociazby pa-
rowozy, wagony osobowe, mosty i inne konstruk-
cje zelazne.

Ze wzgledu na zupelne wycieficzenie finansowe
naszego przemystu oraz brak srodkéw obroto-
wych jest potrzeba zorganizowania pomocy finan-
sowej dla umozliwienia kredytowania tranzak-
cyj eksportowych Bank Polski, jako instytucja
bezposrednio zainteresowana w doplywie walut
do kraju, méglby odegraé tu specjalnie tworcza
role. Sprawa uzyskania kredytéw zagranicznych
dla celow eksportu w dzisiejszych warunkach
pienieznych rynku swiatowego jest nie do osiag-
niecia dla przecietnego przedsigbiorstwa metalo-
wego.

Na zakoriczenie niniejszego dzialu wypada pod-
kresli¢ szczegdlne znaczenie stabilizacji tych
wszystkich warunkéw, jakie maja ulatwiaé eks-
port. Brak stabilizacji tych warunkéw utrudnia
eksport, stawiajac eksportera w obliczu szeregu
niewiadomych lub niepewnych.

Wskazane wyzej zagadnienie, a wigc stosunek
do hut, stosunek do importu surowcéw zagranicz-
nych, sprawa premij, warunki transportu, mozli-
wosci finansowania eksportu i t. p., musza by¢
wyraznie ustalone, jesli pragniemy, aby eksport
mial nalezyte podstawy dla swego rozwoju.

Polityka organizacji przemystu,

W zakresie ulatwienia rozwoju przemystu me¢
talowego szczegélne znaczenie ma nalezyta orga
nizacja przemyshu, ktéra moze i powinna odegra:
nalezyta role.
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O ile nie jest pozadane tworzenie wielkich
zwiazkéw — lewiatanéw, to z drugiej strony
jest szkodliwe rozdrabnianie si¢ poszczegélnych
przemystéw w drobnych zwigzkach. Drobne
zwigzki nie posiadaja dostatecznych budzetow,
aby wypelnié¢ wszechstronnie swoja role, a jedno-
czeénie mnogoéé drobnych zwigzkéw ostabia fi-
nansowo odnoéna centralna instytucje, ktéra z ko-
niecznosci, w miare kurczenia sig §rodkow, kurczy
wykonywanie swych zadaz.

Niezaleznie od Centralnej Organizacji Przemy-
stu Metalowego egzystuja w Polsce nastepujace
zwiazki branzowe z zakresu tej galezi produkcji

1. Polski Zwigzek Przedsiebiorstw Elektrotech-
nicznych,

2, Zwiazek Polskich Wytwoércow Wagonow i
Parowozéw,

3. Zwiazek Wtlascicieli Przedsiebiorstw Urza-
dzen Zdrowotnych R. P,

4, Zrzeszenie Polskich Przemystowcéw Lotni-
czych,

5. Zrzeszenie Sredniego Przemystu Metalowo-
Przetwérczego,

6. Zjednoczenie Przemystu Metalowego i Ma-
szynowego we Lwowie,

7. Biuro Ewidencyjne Polskich Fabryk Kabli
Ziemnych (o charakterze zawodowo-karte-
lowym),

8. Zwiazek Gornoslaskiego
twoérczego w Katowicach,

9. Zwiazek Fabrykantéw w Poznaniu.

Przemystu Prze-

Przemyst metalowy méglby zupelnie dobrze
zmie$ci¢ sie¢ w ramach jednej organizacji, jak Pol-
ski Zwiazek Przemystowcéw Metalowych, ktéry
posiada za soba tradycje i doswiadczenie. Posia-
dajac 11 grup specjalnych, wyposazonych facho-
wo, moéglby on byé wykorzystany w imie intere-
sé6w rozwoju przemystu metalowego.

Zalecaloby si¢ zatem stopniowe scalenie drob-
nych zwiazkéw i wcielenie ich do jednej centrali,
jako grup fachowych. Jest to tem wigcej wskaza-
ne, iz powolywanie do uporzadkowania zagadnien
przemystu metalowego nowych zwiazkéw nie jest
chyba ani wskazane ani potrzebne,

Réwniez nalezy wymagaé, aby caly przemyst
czyli wszystkie przedsigbiorstwa znalazly sie w
orbicie organizacji, aby nikt nie pozostawat ,soli-
terem”, nie uznajacym organizacji i stal poza or-
ganizacja,.

Jest zbyt duzo wspélnych spraw, ktére wigza
przedsigbiorstwa przemyslowe, ktére musza byé
wykonane w sposéb planowy organizacyjny, a
wiec w Yonie organizacji i wysitkiem wszystkich
zainteresowanych.

Czyz mozna pomysleé, aby rozdrobnione zakla-
dy przemystowe pozostawaly bez pomocy wspél-
nych organizacyj badawczych? Polska produkcja
moze podnies¢ si¢ na wyzszy poziom jedynie
przez wykorzystanie wskazan nauki, co doprowa-
dza do bezposredniego kontaktu warsztatu pracy
z laboratorjum badawczem, Wielkie zaktady po-
siadajg wlasne, niejednokrotnie kosztownie roz-
budowane laboratorja. Zaklady drobne winny
znalezé pomoce i wskazéwki w laboratorjach
badZ parstwowych, badz spotecznych, zorganizo-
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wanych na wspélnych zasadach przy wspélnym
wysitku.

Problem eksportu réwniez wymaga pracy pla-
nowej, opartej o organizacje, jak to juz bylo wy-
zej powiedziane

Inne warunki rozwoju przemystu
metalowego.

Czyz nowe warunki, jakie wylaniajg sie przez
odkrycie nowych Zrédel energji, nie wymagaja re-
wizji w zakresie rozmieszczenia zakladéw prze-
mystowych? Czy ma to pozosta¢ w ramach auto-
matyzmu gospodarczego, czy raczej przemyslanej
rozumnej polityki gospodarczej, opracowane;
przez patstwo przy udziale fachowych sit spolecz-
nych? Mocne zwiazki branzowe moga oddaé¢ pod
tym wzgledem powazne ustugi.

Nalezyta organizacja warsztatéw pracy w za-
kresie metalu nie moze ograniczy¢ sie jedynie do
przemystu. Winna ona objaé réwniez i rzemiosto
metalowe, ktére przedstawia powazna liczebnie
sile. Pozostawione same sobie bedzie ono nadal
trwaé w atmosferze przestarzalych metod i wa-
runkéw pracy.

Nauczanie powszechne i szkolnictwo zawodowe
polozyto pierwsze podwaliny dla podniesienia
rzemiosta, a samorzad gospodarczy pod postacia
Izb Rzemieélniczych dal rame organizacyjna, kté-
ra mozna z pozytkiem wyzyskaé dla wskazanej
szkicowo pracy.

Nie poprzestajac na przemysle i rzemiosle, na-
lezatoby powotaé do zycia metalowy przemyst
chatupniczy na wzér przemystu niemieckiego i
francuskiego.

Dzisiejsze metody pracy pozwalaja za posred-
nictwem przemyslu chatupniczego produkowaé
nawet precyzyjne wyroby. a Polska sprowadza
powazne ilosci wyrobéw metalowych chalupni-
czych z zagranicy, opartych o surowce 1 prace
ludzka, jakie sami posiadamy, oraz o organizacje,
ktérg mozemy powolaé do zycia.

Przemysl chatupniczy metalowy nalezaloby
skoncentrowaé w $rodku kraju w okolicach Sta-
rachowic i Ostrowca, ktére posiadaja dobre tra-
dycje oraz doskonale warunki surowcowe, ener-
getyczne, komunikacyjne. Odnosna praca zoslalta
juz zapoczatkowana, lecz mnalezy ja oprze¢ na
mocniejszych i trwalszych zasadach spotecznych
i panistwowych,

Jest caly szereg galezi przemystu, ktére mogty-
by powsta¢ i pracowaé, nie robiac nikomu konku-
rencji.

Rola przedsiebiorstwa i pracownika.

Na zakoriczenie wypada powiedzieé stéw kilka
na temat polityki pracy.

Przemyst metalowy wymaga od swego przeciet-
nego pracownika fizycznego duzej dozy indywidu-
alnosci i inteligencji, gdyz metody pracy w prze-
mysle metalowym nie sa ujete w taki szablon, jak
w wielu innych przemystach, ktére swego pra-
cownika fizycznego doprowadzaja do czlowieka-
robota.

Stad wynika potrzeba ustosunkowania sie te-
goz przemystu do swego pracownika w sposob,
ktory ulatwitby temu ostatniemu ciagly trwaly
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postep, i to zaréwno ze stanowiska zawodowego,
jak i spotecznego.

Przedewszystkiem wypada podkreslié brak za-
wodowej literatury, ktéraby zawodowo ksztalci-
ta robotnika metalowego, co nalezaloby wypel-
ni¢ zorganizowanym wysitkiem naszego przemy-
stu.

Ponadto pracownikowi nalezy ulatwié¢ ksztal-
cenie si¢ przez organizacje kurséw wieczorowych
doksztalcajacych i w tym celu moznaby wykorzy-
staé¢ pracujaca w tym zawodzie inteligencje facho-
wa, co zblizaloby te dwie kategorje pracownikéw.
Wreszcie pracownicy fizyczni moga i powinni byé
pociagnieci do organizowania sie¢ w sposéb naj-
rozmaitszy, aby wzmocnié ich spotecznie i uod-
pornié na dzialanie agitacji skrajnych kierunkéw.

W tej wielkiej pracy czynnik kierujacy prze-
mystem winien wziagé¢ udzial, dopomagajac do jej
rozwoju,

Winien on ustosunkowaé sie w sposéb tak zy-
czliwy do powyzszych zagadnien, jak pragnalby,
aby to otoczenie, od ktérego on jest zalezny, usto-
sunkowalto sie do niego.

Pol}iyka zaméwienn i cen.

Zaméwienia publiczne, nawet w znaczeniu
zmniejszonej ilosci wobec kryzysu, posiadaja dla
przemyslu ogromne znaczenie, gdy ilo§¢ zamé-
wien prywatnych, zwlaszcza wobec upadku zdol-
nosci konsumcyjnej wsi, zmalala powaznie.

Stosuje si¢ to w calej rozciaglosci do przemy-
stu metalowego, ktéry posiada w znacznym stop-
niu charakter inwestycyjny, a dzial inwestycyj
zmalal szczegélnie.

Poniewaz i w przyszlosci Polska bedzie wyma-
ga¢ licznych inwestycyj publicznych, rozdawnic-
two zamoéwieri publicznych moze byé traktowane,
jako powazny instrument polityki gospodarczej.
Zaméwienia publiczne, a wiec panstwowe, samo-
rzadowe i wszelkich instytucyj o charakterze pu-
blicznym winny byé tak rozdawane, aby przyczy-
niaty si¢ do rozwoju przemystu i szczegélnie tych
zakladow, ktére maja znaczenie dla obrony kraju.

Przydzielanie tych zamoéwien preedsiebior-
stwom, ktére na przetargach zaoferuja najnizsze
ceny, jest marnotrawstwem, ktore bardzo czesto
doprowadza do ruiny nawet zdrowe jednostki
przemystowe, a do strat te instytucje, ktére w po-
wyzszy spos6b zalatwiaja swoje zamoéwienia.

Uczciwa, solidna robota wymaga ceny, ktéra
pokrywa w sposéb wlasciwy wszystkie racjonal-
ne koszty produkcji. Zasada publicznej konkuren-
cji, zwlaszcza w okresie stagnacji, doprowadza
do nielojalnej i niezdrowej konkurencji, szkodii-
wej dla przemystu i dla interesu publicznego. Do-
prowadza ona do wspélzawodnictwa jednostek o
rozmaitej wadze gatunkowej, o rozmaitem przygo-
towaniu technicznem i organizacyjnem, o rozma-
itych kosztach ogélnych, a co najwazniejsza, o
rozmaitych §wiatopogladach etycznych na wyko-
nywanie przyjetych zobowiazan. Z tych wzgle-
déw zasada publicznych konkurencyj powinna
byé wykluczona, a w ramach ograniczonych prze-
targéw winny znaleZ¢ miejsce przedsiebiorstwa
solidne, wyprébowane, gwarantujace swoja prze-
szloscia nalezyte wykonanie i uczciwa dostawe.

Zdrowa polityka gospodarcza wymaga, aby

przemyst pracowal, dajac wyroby gatunkowo do-
bre, a pod wzgledem ceny — tanie. Ta sama jed-
nak zasada wymaga, aby odbiorca nie wykorzy-
stywat sytuacji i nie zmuszal dostawcy do cen gos-
podarczo nieumotywowanych. Wszystkie paristwa
zwalczaja dumping zagraniczny; tolerowanie wa-
runkéw, ktére doprowadzaja przemyst do pracy
na podstawie cen nizej kosztéw produkeciji, jest
jeszcze bardziej zjawiskiem anormalnem, niz dum-
ping zagraniczny, od ktérego bronimy sie wszel-
kiemi sposobami.

Rozwijajac zapowiedziana w programie zasade
walki z nielojalng konkurencja, Trzecia Rzesza
wydata ustawe, na mocy ktérej kierownik przed-
siebiorstwa jest karnie odpowiedzialny za dopro-
wadzenie do strat w sposéb $wiadomy przedsie-
biorstwa, ktérem kieruje.

Ciala publiczne, solidaryzujac sie z poirzeba
zwalczania cen gospodarczo nieumotywowanych,
winny przyjaé jako =zasade, iz ceny winny
uwzgledniaé pokrycie kosztu wlasnego produkeii,
oraz amortyzacje i godziwy zysk.

Bohdan Cywinski w swej pracy ,Przemyst pol-
ski i nasze polozenie gospodarcze® oblicza, iz w
okresie 1928—1933 r. przemyst metalowy nie zdo-
tal pokryé kosztéw amortyzacji, co spowodowalo
zmniejszenie majatku tego przemystu o 13,9%. Ta
sama liczba dla przemystu elektrotechnicznego
wyniosta w tym okresie 10,1%. W stosunku do
przemystu gérniczo-hutniczego ubytek ten wy-
ni6st 13,1%.,

Juz te liczby stwierdzajg, iz Polska w okresie
kryzysu powaznie cofnela sie w rozwoju przemy-
stu przetwoérczo-metalowego oraz przemystu gor-
niczo-hutniczego, wskazuja na konieczng potrze-
be rewizji warunkéw pracy, aby pomniejszy¢
wszelkie ciezary oraz ulatwié prace, zapewniajac
amortyzacje i godziwy, skromny zysk.

Za godziwy zysk nalezy uwazaé przynajmniej
skale oprocentowania papieréw pupilarnych pain-
stwowych.

Do zakresu rewizji kosztéw produkcji wypada
wlaczyé rewizje kosztéw socjalnych, ktére sta-
nowia powazng pozycje w kosztach przedsie-
biorstw przemystowych.

¥

Niezaleznie od wyzej przedstawionych dezyde-
ratéw, poszczegblne liczne branze przemystu me-
talowego posiadaja, indywidualne potrzeby, ktoére
moga byé zbadane i ustalone jedynie na terenie
poszczegélnych zwiazkéw branzowych i ktére na-
lezaloby powotaé do tej pracy i ustalenia potrzeb
branzowych we wszystkich ich szczegoélach. Z dru-
giej strony jest rzecza zrozumiala, iz nie moze by¢
mowy o pomy$lnym rozwoju pewnego dziatu prze-
mystu, jesli nie bedzie wogéle przyjaznych wa-
runkéw dla rozwoju wytwérczosci, a nawet calego
zycia gospodarczego. Jednak polityka gospodar-
cza Panstwa nie byla przedmiotem dociekan ni-
niejszego opracowania. Zagadnienia polityki po-
datkowej, socjalnej, finansowej i t. p. nie byly
o$wietlone przy rozpatrywaniu warunkéw rozwo-
ju przemystu metalowego, jako ogélnej podstawy
dla rozwoju polskiego przemystu, rzemiosta i han-
dlu, chociaz od nich przedewszystkiem bedzie uza-
lezniony rozkwit przemyslu metalowego.
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Srodki poprawy i rozwoju polskiego przemystu metalowego

Inz. Piotr Drzewiecki, SIMP, Prezes Polskiego Zwiazku Przemystowcéw Metalowych

OSTEP ostatniego stulecia, tak wybitnie wy-
rézniajacy sie od poprzednich wiekdw, a
oparty na positkowaniu sie silnikiem me-

chanicznym, ujarzmiajgcym sily przyrody, i na ma-
szynie, jako poteznym, a jednoczesnie precyzyj-
nym instrumencie, — uzbrojony zostal w zelazo
i stal. Te gtéwne bowiem materjaly staty sie pod-
stawg budowy wspomnianych urzadzern. Do tego
przybywaja $rodki komunikacji kolejowej, samo-
chodowej i wodnej, oparte tez na konstrukcjach
zelaznych. A ponad wszystkiem dominuje znacze-
nie wyrobéw zelaznych, stalowych i metalowych
dla sprawnej obrony Padstwa.

To niezwykle wielkie dzisiejsze zapotrzebowa-
nie zelaza i stali dla potrzeb gospodarczych pan-
stwa i jego bezpieczedstwa podnosi znaczenie
przemystu przetwdrczego metalowego na takie
wyzyny, iz rola jego w danem spoteczenstwie staje
sie¢ dominujaca, a rozw6j jego swiadczy o stanie za-
gospodarowania i kultury paristwa.

Niestety, posiadajac surowce, sily pracownicze
i intelektualne, Polska w konsumcji zelaza i stali
jest na szarym koricu (1/5 — 1/6 konsumcji Srodko-
wej Europy). Zaniedbanie nasze jest tem wigksze,
iz istnieja parstwa, nie posiadajace niezbednych
surowcéow dla przemystu metalowego, jak Szwaj-
carja, ktéra wyréznia si¢ nietylko pigknem zago-
spodarowaniem swego kraju, opartem na zastoso-
waniu wyrobéw i konstrukcyj zelaznych, ale po-
siada sprawny i skutecznie konkurujacy przemyst
metalowy przetwérczy, oparty na obcych naby-
wanych surowcach.

Jezeli porownamy $rednia warto$é tonny eks-
portu Polski, posiadajacej surowce (120 zl.), z war-
toscia tonny eksportu ze Szwajcarji, nie posiada-
jacej surowcoéw (3300 zt), to zestawienie to, ktore
dotyczy w znacznej czesci surowcéw i wyroboéw
metalowych, ujawnia, iz Polska eksportuje swe ta-
nie surowce, a nabywa towary z wielka zawarto-
$cia w nich pracy i inteligencji, przysparzajac u sie-
bie bezrobotnych, gdy Szwajcarja nabywa tanie
surowce, a sprzedaje drogie towary, dajac tem za-
trudnienie swym obywatelom.

Jezeli por6wnamy stan przetwérczego przemy-
stu metalowego w Polsce i w paristwach srodkowe;j
Europy, tak nas pod tym wzgledem przewyzszaja-
cej, to okazuje sig, iz przemyst przetwérczy meta-
lowy jest tam dzielem wielkiej liczby poszczegol-
nych zakladéw wytwérczych, przyczem obok wiel-
kich wytwérni istnieje znaczna liczba $rednich i
matlych, a poza tem rzemiost i chalupnictwa.

Niezmierzona réznorodnosé wyrobéw metalo-
wych, niezbedna dzi§ w kulturalnem spoleczes-
stwie, sprzyja produkcji podzielonej na liczne
mniejsze zaklady specjalne, a wielkie zapotrzebo-
wanie pélproduktéw i drobnych wyrobéw, analo-
gicznych lub jednakowych dla rozlicznych przemy-
stow, sprzyja powstawaniu zakladéw, przetwarza-
jacych surowce na pétprodukty i drobne wyroby.

Tym sposobem przetwérczy przemyst metalowy
w swoim caloksztalcie reprezentowany jest tez
przez liczne $rednie i male wytwérnie.

Gdy za§ w spoleczeristwach zachodnio-europej-
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skich oddawna istnieje zaszczepiony zmyst przed-
siebiorczosci i gospodarnosci, a ludnosé¢ raczej w
samodzielnym zawodzie, a nie w stuzbie na etacie,
poszukuje podstawy bytu — wtedy s.taly rozwoj
przetwérczego przemystu metalowego jest tam za-
pewniony.

O ilez odmienne stosunki panja w Polsce i to
pomimo posiadania, jak wspomniatem, i surowcow
i sily pracowniczej i inteligencji!

Ludnosé polska stroni od pracy w samodzielnym
zawodzie i dazy do bytu, choéby b. skromnego,
opartego na stalem na stuzbie pobieraniem wupo-
sazeniu,

Jedynie ludno$¢ zydowska w Polsce stroni od
stuzby na etacie, lub — od niej usunieta — zajmuje
si¢ praca na polu gospodarczem nietylko w handly,
ale i w rzemiosle i w przemysle, czyniac w tej dzie-
dzinie stale postepy i stwarzajac nowe warsztaty
pracy.

Przy rozwazaniu roli przemyslu metalowego
przetwoérczego w spoleczenstwie i jego zyciu go-
spodarczem, nalezy zaznaczy¢, iz przemyst ten
o ile dotyczy konstrukeji i budowy maszyn, a wiec
silnikéw i narzedzi do produkcji technologicznej,
wyréznia sie niezmiernie wsréd wszystkich innych
przemysiéw, gdyz przemyst maszynowy dostarcza
Zyciu gospodarczemu i wszystkim pozostalym prze-
myslom nowoczesnych urzadzen, podnoszac ich
sprawnoéé. W tej roli przemyst maszynowy zmu-
szony jest wigcej niz inne $ledzié wciaz za poste-
pem i stosowaé wszelkie najnowsze, a praktyczne
wskazania, — stanowi tez czynnik motoryczny dla
zycia gospodarczego o szerszem znaczeniu, nie-
zbedny dla uprzemystowienia kraju. Tembardziej
rozwo6j jego ma wazne znaczenie dla panistwa.

Przechodzac do srodkéw, ktére moglyby prze-
mys! ten podniesé, przedewszystkiem nalezy za-
znaczy¢, iz rozwazania nie nalezy uzalezniaé od
istniejacego kryzysu, jakkolwiek bardzo dotkliwe-
go, a nalezy wychodzi¢ z zalozenia, iz kryzys mi-
nie, a to tembardziej, iz $srodki poprawy przetwoér-
czego przemystu metalowego beda zawsze czynni-
kiem poprawy ogélnej,

Podstawa poprawy byloby: wzmozenie
konsumcjii obnizenie cen wyrobéw
zelaznych. Obydwa czynniki wzajemnie sie
poteguja, ceny obnizone wzmagaja konsumcje, a
wzmozona konsumcja zwigksza produkcje, umoz-
liwiajac obnizke ceny. Proces idzie crescendo, nie-
zaleznie od ktérego korica si¢ zapoczatkuje.

Co do wzmozenia konsumcji, niestety, znajduje-
my si¢ dzi§ w polozeniu bardzo krytycznem. Nie-
oplacalnosé¢ bowiem rolnictwa, z ktérego zyje 70%
ludnosci, zmniejszyta konsumcje. .

Podniesienie oplacalnosci rolnictwa byloby bar-
dzo skutecznym srodkiem, jednak od nas, t. j. od
przemyslowcéw, niezaleznym.

Z naszej strony dazyé mozemy do podniesienia
konsumcji wyrobéw metalowych: 1) droga pro-
pagandy, 2) dostosowaniem si¢ w wy-
robach do nowowytworzonych wa-
runkéwi3) obnizeniem ceny. Nie po-
ruszam kredytu (sprzedaz na raty), ggyz ten jest
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i trudny do zrealizowania i w kryzysie dla stron
obu niebezpieczny.

Propaganda sprzedazy jest w Polsce
niedoceniana. Nalezaloby, aby ja prowadzilty
wspélnie przedsigbiorstwa wykonywajace tenze
produkt. Liczne przyklady zagraniczne udowadnia-
ja jej skutecznosé. Akcja wspoélna bedzie znacznie
taisza, opiera¢ si¢ winna na badaniu rynku i jego
potrzeb.

W Polsce godng zaznaczenia propagande wzmo-
zenia konsumcji zelaza prowadzi Syndykat Hut
Zelaznych i utworzona przez niego Poradnia Sto-
sowania Zelaza.

Akcja rozwijana energicznie w tej mierze doty-
czy gltownie zelaza jako materjalu majacego dzi$
coraz szersze zastosowanie nie tylko w budowie
przyrzadéw, narzedzi i maszyn, ale i w budownic-
twie, budowie drég, urzadzeniach domowvych, na-
czyniach i galanterji. Postep w wyrobie stali nie-
rdzewiejacej otwiera nowe pole do jej stosowania.

Jednym z waznych zastosowan zelaza na zacho-
dzie — to motoryzacja kraju — niestety nie roz-
wijajaca sie u nas, ku szkodzie dla zycia gospodar-
czego i dla bezpieczeristwa parstwa.

Ze wzgledu na skuteczng role, jaka spetnia pro-
poganda konsumcji w torowaniu nowych drég
produkcji w dziedzinach zaniedbanych lub leza-
cych odlogiem — czynnik propagandy w srodkach
poprawy nie moze by¢ pominigty.

Winien byé programem zbiorowej dzialalnosci
zrzeszed branzowych przetwérczego przemystu
metalowego, przylaczajac sie do zapoczatkowanej
akcji przez huty zelazne i koordynujac z nig swa
dzialalno$é propagandows.

Dostosowanie sie¢ w wyrobach do nowowytwo-
rzonych warunkéw jest konieczne, aby zadowolni¢
klienta zaréwno pod wzgledem nowych jego wy-
magan, jak i istniejagcego postepu.

Obnizenie ceny jest poteznym czynnikiem
zwiekszenia konsumcji, jednak na cene wyrobéw
przetwérczego przemystu metalowego maja domi-
nujacy wpltyw dwa czyniki, niezalezne od wytwoér-
cy: koszt surowcaicigzary publicz-
n e, obcigzajace wytwérczosé.

oszt surowca jest w rekach naszych dostaw-
céow-hutniké6w. Obnizenie cen surowca jest wiel-
kiem zagadnieniem, ktérego rozwazenie przekra-
cza ramy niniejszego artykutu.

Natomiast co do ciezaréw publicznych i danin,
obcigzajacych wytwérczosé, a wiec zwigkszajg-
cych koszt produkeiji i ceny, mamy wiele do zazna-
czenia. Nadmierne cigzary te niezmiernie obnizaja
konsumcje, a szczegélnie w kryzysie. Cigzary te
zawsze musi ponie§é konsument, gdyz przemysi do
pokrywania ciezaré6w publicznych nie jest powola-
ny, ani nie moze posiadaé na to srodkéw, wskutek
tego ciezary te sa wlasciwie haraczem, ktory pla-
ci¢ musi nabyweca jakiegokolwiek towaru na rzecz
czynnika publicznego.

Jak dalece te ciezary tlumia konsumcje, posia-
damy w dobie obecnej niezwykle interesujacy i po-
uczajacy eksperyment, mianowicie czarodziejski
skutek skasowania w 1933 r. przez Hitlera podat-
ku od samochodéw, Mianowicie skasowanie wszel-
kich podatkéw od samochodéw, czyli zrzekniecie
sie bezposredniego dochodu 7% milj. mk., dalo
korzysci, tacznie ze zmniejszeniem wyplat zasil-

kéw bezrobotnym, 56 milj. mk., a produkcja sa-
mochodéw, wskutek jednoczesnej propagandy,
zwiekszyta sie tak, iz obecnie, w r. 1935, stanowi
blisko trzykrotnie wieksza cyfre, mianowicie, we-
diug statystyki, ogloszonej na Berlifiskiej wysta-
wie automobilowej w 1935 r.:

Produkecja: w 1932 r. w 1934 1,
samochodéw osobowych . 42193 147 330
autobuséw ... . . 8224 27 325
samochodéw ciezarowych . 35464 87755
liczba robotnikéow 33000 90 000
wartos$é produkeji
powyzsze] mk. niem. 295 mulj. 718 milj.

Przykltad ten w dobie kryzysu obecnego winien
by¢ pouczajacy dla ustalenia niezbed-
nych ulg w cigezarach publicznych,
obcigzajacych dzis objekty, majace
wplyw na ozywienie ogélne.

0 i!e jest to nieublagana koniecznoscia, aby
czynnik publiczny, a wiec padstwo i samorzad,
rozporzadzal corocznie $rodkami, niezbednemi do
zados$¢uczynienia ogélnym potrzebom ludnosci, —
o tyle nietylko nie jest wskazane, ale jest szkodli-
we, aby ciezary w tym celu nakiadane na spole-
czenistwo, tlumily te dziedziny gospodarstwa naro-
dowego, ktére sa podwaling jego rozwoju i przy-
czyniaja si¢ do wzmozenia zycia gospodarczego i

ezpieczernistwa paristwa. Takg dziedzing jest prze-
twérczy przemys! metalowy.

Ciezary nakladane na konsumcje szkodliwa, jak
narkotyki, alkohol, tytor, lub na konsumcje zbedna,
lub tez na konsumcje luksusowa, — znajduja cal-
kowite swe uzasadnienie, natomiast produkcja o
charakterze inwestycyjnym, wplywajaca na ozv-
wienie gospodarcze, winna by¢ wolna od ciezaréw.

Powracajac do sprawy obnizenia cen wyrobéw
przemystu metalowego srodkami, bedacemi w roz-
porzadzeniu wytwércéw, przedewszystkiem nale-
zy podkreslié doniostosé i skutecznosé prawi-
dtowej organizacji produkcji Meto-
dy produkcji ulegaé winny statej kontroli, majacej
na celu usuwanie jakiegokolwiek marnotrawstwa
— materjaly, energji i czasu pracy — i osigganie
nizszych kosztéw produkeji, jako gtéwnego srodka
na obnizenie cen.

Zasady naukowej organizacji, wskazu-
jace] na usuwanie tego marnotrawstwa, staé sig.
winny udzialem kazdego kierownika produkcji, a
to tembardziej, iz stosowane juz w wielu zakla-
dach przemystowych w Polsce zasady te wykazaly
wydatna poprawe. Pomimo dosé szerokiej od lat
10 akcji propagandowej Instytutu Naukowego
Organizaciji i Kierownictwa sfery wytworcze nie sa
jeszcze dostatecznie przenikniete zrozumieniem
wielkich stad korzysci.

Normalizacja wytworéw przemystowych
staje sie nakazem uporzadkowanej i ekonomicznej
produkcji. Dalsze poparcie czynne i materjalne
przez przemysl tych prac, prowadzonych przez
Polski Komitet Normalizacyjny, torowaé bedzie
droge do wydatnych ulepszen i uproszczed w pro-
dukcji.

Jest koniecznoscia przetwérczego przemystu me-
talowego, aby wyroby jego, szczegélnie w branzy
maszynowej, nietylko staly na wysokosci potrzeb
pod wzgledem Scistosci wykonania, wartosci ma-
terjaty, ale aby produkcja cata kazdego artykulu
bylta jednakowej jakosci.
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Gdy choé¢ niewielka ilos¢ sztuk odchyla sie w
sposéb niedopuszczalny od ustalonej normy, —
produkt taki traci odbiorce, pragnacego miec
100% -wa pewnos¢ dobroci wszystkich nabywa-
nych sztuk.

Jest koniecznoscia, aby przemyst przetwoérczv
¢ledzil bacznie wartosé materjalow uiywar_lych i
$cistosé wykonania droga prac badawczych i kon-
troli zapomoca nalezytych narzedzi precyzyjnych.
Wymagania rynku wzrastaja w tym wzgledzie
znacznie. o

Wspélczesny zaklad wytwérczy, nawet najlepiej
urzadzony, winien pielegnowa¢ stale nastepujace,
zaniedbywane czesto w Polsce, wazne czynnosct:

a) §ledzi¢ za rynkiem zbytu swej pro_dukcp, ab’y
mozliwie przewidywaé zapotrzebowanie, d_o’ kto-
rego stosowalaby sie wytwoérczosé, prowz_idzm-pro’—
pagande sprzedazy, aby rozszerza¢ zl_)yt i docieraé
z towarem do nabywcy, nie ograniczajac sig do
sprzedazy tylko wtedy, g¢dy nabywca sam si¢
zglasza;

b) sledzi¢ za postepem technicznym i nowemi
metodami pracy, opartemi na n_aukowe1’orgamzac;1
pracy, skierowanej do obnizenia kosztéw produk-
cji, ulepszaé stale fabrykacje; .

c) kwalifikowaé personel pracujacy wedtug
uzdolnien i szkoli¢ wybrany personel.

Przytem jest wskazane, by kazda z tych czynno-
éci byla obowiazkiem oddzielnej V\_rykwaldlkowa-
nej osoby, gdyz wtedy osiaga sie najlepszy skutek.

Nalezy mieé¢ zawsze na uwadze, iz personel ob-
ciazony zagadnieniami biezacemi nieraz nadmier-
nie go absorbujacemi, nie jest w stanie jednoczesénie
zajaé sie badaniem ulepszed metod produkcji. Wy-
maga to oddania sie i spokoju. Wydatki na te ulep-
szenia uwazane by¢ powinny za konieczne, naréw-
ni z wielu innemi wydatkami, dzi§ ponoszonemi.
Oplaca, sie one sowicie przez obnizenie kosztéw
produkeiji.

W daznosci do ulepszenia produkeji i do obnize-
nia jej kosztéw nie wszystkie srodki wspomniane
mogg byé zastosowane przez pojedyriczy zaklad.
Zrzeszenia producentéw poszczegélnych branz
przynie§é moga znaczne korzysci, opanowujac zja-
wiska na szerszej platformie wspélnego interesu.

Pouczajacym przyktadem sa grupy producentéow,
zrzeszonych w Polskim Zwigzku Przemystowcow
Metalowych, jak np. Grupa Producentéw Narzedzi,
ktéra prowadzi szereg prac, zwigzanych z uporzad-
kowaniem i rozwojem produkcji narzedzi i ktéra
wykazata w ciggu dwéch lat swego istnienia bar-
dzo dodatne wyniki dzialalnosci, wyrazajace sie
w wigcej niz podwdjnem powiekszeniu produkec;ji;
Grupa Fabryk Obrabiarek, ktéra zalozona zostata
niedawno specjalnie dla uporzadkowania produk-
cji w tym dziale; a wreszcie tworzaca sie obecnie
Grupa Fabryk Samochodéw i Czesci Samochodo-
wych, przed kitéra stana powazne zadania, zwiaza-
ne z rozbudowsg tej tak waznej dziedziny wytwor-
czodci. Réwniez i inne Grupy zwiazkowe, jak Gru-
pa Fabryk Roweréw i Czesci Rowerowych, Grupa
Odlewni, Grupa Fabryk Lin — rozwijaja pozytecz-
na dziatalno$¢ w imie specjalnych interes6w repre-
zentowanych przez nie dzialéw wytwérczosci, od-

dajac znaczne ustugi zrzeszonym w nim przedsie-
biorstwom.
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Jest pozadane, aby liczne zrzeszenia i zwiazki,
obejmujace te same lub pokrewne dziedziny pro-
dukeji, podejmowaly wspélna akcje w zagadnie-
niach aktualnych, wymagajacych rozstrzygniecia,

Jest podstawowsa koniecznoscia, aby produkcja
w Polsce nietylko pokrywata swe koszty i umozli-
wiala odnawianie warsztatu (amortyzacja), ale ;
przynosita zyski na rezerwe, na chwile ztej kon-
junktury i na oprocentowanie kapitalu wlozonego,

Niema tego zrozumienia w spoleczenstwie, ani
u wladz skarbowych.

Brak srodkéw na odnawianie prowadzi warsztat
do zaniku i ruiny, brak rezerwy kapitatu uniemos-
liwia przetrwanie zlej konjunktury, a brak opro-
centowania kapitalu wlozonego w przemyst
wstrzymuje rozwéj przemysiu, skierowujac kapital
do lokat biernych.

Wszystkie przemysty panstw przodujacych roz-
winely sie jedynie dzieki temu, iz kapital ulokowa-
ny w przemysle rentuje sie. Nawet bolszewicy, po
smutnych prébach, wymagaja obecnie od kierow-
nikéw przemystu zyskownosci produkecji, pod gro-
za surowych kar.

Jednym z waznych postulatéw, zmierzajacych do
umozliwienia odnawiania warsztatéw pracy, jest
niezaliczanie do optaty podatkiem
dochodowym zyskéow osiggnietych
zprodukcji,auzytychnameljoracije
zakladu wytwoérczego. Tak uczynil z b
dobrym rezultatem Hitler. Tak czynimy dzi§ w
Polsce dla pobudzenia ruchu budowlanego.

Zrédtem wszelkiej wytwoérczosci jest przedsie-
biorczos¢. Paristwo kwitnie dzieki przedsiebiorczo-
$ci swych obywateli. Wielki rozwéj kultury za-
chodnio-europejskiej na niej sie opiera. Rosja bol-
szewicka, w ktérej paristwo przejeto wszelka tro-
ske o produkcje, od kilkunastu lat boryka sie, nie
mogac zapewnié¢ dostarczania swej ludnosci ele-
mentarnych i minimalnych potrzeb zycia kultural-
nego jak chleb, mydlo, tluszcze.

Niestety, pod wzgledem zmystu gospodarczego
ludnosci stoimy na niskim poziomie w poréwnaniu
z sasiadami z Zachodu i Potudnia.

Brak szerszego wyrobienia gospodarczego lud-
nosci polskiej i powszechna wzmagajaca sig ten-
dencja do zajmowania stanowisk na urzedach jest
najwieksza przeszkoda do podniesienia rodzimego
przemystu,

Zdaniem prof. Hauswalda, szybki i staly rozwé
aparatu administracyjnego w Polsce jest wielce
ujemnym czynnikiem rozwoju przemysiu.

Niestety, kryzys obecny, utrudniajacy stworze-
nie placéwki pracy, ktéraby sie oplacalta, nie
sprzyja tej akeji; tem niemniej zagadnienie podnie-
sienia zmystu gospodarczego u ludnosci polskiej
pozostaje waznem zagadnieniem od ktérego zale-
zy pomyslny rozwéj przemystu polskiego.

Szkolnictwo zawodowe i pomoc przemysiu w
ksztalceniu fachowem personelu — winny tez oka-
za¢ pomoc tej sprawie,

W koricu nalezatoby apoteozowaé mietylko ro-
mantykéw i bohateréw walki zbrojnej, ale i tych
polskich wytwércow, ktérzy wlasnemi sitami stwo-
rzyli warsztaty i wykazali skutecznosé pionierskiej
ich pracy dla zycia gospodarczego, stanowiacego
podwaling dobrobytu ludnosci,
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Przetwérczy przemyst metalowy w Polsce ; 5 & Ponin Stensé, Sip

LA przemyslu metalowego przetwérczego
najlepszym rokiem byt rok 1928, w ktérym
liczba robotnikéw w fabrykach, zrzeszonych

w Polskim Zwiazku Przemystowcéw Metalowych,
wynosita 83631. Kryzys najciezej dat sie we znaki
w przemysle metalowym przetwérczym w roku
1933, gdy liczba ta spadia do 33132 i wynosita za-
ledwie 40% w stosunku do roku 1928. Przytem
najwiecej ucierpialy fabryki maszyn i narzedzi
rolniczych, ktérych zatrudnienie stanowilo w 1933
roku zaledwie 13% zatrudnienia z 1929 r. Lecz i ta
zmniejszona liczba robotnikéw nie byla caly ty-
dzien zatrudniana. W zalaczonej tabeli wykazano
w %% iloé¢ przepracowanych robotniko-godzin

podtug grup zawodowych P. Z. P. M.

TABELA 1

Procent przepracowanych robotniko-godzin
w fabrykach P. Z. P. M,

Grupy 1929 | 1930 I 1931 1 1932 ’ 1933 | 1934
Maszynowa . . . . . . 100 | 70 | 56 | 47 | 37 | 40
Masz. i Narz. Roln. . . | 100 | 39 | 21 14 | 12 | 16
Elektrotechn. . . . . . 100 | 63 44 34 35 47
Narzedzii Wyrob. Precyz. | 100 | 75 | 97 | 71 60 | 72
Odlewni . . . . . .| 100 | 81 58 35 53 13
Wyrob Kotlarskich . . | 100 | 66 | 30 | 30 | 46 | 56
Urzadz. Zdrow. . . . . | 100 | 56 | 42 | 33 | 34 | 39
Wyrob. zelaznych . . . | 100 | 61 47 | 43 42 | 50
Wyrob. Metalowych . . | 100 | 95 | 83 | 63 | 53 | 64
Drutu i Gwozdzi. . . . | 100 | 68 58 42 46 54

Przecietnie . | 100 | 71,5| 54,7] 44,0] 39,5 46,4

Z tabeli tej widzimy, ze 1934 r. daje juz znaczne
polepszenie w stosunku do roku uprzedniego; za-
trudnienie podniosto sie¢ o 17%. Najwicksze zwie-
kszenie mamy w grupie elektrotechnicznej —
34%, najmniejsze w grupie maszynowej — 8%.
Stala poprawe juz od 2-ch lat wykazuja grupy:
elektrotechniczna, odlewni, wyrobéw kotlarskich,
urzadzen zdrowotnych, drutu i gwozdzi.

Niemniej przeto jeszcze w 161 zakladach robo-
tnicy nie pracowali caty tydzied (tab. 2). Ilosé
straconych wskutek tego dniéwek wynosi 440468
(w 1933 r. takich straconych dniéwek bylo 656346),
co daje na ogélna ilos¢ robotnikéw, zatrudnionych
w tych zaktadach, przy 290 dniach roboczych, stra-
te 48%.

TABELA 2

Préznowania zpowodu braku zaméwien

w r. 1934 (161 zakladéw)

S tracomno

Liczba -
ODDZIA: ; re o

Al P & Bl robotmkéw | gn: robocz ngxil?:fcl:‘tn. vfrgﬁx
Warszawski. . . - 8.600 28.489 3.3 1,1
Podwarszawski . . 938 16 858 18,0 6,2
Lédzko-Kaliski . - 2.481 11.582 4,7 1,6
Kujawsko-Plocki - 266 12.557 47,2 16,3
Radomsko-Kielecki 4.255 162.552 38,2 13,2
Dabrowski . . . . 3.789 43.809 11,6 4,0
Lubelski . . . . . 632 182 0,3 0,1
Krakowski . . . . 981 113.563 115,8 39,9
Poznansko-Pomorsk | 3.758 14.672 3.9 1,3
Cieszyfiski . . . . 2.919 35.653 12,2 4,2

Kresowy . . . . . 42 551 13,1 45
Ogétem . . 28.661 440.468 14,0 4.8

Dyrektor Polsk. Zwiqzku Przemyst. Metal.

Pomimo jeszcze bardzo malej produkcji w po-
rownaniu z mozliwosciami produkcyjnemi zakta-
déw, ceny na wszystkie wyroby ulegly znacznej
obnizce, Znizka ta jest czeSciowo zdrowym obja-
wem, jako wynik stosowania lepszych metod i ob-
nizenia wlasnych kosztéw produkeji, lecz, niestety,
jest tez skutkiem chorobliwego objawu dzikiej kon-
kurencji, gdyz fabryki, nie liczac sie wcale z kal-
kulacja, obnizaly ceng, aby zwalczyé swego kon-
kurenta.

Pomimo niskich cen, a tez zawdzieczajac im, po-
niewaz latwiej mozna bylo zdobyé¢ nabywce przy
nizszych cenach, obrét fabryk w 1934 r. wzrést, jak
widaé¢ z zalaczonej tabeli, prawie o 12% w po-
réwnaniu z 1933 r.

TABELA 3
Obrét wtysigcach zlotych

Grupy P Z P M 1933 1934
Maszynowa . . . . . ... ... 142,952 | 140.517
Wyrobéw matalowych . . . . . . .. 60.953 | 84.374
Wyrobéw zelaznych . . . . . . . .. 41,843 47.218
Elektrotechniczna . . . . . . . . .. 20,906 | 25.969
Odlewni, +« s « « v =& s =« & = 5 = 16.340 20.937
Drutu i gwozdzi . . .. ... ... 19.546 18.758
Narzedzi i wyr, prec. . . . . . . .. 11.286 12.325
Maszyn i narzedzi roln. . . . . . . . 4.813 5.632
Wyrobéw kotlarskich . . . . . . .. 4.248 4.616
Urzadzen zdrowotnych . . . . . . . . 2,922 3.729
Okretowa . . . . . . . . .. ... — 584

Ogoétem . . | 325.809 | 364.659

Na jednego robotnika przypada przecigtnie
obrét 9500 zt., gdy w 1933 r. liczba ta wynosita
8700 zi.

W roku biezgcym zaznacza si¢ dalsza poprawa:
wzrést ruch w odlewniach, ktére zostaly w drugiej
potowie marca prawie calkowicie uruchomione,
w fabrykach drutu i gwozdzi, oku¢ budowlanych,
cynkowniach blachy, zaktadach konstrukecyj, wy-
robéw zeliwnych i emaljowanych. Nieznaczny spa-
dek odczuwa si¢ w przemysle elektrotechnicznym.

Zwiekszylo sie zapotrzebowanie na narzedzia
i maszyny rolnicze, lecz jest ono jeszcze tak nikle,
Ze nie daje moznosci rozpoczecia produkeji w po-
wazniejszych dzialach.

Tutaj nalezy podkresli¢, ze przemyst metalowy
przetworczy stale dazy do rozszerzenia zakresu
swej produkciji, aby wyzbyé sie¢ mozliwie szybciej
potrzeby importu wyrobéw jego branzy. W osta-
tnich latach rozpoczeto caly szereg nowych dzia-
16w produkcji maszyn, silnikéw, pomp specjalnych,
aparatow elektrycznych, specjalnych piecéw, ma-
szyn do szycia i pisania, obrabiarek specjalnych
typow, sprawdzianéw, narzedzi, drobnych wyro-
bow i t. d. W sprawdzianach w zaktadach P.W.U.
osiagnieto doktadnosé najlepszych wytwérni swia-
ta.

W grudniu ub. r. rozpoczeto na terenie Polski
nowa produkcje cigcia statkéw dla otrzymania
ztomu dla hut.

Nie posiadamy jeszcze danych, jaka byla ren-
towno$é zrzeszonych fabryk, lecz z niektérych da-
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nych mozemy przypuszczaé¢ z wielka doza praw-
dopodobieristwa, ze w sumie obejmujacej wszyst-
kie zaktady zadnego zysku nie bylo, a nawet, co
jest juz w najwyzszej mierze zatrwazajace, Ze
w wiekszosci wypadkéw nie zostaly zrobione odpi-
sy na amortyzacje, wobec braku na to srodkéw.

Zanim przystapimy do rozpatrzenia poszczegsl-
nych czynnikéw, wskaze dla ogélnej informacii,
jak w roku biezacym ksztattuja sie ceny podstawo-
wych surowcéw, koszty transportu i ceny sprze-
dazne wyrobéw przetwoérczego przemystu metalo-
wego w poréwnaniu z rokiem 1928:

W tem lezy najwieksze

niebezpieczesistwo dla, po- l

Roznica ceny Roznica taryf kol ‘ Roznica cen wyrobow

my$lnego rozwoju przemystu.

Maj;t'ek nar-odowy maleje, Surgwka . . . . —379% —33.6% —42% Odlewy handlowe
zmniejszenie jego od 1925 r. Lelazo preaowe . | —26%! |—21.2% —17 %] | —40—50% Siln. elektr.
oblicza si¢ na 25 miljardéw. Ogét surolwce zel.”) +%§%‘ i ca-—gg Zéq—éu; = |
Blacha zelazna — L ca— bl do | — » Spalinowe
W?b-ec St‘:ﬁego przyrostu lud- WZ;:[ Z .a% e ——27°/z 21% —22 % l—-22% 30°/Z Konstr, zelazne .
nosci, ktérego w obecnych (1,15—0,80)
warunkach  produkcja nie  Olej maszynow +22% ca—20 %] | —28% Kotly
jest w stanie wchlona‘é' Drut walcowany —22% ca—20 % | "45% Dtut; gwozdzie

dominujacem zadaniem jest

odbudowa kapitatéw w Zyciu prywatno-gospo-
darczem. Pierwszym jej warunkiem jest osiagnie-
cie rentownoséci przedsiebiorstwa.

Poza tem nalezy pamietaé¢ o niebezpieczedstwie,
jakie grozi walucie w razie nieoptacalnosci pro-
dukcji. Kapitat, ktory nie znajduje oplacalnych lo-
kat, ucieka do innych krajéw i moze podwazyé wa-
lute. Jedna z przyczyn zatamania sie waluty w Bel-
gji byl brak rentownosci przedsiebiorstw. Nowy
rzad belgijski, czesciowo socjalistyczny, dazy do
urentownienia produkcji przez redukcje obcigzen
i juz podobno zauwaza si¢ powrét kapitatéw. Osta-
tnio w Szwajcarji w sferach blisko stojgcych ugru-
powari socjalistycznych powstal ruch pod nazwa
,Inicjatywa kryzysowa", stawiajacy m. in. daze-
nie do zapewnienia rentownosci dzialalnosci go-
spodarczej. Z danych, opracowanych przez Inz. B.
Cywirniskiego, wynika, ze w latach 1928—1933
z 1067 spotek akc. 541 nie wptacilo zadnej dy-
widendy, okoto 250 wyplacilo ja w wysokosci do
3%, a zaledwie jedna czwarta nieco wyzej. Przy-
tem w ostatnich latach, w porédwnaniu z uprze-
dniemi, stale zauwaza si¢ pogorszenie. I tak w 1928
roku 505 zakladéw dalo zysk 163 milj., co stanowi
5,6 % kapitalu, zas w 1932 r. zysk dato 217 zaktla-
déw w kwocie 35,2 milj., stanowigcych 3,4% ka-
pitaly, a strate dato w 1928 r. 165 zakladéw w su-
mie 35,7 milj.,, wynoszacych 6,6% kapitalu, zas$
w 1932 r. — 483 zakladéw w kwocie 172,5 milj,
stanowiacych juz 9,1% kapitatu. (,Maly rocznik
statystyczny”, 1934 r.).

W tem gronie nie mam potrzeby uzasadniaé te-
zy, ze podstawq naturalnego rozwoju kazidego
przedsiebiorstwa, a w tej liczbie i przemystu me-
talowego przetwdrczego, jest jego rentownosé.
Gdzie niema rentowno$ci — niema naturalnego
rozwoju.

Przyczyna strat moze byé zla gospodarka.
Woéwczas nalezy jg usprawni¢. Lecz przy zupelnie
sprawnem technicznie przedsiebiorstwie niepo-
myslne ogdlne warunki gospodarcze powoduja nie-
rentowno$é¢ przedsiebiorstwa.

Praca nasza rozwija si¢ na przestrzeni obwaro-
wanej dwiema zaporami. Z jednej strony mamy
ceny surowcow, z drugiej — zdolno§é nabywcza
konsumenta. Nad polem naszego dzialania zawisa-
ja jeszcze inne czynniki, ktére mniej lub wiecej
obcigzajg produkcie.
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Z tego widzimy, ze przemysl przetwérczy
w swoim zakresie zrobil wielkie wysitki ku obnize-
niu kosztéw wlasnych, a co za tem idzie — cen
sprzedazy, przez stosowanie tych srodkéw zracjo-
nalizowania produkcji, o ktérych juz wspominat
Prezes Drzewiecki,

Niestety, wobec skurczenia sie produkciji, jak
juz widzieliémy, w wigkszosci wypadkéw obnizenie
cen sprzedazy spowodowalo straty i zaniechanie
dokonania odpiséw na amortyzacje i modernizacje
urzadzen.

Poddajac analizie wszystkie czynniki, ujemnie
wplywajace na finansowe wyniki produkcji, za-
czniemy od surowcéw.

Suréwka odlewnicza u nas jest droz-
sza od belgijskiej o 100%, od angielskiej o 60%,
od francuskiej 1 czeskiej o 50%. Zelazo —
drozsze od belgijskiego i1 francuskiego o okolo
100%, od angielskiego i czeskiego o okolo 30%.
Wegiel — drozszy od belgijskiego o 20%, od
angielskiego 0 25% 1 tanszy od francuskiego i cze-
skiego o okoto 50% . Tlumaczy sie to miejscowemi
warunkami (wlasne bogate rudy, wieksza produk-
cja, lepsze, oszczedniejsze instalacje, mniejsze ob-
ciagzenia socjalne). Nie nasza jest rzecza krytyka
cen naszych surowcéw, lecz tylko zaznaczamy, Ze
polski przemyst metalowy przetwérczy pracuje na
drozszym surowcu i apelujemy do hut, aby zechcia-
ly przeprowadzi¢ badania nad mozliwoscia obni-
zenia swych kosztéw wlasnych. Nalezy zaznaczy¢
ze obnizka cen zelaza niezwodnie wplynie na zwig-
kszenie zapotrzebowania zelaza, ktére jest wyjat-
kowo male u nas w poréwnaniu z innemi panstwa-
mi i jest spowodowane wysoka jego cena. W Pol-
sce w 1933 r. zuzycie zelaza rocznie na 1 miesz-
karica wynosito 11,6 kg, gdy w Czechoslowac,
Austrji, Niemczech, Anglji, Francji, Belgji, liczba
ta waha sie od 40 do 150 kg. Pozatem nie zawsze
otrzymywany surowiec jest jednolity, a terminy
dostaw sa bardzo dlugie.

Byloby tez bardzo pozadane, aby huty rozpo-
czely stopniowo produkcje tych surowcow, kto-
rych produkcja jest mozliwa w kraju, a na ktore
Zapotrzebowanie obecnie pokrywa sie z zagranicy
(niektére wysokie gatunki stali, specjalne profile
i t. p.). Podjecie takiej produkcji winno byé spe
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cjalnie popierane przez udzielanie ulg podatko-
wych i innych,

Do ceny surowca dochodzi koszt tran-
sportu Koleje, w stusznem zrozumieniu po-
trzeby dostosowania sie do ogélnych zmian, za-
sztych w zyciu gospodarczem, znacznie obnizyly
stawki taryfowe i wprowadzily szereg uproszczen
i udogodnien w zaltatwieniu przewozéw. Niestety
jednak znizki te nie doréwnaly znizkom cen na
wyroby przemystu metalowego przetwérczego.

Tak w poréwnaniu z latami 19281929 znizka
kolejowa dla surowcéw wynosi od 17% do 337%,
¢dy znizka wyrobéw naszego przemyslu wynosi
w zaleznosci od artykutéw od 28% do 57%.

7 tego wynika, ze chociaz kolej absolutnie obni-
zyta stawki, jednak w stosunku do wartosci prze-
wozonego tadunku koszt transportu wzrést o 107%
do 40%. Co sie tyczy za§ przewozu wyrobow go-
towych, to na tym odcinku sytuacja przedstawia
sie jeszcze gorzej, gdyz dla szeregu gotowych wy-
robéw taryfa zostala b. nieznacznie obnizona lub
pozostala bez zmiany. Obcigza to konsumenta
i przez to wplywa ujemnie na zbyt tych wyrobéw.

Obecnie przejdziemy do rozpatrzenia publiczno-
prawnych obcigzer produkcji. Sa to swiadcze-
nia podatkowe i socjalne. Z podat-
kéw oméwimy podatek obrotowy jako specjalnie
obciazajacy przemyst.

W roku 1933 grupa zbadanych przez P. Z. P. M.
zaktadéw, przy obrocie 325809 tys. zi., zaplacila
podatku obrotowego 7823 tys. zl. i swiadczen so-
cjalnych 11244 tys. zb., razem 19067 tys. z}.; co sta-
nowi 6% od obrotu.

W 1934 r., przy obrocie 364659 tys. zt., zaptaco-
no podatku obrotowego 7970 tys. zl., a $wiadczen
socjalnych 15934 tys. zi., — razem 23904 tys. zi,
czyli 6,6%.

Gdy wiec ceny wyrobéw przemystu metalowego
spadly przecietnie o 10—15%, obciazenia podat-
kiem obrotowym i $wiadczeniami wzrosty o 10%.
Swiadczenia za$ stanowily w 1933 r. 3,5%, a w
1934 r. — 49%.

Na tym wiec odcinku sytuacja znacznie pogor-
szyla sie.

Potem, jak producenci surowcéw, koleje i prze-
mystowey, kazdy w swoim zakresie, poczynili zna-
czne obnizki swych kosztéw wlasnych i powaznie
obnizyli ceny, $wiadczenia publiczne, ktére przy-
gniataja istniejaca produkcie i hamuja rozwdj na-
szego przemyshtu, winny ulec tez radykalnej re-
dukeji,

Jestesmy przeswiadczeni, ze taka redukcja, lecz
ogzywis’cie w szerokim zakresie, wplynie zbawien-
nie na podniesienie produkcji i — co za tem
idzie — na zwiekszenie sil wytworczych paristwa.

Cala prasa, tak fachowa, jak i ogélna, stale
wskazuje na konieczno§é szybkiego zrealizowania
tego postulatu.

Przemyst metalowy przetwérczy jest podstawa
wszystkich dziedzin zycia gospodarczego kraju,
w_‘obe_c czego winien staé stale na najwyzszym po-
ziomie sprawnodci i doskonatosci technicznej. Aby
to osiagnaé, zakltady tego przemystu powinny nie-
tylko stale odnawiaé swe instalacje, lecz moderni-
zowaé swe urzadzenia wedlug istotnego slowa
techniki, Dlatego tez, poza przestrzeganiem doko-

nywania odpiséw amortyzacyjnych, nalezy w celu
zachecenia do modernizacji urzadzend, potracaé
z dochodu podlegajacego podatkowi dochodowemu
wszelkie wydatki na inwestycje. W ten sposéb ufa-
twi sie proces uprzemyslowienia i zainwestowania
Polski i da sie zatrudnienie dla przyrostu ludnosci.
Zasada ta winna byé stosowana zaréwno do pry-
watnych przedsiebiorstw, jak i do przemystowych
placowek, stanowigcych wlasnosé parstwa.

Lecz, rzecz oczywista, mozna dbaé o rozwéj pro-
dukecji, gdy sie ma zabezpieczony zbyt. Pod tym
wzgledem nasz przemys! ma tez duzo do powie-
dzenia. Wobec malego jeszcze uprzemystowienia
Polski, pojemnosé naszego rynku wewnetrznego na
artykuly przemystu metalowego przetwérczego jest
stosunkowo bardzo mata. Lecz i ta pojemnos¢ jest
uszczuplana przez zbedny import. Przy wszelkich
traktatach handlowych, zawieranych z Polska,
strona przeciwna dazy zawsze do otrzymania ulg
i najwiekszych kontyngentéw wwozowych wtasnie
na wyroby przemystu metalowego przetwérczego,
poniewaz eksport tych wyrobéw, jako zawierajacy
najwiecej twérczosci i najwigksza iloé¢ pracy, jest
najkorzystniejszy. )

W traktacie z Anglja udzielono znizek celnych
w 111 pozycjach branzy przemystu metalowego
przetworczego na ogblng ilosé 421 znizek. Austrija,
Niemcy, Czechy, Wegry daza do tego samego.
Obecnie Austrja zazadala w szeregu artykuléw
przemystu metalowego przetwoérczego kontyngen-
téw importowych do Polski w ilosciach, réwnaja-
cych sie sumie calego dokonanego w ub. roku im-
portu ze wszystkich panstw.

Ulgi celne, udzielone jednemu panstwu, automa-
tycznie rozpowszechniaja si¢ na inne parstwa, ko-
rzystajace z klauzuli najwigkszego uprzywilejo-
wania.

Stwarza sie sytuacja absurdalna. Aby podniesé
nasz eksport, dostarczamy zagranicznym wytwor-
niom surowce po cenach dumpingowych, w wielu
wypadkach o polowe nizszych niz nasze ceny we-
wnetrzne. Nastepnie w traktatach handlowych, aby
utrzymaé nasz eksport rolniczy do danego kraju,
jestesmy zmuszeni, pod energicznym atakiem prze-
ciwnej strony, dopuszczaé do najbolesniejszych dla
kraju znizek stawek celnych w branzy przemystu
metalowego przetwérczego; tych stawek, ktére
wlasénie zostaly ustalone, aby ochroni¢ ten prze-
myst, jako podstawowy dla rozwoju wszystkich
branz zycia gospodarczego i obrony paristwa. W ten
sposéb obcy przemyst, pracujacy na naszych su-
rowcach, dostarczonych mu po cenach ponizej
kosztébw wlasnych, ma udostepniona moznosé
zwalczania na mnaszym wlasnym rynku naszego
przemystu, pracujacego na naszych wlasnych —
drozszych surowcach, Ostatnio w jednym powaz-
nym dzienniku ukazal si¢ artykul o traktacie han-
dlowym z Anglja i o przemysle metalowym ma-
szynowym, zakonczony zdaniem: ,z calg $wiado-
moscia polska polityka gospodarcza zdecydowala
sie na niektére ustepstwa, wymagajace powaznych
ofiar ze strony przemystuy, liczac, ze przynie$é one
moga potrzebna pomoc i korzy$é rolnictwu,

Nie wiem w czyjem imieniu przemawia autor,
lecz uwazam, ze powazne interesy rolnictwa i prze-
mystu metalowego przetwérczego sa réwnorzedne
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i nie mozna poswiecaé jednych dla drugich. P. Z.
P. M. stale wspélpracuje w sprawach traktatow
z Rada Traktatowa i odnosnemi Wydziatami Min.
Przem. i Handlu i w miare moznosci broni naszej
rodzimej wytwoérczosci przemystu metalowego
przetwérczego. Gdy jest konieczne, jako kompen-
sata, udzielenie ulg celnych, wybieramy te artyku-
ty, z ktérych produkcji mozemy z najmniejsza
szkoda zrezygnowaé. Wobec zaobserwowania
wzmozonej tendencji niektérych padstw do importu
szeregu artykuléw, wystapilismy do Min. Przem.
i Handlu o zakaz wwozu, obejmujacy najwazniej-
sze pozycje naszej branzy.

Zakazy te nie utrudniajg wcale przywozu ma-
szyn i aparatéw niewyrabianych w kraju, gdyz Mi-
nisterstwo Skarbu, w porozumieniu z Minister-
stwem Przem. i Handlu, udziela pozwoled i ulg
celnych na te artykuly na podstawie zaswiadczen
P.Z. P. M. W 1934 r. wydalismy 405 zaswiadczen.
W 58 wypadkach odméwilismy z uwagi na moz-
nos$é otrzymania odno$nych maszyn w kraju.

Dazenie do osiagniecia najwyzszego stopnia do-
skonalosci technicznej nie powinno zaciemniaé
praktycznej strony zycia. Wobec tego w umo-
wach rzadowych i samorzgdowych
nie nalezy stawiaé zbyt wygdro-
wanych teoretycznych wymagan
technicznych lub zadaé¢ zbyt kroét-
kich terminéw wykonania a ogra-
niczaé¢ sie tylko do istotnych po-
trzeb danej dostawy.

Zbyt wysokie wymagania techniczne, nie majace
praktycznego znaczenia, tylko niepotrzebnie podra-
zajg produkcje. Nalezy tez unikaé zbyt rygory-
stycznego przestrzegania poszczegélnych punktow
umowy, ¢dy to nie jest usprawiedliwione istota
rzeczy. Znany mi jest wypadek, gdy zostata nalo-
zona kara konwencjonalna wobec tego, ze dostaw-
ca wprowadzil pewne odchylenie w przepisanych
wymiarach, co dalo usprawnienie dziatania. Od-
biorca uwazal, ze dziala w interesie Skarbu, po-
niewaz wykorzystal formalny powéd dla zmniej-
szenia zaplaty. Jasne jest, Ze takie postepowanie
jest zwiazane ze szkoda Skarbu, gdyz zmusza do-
stawce do ustosunkowania si¢ formalnego, zamiast
rzeczowego,

Z terminami dostaw tez stale zachodzi ta tru-
dnosé, ze pertraktacje sa prowadzone niezmiernie
powoli, a nastepnie, aby pokry¢ stracony bezuzy-
tecznie czas, wyznacza si¢ tak krotki termin, ze
albo dostawy nie mozna wykonaé, albo trzeba sto-
sowaé kosztowne prace nadliczbowe. Niejednokro-
tnie tez bywaja wypadki, gdy zupelnie jest jasne,
ze dotrzymanie ustalonych umowa terminéw wsku-
tek zasztych nowych okolicznosci nie jest potrze-
bne, niemniej przefo, aby unikna¢ kar konwencjo-
nalnych, dostawca jest zmuszony ponosi¢ dodatko-
we koszty na przyspieszenie rob6t. Wobec tego na-
lezaloby ustali¢ jako zasade, ze kary konwencjo-
nalne pobiera sie tylko wéwczas, gdy odbiorca
ponosi rzeczywista strate z powodu niedotrzyma-
nia warunkéw umowy.

Réwnie'z' nalezy zwolnié solidne przedsiebior-
stwa, posiadajace majatek, od sktadania wadjow
przy p}'zetargach oraz specjalnych gwarancyj za
zaliczki przy wykonywaniu dostaw dla Instytucyj
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panstwowych i samorzadowych, ograniczajac sie
do sola weksli tych przedsigbiorstw.

Zbyt formalne stosowanie ramowych warunkgy
uméw, nieopartych na czysto zyciowych potrze-
bach, powoduje dodatkowe koszty, zmniejsza
srodki obrotowe przedsiebiorstwa i powieksza ry-
zyko produkcji, co w wyniku zupelnie niepotrze-
bnie podnosi ceng wyrobow.

P. Z. P. M. juz niejednokrotnie wskazywal na
konkurencje warsztatéw wieziennych i szkolnych,
jako na czynniki dezorganizujace rynek wewnetrz.
ny. Warsztaty te, nie optacajac robotnika i nie po-
noszac prawie zadnych wydatkoéw, obcigzajacych
zwykle przedsiebiorstwo, majac jedynie za cel —
w wiezieniach zatrudnienie wigzniéw, a w szko-
tach wyszkolenie uczniéw, moga ofiarowywaé swe
wyroby z minimalna doplata do zuzytego materja-
tu i narzedzi. Oslatnio Minister Sprawiedliwosci
wydal zarzadzenie, ze warsztaty wiezienne moga
obstugiwaé tylko potrzeby wigzierd lub wytwarzaé
takie artykuly, ktére nie sa wyrabiane w kraju.
Dazymy do tego, aby podobne zarzadzenie zostalo
wydane w stosunku do warsztatow szkolnych, a to
tembardziej, ze w wielu wypadkach nasze zaktady
toza na utrzymanie tych szkél, a nauczanie w war-
sztatach powinno by¢ prowadzone zupelnie na in-
nych zasadach, niz wykonywanie obstugi rynku.
W ostatnich czasach nasze mniejsze zaktady oraz
rzemie$lnicy uskarzaja si¢ na wzmozenie konku-
rencji szkél.

Poniewaz, jak juz wskazywalismy, niema dzie-
dziny Zycia gospodarczego, ktéraby si¢ nie opiera-
ta na przemysle metalowym przetwérczym, wiec
tez wszelkie powazniejsze zarzadzenia gospodar-
cze niezwlocznie posrednio odbijaja sie na tym
przemysle,

Zarzadzenia, dotyczace ochrony samorzadéw
i rolnictwa, wobec ich trudnosci platniczych, i usta-
lajace dla nich pewnego rodzaju moratorjum,
cigzko uderzyly w szereg przedsiebiorstw, obstu-
gujacych samorzady i rolnictwo. Przeprowadzona
przez P. Z. P. M. ankieta wykazala, ze samorzady
zalegaja w wyplacie fabrykom zrzeszonym w mna-
szym Zwiazku przeszto 4000000 zt., i nie wiadomo,
kiedy bedzie mozna je otrzymaé, poniewaz samo-
rzady, chronione przez ustawe, wcale nie s sklon-
ne do jakichkolwiek porozumieri na ten temat.
Niektére naleznosci datuja sie jeszcze z r. 1926.
Fabryki zostaly nietylko pozbawione s$rodkéw
obrotowych, lecz musialy jeszcze za te tranzakcje
papierowe oplaci¢ podatek obrotowy i inne po-
datki, a czesto nawet z karami i odsetkami za
zwloke,

W najgorszem jednak polozeniu znalazly sie
fabryki maszyn i narzedzi rolniczych, jako zalez-
ne w 100% od rolnictwa. Polozenie tych fabryk
jest wprost katastrofalne. Nie posiadamy dokta-
dnych danych o przypadajacych im naleznosciach
od rolnictwa, lecz ponizsze wywody wyjasnia
0g6lna sytuacje.

Sredni obrét roczny maszyn i narzedzi rolni-
czych wynosit:

w latach 1927-—29 ok. 80 000 000 zl., za$
w r. 1930 — 29 400 000 zI.

o o 1931 — 5800000 ,,
o w1932 — 3800000
wow 1933 — 2400000
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Od czterech wiec lat fabryki maszyn i narzedzi
rolniczych sa prawie nieczynne,

Sprzedaz z reguly oparta byla na kredycie,
a wiec fabryki w latach 1927—1930 otrzymaly
tylko czes¢ naleznoéci, a nastepnie — wobec kry-
zysu — sprzedaz spadla niepomiernie. Tymczasem
fabryki, ponoszac straty na odbiorcach, musialy
wvkupywaé protestowane weksle klijenckie z ban-
kéw, oplacajac procenty, i oplacaé czesciowo po-
datki i swiadczenia socjalne, przez co wyzbyly sie
wszelkich srodkéw obrotowych. To tez nic dziwne-
go, ze z kilkudziesieciu fabryk pozostato zaledwie
kilkanascie. Wynika obawa, ze Polska, kraj rolni-
czy, pozostanie bez wlasnego przemystu maszyn
i narzedzi rolniczych. Fabryki zagraniczne, wie-
dzac dokladnie, jaki jest stan, i przypuszczajac,
ze przemysl ten zupelnie upadnie, proponuja na-
szym fabrykom maszyn i narzedzi rolniczych zaje-
cie sie sprzedazg wyroboéw zagranicznych.

Na tle wspélnoty intereséw rolnictwa i przemy-
stu maszyn rolniczych nalezy szukaé takiego roz-
wiazania, ktéreby moglo przyjs¢ z pomoca rolni-
kowi, a jednoczesnie zahamowaé¢ likwidacje pozo-
statych jeszcze fabryk. Konieczne jest, aby fabry-
ki maszyn rolniczych mogly korzystaé z tych sa-
mych uprawnien, z jakich korzysta rolnictwo w sto-
sunku do fabryk, jako wierzycieli, ktérych sumy
wierzytelne roztozono na szereg lat.

Obecnie zalegle podatki zrzeszonych fabryk ma-
szyn rolniczych wynosza okoto 2260000 zi., a zale-
gte swiadczenia — okoto 1330000 zi. Nalezy da-
2y¢ do tego, aby czesé tych zalegtosci byta umo-
rzona, a cze$¢ byla rozlozona na szereg lat. Nara-
zie nalezaloby nie dolicza¢ kar i odsetek za zwlo-
ke i zwolni¢ z pod sekwestru maszyny i narzedzia
rolnicze, jak réwniez urzadzenia biurowe, zajete
badZ to przez Skarb, badz przez poszczegélne za-
ktady Ubezpieczed Spotecznych, gdyz inaczej nie-
ma moznosci rozpoczaé produkcji. Sprawa jest
niezmiernie pilna i powazna nietylko z punktu wi-
dzenia gospodarczego. Gdy ludno$¢ meska idzie na
front, pierwszorzednej wagi sprawa jest moznos¢
zastapienia jej przez maszyny, aby nie obnizy¢
produkeiji rolnej.

Niemcy podczas okupaciji, aby zabezpieczyé do-
stawy dla swej armji, rozdawali maszyny rolnicze.

Przechodze teraz do zagadnienia, ktére jest
w dobie obecnej niezmijernie aktualne, — do spraw
eksportu,

Pan Minister Przemystu i Handlu H. Floyar-
Rajchman w swem przeméwieniu na otwarciu Tar-
géw Poznariskich poswiecil szczegélng uwage temu
zagadnieniu. Pan Minister podkreslit, ze metody,
ktére obecnie sa stosowane w handlu miedzynaro-
dowym, musza byé uwazane za paradoksalne,
wskazal, jak trudne zadania stoja przed naszym
handlem zagranicznym, i podkreslil, ze zagadnienie
rozwoju eksportu musi skupiaé wszystkie sily oraz
talenty. Pan Minister zakonczyt uwagi co do han-
dlu zagranicznego slowami: ,,Mimo to z cala po-
trzebna ostroznoscia bedziemy nadal prowadzili
pqlitykg utatwienia obrotu, tak jak solidny kupiec,
mimo dokuczliwej konkurencji, nie rezygnuje ze
swych solidnych zasad pracy — i ma racje!

wWobec trudnosci w wymianie miedzynarodo-
wej, tem baczniejsza uwage poswiecaé wypada

gbrotom wewnetrznym. Jest to dziedzina, w ktérej
jeste$my przeciez panami sytuacji i ktéra pod
wgzledem rozmiaréw jest wielekroé wieksza”.

Warunki, trudnosci i $rodki zapobiegawcze na
rynku wewnetrznym juz oméwilismy.
~ Podstawowa przyczyna trudnosci w eksporcie
jest uprzemysltowienie §wiata. Od roku 1928 pro-
dukcja przemystowa krajéw zamorskich, wytacza-
jac Stany Zjednoczone, do niedawna wylacznie
surowcowych, wzrosta dwukrotnie, a calosé¢ pro-
dukcji przemyslowej swiata byta w koricu 1934 r.
020% wieksza niz w r. 1928 r.

Nie bede przytaczal obecnych ogélnych warun-
kéw handlu zagranicznego, ktére sa czytelnikom
znane, i ogranicze sie tylko do tych, ktére specjal-
nie dotycza eksportu przemystu metalowego prze-
twérczego.

Rozpatrzmy, jaki jest udzial w zmianach po-
szczegolnych pozycyj eksportu przemystu metalo-
wego przetworczego. Swiadomie uZylem wyrazu
,udzial”, a nie przyczynil sie, poniewaz w obec-
nych warunkach w eksporcie nie mozna sa
dzi¢ o mierze wysitku wedlug osiagnietych wyni-
kéw. Jedno mozna stwierdzié, ze dodatnich wyni-
kéw w eksporcie nie da sie osiagna¢ bez nadzwy-
czajnych wysitkéw; lecz tak samo dobrze najwie-
ksze wysitki moga nie daé zadnego wyniku.

Z dziatu metali i ich wyrobéw (XIII, XIV, XV},
wedlug danych Gléwnego Urzedu Statystycznego
za pierwszy tercjal b. r. w poréwnaniu z r. ub.
przywieziono wiecej w miljonach zt. *:

Maszyny, aparaty i czesci maszyn, sprzet elek-
trotechniczny . . . . . . . .
Czesci wagonéw i lokomotyw . . .

Podwozia i cze$ci samochodowe .

Statki morskie . . . . . . . .
Narzedzia pomiarowe i lekarskie, maszyny do
pisania i do rachowania, liczniki, przyrzady
naukowe, zegarki s e e e e w2

milj.
17 »
13 »

— - S U

»

»

*) Musze tu zastrzec sie, ze liczby Gl. Urz. Stat. nie sa
éciste, poniewaz w przywozie 1 wywozie zawieraja tranzyt.

Jezeli z tej liczby potracié czesci wagonow i lo-
komotyw oraz statki morskie, o ktérych po-
trzebie wwozu zdecydowaly: Min. Komunika-
cji odnosnie czesci lokomotyw oraz Min.
Przemystu i Handlu odnoénie statkéw, pozostaje
zwiekszenie wwozu wyrobéw przemystu metalowe-
go przetworczego o 8,5 milj. Przewaina czes¢ ich
zostala wwieziona wskutek uméw kompensacyj-
nych.

W tym samym okresie wywieziono z Polski:

Wyrobéw hutniczych (blacha czarna, stal szla-
chetna, rury, cynk) mniej o 8,2 milj.

Wyrobéw przemyslu metalowego przetwérczego
(maszyn, aparatéw i czesci do nich, wlaczajac ma-
szyny elektrotechniczne) mniej o 1,0 milj.

Jezeli za§ wezmiemy tylko te wyroby przemy-
stu metalowego przetwérczego, ktére bezposre-
dnio podlegaja stalej rejestracji naszego Zwiazku
Eksportowego, to wywoéz ich utrzymal sie na tej
same]j wysokosci, co i w 1934 r., z mala nadwyzka
(4259 tys. wobec 4208 tys.).

Poza Panstwowym Instytutem Eksportowym,
sprawy eksportowe sa zalatwiane jeszcze w 11 in-
stytucjach, przyczem kompetencje ich nie sa scisle
rozgraniczone, co przewleka zalatwienie tych
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spraw. Wobec tego jest pozadane zesrodkowanie
wszystkich decyzyj w sprawach eksportowych
w jednej instytucji, przynajmniej w stosunku do
przemystu metalowego przetwoérczego, oraz nale-
zyte uswiadomianie wytwércow o trybie postepo-
wania.

Wobec tego, ze eksport wyrobéw przetwérczych
jest niezréwnanie korzystniejszy od eksportu su-
rowcoéw, surowce na eksport posredni powinny by¢
dostarczane wytwérniom po cenach nie wyzszyc
niz sa dostarczane na zagraniczne rynki, dla za-
granicznej konkurencii.

Wydaje sie zupelnie zrozumiatem, Ze nie moze-
my w normalnym trybie konkurowa¢ na §wiatowym
rynku, o ile nie bedziemy korzystali z tych sa-
mych cen surowcéw, z ktérych korzystaja konku-
rujace z nami firmy zagraniczne. A jak jest wiel-
ka rozpietosé cen surowcéw na rynkach wewnetrz-
nych i na eksport — niech $wiadczy nastepujacy
przyktad:

Walcowka polska na rynku wewnetrznym . 299 zi
. na eksport posredni . ; . 230

i loco porty §érédziemnomorskie ma
eksport bezposredn: . 140 ,,

" francuska i belgijska na 'eksbo‘rt 115

Gdyby nie mozna bylo uzyskaé¢ od hut na
eksport posredni cen eksportowych, to trzebaby
byto wynalez¢ inne sposoby wyréwnania tej rézni-
cy. Pomijam kwestje zwrotu cla i réznych innych
form pomocy, jako stanowiacych specjalna dzie-
dzing, a przejde do obrotu uszlachetniajgcego
czynnego, stosowanego szeroko przez wszystkie
pafistwa uprzemyslowione. Na mocy istniejacych
ustaw, nasze wladze, w razie udowodnienia bra-
ku odpowiedniego surowca lub zbyt wygérowanej
ceny krajowej tegoz surowca dla wyrobéw na
eksport, dajg zezwolenia na przywéz zagranicz-
nych surowcéw ze zwolnieniem od cla, Wobec
tego jednak, ze takie udowodnienia czasami trwa-
ja dos¢ dlugo, obecnie jest w opracowaniu wpro-
wadzenie automatycznego obrotu uszlachetniaja-
cego czynnego wedtug stalej listy surowcéw i pét-
fabrykatéw oraz automatycznego stosowania tego
obrotu w tych wypadkach, gdy zastosowanie za-
granicznego surowca jest postawione przez odbior-
ce zagranicznego, jako warunek wydania obsta-
lunku.

W zrozumieniu doniostosci eksportu, Skarb
Panistwa zwolnit od podatku obrotowego tranzak-
cje eksportowe, a koleje udzielity ulg w taryfach
przy wywozie wyroboéw zagranice. Wobec tego
za$, ze tranzakcje sprzedazy surowca lub pétfa-
brykatu na eksport posredni oraz jego przewoéz
stanowia tylko poczatkowe fazy w produkcji wy-
robu na eksport, stuszne jest rozpowszechnienie
tych zarzadzes i na te fazy produkeji. Takie ujecie
wynika z ducha ustawy podatkowej, jak to widaé
z wyroku Najwyzszego Trybunalu Adm. z dn,
13/IX-33 L. rej. 4349/31 wustalajacego zasade, iz
z ulg winny korzystaé wszelkie tranzakcje, ,,skie-
rowane na wywoéz zagranice’’, bez wzgledu na to,
w jaki sposéb i przez kogo dokonane zostaly osta-
teczne tranzakcje eksportowe.

_ Lecz wszelkie ulatwienia i ulgi nic nie pomoga,
jezeli przemyst nie zorganizuje odpowiednich pla-
céwek handlowych zagranica, Nasza zagraniczna
konkurencja ma bogato i szeroko rozgaleziona
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agenture handlowa. Przy mnaszych stosunkowo
skromnych $rodkach mozemy tylko marzy¢ o do-
réwnaniu im. Niemniej przeto musimy dazy¢ w
miare naszych mozliwosci do tworzenia choc
wspélnych organizacyj handlowych, a zwiazki
branzowe winny temu zagadnieniu poswiecaé
szczegblng uwage. Srodki na to winny byé dostar-
czone przez syndykaty danych branz.

Przytem jednak nalezy pamietaé¢, ze obcigze-
nie rynku wewnetrznego na korzy$¢ eksporty
winno byé stosowane =z nadzwyczajng ogledno-
§cia, gdyz nadmierne obciazenie moze spowodo-
waé ograniczenie zbytu, a jednoczesnie wzrost
kosztéw produkcji, co w wyniku wywota zachwia-
nie kalkulacji eksportowe;j.

Wzorem niczem nieograniczonej ekspansji ek-
sportowej za wszelka cene sa Niemcy. Ostatnio
zawarli oni umowe z Rosja na dostawe réznych
maszyn za kwote 200 milj. RM, z ktérych
75% maja by¢ dostarczone w b. roku. Zapomina-
jac o zagadnieniu podstawowem, jakiem jest pie-
legnowanie i rozwéj rynku wewnetrznego, Niem-
cy daza do aktywizowania eksportu przy pomocy
funduszu eksportowego, zebranego z ,,dobrowol-
nych” jakoby sktadek przemystowcéw niemiec-
kich. Ostatnie obliczenia podaja kwote tego fun-
duszu na 700 milj. RM, a ma on osiagnaé¢ miljard.
Maja byé z niego pokryte straty, jakie ponosi ek-
sporter, sprzedajac wyroby ponizej kosztow wla-
snych. Oczywiscie, ze =zaplaci za to niemiecki
konsument, chociaz sfery oficjalne dla uspokoje-
nia opinji publicznej twierdza, ze ta suma ma by¢
zebrana przez zmniejszenie dywidend, odpiséw na
fundusze rezerwowe i zapasowe oraz inwestycje
o charakterze podrzedniejszym.

Aby méc skutecznie konkurowaé na rynkach
zagranicznych, niektére wigksze nasze przedsie-
biorstwa, posiadajace mniej wiecej staly eksport,
maja swe stale przedstawicielstwa lub korespon-
dentéw w kilkudziesieciu punktach calego $wia-
ta. Porozumielismy sie z nimi, aby méc korzysta¢
z ich stosunkéw handlowych i dla innych galezi
naszej branzy. Poza tem, za posrednictwem nasze-
go Zwiazku Eksportowego, jestesmy w stalym
kontakcie z 58 instytucjami i korespondentami
w obcych krajach. Daje to nam mozno$é¢, utrzyma-
nia naszego stanu w eksporcie niektérych artyku-
16w, pomimo ciaglego pogarszania sie warunkéw.

Lecz jest jeszcze duzo do zrobienia. Musimy
prowadzi¢ wzmozona dzialalno§é propagandowa.
A pierwszym warunkiem propagandy jest sumien-
ne i rzetelne wykonywanie warunkéw dostawy.
Niestety jednak byly wypadki dostaw i zlych i nie-
punktualnych. Raz maka przyszla zepsuta, w in-
nem znéw miejscu konserwy okazaly sie zgnile,
a gdzieindziej dostawa zostata tak spézniona, ze
nie mogla byé zuzytkowana. A wynik jest fatalny:
nadwyreza sie zaufanie wogéle do polskiego do-
stawcy. Jedna firma w Londynie, w ktérej powaz-
niejsze stanowisko zajmuje Polak, na nasza pro-
pozycje zostania naszym korespondentem, odpi-
sala nam: ,nie moglibysmy sie podjaé reprezenta-
cji fabrykantéw polskich, bo ci panowie nie wie-
dza poprostu, co to jest punktualnosé dostaw
i utrzymanie gatunku towaru. Zapewniam WPa-
néw, ze z zalem musze takie zdanie wyglaszaé
o moich Rodakach. Opinja ta nie ogranicza si¢ tyl-
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ko do mnie. Fabrykanci polscy muszg zdobyé
ieszcze wielkie wyrobienie handlowe, aby-by¢
w stanie konkurowaé z powodzeniem na rynku
angielskim".

Dalismy stosowna odpowied?, z dowodami so-
lidnoéci dokonanych juz naszych dostaw do An-
gli, i napewno potrafimy zmieni¢ te ujemna opinje
o dostawach polskich. Eksporterzy winni pamie-
taé, ze na zagranicznych rynkach nie wystepuja
personalnie, lecz tylko jako reprezentanci pol-
skosci. Z wszelkiemi objawami nieodpowiednich
wysylek zagranice musimy stanowczo walczy¢.
Ostatnio nasza grupa producentéw opakowan bla-
szanych postanowita nie dostarczaé puszek tym
fabrykom konserw, ktére nie zastosuja sie do
standaryzacji, ktéra byta ustalona na terenie War-
szawskiej Izby Przemystowo - Handlowej z na-
szym udzialem, i nie poddadza si¢ kontroli jej rze-
telnego wykonywania.

Poza tem musimy stale prowadzié propagande
zapomoca odpowiednich informacyj zagranicznych
placowek handlowych i przez udziat w zagranicz-
nych wystawach i targach. Polska Wystawa pty-
wajaca, niedawno przybyta z Dalekiego Wschodu,
w;budziia tam zainteresowanie niektéremi nasze-
mi artykutami i juz jestesmy w korespondencii co
do ewentualnych dostaw.

Z tego krotkiego zarysu widaé, jak wielkie sa
trudnosci do przezwyciezenia dla przetworczego
przemystu metalowego. Lecz patrzymy w przy-
sz_los’é z pelng wiara, ze wspélnemi sitami wszyst-
kie trudnosci pokonamy, majac na celu najlepsze
zalatwienie potrzeb Paristwa i obywateli.

. Jako wynik naszego referatu stawiamy nastepu-
jace wnioski:

Whnioski.

A. Dotyczace

: _ wlasnego zakresu
dziatania

przemystowcow.

1) W celu obnizenia kosztéw produkeji i cen,
przemystowcy oraz branzowe zwiazki przetwor-
czego przemystu metalowego powinni dazyé¢ do
p;aw1d'lowej organizacji produkecji przez stosowa-
nle"na]lepszych metod pracy, racjonalnej organi-
zacji, w celu usuniecia marnotrawstwa materjatuy,
enerdji i czasu, oraz przez specjalizacje produkcji
1 normalizacje wyrobéw.

2) Wspélczesny zaktad wytwérczy winien sle-
dzu’: za wymaganiami swego rynku, dostosowy-
waé do nich swoja produkcje, stale stosowaé

uleRszenia techniczne. szkoli¢ i specjalizowaé
swoj personel.
3) Kazde zdrowe przedsigbiorstwo powinno

tworzyé rezerwy w celu zabezpieczenia sobie
srodkéw na amortyzacje i ulepszenie urzadzen
oraz na przetrwanie wahar konjunkturalnych.

B. W odniesieniu do ogélnych
warunkéw zewnetrznych, w jakich
przemys! ma pracowaéd.

1) N_alez"y dazyé, przez odpowiednie zmoderni-
zowanie produkcji i jej selekcje, przez stosowanie
I}al’nows,zych metod oraz przez obnizenie obcia-
Zen socjalnych i podatkowych, do obnizenia ko-
sztéw surowcéw i do podniesienia jakosci wyro-

béow wedle wzoru krajéw, ktére pod tym wzgle-
dem przoduja.

Poza tem powinno by¢ przeprowadzone:

2) Obnizenie kosztéw transportu do poziomu
taryf kolejowych 1929 r. w dostosowaniu do ob-
nizonej wartosci tadunkow.

3) Przeprowadzenie zapowiedzianego
nia obciazeni socjalnych i podatkowych.

4) Sciste przestrzeganie w przedsigbiorstwach
odpiséw na amortyzacje i modernizacje instala-
cyj. W celu zachecenia do modernizacji urzadzed,
wszelkie wydatki na inwestycje powinny byé po-
tracane z dochodu podlegajacego opodatkowaniu.

5) Wzmozenie ochrony krajowej produkeji przed
zbednym importem przez nieudzielanie ulg wwo-
zowych na wyroby przemystu metalowego prze-
twérczego, wyrabiane w kraju, oraz przez stoso-
wanie nalezytej ochrony celnej przed konkurencja
zagranicznych zakladéw, korzystajacych z surow-
cé6w polskich po niskich cenach eksportowych,
gdy nasze wytwérnie pracuja na surowcach o wy-
sokich cenach wewnetrznych.

6) W umowach rzadowych i samorzadowych
nie nalezy stawiaé zbyt wygérowanych, teorety-
cznych wymagan technicznych lub zbyt krétkich
terminéw, a ograniczaé sie do istotnych potrzeb
danej dostawy; w razie przekroczenia terminéw
pobiera¢ kary konwencjonalne tylko woéwczas,
gdy istotnie z tego powodu odbiorca poniést
straty.

7) Nalezy zwolnié¢ solidne przedsigbiorstwa, po-
siadajace wilasny majatek, od skladania wadjéw
przy przetargach i wykonywaniu dostaw w insty-
tucjach panstwowych i samorzadowych, ograni-
czajac sie do sola weksli tych przedsigbiorstw,
jako zabezpieczenia otrzymywanych zaliczek.
Zbyt formalne stosowanie ogélnych warunkéw
uméw oraz zadanie gwarancyj bankéw powoduje
zbedne podrozenie produkcji i zmniejszenie srod-
kéw obrotowych przedsiebiorstw.

8) Nalezy wprowadzi¢ zasade, ze warsztaty
szkolne nie powinny konkurowaé z innemi zakla-
dami przetworczemi, lecz powinny ograniczy¢ sie
do wytwarzania wyrobéw na swoje potrzeby lub
przedmiotéw niewyrabianych w kraju, wzorem
ostatniego rozporzadzenia p. Ministra Sprawiedli-
wosci wzgledem warsztatéw wieziennych.

9) Nalezy uplynni¢ zamrozone naleznosci, przy-
padajace przemyslowi metalowemu przetwércze-
mu od samorzadéw i rolnictwa, ktére wobec ostat-
nich zarzadzeri oddluzeniowych staly sie czasowo
niesciagalne i pozbawily zupelnie nieoczekiwanie
przedsiebiorstwa srodkéw obrotowych. Az do cza-
su uplynnienia wyzej wskazanych zamrozonych
naleznosci nalezaloby wstrzymaé $ciaganie podat-
ku obrotowego i dochodowego oraz naliczanie
kar i odsetek za zwloke. W szczegélnosci dotyczy
to fabryk maszyn i narzedzi rolniczych, ktérych
produkcja zalezy w 100% od rolnictwa i ktére
powinny korzystaé z tych samych ulg, co rolnic-
two. W szczegélnosci rozpowszechni¢ na fabryki
maszyn i narzedzi rolniczych dekret Prezydenta
Rzplitej z dn. 24.X.1934 r. o ulgach dla dtuznikow
Skarbu Pafistwa i instytucyj prawa publicznego,
z tytutu naleznosci, majacych charakter dtugow
rolniczych.

obnize-
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C. Wnioski dotyczace specjalnie
eksportu

1) Zesrodkowanie wszystkich decyzyj w spra-
wach eksportowych w jednej instytucji, przynaj-
mniej w stosunku do przemysiu metalowego prze-
twoérczego, i nalezyte uswiadamianie wytworcow
o trybie postepowania.

2) Wobec tego, ze eksport wyrobéw przetwor-
czych jest niezréwnanie korzystniejszy od ekspor-
tu surowcéw, surowce na eksport posredni po-
winny byé dostarczane wytwérniom po cenach
nie wyzszych niz sie je dostarcza na rynki zagra-
niczne dla zagranicznej konkurencji.

3) Przyspieszenie wprowadzenia automatyczne-
go obrotu uszlachetniajgcego czynnego wedtug
stalej listy surowcow i polabrykatéw oraz stoso-
wanie obrotu uszlachetniajacego w tych wypad-
kach, gdy zastosowanie zagranicznego surowca
jest postawione przez odbiorce zagranicznego, ja-
ko warunek wydania zaméwienia.

4) Z powodéw, wskazanych w punkcie 2-im, ulg
w tarytach kolejowych, stosowane do przewozéw
na eksport bezposredni, powinny by¢ stosowane
do przewozu surowcéw i péﬂabryka_téw na eks-
port posredni, dostarczany wytwérniom.

5) Z tych samych powdéw zwolnienie od podat-
ku przemyslowego tranzakcyj ek_sportowych bez-
posrednich nalezy rozpowszechni¢ na tranzakcje
posredniego eksportu.

6) Zwiazki branzowe powinny pos$wiecaé szcze-
g6lna uwage zorganizowaniu odpowiednich pla-
cé6wek handlowych zagranica. Srodki na to po-
winny byé¢ dostarczone przez syndykaty dane;
branzy.

7) Powinna by¢ prowadzona stala propaganda
naszych wyrobéw zagranica przez odpowiednie
wydawnictwa informacyjne oraz wystawy, poka-
zy i odezyty.

Zagadnienia gospodarcze na zebraniach odczytowych SIMP.

Dwa zebrania odczytowe SIMP, dn. 15 kwietnia i 3 czer-
wca r. b., poswiecone zostaly oméwieniu zagadniern gospo-
darczych przemystu metalowego. Wygloszone na tych ze-
braniach 3 referaty, zamieszczone w zeszycie niniejszym
wPrzegladu Mechanicznego”, oéwietlity stan obecny i po-
trzeby tej najblizszej inzyniera mechanika dziedziny wy-
twérczosci. Zarazem cykl tych referatéw zapoczatkowal
dalsze serje odezytéw z dziedziny zagadnied gospodarczych,
jakie SIMP zamierza nadal zorganizowad.

W zwiazku z wydaniem drukiem w naszym organie wspo-
mnianych 3-ch referatéw, dotyczacych przemystu metalo-
wego, zamieszczamy ponizej krétkie sprawozdanie z dysku-
sji, jaka sie na ich tle odbyta.

Zebranie w dn. 15 kwietnia r. b, zagail Prezes SIMP, p.
fiyr. inz. W, K. Wierzejski, przeméwieniem nastepu-
jacem:

Spotecznosé ludzka przeiywa okres wielkich prze-
mian: zahamowanie wolnego obiegu pracy, kapitaléw,
surowedw i towaréw, zachwianie réwnowagi gospo-
darczej, upadek prymatu gospodarczego Europy,
wzrost ludnosci przy réwnoczesnym spadku majatku
i dochodu spotecznego, przebudowa struktury gospo-
darczej.

Wobec najscislejszego zespolenia techniki z proce-
sem gospodarczym, procesu technologicznego z pro-
cesem wytwérczym 1 wielkiej wobec tego doniostosci
roli inZyniera w Zyciu gospodarczem, przebieg zja-
wisk Zycia gospodarczego musi podwéjnie interesowaé
kazdego inZyniera — jako obywatela i jako inzyniera

Niezmiernie charakterystyczna jest w szczegdlnosel
rola inzyniera mechanika, bez ktérego wspolpracy
jest nie do pomyslenia 2adna galaz przemystu (a row-
niez i rolnictwa).

W warunkach polskiej rzeczywistosei w nowoodbu-
dowanem paidistwie, o niedostatecznie zespolomej
strukturze gospodarczej i Zywiotowo odbywajacym sie
procesie ,kodyfikacji" gospodarczej, przebieg przebu-
dowy struktury gospodarczej jest specjalnie zlozony
i zawily, W tym wickszym wiec stopniu inzynier pol-
ski musi pozna¢ rozwéj zycia gospodarczego w po-
szczegblnych jego dziedzinach.

W zwiazku z tem SIMP postanowito w cyklu kolej-
nych odezytéw oéwietli¢ rozwoj gtéwnych galezi prze-
mystu polskiego, zapraszajac najwybitniejszych czo-
towych przedstawicieli i znaweéw zycia gospodarcze-
go. Jako pierwszy z cyklu, oswietlony bedzie rozwoj
gospodarczy przemystu metalowego, bedacego z jed-
nej strony klasycznym terenem pracy iniyniera me-
chanika, z drugiej strony posiadajacego specyficznie
uniwersalny charakter, z rozwojem bowiem jego scisle
jest zwiazany rozwéj innych galezi przemysta,
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Nastepnie p. dyr. Wierzejski, obejmujac prz_ewodnictwo,
zaprosil na sekretarza p. dyr. M. Olszanskiego i oddat glos
p. prezesowi Cz. Klarnerowi, jako .prelegentow[x, kto-
ry wyglosit odezyt p. t. ,Warunki rozwojowe
przemysiu metalowego w l?olsc‘e ). '

Po odczycie, wystuchanym z wielkiem zainteresowaniem
przez szczelnie wypelniajacych sale stuchaczy, rozwineta
sie ozywiona dyskusja, w ktérej pierwszy zabral glos p.
prof. St. Pluzanski. Méwca podkreslit ogromne zna-
czenie przemystu metalowego wogdle, a maszynowego i na-
rzedziowego w szczegblnosci, dla obrony kraju, zwlaszcza
wobec niedostepnosci zagranicznych Zrédel zakupu w cza-
sie wojny, kiedy bedziemy musieli liczy¢ tylko ma wlasne
sity.

Izrfastepnie p. dyr. Z. Rytel zwrécil uwage na koni_ecz-
nos$é stalej troski o postep metod produkeji i na ro_lq, jaka
w zwiazku z tem przypada inzynierowi mechanikowi; wska-
zal tez zwiazane z tem znaczenie odpowiedniego przygoto-
wania fachowego persomelu technicznego réznych stopni
podkreslajac, ze juz teraz — w dobie kryzysu — odczuwa
si¢ brak odpowiednio przygotowanych sii technicznych, a
dalszy rozwéj przemystu metalowego i jego modernizacja
wymagaé bedzie jeszcze wickszego zasobu tych sil. )

P. dyr. J. Piotrowski podniésl znaczenie lej gatezi
przemystu metalowego, ktéra wytwarza maszyny i narze-
dzia dla innych galezi tego dzialu produkecji. Stwierdziwszy
dodatni wynik ochrony celnej o iyle, ze maszyny wyrabia-
ne w kraju nie sa sprowadzane z zagranicy, méwca zatrzy-
mal sie nieco diuzej nad sprawa wyrobu obrabiarek i pod-
kreslit, e powinno sie dazyé do nalezytego programowego
odnawiania inwentarza obrabiarek w miare ich starzenia
sie¢ w wytwérniach przetwérczych. Przy racionalngj pohty-
ce inwestycyjnej tych zaktadéw, i w razie poczynienia ula-
twied w tym zakresie przez parstwo, przemyst budowy ob-
rabiarek bedzie mégl budowaé maszyny ustalonych typow
normalnych w duzych serjach, obok stopniowo wprowadza-
nych maszyn specjalnych. Zapewni to zdrowy rozwdj tej
niezmiernie waznej dziedzinie wytwérczosci, W korcu mow-
ca stwierdzil duza, lecz nieraz zapoznawana, role konstr}x'k-
tora w dziedzinie przemystu maszynowego oraz podniést
brak konstruktoréw u nas, w szczegélnosci w dziale budo-
wy obrabiarek. ,

dyr. Czajkowski oswietlit warunki pracy galezi
przemystu metalowego, wytwarzajacego masowo przedmioty
wytlaczane, Przemys! ten powstal w Polsce przed 50 laty,
a rozwéj swéj zawdziecza wlasnym wysitkom. Powainem
zagadnieniem tej gatezi wytwérczosci jest sprawa materja-
tu, stanowiacego duza pozycje kosztu wlasnego. Od nie-
dawna zaczeto wytwarzaé odpowiednie gatunki blach w
kraju, lecz wobec ich malego spoiycia ceny ich sa jeszcze
wysokie, co powaznie obciaza produkcje.

']4 WPrzegl. Mech, zesz. 10, str. 421—435,
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P. dyr. M. Gutowski poruszyl szereg trudnosci, na
jakie napotyka przemysi' metalowy przetwéreczy, a m. in.
sprawg drozyzny surowcéw.

W kordcu dyskusji zabral glos p. prezes P. Drzewiec-
ki, ktory poruszyl szereg aktualnych zagadmier przemystu
metalowego. M. in. moéwca wspomnial, Ze przemyst maszy-
nowy jest jednym z najtrudniejszych do zorganizowania.
Jego ugruntowanie wymaga duzo czasu, a'wlas'ciwy 10ZW0]
_ duzo umiejetnosci intelektualnych. W Polsce mamy waz-
niejsze surowce dla tego przemystu, mamy tez i sily inte-
lektualne, brak za$ nam narazie wyrobienia gospodarczego
oraz zrozumienia doniostosci przemyslu maszynowego dla
calego zycia gospodarczego, zaréwno w spoleczerstwie, jak
tez wérod wladz panstwowych.

Po tej wymianie zdan przewodniczacy wyrazil gorace
podzigkowanie, zaréwno prelegentowi, jak i uczestnikom
dyskusji, i zamknal posiedzenie odczytowe.

Drugie zebranie SIMP, poswiecone sprawom gospodar-
czym przemystu metalowego, kidre odbylo sie dn. 3 czerw-
ca r. b, pod przewodnictwem p. dyr. W. K. Wierzeij-
skle.g o, wypelnity 2 odczyty, wygloszone przez pp. pre-
zesa inz, P, Drzewieckiego i dyrektora inz. A, Du-
nina-Slepécia p. t. JPrzetwérczy przemyst
metalowy w Polsce *).

Po wygloszeniu obu tych referatéw, przewodniczacy po-
dziegkowal w imieniu zebranych obu pp. prelegentom za ich
nadzwyczaj interesujace odczyty oraz — wobec spoZnionej
pory — nie otworzyl dyskusji, poprzestajac jedynie na od-
czytaniu opracowanych uprzednio i przyjetych przez Pre-
zydjum SIMP postulatéw w sprawie polityki gospodarczej
w zakresie rozwoju przemysiu metalowego w Polsce.

) Przegl. Mech. zesz. 10, str. 436 — 446.
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KOLEJNICTWO

Szerokie zastosowanie spawania

w budowie parowozu

Koleje miemieckie wprowadzily nowy dwucylindrowy ten-
drzak 1-2-1 o inleresujacej budowie, przeznaczony do pro-
wadzenia lekkich pociagéw osobowych i lekkich towaro-
wych, Parowéz moze byé obstugiwany przez jedna osobe po
zainstalowaniu pélaulomatycznego zasilania rusztu i utwo-
rzeniu przejscia do pociagu. Nadto w budowie jego zastoso-
wano w szerokiej skali spawanie elektryczne: ostoja z bla-
chy o grub. 16 mm jest catkowicie spawana, wlgcznie z po-
laczeniami ramowemi i przymocowaniem podstawy poddym-
nicznej; w kotle zaslosowano spawanie w plaszczu stojaka
i skrzyni ogniowej oraz w budowie wszelkich czesci osprze-
tu. W nastepnych jednostkach tegoz typu ma byé po raz
pierwszy wykonany droga spawania szew wzdluzny kotla
na calej dlugosci, do czego opracowano juz specjalny spo-
sob préb,

Charakterystyczne wymiary tego parowozu sg nastepujace:

Srednica cylindra. . 310 mm Pow. odparowujaca 67,43 m?®
Suw tltoka . . . . 660 ,, » Drzegrzewacza 28,6
Sredn. két tocznych . 850 Zapas wody . . . . Tt
W » napedn. 1500 | s wegla. . .. 3,
Rozstaw osi catk. . 8400 ,, Ciezar par, prézn. . 45700 kg
5 » Wwigzan. 3000 » roboczy . .59000 ,
Preznos¢ pary . 20 aln » adhezyjny . 30000 ,,
Pole rusztu - 1,37 m* Najw. szybk. jazdy . 90 km/h
cz
METALOZNAWSTWO

Stale niklowo-aluminjowe na magnesy

W poszukiwaniu najlepszej stali na trwale magnesy skie-
1owano badania na stale niklowo-aluminjowe. Wedlug ja-
porskiego patentu T. Mischimy, stal niklowo-aluminjowa
wykazuje sile koercji do 650 jednostek Oersted'a przy wy-
starczajacym remanencie, przyczem trzeba uzyé pola magne-
tycznego o natezeniu 20 000 — 30000 jednostek Oersteda.
Stal ta nie da sie obrabiaé narzedziami i moze byé dlatego
uzyta tylko w stanie lanym. Pélzguter znalazl w stalach
o zawartoséci 18 — 30% niklu, 5 — 15% kobaltu i 8 — 12%
aluminjum jako najwyzsza wartoéé sity koercji 480 jednostek
Oersteda i remanentu 6800 jednostek Gaussa przy uzyciu
pola magnetycznego o natezeniu 4000 jednostek Oersteda.
W. Késter, W. G. Messkin, B. E. Somin i I. M, Margolin
stwierdzili, ze wysoka sita koercji jest wywolana wydziela-
niem si¢ czasteczek odpowiedniej wielkosci przy hartowa-
niu odlewu. Wedlug ukladu Fe-Ni-Al Késtera, mozna uwa-
zaé, ze wydzielajaca sie faza sa krysztaly mieszane zelaza
ze zwigzkiem Ni-Al. W zwyklym zakresie polaczen sktada-
ja sie stopy Fe-Ni-Al z pewnych ilosci krysztalow miesza-

nych @ i 7, przyczem ostatnie wydzielajg sie w silnem roz-
drobnieniu z krysztaléw 7 podczas studzenia odlanego stopu.

Do préb uzyto stali wytopionej w piecu indukcyjnym, po-
siadajacej $§rednio 0,05% C, 0,2% Si, 0,015% P, slady siarki
i zmienne ilosci nikiu 22 — 26% oraz aluminjum 12 — 18%.
Stwierdzono, ze nikiel zwieksza site koercji przy wszystkich
grubosciach probek, podczas gdy aluminjum inaczej wplywa
przy cienkich, a inaczej przy grubych prébkach, dzialajac
podobnie jak zwigkszenie szybkosci chtodzenia. Przy cien-
kich prébkach aluminjum obniza, a przy grubych — podwyz-
sza site koercji, Maksymalne wartosci remanentu i indukecji
nie zaleza od iloéci aluminjum. Innym sposobem polepszania
wlasnosci magnetycznych moze byé obrébka cieplna odle-
wow, Przez odpowiedni dobér grubosci $cianki i szybkosci
chlodzenia przy hartowaniu mozna otrzymaé taka wielkosé
czasteczek wydzielonej fazy, Ze wlasnosci magnetyczne
znacznie wzrosna. Stale o réznej zawartosci aluminjum daja
najlepsze wartosci przy chlodzeniu w powietrzu. Przy ni-
skich zawartosciach aluminjum (12,5%) remanent jest naj-
wigkszy przy hartowaniu w wodzie. W wypadku wysokich
zawartosci aluminjum (17,6%) najwieksza sita koercji jest
juz w stanie lanym. Charakterystyczne jest, Ze odlew koki-
lowy bez obrébki cieplnej i odlew piaskowy hartowany w
powietrzu od 1100°C daja prawie te same wlasnosci, tylko
remanent jest w pierwszym wypadku troche mniejszy. Po
hartowaniu i odpuszczeniu sita koercji i remanent praktycz-
nie dla wszystkich grubosci prébek sg jednakowe, stosunko-
wo niskie, jednak remanent jest nieco wyzszy niz w odle-
wie. Do namagnesowania magneséw ze stali niklowo-alumin-
jowej wystarczy sita pola magnetycznego 8000 — 10 000 je-
dnostek Oersteda. (Arch. £ d. Eisenhiittenwesen,
styczeii 1935 r., zeszyt 7, str. 315—318),

A F.

TECHNIKA WARSZTATOWA

Ulepszony piec Birlec

Na zalaczonym rysunku przedstawiony jest piec firmy
Birmingham Electric Furnaces. Piece te stuzg do ogrzewa-
nia do niezbyt wysokich temperatur, takich, jakie potrzeb-
ne sa przy odpuszczaniu, powtérnej obrébce termicznej
stali szybkotnacej, obrébce termicznej lekkich stopéw i t. p.
Zaleta ich jest mozno$é osiggania duzej dokladnosci oraz
regulacji temperatury, a jednoczesnie mozno§¢ szybkiego
osiagniecia jednostajnej temperatury w calym piecu. Wy-
niki te osiagnieto dzieki umiejetnemu przeprowadzeniu
obiegu powietrza. Kierunek ruchu powietrza wskazany jest
na rysunku strzalkami. Ostatnie ulepszemie polega na za-
stosowaniu nowego rodzaju dyszy, oznaczonej litera A.

447




ROK 1935

Rys. 1. Schemat pieca Birlec.

Dzieki temu ulepszeniu wydajno§é pieca zwiekszyla sie w
poréwnaniu do wykenywanych poprzednio o 25%. (M a-
chinery, Lond. t 45, zesz. 1164, str. 617).

KRONIKA

Kotly pod dozorem
Stow. Dozoru Kotléw w Warszawie

Wedtug sprawozdania rocznego Stow. Dozoru Kotlow w
Warszawie, w dniu 31 grudnia 1934 r. zarejestrowanych
w Stowarzyszeniu kotléw bylo 12974 czynnych, 5404 nie-
czynnych, razem 18378 w 10791 przedsiebiorstwach. Liczba
kotléw zmniejszyla si¢ w pordéwnaniu z r. 1933 o 0,2%.
W objetej dozorem liczbie kotléw 47,82% stanowia kotly
o pow. ogrzew, 2 — 20 m’, 23,24% — 20 <+ 50 m?* za$
16,63% — 50 — 100 m?, czyli 87,69% ogélnej liczby kotléw,
objetych dozorem tego Stowarzyszenia, ma pow. ogrzewa-
na ponizej 100 m”.

Sumaryczna powierzchnia ogrzewana kotldéw objetych do-
zorem wynosi: czynnych 681867,6 m? nieczynnych 2403415
m?, razem 922209,1 m3

Pod wzgledem cisnienia roboczego statystyka wykazuje:
kotléw o cisnieniu 15 =+ 20 ata 155, 20 =— 25 ata — 74,
25 =+ 30 ata — 21, 30 = 35 ata — 7, 35 = 40 ata — 3,
powyzej 40 ata — 1.

TRESC:

VIil Kongres Miedzynarodowej Federacji Prasy
Technicznej i Zawodowej w Warszawie.

W r. b. odbedzie sie w Warszawie kolejny kongres Mie-
dzynarodowej Federacji Frasy Technicznej i Zawodowej.
Data kongresu jest ustalona na 16—18 wrzesnia.

Komitet Organizacyjny Kongresg przys‘ta,pil do szeroko
zakrojonej akcji przygotowawczej, obe)mu]a,?ej zaréwuno
program obrad, jak i szereg wyc1e_czek, wydanie kilku pu-
blikacy; informacyjnych (o stanie gqspodarczym Polski,
o historji polskiej prasy technicznej i in.) oraz ogloszenie
referatéw polskich.

Przemyst zelazny w Indjach Brytyjskich.

Oczy calego $wiata zwrécone sa w tej chwili na prze-
myst japorski, ktéry jest przeciez @Ylko czeScia rodzace-
go sie nowego przemystu azjatyckiego. Warto rowniez
zwrocié uwage na Indje Brytyjskie, zwlaszcza na czolo-
wa ich galaZz przemystu, mianowicie na przemyst zelazny,

Indje Brytyjskie posiadaja oba podstawowe surowce
dla przemystu zelaznego. Ogromne zasoby wegla wyno-
sza ok. 78 miljardéw tonn, przy przecietnem wydobycm
w latach 1930—1933 okolo 21 miljonéw tonn. Zawartosé
selaza w indyjskiej rudzie zelaznej przekracza 609,
przewyzsza wigc bardzo znaczuie zawarto$é¢ Fe w rudzie
brytyjskiej, francuskiej i niemieckiej, a nawet amerykas-
skiej. Juz ustalone zasoby rudy indyjskiej wynosza 3326
miljonéw t, natomiast mozliwe zasoby siegaja ponad 20
miljardéw t. Wydobycie rudy wzrasta: gdy w r. 1913 wy-
nosito zaledwie 377000 t, w r. 1932 osiagnelo juz po-
ziom 1789000 t. Koks metalurgiczny wytwarza sie réw-
niez w kraju (w r, 1931 z 1754469 t wegla uzyskano
1309308 t koksu, w r. 1932 z 1635972 t wegla —
1214526 t koksu). Indo-Brytyjski przemyst zelazny osia-
gna! niezwykle wysoki stopied konceniracji: na ogélng
produkcje 1090000 t suréwki zelaznej w r. 1931, wypa-
dalo na 3 gléwne przedsiebiorstwa 916.000 t. Trzy firmy
n»Tata”, ,Indian" i ,Mysore"” =zajmuja w tej dziedzinie
monopolistyczne stanowisko. Przedsiebiorstwo ,Tata” za-
trudnia % miljona robotnikéw, skoncentrowanych w wiek-
szoci w mieécie tej firmy Jamszed, tak nazywanem od
imienia zalozyciela przedsigbiorstwa (& le Siemensstadt
w Niemczech), pozostale duze firmy powstaly dopiero
w r. 1918, Zaktady ,Mysore” mieszcza si¢ na teremie no-
woczesnego, wedlug wzoréw europejskich zbudowanego
miasta Bhad Bati.

Kadry fachowych kwalifikowanych robotnikow w in-
dyjskim przemysle zelaznym rekrutuja si¢ przewaznie
z posréd Europejezykéw i Ameiykanéw, Hindusi za$ pel-
nig przewaznie funkcje robotnikéw niekwalifikowanych.
Podwaza to mocno produkcje i utrudnia-przemystowi kon-
kurencje z innemi przemystami zelaznemi (zwlaszcza pod
wzgledem jakosci produktu) i zmusza rzad do ustalania

wysokiej ochrony celnej. (Weltwirtschaftliches Archiv
1935 r., zesz, 1).
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Lwowie! Kresowy grodzie Orlat, kiéry, w zaraniu naszej Niepodleglosci )
= . ’ ) ci, t t
zdobytes odrazu wszystkie serca polskie! j Niepodlegloéei, otwartym bojem

Zjezdiamy do Ciebie po raz pierwszy, inZynierowie mechanicy polscy, by w goscinnych
murach Twej starej Politechniki, w kolebce wspélczesnej techniki polskiej, zrobié¢ prze-
glad dorobku calorocznej naszej pracy.

Na $wiefo nasze dor9cz.ne'zjez'dz'amy. Nie bedzie ono, jak dawniej, radosne. Ciqzy na
niem ;aloba: W skupieniu i pOl.UaC[Ze, w poczuciu odpowiedzialnoéci na nas spoczywajacej,
radzi¢ bedziemy nad sprawami, najiywiej nas obchodzqcemi.

Wierzymy, iz IX Zjazd nasz nietylko da nowy impuls polskiej mysli technicznej, lecz
stanie si¢ nadto wyrazem wciqz rosnqcego naszego zespolenia i sily organizacyjnej, tak
potrzebnych dla pelnego zwyciestwa idei, zamknietej w naszej przepieknej dewizie o stuzi-

bie dla dobrobytu i bezpieczenstwa Rzeczypospolitej.

Wartosé naszych zjazdéw

Na marginesie vchwal VIl Z. 1. M. P.

RZED rokiem moéwilismy na tem miejscu

o celu naszych zjazdéw, wskazujac przede-

wszystkiem na krzewienie mysli technicz-
nej, jako na ich cel podstawowy. Rozréznilismy
woéwczas trzy postacie krzewienia tej mysli: przez
rzucanie wielkich hasel, majacych donioste zna-
czenie dla zycia kraju, zaréwno pod wzgledem go-
spodarczym, jak politycznym, — przez wyglasza-
nie referatéw s$cisle technicznych, bedacych od-
zwierciadleniem twérczej, pionierskiej pracy, kté-
re jednoczesnie ucza i oddzialywajg jako bodziec
w kierunku podejmowania samodzielnego wysitku
technicznego, — wreszcie przez umiejetne, kry-
tyczne powiadamianie uczestnikéw zjazdéw o no-
wych zdobyczach techniki.

Wskazalismy réwniez na czynnik bezposrednie-
g0, wzajemnego zblizania uczestnikéw naszych
zjazd6éw, jako na jeden 2z wazniejszych ich celow.
Prof. R. Witkiewicz, w jednym ze swych listow,
do nas skierowanych, stusznie nazwal nasze zja-
zdy demonstracjat spoleczna, dajaca rozkoszne po-
czucie sity. Mozemy rozwingé to, stwierdzajac, iz
poczucie sily rozkoszne jest wtedy, gdy laczy sie
z niem §wiadomosé, iz sita ta jest w stanie rozkwi-
tu, w stanie wzmagania si¢. Nikt lepiej od nas,
technik6w, nie potrafi oceni¢, iz o wartosci wszel-
leh' doébr nietylko wielkosé ich stanowi; w wielu
bpwmem wypadkach wieksze od niej znaczenie ma
Plerwsza jej pochodna wzgledem czasu, méwiac
zrozumialym dla nas jezykiem matematycznym.
Czy zjazdy nasze daja nam podstawe, by w tem
wlasnie rozumieniu rzeczy mieé owo rozkoszne
Poczucie sity? Czy zjazdy nasze spelniaja swe za-
danie, jako czynnik wzrostu owej sily i jego nie-
zawodny sprawdzian? Musimy bowiem rozrézni¢
wyraznie — cel naszych zjazdéw i ich rzeczywista
wartosé. Miarg ostatniej moze byé¢ tylko catkowi-

te osiagniecie celu, jaki przed niemi stawiamy. Czy
nie powinnismy wigc uczyni¢ w tym wzgledzie
pewnego rachunku i wyprowadzié¢ jego wynik
ostateczny?

Na tem samem réwniez miejscu méwilismy przed
rokiem o historji naszych zjazdéw dawniejszych.
Wykazalismy tam niezbicie, jak wiele hasel rzuco-
nych, majacych niezwykle donioste znaczenie dla
naszego zycia technicznego i przemyslowego, zo-
stato w pelni urzeczywistnione. Zrobilismy tam
rachunek wszystkich dawniejszych naszych zjaz-
déw. Narzuca sie samo przez sig, by obecnie uczy-
nié¢ to w odniesieniu do naszego ostatniego, VIII
Zjazdu Inzynieréw Mechanikéw Polskich, odbyte-
go przed rokiem w Katowicach.

Nie bedziemy sie tu zatrzymywali nad ocena
samego Zjazdu. Wiemy z ust licznych jego ucze-
stnikéw, iz wypadta ona nad wyraz pomysinie.
Ogélny poziom referatéw technicznych, niezwy-
kle urozmaicone i ciekawe wycieczki przemysto-
we, niewielki, lecz pomystowo urzadzony pokaz
wyrobéw przemystowych — wszystko to zlozylo
sie na catosé o duzej wartosci, ktéra uczestnikom
Zjazdu pozwolila wyniesé duze korzysci i najlep-
sze wspomnienia. Chodzi nam tu o stwierdzenie,
czy uchwaty, powziete ku koricowi Zjazdu, zosta-
ly wykonane ijaka okazala sig ich wartos¢ rzeczy-
wista? Przypomnijmy sobie je wszystkie po kolei.

Pierwsza z uchwal zjazdowych stwierdza, iz po-
mys$lny rozwdj zycia techniczno - spolecznego
ogoétu imzynieréw mechanikéw polskich wymaga
skupienia ich w ogélnopolskiej organizacji i wzy-
wa SIMP, by akcje te przeprowadzilo.

Céz w tym kierunku zrobié zdotano? Mozemy
$mialo powiedzieé, iz zrobiono bardzo wiele.
Przed rokiem Stowarzyszenie nasze liczylo nie-
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spetna dwustu czlonkéw zrzeszonych. Dzi§ liczy
ich zgéra szesciuset. A wiec trzykrotne przeszlo
powiekszenie ilosci cztonkéw! Lecz na tem sprawa
sie nie koriczy, gdyz wszystko jest przygotowane,
by w najblizszym czasie do Stowarzyszenia na-
szego przystapity dwie silne grupy kolezeriskie in-
zynier6w mechanikéw, wychowankéw Politech-
nik Warszawskiej i Lwowskiej, przez co ilos¢
cztonkéw odrazu zblizy sie do tysiaca.

Tak, jest to bardzo wiele. O ile wiecej jednak
pozostalo jeszcze do zrobienia. Wedlug zupelnie
powierzchownych naszych obliczen ilo§¢ inzynie-
réw mechanikéw polskich wynosi cztery do pie-
ciu tysiecy. Jakze dalecy jestesmy wiec jeszcze od
wykonania uchwaly i od calkowitego urzeczywi-
stnienia naszego hasta, w zwiazku z nig przez nas
rzuconego: ,,Wszyscy Mechanicy do SIMP"!

Tem nie mniej mozemy spokojnie i z zadowole-
niem patrzeé¢ na wynik naszej calorocznej pracy
w tym kierunku; zrobiliémy tyle, iz zrobi¢ bylo
mozna. Reszta na pézniej. Uchwata, nie wykona-
na catkowicie, trwa w swej mocy i nadal nas obo-
wiazuje.

Grunt przychylny wsréd najszerszych rzesz na-
szych Kolegéw jest nalezycie przygotowany. Sam
Zjazd tegoroczny powinien staé sie silnym bodz-
cem, ktéry licznych naszych sympatykow skloni
do ostatecznego, catkowitego przylaczenia sie do
naszej organizacji. Gdybyz nie ta bezwladnosé, —
o ilu wiecej czlonkéw zrzeszonych liczyloby juz
dzi$ nasze Stowarzyszenie!

Druga z kolei uchwala zjazdowa z uznaniem
wita sporzadzenie i opublikowanie Listy Inzynie-
réw Mechanikéw Polskich, i zwraca sie do wszyst-
kich naszych Kolegéw, by czynnie w tem dopomo-
gli naszemu Stowarzyszeniu, Uchwala ta zostala
wykonana. Nie latwo to przyszto, choé ilo$é na-
zwisk, ktéra zdotalismy zebraé nie obejmuje na-
wet trzeciej —, raczej czwartg zaledwie czesé
wszystkich inzynieréw mechanikéw polskich. Je-
zeli uchwale wykonalismy w zbyt malej skali, nie
nasza to juz wina, lecz owego bezwladu, ktéry jak-
ze trudno przelamaé.

Nie watpimy, iz pierwsza wydana przez nas
Ksiega Inzynieréw Mechanikéw Polskich spotka
si¢ z zyczliwem przyjeciem ze strony ogétu na-
szych Kolegéw. Wierzymy, iz przyczyni sie zna-
komicie do naplywu licznych nowych zgloszen
do Ksiegi nastepnej, ktéra zamierzamy wydaé
w roku przysztym, iz stanie si¢ prawdziwym Iacz-
nikiem miedzy nami wszystkimi, podajac stale
uzupelniane wiadomosci, dotyczace naszego miej-
sca pobyty, i ze w wyniku ostatecznym urzeczy-
wistni rzucone przez nas hasfo policzenia sie. I tu
wiec uwazamy, iz sprawa tej drugiej uchwaly nie
jest jeszcze wyczerpana; przenosimy ja zatem
réwniez na rok nastepny.

Wykonaniem trzeciej z kolei uchwaly zeszto-
rocznego Zjazdu jest Zjazd obecny. Jestesmy prze-
konani, iz, niezwykle starannie przygotowany, nie
zawiedzie on niczyich nadziei. Zaréwno Komitet
Zjazdowy we Lwowie, na czele ktérego stanal
Senjor polskiego §wiata inzynierskiego, prof. Ed-
win Hauswald, jak pracujace pod kierownictwem
red. inz. Czestawa Mikulskiego Komisja Zjazdowa
SIMP i Komitety Zjazdowe stoteczne — ogélny i
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scislejszy, daja wszelka rekojmie, iz IX Zjazd Inzy-
nieréw Mechanikéw Polskich przyniesie technice
polskiej nowe i trwate wartosci, Sadzimy, iz wolno
nam przypomnie¢ udzial ,,Wiadomosci SIMP* +
przygotowaniach Zjazdu. Wyrazem tego byly dwa
artykuly ogloszone w zeszycie listopadowym wu, r,
— ,Nasza ankieta zjazdowa" i w zeszycie majo-
wym b, r. — ,,0 sztuce wyglaszania prelekeyj”,
Wierzymy gleboko, iz przyczynily sie¢ one w spo-
s6b wydatny do podniesienia wartosci obecnego
Zjazdu. Na tem miejscu pozwalamy sobie raz jesz-
cze podziekowaé tym wszystkim, ktérzy zabrali
gtos w naszej ankiecie.

Poza temi uchwatami VIII Z.LM.P. idg trzy dal-
sze uchwaly, dotyczace wprowadzenia spawania
do programéw nauczania technicznego, ustalenia
polskich norm stali weglowych i stopowych oraz
sformutowania i ogloszenia wnioskéw z paru waz-
niejszych referatéw plenarnych. Mozemy w spra-
wie tej podaé¢ do wiadomosci Kolegéw, iz pierwsza
z tych uchwal jest w stanie urzeczywistniania jej i
Stowarzyszenie nasze nawiazalo w tej sprawie sto-
sunki z Wpydziatlem Mechanicznym Politechniki
Warszawskiej, ktérego Rada odniosta sie do na-
szych wnioskéw z cala Zyczliwoscia. Oczywiscie,
iz na tem nie poprzestaniemy i Sekcja Spawalnicza
SIMP rozwinie w tym kierunku dalsza dziatalnosé,
a Stowarzyszenie nasze nawiaze Iaczno$¢ z inne-
mi jeszcze uczelniami technicznemi.

Sprawa normalizacji stali stopowych zostala w
ostatnich miesigcach wydatnie posunigta naprzéd
przez odnosne kota normalizacyjne, tak iz w naj-
blizszym juz czasie zamierzone jest zwolanie przez
Sekcje Metaloznawczag SIMP umyslnej konferen-
cji, po$wigconej tej sprawie. Wynikiem jej powinno
byé¢ ostateczne i calkowite wykonanie piatej z ko-
lei uchwaty VIII Zjazdu IL.M.P.

Wreszcie, odnosnie ostatniej uchwaty, Stowarzy-
szenie nasze nie ograniczylo sie do sformulowania
wnioskéw z referatu p. W. Modzelewskiego ,,Stan
obecny, potrzeby i mozliwosci rozwojowe motory-
zacji w Polsce”, lecz zwotato w marcu b. r. Kon-
ferencje Motoryzacyjna, zorganizowana przez Sek-
cje Energetyczno-Konstrukeyjnag SIMP, ktéra zna-
lazla odbicie w Nr. 6 naszego organu i ktérej
uchwaly zostaly przedtozone wlasciwym czynni-
kom kierujacym.

prawa wnioskéw z referatéw pp. inz. K. Klu-
kowskiego ,Stan hutnictwa w okregu Kielecko-
Radomskim" i inz, T. Geritza ,,Techniczne mozli-
wosci stworzenia krajowego przemystu budowy
okretéw" jest wciaz jeszcze otwarta.

Wyczerpalismy oto sprawe wykonania uchwal
VIII ZLM.P. Jak widzimy, nie wszystko wypadio,
jakby wypas¢ moglo, Mozemy jednak ze spokojem
stwierdzi¢, ze zrobiono dotychczas juz bardzo wie-
le, a reszta zrobiona zostanie niezawodnie.

Przed nami IX Zjazd, na ktérym powziete zosta-
na nowe uchwaly. Dotozymy wszelkich staran, aby
wszystkie one, przekazujace Zarzadowi SIMP sze-
reg najwazniejszych spraw, wymagajacych rozwia-
zania, zostaly planowo, szybko i catkowicie wyko-
nane w ramach, w jakich bedzie to od niego zale-
zalo. Uczynimy to, kierowani $wiadomoscia, iz od
wykonania uchwal, na naszym Zjezdzie powzig-
tych, w wielkiej mierze wartosé jego zalezy.
W
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W sprawie Pierwszej Ogélnopolskiej Wystawy

Przemystu Metalowego

ROGRAM dziatalnosci Stowarzyszenia Inzy-

nier6w Mechanikéw Polskich na rok 1935,

referowany na IX Walnem Zebraniu SIMP
dn. 28 lutego b. r. i przez nie przyjety, obejmowal
m. in. zainicjowanie prac przygotowanych do zor-
ganizowania w roku przyszlym, w zwiazku z X
Zjazdem Inzynier6w Mechanikéw Polskich, Pierw-
szej Ogolnopolskiej Wystawy Przemyslu Metalo-
wego.

Zaréwno Zjazd ten, szczegdlnie uroczysty, ze
wzgledu na dziesieciolecie naszego Stowarzysze-
nia, jak i Wystawa, mialyby si¢ odbyé w Warsza-
wie.

Zarzad SIMP wylonit tymczasowa komisje wy-
stawowa pod kierownictwem inz, J. Piotrowskie-
go, ktéry nawiazal tacznosé z Polskim Zwiazkiem
Przemystowcéow Metalowych. Inicjatywa SIMP
spotkala sie z najlepszem przyjeciem ze strony te-
go Zwiazku, ktory wydelegowal do Komitetu Zjaz-
dowego p. inz. P. Drzewieckiego, Prezesa Zwiazku
ip. inz. A. Dunin-Slepsécia, Dyrektora Zwiazku.

Istnieja wyrazne dowody, Ze ze strony zaintere-
sowanych czynnikéw panstwowych inicjatorzy
Wystawy znajda najbardziej Zyczliwe poparcie.

W tych warunkach mozna oczekiwag, iz Wysta-

ZEBRANIA
Q.CZYTOWO-DYSKUSYJNE SIMP

WARSZAWA
Dn."25 marca 1935 r.

Zebraniu przewodmiczyl p. prol, K. Taylor, sekretarzo-
wal p, inz. A, Minchejmer.
Po zagajeniu zebrania przewodniczacy oddat glos p. inz.
B Wahrenowi ktéry wyglosil referat p. t.
wPrzemyst pomocniczy na tle zagadnienia
samochodowego i krajowej produkcji motocykli”.

N'a wstepie referent oméwil role przemystu pomocnicze-
o i znaczenie jego wspélpracy z przemystem samochodo-
wym, jako czynnika przyczyniajacego sig do znaczmego ob-
nizenia kosztéw produkcji. W naszych warunkach pracy
przemystu pomocniczego nie moZna oprzeé ma potrzebach
przemystu samochodowego, bo jest on u nas za malo roz-
winiety, ale ma zapotrzebowaniu posiadaczy samochodéw
na czeSci zamienne i akcesorja, Na podstawie analizy sta-
tystyki wwozu cze$ci zamiennych i oceny zapotrzebowania
naszego rynku na te cze$ci, referent wykazal obecny roz-
woj ilodciowy produkcji krajowego przemystu pomocnicze-
go oraz scharakteryzowal jego organizacje, mozliwosciiro-
dzaj wytwérezosei.

Nastepnie na podstawie statystyki stanu ilo§ciowego
motocykli i analizy potrnzeb ruchu motocyklowego w Pol-
sce referent ocenil mozliwy do osiagniecia ilostan motocy-
kli w ‘Poilsce na 15000 sztuk oraz roczna pojemno$é rynku
iﬂa 1200(]), przy przewadze materjalu typu Sredniego (500 cm®

nizej).

Po stwierdzeniu technicznych mozliwoéci podjecia u nas
produkcji motocykli, referent wykazal, ze przy odpowie-
dniej wspélpracy wytwérni pomocniczych bedzie mozna
produkowaé motocykle o pojemnosci 500 c¢m? w cenie
2.500 do 2700 zt, i ze przemyst bedzie mégl zdoby¢ si¢ na
Sf{n'ax}ls?wame tej produkeji, tylko, Ze bedzie musial zna-
deZ_c Juz spe'cia_lne $rodki pieniezne na sfinansowanie sprze-
azy plerwszej serji,

dalszym ciaggu, w nastepnym referacie o, t.
nPolskie konstrukcje motocyklowe
a produkcja zagraniczna®.

Warszawa 1936 r.

wa spelni nalezycie swe zadanie, stajac sie prze-
gladem calosci naszego przemyslu metalowego,
qu’accego kosécem sity gospodarczej i obronnej
Panstx_/va. Celem Wystawy jest unaoczni¢ wielkie
zadam.e i wielkie mozliwosci tego przemysthy, jego
wysoki poziom i dalsze drogi rozwojowe.

W mysl zarysowujgcych sie wytycznych, Wysta-
wa zorganizowana bedzie w sposéb metodyczny,
dznal_am1, ujetemi przedewszystkiem pod katem wi-
dzenia potrzeb odbiorcy przemystu metalowego.
Kryje sie¢ w tem mysl uwypuklenia dominujgcej ro-
li przemystu metalowego we wszystkich gateziach
zycia gospodarczego kraju.

Je_stes’my przekonani, Ze inicjatywa ta spotka sie
z najbardziej przychylnem przyjeciem ze strony ca-
tego przemystu metalowego.

_Chwila jest jaknajbardziej odpowiednia. Wyraz-
nie, cho¢ powoli zarysowujaca sie stopniowa po-
prawa polozenia przemystu metalowego kaze przy-
puszczaé, ze tego rodzaju przeglad prac obudzi
wiare we wlasne sity i doda bodzca inicjatywie, be-
dacej motorem zycia przemystowego.

Przytézmy wszyscy reke do tego dzieta!

p.inz. T. R ud a ws ki, scharakteryzowal wlasciwosci
i cechy konstrukcyjne motocykli amerykaniskich, angiel-
skich i niemieckich, wykazujac nastepnie, ze poza kilko-
ma eksperymentalnemi maszynami polscy konstruktorzy
i polski przemyst zdotaly juz stworzyé produkcje motocykli
dla potrzeb wojska (motocykle CWS—model Mr. 111), dla
potrzeb za$§ rynku prywatnego opracowaé i przygotowacé
do produkecji dwa typy maszyn $rednich — jeden odpowia-
dajacy klasycznemu rozwiazaniu angielskiemu z napedem
taricuchowym (CWS — model R. T.) oraz drugi, odpowia-
dajacy typowemu rozwigzaniu niemieckiemu z walem kar-
danowym M. — inz. Szwejcera i Mandelota).

W dyskusji, ktéra rozwineta sie nad dwema ostatniemi
referatami podkreslono znaczenie rozwoju przemystu po-
mocniczego dla stworzenia nastepnie mozliwosci tariszej
produkcji przemystu samochodowego i motocyklowego, dla
lego za$, zeby przemys! pomocniczy mégl u nas rozwi-
naé sie i stanaé na nalezytym poziomie, naleiy u nas
stworzyé obszerny rynek samochodowy, ktérego obstuga
da prace przemystowi pomocniczemu.

R

Dn. 1 kwietnia 1935 r.

Zebranie zagait p. dyr. inz. M, Olszanski, ktéry zapro-
sit na przewodniczacego p. dyr. inz. M. Gutowskiego, a na
sekretarza p. inz A. Dalmana.

Tematem zebrania byl referat p. prof. S. Pt u 2 a #-
skiegopt

+Obrabiarki na Targach Lipskich".

Prelegent ma wstepie zaznaczyl, ze tegoroczne Targi
Lipskie, w przeciwiefistwie do Targéw z lat ubieglych,
charakteryzowal prawie zupelny brak mowosci, Ten zanik
nowoéci tlémaczy prelegent brakiem czasu przemystow-
céw niemieckich, ktérzy caly swéj wysitek skierowywu-
ja na zaspakajanie potrzeb rynku wewnetrznego, na kté-
rym panuje obecnie wysoka konjunktura. Niemcy bowiem
czynia obecnie inwestycje znajdujace swéj wyraz przede-
wszystkiem w odnowieniu i powigkszeniu wewngtrznego
parku obrabiarkowego, a to celem rtozszerzenia swych
najrozmaitszych przemystéw przetwérczych, samochodo-
wego, lotniczego, uzbrojeniowego i t. d. Wielkie inwesty-
cie uderzaja kazdego zwiedzajacego fabryki niemieckie.

Z powodu ostrych ograniczen dewizowych (kazde zapo-
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trzebowanie na import surowcéw przechodzi wielka ilos¢
urzedéw), zachodza duze trudnosci z importem pewnych
surowcéw, ktérych jest brak na rynku wewnetrzaym,
a uzywanych w budowie obrabiarek. Zmusza to wytwor-
cow obrabiarek do stosowania najrozmaitszych surowcow
zastepczych, znajdujacych sie ma rynku wewnetrznym.
Stad jest prawdopodobienistwo, ze obecne cbrabiarki nie-
mieckie pod wzgledem tworzywa beda ustepowaé amery-
katiskim lub angielskim. )

Ogolnie Targi wyroznialy sie wysoka klasa wystawio-
nych obrabiarek, i to zaréwno pod wzgledem konstrukeji
i ‘wykonania, jak i wygladu, Zauwazyé mozna bylo pewna
specjalizacje obrabiarek. Cecha charakterystyczng nowo-
czesnych obrabiarek jest ich wysoka dokfadno$¢ i ogromma
wydajnosé (duze obroty i posuwy). Wobec wielkich predko-
Sci obwodowych przy toczemiu, powstaje zagadmemg
szybkiego mechanicznego usuwania wiéréw. Obrabiarki
szybkobiezne musza byé latwe w obstudze, Stosowane sa
pewne znaki rozpozmawcze biegéw w postaci koloréw
i symboli umownych. llosci obrotéw odczytywame sa bez-
posrednio w miejscu wlaczamia tych obrotéw, a nie —
jak dawniej — mna tabliczce, umieszczonej gdziekolwiek
przy obrabiarce, Stosowane sa réwnmiez hamulce cierne,
elektro-magnetyczne lub hydrauliczne. Czeéci ruchome sa
wywazone dynamicznie. Widzi sie zanik silnik6w koinie-
rzowych, gdyz podwyzszaja srodek ciezkosci obrabiarki.
Na wystawie widaé¢ byto réwniez pierwsze przeblyski kon-
strukcyj spawanych, np, ram.

W dyskusji zabral glos p. inz. . Rozwadowski
i zobrazowal réinice, zachodzace w angielskich i niemiec-
kich konstrukcjach obrabiarek.

Na tem posiedzenie zakonczomno.
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Dnia 8 kwietnia 1935 r.

Zebraniu przewodniczyl p. inz. Krauze, sekretarzowat
p. inz,. Orzechowski Po otwarciu zebrania przewodni-
czacy udzielit glosu p. Prof. Dr. inz. I. Feszczenko
Czopiwskiemu, ktéry wyglosit referat p. t.

Nowe prqgdy w zakresie cementacji zelaza azotem

Prelegent zestawil na wstepie proces azotowania z pro-
cesem naweglania, podkreslajac zalety i wady jednego i dru-
giego. Azotowanie przewyzsza naogdél proces naweglania,
ustepuje mu jednak pod dwoma wzgledami, mianowicie dlu-
gotrwatosci procesu i kruchosci bardzo twardej warstwy.
To drugie zjawisko stawia niejednokrotnie pod znakiem za-
pytania warto§¢ przedmiotu azotowanego. To tez usitowa-
nia ostatnich lat zmierzajg z jednej strony do skrécenia cza-
su azotowania, a z drugiej do zwigkszenia spéjnosci warstwy.
Szereg oméwionych przez prelegenta metod pracy, zmierza-
jacych do tych celéw, daje wyniki dodatnie, jesli chodzi
o zwigkszenie szybkosci przebiegu procesu, natomiast kwe-
stji kruchosci warstwy nie rozwiazuje w sposéb zadowa-
lajacy.

Nastepnie prelegent oméwil zastosowanie procesu azoto-
wania do tworzyw austenitycznych i tworzyw utwardzaja-
cych si¢ w rdzeniu podczas azotowania (droga wydzielania),
sposoby przeprowadzenia azotowania tych tworzyw i per-
spektywy, jakie tu otwieraja sig przed technika,

W dyskusji zabieral glos p. inz. Hackiewicz ktory
podniésl, ze bedac w roku 1930 we Francji mégl stwierdzié
bardzo obszerne zastosowanie azotowania, szczegbdlnie w
przemysle samochodowym, lotniczym i w produkecji spraw-
dzianéw, Bedac w tych samych osrodkach przemyslowych
w 1. 1934, nie widzial juz sprawdzianéw azotowanych, pod-
czas gdy w innych galeziach przemystu zastosowanie azoto-
wania raczej si¢ rozszerzylo, Zdaje sie to §wiadczyé, ze sto-
sowanie sprawdzianéw azotowanych natrafia na jakie§ trud-
nosci, ktérych natury nie znamy. Co do tworzyw dzi§ azo-
towanych, to daje si¢ odczué tendencja do obnizenia w nich
zawartodci Al

P. inz. Woéjcik podniést koniecznoéé scislego okresla-
nia twardosci warstwy azotowanej i oméwil mozliwosci
przyspieszenia procesu azotowania oraz zastosowanie tego
procesu do narzedzi.

P. inz. Kornfeld przedstawil ciekawe wyniki badan
nad azotowaniem oraz azotowaniem i réwnoczesnem nawg-
glaniem stali Hatfieldowskiej i szybkotnace;j.

P. inz, Perchorowicz wyluszezyl zasady podzialu
wszelkich stali stosowanych do azotowania na 4 kategorje,
wg. sktadu chemicznego i osiagalnej twardosci, oraz omoéwit
pewne wady dwustopniowego azotowania i ujemny wplyw
wodoru,

W korcu prelegent podkreslit, jako wybitng zalete war-
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stwy azotowanej, stalo§é jej twardosci w wysokich tempe-
raturach, oméwil pewne metody stosowane do oslabienia
szybkosci azotacji oraz zaakcentowal konieczno$§é unormp.
wania stosunkéw na terenie pomiaréw twardosci réznem;
metodami i poréwnywania otrzymanych w ten sposéb wy-
nikéw.

¥

Dn. 29 kwietnia 1935 r.

Zebranwu przewodniczyl p. redaktor inz. Cz. Mikulsk;i
sekretarzowal p. inz. J. Dworski Zagajajac zebranie
przewodniczacy wspomnial o organizowanym przez SIMP
Ljezdzie Inz. Mech. we Lwowie, podkreslajac koniecznosc
jaknajwczesniejszego nadsylania zgloszen uczestnictwa, po-
czem oddal glos p. prof. B. Tolloczce, ktéry wyglosit
odezyt p. t.

Urzqgdzenia do odpopielania spalin

Na wstepie prelegent zaznaczyl, Ze odpopielanie spalin
nabrato wigkszego znaczenia z chwila wprowadzenia pale-
nisk pytowych, gdyz paleniska te umozliwiaja spalanie pa-
liw o duze; zawartoSci popiolu, dochodzacej do 20% wag.;
okolo 80% tego popiolu przechodzi do spalin w postaci po-
piotu lotnego. Przy spalaniu w paleniskach rusztowych we-
gla malowartosciowego otrzymujemy rdéwniez duza ilosé
popiolu lotnego oraz szczegolnie duza (wieksza niz przy
paliwie pylowem) ilos¢ koksiku. Walka z popiotem lotnym
1 koksikiem, zawartemi w spalinach, ma duze znaczenie w
wielkich osérodkach przemystowych, z powodu szkodliwego
wplywu tych substancyj na zdrowie mieszkaricow i wege-
tacje roslinna.

Prelegent omawial tylko odpopielanie spalin, gdyz oczy-
szczanie spalin z innych skladnikéw stanowi zagadnienie
odrebne. Wszystkie dotychczas istniejace urzadzenia do od-
poplelania spalin dzieli prelegent na 3 grupy:

1) odpopielacze mechaniczne (cyklony, urzadzenia odrzu-

towe i przesaczkowe),

2) odpopielacze mokre,

3) odpopielacze elektryczne.

Po szczegotowem oméwieniu kazdej giupy urzadzen oraz
wykazaniu zalet i wad oraz skutecznosci dziatania tych urza-
dzen, wywiazata sie ozywiona dyskusja, w ktorej glos za-
bierali pp. inz.: Knaull, Polonski, Rau, Pomper i Mikulski,
Poruszono przytem sprawy charakterystyki niektérych urza-
dzeri odpopielajacych. zapytywano o wptyw sposobu prowa-
dzenia spalania w palenisku na zawarto$é popiotu lotnego
w spalinach, o srodki zmniejszajace zawarto§é sadzy w spa-
linach, o rozpowszechnienie urzadzer odpopielajacych spa-
liny w Polsce, wreszcie o metody badania stopnia odpopie-
lenia, W odpowiedzi prelegent podkreslit m. in. ze walka
z sadza powinna byé prowadzona droga starania o zupelne
spalanie, Ilos¢é urzadzen odpopielajacych w Polsce jest jesz-
cze bardzo niewielka, m., in. w Warszawie uruchomiono nie-
dawno jedno takie urzadzenie (w fabr. Wedla), drugie zas
wkrotce ma byé czynne w elektrowni.

Dn. 6 maja 1935 r.

Zebranie otworzyl p. dyr, M. Olszanski, proszac na
sekretarza p. inz. Fr. Kozlowskie go,
Referat p. t.

nSamochéd, wagon motorowy cxy parowéz”
wyglosit p. Dr, inz. A, Langrod.

W dyskusji p. inz. St. Kruszewski poruszyl sprawe
najwickszej mocy parowozu, podanej przez prelegenta na
2000 KM, ktora méweca uwaza za zbyt mala.

_Poz.atem p. inz. Kruszewski podkreslit znaczenie, jakie po-
s_1_ada1a1 wozy motorowe zaopatrzone w silniki Diesela w Ro-
sji_dla komunikacji w pustynnych okolicach stepowych.
~ Prelegent w odpowiedzi przyznal, ze w Ameryce liczy sie
jako moc najwigksza parowozu 3600 KM, w Europie za$
2400 KM, jednak liczby te wydaja sie mocno przesadzone;
prelegent jest zdania, ze max. moc okre$la ilogé mozliwego
do spalania w parowozie wegla w jedn. czasu, i na tej pod-
stawie uwaza 2 000 KM przy recznem zasilaniu za maximum,

Méwca podirzymuje swe watpliwosci co do znaczenia lo-
komotyw z silnikami Diesela,

P. inz, Sianozetki podniést sprawe zastosowania lokomo-
tyw turbinowych. .

Prelegent wyraza opinje Ze lokomotywy te nie posiadaja
widokéw na powodzenie. Wada ich jest wysoki koszt, ktéry
nie kompensuje si¢ dostatecznym wzrostem sprawnosci; na-
wet przy wysokiem ciénieniu i duzem ciénieniu pary. Turbiny
musza przytem pracowaé para sucha, co nie zawsze jest
osiagalne w czasie pracy parowozu,
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Dn. 20 maja 1935 r.

Zebraniu przewodniczyt p. Dyr. inz. 1. Piotrowski, Sekre-
tarz — p. inz. T. Zalewski,

Po zagajeniu zebramia przewodniczacy oddal glos pierw-
szemu z prelegentéw p. inz. K. Wretowskiemu, ktorv
wyglosit odczyt p. t.

20gélny rzut oka na sytvacje
przemysiuv narzedziowego w Polsce”

Po tym referacie p. inz. S. Goleniewicz wyglesil dru-
gi odeczyt p. t.

»Polski przemyst narzedzi do skrawania®.

Referenci zaznaczyli, ze mlody przemyst narzedziowy, po-
mimo kryzysu i trudnych warunkoéw rozwojowych, zdotat po-
waznie sie rozwinaé, a zorganizowany w Grupie Producen-
téw Narzedzi wykazal ogromny pizyrost ilosci i rodzajéw
produkowanych narzedzi, przyczem jeko$¢ tych narzedzi
wzrosta wydatnie. Obecnie nieomal wszystkie rodzaje na-
rzedzi sa wyrabiane w kraju, a pod wzgledem jakosci ich
nie ustepuja zagranicznym. Ogolna wartosé narzedzi wypro-
dukowanych po powstaniu Grupy Prod. Narz. wzrosta kilka-
krotnie. Obaj prelegenci sa zdania, ze brak normalizacji na-
rzedzi jest powaznem utrudnieniem dla rozwoju produkeji
narzedzi i ich potanienia.

W toku dyskusji zabral glos p. dyr. J. Piotrowski
podkreslajac, ze nietyle brak norm utrudnia produkcje na-
rzedzi, ile to, ze normy te nie sa wprowadzone w Zycie.
Nalezy przeto wykorzystaé wykonane prace mormalizacyjne.
Pozatem mowca jest zdania, Ze zorganizowana wspélipraca
miedzy producentem i konsumentem wplynie dodatnio na
rozwéj produkeji narzedzi. Na tem posiedzenie zamknigto.

€
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Dnia 5 kwletnia 1935 r.

Kolejne zebranie odczytowo-dyskusyjne SIMP odbylo sie
dn. 5 kwietnia r. b. Zebraniu przewodniczy! p. inz. J. Ku-
czynski, sekretarzowal p. inz. St. Skulimowski

Po zagajeniu zebrania przez przewodniczacego zabral glos
p. inz. Z. Dobrowolski i wyglosil referat na temat

Metalizowanie natryskowe

FPrelegent omowil rozwéj tej metqdy oraz jej ujecie no-
woczesne, ilustrujac je przezroczami.

W dyskusji zabrat glos p. inz. Szaniawski, porusza-
jac sprawe pistoletéw elektryeznych, Luk elektryczny od-
chyla sie pod wplywem strumienia powietrza i, jak dotych-
czas, proby nie daly dobrych wynikéw.

Inz. Ostrowski poruszyl sprawg odpornoéci warstwy
metalizowanej przy prébach tloczenia.

Inz. Gruszeczyrnski wspomnial o mozliwosci szlifo-
wania naloZonej warstwy i o czystosci otrzymanej ta droga
powierzchni. Powierzchnie te nie sa zbyt g{adl_:ie i sa nie-
szczelne. Dobre wyniki daje szczotkowanie i filcowanie.

Inz, Kostewicz poruszyl sprawe pokrywania stali
miekkich stalami wysokoweglistemi.

Po udzieleniu przez prelegenta wyjasnien w poruszonych
sprawach zebranie zamknieto.

_*
SKARZYSKO

Dn. 12 kwietnia 1935 r.

W dniu 12 kwietnia b. r. odbyl sie w Skarzysku-Kamiennej
w sali Stow. ,Ognisko” przy F. A. 4-ty z kolei odczyt pro-
wincjonalny, urzadzony staraniem Komisji Odczytowej SIMP.
Odczyt na temat

Obrabiarki na Targach Lipskich
wygltosit p. prof. Ptuzanski Zebraniu przewodniczyl
p. dyr. St. Piotrowski.

Na zebraniu, ktére rozpoczeto sig o godzinie 18, bylo obec-
nych 51 oséb, czlonkéw SIMP ze Skarzyska, Radomia i Sta-
rachowic,

Po zakonczeniu ciekawego i aktualnego referatu odbyla
sie krétka dyskusja, w ktérej zabierali glos p. inz. Dabrow-
ski i p. inz, Gokieli oraz udzielal wyjasnied p. prof. Plu-
zanski,

W dyskusji poruszono sprawy zastosowania twardych
stop6w na narzedzia skrawajgce oraz rozpowszechnienia na
Targach rewolweréwek sredniego typu z bebnami o osi po-
ziomej i pionowej bez przewagi ktérejkolwiek z tych kon-
strukcyj.

SPRAWOZDANIA

Sprawozdanie z posiedzen
Prezydjum i Zarzgdu SIMP

Na pierwszem posiedzeniu nowoobranego Prezydjum,
ktére odbylo si¢ w dn. 14 marca r. b., rozpatrywano sprawy
finansowe Stowarzyszenia. Przyjeto do wiadomosci spra-
wozdanie kasowe, stan zobowiazan i zaleznosci na dzied
28 lutego r. b. oraz preliminarze budzetowe na miesigc ma-
rzec r. b, Stowarzyszenia, ,Mechanika” i ,Przegladu Me-
chanicznego”. Nastepnie oméwiono sprawy IX Zjazdu i spra-
we powolywania Oddzialow SIMP,

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 21 marca oprécz
spraw bieZacych rozpatrywano sprawe rozrachunku z ,,Prze-
gladem Mechanicznym" oraz zastanawiano sie nad mozliwo-
Scia podjecia nowego wydawnictwa , Mechanik” o poziomie
przystosowanym dla technikéw i majstréw.

N.a posiedzeniu Prezydjum w dn, 28 marca omawiano
m, in. sprawy organizacyjno-propagandowe, sprawe organi-
zacjt kurséw inZynierskich oraz sprawe wystawy calego
przemystu metalowego w Warszawie w roku 1936.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 3 kwietnia, jako
pierwszem w miesiacu, rozpatrywano sprawy finansowe Sto-
warzyszenia. Przyjeto do wiadomosci sprawozdanie kasowe,
stan zobowiazan i maleznosci na dzier 31 marca r. b. oraz
preliminarze budztowe na miesiac kwieciedi Stowarzyszenia,
wMechanika™ i ,Przegladu Mechanicznego”, Nastepnie omé-
wiono sprawy kurséw inzynierskich i wystawy przemystu
metalowego.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 11 kwietnia omawia-
no sprawy Komisyj Administracyjne;, Odczytowej i Wydaw-
niczej. Postanowiono wydaé Ksiege Inzynieréw Mechanikow
Polskich" i rozpatrywano mozliwosci wydawania , Mechani-
ka" o poziomie dla technikéw i majstrow.

Na posiedzeniu Zarzadu w dn. 11 kwietnia przyjeto 38
nowych czlonkéw zwyczajnych i 3 czlonkéw junioréw oraz
oméwiono sprawe Sekcyj SIMP. Wobec rezygnacji przewod-
niczacego Sekcji Warsztatowej, p. dyr, M. Gutowskiego,
wybrano na jego miejsce p. dyr. W, Koztowskiego, a na za-
stepce przewodniczacego — p. dyr. J. Piotrowskiego. Powo-
tano do zycia nowa Sekcje Bezpieczenstwa Pracy i na jej
przewodniczacego wybrano p .inz. A. Mazurkiewicza, Przy-
jeto do wiadomosci programy prac Sekcyj Metaloznawczej
i Energetyczno-Konstrukcyjnej. Poza tem oméwiono program
IX Zjazdu IMP oraz sprawe przystapienia do Naczelnej
Organizacji Inzynieréw.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 17 kwietnia oprécz
spraw biezacych rozpatrzono i przyjeto do wiadomasci
przedlozony budzet ,Ksiegi Inzynieréw Mechanikéw Pol-
skich” oraz jej naklad. Nastepnie rozpatrywano sprawe po-
rozumienia si¢ ze Stowarzyszeniem Inzynieréw Wychowan-
kéw Wydz. Mechanicznego Politechniki Warszawskiej.

Na posiedzeniu Zarzagdu w dn. 17 kwietnia oméwiono
poirzebe utworzenia Naczelnej Organizacji Inzynieréw
(N. O. 1) i postanowiono przystapi¢ do tworzacej sie¢ NOI
i na delegatéow do Rady NOI wybrano pp. inz. inz. W. Mo-
szynskiego, E. Oske, Poza tem przyjeto do wiadomosci pro-
gram pracy Sekcji Bezpieczerdstwa Pracy.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 25 kwietnia rozpa-
trywano m,. in. sprawe wydawania nowego wydawnictwa
+Mechanik” oraz popularnych ksiazeczek technicznych na
$cisle okreslone tematy na poziomie technikow i majstrow.
Poza tem oméwiono organizacje wycieczki do fabryki samo-
chodéw P. Z. Inz. i ,,Dni Inzyniera” w Poznaniu.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 2 maja rozpatrzono
i przyjeto projekty Regulaminéw Oddziatéw i Kot SIMP,
oméwiono sprawy: Komisji Odczytowej, Kurséw Inzynier-
skich i Wystawy Przemystu Metalowego.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 9 maja rozpatrywano
sprawy finansowe Stowarzyszenia. Przyjeto do wiadomosci
sprawozdanie kasowe, stan zobowiazai i naleznosci na dzier
30 kwietnia oraz preliminarz budZetowy na miesiac maj.
Rozpatrzono wykonaie budzetu za I kwartal w poréwnaniu
z preliminarzem. Poza tem omawiano sprawe zorganizowa-
nia czytelni czasopism technicznych w lokalu SIMP.

Na posiedzeniu Zarzadu w dn. 9 maja przyjeto 16 no-
wych czlonkéw zwyczamych i 1 czlonka juniora oraz oms-
wiono sprawe zaleglych skladek. Poza tem przedyskutowa-
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no i przyjeto do wiadomosci wnioski Kom_isii Poro.zumie-
wawczej SIMP i SIW w sprawie rozwiazania SIW i przy-
stapienia jego cztonkéw do SIMP.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 16 maja_ ustalono
porzadek posiedzenia Zarzadu poswieconego Zatobie naro-
dowej, rozpatrywano sytuacje finansowa SIMP oraz zasta-
nawiano sie nad ukladem tresci ,Ksiegi IMP*,

Na posiedzeniu Zarzadu w dn. 16 maja, ktére zostalo
pos$wiecone zalobie narodowej, po przeméwieniu Prezesa,
odczytaniu oredzia Pana Prezydenta Rzeczypospolitej i
chwili milczenia, omowiono udziat SIMP w zZalobie narodo-
wej. Obszerne sprawozdanie z tej czesci posiedzema Za-
rzadu umieszczone zostalo w Nr. 6 ,Wiadomosci SIMP™.
Nastepnie rozpatrzono sprawy biezace, przyjeto sprawoz-
danie finansowe ,Przegladu Mechanicznego” za I kwartal
r. b., oméwiono sprawy zjazdowe, przyjeto do wiadomosci
sprawozdania z dzialalnosci Sekcyj: Warsztatowej, Spawal-
niczej i Bezpieczeristwa Pracy. Wreszcie omoéwiono ilosé
i zakres wiadomosci dodatkowych, ktére maja byé podane
w , Ksiedze IMP",

Na posiedzeniu Prezydjum w dn 23 maja, oprécz
spraw bieZzacych, oméwiono prace wykonane nad urzadze-
niem wystawy przemystu metalowego. Poza tem rozwazano
0g6lng sytuacje finansowa SIMP, a w szczegélnoscei przyjeto
do wiadomosci sprawozdanie kasowe i stan naleznosci i zo-
bowiazad na dzied 30 kwietnia oraz preliminarz budzetowy
na miesiac maj ,,Przegladu Mechanicznego®.

Na posiedzeniu Prezydjum w dn. 31 maja omawiano
sprawy biezace, sprawy Komisji Wycieczkowej, sprawy fi-
nansowe oraz sprawy organizacyjne. Poza tem omoéwiono
przygotowanie postulatéw SIMP dotyczacych polityki go-
spodarcze; w zakresie rozwoju przemystu metalowego
w Polsce.

Sprawozdanie z posiedzen
Sekcji Warsziatowej SIMP

Dnia 30 kwietnia i 7 maja r. b. odbyly sie posiedzenia
Sekcji Warsztatowej, na ktérych rozpatrywano ,,Wytyczne
dla autoréw programéw szkol mechanicznych i stolarskich®
przystane do SIMP przez Ministerstwo W. R. i O. P. dla
wypowiedzenia sie.

Dnia 27 maja r. b. odbylo sie posiedzenie Sekcji Warszta-
towej na ktérem oméwiono program pracy Sekcji Warszta-
towej na rok biezacy.

Powstanie Oddzialu SIMP w Skarzyskv

W dalszym ciggu wiadomosci organizacyjnych z poza
Warszawy mamy do zanotowania fakt powstania Oddzialu
w Skarzysku.

Zebranie organizacyjne Oddzialu tego odbylo sie w dn.
10.V. r. b. Na zebraniu powyzszem zostal wybrany Zarzad
Oddzialu w skladzie nastepujacym:

Prezes: Dyr. Inz. Stanistaw Piotrowski,

Vice-Prezes: Inz. Witold Gokieli.

Skarbnik: Inz. Wiktor Cichecki.

Sekretarz: Inz, Zygmunt Szawlowski
oraz Komisja Rewizyjna w skiadzie: Inz. I. Korzeniowski,
inz St. Dabrowski 1 inz. E. Kwiatkowski.

Dziatalno§é naukowo-techniczng Oddzialu postanowiono
polaczyé z dzialalnoécia miejscowego Stowarzyszenia Tech-
nikéw Okr, Skarzysko-Kamienna. Ponadto zwrécono sie z
apelem do czlonkéw Oddziatlu o przygotowanie referatéw
z zakresu osobistych badan i doswiadczesn.

WYCIECZKA SIMP

Dnia 22 czerwca b. r. SIMP organizuje wycieczke do
Gdyni i Gdanska. W programie — zwiedzenie urzadzesn
portowych w Gdyni oraz Stoczni Gdarskiej.

Wyjazd nastapi dn. 22.VI, (sobota) o godz. 23 m. 30
statkiem salonowym z przystani T-wa ,Vistula® przy No-
wym Zjezdzie.

23.VL. (niedziela) na Wisle,
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24 VL. (ponmiedzialek) o dodz. 12-ej przybycie do porty
w Gdyni.

Po spozyciu obiadu, zwiedzanie urzadzed portowych w
Gdyni i miasta. Wieczorem odjazd do Gdanska.

25.VI. (wtorek). Zwiedzianie Stoczni Gdatskiej i miasta,

O godz, 24-ej odjazd do Warszawy.

26.V1. ($roda). Przyjazd do Warszawy na Dworzec Glgw-
ny o godz. 7.05.

Koszt calkowity wycieczki wraz z utrzymaniem nie prze-
kroczy 65 zl. od osoby.

Wobec krajoznawczo-technicznego
pozadany jest udzial paf.

Ostateczny termin zapiséw uplywa dn. 15 czerwca r. b,
Zapisy przyjmuje Sekretarjat SIMP. Frzy zapisach nalezy
wplacié zl. 50.—.

Uczestnicy wycieczki powinni posiadaé przy sobie dowsd
osobisty.

Szczegoly wycieczki podane zostana zapisanym do dnia
21 czerwca r. b.

charakteru wycieczki

KSIEGA INZYNIEROW
MECHANIKOW POLSKICH

Akcja prowadzona od roku przez Zarzad SIMP pod ha-
stem ,,Policzmy si¢”, ktérej celem bylo zebranie najwaz-
niejszych wiadomosci o wszystkich polskich inZynierach me-
chanikach, w celu skupienia ich i zjednoczenia we wspél-
nych dazeniach, zostala ostatnio zrealizowana w paostaci
opublikowania przez SIMP pierwszej Ksiegi I. M. P,

Lista Inzynier6w Mechanikéw, umieszczona w Ksiedze,
objeta 1240 nazwisk, wraz z najwazniejszemi danemi ewi-
dencyjnemi, koficzac pierwszy etap powyiszej pracy. Lista
ta zostala rozdzielona na dwie giupy: 1Y — liste czionkéw
SIMP oraz 2° — liste inzynieréw, ktérzy dotad nie sa czton-
kami SIMP.

Poza lista, Ksiega zawiera obszerna czesé informacyjna,
obejmujaca szereg zagadnieri ciekawych i potrzebnych iniy-
nierowi-mechanikowi.

Takiem jest w pierwszym rzedzie podany w Ksiedze za-
rys polskiego szkolnictwa technicznego. Przy omawianiu
wyzszych szkoél technicznych uwzgledniono przedewszyst-
kiem ustréj najblizszych nam wydziatéw mechanicznych tych
uczelni, przez podanie grona profesorskiego i wykazu katedr
tych wydzialéw, programu studjéw, liczby studentéw koti-
czacych te wydzialy i t. p. Dane te uzupetnione zostaly po-
nadto szkicami historycznemi, dolyczacemi poszczegdlnych
polskich wyzszych uczelni technicznych.

Szkolnictwo zawodowo-techniczne i rzemieslniczo-prze-
mystowe, ktérego calkowity wykaz podano w Ksiedze, omé-
wione zostalo z uwzglednieniem ustroju dotychczasowego
tego szkolnictwa i zamierzonych zmian w zwiazku z nowa
ustawa.

W czesci informacyjnej Ksiegi umieszczony zostal spis
czasopism technicznych polskich, z podaniem najwazniej-
szych charakteryzujacych je wiadomosci.

Dla zobrazowania slanu przemystu metalowego w Polsce
podano w Ksiedze aktualny spis przedsiebiorstw przemysiu
metalowego, zrzeszonych w Polskim Zwiazku Przemyshow-
cow Metalowych, zawierajacy nazwy firm, ich adresy i za-
kres produkecji.

Cztonkow SIMP i interesujacych sie Stowarzyszeniem In-
zynieréw Mechanikéw Polskich zainteresuja rozdzialy po-
$wiecone historji SIMP, jego dzialalnosci, jego ustrojowi
oraz pelny tekst nowego statutu SIMP.

Ksiega zostala opracowana przez poszczegilne referaty
Komisji Administracyjnej SIMP.

Ksiega powyzisza zawiera 150 stron tekstu, Wydana zosta-
ta w formacie A5 w plécienenj oprawie nakladem Stowa-
rzyszenia Iniynieréw Mechanikéw Polskich. Cena Ksiegi
wynosi zl. 4, dla cztonkow SIMP — zi, 2.50.

Dobér materjatc Ksiegi — z klérego przewazina czesé, o
zasadniczem dla nas inzynier6w mechanikéw znaczeniu, po-
siada nietylko charakter aktualny, ale i zrédlowy, — daie
gwarancje zZe spelni ona dobrze swe zadanie — wiarygodne-
go i pozytecznego informatora kazdego polskiego inzyniera
mechanika.
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SKRZYNKA KOLEZENSKA
”—“

O czem przykro pisaé.

Jedna z wielkich bolaczek, stale wystepujacych w pra-
cy spolecznej stowarzyszen, jest zaleganie cztonkéw z
oplacaniem skladek. Juz to powszechnie stwierdza sie dzi-
wna niecheé do spelniania tego najelementarniejszego z
obowiazkéw, spoczywajacych na stowarzyszonych. I to naj-
czeSciej mie chodzi tu mawet o przykro$¢ wydania nie-
wielkiej zazwyczaj sumy pienieznej, lecz o pewne lenist-
wo czynu. przeciez to jest tak latwo, nawet o ile sig
nie posiada pod reka wydrukowanego blankietu czekowe-
go, postaraé sie o czysty, niezadrukowany blankiet, lub
o zwykly przekaz pocztowy, i przy jego pomocy doko-
naé przesylki. Czlomek, ktéry placi, zwykle wymaga, by
mu we wszystkiem ustuzono, by mu szereg razy przypo-
minano o zaleganiu, przesylajac wypelnione blankiety, kté-
re najczesciej zreszta gubi. A nie zastanawia sie nad tem,
iz to mnéstwo zbednej pracy spada mna jego wlasnych ko-
legéw, Lktérzy mieraz zapracowuja sie z powodu niedbal-
stwa owych czlonkéw, mimo Ze mogliby inna praca przy-
nie§¢ organizacji istotne korzysci, gdyby nie owe wiecz-
ne przypominania, tak nudne i przykre dla obydwéch
stron.

Cala tajemnica sumiennedo i terminowego uiszczania
oplat czlonkowskich polega na tem, by mie dopuscié¢ do
utworzenia sie zalegloéci. Jest zjawiskiem powszechnem,
7ze ludzie o wiele chetniej placa naleznosci biezace, niz
zalegte, Czlonek, od ktérego upominaja sie o sktadki z
poprzedniego roku, nie baczac, ze on sam jest temu wi-
nien, staje sie wrogiem wlasnej organizacii.

A przeciez jest to tak latwo! Skoro zamierzasz placié, —
bo przeciez nie pragniesz uchylaé¢ sig od tego obowigz-
ku, — to plaé zaraz, a nie czekaj, az sie beda upomina-
li, oszczedzaj czas i prace Twych kolegéw, uwolnij ich
i siebie od tej przykrej koniecznosci.

Odrobine przedsigbiorczodci, a mozna nawet znacznie
sobie ulatwi¢ te sprawe, wysylajac oplaty czlonkowskie
zbiorowo, grupami. Jezeli w jednem i tem samem przed-
siebiorstwie pracuje paru, kilku lub kilkunastu kolegow,
jeden moze z tatwoscia zebraé¢ od mich sumy naleine i wy-
sta¢ je zbiorowo lub doreczyé skarbnikowi, ktéry
z wdziecznoscia dostarczy odrebnie pokwitowania dla
kazdego wplacajacego. Koledzy, ktérzy w tem posredni-
cza, uczynia to bardzo chetnie, o ile spotkaja sie z wdzigcz-
noscia, jak byé powinno, a nie z niechecia ze strony iych
kolegéw, ktérym pragna przyji¢ z pomoca.

Zwracamy sie do wszystkich naszych kolegéw, czlon-
kéw SIMP, by nie utrudniali nam naszej i tak juz dosé
ciezkiej pracy, w komisjach finansowej i administracyjnej,
przez zaleganie ze skladkami! Zwracamy sie z goraca pros-
ba do tych Kolegéw, ktérzyby pragneli nam w tem do-
pomée, podejmujac sie posredniczemia w zbiorowem prze-
sylaniu sktadek! Grupy czlonkéw moglyby w tych wa-
runkach oplacaé cktadki mie kwartalnie, lecz miesiecznie,
co niezawodnie byloby przez wielu przyiete z duzem za-
dowoleniem.

Regularne optacanie sktadek nie jest utopja. Wiemy, iz
w Zwiazku Polskich Inzynieré6w Elektrykéw na 300 prze-
szlo czlonkéw zaledwie szesciu zalega z oplata skladek
ponad 1 kwartal! Bierzmy stad przyktad dla nas! Plaémy
skiadki! Ulatwiajmy to sobie przez zbiorowe przesylanie
skladek! Pamigtajmy, iz regularne uiszczanie skladek
czlonkowskich jest jednym z najlepszych sprawdzianéw
tezyzny, zwartosci i karnosci organizacyjnej stowarzyszex!

WIADOMOSCI OSOBISTE

Nowoprzybyli cztonkowie SIMP:

Jaworski Adam, Warszawa, Okecie 1 putk Lotniczy.
Kanczewski Klemens, Czestochowa, ul. Ogrodowa 43.
Kwiatkowski Juljan, Skarzysko, F-ka Amunicji.
Lorek Roman, Lublin, pl. Bychawski 5 m. 16.
Lutze-Birk Aleksander, Warszawa, ul. Pilicka 36.
Lapuszewski Jan, Warszawa ul. Marymoncka 3 m. 19,
Obrapalski Jan, Katowice, ul. Opolska 11.

Prugar Kazimierz, Czechowice, poczta Dziedzice.
Rzepko-Laski Wactaw, Warszawa, ul. Wiejska 9 m. 17,

Lok whoe

10. Sliwinski Juljan, Dziedzice, ul. Staszica 136.

11. Stauffer Adam, Katusz, TESP,

12, Steinheil Jerzy, Warszawa, Al 3-go Maja 14 m. 82.

13. Szreniawski Janusz, Piastow k. Warszawy, cl. Sto-
wackiego 4 m. 6.

14. Uziemblo Antoni, Katowice, ul. Francuska 27 m. 4.

15. Wilde Mikotaj, Warszawa, ul. Wspélna 44 m. 14.

16. Wojtyta Alfred, Radom, F-ka Broni.

Nowoprzybyli czionkowie juniorzy SIMP:
1. Mozdzenski Zbigniew, Warszawa, ul. Podhalasiska 3.

LISTA INZYNIEROW
MECHANIKOW POLSKICH (c.d.) Nr. 6

132, Przezdziecki Stanistaw, Ref. Sztabu D. O.
K. Nr. 6 w Yodzi, ¥.6dz, ul. Tkacka 20, r. ur. 1887,
Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1913,

133, Przybytko Zygmunt, Z-ca Kier. Biura Plano-
wani Warsztatéw Amunicyjnych Nr. 1 w Warszawie,
Warszawa, ul. Raszyrdska 21, m. 4, r. ur. 1889, Uniw.
w Nancy, Wydz. Mech., r. uk. 1912

134. Przybytowicz Robert, Szef Biura Zakup. i
Prokur. Sp. Akc. Wielkich Piecow i Zakl. Ostro-
wieckich, Dyrekcja w Warszawie, Warszawa, ul.
Topolowa 2, r. ur. 1891, Uniw. w Liége, Wydz.
Mech., r. uk. 1913,

135. Rodziewicz Adam, Ini. Stow. Dozoru Kotléw
w Warszawie, Bialtystok, ul. Sobieskiego 22 m. 4,
r. ur. 1886, Polit. w Moskwie, Wydz. Mech., r. uk.
1914,

136. Rokitowski Wtadystaw Stefan, Inz. Stow.
Dozoru Kotléw w Warszawie, Biata k.-Bielska, ul.
Dworkowa 401, r. ur. 1898, Polit. Lwowska, Wydz.
Mech., r. uk. 1925,

137. Rolinski Jézef, Wryklad. Polit. Warszawskiej,
Kier. Wydz. Fiz.-Techn. Instytutu Fizycz. Muzeum
Przem. i Rolnictwa w Warszawie, Warszawa, ul.
Sniadeckich 9 m. 14, r. ur. 1889, Instytut Technolog.
w Tomsku, Wydz. Mech., r. uk. 1915,

138, Rosner Witold, Inz Stow. Dozoru Kotltéw w
Warszawie, Lwow, ul. Sw. Teresy 10, r. ur. 1898,
Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1924.

139. Rybisiski Stanistaw, Kier. Ruchu Dz Okreto-
wego Panstw. Stoczni Modliriskiej, p. Nowy Dwor
k.-Modlina, Stocznia, r. ur. 1899, Polit. Warszaw-
ska, Wydz. Mech., r. uk. 1925.

140, Rzepko-faski Wactaw, Kier. Wydz. Mennicy
Padistwowej w Warszawie, Warszawa, ul. Wiejska 9
m. 17, r. ur. 1898, Uniw. w Tuluzie, Wydz. Mech.,
r. uk. 1929.

141, Sadlowski Marjan, Ref. Techn. Slaskiego Oddz.
Mech. Stacji Doswiadczalnej Polit. Lwowskiej w
Hajdukach Wielkich, Hajduki Wielkie, r. ur. 1908,
Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1932.

142. Sapocinski Maksymiljan, Wiasc. Biura
Techn. w Yodzi, £6dz, ul. Zamenhofa 8, r. ur. 1899,
Polit, Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 1922.

143. Schlich Jan, Szef Wydz. Kotlowego Sp. Akc. H.
Cegielski w Poznaniu, Poznad, ul. Marsz. Focha 40,
r. ur. 1893, Polit. w Brnie Mor., Wydz. Mech., r. uk.
1914.

144. Schramme Waclaw, Inz. Stow. Dozoru Kotléw w
Warszawie, Warszawa, ul. Krucza 6 m. 5, r. ur. 1880,
Polit. Kijowska, Wydz. Mech., r. uk. 1908.

145. Skopowski Wladystaw, St Asyst. Szefa In-
spekcji F-ki Broni w Radomiu, Radom, ul. Planty 5
m. 21, r. ur. 1888, Polit. w Liége, Wydz. Mech., .
uk. 1920.

146. Sliwinski Juljam, Kier. Ruchu Walcowni Me-
tali w Dziedzicach, Dziedzice, ul. Staszica 136, r.
ur. 1904, Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1930.

147. Smolanski August, Inz. Stow. Dozoru Kotléw
w Katowicach, Katowice, ul. Jordana 13, m. 6, r, ur.
1905, Polit. Lwowska, Wydz, Mech., r. uk. 1929,
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, kieso Oddz. 168, Tyminski Wladystaw, Kier. Biura Techn,

18 3 ({N{‘i;:ﬁ. LS?t:gj? W’Dos’l\?veii'dclzqzi}ll:i' LP“CI)CI)K.S lf,%voowskie?, F-ki Maszyq 1 Narzqsizi Wier_tn_ w Gliniku Marjax:-
Lwéw, Politechnika, r. ur. 1907, Polit. Lwowska, pOII%klmv G\%(}nléi Dﬁr]imprds}ii{l, 11‘;151.11. 1890, Uniy.
Wydz. Mech,, r. uk. 1932. . \X/wl anciv JY z. Mech., R- fll ‘T h. . .

4. 169, alczak anusz, er. echn. wowski

149. Specht Tad'?usz,' Ref. Techn, LWO.WSklfgo O{;‘l.dz_. 0Oddz. Mech. Stacji Doswiadczalnej Polit. Lw:\%‘f
Mech. Stacji Doswiadczalnej Polit. Lwowskiej, skiej, Lwow, Politechnika, r. ur. 1906, Polit. Lwoy.
Lwéw, Politechnika, r. ur. 1908, Polit. Lwowska, ska, Wydz. Mech., r. uk. 1932,

Wydz, Mech., r. uk. 1933. ) ; '
. ey . . . 170, Waltaszek Zygmunt, Asyst. Starachowickich

150. Steinheil Jerzy, Inz. Akwizytor Polskich Zakl. Zakl. Gémicayeh w Starachowicach, Starachowil:e
Skody w Warszawie, Warszawa, Al 3-go Maja 14 o s, 1899 Palit. Tstowsks, Wydz Msch.. 1 uk'
m. 82, r. ur. 1890, Uniw. w Glasgow, Wydz. Mech,, 1928, ¢ T. Uk

151, Str vis ki Roman, Referen’darz Dyr. Okr. K01lel 171. Weinreb Marceli, Kier, Biura Fabrykacji
Pafistw. w Poznaniu, Poznan, ul. Grunwaldzka ﬂﬁ, Tramwajow Miejskich m. st. Warszewy, Warszaw.,
r. ur. 1903, Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. ul, Tarczynska 2, m. 10, r. ur. 1898, Polit. Warszaw-
1925. 4 K Wed ska, Wydz, Mech., r. uk. 1921.

152. Straszewski Wlodzimierz onstr. ydz. (75 Wicieiewski Antoni, Inz Stow. D Ko-
Techn, Polskich Zak!. Skody w W_arszaww, War- Hcéw ‘)N Warszawie, Warszawa, ul. Piusa g(zl?n?iz, ;(3)1,
szawa, P, Z. Skoda, r. ur. 1903, Polit. Warszawska, 22, 1. ur. 1903, Polit. Warszawska, Wydz, Mech.
Wydz. Mech. Teehn Starachowicki r. uk. 1929,

153. Styrna Stanistaw, Ref. Techn. Starachowickie- 475 vy Bicki Waclaw, Nauwer Pafistw: t
go Oddz. Mech. Stacji Doswiadczalnej Polit. Lwow- ’ll‘zzhznic;;ei lw \X/aﬂ:lie, V\VI(/ilno,u:Ele. C?;ssn:tv 3,8111{0;{
skiej, Starachowice, r. ur. 1902, Polit. Lwowska, t. ur. 1882, Polit, Lwowsks, Wydz. Mech.. = .uk’
Wydz. Mech., r. uk. 1933. 1908, ! *

154. Suchowiak Bogdan, Kier. Wydz Sprzedaizy Sp. 474 Wierzchlevski Klemems Rel Techn &

. v . - . 1 . . -
Ake. H. Cegielski w P_oznamq, Poznan, ul. Asﬁyka skiego Oddz. Mech. Stacii Doswiadczalnej Polit.
3 m. 6, r. ur. 1905, Polit. Gdariska, Wydz. Mec : Lwowskiej w Hajdukach Wielkich, Hajduki Wielkie,

155. Swietlicki Konstanty, Inz Zakl Ostrowiec- r. ur. 1902, Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk.
kich w Ostrowcu, Ostrowiec Krel,, ul. Kosciuszki 5, 1931,

r. ur. 1896, Polit. Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 475 Wierzyl Czesfaw, Konstr. Peiistw, Zabl
1925. Inzynierji w Warszawie, Warszawa, ul. Wspélna

156. Szatajko Jan, Inz Stow. Dozoru Kottéw w Po- 32, m. 1, r. ur. 1898, Polit. Warszawska, Wydz.
znaniu, Poznan, ul. Ogrodowa 11, r. ur. 1901, Polit. Mech., r. uk. 1932,

Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1928, . 176. Wilde Mikotaj, Konstr. Polskich Zakl Skody

157. Szenic Tadeusz Inz Stow. Dozoru Kotléow w w Warszawie, Warszawa, ul. Wspolna 44, m. 14,
Warszawie, £6dz, ul. Ks. Bisk. Bandurskiego 23, r. ur. 1901, Polit. Gdarska, Wydz. Mech., r. uk.
r. ur. 1890, Instytut Géiniczy w Petersburgu, r. uk, 1929,

1913. . . .. 177, Witulski Stefan, Kier. Ruchu i Wydz. Mech.

158, Szewalski Robert, Adjunkt Polit. Lwowskiej, Wojsk. Wrytw. Rakiet w Skarzysku, Skarzysko-
Lwow, ul. Tarnawskiego 4 m. 3, r. ur. 1903, Polit. Kam., Wojsk. Wytw. Rakiet, r. ur. 1894, Polit. War-
Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1929, szawska, Wydz. Mech., r. uk. 1922.

159. Szrajber Wiktor, Konstr. F-ki J. Johna, Sp. ; ; . .

Ake. w Lodzi, £6dz, ul. Piotikowska 215, r. ur. 1884, 178. Wﬁ‘lgz‘f" %g;z,lf lul.wP?r‘;fani'czi{%r?‘:.m;\zr.Rf;’ﬂ)?wgolint

160. S POH’,[' Yarzuvlrsé{aAWyfszec}tl. A sevinveh N Warszawska, Wydz. Mech,, r. uk. 1904.

2 zrojt Ludwik, Asyst. Warszt. Amunicyjnych INr. . . . i
1 w Warszawie, Warszawa, ul. D&)kotowska 12 m.E. 179. ch:rI%(}ta:—szaBW?eg quair:'zavigz -ufto&;pggz“a K:ﬂ'i’l‘:_’
. . . it. ‘ ' dz. o4 L. L. ¢ 1 1 4 1 ¢ ¢
;9;; 1766, Bolil Wassenuslo, Wiyse: Meckis & o 1900, Polit. Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 1925.

161. Szujski Tadeusz Warszawa, ul. Szczygla 1a, m. 183. Wygocki Franciszek, Konstr. Biura Techn.
14, r. ur. 1906, Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. Starachowickich Zak!. Gérniczych w Starachowi-
1933, cach, Starachowice, r. ur. 1900, Polit. Gdarska,

162. Szulc Jozef, Inz. Stov. Dozoru Kotléw w Pozna- Wydz, Mech., r. uk. 1933.
niu, Poznan, ul. Stowackiego 42, m. 8, r. ur. 1892, 184. Wyszynski Feliks, Nacz. Wydz. Drog. Sp.
Polit. Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 1920. Akc. Lodzkie Wask. Koleje Elektryczne, 16dz, ul.

163, Tarnawski Jan, Kier. Obrébki Termicznej Huty Piotrkowska 77, r. ur. 1877, Instytut Technolog.
Baildon w Katowicach, Katowice, ul. Chorzowska w Charkowie, Wydz. Mech., r. uk. 1904.

?g’zsm 5, Polit. Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 185. Zelena Stanistaw, Inz Stow. Dozoru Kotltow
’ } e w Katowicach, Katowice, ul. Opolska 11, r. ur.

164. Teodorowicz Edward, Inz Biura Planowan 1901, Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1924.
Warszt, Amunicyjnych Nr. 1 w Warszawie, War- . o ) ] )
szawa, ul. Kozietulskiego 1, r. ur, 1879, Instytut 186. Ziebinski Marjan, St Asyst. Polit. Warszaw-
Technolog, w Charkowie, Wydz. Mech., r. uk. 1906. skiej, vlgz- Warszt. lAmﬁmlcy{{nych I;I; 1 w3}5(/arsz1zlar-

165. Terlikowski Marjan, Inz Stow. Dozoru Kottow wie, warszawa, Ml HoSZyRowa dl, M. Dl Lo b
w Warszawie, Lwéw, ul. §w. Teresy 10, r. ur. 1883, 1907, Polit. Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 1933.
Polit. Lwowska, Wydz. Mech., r. uk. 1905. 187. Zimny Witold, Z-ca Szefa Wydz. Zakupéw

166. Tuczyndski Alojzy, Szef. Biura Techn. F-ki P°1§ki0h Zakl, Skody w Warszafwie, Warszawa, ul.
J. Johna, Sp. Akc. w Lodzi, Lodz, ul. Wolczan- Hoza 50, m. 12, r. ur. 1897, Polit. Lwowska, Wydz.
ska 169, r. ur. 1868, Polit. Lwowska, Wydz. Mech. Mech., r. uk, 1922.

167. Tymieniecki Antoni Marjan Konstr. 188. Zirkwitz Aleksander, Kier. Gr. Termicz.

Polskich Zak!. Skody w Warszawie, Wlochy, ulica
Karola 7, r. ur. 1906, Polit. Gdanska, Wydz. Mech.,
r. uk, 1933.

Wydz. Obrébki Polskich Zakl. Skody w Warsza-
wie, Warszawa, ul. Gréjecka 43, m, 10, r. ur. 1899,
Polit, Warszawska, Wydz. Mech., r. uk. 1929.

T O I S O N AL T R P NS SR T e
nPrzeglqd Mechaniczny' wychodzi 2 razy mies. Przedplata w kraju (z przesytkq): kwart. zt. 10, pélr. zt. 20, roczna zi. 40, zagr. (z przesyltkq) zt. 60 rocznie
Ceny oglosze podaje Administracia na zqdanie.

Wydawca: STOW. INZ, MECH, POLSKICH
Redaktor odp. Inz. CZESLAW MIKULSKI, SIMP

Adres Administracji: Warszawa, ul. Czackiego 3 (gmach Stow. Techn.)m. 22, telefon 281-85
Redakcja: (Czackiego 3/5 m. 22) otwarta w pigtki od godz. 19-e do 20-ej (tejefon 244.78)

Sp. Akc. Zakt. Graf. .Drukarnia Polske”, Warszawa, Szpitalna 12, telefony: 272-06, 587-98, w dzierzawie Spéiki Wydawniczej Czasopism, Sp. z o. o.
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