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Z zagadnien walki o prawidlowy przebieg dostaw materiatowych
(artykul dyskusyjny)

Roczny plan zaopatrzenia a potrzeby materia-
lowe zakladu przemyslowego w okresach
operatywnych

Miedzy potrzebami materialowymi zakladow
przemystowych, ujetymi w rocznych szczeg6to-
wych planach zaopatrzenia (czy tez w projekcie
planu zaopatrzenia CZP), a potrzebami wynikaja-
cymi z konkretnych zadan wykonawezych, usta-
lonych w kwartalno-miesigcznych planach pro-
dukeji zachodzg nieraz znaczne réznice.

Jezeli ponadto weZmiemy pod uwage, zZe przy-
dzialy materialéw rozdzielanych centralnie oparte
sg zasadniczo na zapotrzebowaniach zgloszonych
w projekcie planu zaopatrzenia, dalekiego od do-
kladno$ci w tak. zasadniczych elementach; jak
wielko$¢é produkcji i przewidywany stan zapasu na
1.1. roku planowego, dochodzimy do wniosku, zZe
praca operatywna stuzby zaopatrzenia oprze¢ sig
musi przede wszystkim na potrzebach wynikaja-
cych z zadan produkcyjnych, ujetych w kwartal-
no-miesiecznych planach produkeji, opraccwywa-
nych na podstawie zarzadzenia Przewodniczacego
PKPG Nr 42 z dnia 13 lutego 1952 r. w sprawie
kwartalno-miesiecznych planéow przemyslowych.
Przyjecie innej podstawy do realizacji dostaw
materialowych nie daje zadnej pewnosci, ze bie-
zace potrzeby zakladu zostana pokryte, a najczes-
ciej prowadzi z jednej strony do gromadzenia nad-
miernych zapaséw, a z drugiej — nie pozwala na
do$¢é wezesne ustalenie niedoboréw i podjecie kro-
kéw zapobiegawczych. Podobnie ksztaltuje sig sy-
tuacja w dostawach na inne cele, np. kapitalne
remonty czy inwestycje, wykonywane systemem
gospodarczym. I tu nie mozna kierowaé sie tylko
rocznym planem zaopatrzenia, leez realizacja do-
staw przebiegaé powinna réwniez zgodnie z pla-
nem prac na tych odcinkach.

Tak wiec naczelnym zadaniem stuzby zaopatrze-
nia w zakladzie w zakresie realizacji dostaw po-
winno by¢ zorganizowanie doplywu masy materia-
lowej w terminach i iloSciach $ci$§le odpowiada-
Jacych potrzebom danego okresu operatywnego.
OczywiScie, ze w rachube brane byé musi row-
niez tworzenie zapaséw zabezpieczajacych nowo-
uruchomiang czy tez zwiekszona produkcje okre-
sOw przysziych.

Prawidlowe kierowanie realizacjg dostaw nie
jest wiec zadaniem prostym ani latwym i niewat-
pliwie wymaga gruntownego przygotowania orga-
nizacyjnego. jest ono tym trudniejsze, im wigksze
zmiany zachodza w kwartalno-miesiecznych pla-
nach produkcji w stosunku do wycinka NPG na
dany kwartal oraz im w mniejszym stopniu
uwzgledniono sytuacje zaopatrzeniowa przy ich
ustalaniu.

Na podstawie doSwiadczen ubieglych okresow
mozna z catg pewno$cig stwierdzi¢, ze w zakla-
dach $rednich i duzych Swiadome kierowanie re-
alizacja dostaw oparte by¢ musi na kwartalnych
planach zaopatrzemia. Tylko stala analiza potrzeb
zakladu i biezaca kontrola przebiegu dostaw moga
da¢ pewnosé, ze potrzeby zakladu zostang zaspo-
1 ojone, umozliwiajac w razie potrzeby-odpowied-
nio wczesne przeprowadzenie interwencji u do-
stawcow, a jednoczes$nie pozwalajac na utrzyma-
nie zapaséw magazynowanych w granicach norma-
tywu.

Operatywny plan zuzycia

Zasadniczym elementem kwartalnego planu za-
opatrzenia jest wielko§¢ zuzycia. Przy jej ustala-
niu szczegdlng uwage zwrdcié nalezy na stosowa-
nie norm zuzycia. W planach rocznych chodzi nam
o uzasadnienie przydzialu potrzebnej ilosci ma-
terialéw, natomiast obliczajac zuzycie na podsta-
wie kwartalno-miesiecznego planu produkeji usta-
lamy zadanie dla wydzialu produkcyjnego. W za-
daniu tym, ktérego wykladnikiem.ssa normy zu-
zycia, znalezé musza swoje odbicie:

— zadania obnizki kosztéw (przez . zmniejszenie
zuzycia na jednostke produkcji),

— usprawnienia i racjonalizacja procesu produk-
cyjnego, wplywajagce na zmniejszenie zuzycia
jednostkowego,

— inne czynniki wplywajace na obnizenie zuzycia
jednostkowego, np.: warunki atmosferyczne
danej pory roku, wplywajace na wielkos¢ zu-
zycia niektorych surowcéw w przemysSle che-
micznym itp.

Tak wiec produkcyjna norma zuzycia traktowa-
na, jako zadanie robocze, winna by¢ z reguly niz-
sza od obowigzujacej normy zuzycia. Za prawidlo-
we ustalanie wielkoSci zuzycia w oparciu o normy



produkcyjne odpowiedzialny jest dzial techniczno-
-produkcyjny (przygotowania produkcji), ktéry
kieruje bezposrednio procesem produkcyjnym.

“Poniewaz plan zuzycia sporzadzany przez dzial
techniczno-produkcyjny bedzie stuzyl nie tylko,
jako podstawa do operatywnego planu zaopatrze-
nia, lecz réwniez, jako podstawa do limitowania
zuzycia, nalezy go opracowywaé¢ wedlug wzoru
~umozliwiajacego rozliczemie zuzycia materialow
na jednostke produkeji (patrz tabela)-

Operatywny plan zaopatrzenia

Opracowany przez dzial techniczno-produkcyjny
plan zuzycia materialéw jest zasadnicza podstawg
do sporzadzenia operatywnego kwartalnego planu
zaopatrzenia.. Plan ten powinien obejmowacé oprécz
materialéw wsadowych réwniez materialy zuzy-
wane na kapitalne remonty i inwestycje, wykony-
wane systemem gospodarczym. Dla ujecia tych
potrzeb dzialy gléwnego mechanika i inwestycji
powinny przedkilada¢ dzialowi zaopatrzenia swoje
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- ‘ l e l Wielk. prod. 1 . ’ —_;? Zuzycie
2% Nazwa wyrobu = e _ Nazwa surowca ~§”:= 1 gia W miesligcu
azRA l S B | | =E |2’ |
| 2 | 3 | 4a | 4b | 4e | 5 6 7 | s sp | 8
IR I
| | |
Nadmieni¢ nalezy, ze w przedsiebiorstwach, zapoirzebowania kwartalne na wytypowane ma-

gdzie wprowadzono rozrachunek wewnatrzzakla-
dowy, tak opracowany plan zuzycia surowcow
i materialéw wsadowych stuzyé moze- réwnoczes-
nie jako podstawa do ustalenia planowego kosztu
zuzycia materialdw bezposrednich dla poszczegdl-
nych oddzialéw czy brygad produkcyjnych..

Opracowanie planu zuzycia przez dzial technicz-
no-produkeyjny i przekazanie go do dzialu zaopa-
trzenia winno nastgpi¢ najp6zniej na 30 dni przed
rozpoczeciem kwartalu operacyjnego. Termin ten
jest 1ealny, jezeli przyjmiemy, ze wielkoS¢ pro-
dukcji na dany kwartal nalezy ustala¢ na 45 dni
przed kwartatlem op‘erac)yjnym (zarzadzenie Prze-
wodniczagcego PHPG z dnia 19.VII.1954 r. w
sprawie koordynowania prac przy sporzgdzaniu
projektéw " kwartalno-miesiecznych planéw pro-
dukcji z planami obrotu towarowego).

Na marginesie omawiania sprawy opracowywa-
nia przez dzial techniczno-produkcyjny planéw
zuzycia materiatowego podkresli¢ wypada, ze w
wiekszo$ci zakltadéw dzialy te nie spelniajg swo-
jej roli oSrodka dyspozycyjnego, kierujacego ope-
ratywnie wykonaniem planu produkcji, a w tym
réwniez i zuzyciem materialowym.

Czesto spotyka sie w praktyce, ze brak central-
nej dyspozycji materiatowej (na materialty bezpo-
$rednie) jest przyczyna powstawania’ powaznych
strat wskutek samowolnego pobierania materiatéw
przez wydzialy produkcyjne w iloSciach prze-
wyzszajacych faktyczne potrzeby dla pokrycia
marnotrawstwa. Dlatego tez celowe jest powierze-
+ie dzialowi techniczno-produkcyjnemu wylacz-
nego uprawnienia do wydawania dowodéw roz-
_chodowych na pobieranie materialéw bezpoSred-
nich przez dziaty produkcyjne w:oparciu o usta-
lony plan zuzycia. W ten spos6b osiagga si¢ dobrg
kontrole rozchodow materialowych, jak rdéwniez
utatwia sie prace sluzbie magazynowej i zaopa-
trzenia. HKonieczno$¢é scentralizowania dyspozycii
materialowej wystepuje w poszczegdlnych prze-
myslach i zakladach w réznym stopniu, jednakze
w wiekszo$ci wypadkéw wprowadzenie tej zasady
jest wysoce uzasadnione.
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terialy. Podkresli¢ nalezy, Ze operatywny kwar-
talny plan zaopatrzenia jest planem roboczym, kto-
ry odpowiednio wcze$nie sporzadzony, biezaco ko-
rygowany i uzupelniany stuzy jako podstawa do
kierowania realizacjg dostaw materiatowych, Ten
roboczy charakter operatywnego planu zaopatrze-
nia decyduje o metodzie jej opracowania; opraco-
wywanie planu winno by¢ rozpoczete w momencie
skladania zamdéwien na dany kwartal, jako pierw-
szej konkretnej czynnosci, dotyczace] realizacji
danego okresu, a konczy sie praktycznie dopiero
w polowie kwartatu operacyjnego, kiedy wszyst-
kie zmiany i odchylenia w produkcji zostaly juz
ustalone. Z uwagi na znaczne nieraz wyprzedzenie
w pracach nad operatywnym planem zaopatrzenia,
wskazane jest ustalenie z gory, w poszczegdlnych
branzach nomenklatury, materialéw objetych pla-
nem.

Aczkolwiek wskazane jest, aby plan ten, jak
rowniez plan zuzycia, obok rozliczen iloSciowych,
zawieral takze dane wartoSciowe, to przy obecnym
poziomie organizacyjnym pracy stuzby zaopatrze-
nia w wielu wypadkach okaze si¢ mozliwe wpro-
wadzenie operatywnego planu zaopatrzenia tylko
w wyrazie iloSciowym, przy czym rozwigzania
sprawy kontroli zaangazowania szuka¢ nalezy na
innej drodze. Formularz operatywnego planu za-
opatrzenia przedstawia wzdér nr 2.
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W momencie otrzymania planu zuzycia z dzialu
przygotowania produkcji (najpdéZniej na 30 dni
przed kwartalem), w operatywnym planie zaopa-
trzenia powinny juz byé¢, oprécz nomenklatury,
wypelnione rubryki: 7 — przydziat i 8 ulokowa-
ne zaméwienia, natomiast plan zuzycia staje sie
podstawg do wypelnienia rubryki 4 — zuzycle
kwartalne. W ten sposéb uzyskujemy dane do
przeprowadzenia wstepnej analizy zabezpieczenia
materiatowego produkcji w. nastepnym kwartale.
Analize te prowadzi¢ nalezy przede wszystkim w
kierunku stwierdzenia, czy posiadany przydziat
i ulokowane zamoéwienia pokrywajg zuzycie pro-
dukcyjne. W wypadku stwierdzenia niedoboru,
ktérego nie pokryje przewidywany zapas na po-
czatek kwartalu, nalezy natychmiast wystapi¢ do
jednostki nadrzednej z wnioskiem o uzupelnienie
przydzialu. Nalezy pamigtaé, ze tylko przez wczes-
ne wystgpienie z wnioskiem mozemy zapewni¢
sobie dostawe materiatéw w odpowiednim termi-
nie. W mniektérych wypadkach okaze sig, Ze po-
siadamny przydzial z duzg nadwyzka pokrywa nasze
potrzeby, szczegélnie jezeli zaistnialo znaczne ob-
nizenie normy zuzycia albo obnizenie planowanej
produkcji.

W sporadycznych wypadkach pewne materialty
stang sie zbedne wskutek zaniechania niektiérych
asortymentéw produkeji, czy tez zastosowania su-
rowcow zastepczych. Stwierdzajac takie z goéry
uchwytne mnadwyzki = materiatowe, ' nalezy bez-

wzglednie zerwaé z dotychczasowa metoda zaku-
pywania ,,na wszelki wypadek i po uzgodnieniu
z dzialem planowania i dzialem zuzywajgcym dany
material, nalezy zglosi¢ rezygnacje z czeSci lub
calodci przydzialu na rzecz jednostki nadrzednej.
W dobie obecnej walki o obnizke kosztéw wlas-
nych, o likwidacje nadmiernych zapaséw, tylko
takie postawienie sprawy jest stuszne.

Przy nieznacznych nadwyzkach i przewidywa-
nym wzroscie produkecji w nastepnych kwartatach
nalezy uzgodnié z dostawca odpowiednio péZniej-
sze terminy dostaw.

Szczego6lowy analize sytuacji przeprowadzié¢ na-
lezy niezwlocznie po ustaleniu stanu zapasu na
poczatek kwartalu, gdyz wtedy posiadamy juz
wszystkie potrzebne elementy. Wyniki pierwsze]
i drugiej analizy wskaza kierunki dzialania, czy
chodzi¢ bedzie o uzupelnienie niedoboréw, zre-
zygnowanie z nadmiernych i zbednych przydzia-
16w, czy tez o uzgodnienie terminéw dostaw. W
tym tez widzieé nalezy donioslg role operatywnych
planéw zaopatrzenia, jako $rodka dla §wiadomego
kierowania realizacjg dostaw. Zachodzgce w ciggu
kwartalu zmiany w wielkoSci “zuzycia powinny
byé niezwlocznie zglaszane dzialowi zaopatrzenia
przez dzial techniczno-produkcyjny w celu dosto-
sowania realizacji dostaw do zmienionej sytuacji.

Przebieg realizacji wymaga stalej analizy i kon-
troli ze strony branzowych pracownikéw zaopa-
trzenia. W tym celu nalezy zaprowadzié:
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Limit ” Pozostaje e Uwagi
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Wz6r nr 4

Meldunek o stanie zapasu

na dzief ...
. ~ Ostatnie wydanie l
L.p. Nazwa materialu jedn. miary|Stan zapasu |Zapas rezerw make ool Uwagi
data | ilos¢ |
t ] 2 | 3 4 | s | e |1 8
A. Stan zapasu materialéw wytypowanych :
1
itd
do 15
B. Osiagnigcia lub naruszenia zapasu rezerwowego
1
it | |
do 15 «

a) indywidualne karty kontrolne na wszystkie
materialy rozdzielane i wazniejsze nierozdzielane

(o wigkszym zuZzyciu) — wz6r nr 3 oraz
b) meldunki magazynu o stanie zapasu (wWzor
nr 4).

Karta kontrolna prowadzona biezaco przez bran-
zyste pozwala na szczegdélowsg, iloSciowg i wartos-
ciowa analize gospodarki danym materialem,
a przede wszystkim daje pracownikowi jasny po-
glad na mozliwo$é pokrycia potrzeb produkcyj-
nych. Réwnoczesne wykorzystanie karty kontrolnej
do kontroli IzaangaZowanm limitu zakupéw podnosi
jej uzytkownosé.

Dla uzyskania peinej kontroli nad przebiegiem
realizacji zaopatrzenia konieczna jest Scista wspét-
praca z magazynem. Wazng role spelniajg tutaj
meldunki magazynu o stanie zapaséw, skladane
codziennie w odniesieniu do materialéw wytypo-

wanych oraz ~materiatéw, w ktérych osiagnieto
lub naruszono zapas rezerwowy. Meldunki te za-
bezpieczaja dodatkowo stuzbe zaopatrzenia zakla-
du od niespodziewanych brakéw materiatowych
i umozliwiajg przeprowadzenie skutecznej inter-
wencji.

Przedstawione wyzej w sposéb 0g6lny S$rodki
organizacyjne stanowig minimum, bez ktérego
$§wiadome prowadzenie realizacji dostaw w zakla-
dach $rednich i duzych staje si¢ niemozliwe. Jest
tez rzeczg pewna, ze zaklady, chcgc wykonaé sta-
wiane przed nimi zadania “usprawnienia gospo-
darki materialowej, beda musialy podjaé powazne
wysilki organizacyjne na tym odcinku. Publiko-
wanie zdobytych przez przemysty czy zaklady do-
Swiadczen jest niezmiernie pozadane dla ulatwie-
nia pracy zakladom, wstepujgcym na droge pra-
widlowej crganizacji zaopatrzenia.

Spotkanie w Gdansku

W dniu 25 maja rb. $wietlica BHP Stoczni
Gdariskiej stala sie miejscem spotkania aktywu
pracowniczego Dzialu Zaopatrzenia Stoczni oraz
kilku innych zakladow Wybrzeza z zespolem re-
dakcyjnym ,,Gospodarki Materiatowej*‘. Spotkan
takich odbyliSmy dotychczas — poza Gdari-
skiem — juz trzy. Narade gdariska zorganizowa-
liSmy jednak inaczej i dlatego chcemy — ku po-
zytkowi innych redakcji — podkresli¢ tu kilka
momentéw organizacyjnych.

A wiec przede wszystkim — poprzednie nara-
dy, tj. w Hrakowie, Wroclawiu i Lodzi (w po-
rzadku chronologicznym) organizowaliSmy w spe-
séb raczej mechaniczny, wysylajac zaproszenia do
instytucji w danej miejscowosci, prenumerujacych
.,Gospodarke Materiatowg*. System ten powodo
wal, ze na marade przychodzili ludzie reprezentu-
jacy kilka lub kilkana$cie réznych przemystéw
i co najmniej kilkadziesiat zakladéw przemyslo-
wych. Stad olbrzymia rozpieto$é poruszanych w
dyskusji zagadnieri, czesto interesujacych tylko
niewielkg grupe ludzi. Stad — =z koniecznoSci —
sp.ycenie dyskusji, niemozno$¢ wyczerpania tema-
tow.

W Gdarisku bylo inaczej. Narade zorganizowa-
liSmy wspdlnie z dyrekcja administracyjno-han-
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dlowg Stoczni. Oprécz pracownikéow Dzialu Za-
opatrzenia Stoczni proszeni byli pracownicy jedy-
nie pokrewnych branzowo instytucji, a wigc
Stoczni Péinocnej, Stoczni Rzecznej, Stoczni Ry-
backiej, Gdanskiej, Stoczni Remontowej, przed-
stawiciele szkolnictwa wyzszego i -zawodowego
(Wy1zsza Szkota Ekonomiczna, Technikum Budowy
Okretéw, Technikum Morskie), prasy, Centralné-
go Zarzadu Przemysiu Okretowego.

Zebrato sie wiec na sali okolo stu osé6b — pra-
cownikéw przemystu okretowego, a jednoczesnie
czytelnikéw ,,Gospodarki Materialowej‘‘, Sprawg
dla nas zasadnicza bylo uslyszenie odpowiedzi na
pierwsze przede wszystkim pytanie rozestanej
uczestnikom marady ankiety, ktére brzmialo: ,,Ja-
kie macie najwieksze trudno$c¢i w pracy na odcin-
ku gospodarki materiatowej i zbytu. Czy w czaso-
pi$mie znajdujecie artykuly, ktére pomagajag Wam
w usunieciu tych trudnodci?*’

Rzecz jasna, ze wypowiedzi uczestnikéw narady
na dalsze pytamia ankiety byly dla mas réwniez
wazne. W pytaniu pierwszym kryla sie jednak
tre$¢ istotma. Miato ono bowiem da¢ odpowiedZ na
niewypowiedziane i nie napisane pytanie: czy
czasopismo nasze wypelnia postawione przed nim
zadania.



Redaktor Naczelny czasopisma Zdzistaw Deut-
schman w krétkich stowach zapoznal zebranych
z celem spotkania, podkreSlajac, ze zespél redak-
cyjny oczekuje od nich przede wszystkim krytyki
dotychczasowej pracy. JesteSmy obacnie w konico-
-wym etapie realizacji planu 6-letniego i u progu
nowego planu 5-letniego. Je§li na tym tle spoj-
rzymy na zagadnienie zaopatrzenia, to ujrzymy
wprawdzie duzo osiggnieé, ale ujrzymy réwniez,
ze nie wszystkie zadania zostaly wykonane. W dal-
szym ciggu ma miejsce marnotrawstwo materia-
16w i powazne niedociggnigcia na odcinku ter-
minowosci dostaw.

Z uchwat II Zjazdu Partii i III Plenum KC
Partii czerpiemy wskiazania do naszej dalszej pra-
cy publicystycznej. A wiec gléwne zagadnienie,
ktére nie bedzie po prostu schodzié z naszych la-
méw — to sprawa zmniejszenia zuzycia materia-
16w, przede wszystkim stali, drewna, materiatéw
budowlanych, metali niezelaznych i surowcéw rol-
nych. Dazyé¢ bedziemy do powaznego zmniejsze-
nia normatywoéw materialowych i usprawnienia
obrotu materialami na cele zaopatrzenia.

Po zagajeniu Redaktora Naczelnego rozpoczela
sie zywa, kilka godzin trwajaca dyskusja. Z wy-
powiedzi oséb biorgcych w miej udzial zrozumie-
liSmy, ze ,,Gospodarka Materiatowa‘* jest tu isto-
tnie czytana, wiecej — jest dyskutowana.

To, ze jesteSmy czytani, znaczy dla nas bardzo
duzo. To, ze w toku dyskusji’ wskazano nam,
o czym mamy pisaé, jakie tematy poruszaé, aby
W spos6b jeszcze wyraZniejszy. dopomée pracowni-
kom w pracy codziennej, znaczy bodaj jeszcze
wiecej.

Wrazenie ogélne z dyskusji — potrzeba jak
najwiecej artykuléw o mocnej podbudowie prak-
tycznej, wigzacych wskazania naukowe z doSwiad-
czeniami praktycznymi. Jak najwigecej wymiany
do$wiadczen miedzy przemystami, a w ramach po-
szczegoblnych przemysiéw — miedzy przedsie-
biorstwami.

A oto przeglad najwazniejszych zagadnien, ja-
kie podsuneli nam zaopatrzeniowcy przemystu
okretowego, zagadnien, ktérych rozwigzanie lub
naswietlenie na tamach prasy gospodarczej bedzie
im pomocg w pracy. '

A wiec przede wszystkim — méwili zebrani —
piszcie wigcej o pracy dzialéw zaopatrzenia i zby-
tu polskiego przemystu okretowego, piszcie réw-
niez o przemysle okretowym innych panstw, prze-
. de wszystkim Zwigzku Radzieckiego.

Istotnie. Podajemy wprawdzie do§¢ czesto tlu-
maczone z jezyka rosyjskiego fragmenty nowych
wydawnictw ekonomicznych, poruszajagce ogolne
zasady gospodarki materiatowej, natomiast o prze-
mys$le okretowym, przemys$le u mnas tak miodym,
a tak niezmiernie waznym, nie pisaliSmy. I choé
jesteSmy — jak wiadomo — pismem miedzybran-
zowym, choé nié mozemy ujmowac wszystkich za-
gadnieri gospodarki materialowej w aspekcie po-
szczeg6lnych branz, niemniej chcemy pracowni-
kom zaopatrzenia przemysiu okretowego daé spe-
cjalnie interesujgcy ich material. I dlatego :3
droga donosimy im, ze rozpocze¢liSmy starania, aby

zdobyé opracowania radzieckie kilku- tematéw,
ktére uznaliSmy za specjalnie dla naszych czytel-
nikéw-stoczniowcéw wazne, a miedzy innymi ,,Or-
ganizacje zaopatrzenia materialowego (z uwzgled-
nieniem kooperacji) w stoczni budowy statkéw
morskich®*.

Przy okazji przypominamy, “ze sprawie gospo-
darki materialowej innych panstw po§wiecamy
jednak duzo miejsca. PisaliS§my o naradzie zaopa-
trzeniowc6w niemieckich w; Lipsku. Zamieszcza-
liSmy artykuly méwigce o gospodarce drewnem
w Wegierskiej Republice Ludowej, W kazdym
niemal numerze zamieszczamy przeglad artykuléw
Material-Wirtschaft — pokrewnego naszej ,,Go-
spodarce Materialowej‘* czasopisma NRD. Obec-
nie, po powrocie jednego z czlonkéw zespolu re-
dakcyjnego z. Czechoslowacji, doniesiemy czytel-
nikom, jak w tym panstwie wygladajg sprawy go-
spodarki materiatowej.

Nastepny moment dyskusji — sprawa opako-
wan. Okazuje sie, ze na terenie Stoczni sprawa ta
nie wyglada najlepiej. Niedawno na lamach ,,Go-
spodarki Materialowej* zapowiedzieliSmy nasi-
lenie tematyki opakowan, uwazajac, ze zagadnie-
nie pilnie wymaga szerokiego oméwienia. Rozmo-
wy gdanskie potwierdzily stuszno$é naszego sta-
nowiska. Bedziemy pisaé o gospodarce opakowa-
niami. Bedziemy walczy¢ o ujednolicenie zarzg-
dzen w tej dziedzinie.

Sprawa wojewo6dzkich hurtowni branzowych.
Nie dostarczaja one Stoczni materialu w zadanyzh
asortymentach, a nawet nie potrafig .okreslié po
otrzymaniu zaméwienia, kiedy bedzie ono wyko-
nane, uzalezniajgc dostawy od ,,splywu materia-
tu“. A przeciez hurtownie maja swoje plany, ktérz
powinny byé oparte wlasnie o potrzeby obslugi-
wanego terenu. Materialy przychodzg z hurtowni
bez dokumentacji zaladowczej, op6znia to znacz-
nie oddanie ich do produkcji.

Groteskowo wrecz wyglada nieraz sprawa do-
stawy. Stocznia obstugiwana jest przez trzy dwor-
ce, Ale dostawca, choé przeciez wie doskonaie
z zamo6wienia, na jaki dworzec nalezy dany towar
kierowaé, nie podaje go w adresie. Wiec czesto
towar przewozi sie¢ samochodami z odleglego o kil-
ka kilometréw dworca, cho¢ mozna by bez klopotu
odebraé go z wlasnej bocznicy.

Czasopismo nasze nie poruszalo dotychczas za-
gadnienia kooperacji. Jest to dzial nowy, ktéry nie
ma jeszcze opracowanych scistych wytycznych,
pracuje w specyficznych warunkach, Stoczniowcy
zadajg wiec artykuléw mna temat kooperacjl.
Wprawdzie znalezienie autoréw, Ktérzy mogliby
wszechstronnie opracowaé temat kooperacji, nie
jest rzeczg latwa, lecz postaramy sie jednak daé
cykl artykuiéw dyskusyjnych, opartych na do-
Swiadczeniach przemystu okretowego. Z do$wiad-
czeni tego samego przemystu damy prace o syste-
mie dyspeczerskim.

Tematem niezmiernie waznym jest sprawa po-
wigzania pracy aparatu zaopatrzenia z pionem
technicznym. Poszukamy autoréw do tego tematu
z grona aktywu pracowniczego zakladéw, w kté-
rych wspéipraca tych pionéw uktada sie w sposéb
nie budzacy zastrzezen.
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Céz dalej? Brak w tematyce ,,Gospodarki Ma-
terialowej* wykorzystania materialéw z konferen-
cji partyjno-ekonomicznych zakladéw przemysto-
wych. Daliémy wprawdzie w roku ubieglym duze
sprawozdanie z przebiegu narady partyjno-ekono-
micznej w Zakladach im. Stalina w Poznaniu, da-
liSmy juz w tym rku sprawozdanie z narady Pa-
fawagu, nie wprowadziliSmy jednak na stale do
tematyki pisma sprawy tych narad. Bedziemy pi-
saé o nich wiecej i czesciej.

Czeka jeszcze na poruszenie i opracowanie w
,,Gospodarce Materialowej'* zagadnienie kart li-
mitowych. Sprawa to nowa, zaklady odnoszg sie do
niej nieufnie. Jest to jednak system bardzo dobry,
stosowany z powodzeniem w Zwigzku Radzieckim.
Daje obraz wlasciwego zuzycia materialu, daje
mozno$¢ zastgpienia jednego materialu drugim.

Szkolenie zawodowe i doszkalanie ludzi juz pra-
cujgcych, Tematyka ta pojawia sie w naszym pis-
mie rzadko. Do pracy w Stoczni przychodzi wielu
ludzi, ktérzy uczg sie dopiero na miejscu. Pol:-
technika Gdanska dostarcza kadr technicznych,
jednak ciagle jeszcze brak wykwalifikowanych
pracownikow zaopatrzenia. Wyzsza Szkota Ekono-
miczna w Sopocie powinna stworzy¢ u siebie Wy-
dzial Przemystu Okretowego.

Rozszerzyé dzial informacyjny. Stusznie. Be-
dziemy zamieszczaé komunikaty central zbytu,
ktére miestety .dotychczas, mimo listéw do nich
w tej sprawie, nie spieszg sie z przekazywaniem
redakcji odpowiednich materialéw. Pierwsze, mie-
Smiale jeszcze zapowiedzi tego dziatlu, ktéry tak
bogato reprezentuje Material-Wirtschaft — juz sie
ukazaty.

Widzimy wiec bogactwo potrzebnej zaopatrze-
niowcom przemysiu okretowego tematyki, Poka-
‘zala nam je narada gdariska. A przeciez nie pi-
szemy juz tutaj o wielu innych, drobnych lecz
cennych uwagach, z ktérych kazda zostala zano-
towana i na zebraniu Komitetu Redakcyjnego prze-
dyskutowana. Naszg teraz jest rzecza utrzymanie
nawigzanego kontaktu, zbadamie, jak czytelnicy
Wybrzeza zareaguja na ukazujace sie artykuty,
ktére zawieraé beda ,,ich tematyke‘’.

Szereg naszych artykuléw, ktére ukazaly sie w
1955 roku, wzbudzilo uznanie gdanskich czytel-
nikéw.

A wiec dzial ,,Pytania i Odpowiedzi‘‘. Jedno-
glo$nie miemal uznano go za potrzebny i dobrze

prowadzony. A ze to nasz najmtodszy beniaminek,
wiec cieszymy sie, ze zyskal sobie sympatie.

Artykul mgr T. Muszkieta o naradzie zaopa-
trzeniowcéw niemieckich w Lipsku byl szeroko
analizowany i komentowany na naradach pracow-
niczych. Uznano za potrzebny i niezmiernie aktu-
alny — wobec wejscia w okres sporzadzania pla-
now zaopatrzenia materiatowo-technicznego na rox
1956 — artykul mgr A. Issy pt. Prace przygo-
towawcze do planu ma rok 1956. Dodajemy, ze
w ,,Gospodarce Materiatowej‘‘ ukazaly sie juz lub
sie ukazg dalsze artykuly z cyklu ,,planistyczne-
go'‘, ktérych w momencie narady nie znali jeszcze
stoczniowcy.

Dyskutanci stwierdzili znaczne rozwiniecie sie
dziatu ,,Przeglad Wydawnictw*‘. Pozyteczny jest
dziat ,,Z prac PTE*, gdyz zaopatrzeniowcy pragng
pracge swg opiera¢ na podstawach naukowych.
Opracowania tego dzialu sg im w tym pomocne.

BodZcem do poprawy stylu pracy w zakladach
sg notatki krytyczne w* dziatach: ,,Dlaczego‘’,
,,Okazato si¢, ze...”" i ,,Nasze informacje‘‘, W tym
miejscu — zamiast publikowania w jednym z wy-
mienionych dzialéw — Kkwitujemy otrzymang w
czasie narady wiadomo$é, ze bedaca dostawca
Stoczni zwirownia przez szereg lat dostarczala jej
mniejsza wagowg ilo$é towaru, niz podawano w
dowodach rachunkowych. Wyrywkowe przewaze-
nie kilku wagonéw naswietlito w przykry sposéb
te sprawe.

Takie to my$li, takie wrazenia przywiezliSmy do
Warszawy z Gdanska.

Uznajemy, ze narada w Stoczni data mam, pra-
cownikom redakcyjnym ,,Gospodarki Materialc-
wej‘‘ bardzo wiele. Postaramy sie, aby przyniosta
pozytek i pracownikom zaopatrzenia przemystu
okretowego, ktérzy tak zyczliwie do narady od-
nie$li sig, ktérzy tak kolezeriski nawigzali z nami
kontakt. Za pomoc w organizacji narady, za upo-
wszechnienie czytelnictwa ,,Gospodarki Materia-
lowej‘‘ na terenie Stoczni — stowa wdziecznoéci
nalezg si¢ wszystkim, obecnym na naradzie pra-
cownikom, a w szczegdlnodci kol. dyr. Czestawowi
Znajewskiemu 1 kol. Mieczystawowi Jaloszyn-
skiemu.

Sprostowanie

Do artykulu . Romana Karwata pt. , DoSwiadczenia
w dziedzinie obnizenia kosztéw* w nrze 10 wkradlo sie
kilka znieksztalcenn, wypaczajacych sens poszczegélnych
zdan. Zdania te podajemy obecnie we wtaSciwym brzmie-
niu:

Str. 319, I szpalta, drugi akapit od dotu: W celu osigg-
niecia pozytywnych wynikéw m. in. ustalono odpowie-
dzialnosé poszczegdlnych stuzb i pracownikéw za gospo-
darowanie materiatami — i do korica bez zmian.

Str. 323, I szpalta, czwarty i trzeci wiersz od dolu
winien mie¢ brzmienie: do ewentualnego wyplacenia pra-
cownikowi ekwiwalentu za pranie brak podstaw.

Str. 324, druga szpalta, trzeci akapit od géry. Przed-
ostatnie zdanie tego akapitu winno mieé brzmienie: Sko-
ro brygada ma okre$lone zadanie robocze i ilo$é mate-
rialéw potrzebnych do jego wykonania, powstaje wsréd
czlonkéw zespotu $wiadomos$¢ koniecznosci oszezednego
zuzywania materialéw i mozliwo$¢ wykazania brygadzie
oszczedno$ci lub nadmiernego zuzycia.
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PLANOWANIE I ORGANIZACJA

BOGUSLAW DZIARCZYKOWSKI
TADEUSZ OSTROWSKI

Planowanie zaopatrzenia w wyroby hvutnicze na rok 1956

W artykule naszym chcemy oméwié zasadnicze
zagadnienia zwigzane z planowaniem zaopatrzenia
w wyroby hutnicze na 1956 rok oraz pragniemy
wskazaé na istotne zmiany w nomenklaturze ktére
powinny byé wziete pod uwage przy opracowywa-
niu planéw w biezacym roku.

Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 213 z 1954 r.

w sprawie normalizacji gatunkéw stali zwyklej i jako-

éciowej oraz zracjonalizowania programu walcowania
stali jakosciowej.

Najistotniejsze zmiany w planowaniu zaopatrze-
nia w stosunku do ubieglego roku wynikaja
z dwéch podstawowych zarzadzen:

1. zarzadzenie Przewodniczacego PHPG nr
213 z dnia 1. X. 1954 r. w sprawie ,,normaliza-
cji gatunkéw stali zwyklej i jako$ciowe]j oraz zra-
cjonalizowania programu walcowania stali jakos-
ciowej;

2. zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 48
z dnia 24. III. 1955 r. w sprawie wprowadzenia
nomenklatury surowcéw i wyrobéw hutniczych.

Zarzadzenie nr 213 pozostawia dotychczasowy
zasadniczy podzial stali na zwykla i stal jakos-
ciowa (zwang dawniej szlachetng lub specjalng),
znosi natomiast dotychczasowy podzial stali na

Cyfra 2 — oznacza klase
., 21 — ,,  grupe
,, 212 — ,, podgrupe
2120 — ,,  rodzaj

satunki stali

10 klas, tj. klase O (stal zwykta) oraz klasy 1-9
(stal jakosciowa) i wprowadza nowy podzial stali
na nastepujacych 5 klas:

Klasa 1 — stal zwykla
., 2 — ,, konstrukcyjna
., 3 — ,, narzedziowa
,, 4 — ,, specjalna
., 5 — ,, nietypowa

Podane powyzej klasy stali dzielg sie na grupy,
te na podgrupy, dalej na rodzaje i.gatunki stali *).
‘Podzial ten ilustruje tabela nr 1, uwzgledniajaca
réwniez poréwnanie z dotychczasowymi klasami
stali.

Tabela Nr 1 nie obejmuje dalszego podziatu
podgrup na rodzaje, tych za$ na gatunki stali. Po-

*) Zatzadzenie nr 213 obowiazuje od 1 1.1955 r. jednak w roku
biezacym zastosowano jedynie przepisy ograniczajace przyjmowa-
nie zaméwienn do gatunkéw wymienionych w ,,Wykazie gatunkéw
stali‘‘ stanowigcych zalgcznik do omawianego zarzadzenia.

Wynikajacy z zarzadzenia podziat na klasy i grupy stali zostat
wprowadzony w planowaniu zaopatrzenia dopiero na 1956 rok.

stali

’y

dziat ten podany jest w broszurze p.n. ,,Wykaz ga.
tunkéw stali zwyklej i jako$ciowej'‘ oraz zracjo-
nalizowany program walcowania stali jako$cio-
wej“ (zwanej dalej ,,Wykazem gatunkéw stali‘’),
wydanej przez Departament Bilanséw Stali i Wy-
robéw Metalowych PKPG, jako zalgcznik do za-
rzagdzenia Przewodniczagcego PKPG Nr 213.

Przy nowym podziale stali obejmujacym wszy-
stkie gatunki dopuszczone do produkcji, wprowa-
dzone zostato cyfrowe oznaczenie klas, grup, pod-
grup i rodzajéw stali, przy czym:

jedna cyfra oznacza klase stali,

dwie cyfry — oznaczaja grupe stali w ramach
danej klasy,

‘oznaczajg podgrupe stali w ra-
mach danej grupy,

oznaczajg rodzaj stali w ramach

danej podgrupy

trzy cyfry

cztery cyfry

Do poszczegélnych rodzajéw stali, znakowa-
nych czterocyfrowymi symbolami, zaliczone zo-
staly gatunki stali, z ktérych kazdy ma swoje
odrebne oznaczenie.

Na przyklad w symbolu 2120:

STALE KONSTRUKCYJNE
Stale konstrukcyjne stopowe
bez niklu

Stale chromowe
toczne

Stale chromowe na lozyska
toczne wszelkich gatunkéw
LH6

1LHS8

LH15

LH15SG

na ftozyska

Nalezy podkreslié, ze zarzadzenie Nr 213 okre-
§lito po raz pierwszy pojecie grupy, podgrupy, ro-
dzaju i gatunku stali.

Pojecia te byly dotychczas nie sprecyzowane
i z tego powodu nomenklatura stali nie zawsze by-
ta dostatecznie jasna.

Zwr6cié jeszcze nalezy uwage na dokonany
w zarzadzeniu podzial gatunkéw stali na trzy ka-
tegorie, tj. na:

stale kategorii ,,A** -— ktére mogg byé stosowa-
ne bez zadnych ograni-

czen,

ktére mogg byé stosowa-
ne tylko za zgodg mi-
nistra wlasciwego dla
odbiorcy stali,

ktére moga byé stosowa-
ne jedynie za zgoda
Przewod. PKPG.

stale kategorii ,,B**

stale kategorii ,,C*
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Tabela Nr 1

Klasa

Grupa

Podgrupa

Rodzaj stali

Klasa stali
wg dotych-
czasowejo-
menklatury

416

20

21

22

30

31

32

33

40

100

101

200

201

210

211

212

213,

220

300

310

320

330

331

STAL ZWYKLA

STALE ZWYKLE
Stale weglowe pospolitej
i zwyklej jakoSci

Stale weglowe pospolitej
i zwyklej jakosci bez sta-
li na rury bez szwu

Stal na rury bez szwu

STAL
JAKOSCIOWA

STALE KONSTRUK- |
CYINE

Stale konstrukcyjne
niestopowe

Stale konstrukcyjne nje-
stopowe z wylaczeniem
stali o bardzo niskiej za-
wartoéci wegla

Stale konstrukcyjne nie-
stopowe o bardzo niskiej
zawartodci wegla

Stale konstrukeyjne sto-

powe bez niklu

Stale krzemowe na bla-
chy pradnicowe i tran-
sformatorowe

Stale krzemowo-manga-
Nowe Na resory i spre-
zyny kolejowe

Stale chromowe na fozy-
ska toczlle

Stale konstrukcyjne sto-
powe bez niklu wszelkie
inne (poza stalami z pod-
grup 210, 2111 212)
Stale konstrukcyjne
stopowe z niklem

Stale konstrukcyjne sto-
powe z Diklem wszelkich
gatunkéw

STALE
NARZEDZIOWE

Stale narzedziowe nie-
stopowe

Stale narzedziowe Die-
stopowe wszelkich ga-
tunkow

Stale narzedziowe ni-
skostopowe

Stale narzedziowe nisko-
stopowe wszelkich ga-
tunkow

Stale narzedziowe wyso-
kostopowe

Stale narzedziowe wyso-
kostopowe wszelkich ga-
tunkow

Stale szybkotnace

Stale szybkotnace bez
stali w gatunku SW 18
Stale szybkothace w ga-
tunku SW 18

STALE SPECJALNE
Stale odporne na korozje
i zaroodporne zawiera-
jace do 2,5% niklu

(=]

Rodzaj stali

Grupa
Podgrupa

Klasa
czasowejno-
menklatury

Klasa stali
wg dotych-

fiInS
[}
(o]

Stale odporne na korozje
i zaroodporhe zawiera-
jace do 2,5% niklu,
wszelkich gatunkéw 8
41 Stale odporne na korozje
i zaroodporne zawieraja-
ce powyzej 2,5% -niklu
410 | Stale odporhe na korozje
i zaroodporhe, zawiera-
jace powyzej 2,5% mRi-
klu, wszelkich gatunkéw 8
42 Stale i stopy oporowe

420 { Staleistopy oporowe
wszelkich gatunkéw 9

43 Stale wysokomanganowe

430 | Stale wysokomanganowe
wszelkich gatunkow 9

44 Stale i stopy o szczeg6l-
nych wlasnoSciach fi-
zycznych

440 | Staleistopy o szczegdl- .
nych wlasnosciach fi-
zyczhych, wszelkich ga-
tunkow 9
5 STALE NIETYPOWE
wediug odrgbnego Zarza-
dzenia Przewodnicza-
cego PKPG (stale dla -
prod. nietypowej i usta-
lotiego typu odbiorcéw).

Podzial ten ma na celu ograniczenie stosowa-
ria niektérych gatunkéw stali, szczegdlnie wyso-
kostopowych oraz zastgpowania tych gatunkéw
stalami o mizszej zawartosci skladnikéw stopo-
wych, wzglednie stalami niestopowymi, co z pun-
ktu widzenia oszczednoSci stali ma powazne zna-
czenie.

Omawiane zarzadzenie wprowadzilo ponadto
nowy program walcowania stali jakoSciowej, ktéry,
podany jest w wyzej cytowanej broszurce oraz
ustalito:

a) tryb i spos6b zatwierdzania wnioskéw o sto-
sowanie stali kategorii ,,B*“i,,C*,

b) tryb i sposéb wystepowania z wnioskiem
o dopuszczenie do produkcji i stosowanie
gatunkéw stali nie ujetych w wykazie oraz

¢) tryb i sposéb wystepowania o dopuszczenie
do produkcji innych niz ustalono profili sta-
li jakoSciowej,

Zarzadzenie Przewodniczacego PHPG& Nr 48
z 24, III. 1955 w sprawie wprowadzenie
momenklatury surowcéw i wyrobéw hutniczych

Wprowadzenie nowego podziatu stali, ktéry po-
krétce omowiliSmy powyzej, spowodowalo konie-
czno$é opracowania nowej nomenklatury wyrobow
hutniczych dla celéw produkcyjnych, jak i nowe]
nomenklatury do planowania zaopatrzenia.

Nowa momenklatura do®planowania zaopatrze-
nia w wyroby hutnicze na rok 1956, wprowadzona
zarzgdzeniem Przewodniczacego PHEKPG Nr 48
z dnia 24. III. 1955 r. jest pierwszg nomenkla-
turg $ciSle powigzang zaré6wno z nowym podziatem



stali na klasy i grupy, jak i z nomenklaturg pro-
dukcyjng hutnictwa.

Powiazanie fiomenklatry do planowania zao-
patrzenia z nomenklaturg do planowania produkcji
umozliwia ustalenie produkcji hutniczej zgodnie
z potrzebami kraju i zapewnia w wiekszym stopniu
jej asortymentowe wykonanie.

Istota nowej nomenklatury lezy w tym, Ze do-
tychczasowa nomenklatura oparta byla o podzial
agregatowy, tj. o zakresy profilowe i wymiarowe,
a'obecna opiera sie przede wszystkim o uklad ja-
kosSciowy wg klas i grup stali.

Przed oméwieniem zmian wynikajacych z no-
wego podzialu stali na klasy i grupy nalezy po-
ruszy¢ sprawe zasadniczej zmiany w zakresie
oilansowego ukladu stali.

Dotychczas uklad ten obejmowal:

A. Wyroby walcowane, do ktérych zaliczano:

a) wyroby walcowni bruzdowych (péiwy-
roby, ksztattowniki, prety, bednarke
i walcéwke),

b) wyroby walcowni blach (blachy uni-
wersalne, blachy grube i blachy cien-
kie),

¢) wyroby walcowni rur bez szwu.

B. Wyroby warsztatéw przetwérczych, do kto6-
rych zaliczano:

a) taSme zimnowalcowana,

b) prety ciagnione i luszczone,

c) rury ze.szwem,

d) inne (blacha ocynkowana, ocynowana,
akcesoria itp.).

Obecnie z wyrobéw walcowanych i wyrobdévw
warsztatéw przetwérczych wylaczono wszelkiego
rodzaju rury i utworzono dla nich odrebng grupy;
bilansowg.

Poza tym z dotychczasowej grupy bilansowe;
wyrob6éw kutych wylaczono tzw. wyroby kuto-wal.
cowane (obrecze, kota bose i pier§cienie kuto-wal
cowane) i wlaczono je do wyrobéw walcowanych.

Tak wiec nowy uklad grup bilansowych na ro}
1956 przedstawia si¢ nastepujaco:

A. wyroby walcowane tj. a) wyroby walcown.
bruzdowych, b) wyroby walcowni blach, c¢) wyro-
by kuto-walcowane.

B. -rury bez szwu i ze szwem

C. wyroby warsztatéw przetwérczych tj. a) ta$
my zimno-walcowane, b) prety ciggnione i tuszczo-
ne, ¢) inne.

Nowa nomenklatura i zmiany w stosuiku do
nomenklatury obowiazujacej w latach ubiegltych

Nalezy sobie postawié¢ pytanie — na jakich
podstawaéh oparta zostala mnowa nomenklatura
grup przydzialowych i jakie przynosi ona zmiany
w stosunku do nomenklatury obowigzujacej w la-
tach ubiegtych.

Podstawe do zmiany nomenklatury stanowi opi-
sany powyzej podzial stali na stal zwyklg i jakoS$-
ciowg i pelniejsze wprowadzenie podziatu tej osta-
tniej na klasy i grupy stali.

Stosownie do tego podzialu w nowej nomenkla-
turze musialy by¢é uwzglednione nastepujace zmia-
ny: .
1. Rury II i III stopnia odbioru. W nomenkla-
turze do planowania zaopatrzenia wylgczono

z dawnych grup przydzialowych (zwanych dotych-
czas grupami kontyngentowymi) stali zwyktej rury
odbiorowe II i IIT stopnia. Tego rodzaju rury wy-
konywane sg ze stali jakoSciowej 1 w zwigzku
z tym w nowej nomenklaturze umieszczono je
w grupie stali jakoSciowej.

2. Blachy transformatorowe. To samo dotyczy
blach transformatorowych i pradnicowych, ktére
produkowane sg ze stali krzemowych; umieszczo-
no wiec je w grupie blach ze stali jakoSciowych.

3. Rury precyzyjne ze stali jakoSciowej. Wy-
jatek od zasady $cistego rozgraniczenia stali zwy-
ktej i jakoSciowej w planowaniu zaopatrzenia,
stanowig rury precyzyjne ze stali jakoSciowej.
ktére z uwagi na niewielka ilo§¢ planowaé nale-
zy, jak dotychczas, 1gcznie z rurami precyzyjny-
mi ze stali zwyklej (grupa przydzialowa 169).

4. Rury bez szwu. Jak juz podawaliSmy wy-

zej, wylaczono zaréwno w stali zwyklej jak i stali
jakoSciowej — rury bez szwu z wyrobéw walco-
wanych i rury ze szwem z wyrobéw warsztatéow
przetwérczych umieszczajac je w odrebnych gru-
pach bilansowych rur ze stali zwyklej, wzglednie
rur ze stali jakoSciowej. .
Ma to znaczenie przy sporzadzaniu przez central-
ne zarzady przemystu i centralne zarzady zaopa-
trzenia t.zw. ,,zbioréwek‘‘ czyli zestawien zbior-
czych wyrobéw walcowanych, wzglednie wyrobéw
warsztatéw przetworczych, w ktérych to zbiod
réwkach rur obecnie ujmowaé nie nalezy.

5. P6lwyroby i prety grube na rury bez szwu.
Dalszg zmiang interesujacg najbardziej Minister-
stwo Hutnictwa i czeSciowo Ministerstwo Prze-
myslu Motoryzacyjnego, jest utworzenie odre-
bnych grup przydziatowych dla pétwyrobéw i pre-
téw grubych — na produkcje rur bez szwu.

6. Pélwyroby do dalszego przerobu na walco-
wniach hut. Podobnie jak przy materiale na rury
bez szwu, wprowadzono po raz pierwszy do no-
menklatury, ,,pélwyroby do dalszego przerobu na
walcowniach hut‘‘, czyli materiat do produkcji
pretéw walcowanych i blach, umozliwiajac w ten
spos6b ujecie bilansowe calej produkcji hutni-
ctwa.

Pozycje te planujg jedynie Ministerstwo Hutni--
ctwa i Ministerstwo Przemyslu Motryzacyjnego.

7. Pélwyroby zaliczane do wyrobéw gotowych.
Poza pétwyrobami o ktérych mowa w pkt. 5 1 6,
wystepuja w nomenklaturze grupy przydziatowe
,,pélwyrobéw zaliczanych do wyrobéw gotowych*’.
Grupy te obejmuja materialy przeznaczone do
produkcji -'w kuzniach odbiorcéw wzglednie do
innego przerobu mechanicznego i w tych gru-
pach powinno byé¢ planowane zapotrzebowanie od-
biorcéw wszystkich, zuzywajacych tego rodzaju
materialy.

8. Luki TH. Dalszag zmiang jest wylgczenie
gotowych tukéw TH do obudowy gérniczej z do-
tychczasowej grupy Kontyngentowej ksztaltowni-
kéw B i utworzenie dla nich odrebnej grupy
przydzialowej (185) w ,,wyrobach warsztatéw
przetwérczych'‘, przy pozostawieniu w grupie
przydzialowej ksztattownikéw B materiatu (ksztal.
townikéw) do produkcji tych tukéw.

9. Wyroby kuto-walcowane. Nastepng zmiang.
omawiang juz wyzej, jest wylaczenie wyrobdéw
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kuto-walcowanych tj. obreczy do k61, két bosych
i pier$cieni kuto-walcowanych z dotychczasowej
grupy wyrob6éw kutych i umieszczenie ich w gru-
pie wyrob6éw walcowanych ze stali zwyklej (gru-
py przydzialowe 141, 1411, 1412, 1413).

10. Wymiar 30 mm w pretach cienkich. Na
haczng uwage zasluguje zmiana zakresu profilo-
wego pretéw cienkich i §rednich, zaréwno ze stali
zwyklej, jak i jakoSciowej. Dotychczasowy zakres
profilowy pretow $rednich obejmowal wymiary
stali okragtej i kwadratowej od 30 do 60 mm,
obecnie za$ obejmuje zakres powyzej trzydziestu
(np. 31, 32 itd.) — do 60 mm. Tak wigc stal
okragta $rednicy 30 mm i kwadratowa o boku
30 mm bedzie planowana i dostarczana w pre-
tach cienkich, a nie jak dotychczas w pretach
$rednich.

11. Stal resorowa. W dotychczasowej nomen-
klaturze stal resorowa byla wyodrebniona jedy-
nie w grupie kontyngentowej pretéw $rednich
(14a), obejmujac wszystkie gatunki tej stali.
Obecnie wyodrebniono jedynie gatunki PS2
i PCS, lecz nie tylko w grupie przydzialowej pre-
tow $rednich, ale réwniez pretéw cienkich i naj-

ciefiszych (2231, 2232, 2241, 2242, 2251
i"2261). Pozostale gatunki stali resorowej (np.
PS1, PS4) malezy planowaé w odpowiednich gru-
pach przydzialowych stali konstrukcyjnej stopo-
wej bez niklu (223, 224, 225, 226). Stal reso-
rowa w gatunku PSO, ktéra w wykazie gatunkéw
stali zostala zaliczona do stali zwyklej (klasa 1)
nalezy planowaé w odpowiednich grupach przy-
dziatowych tej stali (110, 111 i 112).

Cyfrowe oznaczenia grup przydzialowych

Przechodzac do dalszego oméwienia nowej no-
menklatury grup przydziatowych, podkresli¢ mu-
simy, jako rzecz szczegélnle wazng, ze trzycy-
frowe oznaczenie podgrup stali,
podane w wykazie gatunkoéw sta-
li, nie jest identyczne z trzycy-
frowymioznaczeniamigrup przy-
dziatowych.

Powigzanie podgrup stali wykazu gatunkéw
stali z nomenklaturg przydzialowa nastepuje
jedynie przez wspélng pierwsza cyfre we wszyst-
kich wyrobach ze stali zwyklej (tj. w wyrobach
walcowanych, rurach i wyrobach warsztatéw
przetwérczych) za§ w stali jakoSciowej jedynie
przy wyrobach walcowanych ale nie przy tasmach
zimnowalcowanych, pretach ciggnionych i tusz-
czonych oraz rurach. I tak: '
grupy przydziatowe
o cyfrze poczatkowej 1 — oznaczajg wszystkie

wyroby ze stali zwy-
klych,

2 — oznaczajg  wyroby
walcowane ze stali
konstrukeyjnych,

- 3 — oznaczajag  wyroby
walcowane ze stali
narzedziowych,

4 — -oznaczaja wyroby
walcowane ze stali
specjalnych,
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grupy przydzialowe

o cyfrze poczatkowej 5 — oznaczaja  wyroby
walcowane ze stali
" ” nietypowych,

Dalsze grupy przydzialowe o cyfrach poczatko-
wych 6, 7 i 8 nie s3 tg cyfrg powigzane z wy-
kazem gatunkéw stali. Odnosza si¢ one badz do
rur ze stali jakoSciowej, badZz tasm zimnowalco-
wanych, pretéw i drutéw ciggnionych z tej stali,
badZ wreszcie odlewéw staliwnych oraz odkuwek.

Ogodlny uklad grup przydziatowych przedsta-
wia si¢ wiec nastepujaco:

Tabela Nr 2

g
Grupy pI‘Zy— . E g’& —
dzialowe Obejmuja = 55
od — do T
N G o
O N ~©W
1— 92 | surowce hutnicze nie
101—199 | wyroby walcowane, rury, tamy
zimnowalcowale, prety clag—
njone i wyroby warsztatéw
przetwérczych zestali zwykiych tak
201—299 | wyroby walcowane ze stali
konstrukcyjnych tak
301—399 | wyroby walcowane ze stali
narzedziowych tak
401—499 | wyroby walcowane ze stali spe-
cjalnych tak
501—599 | wyroby walcowane ze stali Die-
typowych tak
601—699 | rury ze stali jakoSciowych nie
701—720 | tasmazimhowalcowana ze stali
Jakoscmwych Die
721—740 | prety ciaghione ze stali ja-
kosciowych nie
741—760 | drut ciagniony ze stali
. jakoSciowych nie
761—799 | prety fuszczone ze stali
) jakosciowych nie
801—850 | odlewy staliwne nie
851—870 | odkuwki swobodnie kute Die
871—890 | odkuwki matrycowane nie
891—899 | kule, cylpepsy, osie ‘Die

Jest rzecza oczywista, ze numery przewidziane
dla poszczegélnych grup przydzialowych w ukla-
dzie setek wzglednie dziesiatek nie sg catkowicie
wykorzystane dla ujecia tych grup i tak np. stal
konstrukcyjna, obejmujgca w ukladzie zasadni-
czym- grupy przydziatowe od 201 do 299, ma
w rzeczywistos$ei jedynie grupy od 201 do 238,
a grupy 239 do 299 nie istnieja.

Jak wynika z tabeli Nr 2 uklad grup przydzia-
lowych, poza grupami dla surowcéw hutniczych,
jest zasadniczo trzycyfrowy. Wystepujace w no-
menklaturze grupy czterocyfrowe wskazujg na
asortyment wydzielony w ramach danej zasadni-
czej grupy przydziatowej np:

grupa przydzialowa 106 — ksztattowniki ,;A*

i . 1061 — w tym: pole wo-

doszczelne.

Plan zaopatrzenia w tych grupach nalezy spo--
rzadzaé nastepujaco: zapotrzebowanie ksztalto-
wnikéw ,,A* bez pali wodoszczelnych wynosi np.
1 500 ton, a zapotrzebowanie pali wodoszczel-
nych 250 ton czyli:

zapotrzeb. w grupie przydz. 106 — 1750
ton

wtym . o . 1061 — 250
ton.



Zmiany w' nomenklaturze odkuwek i odlewéw staliwnych

Przechodzgc do szczegélowego omdéwienia
zmian wprowadzonych nowg nomenklaturg grup
przydzialowych branzy II, pominiemy zmiany
w nomenklaturze surowcéw hutniczych, jako in-
teresujace ograniczong liczbe odbiorcéw i po
krétkim opisie zmian w grupach odlewéw sta-
liwnych i odkuwek, zajmiemy sie nomenklaturg
stali zwyklej, a w szczegdlnosci stali jakoSciowej.

Jesli chodzi o odlewy staliwne, zwrécié nale-
zy uwage na inny podzial zakresu wagowego po-
szczegblnych grup, jak i wprowadzenie po raz
pierwszy zakresu wagowego przy odlewach sto-
powych. Roéznice te czytelnik stwierdzi przez po-
réwnanie wykazu do planowania zaopatrzenia Nr
30 obowigzujacego w 1955 roku z wykazem Nr
31 na rok 1956, wzglednie wydang przez De-
partament Bilanséw Stali i Wyrobéw Metalowych
PEPG w marcu br. nomenklaturg surowcéw i wy-
robéw hutniczych do planowania zaopatrzenia na
1956 rok.

Nomenklatura do planowania zaopatrzenia
w czgSci dotyczacej odkuwek - swobodnie kutych
i matrycowanych, wyodrgbnia podgrupy odkuwek
ze stali stopowych i specjalnych (a wiec nie z ca-
foSci stali jako$ciowych).

Powyzsze wyodrebnienie dokonane zostalo z uwa-
gi na konieczno$é obliczenia potrzebnej ilo$ci sta-
li stopowej do produkcji tych odkuwek.

Zmiany w nomenklaturze grup przydzialowych stali
zwyklej

W zakresie wyrobéw ze stali zwyklej stwier-
dzi¢ nalezy, ze poza odmienng numeracjg grup
przydzialowych i zmianami omoéwionymi wyzej,
nie ma istotnych zmian w stosunku do nomenkla-
tury dotychczas obowigzujgcej.

PrzejScie z nomenklatury starej na nomenkla-
ture nowg nie sprawia zasadniczych trudnosci.

W nomenklaturze wyrobéw. ze stali zwyklej
najwiekszej zmianie ulegla nomenklatura blach
grubych.

Dotychczasowa nomenklatura uwzgledniata po-
dzial blach grubych na nieodbiorowe do 18 mm
grubosci (grupa 25) i powyzej 18 mm (grupa 24)
oraz blachy odbiorowe w tych samych grubo$ciach
(grupy 22 i 23), wyodrebniajgc poza tym jeszcze
w blachach odbiorowych blachy kotlowe i ostoj-
nicowe.

"~ Obecnie blachy grube nieodbiorowe zostalty
polaczone w jedna grupe przydziatowg (127),
a blachy odbiorowe bez uwzglednienia ich gru-
bosci podzielono na ostojnicowe (grupa 122), ko-
tlowe i paleniskowe (grupa 123) okretowe —
kadiubowe (grupa 124), mostowe (grupa 125)
i pozostate odbiorowe (grupa 126).

Tak wiec stwierdzié¢ mozna, ze poza pPOwyZsza
wazniejszg zmiang w nomenklaturze stali zwy-
ktej:

1) wiekszo$é grup przydzialowych pozostata
bez zmian,

2) w kilku przypadkach grupy kontyngentowe
scalono i polgczono w jedng grupe przydzialo-
wg (mp. péiwyroby, rury precyzyjne, prety cig-
gnione itp.),

Gosp. Materialowa

3) podzielono dotychczasows jedng grupe kon-
lyngentowg na wiekszg ilo$é grup przydziatowych
(np. rury przewodowe ¢ '165,1 — 521 mm)
wzglednie dotychczasowe asortymenty wydzielone
ujeto jako odrebne grupy przydzialowe (np. szy-
ny 115 mm, wstegi na rury itp.). Pomimo zcale-
nia lub rozbicia niektérych grup, dostosowanie sig
do nowych grup przydziatowych jest w zasadzie
proste i latwe.

Zmiany w nomenklaturze grup przydzialowych stali
jakosciowej

Odmiennie niz ze stalg zwyklg przedstawia sig¢
sprawa ze stalg jako$ciowa. Dotychczasowy uktad
grup kontyngentowych stali jako$ciowych opieratl
sie przede wszystkim na podziale agregato-
wym tj. na zakresach profilowych walcowni,
przy czym jako§é materialu okreSlona byta lite-
rami ,,a’* lub ,,b* w zaleznoSci od klasy stali.
Literg ,,a’* oznaczane byly grupy kontygentowe
obejmujace klasy 1—4, za§ literg ,,b’® grupy
obejmujace klasy 5—09.

Ten przekréj, dajac w zasadzie poglad na
ksztaltowanie si¢ potrzeb w asortymentach, unie-
mozliwial poglad na jako$¢ materiatu, gdyz np.
stale ,,a‘ lgczyly zaréwno stal konstrukcyjng nie-
stopowg i stopows, jak i stal marzedziowa nie-
stopows, a np. w stalach ,,b** ujeta byta stal 1o-
zyskowa, a wiec konstrukcyjna stopowa, Igcznie
ze stalami stopowymi narzedziowymi.

Zrozumialte jest, ze w zwigzku z innym ukla-
dem klas i grup stali, wprowadzonym zarzadze-
niein Nr 213 i dla sprowadzenia wyplywajacego
z niego lagicznego ukladu grup przydzialowych,
musiano przyjaé¢ odrebne od dotychczasowych za-
sady.

Jako podstdaWe podziatu stali jakoSciowej przy-
jeto obecnie zasadniczy uklad klas, grup i pod-
grup stali wedtug jako$ci, oktérym mo-
wa wyzej (tabela Nr 1).

Wyodrebniono w ten sposéb dwanascie zasad-
niczych grup jako$ciowych, a mianowicie: 20,
21, 22, 30, 31, 32, 33, 40, 41, 42, 43, 44.
7 kolei w kazdej z tych grup uwzgledniono,
w zaleznosci od zaKresu produkcyjnego danego
gatunku stali .— podzial na agregaty (profile).

Podane w nomenklaturze grupy jakosSciowe po-
krywajg si¢ w zasadzie z -grupami stali wymie-
nionymi w tabeli Nr 1, CzeSciowo jednak zostaly
one oparte na podgrupach wylaczonych z tych
grup (np. stal chromowa na 1lozyska toczne),
wzglednie na potgczonych dwdéch lub trzech gru-
pach jako$ciowych stali (np.. potgczono stale na-
rzedziowe nisko i wysokostopowe w jedng za-
sadnicza grupe, tak samo polaczomo w jedng za-
sadnicza grupe jakoSciowa — stale oporowe, sta-
le wysokomanganowe oraz stale’i stopy o szcze-
gblnych wlasnosciach fizycznych). Scalanie w gru-
py jako$ciowe dokonane zostalo w celu ograni-
czenia rozbudowy nomenklatury.

IPoniewaz nowy uklad grup przydzialowych stali
jakoSciowe]j jest trudno poréwnywalny z ‘ukladem
dotychczasowym, podajemy tabele Nr 3, ktéra po-
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moze zainteresowanym zorientowaé sie w nowych
grupach przydzialowych i ich stosunku do daw-
nych grup kontygentowych. -

Poprawki do wprowadzeiia w nowej nomenklaturze

Na zakoriczenie naszych spostrzezen o grupach
przydzialowych chcemy zwrécié uwage odbiorcéw
posiadajacych. wydang w marcu br. przez PKPG
broszure pt. ,,Nomenklatura surowcéw i wyrobdéw
hutniczych do planowania zaopatrzenia na 1956

rok‘ ma poczynione juz po jej wydrukowaniu po-
prawki, dokonane na wniosek zainteresowanych
odbiorcéw, wzgl.- wynikle z pomylek drukarskich.

I tak na str. 11 — w grupie przydzialowe]j
169 ,,rury precyzyjne ¢ 120 — 4 mm‘‘ malezy
dodaé: ,,ze stali zwyklej i jakoSciowej‘ za$§ na
str. 24 i 25 nalezy skre$li¢ grupy przydziatowe
604 i 605 ,,rury precyzyjne ze stali konstrukcyj-
nej niestopowej i stopowej‘‘.

Tabela Nr 3

Zestawienie por6wnawcze grup przydzialowych stali jakoSciowej wediug nomenklatury 1955 i na rok 1956

Wyroby walcowane ze stali jakoSciowej

Grupa przydzial. wg wykazu Nr 31 Grupa przydzial. wg wykazu Nr 31
na 1956 r. ) na 1956 r.
pxg%lz)fal Stale konstrukcyine Stal pr%ﬁgiaal Stal St&ile Stale specjalne
a
Wl%agly— narze- S.tale wfaxly' Iﬁog?lgh -narze zowe odpor- odporne spec- Asortyment
Nr 31 na| pjesto-| SLOPO- | stopo- dziowa niety- | Ny 30 na| Stal |nisko i ne na |12 .koroaje jalne
1956 . “| webez| we z |niesto-| powe | ‘ig55 p, | chromo- [Wysoko | szybko|korozje| 1 231000~ | {'inpe
~Dowe | nixlu | niklem| powa wa na | stopo-| tnace |do 2,5% porzneo niety-
' tozyska | Wwe Ni DOWNi,M: powe
4a ba 6a] 201f | 221 230 | 301 4b 5b 6b| 213 310 401 40 417 | Pétwyroby
12a 202 | 222%| 231 | 302 | 501 12b 214 31 402 a1 Prety grube
223 ,
14a 203 |2231* | 232 | 303 | 502 13b 215 | 312 | 319 | 403 412 418 | Prety érednie
2232%%
224 :
15a 204 |2241% | 233 | 304 | 503 15b 216 313 | 320 | 404 413 419 | Prety cienkie
2242%* ~
17a | 205 225 | 234 | 305 | 504 | 16b | 207 | 314 | 320 | 405 | 414 | 420 | Prety najciefsze
18a | 206 1,22 | 235 | 306 | 505 | 18b 315 406 421 | Bednarka
19a 207 | 227 236 | 307 | 506 | 20b 218 | 316 | 322 | 407 422 | Walcbéwka
21a 208 507 Blachy: uniwersalne
22a i | 209 | 228 237 | 308 | 97 | 27D 219 317 408 4415 423 | Blachy grube
23a 3081*| . 151*
33a 200 | 229 | 238 | 309 34b | 220 318 | 323 | 409 416 424 | Blachy cienkie
) 508 4161 **
211 Blachy pradnicowe
82 212 - transformat.
* regsorowa PS2 * hlachy * blachy platerowane
L " PCS trojwarstwowe dawna grupa 59b
** blachy platerowane
dawna grupa 60b
Rury ze stali jakoSciowej
Grupa Grupa |
Eade, | s Asortyment
Nr 30 Nr 31
601 Rury bez szwu ze stali konstrukeyjnych niestopowych
36—38 w tym Asortyment: rury b. szwu odbiorowe II i III stopnia; II stopnia
a 6011 @ 521 — 22 mm
w tym: rury czworokgtne
36—38 602 Rury b. szwu ze stali konstrukeyjnych stopowych b. niklu
— Asortyment: rury odbiorowe III stopnia '@ 521 — 22 mm
62b 603 Rury bez szwu ze stali lozyskowej
62b 606 Rlury bez szwu ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej
63b 607 Rury bez szwu platerowane \
64b 608 Rury ze stali odpornej na korozje i zaroodpornej spawane elektrycznie
i szczelinowe () 60 mm i ponizej
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Wyroby zimnowalcowane ciagnione i luszezone oraz druty ze stali jakoSciowej

Na str. 28 nazwe grupy przydzialowej 741
nalezy zmieni¢ na ,,drut ciggniony ¢ ponizej
12 mm ze stali jako$ciowej (bez drutu ze stali
nietypowych), za$ na tej samej stronie i stronie
29 skre$li¢ grupy przydzialowe 742, 743 i 7431
,,drut ciggniony ze stali marzedziowych, specjal-
nych i drut oporowy‘‘.

Na stronie 27 przy asortymencie grupy przy-
dzialowej 723 nalezy skre$lié punkt c) ,,dla stali
szybkotngcych okragle do 31 mm®, a na stronie
31 przy grupie przydzialowej 871 slowo ,,poni-
zej'* zastgpié stowem ,,powyzej*,

Wszystkie powyzsze zmiany i poprawki zosta-
ly uwzglednione w drukowanym obecnie wykazie
materiatéw (wykaz Nr 31) do planowania zao-

Ta$my zimnowalcowane Prety ciggnione i ciggnione szlifowane
Grupa Grupa Grupa Grupa
przydz. wg. | przydz. wg. Asortyment przydz. wg. | przydz. wg. Asortyment
wyk. Nr 30| wyk. Nr 31 wyk. Nr 30 | wyk. Nr 31
45a i 701 Ta$ma zimnowalcowana 48a i 721 ze stali konstrukeyjnych
46a ze stali konstruke. 51a ciagnione: () i (/) do 60 mm (P do
48 mm () do pow. 2000 mm? (80X25mm)
ciggnione i szlifowane: (/) do 55 mm
46a 7011 w tym grub. 0,39 mm 49b 722 ze stali lozyskowej
i pow. 52b Asortyment (/) do 30 mm
Asortyment: 5—9 X 0,8;
- 10—14X%1,5; 15—29X2,5;
30—150 X 3 (w mm)
45a 702 ze stali narzedziowych 48a 723 ze stali narzedziowych weglowych i
46a Asortyment 49b niskostopowych
47b jak wyzej 5la Asortyment: jak w grupie 721
52b
47b 703 ze stali specjalnych 49b i 724 ze stali odpornych na korozje i zaro-
52b odpornych '
ciagnione do 31 @) do 32 @) do
36 () do 500 mm? (50 XX 10)
ciagnicne i szlifowane () do 31 (wym.
W mm)
49b 725 ciagnione i szlifowane ze stali specjal-
52b nych i innych
726 ciggnione oraz ciagnione i szlifowane
ze stali nietypowych
Druty- Prety fuszczone
Grupa Grupa Grupa Grupa
przydz. wg | przydz. wg Asortyment przydz. wg | przydz. wg Asortyment
wyk. Nr 30 | wyk. Nr 31 wyk. Nr 30 | wyk. Nr 31
51a 741 Drut ciagniony ze stali 61a 761 ze stali konstrukeyjnych () 25—150 mm
52b jakosciowych (D pon.
12 mm
5la 7411 Drut do spawania Spi 61b 762 ze stali lozyskowej () 25—150 mm
SplA
51a 7412 Drut na sprezyny g%a 763 ze stali narzedziowych () 30—150 mm
b
52b 7413 Drut ze stali fozyskowej 61Db 764 ze stali specjalnych @) 30—150 mm
744 Drut ciagniony ze stali '
nietypowych () ponizej
mm

patrzenia na 1956 rok, ktéry tez bedzie zawieraé

cze$ciowo odmienny od podanego w.,,nomenkla-
turze'*, a zgodny z programem walcowania ,,za-
kres wymiarowy wyrobéw walcowanych ze stali
jakoSciowej‘‘.

Stosowanie nomenklatury do planowania zaopatrzenia

W zwigzku z nowym uktadem nomenklatury'do
planowania zaopatrzenia na 1956 rok wzrosla
ilos¢ pozycji wyrobéw hutniczych do planowania
zaopatrzenia. '

Poniewaz wzrost ten moze wplyngé na zwie-
kszenie zakresu prac u odbiorcéw, zarzgdzenie
48 przewiduje, ze .pewni odbiorcy mogg byé
w porozumieniu z Departamentem Bilanséw Stali
i Wyrobéw Metalowych PHKPG zwolnieni od
cpracowania planéw zaopatrzenia w niektérych
grupach przydziatowych stali zwyklej i jako$cio-
wej.

Chodzi tu o.odbiorcéw, ktérych zapotrzebowa-
nie w pewnych grupachksztaltuje sie stosunkowo
nisko — na te grupy odbiorcy nie bedg skiadaé
planéw zaopatrzenia. Zabezpieczenie dostaw dla
tego rodzaju odbiorcéw dokonane bedzie w dro-
dze odpowiedniego zwigkszenia puli dla tzw.
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,,drobnych odbiorcéw'‘, ktérg dysponuje Central-
ny Zarzad Zbytu Stali.

Zakres planowania w poszczeg6lnych grupach
przydziatowych ustalony zostanie przez Departa-
ment Bilanséw Stali i Wyrobéw Metalowych
odrebnie w porozumieniu z kazdym resortem, na
podstawie Ksztaltowania sie jego potrzeb w roku
1955.

Ponadto przewiduje sige, Ze pewna grupa
odbiorcéw zuzywajgca niewielkie iloSci stali, nie
bedzie opracowywala planéw zaopatrzenia w po-
szczegblnych grupach przydzialowych lecz jedy-
nie w grupach bilansowych jak wyroby walcowa-
ne ogoétem, wzglednie blachy lub' rury, albo tez
globalnie np. wyroby' ze stali zwyktej lub wyro-
by ze stali jakoSciowej ogdtem.

Odbiorcy ci nie beda ujeci imiennie w bilan-
sach opracowywanych przez Departament Bilan-
sé6w Stali i Wyrobéw Metalowych, a jedynie
w puli ,,drobnych odbiorcéw‘’, o ktérej mowa
wyzej.

Dazeniem Departamentu Bilanséw Stali i Wy-
robéw Metalowych jest systématyczne zmniejsza-
nie w przysztoSci zaréwno iloSci grup przydzia-
towych jak i zakresu planowania przez odbiorcéw.

Uktad grup przydzialowych jest tak ustalony,
ze zmniejszenie to moze byé zawsze dokonane
przez polaczenie grup, czy to w zakresie Kklas
wzgl. grup stali, czy tez w zakresie podzialu
agregatowego.

Zmniejszenie ilo$ci grup przydziatowych bedzie
mozliwe do osiagniecia przy asortymentowym wy-
konywaniu ' planéw produkcji hutniczej z jednej
strony, a przy wiekszej stabilizacji planéw pro-
dukcyjnych resortéw, lepszym rozpoznaniu prze-
nie potrzeb materialowych i lepszej gospodarce
materiatowe]j z drugiej strony.

Wykazywanie w planach zaopatrzenia danych dotyczacych
1954 roku, przewidywanych dostaw w 1955 r, i stanu
zapaséw

Dalszg konsekwencjg zmian oméwionych powy-
zej, jest konieczno$¢ wykazania w planach za-
opatrzenia na 1956 rok danych dotyczacych wy-
konania roku 1954, przewidywanego wykonania
roku 1955 oraz stanu zapasow na dzien 1. L.,
30. VI. i przewidywanego stanu zapaséw na dzien
31. XII. 1955 r. w nowych grupach przydzZia-
lowych.

Wymaga to przeklasyfikowania posiadanych
przez resort danych w dawnych grupach kontyn-
gentowych na nowe grupy przydzialowe.

Przeklasyfikowanie to w zakresie stali zwyktych
nie powinno sprawié¢ odbiorcom specjalnych trud-
nosci, tym bardziej, ze zar6wno w nomenklaturze
jak i wykazie Nr 31, przy nowych grupach przy-
dzialowych podane sg dla poréwnania oznaczenia
dawnych grup kontyngentowych.

Natomiast w zakresie stali jako$ciowych prze-
klasyfikowanie przez odbiorcéw danych roku 1954
wymagatoby duzego naktadu pracy i zmudnych
przeliczen, tak ze Departament Bilanséw Stali
1 Wyrobéw Metalowych zdecydowal nie wymagac
od odbiorcéw wypelnienia w planach zaopatrze-
nia rubryki wykonania roku 1954,

Przeklasyfikowania natomiast wymaga plano-
wane i przewidywane zuzycie roku 1955, jak

422

i przewidywany stan zapas6w na koniec roku
1955.

W przeklasyfikowaniu tym duzg pomocg dla od-
biorcéw bedzie wykaz gatunkéw stali, na podstawie
ktérego zaliczy¢é mozna material do odpowiedniej
klasy i grupy stali, jak ré6wniez podana tabela Nr.3
ktéra postuzy do wustalenia dla danego materiatu
nowej grupy przydzialowej.

Sktadanie zaméwiefi na stal na 1 kwartal 1956 r,

Wszystkie omoéwione zmiany, wynikajgce
z wprowadzenia nowych grup przydzialowych, po-
wodujg z natury rzeczy konieczno$é skladania
przez odbiorcéw zaméwiern na rok 1956 w tych
nowych grupach,

Dotychczasowy system ustalania przez PHPG
W porozumieniu z Centralnym Zarzadem Zbytu
Stali limitéw na I kwartat nastepnego roku, pozo-
staje przy stalach zwyklych bez zmian. Tak wiec
centralne zarzady zaopatrzenia resortéw otrzyma-
ja asygnaty wzglednie limity na I kwartal na stal
zwykla w nowych grupach przydziatowych, roz-
dziela je na centralne zarzady, te na zaklady,
a zaklady sklada¢ bedg ma ich podstawie zaméwie-
nia w Centralnym Zarzadzie Zbytu Stali.

System ten jest nie do utrzymania w odniesieniu
do-stali jako$ciowej z powodu braku dostateczne-
go rozeznania potrzeb zakladéw przez cemtralne
zarzady, wzglednie centralne zarzady zaopatrze-
nia z u wagi na nowy uklad grup przydziatowych
i zachodzi obawa, ze CZZ lub CZP otrzymawszy
limity lub asygmaty ma I kwartat 1956 r. w no-
wywych grupach przydzialowych, nie beda mogty
asygnat tych rozdzieli¢ prawidlowo ma podlegle
zaklady. Falszywy rozdzial asygmat powodowalby
niemozno$¢ zaopatrzenia sie zakladu we wlasciwe
gatunki stali, zwroty asygnat do CZP lub CZZ
dla ich wymiany na inne grupy i szereg innych
zaburzen. ‘ '

Dlatego tez ustalono dla o$miu gléwnych od-
biorcéw stali jakos$ciowej (Min. Hutnictwa, Prze-
mysiu Maszynowego, Przemystu Motoryzacyjnego,
Goérnictwa, Holei, Przemystu Chemicznego, Tran-
sportu Drogowego i Lotniczego oraz Przemystu
Drobnego i Rzemiosta), odrebny sposéb skiadania
zamo6wien na I kwartal 1956 r.

Resorty te otrzymajg limity na I kwartal
1956 r. w dawnych grupach kontyngentowych, li-
mity te rozdzielg na podlegle CZP, te zas$ na za-
klady.

Zaklady w ramach limitu w danej grupie kon-
tyngentowe]j zlozg zamdéwienia na materiaty w uk-
tadzie nowych grup przydziatowych i zamdéwienia
te wraz z odpowiednimi zestawieniami zbiorczymi
przeslag do CZP, te za§ znéw zbiorczo do CZZ.

Centralny Zarzad Zaopatrzenia uzgodni z Cen-
tralnym Zarzadem Zbytu Stali mozliwosci pokry-
cia zapotrzebowania w ramach nowych grup przy-
dzialowych i nastepnie zestawienia zbiorcze, po
ostemplowaniu przez Centrostal na dowdd uz-
godnienia pokrycia, zwréci do CZP, ktére zlozg
posiadane zamoéwienia zakladéw wraz z ostemplo-
wanymi zestawieniami w skladach stali specjalnej
Centrostali.

Prace te przebiegaé bedg w dwéch terminach:
w terminie wcze$niejszym dla tasm zimnowalco-



wanych, pretow i drutéw ciggnionych i tuszczo-
nych oraz rur i w terminie pézniejszym dla wy-
rob6éw: walcowanych.

Inni odbiorcy poza wyzej wymienionymi, skia-
daé bedg zamo6wienia na stal jako$ciowa w trybie
dotychczasowym, na podstawie asygnat w nowych
grupach przydzialowych, gdyz zapotrzebowanie
tych odbiorcéw mieSci sie¢ przewaznie jedynie
w kilku grupach przydzialowych, ktérych ustalenie
w poréwnaniu z dotychczasowymi grupami kontyn-
gentowymi nie jest trudne, wzglednie otrzymuja
asygnaty bezgrupowe, na ktére zamawiaé . moga
dowolne potrzebne im materialy.

Uwagi koricowe

Artykul miniejszy mie wyczerpuje caloSci za-
gadnienn zwigzanych z wprowadzeniem nowej no-
menklatury stali, Ma on jedynie na celu zwrdce-
nie uwagi na najwazniejsze momenty, mogace po-
méc. szerokim rzeszom zaopatrzeniowcéw w zo-
rientowaniu sie w . problemach, zwigzanych ze
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zmianami, wprowadzonymi przez wyzej omawiane
zarzgdzenia.

Przy. ustalaniu nowych grup przydzialowych
Departament Bilanséw Stali. i Wyrobéw Metalo-
wych zdawal sobie sprawe, Ze przejsScie ma nowy
uktad grup przydzialowych jest dla odbiorcéw
ucigzliwe i pracochtonne, poniewaz powoduje ko-
nieczno$é przystosowania do niego posiadanych
przez odbiorcéw norm materialowych i catej do-
kumentacji zaopatrzeniowej, jak réwniez wie-
kszodci dokumentacji produkcyjnej.

Departament Bilanséw Stali i Wyrobéw Meta-
lowych przewiduje, ze 1956 rok, jako pierwszy
rok planowania zaopatrzenia w nowych grupach
przydzialowych, bedzie stwarzal czasami: trudno$ci
dla odbiorcéw i staraé sie bedzie udzielaé¢ im jak
najdalej idacej pomocy w tym okresie przej$cio-
wym. Departament liczy si¢ réwmiez z tym ze
Centralny Zarzad Zbytu Stali wykaze w tym okre-
sie duzo inicjatywy, udzieli pomocy odbiorcom
i staraé sie bedzie ulatwié im wlasSciwe zaopatrze-
nie w wyroby hutnicze. —

Obliczanie ciezarv skérzanych paséw pednych
i skérzanych sznuréw okraglych za pomocq tablic

Branza XXX-a Wykazu PKPG nr 29b, obowia-
zujgcego przy opracowywaniu planéw zaopatrze-
nia, obejmuje miedzy innymi réwniez pasy pedne
skérzane (pozycja 29) oraz skorzane sznury okrg-
gle (pozycja 37a i 39a ,,Inne artykuly technicz-
ne‘’). Zgodnie z tym wykazem, zaréwno skérzane
pasy pedne, jak i skérzane a‘rtykuly techniczne
(w tym sznury okragtle) planowaé¢ malezy w kilo-
gramach; kilogram jest bowiem dla tych artykutéw
jednostkg miary, jakg uzywa aparat dystrybucji.
Logiczna konsekwencja takiej jednostki sprzedaz-
nej jest konieczrno$é prowadzenia kartoteki ma-
terialowej réwniez w Kkilogramach i wydawanie
w tych samych ~jednostkach. dla bezposrednich
vzytkownikéw, tj. dla mistrzéw oddzialowych.

Zupelnie jasna do tej chwili sprawa wikla sie
z chwila, gdy komérka zaopatrzenia otrzymuje za-
potrzebowanie mistrza oddzialu na wydanie skd-
rzanego pasa pednego lub skérzanego sznura
okragltego. Zapotrzebowanie to mie jest sprecyzo-
wane w obowigzujacych jednostkach miary, tj. w
kilogramach, a zawiera jedynie wymiary, tj. diu-
go$¢, szeroko$é i grubo$é pasa pednego lub diu-
go$¢ i Srednice sznura okraglego. Co wiecej, za-
potrzebowanie to nie moze byé zlozone inaczej,
poniewaz mistrz oddziatowy, wiedzac jakie wy-
miary zapotrzebowanego pasa c¢zy szriura sg mu
potrzebne, nie wie i nie moze wiedzie¢ ile bedzie
wazyl potrzebny odcinek pasa. O ciezarze bowiem
pasa lub sznura o okreSlonych wymiarach decy-
duje ciezar wiasciwy materialu, z ktérego jest wy-
konany, w danym wypadku — skéry. Je$li zapo-
trzebowany rodzaj pasa, tj. odpowiadajacy za-
réwno wymfarom szerokos$ci i grubosci (wzglednie
$rednicy przy sznurach), jak i rodzajowi skory,
znajduje sie w magazynie przedsigbiorstwa, to
sprawa jest prosta: magazynier odcina potrzebnej
dtugosci odcinek, wazy go i wlaSciwy ciezar wpi-

suje do rubryki ,,ilo$é. wydana‘* dokumentu
,, RW*, Sprawa komplikuje sie, gdy pasa o odpo-
wiedniej szeroko$ci i grubo$ci oraz wykonansgo
z wlasciwego materialu nie ma w magazynie i gdy
pas taki trzeba zaméwi¢ w aparacie dystrybucjj,
zaméwienie bowiem musi byé zlozone w kilogra-
mach. I tu powstaje z reguly problem ciezaru
wilasciwego, ktérego nie zna zaréwno mistrz od-
dziatu, jak ipracownik sluzby zaopatrzenia. Ciezar
wlasciwy — jak sama nazwa wskazuje — zalezny
jest bowiem od wlasciwosci skéry i da sie ustalié,
jako wielko$é faktyczna, dopiero po wyproduko-
waniu skéry. Mozna jednak w oparciu o do$wiad-
czenie, o szereg przeprowadzonych préb ustalié
pewien przecietny ciezar wlasciwy réznych skor.
Ten przecietny ciezar, wyliczony w oparciu-o licz-
by rzedu dziesigtkéw tysiecy — dzigki dziataniu
prawa wielkich liczb — moze stanowi¢ podstawe
do stosowania go, jako normy ciezaru wlasciwego.

Autor niniejszego artykulu, po zebraniu boga-
tego materiatu wagowego i powierzchniowego réz-
nych skér i po przeprowadzeniu szeregu préb wy-
liczenia, otrzymat $redni ciezar wiasciwy skoér pa-
sowych, ksztaltujacy sie wedlug nastepujacych
wielkesci:

a) ciezar wlasciwy skér pasowych garbunku
roslinnego ='1,

b) ciezar wiaSciwy skor pasowych garbunku mi-
neralnego (chromowego) = 0,8.

Uwa ga: zeskér pasowych produkuje sie pa-
sy i sznury.

Posiadajac zatem wszystkie dane, dotyczace pc-
trzebnego pasa pednego, a mianowicie: dlugosé,
szeroko$é, grubo$é i ciezar wlasciwy skéry, z kto-
rej pas ma by¢ wykonany, latwo ustalimy jego cie-
zar, podstawiajac znane wielkos$ci do wzoru:

ciezar pasa ,,g8°° = 1 X (s X h) x Cwti,
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Tablica 1

Ciezar 1 metra biezacego skérzanych paséw pednych plaskich garbunku roslinnego

(w kilogramach)

Grubosé
TZ:, 30 | 35 | 40 | 45 | 50 | 55 |60 | 65 |70 | 75 | 80| 85 | 90 | 95 | 10
kos$¢ mm
20 0,060 0,070 0,080 0,090 0,400 0,110 0,120 0,130 0,140 0150 0,160 0,170 0,180 0,190 0,200
25 0,075 0,0875 0,100 0,1125 0,425 0,1375 0,150 0,1625 0,175 0,1875 0,200 0,2125 0,225 0,2375 0,250
30 0,090 0,105 0,120 0,135 0,150 0,165 0,180 0,195 0,210 0,225 0,240 0,255 0,127 0,285 0,300
35 0,105 0,1225 0,140 0,1575 0,175 0,1925 0,210 0,2275 0,245 0,2625 0,280 0,2975 0,315 0,3325.0,350
40 0,120 0,140 0,160 0,160 0,200 0,220 0.240 0,260 0,280 0,300 0,320 0,340 0,360 - 0,380 0,400
45 0,135 0,1575 0,180 10,2025 0.225 0,2475 0,270 0,2925 0,315 0,3375 0,360 0,3825 0,405 0,4275 0,450
50 0,150 0,175 0,200 0,225 0,250 0,275 0,300 0,325 0,350 0,375 0,400 0,424 0,450 0,475! 0,500
55 0,165 0,1925 0,220 0 2475 0,275 0,3025 0,330 0,3575 0,385 0,4125 0,440 0,4675 0,495 0,5225 0,500
60 0,180 0,210 0,240 0,270 0,300 0,330 0,360 0,390 0,420 0,450 0,480 0,510 0,540 0,570 0,600
65 0,195 10,2275 0,260 0,2925 0,325 0,3575 0,390 0,4225 0,455 0,4875 0,520 0,5525 0,585 0,6175 0,650
70 0,210 0,245 0,280 0,315 0,350 0,385 0,420 0,455 0,490 0,525 0,560 0,595 0,665 0,665 0,700
75 0,225 0,2625 0,300 0,3375 0,375 0,4125 0,450 0,4875 0,525 0,5575 0,600 0,6375 0,675 0,7125 0,750
80 0,240 0,280 0,320 0,360 0,400 0,480 0,480 0,520 0,560 0,600 0,640 0,680 0,720 0,760 0,800
80 0,255 0,2975 0,340 0,3825 0,425 0,4675 0,510 0,5525 0,595 0,6375 0,680 0,7225 0,765 0,8075 0,850
90 0,270 0,315 . 0,360 0,405 0,450 0,495 0,540 0,585 0,630 0‘675 0,720 0,765 0,810 0,855 0,900
95 0,285 0,3425 0,380 0,4275 0,475 0,5225 0,570 0,6175 0,665 0,7122 0,760 0,8075 0,855 0,9025 0,950
100 0,300 0,350 0,400 0,450 0,450 0,500 0,550 0,600 0,650 0,700 0,750 0,800 0,0850 0,950 1,000
Tablica 2
Cigzar 1 metra biezacego skérzanych paséw pednych plaskich garbunku mineralnego
(w kilogramach)
Grubosé ’
—En:;- 3,0 3,5 4,0 4,5 ‘ 5,0 5,5 6,0 | 6,6 7,0 7,7 8,0 8,5 9,0 9,5 10
koS¢ mm
20 0,048 0,0,56 0,064 0,072 0,080 0,088 0,096 0,104 0,112 0,120 0,128 0,136 0,144 0,152 0,160
25 0,060 0,070 0,080 0,090 0,100 0,110 0,120 0,130 0,140 0,150 0,160 0,170 0,180 0,190 0,200
39 0,072 0,084 0,096 0,108 0,120 0,132 0,144 .0,156 0,168 0,180 0,192 0,204 0,216 0,228 0,240
35 0,08 0,098 0,112 0,126 0,140 0,154 0,168 0,182 0,196 0,210 0,224 0,238 0,252 0,266 0,280
40 0,096 0,112 0,128 0,144 0,160 0,176 0,192 0,208 0,224 0,240 0,256 0,272 0,288 0,304 0,320
45 0,108 0,126 0,144 0,162 0,180 0,198 0,216- 0,234 0,252 0,270 0,288 0,306 0,324 0,342 0,360
50 0,420 0,140 0,160 0,180 0,200 0,20 0,240 0,260 0,280 0,300 0,320 0,340 0,360 0,380 0,400
55 0,432 0,154 0,176 0,198 0,220 0242 0,264 0,286 0,308 0,330 0,352 0,374 0,396 0,418 0,440
60 0,144 0,168 0,192 0,126 0,240 0,264 0,288 0,312 0,336 0,360 0,384 0,408 0,432 0,456 0,480
65 0,156 0,182 0,208 0,234 0,260 0,286 0,312 0,338 0,364 0,390 0,415 0,442 0,468 0,494 0,520
70- 0,168 0,196 0,224 0,252 0,280 0,308 0,336 0,364 0,392 0,420 0,448 0,476 0,504 0,532 0,560
75 0,180 0,210 0,240 0,270 0,300 0,330 0,360 0,390 0,420 0,446 0,480 0,150 0,540 0,570 0,600
80 0,192 0,224 0,256 0,288- 0,320 0,352 0,384 0,416 0,448 0,480 0,512 0,454 0,756 0,698 0,640
85 0,204 0,238 0,273 0,306 0,340 0,408 0,442 0,476 0,510 0,544 0,544 0,578 0,612 0,646 0,680
90 0,216 0,252 0,288 0,324 0,360 0,396 0,432 0,468 0,504 0,540 0,576 0,612 0,648 0,684 0,720
95 0,228 0,374 0,304 0,342 0,380 0,418 0,456 0,494 0,532 0,570 0,608 0,646 0,684 0,722 0,760
100 0,240 0,280 0,320 0,360 0,400 0,440 0,480 0,520 0,520 0,060 0,640 0,680 0,720 0k760 0,800
Tablice te stuzag do obliczania cigzaru paséw i sznuréw o zna- Przyktad:

nych wymiarach. Ciezary, podane w_tablicach wyliczone s3 na

jeden metr biezacy pasa i sznura. ;
pasa o okreslonej dlugosci nalezy cyfre odczytana z tablicy, a od-
powiadajacg gruboéci i szerokodci danego pasa pomnozyé przez
¢, .

jego dtugo

Dla ustalenia zatem cigzaru

0,5600 kg
0,1960 ,,

0,0112 %)

Cig¢zar 1 mb.

garbunku mineralnego.

Ciezar 1 mb. pasa o szerokosci 137 mm i grubodci 7 mm wynosi:
ciezar 1 mb. pasa o szer. 100 mm i grub. 7 mm

”»

skérzanych paséw pednych plaskich

3B, w T
7

Przyktad:

Tablica 1. Ciezar 1 mb. skérzanych paséw pednych ptaskich gar-
bunku ro$linnego.

Ciezar pasa o szerokoSci 60 mm, gruboéci 6 mm i dlugosci 10 mb.
wynosi 3,6 kg, tj. odczytana z tablicy 1 waga | mb. pasa o sze-
rokosci 60 mm i grubosci 6 mm wynoszaca 0,360 kg zostata po-
mnozona przez diugo$é pasa, tj. przez 10 mb.

Dla ustalenia ciezaru paséw nie wymienionych w tablicach, po-
stugiwaé sig nalezy l3{)05,0bem podzielenia znanej szeroko$ci pasa
na takie szerokosci, kiére wymienione sg w tablicach:
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), ” » " 2, »” "
0,7672 kg = cigzar 1 mb. pasa o szer. 137 mm i grub. 7 mm

*) Szeroko$¢ 2 mm = /10 szerokoSci 20 mm.

We wszystkich innych wypadkach, jezeli wyliczaé mamy ciezar
pasa nie odpowiadajacego wymiarom podanym w tablicach, nalezy
stosowaé metode wypoérodkowania wielkoSci podanych w tablicach
w odniesieniu do wymiaréw pasa i podanych w tablicach cigzaréw.

Uwaga! przy pasach mietypowych, tj przy kacie nachylenia bo-
kéw innym mniz 38° celem wyliczenia cigzaru pasa stosowaé nalezy
nastepujaca formutke:

szer. gérna + szer. dolna (em) . grubosé (cm) . diug. (cm).
2 cigzar gatunkowy = cigzar (kg)




Tablica 3

Cigzar 1 matra biezacego skérzanych sznuréw okraglych
(w kilogramach)

Sznury proste Sznury skrecone
(nie skrecone) (kordelsznury)
Srednica . Srednica i s
i Ciezar i Ciezar
3 0,007 7 0,050
4 0,013 8 0,060
5 0,020 9 0,070
6 0,028 10 0,080
7 .0,039 11 0,095
8 0,50 12 0,120
9 0,064 13 0,140
10 0,079 14 0,180
11 0,095 15 0,210
12 0,113 16 0,235
13 0,133 17 0,255
14 0,154 18 0,330
15 0,177 19 0,395
Tablica 4

Cigzar 1 metra biezacego skérzanych paséw klinowych
o typowym kacie Dachylenia bokéw (38¢) w (kilogramach)

Szeroko§é Grubosé Cies
gérna mm mm lezar
6,5 3,5 0,018
8,0 5,5 0,034
10,0 7,0 0,053
13,0 9,0 0,089
17,0 11,0 0,145
20,0 14,0 0,213
22,0 16,0 0,258
25,0 16,0 0,306
32,0 20,0 0,502
38,0 25,0 0,735

gdzie: 1 = dlugo$é pasa, s = szerokos¢ pasa, h =
= grubo$é pasa, Cwl = ciezar wlasciwy skory.

Ciezar skérzanego sznura okraglego wyliczymy,
znajac jego diugosé i Srednice, przez podstawie-
nie znanych wielko$ci do wzoru:

ciezar sznura ,,g“° = 1 X P x Cwi,
gdzie: 1 = dlugoé¢ sznura, P = powierzchnia
przekroju poprzecznego szaura, Cwl, = ciezar

wlaSciwy skory.

Powierzchnie przekroju poprzecznego ., P*‘ obli-
czymy wedlug znanego wzoru P = wmr?, gdzie =
jest wielko$cig stalg, wynoszaca 3,14, r = pro-
mien, tj, 0,5 $rednicy potrzebnego sznura.

Wyliczenia te, aczkolwiek proste, bo wymaga-
jace tylko przeprowadzenia normalnych dzialan

arytmetycznych, sg jednak . przy - opracowywaniu
planéw zaopatrzenia bardzo pracochlonne. Dla
ulatwienia pracy planistom zaopatrzenia i -dla
unikniecia pomylek, wystepujacych czesto przy
,,masowym‘‘ wyliczaniu, zostaly opracowane dotg-
czone do artykultu tablice, z ktérych odczytuje sie
latwo ciezar jednego mb'zadanego pasa.

Stosowanie podanych tablic daje gwarancje do-
ktadnego wyliczemia potrzebnego ciezaru pasoéw
pednych i sznuréw okragltych,a dokladne wylicze-
nie potrzeb-jest podstawa wlasciwej gospodarki —
gospodarki oszczednej. Pracownicy stuzby zaopa-
trzenia majg najwiecej do powiedzenia (i zrobie-
nia) na odcinku obnizki kosztéw wlasnych, szcze-
gblnie'w przemysle lekkim, gdzie warto$é nakla-
déw materialowych stanowi 70—909% kosztéw.
Znaczna cze$é pracownikéw stuzb zaopatrzenia
rozumie dobrze swoje zadania i dobrze wypelnia
swoje obowigzki, obawiaé¢ sie jednak mozna, Zze
polozywszy gléwny nacisk na oszczedno$¢ materia-
16w podstawowych, patrza przez palce na gospo-
darke materialami pomocniczymi, szczegélnie po-
§rednimi, Priorytet oszczedno$ci na materiatach
podstawowych nie moze budzi¢ u nikogo zastrze-

zem, ale mie wolno zapominaé, ze sg niektére ar-

tykuty pomocnicze, ktére majg specyficzny ciezar
gatunkowy w ksztaltowaniu sie¢ kosztéw w calej
gospodarce narodowej. Ten specyficzny ciezar ga-
tunkowy wynika 2z konieczno$ci importowania
z zagranicy materialéw deficytowych i zagadnie-
nie oszczedno$ci na tych materialach pomoeni-
czych staje sie nakazem, staje sie bezwzglednym
obowiazkiem, je$li materialy te importowaé mu-
simy z krajow bloku dolara i funta. Takim typo-
wym materialem deficytowym, importowanynr
z krajéw kapitalistycznych, sa skéry bawole su-
rowe, z ktérych produkuje sie skéry na pasy pedne.
Zagadnienie wiec oszczedno$ci na pasach i sznu-
rach skérzanych powinni sobie pracownicy stuzby
zaopatrzenia postawié na réwnym poziomie z 0Sz-
czednoécia na materiatach podstawowych bo kaz-
dy zaoszczedzony kilogram pasa, to pewna iloS¢
dolaréw, zostajgca w kraju ma inne potrzeby.

Szczegdlng uwage zwrocié powinni pracownicy
sluzby zaopatrzenia na zamawianie Scislego cie-
zaru pasa dla okres$lonej diugo$ci, odcinek bowiem
pasa, krétszy od jednego mb staje sie bezwartos-
ciowym, zmarnowanym odpadem, z ktérego nie
sklei sie catego pasa.

Je$li zalgczone tablice ulatwig zamawianie pa-
séw o wlasciwych ciezarach, tj. takich, przy kto-
rych nie bedzie potrzeba odcinaé nic z diugodci
zamawianych paséw, to wysitek autora nad ich
opracowaniem nie poszedl ma marne i praca ta
spelni cel, jaki jej autor postawil.

Chcesz otrzymywad towary wyzszej jakosci
— sam zaostrz kontrole

przyjmowanych do produkcji materialdw
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RACJONALNA GOSPODARKA MATERIALAMI

NATALIA MOLONIEWICZ

Wielkie plyty i bloki z zuzlobetonu w budowniciwie
mieszkaniowym

Miarg postepu technicznego w budownictwie
jest wzrost wymiaréw elementéw budowlanych
przy jednoczesnym obnizeniu ciezaru 1 m3 bu-
dynku. DazZeniem nowoczesnego budownictwa
jest wznoszenie coraz lzejszych konstrukecji,
a w zwigzku z tym stosowanie mozliwie lekkich
materiatéw,

Przemystowe metody wykonawstwa budowlane-
go, mechanizacja produkcji budowlanej i szybkie
tempo budowania stwarzajg specjalne wymagania
produkcji materialéw budowlanych. Powstaje za-
potrzebowanie na materialy o nastepujgcych wta-
Sciwo$ciach:

a) zamiast stosowanych w budownictwie tra-
dycyjnym elementéw o niewielkich wymiarach,
jak np. cegta, przystosowanych do potrzeb bu-
dowania recznego, powstaje konieczno$é produ-
kowania elementéw o wymiarach znacznie wie-
kszych, przystosowanych do mechanicznego wzno-
szenia budynkéw. Wzrost rozmiaréw elementéw
budowlanych musi przy tym i§¢ w parze ze
zmniejszeniem sie ich ciezaru.

W naszych obecnych warunkach cigzar ele-
mentéw budowlanych powinien w zasadzie wy-
nosié¢ okolo 2 do 3 ton. Odpowiada to nos$nosci
Srodkéw transportowych i dZwigéw stosowanych
na budowach. Odpowiadajgca tym ciezarom wiel-
ko$é elementéw zalezy od wytrzymatosci i cieza-
ru zastosowanego surowca. '

Lzejsze materialy budowlane — to zwieksze.-
nie rozmiaréw produkowanych z nich elementéw
budowlanych. Wzrost rozmiaréw elementéw bu-
dowlanych — to przy$pieszenie tempa budowania
i wynikajgca stad obnizka kosztéw. Postepowe
metody budowania stwarzajg zatem konieczno$é
produkowania coraz lzejszych materialéw oraz
zwiekszania rozmiaréw poszczegdélnych elemen-
téw budowlanych;

b) elementy te musza by¢ produkowane ma:
sowo na skale przemystowa, z wykorzystaniem
lanich surowcéw oraz materialéw zastepczych ze
wzgledu na deficyt podstawowych materiatéw bu-
dowlanych: drewna, stali, cementu, cegtly;

¢) cykl produkcji materiatéw budowlanych
musi by¢é krétki — dostosowany do potrzeb bu-
downictwa szybkos$ciowego.

Postep techniki w zakresie produkcji elementéw
Sciennych obrazuje przyklad: cegla — pustaki —
wielkie piyty i bloki.

1. Cegla posiada wymiary 6,5 X 12 X 25 cm
i wazy 3,5 do 4 kg. Jej produkcja trwa kilka
miesiecy ze wzgledu na diugi okres wypalania.

2. Zuzlobetonowy pustak ,,Alfa‘ zastepujacy 16
cegiel posiada wymiary 24 X 24 X 49 cm i wazy
okolo 28 kg. Jedna pustaczarka czeska produkuje
do 150 takich pustakéw na godzing, przy czym
catkowity ich cykl produkcyjny wraz z dojrzewa-
niem betonu trwa 24 godziny.
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Nowoczesna pustaczarka radziecka produkuje
pustaki o wymiarach 19 X 19 X 24 cm i wadze
14 kg z wydajnoécig do 600 sztuk ma godzine.

3. Zuzlobetonowa plyta $cienna o powierzchni
10 m? zastepuje okolo 2600 cegiet. Catkowity
cvkl produkceji takich plyt na wolnym powietrzu
trwa do 3 dni. Jednocze$nie dodatkowo bardzo
powazne oszczednosSci czasu uzyskuje sie“na budo-
wie wobec znacznie szybszego montazu plyt niz
ukladanie muru z cegly.

Budownictwo wielkoptytowe z zuzlobetonowych
elementéw prefabrykowanych, dajace powazne
oszczedno$ci deficytowych materiatéw i deficyto-
wej sily roboczej, jest wigc wyrazem najbardziej
postepowych metod budowania. Zuzytkowanie ta-
niego materiatu odpadkowego — zuzla, znacznie
krétszy cykl produkcyjny elementéw zuzlobetono-
wych w poréwnaniu z cegla, a przede wszystkim
mozliwosé regulowania wielkodci, ciezaru i wy-
trzymato$ci prefabrykatéw zuzlobetonowych w za-
leznosci od potrzeb budowy — sa to bardzo wazne
zalety, decydujace o szerokich mozliwo$ciach
stosowania tych elementéw w nowoczesnym budo-
wnictwie zmechanizowanym.

Najwieksza przeszkoda w rozwoju budownictwa
wielkoplytowego -z elementéw zuzlobetonowych,
pomimo niewatpliwych jego zalet, jest zapotrze-
bowanie znacznych iloSci cementu do masy zuzlo-
betonowej.

Inzynierowie radzieccy Trofimkin, Jelsinowski
i Maksimowski wykazali, Ze powazne oszczednoS$ci
cementu mozna uzyskaé przy wykorzystywaniu wia-
deiwosci wigzacych skladnikéw mieszanki zuzlo-
betonowej przez ich czeSciowe rozdrabnianie i mie-
szanie. Dotyczy to w pierwszym rzedzie zuzla za-
réwno granulowanego (wielkopiecowego) jak i ko-
tlowego (paleniskowego). ‘

W tym celu w wytwoérniach prefabrykowanych
wielkich blokéw wprowadzono nastepujace zmia-
ny w schemacie’ technologicznym: zamiast beto-
niarki, stosowanej do mieszania masy betonowej,
wprowadzono kototoki (gniotowniki) ktérych zada-
niem jest rozdrabnianie kruszywa zuzlowego oraz
mieszanie z aktywizatorami (cementem, wapnem
i gipsem) i z woda.

Produkecja wielkich ptyt i blokéw

Wielkie bloki i plyty z zuzlobetonu stosowane
sg przy budowie $cian zewnetrznych i dziatowych
stropéw, biegéw schodowych itp. Ostatnio stosuje
sie réwniez fundamenty wielkoblokowe, produko-
wane czeSciowo z zelbetonu, cze$ciowo z zuzlobe-
tonu.

Produkcja fundamentéw
Koszt fundamentu wynosi érednio 5 — 89 ko-
sztu catego budynku, jego pracochloﬁnos’c’ stanowi
okolo 109%, a ciezar okolo 169%. Uprzemyslowie-
nie tej czeSci rob6t budowlanych moze mieé po-



wazny wplyw na zmniejszenie czasu trwania i ko-
sztow budowy.

Fundamenty prefabrykowane skladajg sie z czte-
rech typowych elementéw o ciezarze 0,5 do 2,5
ton. Beton tylko w dolnej cze$ci fundamentu musi
byé¢ zbrojony, do gérnych czeSci moze byé uzyty
zuzlobeton marki 90 (rys. 1).
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Rys. 1. Prefabrykowane fundamenty z wielkich blokéw
a) przekréj Sciany zewnegtrznej
-b) przekroj Sciany wewnegtrznej
NVymiary poszczegdlnych czeSci fundamentu po-
dane w cm

Bloki fundamentowe produkowane sg na otwar-
tym placu w specjalnych formach drewnianych we-
dlug schematu technologicznego, przedstawionego
na rys. 2.
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HorzySci wynikajace ze stosowania wielkich
blokéw fundamentowych obrazuje tablica podana
na stronie 60 pracy Michata Ossowieckiego pt.
,,Budownictwo Wielkoptytowe. Osiggniecia ZSRR
1 perspektywy rozwojowe w Polsce’* (Wydawnict-
wo Budownictwo i Architektura) (tabela 1).

Zestawienie to wykazuje wyrazne oszczednosci
w materiatach, pracochtonno$ci i kosztach przy
przeliczeniu ma 100 m3 budynku. Wynika to
z mniejszej objetosci fundamentéw prefabrykowa-
nych oraz mniejszej pracochtonno$ci ich montowa-
nia w poréwnaniu do fundamentéw z kamienia ro-
dzimego.

Produkcja elementéw Sciennych

Przy produkcji wielkich zuzlobetonowych ele-
mentéw Sciennych w duzych zmechanizowanych
wytworniach, przebieg procesu produkcji jest na-
stepujacy:

Zuzel, po odsianiu drobnych zanieczyszczen
i nie spalonych cze$ci wegla, dostarczany jest do
silos6w (zasobnikéw) umieszczonych ponad stano-
wiskiem kolotokéw. W innych silosach, umiesz-
czonych w poblizu, znajduje si¢ cement i mielone
wapno. ]

Materialy te przy pomocy transporteréw prze-
kazywane sa do kolotokéw, gdzie nastepuje prze-

Rys. 2. Schemat technologiczny produkcji prefabrykowanych fundamentéw na wolnym powietrzu

Po wyjeciu z form tadowane sg na samochody
przy pomocy zurawia samochodowego.

Prefabrykowane bloki fundamentowe w poréw-
naniu z fundamentami. kamienia maja 2,5-krotnie
mniejsza objeto§¢ — ich produkcja i uktadanie
jest trzykrotnie mmiej pracochlonne. Trzykrotnie
réwniez zmniejsza sie objeto$é przewozoéw.

Przy stosowaniu blokéw fundamentowych uzy-
skuje sie dodatkows, bardzo powazng korzy$é¢ —
zwiekszenie powierzchni uzytkowej piwnic o okolo
20%.

Stosowanie prefabrykowanych blokéw funda-
mentowych daje mozno$é¢ wykonywania tej czesci
rob6t budowlanych w zimie bez uzywania ciepla-
kow. Umozliwia to nie przerywanie rob6t budowla-
nych w okresie zimowym i w znacznej mierze upra-
szcza zagadnienie cigglo$ci robdt w budownictwie.

mial, wymieszanie i aktywizacja masy zuzlobeto-
nowej. Masa kototokowa dostarczana jest nastepnie
przy pomocy wozkéw wywrotek do zasobnikéw
mieszanki betonowej, skad podawana jest do sta-
nowisk formowania elementéw (rys. 3).

Wytwoérnia wielkich blokéw sktada sie z trzech
oddzialéw: oddzialu formowania, naparzania i os-
tudzania. Wszystkie oddzialy powigzane sg torami
kolejek waskotorowych.

Wszystkie kolejne etapy produkcji ptyt odby-
wajg sie na wozkach platformowych, z zastosowa-
niem form metalowych w ksztalcie L i wkladek
drewnianych regulujacych wielko$¢ elementu oraz
metalowych wkladek okragtych, stuzacych do two-
rzenia pustek w betonie.

Wézki z uformowanymi elementami przekazy-
wane sg do komdr naparzania, a stad, po 16 —

427



Tabela 1

Materialy:
. , L. Ciezar mate- ir&%o?;io;— Koszt
Rodzaj fundamentu Wskazniki riatéw pudler %% | Cement kg Stal kg | Drewno kg
na 1 m3 funda- . . .
Z kamienia naturalnego| mentu na 100 m3 1%:23 2:22 188 582 — _
budynku

Beton z wkladkami |na 1 m? fundam. 2,60 0,55 90 183 — 0,012
z kamienia na 100 m3 budynku 9,58 2,03 63 565 — 0,044
Z wielkich prefabryko- | na 1 m?® fundam. 2,72 0,56 | 162 241 27 0,002
wanych blokéw na 100 m3 budynku 5,68 1,16 65 504 57 0,004

20-godzinnym dojrzewaniu, dostarczane sg do
ostudzalni, gdzie odbywa si¢ rozformowywanie
i sortowanie ptyt i skad przy pomocy podno$ni-
kéw wiezowych (dZwigéw) tadowane sg one na sa-
mochody odbiorcéw.

Opisany system produkcji stosowany jest w du-
zych zmechanizowanych wytwoérniach — przy pro-
strzej technologii mozna produkowaé wielkie ptyty
réwniez i na placach budéw w warunkach wytwor-
ni polowych,

Do produkcji elementéw wielkoplytowych na
placach budéw najlepszymi okazaly sie formy be-
tonowe, ktére nie sa drogie, a jednocze$nie zapew-
niaja dokladno$é¢ wymiaréw produkowanych ele-
mentéw. ’

Produkcja elementéw wielkoptytowych na placu
budowy moze by¢ w znacznej mierze zmechanizo-
wana. Uktadanie betonu przy pomocy maszyn, wi-
browanie, zastosowanie dzwigéw do pionowego
podnoszenia i nowoczesna technologia skracajgca
cykl produkcji betonu przez zastosowanie
naparzania wyrobéw —umozliwiajg przemy-
slowa organizacje tej produkcji. Produkcja
taka dzieki jej prostocie moze byé szybko
zorganizowana bez duzych naktadéw inwe-
stycyjnych — 1i to jest jej majpowazniejsza
zaleta.

Zalety budownictwa wielkoplytowego

Stosowanie elementéw wielkoplytowych
w budownictwie daje znaczne Korzysci go-
spodarcze w poréwnaniu z tradycyjnym bu-
downictwem murowym., Najwazmiejszymi

z nich sa:
1) oszczedno$ci materiatow,

2) zmniejszenie pracochlonnosci,

. 16"
Rys. 3. Schemat technologiczny produkcji Sciennych ele-
mentéw wielkoptytowych

Prefabrykacja elementéw wielkoplytowych
na placach budéw

Powazne klopoty przy budownictwie wielkopty-
towym sprawia zabetonowywanie spoin pomiedzy
ptytami, dlatego tez usitowania konstruktoréw
i projektantéw ida w kierunku powiekszania ele-
mentéw do wielko$ci $ciany izby. Zwiekszenie roz-
" miaréw elementéw pociaga za sobg zwiekszenie ich
ciezaru: plyta o powierzchni 20 m? wazy okolo 5
ton. Powoduje to trudnosci produkowania tak wiel-
kich elementéw w zakladzie oraz trudno$ci trans-
portowe i przeladunkowe wobec duzych rozmia-
réw i ciezaréw poszczegélnych plyt.

Wzgledy te przemawiajg za uruchomieniem pro-
dukcji wielkich plyt i blokéw na placach budéw,
w poblizu budowanych obiektéw. Przy zwieksza-
niu rozmiaréw elementéw coraz trudniejszg staje
sie réwniez sprawa form. Formy drewniane szyb-
ko si¢ niszczg i przy duzych wymiarach elemen-
téw nie zapewniajg niezbednej dokltadnos$ci, Formy
stalowe sg zbyt kosztowne.
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3) skrécenie cyklu produkcyjnego budo-
wy,
4) zmniejszenie wplywu sezonowosci na
roboty budowlane,
5) zmniejszenie cigzaru budynku, a w zwigzku
z tym iloSci i kosztéw przewozow,
6) obnizenie kosztéw budowy.

Ad 1. OszczednoS$ci drewna

Przez stosowanie prefabrykatéw w budownict-
wie, a w szczegélnoSci przez stosowanie duzych
elementéw prefabrykowanych osigga sie znaczne
oszczednos$ci drewna do rusztowan wynoszacych
okolo 90 — 959 zuzycia drewna przy budownict-
wie murowym.

Przy budownictwie wielkoplytowym drewna
uzywa sie bardzo niewiele ze wzgledu na to. ze ko-
niecznos¢ wznoszenia rusztowan odpada prawie
calkowicie przy mechanicznym montazu elemen-
téw za pomocg dZwigéw.

Drewno uzywane jest do form w iloéciach sto-
sunkowo niewielkich, gdyz z jednej formy wyko-
nuje sie kilkadziesiat elementow. Zastapienie form
drewnianych przez betomowe daje dalsze oszczed-
no$ci tego cennego materiatu.



Oszczedno$ci stali

Rozwéj prefabrykacji wiaze si¢ z dazeniem do
uzyskania coraz mizszych wskaznikéw zuzycia sta-
li. Przy stosowaniu najnowszych konstrukcji wiel-
koptytowych zuzycie stali obniza sie do 3,5, a na-
wet 2,5 Kg na 1 m3 budynku, a wiec nizsze jest od
zuzycia stali w budynkach tradycyjnych.

Oszczedno$é cementu

Oszczedno$é cementu uzyskuje sie przy budo-
wnictwie wielkoplytowym dzieki obnizeniu ciezaru
konstrukcji oraz dzigki stosowanej technologii be-
tonu, wykorzystujacej wlasciwosci wigzace kru-
szywa, zuzlowego.

W najnowszych budynkach wielkoplytowych zu-
zycie cementu wynosi okoto 12 kg ma 1 m3 budyn-
ku czyli znacznie mniej niz w budownictwie muro-
wym, gdzie zuzycie spoiwa wynosi 19 — 25 kg
na 1 m3 budynku. Wedilug danych radzieckich,
publikowanych w cytowanej juz pracy M. Osso-
wieckiego zuzycie podstawowych materiatéw na
1 m3 budynku przy réznych typach doméw wielo-
pietrowych wynosi (tabela 2):

nastepujgcy przyklad: ustawienie jednej plyty
o powierzchni 10 m? zastepuje okoto 2600 cegiet
w murze; przy czym zbedne staje sie dodatkowe
wykoriczanie budynku w postaci tynkéw lub okla-
dzin.

Dodatkowe oszczedno$ci pracochlonno$ci uzy-
skuje si¢ na produkcji wielkich elementéw w po-
réwnaniu z produkcjg cegly.

Ad. 3. Skécenie cyklu produkcyjnego budowy

Przy budownictwie wielkoplytowym istnieje mo-
zliwo$é réwmoleglego przygotowywania w zakla-
dach prefabrykacji kilku faz budowy jednocze$nie,
np. fundamentéw, ptyt §ciennych, plyt stropowych.

Do$wiadczenia radzieckie wykazuja, ze stoso-
wanie wielkich elementéw prefabrykowanych skra.-
ca czas trwania budowy dwu a nawet dwu i poi-
krotnie w poréwnaniu z budownictwem tradycyj-
nym,

HKorzysci gospodarcze, wynikajace ze skrécenia
cyklu produkcyjnego budowy to zmniejszenie ko-
sztu produkcji budowlanej, przySpieszenie rotacji

Tabela 2
T 8-pietrowy muro- [10-pietrowy muro- Budynek
. . Jednost- | Wielopietrowe s pletrowedbud. wany bud. ze stro-jwany bud. ze stro-| 8-10 pigtrowy
Rodzaj materiatu (kg miary | bud.murowane n}urpwa}netz W= | pami maloplyto- | pami wielkoply- | wielkoplyto-
nianymi stropami wymi towymhi Wy
Stal kg 8—12 5,3 ' 5,5 3,3 3,0
- Cement kg 25 13,2 23.6 25,7 36,2
Drewno kg 0,065 0,069 0.023 0,023 0,023
Cegla kg 90 60,6 63,6 | 41,8 [
|

Dane te dotycza budynkéw wznoszonych w Le-
ningradzie w latach 1937 — 1953 i wskazuja
na osiggniete znaczne oszczednosci stali, drewna
i cegly. '

Zuzycie cementu w przytoczonych przykladach
nie wykazuje oszczednosSci. Wynika to stad, ze
w zasadzie zuzycie cementu w budownictwie mu-
rowym z cegly ogranicza sie do zapraw stosowa-
nych przy murowaniu, natomiast w budownictwie
wielkoptytowym cement jest skladnikiem betonu.

Oszczedno$ci cementu uzyskuje sie przez od-
powiednie ustawienie technologii zuzlobetonu. Przy
zastosowaniu betoniarek bez przemiatu zuzla zuzy-
cie cementu wynosi okoto 250 — 300 kg na 1 m3
betonu, za$ przy wprowadzeniu kototokéw — oko-
1o 130 — 140 kg na 1 m3 betonu.

Ad. 2. Zmniejszenie pracochlonno$ci

Dos$wiadczenia radzieckie wykazuja, ze praco-
chionno$¢ montazu budynku z elementéw wielko-
ptytowych, liczong w roboczogodzinach zatrudnio-
nych robotnikéw na 1 m3 budynku moze obnizyé
sie do 259% pracochtonno$ci wykazywanej przy
budynkach murowych. Zmniejsza si¢ przy tym za-
trudnienie robotnikéw wysokokwalifikowanych jak
cies$le, murarze.

Oszczedno$ci roboczogodzin  w  pordwnaniu
z budownictwem tradycyjnym najlepiej obrazuje

$§rodkéw obrotowych, a w konsekwencji zwolnienie
potencjatu przedsiebiorstw budowlanych do wyko-
nania innych zadan gospodarki narodowej.

Ad. 4. Zmniejszenie wplywu sezonowos$ci

Prefabrykacja wielkich elementéw umozliwia
prowadzenie rob6t budowlanych w okresie zimo-
wym bez konieczno$ci ponoszenia dodatkowych
kosztow ocieplen, zabezpieczen, opatu i innych.

Przy budownictwie wielkoplytowym eliminuje
sie wiekszo$¢ mokrych proceséw budowania jak
uktadanie betonu, tynki, wykoriczenie zewnetrzne
budynku. Wszystkie te czynno$ci moga by¢ wy-
konywane w zamknietych ocieplonych pomiesz-
czeniach zakladoéw prefabrykacji, jako produkcja
gotowych elementéw budowlanych.

Przy produkcji na wolnym powietrzu w mie-
sigcach letnich elementy wielkoplytowe moga by¢
wykonane na sklad w iloSciach zapewniajacych
catoroczng produkcje ciagta na budowie. Sam mon.
taz budynku odbywaé sie moze niezaleznie od po-
ry roku.

Zmniejszenie sezonowo$ci zapewnia ciloroczny
front robét i réwnomierne zatrudnienie w budo-
wnictwie. Tworzy sie w ten sposéb typ stalego ro-
botnika budowlanego, powstaje specjalizacja, pod-
noszg sie kwalifikacje kadr.
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Ad. 5. Zmniejszenie ciezaru budynku i kosztéw
transportu

Stosowanie wielkich elementéw Zzuzlobetono-
wych w budownictwie powoduje znaczne oszcze-
dnoSci w zuzyciu drewna, stali, cementu oraz po-
wazne zmniejszenie ciezaru budynku. W zwigzku
z tym zmniejsza sie réwniez ilo§é przewozdéw.

Zmniejszenie przewoz6w waha si¢ w granicach
10 do 509 zaleznie od stopnia zastosowania pre-
tabrykaciji.

Przy budownictwie wielkoplytowym_ciezar bu-
dynku moze si¢ zmniejszyé o polowe w poréwnaniu
z budynkiem murowanym. Ciezar 1 m3 budynku
murowanego z cegly wynosi okoto 600 kg, za$
przy najlzejszych typach budynkéw wielkoplyto-
wych moze wynosi¢ 300 kg.

Wedlug danych radzieckich podanych na str.
124 pracy M. Ossowieckiego cigzar elementéw
na 1 m3 budynkéw réznego typu wynosi (tabela 3):

Cigzar elementéw

Budynek o$miokondygnacjowy
nalmwt

Murowany z elementami prefabrykowanymi 0,56

Szkieletowy z samoniosacymi $cianami z blokéw
ceramicznych, oblicowanymi ceramikg okla-
dzinowa 0,35

Typ wielkoplytowy 0,26

Zmniejszenie ciezaru budynku, poza innymi ko-
rzy$ciami gospodarczymi, daje mozno$¢é wznosze-
nia budynkéw na gruntach o mniejszych wytrzy-
malosciach jak tereny pokopalniane,lekkie gleby
itp.

Ad. 6. Obnizenie kosztéw budowy

W wyniku oméwionych zalet budownictwa
wielkoptytowego uzyskuje sig¢ znaczne potanienie
kosztu budowy.

Dobrze wykorzystana mechanizacja usprawnia
organizacje budowy i skraca cykl produkcyjny
w -budownictwie.

Przez wyeliminowanie sezonowo$ci uzyskuje sie
ciaglo$é pracy na budowie oraz oszczednoSci na
dodatkowych kosztach robét zimowych, na ko-
sztach wynikajacych z ptymno$ci kadr oraz kosz-
tach personelu administracyjnego, ponoszonych
w okresie zimowym pomimo zmniejszonego nasile-
niia robot.

Przez skrécenie czasu trwania budowy oraz znie-
sienie sezonowo$ci uzyskuje sie ponadto zmniej-
szenie kosztéw ogdlnych, lepsze wykorzystanie
sprzetu, przySpieszenie rotacji Srodkéw obroto-
wych.

Istotny wplyw na ksztaltowanie sie kosztéw bu-
dowy majg ponadto oszczednoSci drewna, stali,

cementu, oszczedno$ci na robociZnie, zmniejsze-
nie kosztéw transportu.

Wedlug danych podawanych w publikacjach
radzieckich przy budownictwie wielkoptytowym
mozna uzyskaé obnizke kosztéw do okoto 309
w poréwnaniu z budownictwem murowym.

Budownictwo wielkoplytowe w Polsce

Niewagtpliwe korzySci wynikajace z wprowadza-
nia budownictwa wielkoptytowego oraz olbrzymie
zadania stojgce przed naszym budownictwem miej-
skim przemawiajg za koniecznos$cia jak najszybsze-
go uruchomienia u nas produkcji wielkich ptyt
i blokéw.

Uchwata Prezydium Rzadu z lutego 1954 ro-
ku stwarza warunki dla rozwoju budownictwa wiel-
koplytowego, polecajac Ministerstwu Budownictwa
Miast i Osiedli utworzenie® zakladu budownictwa
wielkoplytowego przy Instytucie Budownictwa
Mieszkaniowego, powotlanie specjalnej pracowni
w ramach Centralnego Zarzadu Biur Projekto-
wych oraz oSrodka do$wiadczalnego na Zeraniu.

Obecnie zaczynamy juz budowaé domy z wiel-
kich ptyt w Warszawie na Kole, zdecydowana jes:
budowa calego osiedla z budyknéw wielkoplyto-
wych w pieciu dzielnicach Warszawy i we wszys-
tkich naszych wiekszych miastach. R6wniez i inne
resorty projektujg juz budynki wielkoptytowe oraz
uruchamiajg zaktady prefabrykacji wielkich ele
mentéw.

Powazng przeszkodg rozwoju budownictwa
wielkoptytowego jest brak odpowiedniego sprzetu
do montazu elementéw.

Nie posiadamy dostatecznej ilosci dzwigéw. Od-
czuwa sie réwnie7 brak sprzetu o wiekszej no$nos$-
i, gdyz dZwigi nasze o udZwigu 3 ton nie nadajg
si¢ do uzycia przy montazu wigkszych elementéw.

Trudnosci te mogg by¢é przezwyciezone przez
stworzenie odpowiedniej bazy sprzetowej, co prze-
widziane jest juz zresztg w planach na najblizsze
lata.

Mozemy zatem sie spodziewaé, ze w niedlugim
czasie powstang u nas osiedla mieszkaniowe z wie-

- lokondygnacjowych budynkéw wielkoptytowych,

budowanych w ciggu zaledwie kilkunastu dni.
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Dr JOZEF KREISBERG

Remont wyrobéw z drewna

Niebawem ukaze sie nakladem f’ar’lstwowych
Wydawnictw Szkolnictwa Zawodowego przekiad
pracy HKuksowa ,,Nauczanie Stolarstwa‘®. Praca
ta jest podrecznikiem metodologicznym. Autor
slusznie zaleca pedagogowi zwrdcenie uwagi na
prace remontowe i stawiane pod tym wzgledem
wymagania, przypomina nauczycielowi, ze pod
koniec kursu uczniowie czesto sg sktonni uwazaé
rement za prace drugorzedng, nieodpowiednia dla
wyszkolonego stolarza.

Uwage te mozna réwniez rozszerzy¢ i na inne
dzialy produkcji wyrobéw z drewna, Bezsprzecz-
nie istnieje pewna ogélna niecheé i uprzedzenie do
zajmowania sie zagadnieniem remontéw.

Czyzby pokutowal tylko przestarzaty, pogardli-
wy stosunek do rzemie§lnika , potatajki‘’, ktéry
rzekomo nic innego mnie umial poza wykonywa-
njem naprawek? Jezeliby tak bylo, to z przesagdem
tym trzeba jak najszybciej i najenergiczniej zer-
waé, tak jak umieliSmy zerwaé z wieloma innymi
nieslusznymi pogladami, Przedluzenie uzytecz-
nosci wyrob6éw z drewna ma gleboki aspekt go-
spodarczy. Pomijajac juz samg oszczedno$é defi-
cytowego surowca i robocizny, to przyznaé trzeba,
ze sprzety i wyroby zawczasu wyremontowane,
umozliwiaja wygodne i kulturalne korzystanie
z nich. Kazdego z nas denerwuje chwiejgce sig
krzesto lub stot, niedomykajace sie okna itp. —
utrapienia zycia codzienmego. Niekoniecznie sa
to tylko skutki tzw. brakordbstwa.

Czasem potrzebe remontu powoduje niestaranne
uzytkowanie. Nieporozumienia rozstrzygane za
pomocag np. przystawiania krzesel i trzaskania
drzwiami nie przyczyniajg 'sie¢ réwniez do prze-
dluzenia okresu uzytecznoéci tych w zasadzie do
innych celéw przeznaczonych przedmiotéw. Urza-
dzenia szkolne, kinowe, sklepowe, restauracyjne
wymagaja czesto przedwczesnege remontu i za-
pobiec temu jest trudno.

Przecietny okres uzytkowania Xkrzesta przyj-
muje sie na 8 do 10 lat. Zle wykonane krzesto
oczywiscie nigdy  tak dilugo nie wytrzyma, ale
i nienagannie wykonane przy niestarannym obcho-
dzeniu sie np, ustawione przy grzejniku, piecu
lub czesto otwieranym bez wzgledu. na pogode
oknie, bedzie znacznie wczed$niej wymagalo re-
montu albo nie bedzie nadawato si¢ do uzytku. -

Wispomniany na wstepie apel Kuksowa do pe-
dagoga wskazuje na to, ze w maszym nastawieniu
do zagadnienn remontu nie jeste$Smy odosobnieni.
Bezsprzecznie istnieje pewna niecheé do zajmo-
wania sie remontem.

Przyczyny moga byé bardzo rézne:

— wycena (kalkulacja) jest stosunkowo trudna,
zwlaszcza w porédwnaniu z wykonaniem
przedmiotu nowego,

— latwiejsze popelnianie bledéw w kalkulacji,
tak na niekorzys¢é jak i na korzy$é¢ wyko-
nawcy,

—- w trakcie remontu wyrob6w drzewnych szcze-
g6lnie czesto ujawniajg sie wady niewidoczne

na zewnatrz, co wymaga dodatkowych juz
,,nieoplacalnych‘’ robdt,

— praca sama, o czym wspomniano uprzednio
jest nieefektowna, wymaga natomiast wicl-
kich i wszechstronnych wiadomo$ci facho-
wych. '

I w tym ostatnim punkcie — wydaje sie lezy
sedno calej sprawy, a w kazdym razie ten aspekt
jest bodaj ze najwazmiejszy.

Z wyrob6éw z drewna, najcze$ciej spotykamy
sie z koniecznodcig remontu mebli i stolarki bu-
dowlanej, juz rzadziej z remoniem wyposazenia
wewnetrznego wagonéw — jako dziatem specjal-
nym, Odregbnym, bardzo waznym dzialem remon-
téw jest renowacja beczek. Naprawa skrzynek —-
jak dlugo mamy do czynienia wylgcznie z remon-
tem skrzymek zwyczajnych — a nie sktadanych,
wzglednie do rozkladania, mie stanowi zagadnie-
nia, poniewaz mie® wymaga specjalnych kwalifi-
kacji.

Remont stolarski mozna podzielié na trzy
grupy:

1) odnawianie wykoficzenia zewnetrznego,

2) naprawa cze$ci rozklejonych i zlamanych
oraz wypaczen poszczegdlnych czeSci,

3) remont drobny jak zaprawianie szczelin,
naprawa krajnikéw, oktadzin, poprawa czeSci
rzezbionych, naprawa lub wymiana okué¢ lub zam-
kéw.

Prace objete grupg pierwszg wymagaja wiado-
moéci fachowych, znajomosci zawodu, ale w pew-
nym okre$lonym kierunku, a mianowicie zasobu
wiadomo$ci i wprawy, jaka posiada kazdy dobry
stolarz wykonczeniowy. Mimo to brak mu bedzie
pewnych wiadomodci, zbednych jezeli chodzio wy-
koriczenie mebli nowych, ale koniecznych przy re-
moncie wykoriczenia zewnetrznego. Uszkodzone
powloki farb i lakieréw trzeba zazwyczaj usunag,
zmy¢ czeSciowo lub calkowicie i tutaj stolarz nie
obejdzie sie bez pewnego zasobu teoretycznych
i -nabytych w praktyce wiadomodci z dziedziny
materiatoznawstwa. Jak wiadomo w dziedzinie
powlok zewnetrznych maszych sprzetéw istnieje
do$é¢ duza roéznorodno$¢ i dobdér odpowiedniego
$rodka do zmycia starej powtoki nie jest latwy.
Trudno$é polega na doborze wlasciwego rozpusz-:
czalnika, Moze nim byé wodny roztwér amoniaku,
sody zracej (ewent. z dodatkiem kreozotu), kwasu
szczawiowego, emulsja zawierajgca amoniak i ter-
pentyne, mes$é z szarego mydla z amoniakiem,
mascie z amyloacetonu, acetonu, benzolu, oleju
fuzlowego z woskieny, talkiem lub glina lub roz-
puszczalniki fabryczne.

Prawie wszystkie te $rodki wymagaja zacho-
wania pewnej ostroznoSci w czasie pracy ze
wzgledu na swoje trujgce lub zrgce dziatanie.
Wazne jest réwniez zachowanie odpowiedniej
temperatury plynéw lub emulsji, poniewaz zbyt
wysoka temperatura plynu powoduje przewaznie
rozgrzanie i tym samym oslabienie spoiny klejo-
wej. Do nanoszenia rozpuszczalnikéw trzeba sto-
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sowa¢ mazaki z tkaniny, mle mozna uzywaé na-
tomiast pedzli, bo wlos i szczecina nie sg odporne
na ich dzialanie. Wazna jest réwniez umiejet-
no$¢ zapobiegania zmianie odcieni drewna po
zmyciu powloki. W tym celu uzywa sie benzyne,
terpentyne, w pewnych wypadkach kwas szcza-
wiowy i slaby roztwér kwasu solnego.

Stowem dobry stolarz wykonczeniowy spotyka
sie przy remoncie z nowymi dla siebie zagadnie-
niami i stwierdzi braki w swoich wiadomo$ciach.
Nie pozwoli mu to na dobre wykonanie powie-
rzonej pracy, a przede wszystkim — jak to sie
przewaznie dzieje — niepowodzenia zniechecg
go do niej na przyszlto§é mimo, ze w zasadzie jest
do tego rodzaju prac przygotowany.

Prace objete druga grupa przekraczaja zakres
umiejetno$ci stolarza montazowego. Jak wiadomo,
rozwo6j przemysiu meblowego, przejScie z syste-
mu produkcji rzemieSlniczej na przemystowg —
sprzyja raczej specjalizacji niz wszechstronnemu
opanowaniu rzemiosla i potrzebnej dla réznorod-
nej dzialalnodci zawodowych — wprawy. Stolarz,
ktéry: w warsztacie szkolnym mnaby! sporo do-
$§wiadczenia w wykonywaniu robét recznych, w
swojej praktyce zawodowej w nowoczesnym zakla-
dzie czesto wprawi sie szybko w wykonywanie
kilku czynnodci, ale réwnie szybko straci umie-
jetno§¢ wykonywania innych prac recznych, z
ktérymi sie w swojej praktyce zawodowej rzadko
spotyka.

Wachlarz prac nalezacych do grupy drugiej
mimo, Ze pozornie sg to prace nieskomplikowane,
jest tak szeroki, ze dobre opanowanie ich nie jest
latwe.

Oslabienie spoiny klejowej, jej pekniecie lub
rozklejenie wymaga rozbidrki, starannego oczysz-
czenia, zlozemia i sklejenia. Wyréwnanie peknie-
tej plyty i ponowne sklejenie wymaga juz wigk-
szej wprawy. Oslabione spoiny i zlgcza wykazujg
po oczyszczeniu luzy. Wzmocnienie ziaczy kli-
nami i podkiadkami, wymiana zniszczonych kol-
kéw wymaga staranno$ci i uwagi, jezeli napra-
wiany sprzet ma sta¢ sie znowu pelnowartos-
ciowy.

Jezeli zachodzi potrzeba naprawy elementu zta-
manego wyrobu z drewna, trzeba uszkodzony ele-
ment wymienié na nowy, albo dopasowaé i umo-
cowaé jego uszkodzong cze$Sé. W wypadku pierw-
szym zajdzie konieczno$é recznego wykonania
(odrobienia) calego elementu, w drugim — re:z-
nego wykonania jego czeSci, dopasowania i po-
lagczenia z resztg, za pomocg wstawekjobrobionych
na ,,jaskélczy ogon‘‘ lub naktadek.

Ztamane czopy wymienié trzeba na nowe. Tak
samo zniszczone przednie $cianki szufladek, lis-
twy przymykowe 'szaf 'i szafek oskrzynieaie,
szczebliny krzesel i stoléw wymienia sie zazwy-
czaj na nowe.

Zlamane lub ,,odbite’" karhesy, krajniki wy-
mienia si¢ -czeSciowo lub w calo$ci.

Jakkolwiek wszystkie te czeSci sg do$é proste,
w 909%. wypadkéw zachodzi potrzeba wykonania
ich wylacznie lub prawie tylko recznie. Od sta-
ranno$ci i dokladno$ci w pracy zalezy wyglad od-
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nowionego przedmiotu. Zrozumiale jest, ze nie-
zbedng wprawe mieé¢ moze tylko stolarz — rze-
miedlnik, ktéry opanowal dobrze swéj zawdd;
nie moze jej mie¢ natomiast nawet bardzo, dobry
stolarz maszynowy wprawiony do wydajnej, sta-
rannej, ale badZ co badZ jednokierunkowej pracy.

Podobnym zagadnieniem jest naprawa odkle-
jonego 1 zniszczonego forniru (okleiny) zew-
netrznego. Podklejenie odstajacego. forniru, wsta-
wienie laty, naprawa uszkodzen lezy w zakre-
sie umiejetno$ci stolarza oklejarza, Podbarwia-
nie i dobieranie odpowiedniego tonu — to praca
polerownika. OczywiScie, ze w zyciu codziennym
w zakladach mniejszych ci sami robotnicy wyko-
nujg obydwie czynnoéci. Inaczej jednak jest w za-
kladach przemystowych. Czas i wprawa dobrego
polerownika sg zbyt cenne, by robotnikéw tej ka-
tegorii zatrudniaé¢ do innej pracy, jasne, ze wpra-
wiajac sie w niej, tracg oni ré6wnoczeSnie wprawe
w wykonywaniu innych czynnosci.

Najprosciej stosunkowo przedstawia sie sprawa
z pracami ujetymi grupg III o ile chodzi o sprzety
domowego uzytku. Do tej grupy nalezg bowiem
naprawy, ktére wykonaé¢ powinien kazdy staran-
nie pracujacy stolarz.

Remont stolarki budowlanej, ktéry wymaga
czesto oprécz dopasowania otworéw i ich czesci
wymiany lub wstawienia szczeblinek, listew przy-
mykowych, okapikéw, a czasem nawet poszcze-
gbélnych ramiakéw lub plycin drzwi, moze byé
wykonany starannie tylko przez stolarza o wyso-
kich kwalifikacjach rzemie$lniczych. Dobry sto-
larz okuwacz latwo dopasuje i zawiesi drzwi lub
okno. Wymiana cze$ci stolarki i dorobiemie ich,
czesto recznie, wymaga innych kwalifikacji, kté-
rych typowy stolarz okuwacz nie musi posiadaé.

Jezeli zatem chodzi o przygotowanie zawodowe
stolarza remontowego, to przez uzupelnienie
wiadomoS$ci z materialoznawstwa farb i lakierdw
dla jednej grupy i przez przykladanie wiekszej
jeszcze wagi do wyszkolenia rekodzielniczego, nie
trudno zapobiec kurczeniu sie kadr rzemieS$lni-
czych. Kierunek szk6! zawodowych stolarskich
wskazuje na to, Zze nie grozi oderwanie sie od
tradycyjnego rekodzieta. Przyczynia sie¢ do tego
réwniez i to, ze produkcja wyrob6éw stolarskich
przechodzi dopiero stopniowo z pdéirzemie$lniczej
na fabryczna.

Wydaje sie wiec, ze obok stusznych tendencji
do specjalizacji powinna byé zachowana pewna
tradycja rzemiosla. Zagadnieniu remontu sprzg-
téw domowych i stolarki nalezy po§wiecié¢ w szko-
leniu wiele uwagi, uwzgledniajac znaczenie prze-
dluzenia uzytecznoSci sprzetéw drewnianych i sto-
larki dla gospodarki narodowej.. Trzeba wiec
otaczaé szczegdlng opiekg uczniéw szkot zawodo-
wych wykazujacych zainteresowanie do stolarstwa
rzemie$lniczego. Pewna kategoria stolarzy reko-
dzielnikéw powinna byé ksztalcona ze szczegdl-
nym uwzglednieniem prac remontowych.

Jakkolwiek programy nauczania stolarstwa ma-
lo si¢ zmienily i w dalszym ciggu nauka reko-
dziela stolarskiego stanowi gléwng cze$é materia-
tu szkoleniowego, to jednak ewolucja przemiany



produkcji stolarskiej na przemystows przebiega
w do$é szybkim tempie.

Mamy juz jeden przyklad -,,wymierajacego’
rzemiosta, ktéremu warto posSwieci¢ nieco uwagi,
bo ,,wymieranie** jego kosztuje naszg gospodarke
narodowa wielkie masy bardzo deficytowego su-
rowca. Jest nim bednarstwo.

Nie trzeba przypominaé, ze konstrukcja becz-
ki — tego najstarszego znanego . czlowiekowi
opakowania, mie zmienila sie¢ na przestrzeni Kkil-
kudziesieciu wiekéw. Beczki skladajace si¢ ze
zwezajacych sie ku koncom klepek drewnianych,
znane byly w starozytnym Egipcie, Grecji, znali
je- Gallowie. Hunszt bednarski ma swojg dawng
tradycje i wymaga wielkich umiejetno$ci i zrecz-
noSci oraz wprawy.

Bednarstwo reczne zaniklo juz prawie zupelnie,
Czasochtonng prace rekodzielnika bednarza za-
stapily nowoczesne sprawne i zautomatyzowane
obrabiarki, Wzrost zapotrzebowania na opakowa-
nia bednarskie i inne naczynia drewniane zlikwi-
dowal produkcje rzemie$lnicza, ktéra nie mogla
zaspokoi¢ stale rosngcego zapotrzebowania. Pro-
dukcja przemyslowa jest tez bez poréwnania tan-
sza i wymaga od wykonawcy — i w tym lezy
sedno sprawy — mniejszych umiejetnoSci i zna-
jomoéci zawodu. Wyparla ona tez prawie zupel-
nie prace reczng; przez co nie nalezy rozumied,
ze caly proces produkcji beczek jest zmechani-
zowany. Cze$é procesu produkcyjnego wymaga
pracy recznej, ale chyba w bardzo zapaditych ka-
tach kraju zdarza sie jeszcze, by kto§ wykonat
dla wilasnego uzytku beczke, poczawszy od recz-
nego przygotowania klepek. Dla siebie, bo bytaby
zbyt droga, gdyby ja kto§ chcial wykona¢ na
sprzedaz.

Beczka do plynéw — bo o takich mowa — jest
typowym opakowaniem - wieloobrotowym. Jest
zbyt droga na to, by mogla stuzy¢ do jednorazo-
wego uzytku i co najwazniejsze wymaga do pro-
dukeji bardzo dobrego surowca. Uzytkowanie jej,
"a zwlaszcza otwieranie i zamykanie, przechowy-
wanie i wzrost po opréznieniu, wymaga zachowa-
nia wielkiej ostrozno$ci. Zmiana wilgotnosci kle-
pek zalezna od skladu zawarto$ci beczki, tempe-
ratury otoczenia i warunkéw skladowania majg
zdecydowany wplyw na jej stan po kazdej rotacji.
W zasadzie kazda beczka wymaga po uzyciu re-
montu. Zaleznie od tego, czy zostaly zachowane
przepisy obowigzujace w obrocie magazynowym
dla opakowan bednarskich, bedzie to remont bie-
zacy, $redni lub. kapitalny.

I tutaj zaczynaja sie trwdnosm Dobry remont
wymaga od wykonawcy pelnych kwalifi!kacji bed-
narskich — rzemieélniczych — prawie catg pra-
ce trzeba wykonaé¢ za pomocg narzedzi recznych,
przewaznie bez zadnych urzadzen mechanicznych.
Nie wdajac si¢ w tym miejscu w charakterystyke
trzech rodzajow remontéw, ‘omawianych juz na
lamach Gospodarki Mabemalowej ) i w literaturze
fachowej, stwierdzi¢ nalezy, ze nawet remont bie-
zacy wymaga innych kwalifikacji niz posiadane
przez bednarzy maszynowych, Zaleznie od ro-
dzaju beczek potrzeba ludzi o wysokich lub
przynajmniej $rednich kwalifikacjach rzemie$lni-
czych — a takich ludzi brak.

*) Gospodarka. Materiatowa Nr 19/1933.

Uzytkownicy beczek, a szczegélnie napelnia-
Jacy je, wiedzg ile jest kiopotéw z wynalezieniem
robotnikéw dostatecznie obznajmionych z otwie-
raniem i zamykaniem beczek, dobijaniem obre-
czy i drobnym remontem. Fabryki przetworéw,
a zwlaszcza browary, moga wiele na ten temat
powiedzie¢. Wszystkie browary powinny remon-
towaé beczki piwne, poniewaz nalezg one do ka-
tegorii .opakowan wypozyczanych; niektére bro-
wary remontujg beczki, w innych natomiast gro-
madzg sie stosy beczek wymagajacych remontiu.
Brak bednarzy nie pozwala na wprowadzenie
tych beczek do obrotu. Podobna jest sytuacja
u innych uzytkownikéw. W rezultacie beczki le-
73 bezuzytecznie i stale zamawia sie nowe.

Bazy renowacyjne skarza sie réwniez na brak
wykwalifikowanych pracownikéw, a odbiorcy —
na jako$¢ remontéw.

Przyczyny tego stanu rzeczy nie mozna doszu-
kiwaé¢ si¢ w braku dobrej woli czy operatywnosci
zainteresowanych. Sprawa obnizki kosztéw wlas-
nych zanadto lezy na sercu kazdego pracownika,
by mégt Swiadomie zaniedbywaé realng mozli-
wos$¢ osiggniecia tego celu. Nie ma nowych kadr
bednarzy rzemieSlnikéw poniewaz sie ich nie
szkoli. Tak sie jako$ zlozylo, ze o tym zawodzie
prawie zapomniano, Szkoly zawodowe stolarstwa
powstaly w kilku resortach i programy nauczania
uwzgledniaja w szerokim zakresie wszechstronne
szkolenie. Szkole bednarizy zalozyl niedawno je-
den tylko resort.

Podrecznikéw i pomocy do nauki stolarstwa
nie brak, W zakresie bednarstwa natomiast po-
mocy szkolnych nie ma wcale, a o podreczniku na
poziomie szkoly $redniej technicznej (ktérej nie
ma), czy nawet nizszej — marzy¢ na razie nie
mozna. ‘O ile mi wiadomo z pomocy szkolnych
w opracowaniu jest w PWSZ ,,Rysunek bednar-
ski‘‘. Podrecznik ma byé wydany w roku 1956.

Drugim niemniej waznym czynnikiem jest brak
odpowiedniego i zachecajacego do wyboru spe-
cjalno$ci zréznicowania wynagrodzenia. Kwalifi-
kacji bednarza recznego — a te moga byé bardzo
rézne — nie mozna poréwnywacé z kwalifikacjami
bednarza fabrycznego. Wysoko$¢ wynagrodzenia
musi byé zachetg do podwyzszania kwalifikacji.
Tymczasem obecnie mozna zaobserwowaé¢ w bed-
narstwie objaw wrecz odwrotny.

Na to musi sie znalezé jaki§ sposéb. Trzeha
stworzyé jaki§ bodziec zachecajacy do tej mato
efeky‘oownej i mozolnej, a wymagajacej umiejet-
no$ci pracy, bo w przeciwnym razie nie bedzie
nikogo pociagala, Nieodpowiedni albo w ogdle
nieprzeprowadzany remont beczek, to nadmierne
zuzycie deficytowego drewna, stali, roboclzny
i Srodkéw transportowych. To zajete bezuzytecz-
nie powierzchnie magazynowe, zwiekszone nle-
bezpieczenstwo pozarowe, zamrozone S$rodki fi-
nansowe i w ostatecznym wyniku wzrost kosztéw
wlasnych w skali przedsiebiorstwa i ogdlnej.

Zainteresowane resorty, i to nie tylko produ-
cenci opakowan bednarskich, ale réwniez resorty,
ktérych przedsiebiorstwa napelniaja beczki, po-
winny wspdélnie zorganizowaé odpowiednig ilo$é
szk6! bednarskich. Program nauczania i zajeé
praktycznych powinien przewidywaé w szerokim
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zakresie opanowanie bednarstwa jako rzemiosia
ze szczegélnym uwzglednieniem remontu. Ucz-
ni6w wykazujacych zdolnoSci i zainteresowanie
w tym kierunku trzeba otoczy¢ opiekg i kierowaé
do prac remontowych.

System wynagrodzenia powinien by¢ odpowled-
nio opracowany i uwzglednia¢ wymagane w re-
moncie kwalifikacje. Stowem powinien do tej
pracy zachecaé, a nie zrazaé.

Ze to jest mozliwe, mozna daé¢ przykilad: W
prowadzonym przez autora zakladzie w ZSRR
bednarze najwyzszej Kategorii zarabiali okolo
500 — 600 rub. mies. przy produkcji beczek
nowych. Za remont ustalone byly stawki akor-
dowe od zabiegu**). Przy tych uzgodnionych staw-
kach bednarze zarabiali zaleznie od swoich kwa-

#*) patrz Gospodarka Materialowa Nr 19/1973.

lifikacji od 300 do 900 rub. mies. Jeden nato-
miast stary bednarz 63-letni, ktéry trzy czwarte
zycia spedzil przy remoncie beczek, zarabial przy
tych samych stawkach akordowych 1100—1300
rub. miesiecznie. Stary Szaldybin mial jeszcze
przy tym zawsze czas udzieli¢ towarzyszom pracy
rad, za co go wszyscy bardzo lubili.

Mozna wigc i zachecié do podwyzszenia kwa-
lifikacji i przyspieszy¢ remont, byle nie dopuscié
do ,,wymarcia‘® tego starego i pieknego zawodu,
jakim jest bednarstwo.

W remoncie wyrobéw drzewnych zaréwno me-
bli i stolarki jak i opakowan bednarskich, kryjg
sig¢ wielkie rezerwy materialowe surowcéw i ma-
terialéw, ale trzeba dopoméc w uruchomieniu ich
przez stworzenie odpowiednich warunkoéw.

NASI KORESPONDENCI PISZA...

Wspétzawodnictwo stuib zaopatrzenia w przemysle okretowym

Z inicjatywy stuzby zaopatrzenia Stoczni im. Komuny
Paryskiej w Gdyni w kwietniu 1953 r. zapoczatkowane
zostalo w przemysle okretowym wspdtzawodnictwo o naj-
lepszy dziat zaopatrzenia tego przemysiu.

Na zwolanej przez Centralny Zarzgd Przemystu Okre-
towego w dniu 22.IV.1953 r. naradzie przedstawicieli
stuzb zaopatrzenia stoczni i zaktadéw ustalono, ze przed-
miotem wspotzawodnictwa beda najbardziej istotne za-
gadnienia gospodarki materialowej oraz opracowano pro-
jekt odpowiedniego regulaminu. Ustalono réwniez, ze
wspélzawodnictwo rozpocznie si¢ w dniu 1 czerwca
1953 r. oraz ze projekt regulaminu zostanie przedyskuto-
wany przez wszystkie zalogi dzialéw zaopatrzenia stocz-
ni i zaktadéw na specjalnie w tym celu zwolanych na-
radach.

W dniu 9.V.1953 r. na drugiej z kolei naradzie przed-
stawicieli stuzb zaopatrzenia, zatwierdzono jednomy$lnie
regulamin wspélzawodnictwa. Na wniosek Stoczni Gdan-
skiej postanowiono, ze podsumowanie wynikéw pierwsze-
go etapu wspélzawodnictwa odbedzie si¢ po uplywie
czterech miesigcy, tj. po uplywie III kwartatu kalenda-
rzowego.

W pazdzierniku 1953 r. Komisja, w skiad ktérej weszli
z ramienia kazdej stoczni i zaktadu przedstawiciele rady
zakladowej, komérki wspoélzawodnictwa i dzialu zaopa-
trzenia oraz kierownik Dzialu Zaopatrzenia CZ Prze-
mystu Okretowego podsumowata wyniki pierwszego -eta-
pu. W trakcie tych prac Komisja doszta do wniosku, ze
nalezy oddzielnie rozpatrywaé wyniki uzyskane przez
stocznie i oddzielnie przez inne zaklady przemystu okre-
towego. Stocznie bowiem posiadajg duzy aparat zaopa-
trzenia, zuzywaja ogromny asortyment materialéw. Dlu-
gie cykle produkcji wymagaja tu znacznych zapaséw ma-
terialowych; uplynnienie zbednych remanentéw, ze wzgle-
du na to, ze zapasy te stanowig przewaznie materialy
typowe okretowe, nie majgce zastosowania w innych prze-
mystach, napotyka na trudnosci; réwniez realizacja do-
staw, z uwagi na zamawianie wigkszosci materialéw od-
biorowych o specjalnych warunkach technicznych, nie na-
stepuje w planowanych terminach.

Zaklady natomiast posiadajg kilkuosobowe komérki
zaopatrzenia, zuzywaja znacznie mniejszy asortyment
materialéw, maja krétkie cykle produkcji umozliwiajgce
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tam utrzymywanie odpowiednio mniejszych zapaséw ma-
terialéw. Realizacja dostaw — z uwagi na to, ze zakla-
dy zamawiajg przewaznie materialy nie odbiorcze, w ga-
tunkach handlowych — nastepuje znacznie sprawniej niz
w stoczniach. Dla tego réwniez powodu uptynnienie zbed-
nych zapaséw jest daleko latwiejsze.

Biorge to pod uwage Komisja podsumowata oddzielnie
wyniki uzyskane przez poszczegdlne stocznie, oddzielnie
przez zaklady, ustalita w kazdej grupie przodujgca stocz-
ni¢ i przodujgcy zaklad oraz postanowila stosowaé taki
tryb postepowania w przyszlosci.

W III kwartale 1953 r. pierwsze miejsce w grupie stocz-
ni zajeta Stocznia Gdanska przed Stocznig Szczecinska.
Pierwsze miejsce w grupie zakladéw zajela Fabryka Wy-
robéw Metalowych Rumia-Zagérze przed Gdansky Fa-
bryka Wyrobéw Metalowych.

Uzyskane wyniki zostaly podane do wiadomosei
wszystkim stoczniom i zakladom podleglym CZ Prze-
mystu -~ Okretowego; nagrody wyplacono z funduszu
wspélzawodnictwa.

Analizujgc pierwszy etap wspélzawodnictwa o tytut
najlepszego dzialu zaopatrzenia przemysiu okretowego
nalezy stwierdzi¢, ze zaréwno stocznie jak i zaktady nie
wykazaty dostatecznych wysitkéw, aby osiagnaé najlep-
sze rezultaty i ta droga uporzadkowaé swoja gospodar-
ke materialowg, pozostawiajaca jeszcze wiele do Zyczenia.

Drugi etap wspélzawodnictwa w IV kwartale 1953 r.
wykazal juz znacznie wigksze zainteresowanie akcja za-
réwno ze strony stoczni jak i zakladéw. Pierwsze miejsce
w tym etapie zajeta Stocznia Szczecinska przed Stocz-
nig Gdanska, w grupie zakladéw ponownie Fabryka Wy-
rob6w Metalowych- w Rumii-Zagérzu, przed Gdansks Fa-
bryka Wyrobéw Metalowych. )

Zajgcie w IV kwartale 1953 r. pierwszego miejsca przez
Stocznig Szczecifiskg wywolalo duze zainteresowanie za-
logi dziatu zaopatrzenia Stoczni Gdanskiej, ktéra po-
stanowita odzyska¢ utracone miejsce. Réwniez inicjator
wspélzawodnictwa, zaloga Stoczni im. Komuny Paryskiej
w Gdyni postanowita uzyskaé lepsze wyniki.

w z\‘ﬁ'vui.qzku z reorganizacjg siuzby zaopatrzenia w prze-
my$le okretowym na poczatku 1954 roku oraz utworze-
niem dzialéw kooperacji, ktére przejety czesé zadan wy-
konywanych do tychczas przez dzialy zaopatrzenia, za-



szta konieczno$¢ zmiany regulaminu wspélzawodnictwa,
tym bardziej, ze dotychczas stosowany system punktowa-
nia wynikéw okazal si¢ w niektérych przypadkach nie-
wilasciwy i nalezalo go poprawié.

Na naradzie przedstawicieli stoczni i zakladéw podle-
glych CZ Przem. Okrgtowego, zorganizowanej w Stoczni
Gdarfiskiej w dniu 4.I11.1954 r. opracowano projekt po-
prawjonego regulaminu wspéizawodnictwa, postanawia-
jac objaé nim réwniez nowoutworzone dzialy kooperacji.
Projekt zostal przedyskutowany przez zalogi dzialéw
" zaopatrzenia i kooperacji stoczni i zakltadéw i jednomysl-
nie zatwierdzony.

Nowy regulamin
wspéizawodnictwa:

I. We wspélzawodnictwie biorg udziat dzialy zaopa-
trzenia i dziaty kooperacji stoczni oraz zaktadéw podle-
glych CZ Przem. Okretowego.

przewiduje nastepujace warunki

II. Przedmiotem wspélzawodnictwa objete sg najbar-
dziej istotne zagadnienia gospodarki materialowej, a mia-
nowicie:

1) utrzymanie zapasé6w materialowych w granicach

normatywu,
2) uplynnienje zbednych i nadmiernych remanentéw,
3) terminowa sprawozdawczosc,
4) terminowa realizacja dostaw materialéw i narzedzi,
5) terminowe wykonanie dostaw zlomu,
6) racjonalizacja i usprawnienia pracownicze.

III. Wyniki wspélzawodnictwa oblicza si¢ wedlug na-
stepujacej punktacji:

1. Za utrzymanie zapasu w ramach normatywu — 100
punktéw. Za przekroczenia normatywu potraca sie: od
1—109% przekroczenia -— 1 punkt, od 11—20% przekro-
czenia — 1,5 punktéw, od 21—30% — 2 punkty, od 31 do
409% - 2,5-pkt. Od 41% wzwyz oblicza si¢ punkty minu-
sowe po | za kazdy nastgpny procent przekroczenia.

Ponadnormatywu  gospodarczo uzasadnionego, za-
twierdzonego przez CZPOkret. nie wlicza sig¢ do przekro-
czenia normatywu. Jako podstawe do powyzszego obli-
czenia przyjmuje si¢ wigc globalny normatyw materia-
towy, powigkszony o warto$¢ zapasu gospodarczo - uza-
sadnionego. '

2. Za kazdy 1 procent wartoSci remanentéw uptynnio-
nych w stosunku do wartosci remanentéw zgloszonych
do uplynnienia liczy si¢ 1 punkt. Za podstawe do oblicze-
nia przyjmuje si¢ wiec globalng warto$¢ remanentéw
zgloszonych do uplynnienia w dniu-1 kazdego miesigca,
przy czym warto$¢ te powigksza sie o warto$¢ remanen-
tow zgloszonych do uptynnienia w ciggu miesigca. Za wy-
konanie' planu ujawnienia zbednych materialéw dolicza sig
dodatkowo 1 punkt za kazdy 1% przekroczenia planu
ujawnienia, a za niewykonanie potrgca si¢ 1 punkt za
kazdy 19% niewykonania. Jako ujawnienie i zgloszenie
materialu do uptynnienia uwaza si¢ wystawienie i prze-
stanie karty ewidencyjnej.

3. Za terminowe i prawidlowe wykonanie sprawozdaw-
czodci przyznaje sie:

— dla spraivozdaiﬁ GMI, GM4 i innych spra-

wozdafi GUS — 2,5 pkt.
— dla. meldunkéw wedlug zarzgdzen Ministra
o dostawach z kooperacji — 2,5 pkt.

— dla sprawozdafn z wykonania planu dostaw
ztomu —2,5 pkt.
Za kazdy dzien zwloki w zlozeniu sprawozdania .czy
meldunku potraca sig:

za op6Znienie od 1— 5dni — 10 pkt.
”» ”» 6—10 dni ] 15 .
powyzej 11 dni — 20

Za kazdy blad w sprawozdaniu czy meldunku potraca
sie¢ 1 punkt

Za terminowe dostarczenie sprawozdania czy meldun-
ku uwaza si¢ dostarczenie ich najpdzniej w dniu nastep-
nym po wyznaczonym terminie (przez specjalnego po-
stanca), wzglednie wystania przesylka pocztotwa (dwor-
cowg) potwierdzong przez kolej .na 1 dziefi przed uply-
wem terminu zlozenia.

Btedy w sprawozdaniach czy meldunkach stwierdza
CZP Okret. i zawiadamia o tym zainteresowang stocz-
ni¢ lub zaktad, w terminie 10-dniowym od daty otrzyma-
nia sprawozdania czy meldunku.

4. Za podstawe do obliczenia terminowej realizacji do-
staw przyjmuje si¢ w stoczniach terminowe wodowanie
i oddanie statku do eksploatacji, a w zakladach termino-
we (wedlug planu) przekazanie wyrobéw odbiorcy. Wy-
konanie planu pradukcyjnego zatwierdzonego przez M.P.
Masz. w 100% — przyniesienie 100 punktéw.

Za przekroczenie planu w granicach®od 1—39% dolicza
si¢ dodatkowo po 5 punktéw za kazdy procent przekro-
czenia, od 3—5% po 10 pkt, a od 5% wzwyz — 20 pun-
ktéw za kazdy procent przekroczenia.

Za niewykonanie planu produkcji potraca si¢ za kazdy
1% niewykonania: w granicach od 1—3% — 5 pkt., ‘od
4—59% — 10 pkt.

W razie zdania statku z brakami (brak czesci lub in--
wentarza), w terminie planowanym, potraca si¢ za kaz-
da pozycje braku — 1 punkt.

5. Za terminowe i pelne wykonanie planu dostaw zlo-
mu (zelaznego i stalowego) przyznaje si¢ 100 punktéw;

'za kazdy dodatkowy procent wykonania planu — 1 punkt.

Za kazdy niewykonany procent planu potraca si¢ 1 punkt.
Niezaleznie od wykonania kwartalnego planu wysylki
zlomu, je$li nastepowala ona nierytmicznie, potrgca sig
dodatkowo za niewykonanie planu w danym miesigcu lub
kwartale — 10 punktéw.

Podstawe obliczenia wynikéw stanowia sprawozdania
miesigczne potwierdzone przez = Rejonowa  Zbiornicg
Zomu.

6. Za usprawnieni‘a lub  wnioski racjonalizatorskie,
przyjete przez dzial wynalazczo$ci stoczni lub zaktadu,
wgzl. Dzialu Zaopatrzenia lub: Kooperacji CZP Okret. —
przyznaje si¢ 10 punktow.

Usprawnienie lub pomyst racjonalizatorski ‘musi by¢
sporzgdzone przez pracownikéw dzialu zaopatrzenia lub
kooperacji.

IV. Wyniki wspélzawodnictwa oblicza sie w 4kaidymt
miesigcu oddzielnie, a nastepnie podsumowuje sie kwar-
talnie. ,

V. Komisja w (sktadzie jak podano wyzej plus przed-
stawiciel dziatu kooperacji) dokonuje podsumowania wy-
nikéw na podstawie danych nadsytanych przez stocznie

i zaklady. Dane musza byé¢ potwierdzone przez odpowie-
dnie komérki CZPOkret.

VI. Ze wzgledu na wazno$¢ niektérych zagadnien ob-
jgtych wspétzawodnictwem stosuje sie mnozniki:

Po podliczeniu wynikéw w zakresie utrzymania zapa-
sOw

w granicach normatywéw — mnoznik 2;

za terminowe dostawy — mmnoznik I,5.
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VII. Za spéznienia i mieobecno$§é przedstawiciela na
wszelkich naradach zwolywanych przez CZPOkret.
w sprawach wspétzawodnictwa potraca sie punkty karne,
a mianowicie: za spéznienie — 10 punktéw, za nieobec-
no$é¢ — 20 punktéw.

VIII. Podsumowania wynikéw dokonuje sie oddzielnie
dla stoczni oraz oddzielnie dla pozostatych zakladéw.

IX. Nagrody za zdobycie I miejsca we wspéizawodnic-
twie ustala CZPOkret.

Regulamin wspéizawodnictwa przewidzial $ciste po-
wigzanie pracy stuzby zaopatrzenia z produkcja, uzalez-
niajgc warto$¢ jej dziatalnosci od wykonania planu pro-
dukcyjnego, uwazajgc, ze najlepszym wskaznikiem ter-
minowej realizacji dostaw jest wykonanie planu produk-
cyjnego. Ten punkt regulaminu byt na naradach szcze-
gélnie szeroko dyskutowany przed jego.przyjeciem.

W koficu 1953 r. i na poczgtku 1954 r. stocznie i za-
ktady catkowicie opanowaly skomplikowane procesy pro-
dukcyjne, zaczely rytmicznie wykonywaé, a nawet prze-
kracza¢ plany produkcyjne, w tym czasie za§ normatywy
zapasu byly juz znacznie zmniejszohe w stosunku do
lat poprzednich. Mniejsze wiec zapasy tym szybciej top-
nialy, im szybci8f¥ rosty wskazniki wykonania planéw.
W tej sytuacji‘od terminowej dostawy materiatéw i urza-
dzei w duzym sto‘pniu uzaleznione zostalo wykonanie
planéw produkcyjnych w przeémysle okretowym, a przed
stuzba zaopatrzenia stoczni i zaktadéw stanelo powazne
zadanie terminowego zabezpieczenia produkcji w mate-
rialy i urzgdzenia. Dlatego slusznie uzalezniono wyniki
wspoéizawodnictwa od wykonania przez przemyst okfeto;
wy planéw produkcyjnych.

Regulamin wspélzawodnictwa stosowano przez caly
rok 1954.

Analizujgc- obecnie wyniki wspétzawodnictwa, nalezy
stwierdzi¢, ie mimo niewatpliwych niedociagnieé, przy-
niosto ono takie pozytywne rezultaty, a przede wszysi-
kim stworzylo zainteresowanie sie -pracownikéw zagad-
nieniem gospodarki materialowej. Dzieki wspéizawodnic-
twu znacznie zmniejszono w stoczniach i zaktadach za-

pasy materialéw ponadnormatywnych, gospodarczo nie-
uzasadnionych. Ujawnienie i uptynnienie zbednych i nad-
miernych remanentéw, ktére. w 1953 roku przebiegalo
bardzo ospale, w roku 1954 uleglo radykalnej poprawie,
gdyz uptynniono 2 razy tyle materialéw zbednych niz
w roku poprzednim. Plan dostaw zlomu zéstal w r. 1954
przekroczony przez wszystkie stocznie i zakltady, przy
czym poprawila si¢ znacznie rytmiczno$é wykonania
planu.

Réwniez na odcinku terminowosci i jako$ci sprawozdan
GUS 7z zakresu gospodarki materialowej nastapila w ro-
ku 1954 znaczna poprawa w stosunku do lat ubiegtych.

Powazinym osiggnieciem wspélzawodnictwa bylo termi-
nowe zabezpieczenie produkcji i w niezbedne maferialy
i urzadzenia. Przemyst okretowy wykonat plan produk-
cyjny 1954 roku przed terminem. Wszystkie stocznie i za-
ktady wykonaly swoje zadania planowe, a niektére, jak
np. Stocznia Gdaniska znacznie je przekroczyly. W tych
powaznych osiggnieciach jest niewatpliwie duzy udzial
stuzby zaopatrzenia, ktéra mimo znacznych trudnosci
w terminowej redlizacji dostaw, szczeg6lnie materiatéw
hutniczych z kraju i z importu, potrafita nalezycie zabez-
pieczyé¢ produkcje.

Dzigki wspélzawodnictwu réwniez i dzialy zaopatrze-
nia i kooperacji CZPOkret. usprawnily prace. Zwrécono
wiekszg niz dotychczas uwage na zagadnienie likwidacji
nadmiernych zapaséw, kierujgc i dopomagajac stoczniom
i zakltadom na tym odcinku; analizowano bardziej doktad-
nie i wnikliwie sporzgdzane przez stocznie i zaktady
sprawozdania z zakresu gospodarki materialowej; do-
kiadniej kontrolowano przebieg realizacji dostaw, inter-
weniujgc bardziej operatywnie w wypadkach opdZnien.

W roku 1955 w dalszym ciggu kontynuuje si¢ w prze-
mys$le okretowym -wspdtzawodnictwo o tytul najlepszej

stuzby zaopatrzenia, wedlug tego samego regulaminu.

Pozwoli to uporzadkowal ostatecznie tak wazny odcinek
gospodarki materialowej i wykonaé¢ w peilni zadania po-
stawione przed przemystem okrgtowym przez II Zjazd
Partii.

Tadeusz Wojnarowicz

Wiaéciwym czynnikom pod rozwage

Wielkimi krokami postepuje naprzéd nasz przemyst, ro-
$nie liczba zakladéw przemystowych, fabryk, kopaln itp.
Réwnolegle rozwija si¢ mechanizacja i automatyzacja
produkcji, zaréwno w celu jej powigkszenia, jak i ogra-
niczenia zywej pracy ludzkiej.

Obstuga maszyn i urzadzen produkcyjnych wymaga
stosowania aparatéw pomiarowych, ktére kontrolujg tok
proceséw technologicznych, jak réwniez wskazuja wtlas-
‘ciwe i krytyczne momenty pracy poszczegélnych agrega-
téw produkeyjnych. Aparaty i urzadzenia pomiarowe, jak
np. rejestratory temperatur i ci$nie,, manometry reje-
strujace, przeptywomierze, analizatory, rekodery itp. uze-
wnetrzniajg swa dziatalno$é na tasmach diagramowych.
Tasmy te warunkujg wiec dzialanie aparatéw pomiaro-

wych. Tymczasem jedyna wytwdrnia tasm diagramowych,
Bedzinskie Zaktady Przemystu Terenowego w Bedzinis,
nie jest w stanie zagwarantowaé terminowej dostawy
taSm, w iloSciach zadanych przez odbiorce. Zaméwienia
zlozone w grudniu 1954 r. na dostawe tasm w I kwartale
1955 r. mogg by¢ zrealizowane dopiero w IV kwartale br.
Zaktady w Bedzinie tlumacza to nadmierng iloScig zlecen
zaméwien. .

Biorgc pod uwage dalszy rozwdj naszego przemystu,
wydaje sie, ze nalezaloby pomys$le¢ juz o uruchomieniu
choéby jeszcze jednego zaktadu produkujgcego tasmy
diagramowe, albo przynajmniej o rozbudowie Zaktadéw
w' Bedzinie.

Mich.

Sprawa oszczednosci drewna w LPZB

Sprawa oszczednosci drewna zupelnie stusznie zajmuje
czolowe miejsce wéréd zagadnieni gospodarowania mate-
rialami. Nie mozemy pozwoli¢ sobie na powigkszenie wy-
rebéw laséw, a tymczasem zuzycie drewna ro$nie
w zwigzku z nieustannym wzrostem zadafi produkeyj-
nych. Coraz czgSciej wigc i coraz szerzej pisze sig na te-
mat mozliwosci uzyskania na tym odcinku oszczednoSci.
W tej dyskusji pragne réwniez dorzuci¢ kilka uwag i spo-
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'strzezef, - wynikajacych z do$wiadczenia zawodowego

przede ‘wszystkim w budownictwie. Obecnie jestem praco-
wnikiem technicznym Lddzkiego Przemystowego Zjedno-
czenia Budowlanego.

Otéz pierwsza kwestia — to czyszczenie drewna, pocho-
dzacego z rozszalunkéw. Co prawda wiadze nadrzedne
przydzielity poszczegélnym zjednoczeniom budowlanym
brygady robocze do czyszczenia, a przede wszystkim od-



gwozdzenia lezacych dotad z reguly bezuzytecznie zwa-
16w drewna. Jednakie ma to charakter czasowy. Tymcza-
sem musi to byé dzialalno$é stala i — co szczegélnie
trzeba podkresli¢ — wynagradzana wedlug troche innych
zasad.

Obecnie przy rozszalowaniu budowanych obiektéw bar-
dzo duzo niszczy si¢ drewna, gdyz robotnicy, otrzymu-
jac zaplate za rozszalunek 1 m?2 pospiesznie wykonuja
swojg czynno$é, nie liczgc sig z uszkodzeniem materialéw
odzyskowych. Gdyby wiec ustanowiono premie za jako-
Sciowo dobry rozszalunek materialéw, na pewno procent
ich zniszczeqia bytby minimalny.

Zresztg ze sprawg ta wigze sig¢ Scidle stan jakoSciowy
drewna pozostajacego w szalunkach i deskowaniach
w czasie rozbiérki. Na stan ten maja najwazniejszy
wplyw przerwy w robotach budowlanych (przewaznie
z powodu czasowego. braku funduszéw u inwestora).
W takich wypadkach drewno nie konserwowane, pozo-
stawione dziataniu' atmosferycznemu bardzo szybko ule-
ga zepsuciu. Jak to potwierdzita praktyka na kilku budo-
wach — wystarczy, by przez jeden sezon letni i jesienno-
zimowy drzewo tarte znajdowalo si¢ w szalunkach,
a warto$¢ jego techmiczna obniza si¢ w granicach od 30
do 50%. Wazna wiec jest okoliczno$é, by kazdorazowo
zwracaé uwage ma podobny stan rzeczy i zabezpieczaé
dostepnymi $rodkami drewno przed szkodliwym dziata-
niem atmosferycznym. Najlepszym sposobem byloby im-
pregnowanie i okuwanie desek rusztowaniowych bednar-
ka. Praktycznie nie jest to na razie wykonalne ze wzgle-
du na deficytowos$¢ -bednarki. Gdy problem ten bedzie je-
dnak latwiejszy do rozwiazania, to — zdaniem moim —
w celu szybkiego i sprawniejszego obstuzenia budéw oraz
zaoszczedzenia drewna nalezaloby okuwaé deski juz
w centralnych magazynach zjednoczen i stamtad przeka-
zywaé jej zainteresowanym budowom.

Oszczedno$é drewna osiggnaé bedzie mozna réwniez
przez stosowanie w znacznie szerszym zakresie standa-
ryzowanych rusztowafi zelazno-rurowych oraz kombaj-
néw typu ,Konrad“ (pierwszy kombajn zastosowano
w_Polsce na terenie LPZB w Piotrkowie przy budowie
kombinatu bawelnianego). Zastosowanie kombajnu daje
oszczedno$é drewna w granicach do 60%. Ten fakt sam
za siebie przemawia.

Skoro mowa o oszczedzaniu drewna usiugowego, nie-
sposéb pominaé milczeniem faktu marnotrawstwa, spoty-
kanego jeszcze do$é czesto na miektérych budowach przy
wznoszeniu pomocniczych magazynéw. Ot6z czesto na
cel ten przeznacza si¢ deski wartoSciowe 5 lub 6 klasy
zamiast okorkéw.

Wreszcie wigcej uwagi trzeba poswiecié sprawie odpa-
dowych materialéw drzewnych. Chociaz sprawa ta zo-
stala do$é szczegélowo uregulowana okélnikiem Min.
Bud. Przem. Nr 144 z 1952 r., wciaz jeszcze zdarzajg sig
fakty marnotrawstwa w tym zakresie. Z zasady w kazdym
zwale odpadéw opatowych na placu budowy znajduje sig
znaczna czg$é, niekiedy w granicach do 50%, odpadéw
uzytkowych. Swiadczy to nie tylko o nieznajomoS$ci prze-
piséw wzmiankowanego okdlnika, lecz przede wszystkim
o braku troski zalogi o oszczedne gospodarowanie suro-
wecem drzewaym.

Tymczasem troche troski i inwencji moze przynies¢
b. powazne oszczednoSci. Na przyktad: Dyrekcja LPZB,
idgc nawet dalej, niz wymaga okdlnik nr 144, eliminuje
z odpadéw opalowych deszczutki o wymiarach 15 cm
(okélnik przewiduje od 20 cm) diugosci i od 10 ecm sze-

roko$ci do wykorzystania na kostke brukows. Niezaleznie
od tego w LPZB ‘wybiera si¢ z odpadéw materialy dla
sporzadzania prefabrykatéw plotowych (dotad zrobiono
ich juz ca 400 mb). Sa to"deszczutki, nawet z jednej stro-
ny mogg by¢ nieforemne, od 120 cm do 2 m dlugoSci i od
5 cm szerokoci, ktére w pewnych odstepach przybija sie
ido tat i w ten sposéb tworzy si¢ gotowe boki elementéw
parkanowych. Powoduje to oszczedne wyzyskanie drewna,
a jednocze$nie dla budéw daje tanie prowizoryczne ogro-
dzenie.

Zagadnienie ‘wykorzystania kréciakéw stanowi takze
mozliwo$¢ zaoszczedzenia drewna. Niektére budowy prze-
tadowane sg kréciakami kopalnianymi o wymiarach od
30 cm do 230 cm dlugosci, nie wykazujacymi ruchu (cho-
dliwoéci). Kopalniaki takie, lezac nieraz od dluzszego
czasu, pod wplywem czynnikéw atmosferycznych szczer-
nialy i niejednokrotnie sa juz zaatakowane przez mursz.
Dalsze ich magazynowanie doprowadzi do zupelnego zni-
szczenia. Jedynym wyjsciem, gwarantujacym zapobieze-
nie dalszym stratom, jest szybkie przetarcie ich na pile
tarczowej na deszczutki réznych wymiaréw, nadajace sig
badZz na ptyty do krycia dachéw réznych magazynéw, spi-
nane na haczyki, badZz do deskowan okraglych konstruk-
cji budéw, badz tez do zabudowania placéw.*Najwicksze
zastosowanie beda miaty deszczulki o wymiarach do
80 em diugosci.

Czesto styszy sie zdanie, Ze wlasne budowy nie posia-
daj@zapotrzebqwania na tego rodzaju material. Ta oko-
liczno§¢ — zdaniem moim — jest drugorzedna, gdyz
o ile wlasne budowy nie zglosza zapotrzebowan, to trze-
ba nawiazaé kontakty z innymi instytucjami (przemyst
zabawkarski, rzemioslo itp.), ktére na pewno beda chet-
nymi odbiorcami tych lub innych sortymentéw odpado-
wych. Na przyktad ostatnio ZIP zglosil zapotrzebowanie
na kréciaki kopalniane w granicach do 50 cm diugosci,
z przeznaczeniem na rozpdérki.

Przy analizie zagadnienia wykorzystania odpadéw
drzewnych interesujace jest poznanie ewidencji tych od-
padéw na terenie budéw. Otéz okazuje sig, ze wiele bu-
déw w ogéle nie rejestruje odpadéw uzytkowych, co
$wiadczy, ze zostaly one zakwalifikowane, jako odpady
opatowe. Tymczasem trudno sobie wyobrazi¢, by w cia-
gu rocznego zuzycia drewna nie uzysT(ano odpadéw uzyt-
kowych. Dziwne réwniez wydaja si¢ fakty, by w ciagu
roku budowa nie poniosta zadnej straty, nawet w takich
wypadkach, gdy postugiwata si¢ tylko drewnem 609%-wej
przydatnosci. Niektére za$ budowy strat wcale nie reje-
struja. Jasne jest, ze sa to niescistosci.

Nasuwa si¢ réwniez powazne zastrzezenie przy odwrot-
nym zjawisku, gdy wykazywane straty sa zbyt wysokie,
przekraczajace normalnie uzasadniony procent ubytku
masy drzewnej. W wyniku praktycznych obserwacji pro-
cent takiego ubytku waha si¢ w granicach od 3 do 8. Jed-
nym ze sprawdzianéw w tym zakresie bedzie poczatko-
wa jako$¢ uslugowego drewna, okreslona w procentach
przydatno$ci. Na ogdt im gorszej jakoSci jest drewno,
tym wigkszy bedzie procent jego ubytku w koncowej fa-
zie pracy ustugowej. W kazdym badz razie wykazywanie
przez budowy ubytku powyzej 8% wymaga skrupulatne-
go zbadania jego przyczyn.

Na zakonczenie tych uwag pragne zaznaczy¢, Ze na-
stgpitaby znaczna poprawa w zakresie oszczedniejszego
gospodarowania drewnem na budowach, gdyby w pionie
technicznym kazdego zjednoczenia zatrudniony byt drze-
wiarz

Mgr inz. Wiadystaw Domaifiski
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Gospodarka olejami

Zasadnicza rolg w eksploatacji maszyn i urzgdzen od-
grywa wlasciwa gospodarka olejami. Wyraza sie¢ ona:

a) w uzywaniu odpowiednich gatunkéw olejéw, zgod-
nie z ich przeznaczeniem,

b) w odpowiednim magazynowaniu,

c¢) w przewozie (transporcie) olejéw z rafinerii do
sktadnic oraz ze sktadnic do zaktaddéw.

Uwagi moje chcialbym poswigci¢ wytacznie zagadnie-
niu przewozu (transportu) olejéw w beczkach zelaznych.

Nie tylko przewazajaca ilo$¢ zakladéw pracy sprowa-
dza réznego gatunku oleje w beczkach zelaznych, spro-
wadzajg je réwniez skiady (bazy) Centrali Produktéow
Naftowych.

Mycie (odparowywanie) beczek nie zawsze jest prze-
prowadzane zadowalajgco. Mieszanie dwu gatunkéw ole-
jéw wplywa ujemnie (zemulgowanie oleju) na ich jako$é.
Stad niebezpieczenstwo uszkodzen maszyn i urzadzen.
Oleje uzyte do transformatoréw i turbin nie moga zawie-
ra¢ zadnychy domieszek, gdyz powoduje to wytapianie
lozysk, wyrobienie si¢ przedwczesne waléw itp.

Dla zapobiezenia grozgcemu niebezpieczefistwu, ktére
byé moze juz bylo niejednokrotnym powodem powstanie
awarii w zaktadach, stawiam konkretny wniosek, by
PKPG wydala zarzadzenie zobowigzujace wszystkich
uzytkownikéw takich beczek do stalego oznaczenia (farba
olejng) na beczkach kazdego gatunku oleju, z réwnoczes-
nym uwidocznieniem znaku (cechy) wedlug nomenkla-
tury CPN.

Dla oznaczania gatunkéw olejow w formie paséw
wzglednie prostokatéw na beczkach byly kiedy$ ustalone

nastepujace kolory (niestety w chwili obecnej nie sa prze-
strzegane):

olej wrzecionowy . . . . . . ‘kolor: zélty
, maszynowy . . . . . . ,  czerwony
, osiowy (wagomowy) . . . ,»  brazowy
» sprezarkowy T .  zielony
» cylindrowy (do pary nasyco- »  popielaty
nej) ,  czarny
" " (do pary prze- »  niebieski
grzanej) ,  pomaran-
" silnikowy e e e czowy
, turbinowy . . . . . . . " biaty
, izolacyjny . . . . . . . »  fioletowy
» przektadniowy . . . . T b CZEerwono
, transformatorowy -niebieski

Metoda ta winna by¢ réwniez praktykowana w poszcze-
gélnych wydzialach produkcyjnych wszystkich zaktadéw
pracy co niewatpliwie zmniejszyloby ‘mozliwosci dolania
do agregatu innego gatunku oleju, w zamian $cisle ozna-
czonego. '

W roku 1952 zastosowalem wyzej omawiane znakowa-
nie beczek w naszych zakiadach, lecz niestety, na skutek
stalej wymiany beczek z C.P.N. w zwiazku z zakupem
oleju, nie pozostata juz u nas ani jedna beczka znako-
wana.

Jestem przekonany, ze sprawa ta nie pozostanie ber
echa.

Koszt oznakowania beczek jest zasadniczo niewielki
w stosunku do milionowych szkéd wynikajacych z nie-
wlasciwego uzywania oleju.

Wiadystaw Michalewski

NASZA KRYTYKA POMOGLA

Sosnowiec rozpoczqgl produkcje inzekioréw

W numerze 9/55 zwréciliSmy uwage na niewlasciwe po-
stepowanie Fabryki Armatury w Sosnowcu, ktéra odmé-
wita potwierdzenia -zaméwienia na wykonanie inzektoréw
dla Zaktadéw Remontu Maszyn Budowlanych nr 4 we
Wroctawiu. Obecnie otrzymali$my pismo wyjasniajgce
z Sosnowieckiej Fabryki Armatur, ktéra podaje, ze inzek-
toréw nie produkowata w roku ubiegltym i w poczatku ro-
ku biezgcego z powodu braku wlasciwej dokumentacji

OKAZUJE SIE_ZE..

technicznej. W maju br. zwotano specjalng narade, na
ktérej przyjeto nowag dokumentacje.

Pierwsza partia inzektoréw w ilosci 50 sztuk wediug
fig. 4751 Nr 5 zostanie wg zapewnien Sosnowieckiej Fa-
bryki Armatur wyprodukowana w lipcu br.

Mamy wiec nadzieje, ze odtad w Sosnowcu bedzie po-
twierdza¢ si¢ zamowienia, a obecnie zalatwi si¢ przede
wszystkim sprawe zamdéwienia Zakiadéw Remontu Maszyr
Budowlanych Nr 4 we Wroctawiu.

Sprawe wiertel uregulowano

W numerze 6/55 zamieSciliSmy notatke naszego kore-
spondenta zatytulowana: ,,Brak wspoélpracy miedzy pro-
ducentem i dystrybutorem®. W notatce tej poruszono spra-
we Swiezo uruchomionej przez Fabryke Pil i Narzedzi
w Wapiennicy produkcji wiertet —skrecanych do metalu.
Zarzuty dotyczyly nieuzgodnienia planu produkeji wiertel
z dystrybutorem, wskutek cz€go produkcja 1954 roku i pla-
nowana produkcja na rok 1955 znacznie przekroczy zapo-
trzebowanie krajowe ma wiertla, a ponadto stawia sig
pod znakiem zapytania realno$¢ planu  produkcji na
rok 1955.

W zwiazku z tg notatka otrzymaliémy obecnie wyczerpu-
jace wyjasnienie Centralnego Zarzadu Przemystu Narze-
dzi, — z ktdérego wynika, ze:
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— dnia L.II br. nastgpitlo uzgodnienie dostaw wiertet
skrecanych miedzy Centralnym Zarzadem Zbytu Stali —
Biurem Zbytu Stali Specjalnej, Centralnym Zarzadem
Przemystu Narzedzi i Przyrzadéw Mierniczych i Fabryka
Pit i Narzedzi w Wapiennicy.

Z tresci tego uzgodnienia (przestanego nam w odpisie —
przyp. red.) wynika, Ze peilna planowana produkcja wier-
tel na rok 1955 w ilodci 300 tysiecy sztuk bedzie przyjeta
do rozprowadzenia przez Biuro Zbytu Stali®Specjalnej;
— wyliczenja korespondenta podane w notatce z numeru

6/55 sg wobec tego miestuszne, gdyz dystrybutor o$wiad-

czyl, ze gotow jest przyja¢ od Fabryki w Wapiennicy

znacznie wigkszg ilo$¢ wiertel, niz ilo$¢ przewidziana

w planie. produkcji na rok biezacy;



— zabezpieczenie materialowe planu produkcji na rok
1954 bylo catkowicie zapewnione i mialo pokrycie
w formie 'przydzielonych kontyngentéw; niewykonanie
pewnych planowanych sortymentéw  wyniklo tylko
z niepelnego wykonania zamdwien przez Hutg Baildon;

— w roku biezgcym stwierdza si¢ niedobory kontyngen-
towe w blachach i tasmach: dostawy z importu zaczely
naplywaé dopiero w II kwartale, co przy réwnoczesnej
niedostatecznej realizacji dostaw przez Hute Baildon
stworzylo rzeczywiscie w poczgtkach biezacego roku
trudng sytuacje dla Fabryki w Wapiennicy. W celu

poprawienia tej sytuacji odbyla si¢ dnia 24 lutego br.
w Centrostali konferencja na temat zabezpieczenia do-
staw I i IT kwartalu. W wyniku ustaleri tej konferencji
Huta Baildon wykonala w marcu natozone na nig obo-
wigzki.

Jak wige z przytoczonych wyjasnien wynika, sprawa
wiertel produkowanych przez Fabryke w Wapiennicy zo-
stata zalatwiona pozytywnie. Mamy réwniez nadzieje¢ —
cho¢ w wyjasnieniu nie wspomniano o tym, — ze produ-
kowane obecnie wiertta sg juz kompletne, to znaczy po-
siadajg tulejki uchwytne, bez ktérych nie mogly by¢ roz-
prowadzane przez dystrybutora.

Bivuro Zbytu Lozysk Tocznych wyjasénia

Notatka zamieszczona w numerze 8/55 ,,Poswigci¢ wig-
cej uwagi lozyskom tocznym" zawierala kilka przyktadow
opieszaloSci w gospodarce tozyskami tocznymi w przed-
sigbiorstwach produkcyjnych, a ponadto zarzut pod adre-
sem Biura Zbytu Lozysk Tocznych, ze nie dysponuje ono
w pierwszym rzedzie lozysk zgloszonych do uplynnienia,
lecz zaméwienia realizuje z zapaséw magazynowych.

W zwigzku z t3 notatka otrzymaliSmy wyjasnienie Biu-
ra Zbytu Lozysk Tocznych, z ktérego dowiadujemy sie, ze
odstepstwa od zasady dysponowania w pierwszej kolejno-
$ci zgloszonymi do zagospodarowania remanentami znaj-
dujgcymi sig u posiadaczy, stosuje si¢ Swiadomie w przy-
padkach gdy chodzi o zapotrzebowania na cele produk-
cyjne.

Biuro Zbytu obawia si¢ pokrywaé tego rodzaju zapo-

trzebowania zgloszonymi remanentami, poniewaz nigdy
nie ma pewnosci, czy zgtoszony do uptynnienia remanent
posiada w rzeczywistoSci petng wartos¢ uzytkowa. Ponad-
to Biuro Zbytu informuje, Ze spostrzezenia swoje co do
mozliwo$ci usprawnienia gospodarki lozyskami w terenie
przesyla kazdorazowo do Dzialu Nadzoru Centralnego
Biura Konstrukeyjnego Lozysk Tocznych i do Panstwo-
wej Inspekcji Gospodarki Materialowej. Biuro Zbytu za-
mierza w najblizszej przyszlosci zorganizowaé wiasng ko-
mérke inspekeji i ta droga oddzialywaé ma polepszenie
gospodarki lozyskami w przedsigbiorstwach.

A zatem Biuro Zbytu Lozysk Tocznych ma plan dziala-
nia w kierunku usprawnienia gospodarki tozyskami. Tego
planu za§ prawdopodobnie brak uzytkownikom wymienio-
nym w naszej notatce krytycznej, poniewaz wszyscy oni
wstydliwie milcza.

Jest juz dystrybutor sit laboratoryjnych

W numerze 9/55 zamiesciliémy notatk¢ w sprawie braku
dystrybutora sit laboratoryjnych, opisujgcg trudno$ci ze-
spolu Elektrowni w Gdyni, ktéry z tego powodu nie moégt
pozytywnie zatatwi¢ swego zapotrzebowania.

W zwigzku z ta notatkg otrzymalidmy informacje, ze

od trzech miesigcy dystrybutorem sit laboratoryjnych jest
z powrotem Biuro Obrotu Przyrzadami Pomiarowo-Kon-
trolnymi w Poznaniu (ul. Wielka 21).

Wszyscy wiece zainteresowani powinni tam kierowaé swe
zaméwienia na sita laboratoryjne.

Nie moizna bylo zatwierdzié receptury

Zarzad Przemystu Farb i Lakieréw nadestal nam wy-
jadnienie w zwigzku z notatka zamieszczong w nume-
rze 7/55, zatytulowang ,Nie zatwierdzono receptury”, w
ktérej pytaliSmy, dlaczego zaproponowana przez Wro-
clawskg Fabryke Farb i Lakieréw recepta na emalig¢ czar-
ng nie zostata zatwierdzona.

W wyjasnieniu czytamy:

»Recepta na emalie czarng, zewnetrzng zostala zgto-
szona przez Wroctawskg Fabryke Farb i Lakieréw w roku
1954. Komisja Recepturowa Zarzgdu Przemysiu Farb i La-
kier6w, analizujac powyzsza recepte w okresie sporzadza-
nia nowej receptury na 1955 r., postanowila ja odrzucié,
poniewaz emalia o zawarto$ci 31,6% szpatu i jedynie 4,5%
sadzy wg zaproponowanego zestawu posiadataby duzg
sktonno$¢ do osadzania.

Nalezy zaznaczyé, ze obowigzujace normy powodujg
dopuszczalny okres magazynowania 6-miesieczny. W okre-
sie tym emalia powinna nadawac si¢ do uzytku i nie moze
tworzyé twardego osadu nie dajgcego sig rozmieszad.

-Po otrzymaniu wycinka prasowego'w sprawie j. w.
Dzial Technologiczny Z.P.F. i L. spowodowal ponownie

zbadanie zagadnienia przez Instytut Farb i Lakieréw, jako
plac6wke naukowo-badawczg, skad otrzymano wypowiedz

nastepujaca:

Instytut Farb i Lakierédw nie moze

zaleci¢ stosowania receptury zalecomnej

w usprawnieniu. Powodem ku temu jest obawa
zbyt szybkiej i znacznej sedymentacji szpatu cigz-
kiego zastosowanego w danym wypadku bez innych
pigmentéw mniej sklonnych .do osadzania si¢. Minimalna
ilos¢ sadzy uwidoczniona w recepturze nie moze przeciw-
dzialaé sedymentacji, aczkolwiek wystarcza do nadahia
produktowi pozgdanej barwy i krycia.

Nastepnie pragniemy zaznaczy¢ — pisze dalej Zarzad
F. i L. — ze jakkolwiek recepta Wroctawskiej Fabr. Farb
i Lak. jest tarisza od dotychczasowej, bazuje ona jednak
na surowcu importowanym, jakim jest szpat cigzki. Natn-
miast recepta Zarzadu Przem. Farb i Lak. opiera si¢ wy-
t4cznie na surowcach krajowych®.

Wydaje sig, ze powyzsze wyjasnienia sprawe wyczer-

- puja.
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PRZEGLAD WYDAWNICTW

Czeslaw KACZMARSKI* — PRODUKTY NAFTOWE
PWG. Warszawa 1955

Na pétkach ksiegarskich ukazata si¢ ksigzka w opraco-
waniu Czestawa Kaczmarskiego, ktéra bodaj po raz
pierwszy w dziejach obrotu produktami. naftowymi
w Polsce ma staé¢ si¢ pewnego rodzaju vademecum dla
zaopatrzenioweéw i magazynieréw. Inicjatywe te nalezy
powita¢ bardzo gorgco, tym bardziej ze, mimo istnieja-
cych zrzadzen i mimo dzialajacego od poczatku biezgcego
roku trybu zaopatrzenia w produkty naftowe, walka
o ich oszczednosé jest jeszcze ciagle nie wystarczajaca.
Autor zaklada na wstepie, ze broszura ,,obejmuje tylko
fragment zagadnienia walki o oszczedno$¢ paliw piyn-
nych i smaréw...“ Wydaje sig, ze sam fakt, iz tysigce lu-
dzi, zajmujgcych si¢ w taki lub inny-sposéb materialami
pednymi, otrzyma ksiazke ,Produkty mnaftowe”, co zmu-
si ich w pewnym stopniu do zastanowienia si¢ nad pro-
wadzong gospodarkg na odcinku paliw plynnych, sam
ten, fakt trzeba uwazaé za duze osiggniecie.

Ksigzka Czeslawa Kaczmarskiego przeznaczona jest
dla pracownikéow aparatu zaopatrzeniowego, poczgwszy
od ministerstwa az do jednostki eksploatacyjnej czy pro-
dukcyjnej na wszelkich szczeblach oraz dla ogélu maga-
zynieréw. Zastanéwmy sie, czy ksiazka odpowiada wszel-
kim warunkom, aby spelnié¢ catkowicie postawione przed
nig zadania.

Od samego niemal poczatku wyczuwa sig, Ze dutor, pi-
szac swg pracg, zapomina czesto dla kogo jest ona prze-
znaczona. Rozumie sig¢ przeciez — powie kto§ — ze dla
magazynieréw i zaopatrzeniowcéw. Zgoda. Trzeba jed-
nak pamigtaé, ze poziom wyksztalcenia i*zawodowego
przygotowania magazynier6w - jest bardzo réznorodny.
Powiedzmy sobie szczerze, ze czesto stanowisko maga-
zyniera w zakladzie pracy lub gospodarstwie rolnym zaj-
muje czlowiek stabo wiadajacy piérem, ktéremu réwniez
czytanie trudniejszych tekstéw sprawia pewne trudnoSci.
Magazynier taki obarczony jest odpowiedzialnoscig nie
tylko za produkty naftowe, ale za olbrzymi wachlarz in-
nych artykutéw... od sznura czy gwozdzi do paliwa czy
cementu. Nie magazynierzy — rzecz jasna — ponosz3
wine, ze tak jest. Winié¢ nalezy kierownictwo, ktére — jak
to sie zdarza, nie zadbalo o wyszkolenie odpo-
wiedniego personelu w magazynach.

W zwigzku wiec z powyzszymi uwagami mozna prze-
widzie¢, ie czytanie ksigzki ,Produkty naftowe®, ktérej
podtytut brzmi: ,Materialoznawstwo, przechowywanie
i manipulacja“ sprawi wiele trudnoéci pokaZnej liczbie
magazynieréw. Jezyk broszury mianowicie nie jest jezy-
kiem prostym, zwlaszcza w poczatkowej czedci. Niektére
okreélenia, wziete co prawda z Polskich Norm, powinny
byly ulec uproszczeniu. Oto przyklad: autor pisze: ,Cig-
zal wlasciwy (PN/C—04004). Ciezar wlasciwy jest to
stosunek ciezaru danego ciala, wyrazonego w gramach —
sile, do zajmowanej przez to cialo objetoSci, okreslonej
w centymetrach szeSciennych® (str. 17). Czyz nie pros-
ciej, bardziej zrozumiale nalezalo napisaé: ,,Ciezar wia-
Sciwy jest to ciezar jednego centymetra szeSciennego da-
nego ciala..“ Moze zakrawa to na wulgaryzowanie poje-
cia, ale takie okreSlenie zrozumie kazdy, nawet
nie posiadajacy wyksztalcenia, a cel zostanie osiggniety.

Skoro mowa o jezyku ksigzki i o poziomie, mozna je-
szcze przytoczyé spos$réd wielu innychi przykladéw takie
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niedopatrzenie, jak podanie znakéw chemicznych bez roz-
szyfrowania ich dla uzytku magazyniera. Na str. 39

‘autor  uzywa w .tablicy 25 znakéw chemicznych:

CS21CeHe. Mozna bylo napisaé¢ kolejno: dwusiarczek we-
gla i benzen. Tego rodzaju bledéw jest wiele. Byloby
znacznie lepiej i z wigkszym pozytkiem ‘dla celu, dla ja-
kiego omawiana praca powstala, gdyby jezyk byl w niej
bardziej prosty, bardziej przemawiajacy do zwyklego
magazyniera, ktéry trudniejszym stylem moze sie szyb-
ko zniechecié. ‘A szkoda, zeby tak sie stalo. Broszura bo-
wiem, mimo pewnych niedociggnie¢ i brakéw, o ktérych
bedzie jeszcze mowa, stanowi cenng pozycje wydawniczg
na odcinku gospodarki paliwowo-smarowniczej.

Mys$l przewodnia broszury Czestawa Kaczmarskiego
zawarta jest bodaj w jednym, krétkim zdaniu: ,,Organi-
zacja pracy w magazynie naftowym powinna zmierzaé
do sprawnego zaopatrywania oddzialéw produkeyjnych®
(str. 121 Rozdziat IV — Wydawanie produktéw do Od-
dzialéw). Azeby osiggnaé ten cel, musi magazynier nie-
watpliwie zna¢ potrzeby oddzialéw produkeyjnych i tran-
sportowych, musi orientowaé si¢ w normach zuzycia,
w normatywach zapaséw, a przede wszystkim musi do-
ktadnie pozna¢ charakterystyke tych produktéw nafto-
wych, ktére sa w jego dyspozycji. Ksigzeczka dostarcza
pod tym wzgledem wiele materiatu. Jednak ukazanie sie

‘jej nie zwalnia ministerstw czy cenfralnych urzedéw od

obowigzku organizowania i prowadzenia systematyczne-
go szkolenia magazynieréw i pracownikéw zaopatrzenia
w celu podnoszenia ich kwalifikacji zawodowych. Trzeba
podkresli¢, ze Polskie Wydawnictwa Gospodarcze stwa-
rzajg ksigzka ,,Produkty naftowe* obszerng podstawe do
dalszych studiéw zaréwno dla wykladowcéw, jak i szko-
lacych sig. Ksiazka powinna poza tym staé si¢ podrecz-
nikiem dla wszystkich, ktérzy w ministerstwach, central-
nych zarzadach, zakladach produkcyjnych czy gospodar-
stwach rolnych.zajmuja si¢ paliwami ptynnymi i smara-
mi.

Mozina $mialo zaryzykowaé twierdzenie, ze w ksigzce
Kaczmarskiego oméwione s3 niemal wszystkie produkty
naftowe, jakie uzywane sa w kraju. Wielka ilo$é chara-
kteryzujacych je tablic dostarcza bogatego materiaty,
chociazby dla poréwnywania ich z tzw. paszportami czy
atestami dostawcy (rafinerii Iub CPN). Na marginesie
mozna zaznaczyé¢, ze autor ujgl nawet w niektérych wy-
padkach produkty, ktére nie sa w praktyce na razie sto-
sowane (np. str. 31 tablica 3 — olej napedowy II zimo-
wy; str. 40 tablica 10 — olej do sprezarek chlodniczych
[I(WZ15); str. 41 tablica LL — olej do sprezarek po-
wietrznych cigzki (SD—18) i inne). To jednak wcale nie
przeszkadza, poniewaz istniejg przestanki przemawiajace
za wprowadzeniem nie uzywanych dotad wielu gatunkéw
produktéw naftowych.

»Produkty naftowe” — to nie tylko wykaz paliw ptyn-
nych i smaréw, ich charakterystyka i okreslenie przezna-
czenia. W ksigzce znajdujemy omoéwienie zagadnien,
zwigzanych z odbiorem i transportem produktéw nafto-
wych, ichh magazynowaniem i opakowaniem. Poszczegélne
czeSci zajmujg moze nawet zbyt wiele miejsca, moze sg
zbyt szczegélowe, ale to nie jest wielkim biedem. Cieka-
wy, interesujgcy sie produktami naftowymi czytelnik mo-
ze zaznajomi¢ sie mp. z przyrzgdami i naczyniami do po-
bierania prébek; to na pewno mie zaszkodzi, mimo iz



w wiekszosci wypadkéw magazynierzy nie stykaja sig
z nimi.

Trzeba przyznaé, ze w drugiej polowie ksigzki jezyk
jest bardziej prosty, bardziej zrozumialty nawet dla lu-
dzi stabiej przygotowanych.

Oméwieniu warunkéw i, sposob6w magazynowania pa-
liw ptynnych i smaréw poswigcil autor wiele miejsca.
[ to jest bardzo wazne. Ta sprawa jest grubo niedocenia-
na'w terenie i w ministerstwach., Protokoly Panstwowej
Inspekcji Gospodarki Materialowej podajg przyktady zle-
go, wprost karygodnego ustosunkowania si¢ wladz miej-
scowych i centralnych do zagadnienia magazynéw i ma-
gazynowania produktéw naftowych. Czesto mie zwraca
sie w nmagazynach uwagi na konieczno§é utrzymy-
wania bezwzglednej czystoéci materialéw® pednych czy
olejow smarowniczych. Niestety, i przepisy bezpieczen-
stwa przeciwpozarowego nie zawsze s3 przestrzegane.
Stusznie autor podkresla: ,,Nagromadzenie w magazynie
znacznej iloSci produktéw naftowych, nalezacych do ma-
teriatéw tatwo palnych, stanowi stale zagrozenie ogniowe"
(str. 106). A w magazynach znajduja si¢ nie tylko nafta,
benzyna czy oleje. Obok nich znajduje si¢ wiele innych
latwo palnych materialéw. Dobrze sig stato, ze autor po-
Swigca wiele miejsca benzynie etylizowanej. Jest to bo-
wiem produkt, ktéry wymaga szczegblnej uwagi w ob-
chodzeniu sie z mim (strony 26 i 27 oraz 110 i 111).
Wielkg luke wypelnia tablica 32. Jest to tabela przeliczen
ciezar6w wiasciwych benzyny,  obejmujgca az 23 strony.
Jej brak sprawial nieraz klopoty mie tylko magazynie-
rom. Uzupelnienie to bylo konieczne.

Trzeba jeszcze podkre$lié bardzo wazne zagadnienie,
ktéremu autor poswieca strony od 115 do 121: ,,Walka
o obnizenie ubytkéw produkiéw naftowych®. Istnieje wie-
le przyczyn powstawania ubytkéw i strat paliw ptynnych
i olejow smarowniczych. Sg to czesto przyczyny natural-
ne, niezalezne od nas. Jezeli do mich dodamy straty spo-
wodowane przez zle magazynowanie, zlg manipulacje,
przez lekcewa'ienie, przez zanieczyszczanie, wylewanie,
nieodpowiednie stosowanie — powstang bezpowrotne
szkody nie do naprawienia. Dlatego w walce o oszczed-

no$¢ produktéw naftowych duzg role odgrywa odcinek
ubytkéw, o ktérych zmniejszenie nalezy dbaé ze szczegdl-
ng trosky. Zdajemy sobie sprawe, ze ,,wzorowo zorgani-
zowany magazyn produktéw naftowych“ — to sg w tlej
chwili tylko marzenia. Tym niemniej metoda, jakg zaleca-
autor, powinna gigboko utkwi¢ w pamigci magazynie-
réw: ,,..staranne obchodzenie si¢ z tymi produktami przy
kazdej manipulacji i pelne u$wiadomienie pracownikéw
magazynowych, iz powierzone im dobro jest dobrem ogé-
tu, moze wplyna¢ na wydatne obnizenie strat z tytutu
ubytkéw* (str. 119). Oto zadanie dla wydzialéw szkole-
niowych w poszczegélnych resortach.

W ksigzce Czestawa Kaczmars’dego zawartych jest
wiele wskazéwek. Dla przyktadu przytoczymy chociazby
maly, lecz wazny odcinek pracy w magazynach ,,Utrzy-
mywanie beczek w czystodci“. Niestety, wskazowki te
nie sg nalezycie w sensie graficznym podkre$lone. Autor
powinien byt zwréci¢ uwage wydawnictwu na koniecz-
no$é stosowania tlustego druku czy kursywy dla podkre-
$lenia niektérych zalecen (np. na str. 134 w sprawie
pierwszego malewu i na str. 135 o czyszczeniu beczek).
Utkwilyby one woéwczas lepiej w pamigci.

Wydaje si¢ konieczne stwierdzenie powazinego braku
w ksigzce ,,Produkty naftowe". Produkty naftowe, poza
tym, ze sg materialem latwo palnym, posiadajg jeszcze
wlasciwo$¢ wydzielania par szkodliwych dla zdrowia
czlowieka. Nie zawsze pozostaje bez szkodliwego wplywu
na zdrowie bezposrednie zetknigcie .paliw ptynnych i sma-
réw z powierzchnig ciata ludzkiego. Slady tege zetknig-
cia bywaja niekiedy przykre i bolesne. Dlatego ksigzka
powinna zawiera¢ chociazby kilka wskazéwek o pierwszej
pomocy w wypadkach zatrucia czy innego uszkodzenia
ciala przez produkty naftowe.

Na ogét nalezy podkres$lié, ze ksigzke Czestawa Kacz-
marskiego ,,Produkty naftowe* trzeba powita¢, jako dosé
bogaty material informacyjny, ktéry zaspokoi w duzcj
mierze istniejace na tym odcinku potrzeby. Zadaniem re-
sortéw bedzie dolozyé wszelkich staran, aby znalazia sig
w odpowiednich rekach — magazynieréw i aparatu zao-
patrzeniovgego.

Z POMYSEOW RACJONALIZATORSKICH

ZSRR

Mtyn odsrodkowy. Miyn ten zastosowany do proszkowa-
nia kredy, zwlaszcza do celow budowlanych. Posiada on
wirnik - szybkobiezny i nieruchomg plyte oporowa. Wirnik
jest zaopatrzony w szereg otworkéw rozmieszczonych
pod pewnym katem, przez ktére odprowadza si¢ sproszko-
wane materialy na zewnatrz miyna. Wirnik jest zamo-
cowany na wale silnika elektrycznego. Srednia wydajnos¢
myltyna wynosi 2—3 t. na jedng zmiang. Miyn wyréznia sig
stosunkowo malym zuzyciem energii elekirycznej, wyno-
szacym S$rednio 10 kW/godz. przy proszkowaniu 1 t ma-
terialéw. Wykonanie mltyna wymaga 10—15 krotnie mniej
metali, niz uzywane dotychczas do tego celu mlyny ku-
lowe, co sprzyja zmniejszeniu kosztéw produkeji. Zuzycie
czgsci roboczych miyna wirnika i plyty oporowej jest
minimalne. '

NRD
Szklo zamiast stali. W NRD opracowano oryginalne roz-

wigzanie konstrukcyjne ptuga, w ktérym okladnica jest wy-
konana z twardego szkla prasowanego, lemiesz za$ jest

stalowy. Szklang oktadnicg o grubosci okolo 256 mm przy-
mocowano normalnymi $rubami stalowymi z wpuszczany-
mi tbami do lemiesza.

Tego rodzaju rozwigzanie konstrukcyjne pluga pozwala
na duzg oszczedno$é stali. Trwalo$¢ oktadnicy jest zu-
pelnie wystarczajaca i nie zauwazono jej niszczenia sig
nawet przy pracy na kamienistej glebie. &

Tendencja oszczedzania stali uwidocznila sig¢ réwniez
w konstrukcji bron dla rolnictwa. Zamiast stalowych pre-
téw — ziemie rozdrabniaja tréjkatne plytki szklane o boku
okolo 220 mm, grubo$ci okoto 20 mm. Osadzone sg one
na walkach w kilku rzedach; w czasie pracy brony obra-
cajg si¢ i bardzo dobrze rozdrabniajg glebe.

Firma Glaswerke Stiizerbach produkuje obecnie w wiel-
kich seriach sprawdziany ttoczkowe wedlug dwéch rozwig-
zafi konstrukeyjnych: male wymiary odlewa sig¢ tgcznie
z regkojescig ze szkla, przy- wigkszych za$ wymiarach
tloczki szklane nasadza si¢ na rekojeSci wykonane z two-
rzyw sztucznych.

Sprawdziany te, wykonane ze specjalnego szkla, odzna-
czajg si¢ minimalng $cieralnodcig. Procent uszkodzen po-
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wstajgcych na skutek wyszczerbienia 'vkrawgdzi wprowa-
dzonej do mierzonego otworu jest niewielki. Sprawdziany
tloczkowe szklane wykonuje si¢ w wielkoSciach od 6 do
100 mm. Wielkg zaletg tego rodzaju sprawdzianéw jest
ich lekko$¢ w poréwnaniu ze sprawdzianami stalowymi.
~Cena sprawdzianéw szklanych wynosi 50% ceny dotych-
czas powszechnie stosowanych sprawdzianéw nawegla-
nych i hartowanych. Zaletg tych sprawdzianow jest row-
niez to, Ze nie wymagaja one zabezpieczania smarem
przed rdzewieniem, co z kolei przynosi powazne oszczed-
nosci zaréwno smaréw jak i czasu zuzywanego na konser-
wacj¢ sprawdzianow.

Szklo wypiera coram bardziej metal, nawet w takich
urzgdzeniach jak mufy kablowe, wykonywane dotychczas
jako odlewy zeliwne. W NRD produkuje si¢ obecnie mufy
kablowe ze szkla az do 20 KV.

Plastik zamiast metali kolorowych. W celu zaoszczedza-
nia metali kolorowych wykonuje si¢ obecnie $limacznice
z plastiku zamiast z brazu. Zauwazono, ze w tej samej
maszynie, w identycznych warunkach pracy $limacznica
z najwyzszego gatunku brazu pracowaé mogla zaledwie
3 miesigce, podczas, gdy taka sama §limacznica wykonana
z masy plastycznej pracowala bez przerwy 18 miesigcy.
Zastosowano wiec Slimacznice z plastiku nawet do potez-
nych urzadzen przemystowych.

Spawanie aluminium z innymi metalami kolorowymi

i stala stalo si¢ obecnie mozliwe dzigki wynalezieniu spe-
cjalnej substancji chemicznej, pewnego rodzaju pasty, za-
pewniajgcej pelna wartos¢ polgczenia, w ktérym spoina
wykazuje wytrzymato$¢ ponad 20 kg na mm2 Wynalezie-
nie takiej substancji umozliwia z kolei caly szereg dal-
szych usprawniefi.

WEGIERSKA REPUBLIKA LUDOWA

Regeneracja azbestu do filtrowania przy produkcji wina
— Antoni Szamosvélgyi. Niezbednym materialem pomoc-
niczym przy produkcji wina jest azbest przeznaczony do
filtrowania. Rocznie przy produkcji wina zuzywa si¢ na
Wegrzech do 25 tys. kg azbestu. Dotychczas azbest ten
sprowadzano ze Szwajcarii i Niémiec. Obecnie stwier-
dzono, ze azbest do filtrowania moze by¢ po odpowiedniej
regeneracji wykorzystany wielokrotnie.

PYTANIA I ODPOWIEDZI

Pytanie

W zakladach naszych powstaja odpadki produkcyjne,
‘ktérych zbiornice odpadkéw mie chca nabyé z uwagi na
brak w kraju zakladéw mogacych je wykorzysta¢. Odpadki
te zalegaja magazyny i ulegaja rozkladowi. Prosimy
o wskazanie podstawy prawnej do zniszczenia tych odpad-
kéw, a w szczegélno$ci o wyjasnienie, czy podstawe te
mogg stanowi¢ przepisy o uplynnianiu remanentéw, doty-
czgcych remanentéw bezwartosciowych.

ngowiedi

Powolane w pytaniu przepisy nie moga stanowi¢ pod-
stawy prawnej do wydania decyzji o zniszczeniu odpad-
kéw, gdyi — jak wynika z tytulu oraz z przepisu par. 1
instrukeji, stanowigcej zatacznik do zarzgdzenia Przewod-
niczgcego Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
z dnia 2 maja 1951 r. w sprawie ujawnienia, uplynnienia
i zapobiegania tworzeniu si¢ zbednych i nadmiernych re-
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Regeneracje przeprowadza sie- w sposéb nastepujacy:
azbest nalezy zebraé¢ starannie z maszyny do filtrowania,
przemy¢ w maszynie do plukania, a potem suszyé, mozli-
wie na sloficu i w takim miejscu, Zeby na rozlozonym
azbescie nie mogt osiadaé kurz ani tez inne zanieczysz-
ezenia. Wysuszony azbest mozna tatwo rozdrobni¢ na plat-
ki, odpowiednie do.jego pierwotnej konsystencji. Ogdlna
strata przy myciu, suszeniu i rozdrabnianiu wynosi naj-
wyzej 20%.

Do przeprowadzenia wymienionych czynnosci potrzebne
sg dwie maszyny. Pierwsza z nich — to bgben do przemy-
wania azbestu. Jest on wykonany z tkaniny sitowej o du-
zych oczkach, obracany silnikiem elektrycznym o mocy
12 KM. Przez boczny otwér napelnia si¢ beben zuzytym
azbestem. Po gruchomieniu bebna woda pluczgca maszyne
zmywa azbest prawie catkowicie.

Druga maszyna to mlyn do rozdrabniania azbestu. Jest
on napedzany silnikiem o ok. 2800 obrotach na minute.
Mlyn zaopatrzony jest w miotek systemu EMAG, ktéry
rozdrabnia na platki stwardniale po wysuszeniu grudki
azbestu.

USA

Sposob otrzymywania celulozy, ligniny i pentozanéw
z odpadkéw roslinnych (np. lusek owsa, odpadkéw Inu,
stomy itp.). Surowiec gotuje si¢ w ciggu 1—6 godzin,
w tempraturze 100° C z rozcieficzonym kwasem, np. z mie-
szaning kwaséw zawierajacych 79 kwasu siarkowego,
25% kwasu azotowego i 25% kwasu solnego. Mozna tez
zamiast wolnych kwaséw azotowego i solnego uzy¢ ich
soli. Kwasdny roztwér zobojetnia si¢ wapnem lub soda,
nastawia’ PH roztworu na warto$¢ 4, po czym roztwér za-
geszcza sig do konsystencji syropu. Syrop oczyszcza sig
w celu otrzymania pentoz, zwlaszcza ksylozy, lub pod-
daje destylacji z parg wodna, w celu otrzymania furfuralu.
Pozostato$é zawierajaca celuloze uwalnia si¢ od ligniny
przez gotowanie np. z lugiem sodowym. Lignine otrzy-
muje si¢ z tugéw przez zakwaszenie i odsgczenie. Przesgez
odparowuje sie po ewentualnym oddzieleniu krystaliczne-
go siarczanu sodu. Otrzymana celuloza nadaje sie do wy-
robu papieru lub pochodnych celulozowych.

manentéw materialéw zaopatrzeniowych w urzedach, in-
stytucjach i przedsiebiorstwach pafistwowych (Monitor
Polski Nr A-46, poz. 602, Nr A-51, poz. 685 i Nr A-87, poz.
1202 oraz z 1953 r. Nr A-3, poz. 34) — przepisy te odno-
szg' si¢ do ,materialéw zaopatrzeniowych®, pod ktérym
to pojeciem rozumie si¢ materiaty zakupione przez przed-
sigbiorstwo dla zaspokojenia jego wlasnych potrzeb. Od-
padki za$ nie sa materiatami zaopatrzeniowymi dla zakla-
déw, w ktérych powstaja, a tym samym nie moga mie¢
do nich zastosowania powotane przepisy.

Nie beda miaty tu réwniez zastosowania przepisy o go-
spodarowaniif surowcami wtérnymi (odpadkami uzytkowy-
mi). Zgodnie bowiem z art. 6 dekretu z dnia 29 pazdzier-
nika 1952 r. o gospodarowaniu artykutami obrotu towaro-
wego i zaopatrzenia (Dz. U. P. R. L. Nr 44, poz. 301) su-
rowcami wtérnymi sg odpady produkeyjne, przedmioty
zuzyte, zniszczone lub uszkodzone oraz uboczne produkty
poubojowe — ,nadajace si¢ do produkcyjnego wykorzysta-
nia“. Skoro zatem odpadki, ‘0 ktérych mowa w. pytaniu,



nie nadajg si¢ do dalszego produkcyjnego zastosowania,
nie sg to surowce wtdrne, lecz po prostu odpadki (nie-
uzytkowe).

Po tych wyjasnieniach nalezy stwierdzi¢, ze nie ma
przepisow, ktore by stanowily podstawe prawna do wyda-
nia decyzji o zniszczeniu tego rodzaju odpadkow. Jedno-
cze$nie jednak nalezy zauwazy¢, z€ tego rodzaju przepisy
sa zbedne. Wychodzac z podanego wyzej wyjasnienia, ze
nie ma przepisow o gospodarowaniu tego rodzaju materia-
tami oraz z zasady, ze, co nie jest zabronione, jest dozwo-
lone, nalezy uzna¢, ze nie ma zadnych przeszkod natury
formalnej do wydania tego rodzaju decyzji. Warunkiem
jej wydania powinno by¢ tylko stwierdzenie, ze odpadki
istotnie nie maja produkcyjnego zastosowania, by nie do-
pusci¢ do zniszczenia surowca wtérnego, co byloby mar-
notrawstwem. W sprawie tej nalezy w miar¢ moznoSgi
zasiegnaé opinii Centralnego Zarzadu Przemyslowych Su-
rowcow Wtornych.

Wydanie takiej decyzji moze by¢ szczegdlnie pozadane ze
wzgledu na wzmiankowane zaleganie magazynow, a tym
bardztej ze wzgledu na wzmiankowany rozklad. Rozklad
odpadkéw moze by¢ przyczyng wkroczenia organéw Pan-
stwowej Inspekeji Sanitarnej, dzialajacych na mocy dekretu
7z dnia 14 sierpnia 1954 r. (Dz. U. P. R. L. Nr 37, poz. 160).
Orzeczenie tych organéw, nakazujace zniszezenie odpad-
kéw, bedzie wowczas formalng podstawg do wydania oma-
wianej decyzji. Jak juz jednak wyzej zaznaczyliSmy, taka
podstawa formalna jest zbedna.

Pytanie

Zaklad nasz posiadal od szeregu lat pewne urzadzenia
przemyslowe pochodzenia poniemieckiego, nieprzydatne
dla naszej dziatalnosci. Na urzadzenia te znalazl si¢ na-
bywca, ktéremu je przekazaliSmy po uprzednim uzyskaniu
zezwolenia naszych wladz nadrzednych. Gdy przyszlo do
zaplacenia naleznodci, odbiorca odmoéwil pokrycia faktu-
ry, motywujac tym, Ze przekazane przedmioty stanowia
srodki trwale, a zatem przejecie ich powinno by¢ dokonane
nieodplatnie.

PRZEPISY PRAWNE

Tymezasem omawiane urzadzenia byly w naszym za-
kladzie zaksiggowane, jako przedmioty nietrwale. Wpraw-
dzie ich warto$¢ jednostkowa  przekraczala- 300.— zl,
a okres uzytkowania powinien. by¢ dluzszy niz 1 rok, ale
zakwalifikowania do grupy przedmiotéw nietrwatych do-
konano przez analogie, gdyz w naszym zakladzie sa
w uzyciu podobne urzadzenia o wartosci jednostkowej niz-
szej. niz 300,— zi.

Czy mozemy w dalszym ciggu zada¢ od odbiorcy zaplaty
za przekazane urzgdzenia, czy tez od tego zadania od-
stapic.

Odpowiedz

Miarodajnym aktem normatywnym jest tu uchwala
Nr 1092 Prezydium Rzadu z dnia 28 listopada 1952 r. (Mo-
nitor Poldki Nr A-104/52, poz. 1615). Par. 1 ust. 1 tej
uchwaly okresla, ze przedmioty majgce wartos¢ powyzej
300,— zl i czasokres uzytkowania ponad 1 rok oraz nie
kwalifikujgce sie¢ do zaliczenia ich do wymienionych
w uchwale wyjatkow — sa Srodkami trwatymi.

Fakt, ze przedmioty, o ktérych piszecie, zostaly zaliczo-
ne w ksiegowosci Waszego przedsigbiorstwa do $rodkow
obrotowych, nie moze wplywac na tryb, w ktorym maja one
zosta¢ przekazane, gdyz — jak to wynika z orzeczenia
Glownej Komisji Arbitrazowej z dnia 23 sierpnia 1954 r.
(IT1. 8-124/54) — zakwalifikowanie przekazanego $rodka
trwalego w ksiggowosci jednostki przekazujacej jako ,ma-
terialu — nie stwarza dla jednostki przejmujacej obo-
wiazku zaplaty za ten Srodek™. ’

W Swietle powyzszych przepiséw nie nalezy podtrzymy-
wa¢ Waszych zada co do zaplacenia przez odbiorce na-
lezno$ci za przekazane urzadzenia, jesli w ksiegowosci
Waszego przedsigbiorstwa zostaly one wadliwie zakwali-
fikowane do $rodkéw obrotowych, chyba ze stanowig one
wyjatek okreslony w przepisach wyzej powolanej uchwaly
Prezydium Rzadu. Nalezy wiec dokona¢ przeksiggowan
urzadzen z konta ,przedmioty nietrwale”  do S$rodkow
trwalych, a nastepnie dokona¢ przewidzianych przepisami
nrzeksiegowan przy nieodplatnym ich przekazaniu.

Ukazaly sie nastepujgce przepisy prawne

1. Dekret z dnia 18 kwietnia 1955 r. o przeksztalceniu
urzedu Ministra Goérnictwa w urzad Ministra - Gérnictwa
Weglowego (Dz. Ust. Nr 18, poz. 105).

2. Dekret z dnia 18 kwietnia 1955 r. o Centralnym Urze-
dzie Naftowym (Dz. Ust. Nr 18, poz. 106).

3. Rozporzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dnia 27 kwietnia 1955 1.
w sprawie zatwierdzenia norm panstwowych ustalonych
przez Polski Komitet Normalizacyjny (Dz. Ust. Nr 17), do-
tyczacych: 1) umywalek i naczyn gospodarstwa. domowego
(poz. 114), 2) mechaniki (poz. 115), 3) budownictwa (poz.
116), 4) przemyslu spozywczego (poz. 117), 5) rolnictwa
i produktow spozywezych (poz. 118); 6) przemystu lekkiego
(poz, 119), 7) stuzby zdrowia (poz. 120), 8) oku¢ meblo-
wych, przyboréw kreslarskich i pomocy biurowych (poz.
121), 9) mechaniki (poz. 122), 10) elektrotechniki (poz.
123), 11) norm réznych™ (poz. 124).

4. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 66 z dnia 5 maja 1955 r.
zmieniajgce zarzadzenie w sprawie cen zbytu na cegle
(Biuletyn PKPG Nr 11, poz. 37).

5. Zarzadzenie Przewodniczacego Parnstwowej Komisji

Planowania Gospddarczego Nr 61 z dnia 4 maja 1955 r.
w sprawie trybu opracowania Piecioletniego Planu Roz-

woju Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej w latach 1956 —
1960 (Biuletyn PKPG Nr 12, poz. 40).

%. Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 62 z dnia 4 maja 1955 r.
w sprawie irybu zaopatrzenia w ceramike budowlana (Biu-
letyn PKPG Nr 12, poz. 4).

7. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 12 maja 1955 r. w spra-,
wie trybu skladania Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego wnioskéw o ustalenie cen artykuléw zaopa-
trzeniowych i inwestycyjnych - (Monitor Polski Nr 47,
poz. 466). :

Przy skladaniu wnioskéw - o ustalenie cen nalezy sto-
sowal przepisy instrukeji w sprawie trybu skladania
PKPG wnioskow o ustalenie cen zbytu artykuléw zaopa-
trzeniowych i inwestycyjnych, stanowigcej zalgcznik do
niniejszego zarzadzenia.

8. Zarzgdzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 19 ymaja 1955 r.
w sprawic zakresu i sposobu przeprowadzania przez Pol-
ski Komitet Normalizacyjny kontroli prac normalizacyj-
nych w resortach i stosowania norm oraz prowadzenia
sprawozdawczo$ci w tym zakresie (Monitor Polski Nr 49,
poz. 479).
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9. Zarzadzenie Przewodniczacego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 20 maja 1955 r. w spra-
wie odstepowania przydziatow i materialow przydzielonych
(Monitor Polski Nr 49, poz. 480).

Odstepowanie przydzialu lub materialow  przydzielo-
nych jest zabronione. Moze ono mie¢ miejsce w gospodar-
¢zo uzasadnionych przypadkach: a) jednostce panstwowej
tego samego resortu — za zgoda wspélnego organu nad-
rzednego obu stron, b) jednostce panstwowej innego re-
sortu — za zgoda wlasciwej jednostki zbytu. Odstgpowa-
niie nadwyzek materiatéw rozdzielanych i surowcow wtor-
nych moze by¢ dokonywane wylacznie w trybie okreslo-
mym przepisami o uplynnianiu remanentéw oraz o go-
spodarowaniu surowcami wtérnymi.

10. Zarzagdzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 20 kwietnia 1955 r.
zmieniajace zarzadzenie w sprawie obliczenia zuzycia we-
gla i koksu do ogrzewania budynkéw mieszkalnych, biu-
rowych i uzyteczno$ci publicznej (Monitor Polski Nr 40,
poz. 389).

Przepisy niniejszego zarzadzenia dotycza takze resortu
spraw wewnetrznych i  bezpieczenistwa  publicznego,
. w zwigzku z tym § 6 zarzadzenia Przewodniczacego Pan-
stwowej Komisji Planowania Gospodarczego z dnia 29 li-
stopada 1954 r. w sprawie oblicZenia zuzycia wegla i kok-
st do ogrzewania budynkéw mieszkalnych, biurowych i uzy-
tecznoSci publicznej (Monitor Polski Nr 119, poz. 1678)
zostal zmieniony.

11. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 5 maja 1955 r. zmie-
niajace. zarzadzenie z dnia 30 lipca 1952 r. w sprawie na-
lezytego zagospodarowania zbednych maszyn, urzadzen
i sprzetu mechanicznego do robét-ziemnych, budowlanych
i montazowych (Monitor Polski Nr 43, poz. 424).

12. Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 5 maja 1955 r. w spra-
wie powolywania komisji w przedsigbiorstwach paristwo-
wych i jednostkach organizacyjnych spéldzielczosci (Mo-
nitor Polski Nr 44, poz. 434).

13. Zarzadzenie Przewodniczacégo Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 11 maja 1955 r zmie-

niajgce termin wejScia w zycie zarzadzenia z.dnia 11 li-
stopada 1954 r. w sprawie oznaczania znakami towaro-
wymi artykuléw przeznaczonych do obrotu w kraju oraz
uzywania i zglaszania do rejestracji tych znakow przez
przedsiebiorstwa gospodarki uspolecznionej  (Monitor Pol-
ski Nr 44, poz. 436).

14. Zarzadzenie Przewodniczacego Paristwowej Komisiji
Planowania Gospodarczego z dnia 11 maja 1955 r. w, spra-
wie przekazania Ministrowi' Przemystu Maszynowego
uprawnjen do ustalania niektorych cen zbytu artykutow
“zaopatrzeniowych i inwestycyjnych oraz cen robot (ustug)
o charakterze przemyslowym  (Monitor Polski Nr 44,
poz. 437). :

Minister Przemyslu Maszynowego ma prawo do ustala-
nia cen zbytu artykuldw zaopatrzeniowych i inwestycyj-
nych wytwarzanych przez przedsiebiorstwa jemu podlegle
i zbywanych wylgcznie podleglym mu jednostkom, jezeli na
te wyroby nie zostaly ustalone ceny obowiazujace przed-
sighiorstwa przemysiu kluczowego. .Ceny te ustalane beda
zgodnie z przepisami § 2-—4 Uchwatly Rady Ministrow
Nr 957 z dnia 9 grudnia 1953 r. w sprawie zasad ustala-
nia cen na $rodki produkcji wytwarzane przez przemyst
wielki i $redni oraz opltat za roboty wykonywane przez
tenze przemyslt  (Monitor Polski z 1954 r. Nr A-63,
poz. 823).

15. Zarzadzenie Ministra Energetyki z dnia 21 kwietnia
1955 r. zmieniajgce zarzadzenie z dnia 29 czerwca 1954 r.
w sprawie trybu ustalania cen na produkty nietypowe
i nietypowe uslugi wykonywane przez przedsiebiorstwa
podlegte Ministrowi Energetyki i Swiadczone w obrebie
gospodarki uspolecznionej (Monitor Polski Nr 40, poz. 393).

16. Zarzadzenie Ministra  Hutnictwa -z .dnia 3 maja
1955 r. zmieniajace zarzgdzenie z dnia 10 lipca 1954 r.
w sprawie trybu ustalania cen na produkty nietypowe
i oplat za nietypowe ustugi wykonywane przez przedsie-
biorstwa resortu hutnictwa i $wiadczone na rzecz gospo-
darki uspotecznionej (Monitor Polski Nr 43, poz. 426).

17. Zarzadzenie Ministra Przemystu Chemicznego z dnia
14 maja 1955 r. w sprawie trybu ustalania cen zbytu arty-
kuléw zaopatrzeniowych "i inwestycyjnych  oraz robot
o charakterze przemystowym  (Monitor Polski Nr 49,
poz. 471).

O specyfikacji towaréw

Liczne skargi odbiorcéw przesylek kolejowych na niesto-
sowanie si¢ dostawcéw (nadawcow tych przesylek) do
przepiséw, wydanych przez Przewodniczacego Panstwo-
wej Komisji Planowania Gospodarczego w sprawie 0gol-
nych warunkéw dostaw, kiére przewiduja obowigzek do-
laczania do listéw przewozowych specyfikacji wysylanego
towaru, sklonily PKPG do wystgpienia do Ministerstwa
Kolei 0 wydanie zakazu przyjmowania przez kolej do prze-
wozu przesylek, jezeli do listu przewozowego nie bedzie
dotaczona odpowiednia specyfikacja towaru, W zwiazku
¢ tym Minister Kolei wydal w dniu 31 marca 1955¢ .
zarzadzenie Nr KH-4k-574/160/54 tresci nastepujacej:

.Na podstawie art. 9 ust. 1 pkt 2 DKP (dekretu z dnia
Y marca 1953 r. o przewozie przesylek i oséb kolejami —
Dz U. P. R. L. Nr 4, poz. 7) zarzadzam z dniem 1 kwiet-
nia 1955 r. przyjmowanie do przewozu przesylek wagono-
wych i drobnych, zawierajgcych wigcej, niz jeden rodzaj
towaru pod warunkiem dolgczenia do listu przewozowego
specyfikacji tych towarow. ,

W razie watpliwosci nalezy zada¢ odwiadczenia na liscie
przewozowym, ze towar nie wymaga specyiikacji.

Obowiazek dolaczenia specyfikacji do listu przewozowe-
go dotyczy nadawceéw podlegtych Ministrom: Hutnictwa,
Handlu Wewngtrznego, Handlu Zagranicznego, Przemys!u
Maszynowego, Rolnictwa, Przemysiu Rolnego i Spozyw-
czego, Leénictwa, Przemystu Chemicznego, Przemyslu
Drobnego i Rzemiosta, Przemystu Lekkiego, Skupu, Prze-
mystu Miesnego i Mleczarskiego, Przemyslu Drzewnego

‘444

i Papierniczego, Przemysiu Materialow  Budowlanych.
Specyfikacje powinny by¢ trwale dotaczone przez nadaw:
ce do listu przewozowego. _

Za zaginiecie specyfikacji kolej nie odpowiada, jednak-
ze nalezy zwroci¢ uwage stacjom, aby kontrolowaly trwa-
lo$¢ dotaczenia specyfikacji do listéw przewozowych.

O obowiazku dolgczania specyfikacj‘i i zakazie przyjmo-
wania przesylek bez specyfikacji, gdy one sg wymagane,
nalezy zawiadomi¢ nadawcéw za pomoca ogloszen na
stacjach. -

Wedlug posiadanych informacji, stacje podaly juz do
wiadomosci zainteresowanych  dostawcow i odbiorcow
tres¢ tego zarzadzenia w formie specjalnych ogloszen,
wywiegszonych w pomieszezeniach stacyjnych, dostepnych
dla interesantéw.

Wydanie powyzszego zarzadzenia przyczyni sie niewat-
pliwie do poprawy na odcinku dostarczenia specyfikacji
przez dostawcow, co utatwi odbiorcom przesylek szybkie
i dokladne rozpoznanie otrzymanych materialéw. Umozli-
wi to réwniez odbiorcom szybsze opracowanie ewentual-
nych reklamacji co do ilosci i jakoSci otrzymanych mate-
rialow; termin bowiem sktadania reklamacji jest stosun-
kowo krétki (na og6l 4 dni od dnia otrzymania przesyiki).

Dla informacji dostawcow podajemy, ze bazy terenowe
Centrali Wydawniczej Drukow posiadaja na skladzie for-
mularze specyfikacji wysylkowych: wzér Hh 25 dla towa-
réw jednorodnych w opakowaniu oraz wzér Hh 26 — dia
towaréw réznych’ w opakowaniu lub bez opakowania.
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