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O oszczednq gospodarke weglem

Wielki proces rekonstrukcji i rozbudowy na-
szej gospodarki narodowej stwarza coraz wigksze
zapotrzebowanie na wegiel, ktéry jest podstawo-
wym zrédlem energii oraz jednym z najwazniej-
szych surowcéw chemicznych.

Do niedawna wegiel byt tylko paliwem, a wiec
zrodlem energii cieplnej. Obecnie stal sig jeszcze
czym$ wiecej, bo podstawowym surowcem m. in.
dla przemysiu chemicznego, niezbednym do wy-
twarzania réznorodnych artykuléw, jak smary,
benzyna i guma syntetyczna, barwniki i lekar-
stwa, masy plastyczne oraz inne cenne wyroby.

Wegiel jest podstawg rozwoju hutnictwa i ener-
getyki.

W naszym zyciu gospodarczym wegiel jest jed-
nym z bardzo waznych artykutéw eksportowych,
przysparzajacych naszemu krajowi cennych de-
wiz, ktére umozliwiaja z kolei. import wielu nie-
zbednych surowcéw i wyrobdéw.

Szybki rozwéj przemystu wymaga wzrostu wy-
dobycia wegla. Sam tylko wzrost produkcji
i energii elektrycznej zwigksza w ciggu 2 lat za-
potrzebowanie na wegiel o ca 2,5 mil. ton. Zwigk-
szenie produkcji koksu dla hutnictwa w latach
1953—1955 wymaga dodatkowo ca 2,5 mil. ton
wegla. Na ogrzanie ponad 300 tys. izb mieszkal-
nych, jakie zbudujemy w ostatnich 2 latach pla-
nu 6-letniego potrzeba rocznie ponad 200 tys. ton
wegla. Ponadto budownictwo naszych obiektéw
przemyslowych oraz kulturalno-socjalnych stwa-
rza dalsze mowe zapotrzebowanie na dziesigtki
tysiecy ton wegla. ’

Tak powaznie wzrastajgce zapotrzebowanie na
wegiel — obok potrzeb naszego eksportu — spra-
wia, ze przemystowi weglowemu mimo statego
wzrostu wydobycia i doskonalenia metod produk-
cji trudno jest nadazy¢ za rozwojem gospodarki
narodowe;.

W naszych warunkach tempo wzrostu produk-
cji moze by¢ szybsze niz wzrost wydobycia we-

gla, gdyz istniejg u nas realne mozliwosci syste-

matycznego obnizania norm zuzycia wegla na
wszystkich odcinkach gospodarki poprzez likwi-
dacje marnotrawstwa i staly postep techniczny,
zmierzajacy do oszczedneSci wegla.

Jednym z najwazniejszych zagadnien w dzie-
dzinie oszczednosci wegla jest racjonalna gospos-

darka cieplna. Na tym odcinku mamy jeszcze bar-
dzo duzo do zrobienia. Nasze urzgdzenia energe-
tyczne sg nie tylko nie wystarczajace w stosunku
do potrzeb, ale i w duzym stopniu przestarzate.
Wskazniki zuzycia ciepta na 1 kWh sa u nas
jeszcze wysokie. Zuzycie np. ciepla na 1 kWh w
naszym kraju jest o 30% wyzsze niz w Zwigzku
Radzieckim. Taki stan wymaga uporzgdkowania
gospodarki cieplnej oraz rekonstrukcji i unowo-
¢zeSnienia urzgdzen-energetycznych i produkcyj-
nych.

Oszczedna gospodarka weglem wymaga zrewi-
dowania i upofzadkowania skladowania wegla,
szczegolnie w hutnictwie, przemysle chemicznym,
rolno-spozywczym, materialéw budowlanych
i lekkim oraz drzewnym i papierniczym, miedzy
innymi przez organizacje sktadowisk o utwardzo-
nych podtozach oraz wlasciwe pryzmowanie we-
gla i przygotowywanie z wegli niskogatunko-
wych (muty, przerosty) mieszanek, dajacych do-
bre wyniki spalania. Niezbedna jest rowniez do-
ktadniejsza niz dotychczas kontrola proceséw
spalania oraz dzialania aparatury kontrolnej i po-
miarowej. Kontroli wymaga takze wykorzystanie
wody kondensatéw i doprowadzenie tam, gdzie
kondensat nie pokrywa zapotrzebowania — Swie-
zej wody do wlasciwej twardosci, w celu przeciw-
dzialania powstawaniu kamienia kotlowego. Ko-
nieczne jest réwniez poprawienie obmurowania
kottéw oraz izolacji przewoddw i zawordéw.

W eksploatacji naszych kottéw parowych spo-
tykamy szereg niedomagan, ktére nalezy jak naj-
szybciej zlikwidowac. Stosowane sg bowiem nie-
wiasciwe ruszty, spotykamy sie czesto z przesy-
pem wegla do popiotu, ma miejsce niedostatecz-
ny cigg powietrza, stosowana jest za wysoka tem-
peratura gazéw kominowych, Wystepuja rowniez
braki w aparaturze pomiarowej oraz znaczne
straty spowodowane zbyt niska temperaturg
skroplin.

Z uwagi na to, ze nie wszystkie agregaty po-
siadaja wysoka sprawnos¢ uzytkowa, nalezy
zwroci¢ szczegolng uwage na utrzymanie ich w
stanie najwyzszej sprawnosci produkcyjnej. Do-
tyczy to réwniez ich czesSci, jak ruszty, pompy,
zawory i rurociggi. Brak lub niewlasciwe dziala-
nie urzgdzen zmigkczajagcych wode wplywa na



- szybkie powstawanie nadmiernego kamienia kot-
towego na powierzchniach grzewczych, co obniza
wydajnd¥¢ kotléw i powoduje wzrost zuzycia we-
gla. Wymagane jest wigc zapewnienie wysokiego
poziomu remontow urzgdzen zmigkczajgcych wo-
de oraz urzgdzen kotlowych i sitowych.

Zdarzaja sig¢ czeste wypadki niewymieniania
lub dokonywania zbyt poznej wymiany lopatek,
ktére w zuzytym stanie powodujg nadmierne zu-
zycie pary. Nalezy zapewni¢ w odpowiednim cza-
sie-wymiane lub regeneracje zuzytych lopatek.

Walka o spalanie mutéw i przerostow jest jesz-
cze, mimo znacznych osiggnie¢ w tym zakresie,
ciggle niedostateczna. W niektérych hutach np.
istnieje tylko 14-dniowy zapas wegla, podczas
gdy zapas muléw i przerostow przekracza 100
dni. Swiadczy to o niestosowaniu muléw i prze-

~rostéw w mieszankach z weglem. Natomiast w
wielu zakladach przemystu materialéw budowla-
nych zuzycie muléw i przerostéw oraz wegla bru-
natnego wzrosto np. w ostatnich 3 miesigcach
4-krotnie. Swiadczy to o niezlej gospodarce we-
glem.

Przyktadéw takich zaréwno dobrych, jak i ztych
mozna by przytoczy¢ caly szereg. Dobre przykla-
dy §wiadcza o tym, ze tam gdzie pracownicy chca
oszczedzaé wegiel i zastepowaé go innym pali-
wem, sg konkretne osiggniecia, a tam gdzie nie
ma zrozumienia znaczenia tej sprawy — istnie-
je marnotrawstwo. '

Nalezy wiec rozszerzaé przodujgce doswiad-
czenia w stosowaniu mieszanek mutu i przero-
stéw, a w przemyslach posiadajgcych odpadki
palne jak najszerzej wprowadza¢ zuzycie tych
odpadkéw zamiast wegla. Nalezy szerzej niz do-
tad stosowac niskokaloryczne paliwo, zwlaszcza
miejscowe jak wegiel brunatny i torf. Dotyczy te
w szczegdlnosdci zakladéw przemystu rolno-spo-
zywczego oraz materialéw budowlanych.

W celu zapewnienia wykonania wskazanych
zadan nalezy zwiekszy¢ produkcje rusztéw w za-
kladach produkeji pomocniczej Ministerstwa
Energetyki i w odlewniach przemystu maszyno-
wego, rozszerzy¢ produkcje aparatéow pomiaro-
wych w zakladach przemystu precyzyjnego
i optycznego, produkcje materiatéw izolacyjnych
wzaktadach przemystu lizolacyjnego, produkcje
lopatek do turbin parowych w zakladach produk-
cji pomocniczej Ministerstwa Energetyki i w Fa-
bryce Turbin. '

Nalezy wprowadzi¢ powszechnie instrukcje
technologiczne, okreslajace gatunek wegla, ilos¢
i sposob spalania, temperature powietrza, prze-
grzania pary, spalin itp.

Nalezy poprzez instruktaz i uzupeinienie apa-
ratury kontrolno-pomiarowej stworzy¢ warunki
dla ekonomicznego spalania.

Bardzo waznym czynnikiem umozliwiajagcym
racjonalne zuzycie wegla jest zapewnienie ryt-
micznych dostaw wegla o ustalonym gatunku
i okreslonej jakosci. Jak wykazuje praktyka nie-
ktorych zaktadéw przemyslowych, brak przestrze-
gania tego warunku przekresla czgsto na okres
kilku tygodni a nawet miesigcy stosowanie uprze-
dnio wprowadzonego w tych zakladach racjonal-
nego spalania mieszanek. Nalezy wigc zapewnic
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rytmiczne dostawy wegla o ustalonym gatunki
i jakoSci.

Duze zuzycie wegla wykazujg szczegdlnie mate
samodzielne kotlownie i elektrownie o mocy do
500 KW. Nalezy przeto skontrolowac¢ w tych za-
ktadach ich stan techniczny, poziom eksploatacji
i zuzycie paliwa oraz planowo dostosowywac te
zaklady do zuzywania paliwa miejscowego, jak
torf, wegiel brunatny, odpady.palne z produkeji
przemystowej (sloma, odpady drzewne, pazdzie-
rze). S\ ,

Wyniki dokonanych przegladéw nalezy opra-
cowaé w postaci wnioskow, ktore trzeba uwzgled-
ni¢ w planach rozwoju techniki poszczegdlnych
resortéw, zapewniajac w planach zaopatrzenia
zapotrzebowanie na paliwo miejscowe.

Nalezatoby ponadto skontrolowaé powszech-
nie bilanse cieplne i w oparciu o nie opracowac
wieloletni plan modernizacji agregatéow kotlo-
wych, ktérymi bedzie objeta przerdbka palenisk
do przewidzianego paliwa, ekranowanie palenisk,
poprawa ciggu i podgrzewu, doprowadzenie po-
wietrza wtornego, wbudowanie podgrzewaczy
wody i podgrzewaczy pary, zainstalowanie aute-
matyki kottowej itp. Dotyczy to przede wszystkim
zakltadéw posiadajacych kotlownie o przestarza-
tych urzadzeniach, ktére nie zapewniajg pokrycia
potrzeb technologicznych.

W celu zapewnienia wysokiego poziomu tech-
nicznych rozwigzan w dziedzinie modernizacji
agregatow kotlowych, winny resorty gospodar- .

" cze posiadajgce rozbudowang baze energetycz-

ng, a nie posiadajace biur konstrukcyjnych, ktore
zajmowatyby sie miedzy innymi modernizacjg ko-
ttow — zorganizowaé komorki konstrukeyjne. Ko-
morki te winny korzysta¢ z prac i dodwiadczen
w tym zakresie Biura Projektéw Elektrowni
Cieplnych Ministerstwa Energetyki, ktére powin-
no prace te koordynowa¢ majac na uwadze mig-
dzy innymi typizacje urzadzen.

Niemniej wazne jest rowniez podniesienie na
wyzszy poziom kultury technicznej w gospodarce
cieplnej. Pracownicy dziatéw gospodarki cieplnej
winni by¢ przeszkoleni i egzaminowani ze znajo-
mosci przepisow eksploatacyjnych.

Nalezaloby ponadto przeprowadzi¢ w poszcze-
golnych resertach i podleglych im jednostkach,
przy czynnym wspoludziale branzowych stowa-
rzyszen NOT, jak réowniez i instytutéw naukowo-
badawczych, konferencje techniczne na temat
oszczednosci wegla.

Realizacja powyzszych kierunkéw i zadan po-
winna obok szerokiej popularyzacji osiagniec
przodujacych zaktadow i zespoldw, w znacznym
stopniu wplyngé na obnizenie si¢ w energetyce
zawodowej i przemystowej wskaznikow jednost-
kowego zuzycia wegla na produkcje¢ energii elek-
trycznej i na produkcje ciepla. ’

W poréwnaniu z rokiem 1954 wskaznik zuzy-
cia wegla na produkcje | kWh winien w roku
1955 ulec znacznej poprawie i tak: w Min. Ener-
getyki o 4%, w Min. Goérnictwa o 5—10%, w
Min. Hutnictwa o 8—119%, w Min. Przem. Che-
micznego o 9%, w Min. Przem. Lekkiego o 8%,
w Min. Przem. Drzewnego i Papierniczego o 5%,
w Min. Przem. Materialéw Budowlanych o 2—
6°0 i w Min. Przem. Maszynowego o 1—5%b.



Jednym z dzialéw gospodarki narodowej zuzy-
wajgcym znaczne iloSci wegla  jest transport,
zwlaszcza kolejowy.

W kolejnictwie istniejg duze mozliwosci oszczg-
dnoséci wegla m. innymi poprzez spalanie mulu
i gorszych gatunkéw wegla przy rownoczesnym
utrzymaniu sprawnosci parowozu. Przodujacy
maszynista parowozowni Ostréow Wlkp. ob. Idzi
Gé6zdz zaoszezedzit w ciggu roku okoto 240 ton
wegla obliczeniowego, co stanowi okolo 12,5%
oszczednos$ci wegla zaplanowanego w roku do
zuzycia. Osliggniecie to bylo mozliwe dzigki od-
powiedniemu odmulaniu i dawkowaniu sodafo-
su, trosce o szczelno$¢ tlokow i nalezyty stan su-
wakéw, stosowaniu 30% mutu, 30% przerostow
i 40°/0 wegla $redniego gatunku i podkiadaniu tej
mieszanki cienka warstwg na palenisko dla lep-
szego jej spalania.

Dlatego tez nalezy upowszechni¢ osiggnigcia
w dziedzinie spalania muléw, przerostéw i mie-
szanek w transporcie kolejowym i przenies¢ je
na wszystkie brygady parowozowe. Nalezy w tym
celu opracowaé, wprowadzi¢ i zapewni¢ dotrzy-
mywanie instrukcji technologicznej opalania pa-
rowozow, uwzgledniajacej rodzaj mieszanek, typ
parowozu, profil szlaku, cigzar i rodzaj pocia-
gu itp.

Nalezy w szerszym niz dotychczas zakresie wy-
korzystac.podgrzew wody i powietrza spalinami
przy opalaniu parowozéw, a takie zastosowac
podgrzewacze pary. ’

Organizacja prac w dziedzinie oszczednoSci
wegla powinna obejmowac poza bezposrednig go-
spodarka cieplng zagadnienia wlasciwego stanu
technicznego parowozow, zaréwno kotla jak i ma-
szyny parowej, organizacj¢ formowania skiadu
pociagow zapewniajgcg wykorzystanie mocy pa-
rowozow oraz likwidacje niepelnoobcigzonych
i pustych przebiegéw. W celu osiggnigcia w per-
spektywie dalszych lat znacznych oszczednosci
wegla w transporcie nalezy zbada¢ i ustali¢ ce-
lowosé szerokiego zastosowania parowozéw opa-
lanych pylem weglowym. ,

Szczegélnie duze efekty mozna bedzie osiggnac
w drodze przy$pieszenia i rozszerzenia elektry-
fikacji kolei i objecia nig wszystkich wigkszych
magistrali kolejowych.

Znaczne oszczedno$ci wegla mozna bedzie réw-
niez osiggngc przez rozszerzenie stosowania w
transporcie wewnatrzzakladowym parowozéw
bezpaleniskowych. Kilkadziesiat takich parowo-
z6w pracuje juz na terenie kraju i zdaje catko-
wicie egzamin. Parowozy takie sg tanie w pro-
dukeji, gdyz nie wymagajg calego szeregu czgsci
jak ruszta, palenisko, rury plomienne, tendry itd.,
sg wygodne w obstudze i tanie w uzyciu. Uzywa-
jac parowozéw bezpaleniskowych Elektrownia
Warszawska oszczedza w skali rocznej ponad
3,6 tys. ton wegla. Bezpaleniskowe parowozy za-
silane parg z kotlowni maja szczegdlnie duze zna-
czenie dla zaktadéw o rozwinietym transporcie
kolejowym wewnetrznym jak np. huty, kopalnie
wegla, zaklady chemiczne, tartaki, wigksze zakta-
dy widkiennicze itp. W zwigzku z tym nalezy
przeanalizowa¢ mozliwos¢ zwigkszenia produk-
cji parowozéw bezpaleniskowych juz w latach
19556—1956 i wykorzysta¢ w tym celu kooperacje

w produkeji zakladéw Ministerstwa Kolei i Min.

Przem. Maszynowego. )

Zasadniczy wplyw ma oszczedng gospodarke
weglem ma racjonalne wykorzystanie pary na
cele technologiczne we wszystkich przemystach.
W dziedzinie przemystu hutniczego centralnym
zagadnieniém jest na réwni z dalszym uspraw-
nieniem proceséw spalania i obnizeniem zuzycia
koksu i wegla we wszystkich fazach procesu tech-
nologicznego na drodze zastosowania mieszanek,
starannego przygotowania i unormowania wsadu, -
przestrzeganie ~ustalonych reziméw cieplnych
oraz pelne wykorzystanie gazu koksowniczego
i wielkopiecowego.

Nalezaloby m. in. jak najwcze$niej zutylizowaé
tracony dotad gaz wielkopiecowy w ilosci siega-
jacej okolo 30% ogdlnej ilosel produkowanego
gazu i wykorzyta¢ go badz po wzbogaceniu ga-
zem koksowniczym do opalania. piecéw marte-
nowskich i grzewczych, bgdz bezposrednio jako
paliwo dla kotldw we wtasnych zaktadach.

Caly szereg hut nie wykorzystuje nalezycie po-
siadanego nadmiaru gazu wielkopiecowego, w
zwigzku z czym nalezaloby nadmiary te zuzytko-
wac, organizujgc jego przesylanie do pobliskich
zakladow w rejonie Gérnego Slgska np. do elek-
trowni, koksowni itd. W ten sposéb bedzie mozna
zaoszczedzi¢ okolo 400 tys. ton wegla umowne-
go rocznie. Wykorzystanie np. gazu wielkopieco-
wego przy syntezie amoniaku w Zaktadach im.
Findera w Chorzowie pozwoliloby zaoszczedzi¢
w roku okolo 100 tys. ton koksu. Nalezatoby réw-
niez zwroci¢ uwage na wlasciwe wykorzystanie
gazu koksowniczego m. innymi przez sie¢ Dalga-
zu dla potrzeb przemystu i gospodarki komunal-
nej.

- W zwiigzku z tym nalezaloby przy$pieszy¢ bu-
dowe magistrali gazowej Slgsk — Czestocho-
wa — Warszawa, polagczonej z Hutg im. Lenina.
Pozwoli to na wykorzystanie nadmiaréw gazu
koksowniczego Huty im. Lenina, Huty im. Bieru-
ta i hut Slaskich dla niezbednego rozszerzenia
gazyfikacji przemystu i miast.

W dziedzinie wielkopiecownictwa nalezy stwo-
rzy¢ warunki dla prowadzenia wielkich piecow
wedlug ustalonych instrukeji technologicznych,
ze szczegblnym uwzglednieniem przygotowania
materialéw wsadowych, ich zasypu, temperatury,
ilodci i ci$nienia dmuchu oraz utrzymania wlasci-
wego rezimu zuzlowego. ‘

Duzg oszczedno$c koksu mozna bedzie uzyskac
przez rozszerzenie doSwiadczen w zakresie szyb-
kich wytopéw -przez racjonalizacje proceséw:
cieplnych, przyspieszenie automatyzacji podawa-
nia gazu i powietrza, regulacji ci$nienia pod
sklepieniem i automatyzacji przelgczenia zawo-
row.

Z uwagi na wysokie straty ciepla gazéw spali-
nowych i wody chlodzgcej — dochodzgce do 35%
bilansu cieplnego piecéw martenowskich — na-
lezatoby wprowadzi¢ utylizacje tych gazoéw, in-
stalujgc kotly utylizatory oraz przechodzac na sy-
stem chlodzenia z odpatéwaniem wody. Pozwoli
to na zaoszczedzenie okoto 0,6 ton pary na tone
wyprodukowanej stali martenowskie;j.

W walcowniach nalezaloby wyeliminowa¢ pie-
ce grzewcze na wegiel i koks i przej$¢ na opala-
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nie dwugazem z rekuperatorami oraz szeroko za-
stosowac szybkie metody nagrzewu. Jednym z pil-
nych zadan hutnictwa jest réwniez znormowanie
zuzycia i uporzgdkowanie gospodarki cieplnej w
walcowniach z uwagi na wielki procent strat
cieplnych.

Zapewnienie realizacji wymienionych kierun-
kéw wymaga opracowania kompleksowego pla-
nu, obejmujacego swym zasiegiem sporzgdzenie
projektow i wykonanie niezbednych maszyn
1 urzgdzen dla oczyszczalni gazéw wielkopieco-
wych, odpylnikéw, zbiornikéw gazowych i ruro-
ciggow, stworzenia odpowiednich zdolnosci pro-
dukcyjnych dla rozszerzenia produkcji sprezarek,
dmuchéw, dezintegratoréow, armatury, rekupera-
torow, aparatury kontrolno-pomiarowej i regulu-
jacej oraz prac budowlano-montazowych.

Plan ten powinien by¢ szczegdtowo skoordyno-
wany pomigdzy. Ministerstwem Hutnictwa, Gor-
nictwa, Przem. Maszynowego, Budownictwa
Przemyslowego i Ministerstwem Handlu Zagra-
. nicznego (w dziedzinie importu) i powinna by¢
zorganizowana szczegolowa operatywna kontrola
jego wykonania.

Dla uzyskania dalszych oszczgdno$ci wegla w
perspektywie najblizszych lat nalezy poglebic
prace eksperymentalne i naukowo-badawcze ,w
kierunku racjonalnego zuzytkowania we;gla/W
tym celu nalezy m. innymi prowadzi¢ prace nad
zastosowaniem tlenu w procesach stalowniczych,
prace nad podwyzszeniem ci$nienia dmuchu wiel-
kopiecowego, kontynuowac prace nad oszczgdno-
$ciowymi mieszankami oraz ustali¢ mozliwosci
zuzytkowania strat ciepta w zuzlach. Lepsze niz
dotychczas wykorzystanie paliwa mozna begdzie
osiggna¢ dzigki zastosowaniu turbin gazowych
do napgdu dmuchéw w hutnictwie. Nalezy wige
przyspieszy¢ prace w tym zakresie.

Obok metod i $rodkéw bezposredniej oszczed-
nosci i lepszego wykorzystania wegla nalezy zba-
da¢ techniczne mozliwosci i ekonomiczng celo-
wos¢ zastosowania zelgrudy jako wsadu dla sta-
lowni z pominigciem procesu wielkopiecowego,
a takze poglebi¢ prace nad rozpowszechnieniem
zeliwa sferoidalnego i specjalnego w zamian sto-
powej stali walcowanej, oku¢ i odlewow staliw-
nych. Pozwoli to na osiggnigcie oszczgdnosci
wegla dzigki pominigciu procesu stalowniczego.

Obok przemystu hutniczego, drugim co do wiel-
kosci uzytkownikiem wegla i koksu jest przemyst
chemiczny, a zwlaszcza syntezy chemicznej. Prze-
myst syntezy chemicznej uzywa wegla i koksu
do produkcji gazu do syntez. Gaz do syntezy
otrzymuje si¢g dotychczas (pomijajagc konwersje
metanu) w generatorach, w ktérych zgazowywa-
ny jest koks o granulacji 40—80 mm. Osiggnig-
cie oszczgdnosci paliwa w tym zakresie jest moz-
liwe m. innymi przez usprawnienie pracy zain-
stalowanych generatoréw, w drodze przyspiesze-
nia automatyzacji generatorow dotychczas rgcz-
nie sterowanych oraz skrécenia czasu dmuchu ge-
neratorow do 2—2,5 mi.

Znaczne oszczedno$ci paliwa moze przynie$¢
w przyszlosci w przemysle syntezy chemicznej
stosowanie jako paliwa generatorowego pétkoksu
o niskiej zawartosci czesci lotnych zamiast koksu.
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Pozwoli to na obnizenie zuzycia paliwa na | m?
gazu z 0,75 kg koksu na 0,56 kg pétkoksu. ~

Dalsze oszczednosci paliwa mozna bedzie réw-
niez osiggna¢ przez zastosowanie plaskich rusz-
tow Brasserta oraz wprowadzenie nowych typow
generatorow np. generatorow do spalania pylo-
wego, jak réwniez wprowadzenie nowych metod
spalania paliw jak np. spalanie powietrzem wzbo-
gaconym w tlen. :

Podobnie jak w przemy$le hutniczym, nie jest
wykorzystywany w przemy$le chemicznym gaz
odpadkowy.

Gaz odpadkowy, powstajagey w duzych. ilos-
ciach-przy syntezach chemicznych, nalezy wyko-
rzysta¢ dla celéw energetycznych i technologicz-
nych. W tym celu nalezy utylizowaé¢ gaz powsta-
jacy przy produkcji karbidu, uzy¢ do syntezy me-
tanolu gaz resztkowy powstajacy przy syntezie
Fischer-Tropscha, szerzej wykorzystaé¢ wypusz-
czany w powietrze odpadkowy kwas weglowy
powstajacy przy konwersji metanu, opracowac
wykorzystanie tlenku otrzymywanego przy my-
ciu miedziowym do produkcji metanolu.

Waznym zrédiem oszczednosci paliwa jest po-
nadto w przemyS$le chemicznym usprawnienie
samych procesow technologicznych przez opra-
cowanie i wprowadzenie bardziej wydajnych ka-
talizatorow do syntezy amoniaku oraz konwersji
metanu i zwigkszenie wydajno$ci ptynnych we-
glowodoréw.

Nalezy w szczegdlnosci wydatnie polepszy¢ wy-
dajno$¢ wodorowa amoniaku, prowadzi¢ prace
nad opanowaniem mnowowprowadzonych proce-
sow mycia miedziowego konwersji metanu itp.

Z uwagi na to, ze przemyst chemiczny zaklada
w przysztosci szereg produkcji z alkoholu, otrzy-
mywanego z wysoko energochlonnego karbidu
poprzez acetylen — nalezy wykorzysta¢ wszelkie
inne zrédta dla alkoholu m. innymi z lugéw po-
sulfitowych, hydrolizy odpadkéw drewna i in-
nych surowcow. -

W zwigzku z tym, ze w dotychczas stosowane;j
metodzie otrzymywania acetylenu z karbidu wy-
dajno$¢ cieplna procesu jest stosunkowo niska —
nalezaloby prowadzi¢ prace nad opanowaniem
metody polspalania metanu, przy ktérej wydaj-
nos¢ cieplna zwigkszy sie dwukrotnie. Metoda ta
pozwoli na zuzycie gazu do syntez.

Waznym zrédiem oszczednosSci moze staé sig
rowniez <zainstalowanie wag automatycznych
i dozownikéw do Scistego kontrolowania zuzycia
wegla. ’

W przemysle widkien sztucznych, zuzywajs-
cym duze iloSci pary na klimatyzacjge pomiesz-
czen, malezy przeprowadzi¢ rewizje istniejgcych
systemow wentylacyjnych, polepszy¢ hermetyza-
cje maszyn i komunikacji oraz ulepszy¢ obieg
tloczonego powietrza. Nalezy w maksymalnym:
stopniu stosowaé tug w ptynie, zwlaszcza w prze-
mys$le wiokien sztucznych, co pozwoli na za-
oszczedzenie wegla zuzywanego na odparowanie
do sucha tugu w przemyS$le sodowym.

Podstawowym zadaniem w zakresie oszczednej
gospodarki weglem jest w przemys$le maszyno-
wym uporzgdkowanie gospodarki koksem odlew-
niczym. Dla wykonania tego zadania nalezy opra-
cowaé i wdrozy¢ szczegoélowe instrukcje prowa-



dzenia zeliwiakéw i przenies¢ doswiadczenia
przodujgeych zakladéw na pozostale odlewnie,
uporzgdkowac gospodarke dmuchem i uzupelnié
wyposazenie urzadzen w aparature kontrolno-po-
miarowg oraz wykorzystywac ciepto odpadkowe
dla suszenia form i rdzeni.

Nalezy ponadto opracowaé progresywne nor-
my zuzycia dla wszystkich odlewni i powigzaé je
z asortymentem produkcji a takze planowanymi
uzyskami, wydzieli¢ w oddzielne pozycje zuzycie
koksu dla procesu zeliwiakowego, na suszenie
form i rdzeni oraz na obrébke termiczna. Upo-
rzgdkowanie norm zuzycia i osiggniecie przez po-
zostajace w tyle odlewnie $redniego poziomu zu-
zycia ogoélem pozwoli na zaoszczedzenie w roku
1955 okoto 40 tys. ton koksu odlewniczego. -

Uporzadkowania wymaga rdéwniez opalanie
suszarni i piecéw grzewnych. W tym celu nalezy
opracowaé plan stopniowej eliminacji uzycia kok-
su i wegla dla celéow suszenia i nagrzewu i mak-
symalnie wykorzysta¢ opalanie gazem, a takze
wprowadzi¢ stosowanie racjonalnych reziméw
pracy. Nalezy réwnocze$nie rozszerzy¢ zakres
formowania na mokro, a takze w uzasadnionych
przypadkach. wprowadzi¢ spoiwa mocznikowo-
formaldehydowe i suszenie powierzchniowe pro-
mieniami podczerwonymi.

Zasadniiczg role w obnizeniu zuzycia koksu w
odlewniach powinna odegra¢ utylizagja gazow
spalinowych zeliwiakdw przez zastosowanie dla
ich podgrzewu dmuchu. Wykorzystanie tych ga-
z6w moze daé 15—309% oszczednosci koksu, nie-
zaleznie od wzrostu wydajnosci i podniésienia ja-
kosci pracy. ;

Nalezy rowniez przys$pieszy¢ szerokie wprowa-
dzenie zeliwiakéw z wielorzedowym ukladem
dysz, pozwalajgcym na uzyskanie okolo 15—20%
oszczednosci koksu.

W oparciu o osiggnigcia radzieckie i NRD na-
lezy przeanalizowa¢ mozliwo$ci zastosowania
mieszanek, gazu i pytu dla procesu zeliwiakowe-
go, a takze ustali¢ perspektywy zastosowania tle-
nu dla wzbogacenia dmuchu. Tlen dodawany do
powietrza w wysokosci 2—59% pozwala na osigg-
niecie zmniejszenia zuzycia koksu o 20—28Y%,
niezaleznie od korzysci technologicznych.

W dziedzinie obrébki plastycznej fi termicznej
w kuzniach, prasowniach gorgcych i hartowniach
nalezatoby jak najszybciej wprowadzi¢ ewiden-
cje zuzycia, ustali¢é normy w przeliczeniu na to-
ne odku¢ wedlug rodzajow oraz ustawi¢ w tym
zakresie sprawozdawczo$¢ i jej kontrole.

Nalezy opracowaé szczegdlowy plan moderni-
zacji urzadzen grzewczych we wszystkich kuz-
" niach i uwzgledni¢ w nim wszystkie mozliwo$ci
gazyfikacji piecéw, a dla produkcji seryjnej
i wielkoseryjnej przej$¢ dla drobnych asortymen-
tow na nagrzew indukcyjny przy zastosowaniu
agregatéw duzej mocy, nagrzew w elektrolicie
itp.

W dziedzinie obrébki termicznej nalezy rozsze-
rzy¢ zastosowanie powierzchniowego hartowania
indukcyjnego i promieniowego zamiast grzania
pod hartowanie na wskro$.

Poza przemyslem hutniczym, chemicznym
i maszynowym istniejg réwniez powazne rezerwy

w gospodarce weglem w innych przemyslach,
a szczegélnie w przemys$le materialéw budowla-
nych, w przemysle lekkim, rolno-spozywczym
i miesno-mleczarskim oraz w przemysle drzew-
nym i papierniczym.

Gléwnym zadaniem w tych przemystach w
dziedzinie oszczednej gospodarki weglem jest
obok uporzadkowania gospodarki cieplnej oraz
rekonstrukcji i modernizacji urzadzen energetycz-
nych — maksymalne wykorzystanie pary dla ce-
16w technologicznych oraz stosowanie postepo-
wych proceséw technologicznych i metod pro-
dukcyjnych, wplywajacych m. innymi na znacz-
ne zmniejszenie zuzycia wegla. ,

Dla wykonania tego zadania nalezaloby w
szczegolnosci:

W przemysle materialéw budowlanych:

— stosowac przy produkcji cegiel wapienno-pia-
skowych katalizatory dla skrécenia autokla-
wizacji,

— zuzywaé do produkeji papy, lepikdw itp. wy-
robow niskokaloryczny wegiel, ’

— przy$pieszy¢ dojrzewanie wyrobéw cemento-
wo-azbestowych w autoklawach,

— obnizy¢ w przemysle cementowym ilo§¢ wo-
dy w szlamie przez stosowanie tugéw posul-
fitowych,

— zmechanizowaé¢ w przemys$le wapienno-gip-
sowym podmuch w piecach szybowych oraz
zautomatyzowacé zasypniki,

— wprowadzi¢ w przemysle ceramicznym meto-
dy odlewania wyrobéw fajansowych systemem
potokowym,

— uzywac do przedpalania wyrobéw wegiel bru-
natny oraz zautomatyzowac zasypniki,

— opanowac¢ produkcje samowypalajgcej sie ce-
gly przez mieszanie suréwki z zuzlem,

— stosowaé w ceramice budowlanej do mas tro-
ciny, mial weglowy i popioly,

— stosowac lesz z lokomotywy do produkceji ce-
gly oraz suszy¢ suréwke przy pomocy ciepla
ubocznego.

Nalezy ponadto rozpowszechni¢ w przemysle
szklarskim metody przySpieszonego topienia
i kolorowania szkla, zastosowa¢ szeroko gazoge-
neratory obrotowe.

We wszystkich branzach przemystu materiatlow
budowlanych nalezaloby zastosowaé w proce-
sach niie wymagajacych wysokich temperatur we-
giel brunatny i torf. /

Woprzemysle lekkim nalezaloby m. innymi:

— wykorzysta¢ cieplo z suszarek réznego typu
do podgrzewania wody,

— wykorzysta¢ ciepto z wody po praniu tkanin
welnianych,

— zastosowa¢ cieplo odpadkowe, zwlaszcza do
odemglania farbiarn,

— przej$¢ w szerokim zakresie w przemysle ro-
szarniczym na skrécone roszenie Inu i kono-
pi oraz rozszerzy¢ do maksimum naturalne
suszenie i podsuszanie stomy Inianej i konop-
nej,

— zsynchronizowa¢ gospodarke cieplna z po-
trzebami produkcyjnymi zakladéw, uwzgled-
niajgc m. innymi wprowadzenie racjonalne-
go wspolczynnika zmianowo$ci pracy.
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W przemysle rolno-spozywczym i migsno-mle-
czarskim nalezaloby: -

— zastosowaé w szerokim zakresie w cukrow-
niach podwdjne prasowanie wyslodkéw w ce-
lu zwiekszenia wydajno$ci suszarn i zmniej-
szenia zuzycia wegla,

— wykorzysta¢ we wszystkich branzach tego
przemystu cieplo odpadkowe, zawarte zwlasz-
cza w gazach spalinowych kottowni, dla ce-
Iow suszarniczych jak np. do suszenia miéta w
przemysle piwowarsko-slodowniczym, przy
produkeji makuchéw w przemySle tluszczo-
wym, do suszenia wycierki ziemniaczanej w
przemysle ziemniaczanym, do suszenia wy-
tlokow w przemysle owocowo-warzywnym,

— wykorzysta¢ dla celéw gospodarczych cieplo

uchodzgce z deflegmatorow w przemysle spi-
rytusowym i z chlodnic w przemysle spirytu-
sowym i piwowarsko-slodowniczym.

W przemy$le migsno-mleczarskim nalezy wpro-
wadzi¢ procesy technologiczne umozliwiajgce
zmniejszenie zuzycia wegla, a m. innymi rozsze-
rzy¢ wytapianie ttuszczéw metoda ciggla, elimi-
nujac dotychczasowa metode produkeji w naczy-
- niach otwartych oraz rozszerzy¢ w przemySle
mleczarskim w §mietanczarniach wirowanie mle-
ka na zimno.

W przemys$le drzewnym i papierniczym nale-
zatoby wprowadzi¢ lub rozszerzy¢ nastepujace
procesy technologiczne lub metody produkcyjne
wplywajace na zmniejszenie zuzycia wegla oraz
pary technologicznej:

— zainstalowac urzgdzenia do rekuperacji ciepla
znad maszyny papierniczej,

— zmodernizowa¢ technologie dosuszania wste-
gi papierniczej przez zastosowanie promien-
nikow,

— rozszerzy¢ intensyfikacje procesu warzenia
celulozy,

— zmniejszy¢ zuzycie pary technologicznej przy
suszeniu materialow i wyrobéw drzewnych
przez znaczne zwiekszenie stopnia mechani-
zacji zatadunku i wyladunku potfabrykatow
do komor suszarnianych,

— zwiekszy¢ udzial klejow syntetycznych (mocz-
nikowych) przy klejeniv elementow, co po-
zwoli na skrocenie czasu prasowania, wyeli-
minowanie dosuszania i sezonowania,

— zainstalowac¢ urzadzenia do nagrzewania pro-
miennikowego, w szczegélnosci do suszenia
powierzchni mebli wykonczonych lakierami,
politurg oraz bejcowanych, :

— wykorzystac jako-opal odpadki, ktére nie znaj-
duja zadnego innego zastosowania w pro-
dukceji danego zakladu lub innych zakladdow,
a posiadaja wystarczajaca warto$é opatowa
i moga by¢ spalane oddzielnie lub z domiesz-
kg innego paliwa.

Dotyczy to w szczegdlnosci odpadkéw drzew-
nych, kory drzewnej oraz odpadkowych tugdw
posulfitowych i pocelulozowych.

Duze oszczedno$ci wegla sg mozliwe do osigg-
nigcia w gospodarce komunalnej, zwtaszcza w za-
kresie centralnego ogrzewania. :

Dla osiggnigcia znacznych oszezednosci wegla
nalezy w szerokim zakresie przejs¢ na ogrzewa-
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nie zdalaczynne, przede wszystkim w duzych

~ oérodkach miejskich wykorzystujac w tym celu
. osiggniecia Warszawy. Nalezy réwniez przysto-

sowac indywidualne kottownie do spalanfia nisko-
gatunkowego wegla oraz miatu, przyspieszajgc
instalacje podajnikéw do istniejacych kotlow. W
zwigzku z tym nalezy przyspieszy¢ dla nowobu-
dowanych kottowni produkcje kotléw dostosowa-
nych do spalania niskogatunkowego wegla.

Z uwagi na szczegdlnie niski poziom obstugi
kottéw w gospodarce komunalnej nalezy polozyé

"~ duzy nacisk na podniesienie kwalifikacji palaczy

droga planowego szkolenia, wprowadzi¢ instruk-
cje technologiczne, a takze wyposazy¢ kotlownie
w niezbedne; elementarne urzadzenia pomiarowe.
Nalezy rowniez rozszerzy¢ w miare rozbudowy
sieci Dalgazu gazyfikacje miast. W zwiazku
z tym konieczne jest rozszerzenie produkeji pty-
tek i piecow kuchennych na gaz oraz produkeji
gazomierzy, ktérych brak utrudnia juz dzisiaj
wykorzystanie gazu w niektérych osiedlach War-
szawy, Krakowa i Slgska.

Znaczne oszczednosci wegla mozna bedzie
rowniez osiagnaé¢ w szeregu dziedzin zycia go-
spodarczego w drodze realizacji przedsigwziec
organizacyjno-technicznych. Szczegdlnie duze
znaczenie bedzie miato ustalenie, w oparciu o da-
ne zuzycia i bilanse cieplne, progresywnych norm
zuzycia wegla i koksu dla celéw technologicznych
i energetycznych i objecie nimi zaréwno wielkich
jak i matych zaktadow.

Normy zuzycia nalezy odnie$¢ do agregatu
i procesu technologicznego.

W celu osiggniecia limitowanych norm zuzy-
cia nalezy opracowaé w zakladach pracy szcze-
gélowe plany organizacyjno-technicznych przed-
siewzie¢. Nalezy zorganizowaé systematyczna
kontrole wprowadzanych przedsiewzieé, a takze
wprowadzi¢ codzienne obliczanie zuzycia i prze-
kroczen normatywoéw. Kontrola powinna zapew-
ni¢ dostatecznie wezesne interwencje w przypad-
kach przekroczenia norm zuzycia.

Oszczedna gospodarka weglem wymaga szero-
kiej popularyzacji oraz upowszechnienia przo-
dujgcych doswiadczen i osiggnie¢. Z dotychczaso-
wej analizy gospodarki weglem wynika, ze nale-
zy w jak najszybszym czasie zapewni¢ powszech-
ne opracowanie i stosowanie kart rezimowych,

~wzmocni¢ kontrole nad jakoscig i rytmicznoscia

dostaw wegla, zapewni¢ dyscypling dotrzymania
ustalonych rezimow cieplnych i kontrole ilosci
oraz rodzaju spalanego paliwa.

W zwigzku z tym powstaje koniecznos¢ uzu-
petnienia kottowni i sitowni i wyposazenia lich w
srodki pomiarowe i aparatur¢ kontrolng i regu-
lujgcg. Nalezy w wigkszych zakladach zorgani-
zowac laboratoria pomiaréw cieplnych i bilan-
séw, a takze poSwieci¢ szczegdlng uwage dalsze-
mu podnoszeniu kwalifikacji palaczy i instrukto-
row cieplnych.

Duze oszczednoéci wegla moga przysporzyc
wprowadzone pomysly racjonalizatorskie, ulep-
szenia i udoskonalenia techniczne oraz wynalaz-
ki. Nalezy powszechnie skoncentrowa¢ uwage ra-
cjonalizatoréw na mozliwosci osiggniecia dal-
szych znacznych oszczednosci wegla, zestawic



odpowiednig tematyka dla racjonalizatoréw, po-
glebi¢ i rozszerzy¢ wspoizawodnictwo pracy
a takze zorganizowaé szybkie przenoszenie do-
Swiadczen i osiggnie¢ w dziedzinie oszczednosci
spalania w ramach wszystkich zainteresowanych
resortow.

W dazeniu do najwlasciwszego wykonania
tych ‘wszystkich zadan w dziedzinie uporzadko-
wania gospodarki energetycznej w szeregu re-
sortéw, planowej rekonstrukeji i modernizacji

urzgdzen energetycznych, maksymalnego wyko-
rzystania pary na cele technologiczne oraz wpro-
wadzania i rozszerzania postepowych proceséw
technologicznych i metod produkcyjnych, wpty-
wajacych na zmniejszenie zuzyeia wegla— trze-
ba pamigtaé, ze walka o oszczedno$¢ wegla to
niezmiernie wazna pafistwowa sprawa. Walka ta
da z pewnos$cig dobre rezultaty, jezeli oszczed-
no$¢ wegla stanie sie dla szerokich rzesz ludzi
pracy bliska sprawg. \

PLANOWANIE [ ORGANIZACIJA

JOZEF WIELINSKI

Wlasciwy tryb planowania i zamawiania formularzy
manipulacyjnych na rok 1955

W 21, listopadowym numerze ,,Gospodarki Ma-
terialowej* pojawil sie artykul napisany przez
mgr. Wincentego Taborowicza i Stanistawa Pie-
trasa, zatytulowany ,Ujednolicenie = drukéw
akcydensowych i system zaopatrzehia®, w ktérym
autorzy poruszaja aktualne zagadnienie, obcho-
dzace kazda jednostke gospodarcza, administra-
cyjna i spoteczna w Polsce Ludowej, kazda bo-
wiem w swojej codziennej pracy zuzywa duze
ilosci najréznorodniejszych formularzy manipu-
lacyjnych.-

Tre$¢ artykulu dotyczy dwdch zagadnien: 1)
ujednolicania i racjonalizacji formularzy manipu-
lacyjnych uzywanych przez poszczegdlne resorty
i podlegle im jednostki oraz 2) systemu zaopa-
trzenia odbiorcéow w formularze przez Centrale
Wydawnicza Drukow. Mysla przewodnia wypo-
wiedzi jest oszczednos$¢ papieru potrzebnego na
formularze manipulacyjne, usprawnienie admi-
nistracji przez zracjonalizowanie i ujednolicenie
obowiazujgcych formularzy, potanienie kosztow
produkeji drukéw oraz usprawnienie systemu za-
opatrzenia w formularze, stosowanego przez
Centrale Wydawniczg Drukow.

Podzielajgc catkowicie zdanie autoréw odno-
$nie korzysci wynikajgcych ze stosowania ujedno-
liconych formularzy, nie mozemy pominaé pew-
nych niescistosci w sformutowaniach, ktére w ni-
czymy nie umniejszaja wartosci calo$ci wypo-
wiedzi.

W pierwszym rzedzie nalezy sprostowaé uwagi
autoréow dotyczace roli Centrali Wydawniczej
Drukéw na odcinku ujednolicenia formularzy

oraz systemu stosowanego przez nig w zakresie

zaopatrzenia konsumentow w formularze.
Autorzy niestusznie sadzg, iz Centrala Wydaw-
nicza Drukéw nie posiada aparatu do prac na-
ukowych nad zagadnieniem racjohalizacji i ujed-
nolicenia drukéw. Jezeli staniemy na stanowisku,
ze formularz jest funkcja organizacji pracy w
przedsiebiorstwie czy urzedzie, to rzeczywiscie,
CWD nie posiada fachowcéw w zakresie organi-
zacji pracy — posiada natomiast dostatecznie
wyszkolonych fachowcéw w zakresie racjonaliza-
cji i ujednolicania formularzy, wigcej, racjonali-

zacja i ujednolicanie formularzy nalezy do obo-
wigzkéw CWD. Wyniki osiggniete przez CWD na
tym odcinku méwig same za siebie a Uchwata
Prezydium Rzadu Nr 40 wyraZnie okre$la role
i miejsce CWD w tym zakresie.

Nieaktualne sa obecnie wypowiedzi -autoréw
odnosnie trybu zaopatrzenia konsumentéow w for-
mularze, a wiec'i wnioski koricowe dotyczgce
usprawnien w tym zakresie sg cze$ciowo spdz-
nione. Informacje autoré6w dotycza bowiem syste-
mu wprowadzonego przez CWD w 1953 roku na
rok 1954. Tryb planowania formularzy na rok
1955 i system zaopatrzenia konsumentéw w 1955
rcku zostal powaznie “zmieniony, pod katem
usprawnienia dostaw i na bazie rocznego do-
Swiadczenia. Podany on zostal do wiadomosci
konsumentéw w , Wytycznych odnosnie planowa-
nia na rok 1955 i w , Wytycznych odnoénie za-
mawiania na rok 1955¢.

Przede wszystkim, na wstepie, winnismy podaé
czytelnikom kilka zasadniczych wyjaénien umoz-
liwiajgcych jednakowe zrozumienie przez wszyst-
kich poruszanych zagadniefi.

1) Jezeli chodzi o nomenklature uzywang, to
przyjelo sig¢ powszechnie okreslenie drukéw akcy-
densowych stowami — , formularze akcydenso-

“

we .

2) Formularze dzielimy na:

a) powszechnego uzytku (a nie ,typowe”) —
uzywane przez wszystkie jednostki bez wzgledu
na ich charakter, a wiec jednostki gospodarcze,
administracyjne, urzedy i instytucje. Formularze
te sa objete cennikiem CWD waznym na rok
1954/55;

b) specjalne (a nie ,nietypowe) -— uzywane
przez poszczegolne resorty w skali ogdlnokrajo-
wej, jak np. formularze stuzby zdrowia, wzgled-
nie, przez jednostki drugiego szczebla — cen-
tralne zarzady — dla okre$lonych czynnos$ci pro-
dukcyjnych, handlowych czy administracyjnych.
Ten rodzaj formularzy dzieli sie na formularze
ujednolicone, o ile s3 uzywane do tych samych
celé6w we wszystkich przedsigbiorstwach podle-
glych temu c. z. i na formularze nieujednolicone,
o ile do tych samych celéw zaktady podlegte jed-
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nemu c. z. uzywajg réznorodnych formularzy.
Formularze specjalne nie sa objete cennikiem
CWD, s3 natomiast w CWD rejestrowane.

3) Papier na formularze manipulacyjne limi-
tuje PKPG w ten sposob, ze:

a) na formularze specjalne ujednolicone limity
otrzymujg resorty i one sa gestorami przydzielo-
nej im puli papieru, a CDW jedynie gospodaruje
tym papierem, {j. kupuje go w papierniach, lokuje
i przerabia w drukarniach na formularze, w gra-
nicach wagowych limitu resortu;

b) na formularze powszechnego uzytku PKPG
limituje Centrale Wydawniezg Drukow, ktora
jako gestor i administrator w ramach otrzymane-
go limitu kupuje papier, lokuje go i przerabia na
formularze skiadowe, tj. trzymane przez CWD,
w sktadach swoich baz terenowych, ktére je roz-
prowadzaja wg planowych kwartalnych zamo-
wienl.

4) Centrala-Wydawnicza Drukéw nie posiada
we wlasnej administracji zadnej drukarni, korzy-
sta natomiast w zasadzie z drukarn podlegtych
Centralnemu Zarzgdowi Przemystu Graficznego,
a w sporadycznych wypadkach, z innych drukarn.

5) Tryb planowania potrzeb na formularze
oraz tryb zamawiania formularzy manipulacyj-
nych zostat ustalony’ przez-Prezesa b. C. Urzedu
Gosp. Mat. w lipcu 1953 r. zarzadzeniem oglo-
szonym w Monitorze Polskim Nr A-66 z dnia
15 lipca 1953 r. Zarzadzenie to okreslalo obo-
wigzki resortéw, CWD, oraz ustalalo wzajemne
uprawnienia zainteresowanych.

Do czasu uregulowania tego zagadnienia nikt
nie planowat potrzeb na formularze, a zamiawia-
nie ich odbywato sie w sposob prawie dowolny.
. Przez wprowadzenie reglamentacji na papier
oraz przez wprowadzenie obowigzku planowania
potrzeb na formularze manipulacyjne konsumenci
zostali zobligowani do opracowania planéw rocz-
nych, a CWD-do ich ogdlnego zbilansowania.
Rzecz jasna, ze wchodzac na tory planowej go-
spodarki w zakresie formularzy, CWD musiata,
za zgoda PKPG, ustali¢ tryb i terminy planowa-
nia oraz tryb i terminy sktadania zamoéwien. Oba
te zagadnienia zostaly ujete w formie ,,Wytycz-
niych® wydanych przez CWD we wrze$niu i listo-
padzie 1953 r. i rozestanych do wszystkich resor-
tow i tzw. ,gléwnych zamawiajgcych®. |, Wy-
tyczne® te, jak to nalezalo si¢ spodziewaé, nie
zostaly jednakowo przez wszystkich przyjete,
a to z uwagi na dos¢ rygorystyczne wymagania
stawiane przez CWD wobec ,,gtéwnych zamawia-
jacych*.

»Wytyezne®, jako pierwszy krok w dziedzinie
planowej gospodarki formularzami, nie byty do-
skonaloscia i praktyka 1954 roku doprowadzita
do usunigcia z nich tego, co sie okazalo niezycio-
we i wymagalo zmiany. :

CWD w lipcu 1954 r. wydata nowe ,,Wytyczne
odnosnie planowania formularzy na rok 1955“
a we wrzesniu 1954 r. ,,Wytyczne odno$nie za-
mawiania formularzy na rok 1955“. I te ,Wy-
tyczne® réwniez zostaly rozestane do zaintereso-
wanych. Podanie ich ,,in extenso przekraczaloby
ramy niniejszego artykutu, dlatego omdéwimy je-
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dynie zasadnicza ich tre$¢, odsylajac zaintereso-
wanych, w razie koniecznosci, do oryginaldw.

Planowanie potrzeb na oba rodzaje formularzy
zostaje utrzymane na rok 1955 z tym, ze wpro-
wadzono inny tryb planowania formularzy po-
wszechnego uzytku i inny na formularze specjal-
ne.

Tryb planowania i zamawijania formularzy
powszechnego uzytku

Jak to juz zaznaczono, CWD otrzymata glo-
balny limit roczny papieru na powyzsze formu-
larze i jest zobowiazana, w jego ramach wypro-
dukowac te formularze i zaopatrzy¢ w nie konsu-
mentow. Formularze te CWD produkuje w zasa-
dzie na sktad, skad rozsyla je zamawiajgcym.
Podstawowym warunkiem przyjecia zamdéwienia
i jego realizacji, jest:

1) ustalenie ‘do okreslonego terminu przez re-
sorty wzglednie centralne zarzady i CWD listy
jednostek uprawnionych do planowania i zama-
wiania,

2) opracowanie (na specjalnych formularzach
dostarczonych przez CWD) planéw przez jedno-
stki planujgce i nastepnie zamawiajace formula-
rze powszechnego uzytku,

3) zlozenie do okreslonego terminu, tj. do dnia
15.1X.54 r. planéw rocznych z rozbiciem kwartal-
nym do baz CWD obslugujgcych teren, na kto-
rym maja siedzibe jednostki planujgce. Wykaz
baz CWD i zasieg ich dziatania zostal szczegolo-
wo podany w ,,Wytycznych*.. '

W przeciwienistwie wiec do roku 1954 wprowa-
dzono na rok 1955 zasade planowania rejonowe-
go zamiast centralnego, co pozwoli na ustalenie
wielkoSci potrzeb w rejonach obstugiwanych
przez poszczegdlne bazy CWD, a wiec wiasciwe
zaopatrzenie baz w odpowiednie ilosci i asorty-
ment formularzy powszechnego uzytku. Powiek-
szono ilo$¢ jednostek planujacych, przez co od-
cigzono jednostki centralne od sporzgdzania pla-
néw zbiorczych. ‘

Warunkiem zasadniczym sprawnego zaopatrze-
nia w 1955 roku jest ustalenie i uzgodnienie listy
jednostek uprawnionych do planowania i zama-
wiania drukéw. Kto tego we wtasciwym czasie
nie dokonal, nie moze liczy¢ na sprawne zaopa-
trzenie w roku przysziym. Bazy CWD z otrzyma-
nych plandéw sporzadzajg plany zbiorcze, a za-
rzad CWD — pelny plan wydawniczy formularzy
powszechnego uzytku oraz plan rozrzutu ich na
poszczegdlne bazy. .

Oczywiscie zaopatrzenie baz, a wiec i odbior-
cow w druki musi sie zamyka¢ ilosciowo w limi-
cie ustalonym na ten cel przez PKPG; moze
wiec wystepowaé i w roku, przysztym zjawisko
czeSciowego pokrycia potrzeb, o ile potrzeby te
beda wieksze niz ustalony limit.

Jezeli chodzi o tryb zamawiania formularzy
powszechnego uzytku to CWD w ,,Wytycznych*
ustala nastepujgce zasady: _

1) Uprawnionymi do skladania zamowien sa
,»jednostki uzgodnione* tj. te, ktére zlozyly plany.

2) Zamowienia kwartalne winny by¢ skladane
do baz terenowych CWD na specjalnych blankie-
tach dostarczonych przez CWD.



3) Zamoéwienia winny by¢ skiadane na 2 m-ce
przed poczatkiem kwartalu, w ktérym ma nastg-
pi¢ realizacja. :

4) Zaméwienia bedg realizowane w granicach
zlozonych planéw, o ile przyznany przez PKPG
limit papieru wystarczy na peine ich zaspokoje-
nie, w przeciwnym razie — realizacja zamoéwien
bedzie czeSciowa — po uprzednim uzgodnieniu
z zamawiajgcymi.

5) Jednostki nowopowstate w 1955 r. beda za-
opatrywane w trybie specjalnym, jednak réwniez
na podstawie zaméwient kwartalnych.

6) Sprzedaz dorazna — sklepowa bedzie kon-
trolowana i ograniczona do wypadkéw spora-
dycznych i do niewielkich ilosci. Takie sklepy,
a raczej punkty sprzedazy gotéwkowej, znajdujg
sie przy kazdej bazie CWD.

Myslg przewodnig ,,Wytycznych® na 1955 r.
odno$nie formularzy powszechnego uzytku bylo
zblizenie odbiorcéw drukéw do bezposredniego
dostawcy — tj. do bazy CWD.

Sktadanie zaméwien na formularze powszech-
nego uzytku do Zarzadu CWD, jak to mialo miej-
sce w latach ubieglych, jest miecelowe. Zarzad
CWD bowiem, nie posiadajac planéw zamawiaja-
cego, nie moze przekaza¢ zaméwienia do reali-
zacji.

Tryb planowania i zamawiania formularzy

specjalnych

1) Na formularze specjalne limit papieru otrzy-
mujg resorty, ktére uzgodniwszy uprzednio z
CWD liste jednostek uprawnionych do planowa-
nia i zamawiania formularzy, rozdzielajg otrzy-
many limit papieru na poszczegélne centralne
zarzady lub réwnorzedne jednostki.

2) Jednostki uprawnione opracowuja do dnia
15.1X.1954 r. plany potrzeb na formularze spec-
jalne na formularzach dostarczonych przez CWD.

3) IloSci zaplanowane nie moga przekraczaé
limitu papieru (wagowo) przyznanego planuja-
cemu.

4) Plany na formularze specjalne ujednolicone
nalezalo sklada¢ nie do baz terenowych, a do
Zarzagdu CWD, natomiast plany na formularze
specjalne nieujednolicone — do baz terenowych
CWD, w zasiegu dzialania ktérych miesci sie
siedziba planujgcego. ¢

5) Do planéw nie nalezalo zalaczaé wzoréw
formularzy, a jedynie w odpowiednich rubrykach
planu poda¢ doktadne ilosci, wage i gatunek pa-
pieru, ilo¢ arkuszy w przeliczeniu na format A,
ilo$¢ blokéw, ksigzek itp. Wymogi te sg koniecz-
ne, z uwagi na opracowanie przez CWD zbior-
czego planu zaopatrzenia surowcowego i produk-
cji w takim ujeciu, ktéry by pozwalal na wtasciwy
rozrzut zaméwien do drukarin w terenie.

6) W planach na formularze specjalne nieujed-
nolicone nie nalezato umieszczaé naktadéw po-
nizej 50 kg w skali pétrocznej, poniewaz zamo-
wienia na te formularze nie bedg realizowane
przez CWD, a bezposrednio przez zaktady gra-
ficzne z puli papieru przydzielonego im na ten
cel przez PKPG, a nie przez CWD.

Jak wynika z powyzszego, intencja zmian
w systemie planowania i dystrybucji na rok 1955

Gosp. Materialowa

bylo uproszezenie manipulacji, rozszerzenie ilo-
ci jednostek planujgcych i zamawiajgcych oraz
danie im podstaw do wtasciwego planowania
w postaci z géry ustalonego limitu papieru na
caty rok. Plany zatem winny byé sporzadzane
wedtug limitu, co naktada na odbiorcéw obowig-
zek dokladnej analizy potrzeb i usunigcia z pla-
néw wszelkich ,,nadmiaréw* i zbednych formu-
larzy. Podkre$lamy, ze plany i zamdéwienia beda
realizowane jedynie do wysoko$ci ustalonych
limitéw. Wystepowanie do CWD o dodatkowe
limity, jest bezcelowe. Jedyna drogg w uzasad-
nionych wypadkach jest zwrdcenie si¢ do swego
resortu, gospodarujgcego calym limitem rocz-
nym, a w razie niedostatecznej jego wysokosci,
zwrécenie sie przez resort do PKPG — jako ge-
neralnego dysponenta papierem.

Z tych przyczyn zaméwienia na formularze
specjalne ujednolicone i nieujednolicone muszg
by¢ sporzadzane przez jednostki posiadajace
limity.

Zamoéwienia kwartalne na formularze specjal-
ne ujednolicone (w dwdch egzemplarzach wraz
z 2 egzemplarzami kazdego wzoru akceptowany-
mi przez zamawiajacego) nalezy sktadac¢ do Za-
rzgdu CWD na 2 m-ce przed poczatkiem kwar-
tatu, w ktérym ma nastapi¢ dostawa. Zatgczenie
wzoréow do kazdego zamoéwienia jest konieczne
z uwagi na to, ze CWD wraz z Centralnym Za-
rzadem Przemystu Graficznego nie moze jeszcze
w chwili obecnej ustali¢ typizacji drukarn, ktére
by stale wykonywaly zamdwienia dla tych sa-
mych zleceniodawcéw. Ponadto nierytmiczno$é
dostaw papieru przez przemys! papierniczy w
ilosci i w czasie nie pozwala na specjalizacje
drukarn i zmusza CWD do szerokiego i zmienia-
jacego sie rozrzutu zamoéwienn produkcyjnych.
Postulat zatem cytowanych na wstepie niniejsze-
go artykutu autoréw, z przyczyn od CWD nieza-
leznych — nie moze by¢ w 1955 r. zrealizowany.

O ile wysytka zaméwionych formularzy ma
byé dokonana do wiecej niz jednego odbiorcy

i platnika (co nalezy uprzednio uzgodni¢ z

CWD), wéwezas do zamoéwienn nalezy dotaczyc
rozdzielnik wysytkowy. Formularze bedg rozsy-
tane badz bezposrednio z drukarni do odbiorcy,
badz do terenowo wtiasciwej bazy CWD, ktéra
dokona ostatecznej wysytki i rozliczenia z odbior-
cg wskazanym w rozdzielniku. Zamdéwienia na
formularze specjalne nieujednolicone sktadaja
centralne zarzady i jednostki réwnorzedne do
Zarzadu CWD, a jednostki nizszego szczebla do
tych baz terenowych, do ktérych zlozyly swoje
plany. CWD pozostawia centralnym zarzadoni,
wzglednie jednostkom réwnorzednym swobodeg
ustalenia, czy zamodwienia jednostek uprawnio-
nych majg by¢ uprzednio akceptowane przez c. z.
czy nie. Zaméwienia winny mie$ci¢ sie w grani-
cach limitéw rocznych jednostek uprawnionych.

W zamoéwieniach nadsytanych przez jednostki
uprawnione nalezy podawac czy zamawiajgcy
zyczy sobie przeprowadzi¢ korekte. CWD postu-
luje, aby w wypadkach przedrukéw (z wzoréw
drukowanych) pozostawi¢ przeprowadzenie ko-
rekty drukarni. Skréci to czas produkcji i dosta-
wy formularzy.
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Jak wynika z wyzej podanych wyjasnien —
sluszne spostrzezenia i postulaty autoréw cyto-
warnego na wstepie artykutu zostaty przez CWD
w powaznym zakresie zrealizowane, zanim uka-
zal sie ich artykul w listopadowym numerze
,Qospodarki Materiatowej*. Korczac swe wy-
wody, nie mozemy poming¢ dwéch elementéw
utrudniajgcych planowg produkcje i dystrybucje
formularzy akcydensowych, a mianowicie:

1) Nadsytanie przez zamawiajgcych, (najcze-
§ciej przez resorty) zamoéwien tzw. ,,akcyjnych*
na pokazne iloSci niekiedy skomplikowanych
i trudnych wzoréw, z bardzo krétkimi terminami
dostawy. Z reguly uzasadnieniem krétkich ter-
mindéw jest decyzja wtadz nadrzednych zamawia-
jacego lub uchwata Rzadu (w tym przypadku
przyczyna zrozumialta), nakazujagca wprowadze-
nie zamawianych wzoréw w $cisle okreslonym
terminie. Czestym natomiast powodem takich za-
méwien jest zbyt diuga procedura ustalania tresci
i formy potrzebnego formularza przez odpowied-
nie komérki zamawiajgcego, trwajgca niekiedy
kilka miesiecy. Zamdéwienie takie przekazuje sie
CWD w ostatniej chwili, dezorganizujgc tym
samym planowg produkecje i dystrybucje innych

formularzy. CWD apeluje ta droga do wszyst-

Mgr TADEUSZ HASSNY

kich zainteresowanych o unikanie tego sposobu
zamawiania.

2) Realizacja dostaw papieréw dla CWD na
formularze manipulacyjne przez przemyst pa-
pierniczy nie uktada sig¢ pomyslnie. Dostawy nie
sg réwnomierne ani w czasie, ani w potrzebnym
asortymencie, ani tez nie odpowiadaja iloSciom
przydzielonym. CWD nie posiada prawie zadnych
rezerw papieru i produkuje formularze prawie
wylacznie z biezgcych dostaw. Wszelka zatem
zwloka w dostawach, niedostarczenie ilosci przy-
dzielonych lub nie w Zgdanym asortymencie unie-
mozliwia CWD planowg prace, a konsumentow
formularzy naraza na nieobliczalne szkody, a nie-
kiedy nawet na materialne straty. Ten stan rze-
czy uniemozliwit CWD uruchomienie pilnych na-
kiadéw drukéw specjalnych dla poszczegdlnych
resortéw oraz spowodowal wyczerpanie® formu-
larzy powszechnego uzytku, stawiajac pod zna-
kiem zapytania zaspokojenie zwigkszonych na
przetomie roku potrzeb. Radykalna poprawa w
dostawach papieru dla CWD, jak réwniez danie
mozliwosci stworzenia w CWD choéby niewiel-
kiej rezerwy petnego asortymentu papieru sa ko-
nieczno$cia dnia.

Przeréb materialéw poza obrebem przedsiebiorstwa
przemysiowego

»Brak odpowiednich urzqdzeri — najczesciej warsztatowych — jak rdwniez niewy-
starczajgca przepustowo$é niektdrych oddzialéw [ub odcinkéw produkcyjnych, uniemoz-
liwiajgcych petne wykorzystanie zdolno$ci produkcyjnych zakladéw wytworczych — zmu-
sza te zaklady do przerobu materiatéw wilasnych poza obrgbem przedsigbiorstwa” (Kon-
trola gospodarki materiatowej — W. N. Kalkutin — Gospodarka Materiatowa Nr 5/1954).

Bez watpienia — malo stosunkowo jest tak do-
skonale wyposazonych zakladéw wytwdrczych,
by w calym zakresie réznorodnej dziatalnosci —
zwlaszcza pomocniczej — byly samowystarczal-
ne. Dotyczy to specjalnie zakltadow $rednich i ma-
tych. I tak: jeSli zaklad mie posiada wlasnej
szwalni, to otrzymawszy z przydziatu tkanine
recznikows, zmuszony jest uszy¢ reczniki w prze-
robie obcym poza obrebem zakladu; jesli war-
sztat mechaniczny fabryki nie jest w mozno$ci —
z braku odpowiednich urzgdzenn — dokonaé we
wlasnym zakresie obrébki jakiej$ czesci do ma-
szyny (np. kota zebatego), musi te czgdé wystaé
do innego zakladu, posiadajgcego odpowiednie
urzgdzenia; rowniez, gdy przepustowos¢ warszta-
tu mechanicznego fabryki nie pozwala na wyko-
nanie niezbednych dla produkcji przedmiotéw,
np. kubtéw blaszanych do mialu gumowego, wéw-
czas zaklad zleca wykonanie tych kubtéw poza
obrebem zaktadu, dostarczajac potrzebny na wy-
konanie tych kubléw materiat z wiasnego maga-
zynu.

Wysytke materiatu czy przedmiotu do przero-
bu poza obrebem zakiadu nazywamy ,,wydaniem
do obcego przerobu®, a powrdt przedmiotu goto-
wego (obrobionego) do zakltadu — ,,przyjeciem
z przerobu obcego*“ (konto 131 Branzowego Pla-
nu Kont).

Oczywiscie, istnieje zasada, ze kazde wypro-
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wadzenie materialu poza obreb zaktadu musi by¢
nalezycie uzasadnione i udokumentowane, a tym

“wiecej przy wydaniu do przerobu obcego. Na-

duzywanie przerobu obcego — =z pominigciem
wlasnych mozliwo$ci — jest sprzeczne z zasada-
mi wiasciwej i racjonalnej gospodarki w zakla-
dzie przemystowym.

Wydanie materialu do przerobu obcego musi
by¢ nalezycie udokumentowane. Niestety, niemal
w kazdym zakladzie ta wtasnie strona obcego
pfzerobu bardzo czesto szwankuje, wywolujac
zamieszanie, zwlaszcza w ksiegowosci materia-
towej. NajczeSciej bowiem pobrane z magazynu
materialy wysyla sie poza zaklad do obcego prze-
robu, bez nalezytego (nalezycie skompletowane-
go) udokumentowania. Przypadki takie zdarzaja
sig najczesciej przy awariach, gdy ze wzgledu na
poépiech dopuszcza sie do przeoczen. Z tego
wzgledu mie bez stusznosci bedzie podanie prak-
tycznego i prostego sposobu postepowania z prze-
robem obcym; pozwoli to na uniknigcie wszelkich
zaklécen, jakie moze wywola¢ zle udokumento-
wanie. ‘

Jasne, ze przedsigbiorstwo' potrzebujgce prze-
robu obcego, bedzie sig zawsze staralo o jedno —
znalez¢ wykonawce. Wiemy, Ze w gospodarce
planowej wszelkie ustugi — poza awaryjnymi,
ktére muszg by¢ wykonane pozaplanowo i ktére
nie czekaja kolejnosci — moga by¢ wykonane w



zasadzie w planowanej kolejnosci. Laczy sig¢ be-
wiem z tym koniecznos$¢ planowanego zapewrnie-
nia dostaw materialéw dla zakladu wykonujgce-
go usluge. ‘ '

W przypadku wykonywania ustugi pozaplano-

~wej (nieawaryjnej), przedsigbiorstwo moze do-
magacé si¢ dostawy materialu. Odnosi si¢ to do
przedsigbiorstw panstwowych, w przeciwstawie-
niu do przedsiebiorstw spoldzielczych, zwlaszcza
spétdzielni pomocniczych, ktére przewazinie wy-
konujg ustugi z powierzonego materialu. Uslugi
' przez nie wykonywane (z powierzonego materia-
tu)” to najczesciej spotykane przypadki przerobu
obcego. Na uslugi planowane (np. lokowane w
przedsigbiorstwach remontowo-montazowych) za-
ktad wykonawczy planuje dostawy materialu we
wlasnym planie zaopatrzenia materialowego, na-
tomiast na uslugi nieplanowane wykonawca ma-
teriatu nie moze posiadaé, gdyz go mnie zaplano-
wal i zaplanowaé¢ nie mégl. Stad prosta konsek-
wencja: skoro dostarczysz nam material — wy-
konamy ci ustuge w przerobie obcym.

Z rozwazan tych dochodzimy do wniosku, ze
przedsigbiorstwo panstwowe moze wykonywac w
zasadzie prace systemem zleconym tylko w ra-
mach planu i z wlasnego, zaplanowanego mate-
riatu, czyli, ze przerdb obcy w przedsigbiorstwach
pafistwowych powinien by¢ w zasadzie niemozli-
wy.

Teoretycznie tak. W praktyce zdarza sig¢ jed-
nak, ze przedsigbiorstwo panstwowe, majgc pew-
ne luzy, w planie podjetoby si¢ wykonania ustugi
pozaplanowej, lecz nie posiada potrzebnego ma-
teriatu; wowczas podejmuje sie wykonania ustugi
z materialu powierzonego. Takie rozwigzanie
sprawy, zwlaszcza przy przerobie materialéw roz-
dzielanych, a wigc niesprzedaznych (cesja mozli-
wa tylko za zezwoleniem wtasciwych czynnikéw),
jest miejednokrotnie w praktyce stosowane.

Inaczej — jak juz wspomnialem — ma sie
sprawa ze spolidzielniami, ktére przewaznie wy-
konuja wszelkie ustugi tylko w przerobie obcym,
to znaczy z powierzonego materiatu.

Przerob obcy w $wietle przepisé6w branzowego
planu kont.

W my$l przepisow obowigzujacego w przemy-
§le branzowego planu kont — konto 131 stuzy
do ksiggowania operacji zwigzanych z oddaniem
materiatléw do przerobu obcego. Konto to obcig-
za sie warto$cig materialéw wydanych do prze-
robu obcego oraz kosztami przerobu i przewozu
w obu kierunkach. Przychéd materialéw przero-
bionych (przedmiotéw gotowych) ksigguje sig¢ na
dobro konta 131 w cigzar wiasciwego konta za-
pasowego.

Urzadzenie analityczne do konta 131 stanowi
kartoteka o mastgpujgcym ukladzie:

a) wedlug przetworcéow — karta C W D Fin 18
(wzdr 2)

b) w ramach przetwércéw kazdy materiat od-

dany do przerobu winien by¢ wykazywany na od-
rebnej karcie materiatowej — karta C W D Dm 33
(wzér mr 1).

Sposob ksiegowania. Na podstawie rozchodo-’

wego kwitu magazynowego ,WZ' z pieczgcig
,Wydanie do przercbu obcego" — ksiggowosé

ol fafefefolofelololofefolefefefo]elodolelalelslslelslololelelelslelale]sle]s

=, i
E58
EI2EE
Sk =l 59+
~ < ] i
Z ¥ &
St S
]
B o
w0
._1: ‘lo =
(of L : «
«
==} I=% « o
« B @
=l N
el |2
) <
mw“g
> @
&= =
>1 = olo|w o
= :- o F-| =4
SEEE N S
-
Z ,..C‘:
<@
< |8 B
o &
L3 © (=)
@ a S
- o o
N - B
’3 = ~
o | N
A9 © -
e
< g B A
L=t
P -~
1T
s
|8 -
35 % 2
Zo [sIE 2 :
T og wn N
SHES I
- @0 | O -t
BS [
T =)
Sk ik =
N
s °|%
<
2la CRE
'g' -
L
= 3 -
= 2
S 9
ft
%]
(.-} o
b
el BB | o
ol %3 od
38 - -
3 PlEF| = =
o o
- -
é n o
gz | = L)L ©
3 = “1< e
‘o"g Og s | = g ]
"E"- — [ £ o
k=1 N =
2 bmg b b
=
& SEE| = a
-
L SHIE °
& ang 1<)
g o
- <
I F e
2
S|z < ° @|o 5
= o . ‘
NS TN = N N _a
< Bt = prec}
X|§ a | & 5
o [
=R ol o ]
3N E 0 S =
z s TS %
& E | g
g 1 A RIS 4
s LEEIR :
< P R 1<)
E N“"', ? (=] D E
< MEEEE 5
N g 0
) W g N | © (=) =
« © -~ = N g
= = 4 5 8
< =] - =
— g @ ]
m ] ]
Q *ZPpoJ|

& R




RS

4

0l12l3’4l5|678l9|0|1‘2 314 5‘6‘7|8|9|0'1|2}345I6 7|8'9|0‘1|2|3L4‘567|8‘9
. . ‘ : ] Wzor Nr 2
131 Pomocnicza Spéldzielnia Metalowcéw, Poznan, Rokossowskiego 31 — wykonawca: przedmiot: kubly do mialu Nr 4aq R A
"""""""""""""""""""""""""""""""""""""""""" konta “V ol it
Fema Tomaszewski | 7lecenie: AZJ4O/PO/SA L . ...
Dziennik Data
195 . Dowod Tresé Nr konta m-c .
rodn) BIn T sy, R | i Winien ] Ma Winien | Ma Winien | Ma
1 6| 9 WZ 150 blacha 4100 |—
2 T o pr. plaski 70 |—
& »w | o katownik 20 — B
J‘_ » , - pret okr. 10 |— e o
- oy WZ 151 nity 1100 |—
6 w | | WZ151 karbid 1100 |— . 5 _
7 e ' tlen 1100 |—
blacha
8 20| 9 PZ 2100 ZWrot 40 -
pr. plaski i
_9 i) 29 ’ ZWrot 15
nity
i T vy ZWrot 10 -
_}i- I vy ) ) ka!‘bid 30 -
12 8100 |— 95
Rach.
13 2419 F 1246 wykonawcy | Nr 1206 6 | 40 |—
14
T koszty
A5 2619 Rom 60 transp. 40 |—
16 20| 9| Pz2101 |10 kubléw 128 - 13 | 85
17 1,41 80 |— 1,4| 80
18
19
R Notatki I I




materialowa odnotowuje wyjécie materiatu z ma-
gazynu do przetwdrcy, i to kazdy material na
osobnej karcie materialowej wedlug wzorunr 1—
iloSciowo i wartosciowo. Nastepnie na wzorze
nr 2, Karta przetworcy* zestawlia kolejno z wszy-
stkich kart materialowych rozchody materialéw
wydanych przetwoércy — tylko wartoSciowo, w
rubryce ,,winien®,

Po otrzymaniu kwitu magazynowego przycho-
dowego ,,PZ* z pieczagtky ,,Przyjecie z przerobu
obcego* oraz rozliczenia z powierzonego prze-
tworcy materiatu z komérki zaopatrzenia, ksiego-
wo$¢ materialowa przeprowadza kontowania ilo-
Sciowo-wartoSciowe zwrotéw materialéw na wzo-
rach nr 1, a wartoSciowo wszelkie zwroty odno-
towuje kolejno ma wzorze nr 2 w rubryce ,,ma“.
Z kolei ksigguje warto$¢ naleznodci za przerdb
z faktury przetwércy, ktéra otrzymuje z ksiggo-
wosci rejestrowej, po stronie ,,winien. Wreszcie
po stronie ,,winien“ odnotowuje koszty transpor-
tu w obie strony (przewdz materialu do przero-
bu i przewdz przedmiotow gotowych od prze-
twérey) i to albo na podstawie faktury przewoz-
nika (o ile przew6z odbyt sie obcymi srodkami
transportowymi) albo ma podstawie obliczenia,
spoerzadzonego przez komdrke kosztéw wlasnych,
o ile przewozu dokonaly wtasne $rodki transpor-
towe. Nastepnie po stronie ,,ma‘* wzoru mr 1 od-
notowuje sie¢ ogdlna warto$¢ wykonanych przed-
miotéw (w maszym przyktadzie 10 kubiéw). Su-

my kolumn ,,winien i ,,ma*“ — jak widzimy na

przyktadzie — winny si¢ bilansowaé. Uzyskana
w ten sposdb ostateczng warto$¢ wykonanych w
przerobie przedmiotéw, ksieguje sie ma wtiadci-
wym koncie materialowym przeciwstawnym
i uzyskuje sie likwidacje konta analitycznego 131.

W naszym przyktadzie koszt 10 kubléw wy-
niost ogétem 1.410 zt, czyli jeden kubel — 141 z1.
Na koncie przeciwstawnym 128 (przedmioty nie-
trwate) w rubryce ,nazwa przedmiotu bedg fi-
gurowaly kubly do mialu gumowego sztuk 10,
warto$¢ ogolna 1.410 z1, cena jedn. 141 zi.

Oczywiscie, dla kazdego przedmiotu wykony-
wanego w przerobie obcym nalezy, dla uniknigcia
zamieszania w ksiegowos$ci materiatowej, prowa-
dzi¢ osobny komplet kart analitycznych. Pozor-
nie wydaje si¢ to dos¢ k10pot11we lecz w efekcie
kotficowym, gdy uniknie si¢ wszelkich powiklarn,
zwiekszony naktad pracy si¢ oplaci.

Wspomniel jeszcze nalezy, ze faktury na prze-
réb obey lub ustugi transportowe zwigzane z prze-
robem, ksu;gowane sg bezposrednio na koncie 131
z pominigciem konta 121 (koszty zakupu). Z kon-
tem 121 — konto 131 koresponduje jedynie w ra-
zie powstania réznicy miedzy ceng ewidencyjng
przerobionego materiatu a kalkulacjg ostateczng.
Przypadek taki ma miejsce, o ile zaszla koniecz-
no$¢ wyksiegowania z konta 131 przerobionych
materialéw, a nie otrzymano faktury, wzgled-
nie — o ile stosuje si¢ ceny planowe, stale.

Rodzaje przerobu obcego spotykane w prak-
tyce.

W praktyce najczesciej spotykamy nastepujgce
typowe rodzaje przersbu obcego:
_ Przeréb obcy prosty — tzn. z zakladu (maga-
zynu zaopatrzenia) wydaje si¢ material obcemu

przedsigbiorstwu do przerobu, a mnastepnie
Z przedmgblorstwa tego otrzymuje si¢ przedmiot
wykonany z powierzonego materialu (np. odlewy,
skrzynie drewniane, naczynia z blachy, czesci
zamienne do maszyn, reczniki itp.). Jak wynika
z tego, na przeréb obcy winny sie wiec ztozyé
dwa zasadnicze momenty: a) wydanie materiatu
poza zaklad i b) przyjecie do magazynu nowego,
gotowego przedmiotu, wykonanego z tego mate-
rialu (najczesciej czeSci zamiennych konto 127
i przedmiotéw mietrwatych konto 128).

Przy sposobnosci zwréci¢ nalezy uwage na jed-
no: do przerobu obcego mozna wyda¢ nawet ma-
teriaty Scisle reg]amentowane o ile na ten cel
byty planowane i zostaly przydzielone. Wiemy,
ze cesja materialéw reglamentowanych wymaga
zgody czynnikéw nimi gospodarujgcych. Oddanie
do przerobu materialéw za zwrotem wyrobu go-
towego oraz pozostalych materialéw i odpadow
nie jest cesja. I tak mp. zgodnie z wyjasnieniem
CUGM z dn. 13XI1.1952 r. znak MN/I1/6038/52:
,oddanie metalu kolorowego do tymczasowego
przerobu za zwrotem gotowych wyrobéw oraz od-
padéw — nie jest cesjg i w analogicznych spra-
wach nie nalezy zwraca¢ si¢ do PKPG*.

- Istniejg przypadki tego typu przerobu bardziej
skomplikowane. Oto warsztat mechaniczny za-
ktadu pobiera z magazynu np. odlewy surowe
kol zebatych, czeSciowo je obrabia, a nastepnie
oddaje do przerobu obcego do wykoriczenia, gdyz
nie posiada odpowiednich maszyn (np. frezarek).
A zdarzy¢ sie moze, ze warsztat mechaniczny w
po$piechu pominie magazyn i bezposrednio prze-
Sle czeSciowo obrobiony przez siebie przedmiot —
wprost do przetwoérey. Coz sie stanie? Przez po-
minigcie magazynu przedmiot nie zostanie obcig-
zony kosztami wlasnego przerobu, po wtére —
wywola to zamieszanie w ksiegowosci, gdyz prze-
réb obcy mie zostal zaksiegowany na koncie ana-
litycznym 131.

Zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, war-
sztat po czeSciowej obrébce — w naszym przy-
ktadzie két zebatych surowych — winien byl je
zda¢ do magazynu, a stamtad przez kwit ,,WZ*
oddac¢ do przerobu obcego Jesli jednak btad po-
petniono i kota czeSciowo obrobione przez war-
sztat wystano z pominigciem magazynu bezpo-
$rednio do przetwoérey, wéwczas dla naprawienia
btedu warsztat mechaniczny jest obowigzany
przestaé meldunek do ksiggowo$ci za posrednic-
twem komorki zaopatrzenia, ktéra wystawi do-
wody zastepcze. Oczywisgie w naszym przykla-
dzie koszt przerobu wtasnego kol zebatych winien
by¢é uwidoczniony mna koncie analitycznym 131,
na podstawie danych komérki kosztéw wlasnych.

Nie ma jednak przerobu obcego wéwczas, gdy
przedmiot (np. cze$é zamienna) znajduje sig juz
w uzytkowaniu i wymaga maprawy poza zakla-
dem. Czynno$¢ takg mazywamy ,ustuga® a nie
przerobem obcym, gdyz z zaktadu mie wydano
materialu, z ktérego mialby powstaé nowy przed-
miot gotowy.

Réwniez uzyskiwanie wszelkiego rodzaju odle-
wow z wiasnych modeli; wykonywanych w ob-
cych odlewniach, zaliczy¢ mozemy do typu prze-
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robéw obcych bardziej klopotliwych, ze wzgledu
na to, ze koszt modelu (czgsto wykonywanego
réwniez w przerobie obcyin) winien by¢ rozlozo-
ny na ustalong ilo$¢ odlewow, dla ktérych model
sporzadzono. Przeprowadza si¢ to w ten sposéb,
ze glowny mechanik ustala, ile odlewéw wykona
sig z danego modelu. Przy kazdej partii odle-
wow amortyzuje si¢ odpowiednig czes¢ wartosci
modelu (a modele sa czesto bardzo kosztowne).
Niezamortyzowane modele nie wracajag do ma-
gazynu giownego, lecz do wydzialowego maga-
zynku modeli. Z praktyki wiemy, Ze sprawa mo-
weli jest jeszcze ciagle.dla zakladéw pietg achi-
llesowg i szczegélnie ksiegowos$ci materialowej
sprawia duzo kiopotu. '

Przeréb obcy zlozony przysparza mnajwigcej

ktopotéw mie tylko ksiggowosci materiatowej ale
i innym komdrkom w zakladzie, szczegélnie ko-
mérce zaopatrzenia materialowego i komorce
gléownego mechanika. Przeréb obcy zlozony ma
miejsce wtedy, gdy przedmiot gotowy z powie-
rzonego materiialu ma wykona¢ (wykoficzy¢) kil-
ku przetwércéw, ktérym — kazdemu z osobna —
nalezy dostarczy¢ materiaty. Dotyczy to specjal-
nie remontéw $rednich i biezgcych oraz wyrobu
czedci zamiennych, np. tlokéw samochodowych
czy innych. W takich przypadkach czujnosé
wszystkich komorek rejestrujacych przebieg prze-
robu obcego musi by¢ znacznie zaostrzona, by —
z uwagi na koszty wiasne — wszelkie zaszto$ci
byty prawidlowo zaksiegowane.

Oméwione przyktadowo rodzaje przerobu obce-
go materialéw poza zaktadem produkcyjnym do-
tycza przypadkéw sporadycznych. W praktyce
czesto spotykamy sie z przypadkami przer o-
bu ciggtego, gdy zaklad przemyslowy na
skutek braku odpowiednich urzgdzen (np. do
obrébki tarcz mielnych do- miynkéw gumy, do
produkeji szpilek stalowych do zdzierakéw itd.)
jest zmuszony w sposoéb ciggly do korzystania
z przerobu obcego. Wéwcezas na koncie analitycz-
nym 131 rozliczenia z przetwdrcami przeprowa-
dza sie w sposéb ciagly, gdyz zakladanie kont
dla kazdej partii przedmiotéw nie mialoby sen-
su. Rozliczenia z przetwérca winny by¢ przepro-
wadzane przed kazdym bilansem, a wigc raz na
miesigc. -

Z pojeciem przerobu obcego cigglego nie nale-
zy ltaczyé pojecia kooperacji miedzyzakiadowej,
gdyz w pierwszy przypadku przetwérca dokonu-
je przerobu z powierzonego materiatu, w drugim
przetwérca w ramach wspélpracy produkcyjnej
dostarcza czeSci wyrobéw gotowych, wyprodu-
kowane z wlasnego materiatu.

Kapitalne remonty i inwestycje wykonywane
przez spotdzielnie, a wigc traktowane, jako wyko-
nywane sposobem gospodarczym, noszg wpraw-
dzie znamiona podobne do obcego przerobu, lecz
‘nim nie sg, gdyz wszelkie materialy wydawane
przetwércom ksiegowane sa w cigzar konta 015
BPK. Niemniej wszelkie rozliczenia z materialéw
winny by¢ przeprowadzane analogicznie przez
wlasciwe komorki ksiegowosci inwestycyjnej czy
kapitalnych remontéw, w sposéb jaki w niniej-
szym artykule podatem.
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Rejestracja i obieg dokumentéw zwigzanych
z obcym przerobem

Obieg dokumentacji zwiigzanej z obcym przero-
bem winien by¢ taki, by wszelkie przeoczenia sta-
ty sie po prostu niemozliwo$cig, przy zachowaniu
oczywiscie pelnej uwagi ze strony aparatu reje-
strujacego kolejne zaszlo$ci przerobu obcego.
W dalszej czesdcei artykulu podaje projekt obiegu
dokumentacji, a na wykresie (wzér Nr 3) przed-
stawiam go graficznie.

WYKRES QBIEGY DOKUMENTOW

b) przy. prryjeciv 2 przeraby obeego *

a) pray. wyconiy do obvego wyroby *

| Wykanawea
2apotrzebowane przedm 1+ mat. do zwroty
...... 2lecenie (zamdwienie | - = = = == rozliczenie materiatdw
————— - zestawienie materiatiw R LA
T T kw/’i 'WZ L4

S faktura wykonawcy
oo oo o= materiat .

Wydanie materiatu do przerobu obcego
Dokumentacja w komérkach operatywnych.

Komorki operatywne zakladu produkcyjnego —
szczegdlnie dzial gléwnego mechanika w zakresie
odlewdéw, remontow doraznych, obrébki czesci za-
miennych itp. — po ustaleniu, ze okreSlonego
przedmiotu nie da si¢ wykonaé¢ we wlasnym za-
kresie, zglaszajg zapotrzebowanie do dziatu zao-
patrzenia materialowo-technicznego zaktadu, do-
laczajagc w miare potrzeby dokumentacje tech-
niczng, rysunki, szkice, kosztorysy i zestawie-
nia materialéw, modele, wzory — slowem wszyst-
ko, co umozliwi¢ moze wykonanie przedmiotu.
Roéwnoczednie referent danej sprawy zbiera u sie-
bie akta podrgczne sprawy w specjalnym skoro-
szycie. W zapotrzebowaniu skierowanym do dzia-
tu zaopatrzenia poda¢ nalezy: zagdany termih wy-
konania przedmiotéw oraz wskaza¢ w miarg moz-
noéci wykonawce. Zapotrzebowanie winno byé
zaakceptowane przez kierownictwo  zakladu
i gldwnego ksiegowego.

Czynno$ci komorki zaepatrzenia. Komorka
zaopatrzenia po otrzymaniu zapotrzebowania: a)
ustala, czy posiada w magazynie odpowiednie
materialy i ewentualnie uzupelnia brakujgce,



strona lewa Wzér Nr 4
N Zapotrzebowanie Zlecenie
y Tlo&é Wykonawca
zfic:- Dzial Data | Numer Przezna-| a4, Okre$lenie i jedn. i jego adres
czenie : !
] miary
1 2 3 4 5 6 7 . 8 : 9
strona prawa
Wydano material Dostawa Zwroty Kwota Rachunek =&
Okroglo- | 1106 | . Data Nt .7 Nr | Okredle-|. zatw. | Data £S5
Data I:ie jedn. | i dowéd | Data| dowodu | Ilo§€ | Data | dow.| mnie i | koszto- | i Kwota [2 ,—g%
miary| wydania dostawy PZ ilogé rysu |numer Ao 8
10 1 12 13 14 15 16 17 | 18 19 20 | 2t 22 23

b) uzgadnia wykonanie prac z przetwéreg (prze-
twoércami) przez Sciagniecie ofert, ¢c) w koficu —
po zawarciu umowy na piSmie (w wazniejszych
przypadkach, w drobnych bowiiem przyjecie oferty
uwaza sig¢ za réwnoznaczne z zawarciem umo-
wy), wydaje piSmienne zlesenie wykonania prac
w przerobie obcym. Zlecenie odriotowuje sie w re-
jestrze zlecen zwanym ,rejestrem PO* (patrz
wzOr nr 4).

Kazde zlecenie nosi numer kolejny rejestru, np:
AZ/40/PO/54, gdzie AZ = znak dziatu zaopatrze-
nia, 40 = kolejny numer rejestru, PO = nazwa
rejestru (komdrka zaopatrzenia dysponuje réw-
niez rejestrami o innych oznaczeniach), 54 =
rok, w ktérym zlecenie wydano. Zlecenie podpisu-

Wz6r nr 5

(pieczgé zakladu) .Miejscowoéé i data

Zestawienie materialéw do przerobu obcego
(dla wykonawcy)

Nazwa przedsighiorstwa wykonujacego: Pom. Spéidz.
Metal. Poznan.

Przedmiot do wykonania: Kubly do mialu gumowego —
10 sztuk

Data i nr zlecenia: 5.9.54 r. Nr AZ/40/PO/54

Data nr kwitu ,,WZ’": 6.9.54 r. WZ 150 i WZ 151

Wyszezeg6lnienie Jedn. :
Lp. ymate%ialu Tosé miary Uwagi
1 | Blacha czarna 2 mm
1500 2000 10 |arkuszy
2 | Pret plaski 12X2 70 kg
3 | Pret okragly @ 10 mm 10 5§
4 | katownik rown. 36X2 20 2
5 | nity 1000 szt.
6 | karbid 50 kg
7| tlen dg spawania 5 | butli
itd.

Wyszczegblnie- |Jedn. .
LP| nfe materialu |mi otrzy- zuzy-| ma- | od-
Y mana| ta |terial pady
1| blacha czarna
-2 mm ark. 10 9 1 —
2 | pret plaski
: 12X 2 1 kg | 70| 55| 15| —
3 ret okragly
P 10 mgny 5 10 9| — 1
4| katownik
36X2 4 20 18 | — 2
5 nity szt. | 1000 | 900 | 100 | —
6 | karbid kg 50 35 151 —
71 tlen butli 5 5 | zwrot 5 bu-

Rozliczenie z otrzymanego materialu
(dokonuje wykonawca)

Nazwa przedsighiorstwa wykonujgcego:  Pom. Spéldz.
Met. Poznan.

1WOykonany(e) przedmiot(y): kubly do mialu gumowego —
sztu )

nr i data zlecenia: 5.9.54 r. nr AZ/40/PVI54

data i nr kwitu ,,W2’’: 6.9.54 r. WZ 150 i WZ 151

T1086 | 11086 [ Z¥roty

itd. tli pustych
]

Zgodnoé¢ powyiszego stwierdzamy:
(pieczeé i podpis wykonawcy)

(podpisy czlonkéw komisji odbierajacej)

je kierownik zaktadu oraz giéwny ksiegowy. Ory-
ginat zlecenia wraz z kopia (dla magazynu) oraz
trzy egzemplarze ,,zestawienia materiatow** (wzér
nr 5) komorka zaopatrzenia wysyla do magazynu
z poleceniem dostarczenia wykonawcy: oryginatu
zlecenia wraz z 2 egzemplarzami zestawienia ma-
terialéw oraz materialu wraz z kwitem ,,wydanie
materialu® (WZ). Kopie zlecefi otrzymuje: ma-
gazyn, komorka zapotrzebowujaca oraz ksiggo-
wos¢ materialowa (gitéwny ksiegowy). Referent
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sprawy w komorce zaopatrzenia zaklada u siebie
akta podreczne, dla kazdego zlecenia osobno,
w skoroszycie. Pomaga to w znacznym stopniu
przy dopilnowaniu wykonania zlecenia, a szcze-
gélnie umozliwia przeprowadzenie koficowego
rozliczenia z przetwdrcg. Rozliczenie to bedzie
nieodzowne przy czynno$ciach zwigzanych z li-
kwidacjg konta analitycznego 131 w ksiegowosci
materiatowej. Przeprowadzenie rozliczenia kon-
cowego jak i uzgodnienie z ksiggowo$cig materia-
towg likwidacji konta 131 — nalezy do obowigz-
kow komérki zaopatrzenia zaktadu.

Czynnos$ci magazynu. Magazyn materialowy
otrzymane z komdrki zaopatrzenia: oryginat zle-

cenia i dwa egzemplarze zestawienia materialéw-

(wedtug wzoru nr 5) dorecza przetwércy wraz
z materiatem i rozchodowym kwitem magazyno-
wym ,,WZ*, zaopatrzonym w pliecze¢ wediug wzo-
rumnr 6. Doreczenie odbywa si¢ za posrednictwem
zaktadowej komorki ekspedycyjnej.

Wzér nr 6

131 Wydanie
do przerobu

obcego

Wydanie materiatéw do przerobu obcego maga-
zyn .uwidocznia w kartotece ilo$ciowej w analo-
giczny sposéb jak przy innych rozchodach maga-
zynowych. Oryginat kwitu WZ magazyn dorecza
ksiggowosci materialowej, a kopie dzialowi zao-
patrzenia, komoérce zapotrzebowujgcej i wyko-
nawcy.

Czynnosci ksiggowosci materialowej. Ksiego-
wos¢ materialowa po otrzymaniu oryginalu kwitu
»WZ“ (kopie zlecenia otrzymata juz z komorki
zaopatrzenia), zaopatrzonego w pieczeé wedlug
wzoru nr 6, przeprowadza ksiegowanie, w podany
w czesci I artykulu sposob. Ksiegowos$¢ zadnych
akt podrecznych nie prowadzi, lecz korzysta z akt
podrecznych komérki zaopatrzenia, uzgadniajac
z mig przynajmniej raz w miesigcu wszelkie za-
szloéci w kartotece analitycznej konta 131.

Czynnosci wykonawcy. Wykonawca réwnoczes-
nie ze zleceniem (zamdéwieniem). otrzymuje zesta-
wienie materialéw w 2 egzemplarzach oraz kwit
WZ w 2 egzemplarzach, z ktérych — po potwier-
dzeniu — zatrzymuje u siebie po jednym, a resztg
zwraca doreczajgcemu. Przetworca jest zobowig-
zany utrzymywac staly kontakt z zakladem zleca-
jacym przerdb (z komoérka techniczng).

Przyjecie przedmiotu gotowego z przerobu
obcego

CzynnoSci likwidacyjne przerobu obcego rozpo-
czynajg sie z chwilg, gdy magazyn przyjmie od
przetworcy gotowy przedmiot. Obieg dokumen-
tacji jest Scisle zwigzany z kolejnoscig przebiegu
czynno$ci zwiazanych z przyjeciem gotowego
przedmiotu. Odbioru przedmiotu gotowego, wyko-
nanego w przerobie obcym, dokonuje komdrka
zaopatrzenia zaktadu zlecajacego przy udziale ko-
misji odbiorczej (przyjecie protokolarne).

Komérka zaopatrzenia po dokonaniu odbioru
gotowego przedmiotu oraz materiatéw zwrdco-
nych przez wykonawce, dostarcza je do magazy-
nu wraz z dokumentami, w celu dokonania przy-
jecia przez magazyn. Magazyn przyjmuje gotowy
przedmiot oraz zwrdcone przez wykonawce ma-
terialy (ewentualnie odpadki, modele i wzory)
na kwicie ,,PZ* zaopatrzonym w piecze¢ wedlug
wzoru nr 7 i dorecza: oryginal ksiegowo$ci ma-
terialowej, a kopie dzialowi zaopatrzenia, komér-

Wzér nr 7

Przyjecie

131
z obcego przerobu

ce zlecajacej wykonanie. Jedng kopie¢ magazyn
zatrzymuje u siebie w aktach.

Dzial zaopatrzenia po otrzymaniu kwitu PZ
,»,przeréb obcy dokonuje ilo$ciowego rozliczenia
materialu'na podstawie skontrolowanych i przy-
jetych rozliczen ze strony przetwércy, wlacza je
do wiasciwej teczki i przekazuje teczke po uprzed-
nim wynotowaniu danych w rejestrze ,,PO*“ —
ksiggowosci materiatowej do wgladu.

W miedzyczasie komdrka zaopatrzenia poddaje
sprawdzenfiu fakture wykonawcy i po sprawdze-
niu zdaje do ksiggowosci. Ksiggowo$¢ materialo-
wa majac juz skompletowang dokumentacje, do-
konuje ksiegowan dotyczacych 11kw1dac11 konta
analitycznego 131.

Nalezy podkresli¢, ze wszelkie czynnosci zwig-
zane z nalezytym opracowaniem dokumentacji
przerobu obcego s3 pracochlonne, a wszelkich
komplikacji “uniknie  si¢ tylko przy sprawnej
wspoélpracy zainteresowanych komdrek (szcze-
gélnie komorki zaopatrzenia) z komdrka ksiego-
wosci materialowe;.

Kontrola operacji zwiazanych z przerobem obcym

Moga si¢ zdarzy¢ przypadki naduzy¢ w formie
nielegalnego wydawania materialow nie przewi-
dzianych umowa (zleceniem) do przerobu obce-
go. ,Naduzycia moga powsta¢ — jak wspomina
Kalkutin — jako konsekwencja nieprawidlowych
norm ztizycia materialéw lub zanizonych norm
uzysku wyrobow. Na tych zagadnieniach kontrola
powinna skupi¢ szczegdlng uwage. Specyfikacje
materialéw, normy zuzycia i uzysku nalezy skru-
pulatnie sprawdzac, konsultujgc si¢ w razie po-
trzeby ze specjalistami lub zgdajac przeprowadze-
nia ekspertyzy. W wypadkach watpliwych nalezy
ustali¢ w przedsiebiorstwie ‘przerabiajgcym po-
wierzone materialy rzeczywiste zuzycie tych ma-
terialéw oraz wielko$ésprodukcji, stwierdzajgc
w ten sposéb, czy mormy podane w umowie sa
prawidlowe i uzasadnione. Nalezy réwniez spraw-
dzié¢, czy sprawozdania sktadane przez przedsie-
biorstwa dokonujace przerobu nadchodzg w ter-
minie i czy sa nalezycie sporzadzane. W Kkoricu
nalezy sprawdzié¢, czy zakiad musial rzeczywiscie
powlierzy¢ materialy do przerobu w takim rozmia-
rze, w jakim to zostato dokonane.*
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Z ZAGADNIEN REALIZACII

Mgr BOLESLAW SOLTYSINSKI

O wiaéciwg wspélprace z huiniciwem zelaza
(Ariykul dyskusylny)

W artykule opublikowanym w numerze 18 Go-
spodarki Materialowej pod tytutem ,Kontrola zu-
zycia materialowego wyrobow hutniczych* zwré-
citem uwage na konieczno$¢ poddania rewizji
i uzupelnienia niektérych postanowien ogdélnych
warunkéw dostaw podstawowych artykutdw prze-
mysiu hutniczego-zelaznego (zalgcznik nr 3 do
zarzadzenia Przewodniczgcego PKPG z 26.8.50.—
Biuletyn PKPG nr 20); a w szczegdlnoéci na
koniecznos¢ wtasciwego uregulowania zasady
rozliczen migdzy dostawcami i odbiorcami wyro-
bow hutniczych.

~ Nalezyte rozwigzanie-tego zagadnienia zapew-
ni realng kontrole zuzycia wyrobéw hutniczych
oraz wigksze mozliwosci prawidiowego opraco-
wania bilanséw - materialowych, nie wyczerpie
jednak zagadnienia, je$li rozpatrywac je bedzie-
my z punktu widzenia catoksztaltu wiasciwie
i w duchu zasad gospodarki socjalistycziiej poje-
tej wspolpracy miedzy przemystem hutniczym
i jego odbiorcami.

Odcinkiem wymagajgcym jasnego i zgodnego
z og6élnymi zasadami naszej polityki gospodar-
czej sformulowania, jest sprawa jakosti wyrobéw
hutniczych.

W trosce o jakos¢ produkcji zostata wydana
uchwata. Komitetu Ekonomicznego Rady Mini-

stréw z 12 maja 1950 r. (Monitor Polski A 65);

zobowigzujgca komorki kontroli technicznej do
przeprowadzania statej kontroli .(wstepnej, mie-
dzyoperacyjnej i konicowej) dla ustalenia, czy
produkcja jest zgodna z wzorcami rysunkami,
normami i warunkami technicznymi. Dekretem
z 4 marca 1953 r. o wzmozeniu walki z produkcja
zlej jakosci wprowadzone Zzostaly surowe sankcje
karne za wprowadzenie do obrotu lub oddawanie
do uzytku wyrobéw przemystowych jakosci gor-
szej od ustalonej przez wlasciwe organa. Wydane
w oparciu o uchwate KERM z 12 maja 1950 r.
zarzagdzenie Przewodniczacego PKPG nr 131
z 25 kwietnia 1952 r. (Biuletyn PKPG nr 16
poz. 94) reguluje sposéb oznaczania, wzglednie
udokumentowania jakoSci artykulow obrotu to-
warowego, przy czym jako dowody przeprowa-
dzonych czynno$ci kontroli technicznej w posz-
czegolnych fazach cyklu produkcyjnego oraz jako
stwierdzenie, ze dany artykul odpowiada. pod
wzgledem jakosci obowigzujacym normom (stan-
dardom), warunkom technicznym, zastrzezonym
warunkom umownym itp., jak rowniez, ze jest
zgodny z obowigzujacymi rysunkami lub wzorami
przewiduje ,znaki KT oraz ,Swiadectwa KT
Ponadto na specjalne zadanie odbiorcy przez kon-
trole techniczna maja byé wydawanie atesty
zawierajgce — oprécz danych przewidzianych dla
Swiadectw KT — dane wtlasnosci technicznych
dostarczanych artykutow.

Wszystkie te trzy rodzaje zaswiadczen pocho-
dza od kontroli technicznej producenta, ale za-
stosowanie takiego; czy innego sposobu nie moze
mie¢ wplywu ani na jakos¢ ani tez na sp o-
s6b przeprowadzania kontroli.

Niezaleznie od kontroli przeprowadzanej przez
organy wewnetrzne producenta, stuzy zamawia-
jacemu — zgodnie z ogdélnymi warunkami do-
staw — prawo zgdania przeprowadzenia przed
wykonaniem dostawy, technicznego badania
przez organ wskazany przez na-
bywce. Sposéb przeprowadzania odbioru
ustalony jest w §§ 9 — 13 wspomnianych wa-
runkéw dostaw, a wykorzystanie tego uprawnie-
nia pozbawia odbiorce prawa pdézniejszego pod-
noszenia zarzutow co do jakosci otrzymanego
towaru (§§ 37 i 38), chyba, ze chodzi o wady
ukryte, albo tez powstate juz po dokonanym ba-
daniu. ,

Jest rzecza oczywistg, ze dokonywanie odbioru
przez organ pozahutniczy jest uciazliwe dla huty,
zwlaszeza w tych przypadkach, kiedy badanie
materiatu nastepuje w réznych [azach produkeji,
a czgstokro¢ — w oczekiwaniu na odbiorce —za-
trzymuje nawet cykl produkecyjny. Totez stuszne
jest wprowadzanie pewnych restrykcji ustawo-
wych, ograniczajacych moznosé stawiania zadan
badania technicznego przez organ pozahutniczy
do przypadkéw istotnej potrzeby.

Nasze ustawodawstwo gospodarcze poszio
jeszcze dalej, gdyz, wyodrebniajac w nomenkla-
turze wyroboéw hutniczych specjalne grupy blach
irur ,odbiorowych® i wprowadzajac do
trybéw zaopatrzenia w wyroby hutnicze pewne
obostrzenia, objelo nimi nie tylko zgdania bada-
nia technicznego przez pozahutniczy organ od-
biorczy, lecz réwniez zadania dostarczenia atestu
hutniczego.

Czy takie uregulowanie sprawy jest stuszne
i*powiazane z nowymi pogladami na jako$¢ pro-
dukeji, wydaje sie watpliwe.

Otrzymanie atestu hutniczego jest dla odbiorcy
konieczne w tych wszystkich przypadkach, gdy
ze wzgledu na odpowiedzialno$¢ za czesci wyko-
nywane z dostarczonej stali, niezbedna jest zna-
jomos¢ $cistych danych, charakteryzujacych jej
wiasnosci wytrzymatoSciowe, czy tez sktad che-
miczny. Atest jest niezbedny réowniez wtedy, gdy
zgodnie z warunkami technicznymi odbiorce stali
obowigzuje opracowanie dokumentacji dla wy-
konanych czesci. Tymczasem w praktyce utarto
si¢ wyraznie sprzeczne z obowigzujgcymi przepi-
sami, ale poparte, nicstety, doSwiadczeniem prze-
konanie, ze material dostarczony bez atestu nie
posiada gwarancji dostawcy, iz odpowiada pod
wzgledem jako$ci warunkom technicznym obo-
wigzujacym dla wlasciwej mu grupy gatunkowej.
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Bardzo charakterystyczne jest w tym wzgledzie
oficjalne stanowisko, jakie Centralny Zarzad Prze-
mystu Stali Specjalnej zajat w toku ustalania
z Centralnym Zarzgdem Zaopatrzenia Minister-
stwa Przemyslu Maszynowego definicji materia-
16w ,odbiorowych”. WypowiedZ te przytaczam
w dostownym brzmieniu: ,,...pod mianem ,,mate-
rial odbiorowy* rozumiemy wytwoér dostarczany
przez huty z pisemnymi dokumentami stwierdza-
jacymi, ze zostal on zgodnie z zamdéwieniem zba-
dany przez instytucje odbiorcza wskazang przez
zamawiajagcego (delegat - zamawiajacego mnp.
ZOWH, PRS, kontrola hutnicza — atest hutniczy)
w spos6b nakazany przez norme, warunki tech-
niczno-odbiorcze czy inne przepisy uwidocznione
w zaméwieniu i potwierdzone przez huty do wyko-
nania oraz stwierdzajacymi wyniki i ilos¢ dokona-
nych badan kontrolnych i fakt zgodno$ci tych wy-
nikéw z wymaganymi przepisami. Wychodzimy
bowiem z zalozenia, ze wytwor zamawiany o wlas-
noSciach wg okre$lonej normy czy warunkéw tech-
nicznych wraz z odbiorem (czy atestem), a w i
nym przypadku bez, tym si¢ réznig od siebie, ze
w pierwszym przypadku wytwér skontrolowany
przez kontrolg techniczng huty w sposéb okreslo-
ny wewnetrznymi przepisami hut na zgodnos¢ je-
go wlasnoéci z wymaganiami, jest dodatkowo ba-
dany przez instytucje odbiorcza (w wypadku
atestu ponownie przez kontrole huty) iloscig préb
i w sposob Scile zgodny z wymaganiami norm
czy warunkéw technicznych i na dowéd tego
wystawia si¢ specjalne za§wiadczenia odbiorcze,
a w drugim przypadku nie podlega juz temu do-
datkowemu badaniu. W pierwszym przypadku za
dodatkowe czynnoéci badania doliczana jest na
fakturze dodatkowa zaptata do ceny wytworu*.

Ze materiaty dostarczane z atestem w chwili
obecnej musza byé zaliczane do grupy odbioro-
wych, nie moze podlega¢ dyskusji, skoro § 21
trybu szczegélowego na r. 1954, wzglednie od-
powiadajgcy mu § 26 trybu szczegélowego na
r. 1955 (zarzadzenie nr 192 z 30.8.54 — Biuletyn
PKPG nr 25) stawiaja je na réwni z materiala-
mi odbieranymi przez organ pozahutniczy, a za-
rzadzenie nr 260 z 14.8.52, ktére obowigzywalo
na rok 1953 zaliczalo je w sposéb zupelnie wy-
razny do grupy odbiorowych (§ 20). Stanowisko
zajete przez Centralny Zarzad Przemystu Stali

Specjalnej i opisana w pi$mie tym praktyka sto-

sowana przez hutnictwo, bardzo przekonujgco
przemawiaja za konieczno$cig ograniczenia tego
przepisu wylgcznie do materialdéw odbiorowych
w rozumieniu § 9 ogdlnych warunkéw dostaw.

- Stosowanie odmiennych sposobéw kontroli
wewnetrznej huty w zaleznoSci od tego,
czy material zamowiony zostal z atestem, czy tez
bez atestu, oparty przypuszczalnie na stosowa-
nych w hutnictwie warunkach zwyczajowych,
dopuszczonych tylko w razie braku norm (§ 8
ustep 2 ogolnych warunkéw dostaw), jest juz na
obecnym etapie, wobec nowych, socjalistycznych
pogladow na jako$§¢ produkeji, wyrazonych w za-
cytowanej wyzej uchwale KERM z 12 maja 1950 r.
i zarzadzeniu Przewodniczacego PKPG nr 131
z 25.4.52 niedopuszczalne. Jezeli chodzi o mate-
rialy zamawiane wedlug norm pafnistwowych PN,
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czy tez Gost., ktérych przyjecia do wykonania hu-
ta w mys$l § 25 trybu szczegélowego na r. 1954
odméwic¢ nie moze, to stosownie do § 5 uchwaly
KERM i § 8 ogélnych warunkéw dostaw, miisza
byé wykonane i odbierane przez kon-
trole techniczng huty w kazdym
przypadku ito wlasnie ,w sposéb S$cisle

~zgodny z wymaganiami tych norm‘ a nie ,,w spo-

sob okreslony wewnetrznymi przepisami huty*,
jak to zaktada C.Z.P.S.S. O ilosci préb i sposobie
przeprowadzania badan technicznych decyduja
wiec ustalone normami lub umowa (réwniez
w rozumieniu § 21 trybu ogélnego) warunki
techniczne, a nie fakt Zgdania atestu. Jezeli nor-
my maja charakter panstwowych, jak np. norma
PN-H 84020 na stal weglowa konstrukcyjna po-
spolitej i zwyklej jakosSci, to nieprzestrzeganie
ich zaréwno w procesie produkeyjnym jak
i w czasie kontroli technicznej powoduje sankcje
karne przewidziane w art. 27 dekretu z 4.3.53
o normach i Polskim Komitecie Normalizacyjnym
i — niezaleznie od zadania odbiorcy — obowig-
zek dostarczenia dokumentacji.

Ze wzgledu na to, ze w my$l § 9 zarzgdzenia
nr 131 ,,znaki KT posiadajg charakter podpisu
pracownika Kontroli Technicznej, a tym samym
pelnej odpowiedzialnosci tych pracownikéw za
wydane przez nich opinie”, moga oni wybié swoj

‘znak kontrolny na materiale lub §wiadectwie KT

tylko wtedy, gdy sg im znane wyniki przepro-
wadzonych badan technieznych. Jezeli wigc
przedmiotem zaméwienia beda prety w gatunku
MSt3 wedlug PN-H' 84020, to kontrola huty, kia-
dgc swéj znak obok wybitej cechy oznaczajacej
ten gatunek, stwierdza, ze zawartos¢ wegla mies-
ci si¢ w granicach 0,14 —0,22%, manganu
0,35 —0,65%, krzemu 0,12— 0,309, ze zawar-
to8¢ siarki nie przekracza 0,0559% a fosforu
0,050%, a przeciez dla potwierdzenia, ze wskaza-
ne normg granice nie sg przekroczone, musi sig
rozporzadza¢ wynikami analizy chemiczne;j.
W tych warunkach danie atestu hutniczego po-
lega¢ bedzie tylko na wpisaniu do oficjalnego do-
kumentu wynikéw przeprowadzonych préb i sta-
nowi¢ bedzie typowa czynno$é manipulacyjna,
ktéra nie powinna stwarzaé dla hutnictwa naj-
mniejszych trudnoéci.

W taki sposéb sformutowane tez zostalo poje-
cie atestu w § 13 zarzadzenia nr 131, z ktérego
treSci wynika, iz atest jest tylko bardziej
szczegolowag formg Swiadectwa
KT, obejmujacg oprécz danych przewidzianych
dla $wiadectw ponadto szczegélowe dane wtlas-
no$ci technicznych dostarczanych artykutéw
i nie wiagze z wydaniem atestu zadnych dodatko-
wych czynnos$ci kontrolnych.

Jak z powyzszego wynika, przy Scistym stoso-
waniu si¢ przez huty do obowigzujacych przepi-
sow w sprawie jakosci produkcji, zbedne bedzie
dodatkowe badanie przez kontrole wewnetrzng
materialéw, na ktére zazadano atestu, tym bar-
dziej, ze kontrola hutnicza w zadnym wypadku
nie moze by¢ uwazana za ,,delegata zamawiajg-
cego®, jak to blednie wyjasnia Centralny Za-
rzagd Przemystu Stali Specjalnej, gdyz przepro-
wadzenie badan technicznych przez organ wska-



zany przez nabywce pozbawia go moznoSci
reklamowania wad jakoSciowych (§§ 37 i 38
ogélnych warunkéw dostaw) i zastrzezonme jest
wylgcznie dla organéw pozahutniczych.

W Zwigzku Radzieckim dostarczanie atestéw
~dla wyrobéw walcowanych jest obowigzkowe.
I tak np. Gost 380-50, stanowigcy norme ogdlng
dla wszelkich wyrobéw walcowanych na gorgco
ze stali weglowej zwyklej jakosci (odpowiednik
naszej PN-H 84020) stanowi, ze dostawy stali
dokonuje si¢ wedlug zaswiadczenia lub doku-
mentu zastepczego (akt zdatno$ci technicznej).
Za$wiadczenie to jest dokumentem, wydawanym
przez huty na potwierdzenie zgodnosci dostar-
czanych wyrobéw z zamoéwieniem oraz ze wszyst-
kimi wymaganiami odpowiednich norm w sto-
sunku do formy, wymiaréw, zewnetrznej
powierzchni i jako$ci metalu. W dalszej tresci
norma ta szczeg6lowo precyzuje, co zaSwiadcze-
nie winno zawiera¢, przy czym dane o wtasnos-
ci materiatu wiacza do tresci zaswiadczenia we
wszystkich przypadkach.

Centralny Zarzagd Zbytu Stali stosuje zasade
kwalifikowania biach i rur w zalezno$ci od po-
stawionego w zamdéwieniu zadania co do atestu
hutniczego z calg konsekwencjg, uznajac za nie-
odbiorowe zamowienia stali, choéby najwyziszej
jakos$cei, bez postawionego zadania co do dostar-
czenia atestu.

Jezeli wyodrebnienie pewnych materiatow
w grupy ma na celu zlikwidowanie tzw. waskich
przej$é, to trudno uznaé za celowy przepis, ktory
zaliczenie materiatu do grupy odbiorowych uza-
leznia od postawionego producentowi zada-
nia — wykonania czynnos$ci administracyjno-biu-
rowej, jakg jest wystawienie atestu hutniczego.
W konsekwencji dla uzyskania materiatéw z ate-
stem hutniczym stworzono dodatkowe obostrze-
‘nia, jak konieczno$é skladania specjalnych uza-
sadniefi dla postawionego zadania, mozno$¢ od-
rzucenia zgdania, jeSli dotyczy ono gatunku
»handlowego* albo matych iloéci, wreszcie trud-
no$¢ w uzyskaniu kontyngentu.

W praktyce zamowienie na stal wysokogatun-
kowa jest zazwyczaj polaczone z zgdaniem ate-
stu, skutkiem czego przepis § 21 trybunarok1954
posrednio odcigza w pewnym stopniu przemysl
hutniczy, ale cel powyzszy mozina by osiggnaé
w sposob bezposredni przez wyodrebnienie tych
grup gatunkowych, ktére rzeczywiscie stwarzaja
dla hutnictwa obiektywne trudno$ci. Przy obec-
nym systemie stwarza sie pozory, ze dostarczenie
np. blachy wedtug normy PN-H 84020 w gatunku
STOS z atestem jest trudniejsze, niz wyprodu-
kowanie odpowiadajgcej warunkom technicznym
normy PN-H 84020 blachy w gatunku K 52.

Jak juz wyzej wspomnialtem, tryb szczegélowy
upowaznia Centrale Zbytu lub skltady do odmowy
przyjecia zamodwienia zawierajacego zadanie
dostarczenia atestu dla materialow w gatunku
,handlowym‘ oraz zamawiane w malych ilo$-
ciach. Pomijajac juz fakt, ze zasady kwalifikacji
stali, ujete normg PN-H 01000, nie przewiduja
gatunku handlowego, w zwigzku z czym moga
powstawaé watpliwosci czy terminm ten obejmuje

wszystkie gatunki stali pospolitej jakoSci, czy
tylko okreslony gatunek, powazne niebezpie-
czefistwo dla racjonalnej gospodarki materia-
lowej powoduje czeste korzystanie z uprawnie-
nia, zawartego w § 21 trybu szczegéiowego
na r. 1954 przez sktady zelaza, ktére z reguly
odmawiaja dostarczania atestow dla materialow
zamawianych w drobnych ilociach. W przemysle
taboru kolejowego czeste sa przypadki, ze uzyska-
nie atestu jest konieczne wiasnie w odniesieniu
do materialéw, ktérych zuzycie nie przekracza
ilodci kwalifikujacej zamdéwienie do bezposred-
niej dostawy z huty. W tych przypadkach zaktad
zmuszony jest zwiekszy¢é zamdwienie, aby mieé
mozno$¢ otrzymania materiatu  bezposrednio
-z huty, a przeciez dystrybucja stali przez sktady
zelaza, ktéra ma na celu zapewnienie hutom opta-
calnych partii do odwalcowania, nie powinna
prowadzi¢ do wprowadzania do obrotu materia-
16w ,,anonimowych®, dla ktérych nie da sie usta-
li¢ Scistych wtasciwosci technicznych, a nieraz
nawet i.pochodzenia.

Uzycie takiego materialu na produkcje czesci
bardziej odpowiedzialnych, przynajmniej, jesli
chodzi o budowe taboru kolejowego, jest niedo-
puszczalne, gdyz warunki techniczne okreslaja
szczegdlowo, na jakie czeSci produkowanej jed-
nostki musi by¢ uzyty material z atestem hutni-
czym, czy nawet z odbiorem i komisarze odbior-
czy w tych przypadkach nie zwolnig od pro-
dukeji materialu, je$li sig nie przedstawi atestu
hutniczego.

Atest nie jest dokumentem stosowanym wy-
lacznie przez hutnictwo zelaza, a w szczeg6lnos-
ci przez walcownie stali; w bardzo szerokiej mie-
rze atesty wydaja rowniez odlewnie staliwa,
zeliwa, przemyst chemiczny, przemyst metali nie-
zelaznych itp., ale w zadnym przemysle uzyska-
nie atestu nie stanowi takiego problemu jak
w hutnictwie.

Zaden tez przemyst nie pobiera specjalnych
opiat za wydanie atestu, poza przemystem hut-
niczym, ktéry stosuje je dla wszystkich wyrobéw
walcowanych. Oplaty te ustalane sg przewaznie
w stosunku do wagi materiatu i wynosza $rednio
50 zt od tony, a jesli chodzi o rury, to wyrazone
sg w procentach i dochodzg do 20 od sta ceny za-
sadniczej. .Gdyby przyja¢, ze huty dostarczaja
z atestami tylko 500.000 ton stali, to roczny
wplyw z tego tytulu wynositby 25.000.000 zi,
-a jestem przekonany, ze liczba ta jest daleko wyz-
sza. Je$li pobieranie optat za odbiér materiatu
przez organ pozahutniczy moze byé usprawiedli-
wione dodatkowym zuzyciem materialu na prze-
prowadzenie préb, ewentualnymi. przerwami
w cyklu produkcyjnym itp., to przeciez koszty
normalnych préb przeprowadzanych przez kon-
trole techniczng huty muszg byé z gory przewi-
dziane i niewatpliwie sa wkalkulowane w cene
zasadniczg (o czym $wiadczy znaczna rozpietos§¢
cen dla poszczegolnych gatunkéw stali). Pobie-
ranie specjalnych opiat za samo tylko wystawie-
nie dokumentu na podstawie danych, ktérymi hu-
ta i tak rozporzadzaé musi, nalezy wiec uwazaé
za niedopuszczalne w przedsiebiorstwach, ktore
przy ustalaniu cen nie powinny sie kierowaé za-
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~sadami sprzecznymi z zasadami gospodarki
socjalistycznej.

" Skoro poruszylem sprawe doplat stosowanych
przez hutnictwo, to chcialbym zwréci¢ uwage
i na sama budowe cennikéw.

Na specjalne wyréznienie zasluguje w tym
wzgledzie cennik nr 23/53 rur stalowych, walco-
wanych, ciggnionych, spawanych i zgrzewanych,
a w ramach tego cennika —sprawa doptat do
cen rur stalowych bez szwu, wyszczegélnionych
na str. 26 do 29.

Przy glebszej analizie takiej na przykiad po-
zycji, jak ,doptata za warunki techniczne wediug
PN-H 74219 z atestem huty* (punkt 6g) docho-
dzi sie do osobliwych wnioskéw.

Norma ta, a wiasciwie przyjety do katalogu
rur stalowych projekt normy PN-H 74219, obej-
muje techniczne warunki dostawy rur stalowych —
,handlowych“—nie podlegajgcych prze-
pisom odbioru, ktére stosowane s3 w mysl
wskazéwek zawartych w uwadze do punktu 6g
cennika, réwniez przy wykonaniu przez hute rur,
zamowionych z atestem huty bez okreslenia wa-
runkéw technicznych.

Juz samo zestawienie okreSlenia ,,warunki
techniczne z atestem huty* z norma PN-H 74219
catkowicie podwaza stanowisko Centralnego
Zarzadu Przemystu Stali Specjalnej i Central-
nego Zarzadu Zbytu Stali co do zaliczania mate-
riatdéw zamawianych z atestem do odbiorowych,
~ bo trudno nazwaé ,rury nie podlegajgce przepi-
som odbioru“—odbiorowymi, a przeciez
zaréwno cennik jak i projekt wspomnianej normy
opracowane zostaly przez przemyst hutniczy.
W tym miejscu jednakze chcialem wykazaé co in-
nego, a mianowicie, ze wspomniana w cenniku
doptata nie odnosi si¢ do warunkéw technicznych,
lecz tylko do samego atestu jako dokumentu,
oraz, ze cena tego dokumentu ksztaltuje sig¢ réz-
nie, w zalezno$ci od zawartej w nim tresci.

Techniczne warunki normy PN-H 74219 prze-
widuja "w czeSci ,badania i préby*: ogledziny

majace na celu sprawdzenie, czy powierzchnia

i ksztalt rur odpowiadajg wymaganiom normy,
czy nie sa przekraczane dopuszczong normg od-
chytki $rednicy zewnetrznej i grubo$¢ S$cianek
oraz przeprowadzenie proby zimna wodg na cis-
nienie 40 kG/cm2. Zgodnie z ‘powyzszym ,,pelny*
atest winien zawiera¢ stwierdzenie przeprowa-
dzenia ogledzin i préby wodnej oraz ich wyniki.

Przewidziane mormg PN—H 74219 badania-

i proby przeprowadzaja huty w kazdym przypad-
ku, a wiec gdy rury zamawiane sg: )

1y wedlug normy PN—H 74219 z atestem huty,

2) bez okreslenia warunkéw technicznych
z atestem huty,

3) wedtug normy PN—H 74219 z atestem na
prébe ci$nienia wodnego,

4) wedlug normy PN—H 74219 bez atestu.

Atest natomiast wystawia sig¢ tylko w trzech
pierwszych przypadkach, i to w pierwszym i dru-
gim w pelnym brzmieniu, a wigc ze stwierdzeniem
przeprowadzenia zaréwno ogledzin jak i proby
wodnej oraz ich wynikéw, a w trzecim przypadku
tylko ze stwierdzeniem przeprowadzenia i wyniku
proby wodnej. W czwartym przypadku atestu
w ogoéle sig nie wystawia. '

Jesli chodzi o stosowane przez huty doptaty, to
za wystawienie atestu w pierwszym i drugim
przypadku pobiera sig 209 ceny zasadniczej,
w trzecim przypadku 3% ceny (punkt 7f cennika),
a w przypadku czwartym doplaty w ogdle sie nie
pobiera.

Jak z powyzszego wynika, doplata odnosi sig
wytgcznie do atestu, a nie do warunkdéw technicz-
nych, co zresztg wyraznie stwierdza réwniez pun-
kt 7f cennika; réznica w cenie migedzy atestem
w pelnym brzmieniu, a atestem na prébe cinie-
nia wodnego wynosi 17% ceny zasadniczej ma-
teriatu. Oczywiscie dokument ten (o 17%o taniszy)
nie bedzie zawieral wynikéw ogledzin, ale to jest
dla odbiorcy mato istotne, gdyz przy kontroli
wstepnej otrzymanego materiiatu i tak musi prze-
prowadzié¢ doktadne ogledziny przez wtasna kon-
trole techniczng, a za stwierdzone przy tym wady
huta odpowiada zawsze, bez wzgledu na zawarfe
w zamowieniu zastrzezenie co do dostarczenia
atestu hutniczego.

Zwrécenie uwagi na wszystkie finezje cennika
nr 23/53 i odpowiednie poinstruowanie zaktadéw
dalo przemystowi taboru kolejowego, ktéry jest
powaznym odbiorcg rur, oszczednosci finansowe
siegajace kilkuset tysiecy ztotych w skali rocznej,
ale wlasnie z tych wzgledéw nalezaloby poddac
gruntownej rewizji zasady ustalania cen i doplat
w przemys$le hutniczym, a same cenniki tak sfor-
mutowaé, aby byly zrozumiate dla przecietnego
zaopatrzeniowca. ‘

Z wypowiedzi zawartych w artykule Kazimie-
rza Strzeleckiego ,,Z zagadnien zaopatrzenia go-
spodarki marodowej w stal“ (Gospodarka Ma-
terialowa nr 3/54), ktére z uwagi na osobe auto-
ra mozna do pewnego stopnia poczytaé za ofi-
cjalny poglad Departamentu Stali i Wyrobéw Me-
talowych PKPG, nalezy wnosi¢, ze hutnictwu ze-
laza stawiaé sig bedzie coraz wigksze wymagania
z punktu widzenia nalezytego zaspokajania po-
trzeb odbiorcéw i ze mija juz okres, w ktérym
hutnictwo z powodu nienadgzania w rozwoju za
niezwykle szybko rosngcymi potrzebami prze-
mystéw przetwérczych — ich kosztem — korzy-
stalo z wigkszych miz inne przemysly uprawnien
i utatwiel. Sadze wiec, ze postulat wigkszego
uwzglednienia potrzeb odbiorcéw stali przy regu-
lowaniu poruszonych zagadniefl zgloszony jest
na czasie. ’
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Zagadnienie zaopatrzenia przemyslu skérzanego w garbniki

~ Punktem wyjscia dla uniezaleznienia si¢ od im-
portu garbnikéw, ktére majg duzy udzial w catos-
ci potrzeb przemystu skérzanego, jest z jednej
strony maksymalne wykorzystanie zaréwno na-
szej bazy surowcowej jak i wszelkich mozliwo$ci
jej powigkszenia w drodze rozszerzenia plantacji
roslin garbnikowych krajowych, z drugiej —
‘wprowadzenie hodowli plantacyjnej roélin zagra-
nicznych, ktére w naszych warunkach dajg sie
zaaklimatyzowad.

Przed oméwieniem tych zagadnien niezbedne
jest podanie ogélnego opisu garbnikéw oraz krét-
kiej charakterystyki roslin garbnikowych za-
granicznych i krajowych, gdyz stanowi¢ to bedzie
podbudowe do wysunigtych wnioskéw, dotyczg-
cych zagadnienn zwigzanych z powigkszeniem na-
szej bazy surowcowej.

Substancje, ktérych wodne roztwory $cinaja
biatko, a dzieki temu utrwalajg skére, zabezpie-
czajac ja od pecznienia, zsychania i psucia, na-

.zywamy garbnikami. Rozrézniamy garbniki mi-
‘neralne, giéwnie sole chromu i glinu oraz garbni-
ki organiczne — roslinne, zwierzece i syntetycz-
ne. Produkcja garbnikéw w mnaszym przemys$le
oparta jest w przewazajgcej mierze na bazie su-
rowcédw roélinnych.

Garbniki ro$linne, w zaleznosci od gatunku
ro$lin, moga by¢ pozyskiwane z kory, drewna,
korzeni, owocdw i lisci.

O jakoSci surowca garbarskiego decyduje za-
warto$¢é substancji garbujacej. Minimalna ilo$é
substancji garbujgcej, przy ktérej kora garbarska
nadaje sie do wykorzystania w przemysle, wynosi
7—8% w stosunku do wagi surowca o wilgot-
nosci 13%o. Ekstrakcja garbnikéw z drewna opla-
calna jest nawet przy mniejszej zawartosci sub-
stancji garbujacej.

Nizej zamieszczona tabela zawiera wykaz mnaj-
wazniejszych roé$lin garbnikowych, z podaniem
zawarto$ci garbnikéw w poszczegdlnych cze-
Sciach roslin oraz miejsca ich wystepowania:

Nazwa Czesé Garbniki Miejsce

ro$liny ro$liny w % wystepowania
Quebracho | drewno 20—25 P6in. Ameryka
Mimoza kora 20,5-46,5 | Afryka, Australia
Waloneia owoce 23—25 Malaje, Azja
Mangrowe kora 25—40 Afryka, Indie,

Australia
27—40 Indie
45

Myrobolany | owoce
Indie, Ameryka

Divi — divi| owoce

Srodkowa.

Sumak Rhus| liScie z kon-| 24 Europa Pid.

ca galazek
Sumak Rhus| liscie z na-

sady galaz.| 13—14 Mala Azja
Gambir lidcie,

miode pedy| 35—45 | Malaje
Kermek korzen 12—24 Kaukaz

Jednym z podstawowych surowcéw krajowych,
ktory z tych wzgleddw omdwie szczegdlowiej, jest
kora $wierkowa, nadajgca si¢ réwniez jako do-
mieszka do innych surowcéw przy produkcji gar-
bnikéw. -Zawarto§¢ garbnika w korze, ktorej
udzial w stosunku do masy drewna wynosi $red-
nio 10%, zawiera sie w granicach 11%.

Duzy wplyw na zawarto$¢ garbnikéw w korze
Swierkowej wywiera siedlisko, a przed wszystkim
wiek. W miare zmniejszania si¢ wieku, ilo$¢ gar-
bnikéw rosnie, co ilustruje nizej zamieszczona ta-
bela przedstawiajaca wyniki badan, przeprowa-
dzonych przez uczonych radzieckich:

= o w % do wagi
}\r’gresgléost(istgzzgf}@,; %Viek kory lprzy 13 %
skad wzieto prébke ory Wi gotn.os.cl
garbniki
Z odziomka 150 8,4
5 m. od odziomka 121 10,2
10 . 67 10,3
15 - 58 10,8
20 . 43 11,1
25 o 22 1451

Zawarto$¢ garbnikéw w korze Swierkowej uza-
lezniona jest réwniez od jej tuskowato$ci. Anikin
wyroznia 3 stopnie luskowatosci kory i ma ich
podstawie okre$la zawarto$¢ garbnikow:

Stopieh Zawarto$é
tuskowa- Charallifgirystyka garbnikéw
tosei y w %%

I Kora zupetnie gladka powyzej 11
Na korze -znaczne tuski 9—11

Powierzchnia lusek gladka

I1 Na powierzchni pierwszych tu-
sek znajduja si¢ drugie 7—9
IIT | Maksymalna ‘uskowato$¢
Yuski duze i dajg sig lekko od-
1aczaé od kory, pozostawiajac
czerwone plamy 5—17

Drugim podstawowym surowcem garbarskim
jest drewno debowe, zawierajace od 6—13%, gar-
bnikéw. Miode drewno debowe: do lat 20 zawiera
od 1,56—3% garbnikéw. W wieku pdzniejszym
ilo§¢ garbnikow w drewnie deba zwieksza sie,
przy czym wigcej ich jest w drewnie twardzielo-
wym — przecietnie 5,8%/0 niz w bielu — przediet-
nie 2,7%. Kora debowa zawiera od 6—179%,
a przecigtnie 10% garbnikéw. Réwniez owoce,
liScie i korzenie debu zawieraja garbniki. Gar-
bniki debowe sg bodaj majlepszym materiatem
garbarskim, mnajmniej sklonnym do rozktadu
i tworzenia zwigzkéw pochodnych, ujemnie dzia-
tajacych na skére.

Bardzo cenne garbniki zawiiera kora wiklinowa.
Zawarto$¢ garbnikéw w korze wiklinowej i ich
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wlasnosci podam nizej, przy omawianiu zagadnie-
nia zwigzanego z mozliwoSciami rozszerzernia na-
szej bazy surowcowej.

Kora brzozowa wykorzystywana jest jako suro-
wiec garbarski szczegélnie w ZSRR, ze wzgledu
na duze obszary drzewostanéw brzozowych.
Cze$¢ zewnetrzna kory brzozowej zawiera 2,4 —
4%/p garbnikéw, czes¢ wewnetrzna 10 — 13%.
Najodpowiedniejszym okresem uzytkowania jej
jest wiek od 60 — 80 lat.

Uzytkowanie kory modrzewia stosowane jest
w szerokim zakresie w ZSRR. Zawarto$¢ garbni-
kéw w korze modrzewia syberyjskiego wynosi od
7,5 — 15% w stosunku do wagi surowca. Garbni-
ki pozyskiwane z kory modrzewia odznaczajg si¢
bardzo dobra jakoscig. Kora drzew starszych za-
wiera mniej garbnikéw i odznaczajg si¢ one gor-
szg jakoScig. /

Kora sosny pospolitej zawiera zaledwie okoto

4%/y garbnikéw zlej jakosci, w zwigzku z czym .

uzytkowanie jej w przemys$le nie znajduje uza-
sadnienia.

Kora jodly, ze wzgledu na zawartos¢ duzych
ilosci zywicy jest nieodpowiednim surowcem gar-
barskim. Zawarto$¢ garbnikéw w korze jodly wy-
nosi 6 — 7%. '

Kora olchy czarnej zawiera 18 — 20 9/, gar-
bnikéw. Skory jednak garbowane garbnikiem
olchowym sg zbyt twarde i tatwo pgkaja. Ujemna
cecha garbnika olchowego jest szybkie fermento-
wanie. v

Podobnie jak dab, garbniki w korze, drewnie,
lisciach i owocach zawiera kasztan. Garbniki ka-

sztanowe doréwnujga pod wzgledem jakosci gar--

bnikom dgbowym.
Kora pozostatych naszych drzew zawiera naste-
pujace ilosci garbnikow:

kora jesiomowa — 3,3%
,» osiki —  2,6%
,, bukowa — 2,09
,» Wwigzowa — 2,99
, leszczyny — 3,0%

Jak wynika z tej krétkiej charakterystyki kra-
jowych drzew, mie wszystkie z nich mogg by¢
uzytkowane jako surowiec garbarski, zaréwno ze
wzgledu na to, ze zawieraja zbyt male iloSci gar-
bnikéw, lub tez z powodu tego, ze nie wystepuja
w zwartych drzewostanach.

Wykorzystywane w naszym przemysle surowce
garbarskie pokrywajg potrzeby przemysiu skoé-
rzanego w niedostatecznym stopniu.

W celu zapewnienia zwigkszenia naszej bazy
surowcowej giodwny wysitek na obecnym etapie
zwrécony byé powinien w kierunku jak najbar-
dziej racjonalnego wykorzystania surowcéw kra-
-jowych oraz przygotowania odpowiednich warun-
kéw dla hodowli plantacyjnej bogatych w garbni-
ki roélin zagranicznych. '

Naszym podstawowym surowcem do produkcji
garbniikéw: jest kora §wierkowa. W celu zwigksze-
nia produkcji garbnikéw z kory Swierkowej, nale-
zaltoby przede wszystkim usprawni¢ eksploatacje
tej kory oraz zbadaé mozliwosci pozyskiwania jej
w okresie zimowym, w celu zabezpieczenia odpo-
wiedniej iloSci surowca w ciggu roku i uniknig-

“cie strat, jakie ponosi przemys! drzewny ma sku-
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tek eksploatacji swierkowego surowca tartaczne-
go dla pozyskiwania kory w okresie wegetacyj-
nym. )

Pozyskiwanie kory $wierkowej w okresie zi-
mowym zwigzane jest wprawdzie z powazinym
zwigkszeniem kosztow robocizny, na skutek m.in.
trudnosci korowania, mozna by jednak pozyski-
wanie jej ograniczyé do okresow odwilzy. Nie
przesadzajac zagadnienia oplacalno$ci pozyski-
wania kory $wierkowej w okresie zimowym, wy-
daje si¢ jednak celowe przeprowadzenie szczegod-
lowej analizy ekonomicznej oraz zbilansowania
kosztéw dodatkowych i korzysci, jakie niewatpli-.
wie bylyby wuzyskane w drodze ograniczenia
eksploatacji §wierka dla pozyskiwania kory
w okresie wegetacyjnym, przez co surowiec tar-
taczny nie bylby narazony na pekanie pod wply-
wem dzialania promieni slonecznych.

W tym okresie pozyskiwa¢ mozna bez zastrze-
zefi papieréowke, pozyskiwany jednak surowiec
tartaczny, szczegdlnie w gérach, skad zazwyczaj
mozna go zwiezé dopiero zimag, traci ma skutek
spekania pod wplywem dziatania promieni sto-
necznych duzo na wartosci uzytkowe;j.

Nalezy podkresli¢, ze okres pozyskiwania kory
nie wywiera zasadniczo wplywu mna zawartos¢
w niej garbnikéw. Przeprowadzone badania na
korze $wierkowej daly mastepujace wyniki:

M{esiqce pobierania prébek Zawarto§é garbnikéw w % %

styczen 8.8
luty 6.5
marzec 6,7
kwiecieni 12,4
maj 6,9
czerwiec 5,6
lipiec 9,3
sierpien 9,5
wrzesien 9,8
pazdziernik 5,9
listopad 7.4
grudzien 6,7

Poza tym w pelni ekonomicznie uzasadnione
byloby scentralizowanie produkcji garbnikéw na
bazie kory $wierkowej w rejonach podgérskich,
ze wzgledu ma blisko$¢ drzewostandw $wierko-
wych, a tym samym mozliwo$¢ znacznego obnize-
nia kosztéw transportu.

Drugim waznym momentem w zakresie po-
wiekszenia naszej bazy surowcowej jest rozsze-
rzenie zakresu produkcji garbnikéw z drewna de-
bowego, ktéra jednak w naszych warunkach opar-
ta by¢ moze, ze wzgledu na deficyt drewna debo-
wego, wylgcznie na bazie odpadéw. W niedlugim
czasie uruchomiona zostanie wielka extraktownia,
ktéra dostarczy przemystowi skérzanemu znacz-
nych ilosci cennego garbnika dg¢bowego.

W krajach o cieplejszym klimacie garbniki po-
zyskiwane s3 z kory debowej. W tym celu hodo-
wane sg drzewostany odro$lowe o kolei rebu 10—
15 lat. Ten sposéb pozyskiwania kory debowej nie
jest u nas stosowany, ze wzgledu na warunki kli-
matyczne (krétki okres wegetacyjny i zmarzanie
niezdrewnialych pedéw podczas przymrozkéw
wiosennych i jesiennych). W maszych warunkach
uzasadnione jest uzytkowanie kory debowej, po-
zyskiwanej jedynie podczas trzebiezy.



Duzg pozycja w zakresie powigkszenia krajo-
wej bazy surowcowej jest rozszerzenie plantacji
wikliny oraz maksymalne wykorzystanie w aspek-
cie eksploatacji kory istniejacych plantacji, do-
starczajgcych materiatu koszykarskiego.

Kora wiikliny (wierzby koszykarskiej) — u nas
prawie mie wykorzystywana, uzytkowana jest
w szerokim zakresie w ZSRR do wyprawiania
stynnych juchtéw oraz w Danii, do wyprawiania
skér na rekawiczki. Kora wierzbowa zawiera bar-
dzo cenne garbniki, ktére moga by¢ z powodze-
niem stosowane jako domieszka do garbnikéw po-
zyskiwanych z kory §wierkowej, co wplywa na
przyspieszenie procesu garbowania i polepszenie
wtasnoéci tych ostatnich.

Dla podkreslenia wartoSci uzytkowej kory
wierzbowej, przytocze w oparciu o zrédla radziec-
kie, niektére dane dotyczace zawartosci garbni-
kéw u poszczegélnych gatunkéw wierzby.

W Zwigzku Radzieckim wierzby dzieli sig¢ ze
wzgledu na zawarto$¢ garbnikéw na trzy zasad-
niicze grupy:

Wysokogatunkowe o zawarto$ci garbnikéw —
12%' i wyzej.

Sredniogarbnikowe o zawarto$ci garbnikéw —
od 10 — 129%.

Niskogarbnikowe o zawartosci garbnikéw nie
mniej niz 10%.

Zawarto$¢ garbnikéw w korze wierzbowej za-
lezy od gatunku, siedliska, klimatu i wieku. Naj-
odpowiedniejszym okresem pozyskiwania kory
wierzbowej, pod wzgledem wplywu wieku na za-
warto$¢ garbnikéw, jest dla form krzaczastych
wiek 3 — 4 lat, dla form piennych 6 — 7 lat.
Zawarto$¢ garbnikéw w Salix albo i Salix caprea
w zalezno$ci od wieku ilustruje nizej zamieszczo-
na tabela:

Gatunek Wiek Zawarto$¢
garbnikéw

y w %%

Salix alba 2 —-3 5—6
» 4 4 — 45

» 5 3—5

- 6 —7 7—38

» 7 — 20 4 —6

Salix caprea 2 —3 13,8

- 4 —6 15,9

- 7 — 10 15,7

Na obecnym etapie mnalezaloby zabezpieczy¢
catkowita mase kory, ktéra moze byé pozyskiwa-
na przy okazji eksploatacji wikliny jako materia-
tu koszykarskiego, na plantacjach nadzorowanych
przez Ministerstwa Les$nictwa, Rolnictwa i Pan-
stwowych Gospodarstw Rolnych. Jest to bowiem
jedno z dodatkowych Zrédet dostarczania prze-
myslowi skérzanemu cennego garbnika, a tym
samym uniezaleznienia si¢ w wigkszym stopniu
od importu.

Sprawa ta znajduje pelne uzasadnienie ekono-
miczne, poniewaz z 1 tony $wiezej wikliny otrzy-
muje sie¢ ok. pét tony mokrej kory, a po wysusze-

niu okoto 200 kg kory suchej, o zawartosci garb-
nika prawie dwukrotnie wyzszej niz w podsuszo-
nej korze $wierkowej. Po dokonaniu odpowied-
nich przeliczen okazuje sig, ze z 1 tony wikliny
otrzymuje si¢ prawie tyle garbnika, ile z kory po-
zyskanej z okolo 25 m?® drewna $wierkowego. *)

Waznym momentem jest réwniez to, ze sucha
kora wikliny, w odréznieniu od kory $wierkowej,
nie traci przez kilka lat zawartosci garbnikow.

Nalezy réwniez podkre$li¢, ze duzo wigcej wy-
sitku organizacyjnego naktadu pracy oraz znacz-
nie wiecej $rodkéw transportu i przestrzeni ma-
gazynowej zwigzane jest z eksploatacja, susze-
niem, magazynowaniem i transportem kory §wier-
1l:qwej, ktora juz po roku traci okoto 109% garbni-

Ow.

Z uznanfem malezy powlitaé cennge inicjatywe
Instytutu Przemystu Skérzanego i Inst. Hodowli
i Aklimatyzacji Ro$lin wprowadzenia 11 nas ho-
dowli plantacyjnej roélin zagranicznych, co
w przyszioSci wplynie niewatpliwie decydujaco
na zagadnienie zaopatrzenia przemytu skoérzane-
go w garbniki.

W Zwigzku Radzieckim wprowadzona zostala
hodowla badana, zawierajacego duze iloSci garb-
nikéw w korzeniach i lisciach. Ro$nie on w stanie
dzikim w Altaju, w okolicach jeziora Bajkal oraz
na innych terenach zachodniej i wschodniej Sy-
berii. ,

Przeprowadzone przez Inst. Hodowli i Aklima-
tyzacji Roslin badania w zakresie aklimatyzacji
badana w naszych warunkach klimatycznych, da-
ly pozytywne rezultaty, a rozwigzanie zagadnie-
nia technologii produkcji i stosowania garbnikow
pozyskiwanych z badana, w oparciu i doswiad-
czenia radzieckie, nie bedzie niewatpliwie nastre-
czalo trudnosci.

Z inicjatywy Inst. Przem. Skérzanego przepro-
wadzone zostaly réwniez badania aklimatyzacji
sumaka. Jak wykazaly badania, sumak aklimaty-
zuje sie u nas bardzo dobrze, a liScie jego zawie-
raja dwa razy wiecej garbnikéw niz kora Swier-
kowa. Garbniki pozyskiwane z liSci sumaka zna-
ne sg w przemysle skérzanym, gdyz sprowadza
sie je z zagranicy.

Jak z powyzszego wynika, w drodze wykorzy-
stania istniejgcych mozliwosci powiekszenia bazy
surowcowej na obecnym etapie oraz wprowadze-
nia hodowli plantacyjnej ro$lin zagranicznych,
mozemy w wigkszym stopniu, a w przyszto$ci mo-
ze nawet catkowicie, uniezalezni¢ si¢ od importu
garbnikéw.
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NASI KORESPONDENCI PISZA

Ludzie z Tomaszowskich Zakladéw Wiékien Sztucznych

Jednym z zadan postawionych przed naszym
przemystem przez 11 Zjazd Partii jest dalsza ob-
nizka kosztéw wtasnych produkcji. Zadanie to
jest niezwykle trudne tam, gdzie nie ma inicjaty-
wy jednostki i opieki kolektywu nad jednostka.
Zadanie to staje sie jednak znacznie latwiejsze
tam, gdzie zaloga zyje troskg o zmniejszenie
kosztéw, o prawidlowe gospodarowanie materia-
tami, o wyszukanie dalszych mozliwosci uspraw-
nienia pracy.

Nalezy podkresli¢, ze zagadnieniem racjonalnej
gospodarki materiatowej zyje coraz wigksza licz-
-ba ludzi, ze sprawy te stawia si¢ na wszystkich
naradach gospodarczych, ze wyniki dziatalnoSci
sg szczegllowo analizowane, ze wycigga sig
stuszne wnioski w wypadku stwierdzenia niedo-
ciagnieé czy usterek, ze wnioski te realizuje sig.

Wynikiem tego sg powazne osiggniecia, ktore
juz przyniosty gospodarce narodowej wielomilio-
nowe oszczednosci.

Osiggnig¢ tych nie nalezy pomija¢ milczeniem.
Stanowig one niezbity dowdd, ze istnieja realne
mozliwosci obnizki kosztéw wiasnych, ze istniejg
konkretne warunki do podniesienia gospodarki
materialowej na wyzszy poziom i zZe mozliwosci
te wykorzystuje sie.

Warto przy tym zaznaczy¢, ze niektére z tych
osiggnigé¢ nie wymagaty wiekszych naktadéw pra-
cy czy pienigdzy — uzyskano je dzieki zastoso-
waniu zupelnie prostych i lezagcych w granicach
mozliwosci kazdego zakladu Srodkéw. .

Przemyst wlékien sztucznych nie nalezat w re-
sorcie przemystu chemicznego do przodujacych
w zakresie gospodarki materiatowej. Mdéwilo sie,
ze latwiej o osiagniecia w takich przemystach,
gdzie proces produkcyjny mnie jest skomplikowany,
daleko za$ o mie jest trudniej w przemysle o réz-
norodnej technologii procesu produkcyjnego, jak
wlasnie w przemysle wiékien sztucznych.

Az nagle wszystko poczeto sig zmieniaé. Ko-
lektyw wzigt si¢ do pracy na zaniedbanym dotad

odcinku. Znalezli sie ludzie z twérczg inicjatyws,.

przyszly osliggniecia.

Dla skonkretyzowania tych wywodéw na okre-
Slonym przyktadzie weZmy Tomaszewskie
Zaktady Wlékien Sztucznych
i oméwmy ich ostatnie osiggniecia na polu gospo-
darki materiatowe;.

Jednym z podstawowych surowcédw do produk-
cji wlokien cietych jest w tych zakladach celu-
loza — gtéwnie importowana. Celuloze pochodze-
nia krajowego stosowano tylko w niewielkim pro-
cencie (20—30°/0). Zaktady postawily sobie za
cel ograniczenie importu. W wyniku szeregu ba-
dan laboratoryjnych Zaktady dokonaly.w roku
1954 zmiany w proporcji zuzycia celulozy krajo-
wej i importowanej, okres$lajac udzial tej ostat-
niej na 409%, a krajowej na 60%o.

Zmiang proporcji w stosowaniu celulozy
uwzgledniono w planie na rok 1955, co przyniesie
zaktadom 1.200.000 z! oszczednosci. Trzeba tu
podkresli¢, ze Zaktady prowadza dalsze badania,
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w celu catkowitego wyeliminowania celulozy im-
portowanej,

Powazmym osiggnieciem Zakladdw jest zastoso-
wanie wniosku racjonalizatorskiego ob. Leo-
na Koprowskiego przy wspdlpracy H e n-
ryka Batabana, Jama Wo6jcika
i Mizerskiego. Wniosek dotyczy rege-
neracji szpul aluminiowych, ktérych zuzycie
roczne wynosi okolo 250-tysigecy sztuk. Dotych-
czas szpule te przekazywano na ztom z uwagi na
uszkodzenia mabrzezy. Wymienieni pracownicy
wynalezli urzadzenie do regeneracji mabrzezy,
dzieki czemu skreslono z planu na rok 1955 za-
potrzebowanie na 150 tysiecy szpul. Przyniesie to
Zakladom 2.250.000 zt.oszczednosci.

Inicjatorem powaznych oszczednos$ci w Zakta-
dach Tomaszowskich jest kierownik zaopatrzenia
ob. Kazimierz Kucharski, ktéry zwré-
cit uwage na lekkomys$lne gospodarowanie nie-
ktérymi materiatami. Stwierdzil on na przyktad,
ze drut, taSma stalowa i papier z opakowan celu-
lozy zdejmowano miedbale, co powodowalo nisz-
czenie tych materialéw, a przeciez moga one miec
ponowne zastosowanie do opakowania wysytko-
wego wlokien, co pozwoli na skreslenie z planu
zaopatrzenia zapotrzebowania na znaczne ilosci
drutu i papleru. ,

Obecnie juz celuloze rozpakowuje sig ostroznie
i Zaktady zaoszczedzajg w skali rocznej okoto 30
ton drutu i 30 ton papieru.

Z inicjatywy kierownika farbiarniinz. Julia.
na Otubka wyeliminowano zuzycie importo-
wanego barwnika ,,Indanthren szwarz® i zastg-
piono go barwnikiem krajowym ,czerfi siarko-
wa“. Oszczedno$é w r. 1954 wyniosta 29.250 zt,
a w roku 1955 wyniesie 175.500 zlotych,

Powaznie zaangazowane sg w Zaktadach prace
nad wyeliminowaniem zuzycia otowiu i zastapie-
nia go przez tworzywa sztuczne (winidur, kar-
batyt). Dotychczasowe préby wykazaly przydat-
nos$¢ tworzyw sztucznych, a ich pelne zastosowa-
nie przyniesie Zakladom znaczne oszczednoSci
otowiu, tak cennego suroweca.

Wiele zmienito si¢ w pracy stuzby-zaopatrzenia
Zakladéw Tomaszowskich. Dzieki wprowadzeniu
biezacej kontroli wychodzgcych zaméwienn oraz
kontroli ich realizacji nie ma juz zaméwien na
takie materiiaty, jakie znajduja si¢ w magazynie.
Przedtem bylo to zjawiskiem do$¢ nagminnym.

Zaktady Tomaszowskie dwa razy w roku 1954
zdobyly proporzec przechodni, ufundowany przez
Centralny Zarzad Przemystu Wiékien Sztucznych
dla majlepszego zespolu zaopatrzenia w tym prze-
mysSle. Inne zaktady tez wspéizawodniczg. Haslo
rzucone przez Centralny Zarzad: ,,Kazdy zaopa-
trzeniowiec dobrym gospodarzem mna powierzo-
nym mu odcinku pracy* podchwycono i osiggnig-
cia juz sa. -

O tych osiggnigciach trzeba wiladnie moéwié
i pisa¢, aby zacheci¢ ludzi do dalszej walki o po-
ziom gospodarki materialowej. A do zrobienia
jest jeszcze bardzo wiele. Piotr Karaban



O weglu w kolejnictwie

Pragne pos$wigci¢ kilka uwag zagadnieniu go-
spodarowania weglem i kontroli jego zuzycia
w parowozowniach PKP. Wnioski swe wyprowa-
dze na podstawie obserwacji dokonanych w trzech
parowozowniach, a mianowicie: w Olsztynie,
Kutnie i Stargardzie Szczecifiskim.

Trzeba podkresli¢, ze w ostatnim czasie nastg-
pita poprawa w zakresie wytadunku wegla z wa-
gonow i w zatadunku wegla na parowozy, jak
réowniez w zakresie prawidlowego jego magazy-
nowania i ochrony przed kradziezg.

Zastrzezenia moze tylko budzi¢ jeszcze spos6b
pobierania wegla — bez respektowania zasady
Kolejnosci dostaw.

~ Gorzej natomiast przedstawia sie¢ sprawa zu-
zycia wegla.

Zasadniczym  warunkiem  gwarantuigcym
oszczedne zuzywanie opalu na parowozach sa
wlasciwie ustalone normy techniczne na kazdy
typ parowozu tak, aby miescily w sobie wspot<
czynniki zastepcze charakteryzujgce profil kazde-
go odcinka trakcyjnego, na ktérym kursujg paro-
wozy, oraz temperature zewnetrzng.

Parowozownie takich norm nie posiadaja.

Premie za oszczednos$é wegla np. w parowo-
zowni Kutno wylicza si¢ na podstawie norm pre-
miowych rozchodu wegla na parowozy przy ob-
cigzeniu 1.000 brtonkm., przesytanych przez
RMOI — L6dz Fabryczna.

Normy te sg podstawg do obliczenia premii dla
maszynistow i ich pomocnikéw z tytulu oszcze-
dnosci wegla.

Tego rodzaju normy, oparte o wielkosci zuzycia
opatu w okresach poprzednich (normy, staty-
styczne), nie posiadajg uzasadnienia techniczne-
go, gdyz nie uwzgledniajg typéw parowozéw

i profilu odcinka trakcyjnego, wobec tego wyka-
zywane oszczedno$ci nalezy uwazaé za problema-
tyczne.

Czesto zdarzajg sie wypadki, ze parowozy pra-
cujace w tych samych warunkach posiadajg rozne
normy zuzycia, np.:

Parow6z serii 0 149 w Kutnie prowadzacy po-
cigg pasazerski w podobnych warunkach atmo-
sferycznych w miesigcach czerwcu, lipcu i sier-
pniu posiadat rézne normy na 1.000 brtonkm:

i tak: w czerwcu — 18,5 kg
w lipcu — 210 ,,
W sierpniu — 23,0 ,,

Nadmieni¢ nalezy, ze profil odcinkéw trakcyj-
nych w tych okresach byl ten sam. Przyczyna
wiec takiego zrdéznicowania norm jest do$¢ nie-
jasna.

Wg danych uzyskanych w Sekcji Gospodarki
'Cieplnej oszczednosci wegla w poszczegdlnych
parowozowniach po uwzglednieniu przepaléw za
okoto 9 miesiecy 1954 r. wynosily:

w parowozowni Kutno-Azory — 8904 t
Stargard. Szcz. — 866 t
Wskazniki zuzycia wegla na cele trakcyjne

w kontrolowanych parowozowniach na 1.000
brtonkm wynosity:

Kutno-Azory — 43,00 kg
Stargard Szcz. — 38,63 ,,
Olsztyn — 59,63 ,,

Réznice wigc byly do$¢ duze, choé¢ warunki pra-
cy parowozow bardzo podobne.

W I kwartale ub. r. parowozownia Kutno prze-
kroczyla norme zuzycia opatu w stosunku do pla-
nowanej o 5,02 kg na 1.000 brtonkm, co byto wy-
nikiem najwigkszych w tym okresie przebiegow
parowozow luzem.

Na przekroczenie normy wplynely réwniez po-
zne zwroty parowozoéw oraz przetrzymywanie pa-
rowozow pod pociggiem.

Ogdtem od poczatku ub. r. do wrzesnia, parowo-
zy przebyly luzem bez obcigzenia 271.178 paro-
wozokm.

Przyjmujac, ze parowéz jadgcy luzem spala
przecietnie na jeden parowozokm 14 kg wegla,
to w okresie 9 miesiecy spalono bezproduktywnie
3.796 t wegla.

Z tytutu péinych zwrotéw parowozéw, ktére
wyniosly 4.155 godz. przyjmujac zuzycie 28
kg/godz. spalono niepotrzebnie 116 t wegla. Pa-
rowozownia Kutno nie przestrzegata réwniez za-
sady wlasciwej eksploatacji i obcigzenia parowo-
z0w.

W okresie 9 miesigcy miato miejsce wiele wy-
padkéw, ze parowozy nie mialy nawet polowy
planowanego obcigzenia, np.: ‘

— 5.11.64 r. parowdz serii Ty 45 Nr pociggu
57283, planowane obcigzenie 1800 t, obcig-
zenie rzeczywiste 400 ton — trasa Kutno —
Poznan, '

— 18.11.54 r. parow6z serii Ty 45 Nr pociggu
1781 — planowane®bcigzenie 1800 t. obcia-
zenie rzeczywiste 617 t — trasa Kutno —
Poznan, L

— 12.111.54 r. parowdz serii Ty 45 Nr poc. 4483,
planowane obcigzenie 1500 t obcigzenie rze-
czywiste 40 t — trasa Widzew — Kutno.

Z tytulu nienalezytego obcigzenia parowozéw
strata wegla wyniosta ca 500 ton.

W jednej tyH© parowozowni Kutno straty za
okres 9 miesigcy wyniosty ca 4.500 ton wegla.

Ministerstwo Kolei w zarzgdzeniu Nr KM 10-
147/9/53 z dnia 22.12.53 r. zwrécilo uwage pa-
rowozowniom na zamieszczone w pkt. II/7 bro-

Zuzycie wegla w wyzsz. gat.

SIS (kesy. orzech, brykiet i gro-

Miesigce szek) w stosunku 9/, do

ogdlnego zuzycia

Styczen 70,
Luty 639/,
Marzec 569/,
Kwiecien 559,
Maj 499/
Czerwiec 40%,
Lipiec 429/,
Sierpien 549/,
Wrzesief 429/,
Razem: 539/,
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szurki p.t. ,,Wskazéwki o stosowaniu mieszanek
wegla kamiennego z mulem wegla kamiennego
do opalania parowozow* zlecenie uzywania mie-
szanek z zawartoscia 25% mutu.

Zgodnie z powyzszym naczelnik Parowozowni
w Kutnie wydatl polecenie wydawania na wszyst-
kie parowozy 25% mulu. (Wyjatek stanowig pa-
rowozy OK 1 oraz parowozy przy pociggach
po$piesznych).

W okresie za 9 miesiecy w ub.r. tj. cd stycznia
do wrzeé$nia wlacznie zuzycie mutu w stosunku
do ogdlnego zuzycia wegla przez parowozy wy-
nioslo w poszczegdlnych parowozowniach:

Olsztyn e 14/
Stargard Szcz. — 129/
Kutno-Azory — 119/

Jak z powyzszego wida¢, parowozownie nie sto-
suja sie do zalecen Ministerstwa Kolei i zuzywaja
wyzsze gatunki wegla.

Dla przykladu podaje zestawienie pobrania
wegla na parowozy w gatunkach wyzszych w pa-
rowozowni Kutno (tab. na str. 57). ;

Wydaje mi sie, Zze powyzsze uwagi mogg sta-
nowi¢ przyczynek do dalszego pogiebienia prac
w kolejnictwie nad zagadnieniem oszczedzania
zuzycia wegla. O te sprawe za$ warto sig bic.

Zapotrzebowanie na druki — w praktyce

W numerze 21/91 Gospodarki Materiatowej
ukazal sie artykut mgr. Wincentego Taborowicza
i Stanistawa Pietrasa pt. Ujednolicenie drukéw
akcydensowych i system zaopatrzenia.

W zwiagzku z tym artykutem chce dorzucié¢ kil-
ka uwag wiazacych sie z zagadnieniem.

Pewne jest, ze sens wydania przepiséw o gos-
podarce drukami jest taki, aby zaoszczedzi¢ tak
- cenny surowiec jakim jest papier oraz, aby us-
prawni¢ prace aparatu administracji gospodar-
czej. .

W artykule jest mowa o pewnych trudno$ciach,
jakie powstaja przy realizacji zapotrzebowan,
a ja chce powiedzie¢ o trudnoSciach przy pla-
" nowaniu zuzycia i sporzadzaniu zapotrzebowar.
Azeby prawidlowo zaplanowaé zuzycie drukoéw,
planujgcy musi wiedzie¢ jak ten druk wyglada,
dla jakich celéw moze by¢ uzyly i czy moze by¢
zastosowany w danym zakladzie pracy, czyli jed-
nym stowem, musi ten druk widzie¢. Jezeli jest
inaczej, to zaktad robi zapotrzebowanie na chy-
bil trafit, zamawia przyslowiowego , kota w wor-
ku“, a rezultat jest taki, ze magazyny sa zawa-
lone drukami nieprzydatnymi do pracy w danym
zakladzie, a inne zaktady, w ktérych druki te by-
tyby przydatne, odczuwajg ich brak.

W praktyce okazuje si¢ jednak, Ze zobaczy¢

druki wymienione w, cenniku formularzy po-
wszechnego uzytku C. W. D. 195%r., z wyjatkiem
tych, ktére sa w zakladzie, to nie taka prosta
sprawa.
" Dnia 26.8. br. listem znak AG/L.dz. 8409/54
zaméwilismy w C.W.D. Baza w Stalinogrodzie
ul. Gliwicka 3 wzornik drukéw. W wypadku gdy-
by baza nie dysponowala wzornikiem, prosilis-
my o sprzedanie najmniejszej jednostki (karta,
blok, zeszyt itp.) drukéw celem sporzadzenia
wzornika.

W liscie naszym obszernie uzasadniliSmy ko-
niecznos¢ posiadania takiego wzornika.

Tegoz samego dnia rozinawialiSmy telefonicz-
nie z Bazg w Stalinogrodzie i pracownica tejze
Bazy (nazwiska niestety nie chciala ujawni¢) po-
informowata nas, ze wzornika Baza nie ma, ale
mozemy przysla¢ pracownika, ktéry bedzie sig
moglt zaopatrzy¢ w poszczegdlne egzemplarze
drukow.

Niestety skonczylo sie gorzej anizeli~sie za-
czelo. Dnia 30.8. br. wyslaliSmy naszego pra-
cownika, ale w Bazie cdmdwiono mu wydania
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poszczegélnych drukéw. Gdy pracownik nasz
uzasadnil trudnosci sporzadzania zapotrzebowa-
nia bez wzoréw, jakas , dowcipna‘“ pahienka za-
proponowata, aby do Bazy przyjechali ci pra-
cownicy, ktérzy sg zainteresowani w sporzadza-
niu zapotrzebowania (okolo 20 osob). Ciekawe
Fak by to wygladalo, gdyby wszystkie zaktady
pracy z wojewddztwa stalinogrodzkiego wystaty
takie delegacje do C.W.D.— Baza w Stalino-
grodzie? .

Zaklady nasze nie skorzystaly jednak z tej
,dowcipnej* rady i jeszcze raz listem z dnia
1.9.1954 r. znak: AG/L/l.dz. 8644/54 prosiliSmy
Baze o dostarczenie po jednym egzemplarzu
wszystkich formularzy drukow, przy czym row-
nocze$nie poinformowaliémy Bazg, Ze ze spo-
rzgdzonego przez nas wzornika moglyby ko-
rzysta¢ wszystkie zaklady przemystu welnianego
potozone w Bielsku-Bialej i okolicy.

Pismem z dnia 7.9.54 r., znak: L. dz.4-5b/54
Baza w Stalinogrodzie zawiadomila nas, ze
C.W.D. Warszawa rozprowadza wzorniki dla
poszczegdlnych resortéw.

Pismem z dnia 11.9. br. znak: AG/B/L. dz.
8979/54 prosilismy C.W.D. w Warszawie Al
Gen. Swierczewskiego 66 o nadestanie wzornika
drukéw i stad jako z ostatniej instancji otrzy-
maliSmy odpowiedZz z dnia 27.9. br. znak:
HD-6a-1, ze C.W.D. we wzorniki zaopatruje tyl-
ko ministerstwa i ze w tej sprawie winnismy sie
zwroci¢ do naszego ministerstwa.

Z tej rady zrezygnowali$my, bo jakze M.P.L.
potrafi obdzieli¢ wzornikami setki czy tysiace
zakladow!

Zapotrzebowanie na druki na rok 1955 zostalo
opracowane bez wzornika, bo byl wyznaczony
termin.

Trudno stwierdzié, czy zapotrzebowanie to by-
to sporzgdzone -prawidtowo. Prawidlowo$é za-
potrzebowania bedzie mozna oceni¢ dopiero
w roku 1955 w miare realizacji zamdwien; moze
to by¢ za pdzno, ale co wiecej mogly zrobic¢ za-
ktady ponad to co zrobily.

Zasadniczym celem moich uwag jest spowo-
dowanie by C.W.D. wydata wzorniki-w odpo-
wiedniej ilosci i aby w przyszlosci kazdy zakiad
mogt je z latwoscia naby¢, jako niezbedng po-
moc przy sporzadzaniu zapotrzebowan na druki.

Aleksander Rerich



DLACZEGO?

Metale niezelazne w Polsce niepotrzebne?

Byl rok 1950. Rozpoczela sie¢ u nas pierwsza wielka,
ogélnokrajowa akcja uplynnienia zbednych i nadmiernych
zapas6w materialowych. Do akeji tej wigczyly sie réwniez
i Zaklady im. J. Stalina w Poznaniu. Dokonaly dokladnegec
przegladu swych zapasow i stwierdzily, ze posiadajg m. in.
niepotrzebne (a tak bardzo deficytowe na calym $wiecie)
metale niezelazne.

Szybko wiec zgloszono prety aluminiowe i duraluminio-
we, metale profilowe, blachy i rury z metali niezelaznych

itp. do 6wczesnej Centrali Handlowej Metali Niezelaznych
i czekano na réwnie szybka decyzje co do sposobu zagospo-
darowania.

Mijaly miesiace i... lata. Zaklady prosily o decyzje, az
wreszcie stracity nadzieje, ze ja w ogodle otrzymaja.

Az nagle w dniu 8.1V.54 r. eksperci Komisji Kwalifikacyj-
nej Remanentéw Metali Niezelaznych dokonali ogledzin
i w protokole stwierdzili, ze prawie wszystkie materialy...
ulegly korozji.

W zwigzku z przeprowadzeniem sprawdzenia stanu zglo-
szonych materialow przez ekspertow miala zapas¢ decyzja
odno$nie ich zagospodarowania.

Do kofica pazdziernika ub. r. Zaklady decyzji nie otrzy-
maly.

Jak wynika z materialéw (akt) bedacych w dyspozycji

.zakladéw, sprawa ta zﬁajduje sie. w PKPG w Departa-

mencie Metali Niezelaznych, ktéry ma wydaé¢ decyzje
w sprawie celowego zuzytkowania.

Poza tymi ,historycznymi remanentami Zaktady po-
siadajg’ jeszcze ca 28 ton pelnowartosciowych poétfabryka-
téw i wyrobéw z metali niezelaznych takich jak: prety alu-
miniowe, braz itp. (pozostajace w magazynach ze ‘zgtasza-
nych sukcesywnie materialéw w latach 1951 i 1953), kto-
rych uplynnienie za posrednictwem obecnego C.Z. Zbytu
Metali Niezelaznych odbywa si¢ réwniez bardzo powoli.

Ta notatka nasuwa bezposrednie wnioski, ze Polska jest
jedynym krajem na $wiecie gdzie metale niezelazne nie sia-
nowig zadnego problemu. Musimy mie¢ ich nawet za duzo,
jesli gospodarz (C.Z.Zbytu) wcale nie troszczy sie o jakies
tam remanenty w Poznaniu:

Ludzie w ,,Zispo* mysla sobie — ,,zwyczajnie nabrano
nas, nawolujgc do zglaszania remanentéw i twierdzac, ze
metale niezelazne sa tak bardzo “deficytowe; zglosilismy
wlasne remanenty przed 5 laty i dotgd nikomu nie spieszy
sig ich uplynni¢*.

Wydaje nam sig, ze ten blad wymaga wytiumaczenia
przede wszystkim wobec zalogi Zakladéw im. Stalina
w Poznaniu.

Grunt to gest

Gdarnskie Zaklady Terenowe Przemyslu Materialéw Bu-
dowlanych w Oliwie sa bardzo zamozne. Nie interesuj3
sie jakimi§ ,drobiazgiem* w obowigzujgcych przepisach
czy w rozliczeniach z przedsigbiorstwami $wiadczgeymi
im uslugi — potrafia wobec tych przedsigbiorstw zdoby¢
sig na gest.

Przepisy uchwaly nr 191 Prezydium Rzadu z dnia 10
kwietnia 1954 roku w sprawie wykonania planu zaopatrze-
nia materialowo-technicznego (Monitor Polski Nr. A 42 poz.
625) wyraznie zabraniaja inwestorom odprzedazy wyko-
nawcy materialéw centralnie dzielonych.

Pomocnicza Spoldzielnia Rzemie$lnicza, Wielobranzowa
,,Baltyk* w Oliwie wykonuje na zlecenie prace remontowe
9 konserwatorskie z zakresu robét murarskich, ciesielskich,
elektrotechnicznych, dekarskich itp. Wykonuje ~zgodnie
z przepisami z materialéw powierzonych. Oczywiscie, nis
dla wszystkich.

Gdanskie Z-dy Terenowego Przemysiu Materialéw Bu-
dowlanych — Oliwa sprzedaly omawianej Spoéldzielni 20,7
m3 drewna budowlanego wartosci 5.266,4 zi, dla remontu

OKAZUJE SIE, ZE.

swego obiektu w Bielkowie. Spétdzielnia z kolei zafaktu-
rowala te sume na swego czlonka wyznaczonego do wyko-
nania prac.

Poniewaz Spétdzielnia nie ma zwyczaju prowadzi¢ ewi-
decji i kontroli zuzycia materialow na okreslony obiekt
(rozliczenie z wykonawca przeprowadza inwestor), przeto
nie wiadomo, ile drzewa zuzyto na prace w Bielkowie.

Wiadomo natomiast — bo to mozna:latwo wyliczy¢ —
ile ta sprzelaz drzewa ,kosztowata“ Gdanskie zakiady
Terenowego Przemysiu Materialéw Budowlanych.

Wecale to nie jest zart. Taka sprzedaz to kosztowny upo-
minek. Je$li spéldzielnia wykonuje prace z powierzonego
materiatu, do rachunku dolicza 8% wartosci zuzytych ma-
terialow jako koszt ich przerobu je$li matomiast prace wy-
konuje z wilasnych materialéw —- dolicza 219%.

Ciekawe, czy Zaklady w Gdansku majg czesto taki gest
wobec spdldzielni, i czy ich wladze nadrzedne interesuja
kwestie, ze wynikiem tego rodzaju gestow jest naruszenie
prawidlowego rozdzielnictwa i wykorzystania materialéw
deficytowych. —

Kable w Bielawie nie sq zinwentaryzowane

Zamieszczajac w numerze 19/1954 notatke pt. ,,W Biela-
wie nie dbaja o kable”, naswietlilidimy brak troski Bie-
lawskich Zakladéw Przemystu Bawelnianego im. II Armii
o wiadciwe magazynowanie kabli elektrotechnicznych, wty-
czek i kontaktéw elektrycznych oraz czesci zamiennych do
maszyn widkienniczych, ktére jako pozostaloSci ponie-
mieckie — zmagazynowane w mokrej piwnicy — ulegly
zniszezeniu i przedstawiajg od dluzszego czasu jedynie
wartos¢ zlomu.

Centralny Zarzad Przemysiu Bawelnianego Poludnie
w Lodzi, ktéry w zwiazku z naszg notatkg nadestal nam
wyjasnienia, stwierdza, ze:

1. Kable byly rzeczywiscie pozostatosciag poniemiecka
i stanowily zlom, ze wzgledu na zupelnie zniszczong izo-
lacje.- Kable te, lezace od kilku lat w piwnicy nie zostaty
przekazane na ztom dlatego, Ze... ,nie bylo wyrainej de-
cyzji w tej sprawie ze strony dyrekcji Zaktadéw' oraz ze...
»wykorzystywano je czeSciowo do réznych instalacji, do
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kiérych mozna bylo zastosowaé ich wewngtrzng czesé, po
usunigciu zepsutej izolacji“. ‘

2. Co do wtyczek i kontaktéw elektrycznych, t6 zaszla
pomyltka,” gdyz w piwnicy znajdowaly sie i znajduja do
tej pory bezwartoSciowe, zuzyte i potluczone bezpieczniki
(patrony) w ilodci kilkuset sztuk.

3. Wspomniane przez nas czesci do maszyn widkienni-
czych, to ,zeliwne podstawy do silnikéw przy krosnach,
ktére zostaly po maszynach ostatnio wycofanych z pro-
dukcji i od kilku miesiecy lezg zmagazynowane w tej wta-
$nie .piwnicy”“. Podstawy te wobec braku zastosowania
w przemysle — obecnie przekazuje sie na zlom.

Przypatrzmy sig¢ blizej tej sprawie.

Otéz mamy przyczyne nieujawniania i niezglaszania do
uplynnienia lub do przekazania na zlom kabli elektrotech-
nicznych. Brak decyzji dyrekcji Zaktadéw. A dalej... ,ma-

teriaty te nie byly ujete Zadng ewidencjg ze wzgledu na
ich formalng bezuiyteczﬁoéc’“. Stad tez... ,nie istniata 2ad-
na kontrola celowos$ci ich zuzycia®.

A zatem ,formalnie“ materialéw nie bylo i dlatego
formalnie* nikt si¢ nimi nie interesowal, chyba, Ze pewna
icli cze§¢ byla potrzebna, wéwczas bralo sig je i kwita.

Ten formalizm niektérych ludzi z Bielawy jest zjawis-
kiem bardzo smutnym. Jeszcze smutniejszym jest fakt, ze
ten formalizm rozumie Centralny Zarzad, a wigc insty-
tucja powolana m. in. po to, aby instruowaé przedsigbior-
stwa, w jaki spos6b majg wykazywa¢ troske o prawidlowe
gespodarowanie mieniem spofecznym.

W Bielawie na pewno uporzadkuja sprawe kabli po uka-
zaniu si¢ naszych notatek krytycznych.

Ale czy w Centralnym Zarzadzie ludzie zechcg spojrzeé
inaczej na sprawe troski o mienie spoleczne?

NASZA KRYTYKA POMOGLA

Remanenty Glucholazéw zostang uplynnione

W zwiazku z notatka w numerze 20/1954 pt. ,,Glucho-
tazy majg klopot“, otrzymaliSmy pismo Centralnego Za-
rzadu Hurtu Tekstylnego w Lodzi, z ktérego wynika, ze
»sprawa odbioru tkanin z Zaktadéw Przemystu Odziezo-
wego w Gluchotazach zostata juz zatatwiona pozytywnie,
a mianowicie w my$l porozumienia migdzy Centralnym
Zarzgdem Przemystu Odziezowego i Centralnym Zarzadem
Hurtu Tekstylnego. Magazyny C. Z. Hurtu Tekstylnego
olrzymaly polecenie przyjmowania remanentéw tkanin
z Zakladéw Przemystu Odziezowego w Gluchotazach®.

Sprawa remanentéw zostata zatem rozwigzana.

Ale to nie wszystko.

Ten sam problem trzeba rozwigza¢ w wielu innych za-
kiadach.

Chodzi przede wszystkim o resztki tkanin welnianych,
pcdszewek, welwetéw, jak réwniez o zgloszone do uplyn-
nienia pelnometrazowe remanenty tkanin, wataliny i wid-
sianki.

Warto by sie zastanowi¢ nad mozliwoscig uruchomienia
produkeji i artykuléw dla dzieci — wlasnie z tych resztek.
Apelujemy zatem do wszystkich zainteresowanych, a prze-
de wszystkim do zakladéw przemystu odziezowego o nad-
sylanie wypowiedzi na ten temat. Wspdlnymi sitami roz--
wigiemy moze — z pozytkiem dla gospodarki narodo-
wej — problem resztek tkanin, zalegajacych od diuzszego
czasu magazyny zakladéw przemystu odziezowego.

wWatbrzych* otrzyma potrzebne zaréwki

W numerze 22/54 umieSciliémy notatke krytyczna doty-
czacg niezrealizowania zamdwienia Zakladéw Porcelany
Stotowej ,Watbrzych* przez Rejonowa Hurtownig Artyku-
t¢w Elektrotechnicznych we Wroclawiu oraz Biuro Zbytu
Lamp Elektrycznych w Warszawie, Chodzito o zaréwki
o§wietleniowe. Prosili§my w notatce — by dostawcy prze-
analizowali sprawe ¢realizacji zaméwienia ,,Walbrzycha“.

Apel nasz nie pozostal bez echa.,Otrzymalismy bowiem

NASZE INTERWENCIE

b. szybko odpis pisma Zakladéw "Porcelany Stolowej
w Walbrzychu skierowanego do Zaktadéw Wytwérezych
Lamp Elektrycznych im. R. Luksemburg w Warszawie,
ul. Karolkowa 32, w ktérym ,Watbrzych* potwierdza od-
biér catkowitego przydziatu zaréwek i dzigkuje za ich
szybka wysytke, umozliwiajgcg “usuniecie zagrozenia po-
stojowego produkeji na skutek nienalezytego o$wietlenia’
stanowisk roboczych.

Dzierzoniéw czeka

Dzierzoniowskie Zaktady Przemystu Bawelnianego im.
22 Lipca maja tridnosci w wykonanu planu produkcyjne-
go, wskutek braku 220 kg naftoleanu SW,

Producent tego barwnika — Zaklady Przemystu Barw-
nikéw w Wali Krzysztoporskiej -— mimo wielokrotnych
monitéw pisemnych-i telefonicznych, o przyspieszeniu dos-
tawy wcale nie mys$li a.w dodatku zbywa odbiorce mylny-
mi informacjami narazajac go na koszty z tytutu czestych
rozméw telefonicznych i wyjazdéw stuzbowych.

Zaktady Przemystu Barwnikéw w ciagu pazdziernika
i listopada udzielity az cztery razy informacji niezgodnej
z prawda. I tak, dnia 28.10.1954 r. zapewniono odbiorcg, ze
190 kg barwnika wyslano tego wiasnie dnia przesytka
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ekspresowa, Przesytka jednak nie nadeszlta. Dzierzoniow-
skie Zaklady w dniu 5.11.54 telefonicznie zapytaly o ter-
min wysylki. OdpowiedZ brzmiata: barwnik wystano na
pewno dnia 29.10.1954 r. Barwnik nie nadszedl. Nastepu-
je interwencja osobista przedstawiciela Dzierzoniowskich
Zaktadéw. Efekt — zapewnienie, ze barwnik zostal wysta-
ny w dniu 6.11.54 przesyika bagazowa, Przesylka nie na-
deszla. Nowy telefon do Woli Krzysztoporskiej. I nowa in-
formacja, zakrawajaca juz na kpiny, bowiem ,uniewaznio-
no* dotychczasowe terminy i zapewniono, ze 148 kg naf-
toleanu wyslano na pewno w dniu 4.11. 1954 r. ekspre-
sem.

Dzierzoniowskie Zaklady — nauczone smutnym dos-
wiadczeniem — obawiaja sie jednak Ze nowa ,przepo-



wiednia® Zakladéw Przemyslu Barwhikéw (personal-
nie — ob. Waluszowej) nie spelni sig¢ tak jak i poprzed-
nie, i ze ostatnio podany termin to zwyczajny wykret
dla pozbycia sig odbiorcy. ktéry naprzykrza si¢ inter-
wencjami.

Nie uprzedzajmy jednak faktéw, bo moze oczekiwany
z utesknieniem naftolean SW dotarl wreszcie do Dzier-
zoniowa, Interesuje nas jednak, czy kierownictwo Zakla-
déw Przemystu Barwnikdéw zna styl pracy personelu Dzia-
tu Zbytu i co zamierza uczynié, aby styl ten poprawié.

Potrzebny wqz ssqgco-spiralny

Okocimskie Zaklady Piwowarsko-Stodownicze w Oko-
cimiu potrzebuja 60 mb weza ssaco-spiralnego, zbrojone-
go drutem stalowym o ¢ wewngtrznej 60 mm, w odcin-
kach po 10 mb. Potrzebujg juz od roku... 1951, kiedy to
po raz pierwszy zlozyly zaméwienie w Biurze Zbytu Wy-
robéw Gumowych w Lodzi. Zaméwienie to uleglo auto-
matycznej anulacji w dniu 31 grudnia 1953 r.

Okocimskie Zaklady z weza nie rezygnujg, W dniu 7
kwietnia 1954 r. zlozyty w Biurze Zbytu nowe zamdwienie
z terminem dostawy w 1954 roku i wkrétce otrzymaly in-
formacj¢ ze dostawa weza moze nastgpi¢ dopiero w korcu
IV kwartatu 1954 r.

Okocimskie Zaktady w obawie, ze ich zaméwienie spot-

ka ten sam los co w latach ubieglych, wydelegowaly do
Lodzi przedstawiciela, ktéry na miejscu dowiedzial sie, ze
dostawa nie jest pewna. Przy okazji dowiedzial sie réw-
niez, ze wykonanie zamdéwienia na réinego rodzaju
uszczelki gumowe do pomp oliwnych stoi réwniez pod
znakiem zapytania.

Historia zupeinie dziwna. Wyglada wprost na to, ze waz
i uszczelki wcale nie sa w Okocimiu potrzebne a Biuro
Zbytu w Lodzi i Zaktady Przemysiu Gumowego w Wol-
bromiu o tym wiedzg i nie kwapig sig¢ z dostawa.

Ale jedli jest inaczej? JeSli- bedzie awaria w Okoci-
miu — to chyba i Biuro Zbytu i Zaklady w Wolbromiu
bedg mialy w tym swéj udzial?

Motozbyt nadal zle pracuje

W numerach 12 i 21/54 zamieSciliémy notatki krytycz-
ne na temat stylu pracy ,Motozbytu“. ApelowaliSmy
o uoperatywnienie dzialalnosci wszystkich placéwek ,,Mo-
tozbytu“ i spowodowanie, aby dzialalno$¢ ta odpowiadala
naszym obecnym wymaganiom gospodarczym.

Jeszcze nie przebrzmialy echa naszych uwag krytyez-
nych psd adresem ,Motozbytu®, a znéw jesteSmy, nieste-
ty zmuszeni ‘poda¢ dalsze skargi odbiorcéw na prace tej
instytucji.

Jeleniogérskie Zaklady Przemysiu Drzewnego podaja
nam ze 23.11.54 r. zlozyly zaméwienie na podstawie przy-
dzialu M. P. Drz. i Papierniczego do ,,Motozbytu* w W-wie
na dostawe kompletéw opon —

550 X 16 kompl. 4
750 X200 ,, 6
1275 X 28 ,, 2
,Motozbyt* w W-wie przekazal zaméwienie do Tere-

CZY WIESZ. ZE...

nowego Biura Sprzedazy ,,Motozbyt* w Poznaniu w celu
realizacji. 5.1V ub.r. ,,Motozbyt“ w Poznaniu zrealizo-

~ wal... jedynie komplety opon 750 X 20. 21.VIIL. ub.r. Je-

leniogérskie Zakiady Przemystu Drzewnego monitowaly
»Motozbyt* w W-wie, uzasadniajac prosbe tym, ze po-
jazdy stoja na klockach i prosily o spowodowanie reali-
zacji pozostalych opon.

»Motozbyt® w W-wie do tej pory nawet nie- wystat
zadnych wyjasnien sadzac zapewne ze odbiorca musi sig
zadowoli¢ jedynie zrealizowaniem przydzialu opon o wy-
miarze 750 X 20.

Osobiste kilkakrotne monity w ,,Motozbycie* — Poz-
nan — nie odnosily réwniez do tej pory zadnego skutku.

Z kolei my ponawiamy pytanie pod adresem Min. Tran-
sportu Drogowego i Lotniczego, czy wie o tych préznych
interwencjach i czy doprawdy nie mozna usprawnié¢ pracy
placéwek ,,Motozbytu‘?

Ukazaly sie nastepujqce przepisy prawne

i

1. Rozporzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-

misji Planowania Gospodarczego z dnia 15 lipca 1954 r._

w sprawie zatwierdzenia norm parfistwowych ustalonych
przez Polski Komitet Normalizacyjny, dotyczacych: urza-
dzen goérniczych (Dz. Ust. Nr 40, poz. 175), mechaniki
(Dz. Ustaw Nr 40, poz. 176), produktéw rolniczych i zyw-
nosciowych (Dz. Ust. Nr 40, poz. 177), chemii (Dz. Ustaw
Nr 40, poz. 178).

2. Rozporzadzenie Przewodniczgcego Paristwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dnia 3 sierpnia 1954 r.
w sprawie zatwierdzenia norm panstwowych ustalonych
przez Polski Komitet Normalizacyjny dotyczgcych budow-
nictwa (Dz. Ustaw Nr 40, poz. 179).

3. Rozporzgdzenie Przewodniczacego Panstwowej Ko-
misji Planowania Gospodarczego z dnia 5 pazdziernika
1954 r. w sprawie zatwierdzenia norm parstwowych usta-
lonych przez Polski Komitet Normalizacyjny dotyezacych:
tubianek, drewna opalowego, sklejki, butelek zwyklych,

sprzetu geodezyjnego, obuwia ochronnego (Dz. Ustaw -
Nr 46, poz. 217), budownictwa (Dz. Ust. Nr 46, poz. 218),
mechaniki (Dz. Ust. Nr 46, poz. 219), produktéw spozyw-
czych i rolnictwa (Dz. Ust. Nr 46, poz. 220), materiatu
siewnego i warzyw $wiezych (Dz. Ust. Nr 46, poz. 221).

4. Dekret z dnia 21 pazdziernika 1954 r. o urzedach gor-
niczych (Dz. Ust. Nr 47, poz. 223). Dekret podaje, ze
Wyiszy Urzad Goérniczy przeksztaica sig na Urzad Cen-
tralny, podlegly Prezesowi Rady Ministréw.

5. Rozporzadzenie Rady Ministréw z dnia 26 pazdzier-
nika 1954 r. w sprawie organizacji i zakresu dzialania
organéw kontroli i rewizji finansowej (Dz. Ust. Nr 50,
poz. 255). S

W zwigzku z przeksztalceniem Urzedu Ministra Skarbu
w Urzgd Ministra Finanséw, rozporzadzenie podaje m. in.
wykaz organéw Ministra Finanséw w zakresie kontroli
i rewizji fifansowej, skiad inspektoratéw kontrolno-rewi-
zyjnych oraz ich zadania. Rozporzadzenie okre§la réwniez
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prawnienia inspektoratéw 'kontrolno-rewizyjnych, teren
ich"dziatania a takze wyszczegdlnia obowiazki skonstrolo-
wanych jednostek.

11

I) Zarzadzenie Przewodniczgcego Parnstwowej  Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 9 paZdziernika 1954 r.
w sprawie nalezytego zagospodarowania zbednych urzg-
dzen przemystowych (Monitor Polski Nr 101, poz. 1272).
Zarzgdzenie naklada obowiazek na posiadaczy zbednych
urzadzen przemystowych, azeby w ciggu 45 dni od wej-
§cia w zZycie niniejszego zarzadzenia tj. od dnia 28.X.
1954 r.: sprawdzili przydatno$¢ wszystkich- posiadanych
urzgdzen dla wykonania ich zadan planowych i ustalili,
kidre urzadzenia sg zbedne dla zaktadu posiadacza. Dalej
zarzgdzenie podaje w jaki sposdéb, w jakim terminie i komu
neleizy przekazywaé zbgdne urzgdzenia_przemyslowe.

2) Zarzgdzenie Ministra. Przemysiu Rolnego i Spozyw-
czego z dnia 11 pazdziernika 1954 r. w sprawie kontroli
gospodarki spirytusem w przedsigbiorstwach (zaktadach)
wyrobu, przerobu i zuzycia spirytusu oraz wyrobu wdédek
resortu Ministerstwa Przemystu Rolnego i Spozywczego
(Monitor Polski Nr 102, poz. 1279). Zarzadzenie podaje,
zc kontrole gospodarki spirytusem sprawujg inspektorzy.
Dalej zarzgdzenie podaje kto mianuje inspektoréw,*komu
oni podlegaja i zakres ich czynnosci.

3) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
‘Planowania Gospodarczego z dnia 27 pazdziernika 1954 r.
w sprawie ustalenia cen na zelastwo uzytkowe (Monitor
Polski Nr 104, -poz. 1342). Zarzadzenie podaje ceny zela-
stwa uiytkqwego branzy I, II, IIT i IV.

4) Uchwata Rady Mifiistréw Nr*710 z dnia 26 pazdzier-
nika 1954 r. w sprawie nadzoru nad gospodarcza dzialal-
ncécig spétdzielezosci pracy oraz zasad wspéldziatania
Centralnego Zwigzku SpéldzielezoSci Pracy z organami
administracji paristwowej  (Monitor Polski Nr 107,
poz. 1421). Z zarzadzenia wynika, Ze bezposredni nadzor
nad gospodarczg dzialalno$cig spdtdzielni pracy sprawuje
Centralny Zwiagzek SpéldzielczosSci Pracy, ktéry moze wy-
stepowac bezpos$rednio do wlasciwych naczelnych organéw
administracji panstwowej, opracowuje projekty planéw
gospodarczych spoéldzielezo$ci pracy oraz planéw inwesty-
cyjnych i przedktada je PKPG celem wiaczenia ich do
projektu Narodowego Planu Gospodarczego, a projekty
planéw finansowych takze Ministerstwu Fnanséw. Nadto
uchwata podaje jakie funkcje wykonuje Zarzad Centralne-
go Zwigzku SpétdzielczoSci Pracy oraz wojewddzkie i kra-
jowe zwiazki spéldzieni. Wreszcie uchwala zobowiazuje
Zarzad Centralnego Zwigzku Spétdzielczego do opracowa-
nia, w terminie do dnia 31 marca 1955 r. projektu aktu
ustawodawczego regulujgcego caloksztalt zagadnien spéi-
dzielczosci.

5) Zarzadzenie Ministra Hutnictwa z dnia 6 listopada
1954 r, zmieniajgce zarzadzenie w sprawie zasad obrotu
opakowaniami stosowanymi przy dostawach towaru doko-
nywanych przez jednostki podlegie Ministrowi Hutnictwa
(Monitor Polski Nr 107, poz. 1424). Istotna zmiana polega
na tym, ie obowigzkowi odprzedazy nie podlegajg opako-
wania po $rodkach trujgcych. Pozostaly tekst zarzadzenia
Ministra Hutnictwa (Monitor Polski z 1953 r. Nr A-80,
pcz. 953 i z 1954 r. Nr A-46, poz. 647) pozostaje bez zmian.

6) Zarzadzenie Ministra Le$nictwa z dnia 22 paidzier-
nika 1954 r. w sprawie trybu ustalenia cen na produkty
nietypowe i uslugi nietypowe wykonywane przez przedsie-
biorstwa podlegte Ministrowi Les$nictwa i $wiadczone
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w obrebie gospodarki uspolecznionej (Monitor Polski
Nr 107, poz. 1425). Zarzadzenie podaje, co nalezy uwazaé
za produkty i ustugi nietypowe. Podstawg do ustalenia cen
jest kalkulacja kosztu wtasnego (wzér kalkulacji podano
jako zalgcznik). '

'7) Uchwata Prezydium Rzadu Nr 740 z dnia 30 pazdzier-
nika 1954 r. w sprawie gospodarki butlami do gazéw tech-
nicznych (Monitor Polski Nr 109, poz. 1499). Uchwala
upowaznia do gospodarowania butlami do gazéw technicz-
nych Ministra Przemystu Chemicznego. Uchwala zobowig-
zuje Ministra Przemystu Chemicznego aby za zgoda Prze-
wodniczacego Parstwowej Komisji Planowania Gospodar-
czego okre$lit zasady obrotu butlami do gazéw technicz-
nych. Nadto Uchwata podaje, ze przepisy uchwaly Nr 16
Prezydium Rzadu z dnia 10 stycznia 1952 r. w sprawie
zasad obrotu opakowaniami (Monitor Polski Nr A-9,
pez. 82) nie majg zastosowania do butli,

8) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 30 pazdziernika 1954 r.,
w sprawie zwrotu pojemnikéw do przewozu cegly (Moni-
tor Polski Nr 111, poz. 1553). Zarzadzenie nakiada obo-
wigzek na odbiorcéw cegly zwrotu pojemnikéw niezwlocz-
nie po- ich opréznieniu, nie péiniej jednak niz w ciagu
6 dni. Nadto zarzadzenie ustala wysoko$¢ kar za niezwré-
cenie pojemnikéw i podaje w jaki sposéb nalezy je zwracad.

9) Zarzadzenie Przewodniczacego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 9 listopada 1954 r.
w sprawie ustalenia cen na odpady drzewne w obrocie
miedzy jednostkami gospodarki uspotecznionej (Monitor
Polski Nr 111, pozycja 1554). Zarzgdzenie okresla rodzaje
odpadu i podaje ceng w zlotych za 1 metr przestrzenny
franko wagon stacja zaladowania. Zarzadzenie wchodzi
w zycie z dniem ogloszenia.

10) Zarzadzenie Przewodniczacego. Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego z dnia 11 listopada 1954 r.
w sprawie oznaczenia znakami towarowymi artykuléw
przeznaczonych do obrotu w kraju oraz uzywania i zgla-
szania do rejestracji tych znakéw przez przedsigbiorstwa
gospodarki uspolecznionej (Monitor Polski - Nr 114,
poz. 1633). Z zarzadzenia wynika, ze artykuly powszech-
nego uzytku oraz inne wyroby objete odrgbnymi wykazami
wytwarzane i przeznaczone do obrotu w kraju, powinny
by¢ oznaczone znakami towarowymi. Zarzgdzenie wchodzi
w zycie po uplywie 3 miesigcy od dnia ogtoszenia. Traci
moc zarzgdzenie Przewodniczacego PKPG z dnia 8 sierp-
nia 1949 r..w sprawie uzywania znakéw towarowych przez
pizedsigbiorstwa gospodarki uspolecznionej (Monitor Pol-
ski Nr A-57, poz. 762).
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1) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 194 z dnia 30 sierpnia
1954 r. zmieniajace zarzadzenie w sprawie trybu zaopa-
trzenia w odlewy $taliwne nieobrobione (Biuletyn PKPG
Nr 26, poz. 114). Zmiana polega na tym, ze od dnia
30 sierpnia 1954 r. odlewy staliwne rozdziela Prezydium
Rzadu, dotad rozdzielalo je Ministerstwo Hutnictwa. Ter-
miny skladania i realizacji zaméwien pozostaja bez zmian. |

2) Zarzadzenie Prz/ewodniczqcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nl: 195 z dnia 30 sierpnia
1054 r. zmieniajgce zarzgdzenie w sprawie trybu zaopa-
trzenia w paliwa stale (Biuletyn PKPG Nr 26, poz. 115).
Istotna zmiana polega na tym, ze paliwa stale rozdziela
Prezydium Rzadu i zarzadzenie dotyczy paliw stalych wy-
mienionym w wykazie materiatéw do opracowanmia pro-



jektu planu zgopatrzenia w ramach Narodowego Planu
Gospodarczego na 1955 r. w branzy XXX, poz. 1—I7.
Nadto w zwiazku z likwidacja C.U.G.M. uaktualniono adre-
satéw, ktérym nalezy przesyla¢ kopie rozdzielnikéw. Ter-
miny sktadania i realizacji zaméwieri pozostajg bez
zmian.

3) Zarzadzenie Przewodniczacego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 198 z dnia 1 wrzesnia
1954 r. zmieniajace zarzgdzenie w sprawie trybu zaopa-
trzenia w wyroby blaszane, w metalowe artykuly gospo-
darstwa domowego oraz uzywane beczki i bebny blaszane
(Biuletyn PKPG Nr 26, poz. 116). Obecnie wyroby bla-
szane dzielg sig na rozdzielane przez:

a) PKPG (przedtem- Prezydium Rzadu),
b) Ministra Hutnictwa,
c) Centralny Zarz. Zb. Stali Min, Hutn.

Nadto zmiana dotyczy niewielkich odchyled termindw
skladania zaméwien.

4) Zarzadzenie Przewodniczgcego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 199 z dnia 1 wrzesnia
1954 r. zmieniajgce zarzadzenie w sprawie trybu zaopa-
trzenia w spirytus i oleje fuzlowe (Biuletyn PKPG Nr 26,
poz. 117). Istotna zmiana polega na skresleniu spirytusu
podsiarczynowego — rozdzielanego przez Ministerstwo
Przemyslu Rolnego i Spozywczego z wykazu gatunkow
spirytusu  objetych trybem zaopatrzenia okreSlonym
w Biuletynie PKPG Nr 18, poz. 81 (1954). Terminy skia-
dania i realizacji zamdwienl pozostajg bez zmian.

5) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 200 z dnia 2 wrzeénia
1954 r. zmieniajace zarzgdzenie w sprawie trybu zaopa-
trzenia w druty, wyroby z drutéw i czarne narzedzia
(Biuletyn PKPG Nr 26, poz. 118). W grupie II i III wpro-
wadzono zmiany w wykazie grup art., metalowych rozpro-
wadzanych przez C. Z. Zbytu Stali — B/Zb. Gwozdzi, Dru-
téw i Czarnych Narzedzi; ulegly zmianie terminy sktadania
zamowien na niektére artykuly metalowe. Nadto wprowa-
dzono zmiang polegajaca na tym, ze sklady zelaza, ktére
otrzymaly zamdwienia od odbiorcéw, wykonuja je jako
wykonawcy zamoéwiern z wilasnych magazynéw badi
w drodze tranzytu z zakladéw produkcyjnych, w zaleznosci
od wielko$ci dostawy.

6) Pismo okélne Panstwowej Komisji Planowania Go-
spodarczego Departamentu Bilanséw Materialowych znak
BI-2-S/54 z dnia 4 wrze$nia 1954 r. w sprawie zawierania
uméw planowych w zakresie zaopatrzenia materialowego
na rok 1955. Pismo zwraca uwage na to, ze poszczegélne
ministerstwa i urzedy centralne oraz podlegle im jednostki,
niewtasciwie ustosunkowujg si¢ do zagadnienia zawierania
uméw planowych w zakresie zaopatrzenia materialowo-
technicznego, Pismo przypomina, ze w sprawie przygoto-
wania uméw planowych na rok 1955 obowigzuje § 6 Za-
rzgdzenia Przewodniczacego PKPG Nr 149 z dnia 6.VIL
1954 r. w sprawie planowania zaopatrzenia materialowo-
technicznego na rok 1955 (Biuletyn PKPG Nr 18, poz. 84)
oraz Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 253 z dnia
11 wrze$nia 1953 r. (Biuletyn PKPG Nr 31, poz. 153).
Powigzania umowne, co do ktérych Przewodniczacy PKPu
wydal decyzje na 1954 r. obowiazuja na rok 1955. Termin
zawierania umoéw szczegélowych i bezposrednich uptywa
z dniem 31 stycznia 1955 r.

7) Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 208 z dnia 21 wrzeénia
1954 r. w sprawie kontroli prawidlowosci i kompletnoéci
opracowania projektu planu obrotu (Biuletyn PKPG Nr 27,

poz. 121). W celu skoordynowama pianow obrotu, produkeji
i zaopatrzenia materialowo-technicznego oraz umozliwienia
kontroli prawidlowosci i kompletnosci planu obrotu, jed-
nostki zobowigzane do sporzadzania projekiéw planéw
gospodarczych na rok 1955, powinny opracowac formula-
rze: uzgodnienia dostaw, planu sprzedazy produkcji towa-
rcwej na 1955 r., planu sprzedazy masy towarowej pocho-
'dzch:j\z importu, planu zakupu masy towarowej przezna-
czonej na eksport, planu zakupu sprzedazy, oraz zestawie-
nia wartoSciowego zakupu sprzedazy zdecentralizowanej
masy towarowej.

8) Zarzadzenie Przewodniczacego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 197 z dnia 1 wrzesnia
1954 r. w sprawie trybu zaopatrzenia w artykuty techniczne
i sieci rybackie (Biuletyn PKPG Nr 28, poz. 123). Zarza-
dzenie podaje postanowienia wstepne, plany rozdziatu
i rozdzielniki, sktadanie?i realizacje zamdwienl, sprawo-
zdawczo$¢ i postanowienia konicowe, nadto zawiera wykaz
artykuléw technicznych z podzialem na branze i pozycje
wykazu PKPG Nr 29b, z podaniem kto rozdziela potrzebng
ilos¢ egzemplarzy zamdéwienia.

Traci moc zarzgdzenie Przewodniczgcego PKPG Nr 314
z dnia 29 pazdziernika 1953 r. w sprawie trybu zaopatrze-

‘nia w tkaniny techniczne i sieci rybackie (Biuletyn PKPG

Nr 36, poz 184). Zarzadzenie wymienione odnosi si¢ do
zaopatrzenia w artykuly techniczne na 1955 r. i lata na-
stepne.

9) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 201 z dnia 3 wrzeénia
1954 r. zmieniajgce zarzadzenie w sprawie trybu zaopa-
trzenia w artykuty $rubowe (Biuletyn PKPG Nr 28,
poz. 124). Zarzadzenie podaje dodatkowo artykuty, ktére
uwaza si¢ jako artykuly ‘Srubowe oraz postanawia, ze
asygnaty waine na dalsze kwartaty centrala zbytu prze-
syla jednostkom wymienionym najpézniej na 30 dni przed
uplywem terminu sktadania zamdéwien. Wreszcie zmiana
dotyczy niektérych terminéw skladania zaméwieri oraz
nzzw dostawcow.

10) Zarzadzenie Przewodniczgcego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 213 z dnia 1 pazdziernika
1954 r. w sprawie normalizacji gatunkéw stali zwyklej,
jakoSciowej oraz racjonalizowania programu walcowania
stali jakoSciowej (Biuletyn PKPG Nr 28, poz. 125). Za-
rzadzenie ustala: wykaz gatunkéw stali zwyklej i jako-
Sciowej oraz zracjonalizowany program walcowania stali
jakosciowej, okreslajacej profile stali jakosciowej. Gatunki
stali zwyklej i jakoSciowej powinny by¢ wprowadzone do
produkeji z dniem 1 stycznia 1955 r. a program walcowania
z dniem 1 lipca 1955 r.

Traci moc zarzadzenie Przewodniczacego PKPG Nr 268
z dnia 26 wrze$nia 1953 r. w sprawie prac przygotowaw-
czych do ustale®ia wykazu gatunkéw stali szlachetnych
przeznaczonych na cele produkcyjne, budowlane, remon-
towe i inne oraz tymczasowych zasad oszczedno$ci w za-
kresie stosowania stali szlachetnych.

11) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 217 z dnia 7 pazdziernika
1954 r. w sprawie ogélnych warunkéw dostawy artykuléw
medycznych i weterynaryjnych (Biuletyn PKPG Nr 28,
poz. 126). Ogélne warunki dostaw artykuléw medycznych
i sprzetu weterynaryjnego obowiazuja réwniez przy do-
stawach dokonywanych miedzy jednostkami gospodarki
uspolecznionej na podstawie uméw zawartych w mysl
przepiséw ustawy z dnia 18 listopada 1948 r. o dostawach,
robotach i usiugach na rzecz Skarbu Panstwa, samorzgdu
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oraz niektérych kategorii os¢b prawnych (Dz. Ust. Nr 63,
roz. 494). Ogdlne warunki dostaw obejmuja: nazwe ma-
teriatéw, zlecen i dyspozycji wysytkowych, cen i rozliczen,
jakosci towaru, badari technicznych towaru, opakowan,
dostawy towaréw, wydawanie towaru ze sktadu sprzedaw-
cy, wysytke towaru oraz postgepowanie przy brakach i wa-
dach-towaru.

12) Okélnik Przewodniczgcego Paristwowej Komisji Pla-
nowania Gospodarczego Nr 9 z dnia 6 pazdziernika 1954 r.
w sprawie przypomnienia o obowiazku oparcia planéw za-
opatrzenia oraz zaméwien na obowiazujacych normach
panistwowych (Biuletyn PKPG Nr 28, poz. 127). Wobec
powtarzajacych sie¢ przypadkéw nadsytania planéw zaopa-
trzenia i zamdwien niezgodnych z obowiazujagcymi nor-
mami pafistwowymi okélnik przypomina, ze wszelkie plany
zaopatrzenia oraz zaméwienia powinny by¢ zgodne z obo-
wigzujgeymi normami pafistwowymi, nadto podaje sposéb
postgpowania przy zamawianiu towaréw nie odpowiadaja-
cych obowigzujagcym normom pafstwowym.,

13) Zarzgdzenie Przewodniczgcego Pafistwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 220 z dnia 21 paZdziernika
1954 r. w sprawie instalowania kotléw centralnego ogrze-
wania z przydzialu 1954 r. (Biuletyn PKPG Nr 30,
pez. 129). Kotly z centralnego ogrzewania z przydziatu
1954 r. moga by¢ instalowane jedynie w obiektach, ktére
zostang oddane do uzytku w terminie do dnia 31 stycznia
1955 r. jak réwniez w obiektach juz eksploatowanych,
w celu uzupetnienia brakujacych kotiéw niezbednych dla
zapewnienia petnej sprawno$ci instalacji C. O. Zarzadze-
nie obowigzuje od dnia 21.X.1954 r.

14) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 223 z dnia 3 listopada
1954 r. w sprawie stosowanialozysk tocznych (Biuletyn
PKPG Nr 30, pez, 130). Jednostki gospodarki uspotecz-
nionej obowigzane sa przy projektowaniu i produkcji
maszyn i urzadzen technicznych stosowaé wylacznie lozy-
ska toczne, wymienione w zalgczonym wykazie. Nadto
zarzgdzenie podaje sposéb postepowania przy projekto-
waniu do produkcji maszyn i urzgdzen technicznych innych
tozysk.

Traci moc Zarzgdzenie Przewodniczgeego PKPG Nr 88
z dnia 27.1V.1954 r. w sprawie stosowania lozysk tocznych
(Biuletyn PKPG Nr 12, poz. 54). ‘

15) Zarzadzenie Przewodniczacego Paristwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 225 z dnia 3 listopada
1954 r. zmieniajace wykaz materialéw do projektu planu
zzaopatrzenia w ramach Narodowego Planu Gospodarczego
na 1955 r. (Biuletyn PKPG Nr 30, poz. 132). Istotng
zmiang jest skre$lenie w branzy XXXI pozycji: 24, 25; 26
i 28 umieszczonej w wykazie materialéw do projektu planu
zaopatrzenia w ramach N.P.G. na rok 1955 (wydawnictwo
PKPG Nr 30).

16) Zarzadzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania ‘Gospoda/rczego Nr 226 z dnia 3 listopada
1954 r. w sprawie trybu zaopatrzenia w produkty naftowe
(Biuletyn PKPG Nr 30, poz. 133). Zarzadzenie odnosi sie
do zaopatrzenia w produkty naftowe na rok 1955 i lata
nastepne.

Traci moc zarzgdzenie Przewodniczagcego PKPG z dnia
5 stycznia 1954 r. w sprawie trybu zaopatrzenia, w pro-
dukty naftowe (Biuletyn PKPG Nr 2, poz. 9 i Nr 15
poz. 63).

17) Zarzgdzenie Przewodniczgcego Panstwowej Komisji
Planowania Gospodarczego Nr 231 z dnia 11 listopada
1954 r. w sprawie stosowania aparatury pomiarowo-kon-
ticlnej w kottowniach (Biuletyn PKPG Nr 31, poz. 135).
W celu wiasciwego stosowania aparatury pomiarowej
w kottowniach i osiagnigcia” oszczednego spalania paliw
oraz w zwigzku z planowanym asortymentem i iloSciowym
wzrostem produkeji aparatury pomiarowo-kontrolnej w
1955 r., zarzadzenie zobowigzuje jednostki gospodarcze,
aby przewidzialy w projektach planéw inwestycyjnych na
1955 r. nabycie brakujacej aparatury pomiarowo-kontrolnej
dla kotlowni. Zarzadzenie nadto wymienia ministréw,
ktérzy sa zobowigzani w terminie do dnia 31 grudnia
1954 r. okre$li¢ jednostki i zleci¢ im zorganizowanie re-
montéw uszkodzonej aparatury pomiarowej w kottowniach.
Zarzadzenie zobowigzuje jednostki stosujace aparature
pcmiarowo-kontrolng w kotlowniach do prowadzenia zapi-
séw wg podanych formularzy.

ZARZADZENIA I INSTRUKCIE

Zarzgdzenie
Przewodniczgcego Panstwowej
KomisjiPlanowaniaGospodarczego
Nr246zdnia9 grudnial9%4r.wsprawie
nadestlaniadanychostaniezapasodw
ni dzien 3l

ektérych materiatéw na i

grudnial954r. @

Na podstawie § 3 pkt. 1 rozporzgdzenia Rady Ministréw
z dnia 22 kwietnia 1949 r. w sprawie zakresu dzialania
Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego (Dz. U.
Nr 26 poz. 190 i Nr 61 poz. 478 oraz z 1950 r. Nr 22, poz.
188) zarzadza sig w porozumieniu z Prezesem Gléwnego
Urzedu Statystycznego co nastgpuje:

§ 1. 1. Ministerstwa i urzgdy centralne, wymienione w 'pla-
nach rozdzialu na rok 1954 materialéw rozdzielanych przez
Prezydium Rzadu, nade$la w terminie do dnia 10 lutego
1955 r. do Panistwowej Komisji Planowania Gospodarczego
(wlasciwe departamenty zaopatrzenia) dane o stanie zapa-
séw tych materialéow w podlegtych jednostkach w dniu 31
grudnia 1954 r.

2. Dane, o ktérych mowa w ust. 1 powinny byé oparte
na zapisach ksiegowych, z uwzglednieniem nadwyzek lub
niedoboréw, stwierdzonych w drodze inwentaryzacji.
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3. Dane, o ktérych mowa w ust. 1 nalezy nadestaé w 2
egzemplarzach na formularzach wedlug wzoru stanowiace-
go zaltacznik do zarzadzenia.

§ 2. Ministrowie (kierownicy urzgdéw centralnych) wy-
dadza niezb¢dne zarzadzenia dla nalezytego ustalenia sta-
nu zapaséw materialéw, o ktérych mowa w § 1. ust. I,
a w szczegolnosci:

1) okresla materiaty, co do ktérych dane o stanie zapa-
séw w dniu 31 grudnia 1954 r. maja opracowaé poszcze-
golne centralne zarzady (jednostki réwnorzedne) oraz pod-
legle im jednostki organizacyjne;

2) ustalg dla jednostek podleglych terminy przekazania
danych o stanie zapaséw w ten sposdb, zeby zbiorcze ze-
stawienie resortu moglo by¢ opracowane i nadestane w ter-
minie okreslonym w § 1 ust. 1.

§ 3. Nadestanie danych zgodnie z postanowieniami ni-
niejszego zarzgdzenia nie zwalnia z obowigzkdéw opraco-
wywania i nadsylania innych sprawozdan, okreslonych
obowigzujacymi przepisami.

§ 4. Przepisy zarzadzenia niniejszego nie dotycza Mi-
nisterstwa Obrony Narodowej oraz Ministerstwa Bezpie-
czenstwa Publicznego.
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