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Tytut Str.

Automatyczny zawér bezpieczenstwa uniemozliwiajgcy prze-
dostawanie sie tlenu do przewodu acetylenu :

Dodatkowe zabezpieczenie przed cofaniem sig pelzaka przyrzadu
do skrecania i rozkrecania narzedzi wiertniczych i

Swider z ruchoma koszulkg do wiercen w podkladach piasz-
czystych ; .

Naprawa zaworow Wlelodroznych przy zapychaczach przy-
szybowych .

Ostona kabli przy przebudow1e chodmkow

Odwadnianie szybikéw przy ich poglebianiu 5

Wykorzystanie liny wyciagowej peknietej przy spdjce

Podajnik zgrzeblowy przy pochylni zbiorczej .

Gaszenie luznych widkien w razie zapalenia sie ich w suszarce

Jarzemka pralnic

Preparat do impregnowania plotna :

Kosz do filtrowania wody w studzienkach przy pompach od-
wadniajacych .

Instalacja do oprézniania kanalu sc1ekowego z kwasu azotowego

Sposdb destylowania chloralu :

Urzadzenie sygnalizacyjne przy palmkach w kotle parowym

Czyszczenie plomieniéwek kotta parowozu %

Przyrzad pneumatyczny do uruchamiania z budki maszynlsty
zaworu odmulacza kotla parowozu

Samoczynny wylacznik przy hydraulicznej prasie drukarsklej
(kalandrze)

Uchwyt oporowy do przesuwania konstrukcu mostowych

Przyrzad do wkrecania i wykrecania wkretéw i $rub stopowych
do toréw kolejowych P

Wobzek z urzadzeniem do podnoszenia, obracania i przewozenia
zestawdéw kolowych . ..

Przyrzad do rozpychania trawerséw przy ustaw1amu drazka
lacznika hamulcowego tendra przy parowozach serii Ok-1

Koziotek przenosny do ogrzewania skladéw pociggdéw oso-
bowych . s .

Przyrzagd do $ciggania- zac1skow z trzplem blegunowych aku-
mulatora
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Urzadzenie do zmiany kierunku obrotow silnika elekirycznego
napedzajacego zespédl zgrzeblarski .

Linka z petlami do zlaczania przewodéw te] samej fazy przy
wymianie stupéw odporowych linii elektrycznej wysokiego
napiecia

Oczyszczanie clelxuod akumulatorow alkahcznych w lampach
goérniczych .

Pasta do czyszczenia i polerowania metali

Podmuch w generatorach .

Przyrzad do prostowania szpul osnowowych

Oswietlenie wnetrza oczkarek

Oczyszczanie chlodnic sprezarek .

Gotowanie ekstraktow garbarskich bez piany

Formowanie i odlewanie opornikéw w stosach bezskr zynkowych

Przyrzad do kontroli optycznej ziozonych form odlewniczych

Zastosowanie tulei wymiennych w zawieszeniach glowic przed-
form automatu ,,Amco* P

Uszczelka gumowa do laczenia rury odplywowe] syfonu umy-
walkowego z rurg kanalizacyjna

Zapobiezenie przecieraniu sie lin suwnicy

Sposob weciagania wozkéw po pochylni

Dzwig przenosny do zdejmowania ¢wierci wokowych

Ogrzewanie budynkéw administracyjnych para odlotowa

Przyrzad do osadzania grzejnikéw centralnego ogrzewania .

Sruba do odpowietrzania grzejnikéw centralnego ogrzewania .

System budowy muréw mieszanych ceglano-zuzlo-betonowych

Deskowanie schodéw zelbetowych . 2§ m 8§

Lejek do zalewania zaprawg cementowa otworow w Scianie .

Przyrzad do zaokraglania naroznikéw wiencéw i podstaw szaf

Przyrzad do zlobienia gniazd na zawiasy do okien .

Mechaniczny zatadunek klocéw do parnikow i wozkow .

Przyrzad pomocniczy do recznego pilowania dfewna, ochrania-
jacy przed okaleczeniem reki

Mieszalnik do kleju kauczukowego

Sprawdzian do mierzenia grubo$ciennosci rur

Przyrzad do sprawdzania ostrzonych wiertet kretych

Przyrzad czujnikowy do kontroli powierzchni prowadniczych
tokarek, szlifierek itp.

Urzadzenie do kontroli wagi automatycznej do wazenia burakow

Urzadzenie do tarowania woézkéw weglowych ..

Urzadzenie do badania na drodze elekiromagnetycznej we-
wnetrznego stanu lin stalowych

Przyrzad do badania na szczelno$¢ naprawionej armatury kot-
16w parowych .

Pacznik rurowy do manometru kontrolujacego cis$nienie tlenu
w butlach 2

Sposéb badania szczelnosci polaczen spawanych lub nitowanych

Przyrzad do badania paséw bezpieczenstwa na zerwanie

Urzadzenie do badania zjawiska pelzania i korozji metali pod
obcigzeniem . . .

Przyrzad do pobierania $rednich prob ze zbiornikéw
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Aspirator do pobierania préb gazu czadnicowego

Aparat do pobierania prob cieczy wszelkiego rodzaju .

Lancuch do zamocowywania klocow w terenie gorskim .

Sposéb kopcowania wysadkow buraka cukrowego i innych ro-
§lin korzeniowych

Tarcze cierne do sprzegiel wpneumatycznych

Uchwyt do wiertet cienkich . .

Przyrzad do seryjnego cigcia rur i pretow na tokarce .

.Samozakleszczajacy trzyszczekowy uchwyt tokarski .

Przeno$ne urzadzenie z gietkg rurg do wyciagu szkodhwych
gazow powstajacych przy spawaniu

Nowy sposéb wykonywania ozebrowania rur grze]mkow do
centralnego ogrzewania na statkach

Sposéb wycinania znakéw w szablonach preszpanowych przy
uzyciu maszyny do stebnowania .

Zmiana utozyskowania glowicy pompy odsrodkoweJ 0 wydaJ-
noéci 1800 l/min : Cwmowm

Zawor do badania ci$nienia w gasnicach

Woaozek dzwigniowy

Wozek do miedzyoperacyjnego transportu szpul Z 1zolowanym1
zytami, przeznaczonymi do wyrobu kabla

Spos6éb zamykania butelek bez uzycia korka

Urzadzenie odpylajgce z filtrem wodnym

Przyrzad do docierania witryskiwaczy .

Przystawka do szlifierki stuzacej do ostrzema lpll tarczowych

Odpylanie zwirku z piaszczarki do czyszczenia odlewow

Trasowanie arkuszy tkanin . .

Maszyna do szarfowania paskéw skorzavxych

Urzadzenie sygnalizujace osiagniecie dopuszczalnego dolnego lub
goérnego poziomu Wody w zbiornikach do zasilania kotlow

Ndstawialny termometr alarmowy :

Sygnalizacja optyczno-akustyczna przy pochylm zblorczeJ

Gwizdek sygnalizujgcy niski stan wody w kotle parowym .

Automatyczne wylaczanie poszczegdlaych glowic w rozciggar-

kach i niedoprzedzarkach

Kociol do utleniania asfaltu .

Sygnalizacja dzwickowa przy pakowaczkach papieros6w

Pudetko do kekséw i pieczywa sktadane bez klejenia .

Przeno$nik do transportu maszyn 8

Urzadzenie do hydromechanicznego przeladunku m1alu we-
glowego .

Oczyszezanie kanalu odplywowego

Uchwyt mimoérodowy do stali zbrojeniowe]j

Klucz zaciskowy do koicéwek 1 nakretek pomp Wtryskowych
i wtryskiwaczy . . .

Przyrzad do zakladania pasa napedoweco przy pradmcach wa-
gonowych .

Skrobak pneumatyczny
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O — oznacza opis usprawnienia, OU — opis udoskonalenia technicznego

Kl 4¢g

O — 2281

AVRAM VASILE
Rumunska Republika Ludowa

AUTOMATYCZNY ZAWOR BEZPIECZENSTWA UNIEMOZLIWIAJACY
PRZEDOSTAWANIE SIE TLENU DO PRZEWODU ACETYLENU

Wskutek przenikania tlenu do przewodu

acetylenu zdarzaja sie czesto wybuchy
o powaznych skutkach.
W celu =zapobiezenia tym wybuchom

wmontowuje sie w przewod acetylenowy
zawOr skiadajacy sie z tarczy dociskanej
do otworu doprowadzajacego acetylen za
pomoca sprezyny i zamykajacej szczelnie
powyzszy otwor. Z chwila otwarcia zawo-
ru i puszezenia acetylenu ten ostatni przez
swoje ci$nienie naciska na sprezyne i
otwiera wentyl. Przenikanie tlenu — w od-
wrotnym kierunku do przewodu acetyle-
nowego — jest niemozliwe, gdyz tarcza
wentyla zostaje wtedy jeszcze mocniej do-
ci$nieta do otworu doprowadzajacego ace-
tylen i nie dopuszcza tlenu do przewodu.
W ten sposéb unika sie zmieszania tlenu
z acetylenem i ewentualnych wybuchow.

Kl 5a

Urzadzenie moze by¢ zastosowane do
wszystkich aparatow spawalniczych tleno-
wo-acetylenowych.

O — 2282

JAN POMYKALA
Sanockie Kopalnictwo Naftowe

DODATKOWE ZABEZPIECZENIE PRZED COFANIEM SIE PELZAKA
PRZYRZADU DO SKRECANIA I ROZKRECANIA NARZEDZI WIERTNICZYCH

Do skrecania lub rozkrecania narzedzi
wiertniczych stosuje sie przyrzad sktada-
jacy sie z dwéch kluczy narzedziowych 1,

uku zebatego. 2 oraz pelzaka 3 z diwig-
nig 4 i dwiema zapadkami 5 i 6. Jedna
z tych zapadek powoduje posuw pelzaka.



a druga ma za =zadanie zabezpieczenie
przed jego cofaniem sie.

Podczas pracy tym przyrzadem zdarzaja
sie wypadki uderzenia pracownika przez
dzwignie 4 w przypadku, gdy zapadka za-
bezpieczajaca nie zazebi sie odpowiednio
z zebem tuku 2.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
dodatkowego zabezpieczenia przed cofa-
niem sie pelzaka. Mianowicie w tylnej
czeSci pelzaka 3 przymocowano sworzen,
na ktoérym osadzono dwie zapadki zabez-
pieczajace 7 i 8. Zapadki te w czasie po-
suwu pelzaka zazebiaja sie kolejno z ze-
bami luku 2.

Zabezpieczenie to ma te ceche dodatnia,
ze zapadki 7 i 8 umieszczone sg na zew-
netrznej stronie pelzaka, a wigc sg widocz-
ne dla pracujacego.

KL 5a O — 2283
ROMAN SKALNY

Wroctawskie Przedsiebiorstwo
Wiercen Geologiczno-Poszukiwawezych

SWIDER Z RUCHOMA KOSZULKA DO WIER-
CEN W POKLADACH PIASZCZYSTYCH

Przy wierceniu ofworéw w pokladach suchych
i piaszczystych za pomoca $widra spiralnego musiano
stosowaé lyzkowanie otworu, poniewaz $wider wyno-
sit zaledwie 40%, urobku,

Usprawnienie polega na zastosowaniu do wiercen
w pokladach piaszczystych $Swidra spiralnego 1 z na-
lozong cylindrycznag koszulka 2. Koszulka ta powo-
duje, ze urobek wprowadzony do kretych rowkéw
$widra zostaje S$cisniety pomiedzy powierzchnig s$wi-
dra i koszulki i utrzymuje sie tam.

Koszulka posiada $cianki grubosci okolo 5 mm. Aby
zapobiec unoszeniu sie koszulki 2 w czasie pracy za-
stosowano uchwyt 3, ktéory jest przykrecany do zer-
dzi 4 nad koszulksg.

W czasie wiercenia miejsce pomiedzy swidrem a ko-
szulkg wypelnia sie¢ urobkiem. Po wyciagnieciu Swi-
dra wraz z koszulka odkreca sie uchwyt 3 i podnosi
sie koszulke, aby umozliwi¢ usuniecie urobku. Po usu-
nieciu- urobku koszulke opuszcza sie, przykreca sie
uchwyt i §wider opuszcza sie do otworu w celu dalsze-
go wiercenia.
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KL 5b

O — 2284

RUDOLF SUPERNIOK, KAROL GAWRON, FELIKS SOJKA
Kopalnia ,,Miechowice*

NAPRAWA ZAWOROW WIELODROZNYCH PRZY ZAPYCHACZACH
PRZYSZYBOWYCH

Zawory wielodrozne
typu ,,Hausherr®, uzy-
wane do uruchamiania
zapychaczy przyszybo-
wych, wskutek =zuzycia
sie gniazdek cylin-
drycznych 1 (lewa strona
rysunku) przepuszczaly

duzo sprezonego powie-
trza. Zamiana ich na no-

we zawory produkcji
krajowej poza kosztem
nabycia nowych zawo-

row wymagataby przy-
stosowania do nich no-
wych rur, kolanekitgcz-
nikow.

W celu wykorzystania
starych zaworow doko-

nano usprawnienia, kto-

re polega na zastosowa-
niu tulei 2 (prawa stro-
na rysunku) wmontowa-
nej w rozwiercona czesé
cylindryczng starego za-
woru. Po zuzyciu sie tu-
lei mozna jg znowu wy-
mieni¢ na nowa, co
uwielokrotnia okres uzy-
walnos$ci zaworu. Wy-
miana zuzytej tulei na
nowg nie przedstawia
trudnosci.

KL 5¢

ERNEST WOLNY

O — 2286

Kopalnia ,,Rokitnica‘

OSEONA KABLI PRZY PRZEBUDOWIE CHODNIKOW

Przy przebudowie chodnikéw kable w
nich ulozone ulegaja czesto uszkodzeniu
wskutek nienalezytego zabezpieczenia ich
przed spadajacymi kamieniami lub kawal-
kami wegla z przebieranego stropu albo
tez wskutek przebicia mlotkiem lub kilo-
fem. Przebicie kabla powoduje przerwy

w pracy oraz moze spowodowaé poraze-
nie pradem.

Aby kable zabezpieczy¢ przed uszkodze-
niem i jego skutkami, dokonano uspraw-
nienia polegajacego na zastosowaniu oston
ochronnych z blachy zelaznej, przedsta-
wionych na rys. 1. Ostona sklada sie z pod-



stawy 1 oraz przymocowanej do niej na
zawiasach 2 pokrywy poétkulistej 3. Z jed-
nej bocznej strony oslona posiada da-
szek 4 umozliwiajacy szczelne tgczenie ze
sobg kilku oston wzdiuz.

Rys. 2 przedstawia sposéb uzycia oston
w przebudowywanym chodniku.

Kl 5¢

O — 2287

FRANCISZEK KAPINOS
Kopalnia ,,Piast®

ODWADNIANIE SZYBIKOW PRZY ICH POGLEBIANIU

Odwadnianie szybu 1 przy jego glebie-
niu przeprowadzano za pomoca inzekto-
ra 2, ktory zasysal wode przewodem 3 za-
konczonym koszem ssacym 4. Inzektor byt
zasilany woda 2z pompy odSsrodkowej 5
o ci$nieniu 11 atn (rys. 1). Po osiagnieciu
15 m glebokosci szybu ci$nienie pompy
bylo nie wystarczajace do nalezytej pra-
cy inzektora, wobec czego na pomo$cie 6
w szybie (rys. 2) zamontowano pompeg 7
o wydajnosci 500 1, ktérej przewdd ssacy 8
przedluzano w miare poglebiania szybu.
Dziatanie tej pompy bylo réwniez nie wy-
starczajace, a obstuga jej byla uciazliwa.

Aby unikna¢ trudnosci dokonano uspraw-
nienia polegajacego na zastosowaniu po-

10

Sredniego zbiornika wodnego 9 (rys. 3)
z dnem otwieranym w celu umozliwienia
usuwania piasku gromadzacego sie na dnie
zbiornika. Do tego zbiornika pompuje sie
wode z dna szybu za pomocy inzektora 2
przewodem 3 zakonczonym koszem 4, a ze
zbiornika usuwa sie wode pompa 7, do
ktorej przylaczony jest przewod 10 zakon-
czony koszem ssacym 11.

Zastosowanie opisanego usprawnienia
umozliwia dokladne odwadnianie szybu,
dzieki czemu jego poglebianie zostaje zna-
cznie ulatwione.

(Rysunki na str. 11)
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JOZEF MUSIALAK
Kopalnia ,, Kazimierz — Juliusz®
WYKORZYSTANIE LINY WYCIAGOWEJ PEKNIETES PRZY SPOJCE
W miejscu zamocowania liny 1 do spoj- cieciu uszkodzonego jej konca i zastoso-

ki 2 zaczety pekaé¢ druciki 3, co bylo po- waniu diuzszej spojki 5, tak aby niedobdr
wodem wymiany liny na nowa pomimo dlugo$ci liny obcietej 4 byt pokryty zwiek-
braku peknie¢ w innych miejscach i prze- szong diugoscia spodjki.

]

N1

Rys. 1
pracowania tylko 14 miesiecy zamiast prze- Drugi koniec sp6jki jest polaczony z trzo-
pisowych dwdch lat, nem 6 Kklatki.
Aby zuzytkowaé reszte dobrej liny, do- . . 12
konano usprawnienia polegajacego na od- (Rysunek 2 na st 12)

11



Rysunek 2 do O—2285, str. 11

KL 54

O — 2288

LUDWIK GRZYBEK
Kopalnia ,,Anna‘“

PODAJNIK ZGRZEBEOWY PRZY POCHYLNI ZBIORCZEJ

Urobek z poziomu 500 m transportowa-
no do poziomu 350 m za pomocag przeno$-

nikéw tasmowych 1, ktorych =zatadowy-
wanie odbywa sie samoczynnie przez zsu-
wanie sie urobku na tasme 2 ze zbiorni-
ka 3 zbudowanego pod wywrotem waha-
dlowym 4. Wskutek braku urzadzenia re-
gulujacego réwnomierno$¢ obcigzenia tas-
my czesto nastepowalo jej przeciazenie, co
pociggato za sobg zrywanie sie tasm,
uszkodzenie napeddéw, przepalanie sie bez-
piecznikéw, a nawet calych wytacznikéw.

W celu unikniecia powyzszych uszko-
dzenn dokonano usprawnienia polegajgce-
go na skonstruowaniu krotkiego podajni-
ka zgrzeblowego 6 zamontowanego u wy-
lotu zbiornika 3 pod wywrotem 4 nad tas-
ma 2, przy czym podajnik ten jest uru-
chamiany za pomoca napedu 5 poruszaja-
cego réwniez tasme 2 i reguluje ilosé we-
gla tadowanego na tasme 2.

KL 8b
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MICHAL DABROWSKI, STANISEAW MARCINKOWSKI

Mazowieckie Zaklady Przemystu Welnianego w Tomaszowie Mazowieckim

GASZENIE LUZNYCH WEOKIEN W RAZIE ZAPALENIA SIE ICH W SUSZARCE

W suszarce wiokien luznych typu , EB4*
czeste byly wypadki zapalania sie suszo-
nych wiokien, co bylo powodem duzych
strat materialnych i grozilo powstawa-
niem pozaru,

12

Aby zapobiec temu niebezpieczenstwu,
dokonano usprawnienia polegajqéego na
zainstalowaniu w suszarce wlokien 1 prze-
wodu wodnego 2 i przewodu parowego 3.
Przewo6d wodny 2 jest zaopatrzony w za-



wor 4 i zakonczony dyszg 5
w postaci rury z dziurkami.
Przewdd parowy 3 jest

réwniez zaopatrzony w za-

wor 6 i zakonczony dysza-
mi gérng 7 i dolng 8 réw-

niez w postaci rur z dziur-

kami.

B emefm e =

W razie zapalenia sie luz- A

nych witdkien suszonych -
otwiera sie zawory 4 i 6,

N

a tryskajaca z dyszy 5 wo- 7/
da i wyplywajaca z dysz 7 e

i 8 para wodna szybko ga-
szg plonace widkna.

KL 8d
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WEADYSEAW SEAWINSKI
Zgierskie Zaklady Przemystu Welnianego im. Jarostawa Dabrowskiego

JARZEMKA PRALNIC

Jarzemka wraz ze stolem mieszczg sie
£ tylu wewnatrz pralnicy, stuza zas do
uktadania sztuk tkaniny na wale, a jedno-
cze$nie rozdzielajg te sztuki.

(8

ki, dokonano usprawnienia, ktére polega
na zmianie konstrukecji jarzemek w pral-
nicach (rys. 2). Jarzemka 2 wykonane
w my$l usprawnienia majg ksztalt wal-
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Rys. 1

Jarzemka 1 (rys. 1) wykonywane dotych-
czas mialy przekrdj prostokatny powodo-
watly rozrywanie sztuk tkaniny. Poza tym
jarzemka te byly przymocowywane dru-
tem, ktéry rdzewial, a rdza powodowala
tworzenie sie na obrabianych tkaninach
plam, ktére musialy byé usuwane przez
specjalne zabiegi.

Aby wyeliminowaé¢ tego rodzaju wypad-

cowy i z tego powodu latwo obracajg sie
nie powodujgc platania sie tkaniny ani
jej rozrywania. Nie sg one umiejscawia-
ne za pomocy drutu, lecz sg umieszczone
jednym koncem w stole pralnicy, a dru-
gim opieraja sie o brzeg pralnicy, co
uniemozliwia ich wypadniecie.

(Rysunek 2 na str. 14)
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Rysunek 2 do O—2290, str. 13
KL 8k OU — 358
Dr BOLESLAW GLUCHOWSKI
Radomska Fabryka Farb i Lakierow

PREPARAT DO IMPREGNOCWANIA PEOTNA

Do impregnowania pldotna stosowano nych surowcdéw najwyzszej jakosSci, np.

dotychczas zwykly pokost, ktoéry zawiera
sole glinu, Zelaza, cynku i innych metali
w polaczeniu z kwasami tluszczowymi ole-
ju Inianego. P16tno impregnowane takim
olejem nie bylo dostatecznie nieprzepusz-
czalne dla pary i cieczy, bylo malo ela-
styczne oraz stosunkowo szybke stawalo
sie malo odporne na dzialania mechanicz-
ne. Poza tym bylo stosunkowo grube
i sztywne.

W my$l udoskonalenia do impregnowa-
nia pldétna zastosowano preparat zawiera-
jacy tanie poéiprodukty wytworzone z kra-
jowego oleju lnianego metodg katalitycz-

nej dehydratyzacji, z nieduzym dodat-
kiem zywicy fenolowo-formaldehydowe]j
produkecji krajowej, mianowicie Baltolu

BR—5. Piétno impregnowane nowym pre-
paratem odznacza sie duzg elastycznoscia
i znaczng odpornoscig na przenikanie par
i cieczy. Nie jest ono sztywne i nie uste-
puje plétnom impregnowanym za pomoca
preparatéw wytworzonych z importowa-

14

Synresolu 142—R, oleju tungowego itp. Do
impregnowania nowym preparatem nada-
ja sie réwniez ptoétna miernej jakosci,

Nasycanie plétna powinno odbywacé sie
dwukrotnie lub trzykrotnie przez mecha-
niczne zanurzanie tkaniny w preparacie,
kazdorazowo po 24-godzinnym przeschnie-
ciu powtoki.

Recepta:

Baltol BR-5 60
Olej Iniany odbialczony glejta 12,0

Olej Iniany odwodniony i utleniony
do 759E w rozciehczeniu 5 : 1 33,6
'Olej »dehydrolowy‘ 40.0
Benzyna lakowa 23,3

Sykatywa olejanowa Pb-Mn w roz-
tworze 4,0

Sykatywa olejanowa Co-Ca w roz-
tworze 4.0
122,9
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STANISEAW JUSZCZYK
Kopalnia ,,Czerwona Gwardia“

KOSZ DO FILTROWANIA WODY W STUDZIENKACH
PRZY POMPACH ODWADNIAJACYCH

Woda doptywajgca ze zbiornikéw Ilub
chodnikéw wodnych do studzienek przy
pompach gléwnego odwadniania zawiera
do$é znaczng ilo$¢ zanieczyszczen w po-
staci igliwia sosnowego, szyszek, drobnych
korzeni, mutu weglowego itd. Zanieczysz-
czenia te powodowaly czesto zatykanie sie
otworéw w koszach filtrowych przy pom-
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Rys. 1

pach ssacych gléwnego odwadniania, a za-
tem stwarzaly konieczno$¢ ustawicznego
zgarniania zanieczyszczen z kosza szczot-
kami drucianymi. Osad zbierajgcy sig na
dnie studzienek wymagat czestego ich szla-
mowania. Zle oczyszczona woda przedo-
stajac sie¢ do pomp powodowala szybkie
ich zuzycie.

W celu wyeliminowania tych trudnoSci
dokonano usprawnienia przedstawionego
na rysunku, a polegajacego na skonstruo-
waniu urzadzenia zainstalowanego w stu-
dzience przy pompie odwadniajgcej.

Woda zanieczyszczona doplywajaca prze-
wodem 1 zaopatrzonym w krate 2 z pre-
tow wplywa przez otwér 3 w koszu 4 do

Rys. 2

jego wnetrza. Czworokatny ten kosz jest
wykonany z blachy dziurkowanej i w nim
zatrzymuje sie wieksza cze$¢ zanieczysz-
czen.

. Aby w czasie czyszczenia kosza nie tra-
fita do studzienki woda =zanieczyszczona,
przewod 1 zamyka sie zasuwg 5, ktéra
wraz z koszem 4 jest zawieszona za pomo-

15



ca linek stalowych 6 nawijanych przez
krazki 7 na bebny 8 kolowrotu 9. Bebny §
sa zaopatrzone w zapadki i moga by¢ ko-
lejno wtaczone w kolowrét za pomoca
sprzeglta przesuwnego 10. Kosz 4 i zasu-
wa 5 sa prowadzone w prowadnicach 11.

Po podniesieniu kosza otwiera sie w je-
go gbérnej czesci klape 12 i szczotkag zgar-
nia sie zanieczyszczenia, ktore opadaja na

KL 12i

dno i sa wygarniane przez drzwiczki 13
w bocznej $ciance kosza. W tym czasie za-
suwa 5 zamyka przewod 1. Po oczyszcze-
niu kosza 4 i opuszczeniu go do studzienki

podnosi sie zasuweg 3.

Opisane urzadzenie zmniejsza zuzycie
pomp oraz wysilek. przy oczyszczeniu ko-
sza 1 szlamowaniu studzienki.

0 —2292

PAWEL FABER
Zaklady Azotowe im. Pawla Findera w Chorzowie

INSTALACJA DO OPROZNIANIA KANARU SCIEKOWEGO
Z KWASU AZOTOWEGO

Oproéznianie kanalu $ciekowego z kwasu
azotowego przeprowadzano dotychczas w
spos6b wyjasniony na rys. 1. Rurociagg
prézniowy 1 zasysal kwas azotowy prze-
wodem 4 z kanalu $ciekowego 3 0 pojem-

uwagi obstugi kwas azotowy latwo dosta-
wal sie przez rurocigg prézniowy do pom-
py proézniowej (nie uwidocznionej na ry-
sunku). Ponadto w razie awarii lub napra-
wy pomp obiegowych duza

ilos¢ kwasu

Rys. 1

nosci 0,21 m3 do zbiorniczka 2 o pojem-
no$ci 0,1 m3. Ze zbiorniczka 2 pompa 5
zasysala kwas przewodem 6 i tloczyla go
przewodem 7 do zbiornika kwasowego (nie
oznaczonego na rysunku). W razie nie-

16

Rys. 2

azotowego musiala byé spuszczona z ru-
rtociggébw do kanatu Sciekowego 3, ktore-
go pojemno$¢ byla wieksza od pojemnosci
zbiorniczka 2, tak Zze po napelnieniu tego
zbiorniczka kwas przelewatl sie na posadz-



ke hali pomp. Sprzatanie tego kwasu byto

bardzo uciazliwe, niebezpieczne i wymaga-

to pracy przy uzyciu masek gazowych i re-
kawic ochronnych.

Aby zabezpieczyé sie przed wymienio-
nymi wypadkami i ich skutkami, dokona-
no usprawnienia polegajacego na zmianie
instalacji do oprézniania kanatu $ciekowe-
go, przedstawionej na rys. 2. Zostal mia-
nowicie zainstalowany nowy zbiornik 8
o pojemnosci 0,30 m3. Zbiornik ten jest
wylozony pier$cieniami Raschiga, ktore za-
trzymuja zanieczyszczenia. Jest on napel-
niany przez zassanie rurociggiem préznio-
wym 1, przy czym zbiornik 2 speinia obec-

KL 120

nie role zbiornika prézniowego potgczone-
go przewodem 9 z rozdzielaczem 10. Roz-
dzielacz ten zabezpiecza od przedostania
sie tlenkéw i kwasu azotowego do ruro-
ciggu prézniowego 1 i jest zaopatrzony
w tym celu w przewdd splywowy 11 do-
prowadzony do kanalu $Sciekowego. Roz-
dzielacz 10 jest polgczony ze zbiornikiem 8
przewodem 12 zaopatrzonym w szklo kon-
trolne 13. Przy ukazaniu sie w szkle kon-
trolnym 13 kwasu azotowego zamyka sie
zaw6r prozniowy 14 i uruchamia nowg
pompe kwasowg 15, ktora tloczy kwas
przewodem 16 do zbiornika kwasowego
(nie przedstawionego na rysunku).

0 — 2293

BERTALAN KOVACS, RIKARD VEROCZEY, JOZSEF BECKER,
ZOLTAN WOLKOBER

Wegierska Republika Ludowa

SPOSOB DESTYLOWANIA CHLORALU

Przy ogdlnie przyjetej metodzie desty-
lacji chloralu kwas siarkowy wywotuje po-
limeryzacje pewnej cze$ci chloralu. Stra-
ty chloralu z tego powodu dosiegajg 10 =~
= 15%b.

W celu unikniecia tej straty zastosowa-
no w mysl usprawnienia zmieniony spo-
s6b destylacji, polegajacy na tym, Ze su-

Kl 13¢

rowy chloral wpuszcza sie kroplami do
90-procentowego kwasu siarkowego w ta-
kim tempie, w jakim on wydestylowuje.
W ten sposéb chloral styka sie z kwasem
tylko przez czas bardzo krotki, nie wy-
starczajacy na polimeryzacje, a w nastep-
stwie tego odpada wystepujaca zwykle
strata.

0 — 2294

JOZEF ZOLNIERCZYK
Kopalnia ,,Marcel*

URZADZENIE SYGNALIZACYJNE PRZY PALNIKACH W KOTLE PAROWYM

Do uruchomienia centralnej kottowni
w kopalni zadano =zainstalowania urzg-
dzenia, ktore zabezpieczyloby przed wy-
buchem pylu weglowego w razie spadku
ci$nienia gazu w przewodach doprowa-
dzajacych gaz do palnikéw, zga$niecia pal-
nikéw, wydostawania sie z nich gazu i wy-
tworzenia z powietrzem mieszaniny wy-
buchowej.

Wobec braku w ogole tego rodzaju urzg-
dzen na rynku dokonano usprawnienia

2 Opisy

polegajacego na wykonaniu i zainstalo-
waniu urzadzenia S$wietlnego i diwieko-
wego alarmujacego obstuge kotlow w ra-
zie osiggniecia w przewodach gazowych
okre§lonego ci$nienia minimalnego Ilub
maksymalnego. Rys. 1 przedstawia urzg-
dzenie w widoku z przodu, rys. 2 — w wi-
doku bocznym, a rys. 3 — szczegbl wy-
cinka zebatego.

Gaz z przewodu gazowego dopltywa do
membrany 1 przez koncéwke 2 przymoco-

17



wana do $cianki 3 obudowy. W zaleZnoSci
od ci$nieni. gazu w przewodach membra-
na, wewnatrz pusta, ulega rozszerzeniu si¢
lub zwezeniu. Ten ruch membrany powo-

takty 13 i 14, ktore przy zwarciu z trzpie-
niem 10 powoduja zapalenie sie zarowki
sygnalizacyjnej 15 (bialej) lub 16 (czer-
wonej). Przewody sygnalizacyjne sa przy-

Rys.J

duje poruszanie sie dzwigni 4 i 5, przy
czym dzwignia 5 jest polaczona z wycin-
kiem zebatym 6 poruszajacym kolo zeba-
te 7, na ktorego osi 8 jest osadzona wska-
zéwka 9 z trzpieniem 10. Trzpien 10 przy
obracaniu sie wskazowki 9 styka sie z na-
stawiaczami 11 i 12, zaopatrzonymi w kon-

Kl 13e

mocowane do piytki izolacyjnej 17 za po-
moca zaciskéw 18, Nastawiacze 11 i 12
nastawia sie wedlug skali 19.

W razie spadku cisnienia do ci$nienia
nastawionego z géry zapala sie lampka
czerwona, a jednocze$nie uruchamia sie
dzwonek elektryczny oraz podaje sie im-
puls do zapadki zaworu doprowadzajace-
go gaz do palnikéw, przez co nastepuje
przerwanie doplywu do nich gazu.

O — 2295

EMANUEL GALUSZKA
Kopalnia ,,Wieczorek*

CZYSZCZENIE PEOMIENIOWEK KOTEA PAROWOZU

Plomieniowki kotla parowozu czyszczo-
no dotychczas (rys. 1) za pomoca szczotki
stalowej 1 umieszczonej na koncu 4-me-
trowego drgzka 2, Szczotka ta przy czysz-

18

czeniu zapychala sie czesto sadzg i pyler_n
weglowym, co powodowalo malg wydaj-
nos$¢ pracy.



Aby ulatwi¢ czyszczenie plomienidéwek,
dokonano usprawnienia polegajacego na
usuwaniu pylu weglowego i 'sadzy groma-
dzacych sie podczas czyszczenia w szczot-

konczona dysza 5 o o$miu podtuznych
otworach 6. ‘

Podczas czyszczenia plomieniowek ru-
ra 3 wpuszcza sie przez zawor 4 pare wod-

e

SIS

Rys. 2

ce stalowej. W tym celu drazek 2 zasta-
piono rurag 3 (rys. 2) zaopatrzong z jednej
strony w zawér 4, a z drugiej strony za-

Kl 13 e

na, ktéra wydmuchuje zeskrobywane za-
nieczyszczenia.
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FRANCISZEK SYBILLA, FLORIAN CYRANKIEWICZ,
inz. JOZEF KWAPISZEWSKI, STANISEAW NAKIEWICZ

Parowozownia Gléwna w Bydgoszczy

PRZYRZAD PNEUMATYCZNY DO URUCHAMIANIA Z BUDKI MASZYNISTY
ZAWORU ODMULACZA KOTELA PAROWOZU

Odmulanie kotta parowozu wymagalo
uruchomienia dzwigni potaczonej z zawo-
rem odmulacza. Dzwignia ta byta dotych-
czas uruchamiana recznie, co bylo klopo-
tliwe, zwlaszcza w razie potrzeby utrzy-
mania kotla parowozu w ciagu dlugiego
czasu w pracy.

Aby usungé te niedogodno$¢, dokonano
usprawnienia polegajacego na skonstruo-
waniu przyrzadu pneumatycznego do uru-
chamiania zaworu odmulacza z budki ma-
szynisty, co umozliwia odmulanie kotta
w czasie pracy parowozu. Na rysunku 1
przedstawiono ten przyrzad schematycznie
w przekroju podiuznym, a na rys. 2 uwi-
doczniono jego polaczenie z dZwignig za-
woru odmulacza.

Wedtug rys. 1 przyrzad posiada cylin-
der 1 z dolu zamkniety, a z géry otwarty.
Na nagwintowany gérny koniec cylindra 1
nakrecona jest nakretka 2 z rurkg 3 do-
prowadzajgca powietrze sprezone, Z boku
cylindra 1 znajduje sie podiuzny otwér 4,
a wewnatrz cylindra ttoczki 5 i 6 osadzo-
ne trwale na trzonie 7. W dolny tloczek 6
wkrecona jest Sruba 8 przechodzgca przez
otwor 4 i potaczona przegubowo z dZwig-
nig 10 zaworu odmulacza. Pomiedzy ttocz-
kiem 6 a dnem cylindra 1 umieszczona
jest sprezyna Srubowa 9.

Dziatanie przyrzadu jest nastepujace.
W budce maszynisty otwiera sie zawér
tréjdrogowy doprowadzajacy do rurki 3
sprezone powietrze, ktére whrew dziataniu

19



sprezyny 9 porusza ttocz-
ki 5 i 6 w dot przy
czym Sruba 8 osadzona

w ttoczku 6 porusza

dzwignie 10 otwierajacg

zawor odmulacza, W ce-
lu zamkniecia odmula-
cza przesuwa sie w bud-
ce maszynisty zawér
tréojdrogowy w drugie
polozenie, przy czym
sprezone powietrze z
rurki 3 wyplywa wtedy
na zewnatrz, a sprezy-
na 9 podnosi tloczki 5
i 6 w ich polozenie wyj-
Sciowe wraz ze $rubg 8,
ktéra podnoszac dzwig-
nie 10 zamyka zawor od-
mulacza.
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WEADYSEAW KLAPECKI
Poznanskie Warsztaty Napraw Maszyn Drukarskich

SAMOCZYNNY WYRACZNIK PRZY HYDRAULICZNEJ PRASIE DRUKARSKIEJ
(KALANDRZE)

W razie uruchomienia hydrauliczne]j
prasy drukarskiej 1 (rys. 1) bez zestawu
miedzy gbérng plyta nieruchomsa 2 a dolng
plyta ruchoma 3 moze nastgpi¢ rozerwa-
nie kolnierza w urzadzeniu hydraulicznym
i wyplyniecie z niego oleju.

Aby uchroni¢ sie przed tego rodzaju
wypadkami, zainstalowano w my$l uspra-
wnienia na prasie hydraulicznej samo-
czynny wytacznik elektryczny.

Na dolnej ptycie ruchomej 3 przymoco-
wany jest trzpien 4, ktéry przy podnie-
sieniu sie plyty do okreSlonej wysokosci
kontaktuje z wylacznikiem bezpieczenstwa

20

5 i powoduje przerwanie obwodu pradu
silnika 6 napedzajacego urzadzenie hy-
drauliczne 7. Ponad wylgcznikiem bez-
pieczenstwa 5 umieszczono zwyklty wy-
tacznik 8, ktory moze uruchomié¢ prase
powtornie dopiero po opuszczeniu dolnej
pilyty ruchomej.

Prad z sieci przeplywa przez stycznik 9.
Stycznik 9 moze by¢ zamocowany na kor-
pusie prasy. Schemat polgczen elekirycz-
nych przy prasie hydraulicznej jest przed-
stawiony na rys. 2.

(Rysunki na str. 21)
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Rysunki do 0—2297, str. 20
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EUGENIUSZ KAPCIA, JOZEF CZUMA, KAZIMIERZ REIZER,
WEADYSEAW TUREK

PKP Warsztaty Drogowe w Biezanowie

UCHWYT OPOROWY DO PRZESUWANIA KONSTRUKCJI MOSTOWYCH

Dotychczas do przesuwania konstrukeji
mostowych z rusztowania na o$ toru lub
z osi toru na rusztowanie stosowano lino-
we wciggarki budowlane, a do umocowa-
nia wciagarek przygotowywano srecjalne
stanowiska. Ulozong na szynach konstruk-
cje podciagano za pomoca weciagarek oraz
popychano 3-tonnowymi podno$nikami
korbowymi (lewarami), opieranymi o
klamry whbite w belki, na ktérych spoczy-
waja szyny sluzace do przesuwania po
nich konstrukcji.

Aby zmniejszy¢ liczbe pracownikow za-
jetych przy tej pracy i wyeliminowaé bu-
dowe stanowisk pod podno$niki zmienio-
no sposob przesuwania konstrukeji mo-
stowych po zastosowaniu w my$l uspraw-
nienia specjalnego uchwytu oporowego
sluzgcego jako oparcie dla podnoénika kor-
bowego.
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Uchwyt oporowy 1 uwidoczniony na ry-
sunku, wykonany jest z odcinka dzwigara
stalowego. Scianka przednia P uchwytu
jest zaopatrzona w wyciecie W o profilu
szyny, Scianka za$ tylna T, prostopadta do
przedniej jest obcieta na ksztalt tréjkata.
W celu otrzymania oparcia do podnosnika
4 uchwyt oporowy zaklada sie wycieciem
W na jedna z szyn, na ktorych lezy kon-
strukcja, Pod wplywem nacisku podstawy
podno$nika na uchwyt podczas przesuwa-
nia konstrukcji, uchwyt przechyla sie
o pewien kat, zakleszczajgc sie na szynie,
az do oparcia sie dolnej krawedzi tylnej
jego Scianki T o powierzchnie szyny, co
zapobiega przesuwaniu sie uchwytu i o-
granicza dalsze jego przechylanie.

Po zastosowaniu opisanego uchwytu o-
porowegec uzywa sie do przesuwania kon-
strukcji mostowych dwoch podnosnikéw
korbowych  (pieciotonnowych), ktérych
sposob uzycia jest nastepujgcy.

Kl 19e

Na dwie szyny 2, na ktérych spoczywa
konstrukcja mostowa 3, nasuwa si¢ uchwy-
ty oporowe 1 dosuwajac je na dlugosc
podnoénikéw korbowych 4 i przesuwa sig
konstrukcje na dlugosé ich zebatek. Po
wykonaniu tego cofa sie zebatki podnos-
nikéw do polozenia poczatkowego, dosuwa
sie uchwyty 1 do ich podstaw 1 powtarza
sie opisane czynnosci az do przesunigcia
konstrukeji na wtasciwe miejsce. Prace te
wykonuje czterech pracownikow liczac po
dwoch do obstugi kazdego podnosnika, co
daje oszczedno$¢é w stosunku do poprzed-
nio stosowanego sposobu, przy ktéorym do
obstugi podnos$nikéw trzeba bylo osmiu
ludzi.

Zastosowane w mys$l usprawnienia u-
chwyty oporowe stosowaé¢ mozna przy od-
budowie mostéw, jak rowniez, przy prze-
tadunku konstrukeji mostowych podczas
transportu.

0 — 2299

MAKSYMILIAN LIPCZYNSKI, FRANCISZEK PAWELOWSKI, LEON ZWOLINSKI,
CZESLAW KADLEC, WINCENTY PANFIL

Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Gdansku

PRZYRZAD DO WKRECANIA I WYKRECANIA WKRETOW I SRUB STOPOWYCH
DO TOROW KOLEJOWYCH

Sruby stopowe i wkrety wkrecano i wy-
krecano dotychczas za pomocg zwyklych
kluczy nasadowych. Prace te wykonywa-
to dotychczas dwoéch robotnikow zuzywa-
jac wiele wysitku i czasu.

Przyrzad wedlug usprawnienia posiada
prosta konstrukcje i jest tatwy w uzyciu.

Uwidoczniony na rysunku przyrzad
sktada sie z dwobch kotek 1 i 2 toczacych
sie po szynie. Na osiach tych kolek za-
wieszone sg dwie poprzeczki, z ktérych
jedna 3 ma ksztalt prosty, druga za§ po-
przeczka 4 posiada w swej czesci $rodko-
wej prostokgtne wygiecie do $rodka.
W $rodkowej czeSci wygiecia przymoco-
wane sga uchwyty 5 do pierscieni 6, w kto-
rych porusza sie ruchem pionowym drg-
zek 7. Drgzek 7 ma na jednym koncu
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uchwyt do roéznego rodzaju kluczy-wkta-
dek 8, na drugim za$ koncu w goérnej cze-
§ci drazka przymocowane jest kolo 9 do
pokrecania klucza dookola osi. Uchwyty 5
przytrzymujace pierScienie 6 sg przesu-
wane w kierunku poprzecznym do szyn za
pomocag Sruby 10. Srqba 10 uruchamiana
jest pokrettem 11. Za pomocg Sruby 10
ustawia sie drazek 7 wraz z wymiennymi
wkladkami-kluczami 8 pionowo nad wkre-
tem lub Srubg stopowa 12 przymocowang
do podktadu kolejowego lub w celu przy-
mocowania.

Caly przyrzad jest lekki i moze byé
w kazdej chwili zdjety z toru, w czasie za$
pracy jeden robotnik z latwo$cig przesu-
wa go po torze.

(Rysunek mna str. 23)
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CZESEAW BRENDEL, FERDYNAND RAGINIA
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Gdansku

WOZEK Z URZADZENIEM DO PODNOSZENIA, OBRACANIA I PRZEWOZENIA
ZESTAWOW KOLOWYCH

Dotychczas kolowe zestawy wagonowe
przetaczano po posadzce cementowej z ha-
li demontazowej do kolowki w celu prze-
toczenia obreczy, a nastepnie w podobny
sposdb transportowano. je z powrotem w
celu 'wbudowania zestawu do wagonu.
‘Jeden zestaw byt toczony przez czterech
pracownikéw, ktérzy tracili wiele czasu
na to. Toczony zestaw kolowy niszczyl po-
sadzke cementowa wybijajac dziury, o kté-

re potykali sie nastepnie robotnicy niosgc
ciezary, wskutek czego powstawaly nie-
szczesliwe wypadki.

Wozek wedlug usprawnienia, uwidocz-
niony na rysunku, calkowicie usuwa te
niedogodnoseci.

Wozek sktada sie z czterech koélek 1 osa-
dzonych na lozyskach kulkowych oraz
z ramy 2 wykonanej z katownikéw i po-
krytej blacha pomostowa 4. Do ramy 2
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przymocowana jest gléwna Dbelka 3
w ksztalcie ceownika, a do niej tuleja 5
wraz z tuleja gwintowang 6. Do tulei tej
wkrecona jest Sruba no$na 7 z gwintem

r/, T

plaskim, Do pokrecania $ruby nosnej 7
stuzg cztery raczki 8.

Sruba no$na 7 zakonczona jest u géry
czopem noénym 9 z lozyskiem kulko-
wym 10, na ktérym opiera sie podirzymy-
wacz osi 11 w ksztalcie podwojne] lite-

Kl 20f

ry T z zagietymi do géry ramionami bocz-
nymi. Wygiecie ramion podtrzymywacza
11 przystosowane jest do $rednicy osi ze-
stawow kolowych.
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Opisany wozek ustawia sie na
waskim torze poprowadzonym
w poprzek torow normalnych. Ze-
staw kolowy toczy sie po torze
normalnym az do miejsca, gdzie
znajduje sie wozek, i ustawia sie
go nad wozkiem, ktéry jest niz-
szy od zestawu kolowego. Na-
stepnie pokreca sie §ruba nosng 7
za pomocg raczek 8. Podtrzymy-
wacz 11 podnoszac sie chwyta o§ zestawu
kotowego i podnosi go do goéry na kilka
centymetréw ponad tory. Woézek z umiesz~-
czonym na nim zestawem jeden pracow-
nik toczy po waskim torze do miejsca prze-
znaczenia.

0 —2301

WACLAW PAWLOWICZ
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Gdansku

PRZYRZAD. DO ROZPYCHANIA TRAWERSOW PRZY USTAWIANIU DERAZKA
LACZNIKA HAMULCOWEGO TENDRA PRZY PAROWOZACH SERII Ok—1

Prace przy ustawianiu drazka gcznika
hamulcowego tendra przy parowozie serii
Ok-1 wykonywalo dotychczas trzech pra-
cownikow zuzywajgc przeszlo pie¢ robo-
czogodzin. Dwdéch pracownikéow rozpycha-
to trawersy dragami, a trzeci regulowatl
drazek, przy czym narazeni oni byli na
skaleczenie lub na powazniejszy nieszcze-
§liwy wypadek.
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Po =zastosowaniu przyrzadu wedlug u-
sprawnienia, uwidocznionego na rysunku,
prace te wykonuje jeden pracownik w
ciagu jednej godziny.

Przyrzad do rozpychania trawerséw
przy ustawianiu drazka lgcznika hamul-
cowego tendra skiada sie z dwoch nagwin-
towanych gwintem prawym i lewym roz-
pieraczy moletowanych 1, wkr‘econych do



korpusu 3 z prawym 1 lewym gwintem
wewnatrz, oraz 2z drgzka 2 osadzonego
w poprzek korpusu (rys. 1).

Przyrzad ten zakltada sie na trawersy po
zalozeniu nowych klockéw hamulcowych.
Dziata on w ten sposob, ze przez pokre-
canie drazkiem 2 korpusu 3 dookola jego
osi rozpieracze 1 wykrecaja sie z korpu-
su za pomoca gwintéw na zewnatrz roz-
suwajac trawersy hamulcowe 4 (rys. 2).

KL 20h

Po dokonaniu tej czynno$ci mozna dowol-
nie nastawiaé¢ drazek 5 !gcznika hamul-
cowego (rys. 3).

0 — 2302

JOZEF NARLOCH
Dyrekcja Okregowa Kolei Panstwowych w Gdansku

KOZIOLEK PRZENOSNY DO OGRZEWANIA SKELADOW
POCIAGOW OSOBOWYCH

Dotychezas jeden parowo6z ogrzewal je-
den sklad pociagu, to jest okolo 15 wago-
noéw, w czasie dwéch godzin.

Stacje wezlowe muszg ogrzewat¢ w cig-
gu 24 godzin okolo 20 skladéw pociagdw
osobowych. Przy stosowaniu dotychczaso-
wego sposobu ogrzewania urzadzenia sta-
cyjne nie byly w stanie ogrza¢ nalezycie
wszystkich skladdw, totez czesto takze wa-
gony nie ogrzane byly podiaczane do skia-
doéw pociagdéw osobowych.

W my$l usprawnienia do ogrzewania
sktadow pociggéow osobowych zastosowa-
no przenoény koziolek, przy uzyciu kto-
rego w ciggu jednej godziny mozna ogrzaé
jednym parowozem okolo 30 wagondéw, to
jest dwa dlugie sktady pociagu, a w ra-
zle potrzeby nawet trzy.

Przedstawiony na rysunku przenodny
koziotek zbudowany jest z rur plomienio-

wych o Srednicy 50 mm i ma cztery od-
gatezienia 2, 3, 4, 5 przyspawane pod ka-
{em 459. Kazde odgalezienie jest zakonczo-
ne przyspawanym kurkiem, na ktéry za-
tada sie przewodd grzejny sktadu pociggu.

Koziotek jest oparty na czterech nézkach
G, 7, 8 9 przyspawanych do poszczegdl-
nych odgatezien.

Sposéb uzycia koziotka wyjasniony jest
na rysunku. Do jednego z odgalezien przy-
lacza sie przewod grzejny parowozu, ktory
ma ogrzewaé wagony, a do pozostalych
trzech odgaltezien — przewody grzejne
trzech skladdéw wagonowych, ktére za po-
$rednictwem koziotka pobierajg pare wod-
ng z parowozu.

Zuzycie pary wodnej przy zastosowaniu
koziotka jest znacznie oszczedniejsze niz
dotychczas.

(Rysunek na str. 26)
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Rysunek do 0—2302, str. 25

Kl 21b 0 — 2303
ANTONI STYPURKOWSKI

Przedsigbiorstwo Polowéw Dalekomorskich ,Dalmor® w Gdyni

PRZYRZAD DO SCIAGANIA ZACISKOW Z TRZPIENI BIEGUNOWYCH
AKUMULATORA

Przed usprawnieniem $ciggano =zaciski zaciskéw jest utrudnione i moze spowodo-
z kotkowych trzpieni biegunowych akumu- wa¢é¢ uszkodzenie akumulatora.
latora przez podwazanie ich wkretakiem W my$l usprawnienia do $ciggania zaci-
lub innym ogélnie uzywanym narzedziem skéw z trzpieni biegunowych akumulato- .

- Y@(K : : _l

G
9
Rys. 1
po uprzednim odkreceniu $ruby docisko- ra zastosowano przyrzad uwidoczniony na
wej. Ze wzgledu na to, ze trzpienie po rys. l.
pewnym czasie pracy akumulatora po- Przyrzad sktada sie z dZzwigni 1 o krot-

krywaja sie osadem soli, takie S$cigganie szym ramieniu zaostrzonym i zagietym
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hakowo oraz z uchwytu widelkowego 2
ramocowanego zawiasowo do dzwigni 1
za pomocg Sruby 3.

Zasade dzialania przyrzadu wyjasnia
rys. 2. Zacisk Z po odkreceniu $ruby za-
ciskowej luzuje sie za pomoca zaostrzo-
nego konca dzwigni przyrzadu, po czym
zaklada sie uchwyt 2 przyrzadu pod spod
zacisku, a zagiety koniec dzwigni 1 opie-
ra sie o gorna powierzchnie trzpienia bie-
gunowego 1 przez podniesienie diuzszego
konca dzwigni 1 w goére Sciaga sie zacisk
z trzpienia.

Przyrzad utatwia i przy$piesza prace nie
powodujac uszkodzen akumulatora.

KL 21¢

0 — 2304

ZBIGNIEW POLEWSKI
Zaklady Przemystu Welnianego ,,Polska Welna“

URZADZENIE DO ZMIANY KIERUNKU OBROTOW SILNIKA ELEKTRYCZNEGO
NAPEDZAJACEGO ZESPOL ZGRZEBLARSKI

Zespoly zgrzeblarskie wymagaja ostrze-
nia obi¢ przy kazdej zmianie partii, przy
czym zespdl w tym czasie napedzany jest
w przeciwng strone.

a3

Rys. 1

e

Stosowanie przelgcznikéw do zmiany
kierunku obrotéw silnikéw elektrycznych
napedzajgcych zespoly zgrzeblarskie oka-
zalo sie niepraktyczne ze wzgledu na moz-

T hY R

3

Rys. 2
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liwo$¢ omylkowej zmiany kierunku obro-
to6w przy normalnej pracy zespotu.

Zastosowane w my$l usprawnienia, u-
rzgdzenie do zmiany kierunku obrotéw
silnika wymaga od pracownika zastano-
wienia sie przy wykonywaniu przelaczen,
co zmniejsza mozliwo$¢ pomylek, ktore
moglyby zdarzy¢ sie przy =zastosowaniu
przetgcznikow,

Urzadzenie sklada sie z pieciu gniazd
bezpiecznikéw 1, 2, 3, 4, 5 polaczonych

KL 21¢

wedtug zalaczonego schematu i wbudowa-
nych w szczelng skrzynke zeliwna.

Normalny kierunek obrotu silnikéw ma
miejsce przy wlaczeniu bezpiecznikow
w gniazda 1, 2 i 3 na fazach R, S, T. Zmia-
na kierunku obrotu nastepuje przy prze-
tozeniu bezpiecznikéw z gniazd 1 1 2 do
gniazd 4 i 5 na fazach R i S, przy czym
pozostawia sie bezpiecznik w gniezdzie 3
na fazie T.

0 — 2305

WELADYSEAW CZAJA
Zaklad Sieci Elektrycznych w Skarzysku-Kamiennej

LINKA Z PETLAMI DO ZEACZANIA PRZEWODOW TEJ SAMEJ FAZY

PRZY WYMIANIE SEUPOW ODPOROWYCH LINII ELEKTRYCZNEJ
WYSOKIEGO NAPIECIA

Aby zapobiec rozregulowaniu sie zwisow
oraz przenoszeniu sie naciggu przewodow
.na stupy przelotowe podczas wymiany
stupéw odporowych linii wysokiego napie-
cia z izolatorami wiszacymi, zastosowano

3 Jd 1

e

w my$l usprawnienia do !gczenia przewo-
déw tej same] fazy linke stalowg z petla-
mi uwidoczniong na rysunku.

Linka jest zaopatrzona na jednym kon-
cu w jedna petle 1, na drugim za§ koncu
posiada trzy petle 2 umocowane w réz-
nych odlegloéciach od konca linki. Polag-

P74
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czenia na lince sa wykonane za pomoca
zlaczek tulejkowych 3. Diugo$é linki uza-
lezniona jest od szeroko$ci konstrukeji
stupa stuzacej do zamocowania izolato-
row, od diugo$ci lancucha izolatoréw oraz
od rodzaju zaciskéw zawieszeniowych.

Przed przystapieniem do wymiany stu-
pa przyciaga sie do siebie przewody tej
samej fazy za pomocg wielokrazka, zdej-
muje sie zaciski z izolatoréw i zaklada sie
je w petle linki. Nastepnie zwalnia sie na-
ciag przewoddéw luzujac wielokrazek az
do naprezenia linki i opuszcza sie przewod
ztaczony linkg w. dot.

Po zdjeciu z izolatoréw i opuszczeniu
w ten sam sposéb wszystkich przewodéw
przystepuje sie do wymiany stupa.

O — 2306

FRANCISZEK LANKOCZ
Fabryka Lamp Gorniczych w Stalinogrodzie

OCZYSZCZANIE ELEKTROD

AKUMULATOROW ALKALICZNYCH

W LAMPACH GORNICZYCH

Podczas palenia sie lampy gérniczej wy-
twarza sie na plytach dodatnich akumu-
latoréw alkalicznych osad weglanu niklu,
ktéry opadajac na dno naczynia powoduje
zwarcie elektrod, a przez to skraca czas
uzywania lampy.

W mys$l usprawnienia wyeliminowano
powstawanie takich zwaré¢ elektrod przez
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zanurzenie calego zestawu elektrod dodat-
nich i ujemnych w 6-procentowym roz-
tworze wodnym ?lugu potasowego. Wsku-
tek zachodzgcej przy tym reakcji elektro-
chemicznej zielony nalot weglanu niklu
odpada z plyt dodatnich i w ten sposéb

oczyszcza sie je z osadu.



KL 22 g

WELODZIMIERZ NATORFF
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Zwiazek Branzowy Spoéldzielni Budowlanych i Ustugowych
Wojewddztwa Roddzkiego

PASTA DO CZYSZCZENIA I POLEROWANIA METALI

Usprawnienie polega na opracowaniu
recepty na paste do czyszczenia i polero-
wania metali, w sktad ktérej wchodzg ska-
mieniaty lub zwietrzalty drobno zmielony
cement oraz dowolny tiluszcz techniczny.
Czyszczenie lub polerowanie przy uzyciu
tej pasty odbywa sie za pomoca miekkiej
szmatki lub tarczy polerowniczej, na kto-
re naktada sie niewielka ilos¢ pasty.

Sposdéb wyrobu pasty jest nastepujacy.
Skamienialy cement miele sie (po uprzed-
nim skruszeniu) w mtlynie huraganowym
i miesza sie na goraco z tluszczem tech-
nicznym. np. smarem do wozoéw (o kolo-
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WIKTOR KANDZIORA, MAKSYM MAKSELON

rze jasnym). Mieszanie wykonuje sie w
maszynie do wyrobu kitu.

Proporcje dobiera sie zaleznie od po-
trzebnej gestosci pasty, a wiec 70% ce-
mentu i 30% ttuszczu lub 60% cementu
i 40%p ttuszczu,

Do tarcz szlifierskich bierze sie¢ skiad-
niki w proporcji: 70° cementu i 30%0 pa-
rafiny lub loju.

Po zmieszaniu sktadnikéw wylewa sie
mieszanine do form stozkowych lub pro-
stokatnych.

Zaleta pasty jest tanios¢ skladnikéw.

0 — 2307

Huta im. J. Stalina

PODMUCH W GENERATORACH

Mieszanke pary wodnej i powietrza do-
prowadzano dotychczas w generatorach
do wybetonowanej komory 2 znajdujacej
sie pod rusztem 3 generatora 4 (rys. 1).
Nieszczelno$¢ komory i wiazéw powodo-
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wala ulatnianie sie mieszanki parowo-po-
wietrznej do otoczenia, przyczyniajac sie
do nieprawidtowego przebiegd procesu,
a tym samym do wytwarzania gazu o nie-
pozadanym sktadzie.

Rys. 1
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W celu unikniecia tych mniedogodnosci
dokonano usprawnienia polegajacego na
przedtuzeniu przewodu 5 doprowadzaja-
cego mieszanke parowo-powietrzng i za-

s

Rys. 2

o

konczenie go lejem 6 pod samym rusz-
tem 3, dzieki czemu cala ilos¢ doprowa-
dzanej mieszanki zostaje zassana do gene-

ratora 4 przez ruszt (rys. 2).
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STEFAN JEDRZEJEWSKI, WEADYSLAW MORACZEWSKI
Zaklady Przemystu Dziewiarskiego im, Wactawa Glazewskiego

PRZYRZAD DO PROSTOWANIA SZPUL OSNOWOWYCH
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Niektére dziewiarki osno-
wowe majag osnowe skla-
dajaca sie z dziesieciu szpul.
Szpule te czesto ulegaja
skrzywieniu, co wplywa
ujemnie na jako$¢ wypro-
dukowanej dzianiny lub po-
woduje zryw nici podczas
pracy maszyny. Wiecej wy-
krzywione szpule w ogoéle
nie nadawatly sie do uzycia,
natomiast mniej wykrzy-
wione jpowodowaly wspom-
niane trudnosci, a prosto-
wanie szpul wykonanych
z duraluminium nie byto
stosowane wobec braku
odpowiedniego przyrzadu.
Réwniez bylty trudnosci
z otrzymaniem szpul no-
wych.

Aby unikngé¢ tych trud-
nos$ci, skonstruowano przed-
stawiong na rysunku prase,
umozliwiajgcg prostowanie
wykrzywionych szpul.

Szpule wykrzywiong 1
rozgrzang uprzednio do
temperatury okolo 600°C
wktada sie do tulejki 2 do-
pasowanej wymiarem do
wymiaru prostowanej szpu-
1i 1. Tulejka 2 jest przepo-
towiona a kazda jej polow-
ka przymocowana jest do
belek 3 za pomocg wkre-
tow 4. Belki 3 sg osadzone
obrotowo na osiach’ 5; po
wlozeniu szpuli oraz po zto-
zeniu belek zamyka sie je
za pomocg zamka 6 unie-
mozliwiajacego ich rozsu-
niecie sie. Belki te sg przy-
mocowane do ramy 7 osa-
dzonej na nogach 8 wzmoc-
nionych poprzeczkg 9. Na-



stepnie ramieg 10 osadzone obrotowo na stu-~
pie 11 naprowadza sie do otworu w stupie 12
i zamyka sie go za pomoca $lizgowego ra-
mienia 13, po czym wkreca sie érube 14
o gwincie dwuzwojowym za pomocg koél-
ka pokretnego 15. Ramie 10 posiada za-
mocowana $rubami 17 prowadnice 16 $ru-
by 14. Sruba 14 jest zaopatrzona na kon-
cu w stopke 18 przymocowana
Kl 25a

do niej

obrotowo za pomoca S$rub 19. Przy wkre-
caniu Sruby 14 jej stopka 18 naciska na
kolnierz rozgrzanej szpuli 1 i powoduje
jej wyprostowanie, poniewaz cylindrycz-
na cze$¢ szpuli jest unieruchomiona w tu-
lejce 2. Dolna powierzchnia stopki 18 jest
dopasowana swym ksztaltem do powierz-
chni kolnierza szpuli 2.

O — 2309

BONIFACY LEWANDOWSKI, JAN SZCZEPANIAK
Zaklady Przemystu Dziewiarskiego im. Pawla Findera w Lodzi

OSWIETLENIE WNETRZA OCZKAREK

(Objasnienie
na str. 32)
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Oczkarki nie miaty dotychczas oSwietle-
nia wewnatrz, ktére umozliwialoby kon-
trole podczas pracy, a tym samym podno-
silo jako$¢ dzianiny. Zainstalowanie ta-
kiego o$wietlenia napotykalo na trudnosci
z powodu niedogodndéci ~doprowadzania
przewoddw przez wirujace czesci maszyny.

W my$l usprawnienia wewnatrz oczkar-
ki zainstalowano oS$wietlenie elektryczne
doprowadzajac prad do zarowek nie prze-
wodami, lecz przez mase samej maszyny.
W tym celu miedzy osig 1 balii a osig 2
gbérnej czesSci maszyny wmontowano czes$é
izolujaca 3 z umieszczonym w niej czo-
pem 4, w ktéorym obraca sie stozkowe za-
konczenie osi 1 balii. Pret zelazny 5 na-
dajacy ruch obrotowy balii zostal odizo-
lowany- od osi 1 balii przez zastosowanie

ekl
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ramienia bakelitowego 6. Aby umozliwi¢
wyjmowanie balii, czop 4 wraz z wkreta-
mi 7 ma swobodny ruch pionowy i jest
przyciskany do osi 1 za pomoca sprezy-
ny 8.

Goérna cze$¢ 9 osi obraca sie w lozysku
kulkowym 10 znoszacym wstrzgsy spowo-
dowane asymetria ciezaru balii z dziani-
na. Czes¢ izolujaca 3 jest polaczona sztyw-
no z osiag 2 za pomoca obustronnie na-
gwintowanego wkretu 11. Na osi 2 zamon-
towano podkladke miedziang 12, w ktorej
sg osadzone oprawki 13 do trzech zaré-
wek 14.

Prad o napieciu zredukowanym za po-
mocg transformatora do 24 woltéw plynie
do zaréwek 14 jednym przewodem pola-
czonym z gorna czeScia maszyny przez
cedwki, na ktérych zawieszona jest ma-
szyna, oraz drugim przewodem polgczo-
nym z balia — przez jej o$ 1, czop 4, wkret
7, koncéwke kablows 15 i przewod 16,

Podezas wyjmowania balii z dzianing
pozadane jest wylaczenie §wiatla, aby uni-
kna¢ powstawania iskry.

Kl 27b 0 — 2311

JAN BLANIK

Kopalnia ,,Jankowice*

OCZYSZCZANIE CHEODNIC
SPREZAREK

Chiodnice sprezarek firmy
»Borsig®“ i ,,BBC* byly oczyszcza-
ne z osadu przez gotowanie
w kwasie solnym, a nastepnie
brzez przecigganie kazdej rurki
oddzielnie. Takie  czyszczenie
bylo pracochlonne i wymagato
zuzycia 8 kg kwasu a poza tym
uszkadzalo rurki i skracato przez
to okres ich uzywalno$ci.

W mys$l usprawnienia usunieto
te wady przez zanurzenie calej
chlodnicy 1 w zbiorniku 2 wypel-
nionym woda. Do zbiornika do-
prowadza sie pare wodng prze-
wodem 3, a do wody wrzuca sie
od 8 do 10 zuzytych filtrow <4
z aparatow ratowniczych. W tej



goracej wodzie trzyma sie chlodnice wcig-
gu 12 — 15 godzin, po czym wode wypusz-
cza sie przewodem 6 i przeplukuje sie
chtodnice czysta woda, Zbiormik 2 jest

Kl 28 a

zaopatrzony w rure przelewowa 5. W ten
sposéb bez uszkodzen i zuzycia kwasu
otrzymuje sie chtodnice oczyszczong i go-
towa do ponownego uzytku.

0 — 2312

GERHARD IMIOLCZYK
Mazurskie Zaklady Garbarskie w Braniewie

GOTOWANIE EKSTRAKTOW GARBARSKICH BEZ PIANY

Przy przygotowywaniu roztworow gar-
barskich z ekstraktéw ciecz po wsypaniu
ekstrakiu i zagotowaniu zaczyna sie sil-
nie pieni¢, zwlaszcza przy duzym ogniu,
i zdarzaja sie przypadki wykipienia cieczy
i straty cennego ekstraktu. Wobec tego
trzeba bylo dotychczas regulowaé¢ doklad-
nie ogien, co wymagato ciagltej uwagi i sta-
tej pracy.

KL 3le

W celu zabezpieczenia sie przed wyki-
pieniem gotowanych ekstraktéw dokonano
usprawnienia polegajacego na dodaniu do
gotowane] cieczy matej iloSci tranu tech-
nicznego, ktéry {worzgc blone na po-
wierzchni cieczy nie dopuszcza do tworze-
nia sie piany.

0 —2313

OTTON JOJKO
Odlewnia Zeliwa M—I16 w Zorach

FORMOWANIE I ODLEWANIE OPORNIKOW W STOSACH BEZSKRZYNKOWYCH

Elementy oporowe formowane i odle-
wane dotychczas w stosach skrzynkowych
ulegaty uszkodzeniom przy wybijaniu

7 oot

Rys. 1

skrzynek formierskich, co mpowodowalo
powstawanie duzej iloSci brakow.

W my$l usprawnienia zmieniono spos6b
formowania i odlewania elementéw opo-

3 Opisy

rowych zastosowujac odlewanie w stosach
ztozonych z form bez skrzynek. W tym ce-
Iu wykonano blaszane skrzynki formier-

Rys. 2

skie otwieralne. Zestawianie stosu odby-

wa sie w ten sposéb, ze po postawieniu
zaformowanej skrzynki na uprzednio u-
stawiong skrzynke otwiera sie dolnag

33



skrzynke i zdejmuje sie ja z formy. Czyn-
no$¢ te powtarza sie az do otrzymania
wysokos$ci stosu wynoszgcej osiem form
bezskrzynkowych.

Sposéb ten rozwigzuje trudno$ci pow-
state przy wybijaniu odlewow ze skrzynek
pod wzgledem zmniejszenia iloSci brakow,
przez wyeliminowanie lamania sie opo-
réw przy stosowanym uprzednio wybija-

KL 31c¢c

niu i ma te zalete ze na jedno stanowisko
formierskie (maszyne) wystarcza tylko
dwie skrzynki formierskie. Wada tego
sposobu jest zmmiejszenie bezpieczenstwa
pracy przy zalewaniu formy.

Na rys. 1 uwidoczniony jest stos form
przed wprowadzeniem usprawnienia, a na
rys. 2 po usprawnieniu.

0 —2314

JOZEF KODERNIA
Huta ,,Zygmunt*

PRZYRZAD DO KONTROLI OPTYCZNEJ ZEOZONYCH FORM ODLEWNICZYCH

Przy skiladaniu formy odlewniczej wy-
stepuje niejednokrotnie przesuniecie sie
rdzenia lub czesci formy. O fakcie tym do-
wiadujemy sie zwykle po wykonaniu od-
lewu przy zgrubnym jego czyszczeniu.

W my$l usprawnienia zastosowano uwi-
doczniony na rysunku przyrzad w postaci
peryskopu, umozliwiajacy skontrolowanie
{obejrzenie) formy od wewnatrz po jej zlo-
zeniu.

Przyrzad sklada sie z rury 1, w ktérej sa
osadzone dwa lustra 2 i1 3, ustawione pod
odpowiednim katem do drogi promienia
$wietlnego, oraz z malej zarowki 4 umiesz-
czonej przy dolnym lustrze, stuzacej do
o$wietlenia kontrolowanych miejsc formy.
Jedno z lusterek osadzone jest ruchomo na
osi, co daje moznos¢ obejrzenia roéznych
trudno dostepnych miejsc we wnetrzu for-
my. Przekro6j przyrzadu jest tak dobrany,
aby mozna bylo wsuna¢ go przez wlew
lub nadlew do wnetrza formy, ktére na-
lezy skontrolowaé.

Dzieki zastosowaniu przyrzadu w razie
zauwazenia wad w ztozonej formie otwie-
ra sie forme i doprowadza jg do wtasci-
wego stanu, przez co unika sie brakéw
w odlewach, powstatlych na skutek uste-
rek w formach zlozonych nieprawidiowo.

KL 32a
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FRANCISZEK PLURA, EDWARD BARTZ, TADEUSZ JESSA
Zaktady Szklarskie ,,Ujscie*

ZASTOSOWANIE TULEI WYMIENNYCH W ZAWIESZENIACH
GLOWIC PRZEDFORM AUTOMATU ,,AMCO“

Sciany otworéw, w ktérych zawieszone
sg glowice i uchwyty przedform automa-
tu ,,AMCO“ do formowania butelek, szyb-
ko ulegaly suzyciu w czasie pracy (wy-
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tarciu), przez co formy nie zamykaly sie
dokladnie powodujac zle formowanie bu-
telek i1 zwickszenie odpadu. W razie du-
zego zdeformowania wspomnianych otwo-



réow glowice obrotowe i uchwyty (wyko- lejkami I, 2, 3, 4, 5, 6 uwidocznia rysu-

nane jako odlewy zeliwne) musialy byé¢ nek.

wymieniane na nowe. W przypadku zuzycia sie tulejek mozna
W my$l usprawnienia otwory, w ktoé- je wyjaC i zalozyé na ich miejsce nowe,

rych sa zawieszone glowice i uchwyty unikajac przez to potrzeby wymiany ca-
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przedform, rozwiercono i zalozono w nie lych glowic i uchwytéw. Tulejki te moga
tulejki z kolnierzami, skladajace . sie pracowaé¢ znacznie diuzej bez remontu niz
z dwoéch poltowek, wykonane ze stali czes$ci ruchome przed usprawnieniem, po-
utwardzone i doktadnie oszlifowane. Za- niewaz powierzchnie ich sa utwardzone,
wieszenie przedformy wraz z zastosowa- oszlifowane i dokladnie dopasowane.
nymi wedlug usprawnienia sze$cioma tu-

KL 34k 0 — 2316
EUGENIUSZ SZABLINSKI

Gdanskie Zjednoczenie Instalacji Przemystowych

USZCZELKA GUMOWA DO EACZENIA RURY ODPEYWOWEJ SYFONU
UMYWALKOWEGO Z RURA KANALIZACYJNA

Aby utatwi¢ demontaz syfonu umywal- Przy montazu syfonu umywalkowego
kowego w celu oczyszczenia oraz wyelimi- 1 dolaczeniu go do odplywu wkreca sie
nowaé¢ ewentualne Ilutowanie, zastosowa-  uszczelke 1 do tgcznika kolankowego 2 za-

no w mys$l usprawnienia specjalna uszczel- tozonego na rure kanalizacyjng 3 1 wciska
ke gumowa stuzacg do laczenia rury cd- sie do otworu w uszczelce rure 4, polaczo-
plywowej syfonu umywalkowego z rura na z syfonem 5. Zastosowana uszczelka
kanalizacyjna. Uszczelka I ma na swej po- gumowa utatwia montaz i demontaz sy-
wierzchni zewnetrznej wytloczony gwint fonu oraz daje dobra szczelno$¢ potacze-
i zaopatrzona jest w otwér przelotowy, nia.

w ktéry ciasno wechodzi rura odplywowa

laczaca syfon z rura kanalizacyjna. (Rysunek na str. 36)

35



Rysunek do O—2316, str. 35
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TEODOR MARONA, ALOJZY STOGNIEW
Huta ,,Jedno$c*

ZAPOBIEZENIE PRZECIERANIU
SIE LIN SUWNICY

Na suwnicy do przenoszenia zlomu za-
chodzilo zjawisko przecierania sie lin me-
chanizmu podnoszacego z powodu tarcia
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lin w jednym miejscu o watki prowadni-
cze 1 (rys. 1), Kazdy z watkéw prowadni-
czych 1 byt wykonany jako jednolity,
z jednego kawalka rury, i zaopatrzony na
koncach w czopy osadzone w lozyskach.
‘W czasie pracy suwnicy przy pewnym ka-
cie nachylenia lin, ruchome cze$ci liny 2
powodowaly obrot waltka prowadniczego,
ktory ocieral nieruchome czesci lin 3 wy-
cierajac sie w jednym miejscu.

W my$l usprawnienia w celu unikniecia
przecierania sie lin kazdy z waltkéw pro-
wadniczych 1 (rys. 2) skilada sie z trzech
czeSci obracajacych sie na wspdlnej osce.
Kazda taka cze$é sktada sie z rury 4 oraz
dwoch pier$cieni 5 zaopatrzonych w pa-
newki brazowe 6. Na czotach o$ki wkre-
cone sa smarownice 7, ktére przez odpo-
wiednie kanaliki w o$ce dostarczaja smar,
do miejsc styku z panewkami poszczegdl-
nych cze$ci watka prowadniczego. W celu
lepszego prowadzenia lin oba walki pro-
wadnicze sg potaczone plytkami 8.

SzczegotA'
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JAN GASIOROWSKI

O —2318

Jaroszowskie Zaklady Materialéw Ogniotrwalych w Strzegomiu

SPOSOB WCIAGANIA WOZKOW PO POCHYLNI

W okresie duzego spadku napiecia w sie-
ci kotowrét o napedzie elektrycznym mnie
byl w stanie wyciagna¢ po pochylni pet-
nej liczby wozkéw z surowcem.

Aby przyspieszy¢ transport, zastosowa-
no w my$l usprawnienia zmieniony spo-
sob weciggania wozkéw po pochylni, mia-
nowicie dwie zmniejszone partie wozkdw
spieto linia o dlugo$ci nieco wiekszej od
dtugosci pochylni. W poczatkowej fazie,
gdy pierwsza mpartia wozkéw weiggana
jest po pochylni, druga partia toczy sie po
torze poziomym. W nastepnej fazie wcig-
gania pierwsza partia wozlkéw osiagnaw-
szy gorny kraniec pochylni ciagnieta jest

KL 35d

dalej po torze poziomym, a druga partia
po pochylni.

W ten sposéb, przy mniejszej mocy sil-
nika napedowego, prawie zdwojono szyb-
kos¢ przewozu wozkéw po pochylni
w okresie spadku napiecia.

O —2319

KAZIMIERZ BRODOWSKI
Zaklady Miesne w Olsztynie

DZWIG PRZENOSNY DC ZDEJMOWANIA CWIERCI WOLOWYCH

Dotychczas ¢wierci wolowe, ktore pozo-

stajag zawieszone na kolejce wiszacej po
odcieciu tusz przednich, zdejmowano recz-
nie za pomoca drazka zaopatrzonego na
koncu w rozwidlenie. Ze wzgledu na du-
z3 wage ¢wierci wolowych, przekraczajg-
ca 100 kg, czynnos¢ ta wymagata od pra-

cownika wielkiego wysitku fizycznego
i byta niebezpieczna.
W mysl usprawnienia skonstruowano

dzwig przenosny. przystosowany do zdej-
mowania ¢wierci wolowych z kolejki wi-
szgcej dwutorowej. :

Dzwig sktada sie z preta prowadnicze-
go 1, do ktérego u gory przymocowany jest
zaczep 2, a u dotu beben linowy 3 nape-
dzany korba 4 za poS$rednictwem prze-
kiadni zebatej 5. Korba jest zabezpieczo-
na jprzed cofaniem sie za pomocy zapad-
ki 6. Beben linowy jest osadzony w ra-
mie 7. Ramiona noSne 8 dzwigu sa przy-
mocowane do tulei 9, ktérg przesuwa sie
Po precie 1 za pomocyg linki 10, przecho-
dzacej przez krazek 11. Aby zabezpieczyt
przed obroceniem sie ramion no$nych 8§,

Rys. 1-
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zaczep 12 linki 10 jest uformowany tak, ze jego dolna cze$é
jest prowadzona w rowku podiuznym, wykonanym w tym ce-
lu w precie 1. Nad krazkiem linowym 11 jest umocowane za-
bezpieczenie 13, wykonane z grubej blachy, chronigce krag-
zek 11 przed uderzeniami o torowiska kolejki. Ponad rama
7 umocowane jest zabezpieczenie dolne 14 siuzgce do zatrzy-
mania tulei 9 wraz z ramionami noénymi 8 w przypadku zer-
wania sie linki 10.

Pracownik majacy przy uzyciu dzwigu zdjaé¢ éwierci wo-
lowe wiszace na wozku kolejki, zaktada zaczep 2 dzwigu na
szyny nosne kolejki, dosuwa dzwig do wozka kolejki i usta-
wia go tak, aby jego ramiona no$ne 8 znalazly sie na wprost
wolnych koncéw kotwic, po czym przez obracanie korbg 4
w odpowiednim kierunku podnosi ramiona noéne dzwigu do
géry, ktore w ten sposob przejmujg ¢wierci wolowe wraz
z kotwicami z woézka kolejki. Po opuszczeniu ramion no$-
nych 8 wraz z przejetym ciezarem na odpowiednig wysokosé¢,
w dot, ¢wierci miesa moga byé¢ tatwo zdjete z kotwic. Pra-
cownik obstugujacy dzwig podczas obracania korbg nie po-
winien trzymaé¢ reki na dolnym zabezpieczeniu 14, lecz na
ramie dzwigu, poniewaz w razie zerwania sie linki no$nej 10
ramiona 8, obcigzone znacznym ciezarem, spadajac spowodo-
walyby ciezkie okaleczenie reki.

0 — 2320

JOZEF MATIOSZEK, ALOJZY SZUDY, LUDWIK ZUROWSKI

Kopalnia ,,Miechowice*

OGRZEWANIE BUDYNKOW ADMINISTRACYINYCH PARA ODLOTOWA

W zwigzku z oddaniem do uzytku nowe-
go budynku administracyjnego oraz cie-
plarni w ogrodzie kopalni zaistniat prob-
lem dostarczenia odpowiedniej ilo$ci cie-
pla potrzebnego do ogrzewania tych obiek-
tow. Istniejace urzadzenia do ogrzewania
wody dla centralnego ogrzewania parg
odlotowg z maszyn parowych byty nie
wystarczajace, gdyz woda byla podgrze-
wana para odlotowg powierzchniowo, a na-
wet uzycie $wieze] pary nie dawalo nale-
zytych rezultatow.

W my$l usprawnienia zainstalowano
kaskadowy wymiennik ciepta, za pomocg
ktorego mozna uzyska¢ potrzebna ilosé¢
ciepla z pary odlotowej do ogrzewania bu-
dynkow. Schemat instalacji jest przedsta-
wiony na rysunku.

Gorgca wode ze zbiornika 1 pompa 2
pompuje przewodem 3 do grzejnikow 4.
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Po oddaniu swego ciepta w grzejnikach
woda dostaje sie przewodem 5 do kaska-
dowego wymiennika ciepta 6, do ktorego
od dolu ze zbiornika 1 doptywa para wod-
na odlotowa doprowadzana przewodem 7.
Woda splywajaca po poétkach 8 wymien-
nika 6, w przeciwpradzie do pary, pochta-
nia ciepto pary i splywa do zbiornika 1.
Ewentualny nadmiar pary odprowadza sie
z wymiennika przewodem 9 przez za-
wor 10. W okresach gdy mie korzysta sie
z centralnego ogrzewania, pare odlotowg
wypuszeza sie z kotla 1 przewodem 11
przez zawér 12. Do oprézniania calego u-
rzgdzenia z wody stuzy przewod 13 z za-
worem 14.

(Rysunek na str. 39)
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JOZEF PISKORZ
Zaktady Naprawy Sprzetu Drogowego w Krakowie

PRZYRZAD DO OSADZANIA GRZEJNIKOW CENTRALNEGO OGRZEWANIA

W celu ulatwienia oznaczania miejsc
oraz osadzania wspornikéw do grzejnikoéw
centralnego ogrzewania =zastosowany zo-
stat w my$l usprawnienia przyrzad uwi-
doczniony na rysunku. Przyrzad ma po-
sta¢ drewnianej skrzynki o dtugosci 1 m,
szeroko$ci 20 cm oraz wysoko$ci zaleznej
od warunkoéw lokalnych. Goérna deske 1
przyrzadu zaopatruje sie w podziatke od-
powiadajaca odstepom segmentéw grzej-
nika. W miejscach gdzie maja by¢ osadzo-
ne wsporniki. ustawia sie przyrzad i w za-
leznosci od liczby czlonéw grzejnikowych
wyznacza sie odpowiednig liczbe otwo-
réw na wsporniki odrysowujgc podzialtke
na Scianie. Po wykuciu otworéw podsta-
wia sie ponownie przyrzad, osadza wspor-

niki 2 w otworach i zapetnia otwory be-
tonem. Przyrzad pozostawia sie az do mo-
mentu stwardniecia betonu, aby zapobiec

opadaniu wspornikéw. Do osadzenia dru-
giego rzedu wspornikéw stosuje sie taki
sam przyrzad lecz o odpowiednio wieksze]
wysokosci.
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FRANCISZEK FOLWARNIAK
PKP Warsztaty Drogowe w Bydgoszczy

SRUBA DO ODPOWIETRZANIA GRZEJNIKOW CENTRALNEGO OGRZEWANIA

Do odpowietrzania grzejnikow central-
nego ogrzewania stosuje sie zawory.

W zwigzku z brakiem tych zaworow za-
stosowano w mys$l usprawnienia specjalng
srube 1 z otworem 2 w lbie do przykreca-
nia lub odkrecania $ruby oraz z podiuz-
nym zwezajacym sie rowkiem 3, przez
ktéory wyplywa powietrze, a po odpowie-
trzeniu woda. Do uszczelniania sruby stu-
zy uszczelka klingerytowa 4.

OoU — 359

Inz. WELODZIMIERZ BIELA
Wojewodzki Zarzad Budowlanych Przedsiebiorstw Powiatowych w Stalinogrodzie

SYSTEM BUDOWY MUROW MIESZANYCH CEGLANO-ZUZLO-BETONOWYCH

Ponizsze udoskonalenie jest jednym =z
rozwiazan zagadnienia oszczednosci cegtly
oraz obnizenia kosztéw budowy.

Wedtug udoskonalenia, mury wykonuje
sie tylko czeSciowo z cegly, przewazajaca
za$ ich cze$¢ wykonywana jest z zuzlobe-
tonu. Mury wykonuje sie $ciSle wedlug
dokumentacji technicznej.

Jak pokazuje rys. 1, z cegly wykonuje
sie wylacznie wegary i glify otworéw, na-
rozniki $cian oraz lico zewnetrzne o gru-
bosci pot cegly. Lico zewnetrzne wykony-
wa sie w widzaniu polskim, czyli ukltada
sie na przemian wozowki i gtowki., Wy-
stajace do $rodka glowki wykonanego lica
muru tworza zebra o grubosci pot cegly.

Nastepnie do ceglanego szkieletu wyko-
nanego w opisany sposéb przyktada sie od
strony wewnetrznej deskowanie (rys. 2 i 3)
z gotowych elementow o wysoko$ci réw-
nej wysokosci wykonanego muru cegla-
nego i przestrzen pomiedzy szkieletem ce-
glanym i deskowaniem wypelnia sie zu-
zlobetonem. W ten sposéb wykonuje sie
$Sciane za $Sciang az do doprowadzenia
wszystkich $cian danej kondygnacji do
jednakowego poziomu. Na tak wykonang
pierwsza cze$¢ muru uklada sie dwie war-
stwy cegly na pelna szeroko$é muru.

40

Powracajac do $ciany pierwsze] zdejmu-
je sie elementy deskowania ze stward-
niatego juz betonu i ustawia sie ruszto-

{ Zuzlobeton
2 mur ceglany |
3 Zebra ceglane = :
preokrdf a-b
Rys. 1

wanie dla wykonania drugiej wyzszej cze-
§ci muru. Odtad cykl opisanych robot
powtarza si¢ w identyczny sposob az do



osiggniecia wysokos$ci kondygnacji, gdzie
zakancza sie mury pod stropem trzema
warstwami cegly o pelnej szerokosci muru.

Otrzymuje sie w ten sposéb mur, ktéry
ma jednolity wyglad fasady i jest dosta-

e{ement,

deskowania tata Ya

tecznie odporny na wplywy atmosferycz-
ne, tak ze nie musi by¢ wyprawiony od
zewnatrz, Stateczno$¢ tego rodzaju muru
jest zadowalajgca i zezwala na normalne
obciazenie go.

Do zuzlobetonu moga by¢ stosowane za-
rowno zuzle paleniskowe, jak i wielkopie-
cowe, przy czym odpadki ceglane, nawet
najdrobniejsze, mozna wmiesza¢ do beto-

KL 374d

nu zuzlowego, dzieki czemu uzyskuje sie
100% wykorzystania cegly. Jako spoiwa
moga znalezé zastosowanie zaréwno ce-
ment, jak i zuzlowe spoiwa mieszane z do-
datkiem $rodkéw pobudzajgcych. Wobec

1 2udicheton
2 rmur coglany

3 Zobra coginne T~
d element deskowania
§ soingey
& fota <y
Rys. 3
stosowania gotowych elementéow desko-

wania, réwniez nie ma zadnych odpadkow
w drewnie,.

Analiza poréwnawcza wykazuje, ze wy-
konawstwo wediug udoskonalenia, nie
uwzgledniajgc nawet zmniejszonych kosz-
téw przewozowych, jest o 45% tansze od
wykonawstwa w cegle lub przy stosowa-
niu pustakow zuzlobetonowych ,,Alfa“.

O —2324

JAN BIELUCZYK
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego w Bialymstoku

DESKOWANIE SCHODOW ZELBETOWYCH

Uwidoczniony na rys. 1 dotychczasowy
sposéb deskowania schodéw zelbetowych
polegal na przymocowywaniu desek stop-
niowych 5 do bocznych desek 2 w odpo-
wiednich wyciegiach 6, przy czym do de-

sek stopniowych 5 przymocowywano deski
spodu biegéow 1.

W celu wyeliminowania zbednego nisz-
czenia bocznych desek 2 przez wyrzyna-
nie w nich wycie¢ stopniowych 6, zastoso-
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wano w mys$l usprawnienia deskowanie
uwidocznione ma rys. 2, skltadajace sie
z deskowania spodu biegdw 1 i z desko-

Wsporniki 4 wykonuje sie z odpe}dl{c’)w
drzewnych. ktérych wiele jest na kazdej

budowie.

wania bocznego, zaopatrzonego w miejsce
dotychczasowych wycie¢ we wsporniki 4,
do ktérych przymocowuje sie deski stop-
niowe 5.

KL 37d

Deskowanie w mysl usprawnienia przy-

czynia sie do zaoszczedzenia drogiego su-
rowca, jakim sg deski drewniane.

O — 2325

KAZIMIERZ SITKOWSKI
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych Budownictwa Miejskiego Warszawa 3

LEJEK DO ZALEWANIA ZAPRAWA CEMENTOWA OTWOROW W SCIANIE

Do zamocowania wspornikow grzejni-
kow w otworach Sciennych stosuje sie za-
prawe cementowa, ktéra naklada sie kiel-
nia. Zaprawa cementowa nalozona kielnig
nie wchodzac w glab otworu zalepia go
powierzchownie i nie zabezpiecza w spo-
sob odpowiedni zamocowania wspornika.

Do ubijania zaprawy cementowej w o0-
tworach uzywano patyka lub skrawkow
blachy. Postugiwanie sie takimi zastep-
czymi przyrzadami bylo niepraktyczne
i nie wystarczajace, pouiewaz tracono wie-
le czasu na wykonanie tej pracy. Zamo-
cowanie wspornika bylo mnietrwate i po
pewnym czasie grzejnik parowy swoim
ciezarem obluzowywat zamocowany wspor-
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nik tracac przy tym polozenie pionowe
i poziome co wplywalo ujemnie na funk-
cjonowanie grzejnika.

W celu unikniecia tych wad zastosowa-
no w my$l usprawnienia lejek do zalewa-
nia zaprawa cementowa otworéw w $cia-
nie, w ktérej zostaly osadzone wsporniki.

Konstrukcja tego lejka, jak to uwidocz-
niono na rysunku, sklada sie z blaszanej
rury 1 o przekroju 34 mm, z lejka 2 wy-
konanego z blachy grubosci 2,5 mm przy-
lutowanego do rury 1, z blaszanej $cianki
oporowej 3 grubosci 4 mm przylutowane]j
na jednym koncu rury 1 oraz z tloczka
drewnianego 4 z gumowg nakladka 5 w ce-
lu lepszego wuszczelnienia rury 1.



Po napelnieniu lejka 2 zaprawa cemen-
towa skierowuje sie wylot rury 1 do za-
lewanego otworu w S$cianie opierajac przy-
rzad o $ciane za pomoca blaszanej $cianki

zapas zaprawy znajdujacy sie w lejku wy-
starczy na zapelnienie kilku otwordéw, ale
i na bezpieczenstwie pracy, gdyz zaprawa
cementowa nie nadzera rak robotnika.

~

1

_;TTF .
|
|
|
|

]

oporowej 3, nastepnie wypycha sie zapra-
we cementowa ttoczkiem drewnianym 4
az do zupelnego wypelnienia otworu.
Stosujac przyrzad wedlug usprawnienia
zyskuje sie nie tylko na czasie, poniewai

Kl 38b

usprawnienia moze
mieé zastosowanie przy instalacyjnych
pracach sanitarnych, jak roéwniez mprzy
pracach elektrotechnicznych.

Przyrzad wedlug

O — 2326

FRANCISZEK WEGRZAK
Rogozinska Fabryka Mebli

PRZYRZAD DO ZAOKRAGLANIA NAROZNIKOW WIENCOW I PODSTAW SZAF

Narozniki wiencéw i podstaw do szaf
typu 130 zaokraglano dotychczas wstepnie
na pile ta§mowej, po czym wykanczano
recznie przy montazu szafy.

W celu skrécenia i utatwienia tych czyn-
no$ci wykonano w my$l usprawnienia
przyrzad-szablon, za pomoca kiérego wy-

mienione cze$ci szafy obrabia sie od razu
dokltadnie do zadanego ksztattu na szli-
fierce tarczowej.

Przyrzad ma beleczke 2 przymocowang
do plyty stotu szlifierki Sciskami zelazny-
mi 3. Posrodku beleczki 2 znajduje sie
wrzeciono 4, na ktérym osadzono obroto-
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wo katownik 5z przy-
pawanymi don opar-
ciami 6, 7 i 8. W be-
leczke 2 wczopowano
réwniez  poprzeczke
pionowg 9 z prowad-
nicg 10, w ktdérej po-
rusza sie odcinek 11
pierscienia o ia.da-
nym promieniu przy-
mocowany do kato'w—
nika 5.

Chbrabiang czesé

szafy wklada sie w
katownik 5, puszcza
sie w ruch tarcze

szlifierska 1 i wychy-
la katownik w prawo
i w lewo, jak pokazu-
je strzalka na rysun-
ku, przy czym naroz-
niki czesci obrabianej
ulegaja pozadanym

zaokragleniom.

Kl. 38b GIUREA GRIGORE O — 2327
Rumunska Republika Ludowa

PRZYRZAD DO ZEOBIENIA GNIAZD NA ZAWIASY DO OKIEN

Tola nopgdowe ‘
)

W wielu warsztatach czynnos$¢ zlobienia
gniazd do przymocowywania zawiasow
w futrynach i ramach okiennych wykonu-
je sie dotychczas recznie.

Do utatwienia i przys$pieszenia tych prac
stuzy przyrzad przedstawiony na rysunku.
Sklada sie on ze stalowej podstawy, w kto6-
rej osadzony jest szereg zazebiajacych sie

— kolek, przy czym ostatnie kotko jest ko-
[A tem tnacym.

Przyrzad umieszcza sie nad miejscem
wprawienia zawiasy 1 {przez naciskanie
oraz reczne obracanie mechanizmu kotek
zebatych powoduje sie zlobienie we fra-
mudze lub ramie okiennej gniazda na
wprawienie zawiasy. Z tego powodu kolo
tngce powinno mie¢ érednice przynajmniej
réwna szeroko$ci zawiasy.

HOPIM

fuzxcq
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JOZEF SZYMANSKI
Goscicinska Fabryka Mebli

MECHANICZNY ZALADUNEK KLOCOW DO PARNIKOW I WOZKOW

Dotychczas kloce tadowano do parnikéw
recznie przy uzyciu pochylni, co byto pra-
ca ucigzliwg i niebezpieczng.

Usprawnienie, ktére usuwa te trudnoseci,
ze na zwyklym wozku

polega na tym,

transportowym zamontowano dzwig obro-
towy, za pomocg ktorego odbywa sie za-
tadunek i roztadunek,

Konstrukcja wozka jest nastepujgca. Do
przedniej ramy 2 wobzka 1 przyspawane

,ﬂ =

45



sa dwa katowniki stalowe 3, do tylnej za$
ramy 4 dwa uchwyty 5 i 6 w postaci pier-
$cieni rozigcznych, w ktérych osadzona
jest obrotowo rura 7 stanowigca ramie
wysiegne dzwigu. Dalszy koniec rury w ce-
lu usztywnienia jest zakolkowany i przez
wywiercony otwor przetkniety jest swo-
rzen opierajacy sie o przystawke uchwy-

Kl 38e

tu 6. Do uchwytu 5 przymocowany jest
beben 8 wraz z przekladnig $limakowa 10
i korba 11 do nawijania linki. Na koncu
linki przymocowano uchwyt 14, za pomoca
ktorego zaczepia sie kloce 15 i przenosi do
parnikow. Dolna rama wobzka, zaopatrzo-
na w dwa ruchome zaczepy 16, utrzymuje
rownowage w czasie ladowania klockow.

0 — 2329

JAN BOROWICZ
Zaklad Mechaniczny im. J. Stalina w L.abedach

PRZYRZAD POMOCNICZY DO RECZNEGO PILOWANIA DREWNA
OCHRANIAJACY PRZED OKALECZENIEM REKI

Przy recznym pitowaniu drewna w po-
czagtkowej fazie pitowania zachodza wy-
padki kaleczenia rak, gdy pita nie zagle-
biwszy sie jeszcze dostatecznie w drewno
wyskakuje z naciecia natrafiajac na seki
lub nieréwnodci.

Zastosowany w mysl usprawnienia przy-
rzad 1 uwidoczniony na rysunku stuzy do
prowadzenia pily w poczatkowej fazie pi-
lowania i przeciwdzialajac drganiom pity
zabezpiecza przed okaleczeniem rak.

Przyrzad jest wykonany z drewna.

W poczatkowej fazie pilowania przy-
rzad 1 naklada sie szczeling S na pile
i przytrzymuje sie¢ reka az do chwili, gdy
pita zaglebi sie w drewnie w takim stop-
niu, ze nie ma obawy wysuniecia sie jej
z nacigcia, po czym przyrzad zdejmuje sie
z pity.

Kl 39b
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JOZEF KOWALSKI
Krakowskie Zaklady Przemystu Gumowego ,,Semperit®

MIESZALNIK DO KLEJU KAUCZUKOWEGO

Brak bylo mieszalnika z ptaszczem chto-
dzacym i o pojemnosci 5 litréw do goto-
wania specjalnych klejow kauczukowych.

Wedlug usprawnienia skonstruowano
mieszalnik przedstawiony na rysunku.
Mieszalnik ten posiada zbiornik 1 otoczo-
ny z zewnatrz plaszeczem 2, ktéry jest za-
opatrzony w doptyw 4 do wody. Wewnagtrz
zhiornika 1 wystaja topatki stale 5. Zbior-
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nik ten jest réwniez zaopatrzony w mie-
szadlo skladajgce sie z lopatek rucho-
mych 6, przypawanych na wale obroto-
wym 7 przechodzacym przez pokrywe 8
i posiadajacym na zewnetrznym koncu
stozkowe kolo zebate 9, wspélpracujace ze
stozkowym kolem zebatym 10 osadzonym
na wale napedowym 1I1. Wal ten obraca
sig w lozyskach slizgowych 12 przymoco-



wanych do pokrywy 8 i zaopatrzonych w
oliwiarki 15. Pokrywa 8 jest uszczelniona
za pomoca pierscienia 13. Wat 11 jest za-
opatrzony w pierscienie ustalajace 14 ijest
wprawiany w ruch obrotowy za pomoca

kola pasowego 16. Wal 7 obraca sie w gor-
nym lozysku $lizgowym 17 osadzonym w
tulei 18 oraz w dolnym lozysku kulko-
wym 19 osadzonym w podstawie 20 i zao-
patrzonym w piers$cienie uszczelniajace
21 i 22.

KL 42b

Do zasilania zbiornika 1 w skladniki
kleju stuzy otwoér zamykany pokrywa 23,
a do wypuszczania kleju gotowego — za-
wor sprezynowy 24 uruchamiany za pomo-
cg dzwigni 25. Pokrywa 8 ma na swym

obwodzie otwory 26 do Srub, za pomoca
ktorych caly mieszalnik jest przykrecony
do stolu roboczego.

0 —2331

JAN SROKA, ROMAN WIECZORKOWSKI

SPRAWDZIAN DO MIERZENIA GRUBOSCIENNOSCI RUR

Dotychczas nie mozna bylo przeprowa-
dzaé sprawdzania grubo$cienno$ci rur, po-
niewaz |przy stosowaniu istniejacych
sprawdzianéw nie oﬁrzymywalo' sie wyni-
kéw pewnych, odpowiadajacych ustalonym
normom.

Aby umozliwi¢ przeprowadzanie koniecz-
nych pomiaréow, dokonano usprawnienia
polegajacego na skonstruowaniu spraw-
dzianu przedstawionego na rysunku.

Sprawdzian posiada pret I, na ktérego
jednym koncu osadzone jest kolko 2 o $red-
nicy rownej wewnetrznej Srednicy rury 3,

na drugim za$ koncu raczka 4 oraz uchwyt
5. W dolnej czesci 6 uchwytu 5 osadzona
jest obrotowo na osi 7 dzwignia 8. Jedno
ramie dzwigni jest zaopatrzone w trzpien 9
dociskany do badanej rury =za pomoca
sprezyny 10. Drugie ramie dzwigni jest
polaczone tacznikiem 11 ze wskazéwka 12
osadzong na osi 13 w uchwycie 14. Wska-
zowka 12 porusza sie wzdtuz skali 15 przy-
mocowanej do preta I i w granicach wy-
maganych norm wskazuje grubosciennoéc
badanej rury.
(Rysunek na str. 48)
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Rysunek do O—2331, str. 47
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GUSTAW TUREK
Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego w Kaliszu

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA OSTRZONYCH WIERTEX KRETYCH

Stosowane dotychczas przyrzady do
sprawdzania wiertet kretych naostrzonych,
np. szablony i przymiary przesuwowe nie
daty gwarancji ro6wnoboczno$ci ostrza stoz-

ka wzgledem osi wiertla, co bylo powo-
dem powstawania brakoéow przy wierceniu
otworow w obrabianych przedmiotach,

W celu wyeliminowania wspomnianych
brakéw wykonano przedstawiony na ry-

Kl 42b

sunku przyrzad do sprawdzania prawidto-
wosci zaostrzenia stozka wiertel, sklada-
jacy sie z plytki I posmarowanej pasta
znacznikowa, na ktérej umieszcza sie wier-
tlo 2 tak, aby weszlo w kietek 3 zamoco-
wany w zagieciu 4 ptytki 1, po czym jed-
na krawedzig 5 ostrza robi sie na ptytce 1
ryske, zaznaczajacg sie dzieki zastosowa-
niu pasty, a nastepnie obraca sie wiertto
o 1800 i znowu robi ryske na plytce, za
pomoca drugiej krawedzi 6 ostrza. Jezeli
jedna ryska pokrywa druga, Swiadezy to
o réwnobocznosci stozka ostrza i o prawi-
dlowym zaostrzeniu; natomiast niepokry-
wanie sie rysek $wiadczy o koniecznosci
naprawienia bledu popelnionego przy
ostrzeniu wiertia.

O —2340

JOSEF VEGRICHT
CSR

PRZYRZAD CZUJNIKOWY DO KONTROLI POWIERZCHNI PROWADNICZYCH
TOKAREK, SZLIFIEREK itp.

W mysl usprawnienia skonstruowano
przyrzad czujnikowy do kontroli powierz-
chni prowadniczych. skladajacy sie z kor-
pusu I, dzwigni 2, wateczka 3, kulki 4,
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ciegna regulacyjnego 5, uchwytu 6 z wa-
teczkami 7, $rub iglicowych 8 oraz czuj-
nika 9,



Przyrzad nasadza sie ma prowadnice 10,
ktorych powierzchnie prowadnicze maja
by¢ zbadane, po czym ustawia sie go za
pomoca ciegna regulacyjnego 5 we wias-
ciwe polozenie nastawiajgc jednoczesnie
czujnik w polozenie zerowe. Nastepnie
przesuwa sie caly przyrzad wzdiuz bada-
nej powierzchni prowadniczej, stwierdza-
jac odchylenia jej wymiaréw od wartosci
zadanej.

Opisanym przyrzadem sprawdza sie bez
trudnoéci powierzchnie prowadnicze wszel-
kich przedmiotéow nieprzenosnych.

Kl 42 f
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JAN DWORECKI, ALEKSANDER SZWAR
Cukrownia ,,Strzelin“

URZADZENIE DO KONTROLI WAGI AUTOMATYCZNEJ DO WAZENIA

BURAKOW :

Aby nie zaklécaé biegu produkeji pod-
czas kontroli wagi automatycznej do wa-
zenia burakéw. wykonano w mysl u-
sprawnienia urzadzenie skladajace sie z
kosza 1 przesuwajacego sie po prowadni-
cy 2, z recznego kolowrotu 3 oraz z rynny

spustowej 4 odprowadzajacej pobrang por-
cje burakow do wagi kontrolnej. Kosz 1
zawieszony ma prowadnicy 2 wykonane]j
z belek dwuteowych jest zaopatrzony
w koélka jezdne 5 oraz w zasuwe 6 zamy-
kajgca kosz od dotu.

i A

q
TU

4 Opisy

W celu pobrania do
kontroli dawki burakéw
odwazonej przez wage
automatyczng . podsuwa
sie kosz pod wage auto-
matyczng, po czym po
napelnieniu kosza od-
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cigga sie go za pomocyg kotowrotu 3 do
potozenia nad rynng spustowg 4. Przez
odsuniecie zasuwy 6 spuszcza sie pobrang
porcje burakéw do rynny 4, po ktérej jest
ona odprowadzana do wagi kontrolnej
w celu dokladnego zwazenia.

Kl 42 f

Dzieki zastosowaniu tego urzadzenia do-
kladno$¢ wazenia wagi automatycznej
mozna sprawdza¢ dowolnie czesto, gdyz
czynnos$ci z tym zwigzane nie wplywaja
hamujgco na przebieg procesu produkeyj-
nego.

0 —2334

FRANCISZEK NOCH, FRANCISZEK SIKORSKI
Parowozownia Gléwna w Zajaczkowie-Tczewskim

URZADZENIE DO TAROWANIA WOZKOW WEGLOWYCH

Wozki weglowe o wadze okoto 400 kg
po przegladzie kwartalnyim lub po napra-
wie tarowano na wadze dziesietnej przy-
noszonej kazdorazowo z odlegtego po-
mieszczenia. Przynoszenie wagi, a takze
podnoszenie i ustawianie wézka na wadze
wymagalo duzego wysitku fizycznego.

e

W celu wyeliminowania ciezkiej pracy
fizycznej przy tych czynnosciach dokona-
no usprawnienia polegajacego na zainsta-
lowaniu urzadzenia przedstawionego na
rysunku.

Zabetonowano stupy 1 polgczone po-
przeczka 2, do ktorej przymocowano wie-
lokrazek 3 zakonczony ha-
kiem 4. Hakiem tym chwy-
ta sie wozek 6 za palak 5
i przy uzyciu wielokrazka
4 podnosi sie go do gory, przy
czym bada sie wtedy wo-
zek na wywrotno$é. Pod
wozkiem 6 zbudowano tor 8
(600 mm) ciggnacy sie do

e

I
ﬁj‘ pomieszczenia 9, w ktorym
. jest przechowywana wa-
ga 10. Wage te ustawiono
; na woézku kotowym 11 pod-
] jezdzajacym po szynach 8
pod podniesiony wozek 6.

=

Po opuszczeniu wbézka 6 na
wage 10 odczepia sie pa-
gk 5 i taruje sie wozek 6.

0 — 2335

Inz. VACLAV NEVRLY
CSR

URZADZENIE DO BADANIA NA DRODZE ELEKTROMAGNETYCZNEJ
WEWNETRZNEGO STANU LIN STALOWYCH

Dotycheczas zdolno$¢ roboczg stalowych
lin no$nych kolejek wiszgcych sprawdza-
no wylacznie w oparciu o regularne okre-
sowe rewizje kontrolne, Przy tym sposo-
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bie postepowania nie mozna bylo stwier-
dza¢ jednoznacznie, ze dana lina noéna nie
zapewnia juz mnalezytego bezpieczenstwa
ruchu, poniewaz jej stan wewnetrzny nie



podlegal wowczas badaniu, W zwigzku z
tym nalezalo z reguly wymienia¢ liny nos-
ne po uplywie pewnego okre$lonego czasu
pracy (12 -+ 15 lat).

Urzadzenie wedlug usprawnienia umoz-
liwia badanie lin no$nych kolejek lino-
wych mna drodze elektromagnetycznej,
a wiec badanie réwniez i wewnetrznego
stanu lin, przez co zapobiega sie ich przed-
wezesnemu wycofaniu z ruchu.

Badanie wewnetrznego stanu poszcze-
gblnych odcinkéw liny przeprowadza sie
w iten sposob, ze rejestruje sie zmiany
wielkosci strumienia magnetycznego w li-
nie, powstajace w miejscach jej uszko-
dzenia. Podstawowa czeScia skladowa u-
rzagdzenia do wykrywania uszkodzen liny
sa dwie cewki, umieszczone obok siebie
i otaczajace badang line. Sa one zamknie-
te w zelaznej obudowie, ktérej o$§ pokry-
wa sie z osig liny. Zelazna obudowa, obej-
mujgca obydwie cewki jest wrozdzielona
Srodkowa okragla przegrodg na dwie cze-
Sci, z ktorych kazda zawiera jedng cewke.
Zadaniem obudowy jest miedzy innymi
zamykanie obwodéw magnetycznych nad
obydwoma odno$nymi odcinkami badanej
liny i kierowanie strumienia magnetyczne-
go wylacznie na badane miejsca. Prad
elektryczny jest doprowadzany do cewek
opancerzonym kabelkiem badZ z baterii
akumulatorow, badz z sieci pradu zmien-
nego za posrednictwem prostownika przez

Kl 42k

aparature rozdzielcza i urzgdzenie regu-
lacyjne.

Dopéki w obu czeSciach obudowy znaj-
duje sie lina. wolna od skaz i uszkodzen,
tzn. nie wykazujaca przerwanych druci-
koéw, w obu obwodach magnetycznych pa-
nuje rownowaga. W przeciwnym przypad-
ku rownowaga strumieni magnetycznych
w obu obwodach zostaje mnaruszona, w
zwigzku z czym mnapiecie na jednej z ce-
wek ulegnie zmianie, co ujawni sie wy-
chyleniem wskaznika $wietlnego na ekra-
nie odpowiedniego oscylografu. Wychyle-
nie to jest proporcjonalne do wielkos$ci
uszkodzenia, tj. do liczby przerwanych
drucikow.

Pomiar przeprowadza sie w ten sposéb.
ze obudowe wraz z cewkami nasadza sie
na line no$na, podczas gdy wszystkie po-
zostate czeSci urzadzenia, tj. oscylograf,
filtr, baterie akumulatoréw 1 urzadzenia
regulacyjne =z prostownikiem umieszcza
sie w wagoniku kolejki linowej porusza-
jacym sie z nieznaczng predkoscig i prze-
suwajgcym cewki wzdtuz badanej liny.

Zaleta urzadzenia wedlug usprawnienia
jest mozliwos¢ przedtuzenia okresu pracy
lin no$nych poza termin gwarancyjny.

Opisanym urzgdzeniem mozna badac
stan dowolnych stalowych lin pociggowych
i noénych nie tylko w przypadku kolejek
linowych, lecz réwniez w przypadku sprze-
tu kopalnianego i innych urzadzen prze-
mystowych.

0 — 2336

ERYK GOROL
Kopalnia ,,Concordia‘“

PRZYRZAD DO BADANIA NA S_ZCZELNOSC NAPRAWIONEJ ARMATURY
KOTELOW PAROWYCH

Po zalozeniu maprawionej armatury ko-
ttéw parowych i uruchomieniu ich stwier-
dzano czeste przypadki nieszczelnoSci ar-
matury, tak iz byla ona niezdatna do
uzytku, co powodowalo konieczno$¢ pow-
tornego unieruchomienia kotta i jego wy-
gaszenia.

W celu wyeliminowania tego rodzaju
przypadkéw, dokonano usprawnienia pole-
gajacego ma wykonaniu przyrzgdu do ba-
dania na szczelno$é naprawionej armatu-
ry przed jej zamontowaniem na kotle.

Przedstawiony na rysunku przyrzad po-
siada krécéce 1 osadzone na podstawach 2
z ndézkami 3. Do kréccow doprowadzony
jest przewdéd 4 polaczony za pomoca odga-
tezienia 5 z reczng pompa wodng oraz za-
dpatrzony w manometr 6. Koinierze 7
kréccow 1 posiadajg otwory 8 dopasowane
do otworéw w badanej armaturze napra-
wianej, ktéra przymocowuje sie za pomo-
ca Ssrub wpuszczonych w te otwory.

(Rysunek na str. 52)
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IGNACY ADAMCZAK, LUDWIK DECHNIK
Zaodrzanskie Zaklady Konstrukecji Stalowych w Zielonej Goérze

LACZNIK RUROWY DO MANOMETRU KONTROLUJACEGO CISNIENIE TLENU
W BUTLACH

Do badania ci$nienia w butlach tleno-
wych stosowano dotychczas manometr, 1a-
czony z butlg zamknietym tacznikiem ru-
rowym. W wyniku takiego sposobu lgcze-
nia manometru z butlg przy kazdym po-
miarze ci$nienia nastepowaly dos¢ gwat-
towne uderzenia sprezonego tlenu w ma-
nometr, co powodowalo jego uszkodzenia.

Wedtug usprawnienia mozna unikngé tej

wady przez zastosowanie uwidocznionego

na rysunku lacznika rurowego, posiadaja-
cego wolny przelot 1 regulowany zawo-
rem 2. Po wigczeniu doplywu tlenu zamy-
ka sie stopniowo zaworem wolny przelot,

uzyskujac jednostajny wzrost ci$nienia tle-
nu w manometrze,

Kl 42k
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LEON KENDZIORSKI
Torunska Stocznia Rzeczna

SPOSOB BADANIA SZCZELNOGSCI POLACZEN SPAWANYCH LUB NITOWANYCH

Badanie szczelno$ci polgczen spawanych
lub nitowanych w obiektach plywajgcych
przeprowadzano dotychczas stosujac nale-
wanie wody do poziomu zanurzenia obiek-
tu i obserwujgc ewentualny wyciek wody.
W razie ujemnego wyniku préby operacje
te powtarzano az do zupelnego usuniecia
nieszczelnosci. Wymienione operacje wy-
magaly wielkiego nakladu pracy i duzej
ilosci wody.

Rys. 1

W my$l usprawnienia do badania szczel-
noéci potaczen spawanych i nitowanych
zastosowano sprezone powietrze, ktére kie-
ruje sie na sprawdzane miejsca za pomo-

ca dyszy 1, przymocowanej do weza gu-
mowego 2 i obserwuje sie odwrotna strone
powierzchni czesSci taczonych, pokryta
uprzednio za pomoca pedzla woda mydla-
na. Wylot dyszy podczas badania znajdu-
je sie w odleglosci okoto 5 mm od materia-

Rys. 2

tu. Do badania zastosowano dysze, ktérej
$rednica otworu wylotowego wynosita
2,5 mm, a ci$nienie sprezonego powietrza
5 atn.
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Inz. WEADYSEAW STRZELCZYK
Zaktad Sieci Elektrycznych w Gdansku

PRZYRZAD DO BADANIA PASOW BEZPIECZENSTWA NA ZERWANIE

Wedlug obowiazujacych przepiséw pasy
bezpieczenstwa stosowane przy robotach
remontowo-montazowych mnalezy okreso-
wo badaé¢ na wytrzymaltosé pod obcigze-

g

g

7 //// Z //%/

niem 350 kG. Dotychczas badanie pasow
byto dokonywane Srodkami prymitywnymi
uniemozliwiajacymi stwierdzenie, czy ba-
dane pasy odpowiadaja warunkom bezpie-
czenstwa. Na hak wbity do Sciany zacze-
pialo sie za pomoca linki pas, na ktérym
zawieszato sie rekami 2 lub 38 pracowni-
kow o wadze nie ustalonej lub tez postu-
giwano sie dzwignia o nie ustalonym ra-
mieniu.

Aby zapewni¢ mnalezyte badanie paséow
bezpieczenstwa, dokonano usprawnienia
polegajacego. na skonstruowaniu przyrza-
du przedstawionego na rysunku.

Za hak 1 wbity w sufit zaczepia sie lin-
ke 2 pasa bezpieczenstwa 3. Pas napreza
sie za pomocag okraglaka 4, linki stalo-
wej 5 oraz dzwigni 7. Dzwignia 7 jest za-
czepiona koétkiem 6 o linke 5 oraz kéi-
kiem 9 o linke 12. Na koncu ramienia
dzwigni, stosunek dtugo$ci ramion dzwig-
ni wynosi 1:7;, zawieszony jest obcigznik 8
o ciezarze 50 kKG. W podlodze wmontowa-
ny jest uchwyt 10 koétka 11, przez ktore
przewleka sie linke 12 zakonczong z jednej
strony koétkiem 13, a z drugiej strony ha-
czykiem 14.

Przy robotach w terenie hak 1 i uchwyt
10 moga by¢ osadzone w stupach linii na-
powietrznej,

Kl 42k
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Inz. MARIAN MISIAG, WEADYSEAW CHWIRUT, inz. ZBIGNIEW LECH,
WACLAW GRZEDA

Instytut Odlewnictwa w Krakowie

URZADZENIE DO BADANIA Z:JAW}[SKA PERZANIA I KOROZJI METALI
POD OBCIAZENIEM

Udoskonalenie dotyczy urzadzenia do
badania zjawiska pelzania i korozji metali
pod obcigzeniem,

Przedstawione mna rysunku urzadzenie
jest zmontowane na grubej plycie metalo-
wej g spoczywajgcej na drewnianym sto-
le h.

54

Badana prébka «, zamocowana z jednej
strony w uchwycie statym b, z drugiej za$
w uchwycie ruchomym ¢, poddawana jest
obcigzeniu rozciagajgcemu osiowemu, wy-
wieranemu za pomocg dzwigni d diugosci
ok, 1400 mm, przy czym mna drugim koncu
dzwigni zawieszony jest ciezar 60 kG.



Na rysunku, przedstawiajagcym widok
z gbéry, dzwignia d jest widoczna tylko cze-
$ciowo, a wymieniony ciezar znajdujacy
sie pod stolem jest mniewidoczny. Dzigki
przekladni 1 : 12 ciezar ten wywiera na
probke a site do 720 kG, a lgcznie z cig-
zarem dzwigni probka jest poddana obciag-
zeniu do okolo 820 kG.

Odksztalcenie probki ¢ mierzy sie bada-
jagc pod mikroskopem f zmiany polozenia
wskazowki e. Wskazéwka e jest osadzona
obrotowo na osi znajdujacej sie pod u-
chwytem ¢ w poblizu trzpienia umieszczo-
nego na tym uchwycie, ktéry ja porusza.

Poniewaz za pomoca mikroskopu odczy-
tuje sie z doktadnos$cia do 0,01 mm, a
wskazowka posiada przekitadnie 1 : 14, od-
czytuje sie wiec odksztalcenia z dokiad-
noscia do 0,0007 mm, co przy czynnej diu-
gosci probki 115 mm daje odczyty wzgled-
nych odksztalcen z dokladnoscia do
0,0006%, ktéra wlasnie odpowiada wyma-
ganiom przy pomiarach tego rodzaju.

Jak z tego wida¢, jest to urzadzenie
bardzo proste. dajace mozno$¢ pomiaréow
wiasciwo$el waznych z punktu widzenia

Kl 421

przydatnos$ci stopéw. Przeprowadzone na
stopach Zn-Al préby wykazalty, ze urza-

<A

RBK.

dzenie to spelnia w zupelno$ci wymagania
stawiane przy tych pomiarach.
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JULIAN WOJCIK
Zaklady Koksochemiczne ,Hajduki“ w Chorzowie-Batorym

PRZYRZAD DO POBIERANIA SREDNICH

Pobieranie préb ze zbiornikéw odbywato
sie w zakladach =za pomoca butelek, co
jednak nie dawalo gwarancji pobierania
wlasciwej $redniej proby.

Do tego celu skonstruowano w my$l u-
doskonalenia przyrzad przedstawiony na
rysunku. Przyrzad wykonany z metalu
sktada sie z ﬁ)l.aszcza 1 ze stozkowymi za-
konczeniami. Do dolnego zakonczenia
przylutowana jest rurka przelewowa 2,
nasadzona na malym otworze wlotowym 3.
Na gérnym zakonczeniu plaszeza znajdu-
Je sie stozek 4 z szyjka i przykrywka za-
opatrzona w otwory do ujicia powietrza
oraz w uchwyt 5. Pozadane jest laczenie
gornego stozka 4 z plaszczem 1 za pomo-
ca gwintu.

Pobieranie $redniej proby odbywa sie
w ten spos6b, ze po z~znocowaniu linki

PROB ZE ZBIORNIKOW

w uchwycie 5 zanurza sie przyrzad row-
nomiernie do zbiornika, z kitérego ma byé
pobrana proébka, i napeilnia sie go catko-
wicie. Napelnianie nastepuje w zalezno$ci
od szybkosci zanurzania przyrzadu do po-
bierania prob.

Oproéznianie przyrzadu moze odbywac
sie przez otwory do ujscia powietrza,
a przy cieczach gestszych przez odkrece-
nie gérnego stozka. Otwdr wlotowy o Sred-
nicy 3 mm podany jest dla cieczy o ni-
skiej wiskozie, jak benzol, toluol itp.
W przypadku pobierania préb olejowych
lub smolowych otwér 3 nalezy zwiekszyé
do 5 mm, a nawet do 8 mm.

(Rysunek na str. 56)
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PIOTR MONSIOR
Huta ,,Jednosc¢«

ASPIRATOR DO POBIERANIA PROB
GAZU CZADNICOWEGO

Proby gazu czadnicowego w stalowni
pobierano dotychczas do analizy z prze-
wodu gazowego raz «dziennie za pomoca
znanych pipet. Analizy takich préb dawa-
ty wyniki oparte ma pracy urzgdzenia
w ciggu krotkiego okresu czasu (okolo 5
minut) i nie dawaly pelnego obrazu pracy
czadnic.

W celu otrzymania prob gazu pobiera-
nych w ciggu diuzszego okresu czasu za-
stosowano w my$l usprawnienia aspirator
gazowy o ukladzie uwidocznionym na ry-
sunku, potaczony stale z przewodem ga-
ZOWym.
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Gaz czadnicowy przeplywajgcy przewo-
dem 1 dostaje sie przez krociec 2 i kurek
tréjdrogowy 3 do zbiornika 4, w ktoérym
znajduje sie roztwor soli kuchennej. Ssa-
nie gazu do zbiornika 4 nastepuje wsku-
tek odptywu kroplami roztworu z tego
zbiornika przez kurek trojdrogowy 5 1 waz
gumowy 6 do butli 7. Czas pobierania
prébki gazu mozna dowolnie regulowac
kurkiem 3.
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Napelnianie zbiornika 4 roztworem od-
bywa sie ze zbiornika 8 przez waz gumo-
wy 9 po odpowiednim ustawieniu kur-
kow 10, 5 i 11, przy czym catkowite mna-
pelnienie zbiornika 4 sygnalizowane jest
przez przelew roztworu przez kurek 11.

Powyzsze usprawnienie daje moznosé
otrzymywania dlugookresowych préb gazu
(do 8 godzin), co zmniejsza ilo$¢ bledow
w prowadzeniu czadnic.
KL 421 0 — 2342
Inz. JAN KOSCIELNIAK

Elektrownia w Lodzi

_ APARAT DO POBIERANIA
PROB CIECZY WSZELKIEGO RODZAJU

Do pobierania cieczy wszelkiego rodza-
ju poslugiwano sie dotychczas pipetami
wciggajac plyn ustami. Taki sposéb po-
bierania plynu narazat pracownika na po-
parzenie, w szczegblno$ci przy kwasach
i tugach, lub tez na zatrucie przy benze-
nie i cyjankach.



Stosujac do pobierania cieczy aparat we-
dlug usprawnienia unikamy niebezpieczen-
stwa zetkniecia sie z trujacymi substan-
c¢jami, jak rowniez mozemy pobiera¢ cie-
cze w dowolnej iloSci w sposdéb prosty
i tatwy. ‘

Uwidoczniony na rysunku aparat jest
zaopatrzony w gumowa gruszke ssawko-
wa 1 przymocowang do rurki szklanej,
ktora posiada na dwoéch koncach kraniki 2
i 6. Gorna cze$¢ rurki niedaleko kranika 2
rozszerza sie w zbiorniczek 3. W poblizu
kranika 6 utworzona jest szklana odno-
ga 5, do ktorej konca przymocowany jest
przewéd gumowy zanurzony jednym kon-
cem w pobieranej cieczy 4. Dolny koniec
aparatu jest polaczony z przewodem gu-
mowym 7 odprowadzajacym mpobierana
ciecz do naczynia 8. Zamiast kranikow 2
i 6 moga by¢ zastosowane stalowe $ciska-
cze, natlozone na gumowe przewody.

Aparat wedlug usprawnienia dziata w
spos6b nastepujacy: W celu pobrania ja-
kiejkolwiek cieczy nalezy nacisnaé grusz-
ke ssawkowa 1, przy czym kraniki 2 i 6
musza by¢ otwarte, przewdd gumowy mu-
si byé zanurzony w pobieranej cieczy,
a przewod 7 skierowany do naczynia 8.
Po Sci$nieciu gruszki ssawkowej I nalezy
zamkngé kranik 6, a mnastepnie zwolnié¢
nacisk na gruszke ssawkowag 1. W apara-
cie wytwarza sie woéwczas podci$nienie,
wskutek czego pobierana ciecz 4 wplywa
do aparatu wypelniajac zbiorniczek 3. Po
napelnieniu pobierana ciecza zbiorniczka 3
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nalezy zamkngé kranik 2 i otworzy¢ kra-
nik 6. Wéwczas ciecz znajdujgca sie w a-
paracie splynie przewodem 7 do naczy-
nia 8.

Wymiary aparatu zaleza od jego prze-
znaczenia. Do prac laboratoryjnych wy-
starcza aparat wykonany z rurki szklanej
o $rednicy 5 mm.

O — 2343

JOZEF WOLNY
Krakowski Okreg Laséw Panstwowych

EANCUCH DO ZAMOCOWYWANIA KLOCOW W TERENIE GORSKIM

Czeste nieszczesliwe wypadki zdarzajace
sie podczas korowania diuzyc na stromych
zboczach powodowane byly tym, ze diu-
Zyce przy obracaniu ze$lizgiwaty sie w dot
kaleczgc po drodze robotnikow.

W celu zapobiezenia tym wypadkom
oraz w celu zabezpieczenia drzew przed
uszkodzeniami, jakie powstaja przy ze$liz-
giwaniu sie diuzyc, zaprojektowano tan-
cuch sktadajgcy sie z dwoch czedci 1 i 4.

Lancuch 1 diugo$ci okolo 1 m zakonczony
jest na obu koncach gwozdziami 2 z za-
dziorami 3 w formie ptaskich i waskich
klinéw. Rancuch 4 diugos$ci 50 cm zakon-
czony jest na jednym koncu gwozdziem 5
wykonanym tak jak gwozdzie 2, natomiast
drugi jego koniec jest zaopatrzony w ogni-
wo 6, przez ktore przeciaga sie tancuch 1.
Ogniwo 6 jest polgczone z lancuchem 4 za
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pomocg sworznia 7, na
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: “JZ ktérym moze obracac sie
T e O e LD~ swobodnie.
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lanncucha 4 wbijamy w
jeden koniec Scietej diu-
Zycy, a przez ogniwo 6
przewlekamy tancuch 1,
ktorego 2
z zadziorami wbijamy w

gwozdzie

pniaki 8 lub w korzenie
po obu stronach Scietej
diuzycy. Zamocowana w
| ten sposéb diuzyca 9 nie
zsuwa sie w dot podczas

obracania.
Po zakonczeniu obroéb-
ki diuzycy 9 wybijamy
z niej gwozdzie i zabez-
pieczamy ja palikiem
wbitym w ziemie przed

czotem dtuzycy.
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Inz. LUDWIK SZYMCZAK
Instytut Hodowli i Aklimatyzacji Roslin w Warszawie

SPOSOB KOPCOWANIA WYSADKOW BURAKA CUKROWEGO
I INNYCH ROSLIN KORZENIOWYCH

Najwiece] rozpowszechnionym sposobem
kopcowania wysadkéw burakéw cukro-
wych jest kopcowanie bez lisci na po-
wierzechni ziemi. Spos6b ten jest tatwy do
wykonania i korzystny pod wzgledem ro-
bocizny, nie zabezpiecza jednak dostatecz-
nie przed wysychaniem (wyparowaniem)
wysadkéw, gdyz ziemia naloZona na wy-
sadki i stanowiaca pierwsze okrycie, nie
wypelnia wszystkich szczelin miedzy wy-
sadkami, co ma ujemny wplyw na zbioér
nasion.

Wedlug udoskonalenia wyjasnionego na
rysunku kopcowanie wysadkéw odbywa
sie w nastepujacy sposéb. Po wyroéwnaniu
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miejsca pod kopce sypiemy wysadki w
pryzme o szeroko$ci 100—120 cm. Boki
i szczyty kopca =zakladamy wysadkami
z gtéwkami na zewnatrz, a do érodka sy-
piemy wysadki luzno. Na wyrdwnang
warstwe wysadkéw o wysokosci 20 do 30
cm nakladamy warstwe ziemi o grubosci
nie mniejszej niz 10 cm, po czym w dal-
szym ciggu zakladamy S$ciany i szezyty
kopca wysadkami z gtéwkami na zewnatrz.
Przy sypaniu pryzmy powyzej 60 cm da-
jemy dwie warstwy ziemi. Nastepnie for-
mujemy szczyt kopca.

Tak usypang pryzme wysadkéw okla-
damy warstwa ziemi (mozliwie wilgotnej)



o grubodci 20—25 cm i przetrzymujemy do

pierwszego mrozu, tzn. do zamarzniecia

ziemi na kilka centymetréw. Na zamarz-

nieta ziemie nakladamy warstwe slomy,

o grubosci ok. 20 c¢cm, a na stome warstwe

ziemi o grubos$ci 30—40 cm.
Sposéb ten zapew-

nia wypelnienie zie-

mia wszystkich pu-

stych miejsc miedzy

wysadkami, zapobie-

ga wysychaniu korze-

ni (gtéwnie cienkich

korzeni bocznych)

oraz sprzyja utrzymaniu sie réwnej tem-

peratury w catej kubaturze kopca, w kon-

sekwencji za§ zmniejsza straty wagowe

KL 47¢

wysadkow i przyczynia sie do zachowania
materialu wysadkowego o pelnej sile we-
getacyjnej.

OU — 363

BOLESEAW OSTROWSKI
Warszawskie Zaklady Piwowarsko-Stodownicze

TARCZE CIERNE DO SPRZEGIEL PNEUMATYCZNYCH

Blocho

Dotychczas do automatycznych rozlewa-
rek pneumatycznych uzywano tarcz cier-
nych ,ferrodoazbest‘. W zwigzku z bra-
kiem tych tarcz wykonano obecnie za-
stepcze tarcze cierne. Czes¢ takiej tarczy
przedstawiona jest na rysunku.

Tarcza wykonana z blachy stalowej
o grubo$ci okolo 3 mm, @ 200 mm, ma
wyciecie ¢ 120 mm oraz 24 otwory
@ 22 mm. W otwory te wkiada sie ciasno
krazki suchego korka o gruboéci 5-+6 mm.
Korki wystaja z kazde] strony ptaszczyzny
tarczy na 1-+1,5 mm.

Podczas pracy kola pasowe i luZzne sa
do siebie dociskane miechem pneumatycz-
nym, a wskutek dzialania opisanej tarczy
powstaje miedzy nimi sila tarcia wystar-
czajaca do napedu maszyny.

Tarcie miedzy korkiem a zeliwem jest
o 20% wieksze niz przy stosowaniu tarcz
,ferrodo-azbestowych.

OU — 364

JOZEF DANIEL
Prudnickie Zaklady Przemystu Dziewiarskiego w Biate]j Prudnickiej

UCHWYT DO WIERTEL CIENKICH

Przedstawiony na rysunku uchwyt skta-
da sie z dwdch cze$ci: z wlaSciwego uchwy-

tu 1 wiertta oraz z prowadnicy 2.

Uchwyt 1 wiertla w goérnej swej czesci
jest przeciety w celu latwego zakladania
wiertla oraz dobrego jego uchwycenia.
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Prowadnice 2 nasunietg na uchwyt 1 wier-
tta 3 zabezpiecza sie przed opadnieciem
w dot stalowym pierscieniem 4.

Podczas wiercenia otworu w miare za-
glebiania sie wiertta w przedmiot prowad-
nica opiera sie o wiercony przedmiot za-
bezpieczajac wiertlo przed zlamaniem.

Kl 49a OoU — 365

EDWARD MYJA
Zwigzek Branzowy Spoéidzielni
Drzewnych i Wytworczosci Réznej
w Stalinogrodzie

PRZYRZAD
DO SERYJNEGO CIECIA RUR
I PRETOW NA TOKARCE

Przyrzad wedlug udoskonalenia przed-
stawiony na rysunku, zostal skonstruowa-
ny celem skroécenia procesu roboczego
przy cieciu pretow i rur. Szczegdlnie w
produkcji seryjnej zastosowanie przyrzag-
du przynosi duze korzy$ci.

Przyrzad sklada sie ze stojaka 1 w
ksztatcie litery L, ktorego podstawa do-
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stosowana jest do suportu tokarki. Na
cze$ci pionowej stojaka 1 zamocowana
jest prowadnica 2 za pomoca trzpienia 3.

)

PRI i o

f

748

Rys. 2

Prowadnica, zaopatrzona w uchwyt 4 do
noza 11 oraz w palec nastawny 5, jest
osadzona obrotowo na osi trzpienia 3 i ob-
stugiwana jest rgczka 10, przy czym ruch



ten jest ograniczony oporem stalym 6
i oporem nastawnym 7. Na wysokos$ci osi
wrzeciona tokarki umieszczona jest wy-
mienna tulejka 8 obracalna w %ozysku
kulkowym 9.

Rura lub pret uchwycony jest jednym
koncem w szczekach glowicy tokarki,
a drugi koniec przechodzac przez tulejke 8

KL 49a

zostaje zatrzymany palcem mastawnym 5.
Raczka 10 robotnik doprowadza néz do
przecinanego przedmiotu, a po cieciu zno-
wu do polozenia wyjSciowego.

Zastosowanie przyrzadu pozwolito na
znaczne podwyzszenie wydajnos$ci pracy
i zatrudnienie przy niej miewykwalifiko-
wanych sit roboczych.

OU — 366

ANTONI PTOK
Huta ,,Ferium*

SAMOZAKLESZCZAJACY TRZYSZCZEKOWY UCHWYT TOKARSKI

Zwykle obrabiany przedmiot mocowato
c¢ie w uchwycie samocentrujacym za po-
moca klucza maszynowego. Zabiegi te ja-
ko czynnos$ci uboczne (zamocowanie i od-
mocowanie) pochlanialy wiele czasu przy
produkeji seryjnej i masowej.

W celu skrocenia tych czaséw pomocni-
czych skonstruowano w my$l udoskonale-

Przekrdj A-8

Korpus 1 ma z jednej strony otwor
gwintowany, stuzacy do nakrecania na
koncéwke wrzeciona tokarki, z drugiej zas
strony trzy szczeki samocentrujace 2 z ra-
mionami 3 zakonczonymi kulisto i stero-
wanymi przesuwnym tloczkiem 4, ktory
z kolei dociskany jest konikiem tokarki
posrednio przez obrabiany walek 5 i kiet 6.

nia przedstawiony na rysunku uchwyt sa-
mozakleszdzajacy. Przy zastosowaniu te-
go uchwytu mozna obrabiany walek zdej-
mowac¢ i zaklada¢ podczas biegu obrabiar-
ki, co przy obrobee szybko$ciowej ma du-
ze znaczenie. Uchwyt ten cechuje prosto-
ta budowy i latwos$¢ wyprodukowania w
najbardziej prymitywnie urzadzonym war-
sztacie,

Szczeki 2 w miejscach styku z walkiem
maja odpowiednie uzebienie.

Sprezyna 7 podczas obrdébki watka znaj-
duje sie w stanie napietym, w momencie
za$ zluzowania konika przy zdejmowaniu
walka 5 nastepuje wypchniecie tloczka 4
z jednoczesnym otwarciem szczek 2,

Obrabiany walek z zatoczong koncéw-
ka 4 mnakietkiem wzaklada sie na kiet 6
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wspomnianego uchwytu, a przez lekkie
doci$niecie watka konikiem nastepuje za-
kleszczenie szezek 2 1 uchwycenie walka.

Dotychczasowe do$wiadczenia wykazaty
mozno$é stosowania duzych szybkosci
skrawania przy przekroju wiora okolo
4 mm?2 Przy obrdobce waltkow surowych

KIl. 49h
JOZEF

i bez nakietka zamiast kta 6 wkreca sie na
jego miejsce kolek oporowy 6a o0 po-
wierzchni kulistej.

Uchwyt nadaje sie do wszelkiego rodzaju
robét tokarskich w ktach przy produkcji
seryjnej i masowej watkow o érednicy do
kilkudziesieciu milimetrow.

OU — 367
WALUGA

Instytut Spawalnictwa w Gliwicach

PRZENOSNE URZADZENIE Z GIETKA RURA DO WYCIAGU
SZKODLIWYCH GAZOW POWSTAJACYCH PRZY SPAWANIU

W czasie gazowego, a nawet elektrycz-
nego spawania stali i metali niezelaznych
wydzielaja sie gazy szkodliwe dla zdro-
wia. Dla ochrony pracownikéw przed ty-
mi gazami stosuje sie wyciagi na stano-
wiskach spawaczy. Jednak nie zawsze

blem w sposéb pozwalajacy na momental-
ne przestawienie i doprowadzenie leja ssa-
cego w najkorzyistmejsza pozycje przy

Rys. 1

dziatajg one idobrze z powodu statosci lub
matej ruchliwo$ci koncdwki.

Gietki przewod ssacy z ruchomym lejem
wedlug udoskonalenia rozwigzuje ten pro-
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zmianie pozycji pracy. Te uniwersalno$t
zastosowania otrzymuje sie za pomoca sy-
stemu dzwigni i przeciwwagi pokazanych
na rysunku, gdzie rys. 1 przedstawia u-



rzadzenie w pozycji obnizonej, a rys. 2
w pozycji podwyzszone].

Urzadzenie sklada sie z gietkiego prze-
lejem b

wodu ssgcego « zakonczonego

Rys. 2

z uniwersalnym przegubem czaszowym c
na obsadzie d. Gietki przewdd ssacy «a
podtrzymywany jest w zawieszeniu przez
pokazany na rysunku system ramion t, u,
w z odpowiednimi uchwytami i przeguba-
mi f1 fa, fs, fa. Przeguby f3 i fi s3 pola-
czone ze sobag rurkami teleskopowymi e.
Poczatek przewodu e potgczony z rurg
wyciggowa wentylatora uchwycony jest
sztywno w obejmie I do ktérej zamoco-
wane sg sztywno ramiona m i n oraz tu-
leja i nasadzona obrotowo na trzpien kon-
solki h zamocowanej w imaku p przy-
twierézonym do stolu s. Dzwignia t zao-
patrzona jest w przeciwwage g. Zlacze za-
ciskowe k posiada krazek z nacieciami za-
ciskany $éruba z nakretkg motylkowa.

KL 49h
STEFAN PRZYBYLSKI,

Opisane urzadzenie jest wiec szybko
nastawialne tak w plaszczyznie pionowe]
jak i poziomej, a dzieki zréwnowazeniu
i dodatkowym zaciskom utrzymuje sie do-
brze w pozadanej pozycji. Przegub czaszo-
wy ¢ przy koncéwce w ksztalcie leja b
pozwala na ustawienie jej nad Zrodlem ga-
zowania w pozycji najkorzystniejszej.

(—

Urzgdzenie to nadaje sie do zastosowa-
nia nie tylko do odciggania gazéw przy
spawaniu, ale rowniez do odciagania ga-
zO6w 1 pylu przy innych czynnosciach, np.
przy opalaniu, szlifowaniu, trawieniu itp.

0 —2323

EDWARD SZTUKOWSKI

Stocznia Gdanska

NOWY SPOSOB WYKONYWANIA OZEBROWANIA RUR GRZEJNIKOW
DO CENTRALNEGO OGRZEWANIA NA STATKACH

Dotychczas ozebrowanie rur I grzejni-
kéw centralnego ogrzewania na statkach
wykonywano z krazkéw 2 (wycinanych
z blachy o grubosci 1 mm) i tulejek dy-

stansowych 3 (odcinanych z rur), jak uwi-
doczniono na rys. 1. Taki sposéb wykony-
wania ozebrowania grzejnikéw okazat sig
kosztowny.
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W celu obnizenia kosztéw wykonania
ozebrowania grzejnikéw centralnego ogrze-
wania zmieniono w my$l usprawnienia
sposéb wykonywania (rys. 2 i 3) i w zwiaz-
ku iz tym zastosowano odpowiednie przy-
rzady. Sposéb polega na nawinieciu $éru-
bowym tas$my stalowej 4 (bednarki) na ru-

po czym przyrzad ten z tasmg i z jednym
koncem rury zamocowuje sie w uchwycie
tokarki podpierajgc jednoczes$nie drugi
koniec rury klem konika. Po nastawieniu
na odpowiedni posuw i uruchomieniu to-
karki nawija sie na rure plaskownik w
spos6éb uwidoczniony na rys. 3, a po za-

Rys. 3

re 5. Operacje te wykonuje sie na tokar-
ce (rys. 3) w spos6b opisany ponizej.
Jeden koniec taémy 4 w pozycji piono-
wej wktada sie w otwér B prowadnicy
(uwidocznionej na rys. 4). Koniec tasmy
po wyjsciu z prowadnicy mocuje sie w od-
powiednim przyrzadzie i zatamuje sie ja,

Kl 52a

konczeniu tej operacji przypawa sie kon-
ce taémy 4 do rury 5.

Prowadnica (rys. 4) posiada korpus 11
z wkrecong oliwiarkg 12 do zwilzania fil-
cu 13. File 13 stuzy do smarowania prze-
suwanej tasmy 4 w celu zmniejszenia tar-
cia w czasie nawijania jej na rure.

0 —2344

EDMUND GIERNALCZYK
Zaklady Przemystu Odziezowego we Wroctawiu

SPOSOB WYCINANIA ZNAKOW W SZABLONACH PRESZPANOWYCH
PRZY UZYCIU MASZYNY DO STEBNOWANIA

Szablony preézpanowe potrzebne przy
produkeji odziezy do znakowania dziurek,
lewego i1 prawego przodu itp. byly wyci-
nane recznie. Bylo to ucigzliwe i pochla-
niato duzo czasu.

Usprawnienie polega na przystosowaniu
maszyny do stebnowania do wycinania
znakéw w szablonach preszpanowych.
W maszynie zamiast igly stosuje sie spec-
Jalny nozyk uwidoczniony na rysunku. Do

5 Opisy
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wykonywania tych nozykéw uzywa sie
zlamanych igiel, ktorych konce splaszcza
sie i ostrzy.

Do wycinania szablonéw mozna stoso-
waé maszyny nie nadajgce sie do szycia

Kl 59b

z powodu braku chwytacza z bebenkiem.

Usprawnienie znacznie ulatwia i przy-
$piesza wykonanie szablonow oraz polep-

sza jako$¢ wykonania.

O —2345

STEFAN FAJFER
Kopalnia ,,Brzeszcze*

ZMIANA ULCZYSKOWANIA GEOWICY POMPY ODSRODKOWEJ
0 WYDAJNOSCI 1800 l/min

Przed usprawnieniem pompy wodne wy-
mienionego typu posiadaly w glowicy jed-
no tozysko kulkowe promieniowe 1 (rys. 1),

Rys. 1
ktore zuzywalo sie szybko i czesto byto
‘wymieniane,
Wedlug usprawnienia zaprojektowano

zmiane (rys. 2) polegajaca na wprowadze-

Kl 61a

lozyska oporowego 2,
wal 3 wirnika

niu dodatkowego
a przy tym przediuzono
i nadbudowano glowice 4,

Gdy po pewnym czasie zajdzie potrzeba
wymiany zuzytych tozysk, wtedy w kon-
strukcji wedlug usprawnienia wymienia
sie tylko w tozysku 2 pierscien 6 i kulki?7,
pierscien za$§ osadzony na wale 3 odwraca
sie w celu zastgpienia zuzytego w nim

Rys. 2

wglebienia do kulek nowym wglebieniem
5, ktore dotychczas nie pracowato. W ten
spos6b zmniejsza sie czas naprawy oraz
ilo$¢ materiatu na czesci wymienne.

O — 2346

KAZIMIERZ KRUPA
2aktad Sieci Elektrycznych w Skarzysku-Kamiennej

ZAWOR DO BADANIA CISNIENIA W GASNICACH

Do kontroli ci$nienia panujacego w ply-
nowych gasnicach przeciwpozarowych za-
stosowany zostal w mysl usprawnienia za-
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woér zwrotny detki samochodowej, dola-
czany do kurka wylotowego gasnicy
W celu umozliwienia dolaczenia zaworu



zwrotnego 1 detki samochodowej do kur-
ka wylotowego gasnicy wyposazono za-
wor zwrotny I w nagwintowana na obu
koncach zlaczke 2 zaopatrzona w uszczel-
ki 3 i 4. Dla umozliwienia polgczenia za-
woru zwrotnego 1 ze zlaczka 2 obcina sieg
kolnierz znajdujacy sie na koncu rurki za-
woru i koniec rurki nagwintowuje sie. Po
skreceniu zaworu 1 ze zlaczkg 2 nakreca
sie swobodng koncowke ztaczki na kurek
wylotowy gasnicy, po czym po otwarciu
kurka wylotowego gasnicy mozna zmie-
rzy¢ cisnienie za pomoca manometru sa-
mochodowego. W przypadku zbyt niskie-
go ci$nienia w gas$nicy dopompowuje sie
powietrze pompka samochodowa przez
przytaczony do gasdnicy opisany zawér
zwrotny. Po podwyzszeniu ci$nienia do
zadanej wysokos$ci zamyka sie kurek gas-
nicy i odkreca sie zawér zwrotny wraz ze
zlgczka.

KL 63 b
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JAN ZDZIEBLIK
Zaktad Sprzetu i Urzadzen Energetycznych ,Energosprzet“ w Jaskowicach Slaskich

WOZEK DZWIGNIOWY

Przy przewozeniu ciezkich elementow
maszyn wewnatrz zakladu za pomoca
wozkoéw recznych sprawia trudnosé zata-
dowywanie elementéw na wozek i wyla-
dowywanié. _

Trudno$ci te zostaly rozwigzane przez
zastosowanie w my$l usprawnienia woéz-
ka posiadajacego jednocze$nie wiasciwos$-
ci dzwigni.

Wézek zaopatrzony jest w dwa kota, do
osi ktorych przymocowany jest dyszel 1
wykonany z rury oraz rama pionowa 2.
Do ramy 2 przymocowana jest sztywno be-
leczka 3, a na jej koncach zawieszone s3a
lancuchy 4 zakonczone hakami 5. Rancu-
chy sa zawieszone na beleczce 3 w taki
sposob, aby mozna bylo je w razie potrze-
by skréci¢ lub wydtuzyé.

Sposéb postugiwania sie wozkiem jest
nastepujacy. Woézek naprowadza sie na
przedmiot, ktéry ma byé transportowany.
Podnosi sie dyszel 1 wozka do gory, wsku-
tek czego tylny koniec beleczki 3 wraz
Z zawieszonym na nim lancuchem obmniza

sie. W tej pozycji zaczepia sie tancuch tyl-
ny do jednego konca przedmiotu.

Nastepnie dyszel woézka obniza sie az do
zetkniecia z ziemia i zaczepia sie przedni
tancuch do drugiego konca przedmiotu.
W pozycji tej umocowany uprzednio ko-
niec przedmiotu podniesiony jest do gory.
Po zaczepieniu drugiego tancucha sprowa-
dza sie dyszel do potozenia poziomego,
przez co zostaje uniesiona réwniez pozo-
stata czes¢ przedmiotu, po czym przedmiot
transportuje sie do miejsca przeznaczenia,

Wytadunek przeprowadza sie przez ob-
nizenie dyszla woézka i odczepienie przed-
niego lancucha, a nastepnie po podniesie-
niu dyszla przez odczepienie tylnego lai-
cucha.

Wozek zastosowano do przewozenia we-
wnatrz hal fabrycznych skrzyni redukeyj-
nych weciggarek elektrycznych i innych
mniejszych przedmiotéw oraz ciezszych
profiléw wytworéw hutniczych.

(Rysunek na str. 68)
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Rysunek
do O—2347, str. 67

Kl 63 b

O — 2348

RAJMUND SIEMIATKOWSKI

Warszawskie Zaklady Wytworcze Materiatow Elektrotechnicznych
w Ozarowie k. Warszawy

WOZEK DO MIEDZYOPERACYJIJNEGO TRANSPORTU SZPUL Z IZOLOWANYMI
ZYLAMI PRZEZNACZONYMI DO WYROBU KABLA

Dotychczas szpule z izolowanymi zyta-
mi, przeznaczonymi do wyrobu kabla, by-
ly do dalszych operacji przenoszone lub
przetaczane recznie.
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W celu utatwienia pracy zastosowano do
transportu szpul w mys$l usprawnienia
specjalny wozek dwukolowy, uwidocznio-
ny na rysunku. Charakterystyczng cecha
wazka jest ruchome osadzenie jego ra-
mion I, ktére za pomoca kablakdéw sg osa-
dzone obrotowo za posrednictwem sworz-
ni 2 na plycie 3, zamocowanej na osi
kot wozka. Przednie cze$ci obu ramion 1
sy spiete ze soba sprezyng Srubowa 4,
przyciagajaca do siebie konce ramion za-
opatrzone w czopy 5.

Przed odpowiednig manipulacje ramio-
nami 1 wozka wprowadza sie czopy 5
w otwory osiowe w szpuli i po przechyle-
niu raczek wozka w doét przewozi sie
uchwycong w ten sposdéb szpule.

Konstrukcja wozka pozwala na latwe
chwytanie i odstawianie szpuli bez potrze-
by schylania sie.



KL 64a
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KOLMAN KOVACS
Wegierska Republika Ludowa

SPOSOB ZAMYKANIA BUTELEK BEZ UZYCIA KORKA

Butelki z najrozmaitszymi cieczami za-
mykano dotychczas za pomoca korkow
z drzewa korkowego i po zakorkowaniu
parafinowano je.

W mys$l usprawnienia zastapiono korek
ptytkami z kartonu napojonego szkiem
wodnym.

Na otwor butelki nakleja sie za pomoca
szkla wodnego krazek z impregnowanego
kartonu, po czym zamiast parafing powle-
ka sie go mieszanina sproszkowane]j kre-
dy ze szklem wodnym. Mieszanine spo-
rzadza sie biorac 33" szkta wodnego i 67%o
sproszkowanej kredy.

Przy takim stosunku gesto§¢ mieszaniny
uniemozliwia zanurzanie w niej szyjek bu-
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telek, totez ostateczne zatkanie naczynia
szklanego moze odbywac sie tylko za po-
moca pedzla.  Czas schniecia mieszaniny
wynosi w przyblizeniu jedna godzine.

Jezeli chcemy powleka¢ karton przez
zanurzanie, mozna stosowac inny stosunek
skladnikéw mieszaniny, mianowicie taki,
przy ktorym mieszanina ma odpowiednig
gesto$é, majac oczywiscie na uwadze, ze
zwiekszona ilo$¢ szkla wodnego przediuza
czas schniecia.

Podany sposéb korkowania mozna sto-
sowaé¢ do butelek z benzyna, alkoholem,
olejami itp.

O — 2343

ANDELIN KAJZAR, ADOLF SKUTILA
CSR

URZADZENIE ODPYLAJACE Z FILTREM WODNYM

Dotychczas stosowane urzadzenia odpy-
lajgce. zamontowane bezposrednio na szli-
fierkach, usuwaja pyt szlifierski nie cal-
kowicie totez zagraza on zdrowiu pracow-
nikéw i wywotuje przedwczesne zuzycie
maszyn ustawionych w poblizu. Ponadto
ruch wiatraczka wentylatora powoduje
drgania obrabiarki, co wplywa ujemnie na
doktadnosé obrobki,

Nowe rozwiazanie konstrukcyjne urza-
dzenia odpylajacego, zaopatrzonego w filtr
wodny, usuwa catkowicie wymienione wa-
dy. Ponadto urzadzenie wediug uspraw-
nienia zajmuje stosunkowo malo miejsca
i moze by¢ zastosowane do dowolnej ma-
szyny. Urzadzenie zawiera wentylator od-
$rodkowy 1, napedzany silnikiem elek-
trycznym o mocy 0,5 kW.'WentyIator jest
osadzony w zbiorniku zawierajagcym war-
stwe wody  pokrytg cienkg warstewka
oleju maszynowego oraz rozdzielonym we-
wnetrznym cylindrem na 2 komory (we-

wnetrzna i zewnetrzna). Dolne obrzeze cy-
lindra siega ponizej poziomu = wody
w zbiorniku. Wode i olej nalewa sie lej-
kiem 2 przez kurek 3, przy czym zadany

kur-

cieczy jest kontrolowany
kiem 4. Osad spuszcza sie otworem 5 zao-

poziom
patrzonym w szczelne zamkniecie, Olej
jako lzejszy plywa na wodzie i moze po-

zostawaé w naczyniu.
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Powietrze zanieczyszczone pylem szli-
ierskim jest doprowadzane od obrabiarki
etkim wezem i tloczone kilkoma kanali-

i do zewnetrznej komory zbiornika.

Kl &7a

wode i olej. Czyste powietrze jest odpro-
wadzane na zewnatrz otworami wydecho-
wymi umieszezonymi w goérnej pokrywie
zbiornika.

OU — 368

JOZEF SUCHENIA
Stacja Doswiadczalna Instytutu Badawczego Les$nictwa w Zagnansku

PRZYRZAD DO DOCIERANIA WIRYSKIWACZY

Samochody zaopatrzone w silniki Diesla,

g0 przebyciu ok. 5000 kilometréw. wyma-
zaja naprawy koncowek wtryskiwaczy.
Naprawy dokonywa sig czesto przez do-

Y
cieranie koncoéwek recznie.

W my$l udoskonalenia zastosowano
przyrzad uwidoczniony na rysunku. Przy-
rzad, wykonany ze stali, sklada sie z kor-
pusu 1 przykreconego do stotu, kétka na-
pedowego 2 z rowkiem i korbowodem, ze-
batki i kolka zebate-
go 3, uchwytu zacis-
kowego 4, dociskacza

ruchomego 5 z pro-

wadzeniem 6 oraz

kotka zebatego 7 i za-

padki 8.

Kl 67a

Uruchamianie przy-
rzadu nastepuje od
wrzecioma  wiertarki
za pomocg paska kli-

nowego.

OU — 369

ALFONS KOTLEWSKI
Rejon Przemystu Le$nego w Toruniu

PRZYSTAWKA DO SZLIFIERKI SEUZACEJ DO OSTRZENIA
PIL, TARCZOWYCH

Pily tarczowe byly dotychczas ostrzone
aa zwyklych szlifierkach stolowych Ilub
na tzw. ostrzarkach uniwersalnych. Brak
regulacji nastawiania tarczy pity wzgle-
dem szlifierki powodowat nierowne ostrze-
nie zebow,

Udoskonalenie wprowadza przystawke
do szlifierki umozliwiajaca ciecie réwne
i gtadkie oraz zapewniajace rownomierna
glebokoéc¢ i prostopadios¢ szlifu do tarczy.
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W uchwycie A szlifierki osadzony jest
przesuwnie w kierunku pionowym wa-
tek B zakonczony uchwytem C oraz pod-
stawka D do pily tarczowej. Przez uchwyt
C przechodzi drugi walek B’, na ktérym
osadzona jest oprawka ze $rubami nastaw-
czymi G oraz widelki E. W widetkach tych
osadzona jest przegubowo o$ F pity tar-
czowej H. Walek B’ daje sie¢ nastawial
i zamocowywacé w uchwycie C zaleznie od



srednicy pity, sruby G sluzg do regulowa- ki J, stozka centrujacego K oraz nakret-
nia wychylen osi F, ki L.

Gérny koniec osi jest lamany w celu Po wyregulowaniu wychylen osi i gle-
umozliwienia cofania tarczy pily po pod- bokosci szlifu zeba szlifierz trzymajgc tar-

stawce D poziomo, a nie po luku. Pila tar- cze pily na podstawce D ostrzy pile, co-
czowa H jest osadzona na osi w specjal-  fajac ja i zblizajac po obroéceniu jej o je-
nym uchwycie skladajacym sie z podstaw- den zab.

Kl. 67b O — 2351

STANISEAW KRAKOWIAK
Odlewnia Zeliwa i Emaliernia ,Kamienna“ w Skarzysku-Kamiennej

ODPYLANIE ZWIRKU Z PIASZCZARKI DO CZYSZCZENIA ODLEWGOW

(Objasnienie rysunku na str. 72)

71



Oczyszczanie powierzchni odlewoéw prze-
prowadza sie w [piaszczarce za pomoca
zwirku. Powierzchnia odlewéw jest zanie-
czyszcezona drobnym |piaskiem formier-
skim, ktéory pod wplywem zwirku rozbija
sie na pyt i zmieszany ze zwirkiem trafia
na przenosnik tasmowy 1, z ktérego zwi-
rek zsypuje sie na podno$nik kubetkowy 2.
Z podno$nika 2 zwirek spada do rozdzie-
lacza 3, a nastepnie przewodami 4 zsypu-
je sie go do zbiornikéw 5 zaopatrzonych
w sita wstrzasowe 6. Ze zbiornikow 5 zwi-
rek jest kierowany przewodami gumowy-
mi do piaszczarki tunelowej 7 zaopatrzo-

KL 7lc

nej w przewody wentylacyjne 8. Wentyla-
cja ta nie jest w stanie odpyli¢ zwirku,
ktory przedostaje sie szczelinami do hali
produkcyjnej i utrudnia odpylanie.

Aby przeprowadzi¢ dokladniejsze odpy-
lanie zwirku dokonano usprawnienia po-
legajacego na zainstalowaniu urzadzenia,
ktére podigcza sie do przewodéw 4. Zwi-
rek zsypujacy sie przewodem 4 trafia do
korytka 9 zaopatrzonego w geste sita 10,
przez ktore odsiewa sie tylko pylek, spa-
dajacy przewodami 11 do zbiornikdéw py-
towych 12, z ktérych jest okresowo usu-
wany.

0 — 2352

ANTON WELNE
NRD

TRASOWANIE ARKUSZY TKANIN

W wytwoérniach obuwia do trasowania
arkuszy tkanin stosowano dotychczas sza-
blony tekturowe, ktére posiadaty oczka
w punktach orientacyjnych. Kazdy sza-

blon musial by¢ dokladnie polozony na
trasowanym arkuszu, a kazdy punkt osob-
no zaznaczony. Do rozmaitych koloréw ar-
kuszy tkanin brakowalo czesto potrzeb-

72

nych kontrastowych barwnych otéwkow.
Praca ta byla czasochlonna i niedoktadnie
wykonywana. To ostatnie prowadzito znow
do straty czasu i obnizenia jakos$ci przy
stebnowaniu.

Wedlug przewidziano
przedstawiony na rysunku stempel z re-
kojescia,
pracy.

Stempel sklada sie ze sklejki z plyta gu-
mowa na dolnej stronie i z przycietymi.

usprawnienia

stuzacy do wykonywania @ tej

okolo 5 mm grubymi plytkami w punk-
tach orientacyjnych. Przewidziano row-
niez deszczulke podkladkowsq z listewkam]
oporowymi na dwoéch stykajacych sie bo-
kach.

Do trasowania przesuwa sie arkusz tka-
niny i stempel az do listewek oporowych,
przez co czesci te zostaja szybko i prawi-
dlowo wyrownane. Jako farbe do stempla
stosuje sie rozcienczong papke z kredy
i wody, ktora naktada sie na ptytke szkla-
na — lub bialg paste pigmentowa otrzy-
mywana z wytwérni wyrabiajacej farbe
do istempli, ktéra naklada sie na ptytke
gumowa.
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CHAIM WAJSWASER
Spotdzielnia Wyrobéw Skoérzanych im. Olgina we Wroctawiu

MASZYNA DO SZARFOWANIA PASKOW SKORZANYCH

Maszyna szarfowka ,,Fortuna“ miata zbyt
krotka stopke, wobec czego paski juchto-
we (lamoéowki) byly poddawane szarfowa-
niu dwa razy (obustronnie), poniewaz diu-
gos¢ stopki nie mogla obja¢ calej szero-
ko$ci paska. Z tego powodu uzyskane szar-
fowiny nie mogly mie¢ zadnego zastosowa-
nia w produkcji, gdyz byly zbyt waskie.

Aby na wymienionej maszynie otrzymac
szarfowiny szersze, ktére mogltyby by¢ za-
stosowane do produkcji kamaszy dziecie-
cych, np. na gtéwki, boczki lub interny,
i zastgpi¢ pelnowarto$ciowy surowiec, do-
konano usprawnienia polegajgcego na za-
stosowaniu w maszynie dituzszej stopki.
ktéra obejmuje calg szeroko$¢ paska.

W korpusie maszyny 1 osadzona jest
obrotowo na osi 2 stopka 3, ktérej poto-
zenie poziome reguluje sie Sruba 4. Pod
podstawg 5 maszyny znajduje sie noéz tas-
mowy 6 z walkiem 7 podajacym material
do noza. Sruba 8 jest wkrecona w ramie
stopki 3 i reguluje kat miedzy nig a no-
zem 6. Stalo$¢ polozenia stopki utrzymuje
sie za pomoca lsprezyny 9 przymocowanej
do korpusu 1 $rubg 10.

KL 74b
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WELADYSEAW BLACH
Kopalnia ,,Grodziec*

URZADZENIE SYGNALIZUJACE OSIAGNIECIE DOPUSZCZALNEGO DOLNEGO
LUB GORNEGO POZIOMU WODY W ZBIORNIKACH DO ZASILANIA KOTELOW

Aby ulatwi¢ dozorowanie witasciwego
poziomu wody w zbiornikach z woda do
zasilania kottéw parowych, =zastosowano
do zbiornikéw, oprocz zwyklego wodo-
wskazu, wurzadzenie sygnalizujace samo-
czynnie osiagniecie najwyzszego lub naj-
nizszego dopuszczalnego poziomu wody.

Urzgdzenie sklada sie z rurki 1 zgietej
pierscieniowo w dwoéch miejscach w celu
uzyskania wieksze]j -s‘prezystoéci, z cylin-
dra 2 (wykonanego z odcinka rury) zawie-
szonego na sprezynie 3, z przymocowanego

do cylindra 2 styku rolkowego 4 osadzo-
nego na izolatorze 5, z osadzonych na pty-
cie izolacyjnej 6 stykow 7, 8 i 9, z prze-
kaznikéw 10 i 11 oraz z dzwonka 12. Rur-
ka 1 dotgczona jest do przewodu spusto-
wego wodowskazu 13 za poS$rednictwem
trojnika z dolaczonym dodatkowym kur-
kiem 14.

Gdy poziom wody w zbiorniku 15 obni-
za sie, ilo$¢ jej w cylindrze 2 maleje i cy-
linder staje sie lzejszy, wskutek czego
sprezyna 3 unosi go do goéory. Na skutek
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unoszenia sie cylindra 2 styk rolkowy 4,
$lizgajac sie po styku 7 zbliza sie do sty-
ku 8. Gdy poziom wody w zbiorniku 15
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obnizy sie ponizej z gory okreslonej wiel-
koéci, nastepuje zwarcie stykow 7 1 8 przez
styk rolkowy 4 i przez to zadzialanie prze-

kaznika 11 wlaczajacego syg-
nal ,, wody malo‘ oraz dzwon-
ka 12.

W podobny sposéb wilaczony
zostaje sygnal ,,duzo wody* —
przez zwarcie stykow 7 1 9 na
skutek zwiekszenia sig ciezaru
cylindra 2 przy podniesieniu
sie poziomu wody w zbiorni-
ku 15 oraz w polaczonym z nim
cylindrze 2.

Zastosowane urzadzenie syg-
nalizacyjne ulatwia obstudze
dozorowanie napelnienia zbior-
nikow z woda zasilajaca i daje
mozno$é zapobhiezenia przele-
waniu sie wody ze zbiornikéow
lub jej braku.
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LUDWIK FEUSETTE
Fabryka Sklejek Przemyslu Lesnego w Bialymstoku

NASTAWIALNY TERMOMETR ALARMOWY

Dotychczas kontrole nagrzania sie silni-
kow elektrycznych i tozysk przeprowadza-
no w fabryce badajac temperature przez
dotkniecie reka. Ze wzgledu na to urzadze-
nia produkcyjne wymagaly stalego obcho-
du w celu kentrolowania ich temperatury.

Usprawnienie polega na wykonaniu na-
stawialnego termometru alarmowego, kto-
ry w chwili nagrzania sie danego urzadze-
nia do z gory okreslonej temperatury gra-
nicznej wtacza sygnal dzwiekowy i sygnat
§wietlny zwracajac uwage obslugi.

Termometr w my$l usprawnienia ma
rurke zelazng 1 o przeswicie 1,5—2 mm,
zakonczona u dotu zbiorniczkiem 2 napel-
nionym rtecia. W rurke 1 wpuszczony jest
izolowany drut zelazny 3 z odizolowanymi
koncami dolnym i gérnym, przy czym gor-
ny koniec jest przymocowany do $ruby re-
gulacyjnej 4. Sruba regulacyjna 4 jest
umieszczona w bakelitowej nakretce 5
i ustalana za pomoca przeciwnakretki 6.

Przewody prowadzace do dzwonka alar-
mowego oraz rownolegle do niego dola-
czonej zardwki sygnalizacyjnej (zasila-
nych bateria 4,5 V) sa dotaczone do ter-
mometru w miejscach 7 i 8.

Termometr umieszcza sie w napetnionym
olejem otworze, wykonanym w Kkorpusie
zabezpiecczanego urzadzenia. Rte¢ w zbior-
niczku 2 wskutek nagrzewania isie silnika
w czasie pracy rozszerza sie i podnosi
v rurce 1, W chwili osiagniecia przez za-
bezpieczone urzadzenie z goéry okreslonej
temperatury granicznej stupek rteci zamy-
ka obwod alarmowy wlaczajac dzwonek
i zaréwke sygnalizacyjna.

Temperature graniczna, przy ktoéorej ma
zadziata¢ sygnal, ustala sie za pomoca Sru-
by regulacyjnej 4, ustalajac potozenie od--
stonietego konca drutu 3 na odpowiedniej
wysoko$ci ponad poziomem rteci.

(Rysunek na str. 75)
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LUDWIK GRZYBEK
Kopalnia ,,Anna“

SYGNALIZACJA
OPTYCZNO-AKUSTYCZNA
PRZY POCHYLNI ZBIORCZEJ

Nalezyte wyzyskanie urzgdzen przeno$-
nikowych na pochylni zbiorczej jest w du-
zym stopniu zalezne od mozliwosci szyb-
kiego porozumiewania sie obstugi i wzy-
wania podeczas ruchu pogotowia fachowe-

go, co byto utrudnione wobec duzych od-
legtosci pomiedzy poszczegdlnymi punk-
tami zatadowawczymi.

Aby ulatwi¢ wspomniane porozumiewa-
nie sie obstugi, a przez to zwiekszy¢ spra-
wnos¢ ruchu przeno$nikoéow, dokonano u-
sprawnienia polegajacego na zainstalowa-
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niu ma pochylni =zbiorczej sygnalizacji
optyczno-akustycznej, ktorej schemat

przedstawiono na rysunku.

Prad o napieciu 24 V, otrzymany z sie-
cli za pomoca transformatora 1, plynie
przewodami 2, 3 i 4, do ktérych przyla-
czone sa mna poszczegdlnych punktach za-
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ladowczych syreny sygnalowe 5 — 11 oraz
lampki o$wietleniowe, uruchamiane i za-
palane za pomoca przyciskow 12 — 18.
Za pomocg umownych sygnaldéw cala
obsluga zostaje rownocze$nie zawiadomio-

KL 74d

na o ewentualnych przeszkodach ruchu
wyniklych w danym punkcie, przez co
sprawno$¢ ruchu i bezpieczenstwo pracy
zostaja znacznie zwiekszone,

0 — 2357

MIECZYSEAW MAJER
Gdanskie Zjednoczenie Instalacji Przemystowych

GWIZDEK SYGNALIZUJACY NISKI STAN WODY W KOTLE PAROWYM

Obnizenie sie stanu wody ponizej okre-
$lonego poziomu, spowodowane zepsuciem
sie pompy, brakiem pradu, badz tez bra-
kiem dozoru, moze spowodowaé nieszcze-

(
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$liwy wypadek przy kottach parowych do
centralnego ogrzewania,

Aby ulatwi¢ obstuge kotléw parowych
do centralnego ogrzewania, dokonano u-
sprawnienia polegajacego na zainstalowa-
niu gwizdka parowego sygnalizujgcegon
obnizenie sie poziomu wody w kotle po-
nizej wymaganego poziomu.

Gwizdek posiada korpus 1, ktorego dno,
jest potaczone z dnem kotta parowego za
pomoca przewodu 2, a pokrywa — z cze-
$cia parowa kotlta za pomoca przewo-
du 3. Wewnatrz korpusu 1 umieszczony
jest plywak 4. Przez $rodek plywaka
przepuszezony jest wodzik 5, ktérego wy-
stajgce konce sg osadzone w tarczach wo-
dzacych 6 i 7 zaopatrzonych w otwory na
pare wodng lub wode. W goérnej czeSci
wodzika 5 osadzony jest grzybek 8 zaworu
zamykajacego otwor wylotowy do pary
przy doci$nigciu grzybka do siedziska 9
zaworu.

Gwizdek jest zamontowany na takim
poziomie, aby przy dopuszczalnym pozio-
mie wody w kotle zawoér byt zamkniety.
Przy obnizaniu sie stanu wody w kotle
ponizej wymaganego poziomu plywak opa-’
da, a opadajacy wraz z nim grzybek 8
ofwiera zawoér, przy czym para wyplywa-
jaca przez rurke 10 powoduje gwizd.

KL 76 ¢

ouU — 370

MARIAN BORKOWSKI
Zaklady Przemystu Lniarskiego ,,Skarbkéw*

AUTOMATYCZNE WYEACZANIE POSZCZEGOLNYCH GLOWIC
W ROZCIAGARKACH I NIEDOPRZEDZARKACH

Stan przed udoskonaleniem przedstawiat
sie nastepujgco: Na walku 1 (rys. 1), na-
pedzanym od gtéwnego walu 5 przez prze-
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kladnie zebate 6, zamocowane sg dwa kola
stozkowe 2 napedzajgce §limaki 4, a przez
nie prety opadajace 7. W chwili zaciecia



sie jednej z glowic rozciggarki lub niedo-
przedzarki nastepowal [postédj calej ma-
szyny, poniewaz kolo zebate napedzajace
siedziato luzno.na watku 1 i zlgczone bylo
z nim tylko nakretka o kierunku gwintu
przeciwnym do obrotu watka. Opér powo-

Rys. 1

dowat odkrecanie sie nakretki i rozluznie-
nie kola mna czopie watka 1. W ten spo-
s¢b unieruchomione zostaty watki zasila-
jace, cylinder rozciagowy za§ obracal sie

nadal, co powodowalo przerwanie wszyst-

kich tasm na maszynie.

Wedlug udoskonalenia w celu ulepsze-
nia pracy i zmniejszenia postojéw kon-
strukcja napedu zostata zmieniona, jak
uwidocznia rys. 2. Na watku 1 siedzi luz-
no para kot stozkowych 2 potaczonych ze

KL 80 b

sobg dwoma pretami 3 przysrubowanymi
do tych ké6t. W $rodku zamocowane sg na
walku 1 dwa pierécienie 4, pomiedzy kto-
rymi znajduje sie luzny pierScien 5. Pier-
Scien ten mpotaczony jest z jednym pier-
Scieniem 4 za pomoca metalowego sworz-

4 57
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Rys. 2

nia 6 (bezpiecznika) i ma na swym obwo-
dzie zderzak 7 wspoidzialajacy z preta-
mi 3.

Mechanizm ten w rodzaju sprzegla
wmontowany jest do kazde] glowicy roz-
ciagarki lub niedoprzedzarki. W chwili za-
ciecia sie jednej z glowic zatrzymuje sie
tylko glowica uszkodzona, a nie jak do-
tychezas cata maszyna. Pozostale glowice
pracuja bez zmian, co eliminuje postoje
glowic nieuszkodzonych.

O — 2358

JULIAN KOWALCZYK, STANISLAW JANAS
Rafineria Nafty

KOCIOE. DO UTLENIANTA ASFALTU

Przed usprawnieniem kociot destylacyj-
ny 1 (rys. 1), w ktéorym przeprowadzano
gotowanie i utlenianie asfaltu przez przed-
muchiwanie powietrza, byl zaopatrzony
tylko w jedng wezownice 2 z dolnymi
otworami do wyplywu powietrza dopro-
wadzanego do wezownicy przewodem 3.

Proces utleniania w tym kotle trwat diu-
go, przy czym nie byla wykorzystana ca-
ta ilo$¢ powietrza tloczonego za pomoca
kompresora i okolo 40% sprezonego po-
wietrza uchodzilo na Zewanrz.

W celu przy$pieszenia procesu gotowa-
nia asfaltu oraz lepszego wykorzystania

(i



powietrza tloczonego przez kompresor do-
konano usprawnienia polegajacego na za-
instalowaniu w kotle destylacyjnym 1

Ta dodatkowa wezownica 4 przyspiesza
czas utleniania asfaltu o blisko 6 godzin,
przy czym wprowadzana ilos¢ powietrza

(rys. 2) dodatkowej wezZownicy powietrz-
nej 4, rowniez z dolnymi otworami podig-
czonej do przewodu powietrznego 3.

Kl. 8la

wystarcza do mieszania przerabianego ge-
stego asfaltu w calej jego masie, co bylo
dotychczas nieosiagalne.
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MIECZYSEAW KUHN, ALEKSANDER KRYSAKOWSKI
Wroctawska Wytwoérnia Papierosow

SYGNALIZACJA DZWIEKOWA PRZY PAKOWACZKACH PAPIEROSOW

Pracownik uruchamiajacy pakowaczke
papierosow ,Nagema“ jest obowiazany
wedlug instrukcji okrzykiem ,uwaga‘
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ostrzec pozostaly personel -obstugi maszy-
ny, ze nalezy usuna¢ rece poza obreb ru-
chomych cze$ci maszyny, po czym dopiervy

naciska dzwignie 1 sprzegla
w dot, a nastepnie przesuwa ja
w prawo. Brak nalezytej uwa-
gi ze strony uruchamiajacego

maszyne moze spowodowac
kalectwo pozostatej obstugi
maszyny.

Aby zabezpieczyé sie przed.
nieszcze$liwymi wypadkami
i koniecznoscia ostrzegania

obstugi okrzykiem, wyposazo-
no pakowaczke w sygnalizacje
dzwiekows, Kktora ostrzega
pracujacych o puszczaniu W
ruch maszyny na pare chwil
przed jej uruchomieniem.
Urzadzenie sygnalizacyjne jest
zamocowane na korpusie ma-
szyny pod kolem napinajgcym
tancuch z zabierakami opako-
wania nie zamknietego.



Przy opuszezaniu w dol dzwigni 1 sprze-
gla obraca ona dzwignie 2, osadzona na
osi 3. Podnoszacy sie lewy koniec dzwigni
2 powoduje zetkniecie sie stykow 4, ktore
zamykaja obwod pradu zasilany z trans-
formatora 5 i uruchamiaja przyrzad dzwie-
kowy 6 dajacy sygnal. Lewy koniec dzwi-
gni 2 jest odciagany w ddl sprezynka $ru-
bowa 7, ktéra stara sie dociagna¢ dzwi-
gnie do ogranicznika 10.

Na prawym koncu dzwigni 2 umocowa-

Kl 8l¢

na jest na osi 11 koncowka 12 dociggana
sprezynikka $rubowa 13 do ukos$nego Scie-
cia 14 dzwigni 2. Takie osadzenie kon-
cowki 12 umozliwia podniesienie dzwigni 1
do gbéry przy wylaczaniu maszyny bez wy-
wotania sygnatu dzwiekowego.

Rys. 2 przedstawia dzwignie 2 przy wy-
taczonym sprzegle (polozenie A), przy wila-
czaniu sprzegla (polozenie B) oraz przy
wylaczaniu sprzegta (polozenie C).

REINEHARD DRECHSEL
NRD

PUDREEKO DO KEKSOW I PIECZYWA SKLADANE BEZ KLEJENIA

Klejone pudelka wyrabiano dotychczas
z tasmy kartonowej recznie,
Usprawnienie przewiduje nieklejone pu-

delka skladane, ktorych rozwiniecie poka--

zuje rysunek. Pomimo ze nieklejone pu-
detka skiadane sa znane, usprawnienie to
zacheca do ich stosowania, aby w ten spo-

Kl 8le

sob uzyskaé oszczednosci. Jest ono przy-
datne wszedzie tam, gdzie klejone pudel-
ka moga by¢ zastapione przez pudetka nie-
klejone, zwlaszcza w przemysle Srodkéw
odzyweczych i spozywczych.

(Rysunek na str. 80)
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PAWEL BLUK, WALTER BARCHANSKI
Kopalnia ,,Szombierki*

PRZENOSNIK DO TRANSPORTU MASZYN

W zwigzku z trudnos$cia przetransporto-
wania nagromadzonych w chodnikach w
duzej ilo$ci maszyn dokonano usprawnie-
nia, ktére polega na zainstalowaniu na
przeno$niku talerzowym 1 wozka 2, na
ktéry mozna wygodnie tadowaé¢ maszyny

Kl 8le

lub ich czesci. Wozek jest umieszczony za-
miast tancucha talerzowego i przymoco-
wany do liny 3 nawijanej na beben 4 na-
pedu przeno$nika talerzowego.

(Rysunek na str. 80)
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Dr inz. STANISLAW GAWRYCH, inz. BOLESLAW JANIK,
WACLAW WISNIEWSKI, STEFAN GARLECKI

Cukrownia , Lublin“

URZADZENIE DO HYDROMECHANICZNEGO PRZELADUNKU
MIALU WEGLOWEGO

Mial weglowy z wagonéw tadowano do-

tychczas lopatami do wywrotek, w ktérych
odwozono go recznie do basenu. Po na-

pelnieniu miejsca skladowania nalezato
przesuwac tor do wywrotek réowniez recz-
nie. Tego rodzaju transpont mialu weglo-



Rysunek do O—2360, str. 79
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wego wymagatl duzego wysitku fizycznego
i zatrudnienia wielu pracownikéw.

Aby ulatwi¢ i przyspieszy¢ przetadunek
miatu weglowego z wagonow do basenu,
dokonano usprawnienia, ktére polega na
zainstalowaniu urzadzenia przeprowadza-
jacego przeladunek na drodze hydrome-
chanicznej.

Wagon 1 z mialem weglowym ustawia
sie przed zbiornikiem 2 o diugosci odpo-
wiadajgcej szerokosci drzwi  wagonu
i o pojemnosci okoto 1,5 m3. Do zbiorni-
ka 2 pokrytego kratg pretowa doprowa-
dza sie najpierw przewodem 3 wode i pusz-
cza sie w ruch pompe wirowa 4, ktéra
weciaga wode przewodem 5 siegajacym do

KL 85e

$rodka dna zbiornika 2 oraz tloczy ja prze-
wodem 6 do basenu. Wtedy otwiera sie
pomalu drzwi wagonu, z ktérego zsypuje”
sie mial weglowy bezposrednio do zbior-
nika 2. Pompa 4 zasysa wraz z woda row-
niez miat weglowy 1 przesyla go do po-
zadanego miejsca w basenie, przy czym
zaleznie od potrzeby skraca sie, przediu-
za albo tez przesuwa przewdd 6.

Wode Sciekajgcg z haldy weglowej
i zbierajacg sie na dnie basenu nalezy usu-
waé. Jedynie w razie skladowania mialu
weglowego latwo ulegajgcego samozapale-
niu nalezy wode w basenie weglowym
utrzymywacé¢ na pozgdanym poziomie.

(Rysunek na str. 80).

O — 2363

MARIAN MATYJASZCZYK
Zaktady Gazownictwa Okregu Klodzkiego

OCZYSZCZANIE KANALU ODPLYWOWEGO

Kanal odpltywowy o Srednicy 300 mm,

W celu wyeliminowania tych zmudnych

odprowadzajacy zanieczyszczenia wraz prac dokonano usprawnienia polegajgcego
z woda pluczaca i amoniakalna, ulegal na zastosowaniu szczotki stalowej 1 osa-
| 4 dzone] na lince metalowe] 2 przeciggnie-
5,«:, tej przez kanal 3 i przymocowanej jed-
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czestemu zatykaniu kamieniem osadowym
z powodu matego spadu. Powodowalo to
konieczno§¢ rozkopywania ziemi i szuka-
nia miejsca zatkania.

Kl, 87a

1

nym koncem do bebna kolowrotka 4.

Oczyszczanie kanalu przeprowadza sie
przez kilkakrotne przeciaggniecie szczot-
ki 1 przez kanal 3.

0 —2364

M. GILIAN, M. PALOS
Wegierska Republika Ludowa

UCHWYT MIMOSRODOWY DO STALI ZBROJENIOWEJ

Do szybkiego chwytania stali zbrojenic-
wej przy transporcie lub przy prostowaniu

6 Opisy

pretéow zostat skonstruowany uchwyt po-
kazany na rysunku.
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Miedzy plytami 1 z blachy stalowej,

zmocowanymi ze sobg trzpieniami 2
i sworzniem 3, osadzone sa dwie mimo-
Srodowe szczeki 4 posiadajace przyspa-
wane raczki 5 oraz czopy 6. Szczeki 4 na

czesci swego obwodu sa zaopatrzone
w utwardzone uzebienie. Pret zbrojenio-
wy weciska sie miedzy szczeki 4, przy czym

sprezyna 7 zaczepiona o czopy 6 rozcigga

sie. Przy odwrotnym kierunku ruchu pre-
ta mimosrodowe szczeki 4 zaciskajg pret
mocno miedzy soba.
uchwytu naciska sie raczki 5 lub uderza
w nie mlotkiem, a po zwolnieniu preta
sprezyna wraz ze szczekami powraca do

polozenia poczatkowego.
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W celu zwolnienia

Kl 87a 0 — 2365

JAN ZAGINSKI
Centralne Warsztaty
Sprzetu Budownictwa Miejskiego
w Warszawie

KLUCZ ZACISKOWY DO KONCOWEK
I NAKRETEK POMP WTBYSKOWYCH
I WIRYSKIWACZY

Stosowane dotychczas klucze oczkowe
i. wielozagbkowe do koncéwek i nakretek
pomp wtryskowych i wtryskiwaczy juz po
krotkiej pracy powodowaly zniszczenie na-
cie¢ na nakretkach. Klucze te byly trudne
do wykonania i kosztowne.

Zastosowany w my$l usprawnienia klucz
uwidoczniony na rysunku posiada prosta
konstrukeje i umozliwia odkrecanie naj-

bardziej zaci$nietych nakretek bez uszko-
dzenia.
Klucz sktada sie z oprawki 1 zaopatrzo-

nej w otwor wielko$ci $rednicy nakretki,

z ramienia 2 zaopatrzonego w naciecia 3
oraz z wkreta 4 taczacego oprawke 1 z ra-
mieniem 2 i spelniajacego role osi.

Klucz zaklada sie otworem w oprawce 1
na nakretke i przez przechylenie dzwig-
ni 2 powoduje sie =zaci$niecie nakretki
w kluczu oraz obrét nakretki.



Kl 87a

0 — 2366

IRENEUSZ WACZYNSKI
PKP Akumulatorownia Pomocnicza w Gdyni

PRZYRZAD DO ZAKLADANIA PASA NAPEDOWEGO PRZY PRADNICACH
WAGONOWYCII

Dotychczas zakladanie nowego lub skra-
canie starego pasa przy pradnicach wago-
nowych bylo pracg uciazliwag i zmudna.

W celu utatwienia tych czynno$ci doko-
nano usprawnienia polegajacego na wyko-
naniu przyrzadu przedstawio '
nego na rysunku.

Za rame podwozia wagonu 1
zaczepia sie hak 2 z linkg 3
oraz z tancuchem 4. O drugi
koniec linki 3 zakonczony pe-
telka 5 =zaczepia sie jeden
z dwbéch zebow dzwigni 6 opie-
rajacej sie o kolo pasowe 7
pradnicy 8 (rys. 1). Po nacis-
nieciu dzwigni przesuwa sig
pradnice wbrew  dziataniu
sprezyny powodujac luzowanie
pasa 9. Pradnice mocuje sie
w tym poltozeniu zakladajgc
na drugi zab dzwigni 6 ogni-
wo lancucha 4 (rys. 2).

KL 87b

Po wykonaniu tych czynnosci skraca sie
lub zaktada pas. Zakladanie pasa napedo-
wego przy stosowaniu opisanego przyrzg-
du jest latwe i moze by¢é wykonane przez
jednego pracownika.

O — 2367

ALFRED EICHLER
NRD

SKROBAK PNEUMATYCZNY

Skrobanie czeSci maszynowych odbywa
sie jeszcze obecnie przewaznie recznie
i jest ucigzliwe.

Wedlug usprawnienia zbudowano skro-
bak pneumatyczny, przez co wysitki fi-
zyczne prawie zupelnie nikng i jest osig-
galne podniesienie wydajnosci pracy
0 30 — 40%. Przydatnoéé takiego skroba-
ka zostala udowodniona praktycznie. Spo-
s6b uzycia skrobaka jest bardzo latwy,
tak ze juz po krétkim czasie stosowania

go mozliwe jest wykazanie jego zalet.

Przez uruchomienie urzadzenia do prze-
stawiania mozna w czasie ruchu, stosow-
nie do potrzeby, nastawiaé skrobak na od-
leglose i dlugosé skoku. N6z skrobaka mu-
si by¢ tatwo wymienny. W wytwoérni, gdzie
nie istnieje instalacja sprezonego powie-
trza, wystarczy mata sprezarka o wydat-
ku 70 l/min z silnikiem elektrycznym mo-
cy 1 KM do wykonywania najciezszych
prac przy skrobaniu.
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Administracja Wydawnictw Urzedu Patentowego PRL
Warszawa, Al. Niepodleglo$ci 188
wysyla na zadanie
instytucjom, klubom techniki i racjonalizacji
oraz zakladem pracy

ogloszone drukiem w latach 1949—1952

OPISY UDOSKONALEN TECHNICZNYCH I USPRAWNIEN

Szczegdlowe wykazy tytutdéw tych opisow, wydrukowanych w formie
oddzielnych kartek sg zamieszczone w ,,WiadomoSciach Urzedu Paten-

towego* poczawszy od numeru 11-12/1949.

PORADNIA

Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej
dla wynalazcdéw i racjonalizatoréw

WARSZAWA
Al. Niepodleglosci 188

czynna we wtorki od godz. 16 do 17.30

Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalen

technicznych i usprawnien.



Zeszyt 16

PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolite] Ludowej
udoskonaleni technicznych i usprawnien. (Zarza,ﬁzenie Prezesa Urzedu Patentowego RP

7z dnia 16 czerwca 1952 r.),

. § 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w niniejszym zarzgdzeniu projektem,
zglasza do Urzedu Patlentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej wilasciwy ze wzgledu na
przedmiot projektu zakiad pracy po przyjeciu tego projektu przez komisje wynalazczoSci
i wydaniu decyzji przez kierownika tego zakladu pracy o przyjeciu projektu do realizacji.

§ 2. 1. Pismo, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, powinno zawieraé:

a) nazwe i adles zakladu pracy, ktéorego kierownik przyjat projekt do realizacji,

b) tytul projektu,

¢) stwierdzenie, ze komisja wynalazezo$ei uchwalila wystagpi¢ do Urzedu Patentowego
0 uznanie prOJekLu za udoskonalenie techniczne lub, Ze komisja wynalazczo$ci uznala p1o1ekt
za usprawnienie.

2. W przypadku, gdy tworca lub choé¢by jeden z wspditwérecdéw projektu jest osoba, wy-
mieniong w § 19 ust. 1 lit. a lub b uchwaly Nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r.
w sprawie wynagradzania tworeéw pracowniczych wynalazkéw, udoskonalen technicznych
i usprawnien (Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), pismo powinno zawieraé rowniez:

" a) nalezycie uzasadniony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosci udo-
skonalenia technicznego lub stwierdzenie, ze komisja wynalazezo$ci zakladu pracy, ktorej
kierownik posiada uprawnienia do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznala projekt za uspraw-
nienie oryginalne, albo

b) stwierdzenie, ze projekt w chwili jego dokonania nie by! zwigzany bezposrednio z za-
kresem pracy tworcy lub ktdéregokolwiek z wspdltwoérecéw tego projektu, wobec czego przepisy
§ 19 uchwaly Nr 291 Rady Minjistrow nie maja zastosowania. Przez projekt zwiazany bezposred-
nio z zakresem pracy rozumie gie projekt, ktérego dokonanie nalezalo do obowigzkow stuzbo-
wych wedlug wykonywanej funkeji.

§ 3. Do pisma, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalaczyé:

1) karte ewidencyjna zawierajaca co najimniej:

a) pelny tytul projektu,

b) date zgloszenia projektu przez twoérce lub wspolwoércow w zakladzie pracy,

¢) wykaz wszystkich wspéltworcow (pelne imiona i nazwiska) ze wskazaniem pelnionych
przez nich funkeji w chwili dokonania projektu oraz procentowego ich wktadu pracy przy
opracowaniu projektu;

2) wycigg z protokotu komisji -wynalazczosci, zawierajacy ocene, czy projekt odpowiada
przepisom art. 1 pkt. 4 i art. 2 ust. 1, albo przepisom art. 1 pkt. 5 i art. 2 dekretu z dnia 12
pazdziernika 1950 r. o wynalazczos$ci pracowniczej (Dz. U. Nr 47, poz. 428);

3) opinie rzeczoznawcow o projekecie, jezeli takie opinie zostaly wydane;

4) stwierdzenie, ze p103ekt zostal przyjety do wykorzystania, przez przyjecie projektu do
wykorzystania rozumie sie powzigcie decyzji o jego realizacji:

5) opis projektu, ktéry powinien S$cisle okreSla¢ pod wzgledem technicznym przedmiot
projektu;

6) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa niezbedne K do zrozumienia istoty
projektu.

§ 4. 1. Opis projektu powinien zawieraé:

a) przedstawienia stanu dotychczasowego,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

2. Opis projektu powinien byé tak jasny i dokladny, aby fachowiec moégt wedlug niego
zastosowaé projekt. W opisie nalezy unikaé okre§len i nazw uzywanych tylko w danym zakla-
dzie pracy, nalezy natomiast stosowaé¢ ogdélnie przyjeta polska terminologie i stownictwo tech-
niczne. Jezeli sg zatgczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiadaé od-
nos$niki cyfrowe lub literowe do poszeczegélnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach,
szkicach lub fotografiach.

5. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wedtug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powin-
ny posiada¢ w zasadzie format A4 (210X297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odno$niki cyfrowe lub literowe, zamieszczone przy poszezegélnych czeSciach przelstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny $cidle odpowiada¢ odno$nikom
opisu projektu. .

§ 6. 1. Projekty, ktére nie odpowiadajg przepisom § 1, albo ktorych dokumentacja nie jest
wystarezajaca do ich zarejestrowania i wydania §wiadectwa o dokonaniu udoskonalenia tech-
nicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad Patentowy zwraca zakladom pra-
cy do uzupelnienia.

2. Przepisu ust. 1 mnie stosuje sie do projektéow, ktdére niewatpliwie posiadaja cechy wy-
nalazku lub wzoru uzytkowego.

§ 7. Zarzgdzenie niniejsze wchodzi w zycie z dniem ogloszenia w Wiadomos$ciach Urzedu
Patentowego.

(Przedruk z ,,Wiadomos$ci Urzedu Patentowego‘* Nr 3—4 z dnia 30 sierpnia 1952 r., poz. 52).
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