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Sposéb szybkiej kontroli przebiegu fermentacji aceto-
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Usuwanie kamienia piwnego 2z Kkadzi aluminiowych

Oczyszczanie rurek kondensatoréw metodg chemiczng

Przyrzad do wyﬁontowywania przepalonych rur
kotlowych

Urzadzenie do ciecia lodu .

Srubowy ‘$ciggacz do szyn e e e

Suwnica do robét malarskich przy mostach drogowych

Przyrzad do sypania piasku na szyny tramwajowe

Platforemka dla konwojenta pociggu z weglem w pod-
ziemiu kopalni
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Urzadzenie do podawania z powrotem drewna obrabia-
nego na frezarkach lub strugarkach

Sposcb wypelniania otworéw pcsekowych w drewnie

Frezowanie dwéch rowkoéw rownoczesnie

Urzadzenie do klejenia przedniej i bocznej oskrzyni
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Ochrona glowicy nozowej .
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Przyrzad do laczenia rur lub plyt igielitowych za po-
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Przyrzad wyznaczajgcy o$ tokarki

Przyrzad do pomiaru za pomocg czujnika obrabianej’

czeséei bez zdejmowania jej z obrabiarki

Suwniarka do mierzenia zelaza zbrojeniowego przy
gieciu i cieciu ...

Upfoszczony sposdéb obliczania ciezaru ciat obrotowych

Przyrzad do trasowania rowkéw na kliny w piastach kot

Uniwersalny tréjkat skarpiarski

Wodowskaz

Przyrzad do mierzenia oleju w gramach .

Klamry do zakladania sprezyn przy naprawie silnikéw
spalinowych

Tuleja ochronna waléw

Samoczynny odwadniacz w gazociggach

Kleszcze do zaciskania wezy gumowych .

Urzadzenie do podgrzewania kwasow

Przyrzgd do planowania rolek

Punktak ciezarkowy
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Kolba gazowa do lutowania
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Urzadzenie do wylapywania obcinkéw z prasy wyzy-
makowej

Pompa zebata o zebach daszkowych z luznym osadze-
niem jednego z koé! pedzonych
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KAROL CZAPLA
Kopalnia ,,Wanda-L27h*

PRZEWOZNY ZBIORNIK DO DOSTARCZANIA WODY POD CISNIENIEM
DO WIERCENIA OTWOROW W SKALE

Wiercenie otwordéw strzelniczych w miej-
scach, gdzie rurociggi wodne nie sg dopfo-
wadzone, napotykalo dotychczas na duze
trudnosei ze wzgledu na koniecznoéé do-
stawy wody pod odpowiednim ci$nieniem
do przeplukiwania otwordw.

zbiornika sprezonego powietrza z rurociag-
pu.

Ciénienie wody w zbiorniku 1, potrzebne
do przeptukiwania wierconych otworéw,
uzyskuje sie przez zastosowanie na prze-
wodzie powietrznym kurka redukcyjnego

Usprawnienie polega na zastosowaniu
-do dowozenia wody spacjalnego zbiornika,
umieszczonego na podwoziu wdzka szyno-
wego. Zbiornik 1 posiadajgcy ksztalt wal-
ca ma pojemnos¢ okolo 340 litrow i jest
zaopatrzony w rure odplywowg 2 oraz kon-
cowke 3 stuzgcg do doprowadzenia do

(ci$nienie to wynosi 1 atm). W przypad-
ku braku odpowiedniego kurka redukcyj-

nego, zbiornik zbudowany na podstawie
obliczen wytrzymalo$ciowych moze pra-
cowaé¢ przy cisnieniu 5—6 atm, przy
czym wyplyw wody regulowany jest kur-
kiem zwyklym.
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BRUNON WILKUS, JERZY TENCZYK, ERYK KUPKA
Kopalnia ,,Debiensko*

ODPROWADZANIE NADMIERNEJ ILOSCI SZLAMU NA SITA MIALOWE

W pluczce szlam jest odprowadzany ze
zbiornika nadawczego 1 przewodem 2 na
sita 3 w celu oddzielenia szlamu od wody.
W razie duzej zawartodci szlamu w wo-

Usprawnienie ma na celu unikniecie tych
strat 1 polega na iym, e przeprowadzono
dodatkowy przewéd 4 z zaworem 5, za po-
mocg ktorego odprowadza sie w razie po-

Rys. 1. |

o0 3 = — = =Y §

Rys. 2.

dzie lub w razie uszkodzenia jednego z sit
nastepuje w zbiorniku 1 przelew szlamu,
tj. przechodzenie szlamu do wody obiego-
wej 1 na flotacje, wskutek czego duza ilosé
szlamu ginie w osadnikach.

trzeby nadmiar szlamu do dodatkowych sit
mialowych 6. Sita te posiadajg - otwory
szczelinowe 1,5 mm, tak iz wszystkie ziar-
na szlamu powyzej 1,5 mm zatrzymuja
sie na nich.
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JAN NAGEL
Kopalnia ,,5zombierki*

SCIANA ULATWIAJACA LADOWANIE ODSTRZELIWANEGO WEGLA
NA PRZENOSNIK PANCERNY

Wegiel odpadajgcy przy odstrzeliwaniu go
na $cianach i filarach ‘bezpos'rednio na
przenos$niki pancerne rozsypuje sie dooko-
la i zalega miejsce pracy daleko przed
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i poza przenoénikiem. Rozsypany wegiel
musi by¢é nastepnie ladowany na przenos-
nik lopatami.

Aby ulatwié prace i przyspieszyé znacz-
nie odstawe urobku, zzstosowano uspraw-
nienie, ktére polega na tym, ze buduje sie
"$ciane drewniang z desek 1 zawieszanych
na lancuchach 2. Taka $ciana drewniana
jest latwo przenos$na i powoduje rsypanie
sig calej ilosci odstrzeliwanego wegla 3
na przenosnik pancerny 4.

Rys. 1 przedstawia sposdéb umocowania
$ciany drewnianej przy urabianiu $ciano-
wym, rys. 2 — przy urabianiu filarowym,
a rys. 3 — rdéwniez przy urabianiu filaro-
wym w widoku z gory.

Podczas odstrzeliwania wegla otwér 5
; musi byé otwarty, jak to pokazano na rys.

T o, Fancuchy 2 przymocowuje sie do stu-

péw 6 za pomoca hakéw 7.
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WACLAW JAZDZYNSKI
Kopalnia ,5iersza®

URZADZENIE SYGNALIZUJACE RUCH RUSZTOW W SORTOWNI WEGLA

W sortowni wegla zdarzajg sie przypad-
ki unieruchomienia rusztu obrotowego C
powodowane przedostaniem sie kamienia
do inechanizmu rusztu. Poniewaz dotych-
czas nie bylo zadnego urzgdzenia sygaa-
lizujacego obsiudze wywrotpika A o za-
irzymaniu sie rusztu obrotowego, wiec we-
giel byl wysypywany nadal wywrotnikiem
z wozkéw na ruszt potrzgsalny B i na
unieruchomiony ruszt obrotowy C, skut-
kiem czego nastepowalo zatkanie sie ru-
sziu potrzasalnego B, co dopiero sygnali-
zowalo obslugujgcemu wywrotnik o za-
trzymaniu Ponowne

sortowni. uru-

19

chomienie rusztéw pochlanialo wiele praey
i czasu.

W imy$! usprawnienia zastosowano urza-
dzenie sygnalizujgce uwiducznione na ry-
tunku.

Urzadzenie sklada sie¢ z pretéow 1 i 2
Pret 1 jest polgczony z rusztem potrzasal-
nym B, a pret 2 z diwignig 3 obcigzong
ciezarkiem 4. Obracajacy sie stale w cza-
sie pracy rusztu obrotowego C kulak 5 po-
poduje ruch preta 2. Obsluga wywrotnika
A obserwujgc ruch pretéw 1 i 2 orien-

tuje sie w prawidlowej pracy rusztéw.



Rysunki do O — 1801, sfr. 10

0 — 2104

JAN BALCEREK
Kopalnia ,,General Zawadzki*

PRZYRZAD DO ZDEJMOWANIA BLACH OCHRONNYCH
Z PRZENOSNIKA PANCERNEGO

Dotychezas zdejmowanie blach ochron-
nych z przenosnikéw pancernych na fcia-
nach odbywalo sie za pomocg kilofa, kté-
vy zakladano, jak przedstawiono na rvs. I.
Naciskajac na trzonek kilofa dociskano fio
do rynny, a przesuwajgce sie poprzeczki
(zgrzebla) lancucha, zahaczajac o kilof, po-
wodowaly wysuwanie blachy ochronnej
spod urobku. Robotnik zdejmujacy blachy
musial naciskaé¢ kilof z duzg sila, gdyz ude-
vzenia poprzeczek czesto wyrzucaly kilof
7 rahaczenia.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
przy zdejmowaniu blach ochronnych za-
miast kilofa, specjalnego przyrzadu uwi-
docznionego na tys. 2. Przyrzad ten sklada
sie z trzona 1, haka 2 przyspawanego do

31



trzona pod katem 65° oraz blachy oporo-
wej 3. Trzon przyrzadu jest wykonany z
rury i na gérnym koncu posiada uchwyt
do reki.

Zastosowanie przyrzadu do zdejmowania
blach ochronnych z przenosnika pancerne-
go uwidocznia rys. 3. Przyrzad ten dziala
podobnie, jak stosowany poprzednio Kkilof

- wedlug rys. 1, lecz ma te zalete, ze wyma-

ga znacznie mniejszego wysilku fizyczne-
go. Dzieki nachyleniu blachy oporowej 3
wzgledem haka 2 przyrzad zahacza sie ta-
two o przesuwajgce sie poprzeczki lancu-

cha, umozliwiajgc wysuniecie blachy
ochronnej juz po pierwszym zalozeniu
przyrzgdu.

Kl 5d

G — 2105

WACLAW TOPKA
Kopalnia ,,50énica‘

PRZYRZAD ZABEZPIECZAJACY BLACHY PRZED WYGINANIEM
W PRZENOSNIKU TASMOWYM

Dotychczas w chodnikowym przenosniku
taSmowym wystepowaly wygiecia ochron-
nych blach B na skutek spadania duzych
bryl wegla na tasme A przenosnika, jak
uwidoczniono na rys. 1. Wygiecia te powo-
dowaly ucisk, wywolujgc tarcie tasmy A
o blache B, skutkiem czego powstawalo
pekanie szwéw w tasmie.

12

W celu usuniecia tych usterek zastoso-
wano w mys$l usprawnienia przyrzad -uwi-
doczniony na rys. 2. Przyrzad ten sklada
si¢ z poprzecznej belki I z wkreconymi
Srubami 2, zabezpieczonymi przed obraca-
niem sie nakretkami 3. Nastepnie $ruby te
czeScig stozkows umieszczone sg w gniézd—

kach podstawek 4,



Po odpowiednim zamontowaniu do prze-
no$nika opisanego przyrzadu i uregulowa-
niu jego belki poprzeczne] I na ndpowied-
niej wysokosci przez pokrecanie érub 2

oraz po zabezpieczeniu przesuniecia belki

1 nakretkami 3 unika sie wygiecia blach
B, a tym samym niszczenia
my

szwow  tas-

=1 AT

Rys. 2.

Kl 5d O — 2106
LUDWIK LABRER

Kopalnia ,Brzeszcze*

ZELACZE DO SPINANIA WOZKOW KOPALNIANYCH

Dotycheczas do spinania wézkéw kopal-
nianych stosowano zlgcza z dwoma haka-
mi, polaczonymi ogniwem, Kktére okazaly
sie w uzyciu niepraktyczne ze wzgledu na
czeste odpinanie sie wozkéw transporto-
wych na pochylniach, co w nastepstwie
powodowato wypadki émierci lub okalecze-
nia gc’)rni_kéw lub niszezenia wozkow.

W celu unikniecia takich wypadkéw za-
stosowano w my$l usprawnienia do spi-

-

nania wézkow kopalnianych zlacze o no-
wej konstrukeji, uwidocznione na rysun-
ku. Zlgcze to wykonane jest z dwodch za-
czepdw o Kksztalcie litery S, polgczonych
ze sobg nitem 2. Dla latwiejszego spinania
wozkow zlgcze posiada przypawany uch-
wyt 3.

Wprowadzenie usprawnienia wykluczyle
niepozadane odpinanie sig¢ wodézkéw trans-
portowanych na pochylniach.

13



Rysunek do O—2106, str. 13

KL 5d o — 2107
HENRYK OWCZAREK, HENRYK MZYK

Kopalnia ,,Brzeszcze*

KLESZCZE DO TRANSPORTOWANIA
DREWNA W PRZODKACH KOPALNI

Dotychczas w przodkach kopalni, gdy
rynny byly nieczynne, transportowano
drewno recznie bez przyrzadéw pomocni-
czych. Praca ta wymagala wielkiego wy-
sitku ze wzgledu na niewygodng pozycje
przy dzwiganiu.

W celu ulatwienia transportowania dre-
wna w przodkach kopalni zastosowano w
mys$l usprawnienia kleszcze, uwicdocznione
na rysunku.

Kleszeze te skladaja sie z polgczonych
przegubowo ze sobg nitem 2, dwéch szczek
1 z kolcami. Do szczek 1 przytwierdzone

14

sg réwniez przegubowo diwignie 3, polg-
czone z drgzkiem 4.

Szczekami 1 nalezy uchwycié transpor-
towane drewno (ciensze kloce po trzy)
i ciagngé¢ je za pomocg drazka 4 po ziemi

7

na miejsce przeznaczenia. Woéwczas kolce
wcinajg si¢ w drewno, zabezpieczajac w
ten sposdb kloce przed wysunieciem.

Kl 6b 0O — 2108
BAZYLI PLOTNICKI

Cukrownia ,Racibérz‘

SPOSOB SZYBKIEJ KONTROLI
PRZEBIEGU F¥ERMENTACJI
ACETONOWO - BUTANOLOWEJ

Podezas fermentacji acetonowo-butano-
lowej proces rozmnazania kultury Dostri-
dium acetobutylicum w inkubatorach i ma-



{ych kadziach by! okreslany kwasowoscig
rzacieru. W tym celu zacier miareczkowalo
sig 0,1 n lugiem sodowym.

W przypadku zakazenia zacieru obcymi
mikroorganizmami, szkodliwymi dla fer-
mentacji acetonowo-butanolowej, kwaso-
wo$¢ zacieru wzrastala powoli. Stwierdze-

nie faktu zakazenia nastepowalo dopiero .

po 4 godzinach, to jest juz po przeszc-e-
pieniu rozmnozonej kultury do nastepnego
etapu fermentacji. To samo zjawisko wy-
stepowato i w kadzi duzej.

Na podstawie tylko stopnia kwasowo#:i
zacieru nie mozna bylo ustali¢, w jakich
odstepach czasu i w jakiej ilosci nalezy
dawkowaé cukier. W wyniku tego naste-
powaly straty surowcow, gdyz z zakazo-
nych kadzi otrzymywalo sie rozpuszezalni-
ki w ilo$ci mniejszej niz z kadzi, w kto-
rych proces fermentacji przebiegal prawi-
dlowo.

Stwierdzono, ze do szybkiej kontroli prze-
biegu fermentacji nadaje sie wodny roz-
fwoér blekitu metylenowego, przy czym
miarg aktywnosci kultury bakterii jest
czas, w ktérym wskaznik ten odbarwia
sie.

KI. 6f

Do czystej probdéwki bakteriologicznej
wlewa sie 10 ml zacieru, pobranego z ka-
dzi {ermentacyjnej, i dodaje sie 1 ml
0,059, wodnego roztworu blekitu metyle~
nowego. Zacier zabarwia sie na kolor nie-
bieski. C:as odbarwiania sie =zacieru
mierzy sie stoperem, liczac od chwili do-
dania do zacieru wskaznika do chwili je-
go odbarwienia,, przy czym nie uwzgled-
nia sie waskiego pierécienia niebieskiego,
ktéry pozostaje pod powierzchnig cieczy.

Przy normalnym przebiegu fermentacji
zacier z inkubatorow po 13 godzinach fer-
mentacji odbarwia sie przecietnie po uply-
wie poltorej minuty, zacier z kadzi matych
po 8 godzinach fermentacji — w tym sa-
mym czasie, a zacier z kadzi duzych po 6
godzinach fermentacji — po uplywie 1—2
minut. Po 45 —48 godzinach fermentacji
w kadzi duzej zacier przestaje odbarwiaé
sie z powodu zakonczenia czynnej dzia-
Ialnosci kultury, spowodowanego wycrer-
paniem sie cukru w zacierze i stopnio-
wym nagromadzeniem produktéw fermen-
lacji.

Odchylenia od ustalonych czaséw odbar-
wiania sie zacieru $wiadcza o zaburzeniu
normalnego przebiegu fermentacji.

0 — 210%

BRONISLAW HALUSZCZAK, JAN ZIENKIEWICZ, WLADYSLAW BARTKO
Polczynskie Zaklady Piwowarsko-Slodownicze w Polczynie-Zdroju

USUWANIE KAMIENIA PIWNEGO Z KADZI ALUMINIOWYCH

Przy produkcji piwa stosuje sie ostatnio
kadzie z aluminium. W kadziach tych osa-
dza sie kamien piwny, ktéry stanowi wy-
godne podloze do nmozwoju rozmaitych mi-
kroorganizméw, wplywajacych ujemnie na
smak produkowanego piwa, a nawet mo-
gacych je zepsué.

Usuwanie kamienia piwnego z kadzi alu-
miniowych nastreczalo wiele trudnosci.
Zrace preparaty kwagne niszezyly po-
wierzchnie kadzi, a skrobaczki metalowe,
stosowane do usuwania kamienia, réwniez
rysowaly i niszczyly powierzchnie metalu.
Smarowanie kwasami bylo utrudnione z

powodu splywania kwasu ze $cianek i nie
dawalo dobrego wyniku ze wzgledu na
zbyt krétkotrwale dzialanie na kamien
piwny.

Trudnosei tych udaje sie unikngé dzie-
ki usprawnieniu, ktére polega na tym, zZe
kadzie pokryte kamieniem piwnym, pokry-
wa sie pastg kwasng, ktéra latwo przycze-
pia sie do kamienia. Kadzie pozostawia sie
pod dzialaniem tej pasty w ciggu 10 — 14
godzin. Im grubsza jest warstwa kamienia,
tym grubszg stosuje sie¢ warstwe pasty.

Pasta uzywana do smarowania kamienia
piwnego posiada sklad nastgpujacy:
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ziemi okrzemkowej (uprzednio
przesianej) 30 kg
kwasu siarkowego technicznego 9%, 70 1
siarczanu sodu 0,6 kg

Ziemia okrzemkowa zastosowana do wy-
{warzania tej pasty, posiada duzg powierz-
chnie chlonng, a jednocze$nie duzg przy-
czepno$¢ do Kkamienia. Zamiast ziemi
okrzemkowej mozna uzy¢ rowniez glinki
kaolinowej bialej, jednak z gorszymi wy-

nikami.

#’:_,"’_'__j_ - ____,}

6 — 7%, kwas siarkowy w tej pascie nie
dziala niszczgco na aluminium i rozmiek-
cza kamien. Zamiast kwasu siarkowego
mozna stosowaé kwas azotowy, jednak na-
lezy unika¢ stosowania tego kwasu ze
wzgledu na trujgce dzialanie jego oparéow
na pracownika zajetego dalszymi czynno-
Siar-
czan sodu wplywa dodatnio na rozpulch-

$ciami przy usuwaniu kamienia.
nianie kamienia i ulatwia jego usuwanie.

Po uplywie okreslonego czasu dzialania
pasty zmywa sie jg silnym strumieniem
wody 1 szczotkg ryzowg. W razie pozosta-
nia w niektérych miejscach kadzi kamie-
nia piwnego nie naruszonego usuwa sie go
za pomocg skrobaczki (rys. 1) i gladzikow
(rys. 2 i 3). Skrobaczki i gladziki nalezy
wyrabia¢ z drzewa bukowego lub grabe-
wego 1 dokladnie wygladzaé i polerowaé.
Do czyszczenia powierzchni plaskich sto-
suje sig gladzik plaski (rys. 2), natomiast
do czyszczenia powierzehni  zackrgglo-
nych — gladziki zaokraglone (rys. 3).

W celu zobojetnienia

resztek  kwasow

pozostalych na oczyszczonej powierzehni
kadzi stosuje sie roztwédr wodny octanu
sodu w ilosci 430 — 450 g na 100 1 wody.
Roztworem tym smaruje sie oczyszczone
$cianki kadzi za pomocg szezotki, po czym

sptukuje sie kadZ czystg woda.

B s

—
—

Rys. 2.

P

Rys. 3.
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Kl. 13e

O — 2110

Inz. MARIAN FEDYSZAK
Zaklady Azotowe im. Pawla Findera w Chorzowie

OCZYSZCZANIE RUREK KONDENSATOROW METODA CHEMICZNA

Dotychezas rurki 1 kondensatoréw oczy-
szezano mechanicznie (rys. 1) za pomocyg

—

szczotek metalowych 2, dopasowanych de
rurek i przepychanych ci$nieniem wody,
co bylo pracag bardzo zmudng i ciezka.
Usprawnienie polega na zastosowaniu
do oczyszczania rurek metody chemicznej.
‘W metodzie tej stosuje sie 1 — 49, roz-
twor sody kaustycznej. Lug stezony umiesz-
czony w zbiorniku 3 (rys. 2), doprowadza
sie do komory wodnej kondensatora 4 prze-
wodem 5 w takiej ilodci, aby z wiodg wy-
pelniajacg kondensator oraz z wodg skro-
plong o temperaturze 60 — 65° C, dopro-
wadzang przewodem 11 utworzyl roztwor
1 — 49%,. W miare doplywu lugu osad w

Rys. 2.

—H%éﬂ Zowor zormknighy
Bt -

otwarty
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rurkach rozpuszcza sie, co powoduje obni-
zenie stezenia lugu, wobec czego dopro-
wadza sie swiezy lug tak dlugo, az jego
stezenie bedzie pozostawalo na stalym po-
ziomie. Zawory na przewodach doprowa-
dzajgcych i odprowadzajacych kondensato-
ra muszg by¢ przy tym zamkniete. Przewo-
dy te polaczone sg za pomocy rury obiego-
wej 9, przy czym w obieg wlgczona jest
pompa 10 utrzymujgca roztwér lugu sodo-
wego w obiegu kolowym (okolo 3 — 4 go-
dziny). Gdy analiza stwierdzi koniec roz-
puszczania sie osadu (ustalenie sie stezenia
lugu sodowego), wypuszcza sie lug przez
odpowiednie przestawienie zaworéw i prze-

plukuje kondensator $wiezg woda, dopro-
wadzang przewodami 6.

Gazy wydzielajgce sie wskutek reakcji
zobojetniania podczas przeplukiwania ru-
rek, odprowadza sie przez zawory odpo-—
wietrzajace.

Metoda mechanicznego oczyszczania ru—
rek kondensatora wymagala do przeprowa-
dzenia procesu 2500 roboczogodzin, nato-
miast metoda chemiczna skraca ten czas:
od 20 do 30 roboczogodzin.

Sposéb wedlug usprawnienia nadaje sie
do zastosowania w przypadku osadow tzw.
miekkich, otrzymywanych przy zadawaniu
wody zasilajgcej kwasem solnym.

Kl. 13f
AUGUSTYN

0O — 2111

JEDRZEJEWSKI

Remontowa Obstuga Statkéow w Gdyni

PRZYRZAD DO WYMONTOWYWANIA PRZEPALONYCH RUR KOTLOWYCH

Aby ulatwié prace przy wymontowywa-
niu przepalonych rur w kottach  na sta-
tkach, zastosowany zostal w my$l uspraw-
nienia priyrzad uwidoeczniony na rysunku.

Trzpien nagwintowany 3 przeprowadza
sie przez $rodek wycigganej rury kottowe]
R i umocowuje sie jednym koncem za po-
mocg klina 2 w pochwie 1, drugim zas kon-
cem w tulei wymiennej 4 z nakladksg 5.

Przy wymontowywaniu rury kotlowej F’
ze $cian sitowych S kotla wybija sie rure-
od strony komory ogniowej mlotem za po-
mocg wybijaka, a z zewngtrz kotla dokre—
ca sie nakretke 6.

Stosujgc ten sposéb, Wycigga sie rure ko-
tlowg w stosunkowo krotkim czasie i nie:
uszkadza sie scian sitowych kotla.

13
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0 — 2112

LUDWIK FEUSETTE
Fabryka Sklejek Przemyslu Lesnego w Bialymstoku

URZADZENIE DO CIECIA LODU

Dotychezas 16d na wodnym skladowisku
drewna ragbano siekierg lub rozbijano lo-
mem Zelaznym.
lodu
usprawnienia, przedstawione na rys. 1 w

Urzadzenie do ciecia wedlug

widoku z goéry i na rys. 2 w widoku z bo-

tarczowej jest poruszany za pomocg czte-
rech paséw klinowych 6, napedzanych sil-
nikiem elektrycznym 7, ktéry jest polgczo-
ny kablem 9 z siecig elektryczng.
Urzadzenie moze by¢ ciggnione lub po-

pychane za pomocy kablgka 8. W czasie

ku, sklada sie z zelaznych sanek I, na kt6-
rych zamocowana jest plyta 2 z blachy 8
mm, podnoszona i opuszczana za pomocg
dzwigni 3. Na ‘plycie 2 zamocowana jest

w lozyskach 4 pita tarczowa 5. Wal pily

transportu plyta 2 wraz z pilg tarczowa 5
jest uniesiona. W czasie pracy urzadzenia
plyte 2 nalezy opuscié do jej dolnego polo-

Zenia 2a.
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Rysunek 2 do O 212, ostr. 19—

Kl 19 a O — 2113

FRANCISZEK PASIEKA
Centralny Zarzad Przemysiu .Erg® w Warszawie

SRUBOWY SCIAGACZ DO SZYN

Dotychezas ustawianie szyn kolejowych — cownikéw. Zdarzaly sie réwniez nieszeze-
na zwykly odstep wykonywano za pomocg $liwe wypadki, poniewaz lewar zeslizgiwal
lewara diwigowego (rys. 1). Poslugiwanie sie z szyny i kaleczyl robotnikéw.

Rys. 1,

sie lewarem bylo ucigzliwe i powodowalo Srubowy $ciggacz do szyn kolejowych
przekrecanie szyny na jedng strone. Przy  wedlug usprawnienia jest przedstawiony

tej pracy zatrudnionych bylo trzech pra- na rys. 2.
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Sciggacz $rubowy sklada sie z dwéch
szczek 1, ktére zaklada sie na szyny kole-
jowe 2, oraz z nakretki rzymskiej 3, ktdrej
pokrecanie powoduje zsuwanie i rozsuwa-
nie szczek 1,

Zastosowanie Sciggacza $rubowego przy
ukladaniu szyn znacznie ulatwia prace i
umozliwia dokladne zamocowanie szyn

przy zmniejszonej ilosci zatrudnionych ro-
botnikéw,

KL 19 d
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ROMAN GOLASZEWSKI, KAZIMIERZ CIESIELSKI
Plockie Przedsiebiorstwo Robdét Mostowych

SUWNICA DO ROBOT MALARSKICH PRZY MOSTACH DROGOWYCH

Dotychczas malowanie dolnych czesci

nianych rusztowan, zwieksza bezpieczen-

mostu drogowégo wykonywano z rusztowa- stwo pracy i znacznie przyczynia sie do
nia zawieszonego na catej diugosci i szero- oszczednos$ci surowca drzewnego.
kosci mostu, Suwnica wedlug usprawnienia jest
£ 7
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Rys. 14

Zastosowanie suwnicy wediug uspraw-
nienia, uwidocznionej na rysunku, likwi-
duje calkowicie potrzebe budowania drew-

Rys. 2.

przedstawiona na rys. 1 w widoku z przo-
du, na rys. 2 w widoku z boku, a na rys. 3
w widoku z gory.
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Suwnica jest wykonana z katownikéw o
svymiarach 45 X 45 X 5 mm. Suwnica skla-
da sie z dwdéch ram-katownic 1 stanowiag-
cych cze$é pozioma suwnicy, z dwéch ram

duja sie cztery krazki 6 przymocowane do

uchwytu sworzniami 7.
Suwnica malarska porusza

mostu na krazkach 6, toczgcych sie po po-

sie wzdluz

\ . A
—
/\
Rys. 3
‘pionowych 2 i z pomostu 3 z desek grubo-  reczy mostu 4. Katowniki ram suwnicy

.$ci 4 em ulozonego na ramach 1. Pionowe
ramy 2 sg zawieszone na poreczy mostu
4 za pomoca uchwytow 5, w ktérych znaj-

Ki. 20 ¢

sg laczone czesciowo przez spawanie, a cze-
Sciowo na sruby.

0 — 2115

HORST MAIWALD, HANS RAMMIG
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZYRZAD DO SYPANIA PIASKU NA SZYNY TRAMWAJOWE

Przy zlcdowacialych, zaszronionych szy-
nach tramwajowych lub pokrycia ich opa-
dlymi li$émi, szczegdlnie przy jezdzie pod
gore, zachodzi konieczno$é sypania piasku
na szyny nie tylko z przedniej, ale i z tyl-

nej platformy wozu tramwajowego. Po-
niewaz dostanie sie obstugi do urzadzen
tylnej platformy wskutek przepelnienia

wozu staje sie czesto niemozliwe, urzadze-

KL 20 ¢

nie do sypania piasku na szyny z tylnej

. platformy polgczono wediug usprawnienia

linka stalowg z przednig platforma wozu.

Motorniczy obstuguje ze swego stanowi-
ska réwniez skrzynke piaskowsg tylnej plat-
formy, przez co zabezpiecza ruch tramwa-
niebeziecznych przy
atmosferycz-

jowy w miejscach
niekorzystnych warunkach
nych.

0 — 2116

STANISLAW KUSINSKI
Kepalnia ,,Brzeszcze*

PLATFOREMKA DLA KONWOJENTA POCIAGU Z WEGLEM
W PODZIEMIU KOPALNI

W podziemiu kopalni konwojent pocig-
géw z weglem nie miat wlasciwego, prze-
znaczonego dla siebie miejsca w pociagu,
wohec czego wskakiwal wprost na wegiel,
zaladowany w wagonie, albo usadawial sie
na kawatku deski, wsunietej do ramki pro-
wadniczej sprzegla ostatniego wagonu. Ta-

22

ki stan rzeczy narazal konwojenta na ewen-
tualne kalectwo lub nawet na utrate zycia
przy upadku z wagonu, znajdujgcego sie
w ruchu.

Aby unikngé tego niebezpieczenstwa,
zbudowano w my$l usprawnienia platfo-
remke, umozliwiajgcag wygodne konwojo-



wanie pociagu. Platforemka ta jest przed-
-stawiona na rysunku w widoku z géry
-oraz w widoku z boku.

Na kgtowniku 1 umocowana jest blacha
.2 z zawinietymi brzegami 3 oraz zaczep 4.
Konwojent zaczepia platforemke o ramke

prowadniczg sprzegla ostatniego wagonu
i moze wygodnie sta¢ na niej podczas ja-
zdy. W razie wywrdécenia sie lub wykoleje-
nia wagonu mozna latwo z takiej platfo-
remki w ostatniej chwili zeskoczyé.

Rys. 1

Rys. 2

Kl 20 g
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ROBERT ADAM
Niemiecka Republika Demokratyczna

ZSYP (LEJ) DO BEZPYLOWEGO PRZELADOWYWANIA WAPNA itp.

Przy przeladowywaniu wapna, cementu
:albo gipsu powstajg duze tumany pylu.
Pyl ten nie tylko dostaje sie do narzgdow
oddechowych, lecz réwniez osiada na ziemi
W szerokim kregu, pokrywajgc ulice.

W mysl usprawnienia mozna usungé¢ ta-
kie szkodliwe dla zdrowia dzialanie, a za-

razem trwonienie materialu w ponizej opi-
sany sposob.

Materiatu, ktéry ma.byé wyltadowany,

- nie nalezy przesypywaé bezposrednio z wa-

gonu na woz lopatami, lecz za pomoca le-
ja z drewna lub z blachy, tak zwanego zlo-

ba zsypowego. Lej zawieszony za pomoca
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dwoéch  uchwytéw na
wagonie, posiada otwoér
okolo 60 cm, tak Ze moze
by¢ wygodnie obstugi-
wany przez dwoch ro-
botnikéw. Lej moze byé:
dowolnie przesuwany.
Lopaty nalezy podnosié¢
az do wysokosci gorne-
go brzegu wagonu i nie
przesuwaé szerokim lu-
kiem poza wagon.

Kl 21 ¢ 0 — 2118
FRANCISZEK WROCLAWEK
Szybowcowy Zaklad Do$wiadczalny w Bielsku Bialej

PANCERNE GNIAZDO WTYCZKOWE

Dotychezas w pancernych gniazdacly
wtyczkowych byly stosowane wstawki izo-
lacyjne 1, uwidocznione na rys. 1. Wstaw—
ki z powodu slabego osadzenia czesto wy-
kruszaly sie, powodujgc w rezultacie sta—
.planie sie bezpiecznikOw topikowych.
© W celu unikniecia czestego stapiania sie
bezpieczniké6w  topikowych zastosowano-
w myS$l usprawnienia zamiast wstawek izo-
lacyjnych 1 plytke fibrowsg 2, jak to uwi-
-doczniono na rys. 2. Pancerne gniazda:
wtyczkowe z plytkg fibrows spelniajg swe
zadanie zadowalajgco.

177777 S5 NN NN 775771
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Rys. i Rys. 2

Kl 21 ¢ ‘ OoU — 338
WLADYSLAW BOGDAN
Nowa Huta — Krakoéow

URZADZENIE DO SAMOCZYNNEGO WYLACZANIA SILNIKA
ELEKTRYCZNEGO SPREZARKI W PRZYPADKU PRZERWY W DOPLYWIE
WODY CHLODZACEJ SPREZARKE

Sprezarka powietrzna w razie przerwy chlodzenia, co moze spowodowaé zatarcie:
w doplywie wody chlodzgcej pracuje bez sie tlokéw sprezarki.



W mysl udoskonalenia, jak uwidocznio-
no na rysunku, zainstalowano na obudowie
sprezarki wylacznik pomocniczy, ktérego
zamkniecie powoduje zadzialanie przekaz-
nika, a przez to automatyczne wylgczenie
samoczynnego wylacznika silnika elektry-
cznego napedzajgcego sprezarke.

Silnik elektl‘yczny jest uruchamiany
podczas przeplywu wody. Woda przepty-
wajac, jak wskazuje strzalka 1, utrzymuije
na okre$lonej wysoko$ci grzybek 2 zawo-
ru, dociskany w dél sprezyng $rubowa 3,
osadzong na trzpieniu 4. Koniec trzpienia
4 w stanie podniesionym rozwiera sprezy-
nujgce kontakty 6 wylgcznika pomocnicze-
g0, polgczone z przewodami elektryczny-
mi 5.

Podczas przeplywu wody grzybek jest
podniesiony, jak na rysunku, sprezarka
jest chlodzona, kontakty 6 wylacznika po-
mocniczego sg rozlaczbne, wylgcznik silni-
ka elektrycznego jest wlgczony i silnik
elektryczny pracuje napedzajgc sprezarke.

Z chwilg wstrzymania przeplywu wody -

grzybek 2 opada, kontakty 6 wylacznika
pomocniczego zwierajg sie, powodujgc za-
dzialanie przekaznika i automatyczne wy-
Iaczenie samoczynnego wylgeznika elektry-
cznego silnika napedowego, ktory zatrzy-
muje sie unieruchamiajgc sprezarke.

2
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HARRY RIECKMANN

0 — 2119

Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA CEWEK TWORNIKOW
MASZYN ELEKTRYCZNYCH

Do sprawdzania cewek twornikéw maszyn elektrycznych z0~
stal skonstruowany przyrzgd uwidoczniony na rysunku.

Dwie cewki na rdzeniach zelaznych w ksztalcie litery U, prze-
stawione o 1809, sg rozmieszczone w jednej osi w ten sposéb, ze
badany wirnik mozna umies$ci¢ miedzy nimi. Jedna z tych ce-
wek jest polaczona z siecig pradu zmiennego 220 V, a druga jest
przylaczona do stuchawek lub glosnika.

Chcac sprawdz‘i'c', czy w uzwojeniu twornika istniejg zwarcia
zwojow lub przerwy w cewkach, wstawia sie wirnik miedzy
obie cewki i obraca go. Jezeli jaka§ cewka uzwojenia twornika
jest uszkodzona, dzwigk w glo$niku przy przejsciu przez uszko-
dzone miejsce wyraznie sie zmienia.

Tego rodzaju sprawdzanie uzwojern twornikéw jest znacznie
latwiejsze i szybsze niz sprawdzanie omomierzem.
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MARIAN TRZOS

KL 21 &

Dolnoslgskie Zaklady Wytworcze
Urzadzenn Radiowych w Dzierzoniowie
STOJAK DO UKLADANIA

WYCIETYCH BLACH
TRANSFORMATOROWYCH

Dotychezas blachy do rdzenia transior-
matora, wycinane prasg, wrzucano bezlad-
nie do skrzyni, co wymagalo nastepnie do-
datkowego ich ukladania.

W mysl usprawnienia zastosowano sto-
jak uwidoczniony na rysunku. Stojak ten
sktada sie z podstawy 1 i dwéch wygie-
tych pretéw 2, na ktére naklada sie wy-
ciete blachy transformatorowe A.

KL 21 e
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STANISLAW ZAGORNY, MARCIN GRZEBYK
Kopalnia ,,Grodziec*

KONCOWKI REDUKUJACE NAPIECIE DO LAMP PROBIERCZYCH

zaréwek
220 V do ‘lamp probierczych do badania

Aby umozliwi¢ zastosowanie

urzadzen rowniez pod napieciem nominal-
nym 500 V, zastosowano w my$l uspraw-

ktérej na jednym jej koticu wkrecony jest
trzpien metalowy 2
jacy do wnetrza rurki I drucik 3. Do dru-

zaopatrzony w wysta-

giego koneca rurki 1 wkrecony jest podo-

nienia specjalne koncéwki do przewodéw
lampy, ktére spelniajg role opornikéw re-
dukujacych napiecie.

Kazda =z lxsztalt
rurki bakelitowej I o srednicy 10 mm, do

takich koncéwek ma

bny irzpien 4, do ktérego wlutowany jest
przewdéd 5, prowadzgcy do oprawki § lam-
py probierczej. Wnetrze rurki bakelitowej
jest wypelnione proszkiem weglowym 7,
ktéry posiada taki opér, Ze po przyiozeniu
do koncoéwek lampy napiecia 500 V Zaréw-
ka 220 V $wieci normalnie, a przy napieciu
220 V zaréwka lampy probierczej zarzy sie
znacznie slabiej, lecz  jeszcze wystarczajg-
co wyraznie,
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KURT HACKEBEIL

Niemiecka Republika Demokratyczna

ULEPSZENIE INSTALACJI OGRZEWCZEJ KOTLA PROZNIOWEGO

Usprawnienie dotyczy elektrycznego o-
srzewania kotléw do gorgcej wody za po-
mocg wprowadzanych bezposrednio do wo-
dy elekirod

zamiast dotychczas jeszcze

trudnych do nabycia opornikéw grzejnych..

Kotly proézniowe, stuzgce do wstepnego
kondensowania zywic bakelitowych, sg o-
grzewane wprowadzang w obieg za pomo-
cgq pompy goracg wodg o temperaturze
1100C, ktora dotychezas byla wytwarzana
w kotlach o pojemnoscei 1500 litréw, ogrze-
wanych elektrycznie za pomocg grzejni-

kow oporowych.

Poniewaz przewidziana wydajno$é¢ ogrze-
wania hie pokrywala zapotrzebowania, =a
zdobycie nowych  grzejnikéw oporowych

natrafia rciggle nha trudno$ci, rastosowano

obecnie ogrzewanie elekiryczne o wydaj-

nosci 36 kWh wedlug znanego pojedyn-

i

czego systemu elektrodowego. Przez to

podniesiono wydajno$é ogrzewania odpo-
wiednio do zwiekszonego zapotrzebowania
oraz wyeliminowano {rudnosci zakupu o-
porowych grzejnikow.

Poniewaz zastosowanie bezposéredniego

ogrzewania wody sposobem clektrodowym
wykazuje pewne wady, np. zalezno$é od

przewodnosci elektrycznej wody, trudng

regulacje, uszezelnianie i wymienialnosé

elektrod itp., konieczne jest do skutecznej

przebudowy zalozenie, Ze przebudowa ia

bedzie wykonana przez doswiadczonych

fachowcow. Przestrzeganie wszystkich

przepiséw bezpieczenstwa, zwlaszeza uzie-

mienia, jest konieczne, aby zapobiec nie-
szezesliwym wypadkom (wykluczenie - nie-
bezpieczenistwa dotknieé, np. przy napel-

hianiu).

Ulepszenie to, przedstawione ha rysun-

ku, moze mieé zastosowanie do kotléw go-
rgcej wody w stosunkach - zblizonych do
wyzej opisanych.

Na rysunku cyfra 1 oznacza tarcze f{i-
browg, 2 — tarcze z mikalexu, 3 — pod-
ktadke, 4 — przewéd, 5 — tulejki fibro-

we, 6 — tareze fibrowas.
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ADOLF JABLONSKI
Huta ,,Malapanew*

ZABEZPIECZENIE PRZED PRZELEWANIEM SIE I ZAPALENIEM SIE SMOLY
PODGRZEWANEJ W ZBIORNIKU PLOMIENIEM OTWARTYM

Przed usprawnieniem przy podgrzewaniu

smoly w zbiorniku egrzewanym palnikiem

gazowym, powstawala mozliwo$¢ pozaru,
- <
- 4 (N P R

poniewaz wrzgca smola przelewajgc sie
przez brzeg zbiornika wchodzila w bezpo-

$rednig styczno$é z plomieniem.

Usprawnienie polega na zabudowaniu

dookola brzegu zbiornika 1, w ktérvm
podgrzewa sie smole, rynny ochronnej 2,
zaopatrzonej w rure odprowadzajgeg 3, po-
lgczong ze zbiornikiem dodatkowym. Przy
intensywnym podgrzewaniu palnikiem ga-
zowym smola przelewa sie ze zbiornika 1
do rynny ochronnej 2 i jest odprowadzana
rurg 3 do zbiornika dodatkowego.

Dzieki usprawnieniu osigga sie zwiek~
szenie bezpieczenstwa przeciwpozarowego

oraz oszczedno$¢ na materiale.

Kl 27 ¢ 0O — 2128
EDMUND KAMRACKI
Kopalnia ,,Szombierki*
PRZEDLUZENIE ZYWOTNOSCI WENTYLATORA
Wentylatory, ktérych zadaniem jest wymienne wkladki, chronigce plaszcz

transport pylu z mlynéw przez cyklony
do zbiornika pylowego, po +—6 miesigcach
pracy ulegajg zuzyciu, :
przez wentylatory resztki najbardziej lot-
nego pylu $écierajg blache plaszcza t fopat-
ki wirnika. Naprawa zuzytych wentylato-
réw jest klopotliwa i kosztowna oraz po-
woduje utrudnienie w transporcie pytu.
Aby przedluzyé ZzZywotno$é wentylatora,
zastosowano wedlug usprawnienia na we-
stronie wentylatora

whnetrznej plaszcza

0

gdyz przelatujace “

przed $cieraniem, wytarte za$ lopatki wir-

» nika naprawia sie przez przypawanie blach

o odpowiednim ksztalcie.

Wymienne wktadki I sg wykonane =z
grubej blachy i umocowane na wewnetrz-
nej stronie plaszcza za pomoca wpuszcza-
nych frub 2.

Zastosowanie . usprawnienia przyczynito
sie do przediuzenia Zywotnosci wentylato--

ra i zmniejszenia kosztéw naprawy.
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KL 31 b 0 — 2129
JOZEF FENKE
Zaklady Remontowo-Montazowe Przemystu Materialéw Ogniotrwalych
w Opolu - Szczepanowicach

WRZECIONO CENTRUJACE PRZY FORMOWANIU SZABLONAMI

Wrzeciono centrujace 1 (rys. 1) przy for- ktére mialy wtedy wykrzywione S$ciany
mowaniu szablonami 2 wstawiano bezpo- pionowe,
$rednio w piasek formierski 3. Przy wiek- Aby usungé te wady form wedlug u-
szych $rednicach form stosowane szablo- sprawnienia (rys. 2), wykonano stozkowy
ny przechylaly sie pod wlasnym cigzarem, blok betonowy ¢ =z przelotowym btworem
jak to uwidoczniono na rysunku, powodu- 5, do ktérego wstawia sie wrzeciono cen-
jac niedokladno$é otrzymywanych form, trujace 1. Blok 5 o cigzarze okolo 45 kG
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umieszcza sie w piasku formierskim 3 t p-
trzymuje sie formy o prostych sciankach.
Przenoszenie bloku 5 z miejsca ha miejsce

moze byé przeprowadzane za pomocg Suw-
nicy.

Rys. 2

0 — 2130

ALBERT KUNTZE
Niemtiecka Republika Demokratyczna

TYGIEL SPECJALNY DO ZELIWA

W celu wykonywania lepszego odsiarko-
wania i dla uniemozliwienia dostawania
sie zuzla z zeliwa do formy zastosowano
w mysl usprawnienia specjalny tygiel do
rozlewania (rys. 1).

Rys 1

W tyglu takim zastosowano idgcy od dna
w gore wylew w ksztalcie rury, przez kto-
ry metal wylewa sie do formy.

Odsiarkowanie przeprowadza sie W ha-
stepujacy sposoéb:

Poniewaz zelazo w tyglu znajduje sie na
takim poziomie, iz kanal igczacy rure jest

32

zakryty, nalezy (biorge pod uwage ilosé
zeliwa w tyglu) dosypaé¢ do cieklej masy
zeliwa 0,5%, sody. Tworzacy sie natych-
miast ciekly zasadowy zuzel zapewnia
gruntowne odsiarkowanie.

Rys. 2

Zawartos¢ siarki zmniejszy sie przez to
o 50%, dotychczasowej ilosci. Scianka po-
miedzy tyglem i rurg wylewowg zapewnia,
iz zuzel nie dostanie sie do formy.

Rys. 2 pokazuje najwieksze pochylenie
tygia.
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BENO FEHER
Wegierska Republika Ludowa

SYGNALIZACJA SWIETLNA PRZY WINDZIE BUDOWLANEJ

Przy windach budowlanych nie zaopa-
trzonych w elektryczne urzgdzenie sygna-
lizacyjne, imaszynista uruchamiajgey . win-
de¢ porozumiewa sie sygnalami akustycz-
nymi z pracownikami zatrudnionymi przy
transporcie. Niepewno$é¢ tego rodzaju sy-
gnalizacji prowadzi czesto do wypadkow.
prostg sygnalizacje
S§wietlng niskonapieciowa (24 wolty). W

Usprawnicnie podaje

tym celu wejscie do windy na kazdej kon-
dygnacji jest zaopatrzone w ruchomg po-
przeczke 1, ktora przy rablokowaniu wej-
$cia uklada sie w gnieZdzie 2. W gniezdzie
tym znajduja sie styki sprezynowe, ktére
pod dzialaniem eiezaru wlasnego poprzecz-
ki 1 zamykajg obwdd elektryczny zaro-
wek sygnalizacyjnych, przy czym kazda
kondygnacja posiada oddzielng Zarowke,
jak to pokazuje rysunek. Maszynista jest
obowigzany uruchamiaé winde tylko przy
rownoczesnym swieceniu wszystkich Zaro-
wek, eco jest sygnalem wlasciwego zablo-
kowania wszystkich wejsé do windy.

Sygnalizacja iaka przyczynia sie w bar-
dzo duzej imierze do unikniecia nieszcze-
fliwych wypadkow.

%
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MARIAN KLUCZNY
Kopalnia ,,Sosnica*

KOLOWROT. DO PRZETRANSPORTOWYWANIA CIEZKICH URZADZEN
NA DOLE KOPALNI

Reczne przetransportowywanie silnikéw
potrzasalnych i innych ciezkich urzadzen
na dole kopalni bylo pracg ciezka i wy-
magalo zatrudnienia wiekszej liczby robot-
nikow,

Majgc na wzgledzie stworzenie dogod-
niejszych warunkéw dla przetransportowy-
wania takich urzadzen, tastosowano we-
dlug usprawnienia, pokazany na rysunku

reczny kotowrdt, za pomocg ktérego dwoéch
robotnikéw latwo przesuwa po pochylni
urzagdzenia o ciezarze do 1000 kG.
Kolowrdt ten sklada sie z dwdéch bocz-
nych‘ blach 1 i 2 polagczonych ze iobg roz-
pérkami 3 i 4, haka 5, stuzgcego do za-
ikotwiczenia kolowrotu, kola zebatego 6,
sprzezonego z bebnem 7 do nawijania liny,
osadzonego na sworzniu 8 dzwigni 9, zao-
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patrzonej w zapadke 10, osadzona na dwéch plytek 17 zabezpieczajacych sworz-
sworzniu 11, sprezyny dociskajgcej 12, rur- nie oraz rurki 18, przypawanej do blachy
ki rozporowej 13 i zapadki 14, osadzonych bocznej dla przytrzymywania kolowrotu.
na sworzniu 15, sprezyny dociskajacej 16,

Rys 1
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JOSEF DYTRYCH
(CSR)

PODNOSNIK PRZEWOZNY

Podnosnik jest przeznaczony do wyko-
nywania okreslonych czynnoéci przy skla-
dowaniu drobnych przedmiotéw, do zala-
dowywania skrzyn oraz do innych podob-
nych prac. Umozliwia wyladowywanie
materialu ze skrzyn na wyzsze péiki sto-
jakow skladowych bez pracochlonnego po-
dawania go z ziemi. Skrzynia zostaje u-
stawiona na platformie podnosnika i mo-
ze byé uniesiona wraz z obslugujgecym na
wysokoé¢ do 2,5 m, w zwiazku z czym
material jest ukladany bezposrednio ze
skrzyn na pétki, co umozliwia zaoszczedze-
nie jednej sily pomocniczej.

Rama podnosnika jest wykonana ze sta-
lowych ceownikéw, przy czym calkowita
szerokoé¢ podnosnika wynosi 1,15 m, wy-
sokoséé¢ 2,7 m, podno$nos$é 300 kG. Ramiona
boczne sg podirzymywane tréjkgtnymi
podporami z blachy, stuzgcymi do nada-
nia podnos$nikowi wystarczajgcej statecz-
nosci. Podwozie jest zaopatrzone w mate
kola z oponami gumowymi.

Przemieszczanie podnosénika odbywa sie
przez reczne przelgczanie go z miejsca na
miejsce. Podnoszenie platformy podno$ni-

ka przeprowadza sie za pomocg silnika e--

lektrycznego o mocy 0,75 KM  zasilane-
go za posrednictwem przewodu gietkiego
wprost z normalnego gniazdka wtyczko-
wego.

W przypadku mniejszej wysokosci sto-
jakéw skladowych mozna wykonaé nizszy

Kl 36 a

podnos$nik, przez co zwiekszy sie jego sta-
tecznosé.

Przy projektowaniu wymiaréw podnos-
nika nalezy uwzgledniaé szerokos$é przejsé

w skladzie, pamietajgc jednak o tym, ze
nadmierne zmniejszenie szerokoéci podwo-
zia zwigkszyloby wywrotno$é podnosnika
do granic niebezpiecznych.

0 — 2134

ANTONI SZPEK

Kopalnia ,,Piast

RT3

PIEC OPALANY TROCINAMI DO OGRZEWANIA POMIESZCZEN

Trociny powstale przy obrébce lub prze-
rébce- drewna nie nadajg sie jako $rodek
opalowy do zwykle uzywanych piecéow do
ogrzewania pomieszczen 1 najczesciej sg
traktowane jako bezuzyteczne odpadki.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
specjalnego pieca do ogrzewania pomiesz-
czen, opalanego trocinami, moggcego w zu-
pelnosci zastapi¢ piece weglowe. Piec ten
csklada sie z kadluba 1, zaopatrzonego od
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gory w pokrywe 3 oraz ze zbiornika 4.
Kadlub pieca ustawiony jest na {rzech
nézkach wykonanych z kgtownika. Dno
kadtuba 1 oraz dno zbiornika 4 sa zaopa-
trzone w $rodku w otwory do doprowa-
dzania powietrza, ktérego doplyw reguluje
sie za pomocg klapy 5. Spaliny kierowane
sg otworem 6 do komina.

-Rys 1

Sposéb uzycia pieca jest nastepujacy:
Zbiornik 4 wyjmuje sie z pieca, w otwoér
w dnie zbiornika wstawia sie osiowo ko-
tek drewniany o niewielkiej zbieznosci i
napelnia sie zbiornik trocinami, ubijajac
je mocno. Po ubiciu trocin kolek drewnia-

KL 37 b

ny wyjmuje sie, wskutek czego tworzy sie
osiowy otwor w ubitej warstwie trocin.
Nastepnie zbiornik 4 wstawia sig do ka-
dluba pieca i zapala sie ogien w kanale
popielnika 2, skad plomien przenosi sie
przez otwér w dnie kadiuba 1 na $cianki
otworu w ubitych trocinach. Gazy spalino-
we po ogrzaniu S$cian zbiornika i pokry-
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Rys. 2

wy pieca uchodzg przez otwér 6 do ko-
mina. Szybkosé spalania trocin reguluje sie
za pomocg zmiany polozenia klapy 5, przy-
slaniajgcej otwér doplywowy powietrza.
Czas palenia sie jednego tadunku trocin
jest bardzo dlugi i wynosi 10—12 godzin.

0 — 2135

TEODOR PASCHEK
Niemiecka Republika Demokratyczna

SWORZNIE BEZ GWINTU

Przy wykonywaniu rusztowan i innych
drewnianych konstrukeji budowlanych sto-
sowano dotychczas do polgczen poszczegol-
nych czes$ci budowli sworznie srubowe z
nakregtkami,

36

W celu zapobieZenia brakowi tego ro-
dzaju polaczen  zastosowano wedlug u-

sprawnienia uwidocznione na rysunku
sworznie, w ktérych docisk uzyskuje sie

przez uzycie przechodzgcej przez podluzne



wyciecie sworznia plytki klinowej, zabez-
pieczone] przed wysunieciem za pomoca
gwozdzika whbitego w belke przez otwor
w odgietej tapce plytki klinowej.

Przez zastosowanie takich sworzni, kté-
re mozna wykonaé¢ bez uzycia jakichkol-
wiek skomplikowanych maszyn, uzyskuje

sie ulatwienie pracy i oszczedno$é czasu.

KL 37 b
JOZEF
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SZENDRODI

Wegierska' Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO GRZANIA WODY DO CELOW BUDOCWLANYCH

Pokazane na rysunku urzgdzenie wedlug
usprawnienia przedstawia prosty sposéb
otrzymywania cieptej wody potrzebnej na
budowie w sezonie zimowym.

grzejnik 1 spoczywa w koszu piecyka kok-
sowego (koksiaka) 3. Grzejnik jest polg-
czony dwoma przewodami ze zbiornikiem
wody 4 ustawionym na kozlach, przy czym

Urzgdzenie to sklada sie z grzejnika 1
wykonanego z rury stalowej o $rednicy
110 do 125 mm z przyspawanym dnem
i trzema pretami 2, za pomocg ktérych

rura wylotowa odprowadzona jest od dolu
zbiornika. Zasilanie zbiornika zimna wodg
odbywa sie przez zawdér plywakowy 5 za-
pewniajgcy staly poziom wody w zbiorni-
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ku 4, odbiér zas wody — z kurka czerpal-
nego 6. Przy nagrzaniu sie wody w grzej-
niku 1 zanurzonym w rozzarzonym kok-
sie, stwarza sie naturalny obieg wody w
calym urzgdzeniu, wobec czego woda w
zbiorniku 4 nagrzewa sie stosunkowo szyb-

Kl 37

ko. Za pomocg zlgczenia kolnierzowego 8
latwo mozna odigczyé zbiornik od grzej-
nika. Przy wiekszej pojemnosci zbiornika
(mozliwie zaizolowanego) mozna polgczyé
g‘d z dwoma lub kilkoma ogniowymi grzej-
nikami,

0 — 2137

HELMUT SCHULZE
Niemiecka Republika Demokratyczna

BUNKRY NA WEGIEL Z OKLADZINA SZKLANA

Wskutek nieréwnosci lub korozji scian
bunkréw na wegiel, drobne asortymenty
wegla ‘zatrzymujg sie czesto na Scianach,
co wymaga stalego nadzoru nad bunkra-
mi.

W celu unikniecia powyzszego $ciany
bunkra zostaly wedlug usprawnienia wy-
lozone taflami szkla zwyklego lub zbroje-
niowego w pasach o szerokosci 0,5—1 m,
przy czym styki poszczegélnych tafli maja

Kl 38 a

kierunek pionowy. Z takiego bunkra we-
giel wypada bez zatrzymywania sie. W ten
sposob zaoszczedza sie site 1"ob0cza potrze-
bna do pilnowania bunkréw.

W nowych bunkrach nalezy przewidzieé
lego rodzaju wyposazenia juz przy ich
projektowaniu. Okladziny szklane nadajg
sie rowniez do zastosowania w bunkrach
i silosach do réznego rodzaju materialéw
sypkich.

O — 2138

JAN WLAZLAK
- Zaklady Metalowe im. gen. Waltera w Radomiu

PRZYRZAD DO ROZGINANIA ZEBOW PILY TARCZOWEJ

Przed usprawnieniem (rys. 1) rozginanie
zebow pily tarczowej I wykonywano za
pomocyg przyrzgdu 2, posiadajacego rowek
do zalozenia na zgb oraz dzialajgcego jak
dzwignia jednoramienna. Za pomoca tego
przyrzadu zeby nie byly odginane w spo-
s6b wlasciwy, poniewaz ruch dzwigni przy-
rzadu w kierunku A albo w kierunku B
nie byl niczym ograniczony, tak iz zeby
w czasie rozginania byly odginane nieréw-
nomiernie. Na skutek braku ograniczenia
dla ruchu przyrzgdu, przy wiekszych od-
gieciach nastepowaly czesto przypadki wy-
lamania zebéw.

Po usprawnieniu (rys. 2) rozginanie ze-
bow pily tarczowej wykonuje sie za pomo-
cg przyrzgdu 3, dzialajgcego jak dZwignia
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dwuramienna i zaopatrzonego, po obu stro-
nach rowka na zgb, w nastawne opory (ra-
miona) 4, ktérych nozwarto$é reguluje sie
zaleznie od zgdanej wielko$ci odgiecia ze-
béw pily. W czasie odginania zebéw pity
opory 4 opierajg sie o jej plaszczyzne ogra-
niczajgc ruch przyrzadu zaréwno w Kkie-
runku A jak i B. Pile tarczowg 1 podczas
czynnosci rozginania zgb6éw mocuje sie na
stale w przyrzadzie skladajacym sie z
dwoéch okladek drewnianych 5 oraz s$ru-

by b.

Stosujgc przyrzagd 3 zapewnia sie jedna-
kowe nozginanie zebdéw pily oraz polepsza
sie gladkos$¢ plaszczyzn materialu w miej-
scach ciecia pila.



Rysunki do 0—2138, str. 38
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Rys. 1.

KL 38 b 0O — 2139
JOZEF MARCOK
Zaklad Sprzetu i Urzgdzen Energetycznych ,Energosprzet® w Jaskowicach Sl.

PRZYRZAD POMOCNICZY DO PRACY NA STRUGARCE DO DREWNA

Praca na strugarce przy obrébce desek
o malych wymiarach jest niebezpieczna 2
dla obslugujgcego, poniewaz przy dociska-

Rys 1

niu deski do stolu strugarki zachodzi nie-
bezpieczenstwo zes$lizniecia sie reki i do- T /.
stania sie jej pod noze strugarki. =
Aby wykluezyé takie wypadki, przy
obrébee krétkich desek na strugarce stosu- Rys. 3.




je sie w mysl usprawnienia przyrzad po-
mocniczy, uwidoczniony na rys. 1. Przy-
rzgd ten wykonany jest z drewna debo-
wego i skilada sie z uchwytu (rekojeseci) 1
oraz plyty dociskowej 2.

Za pomocg tego przyrzadu, trzymanego

KL 38 b

reka za uchwyt 1, dociska sie strugang de-
ske do wirujgcych nozy strugarki i prze-
suwa sie ja w miare obroébki do przodu.
Przesuwanie deski jest mozliwe dzieki ist-
nieniu w plycie dociskowej 2 wystepu,
o ktéry cpiera sie krawedz deski.

0 — 2149

JOZEF DABROWSKI
Spoldzielnia Pracy ,,Droga“ w Warszawie

NOZ PROFILOWY DO OBROBKI RAM OKIENNYCH I DRZWIOWYCH

%

Dotychczas wycinanie dwaéch profili w

ramach drzwiowych i okiennych wykony-

wano w dwéch operacjach, co zabieralo
duzo czasu.
Usprawnienie polega na zastosowaniu

noza profilowego 1 do wycinania réwno-
cze$nie dwoch profili w ramach okiennych
i drzwiowych. N6z profilowy 1  wedtug
usprawnienia jest wmontowany w o§ 2
frezarki. Fazy noza 1 sg ustawione do sie-

bie réwnolegle.

Przez zastosowanie usprawnienia osigg-

nieto duzg oszczedno$é czasu.

KL 38 b
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STEFAN MARGIELA
Torunska Stocznia Rzeczna

NARZEDZIA DO ROZWIERCANIA OTWOR()W W DESKACH POKLADOWYCH
NA STATKACH ORAZ DO WYKONYWANIA KOLKOW DO ZAMYKANIA
OTWOROW NAD NAKRETKAMI

Deski pokladowe na statkach przymo-
cowuje sie do poszycia stalowego za po-
mocg przyspawanych €do poszycia sworz-
ni z nakretkami. Nakretki sg zaglebione
w deskach i otwory nad nimi zamyka sie
kolkami drewnianymi. Ze wzgledu na to,
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Ze podczas przyspawania sworzni do poszy-
cia stalowego powstajg uchybienia wymia-
rowe polegajgce na niezachowaniu 2zgda-
nych odstepéw pomiedzy sworzniami, zna-
kowanie otworéw w deskach odbywa sig
przez nalozenie deski na wierzcholki sworz-



ni i odci$niecie znakéw w miejscach, w
ktoérych majg byé wiercone ntwory. W za-
znaczonych w ten sposéb miejscach wierci
sie otwory o srednicy sworznia, a nastep-
nie po przeciwnej stronie deski rozwierca

Rys. 1

sie otwory na wiekszg s$rednice w
umozliwienia zaglebienia nakretek.

Przed usprawnieniem napotykano na
trudnosci dokladnego rozwiercania tych
otworéw ze wzgledu na brak odpowied-
nich narzedzi do tego celu. Wykonywano
rowniez w sposob nieodpowiedni kolki do
zamykania tych ofworéow od géry po na-
kreceniu nakretek.

celu

Usprawnienie polega na wykonaniu spe—
cjalnego wiertta 1 do rozwiercania otwo—
row w deskach oraz narzedzia 2 do wyko—
nywania kolkéw do zamykania tych otwo-
row.

Rys. 2

Wiertlo 1, jak to uwidoczniono na rysun-
ku, zaopatrzone jest w {rzpien prowadzg-
cy, ktérego $rednica dopasowana jest do
otworu przedtem wykonanego, a dlugosé
— réwna dlugosei tej czesci otworu, ktora
ma pozostaé nie rozwiercona. Kolki do
zakolkowywania otworéw wykonuje sie
narzedziem 2, wycinajgc je poprzecznie do
stoi drzewnych.

KL 38 b
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PAUL PUCHEL
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO PODAWANIA Z POWROTEM DREWNA OBRABIANEGO
NA FREZARKACH LUB STRUGARKACH

Frezarki i strugarki do obrébki drewna
wymagaly dotychczas dwéch ludzi obsltu-
gi. Jeden z nich podawal drewno na ma-

szyne, a drugi podawal z powrotem dreyv—
no, ktére wymagalo powtérnej obrébki.
Aby jeden czlowiek mégl samodzielnie

4r



obsluzyé taka maszyne, dobudowano w
stél

z uko$nym przenosnikiem watkowym, po

mysl usprawnienia z tylu maszyny

ktéorym drewno po przejsciu przez maszy-

ne powraca automatycznie do niej z

wrotem.
Urzadzenie to,

po-

jak wynika z rysunku,
moze byé z latwosciag dobudowane do kaz-
dej frezarki i strugarki.

0 — 2143

WACLAW BERAN
(CSR)

SPOSOB WYPELNIANIA OTWOROW POSEKOWYCH W DREWNIE

Nowy sposob wypelniania otworéw po-
sekowych w drewnie przewiduje zmiane

dotychczasowego wyrobu zatyczek, zmia-

Tr T
TE S I A R D A . .
nowy sposdb wycinanie 2afyczek

OO0

Rys. 1
ne ksztaltu odnosnego narzedzia oraz
zmiang sposobu wklejania zatyczek.
1. Wedlug dotychczasowego sposobu

zatyczki byly wykonywane z calej belecz-
ki, z reguly po kilka sztuk naraz. Wedlug

o

nowa postaé wycinalka

nowego sposobu sa one wyrabiane z listew
o grubosci odpowiadajgcej wysokosci za-
tyczki, a przy tym zawsze po dwie sztuki
jednoczesnie. Listwy tego rodzaju uzyskuje
sie z odpadu powstajacego przy cieciu de-
sek i uzywanego normalnie jako material
paliwowy. Odpadki te nadaja sie dobrze do
omawianego celu, poniewaz sg nalezycie
wysuszone.

2. W zwigzku ze zmiang sposobu wyro-
bu zatyczek uleglo zmianie réwniez stoso-
wane dotychczas narzedzie. Obecnie skla-
da sie ono z dwéch oddzielnyech czesci,
mianowicie z uchwytu, ktéry moze byé
uzyty do roéznych wymiaréw czesci robo-
czej oraz z wlasciwego narzedzia robocze-
go, ktorego ostrze jest wykonane w ten
spos6b, aby moglo by¢ ostrzone na zwy-
klej szlifierce oraz aby wykazywalo odpo-
wiednig twardosé. Dawne narzedzia ze
wzgledu na swdéj ksztalt mogly byé ostrzo-
ne jedynie pilnikiem i w zwigzku z tym

Rys. 2 mogly posiadaé tylko stosunkowo malg
vchwyt €Zop prowadhniczy pierscied zabezp. - ostrze
\
— . V/ > F
- LR
tozysko sprezyna, podhkiadke
Rys. 3.
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twardosé. Przez dobdr odpowiedniej twar-
do$ci nowych narzedzi ulega znacznemu
przedluzeniu ich trwaloéé (poprzednio by-
1y ostrzone co 8 godzin, obecnie co 60
godzin).

3. Wedlug dawnego sposobu postepo-
wania zatyczka po powleczeniu klejem by-
la wprowadzana do przewierconego otwo-
ru, a nastepnie obcinana dlutem réwno
z powierzchnig deski. Zdarzalo sie przy

Ki. 38 b

tym czesto, ze obciety kolek nie mogt byé
uzyty do wypelniania nastepnych otworow
posekowych bez dodatkowej obrdébki pole-
gajacej na wyréwnaniu jego powierzchni
czolowej i bocznej. Wedlug nowego sposo-
bu postepowania zatyczka zostaje od razu
wycieta na zgdang grubo$é, a po powle-
czeniu klejem wprowadzona do otworu.
Poniewaz nie wystaje ona ponad powierz-
chnie deski, odpada jej obrébka.

0 — 2144

KARL ENGELMANN I HANS PENNDORF
Niemiecka Republika Demokratyczna

FREZOWANIE DWOCH ROWKOW ROWNOCZESNIE

We frezarkach pionowych mozna w
mysl usprawnienia, w sposéb uwidoezniony
na rysunku, wykonywaé jednoczesénie dwa
rowki, np. w drewnianych nogach do sto-

iI6w. Do tego celu na stole frezarki piono-

wej zamocowuje sie dodatkowsg reczng
wiertarke o napedzie elektrycznym. Dla
ulatwienia dokladnego ustawienia freza

wiertarka powinrala by¢ zamocowana w
sposéb nastawny.
Urzadzenia

tego rodzaju nadaja sie

szczegblnie do seryjnej produkeji mebli.

Kl 38 ¢
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LUDWIK MARYNIAK, HENRYK BETKA
Kluczborska Fabryka Mebli

URZADZENIE DO KLEJENIA PRZEDNIEJ I BOCZNEJ OSKRZYNI KRZESLA

Dotychczas sposéb  klejenia oskrzyni
przedniej i bocznej krzesta oraz nég przed-
nich odbywal sie w dwéch operacjach.
Operacje te wykonywano w sklejarkach
recznych.

Zastosowanie przyrzadu wedlug uspraw-
nienia pozwala na skrdcenie czasu Kkleje-
nia. Przyrzad, przedstawiony na rysunku
w widoku z géry, sktada sie z podstawy,
na ktérej umieszczona jest zelazna plyta 1
oraz z umieszczonych na plycie w odpo-

wiednim miejscu dwoéch $ciskéw mimo-
srodowych 2 i 3 z rgczkami 4. Raczki 4 sg
polaczone ze sobg dzwignig 5, dzieki cze-
mu ruch obydwoéch mimosérodéw odbywa
sie z chwilg przesuniecia jednej rgczki 4
w kierunku strzalki uwidocznionej na ry-
sunku.-

Zastosowanie przyrzadu wedlug uspraw-
nienia przyczynia sie do podniesienia - ja-
kosci sklejania elementéw i znacznie po-
wigksza wydajnosé pracy.
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Rysunek do 0—2145, str. 43

, 0 — 2146
ERNEST LANGE

Niemiecka Republika Demokratyczna

Kl 38 e

OCHRONA GLOWICY NOZOWEJ

Przy frezowaniu glowicg nozowsg i inny-
mi frezami istnieje wielkie niebezpieczen-

stwo. Aby to niebezpieczenstwo zmniej-

3 [
]

e

%77

szy¢, znajduje zastosowanie nowe urzgdze-
nie ochronne 1, jak przedstawiono na ry-
sunku.

Urzadzenie to ma ksztalt garnka 1 i jest
wewnatrz puste. W dnie jego znajduje sie

44

lozysko kulkowe 2, dopasowane do wrze:-
ciona 3 Ireza. Urzgdzenie to musi byé c-
kilka milimetrow wigksze od freza.

Gdy przedmiot obrabiany 4 cofnie sie-
przy obrobce, a robotnik dotknie przy tym
urzadzenia ochronnego, woéwczas ono za--
trzymuje sie, podczas gdy maszyna biegnie
dalej. Aby zapobiec calkowitemu cofnie-
ciu sie przedmiotu obrabianego, nalezy, o
ile to mozliwe, pracowac¢ ze zderzakiem.

Gdy grubosé przedmiotu'obrabianego sie:
zmienia, woéwczas mozna podnie§é¢ urzgdze-
nie lub obnizyé przez zastosowanie pier-
Scieni.

Takie urzadzenie ochronne o odpowied-
niej wielko$ci moze mieé¢ zastosowanie do-
wszystkich frezow.
Kl 39 a 0 — 2147
JAIME PONS
Wytwérnia Filméw Fabularnych w YLodzi:

PRZYRZAD Dd LACZENIA RUR
LUB PLYT IGIELITOWYCH
ZA POMOCA GORACEGO POWIETRZA

Przy lgczeniu czeéci wykonanych z igie-
litu, np. 'plyt lub rur, napotykano na trud--
nosci z powodu braku odpowiednich kle--
jéw oraz sil fachowych.

Trudnoéci te usunieto dzieki wykonaniu
w mysl usprawnienia przyrzadu do lgcze--
nia cze;s’ci' igielitowych za pomocag gorgce-
go powietrza.

lub:
mosiezng 1 o S$rednicy 6—8 mm, zwinietg

Przyrzad posiada rurke miedziang

srubowo ($rednica zwojéw okoto 50 mm).
Rurka jest przymocowana do lutownicy"
benzynowej 2 tak, aby plomien byl skiero-
wany wzdluz osi zwojéw rurki 1 (kieru-
nek plomienia oznaczono strzalky k). Prze-
dni koniec rurki 1 jest zaopatrzony w dy-
sze 3, do tylnego za$ konca rurki dotgeczo--
ny jest . waz gumowy 4 doprowadzajgcy”
sprezone powietrze o ciénieniu 1,5—2 ata:
z kompresora.



Przy laczeniu czedci igielitowych stru-
mien goracego powietrza (ogrzanego przy
przeplywie przez rurke 1) skierowuje sie

pomiedzy powierzchnie lgczong a drut igie-

litowy. Na skutek podgrzania gorgcym po-
wietrzem igielit staje sie masg lepks, kto-

ra po sklejeniu z drutem daje szczelne

i mocne polgczenie.

Kl 42 a
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FRANCISZEK KAZINSKI

Pomorskie Zaklady Remontu Maszyn Przemystu Widkienniczego w Pakosci

PRZYRZAD DO RYSOWANIA I KONTROLOWANIA STOZKOWYCH
I CZOLOWYCH KOL ZEBATYCH NA MODELU

Rysowanie i sprawdzanie stozkowych
Aub czotowych kot zebatych przed uspraw-
:nieniem bylo klopotliwe i wymagalo dwéch

s2odzin pracy przy wykonywaniu modeli.

Aby ulatwié i przy$pieszyé¢ te czynnosci,
=konstruowano w mys$l-usprawnienia przy-
rzad, za pomocyg ktérego narysowanie lub
skontrolowanie wymienionych két zeba-
4tych mozna wykonaé w ciggu 15 minut.
Przyrzgd wedlug usprawnienia jest przed-

stawiony na rysunku, przy czym przyrzad

ten moze byé wykonany z drewna lub lek-
kiego stopu.

W okraglej podstawie I umieszczony jest
przesuwnie suwak 2. Na jednym koncu
suwaka 2 osadzona jest obrotowo na osi
3 linijka 4, unieruchamiana za pomocg na-
kretki motylkowej 5.

Kolo zebate, z ktérego robi sie rysunek
lub ktore kontroluje sie, mocuje sie w
uchwycie przyrzadu, ustawia linijke 4 pod
katem potrzebnym i rysuje sie podziatke

zebéw.
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CZESLAW KRAJNIAK
Centralne Biuro Techniczne Przemyslu Maszyn Wldkienniczych w Y.odzi

PRZYRZAD WYZNACZAJACY OS TOKARKI

Przy obrébce na tarczy tokarskiej przed-
miotéw o obwodzie nie przekraczajgcym
pol obwodu kold napotyka sie na trudno-
$ci przeprowadzenia pomiarow tych przed-
miotéw ze wzgledu na brak punktéw opar-
‘cia dla przyrzgdéw pomiarowych.

2

Przyrzagd ten (rys. 1) wykonany jest z
waltka 1 do polowy sfrezowanego i posia-
dajgcego koncéwki 2 i 3, zaopatrzone w na-
kietki. Plaszczyzna walka, pokrywajgca
sie po zalozeniu przyrzadu w klach tokar-
ki z osig tokarki jest dokladnie oszlifowa-

‘ ]
o 1"
Hl

|

| |

Rys. 1

Usprawnienie polega na zastosowaniu
do tego celu przyrzadu wyznaczajgcego 0§
tokarki i umozliwiajgcego wykonanie po-
miaréw $cisle od osi tokarki.

46

na po uprzedniej obrébce termicznej ca-
tosei.

Po zalozeniu przyrzadu do tokarki otrzy-
muje sie odpowiednie oparcie dla przy-



rzgdéw pomiarowych (gtebokosciomierza,
przymiaru przesuwkowego czy mikromie-
rza) i mozno$¢ dokladnego zmierzenia po-
lowy drednicy obrabianego przedmiotu.

pomiaréw

Przyklady  wykonywania

przedmiotu obrabianego 4, zamocowanego
w tarczy tokarskiej 5, przy uzyciu dwdch
réznych przyrzgdéw pomiarowych 6 i 7
oraz przyrzagdu bedgcego przedmiotem
usprawnienia pokazano na rys. 2 i 3.

KL 42 b
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KAZIMIERZ STANEK )
Zaklady Metalowe Wroclaw

PRZYRZAD DO POMIARU ZA POMOCA CZUJNIKA OBRABIANEJ CZESCI
BEZ ZDEJMOWANIA JEJ Z OBRABIARKI

Przed usprawnieniem (rys. 1), w celu

zmierzenia wymiaru L obrabianej czesci

O, zdejmowano jg z uchwytu obrabiarki’

i dokonywano pomiaru za pomocg czujni-
ka 1, umieszczonego w podstawie na ply-

cie traserskiej 2.

Aby umozliwié wykonanie tego pomia-
ru bez zdejmowania czeSci z obrabiarki,
zastosowano w mys$l usprawnienia specjal-

ng podstawke do czujnika (rys. 2).

Aby moéc przeprowadzi¢ pomiar, czujnik
1 wklada sie do podstawki 3 w sposob
uwidoczniony na rys. 2; nastepnie dla
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Rys. 2

ustalenia wymiaru nominalnego ustawia
sie czujnik w odpowiednim poloZzeniu w
podstawce za pomocg plytek wzorcowych

vehwyt tokarski

Rys. 3.

i w tym polozeniu mocuje sie podstawki 3
za pomocg wkretu 4.

Wykonujgc pomiar przyklada sie pod-
stawke 3 dolng jej plaszczyzng do czesci
o najwigkszej $rednicy, w sposéb uwido-
czniony na rys. 3, tak aby nézka czujnika
oparta sie o powierzchnie czolowg czesci
0 mniejszej $rednicy, i odczytuje sie wy-
miar.

Kl 42 b
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JOZEF JEDRZEJEWSKI, MIECZYSLAW TRACZYK
Dzierzgonskie Zaklady Betoniarskie i Zelbetowe

SUWMIARKA DO MIERZENIA ZELAZA ZBROJENIOWEGO
PRZY GIECIU i CIECIU

Przy dotychczasowym systemie praca
przy wymierzaniu preta zbrojeniowego za-
zwyczaj jest niezbyt dokladna, wskutek
czego prety zbrojeniowe nie - sg ucinane
zgodnie z wymiarami potrzebnymi.

Aby usungé¢ powyzsze niedokladnosci
pracy i zaoszczedzié materialtu pretéw, za-
projektowano wedlug usprawnienia i wy-
konano suwmiarke do mierzenia
zbrojeniowego.

Suwmiarka ta posiada dwumetrows li-
stwe drewniang (podkladke) 5, na Kktorej
od goéry zamocowana jest podziatka 1. Li-
stwa & jest przymocowana do stolu rolko-

zelaza

48

wego za pomocg uchwytu 6. Suwak 3 wraz
7z przystawka 4 jest osadzony przesuwnie
wzgledem podziatki 1. Suwak wraz z przy-
stawlkg mozna nastawié na potrzebng diu-
ges$é 1 unieruchomié za pomocyg $ruby zaci-
skowej 2. i

Za pomocg opisanego przyrzadu w latwy
sposéb ofrzymuje sie pomiar dlugosci pre-
tow zbrojeniowych z dokladnoscig do 0,5
cm, a tym samym eliminuje sie zbedny roz-
chdéd zelaza i uzyskuje sie mozliwo$é za-
trudnienia pracownika o mniejszych kwa-
lifikacjach.
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Inz. JULIAN PODLUSKI
Biuro Konstrukcyjne Czesci Zamiennych i Sprzetu Budowlanego
Budownictwa Przemyslowego w Warszawie

UPROSZCZONY SPOSOB OBLICZANIA CIEZARU CIAL OBROTOWYCH

Znany sposéb obliczania ciezaru  bryt
o znanym ciezarze wlasciwym sprowadza
sie do obliczania ich objeto$ci w mysl wzo-
ru G=v.V, przy czym ~ oznacza cigzar
wlasciwy w kg/dm3, a V — objetosé w
dm*.

Przy cialach obrotowych jednorodnych
mozna zastosowaé do obliczania ich cie-
zaru prawidlo Guldina, ktére w formie
uproszczonej po zmianie calki na sume
przybiera forme V=25 ¢rif1, przy czym
1 oznacza element powierzchni przekroju
potudnikowego, a r; odleglo$é tego elementu
od osi obrotu. Po zsumowaniu otrzymuje-
my: V=2gx F.r,.F oznacza tutaj calko-
Wwitg powierzchnie przekroju poludniko-

wego ciala obotowego, a r,—odleglo$é jej
$érodka cigzkosci od osi obrotu.

W przypadku trudnosci otrzymania polo-
zenia $rodka ciezkos$ci przekroju (np. nie-
prawidlowe ksztalty) wycinamy ten prze-
kroj ze sztywnego papieru lub kartonu, za-
wieszamy Kkolejno w dwoéch lub w trzech
punktach i przeprowadzamy przez punkty
zawieszenia piony. Piony te przetng sie w
$rodku ciezkos$ci, ktérego odleglo$é r, od
osi obrotu wyznaczamy za pomocg linijki.
W celu szybszego otrzymania powierzchni
przekroju F podkladamy pod kalke rysun-
ku papier milimetrowy i obliczamy kratki.

Sposéb powyzszy jest wystarczajgco do-
kladny, latwy oraz szybki w uzyciu.
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ALFONS MALEK
Huta ,Zygmunt*

PRZYRZAD DO TRASOWANIA ROWKOW NA KLINY W PIASTACH KOL.

Trasowanie rowkoéw na kliny w piastach
kél wymaga zaopatrzenia otworu  piasty
we wkladke z dokladnie oznaczonym S$rod-
kiem kola, aby mozna bylo odpowiednio
do kierunku promienia kola oznaczy¢ pro-

{il rowka.

TITTITITTITIT

przys$pieszenia

W celu uproszczenia i
czynnodci przy trasowaniu rowkéw w pia-
stach ko6l zastosowano w mys$l usprawnie-
nia przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten sklada sie z dwoéch wzgle-
dem siebie przesuwnych czesei 1 i 2, usta-
lanych za pomocg s$ruby 3. Cze$é srodko-
wa 1 przyrzadu jest zaopatrzona w szereg

50

szablonéw R o wymiarach odpowiadajg-
cych znormalizowanym szerokos$ciom kli--
now. Czeé¢ 2 zaopatrzona jest w skale
oraz w krawedz K, przy oparciu ktérej o

Scianki otworu w piascie 0$ przyrzadu po-~

krywa sig ze srednicg tego otworu.

Przy trasowaniu rowka na piascie kola
opiera sie przyrzad krawedzig K o $cianki
wewngtrz otworu piasty, po czym prze-
suwa sie czes¢ 1, ustawiajgc odpowiedniej
wielkos$ci szablon rowka klinowego na ob-
wodzie otworu. Po zaci$nieciu S$ruby 3
obrysowuje sie zarys rowka wedlug sza-
blonu.
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Inz. WLADYSEAW KOWALSKI
Prezydium Wojewddzkiej Rady Narodowej
Wojewddzki Zarzgd Wodno-Melioracyjny w Warszawie

UNIWERSALNY TROJKAT SKARPIARSKI

Do pomiaréw pochylosci skarp uzywa da te zalety, ze moze zastapié trzy roézne
sie zwykle tréjkgtow stalych. dotychczas stosowane trojkaty, jest wy-

/)

f
4

1:1

2

7//_

1:1,25

a

’

9 o o

<o
\
1
N

)

N
N
10'
|
I
____O._____

__1‘1_‘_‘¢\ ~o 5.7 -
i S~ = L
. S.e 5.7
i T 1;-5” -
5 A (Do
] P
O P -
[ 4 > N -
ot ) -~

Usprawnienie polega na wykonaniu tréj- godny w przenoszeniu 1 magazynowaniu
kata skarpiarskiego uniwersalnego, ktéry oraz latwy do nastawiania.
w poréwnaniu z tréjkatami stalymi posia- Uniwersalny tréjkat skarpiarski sklada
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sie z trzech desek 1, 2, 3 z twardego drew-
na o grubosci 3 cm i szerokosci 6 cm. De-
ski 11 2 posiadajg dlugos¢ po 76 cm, nato-
miast deska 3 ma diugosé 150 cm.

Deska 1 z deskg 2 oraz deska 2 z deska
3 sy polgczone przegubowo za pomoca ni-
tow. Deske 1 z deska 3 lgczy sie za pomo-
ca $ruby 4 zaopatrzonej w nakretke skrzy-

52

-skg 3 whkladajac srube 4

delkowg. Otwory na nity w deskach 11 2-
sg rozstawione w odleglosci 70 cm od sie-
bie. Deska 3 posiada pierwszy otwér w
odleglosci 3,5 cm od jej konca, nastgpnie
w odleglosci 45,22 cm, 52,50 cm, 70,00 cm,
78,26 cm, 88,06 cm, 98,98 cm i 12547 cm
liczac od otworu pierwszego.

Podczas pracy tréojkat ustawia sie tak,
aby deska 3 zajela poloZenie pionowe, co
sprawdza sie za pomocg pionu 5 lub po-
ziomnicy. Deske 2 ustawia sie rownolegle
do stoku, po czym 1gczy sie deske 1 z de-
w  odpowiedni
otwér w desce 3. Po pracy lub przy tran-
sporcie trojkat sklada sie, mocujgc deske
1 srubg 4 w otworze 6, umieszczonym w
odleglo$ci 140 cm od otworu, przez ktoéry
przechodzi nit laczacy deske 3 z deskg 2.

0 — 2155
STEFAN ZAJDEL
Elektrownia w Bedzinie

Kl 42 ¢

WODOWSKAZ

Do pomiaru ilosci skroplin w kondensa-
torach turbinowych uzywane sg wodo-
wskazy szklane. Skroplona para wodna
nie posiada zabarwienia 1 dlatego jest
malo widoczna w przezroczystej szklanej
rurce. W celu zorientowania sie w pozio-
mie wody wpuszcza sie powietrze do wo-
dowskazu, azeby wywolaé¢ burzenie sie wo-
dy znajdujgcej sie w rurce i w ten sposéb
odczytaé stan wody na podzialce.

W celu uwidocznienia poziomu  wody
w szklanej rurze wodowskazu wyzyskano
w mys$l usprawnienia zjawisko zalamywa-
nia sie promieni $wietlnych w wodzie.

W tym celu, jak to uwidoczniono na ry-
sunku, bezpos$rednio za rurks szklang 2
wodowskazu 1 umieszczono bialg liste 3
z naniesionymi pod katem 45° czarnymi
paskami 4. Przesloniete wodg czarne pa-
ski widzi sie odchylone pod katem 90°, pa-
ski za$ obserwowane przez pustg rurke za-
chowujg kierunek nie zmieniony.

Usprawnienie ulatwia znacznie odczyty-
wanie poziomu wody w kondensatorze na-
wet na do$é znaczng odleglo$é.
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ADOLF BRYLA

Sosnowieckie Odlewnie Staliwa

PRZYRZAD DO MIERZENIA OLEJU W GRAMACH’

Dotycheczas odmierzanie oleju w gramach za pcmo-
cg zwyklego wycechowanego naczynia szklanego bylo
klopotliwe.

mach zastosowano w mys$l
usprawnienia przyrzad u-
widoczniony na rysunku.
Przyrzad ten sklada sie z
dwoch cylindréw 1 i 2, po-
Iaczonych ze sobg zaworem
tloczgeym 3. Cylinder 1
pesiada zawor 4, zasysajg-
cy olej do cylindra 1 w
chwili podnoszenia tloczka
5 w gbére za pomocg dzwi-
gni 6. Natomiast cylinder
2 posiada zawdr spustowy
7 i wyskalowany wskaznik
8 zakonczony tloczkiem 9
stale dociskanym ku dolo-

T
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W celu ulatwienia od- | B 7
7
mierzania oleju w gra- C ok 2

_&ﬁg :

wi sprezyng 10.

Sposéb postugiwania sig
powyzszym przyrzadem jest
nastepujgcy: po przesunig-
ciu tloczka 5 w gore za
pomocg dZzwigni 6 zasysa
sie olej zaworem 4 do cy-
lindra 1, a po przesunieciu
ttoczka 5 w dol! wytlacza
sie olej z eylindra 1 do cy-
lindra 2, ktorego tloczek 9
bedzie unosil sie wraz z
Wyskélowa‘nym wskazni-
kiem 8, sciskajgc sprezyne
10, za pomocy ktérego be-
dzie mozna odezytaé za-
wartosé  oleju w cylin-




drze 2. Olej spuszcza sie z cylindra 2 za-
worem spustowym 7.

Kl. 46 ¢

Przekrdj A-A pokazany jest w skali po-
wiekszonej.

0 — 2157

WILHELM MORGENSTERN
Niemiecka Republika Demokratyczna

KLAMRY DO ZAKLADANIA SPREZYN PRZY NAPRAWIE SILNIKOW
SPALINOWYCH

Specjalne kleszcze do S$ciskania sprezyn
zaworowych nie zawsze sg w momencie
potrzeby do dyspozycji.

Wedlug usprawnienia zaprojektowano
proste klamry do sprezyn, przedstawione
na rysunku; przy ich pomocy $cidnietg
sprezyne mozna bez trudnosci zalozyé na
miejsce.

Po zalozeniu miseczki sprezyny z klinem
zdejmuje sie klamry ze sprezyny przez po-
ciggniecie za druciany uchwyt przyspawa-
ny do klamer .

KL 47 b
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JOH. COSSING
Niemiecka Republika Demokratyczna

TULEJA OCHRONNA WALOW

Dotychezas wyrobione czeSci  waléw,
glownie przy maszynach budowlanych, sg
doprowadzane do stanu uzywalno$ci przez
napawanie i przetoczenie.

Wedlug usprawnienia wyrobione konce
walu -obtacza sie i nabija sie na nie na go-

wymagaja jedynie rozwiercenia. Osadzone
na wale koto zebate nalezy réwniez zaopa-
trzyé w tuleje.
Przy powtérnym wyrobieniu sie tuleje
nalezy nagrzaé, $ciggnaé i zastgpié nows.
Zastosowanie usprawnienia daje oszczed-

=

rgco odpowiednio wytoczong tulejg Jjak
przedstawiono na rysunku. Tuleje takie
mogs byé wykonane odpowiednio, tak iz
lozyska, ktére zazwyczaj tez sg wytarte,

54

nos$é materialu i czasu roboczego oraz usu-
niecie naprezen materialowych wystepujg-
cych dotycheczas przy napawaniu.
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LEOPOLD OSTAFICZUK
Zaklady Gazownictwa Okregu Walbrzyskiego

SAMOCZYNNY ODWADNIACZ W GAZOCIAGACH

Odwadniacze w gazociggach muszg byé
-okresowo odwadniane przez wypompowy-
‘wanie wody, co wymaga osobnej obstugi.
"W celu unikniecia tej niedogodnoéci przed-

;stawiony na rysunku odwadniacz samo-

czynny 1 wedlug usprawnienia jest zaopa-
trzony w rurke odplywowg 2, wpuszczo-
ng do rury pionowej 3 dilugosci okolo 3,5 m
napelnionej wodg. Rura 3 posiada odplyw
4 na wode. Rurka 2 jest zaopatrzona w
zawor 5 w celu umozliwienia oczyszczania

lub wymiany rur. Odplyw 4 znajduje sie
ponizej miejsca przylaczenia rury 2 do od-
wadniacza 1, dzieki czemu woda z odwad-
niacza moze splywacé stale do rury 3, a z
niej odplywem 4 wyplywaé na zewnatrz.

Dlugosé rury 2 jest zalezna od cisnienia
roboczego w gazociggu, ktére musi = byé
kompensowane cisnieniem stupa wody w
rurze 3 w celu zapobiegania uchodzenia
gazu.
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OTTON KAPICA

Centrala Produktéw Naftowych. Biuro Wojewddzkie w Opolu

KLESZCZE DG ZACISKANIA WEZY GUMOWYCH

lotowych zbiornikéw zastosowano kleszcze:
przedstawione na rysunku. Zaciskanie za
pomocg kleszczy jest szybsze i dogodniej-
1ze. .

Kleszcze skladaja sie z dwoch  czesei:
z raczki zelaznej 1 oraz z drutu stalowego
2, zaciskajgcego wagz na rurze wylotowej.

W celu przetaczania plynéw ze zbiorni-
kéw stosowano weze spustowe gumowe
posiadajgce staly $rubunek w postaci na-
kretki z gwintem. '

Obecnie zaprzestano uzbrajaé weze gu-
mowe $rubunkami, a zamiast nich do za-
ciskania wezy gumowych na rurach wy-

— IR - : } ) J _

Frzez otwor 3 rgczki przecigga sie druf:
stalowy, formujgc go w podwojng petle o
spawajac jego konce. W rgczce wykonane
sg dwa wglebienia, o ktore zaczepia sig
drut przed zaciskaniem.

Wgz gumowy nasadza sie na rure wylo-
towg zbiornika. Po nalozeniu na waz Kkle-
szczy jednym przekreceniem rgczki o 1\80c
kolo osi otworu 3 z przewleczonym dru--

tem powoduje sie zacisk drutu kolo weza:
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JAN GRABOWSKI, ZYGFRYD KORINTH

Pomorska Fabryka Gazomierzy w Tczewie

URZADZENIE DO PODGRZEWANIA KWASOW

Dotychczasowy sposéb ogrzewania kwa-
su polegal na zanurzaniu w nim rozzarzo-

Kwas solny uzywany do wytrawiania

cze$ci gazomierzy powinien mieé tempera-

ture 40° C. W celu utrzymania takiej tem-
peratury nalezy kwas ogrzewad.

56.

nej do- czerwonosci bryly zelaza. Kwas w
ten sposob podgrzewany tracil po krotkim:



czasie swojg warto$é, a temperatura jego
szybko spadala. Opary unoszgce sie w cza-
sie podgrzewania szkodliwie dzialaly na
pracownikéw.

Urzadzenie wediug uspraWnienia, uwido-
cznione na rysunku, usuwa te niedogodno-
$ci. Sklada sie ono z podstawy 1, umiesz-

palnika 9 w ksztalcie krzyza umieszczone-
go pod podstawg 4.
Cale urzadzenie umieszczone jest pod
wyciggiem  odprowadzajacym szkodliwe
opary kwasu oraz spaliny z gazu.
Naczynie kamionkowe 5 z kwasem umie-
szezone na podstawie 4, daje sie latwo wy-
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czonej na podwoziu 2 na kolach; z oslony
wewnetrznej 3, umieszczonej na podsta-
wie 4 i oslaniajgcej bezposrednio naczynie
5 z kwasem; z oslony zewnetrznej 6, ogra-
niczajgcej komore spalania gazéw 7; z pal-
nika 8 w ksztalcie potkola umieszczonego
w dolnej czesci komory spalania oraz -z

Ki. 49 a

suwaé¢ w celu zmiany kwasu. Temperatura
kwasu reguluje sie wiekszym lub mniej-
szym doplywem gazu i tatwo mozna utrzy-
ma¢ stalg i dowolng temperature. Trwa-
lo§¢ kwasu réwniez przedluza sie znacz-
nie.

0O — 2161

WILHELM PATALONG
Wytwérnia Sprzetu Gorniczego w Brzezince k/Myslowic

PRZYRZAD DO PLANOWANIA ROLEK

Przed usprawnieniem operacje planowa-
nia rolek do zlozen rolkowych wykonywa-
no mocujac rolki pojedynczo w uchwycie
samocentrujgcym.

Aby skrécié czas obroébki,
w my$l usprawnienia przedstawiony na
rysunku specjalny przyrzad (uchwyt), w

zastosowano

ktérym mocuje sie i planuje jednocze$nie
po 40 rolek.

Przyrzgd ten sktada sie z tarczy 1, zao-
patrzonej w trzpienn nagwintowany sluzacy
do zamocowania przyrzadu do wrzeciona
tokarki, z pierécienia 2, z pokrywy 3 oraz
z klina rozpychajgcego 4.
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do przyrzadu
za pomocg

Przed zalozeniem rolek

przymocowuje sie pokrywe 3

$ruby 5 do tarczy 1 przyrzgdu. Pokrywa
3 stuzy jako baza do
oraz do rownomiernego ich ulozenia.

rolek
Po

wyrownania

wlozeniu rolek R do przyrzadu i po zamo-
cowaniu ich za pomocg klina 4, dociskane-
go $rubg 6, pokrywe 3 odejmuje sie i pla-
nuje sie (obrabia) rolki z obu stron za jed-
nym zamocowaniem.

Kl 49 a
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ERNEST ULBRICHT
Katowicka Fabryka Armatur

PUNKTAK CIEZARKOWY

Punktowanie zwyklym punktakiem za
pomocg mlotka przy precyzyjnym traso-
waniu otworéw, dokladnych wycie¢ itp.,
napotyka na trudnosci w zwigzku z cia-
glym odrywaniem punktaka od plaszczy-
zny punktowanej.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
punktaka ciezarkowego, skladajgcego sie
z wilasciwego punktaka 1 z ostrzem, z pre-
1a prowadzgcego 2 oraz z ciezarka 3. Przy

58

punktowaniu ostrze punktaka prowadzi sie
jedng rekg, a druga reka unosi sie cieza-
rek 3, poruszajgcy sie po precie 2. Po opu-
szczeniu ciezarka uderza on w czes¢ 1
punktaka, powodujgc wybicie znaku przez
vstrze. i

Zastosowanie punktaka ciezarkowego
ulatwia prace i zabezpiecza reke od ude-

rzenia miotkiem.
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ROMAN MUCHA
Dolnoslaskie Zaklady Wytwércze Maszyn Elektrycznych M-5 we Wroclawiu

PRZYRZAD DO TOCZENIA PIERSCIENI

*Dotychczas toczenie pierscieni bez przy-
rzadu odbywato sie niedokladnie (powsta-

waly zwichrowania) i pochlanialo wiele
czasu.
Majgc na wzgledzie skroécenie czasu

obrobki i polepszenie jej jakosci, zastoso-
wano w mys$l usprawnienia przyrzagd uwi-
doczniony na rysunku.
Przyrzgd ten sklada sie =z
trzpienia 1 i przycisku 2.

krotkiego

KL 49 a

Na trzpieniu 1 wlozonym do glowicy to--
karki A nalezy umiesci¢ plytki B z wywier--
conymi upi‘zednio odpowiednimi otworami.
i docisngé je przyciskiem 2 za pomoca kla
C umieszczonego w koniku tokarki. Po-
wykonaniu Srednicy zewnetrznej nozem:
I wycina sie odpowiedni otwér nozem II,.
otrzymujgc w ten sposéb w czasie znacz-
nie krotszym gotowy pierscien bez znie--
ksztalcen.

0 — 2164

WLADYSLAW PELL
Wroctawska Fabryka Urzgdzen Mechanicznych

NOZ TOKARSKI Z PLYTKA Z WEGLIKOW SFIEKANYCH OSADZONA
POD KATEM

Usprawnienie polega na osadzaniu ply-
teky 1 z weglikéw spiekanych w nozach to-
karskich pod katem 40°, jak pokazano na

'-‘

Rys. 1

rys. 1, zamiast powszechnie stosowanego
osadzania na plasko (rys. 2).

€0

Sposéb ten daje nastepujace korzysci:

a) pewne i trwale osadzenie pozwalaja--
ce na wieksze obcigzenie sitami skrawajg-
cymi;

b) lepsze wykorzystanie materialu plytki
wskutek zwiekszenia liczby ostrzen;

c) zwiekszenie odpornosci na uderzeniaj
d) zmniejszenie momentu zginajgcego,.

niebezpiecznego dla plytki.
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FRANCISZEK BINCZYK
Chorzowskie Zaklady Naprawcze

NACINANIE NA TOKARCE GWINTU W DLUGICH OTWORACH

Nacinanie na tokarkach gwintéw pla-
skich lub trapezowych w diugich otworach
jest trudne ze wzgledu na uginanie sig
oprawki nozowej pod wplywem sil wyste-

pujacych podczas skrawania. Wskutek tego

gwint wykonywany w otworze jest od
strony noza naciety glebiej niz w dalszej
czesel otworu.

zamoc. wlarczy lokarki

7
77777

Usprawnienie polega na zastosowaniu do
oprawki nozowej 1 prowadzenia 2 przeciw-
dzialajgcego uginaniu sie oprawki. Prowa-
dzenie 2 umocowane jest nastawnie na
czole oprawki za pomocg nakretki 3 i pod-
kladki 4. Dla umozliwienia nastawiania

Kl 49 a

prowadzenie 2 jest zaopatrzone w podiuz-

ny otwé6r. Powierzchnia §lizgowa prowa-
dzenia 2 jest utwardzona.
Przy nacinaniu gwintu, po kazdorazo-

wym nastawieniu noza suportu na odpo-
wiednig gltebokosé, prowadzenie 2 dosuwa
sie do oparcia o przeciwlegla §ciane otwo-
ru. Podczas obrébki prowadzenie 2 $lizga

2

sie po $cianie otworu i opierajgc sie o nig
nie dopuszcza do uginania sie oprawki no-
iowej.

Otwory gwintowane w taki sposéb nie
wykazujg odchylen osiowych.

O — 2166

FRANCISZEK KUC
Jeleniogérskie Zaklady Papiernicze
Fabryka Papieru w Janowicach Wielkich

SERCOWEKA SZYBKOMOCUJACA DO WALKOW TOCZONYCH W KLACH

Przy mocowaniu walkéw w powszech-
nie stosowanych sercéwkach w celu tocze-
nia na tokarce w klach traci sie czas na
dokrecanie i luzowanie $ruby dociskowej.

Aby uniknaé strat czasu zuzywanego na
powyzsza czynno$é, zastosowano wedlug

usprawnienia sercéwke 2z samoczynnym
zaciskiem za pomocg mimos$rodu, jak uwi-
doczniono na rysunku.

Sercowka ta sklada sie z korpusu 1, w
ktérym na sworzniu 2 jest osadzony obro-
towo mimoéréd 3 zaopatrzony w naciecia

61



na czesci obwodu i w dzwigienke 4. Otwér
5 w korpusie stuzy do umieszczenia w nim
obtaczanego walka 6.

Zaciskanie watka w sercéwce odbywa sie
podczas skrawania samoczynnie przez na-

S

cisk kolka 7 zabieraka toltarki na dzwi-
gienke 4 mimosrodu 3, ktérej wychylenie
powoduje obrét mimosrodu i wywieranie
nacisku na walek.
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KAZIMIERZ RUDEK
Bielawskie Zaklady Przemysilu Bawelnianego im. ,Dgbrowszczakéw*

PRZYRZAD DO MOCOWANIA DLUGICH LISTEW NA STOLE OBRABIARKI

Dtugie listwy mocowano dotychczas na
stole nbrabiarki za pomocg imadel odpowie-
dnio ustawionych. Sposéb taki okazal sie
niepraktyczny, poniewaz pochlanial wiele
czasu przy ustawianiu.

Majgc na wzgledzie skrdcenie czasu
obrébki, zastosowano w mys$l usprawnie-
nia przyrzad do mocowania dlugich listew
na stole obrabiarki, uwidoczniony na ry-
sunku.
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Przyrzad ten sklada sie z dwéch obsad
1 i 2, zamocowanych po uprzednim usta-
wieniu érubami 3 na stole obrabiarki A.
Obsada 1 posiada stalg szczeke 4 ulepszo-
na cieplnie, obsada za$ 2 posiada ruchomag
szezeke 5 wymienng (réowniez ulepszona
cieplnie), przesuwang z suwakiem 6 za
pomoca $ruby 7. Sruby 8 umieszczone w
uchwytach bocznych 9, wlozonych w rowki



teowe stolu, usztywniajg Srodek przedmio-
tu obrabianego. Uchwytow bocznych 9 sto-
suje sie tyle, ile wymaga dlugosé obrabia-

nej listwy P. Ustawiajgc odpowiednio ob--
sady 1 i1 2 oraz uchwyty boczne 9 zamo-
cowuje sie listwe P do obrobki.

CEp e R R
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NUTA HAJ, MAKS ZINGER
Bielawskie Zaklady Przemysiu Bawelnianego im. ,,Dabrowszczakéw*

WYCINANIE Z BLACHY KOL, CIECIE PO LINII PROSTEJ I ZGINANIE
POD KATEM PROSTYM NA WYGNIATARCE

Dotychczas przedstawiona na rysunku
wygniatarka stuzyla do karbowania bla-
chy w celu jej wzmocnienia. Sklada sig
ona zasadniczo z podstawy 1, w ktorej osa-
dzone sg obrotowo dwa walki stalowe 2
i 3, uruchamiane kolami zebatymi 4 1 5
za pomocg korby 6 z rekojescig 7. Na
koncu walkéw byly nasadzone dwa wgnia-
tacze profilowe, ktére przy kreceniu korbg
karbowaly i tym usztywnialy wprowadzo-
ng miedzy nie blache.

Usprawnienie polega na tym, ze zamiast
wygniataczy zastosowano dwa noze okrg-
glte 8 i 9, prowadnice 10 i ceownik 11, na
ktorym umieszcza sie blache 12 umocowa-

na w zacisku 13 Srubg 14. Aby umozliwié
ciecie blachy dowolnej wielkosci, prowad-
nice 10 sg osadzone przesuwnie i unieru-
chamiane za pomocg $rub =zaciskajgcych
15. Do regulowania sily docisku stuzy sru-
ba 16. Walek 3 jest dociskany do sruby 16
sprezyng 17. Walek dolny 2 reguluje sie
za pomocg raczki 18 naciskajgcej na tu-
lejke skos$ng 19.

W tak zrekonstruowanej wygniatarce
mozna w ciggu kilku sekund wycigé z bla-
chy kolo dowolnej $rednicy, wygigé blache
pod katem prostym lub tez zagigé brzegi
rurek blaszanych pod katem prostym.
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Rysunek do O—2168, str. 63
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STEFAN GROCHOLSKI

NOZYCE RECZNE DO CIECIA DRUTU NA GORACO

Dotychczas przy pobieraniu préb drutu
na gorgco stosowano do jego ciecia nozyce
reczne (rys. .-1) o dwéch dzwigniach 1 z jed-
ng parg nozy 2. Noze te szybko sie tepily,
a z powodu ich kgtowego rozwierania sie
drut podczas cigcia czesto zeslizgiwal sie z
ostrzy powtérnego
chwytania drutu.

nozy, co wymagalo

Aby unikngé tych niedogodnosci, zmie-
nio-no w my$i usprawnienia konstrukcje
nozyc (rys. 2). W nozycach tych dzwignie
1 sg osadzone na wspdlnej osi 3. Do
kor’lca dzwigni przymocowane sg przegu-
bowo na osiach 4 dwie szczeki tarczowe
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5, osadzone na wspolnej osi 6. Kazda z tych
tarcz 5 posiada po trzy wyciecia 7, 8 i 9,
zachodzgce na siebie przy obracanju sie
tarcz podczas ciecia przez zaciskanie ra-
mion nozyc 1. Wyciecia 7, 8 i 9 w obu tar-
czach sg zaostrzone tak, jak w nozycach
dotychezasowych, dzieki czemu kazda' pa-
ra takich wycieé sluzy za pare nozy.

Bardziej sztywne powigzanie ze sobg
tarcz szczekowych ulatwia ciecie drutu,
ktéry przy tym nie ze$lizguje sie z wycieé,
a zastosowanie trzech par narzgddéw tna-
cych odpowiednio przediuza okresy pracy
miedzy ostrzeniami.



Rys. 1

Rysunki do O—2169, str. 64
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FELIKS BULINSKI, JAN JAKUBINA
Stocznia Szczecinska

PODWIESZNIK DO NITOWANIA SUFITOWEGO

W czasie nitowania sufitowego robotnik
zatrudniony przy przytrzymywaniu nitow,
zmuszony byl stale utrzymywaé w' gérze
podtrzymywacz lub tez stale musial schy-

laé¢ sie w celu podniesienia go do géry.

Ciggle podnoszenie lub tfrzymanie pod-
trzymywacza bylo bardzo meczgce.
Usprawnienie polega na zastosowaniu

do przytrzymywania podtrzymywacza pod-
wiesznika A, zlozonego z haka 1, lancucha
2.1 sprezyny amortyzujacej 3. Podwiesznik
zawiesza sie za pomocg haka I na belce
sufitowej C, jak uwidoczniono na rysunku.

Obecnie praca robotnika przytrzymujgce-
go nity polega tylko na odpowiednim za-

wieszeniu 1 ustawieniu podtrzymywacza.
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EDWARD SAKOWSKI
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych B.M. Warszawa 1

PRZYRZAD DO PROSTOWANIA RUR ZAINSTALOWANYCH

Dotychczas prostowanie rur zainstalo-
wanych wykonywalo trzech monteréw i
dwoéch spawaczy zaopatrzonych w mlotki
i drazki oraz w aparat acetylenowy. Od-
cinek skrzywionej rury nagrzewano za po-
mocg plomienia acetylenowego, a nastepnie
za pomocg drgzkéw oraz przez uderzenie
mtotkiem usuwano krzywizne. Sposéb ten
nie zapewnial dokladnego prostowania rur,
ponadto’ byt bardzo pracochlonny.

W my$l usprawnienia .do prostowania
rur wykonano przyrzad uwidoczniony na
rysunku.

66

Przyrzad ten sklada sie z rury sta-
lowej 1 o dlugosci 1200 mm i S$rednicy
60 mm oraz ze $ruby 2 wkreconej w $rod-
kowsg cze$é¢ rury. Jeden koniec Sruby 3 jest
zagiety w ksztalcie rekojesci, a do drugie-
go konca przytwierdzony jest za pomocg
nakretki 3 uchwyt 4 z obsada 5. Na obu
konicach rury 1 umieszczone sg ramiona
6z przyspawanymi.uchwytami 7. Obejmy
zaciskowe 8 skreca'ne $§rubami 9 stuzg do
mocowania ramion 6 na rurze 1.

W czasie prostowania na zainstalowang
pogieta rure zaklada ‘sie przyrzad w ten



sposob, aby uchwyt 4 i uchwyty 7 obejmo-
waly prostowany odcinek rury, a nastep-
nie wkrecajac lub wykrecajac $rube 2,
przesuwa sie sSrodkowy uchwyt 4 wzgle-

dem uchwytéw 7, wskutek czegoe rura na
pewnym odcinku jest wyginana w przeciw-
nym kierunku swej krzywizny az do zupel-
nego jej wyprostowania.

1

fs e ]
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JOZEF POKORA
Zarzad Okregowy Radiofonizacji Kraju w Bydgoszczy

KOCIOLEK DO LUTOWANIA PRZYLACZY INSTALACJI GLOSNIKOWYCH

W instalacjach glosnikowych u abonen-
téw radiofonii przewodowej przylacza nie
bytly dotychczas lutowane, lecz tylko skre-
cane i to w ten sposoéb, ze wychodzgce kon-
ce przewodow wpustowych (DGa) po odi-
zolowaniu nawijano na konce przewodéw
doplywowych (drut stalowy ocynkowany
& 2 mm). '

Roznorodnos$é metali i wplywy atmosfe-
ryczne powodowaly utlenianie sie¢ metali
w miejscu zlgcza, co pociggalo za sobg
stopniowe ostabienie przewodnictwa styku
az do jego zaniku i w rezultacie pozbawia-
to abonenta stuchania audycji. Na rekla-
macje abonentéw monterzy ograniczali slg

do oczyszczania koncéw przewodéw i po-
nownego ich skrecenia. Niektdérzy monte-
rzy starali sie przewody w miejscu zlgcza
zlutowaé zwyklg lutownicg, co nie zawsze
udawalo sie dokladnie wykonaé¢ i pocig-
galo za sobg niepotrzebng strate cyny, spa-
dajgcej na ziemie podczas lutowania.
Majgc na wzgledzie uzyskanie oszczed-
nosci na cynie oraz szybsze i dokladniej-
sze lutowanie przewoddéw przylgczy insta-
lacji glo$nikowych, zastosowano w mys§l
usprawnienia kociotek uwidoczniony na
rys. 1. ‘
Kociolek zeliwny 1 jest wylozony azbe-
stem 2 i szamotem 3 w ten sposob, Ze po-
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$rodku posiada wglebienie A, przeznaczo-
ne na wlozenie cyny w celu jej stopienia.
Kociolek ten jest zawieszany ruchomo na
widelkach drgzka 4.

Rys. 1

Cyne wlozong do wglebienia A kociolka
1 podgrzewa sie az do stopienia w domo-
wym palenisku abonenta bez obawy na-
tychmiastowego jej zastygniegcia, poniewaz

z powodu izolowania pod wzgledem ciepl-
nym kociolka cyna utrzymuje sie w stanie
plynnym do pdél godziny; w tym okresie
czasu lutuje sie przewody przylacza insta-

Rys. 2

lacji glosnikowej zanurzajgc je (uprzednio
oczyszczone i posmarowane kwasem do lu-
towania) ‘na kilka sekund do roztopionej
cyny (rys. 2).
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JAN KOPP
Zaktady Gazownictwa Okregu Walbrzyskiego

KOLBA GAZOWA DO LUTOWANIA

Dotychezas do lutowania uzywano kolb
zwyklych, ktére uprzednio nagrzewano w
piecyku gazowym. Nagrzewanie takie nie
bylo ekonomiczne ze wzgledu na duze zu-
zycie gazu oraz zabieralo duzo czasu.

Majac na wzgledzie uzyskanie oszczed-
nosci na gazie oraz skrécenie czasu luto-
wania, zastosowano w mys$l usprawnienia
kolbe gazowa uwidoczniong na rysunku.
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Przez raczke drewniang 1 przeprowadzo-
na jest rurka 2, ktérej jeden koniec jest
zakonczony wezem gumowym 3 do dopro-
wadzenia gazu do palnika, drugi za$ koniec
jest polaczony zaworem 4 z palnikiem 5.
Palnik 5 posiada dysze 6 (o $rednicy 1 mm),
otwory A na staly doplyw powietrza (nie
przystoniete) i otwoér dodatkowy B przy-
slaniany nasadkg 7 w celu regulowania



doplywu dodatkowego powietrza w czasie
lutowania. Palnik zakonczony jest widel-
plomieniowymi D;

kami C z otworkami

widetki C obejmujg glowice 8 kolby. Po-
nadto do rurki 2 przyspawany jest uchwyt
9 do mocowania glowicy 8 kolby za po-
mocg wkretu 10,

KL 54 b

Po otwarciu zaworu 4 gaz doprowadzo-
ny do dyszy 6 zapala sie, a po odpowied-
nim uregulowaniu doplywu dodatkowego

powietrza nasadksg 7 lutowanie odbywa sie
bez przerw w pracy w czasie znacznie krét-
szym,
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EUGENIUSZ SUCHECKI
Spoéldzielnia Pracy Drukarsko - Introligatorskiej ,Udziatowa*“ w Czestochowie

PRZYRZAD DO RECZNEGO KLEJENIA TOREBEK

Torebki papierowe uzywane do arty-
kuléw spozywezych, chemicznych itp. sa
wykonywane na ogé! na specjalnych ma-
szynach. Z niektérych materiatéw, np. =z
papieru pergaminowego w arkuszach, to-
rebki o odpowiednich formatach wykonu-
je sie recznie. :

Przy recznej produkcji torebek najbar-
dziej trudna i pracochionng czynnosScig jest
skladanie bokéw torebki. W celu ulatwie-

nia tej czynnosci stosuje sie w mysl
usprawnienia specjalny przyrzad, za po-
mocg ktérego zaklada sie latwo i szybko

boki torebki, przy czym wielko$é¢ wszyst-
kich torebek uzyskuje sie jednakowa.

Rys. 1 przedstawia przyrzad w widoku
z gbéry i z boku. Do listwy dolnej 1 przy-
rzadu przymocowane sg dwie listwy 2 i 3
o tej samej diugosci co listwy 1. Dlugosé
przyrzadu jest réwna lub wieksza od dtu-
gosci torebki. Listwy 2 1 3 sg brzymocowa—
ne do listwy 1 w ten sposéb, ze mogg
przechyla¢ sie w kierunkach. pokazanych
strzatkami.

W celu wykonania torebki postepuje sie
w sposOb nastepujgcy. Papier wycina sie
wedlug formy uwidocznionej na rys. 2 tak,
aby po zlozeniu otrzymaé torebke. Przy-
rzad kladzie sie na $rodku papieru w ten
spos6b, aby ,fartuszek“ 4 nie byl nim
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przykryty (rys. 3a). Fartuszek ten wskazuje
kierunek i miejsce ulozenia przyrzgdu. Po
ulozeniu przyrzadu zagina sie jedna stro-
ne papieru najpierw pomiedzy listwy 1 12

2 3

>

tego zagina sie pozostale czesci papieru na
wierzch przyrzadu, a brzegi, na ktoére
uprzednio zostal nalozony Kklej, zakleja sie
(rys. 3d), po czym pokrywa sie klejem far-

T

Rys. 1

a N

Rys. 2

b \%}

¢ —

———
Rys. 3.

(rys. 3b), po czym listwe 2 dociska sie do

listwy 1 (rys. 3c). Nastepnie w ten sam spo-

s6b zagina siexdrugg strone papieru pomie-
dzy listwy 1 i 3 (rys. 3 c¢). Po wykonaniu

70

Rys. 4.

tuszek 4, zagina sie go na przyrzad i przy-
kleja, otrzymujac torebke pokazang na
rys. 4,
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LUDWIK POLANEK
Jeleniogérskie Zaklady Papiernicze. Fabryka Papieru w Janowicach Wielkich

URZADZENIE DO WYLAPYWANIA OBCINKOW Z PRASY WYZYMAKOWEJ

Obcinki papieru z prasy wyzymakowe]j
odprdwadza.ne byly dotychczas przewaznie
do kanalu, co powodowalo strate duzej ilo-
sei surowedw widknistych.

Aby zapobiec tym stratom, skonstruowa-
no wedlug usprawnienia urzgdzenie do wy-

materiatu widknistego zdejmowanego z sita
1 za pomdca walka 3 ze skrobakiem, ktéry
zeskrobuje wiekszg cze’s’,c” masy. Reszte ma-
sy usuwa z sita rura natryskowa 4 do ob-
cinka, a nastepnie rura natryskewa 5 dla
calej ta$my. Masa zdjeta z sita spada do

3

lapywania tych obcinkéw i kierowanie ich
z powrotem do produkcji papieru, odcigza-
jac powaznie odstojniki stodkowe i umozli-
wiajgc normalng ich prace .

Na sicie 1 z masg papierows po przejsciu
przez prase wyzymakows 2 pozostaje duzo

AN
LU

leja 6 z rurg 7, w ktérej osadzony jest $li-
mak 8 napedzany za pomocg przekiadni ze-
batej.9. Slimak 8 rozrabia mase i doprowa-
dza przewodem 10 do pompy 11, ktéra tlo-
czy te mase przewodem 12 z powrotem do
kadzi papierniczej 13.

1
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INZ. CZESLAW MIERZEJEWSKI,

INZ. JERZY KONARSKI
Centralne Biuro Komstrukeyjne Obrabiarels
w Warszawie

POMPA ZEBATA
O ZEBACH DASZKOWYCH
Z LUZNYM OSADZENIEM
JEDNEGO Z KOL PEDZONYCH

Pompy zebate stuzg do specjalnych celéw,
np. do przettaczania oleju i chlodziwa w
obrabiarkach. Pompy te o zebach sko$nych,
pojedynczych zuzywajg sie wskutek dziala-
nia sil! bocznych, powodujgcych wycierania
Scianek pompy.

Po udoskonaleniu zaprojektowano pompe
zebatg daszkows, uwidoczniong na zalgczo-
nym rysunku schematycznym.

Na walku napedowym 1 zaklinowane sa
dwa niezaleznie obrobione kota zebate 2
i 3 o zebach skoénych, tworzace wspélnie
koto o zebach daszkowych. Na waltku nape-
dzanym 4 kolo 5 zamocowane jest sztywmno,
koto 6 za§ osadzone jest luZno, majac w
ten sposéb swobode dokladnego ustawienia

si¢ wedlug kola napedzajgcego. Srodkowe
linie 7 przedstawiajg teoretyczne zaczepie-
nie kol zebatych gérnych z dolnymi, linie

72

za§ gbérne 8 1 dolne 9 — zeby kol w polo-
zeniu goéornym i dolnym.

Komnstrukeja taka umozliwia stosowanie
uzebienia sko$nego daszkowego dajacego
rowny bieg bez narazania $cianek pompy
na nadmierne zuzycie.

. OU — 341
TADEUSZ LIPINSKI
Przedsigbiorstwo Montazowe Uizgdzen
Gorniczych w Stalinogrodzie

Kl 61 a

DRABINKA SKLADANA

Na rysunku przedstawiona jest zelazna
drabinka sktadana w stos. Drabinke po zlc-
zeniu zapina sie hakami 1 zaczepiajac je za
czopy 3. Zlozona drabinka zajmuje malo
miejsca i jest latwa do transportu.

Cxop do zaczepienia




Przy zakladaniu drabinke zaczepia sie za
pomocg dwdéch zaczepdéw 2 wciggajgc jg na
Drabinke

mozna latwo przediluzaé¢ przez dodanie kil-

linie lub zawieszajac recznie.

ku szczebli lub przez zawieszanie jednej
drabinki na drugg.

Dra,bin:ka Wy’konana_ wediug udoskonale-
nia jest lekka (przy dtugosci ok. 6 m posia-
da ciezar 20 kg) oraz dogodna w uzyciu.

O — 2176
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BORYS ANTONOWICZ
L.bdzkie Przedsiebiorstwo Remontowo - Budowlane
WOZEK DO PRZEWOZENIA BELEK PREFABRYKOWANYCH
Belki prefabrykowane mprzenoszono na

placu budowy recznie. Byla to praca ciezka,
wymagajgca do przeniesienia jednej belki,
w zaleznosci od jej wielkoéci i ciezaru, od
4 do 8 ludzi.

o

zaczepy 5 do zawieszania chwytakéw 6
oraz Sruba 7 do zaciskania wsuwanego w
te rure dyszla 8. Dyszel zaopatrzony w po-
przeczke 9 stuzy do ciggniecia wézka i ste—
rowania nim.

6 9 4 5
1
/?
3

///

Obecnie w mys$l uspraw-
nienia zastosowano do tran-
sportu tych belek specjalny
wozek dwukolowy z odpo-
wiednimi chwytakamiiwy-
dtuzanym dyszlem, umozli-
wiajgcey szybkie i bezpiecz-
ne przewozenie belek na-
wet przez jednego roboini-
ka.

Wozek ten sklada sig z
zelaznego palgka 1 zakon-
czonego u dolu oskami 2,
na Kktérych sg dsadzone o-
gumione kola 3 oraz z przy-
spawanej do tegoz polgka
odpowiedniej dlugogei i
grubosci rury 4. Na rurze

tej sg zamocowane dwa

Szczegot zawieszenia chwytaka

3
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WACLAW FLUKSIK
Tarchominskie Zaklady Farmaceutyczne

MASZYNKA DO MYCIA SZKLANYCH FIOLEK I BUTELEK

Fiolki szklane lub butelki do lekarstw
myto dotychezas recznie. Praca ta byla ma-
1o wydajna i r6zna pod wzgledem jakosci.

Zastosowanie maszynki do mycia fiolek
lub butelek wedtug usprawnienia znacznie
te prace ulatwia i usuwa dotychczasowe
trudnosci.

szezeliwa 10, $ruby 11, kola klinowego 12,
wpustu 13 o wymiarach 5 X 4 X 20, towot-
nicy 14 i podstawy 15 wykonanej z rur 1”
i 1/2”.

Jak uwidoczniono na rysunku, woda do
mycia doprowadzana jest do szczotek 1
otworem 16 wywierconym przez calg diu-

rysunku
sktada sie ze szczotki 1 do mycia, uszczelki

Maszynka, przedstawiona na
2, walka mnapedowego 4, przepuszczonego
przez Scianke 3 zmywaka, obsady lozysko-
wej 5, lozyska 6 o przekroju 15 X 35 X 11,
pokrywy 7 Yozyska, diawika 8, diawicy 9,

go$é walka 4 i wyplywa otworami 17. Wa-
{ek 4 jest napedzany silnikiem o malej mo-
cy za pomocy kola klinowego 12. Szczotki
1 obracajg sie wraz z watkiem 4 przy row-
noczesnym wyplywie wody, ktéra splukuje
fiolki lub butelki.
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FRANCISZEK LORYCH
Zaklady Miegsne w Olsztynie
URZADZENIE DO UBOJU CIELAT NA WISZACO

Dotychezas ubdj cielgt odbywat sie w ten
spos6b, ze po przyprowadzeniu cielaka
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z tzw. buchty ukladano go na pomoscie,
przypinano lancuchem, a po ogluszeniu



przerzynano gardlo i po wykrwawieniu
poddawano. dalszej obrobce. Cielak przy
przeprowadzaniu z buchty do tragéw sta-
wia opor, czesto przewraca sie, co zmusza
pracownika zajetego tg czynnoscig do uzy-

Aby usungé¢ wymienione wady i trudno-
$ci, dokonano usprawnienia polegajgcego
na skonstruowaniu wrzadzenia do uboju
cielgt na wiszgco z zachowaniem niezbed-
nych warunkdéw higienicznych.

.Tf A

Rys. 1
cia sily. W czasie wykrwawienia cielak Rys. 1 przedstawia schematycznie rzut
rzuca sie, co powoduje obnizenie klasowo-  poziomy urzadzenia, rys. 2 — rzut podiuz-
éci skory wskutek uszkodzenia lica, a poza  ny przeno$nika oraz rzut poprzeczny miej-
tym rozlewanie zbievanej krwi, przy czym  sca uboju, a rys. 3 — rzut podiluzny miej-
straty krwi siegaja do 40%. Podrzynanie sca uboju.
1& v ?
\ |1,
& 4
gs%; ‘\‘.‘\Jni.\)v\.;\!.l\\\-~v\~}§;\;\\/‘;\\L\‘\‘)‘k };:IA; [T A :n-?‘%‘-"‘w “._"L/;‘)
«
K
Rys. 2

gardla powoduje réwniez splyw wraz z
krwig tresci zoladka, a tym samym zanie-
‘tzyszczenie krwi,

Otwor drzwiowy 1 tgezy  bezposrednio
buchte z halg przedubojowsg. Cielaka przy-
mocowuje sie za pomocg lancucha 2 do
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slizgacza 3 osadzonego na dZzwigni 4, obra-
cajgcej sie na osi 5. Drugi koniec dZzwigni 4
jest polgczony z linkg 6, przerzucong przez
blok 7. Na drugim korcu linki 6 wisi cie-
zar 25 kg, ulatwiajacy podcigganie do géry
dZzwigni 4 z cielakiem. Po podciggnieciu cie-

i

8

i

barierkami uko$nymi 11, uniemozliwiajgcy-
mi jego rzucanie sie, i zakluwa sie.
Dzieki zastosowaniu barienki cala ilosé
czystej krwi splywa do koryta 10, z ktdre-
go przewodem 12 odplywa do zbiornika. Po
wykrwawieniu $lizgacz 3 przesuwa sig da-
lej po rurach 8, ktérych wysokos$é w konco-
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Rys. 3.

laka do gory oglusza sie go i przesuwajac
§lizgacz 3 po rurach 8, umocowanych na
hakach 9, doprowadza sie cielaka do miej-
sca wlasciwego uboju mad korytem blasza-

nym 10. Cielaka umieszcza sig¢ pomiedzy

KI. 66 a

wym odcinku wynosi 150 cm, co ulatwia
odczepienie zabitego cielaka od lancucha
2 do dalszej obrébki.

Przepustowosé takiego wurzgdzenia przy
8-godzinnym dmniu pracy wynosi do 300 cie-
1at.

0 — 217%

FRANCISZEK PALKA
Zaklady Miesne w Bytomiu

NOZ DO USUWANIA TLUSZCZU ZE SKOR WIEPRZOWYCH

Oczyszczanie skoér wieprzowych z tlusz-
czu odbywalo sie dotychczas za pomocag
zwyklego noza, przy czym nalezalo usuwaé
zeskrobywany tluszcz lewg rekg. Przy ta-
kim oczyszezaniu skoér tluszez byl zdejmo-
wany nieréwnomiernie, co powodowalo
strate tluszczu. Zdarzaly sie réwniez przy-
padki uszkodzenia samej skéry, co obniza-
1o jej warto$é uzytkows.

N6z wedlug usprawnienia posiada ostrze
1, do ktérego przylutowana jest nasadka
blaszana 2 z plytkg blaszang 3, na ktérej
opiera‘sie kciuk.

Przy poslugiwaniu sie tym nozem uzy-
skuje sie pewno$é prowadzenia go, elimi-
nuje sie uszkodzenia skéry 1 dokladnie
oczyszeza sie skére z masy tluszczowej bez
poirzeby usuwania jej rekg.
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FELIKS SZALEK
Zaklady Miesne w Kepnie

ZMECHANIZOWANIE DOPLYWU SOLANKI DO SOLENIA TUSZ
BEKONOWYCH PRZEZ WSTRZYKIWANIE

W dotychezasowym urzadzeniu do solenia
tusz bekonowych przez wsirzykiwanie so-
lanki do tuszy bekonowej, Nn0szono solanke
kublami z kadzi oddalonej o kilkanascie
metrow od miejsca wstrzykiwania, a recz-

giem i pompg zebata o napedzie elektrycz-
nym, jak uwidoczniono na rysunku.
Zmechanizowana instalacja sklada sie
z silnika elektrycznego 1, pompy zebatej 2,
rury ssacej 3, zakonczonej filtrem 4 i wpu-

! 2 3
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ng pompg wytwarzano potrzebne do
wstrzykiwania solanki cisnienie. Praca ta
pochlaniala wiele czasu i wysitku fizyczne-
.B0.

W my$l usprawnienia reczne noszenie
1 pompowanie solanki zastgpiono rurocig-

szczonej do kadzi 5 z solankg, rury odpro-
wadzajgcej 6, zbiornika 7, wyréwnujacego
ciénienie oraz z rury odplywowej 8 z roz-
widleniami na dolgczenie wezy gumowych,
zaopatrzonymi w zawory 9 do zamykania
przeplywu solanki.

iy
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STANISLAW GOLA
(CSR)

PRZYRZAD B0 SZLIFOWANIA FREZOW TARCZOWYCH

Szlifowanie kata o 1 szerokosci S fre-
z6éw tarczowych, przeznaczonych do tocze-
nia klinow Woodruffa i rowkdéw teowych,
przeprowadzalo sie w uchwycie, przy czym
narzedzie obracano recznie. Jakosé¢ 1 do-
kladno$¢ wykonania nie byly zagwaranto-
wane, poniewaz nie uzyskiwano roéwno-
miernych i plynnych obrotéw mnarzedzia,
a grubos$é opitek oznaczano w przyblize-
niu, dopdki nie uzyskano zgdanej szeroko-
$ci freza.

Przyrzad do szlifowania wedlug uspraw-
nienia pozwala uzyskaé rownomierny obroét

Frez tarczowy szlifuje sie tavczg

Narzedzie zamocowuje sie w przyrzgdzie
miedzy dwoma sprezynowymi klami 1, 2.
Sprezyna kla 1 naciska z mniejszg silg niz
sprezyna kla 2, przeto narzedzie jest do-
ciskane do czolowej ptaszczyzny obudowy
3 zamocowanej na podstawie 4 przyrzadu.
gumowaq
5, osadzong ma watku 6 i obracang reczng
korbg 7. Cale to urzadzenie jest osadzone
obrotowo na czopie 8, zamocowanym na
stale w stole obrabiarki. Gumowa tarcze
5 przyciska do narzedzia sprezyna, oddzia-
tujgca w kierunku strzalki a. Obroét
tarczy w kierunku strzalki b stwarza latwy
dostep do obrabianego marzedzia.

narzedzia, polepszy¢ jé»kos’é powierzchni
szlifowanej oraz skroci¢ czas wykonania
o 40%,.

Al
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HERBERT FELSMANN
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO SZLIFOWANIA NOZY OKRAGLYCH

Odreczne szlifowanie nozy okragglych na
zwyklych tarczach szlifierskich jest czaso-
chlonne i trafia ma trudnosei, gdyz przy

78

tym sposobie szlifowania mie mozna osigg-
ngé réwnomiernego oszlifowania.



Urzadzenie wedlug usprawnienia umo
zliwia mechaniczne szlifowanie nozy okra-
glych nawet przez mniewykwalifikowanych
pracownikow. ’

Umocowany ha stole szlifierskim sworzen
ujmujacy méz jest tak nachylony do Scier-
hicy, ze moze by¢ zaszlifowane ostrze noza
okrgglego umocowanego za pomocy urzg-
dzenia szybko napinajacego na tulei. Dzie-
je sig to przez obracanie 1 przesuwanie tu-
lei w kierunku $ciernicy, przy czym nalozo-
na na sworzen sprezyna S$rubowa zapobie-
ga raptownemu dotknieciu noza okraglego
do Sciernicy.

Urzadzenie jest uwidocznione na rysun-
ku. Usprawnienie wyprébowano i jako na-
dajace sie wprowadzono. Précz uzyskania
czystego szlifowania noza okraglego zwiek-
szono wielokrotnie produkeje. Usprawnie-
nie nadaje sie do zastosowania we wszyst-
kich zakladach, w ktérych uzywane sg no-
ze okragle takie same lub podobne.

S
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WLADYSELAW MARCZEWSKI,
MIECZYSLAW POREBNY

Kieleckie Zaklady Wyrobéw Metalowych

KONSTRUKCJA RURY
W PIASZCZARCE

Dotychezas w piaszezarkach w celu do-
prowadzania piasku pod cisnieniem stoso-
wano rure stalows I, ktéra nalezalo wy-
giaé¢ 1 przypawaé do korpusu piaszezarki,
jak uwidoczniono na rys. 1. W czasie wygi-
nania tej rury nastepowalo w Tkolanku
zwezenie przekroju, wplywajgc ujemnie na
prawidiowg prace piaszezarki. Poza tym
na skutek duzej ézybkos’ci przesuwu piasku
rura w kolanku szybko sie zuzywala, a wy-.
miana jej ze wzgledu na konstrukcje byla
ktopotliwa.
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W celu usuniecia wspomnianych usterek
zastosowano w mys$l usprawnienia mniej
Scieralne i trwalsze kolanka zeliwne 2 (rys.
2), polaczone z rurg stalowg 3 za pomocy
kolnierzy, latwe do wymiany po zuzyciu.
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JAN NAMYSLO

Huta ,,Zygmunt‘

DYSZA DO PIASKOWNICY
KOMOROWEJ

Dysze do piaskownicy komorowe] wyko-
nywano dotychczas jako jedng calo$é. Ze
wzgledu ma szybkie miszczenie sie ich wy-
lotu musialy one by¢ czesto wymieniane,
co pociggalo za soba przestoje piaskownicy
oraz pochlanialo duzg ilo$¢ godzin pracy.

W mys! usprawnienia do piaskownicy
stosuje sie dysze o korpusie 1 odlanym z Ze-
liwa, zaopatrzonym w wymienng koncéwke
2 w postaci tulejki, wkrecanej w korpus 1.
W razie zniszczenia koncéwki 1 dorobienie
jej 1 wymiana sa mmniej kosztowne i zajmu-
ja mniej czasu miz dorobienie i wymiana

calej dyszy.

Przy zastosowaniu konstrukeji dyszy po-
danej na rysunku zbierajgca sie w czasie
pracy piaskownicy warstwa $rutu W chro-
ni do pewnego stopnia koncowke 1 przed

szybkim jej zuzyciem.

G
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FRANCISZEK GOLBA, CZESLAW WLODARCZYK
Zjednoczenie Budownictwa. Miejskiego w Warszawie

ZATRZASK DO BRAM I DRZWI

Powszechnie stosowane zasuwy do bram
i drzwi zelaznych proste] konstrukeji przy-
czyniajg sie niekiedy do oszpecenia bram
przy
czym powstaje tr}ld-no(s'c' przy koniecznosei

i drzwi wykonanych artystycznie,

jednoczesnego dociskania skrzydla bramy
i zaswwania rygla. Poza tym istnieje trud-
no$é zamontowania zwyklej zasuwy do
bramy o konstrukcji rurowej.

Aby unikngé tych niedogodnosci, doko-
nano uS‘prr‘a'Wnienia, ktére polega na zasto-
sowaniu zatrzasku umieszczonego WwWew-
natrz konstrukcji rurowej 1. Rygiel 2 za-
trzasku posiada trzonek 3, ma ktéry nasa-
dzona jest spl‘ezjyan‘a‘ rozprezajgca 4, opiera-
jaca sie jednym swym koncem o wkiadke
oporowg 5, a drugim koncem o dolna czes$é
6 rygla 2. Do odsuwania rygla sluzy ucho
7, osadzone na trzpieniu 8, zamocowanym
w ryglu i przesuwanym w otworze 9 rury
1. Przy zamykaniu bramy czeéé rygla wy-
stajgca poza przykrywke 10 ‘wpa.d‘a w
otwor 11 blaszki 12 przymocowanej do dru-
giego skrzydia bramy lub drzwi,
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ALFONS AUGUSTYN
Kopalnia ,,Szomblierki*

URZADZENIE SYGNALIZUJACE PRZERWE W PRZEPLYWIE WODY
CHLODZACEJ W PROSTOWNIKU RTECIOWYM

Aby umozliwié obserwacje przeplywu
wody chlodzgcej w prostownikach rtecio-
wych, stosuje sie przerwe w pilonowej cze-
Sci rury-doprowadzajacej wode i zaopatru-
je sie dolng czesé 1 rury w lejek 2, do kté-
rego splywa woda z gornej czesci 3 przer-
wanego przewodu rurowego. Moze sig jed-

nak zdarzyé, ze w czasie mieobecnosei ob-
stugi woda z jakiego$ powodu przestanie
doplywaé, co moze pociggna¢ za sobg po-
wazng awarie w prostownikach.

Aby unikngé takiej ewentualnosci, zasto-
sowano urzadzenie sygnalizujgce optycznie
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i akustycznie przerwe W przeplywie wody
chlodzacej.

Do lejka 2 w dotychczasowym urzgdzeniu
umocowano wahliwie dzwignie 4, zaopa-
trzong w lejek dodatkowy 5 oraz ciezarek

6. Do dzwigni, w czesci po stronie cigzarka,

przymocowany jest zwierajgcy styk rucho-
my 7, a do lejka 2 przymocowane sg sty-
ki nieruchome §. Styki sg odizolowane od
czesci metalowych izolacjg 9. Styki 8 sg
wilgczone do ukladu zawierajgcego lampke
sygnalizacyjng 10, buczek 11 oraz przekaz-
nik 12.

Przy mormalnym przeplywie wody czesé
dzwigni 4 zaopatrzona w lejek 5 przewaza,

KL 75 ¢

wskutek czego styki 8 pozostajg rozwarté.
Gdy przeplyw wody zostanie przerwany,
przewaza cze$é dzwigni zaopatrzona w cie-
zarek 6, co spowoduje zwarcie stykéw 8
i wlgczenie lampki sygnalizacyjnej 10 oraz
sygnalu dzwiekowego 11.

10
13 11

™ e T

Podczas usuwania zaklécenia w przeply-
wie wody chlodzgcej, sygnal dzwiekowy
mozna wylgczyé za pomocqg nacisniecia ma
przycisk 13, przez co zostaje uruchomiony
‘przekaznik 12. Po ‘wznowieniu przeplywu
wody chlodzgcej zostajg z powrotem roz-
wante styki 8 i dopiero woéwezas gaénie
lampka sygnalizacyjna 10, a przekaZnik 12
wraca do stanu wyjsciowego.

O — 2187

WINCENTY GROBOSZ, ERWIN LORYNCZYK
Kopalnia ,,Wanda-Lech*

PRZYRZAD DO WYKONYWANIA GRUBYCH LINII TUSZEM

Do wykonywania grubych linii tuszem
zastosowano w mys$l usprawnienia przyrzad
uwidoczniony na rysunku.

Przyrzgd ten sklada sie ze zbilorniczka 1
do tuszu zamykanego wkladksg 2, posiada-
jacg karbowane mosiezne kéleczko 3 mna
asce, 4. Azeby uzyskaé rézne grubosci linii,
stosuje sie wymienne wkladki 2 z kétkami
30 -réznych szerokosciach.

82

W przypadku, gdy tusz jest za rzadki,

uzyskuje sie wolniejszy jego splyw do

wkladki przez zastosowanie filtru z sukna.

Przyrzad wedlug usprawnienia po odpo-
wiedniej zmianie wielko$ei mozna wykorzy-
staé do wykonywania linii réwniez w ma-
larstwie mieszkaniowym.
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§>\} JERZY USIK

Bielawskie Zaktady
Przemyslu Bawelnianego
E im. ,,Dgbrowszczakdw*
yi

| NAPED ZBIERACZA
W ZGRZEBLARKACH
FIRMY ,PLATT BROTHERS*

" W celu oczyszczenia zgrzeblarki firmy
,Platt Brothers* (rys. 1) nalezy wylgczyé
) zbieracz 1. W tym celu unosi sie zapadke 2
pd dzwigni 3, co powoduje opuszczenie sig
dzwigni 4, obracajgcej sie na czopie 5 i po-
laczonej z dzwignig 3 za pomoca ciegla 6.
Opuszczenie sie dzwigni 4 powoduje opusz-
czenie kola pasowego 10 wraz z przeklad-
nig kol zebatych 7, 8 1 9 i odzebienie zeba-
tego kota duzego na zbieraczu I. Podcigga
nieedZzwigni 3 powoduje zazebienie stale
obracajgcych sie kol zebatych czolowych z
nieruchomym duzym kolem zebatym obra-
cajacym zbieracz 1. W chwili wlaczenia

=
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Rysunek do 0O—2187, str. 82

Rys. 1
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wskutek bezwladnosci duzego kola zebate-
go zbieracza nastepowalo czesto wylamy-
wanie zebow tego kola i szybkie zuzycie
sie kola pasowego 10.

" osadzony jest przesuwak 15 pasd 16, ktéry

przesuwa go na dorobione kola luzne. Przy
pociggnieciu dZwigni 3 mastepuje wigczenie
zbieracza 1 przez przesuniecie pasa przesu-

2
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Rys. 2

Te wady usuwa usprawnienie, wedlug
ktérego do dzwigni 3 (rys. 2) przyczepiono
sprezyne $rubowg 11, ktéra za pomocag kon-
ca dzwigni 3 i za posdrednictwem Igecznika
17 powoduje ruch pokretny watka 12 osa-
dzonego w lozyskach 13 i 14, Na watku 12

wakiem 15 z kola luZznego na kolo robocze.
Przekladnia kél zebatych 7, 8 i 9 pozostaje
stale zazebiona z duzym kolem zebatym
zbleracza 1, dzieki czemu wlgczenie naste-
puje bez szarpnieé¢ i bez wylamywania ze-
béw tego kola,
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KAZIMIERZ BERNOWICZ, STANISLAWA ZOLKOS, STANISLAW GRUDZINSKI
Bogatynskie Zaklady Przemystu Bawelnianego

URZADZENIE DO SKRECANIA PRZEDZY BRZEGOWEJ NA MOKRO

Aby wyeliminowaé zrywy nici brzego-
wych w osnowie podczas tkania tkanin na
krosnach, zastosowano w celu wzmocnienia
przedzy skrecanie przedzy brzegowej mna
mokro. Skrecanie odbywa sie na skrecarce

84

zaopatrzonej w dobudowane w mys$l
usprawnienia urzgdzenie do nawilZzania ni=
ci.

Podezas procesu skrecania przedza scho-

~dzge z cewek stozkowych przechodzi przez



kapiel zawarta w zbiorniku I, w ktérym
umieszczony jest walek 2 pograzajgcy nici
w kapieli. Aby zapobiec rozciggowi nici,
a tym samym ich oslabieniu, walkowi 2 na-
dawany jest ruch obrotowy od gldéwnego
walu ciggngcego za posrednictwem kol ze-
“atych z lancuchem Galla. Nawilzona prze-
dza schodzgc z walka 2 jest ciggniona przez
skad

w celu skrecenia przenoszona jest na wrze-

wal 3 (z waleczkami dociskowymi),
tiona <.

W celu przygotowania kagpieli nawilzajg-
cej rozpuszeza sie w osobnym naczyniu na
kazdy litr wody 50 g mydta i 75 g glicery-
ny, po czym voztwér wlewa sie do wiascei-
wego zbiornika (koryta) na skrecarce. Skre-
canie ocdbywa sie w temperaturze kapieli
30° C. W celu utrzymania tej temperatury,
zostala wbudowana w zbiornik I rura pa-
rowa pecdgrzewajgca kapiel.

otrzy-
przedzy
brzegowej o okelo 509, i wyeliminowano

Przez zastosowanie usprawnienia

mano zwiekszenie wytrzymatlosci

Zrywy osnowy brzegowej podczas tkania.

11177
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WLADYSLAW MIEDZIANOWSKI
Dzierzgonskie Zaklady Betoniarskie i Zelbetowe

KONSTRUKCJA DO OSADZANIA UBIJAKA, STOSOWANEGO PRZY
PRODUKCJI KREGOW BETONOWYCH

Dotychezas ubijanie betonowych kregéw
studziennych odbywalo sie za pomocg
trzymanego przez pracownika ubijaka o na-
pedzie elektrycznym. Wstrzgsy wywolywa-
ne przez ubijak udzielaly sie robotnikowi,
co bylo bardzo meczgce.

Wedlug wusprawnienia jak uwidoczniono
na rysunku, ubijak jest osadzony w stoja-
ku 1 wykonanym z rur stalowych, ktore po-
siadajg na koncu umocowane koétka 2 w ce-
lu swobodnego przesuwania sie. Do stoja-

‘unieruchomienia podeczas pracy calej

ka 1 przymocowane sg cztery pomosty ob-
cigzeniowe 3 wykonane z blachy. W celu
kon-
strukcji, na ktéra zostajg przenoszone
wstrzgsy, w pomostach obcigzeniowych 3
znajdujg sie $ruby podciggowe 4. W goérnej
czesci stojaka znajduje sie prowadnica §
wozka 8 wykonana z wygietej w ksztalcie
kola zelaznej belki dwuteowej 7. W pro-
wadnicy tej porusza sie wodzek 8 za pomo-~
cg krazkéw 6, do ktérych przymocowana
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jest konstrukeja mocujaca 9 ubijaka 10
wraz z prowadnicami pionowymi. ’

Przez zastosowanie powyzsze] konstrukeji
do osadzania ubijaka sluzgcego do ubijania
kregéw =zostaje wyeliminowane szybkie
meczenie sie pracownika, co znacznie wpty-
wa na zwiekszenie 'wydajnosci pracy.
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OTTO HOTH
Niemiecka Republika Demokratyczna

ZASTOSOWANIE KAOLINU ZAMIAST ZAPRAWY SZAMOTOWEJ

Dotychczas do murowania i naprawy pie-
cow do wypalania cegly, bebno-
wych i piecow plomieniowych

piecow
stosowano
maczke szamotowsg.

Obecnie zastosowano do tego celu kaolin
z dodatkiem soli kamiennej przemyslowej.

86

Stosuje sie kaolin i zZwir w stosunku 1:1
oraz 2 kg soli na 150 kg gotowej mieszani-
ny.

Osigga sie podwyzszenie wytrzymalosei
ogniotrwatego wymurowania, oszczednosé
na remontach i potanienie wymurowania.



Kl 80 ¢

0 — 2192

PRANCISZEK CIESLIK
Cementownia ,,Gorka‘
w Gorce k. Trzebini

MLYN DO MIELENIA KLINKIERU W CEMENTOWNI

Nowe mlyny 1 firmy ,Lohnert i Luther®
do mielenia klinkieru przy fabrykacji ce-
mentu byly zaopatrzone w zbiornik 2 o po-
doprowadza-

jemnosci 2410 kg klinkieru,

trudnosei statego dopilnowania stanu napel-
nienia zbiornika.

Wedlug usprawnienia zmontowano nowy
zbiornik 4 o pojemnosci 27 000 kg klinkie-

, 2 !

)f|:mnsnsa;

nego do tego zbiornika za pomocg przeno-
$nika gumowego 3. Klinkier znajdujacy sie
w tak malym zbiorniku i zasilajgcy obydwa
miyny wystarczal zaledwie na 10 minut,
totez zdarzaly sie czesto przestoje wskutek

ru, ktory zasila obecnie obydwa mlyny nie-
przerwanie w ciagu pdltorej godziny, co
zwiekszylo produkcje cementu dzieki cal-
kowitemu wykorzystaniu zdolnosci przepu-
stowej mliynow.
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JOZEF ZAJAC
Kopalnia ,,Makoszowy‘

HAMULEC TASMY PRZENOSNIKOWEJ

Tasmy przeno$nika gumowego przy tran-
sporcie urobku na wzniesienie silnie ob-
cigzone ladunkiem majg sklonnosé przy za-
trzymaniu tasmy do §lizgania sie po wale
napedowym, co powodowalo obsypywanie
weglem miejsca jego zaladowania, dosta-
wanie sie wegla pomiedzy tasmy i na wal
napedowy, rwanie sie tasmy, przepalanie
bezpiecznikéw i przerwy w normalnej pra-
cy.

Aby zapobiec tym niedogodnodciom do-
robiono wedtug usprawnienia do przenosni-
ka urzgdzenie hamujace, dzialajgce samo-
czynnie przy ruchu zwrotnym tasmy. Ha-
mulec ten posiada konstrukcje uwidocznio-
ng na rysunku, przy czym rys. 1 przedsta-
wia hamulec podczas normalnej pracy prze-
no$nika, a rys. 2 — dzialanie hamulca przy
ruchu wstecznym tasmy. '
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Po wale napedowym 1 przechodzi tasma
gumowa 2 w kierunku wskazanym strzal-
ka (rys. 1). O taSme gumowg 2 ociera sig
lekko walek 3 osadzony mimosrodowo na
osi 4. Watek 3 posiada maciecie podobne do
nacieé pilnika. Aby wuniemozliwi¢ stale
obracanie sie waltka 3 podczas ruchu tasmy,
walek ten jest zaopatrzony w unieruecha-
miajacy go keciuk oporowy 5. Przy ruchu

Rys. 1

wstecznym tadmy 2 (rys. 2) tarcie o naciecla
walka powoduje jego obrot wstecz, lecz
dzieki swej mimodrodowosci przyciska ta-
$me coraz mocniej do walu 1, wskutek cze-
go mnastepuje samoczynne zatrzymanie i
unieruchomienie tasmy.

Rys. 3 przedstawia sposéb osadzenia wal-
ka 3 w stojaku 6 waitu 1.

Rys. 2

Rys. 3.

Kl. 81 e

0 — 2194

PAWEL DEMBSKI
Kopalnia ,,Szombierki‘

POCHYLNIA ULATWIAJACA WYLADUNEK STOJAKOW DREWNIANYCH
Z WAGONOW KOLEJOWYCH DO WOZKOW

Dotychezas przeladowywanie

drewnianych z wagonow

88

stojakow
kolejowych do

stojgeych obok wézkéw transportowych od-
bywalo sie recznie. Taki sposéb okazal sie



—

)

=

) m.‘s

EA [’ i
A%’ cgﬁﬁya
i S’ ] m
o “"‘%4
B, 3
71 H %‘
dl e
Al i] i
Hl |
R | B
niewygodny, poniewaz spadajgce obok
wozkOw stojaki tworzyly zatory, a poza

tym sposob ten wymagal duzego wysitku
od robotnikow.

W celu unikniecia zatoréw i ulatwienia

pracy przy przetadunku stojakdéw, zastoso-

wano w my$l usprawnienia pochylnig uwi-
doczniong na rysunku. Pochylnia ta skiade
sie z dwéch wspornikéw dwuramiennych
o ramionach 1 i 2, ustawionych wzgledem
siebie pod katem. Po pochylni staczaja sig
lub zsuwajg stojaki z wagonéw kolejowych
do wézkoéw transportowych.

Kl 81 e O -— 2195

JERZY WAGNER
Kopalnia ,,Wirek*

PODWOJNE
URZADZENIE ZSYPOWE
DO LADOWANIA WEGLA

W celu przyépieszenia ladowania wegla
z przenoénikow tasmowych, wyeliminowa-
no uzywane dotychczas stoly wstrzgsowe.
a zastosowano w mys$l usprawnienia pod-
wdjne urzgdzenie zsypowe, uwidocznione
na rys. 1, ktére zostaje przymocowane do
wysiegnika przenosnika tasmowego.

Podwéjne urzgdzenie zsypowe posiada
koryta 1 i 2, pomiedzy ktérymi umieszczo—
rLa‘ jest klapa 3, osadzona obrotowo na
sworzniu 4, zakonczonym rekojedcig 4, re
gulujgca kierunek zsypu wegla do wags.
now. Oporki 5 stuzg do ograniczenia polo-
zen klapy 3, a zgarniacz 6 usuwa pozostale
resztki wegla z tasmy przenosnika P
(rys. 2).

Po zaladowaniu pierwszego wagonu we-
glem przestawia sie klape 3 za pomocg re-
kojedcl A z koryta 1 na koryto 2 w celu ta-
dowania drugiego wagonu, jak uwidocznio-~

no na rys. 2.
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Rysunki do O -— 2195, str. 89.

Rys. 1

Rys. 2
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Kl. 87 a OU — 342

KAROL BROL
Kopalnia ,Sos$nica’

IMADLO OBROTOWO - POCHYLNE

W celu ulatwienia i skrocenia czasu przy  skonalenia przedstawione na.rys. 1--3 ima-
umocowywaniu czesci obrabianych na stru-  dlo obrotowo-pochylne.
garkach i wiertarkach pod katem dc plasz- Imadlo to sklada sie z podstawy 1, zamo-
czyzn podstawy, zastosowano wedh:g udo- cowanej dwiema $rubami do plyty obroto-

At
-

(S PN

Rys. 2.
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wej 2, oraz imadla réwnoleglego 3, zamoco-
wanego uchylnie do podstawy 1. W celu
lepszego usztywnienia imadia w pozycji
uchylnej moze byé =zastosowane jarzmo
usztywniajgce 4 pokazane na rys. 3.

Za pomocg tego imadla czesci obrabiane
mozna ustawia¢ dowolnie w kolo (rys. 2)
i uchylnie pod katem od 0 do 904 (rys. 3).
co umozliwia wykonywanie czesci obrabia-
nvch pod katem do pilaszczyzny podstawy



Administracja Wydawnictw Urzedu Patentowego PRL
Warszawa, Al. Niepodleglosci 188

wysyla ra zadanie
instytucjom, klubom techniki i racjonalizacji
oraz zakladom pracy

ogloszone' drukiem w latach 1949 — 1952

OPISY UDOSKONALEN TECHNICZNYCH I USPRAWNIEN

Szczegblowe wykazy tytuldw tych opiséw, wydrukowanych w formie.
oddzielnych kartek sg zamieszczone w ,,Wiadomosciach Urzedu Paten-

towego" poczawszy od  numeru 11-12/1949.

PORADNIA

Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospelitej Ludowej

dla wyndlazeédw i racjonalizatoréw

WARSZAWA
Al. Niepodlegloéci 188
czynna we wtorki od godz. 16 do 17.30
Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalefi

technicznych i usprawnien,



Zeszyt 14
PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowey
adoskonalefi technicznych 1 usprawnien, (Zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego RP
z dnia 16 czerwca 1952 r.), :

§ 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane 'w ninlejszym zarzadzeniu projektem,
zgtasza do Urzedu Paientowego Rzeczypospolitej Polskiej wtasciwy ze wzgledu na przedmiot
projeklu zakiad pracy po przyjeciu tego projektu przez komisje wynalazczosci i wydantiu de-
¢yzji przez kierownika tego zaktadu pracy o przyjeciu projektu do realizacji.

§ 2. Pismo. przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, powinno zaw1eraé:

a) nazwe 1 adres zakiadu pracy, ktorego kierownik przyjat projekt do realizacji,

b) tytul projektu,

¢) stwierdzenie, ze komisja wynalazczo$ei uchwalita wystgpié do Urzedu Patentowego
O uznanie projekiu za udoskonalenie techniczne lub, Ze komisja wynalazczos$ci uznata projekt
Za usprawnienie, )

2. W przypadku, gdy twoérca lub choéby jeden z wspéitwoércéw projektu Jest osobg, wy-
mieniong w § 19 ust, 1 lit. @ lub b uchwaty Nr 291 Rady Ministréw z dnia 14 kwietnia 1951 r.
w sprawie wynagrodzenia tworcdw pracowniczych wynalazkow, udoskonalea technicznych
1 usprawnien (Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), pismo powinno zawieraé rowniez:

a nalezycie uzasadniony wniosek o stwierdzenie przez Urzad Patentowy oryginalnosc
udoskonalenia technicznego lub stwierdzenie, ze komisja wynalazczosci zakladu pracy, ktorej
kierownik posiada uprawnienia do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznala projekt za uspraw-
nienie oryginalne, albo

b) stwierdzenie, zé projekt w chwili jego dokenania nie byl zwigzany bezposrednio z za-
kresem pracy twoércy lub ktéregokolwiek z wspoltworcow tego projektu, wobec czego prze-
pisy § 19 uchwaly Nr 291 Rady Ministrow nie maja zastosowania, Przez projekt uwigzany bez-
posrednio z zakresem pfacy rozumie sig prOJekt ktérego dokonanie nalezaio do obowigzkow
stuzbowych wediug wykonywanej funkcji. )

§ 3. Do pisma, przy ktorym przesyia sig projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalgczyé:

1) kante ewidencyjna zawierajacg co najmniej:

a) peiny tytul projektu,

b) date zgloszenia projektu przez twoéree lub wspéltwércow w zakbadzie pracy,

c) wykaz wszystkich wspoitworcow (peine im.ona | nazwiska) ze wskazaniem ped-
nionych przez nich tunkeji w chwili dokonania projekiu oraz procenwwego ich wkiadu pracy
przy opracowaniu projektu.

2) wyciag z protokotu komisji wynalazezosel, zawierajgcy oceme, czy projekt odpowiada
przepisom art. 1 pkt. 4 i art, 2 ust, 1, albo przepisom art, 1 pkt, 5 i art. 2 dekretu z dnig
12 pazdziernika 1950 r. 0 wynalazczo$ci pracowniczej (Dz. U, Nr 47, poz, 428);

3) opinie rzeczoznawcOw o projekcie, jezeli takie opinie zostaly wydane;

4) stwierdzenie, ze projekt zostal przyjety do wykorzystania, przez przyjecie projekhu do
wykorzystania rozumie sie powzigcie decyzji o jego realizacji;

3) opls projektu, ktory powinien scisle okresla¢ pod wzgledem. techmczmym przedmiot
projek

6)krtysunlki szkice lub fotografie projektu, jezeli sg niezbedne do ~zrozumienga istoty

rojektu;

v J§4. 1’ Opis projektu powinien zawiera6:

@) przedstawienia stanu dotychczasowego,

b) przedstawienie isioty projektu ze, wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt,

2. Opis projektu powinien by¢ .tak jasny i dokladny, aby fachowiec mogt wedlug niego
zastosowaé projekt. W opisie nalezy unikaé okreslen i-nazw uzywanych tylke w danym za-
kladzie pracy, nalezy natomiast stosowaé ogolnie przyjeta polskg terminologie i stownictwo
techniczne. Jezeli sa zalgczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiadaé
odnosniki cvfrowe lub literowe do poszczeg6lnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach,
azkicach lub fotografiach.

5. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wedlug Polskich Norm, Arkusze rysunkowe powin-
ny posiadaé w zasadzie format A4 (210X297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnosniki cyfrowe lub’ literowe, zamieszczone przy poszczegolnych czeSciach przedstawionych
“na rysunkach, szkicach Iub totografiach/ projektu, powinny sciéle odpowiadad odnosmu{om“
opisu projektu.

§ 6. 1. Projekty, kiore nie odpowmndajq przepisom § 1, albo ktérych dokumentacja nie jest
wystarczajgca do ich zarejestrowania i wydania évyladectwa o dokonaniu udoskonlenia tech-
aicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad Pastentowy zwraca zakladom
pracy do uzupelnienia.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie¢ do projektéw, kitére nlewatpliwie posiadalg oceny wy-
nalazku lub wzoru uzytkowego.

.§ 7. Zarzadzenie niniejsze wchodzl w #zycie z dniem ogloszenia w Wiadomogciach Urzedu
Patenrtowego.

_(Przedruk ¢ , Wiadomokcl Urzedu Patentowego" Nr 3—4 z dnla 30 slerpnia 1952 r., poz. 53
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