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O — 1983

BOGUMIL NYCZ, STANISLAW BULIK
Kopalnia ,,Brzeszcze*

KONCOWKA DO LIN WREBIARKI

Przy pracy wrebiarki czesto zda-
rzalo sie wyrywanie zaplotu linowego
z koncéwki liny z powodu zbyt malej
zbiezno$ci otworu stozkowego koncdw-

ki. Wskutek tego duzo koncoéwek ule-

i

Rys. 1.

gato w kopalni zagubieniu i stale trze-
ba bylo dorabiaé¢ nowe.

Dotychczas takie koncéwki (rys. 1)
odkuwano z jednego kawalka stali wy-
taczajac w nich nastepnie otwor stoz-
kowy. Jednak ten spos6b wykonywa-

nia koncowek jest kosztowny i wyma-
ga wiele pracy.

Cbecnie w my$l usprawnienia (rys. 2)
koncéwki wykonywa sie w sposodb
znacznie prostszy i tanszy zespawajac

Rys. 2.

odpowiednio wykrepowany pret 1 z tu-
lejkg 2 o otworze stozkowym.

W celu unikniecia wypadkéw wyry-
wania zaplotu linowego z koncéwki
radano otworowi tulejki znacznie
wieksza zbiezno$¢ i dzieki temu osigg-
nieto lepsze zakleszczenie zaplotu.




0O — 1985

ALOJZY MACIEJCZYK
Kopalnia ,,Makoszowy*

ZMIANA SPOSOBU KONSERWACJI I REWIZJI LINY WYCIAGOWEJ
SZYBU KOLEJOWEGO

W czasie konserwacji liny nasiebier-
nej szybu- kolejowego istniaty trud-
no$ci kontroli liny od zrebu szybu do
maszyny wyciggowej, gdy klatka znaj-
dowala sie na najnizszym poziomie.
Pracownik przeprowadzajacy konser-
wacje musiat sta¢ na $liskim bebnie
maszyny wyciggowej (rys. 1) w czasie

KL 12 d

wolnego ruchu maszyny narazajac sie
ra upadek z duzej wysokosci.

W celu zwiekszenia bezpieczenstwa
pracy wybudowano w mysl usprawnie-
nia pomost 1 z drabing umozliwiajg-
cy w sposéb wygodny i bezpieczny

przeprowadzanie konserwacji i kontro-
i liny 2.

0 — 2018

OSKAR GOLDMAN
Kopalnia ,,Makoszowy*

SPOSOB LACZENIA OBRZEZY WORKOW FILTRACYJNYCH

Tarcze szlamowych filtré6w tarczo-
wych stosowanych w kopalniach skta-
daja sie z szeregu segmentow wewnatrz
pustych (workéw) o bokach obciggnie-
tych siatka filtracyjng i o obrzezach
obszytych brezentem. Tarcze te po
trzech miesigcach pracy zuzywaly sig
calkowicie i brak ich grozit unieru-
chomieniem filtréow.

Usprawnienie polega na wyelimino-
waniu obrzezy brezentowych 1 (rys. 1)
w segmentach 2 i na lgczeniu lutowa-
niem miejsc styku 3 (obrzezy) siatek
filtracyjnych (rys. 2). Oszczedza sie
w ten sposéb wiele roboczogodzin tra-
conych na obszywanie niszczejgcych
stale brezentowych obrzezy workow
filtracyjnych.
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Rys. do O — 2018, str. 8

Q -— 2019

Kaletanskie Zaklady Celulozowo-Papiernicze

URZADZENIE DO CZYSZCZENIA RUREK KONDENSATOROW I CHLGDNIC

Do czyszczenia rurek kondensatoréw
i chlodnic uzywano dotychczas szczo-
tek wykonanych z krazkéw starego
sita osadzonych na dlugim drazku.

Czyszczenie rurek kondensatorow
i chlodnic odbywalo sie w ten sposodb,
ze przez kazda .rurke przepychano
szczotke tak diugo, az po przepchnie-
ciu pozostawata ona odpowiednio czy-
sta. Nastepnie przeptukiwano rurki
woda doprowadzona specjalnym prze-
wodem. Czyszczenie jednego konden-
satora trwalo okolo 50 roboczogodzin
(czterech ludzi po 12 godzin). Praca ta
byta trudna i meczaca.

bojéw 4, z ktérych kazdy jest zlozomy
z krazkow gumowych i sitowych 5 na-
sunietych na $rube 6.

W celu oczyszczenia rurek konden-
satora lub chlodnicy nabdj 4 wkiada
sie do czyszczonej rurki, nastepnie za
pomoca pradownicy, ktérej pyszczek 1
zaopairzony w uwidoczniona na rysun-
ku uszczelke dociska sig szczelnie do
rurki, puszcza sie strumien wody pod
cisnieniem 2 —3 atm. Naboj 4 zostaje
przepchniety przez cala rurke oczy-
szczajac ja z nieczystoSei i rdzy. Procz
tego strumien wody sptukuje wszelkie
nieczystosci.

e

I»”@}/i

T

T |
SRS acse !

Urzadzenie

wedlug
przedstawione na rysunku, skiada sie
z pradownicy wodnej z pyszczkiem 1,
zaworem 2 i manometrem 3 oraz z na-

usprawnienia,

VAR oo rssa s sessse. Zrisz|

Po zastosowaniu tego urzgdzenia
czyszczenie rurek - kondensatora trwa
5 godzin przy zatrudnianiu tylko dwéch
pracownikow.
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KAROL SMOLARCZYK
Elektrownia ,,Szombierki‘

ZBUDOWANIE DASZEKA COCHRONNEGO W SEKRAPLACZU
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Skraplacz turbozespeolu I na calej drganiom pod wplywem pary, cc po-
swej dtugosci ma tylko jedng przegro- wodowalo nieszczelno$ci oraz pekanie
de umieszczong w srodku. Rurki skrap- rurek.
lacza dilugosci 6,5 m ulegaly silnym



Przedstawiony na rysunku daszek 1
zbudowany wedlug usprawnienia prze-
ciwdziala niszczacej sile dynamicznej
pary.

Daszek 1 jest zbudowany z rurek mo-
sieznych 2, ktoére byly przeznaczone
na zlom. Rurki 2 sa usztywnione za

KL 151

pomoca trzech listew 3 zlaczonych $ru-
bami 4. Daszek 1 przymocowany jest
do kotew 5 usztywniajacych sito skrap-
lacza.

Taki daszek stanowi takZe pewne za-
bezpieczenie rurek skraplacza w razie
wypadniecia lopatek turbiny.

O — 1992

KARL WIEDEMUTH
Niemiecka Republika Demokratyczna

UZYCIE W TECHNICE DRUKARSKIEJ WARSTWY IGELITU ZAMIAST GUMY

W my$l usprawnienia zaproponowa-
no zastgpienie uzywanej dotychczas
w technice drukarskiej gumy najwyz-
szego gatunku trudnej do nabycia przez
uzycie igelitu. Do$wiadczenie wykaza-
lo, ze warstwa igelitowa nie tylko do-

Kl 20 b

brze zachowuje sie przy drukowaniu,
ale réwniez jest odporna na olej i kwa-
sy.

Zastosowanie igelitu wprowadza du-

za oszczedno$e.

O — 1887

WLADYSLAW JAWORSKI, JOZEF GARSTECKI
DOKP w Gdansku

BARIERKA ZABEZPIECZAJACA NA POMOSCIE PAROWOZU

Pomost parowozu po odlaczeniu ten-
dra byl dotychczas nie zabezpieczony,
co moglo powcdowaé nieszczeéliwe
wypadki pracownikéw zatrudnionych
przy naprawie armatury budki paro-
wozowej.

Wedlug usprawnienia wykonano ba-
rierke zabezpieczajgca przedstawiorig
na rysunku.

Barierka sklada sie ze spawanych
rur 11i Ia. Na $rodkowe wysuniete kon-
cowki nasuniete sq rury 2 o wigkszym
wymiarze. Rury te jednym koricem sa
przyspawane do rur Ig, na drugim za$
kohcu maja podituzne otwory do regu-
lowania $ruba 3 dilugo$ci barierki w
zaleznosci od typu parowozu. Na obu
kencach barierki przyspawane sa u-
chwyty 4, ktoére naklada sie na drazki
uchwytowe przy wejéciu na parowodz
i mocuje sie za pomoca Sruby 5.

Ny
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0 — 2020

WALENTY FRACKOWIAK, TELESFOR RAJEWSKI
Polskie Radio, Rozglosnia w Poznaniu

RUROWY SKLADANY STOJAK MIKROFONOWY

)

KL 23 £

Wozy transmisyjne Polskiego Radia
maja w swym wyposazeniu skladane
stojaki A do mikrofonoéw przedstawio-
ne na rysunku.

Stojak A sklada sie z dwoch rur zsu-
wanych teleskopowo, przy czym w ru-
rze giloéwnej 1 jest umieszczona druga
rura wysuwana 2, na ktérej zamoco-
wany jest mikrofon 3. Rura wysuwa-
na 2 jest zamocowana w rurze glow-
nej 1 sruba 4. Tego rodzaju zamoco-
wanie jest niedostateczne, gdyz drga-
nia podlogi przenosily sie na stojak i
pewodowaly uderzenia rury 2 o rure
glowng 1. Mikrofon odbieral te uderze-
nia w postaci huku gongujacego.

Wedlug usprawnienia usunieto te wa-
de przez bardzo ciasne osadzenie drew-
nianego korka 5 w rurze wewnetrznej
2 i przymocowanie do tego korka 5 za
pomoca wkretu 6 skoérzanego ttoczka 7
przeciwdzialajacego wszelkim poprze-
cznym ruchom rury wysuwanej 2.

O — 1988

KONSTANTY KARALUS
Zaklady Przemysiu Gumowego ,,Stomil“ w Poznaniu

KRAJARKA STEARYNY I PARAFINY

Przedstawiona na rysunku krajarka
stearyny i -parafiny zbudowana we-
dlug usprawnienia sporzadzona jest ze
spawanej stali ksztaltowej. Na stoja-
ku 1, ktory stanowi réwnocze$nie kor-
pus maszyny, umieszczoda jest obudo-
wa krajarki 2 sktadajgca sie z czterech
Scian i ostony. W jej Scianach bocz-
nych sa osadzone lozyska 3 watka no-
zowego 4. Mechanizm krajarki sktada
sie z tarczy napedowej 5 (naped za po-

12

mocg pasa klinowego) osadzonej na
waltku 4 ulozyskowanym na lozyskach
tocznych kulkowych 3. Na uchwycie
nozowym 6 o przekroju kwadratowym
przymocowane sg Srubami 7 cztery no-
ze plaskie 8. Krawedz tngca nozy 8
jest odpowiednio oddalona od krawe-
dzi stalnicy 9, w zalezno$ci od zada-
nej wielkoSci skrawanych wiéréw pa-
rafiny lub stearyny. Noze 8 i stalnica 9
sa wymienne.
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Blok parafiny lub stearyny =zostaje
doprowadzony do nozy 8 za pomocg
korytka 10 z blachy, na ktérego dnie
umieszczone sg rolki obrotowe 11 siu-
zace do latwiejszego wprowadzania
krajanego materialu. Po wprowadzeniu
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bloku parafiny lub stearyny przez ko-
rytko 10 do nozy 8, ktére po urucho-
mieniu rozpoeczynaja cykl produkeyjny,
skrojone wiéry zostajg odrzucone w
dot do podstawionego w tym miejscu
naczynia.

0 — 2021

JAN TOMASIK
Przedsiebiorstwo Geologiczno-Wiertnicze Kopalnictwa Rudy Zelaznej Czestochowa

PRZYRZAD Z SYGNALIZACJA DZWIEKOWA DO MIERZENIA POZIOMU
WODY W OTWORACH WIERTNICZYCH

Dotychczasowy sposob mierzenia po-
ziomu wody w otworach wiertniczych
polegal mna opuszczeniu - ciezarka 1
(rys. 1) zawieszonego na sznurku b az
do lustra wody. Plusk wody wywola-
ny uderzeniem ciezarka byl sygnatem

do wymierzenia diugosci sznurka. Diu-
go$¢ sznurka rownala sie gtebokodci
lustra wody w otworze wiertniczym.

Wedlug usprawnienia przyrzad do
mierzenia poziomu wody w otworze
wiertniczym powoduje sprezenie powie-
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trza i wykorzystuje je do uruchomie-
nia gwizdka.

Przyrzad przedstawiony na rys. 2
jest opuszczany w otwor wiertniczy na
lince stalowej 2 =zaopatrzonej w po-
dziatke. Sktada sie on z rury 3 i gwizd-
ka 4. Z chwilg zetkniecia sie dolnej
czeSci przyrzadu z lustrem wody 5 zo-
staje zamknieta w rurze 3 pewna ilo$¢
powietrza, ktora pod wptywem dalsze-
go zanurzania przyrzadu w wodzie zo-
staje przez wode wypychana na zew-
natrz zwezonym otworem 6 i szczeli-
ng 7 wywolujac gwizd.

Poziom wody nalezy mierzyé z chwi-
la ustania gwizdu od poziomu oznaczo-
nego litera d, gdyz z chwilag zanurze-
nia sie tej cze$ci przyrzadu w wodzie
gwizd ustaje.

Odczytana diugosé linki stalowej 2
rowna sie odlegtos$ci do poziomu wody
w otworze wiertniczym.

O — 1989

BERNARD JERAMOWSKI
Jeleniogérskie Zaklady Papiernicze

PRZYRZAD DO PRZETACZANIA KUL STCSOWANYCH W POMPACH
TLOKOWYCH

Do przerobki na mniejszg $rednice
kul pracujacych jako zawory w pom-
pach tlckowych zbudowano wediug
usprawnienia przedstawiony na rysun-
ku przyrzad tokarski, umozliwiajacy
dokltadne i szybkie przetaczanie zuzy-

tej powierzchni tych kul.

Przyrzad sktada sie z podstawy 1 z
zamocowana na niej prowadnica 2 w
ksztalcie wycinka pierScienia o prze-
kroju pryzmy oraz z suportu 3 zaopa-
trzonego w $limacznice 4, przesuwane-
go po prowadnicy za pomoca $limaka 5
napedzanego korbg 6. N6z tokarski 7
jest przymocowany do suportu $ruba
dociskowsg 8.

14

Podczas postugiwania sie przyrza-

dem jest on zamocowany na supor-
cie tokarki.
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0 — 1949

ALEKSANDER DZIMIRSKY
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZYRZAD DO PROSTOWANIA WALKOW

Walki i rury wymagajace malego
wyprostowania byly dotychczas pro-
stowane na fokarce w ten sposodbh, ze
po zalozeniu ich miedzy kilami prosto-
wano je zelaznym dragiem. Jako punk-
tu oparcia uzywano bloku zelaznego
spoczywajacego na lozu tokarki.

Czynno$¢é te obecnie usprawniono
przez zaprojektowanie przyrzadu przed-
stawionego na rysunku.

Watki Iub rury mocuje sie miedzy
kiami tokarki, a zamocowany na su-
porcie 1 przyrzad prostujacy przesu-
wa sie W odpowiednie miejsce. Trzy-

Kl 49 h
KURT STERZICK
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO FREZOWANIA
ROWKOW ZABEZPIECZAJACYCH
W OTWORACH DO SRUB

Rowki zabezpieczajace w otworach
do $rub wykonywano dotychczas przez
wytlaczanie na prasie mimosrodowej.

W celu zaoszezedzenia czasu i za-

pewnienia dobrej jakosci wykonania
zaprojektowano wykonywanie rowkéw
przez frezowanie.

CzeSci przeznaczone do obrobki za-
mocowuje sie w urzadzeniu pokaza-
nym na rysunku i za pomoca dZwigni
dosuwa sie do freza.

mak 2 jest zaopatrzony w nastawne
podporki 3 i 4 oraz w reczng Srubeg 5§
do wywierania nacisku.

Kl 45 h O — 1984
ALFRED ZIMMERMANN
Niemiecka Republika Demokratyczna

KLUBA NASTAWNA

Dotychczasowe wady Kkiuby Srubo-
wej, np. przekrecanie gwintu lub prze-
suw zmocowywanych do spawania

1€

czesci, zostaly usuniete przez zastoso-
wanie pokazanej na rysunku kluby
nastawnej z naciskiem mimosrodowym.

15



Ki.. 49 h O — 1950
WILHELM VOLLERT
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZYRZAD ULATWIAJACY SCIAGANIE PODLUZNYCH KRAWEDZI
RUROWYCH PODCZAS ICH SPAWANIA

Zamiast uzywanych dotychczas u-
chwytdw Srubowych stosowanych przy
épaWaniu podiuznych szwéw rur spa-
wanych zaprojektowano w  myS$l
usprawnienia. przyrzad uwidoczniony
na rysunku.

Przyrzad sklada sie z chomatka 1
wygietego z plaskownika stalowego
i’ ‘zaopatrzonego na jednym koncu w
otwoér przeznaczony na osadzenie $ru-
by 2, dokota ktdrej obraca sie ramig 3
odpowiedniej diugos$ci. Ramie to jest
zaopatrzone w kilka otwordéw, co umo-
zliwia umieszczanie w przyrza:dzie rur
o rdoinych Srednicach.

Sposdb  stosowania tego prostego
przyrzadu, skracajagcego do 40% czas
pracy ~ wstepnej przy spawaniu rur.
wvnika jasno z rysunku.

Kl 49 h 0O — 1951
STANISLAW WIECZOREK
Lubelskie Przemyslowe Zjednoczenie Budowlane

PRZYRZAD DO GIECIA ZELAZA ZBROJENIOCWEGO

Stosowane ~dotychezas przyrzady do  gig¢ w jednej operacji po kilka pre-
recznego giecia okraglego zelaza zbro-  téw, sa dostosowane tylko do jednej
jeniowego majg mals wydajnos¢, po- ¢rednicy pretéow.

2 g 5

DR
] Rys. 1

niewaz wygina sie na nich w jednej W przyrzadzie zastosowanym w my$l

operacji tylko po jednym precie. Now- usprawnienia, uwidocznionym na ry-

sze za$§ przyrzady, w ktérych mozna sunku, mozna giaé prety zbrojeniowe

16



o réznej $rednicy (4 —10 mm), i to po
kilka pretow jednoczesnie.

Prety przeznaczone do giecia uklada
sig jeden na drugim w odpowiednim

Rys. 2

Przyrzad sklada sie z plyty podsta-
wowej 1 mocowanej do stotlu robocze-
go, w ktdérej umocowany jest nierucho-
mo na czopie stalowy pieniek 2 zaopa-
trzony w trzy glebokie ztobki 3 o réz-
nej szerokosci, oraz z dzwigni obroto-
wej 4 z rolkg gnaca 5.

Kl 49 h

zlobku (zaleznie od $rednicy pretéw),
po czym za pomoca obrotu diwigni 4
wykonuje sie ich zagiecie.

W zastosowanym przyrzadzie liczba
pretéw gietych jednocze$nie wynosi:
przy $rednicy preta 4 mm — 10 pretow,
przy Srednicy preta 10 mm — 5 pretow.

O — 1952

MAKSYMILIAN JANKOWSKI
DOKP w Gdansku

PRZYRZAD DO POWIEKSZANIA ZEWNETRZNYCH SREDNIC
PANEWEK TULEJOWYCH

LuZne panewki gloéwne wiazarowe,
wigzarowe i korbowe w parowozach
byly dotychczas naprawiane przez na-
pawanie materialu na zewnetrznej po-
wierzchni panewki, a nastepnie przez
obrébke wiorowa w celu dopasowania
zewnetrznej $rednicy panewki do wy-
miaréw zamkowych.

Usprawnienie polega na zastosowa-
niu prostego sposobu powiekszania ze-
wnetrznych $rednic panewek ' tulejo-

wych przez roztlaczanie w specjalnym
przyrzadzie na prasie hydraulicznej
lub recznej.

Przyrzad skiada sie z czterodzielnej
wktadki cylindrycznej 1 posiadajgcej
wewngtrz otwor stozkowy oraz z trzpie-
nia 2 zakonczonego stozkiem o tej sa-
mej zbieznoSci co otwér we wkladce 1.

Za pomocg przyrzadu przeprowadza
sie rozttaczanie wszelkich panewek tu-
lejowych brazowych i zelaznych (po

17



nagrzaniu) po wytopieniu z nich stepu
tozyskowego.

Proces roztlaczania jest uwidocznio-
ny na rysunku. W panewke 3 wkiada

L

sie wkladke I, w otworze wkiadki u-
mieszcza sie trzpien 2, po czym po usta-
wieniu panewki na stole 4 prasy stem-
plem prasy 5 naciska sie trzpien 2
weiskajac go tak, aby zewnetrzna Sred-

KL 49 h

nica panewki osiggnela wymagany wy-
miar.

Po uzyskaniu zgdanej $rednicy pa-
newki podlegaja normalnym opera-

cjom, tj. wylaniu stopem lozyskowym,
wytoczeniu wewnatrz i wtloczeniu do
zamko6w dragowych — bez potrzeby
obtaczania zewnetrznych powierzchni
panewek.

0 — 1953

ANTONI NIEMECZEK
Warszawska Wytwornia Cze$ci Samochodowych

PRZYRZAD DO KREPOWANIA NA ZIMNO STRZEMION RESOROW

Dotychczas strzemiona resoréw wy-
konywano na goraco w kuzni nadajac
im odpowiedni ksztalt przez krepowa-
nie uprzednio nagwintowanego z obu
kohcéw preta. Taka operacja wyma-
gatla stosunkowo wiele czasu.

18

W my$l usprawnienia krepowanie
strzemion odbywa sie na zimno na spe-
cjalnie skonstruowanym przyrzadzie
sktadajacym sie, jak uwido¢zniono na
rysunku, z podstawy 'I ramienia 2 osa-
dzonego obrotowo na sworzniu 3 z rol-



xami 4 i 5, imadla 6 ze szczekami
ksztaltowymi 7 oraz ogranicznika 8.
Po odpowiednim ustawieniu ramie-
nia 2 przeprowadza sie pret miedzy
rolkami 4 i 5 przez otwér szczek 7
imadla 6 az do oparcia o ogranicznik 8
sie go

i unieruchamia zaciskajac

szczeki imadla, po czym pokreca sie ra-
mieniem 2 wokdél sworznia 3 o 1800 i
otrzymuje sie zadany ksztalt strzemie-
ria a.

W ten sposéb skrécono trzykrotnie
czas krepowania strzemienia.

pacs gt .
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Kl. 49 h O — 1954

FRANCISZEK ROMANOWSKI, ZYGMUNT ROMANOWSKI
Stocznia Gdanska

PRZYRZAD DO UBIJANIA PIASKU W RURACH
ZA POMOCA MLOTKA PNEUMATYCZNEGO

Ubijanie piasku w rurach przed gie-
ciem ich na goraco wykonywano recz-
nymi milotkami, co pochtanialo bar-
dzo duzo roboczogodzin.

Aby skrocié czas wykonania tej pra-
cy, zastosowano wedlug usprawnienia
pokazany na rysunku specjalny przy-
rzad do recznego ubijania piasku w
rurach za pomoca mlotka pneumatycz-
nego.

Przyrzad sktada sie z nalozonej na
korpus mlotka i zamocowanej wkreta-
mi 4 pochwy 1 zaopatrzonej w widet-
ki 2, stuzgce do prowadzenia przyrza-
du po zewnetrznej powierzchni pobija-
nej rury znajdujacej sie w polozeniu
pionowym, oraz ze stempla 3 przeno-
szgcego na rure uderzenia miotka.

Stempel 3 jest wymienny i powinien

mie¢ taka twardosé, zeby przy ubija-
niu nie kaleczyl! powierzchni rur.
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O — 2016

ERNEST KESSLER
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZECINAK ZE SPREZYNUJACA REKOJESCIA

Przecinanie odkuwek na goraco za
pomocy przecinakow ze sztywna reko-
je$cia pod mlotem mechanicznym - jest
niebezpieczne ze wzgledu na silne

Kl 49 h

uderzenia odczuwane przez pracowni-
ka trzymajacego przecinak.

Przedstawiony mna rysunku przeci-
nak 1 wedlug usprawnienia polaczony
jest z rekojesScia 2 za pomoca sprezy-
ny 3. W ten sposéb uderzenia sa w du-
zej ~mierze amortyzowane sprezynag
i pracownik moze pracowac¢ takim prze-
cinakiem przez dluzszy czas bez zbyt-
niego zmeczenia. Ponadto unika sie nie-
hezpieczenstwa wypadkow oraz lama-
nia sie rekojesci.

Konstrukcja powyzsza nadaje sie do
wszelkiego rodzaju przecinakéw.

OU — 299

JOZEF VICZENA
Wegierska Republika Ludowa

PRZYRZAD DO ZWEZANIA RUR

Przy montowaniu i lgczeniu rur trze-
ba mniejednokrotnie zwezaé¢ ich konce
przez nagrzewanie i kucie. Przy ru-
rach o wiekszych $rednicach, wobec
konieczno$eci wielokrotnego nagrzewa-
nia ich koncow, jest to ucigzliwe i po-
wolne, a ponadto zwezanie nie jest do-
slatecznie prawidlowe.

W celu utatwienia tej czynnosci wy-
konano przyrzad pokazany na rysunku.

W stozkowe wglebienie przyrzadu
wklada sie nagrzany koniec rury, po
czym przez uderzanie mlotem w drugi
koniec przyrzadu umozliwia sie podczas
jednego zagrzania oraz w ciggu kroét-
kiego czasu zwezenie koncéw rur row-
romiernie i centrycznie, przy czym
zwezanie to mozna regulowaé doktad-
nie.

Taki przyrzad, odpowiedni do zwe-
zania rur o niewielkich $rednicach,
wykonano w postaci nadstawki kowal-
skiej, obstugiwanej przez jednego pra-

20

cownika, ktéry trzyma nadstawke jed-
na reka, a drugg reka uderza zwyklym
mlotkiem w tepy jej koniec.




Dla rur o wigkszych $rednicach przy-
spawa sie do przyrzadu rekojesé, cze-
sto dwustronng, tak iz jeden pracow-
nik moze umiesci¢ przyrzad na rurze,
a drugi uderzeniami mtlota zweza ko-
niec rury do wymaganej $rednicy.

Ki. 49 h

Jednym takim przyrzgdem mozna
zwezat¢ rury o Srednicy od % do 34”.
Do zwezania rur wszelkich spatyka-
nych wymiaréw trzeba sporzgdzié tyl-
ko dwa lub trzy przyrzady o odpo-
wiednich rozmiarach.

0oU — 300

ERWIN WALTER
Niemiecka Republika Demokratyczna

MASZYNA DO OSTUKIWANIA RUR NAPELNIONYCH PIASKIEM

Przed gieciem rury napelnione pias-
kiem ostukuje sie recznie miotkami w
celu zageszczenia piasku, co jest pro-
cesem bardzo pracochlonnym.

Przedstawiona na rysunku maszyna
do mechanicznego ostukiwania rur
wykonana w mysl udoskonalenia przy-

kéw, na catej ich dlugosci, sa przyspa-
wane prowadnice 3 stuzace do prowa-
czenia wozka 9, stolu 4 i ruchomego
na rolkach 10 uchwytu gérnego 5 trzy-
majacego goérny koniec rury 14 za po-
moca stozkowego kroééca 6, zaopatrzo-
nego w lej 7 do napeiniania rury pias-
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$piesza i ulepsza proces przygotowy-
wania rur do giecia.

Maszyna sktada sie z odpowiedniej
wysoko$ci rusztowania wykonanego
& dwéch ceownikéw 1 przyspawanych
do plyty fundamentowej 2. Do ceowni-

kiem. Dolny koniec rury, zakorkowany
drewnianym kotkiem, spoczywa w u-
chwycie 8, przymocowanym do plyly
fundamentowaej 2.

Do ostukiwania uzywa sie normal-
nych mlotkéw pneumatycznych 11 w

#



chomatkach 12 ustawionych wedlug
§rednicy napelnianej rury 14 i zaciska-
nych $rubami 13. Podstawki 15 cho-
matek 12 majg podluzne otwory do
dokladnego dosuwania glowicy mlot-
kéw do rury. )

Stot 4 zawieszony jest na ukladzie
taiicuch6w lub lin prowadzonych po
rolkach i wywazony jest przeciwcigza-
rem 16 umozliwiajacym latwe przesu-
niecie stotu. Przewéd rury 17 z zawo-
rem 18 zasila sprezonym powietrzem

KL 49 h

miotki pneumatyczne za pomocy giet-
kich przewodow 19.

Sposob pracy: rure ustawia sie w
polozeniu pionowym, przez obtwér w
stole 4 miedzy uchwytami 5 1 8 napel-
nia sie ja plaskigm przez lej 7 urucha-
miajac réwnocze$énie miotki przy cal-
kowicie opuszczonym stole i posuwa-
jgc stét do géry w miare mapelniania
cie rury.

Maszyne 2z réwnym powcdzeniem
mozna uzywaé w warsztacie, jak i na
wiekszych montazach.

OoU — 301

JOZEF MAREK
Slaskie Zaklady Chemiczne w Stalinogrodzie

PASTA DO AUTOMATYCZNEGO LUTOWANIA PUSZEK BLASZANYCH

Pasta do lutowania ma automatach
puszek z bialej blachy ma wedlug
udoskonalenia sklad nastepujgcy: ka-
lafonia 12%, wosk miekki 3%, wazeli-
na biala 69%, salmiak 6%, chlorek
cynku 9%, denaturat 1%.

Sposéb wyrobu: 12 kg kalafonii sta-
pia sie w temperaturze 160° C. W osob-
nym naczyniu topi sie 3 kg .wosku
miekkiego, a nastepnie dodaje sig do
niego 69 kg wazeliny biatej. Po wy-
mieszaniu przecedza sie w celu usunie-
cla zanieczyszczen. Oddzielnie rozpusz-

Kl. 49 h

cza sie 6 kg salmiaku w trzech litrach
wody, a po rozpuszczeniu dodaje sie
9 kg chlorku cynku, po czym roztwoér
podgrzewa sie dopdty, az nadmiar wody
odparuje, a roztwor zgestnieje. Rozto-
piona kalafonie miesza sie z woskiem
i wazeling, po czym do mieszaniny tej
wlewa sie roztwor salmiaku i chlorku
cynku mieszajac do czasu obnizeni2
sie temperatury do 50° C. Do calo$ci
dolewa sie 1 litr denaturatu i miesza
sie az do uzyskania jednolitej pasty.

OoU — 362

TADEUSZ WOZNICKI
Zaklad Sieci Elektrycznych w Pruszkowie

PRZYRZAD DO GIECIA HAKOW DO IZOLATOROW

Do giecia hakéw do izolatoréw skon-
strucwano przyrzad pokazany na ry-
sunku.

Na piycie 1 sg umieszezone dwa apa-
raty A i B do giecia. Pret 2 wklada
sie najpierw do aparatu A przystawia-
jac nagwintowany koniec do zderza-
ka 3 i zaciskajac go érubg 4. Porusza-
jac w kierunku strzalki drazek 5 za-
opatrzony w rolke 6 wykonuje sie
pierwsze giecie. Wstawiajge drugi ko-
niec preta 2 do przyrzadu B, w spos6b

22

" analogiczny, otrzymujemy drugie i trze-

cie giecie poruszajac drazkiem 7 zaopa-
trzonym w dwie rolki 8 1 9, przy czym
rolka 8 wykonuje druga operacje, 2
trzecia operacje wykonuje rolka 9 po
przestawieniu drazka 7 w otwor 710.
Przyrzad (wykonany dla pretéw o
@ 25 mm) skrdcil czas pracy do 14 mi-
nut na jedna sztuke polepszajac réw-
nocze$nie  dokladnos¢ wykonania w
stosunku do sposobu dotychczasowego.
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Kl 48 i 0 — 1955
KURT BRENNECKE

Niemiecka Republika Demokratyczna
URZADZENIE DO KSZTALTOWANIA LRBOW NITOW I SRUB

Dla usuﬁiecia przejsciowego braku Matryca i mlotek do ksztaltowania
nitéw i érub zastosowano wedlug u- fba maja ksztalt odpowiadajacego 1ba
sprawnienia urzadzenie przedstawione nita czy tez §ruby. Matryca jest zaopa-
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na rysunku, wykorzystujac posiadang trzona w wypychacz. Ksztaltowanie

maszyne do ostrzenia wiertel oraz ma- wykonywané jest na goraco.

szyne do speczania. Wydajno$é usrzadzenia wynosi okolo
300 sztuk na godzine.

L3
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O — 1956

WERNER BARTHEL
Niemiecka Republika Demokratyczna

MATRYCA DO USUWANIA SZWOW (ZADZIOROW) Z LBOW SRUB

Kl. 52 a

Dotychczas matryce do usuwania za-
dziorow byly wykonywane z jednoli-
tego kawatka wysokogatunkowej stali
narzedziowej.

W my$l usprawnienia zastosowano
matryce zlozona z czesci 1, 2, 3, jak
pokazano na rysunku, W matrycy tej
tylko cze$¢ 1 jest wykonana ze stali
wysokogatunkowej, co daje oszczed-
no$¢ materiatu. Ta wlasciwa matryca
po kilkakrotnym przeszlifowaniu mo-
ze by¢é wymieniona i zastapiona nowa.

Kotek cylindryczny 4 lgczy poszcze-
gbélne czeSci w jedng calosé.

0 — 1957

ERNST ANDREE
Niemiecka Republika Demokratyczna

OSZCZEDZANIE NICI DO SZYCIA

Przy nawijaniu nici do szycia na
szpulke od maszyny poczatek nitki na-
wija sie na rdzen szpulki recznie, aby
g6 zamocowadc.

W my$l usprawnienia do rdzenia
szpulki przymocowano sprezynke plyt-
kowsa A. Poczatek nitki zostaje uchwy-
cony przez sprezynke i reczne nawija-
nie poczatku nitki jest zbedne.

Przez =zastosowanie usprawnienia
uzyskuje sie te korzy$é, ze nici sa wy-

Kl 52 a

korzystywane bez reszty, podczas gdy
dotychezas od 30 do 35 cm nitkl z kaz-
dej szpulki marnowalo sie.

A

0 — 1996

JOZEF CIPISZEWSKI
Zdunsko-Wolskie Zaklady Przemyslu Dziewiarskiego

CYLINDRYCZNY KRAZEK PROWADZACY RAMIE CHWYTAKA
W OKRETKOWEJ MASZYNIE TALERZYKOWEJ

W okretkowej maszynie talerzyko-
wej ramie I chwytaka 2 bylo dotych-
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czas wprawiane w ruch za pomoca
barytkowatego krazka prowadniczege




3 umiejscowionego w rowku mimo-
srodu. Krazek ten, majac malg po-
wierzchnie zetkniecia z bhokami row-
ke mimosrodu powodowal stopniowe
jego wyztabianie i czynil go niezdat-
nvm do dalszej pracy. W wyniku wy-
bijania sie rowka w mimosrodzie
wzrastala czesto$é lamania sie igiet
szwalniczych, ewentualne za$§ wyko-
nanie i wymiana mimoérodu stwa-
rzaly dluzsze postoje maszyny okrgt-
kowej.

W mys$l usprawnienia barylkowaty
krazek prowadniczy 3 zastgpiono krgz-
kiem 4 o ksztalcie cylindrycznym,
stykajacym sie z bokami mimos$rodu
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na znacznej szerokosci {(ckoto 20 mm),
przez co przedluzono wielokrotnie

trwalo$¢ mimosrodu i ograniczono w
duzym stopniu lamliwo$é igiel.

0 — 2022

Inz. JOZEF CHARZYNSKI, dr HENRYK GOLASZEWSKI, inz. EUGENIUSZ
STOLARCZYK, MIECZYSLAW MIELOCH, MARIAN ZIEHMAN
Zaklady Migsne w Poznaniu

URZADZENIE DO PUSZEK KONSERWOWYCH ZAWIERAJACE
STERYLIZATOR I SUSZARNIE

Dotychczas sterylizacja puszek kon-
serwowych odby_wala sie w ten spo-
soOb, ze pracownik trzymal puszke
nad wylotem pary w przeciggu 1 mi-
nuty. Ten sposéb nie dawal jednak
gwarancji dobrze wykonanej sferyli-
zacji.

Urzadzenie wedlug usprawnienia za-
wierajace sterylizator i suszarnie
sklada sie z dwoch komoér Dbliznia-
czych A i B. Obudowa komér wyko-
nana z blachy stalowej 1 jest obramo-
wana komnstrukcjg stalowg 2 wykona-
ng z ceownika. Blachy na zlgczach,
spawane elektrycznie i wzmocnione
katownikami na catej dlugosci, sa
przypawane na zewnatrz na naroz-
nikach. Komory A i B sg oddzielone
od siebie $ciana 3 z blachy stalowej
obramowang katownikami 4 obustron-
nie. Sciany 5 boczne i gorna sg izolo-
wane watag szklang 6. Podloga 7 ko-
mory sterylizacyjnej B jest wykona-
na z blachy stalowej, a podiloga 8 ko-
mory suszarni — z siatki drucianej
ocynkowanej. Komory 4 i B sa zamy-

kane hermetycznie drzwiami z blach
stalowych, izolowanymi warstwa wa-
ty szklanej. Drzwi osadzone na . za-
wiasach sa zamykane zakretkami $ru-
bowymi.

Pod podlogami komoér zaprojekto-
wano pomieszczenie 9 dla nagrzewni-
cy parowej 10 wykonanej jako we-
zownica i wyposazonej w zawor za-
silajgcy oraz garnczek kondensacyj-
ny. Pod drzwiami komory steryliza-
cyjnej B umieszczono filtr koksowy 11
o szkielecie wykonanym z katownika,
otoczonym siatkg. Powietrze zasysane
wentylatorem przechodzi przez filtr
koksowy 11 do komory nagrzewnicy
9, gdzie zostaje ogrzane, stad za§ do
komory suszarnianej A, skad zostaje
wyciagniete do pi‘zewodu 12. Stery-
lizacja puszek konserwowych odbywa
sie w komorze B para o ci$nieniu
2 atm w temperaturze 1370C przez
10 minut. Do badania ci$nienia i tem-
peratury w komorze B stuzy mano-
metr oraz termometr 13.” Zastosowa-
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no odpowiednie kosze do puszek kon-
serwowych o szkielecie wykonanym z
aluminium i otoczonym siatka. Bocz-
ne Sciany kosza sg otwierane w celu
zatadowania puszek.

Sposob sterylizacji i osuszania
szek opisano ponizej.

Po wprowadzeniu kosza 2z puszka-
mi do komory sterylizacyjnej B za-
myka sie hermetycznie drzwi komo-
ry sprawdzajac nastepnie, czy zawor
wylotowy w komorze jest zamknigty.

u-

Zaworem zasilajgeym napelnia  sig
komore B para, az ustali sig¢ cisnie-
rie 2 atm i temperatura 1370C. Po u-
plywie 10 minut nalezy zawdr zasi-
lajacy zamkngé, oprézni¢ komore B z

pary zawsrem wylotowym, otworzy¢

drvzwi kemory, przewiezé kosz z pusz-
kami do komory suszarnianej A, za-
mknagé drzwi hermetycznie i urucho-
mié wentylator, ktéry spowoduje ruch
cieptego powietrza osuszajacego pusz-
ki w ciggu 8 minut.

oo A Sy

FRANCISZEK KUCERA
CSR
SPOSOB WYKONANIA MASKI OCHRONNEJ DO SPAWANIA LUKIEM
ELEKTRYCZNYM I DO OCEZYSZCZANIA SPQINY Z ZUZLA

Dotycheczas po zakonezeniu operacji
spawania tukiem elektrycznym spa-
wacz musiat podnosi¢ maske ochron-
ng z oczu, aby ze spoiny usunaé zZu-
zel.

Poniewaz przewaznie spawacze nie
uzywajg okularéow ochronnych, wiegc
przy takim usuwaniu ze spoiny zuzla
dochodzilo czesto do urazéw ocznych
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wskutek dostawania sie zuzla do o-
czu.

W mys$l usprawnienia do opaski
maski przymocowuje sie¢ obecnie mi-
lkowa tarczke ochronnga, dzieki czemu
oczy spawacza sa chronione podczas
odbijania Zzuzla po zakonczeniu ope-
racji spawania.
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ERICH GRUNER
Niemiecka Republika Demokratyczna

ZABEZPIECZENIE SWORZNI RESOROWYCH

Wiadomo, ze =zakladanie sworzni
przy montazu resoré6w napotyka cze-
sto na trudnosci oraz ze przy whija-
niu i wybijaniu tych sworzni gwint
sworznia bywa uszkodzony.

Usprawnienie usuwa te trudno$ci w
prosty sposéb przez zastosowanie na-
kretki pokazanej na rysunku. Stozko-
wy ksztalt nakretki utatwia przejscie
sworznia i zabezpiecza gwint przed
uszkodzeniem. Roéwniez przy wybija-
niu sworznia z gniazda resorowego
gwint jest zabezpieczony od uszko-
dzenia uderzeniem mlotka.

Opisang nakretke pomocniczg za-
stosowano z dobrym wynikiem. Po-
winna ona naleze¢ do kompletu na-
rzedzi kazdego warsztatu naprawcze-
go i montazowego.

0 — 1959
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O — 1960

GOTTFRIED HORN
Niemiecka Republika Demokratyczna

ELEKTRYCZNE OGRZEWANIE OLEJU W KARTERZE SILNIKA
SPALINOWEGO

Celem usprawnienia jest sposéb za-
pobiezenia frudnosciom zwigzanym z
aruchamianiem w zimie silnika samo-
.
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chodu stojacego w nieogrzewanym
garazu lub na wolnym powietrzu w
poblizu budynkow.

W tym celu do dna karteru przy-
mocowuje sie na state elektryczng
piytke grzejng na prad 220V, jak po-
kazano na rysunku. Na pewien czas
przed puszczeniem silnika w - ruch
plytke przylacza sie odejmowanym
przewodem do kontaktu sieci o$wie-
tleniowej.

Nagrzewajac w ten sposéb olej w
karterze zapewnia sie tatwy rozruch
silnika, poniewaz ciekly olej od po-
czatku dobrze smaruje tozyska i cy-
lindry, przez co zapobiega sie zatar-
ciu silnika.

0 — 1961

FRANCISZEK KRALIK i JOZEF URES

CSR

SPOSOB PROWADZENIA LINKI HAMULCOWEJ W WOZKACH
AKUMULATOROWYCH

Dotychczas w woézkach poruszanych
silnikiem elekfrycznym zasilanym =z
baterii akumulatoréw linka hamulco-
wa byla prowadzona dokola baterii
akumulatoréw. Z tego powodu musia-
fa by¢ ona dostatecznie dluga, przy
czym na zagieciach ulegata szybkie-
mu zuzyciu obnizajgc niezawodnos$é
hamowania.

W myS$l usprawnienia poprowadzo-
no linke hamulcowg bezpoérednio od
pedatu hamulcowego do sprezyny ha-
mulca, mianowicie po drewnianej de-
sce, ulozonej na baterii akumulato-
row. W ten spos6b dlugosé linki ule-
ga skréceniu, gdyz linka przebiega
wzdluz linii prostej, bez zagie¢, w
zwigzku z czym zwieksza sie jej trwa-
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l04¢, a takze niezawodno$¢ hamowa-
nia.

Usprawnienie mozna  zastosowaé
przy wszelkiego rodzaju wozkach a-
kumulatorowych, w ktorych bateria
akumulatoréw nie siega do goérnej po-
wierzchni skrzynki baterii, tj. nie po-
siada wysokosci wiekszej niz 368 mm.
Sg to baterie akumulatoréw alkaficz-
nych niektoryeh typoéw oraz baterie
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akumulatoré6w olowianych mniejszych
rozmiardéw.

Opisany pomyst nie przynosi
wprawdzie wielkich oszczednosci,
jednak jego wykorzystanie moze by¢
znaczne ze wzgledu na duze rozpo-
wszechnienie wozkéw akumulatoro-
wych w réznych dziedzinach pracy.

Zmiane ukladu linkowego przepro-
wadzi kazdy warsztatowiec.
U — 303

PIOTR ZAREBA
Zaklady Budowy Sieci i Stacji Elektrycznych w Poznaniu

URZADZENIE PODNOSZACE DO LADOWANIA NA SAMOCHOD BEBNOW LUB
PODOBNYCH CIEZAROW Z WYKORZYSTANIEM RUCHU SAMGOCHODU
DO PODNOSZENIA TYCH CIEZAROW

Zaladowywanie na samochéd i wy-
ladowywanie np. bebnéw kablowych
przy braku urzadzen dzwigowych mna-

strecza duze trudno$ci. Przedstawione
na rysunku urzgdzenie rozwiazuje za-
gadnienie to w sposéb praktyczny.
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Urzadzenie sklada sie z pomostu 1
2 podloga drewniang oraz z dwoéch
par ruchomych nég 2 i 3 podnosza-~
cych pomost 1.

Przystepujac do tadowania na sa-
mochoéd bebna przystawia sie do sa-
mochodu pomost 1 jak pokazano na
rys. 1. Nogi 3 opiera sie ostrymi kon-
cami o ziemie. Dluzsze nogi 2 zwisa-
ja przytrzymywane uchwytem spre-
zynujacym 4.

Beben wtacza sie na podloge pomo-
stu od tylu, po czym samochéd po-
ciaga powoli cale urzgdzenie ku przo-
dowi za pomoca lin Lj.

Rys. 2 pokazuje polozenie, w kto-
rym po wyprostowaniu nég 3 do pio-
nu oraz po naprezeniu lin Lg nogi 2
zostajag wyzwolone z uchwytéw spre-
zynujacych 4 i opadaja na ziemie (li-
nia przerywana). Zaglebiajac sie w
ziemie nogi 2 wyprostowuja sie przy
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dalszym ruchu samochodu do potoze-
nia pokazanego na fig. 3, w ktérym
beben podniést sie juz do poziomu
platformy i moze by¢é przetoczony na
samochod.

Nogi 2 sa zaopatrzone na koncach
w plozy 5, na ktérych urzadzenie S$li-
zga sie w przypadku, gdy samochdd
przejedzie wieksza droge niz potrze-
ka do podniesienia urzadzenia, co u-
tatwia manipulacje.

Przy wyladowywaniu postepuje sie
w odwrotnym porzadku. Ustawia sie
urzadzenie w poltozeniu jak na fig. 3
(samochod musi hamowa¢) i toczy sie
beben z samochodu na pomost 1, a
nastepnie samochdéd cofa sie powoli
az do oparcia sie pomostu o ziemie.

Za pomoca opisanego urzadzenia
ladowano na samochody bebny do wa-
gi 2000 kg.

O — 1990

Inz. EUGENIUSZ STOLARCZYK
Zaklady Miesne w Poznaniu

URZADZENIE DO NASTRZYKIWANIA SZYNEK SOLANKA

W sklad urzadzenia do nastrzykiwa-
nia szynek solanka, pokazanego na
rysunku, wchodza nastepujgce cze-
Sci:

agregat pompowy A (pompa wirni-
kowa dwustopniowa napedzana silni-
kiem elektrycznym za pomocy sprze-
gla elastycznego, zmontowana na pily-
cie metalowej),

cylindryczny zbiornik ci$nieniowy B
z blachy stalowej wewnatrz cynowa-
nej, wyposazony w wodowskaz rurko-
wy, automat elektrostatyczny z regu-
lacja od 1,5 do 2,2 atm, manometr do
3 atm, odpowietrznik i zawdr spusto-
wYy,

kadz C do solanki wykonana z dre-
wna;
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rura rozdzielcza D zamocowana na
podporach z rur stalowych i zaopa-
trzona w kurki spustowe, na ktore
naciggniete sg weze gumowe uzbrojo-
ne w igly do nastrzykow;

stét operacyjny E; ‘

wagi E Beissera zawieszone na ru-
rze rozdzielczej i stuzace do wazenia
solanki wstrzyknietej do szynki.

Spos6b nastrzykiwania szynek so-
lanka jest nastepujacy:

KadZz C napelnia sie przygotowana
uprzednio solanka i uruchamia sie
silnik. Pompa ssgco-ttoczaca napelnia
zbiornik B solankg do maks. ci$nienia
2,2 atm. Powyzej cisnienia 2,2 atm
automat wytacza silnik, a ponizej ci§-
nienia 1,5 atm samoczynnie wlgcza.
Do dokiadnego badania ci$nienia ro-



boczego przepisanego receptura sltuzag
dwa manometry. Manometr 1 umiesz~
czony jest na zbiorniku ci$nieniowym
B, a manometr 2 na rurze rozdziel-
czej D wprost przed oczyma nasirzy-

kiwaczy. Po ulozeniu szynki na wa-
dze Beissera nastrzykiwacze wykonu-
ja zabieg zgodnie z recepta kontro-

lujac dawke na tarczy wagi zegaro-
wej Beissera.

e
{
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0 — 1973

RUDOLF HANZLIK

CSR

SPOSOB JEDNOCZESNEGO SZLIFOWANIA DWOCH PRZEDMIOTOW
NA OKRAGLO

Szlifowanie przedmiotéw na okrag-
io w klach odbywalo sie dotychczas
zawsze pojedynczo, znaczniejsze za$
skrécenie czasu roboczego nie bylo w
zasadzie mozliwe.

Dzieki zaprojektowanemu rozwig-
zaniu konstrukcyjnemu 1 mnowemu
sposobowi  szlifowania umozliwiono

jednoczesna obrobke dwéch przed-
miotéw jedna tarcza szlifierska. Po-
zwala to zwickszyé wydajno$é szli-
fierki co najmniej o 70%, poniewaz

czas roboczy niezbedny do przeszlifo-
wania dwoch przedmiotéow jest taki
sam, jak czas zuzywany na obrébke
jednego przedmiotu wedilug dotych=
czasowego sposobu szlifowania; jedy-
rie zwigksza sie czas przygotowaw-
czy niezbedny do zamocowania dru-
giego przedmiotu.

Pokazane na rysunku urzadzenie
przymocowuje sie do stolu normalnej
szlifierki w zwykly sposob. Jego po-
wierzchnie przylegania trzeba jednak
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zestruga¢ tak, zeby o§ tarczy szlifier-
skiej znajdowala sie w jednakowej

odleglosci od osi kiow gbérnych i dol-
nych.

Opisane urzadzenie do szliiswania
wykazato przewidywane zalety i od-
powiada w pelni wymaganiom doty-

czacym zadanej doktadnosci obrobki
cciaganej przy zastosowaniu  klow
stalych.

Wrzeciono urzadzenia jest napedza-
ne przez przekladnic zebata od wrze-
ciona szlifierki.

Zalety usprawnienia: znaczne zwie-
kszenie wydajnosci szlifierki i oszczed-
no$¢ na czasie. Nowy sposdéb jest
szezegblnie korzystny przy seryjnym
wykonywaniu przedmiotéw szlifowa-
nych na okraglo w ktach.

G — 1991

PRZEMYSLAW OSEKA
Fabryka Igiel Dziewiarskich w Lodzi

PRZYRZAD DO SZLIFOWANIA PRZEDMIOTOW
O KSZTALTACH ZLOZONYCH

Przyrzad do szlifowania przedmio-
tow o ksztaltach zlozonych, pokazany
na rysunku, sklada sie z podstawy 1,
na ktérej umieszczona jest piyta 2 z
urzadzeniem 3 do ustawiania obrabia-

nego przedmiotu pod dowolnyra kg-
tem. Urzadzenie 3 posiada plyte sto-
towa 4, w ktoérej wykonane sa kana-
liki 5 o ksztalcie teownika. W kana-
liki 5 wkladamy $ruby celem przy-
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mocowania dodatkowych urzadzen, ja-
kimi sa: imadlo, plytki, elektromagne-
sy itp.

Przyrzad wedlug usprawnienia usta-
wia sie na stole magnetycznym szli-
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ierki. Pozwala on na szybkie umoco-
wanie przedmiotu.

W przypadku obrdobki na frezarce
przyrzad nalezy przymocowac $ruba-
mi do stolu.

O — 1862

ERICH ENDRESS
Niemiecka Republika Demokratyczna

BLUCZ

Klucze do zamkow wykonuje sie
zazwyczaj przez reczne pilowanie od-
lewow Kkluczy. Operacja ta jest dosé

pracochlonna.

Usprawnienie zaleca wykonywanie
klucza z trzech czeSci: z trzpienia 1
z odpowiednimi wycieciami na kon-
cach, z raczki 2 tloczonej z blachy o-
raz z jezyczka 3. Jezyczek 3 moze byé
tioczony w matrycach na zwyczaj-
nym imadle. Wszystkie trzy czedci sa
nastepnie zespawane.

Czas wykonania gotowego Kklucza
skraca sie w ten sposdéb o 75% przy
réwnoczesnym podwyzszeniu jego wy-
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MIKE ZOLTAN

trzymalosei w stosunku do kluczy la-
nych.

Wegierska Republika Ludowa

PRZYSTAWEKA RAMOWA DO RYSOWNICY

Przy pracach kres$larskich wymaga-
jacych czestego wegladu do oryginalu
bardzo pomocna jest przystawka po-
kazana na rysunku, skladajgca sie z
dwéch uchwytéw 1 zaopatrzonych w
drewniane listewki 2 oraz z arkusza
tektury 3 rozpietego miedzy tymi Ii-
stewkami. Uchwyty dokreca sie¢ do
rysownicy. '

Zamiast pokazanych na rysunku u-
chwytéw stalych moga byé zastoso-
wane uchwyty zawiasowe pozwalajg-
ce na dowolne pochylanie przystaw-
ki,
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OU — 364

DAWID JUNG, JOZEF KOWALSKI, ZYGMUNT PIANOWSKI,
CZESLAW BEDNARSKI

ady Starachowickie

URZADZENIE DO MECHANICZNEGO SZLIFOWANIA 07 OBRABIAREX

BEZ ZDLIVMIOWANIA

QOdnawianie powierzchni $lizgowych
16z  obrabiarek, w celach remeonto-
wykonywano dotychezas
nie za pomoca skrobania, co pochla-
nialec hardzo duzo pracy.

VW celu zmechanizowania tej pracy
skonstruowano wedlug udoskonalenia
urzadzenie przedstawione na rysunku,
Drzy czym przesuwa sie- ono po pro-
wnadnicach konika odnowionych — po-
adnio recznie.

Urzadzenie skiada sie z glowicy 1
umocowanej na plycie 2 przymoco-
do podstawy konika. Do glo-
wicy 1 przytwierdzony jest przesuw-
nie i chrotowo przyrzad szlifierski z
wozyskowaniem wrzeciona 3. Na dol-
koficu wrzeciona 3 zamocowana
Jest tarcza szlitierska 4, na
zo$ koncu . kélko pasowe 5 napedzane
od silnika elektrycznego 6.

esuwanie glowicy 1 wzdiuz loza
obrabiarki odbywa sie recznie lub me-
chanicznie; recznie — przez obraca-
nie ltorba bebna 7, na ktéry nawija
sic linka 8 ciagnaca urzadzenie, przy
czym linka prowadzona jest przez
dwie rolki 9 i1 10 przymocowane na

wych recz-

[
jare

wanej

nym

gérnym

79 e

CH Z FUNDAMENTU

obu koncach loza; mechanicznie zas —
silnikiem elektrycznym pr reduk-
tor obrotéw 11, ktory to zespél wraz

vy

aparaturg elekiryczna

o

5]

nastawczg

jest do przyvsiawnego

ymocowany
stotu 12,

diugosel

W celu szlifowania catej
72 mozna przestawizé sama glowice
I na 'plycie 2 w polcrenie odwrécone
o 180°% Nastawianie wrzeciona pod ka-
tem odpowiednio do kata plaszczyzn
prowadnic lcza wykonuje sig recznie
zs pomoca $limaka 13
Slimacznice bedaca zarazem podstawa
suportu pionowe i poprzecznego. Ze
zderzakami nastawnymi 14 wspoéipra-
bezpie-
e naped elek-
gtowicy 1. Pyl szli-
odsuwany cdgarnia-

napedzajacego

Ny posuwil
fierski zostaje

czami 16.
Urzadzenie

dwoch

wykwalifikowany,

obstugiwane jest przez
pracownikéw: jeden, mnie]j
obstuguje mecha-
nizm posuwu, a drugi, szlifierz, kie-
ruje wiasciwym procesem
loza.

szlifowania

2 — 1584

ERHARD GEORGI
Niemiecka Repuhblika Demokratyczna

TROJKAT KRESLARSKI Z CTWORKAMI DO LINIOWANIA

Usprawnienie podaje prosty sposéb
liniowania przy wykonywaniu znor-
malizowanych napisOw na rysunkach,
piakatach, dokumentach itp.

Do tego celu moZna wykorzystac
kazdy trojkat kres$larski z dowolne-
go materiatu zaopatrujac go w otwor-
ki o $rednicy 1,5 mm w odstepach od-
powiadajacych znormalizowanyrm wy-

34

sokogciom
rysunek.

Whkiadajac ostrze oldwka w
wiedni

napiséw, jak to pokazuje
odpo-
otwoér i przesuwajgc irojkab
po linijce ofrzymuje sie potrzebne do
napiséw liniowanie bez kazdorazowe-
go odkladania wymiaréw.

Uproszezenie i skrécenic pracy jest
oczywiste.
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Kl 70 e PAUL BORNACK O — 1965
Niemiecka Republika Demokratyczna
KATOWNIK Z KATOMIERZEM

Przy wykonywaniu rysunkoéw tech-  nienia zastosowanie uwidocznionego
nicznych zaleca sie w my$l uspraw-  pa rysunku przyrzadu stuzacego do
bhezposredniego dokladnego rysowania
linii pod okre$lonym katem. Przyrzad
ten moze by¢ rowniez uzyty jako ka-
tomierz.

Aby linie pod katem mozna Dbylo
przeprowadzi¢ az do linii podstawo-
wej, podziatka katowa i jezyczek
wskaznikowy sa umieszczone dosta-
tecznie wysoko ponad linijka, tak aby
punkt przeciecia tych linii znajduja-
cy sie pod nitem stanowiacym o$ byl
widoczny i1 dostepny.

Ki. 4 b OU — 305
WALEN1TY JASKULA, TADEUSZ CZERNIAK, OTTON KANTOWSKI
Chtlodnia Skladowa w Gdyni

PRZYRZAD PLYWAKOWY ELEKTRYCZNY ZE ZDALNIE URMIESZCZONYM

PRZYREADEM WSKAZOWKOWYM DO WSKAZYWANIA POZIOMU AMONIAKU
W ZBIORNIKU PRZY URZADZENIACH CHLODNICZVCH

Dziatanie elektrycznego przyrzadu
piywakowego do wskazywania pozio-
mu amoniaku jest oparte na zasadzie
zmiennos$ci opornosci indukceyjnej po-
wodowanej przez wprowadzanie cew-
ki rdzenia Zzelaznego do wnetrza cew-
ki. Rdzeniem zelaznym jest tu pret
ptywaka, ktéry podnosi sie lub opada
w zalezno$ci od poziomu cieczy w
zbiorniku. Zmiany opornosci induk-
cyjnej sa wskazywane przez elekiry-
czny przyrzad wskazéwkowy odpo-
wiednio wycechowany.

Elektryczny przyrzad do wskazywa-
nia poziomu amoniaku wykonany w
my$l udoskonalenia przedstawia rve 1.

W zbiorniczku I, »~laczonym z wias-
ciwym zbiornikiem na ciecz na za-
sadzie ,naczyn polaczonych® za po-
moca dwoch rurek a i b, zainstalowa-
ny jest ptywak 2 z pretem zelaznym 3.
Na szklanag rurke 4 stuzaca jako pro-
wadnica preta zelaznego 3 naloZone sa
bezposrednio dwie okragle cewki 5.
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Cewki te utrzymuje kadiub 6. Prad jest
doprowadzany kablem 7. Poniewaz
przyrzad stuzy do wskazywania po-
ziomu amoniaku, przeto aby zabezpie-
czy¢ jego elektryczne urzadzenie przed
wilgocia 1 przed szkodliwym dziata-
niem amoniaku, gérna czedé przyrza-
du zostata oddzielona cd dolnej ieso
czesci hermetyczna Scianka przedziato-
wa 8 oraz diawicami 9 i zalana olejem
transformatorowym,
otwoér 10.

wlewanym przez

Uktlad potlaczen elekirycznych przed-
stawiono na fig. 2.
Cewki sa zasilane pradem zmiennym
o0 napieciu 24 woltow, a to ze wzgledu
ra bezpieczensiwo pracy obstugi.

Aby uzyska¢ wskazania mozliwie
dokladne, zastosowano jako przyrzad
wskazowkowy odpowiednio wycecho-

Kl 75 ¢

wany woltomierz magnetoelektryczny
z prostownikiem.

Elekiryczny przyrzad wskazowko-
wy moze by¢ zainstalowany zdalnie
oraz moze by¢ zaopatrzony w alarmo-
wa sygnalizacje optyczno-akustyczng.

~ 220/29Y
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O — 1966

HUGO WAGNER
Niemiecka Republika Demokratyczna

PRZYRZAD DO LINIOWANIA FARBAMI

W  uwidocznionym na rysunku
przyrzadzie farba ze zbiornika 1 sply-
wa przez rurke 2 do pedzla 3, pod kto-
rym obraca sie wymienne koétko 4
prowadzone wzdiuz liniatu 5.

Przyrzad ma te zalete, ze przy od-
powiedniej regulacji sptywu farby mo-
ze by¢ uzyty nie tylko do farb klejo-
wych, ale nawet do farb olejnych.
Po matej przerdbece, np. przez pozio-
me ustawienie kolka 4, przyrzad moze
byt zastosowany rdéwniez do poziome-
go liniowania powierzchni pionowych,
np. $cian.

KL 80 a

JOZEF KURLETO
Cementownia ,,Szczakowa“

URZADZENIE DO WYSUWANIA CEGIEL PRZY PRASIE TYPU ,ULRICH"

Przed wusprawnieniem wysuwanie
desek z cegtami spod prasy do wyro-
bu cegiel pustakowych betonowych i
trocinowych odbywalo sie recznie za
pomocyg hakéw. Przy tej czynnosci by-

io zajetych dwédch ludzi, ktorzy sto-
sujac ten sposéb wysuwania cegiet
mogli ulec wypadkowi zgniecenia re-
ki.

W my$l usprawnienia zastosowans
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urzadzenie, za pomocy ktorego deski z
ceglami  wysuwane sa mechanicznie.

Urzadzenie sklada sie z walka I na-
pedzanego koiem pasowym 2, z osa-
dzonego luZzno na waiku kola zebate-
g0 3 wlaczanege za pomocs sprzggia 4
dzwignia 5 oraz z zebatki 6, do ktorej
przymocowany jest klin 7 (wylacznik),
2 na lince 8 ciezar 9.

7 chwilg sprasewania cegly robot-
nik wiacza sprzeglo 4 za poemocs dzwi-
gni 5, co powoduje przeniesienie nape-
du na kolo zebate 3. Po wlaczeniu
sprzegta koio zebate 3 przesuwa ze-
katke 6 w kierunku strzalki. Zebatka 6
podezas swego ruchu wysuwa deski z
cegtami C spod prasy. Gdy klin 7, przy-
mocowany na koncu zebatki, dojdzie

1
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do dzwigni 5 1 spowoduje jej odsunie-
cie, a tym samym wylaczenie sprzegla,
ciezar 9 cofa zebatke do pozycji po-
czatkowej.

KIL 86 b

Dzigki zastosowaniu tego urzadzenia
osiggnieto zmniejszenie obstugi o jed-
nego robotnika i powickszonn hezpie-
czenstwo pracy.

ADAM KURNIXK
Dzierzgonskie Zaklady Betoniarskie i Zelbetowe Budownictwa Przemyslowego

APARAT DO DOZOWANIA WODY DO BETONIARKI

Uzywane dotycheczas aparaty do do-
zowania wody przy betoniarkach ma-
uniemezliwiajgca do-
alowanis. Dozowanie

Je  konstrukcje

ich w

kiadne

Kl 80 b

w my$l uspravnienia

zbiornik 1 ustawiony

Zastosowany
eparat posiada
pionowo i zaopatrzeny w wodowskaz
szklany 2 odpowiednio wyskalowany.
Zbicrnik jest nakryty pokrywa 3 za-
cpatrzona w otwor odpowietrzajacy <.
U deotu zbiornika znajduje sie zawor
wrustowo-wynpustowy 5 stuzacy jed-
noczesnie do napelniania zhiornika i do
cprézniania.

Obsiuga aparatu jest prosta; sprowa-
dza sie do manipulacji tylko jednym
zaworem 5.

/
/""

G~ 1969

BERNARD NOWICKI
Zarzad Budowlany PPRK Nr 10 Roboty Inzynieryjne w Poznaniu
PLUKANIE ZWIRU 7 TASTOSOWANIEM BETONIARKI I SERZYNI
7 KASKADARMI :

Czesto ze wzgledu na duze koszty
transportu zwiru optaca sie wykorzy-
istniejacy

sta¢ Zwir =zanieczyszczony,

ra miejseu budowy, po odpowiednim
przemyciu.
W my$l usprawnienia plucze sig zwir
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wykorzystujac betoniarke i stosujac
specjalng skrzynie drewnianag z kaska-
dami. Jak widaé na rysunku skrzy-
nia I ma w dnie szereg stopni 2 i jest
zaopatrzona w dolnej czesci w otwor
cdplywowy 3.

Plukanie zwiru przeprowadza sie w

sposob opisany ponizej. Po przemie-
szaniu zwiru z woda w betoniarce B

wylewa sie jej zawartesé do skrzyni 1.
7. mieszaniny spadajacej kaskadami po
schodkowym dnie skrzyni czysty Zwir Z

J ozadza sie na stopniach 2 dna skrzyni,
A woda wraz z wyplukanymi zanieczy-
szezeniami uchodzi przez otwor odply-
WOwWy 3.

Kl 21 a 0 — 1870
HENRYK WOJTASZEK, STEFAN CIOLCZYK
Cementownia ,.Szczakowa®
ZASTOSOWANIE WELADEK GUMOWYCH W STOPKACH ZACISKAJACYCH
MASZYN DO PAKOWANIA CEMENTU
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N{aszyny do pakowania cemenftu w
worki sa zaopatrzone przy rurach wy-
lotowych w stopki (przyciskacze) zaci-

skajace worki na rurze wylotowe].
Stopki takie wykonane sz zezwyczaj

catkowicie z zeliwa, wskutek z
cia wyszlifowuja sie i po pewnym cza-
sie, wobec sie  deciskuy,
worki nie calkowicie wedlug wagi na-
pelnione zesdlizguja sie z rury wyloto-
wej, co jest przyczyna brakowania wor-
kow z cementem (worki niedoneione).

W celu zlikwidowania tych trudnosci
zaprojektowano wediug usprawnienia
przedstawionyg na rysunku zmiane kon-
strukeji stopek zaciskajacych, pelega-
jaca na zamocowaniu w stopkach wkia
dek gumowych jako zakonczenia. Za-
Kli. 81 a

MICHAZ WALEWSKI

Wrociawskie Zaklady Przemysiu Spiry-

zmniejszenia

tusowego
PRIVTRZYMYWALCY, WORKOW
PODCFAS NAPELNIANIA ICH
MATEERIALAMI SYPKIMI

Przy napelianiu workéw zbozem za-
trudniano dwoch  robotnikdéw: jeden
trzymal werek, a drugi wsypywal ziar-
no za pomoca szufli.

W wmysl usprawnienia {rzymanie
worka przez czlowieka zostato zastapio-
ne uwidocznionym na rysunku
trzymywaczem, dzieki ktéremu napel-
nianie odbywa sie obecnie
przez jednego robotnika.

Przytrzymywacz w my$l usprawnie-
nia jest wylkonany z rur zelaznych na
ksztalt {rdjnoga. Podstawe trdéjnoga
stanowi piersciett 1, do ktérego sa przy-
pawane irzy rury 2, géornymi koncami

Lrzy-

werkow

przypawane do pierScienia 3. Do tegoz
pierécienia 3 sa poza tym przymocowa-
ne promieniowo plaskowniki 4 podtrzy-
mujace wykonany z cienkiej blachy
stozek 5 zakoneczony u dotu wylotow:
zyjka 6, usztywniona pierScieniem 7
i zacpatrzona w pasek skérzany 8 z
klamra Sciagajaca 9 zawieszony na skd-
rzanych poedirzymywaczach 10 i stuza-
¢y do przymocowywania worka I1.

stosowanie tego rodzaju zakoheczen gu-
mowych w stopkach zaciskajacych cai-
kowicie spelnia swoje zadanie; worki z
cementem wyskakuja dopiero pe napeit-
nieniu i odwazeniu przez maszyne, a
powstawanie brakéw (workow niedo-
welnionych) zostato zlikwidowane.

Do wykonania wkiadek gumowych
mozna uzy¢ gumy cdpadkowej, starych
opon samochodowych itp., a wykonaé
je moze kazdy zainteresowany zaklad
we wiasnym zakresie minimalnym ko-
sztem. Wkiadki moga by¢é w miare po-
trzeby wymieniane.

Usprawnienie to moze mieé zastoso-
wanie przy maszynach do pakowania
rie tylko cementu, lecz i innych mate-
riatéw sypkich.
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RICHARD MEIER
Niemiecka Republika Demokratyczna

OPAKOWANIE NACZYN SZKLANYCH W KLATKACH

Dotychezas naczynia szklane prze-
wozi sie przewaznic w skrzyniach w
opakowaniu ze stomy lub tektury fali-
stej.

Wedlug usprawnienia skrzynie moz-
na zastapié¢ klatkami wykonanymi jak
pokazano na rysunku.

1

Klatka sklada sie z trzech desek 1,
2, 3 oraz z dwoch opasek 4 z tasmy
stalowej. Naczynia ustawia sie jak po-

Kl 81 ¢

kazano na rysunku, przy czym deski
112 sg zaopatrzone we wglebienia od-
powiadaisce lsztaitem szyjkom naczy-
nia i zabezpiecczaiace naczynia przed
przesunicgeiem. Po ustawieniu naczyn w
Iclatce opaski nasuwa sie w odpowied-
nowuje klinami 5.
niu naczynia sa mocno za-

nie miejsca 1 za
o

zakiinowa

citniete w ki
ne i zaladowane do samochedu lub wa-

gonu bez obawy obluzowania.

tce i moga byl praenoszi-

Zaleta tego rodzaju opakowania jest

zczednose na materiale pakunkowym

i cigzarze przewczonym oraz mozli-
wost lkilkakrotnego uzywania klatki,

lktora podezas transportu prawic nie
ulega zniszczeniu. Istnieje
wykorzystania tego sposobu opakowa-
nia do przewozu naczyn napeinionych,
zwiaszcza blaszanych. Przy przewoie-
niu wigkszych ciezarow mozna klatke
zaopairzyé w raczki do wygodnego
przenoszenia.

mozliiwosdt

O — 1975

ANTONI MALKUS

Zaklady Przemysiu

Cukierniczego ,,22 Lipca“ w Warszawie

PRZYRZAD DO ZACISKANIA OBRECZY NA BECZKACH ZELAZNYCI

Dotychczas przy zamykaniu beczek
zelaznych po syropie przez zakladanie
den spotykano sie z trudnodciami przy
$ciaganiu obreczy lgczacej dno z bhecz-
ka — ze wzgledu na to, ze stcsowano
przy tej pracy prymitywne narzedzia,
jak mitotki, Zabki i klucze. W wyniku
tego beczki nie byly zamykane w dzia-
tach produkcyjnych,ani w magazynie,
lecz dopiero pézniej przez specjalnie
do tej pracy wyznaczonych pracowni-
kow, p'rzy czym ulegaly oné zanieczysz-
czeniu i zdekompletowaniu.

42

W mys$l usprawnienia skonstruowano
przyrzad do zaciskania obreczy lacza-
cej dno z beczka.

Przyrzad skiada sie z czterech szezek
$ciggajacych 1 prowadzonych w podsta-
wie przyrzadu 2, majacej ksziatt krzy-
Za oraz z tarczy 2 zaons
ry wyciecia krzywkowe 4, w ktorych
wodzone sa sworznie prowadnic
przymocowane do szezek 1. Do tarczy
dwie

szonej woczte-

vkowej s3 przymocowane
raczki 6. Calo$¢ jest wykonana z bla-

chy stalowej i ptaskownika. Poszcze-



[

golne czesci sa polaczone za pomocy za pomocy rgczek 6. Przy cobrocie tar-
srub z wyjatkiem raczek 6, ktore sa czy w odpewiednim kicrunku sworznie
przypawane do tarczy 3. prowadnicze 5 przesuwaja siec w krzyw-

Zaciskanie obreczy na zamykanej kach i powoduja Scigganie szezek 1.
beezee odbywa sie przez obrot tarezy 2

I

Kl 81 e G — 1972
KAZIMIERZ KURKOWSKI, MICHAL SKORLO
Zaklady Miesne w Szezecinie
PRZENOCSNIK DO LADOWANIA BRYL LODU DO WAGONGW - CHLODNI

e
&



Dotychezas przy tadowaniu bryl lo-
du do wagondéw bylo zatrudnionych
czterech robotnikdéw. Czynno$é ta wy-
magata duzego wysilku i pochlaniala
wiele czasu.

W celu umozliwienia wykonywania
fej czynncéci przez dwoch robotnikéw
zastosowano w my$§l usprawnienia
przenosnik tadmowy uwidoczniony na
rysunku,

KL 81 e

Przenosnik jest umieszczony ha
dwoch kotach 1 i posiada tasme 2 na-
pedzana silnikiem elektrycznym 3. Na
taémie 2 sa rozmieszczone w trzech rze-
dach kolce 4, ktére przytrzymuja bry-
Iy lodu przy transporcie do wagonu.

Dzigki zastosowaniu opisanego prze-
noénika zostaje jednocze$nie przyspie-
szonz zaladowywanie wagonéw lodem.

G — 1974

JERZY POTYKA
Kopalnia ,,Pawel“

PRZYRZAD ULATWIAJACY PRZEGLAD I WYMIANE DOLNYCH WALKOW
W PRZENOSNIKACH TASMOWYCH

Przed usprawnieniem wymiane wal-
k6w w przeno$nikach ta§mowych prze-
prowadzata brygada zilczona z trzech
pracownikéw, ktérzy nie

posiadajge

Zastosowany przyrzad, uwidocznio-
ny na rysunku, sklada sie ze stojaka I
zaopatrzonego w otwory 2 do osadza-

nia dzwigni 3 na odpowiedniej wyso-

specjalnych przyrzadéw do unoszenia
teSmy mieli prace utrudniona.

Po zastosowaniu w my$l usprawnie-
nia przyrzadu do unoszenia taémy do-
konuje wymiany walkéw dwdch pra-
cownikow, przy czym jeden z nich uno-
si taSme za pomocy przyrzadu, a dru-
gi dokonuje przegladu i wymiany wal-
kow.

KL 81 e

ko$ci oraz z drewnianej platforemki 4
przymocowanej przegubowo na koncu
dzwigni 3.

‘W celu uniesienia tasmy przyrzad
ustawia sie tak, aby platforemka 4 zna-
lazta sie pod tas$ma, po czym wywiera
sie nacisk na diuiszy kcniec dzwigni.

O — 1976

JERZY PASZKOWSKI
Zakiad Sieci Elektrycznych w Bialej Podlaskiej

SPUSOB UMOCOWYWANIA TRANSFORMATOROW NA SAMOCHODACH
PODCZAS TRANSPORTU

Transformatory przewozone samoe-
chodami umocowuje sie do skrzyni sa-
mochodu tak, #eby nie moglty chwiac

sie lub wywréci¢ podczas transportu.
Diotychezas umocowywano je do skrzy-
r:ii samochodu za pomoca drutu lub lin-



ki stalowej. Zamocowywanie takie, a
nastepnie usuwanie zamocowania po-
chtania duzo czasu; przy tym material
uzyty do zamocowania tatwo ulegal
zniszczeniu.

Usprawnienie polega na zastosowa-
niu do umocowania transformatora w
skrzyni samochodu czterech fancu-
chéow, z ktorych kazdy zaopatrzony
jest posrodku w S$rube rzymska 1, a
na koncu w hak 2. Po dwa takie lan-
cuchy zaklada sie drugimi ich konca-
mi do dwoch uchwytow 3 majacych
ksztalt litery U (rys. 1).

Spos6b umocowania transformatora
za pomoca tych lancuchow przedstawia
TN

~1

=l
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schematycznie rys. 2. Do uch transfor-
matora T ustawianego w skrzyni sa-
mochodu S przytwierdza sie za pomocg
srub 4 z nakretka uchwyty 3 (z zatozo-
pymi uprzednio do kazdego uchwytu

N>
|~

2 R
/ /

Rys. 2

dwoma lancuchami), koice tancuchéw
przewleka sie przez kotka, przymoco-
wane do bokéw skrzyni samochodu i
hakami 2 zaczepia sie za cgniwa tan-
cuchow tak, aby lancuchy byly jak
najbardziej naciagniete. Ostatecznego
naprezenia tancuchéw dokonuje sie za
pomocy $rub rzymskich 1.

Opisany sposob skraca czynno$¢ za-
mocowania transformatora na samo-
chodzie oraz zdjecia tego umocowania
i wyladunku.

C — 1977

EDWARD WEYBERG, KAZIMIERZ STASKIEL
Huta ,,Ko$ciuszko*

SPOSOB PRZEDLUZENIA ZYWOTNOSCI SCIERAJACYCH SIE BLACH
ZSYPOWYCH W RYNNACH, SITACH POTRZASALNYCH itp.

Powierzchnie blach zsypowych (rys.
1) $cierajq sie i niszcza szybko wskutek
tarcia wywolanego spadaniem ostrego
surowca (rudy, aglomeratu itp.). Bla-
chy te trzeba czesto wymienia¢ lub na-
prawia¢, co pociaga za soba znaczne
koszty.

Usprawnienie polega na przypawa-
niu do blach zsypowych zeberck po-
przecznych, jak to uwidoczniono na
rys. 2. Czes¢ zsypujacego sie materia-
Ju zatrzymuje sie pomiedzy Zeberkami,
tak ze spadajacy material nie trze sig
bezpo$rednio o blache zsypowa, lecz

45



zsuwa sie po zsypywanym materiale

zatrzymanym  pomiedzy zeberkami,
dzieki czemu Dblacha zsypowa jest

chroniona przed wytarciem.

KL 81 e

Stosujac ten sposéb zabezpieczenia
blach zsypowych oszczedza sie sporo
blachy i eliminuje sie postoje zwigza-
ne z zamiang blach zsypowych.

G — 1978

HELMUT PLETA
Zaktad Rybny Nr 7 w Gdyni - Chylonii

WOZEK DO PRZEWOZENIA RYB

Ryby po wyjeciu z solanki i wy
kaniu w basenic ukiadano dotychezas
“w drewnianych skrzynkach i przenoszo-
no lub przewozono zwyklymi wozka-
mi do stoléw, na ktére wysypywano je
w celu nawleczenia na druty. Druty
z nawleczonymi rybami rozpinano =z
kolei na ramach, ktore umieszczano w
wedzarni, Wobec duzej ilodci ryb pra-

ca przy zaladunku i wyprdzniania
skrzynek byla uciazliwa i pracochlonna.

Wozek  zaprojektowany w  mysl
usprawnienia, uwidocznicny na rysun-
ku, przeznaczony jest w zal osci od
pcti‘zeb do nastepujacych czynnodei:
1) do plukania ryb po wyjeciu z base-
nu, 2) do przewozenia ryb z hasenu na
stoly, 3) do przewozenia ryb z solan-
ki (8ledz, szprota, dorsz) do wedzarni
przy jednoczesnym zastosowaniu woéz-
ka jako stolu do nadziewania ryb na
druty, 4)" do podsuszania pod wenty-
latorem ryb slodkowodnych do smaze-
nia.

Na wozku o konstrukeji surowej,
catkowicie spawane], podwieszona jest
na haczykach 1 zmocowana z drazka-
mi 2 wanna przeno$na 3 z biatej hla-
chy, z otworami 10 mm, pod nia zas
umieszcezona jest wanna 4 ze Sciekiem 5
do odprowadzania wody. Wazek jest za-
opatrzony w skrzynke 6 z szufladka deo
przechowywania drutéw do nawlekania
ryb.
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GUNTHER KURZ
Niemiecka Republika Demockratyczna

LABEZPIRCZENIE BECZEK NA POCHYLNI DO LADOWANIA

Przy zaladowywaniu beczek na sa-
mochdd ciezarowy lub na wagony sto-
suje sie pochylnie, przy ktérych uzy-
ciu zawsze istnieje mozliwosé stacza-
nia sie beczek =z powrotem, co jest
zwiazane 2z niebezpieczenstwem dla
ckstugi.

k94

W celu unikniecia tych wypadkow
zaprojecktowano prosty sposéb zabez-
pieczenia wyjasnicny na rysunku. Po
cbu stronach bhelek pochylni zamoco-
vwuje sie ruchome koiki I, kiére na
przewagi dluiszego ramienia
kolka samoczynnie ustawiaja sie w po-
u pionowym, a opierajac sie na
; 2 zatrzymuja staczaiaca sie

skutek

‘Kl 81 e O — 1980

LEOPOLD KAFKA
CSR

FPIRNCEENIA TASMY
A PREED USFIK L0
NIER

5

Dotychezas tasma stalowa przenosni-
ka rzeslizgiwala sie nieraz przy trans-
porcie wilgotnego materiatu z walcoOw
Izierowniczych 1 uszkadzala
pracownik obstuguigecy przeno$nik nie
zdazyl wytaczy¢ napedu.

Samoczynny wyltacznik

sie, gdyz

clektryczny
zastosowany w myél usprawnienia wy-
lacza silnik, skeore tylke tasma ze$liz-
rnie sie w ktérakolwiek strons na okres-
leng maksymalng warto$¢é w granicach
dopuszezalnego wychylenia.

Urzadzenie wykazalo w
wiele cennych zalet.

praktyce

beczke. Przy wtaczaniu beczki w gore
kotki poddaja sig bez oporu, jak to po-
kazuje rysunek przy kotku goérnym.

Prawidiowe dzialanie koitkéw -— bez-
piecznikéw nalezy sprawdzié kazdora-
zowo przed uzytkowaniem pochylni.

zakres wychyler

konstrukc);
+ ‘ ons TE]

nosna
o bebra
s
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ROBERT JANCZAR i RYSZARD WIRSKI

Kepalnia

,Prezydent*

WYCHYLNE ZAMOCOWANIE OSI WALKOW, PO KTGRYCH PRZESUWA SIE
TASMA PRZENOSNIKA, ZAPOBIEGAJACE ZBACZANIU TASMY

Gumowe tasmy przenosnikowe na
skutek jednostronnego obcigzenia urob-
kiem czesto zbaczaja w czasie pracy z
watkdw, jak to uwidocznionos na rys. 1.
W kopalniach prowadzi to do zanieczy-
szczenia calej trasy, a koniecznosé o-

nia ulozyskcwane
wiednio
(rys. 3) przypawanych do
netrznych czedel kozla. Taéma gumowa
nosci od kierunku bhiegu po-
woduje odpowiednie samoczynne prze-

wychylnie w odpo-
uksztaltowanych uchwytach

gornych zew-

w o zailz

czyszczania frasy wymaga duzego na-
ktadu pracy dodatkowej.

Konstrukeja wykonana w my$l udo-
skonalenia usuwa zbaczanie tasmy
przenosnikowej.

Osie obu zewnetrznych walkow kaz-
dego zespoiu, ktdére dotychczas byly
osadzone nieprzesuwnie w uchwytach
kozia (rys. 1), sa w my$l udoskonale-

Kl 82 a

Rys. 2. Rys.

w

stiniecie sig osi waliéw (rys. 2) w pla-
skowniku $lizgowym (uchwycie), przez
co tasma przenodnika przy kazdej ten-
dencji zboczenia zostaje nakierowana
ku $rodkowi.

Konstrukcja ta, nie wymagajaca ko-
sztowych przerodbek, zostata wyprobo-
wana w gornictwie z wynikiem zado-
walajacym.

O — 1982

L. ELMACH
CSR

DRZWI SUSZA RNI

Drzwi suszarni powinny doktadnie
przylegaé, lekko etwieraé¢ sie i zamy-
ks¢ oraz wykazywaé dohire wlasciwos-
ci izolacyjne. Powinny byé mocne,

48

trwasze 1 cdporne na niszezace dziata-
nie atmosfery suszarnianej. Nieodpo-
wiednio wykonane drzwi na skutek
zmian temperatury i Wilgotnoéci po-



wietrza rozszerzaja sie i kurcza, csiag-
dajgc w ramie. Przez nieszczelnosci
wydostaje sie z suszarni ciepie powie-
trze lub para, przy czym nismozliwe
jest utrzymywanie stalych warunkéw
roboczych suszarni.

Nieszczelno$ci powstaja zwlaszeza w
miejscach zetkniecia drzwi z ramg oraz
z szynami i podloga. Wedlug uspraw-
nienia dobre polaczenie drzwi z podio-
ga i szynami zapewnia klin umiesz-
czony pod drzwiami, wykonany z drze-
wa 1 obity blachg. Jego gbérna po-
wierzchnia posiada $ciecie odpowiada-

S i -B«;'A(/-,//j

jgce $cieciu drzwi. Klin jest wpusz-
czony w podioge (w zlobek), przy czym
do wyjmowania klina stuza specjalne
uchwyty. W celu dokladnego uszczel-
nienia klina na szynach jest on zaopa-
trzony w wykroje wylozone skora,
pilénig lub innym odpowiednim mate-
rialem.

W celu dobrego uszczelnienia szyn
w wykrojach zwykie szyny na odcin-
ku 30 —50 cm (pod drzwiami) zasta-
piono szynami w ksztalcie odwroécone]
litery T z lekko pochylymi §ciankami

bocznymi. Ten sam efekt mozna osiag-
naé¢ wypelniajagc w zwyklych szynach
kolejowych na zgdanym odcinkt wkles-
toéci szyny odpowiednim metalem przez

napawanie az do uzyskania pelnego
profilu klinowego.

Drzwi wykonano z ramy metalowej
obitej obustronnie blacha. Zaopatrzo-
no je wewn‘atrz w izolacje, a zewnatrz
pokryto powloka chronigeg drzwi
przed dzialaniem niskich i1 wysokich

temperatur, przy czym po bokach i u
géry przymocowano do drzwi specjal-

ne blachy sprezynujace stuzace do

49



dokladnego  uszezelnienia. Grubo$d
drzwi
strukcja i material, z jakiego sa wy-
konane, moga by¢ dowolne.

Drzwi wedlug usprawnienia wyka-
zuja nastepujace zalety: 1) opisane po-
laczenie drzwi z podiloga i szynami
mozna stosowaé¢ do dowolnego rodza-
ju drzwi; 2) potaczenie szyn z drzwia-
mi- i podloga jest doskonale szczelne;
3) w giebi szuszarni i w okolicy drzwi
osigga sie jednakowe warunki roko-
cze;, 4) drzwi dokladnie przylegaja,

Kl 82 a

nie przekracza 10 cm, a kon- -

lekko otwieraja sie i zamykaja; przy
zamykaniu sie uszczelniaja dolny klin,
a jednoczesnie przesuwaja sie nieco
ku goérze w zawiasach, dociskajac ze
znaczna sila takze do gornej krawedzi
ram; 5) sg trwale, a dzieki specjalnej
powloce wytrzymuja bez szkody wszel-
kie niekorzystne oddzialywanie zmian
temperatury.

Opisany spos6b uszczelniania mozna
stosowaé rowniez w przypadku drzwi
juz istniejacych — bez wzgledu na to,
z jakiego materialu sg wykonane.

O —1993

LUDOMIR SWULINSKI, WLADYSLAW USZKO

Zjednoczenie Nr 1 Budownictwa Miejskiego w Poznaniu

SUSZARKA DO UBRAN ROBCCZYCH

Pracownicy budcwlani noszac pod-
czas deszczéw przemoczone ubrania,
zwiaszcza w okresie jesienno-zimo-
wym, s$3 narazeni na przeziebienie i

inne choroby. Wedlug usprawnienia
w celu polepszenia warunkow higie-
ny pracy zbudowano na placu budo-
wy suszarki ubran roboczych. Zasada
dzialania suszarki polega na przeply-
wie ogrzanego powietrza przez komo-
re, w ktorej sa rozwieszone ubrania.

Pomieszczenie suszarki stanowi bu-
dynek 1 o grubo$ci $cian na 1/4 cegtly.
Pod budynkiem znajduje sie kanal 2,
w ktérym na poziomie nieco niZzszym
cd podlogi suszarki ustawiono w ma-~
tej przyhuddédwce 3 zZelazny piecyk 4.
Przepltyw powietrza jest regulowany
zasuwa 5 1 regulatorem 6. W celu swo-
bodnego przeplywu powietrza przez
komore suszarki $rodkowa czes¢ podio-
gi suszarki stanowi krata 7. Drazki 8
przechodzace przez Srodkowa czes¢ ko-
mory stuzg do zawieszania suszonej
odziezy. Cieple powietrze wraz z wy-
dzielajaca sie z mokrych ubran parg
uchodzi na zewnatrz odpowietrznikiem
umieszezonym na dachu suszarki.

Zastosowanie suszarki na placu bu-
dowy daje zmniejszenie przypadkow
zachorowan 1 przedluza uzywslnosé
ubran.
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JOZETF ROZPEDZIK

Zaklad Przetworczy Pierza w Krakowie

APARAT DO BADANIA WILGOTNOSCI PIERZA

Dotychczasowy sposéb badania wil-
golnosci pierza wymagal suszenia go
w ciggu 48 godzin, co pozwalalo
btedne wskazania wagi wskutek roz-
kurzu pierza.

Aparat wedlug usprawnienia znacz-
nie skraca czas suszenia wilgotnego
pierza nie powodujgc uszczerbku na

ciezarze przez rozkurz.

e ¥

Aparat 1 posiada korpus 2 z blachy,
a podstawe 3 i nakrywe 4 drewniane.
W korpusie 2 zawieszony jest dziurko-
wany zbiornik 5 mieszczacy prébke
badanego pierza. Drut 6, na ktoérym
wisi zbiornik, jest przymocowany do
ramienia dokltadnej wagi uchylnej 6a.
W czasie podgrzewania prébki za po-
nmocy grzejnika elektrycznego 7 obser-
wujemy na podzialce wagi ubytek cie-

zaru badanej probki pierza. Z chwilg

gdy waga nie wykazuje dalszego ubyt-
ku ciezaru, suszenie jest zakonczone.

Grzejnik elek.tl‘yczny 7 jest odizolo-
wany od dna aparatu tulejka porce-
lanowa 8 i warstwag azbestu 9 Iub bla-
chy. W celu unikniecia nagrzewania
§cian bocznych aparatu oraz polep-
szenia oplywu cieplego powietrza wo-

kot probki  wmontowano metalowy

wklad 10 w ksztalcie
dzwonu z ujSciem 11 do rozgrzane-

zblizonym do
g0 powietrza. Powietrze do suszarki
przechodzi przez okragle otwory 12 wy-
konane w dolnej czeSci aparatu. Ter-
mometr 13 umozliwia obserwacje tem-

peratury wnetrza. Jest on zabezpieczo-

ny przed uszkodzeniem oslona 14
Drzwiczki 15 maja podwdjne $ciany,
z ktorych jedne tworza cze$¢ we-
wnetrznego ,,dzwonu‘.
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WALTER GRIESSBACH
Niemiecka Republika Demokratyczna

TLOCZEK NASTAWNY DO OSADZANIA KAMIEN! ZEGARKOWYCH

Do osadzania jednostronnie wypu-
kb}ch kamieni zegarkowych stosowa-
no dotychczas praski reczne z ograni-
czonym ruchem stempla. Poniewaz
kamienie te sg fazowane tylko od stro-

ry plaskiej lub wglebionej i muszg
byé weciskane przez ucisk na stro-
ne wypukty, powstaja trudnosci dobkre-
go i sprawnego ich osadzania. Poza
tym sposdb dotychczasowy zawodzi,

Kl 84 ¢

gdy mamy do czynienia z plytkami
réznej grubosci.

W celu unikniecia wymienionych
niedogodno$ci zaprojektowano poka-
zany na rysunku tloczek, ktérego gte-
bokosé tloczenia mozna nastawiaé¢ do-
wolnie.

Tloczek 1 stanowi wktadke w osio-
wym otworze oprawki 2 i daje sic na-
stawia¢ $rubka 3 tak, aby odpowied-
nio wystawal! poza powierzchnie dol-
ng 4 oprawki 2. W tloczku 1 osadzony
jest kietek 5 wystajacy z tloczka pod
dzialaniem sprezyny i centrujacy tto-
czek dociskowy 1 wspéltosiowo z ofwor-
kiem w kamieniu.

Przy uzyciu tego przyrzadu odleglose
miedzy kamieniem z otworkiem i ka-
mieniem przykrywkowym jest zawsze
ta sama i niezalezna od grubo$ci piyt-
ki, a rdoznice w wypuklosciach réznych
kamieni mogg by¢ tatwo wyrdwnane.

Przyrzad stosowany jest od dluzsze-
go czasu i pracuje bez zarzutu.

CU — 307

MARIAN ZAREMBINSKI
Przedsigbiorstwo Robo6t Telekomunikacyjnych w Warszawie

SWIDER - LYZKA DO WIERCENIA DOLOW POD SLUPY DREWNIANE
NAPOWIETRZNYCH LINII ELEKTRYCZNYCH

Wykopywanie dotéw pod stupy drew-
niane napowietrznych linii elektrycz-
nych odbywa sie na ogél recznie za
pomocg szpadli. Wymiary dolu pod
stup wykopanego szpadlem sg dosyé
znaczne, poniewaz dot kopany tym
sposobem musi pomieScié w czasie
pracy kopacza ze szpadlem. Natomiast
Swider-tyzka, wykonany w mys$l udo-
skonalenia pozwala na wykonywanie
wykopow o objetosSci znacznie mniej-
szej, mianowicie tylko takiej, jaka jest

niezbedna do ustawienia stupa. Swi-
der-lyzka ma roéwniez te zalete, zZe
w czasie pracy wykonywa jednocze$nie
dwie czynno$ci, tj. odstajanie grun-
tu 1 wybieranie go do wlasnege kosza.

Uwidoczniony na rysunku $wider-
-lyzka sktada sie z topatek, ktére przez
wlasciwe uksztaltowanie tworzg kosz
a, z trzonu b, z przediuzacza d, iatwo
nastawianego za pomececa zatrzasku c¢
oraz z pokretia e.

W czasie pracy $widra najpierw na-



stepuje odstajanie gruntu za pomoca Podziatka giebokoSci oznaczona na
ostrza f i bocznych brzegow tnacych h, trzonie b i przedtuzaczu d pozwala na
2 nastepnie wybieranie i zbieranie pomiar gleboko$ci wykopu podczas
1875 S
s ]

600

0.

5
o

ziemi za pomocy zbieraka g do kcsza a. wiercenia. Waga $widra-iyzki wynosi
Ziemie z kosza usuwa sie przez wy- ckolo 15 kg, przeto jest on tatwo na-
clggniecie éwidra-tyzki na powierzch- stawny 1 przenosny.

nie ziemi i wstirza$niecie nim.

Ki. 84 ¢ Q — 1994
MARIAN SZANCER
Krakowskie Zjednoczenie Wodno-Inzynieryjne Budownictwa Przemysiowego

ZAKLADANA SCIANKA SZCZELNA PRZY BUDOWIE KOLEXTORA

Przy budowie kolektora stosowano
detychezas Scianki szezelne skiadajace
sie z pali i desek whbijanych za po-
moca kafarow, jak przedstawiono na
rys. 1.

Usprawnienie polega na zastapieniu
§cianki szczelnej $ciankg zakladang
{rys. 2), tj. deskowaniem 1 zalozonym na
palach kierujacych 2. .

! ; i

Zastapienie $cianki szczelnej S$cian-
kg =zakiadana w znacznym stopniu
usprawnia prace i jak wykazalo do- {
§wiadczenie, roboty ziemne mozna wy- - T i

|
'

konaé¢ znacznie lepiej, szybciej 1 ta-
aiej. L g
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RYSZARD KOSAK
Stalinogrodzkie Zjednoczenie Wodno-Inzynieryjne Budownictwa Przemysiowego

PRZENOSNIK TASMOWY ZE ZGARNTACZEM
DO ZGARNIANIA ZIEMI Z TASMY

Przenoé$nik tasémowy koparki typu
Buckau-Wolf przenosi wykopang zie-
mie w bok na punkt krancowy w
odlegto$ci 7,5 m od wykopu. Powo-
duje to niepotrzebny

wklad pracy,

ny w odpowiednim miejscu przenos$ni-
ka taémowego zgarnia z ta$my ziemie.

Zgarniacz przesuwny 1 w postaci
pluga jest przymocowany na zawia-
sach 2 do ramy pionowej 3 opartej na
cecownikach 4 i usztywnionej poprzecz-

7

T

Rys. 2

gdyz przy zasypywaniu wykopéw trze-
ba przerzucaé ziemie z powrotem.

W celu unikniécia tego przerzuca-
nia ziemi umieszczono na przeno$niku
taSmowym w mys$l udoskonalenia
zgarniacz przesuwny, ktéry ustawio-

54

ka. W dolnej czeSci zgarniacza styka-
jacej sie z taSmg 5 przeno$nika przy-
mocowany jest srubami 6 gumowy pa-
sek - ochraniacz tasémy przeno$nika.
Opisany zgarniacz ‘mozna przesuwact
wzdluz przenoénika w celu spychania
ziemi w odpowiednich miejscach.
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PAWEL MAREK

Stalinogrodzkie Zjednodzenie Wodno-Inzynieryjne Budownictwa Przemyslowego

PRZYRZAD POMOCNICZY DO POSZERZANIA WYKOPOW PRZY KGPARCE
BUCKAU - WOLF

Wykop waskoprzestrzenny prred zastosowaniem
prryrzqdu do poszerzania 1ot

wykonany._ preez koparkg )
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Istniejgca koparka Buckau~Wolf wy-
konata wykopy o szerokosci najwyzej
1000 mm, przeznaczone do ukladania
przewodow rurowych. Z uwagi na to,
ze szeroko$¢ wykopoéw byla za mala
w stosunku do $rednic uktadanych rur,
konieczne bylo poszerzanie rowu, co
wykonywano z poczatku recznie za’
pomocy lopat.

Skeonstruowany przyrzad poinocniczy
przy koparce Buckau-Wolf przedsta-
wiony na rysunku stuzy do mechanicz-
nego poszerzania wykopu do zadanej
szerokosci 1250 mm.
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Do kol czotowych o rozstawie 900 mm
przymocowano za pomocg Srub i skos-
nych podkladek spawana konstrukcje,
uwidoczniong na rys. 2, zaopatrzong
w noze ze stali plaskiej wygiete w
ksztalcie $Smigiel. Rozstaw ostrzy tych
nozy, przekraczajacy szerokos¢ wycig-~
gu, pozwala na zadane poszerzenie
normalnego wykopu, przy czym cdcie-
ta przez noze ziemia =zostaje odtran-
sportowana tasmag wyciggu.

Przewiduje sie zastosowanie
wymiennych.

NOLY

0 — 1995

GERHARD NOACK, WILLY HUHLE
Niemiecka Republika Demokratyczna

URZADZENIE DO OCZYSZCZANIA ZATKANYCH RUR ODWADNIAJACYCH
HYDRANTOW

W hydrantach znajdujacych sie w
suterenach, z poziomo przebiegajaca
dluga rurg odwadniajacg, rura moze
byé zatkana na przyklad przez piasek,
ktéry przedostal sie do niej. Dotych-
czas usuwano taky usterke przez wy-
kopanie i oczyszezenie od zewnatrz.

Wedlug usprawnienia usuwa sie za-
tkanie przez podwyZszenie ci$nienia
wody we wnefrzu gornej czesSci hy-
drantu. W tym celu wylot hydrantu

KL 8 g

nalezy zamkngé pokrywa zabezpieczo-

ng urzadzeniem mocujacym przed wy-
ci$nieciem jej na zewnatrz. Przez po-
krywe jest przeprowadzona rura po-
taczona z pompg tloczng. Gorna czesc
hydrantu przez otwarcie zaworu hy-
drantu zostaje napelniona woda, kto-
rej ci$nienie po ponownym wlgcze-~
niu zaworu jest podwyzszone przez
pompe dopdty, dopdki zatkanie rury
odplywowej nie zostanie usuniete.

G — 2024

KAROL WALECKI
Kopalnia ,,Ignacy*

FRZYRZAD DO ZRASZANIA PYLU WEGLOWEGOD

Dotychczasowy sposéb zraszania py-
tu weglowego w podziemiu kopalni
polegajacy na polewaniu zwaldéw pytu
strumieniem wody nie dawal zadowa-
lajacych wynikow, gdyz strumien wody
przy silnym ci$nieniu rozpraszal pyl
i tworzyl niepozadane zanieczyszczanie
otaczajacego powietrza.

88

Wedlug usprawnienia wode rozpyla
sie za pomoca przyrzgdu pokazanego
na rysunku. Przyrzad ten stanowig
dwie zespawane ze sobg rurki gazowe.
Rurka 1 doprowadza powietrze, a rur-
ka 2 wode. Kazda z rurek jest zaopa~
trzona w zawér 3 do regulacji prze-
plywu oraz w koncéwke 4 do weza gu-



mowego laczgcego przyrzad z rurocig-
giem wody i sprezonegc powietrza.
Po otwarciu zaworéw naptywa do

przyrzadu powietrze i woda, przyl
czym strumishh powietrza o silniej-

szym ci$nieniu od wody rozprasza wo-
de i wyrzuca przez wylot rurki w po-
staci mgly, ktéra opadajac na pyt zra-
sza go roéwnomiernie. :
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KAZIMIERZ KOZLOWSKI

OGRANICZNIK WYCHYLENIA SZCZEK DO SCIAGACZA SRUBOWEGO

Uzywane dotychczas $ciggacze do
czeSci pasowanych maja te wade, ze
szczeki tatwo zeSlizguja sie z przed-
miotu Scigganego (kota zebate, loiyska,
sprzegla itp.).

Pokazany na rysunku $ciggacz zapo-
biega zeslizgiwaniu sie szczek z przed-
rmiotu przez zastosowanie ogranicznika.

Sciagacz sklada sie z korpusu 1 roz-
widlonego z dwoéch stron. W widlach
zamocowane sg przegubowo dwie
szczeki 2 zakonczone na goérnym koncu
krzywkami 3. Srodkowa cze$é¢ korpu-
su I ma gwint wewnetrzny 4 dla $ru~
by $§ciggajgcej 4 i gwint zewnetrzny B
dla nakretki 5 ogranicznika z kolnie-
rzem stozkowym.

Po uchwyceniu przedmiotu szczeka-
mi 2 nakreca sie nakretke 5 do styku
z krzywkami 3. W tym polozeniu szczg-
ki 2 sg zaciskane kolnierzem stozko-
wym nakretki i nie moga ze§liznaé
sie z przedmiotu.
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G — 1697

RICHARD WILDENHEIN
Niemiecka Republika Demokratyeczna

PRZECINAK DO USUWANIA RUREK PRZEGRZEWACZ
LUB SKRAPLACZA

i
Ly

—-
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Usuwanie zuzytych rurek 1 przegrze-
wacza lub skraplacza ze $cianki 2 po-
legato dotychczas na odcinaniu palni-
kiem tlenowym rozwalcowanych kon-
céw 1 wyjmowaniu rurek od strony
przeciwnej.

Usprawnienie polega na zastosowa-~
niu do odcinania rozwalcowanych kon-
céw rurek odpowiedniego okraglego
przecinaka 3 z wyprowadzeniem 4.

Do odcinania koncdéw rurek w miej-
scach trudno dostepnych moze by¢
wskazane wykonanie przecinaka kolan-
kowego 5.

Przez zastosowanie tego narzedzia za-
oszczedzono 50% czasu w stosunku do
dawnego sposobu pracy.

O — 1483

VALENTIN TOTH
Weglerska Republika Ludowa

UCHWYT OBROTOWY DO MOCOWANIA PRZY SPAWANIU PRZEDMIOTOW
WYDRAZONYCH

Przedstawiony na rysunku przyrzad
ulatwia szybkie uchwycenie przedmio-
téw przy wykonywaniu robdt spawal-
niczych. ,

Przyrzad sktada sie z podstawy 1, do
ktérej przyspawane jest pod katem 69°
gniazdo 2 z otworem do czopa 3 i $ru-
ba 4 do umocowania czopa w pozada-
nym polozeniu. Do czopa 3 przyspawa-
ne jest ramie 5, do ktérego Srubami 6
zamocowane jest rozsuwalne stosow-
nie do wymiaréw spawanego przed-
miotu ramie 7, tworzace wraz z ra-
mieniem 5 widelki. W ramieniu 5 wi-
detek ulozyskowany jest walek 8, na
ktorym osadzone jest z jednej strony

koéiko re;ézne 9, a z drugiej strony sto-
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zek 10 na sprezynie 11, drugi za$ sto-
zek 13 zaopatrzony w czop 12 przymo-




ccwany jest do ramienia 7, przy czym
oba stozki sg osadzone na oporowych
tozyskach kulkowych.

Na rysunku pokazano sposéb uchwy-
cenia tulejki, do ktérej majg by¢ przy-
spawane czopy.

Kl 87 a

Latwy sposéb stosunkowo mocnego
vchwycenia matych przedmiotéw, cha-
rakteryzujacy opisany przyrzad, jest
szezegblnie korzystny przy masowym
wykonywaniu wydrazonych przedmio-
tow spawanych.

O — 1999

WLADYSLAW BURCHART
Kaliskie Zaklady Naprawy Samochoddéw

RECZNA PRASA DU MONTAZU RESOROW

Dotychczas przy sktadaniu resoréw
samocchodowych postugiwano sie klam-~
rami, imadlem lub $ciskano pioéra
dzwignia. Byla to praca ciezka i nie-
bezpieczna, gdyz odskoki nagietych
piér resorowych powodewaly czesto
okaleczenia zatrudnionych pracowni-
kéw i darcie ubran roboczych.

Wedtug usprawnienia do skladania
resorow zastosowano zbudowana w
tym celu, a uwidoczniong na rysunku,
reczng prase $rubowa, za pomoeca kto-
rej $ciskanie catego kompletu piér re-
sorowych odbywa si¢ szybko i bezpiecz-
nie. Sci$niete pidéra skreca sie w pra-
sie $rubq wiazaca je w jedna calosd
i wyjmuje sig¢ z prasy jako zmonto-
wany resor.

Wymieniona prasa sktada sie z kor-
pusu 1 przymocowanego podstawa do
stotu. Na cze$ci pionowej korpusu I
zrnajduje sie imadlo 2 przesuwane za
pomoca $ruby oraz nieruchome wysieg-
niki 4 stuzace jako oparcie przy $ciska-
niu piér resorowych. '
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Imad}d ma przesuwna szczeke 5, do-
ciskana $ruba 6, co rozwala na zamo-
cowywanie w nim $ruby wigzagcej 7.

JOZEF PAVLIK
CSR

WEKRETAK DO WEKRECANIA WERETEK W MIEJSCACH TRUDNO
DOSTEPNYCH

Wkrecanie drobnych wkretek w
miejscach trudno dostepnych jest u-
ciazliwe, poniewaz nie mozna ich dru-
ga reka ani przytrzymaé, ani zalozyé.

Zazwyczaj spadaja one miedzy inne
przedmioty, a odszukanie ich nastre-
cza wiele kiopotu.
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Niedogodnos$ciom tym mozna zapo-
biec przez zastosowanie wkretaka u-
widocznionego na rysunku.

Wkretak
{ przesuwa ruchoma nasadke w kie-
runku trzonka, lewg za$ reka nasadza

chwyta sie prawa rekg

sie na wkretak wkretke. Nastepnie
palcem prawej reki przesuwa sie na-
sudke w kierunku roboczege konca
wkretaka. Dzieki temu koniec ten u-

silnego zacid$nigcia wkretki na wkre-
taku.

Obecnie zatem mozna zaltozy¢ wkret-
ke do odnosnego gwintu nawet w
miejscu trudno dostepnym manipulu-
jgc tylko jedna rekg. Nalezy jednak
pamieta¢, ze taki wkretak stuzy wy-
tycznie do zakladania wkretek do
gwintu, nie za$ do ich dokrecania.

Postugiwanie sie tego rodzaju
wkretakiem jest proste, a wkrecanie
wkretek ulega przyspieszeniu. Mozna
go stosowaé z korzyscig przy pracach
montazowych i przy remoncie najroz-

lega rozwarciu, co przyezynia sie do maitszych urzadzen i przyrzadow.
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D — 2001

ISTVAN SUSZTAR
Wegierska Republika Ludowa

PRZYRZAD DD WYCIAGANIA TULEJEK

Przyrzad pokazany na rysunku po-
zwala na szybkie i bezpieczne wycia-~
ganie wprasowanych tulejek.

Sklada sie on ze sworznia I zaopa-
trzonego w kolnierz 2, na ktérym spo-
czywa krzyzak 3. W krzyzaku tym
zamocowane sz przegubowo cztery
palce 4 posiadajace u dotu $ciecie pod
xatem 459, Na dolny gwint sworznia 1
nakrecona jest stozkowa nakretka 35
zaopatrzona w cztery rowki do pal-
cow 4.

Przyrzad =z luzno zwisajgcymi pal-
cami 4 wpuszcza sie do tulejki. Za
pomocy klucza i czworokata 6, przy-
frzymujgc przyrzad jedna reksy, o-
braca sie sworzen 1, na skutek czego
nakretka stozkowa 5 rozwiera palce
¢ do polozenia pokazanego na rysun-
ku. Nastepnie przyklada sie podporki
7 1 poprzeczke 8. Przez dokrecanie
nakretki ¢ wysuwa sie tulejke réw-
nomiernie z korpusu.

Przyrzad jest uniwersalny i pracuje
bezpiecznie.
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Q — 2002

EDWARD ROGALA
Centralne Warsztaty Elektryczne w Dabrowie Gorniczej

PRZYRZAD DQ ZDEJMOWANIA PAKIETOW BLACH
Z SILNIKOW WREBIAREK

Dotychczasowy demontaz pakietow
blach wraz z uzwojeniem z silnikow
wrebiarek trwat 10 godzin. Powsta-
waty przy tym liczne uszkodzenia i o-
kaleczenia, ktére utrudnialy pasowa-
nie pakietéw przy montazu.

R

Po zastosowaniu przyrzgdu przed-
stawionego na rysunku praca przy
demontazu trwa 3 godziny. przy tej
samej obstudze.

Przyrzad wediug usprawnienia dzia-
lz w nastepujgcy sposéb. W otworze
pakietéow blach zaklada sie dwie po-
16wki a 1 b rozpieracza I, ktére u-
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sztywnia sie §rubg o matym skoku. Po-
wierzchnie rozpieraczy od strony ma-
gnes6w sg Dponacinane. Ze wzgledu

na znaczne sily wystepujgce przy roz-
wieraniu powierzchnie rozpieraczy sg
odpowiednio duze i dobrze przylega-

ten

ja do pakietéw, zapobiegajac w
sposéb ich odksztatcaniu.

Po zaltozeniu przyrzadu pakiet blach
Scigga sie za pomocg wyciagacza. Za-

kladanie i zdejmowanie urzadzenia
jest latwe 1 wykonuje sie¢ szybko.
Koszt wykonania urzadzenia jest nie-
wielki.

O — 2603

KLEMENS GALUSZKA
Kopalnia ,.Ignacy*

PRZEDLUZACZ KLUCZY DO SRUB

Aby ulatwi¢ dokrecanie lub odkre-
canie nakretek o duzych wymiarach
zastosowano w my$l usprawnienia
przedtuzacz do kluczy, uwidoczniony
na rysunku.

Przedluzacz wykonany jest z zelaza
piaskiego i ma ksztalt dogodny do za-
kladania na klucze roéznej wielkoSci.

Zatozony na klucz przedluzacz da-
je moznoéé zwiekszenia momentu dzia-
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tajacego na nakretke Sruby przy jej
dokrecaniu lub odkrecaniu — wskutek
wydluzenia ramienia przylozenia sily
i zmniejsza wysitek fizyczny pracow-
nika.

Przediuzacz nadaje sie do rbéznego
rodzaju kluczy. Szczegdlnie dobrze na-
daje sie do dokrecania $rub przy kon-
serwacji lub budowie toréw kolejo-
wych.
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0 — 2004

STANISLAW BULIK BOGUMIL NYCZ
Kopalnia ,,Brzeszcze*

ZASTOSOWANIE UCHWYTU DO KABLA ELEKTRYCZNEGO
PRZY WREBIARCE

62

Dotychczas w czasie pracy wrebiar-
ki zdarzaly sie czeste przypadki wy-
rywania lkabla elektrycznego z wtycz-
ki oraz wciggania go rolka lub ling
bebna, skutkiem czego nastepowalo
zmiazdzenie powodujace zwarcie.

W celu usuniecia tych usterek za-
stosowano do kabla elektrycznego sta-
Iy uchwyt uwidoczniony na rysunku.
Uchwyt sktada sie z podstawki 1
i gornej obejmy 2 ze Srubami 3. Ka-
bel wktada sie do otworu A i zaciska
$rubami 3.

Opisany uchwyt mocuje sie do kor-
pusu wrebiarki w odleglosci 40 cm
na wprost wtyczki, ale nad rolkami
liny windy, zabezpieczajac w ten spo-
s¢b kabel elektryczny przed zniszcze-
niem i unikajac dzieki temu przerw
W pracy.
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O — 2025

ZENOBIUSZ KOKOT, KAZIMIERZ JAWORSKI, EUGENIUSZ KOTOWICZ

Stocznia im. Komuny Paryskiej w Gdyni

PRZYRZAD DO ZASLEPIANIA RUR PRZY PROBACH HYDRAULICZNYCH

Przy probach hydraulicznych rur z
kryzami za$lepiano je za pomoca u-
szezelek 1 krazkéw zelaznych  przy-

™ Fh | o

| 7 | |
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Rys. 1

krecanych do kryz S$rubami (rys. 1).
Sposéb ten byl nieekonomiczny, gdyz
na dokrecanie i odkrecanie $rub tra-
cono duzo czasu.

W celu skrécenia czasu za$lepiania
rur zastosowano w mysl usprawnie-
nia przyrzad pokazany na rys. 2.

Przyrzad sklada sie z jednej Sruby
dociskowej 1, nakretki 2 z trzema u-
chwytami 3, trzech zaczepéw 4 i trzech
sworzni 5 lgczacych zaczepy z nakret-
ka.
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Rys. 2

O — 2006

ANTONI KALA
CSR

DLUTO DO KUCIA W MURZE GNIAZD MA PUSZKI IZOLACYJNE

Wykuwanie w murze gniazd na pu-
szki izolacyjne przewodéw elektrycz-
nych wykonywano dotychezas zwy-
ktym diutem plaskim.

Diuto rurkowe wedlug usprawnie-

nia wykonuje tego rodzaju
sprawniej i jakosciowo lepiej.

Jak uwidoczniono na rysunku, diu-
to sktada sie z dwoch spawanych ze
soba kawalkow rur réinej S$rednicy,

prace
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przy czym S$rednica rurki zewnetrz-
nej odpowiada wymiarowi gniazda.
Dolne brzegi obu rur sg zaopatrzone

w zeby, a goérny koniec rury we-
ofd
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wnetrznej jest wzmocniony przez na-
pawanie jego brzegu.
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Rys. do O — 2007

O — 2007

KONSTANTY PALUCH
Stocznia Pdéinoccna w Gdarisku

MLOTEK SPAWALNICZY DO ODBUJANIA ZUZLA

Dotychezas wykonywano miotki
spawalnicze ze stali narzedziowe] o
trzonkach drewnianych.

W celu uzyskania oszezednos$ei na
stali narzedziowej do wykonywania
‘wspomnianych miotkéw uzyto w mysl
usprawnienia resor6ow przeznaczonych

na zlom. Nastepnie w mlotkach tych

KE 87 b

zastapiono drewniany trzonek rurks
stalowa, jak uwidoczniono na rysun-
ku.

Po wErowadzeniu usprawnienia
miotki okazaly sie wygodniejsze w
uzyciu, tansze w wykonaniu i frwal-

sze W pracy.

O — 2008

RYSZARD BOHDZIEWICZ
Centralny Zarzgd Radiofonizacji Kraju

ULEPSZENIE PRZEBIJAKA MURU

W zwigzku z brakiem na rynku sta-
lowych przebijakéw do przebijania o-
tworéw w murowanych S§cianach bu-
dynkéw, w celu przeprowadzanis

684

przewoddéw instalacji glo$nikowych u-
zywano do tych czynnoSci przebija-
kéw wykonywanych z rury gazowej
bez obroébki cieplnej, ktére ijednak ze



wzgledu na krétsza ich zywotnosé o~
kazaty sie niepraktyczne.

W celu przediuzenia zywotno$ci
przebijaka wykonano w mys$l uspra-
wnienia przedstawiony mna rysunku
przebijak — rdéwniez z rury gazowej,
ale jego zeby utwardzono w nastepu-
jacy sposob.

Sposo6hb 1

a) W potéwee ogniotrwalej cegly
nalezy wykué dotek glebokosci 3 do
4 cm o §rednicy okolo 3 cm (w zalez-
nosci od $rednicy przebijaka);

b) rozpali¢ koks na kotlinie kowal-
skiej i do $rodka ogniska wlozyé ce-
gle z wykutym dotkiem; w chwili gdy
cegia rozgrzeje sie do temperatury ja-
sno-czerwonego zaru, wsypaé¢ do wgle-
bienia w cegle drobno pottuczone ka-
walki zeliwa lub opilki zeliwne; po
uplywie okolo pét godziny zeliwo roz-
topi sie osiggajac konsystencje galare-
towatg;

¢) uzebiony koniec przebijaka wilo-
zy¢ do ogniska i zagrza¢ do tempera-
tury jasno-czerwonego zaru (mozna
to poznaé po pryskaniu gwiazdek);

d) natychmiast wlozyé przebijak do
roztopionego zeliwa obracajac go;

e) po kilku sekundach wyjaé prze-
bijak z zeliwa i trzymac¢ nad rozza-
rzonym koksem do czasu az zeliwo,
ktore przylgneto do zebdéw przebijaka,
pokryje powierzchnie zebow;

f) rozzarzony przebijak ostudzi¢c w
wodzie.

Sposo6b II

a) Uzebiony koniec przebijaka na-
lezy nagrza¢ do temperatury jasnego
zaru w plomieniu palnika acetyleno-
wego;

b) w dalszym ciagu grzejac prze-
bijak palnikiem wprowadzi¢ do pto-
mienia zeliwny drut spawalniczy;

¢) obraca¢ przebijak tak, aby cie-
kly metal oblat wszystkie zeby =ze
wszystkich stron;

d) nadmiar roztopionego zeliwa u-
suwaé przez potrzasanie przebijakiem.

Ponadto dla zabezpieczenia  przed
szybkim zbijaniem sie przebijaka 1
w jego otwor wlozono Srube 2, w
ktéra nalezy uderzaé¢ milotkiem w cza-
sie pracy.
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FRIEDRICH NEUBAUER
NRD

SZCZYPCE DO USTAWIANIA
KOLNIERZY PRZY SPAWANIU

Przyspawanie kolnierzy (kryz) do

rur wiekszych wymiarow wymagalo




dotychezas pracy dwéch ludzi 1 mi-

mo to nie zawsze bylo dokiadne.
Przedstawione na rysunku szczyp-

ce ulatwiaja spawaczowi prace, przy-

KL 87 b

SIEGFRIED

spieszaja roboie -1 pozwalaja na wie-
ksza dokiadno$é przy ustawianiu.
Dzialanie wynika jasno z rvysunku.

G — 2017
FISCHER

Niemiecka Republika Demokratyczna

DODATKOWE ZABEZPIECZENIE MLOTKOW
I URLIJAKOW PNEUMATYCZNYCH

Milotki i ubijaki pneumatyczne prze-
waznie nie majg zabezpieczenia przed
niepozadanym ich

uruchomieniem.

Kl 87 ¢

BErak t{akiego zabezpieczenia jest cze-
sto powodem nieszezeSliwyeh wypad-
,k(’)‘\f\f'.

Dla zabezpieczenia przed wypadka-
mi do rekojesci tych narzedzi wsta-
wia sie latwe do wykonania urzgdze-
nie wilaczajace przedstawione na ry-
sunku, zapobiegajgce nieprzewidzia-
nemu lub przedwezesnemu ich  uri-
chomieniu.

W rekojese wbudowany
jest przycisk I wyzwalajacy trzonek 3
Zaworu przez wysunigcie koilka 2 w
ksztalcie litery U 2z zaczepu w tym
trzonku. Sprezyna 4 przesuwa Przy-
cisk 1, a z nim kolek 2 z powrotem w
peeycje zatrzaskowa, gdy tylko  reka
pracownika zwolni relkojesé, przez co

narzedzia

w przerwach pracy narzedzie jest
zawsze zaryglowane, a fym samym
dobrze zabezpieczone.

G — 2010

EDWARD KOSLAK
Lubelskie Zaklady Eternitu

UNIWERSALNY SZABLON DO TRASOWANIA PLYT ETERNITOWYCH

Przy trasowaniu plyt eternitowych
réznych wymiaréw poslugiweno  sie
dotychezas szablonami dostosowany-
mi kazdorazowo do wymiaru produ-
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ltowanych piyt. Wykonanie calego a-

sortymentu szablonéw hbyto kosztow-

ne, a przechowywanie kiopotliwe.
W mysl usprawnienia wykoniano u-



niwersalny szablon do irasowania da-
jacy sie nastawiaé na zadane wymia-
ry, a skiadajacy sie z dwdch
suwnych wzgledem siebhie katownik

1 i 2 z drzewa debowego, o ramio-
nach pod

tatom prostym.
Rowki prowadzace wzdluz kazdego
z ramion urmoczliwiaja dowolne na-

stawianie katownikdw na Wy~
miary, ltérych wielltosé od-

czytywaé hezpodrednio na katowniku
1 z podziaiky centymetrowa.

Zmocowanie
za pomoca Srub 3, podkiadek 4 i na-
kretek motylkowych 5.

katownikow nastepuje

O e 2031

BOLESLAW PLAWSKI
Wojewodzki Zavzad Budowlanych Przedsichiorstw Powiatowych w Bydgoszezy

DI T A Y
PREZYRZ/

Wy
hraku

anie gwozdzi z desck wobec
1zi do dobrego uchwyce-
jest praca clezka i po-
chiania wiele czasu.

Aby ulatwi¢ i przyspieszyé¢ wyko-
renie tej pracy, zastosowano wedlug
usprawnienia przyrzad pokazany na
rysunku.

nia gwo

v GWOZDZE

Wyciaganie gwozdzi za pomoca te-
g0 przyrzadu odbywa sie w sposéb
nastepujgey. Nieruchoma  szczeke I
ustawia sie na drewnie obok gléwki
cwozdzia i przez nacisk reka na drg-
7ele 6 wegniata sie w drewno loniec
tei szezeki na glebokoée niezbedna do
uchwycenia glowki gwozdzia, przy

Przyrzad sklada sie z dwdch - ru-
chomych wzgledem siebie szczek 1i2
polaczonych ze soba czopem 3, z rur-
ki 4 stanowiacej sztywne przediuze-
nie ramienia szczeki I i zamocowane]j
na tym ramieniu za pomocy nitéow 5
oraz z zelaznego drazka 6, kiory jed-
nym keiicem jest wkltadany w rurke,
a na drugim koAcu ma rozszerzenie
w postaci galki.

czym nacisk  drewna na wydluzony
koniec szczeki 2 powoduje obrét tej
szezeki dokola czopa 3, zwarcie chu
szezek oraz mocene uchwycenie gwoz-
dzia. Nastepnie przez nacisk noga na
wydtuzony koniec szezeki 2 unierucha-
mia sie go. Przy pochylaniu drazka 6
w kierunku tego konca zwarte szcze-
ki unosza sie do géry razem z uchwy-
conym gwozdziem.

87



Kl 87 ¢

O — 2026

MARIAN LANIECKI
Huta ,,Bobrek”

PILNIK DQ USUWANIA USZKODZEN GWINTOW SRUB, SWORZNI itn.

$rubach,
przez

Uszkodzone gwinty na
sworzniach itp. poprawiano
przegwintowywanie za pomoca odpo-
wiednich narzynek lub na tokarce, co
zabieralo stosunkowo duzo czasu.

powierzchniach bocznych, odpowiada-
skokowi i profilowi danego
sie

jacymi
gwintu.
uszkodzenia

Takim pilnikiem usuwa
gwintow recznie.

N

Wedtug usprawnicenia zastosowano
do poprawiania gwintéw specjalny pil-
nik z podiuznymi nacieciami na jego

Kl 87 d

Pilnik dla gwintéw metrycznych o
skoku 0,75 — 3 mm jest pokazany na
rysunku.

¢ — 2012

LUDWIK RATAJCZAXK
Poznanskie Zaklady Naprawy Samochoddéw

OPRAWEA DO PRZECHOWYWANIA WIERTEL

Dotychczas wiertla pobierane z wy-
pozyczalni narzedzi byly przechowy-
wane na ogél w skrzynkach narze-
dziowych. Takl sposéb przechowywa-
nia wiertel okazal sie niepraktyczny,
roniewaz wiertta ulegaly czesto zia-
maniu lub stepieniu (zwlaszcza wier-
tla o malych $rednicach). '

Majgc na wzgledzie wygodniejsze
i bezpieczniejsze przechowywanie
wiertel skonstruowano w my$l uspra-
wnienia oprawke uwidoczniona na ry-
sunku,

68

Oprawka ma drewniany kadiub I
z kanalami 4 na wkladanie wiertel
o roznej érednicy. Kadtub ma stalowe
okucia 2 i 3. Okucie 3 ma w $rodku
nagwintowany otwér na wkrecenie
moletowanego wkretu 4, a naokolo
nagwintowanego otworu posiada otwo-
ry takiej samej wielko$ei i tak samo
rozmieszczone jak kanaly A w drew-
nianym kadlubie 1. Na okucie 3 jest
nalozona obracalna pokrywka 5 z
dwoma otworami (jeden otwoér na mo-
letowany wkret 4, drugi za§ otwér



wystepuje jako okienko). Pokrywka 5§

jest  unieruchamiana moletowanym
wlretem 4.
Wiertta przeznaczone do przecho-

wywania wklada sie do kanaléw A4,
a nastepnie pokreca sie pod cdpo-
wiednim katem pokrywka 5 (tak aby

otwory w okuclu & zostaly przysio-
niete, gdyz woéwezas wiertia nie wy-
padng) i unieruchamia sie molztowa-
nym wkretem 4.

Opisane oprawki mozna wykony-
wat na wiertla o roznych érednicach.

>

RACLEA Z

3

G 2013
WLADYSLAW LACOWSKI
Zaklady Metalowe im. gen. Wealtera w Radomiu
SACISKIEM DO OBSADZANIA ILLAKOW
ke do obsadzania iglakéw przedsta-

Postugujac sie malymi pilniczkami,
tzw. iglakami, przy recznej precyzyi-
nej obrdobee wykonywanych  detali
trzymano iglak palcami reki bezpa-
Srednio za pozostawiony celowo ez
naciecia jego koniec (&5 3 mm. Cien-
ki iglak, szezegdlnie o przekroju
Iesztatfowym, musial byé moeno $ci-
skany w palcach, aby nie przekrecatl
sie podezas pitowania, co przy dtuz-
szej pracy meczylo pracownika.

W celu usuniecia tej niedogodnosci
i zwickszenia wydajnos$ci pracy za-
stosowano w my$l usprawnienia racz-
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wiong na rysunku.

Raczka skltada sie¢ z drewnianej re-
kojedci ‘1 zaopatrzonej w tulejke 2 za-

ciskang na wlozonym w nig iglaku
przesuwanym pierécionkiem 3.
G — 2014

Z. STEFLIK, O. CERVENY
CSR

STOJAK DG RECZNYCH PRAC PRZY MONTAZACH

Przy pracach recznych w warszta-
cie jest rzecza pozadana, zeby robot-
nik nie musiat kazdorazewo zwalniag,
obraca¢ i pconownie zamocowywaé o-

brabianego przedmiotu, lecz by przez
proste obrocenie imadia mégl przy-
gotowaé przedmiot do obrobki.



Celem usprawnienia jest ulatwie-
nie pracy robotnikom wykonujacym
zaréwno roboty instalacyjne, jak
i prace konserwatorskie w domach,
zwlaszcza na wyzszych pietrach, do-
kad trudno jest przenied$é ciezkie sto-
jaki niezbedne do réinych prac recz-
nych.

W my$l usprawnienia monter prze-
nosi na stanowisko rebocze tylko je-
den uniwersalny siojek o konstruk-
cji mozliwie najliejsze] wykonany z
materiatu ksztaltowego kutego. Po-
nadto zabiera z sobg komplet po-
trzebnych narzedzi, ktére moze
mienia¢ w miare potrzeby.

Zaprojektowany stojak posiada kon-

Wy=
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strukcje odpowiadajaca pod - wzgle-
dem wytrzymaltosci rodzajowi  prac,
ki6re maja byt na nim wykonywane.
Wielkosé 1 sprezystosé elementu spre-
zynujacego winny by¢ debrane w ten
sp0sdéb, zeby imadlo lub inny niezbed-
uy uchwyt, badz witadka, mogly by¢é
v odpowiednia, dos¢ znaczng sila obra-
cane dokota pionowej osi stojaka. Na-
piecie sprezyny dziaiajace w kierun-
ku ku goérze przeciw la uszlkodze-
niu gwintu pednory imadta, przy czym
sama sprezyna spelnia jednoczesnie
role amortyzatora uderzen. Nacinanie
gwintu w podporze nie jest zasadniczo
konieczne, a ustawienie imadla moze
byé dokonywanes bez odkrecania ku
gorze glowicy obrotowej stojaka.
Gwint (okragly 1ub prostokatny)
podpory imadia spelnia w tym przy-
padku wazing role, przy rdinych bo-
wiem pracach warsziat
wych zachodzi czesto koniecznc$t u-
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=
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=
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ja¥]
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o

i

danego uchwytu wyvie]
e

niz nermalnego imadia zamocowa
oo na stole. Wysokosé 3
nej podpory jest uwarunkowana wy-
sokoécia, na jakiej ma byé obrabiany
dany rodzaj przedmiotdéw. Przez sio-
sunkowo prostg przerdbke, tj. doda-
nie trzpienia o przelkroju odpowiada-
jacym przekrojowi otworu w glowicy,

o)
(l
i

mozna dostosowaé  norrmalne imad?ia
do omawianych stcjakdw.

Oznaczenia na rysunku: 1. — otwér
o przekroju tréjkatnym, 2 — spre-

zZyna, 3 — glowica obrotowa (material
kuty), 4 -— stata podpora (material
kuty), 5§ — irzpien podpory, 6 — mnogi
stojaka, 7 — sruba ustalajaca.

O — 2027

AUGUSTYN SOPOT
Huta ,,Bobrek®

ZABEZPIECZENIE MLOTOW KOWALSKICH (RECZNYCH)
PRZED USZKODZENIER

Dotychczas mloty kowalskie hyly
zabezpieczone przed spadnieciem 4
trzona za pomeocg klina A (rys. 1)

70

Drewniany ftrzon po pewnym czasie
zsychal sie powodujgc obluzowanie
klina 1 stwarzajac niebezpieczenstwo:



Rys. 1.

spadniecia mlota w czasie pracy oraz
mozliwogé nieszezesliwego  wypadku,

W celu  zwiekszenia bezpieczen-
stwa pracy do irwalego zaklinowania
miota 2 zastosowano wedlug uspraws=
nienia dwie blachy 1 (rys. 2). Blachy
jednymi koneami 3 sa przymoccowane
do trzona 5, drugimi za§ koncami 4

Ki. 89 d

Rys. 2

zagiete s3 na mlocie 2 zabezpieczajge
w ten sposéb mlot 2 przed spadnig-
clem z frzona 5.

Takie okucie chroni poza tym {rzon
5 przed uszkodzeniem, a nawet przed
zlamaniem przy wadliwym wderzeniu
mioter.

O — 2015

WACLAW BUDZINSKI
Cukrownia ,,Przeworsk*

GOTOWANIE CUKRZYC I RZUTU Z ZASYPKA GRUBOZIARNISTA
PRZY NISKIM PRZESYCENIU

W celu skroécenia czasu gotowania
cukrzycy I rzutu zastosowano zamiast
zarabiania krysztatu pudrem przez
wstrzas, zarablanie zasypka grubo-
ziarnista, dajaca moznesé uzyskania
szezegblnie roéwnego krysztalu.

Przebieg zarabiania krysztalu we-'
diug usprawnienia przedstawia sie na-
stgpujaco.

Gdy syrop w warniku osiaggnie sto-
pienn zageszczenia taki, ze po wzieciu
do préby daje nitki ok. 1 cm, zasypu-
je sie ge bialym lub zéitym kryszia-

iem w iloSci ok. 85 g na 100 q cukrzy-
cy. Po zasypaniu krysztalu otwiera
sie na chwile zawoér sokowy i natych-
miast znéw zamyka, tak aby tylko
war odwrocié, po czym $ledzi sie prze-
bieg wyrzucania ziarna. Je$li tempera-
tura w warniku utrzymuje sie na jed-
nym poziomie lub nieznacznie wzra=
sta, wyrzucenie ziarna nastepuje w
przeciggu dwéch minut; jezeli nato-
miast ziarno nie zostanie wyrzucone
w czasie ok. 5 minut, nalezy zasypke
powtérzyé po uprzednim zbadaniu ge-
stosci proby. Gdyby proba wykazala
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gestosé mierzona diugo$eig nitki 2 -
3 cm, to zamiast pierwotnej ilosci za-
sypki daje sie mniejsza jej ilo§¢, np.
polowe.

Grubo$é krysztalu zabezpiecza go
przed zbyt szybkim rozpuszczeniem,
gdyby w ciagu niezbyt dlugiego czasu
dostal sie w strumien syropu niena-
syconego (np. przy wzroscie tempera-
tury). Nalezy jednak uwazaé, aby
temperatura w warniku nie wzrastala
zbyt szybko, gdyz wowczas, pomimo
wszystko, przy zbyt dlugo trwajacym

stanie nienasycenia krysztal ulegnie
rozpuszczeniu.

Zarabianie nalezy przeprowadzaé w
temperaturze 79 — 82°C. Odsiewanie
krysztalu uzywanego do zarabiania
jest zbyteczne.

Roéwnosé krysztalu uzyskuje sie dzie-
ki temu, Zze zarabia sie krysztal przy
niskim przesyceniu i ze powierzchnia
wprowadzanego Kkrysztalu jest mniej-
sza niz pudru cukrowego, co wplywa
na mniej gwaltowny przebieg krysta-
lizacji przesyconego syropu.
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