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Wazniejsze bledy dostrzezone w druku

: !
Str Wiersz Jest ) Powinno byé¢
S |
5 13 — 14 z prasy wnlkanizowanej | 2 prasy wulkanizacpjnej
od gbry } zwulkanizowanej
9 13 od dolu sluzacej stuzgce
szp. lewa
g 4 od dolu wycigcie | wycigcia
szp. lewa !
18 6 od dolu wydajnosé wydajnosci
szp. lewa
27 7 od giry nastwienie nastawienie
szp. lewa
35 5 od dolu wpadkiem wypadkiem
szp. lewa
| 46 17 od géry M.:lakowa kulakowa
i szp. lewa
59 6 od gbry stozkowa cze$€ stozkowa
szp. lewa
59 4 od dolu | kolowej | klowej
: szp. lewa i
66 | 1'od dotu pozioma 1 ] pozioma I’
szp. lewa i
67 Rys. 2 dotyczy usprawnienia O — 1948 ze strony 68
68 Rysunck dotyczy usprawnicnia O — 1947 ze strony 66 i powinien
mie¢ Nr 2

Druk. LSW. Zam. 869d 98.XII.53. Pap. druk. sat. k1. V 60 g Al — 7.557




Urzad Patentowy PRL -— Opisy udoskonalen technicznych i usprawniefi -~ zeszyt 10

Wazaiejsze bledg destrzezone w druku

Z czyjej

w podpisie
pod rysunkiem

Druk.

LSW. Zam. 865d 8.XIL.53. Pap. druk. sat. kl. VII 60 g Al — 7.550

Str Wiersz Jest Powinno byé¢ ;
winy

59 12 od gbry 640° B¢ 10° Bé drukarnia
szpalta prawa

61 17 od géry G = 0,5:3600:0,24 : 80 Q = 0,5"3600"°0,24 - 80 korektor
szpalta lewa

71 18 od aéry gruncie gwincie korektor
szpalta lewa

73 szpalta prawa | Rysunek do usprawnienia O — 18€6 | Rysunek do usprawnienia O — 1856 | red. tech.
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Nr
OU — 286
OuU — 287
OoU — 288
OoU — 289
O — 1861
O — 1862
O — 1863
O — 1864
O — 1866
O — 1867
O — 1869
OoU — 290
O — 1870
O — 1871
oUu — 291
oUu — 292
O — 1868
O — 1872
O — 1873
O — 1874
O — 1875
O — 1876
O — 1877
O — 18178

ZAWARTYCH W ZESZYCIE il

Tytul

Jarzmo do podwieszania deskowania przy ukladaniu stro-
pu Kleina

Gwozdz gwiazdzisty zastepujacy kolki drewniane w zlg-
czach ram okiennych i drzwiowych .

Skiadana forma z blachy do szalowikania kanaléw betono-
wych

Przystawka do pily tarczowej umozliwiajaca jednoczesne
przycinanie w plaszczyznie poziomej i pionowej

Stél do zbijania skrzynek drewnianych .

Urzadzenie do mechanicznego odciggania z prasy wulka-
nizowanej gumowej tasmy przenosnikowej .

Sposob zaoszczedzenia metali kolorowych (brazéw i me-
tali czerwonych)

Zmiana konstrukeji pedalu hamulcowego podstawy stolu
kreslarskiego

Grafion ze zbiorniczkiem na tusz

Przyrzad do sprawdzania cylindrycznosci frezéw .

Przyrzad do dokladnego mierzenia .

Urzadzenie rejestrujgce punktami (np. co 10 sekund) prze-
bieg poboru pradu przy pracy walcarki gumy

Skrocony sposéb naprawy gazomierzy .

Aparat projekeyiny

Pomiar obcigzenia suwnicy za pomoca podlgczonego do
obwedu silnika amperomierza ze skalg w kilogramach

Urzadzenie co oznaczania lepkosci kleju

Urzgdzenie do oznaczania wilgotno$ci drewna .

Palnik kontrolny do oceny gazu miejskiego

Sposéb przyspieszenia i zwiekszenia dokladnosei analiz
z16Zz roponosnych

Urzadzenie do wstrzgsania sprzetu laboratoryjnego

Przyrzad do oznaczania malych ilo$ci arsenu .

Tablica do odczytywania

Przyrzad do Wybijania trzonu tlokowego z krzyzulca .

Sposéb naprawy rowkéw klinowych w watkach .
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Nr

1879
1880
1881
1882

1883
1884

1885
1886
1887
1888

1889

1890
1891

1892
1893
1894

1895

1896
1897
1898
1899
1900
1901
1902
1903
1904

294

295
296

297

298

Tytul
Nasycanie wldkienniczych paséw napedowych kopolime-
rem poliamidowym
Sprezynowe podwieszanie rurociggu
Zawoér zwrotny skombinowany z zaworem przelotowym
Naped pasowy

Odzyskiwanie niklu z kgpieli galwanicznej przy niklowa-
niu elektrolitycznym

" Emalia do urzgdzen sanitarnych, o matej zawartosci boru

Cechowanie czesci stalowych specjalnym plynem za po-
mocq stempla kauczukowego .

Wiertarka zaopatrzona w uproszczong podzielnice .
Przyrzad do wiercenia otworéw w kolnierzach .
Naczynie na wiory metalowe z urzadzeniem wywrotkowym

Przyrzad do nakielkowywania na tokarce diugich przed-
miotéw .

Ulepszenie uchwytu membranowego do zamocowywania
dwoéch przedmiotow

Wybijak do tokarki rewolwerowej .

Urzadzenie do obtaczania brzegéw rur uzywanych w cie-
plowniach

Podpdérka nastawna do podpierania przecinaka tokarskiego

Przyrzad do zakladania ciezkich wrzecion .

Pomocniczy przyrzad do wkladania ciezkich uchwytow
na wrzeciono tokarki .

Uniwersalny przyrzad do wiercenia otworéw poprzecz-
nych w walkach

Przyrzad do wytaczania panewek

Rozwiertak nastawny

Oprawka do nozy tokarskich wykonanych z pil ramowych

Urzadzenie do wiercenia otworow w diwigarach .

Kiel - reduktor A

Kiel tokarski z koneéwka z weglik6w spiekanych .

.Poglebiacz z oprawks obrotows .

Dzwignia z klem tokarskim do powrotnego poglebiacza

Oslona zabieraka tokarskiego

Przyrzad do przetaczania powierzchni wuszczelniajacych
z owalnym obwodem w sekcjach kotlowxph

Uniwersalna sprezynujaca oprawka do nozy tokarskich

Pionowo nastawny czteronozowy imak suportowy do to-
karki lub pionowej frezarki

Uchwyt rozprezny do planowania na tokarce cienkich
uszczelek metalowych .

Przyrzagd do wytaczania rowkéw w $cianach sitowych
kondensatoréow .
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— 1905
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— 1913

— 1614
— 1915
— 1916
— 1918

— 1920
— 1921

== 82
— 1923
= el
== g2l
— 1925
— 1926
= W92y
— 1928
=== (G
=81930

— 1LY

— 1931
— e

— 1933

— 1934
1935
— 1836
— 1937

Tytul

Urzadzenie do plaskiego toczenia i usuwania zadziorow
z otworow pierscienia stozkowego

Uchwyt

Przyrzad do zlobkowania lbow wkretow

Uchwyty do mocowania plyt na stole strugarki

Uchwyt do frezowania wielobokoéw .

Ulepszony sposéb wyrobu frezéw gwintowych .

Siatka ochronna do frezarki

Przyrzad do frezowania czworokgtnych lbow srub

Urzadzenie ochronne do pras zabezpieczajace przed zra-
nieniem palcow

Wyrzutnik pneumatyczny

Reczna wyttaczarka otwordw na nity

Matryca do przecinania rur na prasie ..

Materiat zastepczy do wykladania ké! napedowych przy
pilach tasmowych .

Szybkosciowe heblowanie uniwersalnym nozem dwu-
stronnym

Urzadzenie zabezpieczajace do uchwytow elektromagne-
tycznych

Sposdb nacinania wieloklindw na srubach .

Rozbieralny pilnik do obrobki metali lekkich .

Gwintownik nowej konstrukeji .

Urzadzenie do kalibrowania nagwintowanych czesci .

Prowadnik gwintownika do gwintowania pionowego

Przyrzad do weciskania lozyska tocznego w gniazdo .

Palnik do ciecia metalu z krgzkami prowadniczymi .

Dwuptomieniowy palnik do ciecia tlenem

Lutownica gazowa

Urzadzenie do przecinania za pomocg palnika krawedzi

dna kotlowego przeznaczonej do spawania lub uszczel-
niania

Nozna dzwignia do podnoszenia stopki w maszynach
szwalniczych kl. 1200 i 3000 . ..

Urzadzenie blokujace dzwignie prasy Pdl — 32151 .

Pakunki konopne tojowo-talkowe do uszczelniania tlokéw
pomp tloczacych ciepla wode .

Rozpylacz do spryskiwania podwozi samochodowych ciecza
ochronng przed rdzg

Wylacznik do baterii akumulatoréw w samochodzie .

Przyrzad ulatwiajacy whijanie sworzni resorowych .

Sposoéb przelewania spirytusu z beczek

Szlifowanie stozkéw na sworzniach kulowych bez nakiel-
koéw przy uzyciu kia obrotowego .

Str.

40
40
41
41
42
43
43
44

46
46
47

4

48



67

67
70

75

76
80

Gl

@ @ © © @

@

O

1938
1939
1940
1541
1942

1943

1944
1865
1945

1946

1947
1948

Tytul

Sposob przecinania plytek z weglikéw spiekanych .

Wachlarzowa oslona ochronna Sciernicy w recznej szlifierce

Zabezpieczenie szlifierki z uchwytem elektromagnetycznym

Zmechanizowany toczak stolarski

Przyrzad do szlifowania na ostrzarce do narzedzi hocznych
powierzehni pit tarczowych

T.gczenie waskich tarcz szlifierskich do szlifierek hez-
ktowych

Przyrzad do profilowania tarcz szlifierskich

Listwy ochronne do rysownicy .

Zwiekszenie bezpieczenstwa pracy na prasach do wyrobu
obcaséow

Przyrzad do cechowania odlewéw . . "

Sygnalizacja zrywu tasmy niedoprzedu w przedzalni juty

Sposéb dolowania oraz wydobywania z dolu ciasta wa-
piennego
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JAN MARCINIAK
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego w Warszawis

JARZMO DO PODWIESZANIA DESKECWANIA PRZY UKLADANIU STROPU
KLEINA

Dla zaoszczedzenia kantéwki przy de-
skowaniu stropu Kleina zostato zaprojek-
towane specjalne jarzmo pokazane na
rysunku. Jarzmo skiada sie z krepowa-
nego praskownika 1 oraz zaczepu 2 z Kkli-

a

nem o.

Jarzmo zawieszamy na stopkach belki
zelazne] dwuteowej, jak pokazano na ry-
sunku, i zaklinowujemy w pozycji wy-
maganej.

Pokazane jarzmo stanowi preyrzad uni-

Kl 37 d

wersalny i moze by¢ zastosowane przy

sekcjach stropu o réznych szerckosciach.

OoU — 287

JAN SCHLEJ
Budowlane Przedsiebiorstwo Powiatowe w Zlotowie

GWOZDZ GWIAZDZISTY ZASTEPUJACY KOLKI DREWNIANE W ZLACZACH
RAM OKIENNYCH I DRZWIOWYCH

W zlgczach ram okiennych i drzwio-
wych wiercono dotychczas otwory i whi-
Jano w nie koiki drewniane.

Wedlug udoskonalenia zamiast kolkéw
drewnianych zastosowano gwozdzie gwiaz-
dziste. Gwozdzie te wykonywa sie z od-
padkéw blachy ocyzkowanej o wymiarach
29 x 36 mm. W blasze wycina sie czeSci 2,
zgina sie ja zygzakowato w 5 miejscach 1
Jak pokazano na rys. 1, a nastepnie przez
odpowiednie wygiecie i zlgczenie brzegdw
blachy ksztaltuje sie gwozdz gwiazdzisty
{rys. 2 i 3) o trzech skrzydlach, ktéry

Tl o A\ ] :} /
: - i/

e ¢
Rys. 1 Rys. 2



‘przy whbijaniu w drewno nie powoduje
peknieé¢ ram okiennych.

Stosowanie gwozdzi gwiazdzistych za-
oszczedza wykonania kotkéw, wiercenia
otwordw, whijania kotkow i obcinania ich.

Kl 37 e

Rys. 3.

IMRE DOLHAI
(Wegierska Republika Ludowa)

SKYLADANA FORMA Z BLACHY DO SZALOWANIA KEANALOW BETONOWYCH

Przy budowie kanalow betonowych bar-

dzo duza pozycje kosztéow stanowi wyko-
nanie oszalowania drewnianego stuzace-
go jako forma, na ktérg nakitada sie be-
ton. Poza tym przy stosowaniu szalowa-
nia drewnianego ulega zniszczeniu duza
ilog¢ desek.
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Rys. 1

W celu przyspieszenia budowy kanatow
betoncwych oraz w celu zaoszczedzenia
drewna wykonano w my$l usprawnienia
przedstawiong na rysunku sktadana forme
ze zwyklej blachy stalowej. Forma ta
stuzy do wykonania goérnej czesci 2 ka-
natu, poniewaz dolna cze§¢ 1 jest uprzed-
nio wykonywana normalnie.

Uwidoczniona na rysunku forma skia-
da sie z dwoch bokdéw 3 i-4, potaczonych
rozporkami 5, 6 i 8§, przy czym rozporki

5 i 6 sg polaczone przegubowo i stanowig

jedng pare, podczas gdy z drugiej analo-
gicznej pary widaé na rys. 2 tylko roz-
pérke 8. Przy wysoko$ci kanatu od 1,5 do
3 m, wykonuje sie formy z blachy o gru-
bosci od 1,2 do 3 mm. Boki 3 i 4 posia-
daja u géry wykrepowania 10 i 11 w celu

Rys. 2

umozliwienia zalozenia odpowiednio za-
winietych do wewnatrz brzegdw gornej
czesei 9 tejze formy.

Boki 3 i 4 wraz z dwiema parami roz-
pérek stanowia przeno$ng catosé, kiorg
po ustawieniu na miejscu budowy kanatu
betonowego zsuwa sie nieco przez wychy-
lenie rozpdrek w przegubach .7, a po za-
tozeniu na boki gérnej czesci 9, przez wy-
{prostowanie rozporek ustala sie ostatecz-
ny ksziatt formy.



Po wykonaniu kanatlu na danym, odcin-
ku, z zastosowaniem kilku takich form,
mozna po wstepnym stezeniu betonu for-
my te latwo wyja¢ ze Srodka po wychy-
leniu rozporek, przez co jednocze$nie zo-
staje zwolniona z ucisku gérpa czes¢ 9
danej formy.

Kl 38 a

Jak wida¢ z powyzszego forma, wyko-
nana w my$l usprawnienia, nie posiada
zadnych cze$ci odkrecanych i zaréwno jej
zainstalowanie, jak i wyjecie nastepuje'
bardzo szybko.

W analogiczny spos6b moga by¢ wyko-
nane formy o innych ksztaltach niz uwi-
doczniony na rysunku.

OoU — 289

ERNEST WOLFRAM
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

PRZYSTAWEKA DO PILY TARCZOWES, UMOZLIWIAJACA JEDNOCZESNE
PRZYCINANIE W PLASZCZYZNIE POZIOMEJ I PIONOWEJ

Nie bylo mozliwe dotychezas jedno-
czesne przycinanie na pile tarczowej w
plaszczyznie poziomej i1 pionowej.

W celu umozliwienia tego zaprojekto-
‘wano przystawke, za pomoca ktérej moz-
na wykonaé¢ {rzy ciecia w jednej opera-
cji.

Pokazana na rysunku przystawka skia-
da sie z listwy prowadzacej 1 z zapadka 2,
przeciwdziatajacg cofaniu sie przyrzyna-
nej listwy, oraz z dodatkowa prowadni-
ca 3.

Zalety: znaczna oszczedno$¢ czasu i su-

rowca, gdyz wszystkie odpady drewna
moga byé ceckonomicznie przycinane na

listwy. oraz zaoszczedzenie energii elek-

g
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(%)
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2

) nastawionie
_na glebotoic.
. > "l

trycznej. Jako tarcze poziome moga bycé
uzyte tarcze, ktore ze wzgledu na zuzy-
cie sg juz za mate do innych pil tarczo-
wych.

0 — 1861

WEADYSEAW KASTELIK
Ekspozytura P.C.L.P.N. ),Is.as“ w Krakowie

STOL DO ZEIJANIA SKRZYNEK DREWNIANYCH

Przed usprawnieniem skrzynki stuzacej
jako opakowanie do marmclady zbijano
na zwyklym stole, bez dodatkowych urza-
dzen pomocniczych.

Aby zwiekszy¢é wydajnosé tej pracy,
zastosowano w mys$l usprawnienia spe-
cialny stél zbudowany z drewna miekKkie-
go, uwidoczniony na rysunku.

Stot ten skiada sie z plyty gornej 1 za-
opairzonej w wyciecie 2 i 3, z przesuw-
nej deski 4 z wycieciem 5, z deski opo-
rowej 6 oraz z nﬁasywnej konstrukeji sto-
jakowej. W zaleznosci od wymiardow zbi-

janych skrzynek deske 4 przesuwa sie
wzdiuz krawedzi k, a tym samym regu-
luje sie odleglo$¢ pomiedzy wycieciami
3 1 5. Odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi
krawedziami tych wycieé rowna jest diu-
gosci zbijanej skrzynki.

Deske 4 po ustawieniu jej we wtasci-
wym potozeniu mocuje sie do plyty gor-
nej 1 za pomoca wkretek 7. Potozenie
deski 4 zaznaczone na rysunku linig pei-
ng odpowiada wymiarom skrzynki 10-ki-
lowe].



Po przesunieciu deski 4 do polozenia
oznaczonego linig kreskowang odlegltosé
wyciec 3 1 5 odpowiada wymiarom skrzyn-
ki 5-kilowe]j, a szczelina 2 powstata mie-
dzy przednig krawedzig deski 4 a wycie-
ciem 3 w piycie 1 przystosowana jest do
wymiarow skrzynek l—kilowych.

Skrzynke zbija sie w sposob nastepu-
jacy. W wyciecia 3, 5 lub 2 wklada sig¢ de-
ski czolowe skrzynki, opierajac je o de-
ske oporowa 6, po czym naklada sie bok
skrzynki i przybija sie go do desek czo-
towych. Deski czolowe wraz z przybitym
don jednym bokiem wyjmuje sie z wy-
cieé stolu, obraca sie calo$é o 180” w sto-
sunku do poprzedniego polozenia, wktada
sie ponownie w wyciecie stotu i przybija
drugi bok skrzynki. Dno skrzynki przy-
bija sie na wierzchu stolika bez zaklada-
nia skrzynki do wycieé.

Zastosowanie opisanego stolu zwiek-
szyto wydajnosé pracy przy zbijaniu skrzy-
nek o koloc 50%.

Kl 39 a 0O — 1862
ROMAN STASZKIEWICZ, JULIAN STAROSTA, WEADYSLAW ZABCZYNSKI
Zaklady Przemystu Gumowego ,,Wolbrom*

URZADZENIE DO MECHANICZNEGO ODCIAGANIA Z PRASY
WULEANIZACYJNE] ZWULKANIZOWANEY GUMOWE]J TASMY
: PRZENOSNIKOWEJ

Poszczegblne odcinki gumowej tasmy  jac jg korba na beben kolowrotu 4. Prze-
przenosnikowej 1 (rys. 1) po ich zwulka-- no$nikows tasme gumowa po wyjSciu z
nizowaniu odciggano dotychczas z prasy prasy posypywano talkiem i przeciaggano-

L2y
4 Jt /

Rys. 1 i Rys. 2
wulkanizacyjnej recznie za pomoca liny 2 przez st6l pomocniczy 5 opuszczajac ja

uczepionej o hak 3 przymocowany do stopniowo ku dolowi. Praca przy przecia—
przenos$nikowe] tasSmy gumowej n_awija— ganiu przeno$nikowej tasmy gumowej..

16



mimo ze dla zmniejszenia tarcia posypy-
wano ja talkiem, wymagata duzego wy-
sitku i pospiechu robotnikéw obstuguja-
cych rowniez prase wulkanizacyjna.

W my$l usprawnienia, w celu zmecha-
nizowania pracy, zastosowano do odcig-
gania przeno$nikowej tasmy gumowej 1
urzadzenie uwidocznione na rys. 2. Urzg-
dzenie to posiada uklad dwoch walcow
ryflowanych 2 o lozyskach 3 nastawianych
&rubami regulacyjnymi 4. Urzadzenie jest
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napedzane silnikiem 5 za poSrednictwern:
przekladni 6 i 7. Uchwycona przez walce
ryflowane 2 przenoSnikowa ta$ma gumo-
wa 1 jest prowadzona po stole 8 zaopa-
trzonym w walki utatwiajace jej przesuw.

Zastosowanie urzadzenia odciggowego
dalo oszczedno$é na wysitku robotnikow
i wyeliminowalo konieczno$é posypywa-
nia przeno$nikowe]j tasmy gumowe]j tal-
kiem.

0 — 1863

Inz. CYRIL RICHTR, LEOPOLD PALECEK, JAROSLAV MUCHA
(CSR)

SPOSOB ZAOSZCEZEDZENIA METALL KOLOROWYCH
BGRAZOW I METALI CZERWONYCI)

Przy pokrywaniu powierzchni roztopio-
nego metalu podana nizej mieszaning soli
w ilosci 1 — 2% objetosci metalu uzysku-
je sie pelne odtlenienie i odgazowanie
metali, dzieki czemu obniza sie ich strate
zwiazana z utlenieniem powierzchniowym
o wiecej niz 0,5%. W czasie proby z ma-
teriatem Br 14 powyzsza strata wynosita
jedynie 2,25% wobec przecigtnej jej war-
tosci wynoszacej 4%. Ma to wplyw na ge-
sto$é odlewéw oraz przyczynia sie do

obnizenia procentu brakéw powstajacych
na skutek stoscwania materialu utlenio-
nego i przeniknietego gazem.

Mieszanina zawiera:

500 g fosforanu wapnia,

100 g siarczanu sodowego,

100 g chlorku sodowego,

5000 g wegla drzewnego.

Do zalet usprawnienia nalezy obnizenie
procentowej straty przez utlenianie i
zmniejszenie liczby brakow.

Rys. 1 do usprawnienia O — 1864, str. 12.
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O — 1864

HENRYK WUJCZAK

Fabryka Wyrobéw Metalowych im. Juliana Marchlewskiego
w Ostrowie Wielkopolskim

ZMIANA KONSTRUKCJI PEDALU HAMULCOWEGO PODSTAWY STOLU
KRESLARSKIEGO

Dotychczas pedat hamulcowy do sto-
tu kre$larskiego wykonywano z pretem
oporowym 1 z nakretkami 2, jak uwidocz-
niono na rys. 1. Naci$niecie preta I powo-
duje zwolnienie hamulca w cel dokonania
~zmiany polozenia blatu stotu kreslarskie-

:30.

A
pa
I

Majac na wzgledzie obnizenie kosztow
produkeji 1 uzyskanie estetyczniejszego
wygladu pedatu hamulcowego stotu kres-
larskiego, zmieniono w mys$l usprawnie-
nia konstrukcje pedatu, jak uwidoczniono
na rys. 2, przez wyeliminowanie preta
OpPOrowego
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O — 1866

KURT RUHR
(Niemiecka Republika Demockratyczna)

GRAYION ZE ZBIORNICZKIIM NA TUSZ

Dotychczas grafiony trzeba bylo napei-
miaé tuszem za pomoca osobnego piora
‘1zb pipetki, co stanowilo strate czasu.

W mys$l usprawnienia powiekszono racz-
ke 1 grationu i uzyto ja jako zbiorniczek
na tusz. Ttoczek 2 z gwintem lub gum-

‘ka 3 ze Sciskaczem stuza do napelniania

zbiorniczka tuszem z butelki. Tusz spty-
wa do ostrza grafionu kanali-
‘kiem 4.

W miejsce zbiorniczka, wediug rysunku,.

waskim

12
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moze by¢ zamocowany wymienny zbiorni-
czek z tuszem.
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0 — 1867

MAKSYMILIAN RADOMSKI
Stocznia Szczecinska

PRZYRZAD DO SPRAWDZANIA CYLINDRYCZNOSCI FREZOW

Dotychezas po oszlifowaniu freza nie
bylo mozliwosci sprawdzenia ksztaltu cy-
lindrycznego freza. Otrzymane po ¢szli~
fowaniu freza owale wplywaly ujemnie
na jego pracse.

W celu uzyskania mozliwosci sprawdza-
nia cylindrycznosci frezow zastosowano w
my$l usprawnienia przyrzad uwidoczniony
na rysunku.

opierajac jednym =zebem o wskaznik 3,
a po ustawieniu czujnika C na odpowied-
nig wysoko$¢ unieruchamia sie obsade §
na kolku 7 za pomoca $ruby 9. Nastepnie
po dotknieciu stopkg 10 do Iysinki zgba
freza F1 ustawieniu wskazowki czujnika
na zero unieruchamia sie czujnik za po-
mocg $ruby 1I1. Po sprawdzeniu cylin-
drycznosci jednego zeba. freza odsuwa sie

Przyrzad ten skiada sie. z korpusu 1, w
ktoérego $rodku znajduje sie kanat teowy
ze $ruba 2 i wskaznikiem $rodka 3 z racz-
kg 4. Na srubie jest umieszczony piers-
cien prowadzacy 5, zabezpieczony przed
zsunieciem moletowana nakretka 6. Do
korpusu 1 wkrecony jest kotek 7 z za-
mocowang za pomocg Sruby 9 obsadag 8. W
otwor obsady 8§ wktada sie czujnik C ze
stopka 10, unieruchamiajac go S$rubg 11.
Frez F przeznaczony do sprawdzenia cy-
lindryczno$ci wktada sie na pierscien 35,

wskaznik 3 w lewo za pomocg raczki 4
celem umozliwienia wykonania obroftu
freza o jeden zab. Dalsze sprawdzanie:
cylindrycznosci freza nastepuje analogicz-
nie. Przy obrocie freza wskazéwka czujni-
ka wskazuje roéznice cylindrycznos$ci fre-
za. PierScienie prowadzgce 5 wymienia sie
w zaleznoSci od érednicy wewnetrznej fre-
za.

Opisanym przyrzadem mozna spraw-
dza¢ cylindryczno$¢ frezow walcowych,
czolowych, tarczowych, modulowych itp.

13
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O — 1869

ZYGMUNT GOLA
Poznanskie Zaklady Naprawy Samochodow

PRZYRZAD DO DOKLADNEGO MIERZENIA

Kl 42 d

Ze wzgledu na brak wiekszych mikro-
mierzy napotykano na trudnosci przy wy-
mierzaniu przedmiotéw o wielkosci od
150 do 280 mm i z tego powodu posiugi-
wano sie suwmiarkami, ktérymi mierze-
nie nie dawalo zadowalajacych wynikoéw.

W celu dokladniejszego wymierzania
przedmiotéw zastosowano w mysl uspraw-
nienia przyrzad, uwidoczniony na rysun-
ku. Przyrzad ten sktada sig z listwy pro-
wadzacej 1 z raczka drewniana 2. Do li-
stwy 1 przymocowane sg dwa ramicna 3
$§rubami dociskowymi 4. Na jednym ra-
mieniu zamocowany jest za pomoca $ru-
by 6 czujnik 5, a na drugim za pomoca
Sruby 9 sworzen gwintowany 7 z nakret-
ka mocujaca 8.

Opisanym przyrzadem mierzy sie z do-
kladnoscig do 0,01 mm, po uprzednim na-
stawieniu go na wymagany wymiar.

oU — 290

ADAM GASICROWSKI, ZYGMUNT MROZIK, BRONISLAW ERDMANSKI,
LEON FLADROWSKI
Grudzigdzkie Zaktady Przemystu Gumowego

URZADZENIE REJESTRUJACE PUNKTAMI

(NP. CO 10 SEKUND) PRZEBIEG

POBORU PRADU PRZY PRACY WALCARKI GUMY

Celem graficznego rejestrowania prze-
‘biegu poboru pradu przez odbiorniki sto-
sowane s3 amperomierze samopiszace,
chwilowo trudne do nabycia. Przedsta-
wione na rysunku urzgdzenie umozliwia
zastosowanie do tego celu nérmalnego
amperomierza.

W opisanej konstrukeji zostat wykorzy-
stany naped zegarowy tasmy papierowej
uszkodzonego termometru samopiszacego,
:a w miejsce termometru wbudowano
amperomierz ‘o zakresie do 250 A, przy
czym wskazéwke skierowano w dot. W
celu unikniecia statego tarcia hamujace-
go ruch wskazowki na koncu wskazéwki
umieszczono pidro, ktérego ostrze nie
przylega do papieru. Aby pidéro zostawito

.

i4

slad na papierze, wskazowka jest przy-
ciskana do papieru okresowo co 10 se-
kund i zostawia $§lad w tym miejscu, w
ktorym w danej chwili sie znajduje.

Przyciskanie wskazdéwki wykonuja dwa
elektromagnesy polaczone pretem, pod
ktorym wskazéwka porusza sie swobod-
nie. Elektromagnesy otrzymuja impuls w
danym przypadku od przekaZnika zega-
ré6w kontrolnych przerobionego w ten
sposdéb, ze daje impulsy co 10 sekund,
vodczas gdy tasma przesuwa sie z pred-
ko$cia okolo 18 cm/godz.

Urzadzenie zostalo z powodzeniem za-
stosowane do kontroli pracy walcarek
gumy (rys. na str. 15).
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EDUARD RAHMER
(Niemiecka Republika Demokratyczna;

SKRGCONY SPOSOB NAPRAWY
GAZOMIERZY

Gazomierze, wycofane z uzytku na sku-
tek zatrzymania sie mechanizmu liczni-
kowego, byly dotychczas do naprawy roz-
bierane. W 90% wada polegala na zacie-
ciu sie walka $limakowego w lozyskach.

Wediug nowego sposobu pracy taki ga-
zomierz nalezy napelnié olejem przez kro-
ciec wlotowy 1 przy zamknietym wylocie
kilkakrotnie poruszaé¢ go wahadiowo. Przy
tym zabiegu olej dociera do tozysk, a me-
chanizm licznikowy po wypuszczeniu ole-
ju z gazomierza przewaznie zaczynha pra-
cowa¢ normalnie.

Sposéb ten znacznie skraca czas po-
trzebny do naprawy gazomierzy i ogra-
nicza ich rozbiérke do przypadkéw po-
wazniejszych uszkodzen.
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O — 1870
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Rysunek do udoskonalenia UO—280, str. 14.

O — 1871

FRITZ POREPP, HANS POREPP
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

APARAT PROJERKCYINY

Do kontroli matych czeSci, np. klame-
rek do zamkow blyskawicznych i1 stoso-
wanych do ich wyrobu stempli i matryc,
zastosowano pokazany na rys. 2 aparat
o$wietleniowo - projekeyjny.

Przedmiot i jest oSwietlony przez dwie
lampy 2 i 3 zaopatrzone w soczewki sku-
piajace Swiatto. Za pomoca soczewki pro-
jekecyjnej 4 obraz odbity przez dwa lu-
stra 5 1 6 rzucony jest w powiekszeniu 7
na arkusz biatego papieru.

Przy drobnych przedmiotach i soczew-
ce 4 o krotkiej ogniskowej pierwsze lu-
stro 5 moze by¢ zastgpione pryzmatem,
jak to pokazano na rys. 1. Otrzymuje sie
wtedy cbraz wyrazniejszy.

W wielu przypadkach wygodniejsze
jest tez rzutowanie wedlug schematu na
rys. '3, pozwalajace na wygodna prace
przy stole w pozycji siedzacej.

Aparat zbudowany sposobem gospodar-

{ |

J
Rys. 3

czym moze w wielu przypadkach zastapic
kosztowne epidiaskopy fabryczne.

15



Kl 42 k

OU — 291

ANTONI GRZEGORZEWSKI
Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu

POMIAR OBCIAZENIA SUWNICY ZA POMOCA PODLACZONEGO DO CBWODU
SILNIKA AMPEROMIERZA ZE SKALA W KILOGRAMACH

W celu umeozliwienia kontrolowania wa-
gl ciezaréw podnoszonych przez suwni-
ce zastosowano wedtug udoskonalenia

amperomierz podtaczony do obwodu silni--
Ampero-.

ka mnapedzajacego wciagarke.
mierz zaopatrzono w skale wyznaczong
doswiadczalnie wedlug obciazenia silni-
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ka w amperach. Przyrzgdem tym mozna
dokonywa¢ pomiaréw wagi podnoszonych.
cigzaréw, przy czym przyrzad reaguje na
ewentualne przecigzenie silnika napedza-
Jacego wciggarke. W ten sposob zapobie-
ga sie przekraczaniu dozwolone] no$-
nosci suwnicy.

oU — 292

Inz. JANUSZ MONTWIEL
Warszawska Fabryka Kleju

URZADZENIE DO OZNACZANIA LEPKOSCI KLEJU

Do oznaczania lepkosci klejow stosuje
sie dotychcias aparaty Englera, przy czym
czas oznaczenia jednej probki wynosi oko-
to godziny. Pokazane na rysunku urzgdze-
nie zastepuje znacznie drozsze aparaty
Englera, a ponadto znacznie skraca czas
badania.

Sposéb przeprowadzania pomiardw:

1. Cechowanie pipety. Do
suchej pipety bakteriologicznej G o po-

stoprie
£ n‘q(Cra

S

jemnosci 5 ml wciagamy za pomoca rurki
H okreSlony roztwoér cukru powyzej po-
dziatki zerowej. Po zamknieciu rurki H
Sciskaczem J wyjmujemy pipete z roztwo-
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ru i wstawiamy jg do cylinderka miaro-
wego B o pojemno$ci 250 ml, umieszczo-
nego w cylindrze miarowym A o pojem-
nosci 2000 ml napelnionym woda o tem-
peraturze doktadnie 20°C. Cylinderek B
obcigzony jest ciezarkami metalowymi C
(okolo 300 g) i spoczywa na obcigZeniu D
(czysty piasek) cylindra A. Pomiaru tem-
peratury z dokladno$cia do 0,20C doko-
nujemy za pomocg termometréw E zamo-
cowanych posuwnie w gniazdach L po-
krywki. Przez pokrywke przechcdzi réow-

niez raczka mieszadla F stuzgcego do wy-'

rownywania temperatury wody w cylin-~
drze A. Po 10 minutach potrzebnych do
ustalenia temperatury badanego roztwo-
ru w pipecie otwieramy $ciskacz J i no-
tujemy za pomoca stopera czas przeply-
wu roztworu cukru od podziatki zerowej
do podziatki 3,5. Powtarzamy te samag
probe z drugim roztworem i nanosimy
oba wyniki na wykres. f.aczgc prosta li-
nig zaznaczone dwa punkty otrzymujemy
dla ckreSlonej pipetki wykres zaleznosci
czasu sptywu badanego pilynu od lepkosci
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w stopniach Englera (rys. 2). W razie
sttuczenia sie pipetki nalezy dla drugiej
pipetki sporzadzi¢ nowy wykres.

2. Roztwory do cechowa-
nia. Cechowaé mozna klejem o znanej
lepkos$ci cukru, np.: a) 600 g cukru roz-
puszczonego w 400 g wody daje roztwér
o lepkosci 7,50 Englera przy 200C, b) 650 g
cukru rozpuszczonego w 350 g wody daje
roztwor o lepkosci 15,60 Englera przy 20°C.

3.0O0znaczenie lepkos$ci
klejéw bakelitowych i mocznikowych
wykonywa sie podobnie do opisanego ce-
chowania pipety, z tg roéznicg, ze tempe-
rature wody w kapieli doprowadzamy Sci-
$le do 459C (£ 0,20). Czas splywu kleju z
pipetki nanosimy ma wykres (rys. 2), np.
1 min. 03 sek. Na osi pionowej odczytu-
jemy lepko$¢é badanego kleju w stopniach
Englera, np. 200 Englera. Dokladno$¢ wy-
nikéw wynosi = 1,00 Englera, co na ogoél
jest bledem dopuszczalnym.

O'pisane urzadzenie mozna latwo wy-
kona¢é z czeSci znajdujacych sie w han-
dlu.

0O — 1868

W. WEBER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE DO OZNACZANIA WILGOTNOSCI BREWNA

Oznaczanie zawartosci wody w drewnie
przeznaczonym do obrobki ma w niekté-
rych przypadkach duze znaczenie.

Pokazane na rysunku urzadzenie po-
zwala na szybkie i latwe oznaczanie za-
wartosci. wody W drewnie.

100 g wiéréw lub drobnych kawalkow
badanego drewna wklada sie do drucia-
nego koszyczka 1 zawieszonego na haczy-
ku wagi 2 do listow i znajdujacego sie w
piecyku 3 zaopatrzonym w drzwiczki 4,
w elektryezng piytke grzejna 5 i w termo-
metr §. W gornej czesci piecyka znajduje
sie otwdr wentylacyjny 7.

Przy ogrzewaniu wioréw masa ich
zmniejsza sie. Widry ogrzewamy tak diu-
2o, az dalsze zmmniejszanie masy staje sie
niedostrzegalne. Odczytana wodwezas nha

skali strata masy w gramach daje nam
bezposrednio zawarto$é wody w drewnie

wi procentach.
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0O — 1872

Dr inz. JAROSEAW DOLINSKI, WEADYSEAW BORRKOWSKI, JOZEF SOWICKI
JAN GUSTAB
Zaklady Gazownictwa Okregu Krakowskiego

PALNIK KONTROLNY DO

Cieplo spalania nie jest jedynym wskaz-
nikiem, na ktérego podstawie oceniamy
gaz z punktu widzenia praktycznego. Du-
ze znaczenie dla prawidowego i réwno-
miernego dziatania palnika posiadaja ge-

e e
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pal-

stos¢, cidnienie w sieci i wiasciwosdci
ne gazu.

Praktyczna wielko§¢ poréwnawcza wy-
dajnoéé promienia mozna otrzymaé naj-
dogodniej stosujac palnik wediug uspraw-
nienia przeznaczony do kontrolnych préb
spalania gazu. Taki wpalnik kontrolny
przedstawiono na rysunku.

Zasadniczo w palniku wustala sie roz-

18

OCENY GAZU MIEJSKIEGO

warcie szczeliny, ktéra powietrze docho-
dzi do palnika przez znormalizowana dy-
sz¢. Przy pomiarze zachowuje sie stale
ciSnienie gazu wynoszace 40 mm slupa
wody.

Zastosowany palnik jest ulepszonym
palnikiem Otta i posiada dysze 1,3 mm
oraz rure mieszalnikows diugosci 50 cm.
Na wierzchu rury mieszalnikowej 2 u-
mieszczono oslone plomienia 3 z_dwoma
przeciwleglymi okienkami 4 i z poziomy-
mi drucikami 5, ktére ustalaja wysokoié
wewnetrznego stozka plomienia na 30 mm.
Na bocznej rurze 6 doprowadzajacej gaz
do palnika umieszczony jest kurek 7 do-
ktadnie doszlifowany, a nastepnie mano-
metr szklany 8 napelniony olejem. Olej
stosuje sie ze wzgledu na te, ze nie pa-
ruje on, a regulacja ci$nienia jest wtedy
dokiadniejsza. Krgzek dolny 9, ktérym
reguluje sie doplyw powietrza do palni-
ka posiada przymocowana od spodu wska-
zowke 10. W odlegloSci 1 em od krazka
znajduje sie tarcza 11 o $rednicy 10 cm z
podziatka (0 — 100) na obwodzie.

Przy zamknietym doplywie powietrza
wskazéwka wskazuje 0.

Probe przeprowadza sie w nastepujacy
spossb. Przy zamknietym deoplywie po-
wietrza puszcza sie gaz, zapala go 1 re-
uluje jego cis$nienie na manometrze 3
do 40 mm. Nastepnie wolno kreci sie kraz-
kiem 9 ze wskazéwka, obserwujgc réwno-
cze$nie stozek wewnetrzny plomienia,
przy ezym oko ustawia sie tak, aby oba
druciki 5 w okienkach 4 pokrywaty sie.
Gdy stozek wewnetrzny plomienia swym
wierzchotkiem ustali sie na wyscliosel
drucilkkow odezytuje sie podziaike na tar-
czy I1. Odezytana liczba jest miara cha-
rakterystyczna dla danego gazu i powin-
na wynosié ckolo 59. Réznice dla poszcze-
g6lnych wytwoérni gazu nie powinny prze-
kraczaé 1,5%.
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G — 1873

VLADIMIR MODRA
(CSR)

SPCSOB PRZYSPIESZENIA I ZWIEKSZENIA DOKLADNOSCI ANALIZ
ZLOZ ROPONOSNYCH

Analizy chemiczne 216z roponosnych,
przeprowadzane przez laboratoria przed-
siebiorstw naftowych, maja na celu okre-
$lanie zawartosci oleju mineralnego i wo-
dy (wilgotnosci) w tych ziozach.

Dotychezas przeprowadzano analize w
ten sposob, ze ekstrahowano badang préb-
ke zloza benzenem w przyrzadzie Sox-
hletta. Ciccz ekstrakcyjna wchlaniala
przy tym olej i wode. W celu oddziele-
nia wody i okreélenia jej zawarteSci w
prébee nalezalo stosowaé drugi przyrzad,

cp0sob

mianowicie apart Marcusona. Operacje
te zajmowaly duzZo czasu, przy czym trze-
ba bylo przeprowadzac . je kolejno.

W myél usprawnienia cbie wymienione
operacje zostaly polaczone w jedna przez
zainstalowanie aparatu Marcusona miedzy
wlasciwym przyrzadem Soxhletia i jego
chtodnicq. Poczatkowo napotkanc na pew-
ne trudnosci polegajace na tym, ze grzej-
nik elektryczny nie byt w stanie, zwtasz-
¢za w chlodniejszej porze roku, nagrzewac

cieczy ekstrakcyjnej w wystarczajacej
mierze. Wobec tego zaprojektowano i wy-
konano ze szkla nowy element dodatko-
wy, ktéry naklada sie na obnizony przy-
rzad Soxhletta i ktory umozliwia w jed-
nej operacji wyekstrahowaé¢ z badanej
probki olej i oznaczyé zawarto$é wody.

- Bointocsm:
iy WIEVDIEEZ N3

Pigri. rozwic

3

HY. nov. spasaby rOLWIGANE

Zalety usprawnienia sa nastepujace:

1) odpada jedna operacja, miancwicie
destylacja za pomoca aparatu IMarcusona,
przez co skraca sie czas przeprowadzania
analizy i zwicksza sie tym samym dzien-
ng liczke analiz o 5090 w poréwnaniu z
metoda dotychczasowa (czas przeprowa-
dzania analizy uleg}. skréceniu z 8 na
4 godziny);

2) zwigksza sie dckladnosé analizy, po-
niewaz nie zachodzi konieccznosé przele-

i3



wania roztworu ekstrakcyjnego do dru-
giego przyrzadu, co pociggalo za sobg
straty dodatkowe, gdyz cze$é cieczy pozo-
stawala na Sciankach naczynia;

3) zaoszczedza sie energii elektrycznej,
bowiem czas podgrzewania cieczy ekstrak-
cyjnej grzejnikiem elektrycznym zostaje
skrécony o polowe (oszczednosé ta wyra-
za sie w skali rocznej liczbg 749 kWh dla
jednego przyrzadu);

Kl 42 1

4) przyrzad posiada nader prostg bu-
dowe, jest latwy w obsludze, a jego prace
mozna bez trudnosci kontrolowac.

Opis rysunku: 1. — #rédlo ciepta, 2 —
kolba destylacyjna, 3 — rozpuszczalnik,

4 — wyciagg z probki ztoza, 5 — probka

zloza, 6 — przyrzad Soxhletta, 6a — obni-
zony przyrzad Soxhletta, 7 — aparat
Marcusona, 8 — chiodnica, 9 — clement
dodatkowy.

O — 1874

Dr KAREL CERNY
(CSR)

URZADZENIE DO WSTRZASANIA SPRZETU LABORATORYINEGO

El 421

Urzadzenie do wstrzgsania mozna zmon-
towac tatwo, szybko i bez wiekszych kosz-
tobw w laboratoriach, w ktérych rozpo-
rzadza sie wspolnym walem napedowym
do mieszadel. W tym celu do walu przy-
mocowuje sie drutem lub przynitowuje
kawalek blachy wykrojonej zgodnie z
rysunkiem. Do odpowiedniego wykroju
zapada przy kazdym obrocie walu petla
z drutu, sprezyna lub rurka gumowa, na
ktorej zawieszone jest naczynie wstrza-
sane. Tego rodzaju proste i trwale urza-
dzenie moze byé z korzyScia stosowane
do naczyn o ciezarze, nie przekraczajg-
cym 1 kg.

Inz. JOSEF FRANC
(CSR)

PRZYRZAD DO OZNACZANIA MALYCH ILOSCI ARSENU

Przedmiotera usprawnienia jest przy-
rzad do oznaczania maiych iloSci arsenu.
W przyrzadzie tym do przemiany arsenu
na arsenowoddér nie stesuje sie jak zwy-
kle cynku wolnego od arsenu, lecz wy-
woluje sie wydzielanie wodoru isczacego
sie z arssenem na rteciowej katodzie na
drodze elektrolitycznej (proces przebiega
do$¢ gwaltownie), przy czym przastrzen
anodowa jest oddzielona od przestrzeni
lzatodowej przegroda ze szkia jenajskiego
(G4 lub Gj). Osiggana w ten sposéb do-
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kladno$eé oznaczenia wyraza sie liczby
1 gamma AsyOj3 (tj. 0,000001 g).

Stosowany dotychezas cynk woelny od
arsenu mucsiat byé importowany, przy
czym nawet wowezas, gdy jego czystosé
chemiczna byla gwarantowana nie mozna
go bylo tiy¢ kez uprzedniego wykonania
Slepej préby, kitdra czeiin trzeba bylo kil-
kakrotnie powtarzac.

Opisany sposib postepowania mozna
polaczyé z jakakolwick metoda oznacza-
nia ilosci arsenowodoru (HgBrs, metoda




Marche‘a, AgNOjy 1 inne). Koszty budo-
wy odnosnego przyrzadu sg minimalne,
poniewaz czgéel skladowe, niezbedne do
jego skonstruowania, ma do dyspozycji
kazde laboratorium.
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SIEGFRIED WAGNER

(Niemiecka Republika Demckratyczna)

TABLICA DO GDCZYTYWANIA

Proponuje si¢ zastosowanie do maszyn
do liczenia tablicy umozliwiajacej szyb-
kie i wygodne odczytywanie liczb z for-
mularzy i wykazow.

Osadzona na tablicy przesuwna linijka
zapobiega opuszczeniu lub podwoéjnemu
odezytaniu poszczegdlnych liczb.
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ANDRZEJ MARTYNA
Poznanskie Zaklady Remontowo - Montazowe

PRZVRZAD DO WYBIJANIA TRZONU Z KRZYZULCA

Pedcezas remontu maszyny parowej za-
chodzi niejednokrotnie koniecznosé odig-
czenia trzonu tlokowego od korpusu krzy-
zulca. Wedlug dotychczasowego sposobu
trzon wybijano po oparciu tloka o Scia-
ne cylindra za pomoca uderzania miotkiem
w kolnierze krzyzulca, wywolujac tym

czesto uszkodzenie laczonych czesci, jak
np. wykrzywienia trzonu, pekniecie krzy-
zulca itp. W pewnych przypadkach, przy
silnym zakleszczeniu frzonu, uciekano sie
nawet do jego ucinania. Z tego powodu
demontaz byl bardzo utrudniony.
Obecnie do usuwania ftrzonu tlokowe-
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MAX KUNZE

go 1 z korpusu krzyzulca 2 zastosowano

w my$él usprawnienia przedstawiony na
rysunku przyrzad sktadajacy sie z klina 3
oraz z wkiadek rozpierajacych: wklestej 4
i wypukiej 5. Przyrzad zaklada sie¢ w o-
twér, w ktorym uprzednio osadzony byl
klin, taczacy korpus krzyzulca 1 tirzon.
Na skutek uderzen w klin przyrzadu na-
zakleszezenia trzonu

stepuje zwolnienie

umozliwiajgce jego wyjecie z korpusu.
lin przed uzyciem nalezy posmarowac

olejem dla ulatwienia poslizgu.

O — 1878

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

SPOSOB NAPRAWY ROWKOW EKLINOWYCH W WALKACH
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W razie wybicia rowkoéw klinowych w
walkach (rys. 1) naprawialo sie je do-
tychczas przez natapianie, obtaczanie i
ponowne frezowania rowka. Taka napra-
wa jest zwigzana z niebezpieczenstwem
znieksztalecenia walka, a ponadto miejsce
natapiane jest trudne do obrébki.

W mys$l usprawnienia proponuje sie
wyfrezowanie plaskiej powierzchni na
miejscu wybitnego rowka i1 dopasowanie
klina I o specjalnym ksztalcie (rys. 2),
nasadzanego na wal réwnocze$nie z ko-

lem pasowym lub zebatym.

OU — 223

JAN STRZARKOWSKI, WACEAW GOLABEK, OTTO ELSNER
Jeleniogérskie Zaklady Wickien Sztucznych

NASYCANIE WLOKIENNICZYCH PASOW NAPEDOWYCH KJOPOLIMEREM
POLIAMIDOWYM

Do napedu rozciagarek uliywalo sie pa-
s6w bawelnianych, ktére po trzydziestu
kilku godzinach zrywaly sie zanieczysz-
czajac czescli maszyn.

W mysl udoskonalenia zastosowano
taséme bawelniana nasycona kopolimerem
poliamidowym. Wytrzymalc$é nasycone-
go pasa na zrywanie jest wyzsza o okolo
30 —35% w poréwnaniu do wytrzyma-
losci pasa nienasyconego.

22

Sposéb nasycania: kopolimer rozpusz-
cza sie pod chlodnica zwrotna w alko-
holu etylowym otrzymujac 10-procento-
wy roztwor. Pas bawelniany wklada sig
do tego roztworu, ogrzanego do tempera-
tury w przyblizeniu 40°C, na przeciag
okolo 5 minut. Po wyjeciu pasa suszy sig
go na powietrzu i po paru godzinach pas
jest zdatny do uzycia.
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JIRI SNIZEK
(CSR)
SPREZYNOWE PODWIESZANIE RUROCIAGU

Stosowane dotychezas podwieszenia sa

stosunkowo drogie, poniewaz zawieraja

czgsel obrabiane skrawaniem i wytlacza-
ne (czopy).
W mys$l usprawnienia zastosowano pod-

wieszenie sprezynowe, ktorego czesci skta-

dowe, prawie bez wyjatku, nie sa obra-

biane skrawaniem. Podwieszenie posiada
prosta budowe, cdpowiada w pelni swe-

mu przeznaczeniu i jest znacznie tansze.

O — 1880
SANDOR SZUCS
(Wegierska Republika Ludowa)

ZAWOR ZWROTNY SHCMBINOWANY Z ZAWOREM PRZELOTOWYM

Zamiast zwyklego zaworu zwrotnego
i czesto obok niego zamontowanego za-~
woru przelotowego zaprojektowany zostal
w my$§l usprawnienia zawoér kombinowa-
ay, przedstawiony na rysunku. Sklada sig
on z kadluba 1, z gniazdem 6 i lozyskiem
dla przeguba 3 klapy 2, zaopatrzonej w
odpowiednie uszczelnienie.

W odgatezieniu kadiuba mocuje sie na
gwincie nasadeg 4, w ktorej miesci sie Sru-
ba 5 uszczelniona dlawikiem w nasadzie 4.

Klapa 2 posiada odpowiednio ukszialic-
wany grzbiet zapewniajacy dobry docisk
klapy do gniazda w stanie zamknigtym,
po dociénigeiu jej zakonczeniem wkreco-
nej éruby 5.

Konstrukecja ta nie tylko zastepuje dwa
oddziclne elementy zamkniecia, lecz ula-
twia wyjecie klapy 2 z kadluba 1 w celu
oczyszezenia gniazda 6 lub wymiany u-
szezelki, bez konieczneo$ci wymontowania
kadiuba I z przewodu rurowego.
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RICHARD FLEHMIG
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

NAPED PASOWY

Znane napedy pasowe ze stalym i wol-
nym kolem majg te wadg, ze pas po
przejsciu na kolo wolne pracuje z tym

Kl 48 a

samym naciagiem co poprzednio, co jest
zwiazane z szybkim zuzyciem tulejki ko-
ta wolnego 1 pobieraniem zbytecznej
encrgii.

Znane jest z literatury technicznej wy-
konywanie kota wolnego o mniejszej na
1 lub 2 grubos$ci pasa $rednicy, co wy-
starcza do zmniejszenia naciagu pasa w
biegu jalowym. W celu ulatwienia przej-
f¢cla pasa z keia statego na kolo wolne
brzeg kola wolnego od strony kota sta-
lego wykonywa sie o ksztalcle stozko-
wym. Takie wykonanie pitzyczynia sie
w znacznej mierze do przediuzenia zy-
wotnosci pasa i tulejkl oraz zmniejsze-
nia poboru mocy.

O — 1882

Inz. JOSEF ROZSYPAL
(CSR)

ODZYSKIWANIE NIKLY Z KAPIELI GALWANICZNEJ PRZY

HIKLOWANIU

ELEKTROLITYCZMNYM

Z zuzytych kapieli galwanicznych sto-
sowanych przy niklowaniu elekirolitycz-
nym mozna na drodze elektrolitycznej
wydzielié do 90% niklu zawartego w roz-
tworze. Uzyskuje sie stop zelaza z ni-
klem, przy czym zawartos¢ niklu w sto-
pie przekracza 50%. Do przeprowadzania
elektrolizy stosuje sie elektrody z czyste-
go zelaza lub elektrody zelazne z zawar-
toscia niklu nie przekraczajgca 10%. Pro-
ces elekirolizy przebiega przy pH = 2,0 —
5,6, przy czym najkorzystniejsza wartosé
pH zawiera sie w granicach 4,0 — 5,0.
Przed rozpoczeciem procesu regulacja
wartosci pH nie jest konieczna, natomiast
w czasie procesu jest rzecza pozadang u-
trzymywanie jej w granicach 4,0 — 5,6.

W celu uwypuklenia cech znamiennych
nowego procesu ocdzyskiwania niklu po-
dano ponizej przykitad liczbowy, z kto-
rego wynika gospodarcza sirona omawia-
nego zagadnienia.
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Dany jest roztwor, zawierajacy nikiel

w nastepujgcej postaci i iloSci:

siarczan niklu 300 g/litr
chlorek niklu 45 g/litr
catkowita zawartosé niklu 75 g/litr
kwas borowy H3BO. 30 g/litr

W przypadku zastosowania anod staliw-
nych (dwoéch anod o rozmiarach 75 X
X 152 X 3,5 mm oraz katody o powierzch-
ni 0,66 dem?2, przy odlegtosci miedzy ka-
todg i anoda rownej 65 mm), temperatu-
ry okolo 500C, gestosci pradu na kato-
dzie wynoszace] 2,15 A/dem?2 i wartosci
pH utrzymywanej sztucznie w granicach
5,0 — 5,6 wydzielono w czasie elekfrolizy
okoto 709 miklu zawartego w roztworze.
Wartos¢ powyzsza zostala okreSlona na
drodze analizy chemicznej. W pierwszej
fazie procesu wydzielania niklu zuzyto
ogélem 3060 Ah na 3,75 litra roztworu.



W drugiej fazie procesu obnizono gestosc
pradu na 0,5 A/decm?, podnoszac w ten
sposdb ilosé wydzielonego z roztworu ni-
klu na $0%.

Jest  rzecza = najkorzystniejsza,
omawiany proces
fazie przy pH

jezeli
przebiega w pierwszej
4,0 — 5,6 oraz przy ge-

Q
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stosci pradu wynoszacej okolo 2,15 dem?
do momentu, az przejdzie przez 3,75 1 roz-
tworu ogdélem 300 —400 Ah. Nastepnie
opniza sig¢ gestosé pradu do wartosci
0,5 A/dem? i prowadzi proces tak diugo,
az zostanie wydzielone z kapieli 90% ni-
Kkl
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STEFAN MUSIELAK

Odlewnia Zeliwa i Emaliernia ,,Kamienna®“ w

Skarzysku - Kamiennej

EMALIA DO URZADZEN SANITARNYCH, O MALE] ZAWARTOSCI BORU

Usprawnienie pelega na zmniejszeniu
zuzycia deficytowego materiatlu jakim sy
zwiazki boru, np. boraks, i zastapieniu go
surowcami tanszymi i tatwo dostepnymi.
Skiadniki emalii dobrano w takim sto-
sunku, aby jej wiasciwosei technologicz-
ne nie odbiegaly od wiasSciwoseci emalii
stosowanych dotychezas.

Procentowy skiad nowych emalii iest
nasterujacy:

1. Emalia (puder) stosowana do urzg-
dzen sanitarnych (percelanowa)

2. Emalie (puder) stosowane do wa-
nien
M-14 IL-5d L-5v
Boraks 6,6 128 122
Skalen 16,2 20,4 20,0
Kwarc mielony 189 12,1 11,0
Fluorokrzemian sodu 2,7 5,6 5,5
Fluoryt 8,3 3,9 B
Saletra sodowa 4,9 4.4 48
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Weglan baru
Tlenek cynku

12,6 7.5 7,5
11,7 8,8 8,6

Scda amoniakalna 8,1 51 .76
Tlenck entymonu 2 2,6 2,5
Leukonina czeska 58 5,9 5,7
Fosforan dwusodowy 4,5 2,4 2.3
Kiwas bhorowy - 5.3 5,3
Glina — 2,9 3,0
Szpat wapienny — 0,3 0,3

100,0 100,¢ 100,0

Emalia L-5d siuzy do emaliowania dna
wanien, a emalia L-5r do obrzezy wanien.

Wspétezynniki przestrzennej rozszerzal-
nosci termicznej powyzszych rodzajow
emalil sg wyzsze od takichze wspdlczyn-
nikow emalii o duze] zawarto$ci boru.
Zapewnia to z jednej strony wieksza trwa-
to$é przylegania emalii do zeliwa, z dru-
giej =as strony pozwala na wieksze wa-
hania w sktadzie chemicznym zeliwa.

O — 1884

WEADYSEAW MACIEJEWSKI
Warszawska Wytwornia Czesei Samochodowych

CECHOWANIE CZESCI STALOWYCH SPRCIALNYM PLYNEM ZA POMOCA
STEMPLA KAUCZUKOWEGO

Cechowanie cze$ci maszyncwych odby-
wato sie dotychczas przed obrobka ter-
miczna za pomocg stempla stalowego, na
ktorym byt wyryty tylko znak firmowy.
Natomiast oznaczen kontroli technicznej
na gotowych wyrobach nie moczna bylo
podaé ze wzgledu na trudno$é¢ znalezie-
nia odpowiedniego sposobu.

Obecnie dzieki usprawnieniu cechowa-
niu poddaje si¢ gotowe wyroby juz po
obrobce termicznej specjalnym piynem,
za pemoca stempli kauczukowych zaopa-
trzonych w znaki fabryczne oraz znaki
kontroli technicznej przystosowane do
kazdego rodzaju produkeji.

(™)
o



Sklad chemiczny piyau jest nastepujgey:

Siarczan miedziowy 100 g
Azotan srebrowy 10 g
Kwas szczawiowy 28
Kwas siarkowy (c. wt. 1,84) 5 — 10 cm3
Woda 1 iitr
Cechowanie gotowych wyrokdw tym

sposobem umozliwia pedanie nadmiarow
wymiarowych cze$ci, np. sworzni tioko-
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wych, sworzni resorowych, pierscieni tto-
kowych itp. W razie odchylek rysunko-
wych mozna oznaczy¢ jako$¢ wyrobu, np.
I gat, II gat. Cechowanie czebci cienko-
$eiennych jest latwe i nie powoduje ich
odizsztalcenia.

Zaleta tej metody jest, Ze nie wplywa
ujemnnie na powierzchnie wspélpracujace
i nie powoduije korozji na szlifowanej po-
wierzchni.

O — 1885
WILLE

(Niemiecka Republika Demockratyczna)

WIERTARKA ZAOPATRZONA W UPRGSZCZONA PODZIELNICE

Trudno$é dokladnego i szybkiego wy-
znaczania miejsc pod otwory wiercone w

kolnierzach zlaczy i w czeSciach pomp
zostala pokonana przez skonstruowanie

vrzedstawionej na rysunku uproszczonej
podzielnicy, w ktéra zostala zaopatrzona
wiertarka.

Obrabiany przedmiot I zostaje zamoco-
wany na osi 2 przyrzadu, posiadajacej na
drugim koncu tarcze podzialowa 3 z u-
chylnym ramieniem 4 zaopatrzonym w ko~
tek zapadkowy 5.

Zastosowanie przy wiertarce tej uprosz-
ezonej podzielnicy pozwolilo na otrzyma-
niezbednej dokladno$ci w wyznacza-
miejsc pod wiercone otwory i znacz-
zwiekszylo produkcie.

nie
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nie
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ANTONIN JEDLINEK
(CSR)

PREZYRZAD DG WIERCENIA

Przyrzad stuzy do wiercenia otwordw
regularnie ulozonych na cbwodzie kota.

W wielu przypadkach moze zastapié na-
wet precyzyjna wiertarke, a poza tym
przy produkeji seryjnej stosuje sig go za-
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W KOLNIERZACE

townych przyrzadoéw specjal-

nych. Przyrzad ten eliminuje caltkowicie
prace traserskie. Umozliwia on wiercenie
~

2, 3, 4, 6, 81 12 otwordw, rozmieszczonych

réwnomiernie na obwodzie kola na kol-
nierzu obrabianego przedmictu.

Odlegltecsé wzeornika 5 z tulejka wiertar-
ska, prowadzonego dwiema i
od $rodka przyrzadu jest nastawialna i
zahezpieczona $rubka. Daje sie on ponad-
to ustawiaé pod wzgledem wysokos$ci na
dwoéeh sworzniach prowadniczych za po-
moca rozcietych nasad uchwytu ramowe-~
go 4. Zadang S$rednice kola mocdutowego

sprezynani




uzyskuje sie przez przesuwanie wzorni-
lza 5 wraz z tulejka wiertarskg wzdtuz po-
dziatki noniuszowej na ramie uchwytu 4.

Obrabiany przedmiot zamocowuje sie w
glowicy samocentrujgcej 3, przysrubowa-
nej do obrotowej plyty pocdziatowej 2. Do-
kladne nastwienie modutu przeprowadza
sle za pomocg zapadki osadzonej na pty-
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cie podstawowej I 1 wspolpracujacej z
otworami w piycie podzialowej 2.

Zalety wusprawnienia sa nastepujace:
przyrzad jest uniwersalny; odpada dopa-
sowywanie odpowiednich wzornikéw wier-
tarskich; odpadaja wszelkie prace traser-
skie; mozna lepiej wykorzystaé wiertarki
kolumnowe.

O — 1887

Z publikacji ,,Erfahrungsautausch®

NACZYNIE NA WIGRY METALOWE Z URZADZENIEM WYWROTKOWYM

Uwidocznione na rysunku naczynie z
blachy jest przeznaczone do gromadzenia
widréw zelaznych i stalowych. W war-
sztacie nalezy zainstalowaé odpowiednig
liczbe tego rodzaju naczyn. Robotnicy wy-
sypuja okresowo do naczyn wiéry zebra-
ne na poszczegbélnych stanowiskach robo-
czych do specjalnych skrzynek.

Naczynie jest zaopatrzone w uwidocz-
niona na rysunku poprzeczke, za pomocs
ktorej naczynie podwiesza sie mna hak
dzwigu przejezdnego. Poprzeczka ta jest
skojarzona mechanicznie z urzadzeniem
zapadkowym uruchamianym woéwecezas, gdy
naczynie znajduje sie nad wagonem, prze-
znaczonym do odwozenia widréw. Po
zwolnieniu zapadki naczynie ulega samo-
czynnemu ocobréceniu az do oparcia sie o
sprezynujacy zderzak, zawarto$é naczynia
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wysypuje sie do podstawionego wagonu,
po czym naczynie powraca do polozenia
pierwotnego.

Opisane naczynie jest praktyczne w
ui‘yciu i rozwigzuje zagadnienie transpor-
tu wiorow.
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FERENCZ XREBSZ
(Wegierska Republika Ludowa)

PRZYRZAD DO NAKIELKOWYWANIA NA TOKARCE DLUGICH PRZEDRMIOTCW

Przedstawiony na rysunku przyrzad we-

dlug usprawnienia ulatwia w znacznej
mierze nakietkowywanie wlakéw lub
przedmiotéw o podobnym ksztalcie bez

koniecznosel trasowania i n‘munkt‘owmia.

Przyrzad sklada sie z dwdéch czesci A
i B. Czesé A stanowi tulejke zamocowang
w szezekach uchwytu samocentrujgcego.
umocowanego na wrzecionie tokarki ze
stozkowym otworem wewngtrznym o wy-

sokiej dokladnosci. Czes¢ Ay jest odmia-
na ksztaltu tulejki dla przedmiotow c
wiekszych srednicach.

Czes¢ B skiada sie ze stojaka przy:
cowanego do suportu tokarki, uksztalto-
wanego w swej gornej czesei jako obudo-
wa i dla iozvska kulkowego 2 nasadzone-
go na tulejke 3 ze stozkowatym ofworem

ie (209
Zewnegtrzny pier-
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§cien lozyska 2 zaciskany jest w obudo-
wie 1 przy pomocy nagwintowanej po-
krywy 5, lozysko za$§ jest uszczelnione
obustronnie filcowymi - pierscieniami 4.
Nawiertak 6 do wykonania nakietkow mo-
cuje sie w uchwycie wrzeciona konika.

Obtoczony w catoSci lub na koncach
przedmiot wklada sie do tulejki A4, na-
stepnie przysuwa sie don cze$¢ B az do
chwili mocnego uchwycenia przedmiotu
miedzy obydwiema tulejkami. Przedmiot
jest woéwcezas dokladnie wycentrowany.
Uruchamiajae wtedy naped wrzeciona I
przysuwajac nawiertak 6 przy pomocy
koélka recznego wrzeciona konika nawier-
ca sie nakietek po jednej stronie przed-

miotu i analogicznie po drugiej stronie.

W produkcji seryjnej lub poéiseryinej
opisany przyrzad daje powazne oszczed-
noéci.

ALOIS MEZERA
(CSR)

ULEPSZENIE UCHWYTU

MEMBRANOWEGO DO ZAMOCOWYWANIA

DWOCH PRZEDMIOTOW

Jednoczesne zamocowanie dwoch przed-
miotéw poddawanych' szlifowaniu osigga
sie w mys$l usprawnienia dzieki temu, Ze
membrana uchwytu jest rozcieta na szesc

L
INE
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wycinkéw o kacle wewnetrznym réwnym
809, na ktorych znajduja sie elementy mo-
cujace ze §rubami nastawczymi. Pierwsze
trzy elementy mocujace, rozstawione
wzgledem siebie pod katem 120° utrzy-
mujg jeden przedmiot, natomiast pozo-
state trzy elementy — drugi przedmiot.

Zalete takiego rozwigzania stanowi ta
okoliczno$é, ze $rednice zamocowania obu
przedmiotéw moga ré6znié sie do$¢ znacz-
nie, co jest niedopuszezalne w przypadku
stosowania opraw moecujacych. Dzialajgc
sila P na membrane zwalnia sie szlifowa-
ne przedmioty zamocowane wlasnym spre-
zynowaniem meémbrany.

O — 189%)

INDRICH DOLEZAL
(CSR)

WYBIJAK DO TOKARKI REWOLWEROWEJ

W tokarce rewolwerowej ,,Skoda 247%
narzedzie zamocowuje sie Sruba 4 z sze$-
ciograniastym wglebieniem do klucza. Sru-

ba ta naciskajgc wkladke 3 czesto powo-
duje catkowdite zatarcie wkiadki w ofwo-
rze uniemozliwiajac wyjecie jej. W fa-



kim przypadku zachodzi konieczno$¢ roz-
wiercenia otworu, co jednak powoduje
uszkedzenie glowicy nozowej.

Wybijak wedlug usprawnienia sktada
sie ze zderzaka 2 i z czopa 1 z rowkiem
klinowym o zbieznoseci 7°. Zderzak 2 wkla-
da sie do otworu narzedziowezo tak, aby
jego czes$é kulista dotykata wktadki 3, po
czym nasuwa sie czep 1 rowkiem klino-
wym na zderzak. Uderzenie miotkiem w
czop powoduje nacisk zderzaka na wkilad-
ke 3 i wytloczenie jej z otworu.

Kl 49 a

Zaleta usprawnienia jest latwe i szyb-
kie wybicie wkladki bez uszkodzenia
otworu glowicy narzedziowej.

O — 1891

JAROSLAV MARECEK
(CSR)

URZADZENIE DO OBTACZANIA BRZEGOW RUR UZYWANYCH
W CIEPLOWNIACH ;

Przed spawaniem rur o duzych $red-
nicach nalezy wyréwnacé ich brzegi i Sciaé
skosnie. Dotychczas po zgieciu rur i
obcieciu podlug wymiaru przesylalo sie
je do dziaiu mechanicznego, gdzie na od-
powiedniej obrabiarce S$cinalo sie brzegi
rur skosnie. Transport pochlanial wiele
czasu, a zamocowanie rur bylo bardzo
uciazliwe i w duzym stopniu zwickszalo
czas obrobki.

Przy montazu cieplowni, gdv wymiary
rur nalezy dostosowywaé do potrzeby,
skosne Sciecia brzegdéw wykonywano recz-
nie pilnikiem, co jednak przy stosowaniu
specjalnego materialu  wysokociénienio-
wych rur wodnych o Srednicy 400 mm i
grubosci $cianki 22 mm bylo bardzo trud-
ne do wykonania. PrzewozZenie na miej-
sce budowy ciezkiej (12 — 15 ton) obra-
biarki w celu wykonania wymaganych
operacji cincia 1 skoénego écinania brze-
g0w bylo polaczeone z wieloma trudnoscia-
mi. '

Niedogodnosel te usuwa urzadzenie we-
dlug usprawnienia, ktére mozna z tatwos-
cig przenocié i zamontowywaé w kazdym
miejscu budowy. Urzadzenie zamocowuje

sie na zewnetrznej $ciance rury, przy czym:
rownocze$nie zostaje ono zcentrowane.
Urzadzenie to pozwala wytoczy¢é wymaga-

Kigrunélk 2osume
AL e Bl

ny skos profilowym nozem jednym zabie-
giem, nawet w razie gdy grubosc Scianek
rur wynosi 24 mm. Czas trwania operacji
w porownaniu z czasem przy stosowaniu
obrabiarki jest znacznie kroétszy. Urzadze-
nie jest napedzane gietkim waltem, poia-
czonym z silnikiem, ktéry wraz ze skriyn-
ka przektadniowa jest umieszezony na
recznym wozku. Wykonano juz killkka urza-
dzen tego rodzaju, ktére wyprébewane na
budowach daly wyniki dodatnie.
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O — 1892

FRITZ HASSLICH
(Niemiecka Republika Demeokratyczna)

PODPORKA NASTAWNA DO PODPIERANIA PRZECINAKA TOKARSKIEGO

Przy przecinaniu grubych waldw na
tokarce czesto dochodzi do zlamania diu-
giego przecinaka na skutek zbytniego spre-

zynowania.

|
A
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W my$l usprawnienia zastosowano uwi-
doczniong na rys. 1 podporke, podpiera-
jgcg przecinak podczas pracy. Podpérka
ta jest nastawna 1 sklada sie z podstaw-
ki 1 z gwintem wewnetrznym i sworz-
nia 2 nagwintowanego w czesci dolnej, a
w czesci pozostalej posiadajgcego przekroj
prostokatny odpowiadajgcy przecinako-
wi. depérke umieszeza sie na suporcie,
jak to uwidoczniono w podzialce zmniej-
szocnej na rys. 2.

Przez zastosowanie podpdrki pyzecinak
moze by cieniszy, przez co uzyskuje sie
oszczedno$é na materiale foczonym, czg-
sto bardzo cennym, np. na metalu kolo-

rowym.

O — 1883

MAX NOACK, FRITZ SCHREIBER

(Niemiecka Republika Demckratyczna)

PRIZYRZAD DO ZAKLADANIA CIEZKITH WRZECION

Gwintowanie nakretek do wrzecion du-
zych pras ciernych wymaga wielokrotne-
go dopasowywania makretki do wrzecio-
na. Na skutek duzego ciezaru tych czeSci
potrzebna byla pomoc kilku ludzi do tych
czynnosci.

Pokazany na rysunku przyrzad ulatwia
te prace w inacznej mierze. Skitada sie
on z dwoch watkow 1 z lozyskami kulko-
wymi umieszezonymi na osiach 2 zamo-
cowanych w podiuznych otworach odpo-
wiednio wykrepowanych peprzeczek 3.
Przy pomocy nakretek 4 caly komplet jest

zeSrubowany i podwieszkami 5 pedwieszo-

ny na haku 6 déwigu lub wielokrazka
znajdujgcego sie nad tokarka.

W ten sposéb tokarz sam lub najwyzej
z jednym pornocirikiem moze dopasowac
nakretke do gwintu wrzeciona, co przy-
$piesza  wykonanie nakretki i1 zwieksza

bezpieczenstwo pracy.
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O — 1834

STEFAN BUGALSKI, JERZY UHLE

POMOCNICZY PRZYRZAD DO WKLADANIA CIEZKICH UCHWYTOW
NA WRZECIONO TOEARKI

Dotychczas dwoch ludzi zakladato cigz-
ki uchwyt na wrzeciono tokarki. Przy tej
czynnosci, ze wzgledu na ciezar uchwy-
tu, Tatwo bylo o wypadek. Kazde wysuniz-
cie uchwytu z rak robotnikéw moglo spo-
wedowac kalectwo.

W celu uiatwienia zakladania ciezkie-
go uchwytu na wrzeciono tokarki oraz
zapobiezenia wypadkom =zastosowano w
my$l usprawnienia odpowiedni przyrzad
w postaci drewnianego klocka 1 uwidocz-
niony na rysunku.

Na przyrzad ten kladzie sie uchwyt A

Ki 49 a

i przesuwa sie je razem w kierunku wrze~
ciona — dla osadzenia go na wrzeciono B
tokarki.

G — 1895

MARIAN WOZNIAK
Poznanskie Zaklady Naprawy Samochoddw Zakiad w Antoninku

UNIWERSALNY PREYRZIAD DO WIE

RCENIA OTWOROW POPRZECZNYCH

W WALKACH

Wiercenie otworow poprzecznych w wat-
kach i srubach, w celu umozliwienia za-
tozenia w nich koikow, zawleczek itp., od-
bywalo sie dotychczas w zwyklych pryz-
mach po uprzednim wytrascwaniu. Wier-
cone tym sposobem otwory byiy niedo-
kladne, a ponadto czesto ulegaty zlamaniu
wiertta. Aby tego uniknaé nalezaloby dia
kazdej wielkodel walkéw wykonaé odpo-
wiedni przyrzad wiertarski.

Trudnogel powyZsze usunicto dzieki za-
stosowaniu w my$§l usprawnienia przy-
rvzadu uwidoeznionego na rysunku, skita-
dajacego sie z pryzmy 1 zaopatrzonej
wzdluzne rowki prowadzace, z ptytki opo-
rowej 2 i suportu 3 z wymicnna tulejk

wiertarska 4. Sruba 5 stuzy do zamoco-
wania suporiu 3 w danym polozeniu dla
deckonania wiercenia otworu.

G — 1896

WEADYSLAW STACHOWIAK

o

Wytwornie Sprzatu Mechanicznego, Zaklad HNr 3 w

o

Poznaniu

PRYYRZAD DO WYTACZANIA PANEWEK

Przed usprawnieniera przy wyt
panewek stosowano przyrzad uwidocznic-

taczaniu

)

inku, sktadajacy sie z dwdack
dolnej 1 i gornej 2,

Ny na rys
zasadniczych czesei:



tgczonych ze sobg Srubami 3 i 4. Obie te
czesSei byty bardzo ciezkie. Przy mocowa-
niu panewek do obrébki trzeba bylo gor-
ng czesé przyrzadu zdejmowaé, co bardzo
utrudniato prace rokotnika.

W myél usprawnienia przyrzad ten prze-
robione, dajac z jednej strony przyrzadu
zawiase 5, a z drugiej uchwyt §, oraz usu-

wajac §rube 3. Przy mocowaniu panewek
do obrobki odchyla sie gorna czes$é przy-
rzadu trzymajac za uchwyt 6, wkiada sig
cze$é obrabiang, zamyka sie przyrzad, po
czym przyciaga sie srube 4.

Usprawnienie daje ulatwienie przy mo-
cowaniu przedmiotu i zmniejsza wysitek
fizyczny pracownika.

O — 1897

ROMAN KOSIBA

Wytwoérnia Sprzetu Komunikacyjnego w Mielcu

ROZWIERTAK NASTAWNY

Dotychezas przy wytaczaniu cylindréw,
wykcenanych z materialu o wyscokie] wy-
trzymalosei (Kr = 130 kg),
jednakowe] érednicy cylindra na caiej je-
go ditugosci nastreczato duzo trudnosci.

zachowanie

Aby tego unikna¢ wytaczanrie cylindrow
biono w mys$l usprawnienia rozwier-
caniem rozwiertakiem mnastawnym,
docznionym na rysunku.

uwi-

Rormwiertak ten sktada sie z korpusu i,
w ktorym sa osadzone ncze 2; ustawienie
nozy jest regulowane pokrecaniem st
ka 3, a unieruchamianie ich odbywa
za pomoecs $tub 4. Do kornusu 1 jest wkre-
cony trzpien 5 zakonczony stozkiem do

32
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we wrzecicnie wytaczarki w
it nadania rozwiertakowl cbrotow.

stosowaniu usprawnicnia skrécono
ie czas obrébki cylindréw, uzysku-
a dolsiadnosé.
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O — 1898

LUDWIK CZAPNIK, inz. TADEUSZ SAWICKI
Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego

OPRAWKA DO NOZY TOKARSKICH WYKONANYCH Z PIL. RAMOWYCH

Do nozy wykonanych z zuzytych pii ra-
mowych lub tarczowych stosuje sie roéz-
nego rodzaju oprawki nczowe, umozliwia-
jace zamocowanie tych nozy w imaku to-
karki.

Usprawnienie polega na skonstruowa-
niu oprawki do nozy przecinakow lub no-
zy do gwintowania, wykonanych z zuzy-
tej pity ramowej. Oprawka ta pozwala
na latwe ustawienie noza w osi toczenia,
bez stosowania podkiadek.

Konstrukeje oprawki uwidocznia rysu-
nek. Oprawka 1 jest wykecnana ze stali
o przekroju kwadratowym. Posiada z bo-
ku uko$ny zlobek 2 (o przekroju trape-
zowym), stuzgcy do umieszezenia w nim

Kl 49 a

noza, oraz jest zaopalrzona w podluzne
przeciecie 3 dajace mozno$é zaci$niecia
noza w ztobku 2 za pomocg $ruby 4.
Ustawienie noza mna wysoko$é osi to-
czenia przeprowadza sie przez odpowied-
nie przesuniecie noza w ztobku 2 po
vprzednim zluzowaniu S$ruby 4.

4
f

O — 1889

KAZIMIERZ GANKO, STEFAN WEGRZYNEK
Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego w Mielcu

URZADZENIA DO WIERCENIA OTWOROW W DZWIGARACH

Dotychczas otwory na
wano w dzwigarach wiertarka reczng.
Taki sposoéb powodowal trudnosci przy
utrzymywaniu kierunku wiercenia pro-
stopadiego do $cianek dzwigara.

W celu unikniecia tego zastosowano w
mysi uspraWnienia urzadzenie uwidocz-
niore na ryvsunku. Urzadzenie to sklada
sic ze stalowego stolu 1 ze specjalnymi
uchwytami mocujacymi diwigar prze-
znaczony do wiercenia otwordw. Na sto-
le I umieszezona jest na wozku 2 z fama-
nym ramieniem’ 3 wiertarka 4, kitdéra w
czasie wiercenia przesuwa sie w kie-
runku pionowym za pomoca dzwigni 5.

nity wykony-

Po zastosowaniu usprawnienia otwo-
ry na nity sg wykonywane prawidiowo
przy jednoczesnym zmniejszeniu wysitku
pracownika.

2 A4
e
© — 1900

KAZIMIERZ MROWCZYNSKI
Zgierskie Zaklady Remontu Maszyn Przemystu Widkienniczego

KikEL —- REDUKTOR

Dotychezas toczenie zewnetrzoych éred-
nic w rurach o wigkszych Srednicach cd-
bywalo sie po uprzednim umieszczeniu w

otworze rury gwiazdki lub korka do kia
zamocowanego w koniku. Ten sposob oka-
zal sie niepraktyczny, poniewaz do kaz-
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dej rury nalezate centrewaé kazdorazo-
wo gwiazdke lub dorabiaé korek, co pod-

ato koszty predukeji.

WYESZ

W celu wyeliminowania gwiazdek i kor-
kéw przy toezeniu zewnetrznych Srednic
rur zastosowane w myél usprawnienia
kicl - reduktor 1 uwidoczniony na rysun-
ku. Kie! ten posiada nakielek 4, w kiory
w czasie mocowania rury B na obrabiar-
ce wklada sie kiet obrotowy umieszczo-
ny w koniku.

Po wprowadzeniul powyzszego uspraw-
nicnia uzyskano dokladniejsza obrobke z
jednoczesnym skroceniem jej czasu.

0

O — 1901

RUDCLF BULKA
Bielskie Zaklady Wytwéreze Silnikow Elekirycznych

KIEL, TOKARSKI Z XONCOWEA Z WIEGLIKOW SPIEKANYCH

W celu wyeliminowania chtodzenia kiow
tokarskich w czasie ich pracy zastosowa-
no w mysl usprawnienia kiet I z koncow-
ka 2 z weglikow spiekanych, jak uwidocz-
nionc na rysunku.

Wprowadzenie usprawnienia
przedtuzylo zywotnosé klow.

w zycie

O — 1962

TEOFIL BARANSKI, MIECZYSEAW GORSKI
Stocznia Szczecinska

POGLEBIACZ Z OPRAWKA OBROTOWA

Dotychczas w czasie rozwiercania w bla-
sze otworéw pod tby nitow stosowano
oprawki, ktore rysowaty blache, skutkiem
czego rozwiercanie odbywalo sie niedo-
ktadnie.

W celu umozliwienia doktadnego roz-
wiercania cotworéw zastosowano w mys$l
usprawnienia poglebiacz z oprawks obro-
towa, jak uwidoczniono na rysunku.

KL 49 a

Na poglebiacz 1 wkrecona jest nakret-
ka 2, ktorej przedituzeniem jest tulejka
dystansowa 3. Polaczenie nakretki 2 z tu-
lejka dystansowa 3 jest luzne i odbywa sie
za pomoca tulejki podtrzymujacej 4, tak iz
w czasie pracy tulejka dystansowa 3 nie
obraca sie, dzieki czemu unika sie skaz
na blasze. Glebokos¢ otworu stozkowego
reguluje sie nakretka 2, unieruchomiona
wkretem 5.

0O — 1803

ZYGMUNT WYRZYKOWSKI
Stocznia Szczecinska

DZWIGNIA Z KLEM TOKARSKIM DO POWROTNEGO POGLEBIACZA

Przed zastosowaniem usprawnienia, sto-
zek zwrotny przyciskalo sie w czasie pra-

cy deska, ktéora bardzc czesto pekata, w
zwigzku z .czym powstawaly trudnoSci.



W mys$l usprawnienia w celu ulatwie-
nia pracy poglebiania otwordéw poglebia-
czem powrotnym w miejscach trudno do-
stepnych skonstruowano przyrzad specjal-
ny, uwidoczniony na rysunku. 2

Przyrzad ten skiada sie z dzwigni 1, z
ruchome] oprawki 2 do kla obrotowego, }
z kla obrotowego 3, oraz ze stozka zwrot-
nego 4 poglebiacza, zamocowanego na c l
trzpieniu uchwytu stozkowego 5, zakon-
czonego pletwa do zamocowania w uchwy-
cie wiertarki. I .i_

Powyzsza dzwignie z kiem tokarskim
do powrotnego pogiebiacza stosuje sie
przede wszystkim w miejscach trudno l
dostepnych. Dzieki zastosowaniu przyrzg-
du nie przerywa sig pracy, a tym samym
podniesiona zostata jako$¢é poglebien oraz
zaoszezedza sie uzywanych dotychezas de-

sek.

k&

Rysunek do usprawnienia
O — 1902, str. 34.

T T

KONRAD GUTTFELD
Torunska Fabryka Kottow

OSLONA ZABIERAKA TOKARSKIEGO

Aby zabezpieczy¢ tokarza przed nie-
szezeSliwym wpadkiem, ktéry moze po-
wstaé z powodu uderzenia lub zahaczenia

rekawem o zabierak, zastosowano w mysl

usprawnienia przedstawiong na rysunku

ostone na tarczy zabierakowej.

35



Na tarcze zabierakowa 1 tokarki nato-
zono na gorgco pierscien 2 (stanowiacy
ostone), ktory ma szerokogé taka, ze za-
krywa zabierak. PierScien 2 wykonany
zostal z blachy odpowiednio zespawanej i

Kl. 49 a
STANISELAW ROCHOWIAK,

jest z zewnatrz i wewnatrz obtoczony.

Przy fabrykacji tarcz zabierakowych
pierscienn taki moze by¢ wykonany z zeli-
wa, bezpoSrednio wraz z tarczg zabiera-

kowa.

QU - 284
WLADYSEAW PRZYBYLSKI

Cukrownia ,,Opalenica“

PRZYRZAD DO PRZETACZANIA POWIERZCHNI USZCZELNIAJACYCH
7 OWALNYM OBWODEM W SEKCJACH KGTLOWYCH

Dotychczas oczyszezanie wewnetrznych
powierzchni komér uszczelniajacych w
sekcjach kotlowych, uszkodzonych przez
korozje, wykonywano recznie przy pomo-
cy specjalnego skrobaka.

Przedstawiony na rysunku przyrzad

utatwia tego rodzaju prace i umozliwia
osiaggniecie znacznie lepszego wyniku.

Przyrzad sktada sie z korpusu 1 nagwin-
towanego na jednym koncu, na drugim
za§ koncu zaopatrzonego w kolnierz o

owalnym obwodzie, dopasowanym do
otworu wtazu. Przez wydrazenie korpu-
su 1 przechedzi wrzeciono 2 posiadajace na
jednym koncu glowice 11 prowadzaca wa-
tek 3 z zamocowanym na nim nozem 4.
W walku 3 zamocowany jest sworzen 6
rolki prowadniczej 5, ktéra to rolka jest
prowadzona w owalnym wycieciu korpu-
su 1 o ksztaicie odpowiadajacym owaline]j
powierzchni komory uszczelniajacej. Za
pomoca klina 7 zabezpieczonego podkiad-
kg 14 i kotkiem 15 walek 3 otrzymuje do-
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datkowe prowadzenie. Zbieracz widrow 15
zabezpiecza przyrzad od zanieczyszczenia.

Celem umieszczenia przyrzadu w miej-
scu pracy zluznia sie nakretke 9, po czym
wprowadza sie glowice 11 z walkierm 3 i
‘nozem 4 do wnetrza komory. Kolnierz
korpusu 1 naklada sie na otwoér wiazu, po
czym zamocowuje sie uchwyt przycisko-

ﬂ?
S

wy 17 na zamknieciu sasiedniego wiazu
i za pomocg nakretek 8 i 9 przyciska sie
przyrzad mocno do komory kotla. Spre-
zyna 10 utrzymuje gtowice 11 w odpo-
wiedniej odleglosci od korpusu 1. Na po-
czatku sprawdza gie recznie tarcie noza,
toczenie zas moze byé przeprowadzone
wierfarka  elektryczng wolnookretowa,
przy czym powierzchnia obrabiana powin-
na by¢ zwilzana woda mydlanag.

Do obserwacji procesu toczenia nsalezy
postugiwac sie lusterkiem w odpowiednicj
oprawie z diuga raczka, wkiadanym przez
sasiedni wtaz kotta, przy oSwietleniu elek-
trycznym wnetrza.
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oU — 295

ZYGMUNT CZERNIAK
Centralne Biurc Techniczne Przemystu Maszyn Wiokienniczych w F.odzi

UNIWERSALNA SPREZYNUJACA OPRAWIKA DO NOZY TOKARSKICH

Przedstawiona na rysunku sprezynuja-
ca oprawka posiada uniwersalny uchwyt
do nozy tokarskich z wymiennymi obra-
calnymi szczekami oraz z regulacjg sztyw-
nosci.

Cprawka sklada sie z trzona 1, sprezy-
ay 2 przyspawanej jednym koncem do

sownie do potrzeby. U dotu obsady znaj-
duje sie wkret mocujacy 13, u goéry zas
Sruba dociskowa 14 z podkiadka 12.
Wymienne wkiadki szeczekowe 6 pozwa-
laja na mocowanie nozy o dowolnym prze-
kroju, jak to uwidaczniajq zalaczone ry-
sunki, gdzie na rys. 1, 2 i 3 pokazano noz

trzona 1, a drugim koncem do podkiad-
ki 2¢ wchodzacej w obsade 3, ze szczeka-
mi gérng 4 i dolna 5, oraz wymiennymi
wkiadkami 6 mogacymi mie¢ rézng forme
dla réznych nozy, jak to pokazano na ry-
sunku 1 (6).

Do regulowania wysokodci noza stuza
piytki & a do zabezpieczenia szczek przed
wysuwanicm - sie blaszki zabezpieczaja~
ce 9 i 10. Sprezyna opiera sig na podporce
nastawnej 11 mocowanej wkretem 16.
Przez przesuniecie tej podpérki zwicksza
sie lub zmniejsza sztywno$é oprawki sto-

prostokatny, okragly w

kwadratowy i
uchwycie z wktadky o wycieciu prosto-
katnym, na rys. 4 néz okragly uchwyco-
ny w przecietej tulejce 7 i na rys. 5 noéz

kwadratowy uchwycony wkladka pot-

okragla.

N6z w tej oprawce moze byé w razie
potrzeby skrecony pod dowolnym katem
(rys. 6) bez polrzeby zaszlifowywania je-
go bokdw, co ma duze znaczenie przy to-
czeniu $limakow i gwintéw prostokatnych
o duzym skoku.
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STEFAN CYRBA

Centralne Warsztaty Sprzetu

Budownictwa Miejskiego w Krakowie

PIONOWO NASTAWNY CZTERONCZOWY IMAK SUPCRTOWY DO TORARKI
LUB PIONOWEJ FREZAREX

W zwykiym imaku w celu zamocowa-
nia noza trzeba kazdorazowo dobieraé
podktadki pod néz oraz przykrecaé go
trzema $rubami. W czteronozowym ima-
ku wedtug udoskonalenia uzywanie pod-
kiadek jest zbednez poniewaz ustawiania

Srubo mingsrodawa”
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noza dokonywa sie przez podiiicsienie lul
opuszezenie wiasciwego trzymaka w pro-
wadnicach.

Przedstawiony na rysunku imak skiada
sie z korpusu 1, czterech trzymeakdéw no-
zowych 2, czterech sworzni 3, dwunasiu
srub 4, czterech $rub mimoérodowych 5
i prowadnic 6. Unieruchomienie noza csig-
ga sie przez zaci$niecie mimosrodu 5, do-
ciskajacego wilasciwy trzymak 2 do pro-
wadnic 6. Regulacji wysokocs$ciowej polo-
zenia noza dokonuje sie recznie po uprzed-
nim zwolnieniu $ruby mimosrodowej 5.
Po ustawieniu pionowym noza zakleszcza
sie wiaSciwy trzymak ponownie przy po-
mocy mimogrodu 5.

Korzy$cl przy uzyciu czteronozowego
imaka sa nastepujace: 1) latwe i1 doklad-
ne ustawienie noza w osi bez uzycia pod-
ktadek i 2) szybkie zakladanie i wyjmo-
wanie noza do szlifowania przez dokona-
nie 1/3 obrotu mimosrodem.

oU — 297

KAROL WACLAWIK, WEADYSEAW DURAZL, BOLESEAW SICZEK
Swidnickie Zaklady Szpilek, Okué i Przybordéw Tkackich

UCHWYT ROZPREZNY DO PLANOWANIA NA TOKARCE CIENKICH
USZCZELEK METALOWYCH

W celu otrzymania uszczelek z blachy
stalowej o grubofei 1,5 do 8 mm, z glad-
ka powierzchniag i doktadnej grubosci, tio-
czone uszezelki byly przyszlifowywane na
szlifierce do plaszczyzn. Na skutek na-
grzania uszczelki podczas tej operacji wy-
paczaly sie, co powodowalo odchylenia
ich grubosci przekraczajace ustalone to-
lerancje. :

Projekt zmienia proces szlifowania na
skrawanie na tokarce nozem z weglikow

38

spiekanych przy pomocy uchwytu poka-
zanego na rysunku. Glowica 1 ze stoz-
kiem pasujacym do otworu wrzeciona
tokarki posiada otwoér, w kitoérym mieSci
sie uchwyt rozprezny 3 = zamocowany
czterema wkretami 4. Rozprezenie uchwy-
tu nastepuje przy pomocy $ruby docisko-
wej 2 o stozkowatym kolnierzu urucha-
mianej kluczem z czworokatna nasadka.
Przy rozprezeniu uchwytu uszczelka 6 zo
staje mocno uchwycona, przy odprezeniu
za$§ moze by¢ tatwo zdjeta z uchwytu. Koi-



ki asuja do istniejacych otwerow w ki na uchwycie rozpreznym zwiekszylo
USZ ( i zabezpieczaj dodatkowo wydain i
uchwyt uszczelki. jakedei 1 znacznym zmniejszeniu brak

nege sposobu obrih- w stosunku do obrobki szlifowaniem.

£4astosowanie opl
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k. BEGGERT
(Niemiecka Republika Demckratyczna)

PRZYRZAD DO WYTACZANIA ROWKOW W SCIANACH SITOWYCH
KONDENSATOROW

Wytaczanie rewkoéw uszeczelniajacych
(rys. 1) w S$cianach sitowych kondensato-
row wykonywa sie przewaznie zwyklym
nozem fasonowym.

Do robot tego rodzaju zaprojektowano
przyrzad pokazany na rys. 2, skiadajacy
sie ze stozka Movse‘a 1 z giléwka nozowgy
o srednicy nieco mniejszej od Srednicy
otworu w S$cianie sitowej. Giéwka nozo-
wa jest zaopatrzona w rowelk osiowy, w
ktérym miesci sig noz 2 zamocowany ru-
chomo na sworzniu 3 i opierajacy sig dru-

gim swoim koncem o sprezyne 4. Nakret- | ] ( 7/
ka 5 pracujaca na gwincie lewym stoz- S .ﬁ'_.gs\., \ | |
ka 1 posiada wytoczenie stozkowe, o kio- &JT' N |
re opiera sie krzywka noza 2. N i
Po zluznieniu nakretki 5 wprowadza I
sie glowice z nozem 2 do otworu, a nastep- @
nie nakreca sie nakretke 5, odpowiedaio L
do wymaganej Srednicy rowka. Przy po- moczynnym obluzowywaniem. Po wyko-
mocy wkreta 6 mozna dokladnie regulc- naniu rowka ' nakretke 5 zluznia sie, po
waé gleboko$é wytaczania® rowka. Lewy  czym sprezyna 4 odchyla sie, dzieki cze-
gwint nakretki 5 zabezpiecza ja przed sa- mu gtowice z nozem mozna wyjac z otwo-
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ru. W celu ulatwienia odprowadzania
wiérow jest rzecza wazng, aby wewnetrz-
ne wyzlobienie nakretki 5 nie bylo zbyt
matle.

Ki 49 b

Praca opisanym przyrzadem dala dobre
wyniki, chociaz witasciwe uksztattowanie
ostrza noza wymaga jeszcze szczegodlowe-
go wyproébowania.

O — 1905

KARL VOLKEL
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE DO PLASKIEGO TOCZENIA I USUWANIA ZADZIOROW
7 OTWOROW PIERSCIENIA STOZKOWEGO

Na rysunku pokazano urzadzenie w
kompletnym jego wykonaniu. Przcbieg
pracy jest nastepujacy. W obrabiarce umo-
cowuje sie w uchwycie wrzeciona specjal-

Kl 49 b

ny frez zaopatrzony w ostrze z twarde-
go metalu 1 w pierscien ochronny. Obra-
biarka po uruchomieniu pracuje bez
przerwy. Piericien “stozkowy zostaje na-
sadzony na szezeki uchwytu zamocowa-
nego w glowicy rewolwerowej i zamoco-
wany przez obrot dZzwigni, pe czym pier-
$cien zostaje doprowadzony naprzeciwko
obracajacego sie freza i docisniely az do
oporu, a nastepnie odprowadzony z po-
wrotem. Z kolei nastepuje odmocowanie
pierScienia z uchwytu przez obrdt diwi-
gni.

O — 190§

ERHARD WEIDNER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

UCHWYT

Przy frezowaniu przedmioty obrabiane
sa zamocowywane w zalezno$ci od ich
érednicy lub grubo$ci za pomoca r6zZno-
rodnych érub mocujacych o odpowiedniej

dtugosci, ktore uprzednio nalezy wyszu-
kka¢é. Taki sposéb pracy pociaga za soba
znaczng strate czasu na przygotowanie
wiasciwe] obrobki.

Przedmiotem usprawnienia jest przed-
stawiony na rysunku uniwersalny uchwyt
z urzadzeniem pryzmowym trzymajacym
przedmiot obrabiany. Zamocowanie prze-
prowadza sie przy pomocy jarzma, na
ktérym osadzone sa wahliwie dwie klam-
ry. Klamry te w zalezno$ci od s$rcodnicy
obrabianego przedmiotu moga byé zacze-
pione w boczne naciecia w dolnej czesci
uchwytu, podczas gdy wilasciwe zamo-
cowanie nastepuje przy pomocy srubowe-
go wrzeciona. Uchwyt ten moze byé wy-
korzystany przy frezarlkach, wiertar-
kach itp., dc obrébki watkéw jak rowniez
innych przedmiotéw obrakianych o roéz-
nych ksztattach.
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VIKTOR PECHMAN i KAREL PESAK
(CSR)

PRZYRZAD DO ZLOBKOWANIA LBOW WERETOW
Przyrzad zawiera dzwignie osadzena /[_\gzﬂq_&m/nm
obrotowo miedzy dwoma ostrzami. W {
dZzwigni jest osadzona wymienna wklad- NS
ka z wydrazeniem odpowiadajacym wy-
miarom odno$nego wkreta. Do wkiadki
tej wstawia sie wkret poddawany okrob-
ce, po czym dzwignie dociska sie do obra-
cajacego sie frezu, az do oparcia dzwigni
o Srube zderzakowa stuzaca do nastawia-
nia glebokoéei ztobka. Sruba zderzakowa
jest wlkrecona w katownik i zabezpieczo-
na przed odkrecaniem sie odpowiednia
nakretka.

SHREUT A _
TREP/Er7 @asos, N\

Po wyfrezowaniu zlobka w ibie wkre-
ta dzwignia wraz z wkretem zostaje od-
chylona i oddalona od freza az do opar-

cia sig o trzpien odbojowy, przy czym go- Frez jest zaopatrzony w blache ochron-
towy wkret zostaje wypchniety z wkluad-  ng zabezpieczajaca obstuge przed skale-
ki odpowiednim wyrzutnikiem. czeniem.

Kl 49 b G — 1308

ZDZISE.AW BEDNAREK
Odlewnia i Emaliernia ,,Blachownia®“ w Blachowni k. Czestochowy

UCHWYTY DO MCOCCOWANIA PLYT NA STOLE SFRUGARKI

Dotychczas plyly A do obrébki bylty mo-
cowane na stole B strugarki za pomocg
zwyklych plytek 1 i $rub 2, jak uwidocz-
niono na rys. 1. Taki sposéb mocowania

Rys. 1

plyt okazat sie niepraktyczny, nie dajac
gwarancji doktadnego mocowania.

W celu uzyskania szybkiego i pewnego Rys. 2
mocowania ptyt A na stole B strugarki
zastosowano w myél usprawnicnia cztery — rech opisanych uchwytéw po odpowied-
uchwyty, uwidocznione na rys. 2. Taki nim rozmieszczeniu ich na stole. Przez
uchwyt posiada obsadg 3 i druby 4. Do wkrecenie $rub 4 uzyskuje sie dokladne
inocowania plyt uzywa sig minimum czte- raocowanie plyty B.
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WEODZIMIERZ
Wytwornia

UCHWYE DO FRE

Majac na wzgledzie skrocenie
mocowznia przedmiotow,

niem ich poiczenia

nia uwidoczniony na rysunku uchwyt

podzielnies.

W otworze spawanego korpu
czona jest oprawka 2 z tulejka spic
iaca 3 1 nakretka 4. W korpus I
ny jest pierscien dociskowy 5

lacznie = us
do frezowania wiclo-
bokoéw, zastosowano w mysl usprawnic-

su umi

wlireco-

z raczlka G

©
]

=

s

KUBIK, RYSZARD BARCZUK
Sprzetu Komunikacyjnego

y pormoecy wkreta 7 1 koi-
nosiada wywiercoty z

i otwor, do kidérego wloieny jest pi-

9 z dociskajacg sprezyna (G oraz wkre-

7 cona jest nakretka 11 ograniczajaca ru-
Ciy zyny. Moletowana nakrelka 12
umieszezona na pilocie 9 ulatwia wycia-

ganie czesci st owej A pileta 9 z gnia-
zda (na cbwedzie oprawki 2

dwanasdcic gniazd B).
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Sposéb  postugiwania sie opisanym
uchwytem jest mnastepujacy: Przedmiot

przeznaczony do cobrébki wkiada sie do
tulejki rozpreznej 3; przy wkrecaniu na-
kretki 4 nastepuje weciskanie tulejki roz-
preznej 3 do otworu stozkowego opra
ki 2, na skutek czego przedmiot obrabia-
ny zostaje silnie uchwycony

tulejka roz-
prezna 3. Za pomocy raczki 6 odkreca sie
pierscien deciskowy 5 wyciagajac pilot 9

obluZnienie oprawki 2; nastepnie nakret-
ka 4 wykonuje sie cdpowiedni obrét w
prawo oprawki 2 lgcznie z przedmiotem
chrabianym, stozkowy zad czes¢ A pilo-
ta 9 umieszcza sie w gniezdzie B. Wkre-
pierscien dociskowy 5 za pomoca
§ unieruchamis sie oprawke 2 wr
rzedmioctem obrabkienym. Wymiana tu-
Zznej & umozliwia emocowanie

el

zedmioctow  cylindrycznych o roznych

z gniazda B, na skuiek czego powstaje $rednicach.
Kl 4% b O — 1916
(C3R)

ULEPSZONY

Dotychcezas
vataczanych frezéw gwintowych poczatko-

przy wyrobie tarczewych
wo wyirezowywano w podzielnicy odpo-
wiednie zlobki, nastepnic zataczano zeby,
a w dalszej operacji wykonywano profil
gwintowy. '

W mysi
ztobkoéw frezowych i1 jednoczesne zatacza-
nie freza przeprowadza sie przy uzyciu
jednego ksztaltowego freza tarczowego,
ktorego profil jest zgodny z profilem fre-
za obrabianego. Dla kazdego rodzaju fre-
zoOw gwintowych nalezy wykona¢ odpo-
wiedni frez ksztattowy.

Do zalet usprawnienia nalezy oszczed-

usprawnienia wykonywanie

Ki. 49 b

SPOSOB WYROBU FREZOW GWINETOWYCH

dimifo?

abrapiany

okolo

nos¢ czasu
5090, zwlaszeza dla wiekszych serii oraz
zwolnienie zataczarki do innych prac.

roboczego wynoszaca

O — 1911

GERARD STANEK, ERYXK RKOLARCZYK
Chorzowska Wytwornia Konstrukeji Stalowych

SIATEA OCHRCMNNA IO FREZARKIK
Majac na wzgledzie bezpieczenstwo pra-

cy pracownikéw wykonywajacych obroéb-

ke szybkosciowa na frezarkach zastoso-




‘wano w mysl usprawnienia siatke ochron-
g, ktora naklada sie na glowice frezarki.

Siatka I, uwidoczniona na rysunku, jest
‘wykonana z drutu stalowego i posiada
dwa ucha, za pomoca ktéryeh przymoco-
wuje sie ja nakretkami 2 do srub dwu-

Kl 48 b

stronnych znajdujgcych sie w korpusie
frezarki.

Drzieki usprawnieniu unika sie nieszcze-
sliwyech wypadkow na skutek ewentual-
nego wytamania lub wypadniecia freza

oraz rozrzutu wioréw.

O — 1312

BRONISEAW ECKERT
Poznanskie Zaklady Remontowo ~ Montazowe

PRZYRZAD DO FREZOWANTA

Przy produkcji armatury wodowskazo-
‘wej potrzebne sa sruby z lbami czwore-

‘kgtnymi. Sruby te wobec trudno$ci na-

pycia ich na rynku wykonywano dotych-
zakresie,

.2zas opitowujac

i

we wilasnym
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recznie plaszczyzny boczne tba $ruby na
wymiar odpowiadajacy rozwartosci klu-
cza. Utrzymanie wiasciwych wymiaréw
bylo utrudnione, a wydajno$é pracy ni-
ska.




Zaprojektowany w mys$l usprawnienia
przyrzad, uwidoczniony na rysunku, umo-
zliwia frezowanie czworokatnych 1bow
srub na tokarce. ‘

W korpusie 1 przyrzadu, zamocowanym
w uchwycie nozowym suportu, sa osadzo-
ne dwie tulejki. W tulejce 2 z rozcieciem
spresynujacym zaciska sie sworzen sSru-
by wciggajac tulejke 2 w tulejke 3 przez
pokrecanie koélkiemn 4. Obrot lege kolka
powoduje obrét trzpienia 5, ktdérego na-
gwintowany konice wchodzi w nagwin-
towana czesé tulejki 2. Tulejka 3 w kor-
pusie 1 jest unieruchomiana
wywierajacym nacisk na zaklinowany na
tulejce pierscien 7.

Po wyfrezowaniu pierwszych dwoch
przeciwlegtych plaszczyzn 1ba $ruby tu-
lejke 3 obraca sie w korpusie o 90 w ce-
lu dokonania operacji cbrébki pozostaiych
dwoch plaszezyzn. W tym celu zwalnia sie

kéikiem 6

Kl 49 ¢

docisk koélka 6 i dzwignig 8 pokreca sie:
pierScien 7 tak, aby czop 9 przyciskany
sprezyna 10 wszed! w nastepny otwér w
korpusie, przesuniety wzgledem poprzed-
niego o 90°. Po dokonaniu obrotu tulej-
ke 3 zaciska sie z powrotem w korpusie
kotkiem 6.

Wiercge w korpusie przyrzadu odpo-
wiednia liczbe otworéw, np. 6, 8, mozna
cbrabia¢ takze 1by szesciokatne, o$mio-
tatne itd.; wprowadzajqc za$ nieznaczna
zmiane konstrukeyjng w korpusie przy-
rzadu mozna przystosowaé przyrzad do-
{frezowania na frezarce uniwesalnej. Za-
réwno na tokarce, jak i na frezarce obrob-
ke przeprowadza sie jednocze$nie dwoma:
{rezami rozstawionymi na trzpieniu na
odlegloéé réwng rozwartosci klucza.

Zastosowanie przyrzadu usuwa zmudng
i niedoktadna obrébke reczna.

0 — 191%

FRANCISZEK BERAN
(CSR)

URZADZENIE OCHRONNE DO PRAS ZABEZPIECZAJACE PRZED
ZRANINNIEM PALCOW

sktada sie¢ z koszyezka
ochronnegoe lub ramki 1, z palca 2 nasta-
oraz ze $ruby 4, ktérg
niezhedny pionowy
ochivonnego 1 wyno-

Urzadzenic
wianego $ruba 3
mozna W
przesuw

gulowiac

yezlka

szacy okolo 150 mm.

Kaoszye ny 1, aczikolwick czg!

rywazony, opada pod dzialaniem
iasnego ciezaru przy unicsieniu ciegia 8
Pray 9 za posrednic-
twem ciegla: 6. Przy nacisnigciu pedalu 7
podnosi sig ciggto 6, a tym samym zwal-
nia si¢ przeci

iaganego sprexzyng

C,
wramie dzwigni z koszycz-
dem, ktéry opada wowcezas az do chwili

zatrzymania go zderzakiem palca 2.

Przy mnicdostateczaym hopuszczeniu sie
lub nieznacznym uniesieniu koszyczka pa-
lec 2 nie wychyla sie, na skutek czesgo
przy nacisnieciu pedatu uderzy w zde-
rvzak 5 i1 nie dopusci do uruchemienia pra-
sy. W ten sposob prasa jest zabezpieczo-
wa przed niewlasciwym uruchomieniem.

-
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W przypadku
serii przedmioctéw nie wymaga stosowa-
nia urzadzenia ochronnego, koszyczek zo-

gdy wyttaczanie danej
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staje zdjety, palec 2 po cdkreceniu $ru-
by 3 zostaje ustawiony wzdiuz ciegla 6,
a ciezarek 11 zostaje przesuniety na ko-
niec przeciwramienia dZwigni.

Sposéb  uruchamiania prasy pedaiem
przy zastosowaniu urzgdzenia ochronne-

4

9§ ¢
LADIS

go w my$l usprawnienia jest identyczny
jak W przypadku pras nie zaopatrzonych
w podobne urzadzenie, przy czym zbedne
jakiekolwiek dodatkowe ruchy noga
lub reka w celu ustawienia urzgdzenia
ochronnego.
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O — 1914

LAV MAREK

(CSR)

WYRZUTNIK PNEUMATYCZNY

Przy wyttaczaniu przedmiotéow niektore
z nich o bardziej skomplikowanych ksztat-

¥ s
T X_‘_—:,:r.:::j F-SAim
/ / Soprou posictiza)

7
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tach pozostaja po operacji wyttaczania w
matrycy, z ktérej musza byé wyjmowane.

W celu zwiekszenia wydajnosci pracy
skonstruowano  odpowiedni  wyrzutnik
phneumatyczny.

Na koncu wrzeciona prasy mimoSrodo-
wej umieszcza sie tarcze Mulakowa 1,
ktora przy ruchu stempla prasy do géry
otwiera za poSrednictwem krazka 2 i
dzwigni 3 zawér 4 sterujacy doptywem
sprezonego powietrza. To ostatnie wypy-
cha wowczas z matrycy przedmiot wy-
ttaczany.

0 — 1915

KURT FLEISCHER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

RECZNA WYTLACZARKA
OTWORCW NA NITY

Dotychezas przy nitowaniu blach, otwo-
ry na nity byly na blasze trasowane,
vunktowene i wiercone.

Za pomoca lekkiej i malej wytlaczarki
recznej mozna wykonaé te trzy operacje
réwnoczesnie, osiagajac oszezednes$é na
czasie, narzedzi#ch i energii elektrycznej.
Konstrukeja wytlaczarki pokézana jest na

1
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rysunku. Nastawny zderzak umozliwia
utrzymanie réwnego odstepu otwordw od

krawedzi arkusza blachy.
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ANDRZEJ

O — 1916

STAPALA, HENRYK NAWROCKI

Szczecinska Wytwoérnia Sprzetow Metalowych

MATRYCA DO PRZECINANIA RUR NA PRASIE

Zamiast ciecia rur na diugo$é pitg tar-
czowa zastosowano wedlug usprawnienia
ciecie rur na prasie za pomocca przedsta-
wionej na rysunku matrycy z plaskim
przesuwnym nozem.

Matryca ta sktada sie z piyty zelaznej 1
z przyspawana do niej obsada 2, dwudziel-
nej plyty wymiennej 3 z okragiym otwo-
rem ¢ dostosowanym do £rednicy rury,
dwéeh $rub 5 mocujacych wymienng ply-
te w obsadzie, srub 6 i wkretdw 7 skreca-

jacych potowki pilyty wyrniennej w jedna
calos¢, oraz z noza 8 zamocowanego w
uchwycie 9 Srubami 10. Koniec tnacy no-
za ma specjalny ksztalt, dzieki ktéremu
rura nie ulega sptaszczeniu podczas prze-
cinania.

Dodatnia cecha takiego przecinania jest
znacznie wieksza szybko$é ciecia, ktore
odbywa sie za jednym posuwem noza, nie
wymaga mocowania rur, a tym samym
skraca czas przebiegu procesu.

)
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O — 1918

ALFRED DIEDLER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

MATERIAL ZASTEPCZY DO WYKLADANIA KQOL NAPEDOWYCH PRZY PILACH
TASMOWYCH

Kola tasmowe (kolo pecdne i kole bie-
gowe) sa przewaznie wykltadane na cbwo-
dzie okladzina korkowa. Na skutek bralu
korka zastosowano okladzine z segimen-

tow klingerytu przyklejonych klejem.
Material ten okazal sie w eksploatacji

trwaly i zabezpieczajacy dobry bieg tasmy.
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O — 1820

OTTO GEBHARDT i ROLI GEBHARDT
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

KL 49 ¢
SZYBROSCIOWE HEBLOWANIE
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UNIWERSALNYM NOZEM DWUSTRONNYM

Do heblowania dlugich przedmiotéw o
przekroju w ksztalcie litery T, U Ilub
podobnym, proponuje sie v myS$l uspraw-

nienia uzywanie uniwersalnych nozy
uwidocznionych na rysunku. Néz dwu-
stronny 1aczy w sobic dwa noze — pra-

wy i lewy. Nastawianic odnos$nego ostrza
noza dwuslronnego nastepuje przez cdpo-
wiednie pochylenie suportu bez wymiany
noza.

O — 1921

WERNER BORN
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE ZABLRZPIECZAJACE DO UCHWYTOW
ELEKTROMAGNETYCZNYCH

Przy obrobece réznych elementéw ma-
szynowych na szlifierce do szlifowania
plaszezyzn do zamocowania przedmiotu
obrabianego stosuje sie przewaznie piyto-
we uchwyty elektromagnetyczne.
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Ich istoina cecha ujemna wynika z {e-
g0, ze po przerwaniu dopiywu pradu siia
mocujaca raptownie zanika. Nagroma-
dzona w poruszanej masie pedni szlifier-
ki energia kinetyczna zostaje wyswobo-

ekl
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dzona i zrzuca obrabiany przedmiot z dir-
7y sila ze stotu szlifierki.

Ta ujemna strona uchwytu elektroma-
gnetycznego byla dawniej malo brana pod
uwage, gdyz prad byl dostarczany regu-
larnie. W dzisiejszych czasach jednalk,
gdy trzeba liczy¢ sie z raptownymi przer-
wami w dostarczaniu vradu, szkeody jakie
z tego powodu wynikaja musza byé bra-
ne pod uwage.

W myél usprawnienia
energie kinefyczng projekiuje sie wyko-
rzystaé za pomoca

nagromadzona

malego generatora z

wbudewanym przel ikiem, aby uchwyt
elektromagnetyczny przy raptownym za-
niku napiccia #rédla pradu  zachowsd
swoja sile mocujaca jeszeze przez krotki
czas, azeby w ten sposéb mozna bylo
uchroni¢ obrabiany przedmiot od zrzuce-
nia ze stolu mocujacego szlifierki.
Energia ruchu obracajgcych sie meas zo-
staje przetworzona na energic elektrycs-
ng przez zamocowany na wrzecionie szl'-



fierki maty generator z trwatymi magne-
sami i dodatkowym uzwojeniem szerego-
Wyimn.

El 49 ¢

Sposéb dziatania zaprojektowanego
uktadu potaczen uwidoczniono na rysun-
ku, gdzie litera a oznaczono siec.

G — 18522

HENRYK KRZOS
Gliwicka Wytwornia CzeSci Samochodowych

SPOSOB NACINANIA WIELOKLINGYW NA SRUBACH

Nacinanie glebokich uzebien wielckli-
nowych pod gléwkami srub do piast kot
odbywato sie wedlug dotycheczasowego
sposobu na diutownicy i bylo zaréowno ko-
sztowne, jak pracochlionne.

W mys$l usprawnienia do nacinania wie-
loklinéw =zastosowano cdpowiednio uze-
biony przepychacz 1, (uwidoczniony na ry-
sunku) wsparty na podstawie 2, ktéry po-
zwala na przepychanie $ruby 3 na prasie.
Po umieszezeniu $ruby na przepychaczu
wywiera sie nacisk prasa na jej glowke,
przez co weciska sie $srube do przepycha-
cza, ktorego zeby wycinaja na srubie row-
ki klinowe.

Ki. 49 ¢

Operacja ta skroécita znacznie czas wy-
konywania wieloklinow.

G — 1923

STEFAN GAJEWSKI
Wytwornia Sprzetu Komunikacyjnego w Rzeszowie

ROZBIERALNY PILNIK DO OBROBKI METALI LEKKIOH |

Rys. 1

Stosowane dotychezas normalne pilni-
ki do obrobki stopdéw z lekkich metali
okazaly sie nicpraktyczne ze wzgledu na
szybkie zalepianie opitkami nacie¢ pilni-
ka, na skutek czego zachodzila koniecz-
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nosé czestego szczotkowania, ktéore w na-
stepstwie fepito krawedzie tnace skraca-
jac przez to zywotno$¢ pilnika z jedno-
czesnym zmniejszeniem wydajno$ci pra-
cy.

Majac na wzgledzie zwiekszenie wydaj-
nosci pracy, zastosowano w my$l uspraw-
nienia rozbieralny pilnik do obrébki sto-
pow z lekkich metali uwidoczniony na
rys. 1.

Pilnik ten skiada sie z trzonka 1, na
ktéry nalozone sg prostokatne ramki 2 z
krawedziami tngcymi, dociskane naklad-

KL 49 e

ka 3 za pomoca nakretek 4. Na nagwin-
towanym koncu trzonka I wkrecona jest
rekojesé 5.

Zaletq takiegce pilnika jest dowolne usta-
lanie rozstawienia krawedzi tnacych w
zaleznosci od twardosci obrabianego ma-
terialu, przez dobieranie odpowiedniej
grubosci ramek 2.

Ostrzenie pilnika odbywa sie na szli-
fierce do plaszezyzn (na magnesdéwee), po
uprzednim rozmontowaniu i ulozeniu ra-
mek 2 na stole szlifierki 4, jak uwidocz-
niono na rys. 2.

O — 1917

JOSEF JEZEK
(CSR)

GWINTOWNIK NOWEJ KONSTRUKCJI

Gwintownik wykonany wedlug uspraw-
nienia jest przedstawiony na rysunku. W
przedniej cze$ci gwintownika sy wykona-
ne cztery lewoskretne zlobki Srubowe
pod katem 16° Tylna cze$¢ gwintownika
jest pelna i stuzy do kalibrowania.

Tego rodzaju gwintowniki wykazaly sze-
reg cennych zalet przy nacinaniu gwintu

w przedmiotach aluminiowych i zZeliw-
nych oraz w przypadku gwintowania
otworow przelotowych, jako gwintownilki
do nakretek. Gwintowniki te, praktycz-
nie biorac, nie ulegaja zlamaniom, w
zwigzku z czym frwalosé ich jest znacznie
wieksza niz trwatos¢ zwyklych gwintow-
nikéw.
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Tolerancja skoku wynosi = 0,000 mm
i dotyczy calej dilugosci gwintu. Wierz-
cholki gwintu w czesci stozkowej gwin-
{ownika sg podszlifowane.

KL 49 e

Przytoczone wymiary dotyczg profiléw
dwu- i trzyzwojowych, przy czym Sred-
nice zewnetrzne sg mniejsze w tylnej
czesei o 0,03 mm.

O — 1924

MIROSLAV PUCALKA, JOSEF VITEK
(CSR)

URZADZENIE BO KEALIBROWANIA NAGWINTOWANYCH CZESCI

Dotychczas czesci zaopatrzone w gwint
zewnetrzny, zwlaszcza w gwint drobno-
zwojowy, byly kalibrowane w przyrzg-
dzie uruchamianym recznie. Czesto zda-
rzalo sie, ze przedmiot ulegal przy tym
wyboczeniu i dazyl! do zaklinowania sie
w przyrzadzie, przy czym ulegal wow-
czas uszkodzeniu, w zwiazku z czym po-
wstawal znaczny procent brakéw lub
przedmiotow wymagajacych naprawy.

W my$l usprawnienia do kalibrowania
nagwintowanych czesci stosuje sie wier-
tarke, na ktoérej wrzecionie osadza sie
sprezynujacy narzad zderzakowy wyrow-
nujacy potozenie kalibrowanej czeSci
wzgledem prowadzacego pierscienia gwin-
towego wykonanego z zuzytego spraw-
dzianu gwintowego. W ten sposob wyklu-
cza sie mozliwosé zaklinowania przed-
miotu w przyrzadzie.

Do zalet usprawnienia nalezy przys$pie-
szenie przebiegu roboczego oraz usunie-
cie strat czasu w przypadku czeSci wy-
konanych wadliwie.

Kl 49 e

Opis rysunku: 1 — wrzeciono wiertar-
ki, 2 — sprezynujacy narzad zderzako-
wy, 3 — pierScien prowadzacy, 4 — na-
rzynka.

0 — 1925

JOZEF DANIEL
Prudnickie Zaklady Przemysiu Dziewlarskiego w Bialej Prudnickiej

PROWADNIK GWINTOWNIKA DO GWINTOWANIA PIONOWEGO

Przy gwintowaniu otworéw, np. w ply-
tach metalowych, na skutek chwiania sie
gwintownika nastepuje uszkodzenie lub
zerwanie pierwszych zwojow gwintu, a
wskutek niewspoélosiowego z otworem
ustawienia gwintownika moze mnastapic¢
zlamanie gwintownika.

Aby unikngé¢ tych trudnosci zastosowa-
nia w my$l usprawnienia specjalny pro-
wadnik 1 uwidoczniony mna rysunku, za
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pomocg ktorego gwintownik 2 jest utrzy-
mywany w pozycji prostopadlej do po-
wierzchni przedmiotu 3, w ktorym gwin-
tuje sie otwor. Otwor w prowadniku mu-

KL 49 g

si byé odpowiednio dopasowany do wiel-

koSei $rednicy gwintownika, dlatego do
kazdego wymiaru gwintownika stosuje
sie odpowiedni prowadnik.

O — 1926

CZESEAW STARZYNSKI
Zaklady Przemysiu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu

PRZYRZAD

Kl 49 h

DO WCISKANIA LOZYSKA TOCZNEGO W GNIAZDO

Przy montazu lozysk tocznych do gniazd
niektérych czeSci maszynowych postugi-
wano sie dotychczas mlotkiem, pobijajac
nim wokoto tozysko w celu wecisniecia go
do gniazda. Sposéb ten byl niedogodny i
niepraktyczny, gdyz przy nieznacznym
przechyleniu podczas pobijania miotkiem,
gniazdo moglo ulec miejscowemu odksztali-
ceniu, uniemozliwiajacemu dalsze weciska-
nie lozyska, a nawet wywolujacemu jego
zakleszczenie.

Wedtug usprawnienia do weciskania 1o-
zysk tocznych zastosowano przyrzad skla-
dajacy sie, jak uwidoczniono na rysunku,
ze $ruby 1, nakretki 2 z raczka, krazka
oporowego 3 i krazka dociskowego 4. Przy
pokrecaniu nakretka 2 krazek 4 przylega-
jacy do lozyska wywiera nacisk, powodu-
jac jego wciskanie w gniazdo réwnomier-
nie calg powierzchnia.

O — 1927

ZDENEK SVOBODA i JAROMIR HOSEK
(CSR)

PALNIK DO CIECIA METALU Z KRAZKAMI PROWADNICZYMI

Uklad palnika

52

Palniki do ciecia Zelaza dostarczane sa
zwykle z krazkami prowadniczymi osa-
dzonymi na gltowicy palnika. Sa one nie-
wygodne w usyciu, poniewaz krazki mu-
szg byé¢ czesto zdejmowane i1 ponownie
zakladane, co zabiera sporo czasu.

Wad tych nie posiada palnik skonstru-
owany wedlug usprawnienia, uwidocznio-
ny na rysunku. Krazki sg tu osadzone
przesuwnie i mozna je umieszczaé¢ zarow-
no przed glowicag palnika, jak i za nia.
W polozeniu przed glowica palnika mozi-



na je z latwoscia przemie$ci¢ nad i pod
palnik przez odpowiednie doci$nienie oraz
cofnaé w podobny sposob do polozenia
wyjsciowego.

Zalety nowego rozwigzania w pordwna-
niu z dotychczasowa konstrukeja wyai-
kaja z przytoczonego wyzej opisu. Nawel
mniej do$wiadczeni pracownicy osiagajy
w krotkim czasie przy uzyciu nowych
palnikéw duza wydajnos$¢ pracy, bprzy
czym praca ich jest bezpieczniejsza i bar-
dziei niezawodna.

KL 49 h

MIROSLAV VANEK

Arazki prowadnicze

O — 1928

i FRANTISEK NEMEC
(€S

™
R)

DWUPLOMIENIOWY PALNIK DO CIECIA TLENEM

Przy wycinaniu tlenem plaskownikéw,
stanowigcych nieodzowna cze$¢ sktadowa
wszelkich konstrukeji stalowych, stoso-
wano dotychczas normalny palnik tleno-
wy. Ciecie za pomoca tégo palnika trwalo
stosunkowo diugo, poza tym wycinany
" ptaskownik ulegal na skutek jednestron-
nego nagrzewania sfalowaniu i trzeba go
bylo po ostygnieciu wyréownywadé.

W mys$l usprawnienia usunieto wspom-
niane wady przez skonstruowanie palni-
ka zaopatrzonego w dwie kohcéwki tng-
ce osadzone na jednym pistolecie. Odle-
glo$¢ miedzy koncowkami jest nastawial-
na. Przy uzyciu tego rodzaju palnika
istnieje mozliwosé jednoczesnego wyko-
nywania dwoch réwnoleglych cie¢ w od-

Kl 49 &L

stepach od 60 do 300 mm, przez co osia-
ga sie znaczne skroécenie czasu wycina-
nia ptaskownika oraz zapobiega sie jego
odksztaiceniom. Dwuplomieniowy palnik
tlenowy mozna stosowaé przy rozcinaniu
kolnierzy i innych podobnych przedmio-
tow.

0O — 1929

OTTO LINDEMANN
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

LUTOWNICA GAZOWA

Dla zaktadow rozporzadzajacych doply-
wem gazu palnego skonstruowano w mysl
usprawnienia lutownice gazowa, pokazang
na rysunku. Dzieki takiej lutownicy za-

oszczedza sie benzyny lub pradu elek-
trycznego, stosowanych dotychczas do
grzania lutownic.

Lutownica skiada sie z ruchomego pal-
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RUDOLF BAHNERT

nika gazowego oraz z przymocowanej do
niego wlasciwej kolby. Palnik stanowi ru-
ra 3 zaopatrzona w rekoje§¢ 5 i zakon-
czona z jednej strony lacznikiem 6 do na-
sadzania weza doprowadzajgcego gaz, a z
drugiej strony nasadka 2 z otworem na
powietrze 1, stanowigca dysze mieszan-
kowa. Wtasciwg kolbe ustawia sie w od-
powiednim polozeniu wzgledem plomie-
nia za pomocg Sruby 4.

O — 1930

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

URZADZENIE DO PRZECINANIA ZA POMOCA PALNIKA KRAWEDZI DNA
KOTLOWEGO PRZEZNACZONEJ DO SPAWANIA LUB USZCZELNIANIA
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Urzadzenie wedlug usprawnienia uwi-
doczniono na rysunku. Za pomoca tego
urzadzenia mozliwe jest gtadkie i na jed-
nakowej wysokosci przecinanie krawedzi
dna kotlowego przeznaczonego do uszczel-
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nienia, tak Ze nie wymaga juz ona dalszej
cbrobki.

Dno umocowuje sie na tarczy obroto-
wej w przesuwalnych szczekach kato-
wych i ustawia sie za pomoca pionowni-
ka punkt Srodkowy, ustawiajac dno =za
pomocy krzyza poziomnicowego. Dla krzy-
za poziomnicowego jest uprzednio nary-
sowany odpowiedni okrag centrujacy. Dno
kotlowe jest utrzymywane w poziomie
przez podkiadki i1 jest zamocowane w
szczekach katowych. Na skraju urzadze-
nia znajduje sie palnik dajacy sie przesu-
wacé pionowo i na boki, ktéry przycina
gtadko krawedz pod zadanych katem sko-
su przy wprowadzaniu plyty podstawo-
wej w rownomierny ruch obrotowy za
pomoca korby recznej, polaczonej przez
wal z przekladnia $limakowas.

Na rysunku przedstawiono: 1 — wysieg,
2 — pionownik, rysujacy okreg centrujg-
cy dla krzyza poziomnicowego, 3 — pio-
nownik okreslajacy punkt $rodkowy,
4 — dno kotlowe przed przycinaniem,
5 — krawedz ciecia, 6 — palnik dc cie-
cia, 7 — aparat do ciecia tlenem, 8 — mo-
cujaca katowa szczeke, 9 — naped §li-
macznicy, 10 — poziomnice.



Kl 52 a 3 — 1919
HENRYK PERKO
Zakiady Prremystu Dziewiarskiego im. Wojska Polskiego w Zodzi

NOZNA DZWIGNIA DO PODNQOSZENIA STOPKI W MASZYNACH
SZWALNICZYCH KL. 1206 i 3000

W maszynach szwalniczych (stebnow- go ze stopksg, wywiera nacisk regulowa-
kach) klasy 1200 i 3000, jak wida¢ na na Srubka 4 sprezyna 5, powodujac przy-
rys. 1, na umieszczong przesuwnie w glo- ciskanie tkaniny do stolu maszyny.
wicy 1 poprzeczke 2 drazka 3, polgczone- Aby zwolnié nacisk stopki drgzek 3
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ciu dzwigni stopkowej recznej 6, cpiera-
jacej sie o bolec 7.
Obeenie, w mysl usprawnienia (rys. 2),
do podnoszenia stopki zastosowano dzwi-
Rys. 2 gnie dwuramienna 8§, zamocowana rucho-
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mo na $rubie 9. Jeden koniec dzwigni
jest potaczony lancuchem 10 z pedalem
maszyny, drugi zas, odpowiednio wygiety,
opiera sie o poprzeczke 2. Przez przycis-
niecie pedaiu nastepuje kazdorazowo unie-

KL 58 b

sienie drazka ze stopka do gory, a tym
samym zwolnienie docisku tkaniny.

Zastosowanie noznej dzwigni ulatwito
prace szwaczce 1 zwickszylo wydajnose
szycia.

O — 1831

CEZARY DYBIZBANSKI
Zaklady Przemystu Metalowego im. J. Stalina w Poznaniu

URZADZENIE BLOXKUJACE DZWIGNIE PRASY Pdl—32151

Przed usprawnieniem dZzwignia witacza-
jaca prase nie posiadata zabezpicczenia.
Pracownik obstugujacy prase mogl przez
nieuwage wlaczyé prase w chwili, gdy
wyjmowal z niej produkt.

W celu zabezpieczenia dZzwigni przed jej
przypadkowym wigczeniem zastosowano
dzwignie blokujgca, przedstawiona na ry-
sunku.

JStol prosy

Kl 5% a

Pracownik chcac wlaczyé prase musi
przesunac¢ dzwignie 1 przyrzadu blokuja-
cego z punktu I do punktu II, druga zas
reka przesunaé dzwignie 2 wiaczajaca
prase z punktu III do punktu IV.

Po wykonaniu ttoczenia pracownik zwal-
nia obie dzwignie 1 i 2, ktore wracaja do
polozenia wyjsciowego.

—

O — 1932

ANTONI ORLOWSKI, WACELAW DYBOWSKI
Torunska Rektyfikacja Spirytusu

PAKUNKI KONOFPNE LOJOWO-TALKOWE DO USZCZELNIANIA TLOKOW
POMP TLOCZACYCH CIEPLA WODE

Przed usprawnieniem do uszczelniania
pomp tloczacych ciepta wode do kottow
parowych stosowano pakunki azbestowo-

56

bawelniane, tojowane i grafitowane. Pa-
kunki te byly nietrwate i trzeba je bylo
wymienia¢ co 7-—10 dni. Poza tym pa-



kunki takie byty stosunkowo drogie, gdyz
czes¢ materiatow do nich sprowadzano z
zagranicy (azbest).

‘W mysl usprawnicnia wylkonane pakun-
ki zastepeze, skladajace sie calkowicie z
materialéw krajowych. Pakunki te skta-
daja sie z warkoczy zaplecicnych z trzech
pasm wiodkien konopnych, a nastepnie
przesyconych lojem bydlecym z domiesz-
kg talku.

Tak przygotowane pakunki zaklada sie
do cylindréw pomp wodnych w ten sam
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sposob, jak stosowane dotychezas.

W wyniku dokonanych préb stwierdzo-
no trwalosé zastepezych pakunkow kilka-
krotnie wicgksza od trwalto$ci pakunkow
dotychczas uzywanych.

Usprawnienie zmniejszyto koszt robo-
cizny przy konserwacji pomp i loszt sa-
mych pakunkow.

Pakunki zastepcze moze wykonaé kaz-
dy zaklad we wlasnym zakresie. Odpada
tez potrzeba stwarzania rezerwy pakun-
kow oryginalnych.

O — 1933

WACEAW OBLIZAJEK
Zaktady Gazownictwa Okregu Warszawskiego

ROZPYLACZ DO SPRYSKIWANIA PODWOZI SAMOCHODROWYCH CIECZA
CCHRONNA PRZED RDZA

Racjonalna Lkonserwacja samochodéw
wymaga starannego smarowania podwo-
zia olejem gazowym lub mieszanks nafty
z olejami w celu wytworzenia ochronnej
warstwy przed korozja na czeSciach pod-
wozia pozbawionych farby ochronnej.
Podwoszia dotychczas smarowano recznie
za pomoca szmat, co pochlanialo wiele
czasu i zuzywalo duzo oleju.

W celu skrocenia czasu smarowania i

Szezegdf A"

uzyskania oszczedno$ci oleju zastosowa-
no w mys$l usprawnienia rozpylacz do
spryskiwania podwozi samochodowych,
uwidoczniony na rysunku.

Rozpylacz ten posiada zbiornik I z kot-
nierzem, w ktérym wykonane sa wycie-
cia a stuzgce do zamykania pokrywy 2
zaopatrzonej w drazek 3, przy lekkim
obréceniu pokrywy w lewo. Do pokrywy 2
przylutowany jest uchwyt 4 z dysza 5 od

ktorej poprowadzona jest do wnetrza
zbiornika rurka 6 (z czterema wyciecia-
mi b) stuzaca do zasysania oleju ze zbior-
nika. Po polgczeniu wezem gumowym na-
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sady ¢ dyszy 5 z kompresorkiem powietrz-
nym gaz wylatujacy z dyszy pod ci$nie-
niem powoduje zasysanie oleju ze zbior-
nika.

MIRC

Usprawnienie to pozwala na dokladniej-
sze smarowanie podwozi samochodowych
w znacznie krétszym czasie z jednoczes-
nvm zaoszcezedzeniem oleju 1 szmat.

O — 1934

SLAV BARTAK

(CSR}

WYLACZNIK DO BATERIN AKUMULATOROW W SAMOCHODZIE

: ’”7//’7ﬁ_‘“
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Dwa wypadki spalenia sie samochoddw
ciezarowych ,,Praga RND“ zmusily do za-
stosowania w samochodzie nowego wy-
lgcznika baterii akumulatoréw. Wylacz-
nik ma za zadanie odlaczenie baterii od
reszty instalacji, wykluczajac przez to
mozliwos¢é zwarcia i samowzbudzenia.

KI. 63 f

Dotychczas bieguny baterii zuzywaly sie
bardzo latwo, np. przy rozruchu lub przy
wyjmowaniu 1gczéowek, co powodowalc
koniecznoéé dwukrotnej wymiany ich w
ciagu roku. Bateria zwykle jest umiesz-
czona pod siedzeniem kierowcy, przeto
przy kazdym jej odiaczaniu kierowca mu-
siat wyjmowaé siedzenie. Te czynnosci
pochtanialy duzo czasu i przy$pieszaly zu-
zycie siedzenia.

Przedstawiony na rysunku wylgeznik
wedlug usprawnienia skiada sie z krot-
kiego drazka =zakonczonego wilasciwym
zwierakiem przesuwanego w obudowie.
Posiada on te zalete, ze mozna go wsze-
dzie zamocowa¢, zwlaszcza w kabinie kie-
rowcy, przy czym obstuga wylacznika jest
prosta i szybka. Koszty produkcji wylacz-
nika sa bardzo niskie, poniewa? mozZna
zuzy¢é do wykonania go wszelkie odpad-
ki materiatowe.

Wylaczniki te zamontowano juz w 15 sa-
mochodach. Z uwagi na wiele zalet opta~
calno$¢ uzywania wylgeznikéw wedlug
usprawnienia jest bardzo duza.

O — 1935

TEOFII, SKUDLAWSKI
Poznanskie Zaklady Naprawy Samochodow

PRZYRZAD ULATWIAJACY WERIJANIE SWORZNI RESORCWYCH

Przy montazu resoréw sworznie reso-
rowe whijano dotychczas w otwory wie-
szaka i ucha resoru bezposrednio. Czyn-
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no§é¢ ta byla niejednokrotnie utrudniona
wobec uginania sie resoru, co powodowa-
o miemozno$¢ wspoétosiowego ustawienia
otworéw ucha resoru i wieszaka.

W mys$l usprawnienia zakladanie swo-
rzni przy osadzaniu reseru w wieszaku
odbywa sie za pomoca przyrzadu uwi-
docznionego na rysunku, skiadajacego sie



z dwoch skreconych z soba czesci, mia-
nowicie czesci stozkowej 1 1 cylindrycz-
nej 2, zakonczonej moletowana raczka.
Przyrzad przesuwa sie na wylot przez
otwory wieszaka i resoru tak, aby jego
stozkowa znalazla sie catkowicie po dru-
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giej stronie wieszaka, po czym odkreca sie
ja i na je] miejsce wkreca sie sworzen,
ktory pobijajac wprowadza sie z latwo$-
cig w otwory laczonych czesci. Po whiciu
sworznia wykreca sie cze$é cylindryczna
przyrzadu.

O — 1936

NOVY
(CSR)

SPOSOB PRZELEWANIA SPIRYTUSU Z BECZER

Przy rozlewaniu spirytusu z beczek do
mniejszych naczyn napotykano dotych-
czas na pewne trudnos$ci. W zwiazku z
tym zastosowano do starych zatyczek
beczkowych proste urzadzenie, dzieki kto-
remu spirytus mozna obecnie spuszczaé
bezposrednio z beczki.

Zatyczke spustowag przewiercono w
dwoch miejscach i przez otwory przepro-
wadzono dwie rurki metalowe — jedng
o wiekszej, druga za$§ o mniejszej $redni-
cy. Rurka o wiekszej $§rednicy wystaje z
zatyczki tylko na =zewnatrz, natomiast
rurka o mniejszej $rednicy wystaje z obu
stron.

Na grubsza rurke nasadza sie gietki
waz zaopatrzony na koncu w kurek i stu-
zy do spuszczania spirytusu bezposred-
nio do podstawionych naczyn. Na ciensza
z obu rurek metalowych zaklada sie od
wewnetrznej strony beczki rurke gumo-
wa zaopatrzona na koncu w pltywak kor-
- kowy; stuzy ona do doprowadzania po-
wietrza do wnetrza beczki. Na zewnetrz-
ny koniec tejze rurki metalowej nasa-
dza sie rurke gumowg stuzgca do zapobie-
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gania wytryskowi spirytusu przy odwra-
caniu beczki.

W czasie pracy umieszcza sie beczke na
odpowiednim podwyzZzszeniu, pierwotng
rotyczke zastepuje sie zatyczka wedlug
usprawnienia, po czym odwraca sie becz-
ke zatyczka ku dotowi. Po otwarciu kur-
ka spirytus zaczyna wyplywacé ostrym
strumieniem.

O — 1937

STEFAN ZARZEBSKI
Warszawskie Zaklady Naprawy Samochodéw

SZLIFQOWANIE STOZROW NA SWORZMIACH KULOWYCH BEZ NAKIELKOW
PRZY UZYCIU KIL.A OBROTOWEGO

Przy operacji szlifowania przedstawio-
nych na rysunkach stozkéw na sworz-
niach kulowych 1 na szlifierce kolowej
kulista cze$é sworznia chwytano dotych-
czas w specjalng oprawe 2,z gniazdem ku-
listym, osadzajac go z drugiej strony na

czwykiym kle 3 (rys. 1), po uprzednim wy-

konaniu nakistka. Poniewaz nicktore ty-
py sworzni maja na pewierzchni czolo-
wej kanatki uniemozliwiajace wykonanie
nakietk6w, stosowano w tym przypadku
czapeczke 4 z nakietkiem, ktora nakreca-
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no na gwintowany koniec sworznia. Czyn-
no$¢ ta pochlania duzo czasu przediuza-
jac obrobke przedmiotu.

Celem wyeliminowania operacji wyko-
nywania nakielkéw w czesci gwintowanej
sworznia, wzglednie naktadania czape-
czek, zastosowano w mysl usprawnienia
centrowanie sworznia bezposrcdnio w kle

obrotowym z wewnetrznym stozkiem,

wykorzystujae duza powierzchnie przyle-
gania fazki sworznia do stozka. Jak uwi-
doczniono na rys. 2, kiet ten skiada sie z
dwudzielnej oprawy zewnetrznej 5 oraz z
trzpienia 6 zakonczonego gniazdem stozko-
wym, osadzonego w oprawie na lozys-
kach 7 1 8 i wspierajacego sic o lozysko
oporowe 9.
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O — 1938

ZYGMUNUT NIEDBAELA

Zaklady Przemystowe 1 Maja
w Pruszkowie

SPCSOB PRZECINANIA PLYTEK
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Dotychezas wobec braku pelnego asor-
tymentu wymiarowego ptytek ze spieka-
nych weglikéw metali stosowano czesto
niewlasciwe wymiary plytek do narzedzi.

Obecnie dzieki zastosowaniu w mysl
usprawnienia prostego sposobu przecina-
nia plytek wykorzystuje sie lepiej posia-
dane zapasy plytek z weglikéw spieka-
nych.

Sposéb przecinania objasniony na ry-
sunku jest nastepujacy: ptytke 2 mocuje
sie¢ w imadle I na szlifierce i cstrym brze-
giem tarczy zaszlifowuje sie karb 3 na po-
wierzchni ptytki w miejscu, w ktérym ma
nastapi¢ przeciecie. Nastepnie ptytke od-
wraca sie na druga strone, zaciska sie ja
w imadle, tak aby przynajmniej potowa



jej grubosei wystawala ponad szczeki
imadta i szlifuje sie karb po drugiej stro-
nie plytki. Po wykonaniu tego zaciska sie
mocniej szezeki imadla dzieki czemu plyt-
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ka pod wplywem niecsiowego zaci$niecia
oraz nieréwnomiernego nagrzania sie pod-
czas szlifowania peka w miejscu naciecia
karbu.

O — 193%

LADISLAV VELEBA
(CSR)

WACHLARZOWA OSLONA OCHRONNA SCIERNICY W RICZNEJ SZLIFIERCE

Oslona wachlarzowa wedlug usprawnie-
nia sklada sie z dwoch czesci 11 2. Czese 1
sktada sie z dziclonej obreczy i przypojo-
nej do niej cze$ci ostony blaszanej.
CzeSé 2 jest zlozona z niepelnego pierScie-
nia i przypojonej don drugiej czesci oslo-
ny. Cze$¢ 2 jest osadzona obrotowo w czes-
ci 1. Prowadnice tworzy zlobek obwodowy
pierécienia czesci 2, z ktérym wspoipracu-
je odpowiedni wystep obwodowy obreczy
dzielonej.

Obie cze$ci mozna obraca¢ wzgledem
stosownie do potrzeby o odpo-

siebie

wiedni kat w zaleznosci od wielkosci szli-
fowanej powierzchni.

Ostona byla zastosowana w fabryce lo-
komotyw przy przeszlifowywaniu naroz-
nikow ram lokomotyw.

Zalete usprawnienia stanowi ta okolicz-
noé¢, ze przy przeszlifowywaniu po-
wierzchni krzywych o réznych promie-
niach mozna zuzy¢ Sciernice do najmniej-
szych mozliwych wymiardw, przez co za-
oszczedza sie tego rodzaju narzedzi. Poza
tym taka ostona zwieksza bezpieczenstwo
pracy.
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O — 1940

EMANUEL SZYDLO

Instytuf Metalurgii im. St. Staszica w Gliwicach

ZABEZPIECZENIE SZLIFIERKI Z UCHWYTEM ELEKTROMAGNETYCZNYM

Aby uniknaé wypadkéw (rozerwania sie
tarczy szlifierskiej), ktére inoga powstac
na skutek zluzowania sie przedmiotu przy-
trzymywanego w uchwycie elektromagne-
tycznym szlifierki w przypadkach zaniku
pradu stalego, zasilajgcego wspomniany
uchwyt, zalecano w my$l wczeéniejszego

usprawnienia 0-406 stosowanie lampki

Osiaga sie to, jak uwidoczniono na sche-
macie, przez zastosowanie dodatkowego
przekaznika 1 umieszczonego pod obudo-
wa prostownika 2 zasilajacego uzwojenie
uchwytu pradem statym.

Cewka przekaznika jest wlaczona row-
nolegle do wuzwojenia elektromagnesu
uchwytu. W przypadku zaniku napiecia

i I
]
B
r
!
=l
Uy w £
dositaila nap. vy w vKw H
farcze do silnika m dosyeigoy ‘g '
pompe vigjosa .
2l
5
o
>
§!
| 1
e e —_—
kontrolnej, zalgczonej do uzwojenia

uchwytu. Sposéb ten, choé prosty, nie da-
je pelnego bezpieczenstwa obstudze.
Bardzie] doskonaly sposéb zabezpiecze-
nia szlifierki przed wypadkiem rozerwa-
nia sie tarczy w razie zaniku pradu w
uchwycie elektromagnetycznym polega w
my$l niniejszego usprawnienia na samo-
czynnym wylaczaniu silnika napedowego
wrzeciona szlifierki i posuwu stolu szli-
fierki w chwili przerwania pradu stalego.
plyngcego w uzwojeniu uchwytu.
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pradu stalego na zaciskach uchwytu elek-
tromagnetycznego przekaznik 1 rozlacza
swe styki, co powoduje natychmiastowe
wylaczenie silnika napedzajacego tarcze
szlifierki i posuw oraz silnika napedza-
jacego pompe olejows.

Dla tatwiejszego zorientowania sie
obstugi w stanie ukladu potaczen zainsta-
lowana jest lampka neonowa 3, sygnali-
zujaca czy -glowny wylacznik 4 maszyny
jest wylaczony.



0 — 1941

JOZEF SLUPNY
Malborskie Zaklady Roszarnicze

ZMECHANIZOWANY TOCZAK STOLARSKI

Toczak do ostrzenia narzedzi poruszano
dotychczas recznie, co pochtanialo wiele
czasu jak réwniez nie zabezpieczalo przed
wypadkami pokaleczenia rak lub twarzy.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
napedu mechanicznego do obracania to-
czaka 1 przez zamocowanie kola pasowe-
go 2 oraz na zastosowaniu regulatora 3
do réwnomiernego ostrzenia narzedzi 4.
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Regulator sklada sie z pitytki 5 posia-
dajacej naciecia w postaci rowkoéw 6 oraz
z podporki drewnianej 7. Plytka 5 posia-
da naciecia 6 w tym celu, zeby w zalez-
nosci od wielkosei ostrzonego narzedzia 4
oprze¢ je jednym koncem w odpowiedni
rowek, ostrze za$ o obracajacy sie kamien
przytrzymujagc narzedzie w sposéb do-
godny i zabezpieczajacy przed okalecze-
niem reki.

0 — 1942

FRANCISZEK WIJA
Cieszynska Fabryka Narzedzi

PRZYRZAD DO SZLIFOWANIA NA OSTRZARCE DO NARZEDZI BOCZNYCH
POWIERZCHNI PIE. TARCZOWYCH

Usprawnienie polega na wykorzystaniu
ostrzarki narzedziowej do szlifowania pit
tarczowych na grubosé. Wysytanie tych
pit do innego zaktadu do szlifowania gru-
bosci sprawiato wiele trudno$ci i niejed-
nokrotnie powodowato zaklécenie w nor-
malnym toku produkcji.

Majac na wzgledzie uniezaleznienie sie
od kcnieczno$ci korzystania z ustug zakta-
du obcego zbudowano pokazany na ry-
sunku przyrzad, umozliwiajacy szlifowa-
nie bocznych powierzchni pit wilasnyrni
Srodkami.

Przyrzad ten sklada sie z nastawnej glo-

9 i 8 1 u
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wicy 1 osadzonej na bocznej powierzchni
podstawy 2, zamocowane] na stole szlifier-
skim 3 Srubami 4. Podlegajaca obroébce
pita 5 jest zamocowana na wallku 6 obra-
canym podczas szlifowania korba 7. Za-
opatrzenie korpusu glowicy w skale 8 z
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podzialka katowg utatwia dokladne usta-
wianie giowicy na zadane pochylenie, szli-
fowanie za§ powierzchni bocznej pilty od-
bywa sie za pomoca tarczy szlifierskiej 9
osadzonej na wrzecionie ostrzarki narze-
dziowej.

O — 1943

WITOLD KULMA
Warszawska Wytwoérnia Cze$ci Samochodowych

LACZENIE WASKICH TARCZ SZLIFIERSKICH DO SZLIFIEREK BEZKLOWYCH

Z braku tarcz szlifierskich odpowiedniej
szerokosci do szlifierek bezklocwych za-
szta koniecznogé uzycia tarcz zwykilych 1
(waskich) 1gczonych na watku 2 (rys. 1).
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Przy szlifowaniu takimi tarczami (w przy-
padku robét tzw. do oporu) powstawal
na czesci szlifowanej ¢ w miejscu zlgcze-
nia tarcz s§lad w postaci nieznacznego
wzniesienia.

W celu unikniecia tej niedogodnoseci za-
stosowano w mys$l usprawnienia polacze~
nie tarcz szlifierskich na tzw. zaklad, $ci-
rnajac je na rowierzchniach stykowych pod
katem okolo -15° jak uwidoczniono na
rys. 2.

Przy uzyciu tarcz taczonych w ten spo-
s6b  szlifowanie przebiega bhez trudnosei,
a powierzchnia przedmiotu jest zupelnie
gladka (b).

Kl 67 ¢ O — 1944

JAN MARSZALKOWSKI,
ZBIGNIEW NOWAK

Wytwornia Gryzerow w Krakowie

PRZYRZAD DO PROFILOWANIA
FARCZ SZLIFIERSKICH

Przy szlifowaniu biezni kulkowe]j $wi-
dra nalezy nada¢ tarczy szlifierskiej od-
powiedni profil.

Dotychczas profilowania tarcz szlifier-
skich dokonywano za pomoca diamentu,
osadzonego w recznej oprawce, kontro-
lujac potrzebne =zackraglenie sprawdzia-
nem promieniowym, po uprzednim zatrzy-
maniu wrzeciona szlifierki. Czynno$¢ ta
hyla polgczona ze znaczna stratg czasu.

Obecnie wykonano przyrzad, uwidocz-
niony na rysunku, umozliwiajacy w spo-



sOb prosty, szybki i nie wymagajacy wpra-
wy hadanie zadanego profilu tarczy.
Przyrzad skiada sie z poziomej podsta-
wy 1 oraz zaopatrzonego w raczke 3
uchwytu pionowego 2, przvmocowanego
do pedstawy $ruba 5 z nakretka 4.

4. Tulej-
ka kolnierzowa 6 umozliwia obrét uchwy-~
tu.

Przyrzad mocuje sie do san szlifierki

éruba przechodzaca przez nakladke 7 przy-
spawana do pedstawy. Diament w opraw-
ce unieruchamia sle w gornej czesci
uchwytu wzmocnionej tulejka 8, wysu-
wajac go ‘cd osi cbretu uchwytu na od-.
legio$¢ réwna promieniowl potrzebnego
protfilu tarczy, po czym obraca sie uchwyt
w plaszezyzZnie poziomej ruchem wahadlo-
wym w granicach 180

O — 1885

LUDOMIR MOCARSKI
Centralny Zarzad Dréog Publicznych, Plockie Przedsieblorstwo Robot Mostowych

LISTWY OCHRCNNE DO RYSOWNICY

Dotychezas przy kresleniu na rysowni-
cy dtugich rysunkéw, jak projekty po-
dtuznych profiléw drég, mostdéw itp., na-
potykano na trudnosci z powodu niemoz-
nosci dogodnege manewrowania przy-
kiadnica z uwagi na mozliwose uszkodze-
nia cze$ciowo juz wykonanego rysunku.
Z tej to przyczyny korzystanie dalsze z
przyktadnicy odbywato sie bez wspoldzia-
*ania z rysownicy, co pochianialo wiele
czasu.

W celu utatwienia oraz przy$pieszenia
kres$lenia diugich rysunkéw na rysowni-
cy zastosowano w mysl usprawnienia li-
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stwy 1 i 2. Listwa 1 ochrania rysunek w
czasie kreslenia, a listwa 2 ochrania go w
czasie cpisywania projektu.

© — 1345

RICHARD REICHELT
(Niemiecka Repuklika Demokratyczna)

ZWIEKSZENIE BEZPIECZENSYWA PRACY NA PRASACH DC WYROBU
OBCASOW

Przy wyrobie na prasach obcasow do
obuwia wykonane obcasy, po zakonczeniu
procesu ttoczenia, pozostawaly czesto za-
wieszone na stemplu. Obcasy takie przy
nastepnym posuwie prasy ulegaty rozgnie-
ceniu. Préby usuwania zaczepionych obca-

sOw w czasie pracy maszyny s3 niebez-
rieczne dla obstugi i niedopuszczaine.

W mys$l usprawnienia na stemplu prasy
zastosowano sprezynowy wyrzutnik, kto-
ry uniemozliwia pozostawanie na stemplu
zawieszonych obcasow.

65



Kli. 75 a

O — 194§

JERZY WANIEK
Stalinogrodzka Fabryka Armatur

PRZYRZAD DO CECHOWANIA ODLEWOW

DDA

= I\
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Dotycheczas przy cechowaniu odlewow
poszczegoblne litery 1 cyfry wybijano osob-
no. Taki sposéb cechowania byl niewy-
godny i pochtanial wiele czasu.

W celu przyspieszenia cechowania od-
lewow zastosowano w my$l usprawnienia
przyrzad uwidoczniony na rysunku. Przy-
rzad sklada sie z korpusu 1 zaopatrzone-
go w $rube dociskajacg 2 oraz z raczki 3.

Do cechowania odlewow w otwor kor-
pusu 1 wklada sie odpowiednie czcionki
(stemple) A, unieruchamia sie je S$rubg
dociskowa 2, po czym jednorazowym ude-

rzeniem milotka wybija sie znakowanie.

O — 1947

JOZEF DUDEK, BRUNON SEKULA
Czestochowskie Zaklady Przemystu Bawelnianego

SYGNALIZACJA ZRYWU TASMY NIEDOPRZEDU W PRZEDZALNI JUTY

Wrzecioniarki i ciagarki sg zasilane tas-
ma z gardw znajdujacych sie z tylu ma-
szyn. Aby ulatwi¢ prace obsludze zajetej
przy zasilaniu tych maszyn oraz zmniej-
szy¢ sama obsluge zastosowano w mys$l
usprawnienia urzadzenie, sygnalizujace
samoczynnie zryw ewentualnie skoncze-
nie sie tas$my. Z ty*u maszyny, mianowi-
cie przy krazkach podajacych, zamoco-
wano tak zwane czujniki 1 (rys. 1), ktére
sg polaczone z przewodem 2, odizolowa-
nym od ziemi. Czujniki sg umocowane
obrotowo. Podczas normalnej pracy czuj-
niki opieraja sie dluzszymi kohAcami o
taSmy T niedoprzedu, wskutek czego u-
trzymuja sie w Dpozycji podniesionej.
Czujniki sg wykonane z blachy o prze-
kroju 50 X 2 mm.

Przy urwaniu  sie taémy niedoprzedu
nastepuje zwolnienie mnaprezenia tasmy,
na skutek czego dany czujnik spada, zaj-
mujac pozycje pozioma I (uwidoczniona
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na rysunku linig przerywang) i zwiera
przewod 2 z. przewodem uziemionym 3.
Zwarcie stykow przez ktorykolwiek z
czujnikow 1 powoduje przepltyw pradu
przez przekaznik 4 na danej maszynie
(rys. 2), ktory wtacza sygnatl akustyczny 5,
wspolny dla wszystkich maszyn oraz lam-
pe sygnalizacyjna 6. Na kazdej z maszyn
znajduje sie po jednym przekazniku 4 i
po jednej lampie sygnalizacyjnej 6.

Po wlaczeniu sygnalu akustycznego oraz
lampy pracownik obstugujacy zasilanie
maszyn, latwo sie orientuje na ktérej z
maszyn nastapilo zerwanie tasmy i przy-
stepuje do usuniecia zrywu. Napiecie za-
silajace przekaznik wynosi 24 V. Wiel-
ko$¢ przekaznikow zostata dobrana tak,
aby ich prad rozruchu nie przekraczal
30 — 50 mA, ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo powstania pozaru przy zwieraniu lub
rozwieraniu stykow przekaznikow.
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Inz. JERZY PRZYMANOWSKI
Zjednoczenie Budownictwa Miejskiego Nr 5 w Warszawie

SPOSOB DOLOWANIA ORAZ WYDOBYWANIA Z DOLU CIASTA WAPIENNEGO

Dotychczasowy sposéb dolowania ciasta
wapiennego craz wydobywania go powo-
dowal ciezkie warunki pracy dla robotni-
ka i wysokie koszty robocizny, a przy la-
dowaniu ciasta wapiennego na samocho-
dy nie zapewnial wiasciwego wykorzysta-
sprzetu

nia. transportowego (samocho-

dow).

i )

Zastosowany w mysl usprawnienia spo-
s6b dolowania wapna gaszonego stwarza
lepsze warunki pracy i powoduje zmniej-
szenie kosztow robocizny przy dostarcza-
niu ciasta wapiennego do miejsca wytwa-
rzania zaprawy wapiennej.

Sposéb ten polega, jak to uwidacznia
rysunek, na stosowaniu dotow o jednej
$cianie szczytowej uksztaltowanej jako
pochylnia, ktorej brzeg wyltozono deskami
lub cegly na ptask. Sciana dolu o malej

pochylosci utatwia wydobycie z doiu wap-
na, ktore w zaleznosci od metod pracy
na danej budowie moze hyé wywozone:
z dotu za pomoca taczek lub japonek po
ulozonych na stale na dnie dolu pasach
zelaznych lub deskach drewnianych, lub
wywozone za pomoca koleb albo ptaskich
platform na wozkach przesuwnych po.
stalym torze.

W przypadku uzycia taczek recznych
lub japonek stosuje sie dodatkowy pocigg
z przodu, a platformy i koleby wyciaga
sie za pomoca weiagarki recznej lub z na-
pedem elektrycznym przesuwanej w mia-
re potrzeby od dolu do dotu.

W centralnych magazynach lub w do-
tach na duzych budowach skad pobiera-
ne na miejsce budowy ciasto wwapienne
jest wywozone przy pomocy samochoddow-
~-wywrotek lub wozdéw, koleby sa wycigga--
ne na ustawiony obok specjalny pomost
z pochylnia, a ciasto jest wrzucane do
skrzyn samochodow.

Sposéb zastosowany wedlug usprawnie-
nia zwicksza znacznie wydajno$é pracy
przy dolowaniu i wydobywaniu ciasta
wapiennego oraz zmniejsza czas zaladun-
ku samcchodéw przy przewozie ciasta,
przez co zwieksza sie rowniez wykorzy-
stanie taboru samochodowego.




Administracja Wydawnictw Urzedu Patentowego PRL
Warszawa, Al. NiepodlegloSci 188

wysyla na zadanie
instytucjom, klubom techniki i racjonalizacji
oraz zakladom pracy
ogloszone drukiem w latach 1949 — 1952

OPISY UDOSKONALEN TECHNICZNYCH I USPRAWNIEN

Szeczegolowe wykazy tytuléw tych opis6w, wydrukowanych w formie
oddzielnych kartek 'sg zamieszczone w ,,Wigdomoéciach Urzedu Paten-

towego“ poczgwszy od numeru 11-12/1949.

PORADNIA

Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej
dla wynalazedw i racjonalizatorow

WARSZAWA
Al. Niepodlegloéci 188

czynna we wtorki od godz. 16 do 17.30

Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalen

technicznych i usprawnien.



Zeszyt 11
PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitej Ludowe]
udoskonalen technicznych 1 usprawnien. (Zarzgdzenie Prezesa Urzedu Patentowego RP
z dnia 56 czerwea 1952 r.).

§ 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w niniejszym zarzadzeniu projektem,
zglasza do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolite] Ludowe]j wiaSciwy ze wzgledu na
przedmiot projektu zaklad pracy po przyjeciu tego projektu przez komisje wynaiazczoscl
i wydaniu decyzji przez kierownika tego zakiadu pracy o przyjeciu projektu do realizacji.

§ 2. 1. Pismo, przy ktorym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, powinno zawierac:

a) nazwe i adres zaktadu pracy, ktorego kierownik przyjal projekt do realizacji,

b) tytut projektu,

c) stwierdzenie, ze komisja wynalazezo$el uchwalila wystaplé do Urzedu Patentowego
0 uznanie projektu za udoskonalenie techniczne lub, ze komisja wynalazczoscl uznaia projekt
za usprawnienie.

2. W przypadku, gdy twoérca lub choéhby jeden z wspoitworcoéw projektu jest osobg, wWy-
mieniong w § 19 ust. 1 lit. a lub b uchwaly Nr 231 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r.
W - sprawie wynagradzania twoércow pracowniczych wynalazkow, udoskonaien technicznyco
i usprawnien (Monitor Polski Nr A-36. poz. 446), pismo powinno zawierac¢ rowniez:

a) nalezycie uzasadniony wniosek o stwierdzenie przez Urzgd Patentowy oryginalno$ci udo-
skonalenia tecanicznego lup stwierdzenie, ze komisja wynalazczosci zakladu pracy, ktérej'kle-
rownik poiiada uprawnienia do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznata projekt za usprawnienig
oryginalne, aiic0 3 G

b) stwierdzenie, ze projekt w chwili jego dokonania nle byt zwiazany bezpoSrednio z za-
Kresem pracy tworcy lub ktoregoklowiek z wspoOltworcow tego projekiu, wobec czego przepisy
§ 19 uchwaly Nr 291 Rady Ministrow nle majg zastosowania. Przez projekt zwiazany bezpoérea-
nio z zakresem pracy rozumie sie projekt, kiorego dokonanie nalezato do obowigzkow stuzbo-
wych wediug wykonywanej funkcji. .

§ 3. Do pisma, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalgczyc:

1) karte ewidencyjng zawierajgca co hajmniej:

a) pelny tytui_projektu, 5

b) date zgoiszénia projektu przez tworce lub wspdltwércdw w zakladzie pracy,

c) wykaz wszystkich wspoitworcow (pelne imiona i1 nazwiska) ze wskazaniem pelnionych
przez nich funkcji w chwili dokonania projektu oraz procentowego ich wkiadu pracy przy opra-
cowaniu projektu; :

2) wycigg z protokolu komisji wynalazczosci, zawierajacy ocene, czy projekt odpowiada
przepisom art. 1 pkt. 4 1 art. 2 ust. 1, albo przepisom art. 1 pkt. 5 1 art: 2 dekretu z dnia 12 paz-
dziernika 13950 r. o wynalazczo$ci pracowniczej (Dz. U. Nr 47, poz. 428);

3) opinie rzeczoznawcow o projekcie, jezeli takie opinie zostaly wydane;

4) siwierdzenie, ze projekt zostai pizyjety do wykorzystania, przez przyjecie projektu do
wykorzysAtania rozumie si¢ powziecie decyzji o jego realizacji;

5) opis projektu, Kktory powinien $cisle okreslaé pod wzgledem technicznym przedmiot
projektu;

6) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa niezbedne do zrozumienia istoty
projektu.

§ 4. 1. Opis projektu powinien zawierad:

a) przedstawienia stanu dotychczasowego,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

2. Opis projektu powinien byé tak jasny i doktadny, aby fachowiec mo6g! wedlug niego
zastosowac prq;e_kt. W opisie nalezy unika¢ okreslen i nazw uzywanych tylko w danym zakla-
d;xe pracy, nalezy natomiast stosowaé ogélnie przyjeta polska terminologie i stownictwo tech-
niczne. Jezell sg zatgczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiadaé od-
nos$niki cyfrowe lub literowe do poszczegdlnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach,
szkicach lub fotografiach. /

5. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wedlug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powin-
ny posiada¢ w zasadzie format A4 (210 x 207 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odnos$niki cyfrowe' lub lxgerowe, zamleszczone przy poszczegélnych cze$ciach przedstawionych
na rysunkach, szkicach lub fotografiach projektu, powinny $cisle odpowiadaé odnosnikom opi-
su projektu.

§ 6. 1. Projekty, ktére. nie odpowiadaja przepisom § 1, albo ktérych dokumentacja nie jest
wystarczajgca d’o ich zarejestrowania i wydania §wiadectwa o dokonaniu udoskonalenia tech-
nicznego lub zaswladczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzgd Patentowy zwraca zakladom pra-
cy do uzupelnienia.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie do projektéw, ktére niewsatpliwi i S
nalazku lub wzoru uzytkowego. & peed A LSRR B

§ 7. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w 2Zycie dni .
Patentowego. k y z em ogloszenia w WiadomoSciach Urzedu

(Przedruk z ,,Wiadomo$cl Urzedu Patentowego' Nr 3—4 z dnia 30 sierpnia 1952 r., poz. 52).
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