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Elektromagnetyczny seperator widrow

Przyrzad do zakladania cieplych wktadek do rekamc
pieciopalcowych . . 5 o o &

Ulepszona konstrukcja imadia do odkrecam’a spod(')W
lamp benzynowych uzywanych w goérnictwie .

Zwiekszenie ciénienia gazu przez stopniowe zmniej-
szenie Srednic rur .

Lekki zestaw wiertniczy

Spos6b naprawy urwanych uchwytow przy koronkach
éwidréw do wiertarek goérniczych szybkoobrotowych

Uchwyt do zerdzi wiertniczych .
Urzadzenie sygnalizujgce ruch rusztéw w sortowm Wegla
Ulepszone urzadzenie nozowe do ciecia rur w otworach
wiertniczych . . . . . . . . . . .
Kotowrot obrotowy : .
Usprawnienie zapychacza wozkow kopa].manych na pod-
szybiu .

Zastosowanie do nape;du przenosmka zgrzebkowego prze-
ktadni zebatej zamiast przekladni lancuchowe]

Wykonanie rolek pionowych do lin bez konca

Zapadka zabezpieczajaca przy podnosnikach . .

Ochrona bok6éw przeno$nika stalowo-czionowego w miej-
scu zsypu nan wegla . 5

Potréjna dysza do lutni wentylacyjnej .

Mieszanina zastepujgca ttuszcz fermentacyjny 5

Komora hermetyczna do usuwania z beczek za pomoca
pary pozostalosci syropu . 5 5

Przyrzad do mycia beczek po zanieczyszczonym oleju
transformatorowym . .

Maszyna do zamocowywania zeberek na rU“ach sposobem
przeciggania SN

Ulepszenie walcowania rur do poprzecznej chlodmcy ru-
rowej : 5 B .

Zmiana organizacji pracy przy prostowamu zelaza zbro-
jeniowego . g

Obrotowa podstawa z manekmaml 5

Stol o napedzie mechanicznym do przegladama tkamn

Przyrzad do szlifowania zuzytych szczotek stalowych .
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Ulepszenie konstrukeyjne aparatury do prowadzenia
obiegowej destylacji azeotropowej -
Automatycznie dziatajace urzadzenie do oczybzczama 51t
cedzakowych przy regeneratorze $rodkéw filtra-
cyjnych

Filtr do oleju . .

Przyrzad regulujacy cisnienie oleju W lozyskdch tulboze—
zespolu BBC 125 MW

Urzadzenie podawcze powielacza

Emulsja do wyrobu Kklisz drukarskich .

Spos6b regulowania ekspansyjnego zaworu amomakal—
nego termostatycznego .

Ochronne plyty chiodzone woda ]"11{0 podesty, umozbwm—
jace wykonywanie napraw elektrycznych piecéw hut-
niczych jeszcze nie wystygtych ...

Spos6b 1gczenia lin klatki wyciagowej wielkiego pieca
w czasie wymiany L.

Zabezpieczenie tarcz sprzegiel! samochodowych przed
krzywieniem sie podczas obrobki cieplne]j .

Przyrzad do mechanicznego rozdzielania zlepionych keséw

Kraweznik betonowy . . . A .

Przyrzad do podnoszenia wozkow kole]kl wiszacej

Uproszczony sposéb wykonywania przeciwkorb do pa-
rowozéw waskotorowych

Usprawnienie sprzegiet w parowozach Waskotorowych

Urzadzenie do spinania wozow kopalnianych . .

Urzadzenie jzabezpieczajace wiazane elektrody ogniw
galwanicznych przed =zanieczyszczeniem. ich  po-
wierzchni masg depolaryzacyjna -

Tama wentylacyjna z automatycznym elektrycznym
zdalnym sterowaniem . .. .

Urzadzenie z wilbratorem do dozowama surowca podczas
przygotowywania masy kitowej do izolatorow . 4

Reczny przelgeznik gwiazda-tréjkat, uniemozliwiajacy
zatrzymanie na state raczki w pozycji ,,gwiazda“ .

Uniwersalny samozatrzaskowy uchwyt zabkowy do na-
ciggania napowietrznych przewodéw linii telekomu-
nikacyjnych . 5 5 & ©

Sposdéb wykonania styku dwustronnego o

Zabezpieczenie przed zagubieniem Sruby, stuzgcej do za-
mykania . skrzynek rozdzielczych

Wytacznik blokujacy wilgczenie tréjfazowego pierscienio-
wego silnika elektrycznego przy nieprawidlowym po-
tozeniu rozrusznika

Kleszcze izolowane do usuwania bezpiecznikéw korkewych

Urzadzenie sygnalizujgce zanik napiecia w jednej z faz
tréjfazowego silnika asynchronicznego

Uniwersalny izolator wsporczy ze szkla dla rozdzielni oraz
wewnetrznych instalacji przemystowych
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Poprawianie wyrobéw porcelanowych barwy brazowej
Izolowanie blach transformatorowych stezonym szklem
wodnym . .
Urzadzenie do oczyszczania kadiubow sﬂmkow elektrycz—
nych z pylu i opilkéw 5 o s o o %
Przyrzad do badania uzwojen stojanow i Wirnik()w ma-
szyn elektrycznych S T
Ochrona wskazowkowych przyrzadow pomlarowycn przed
przecigzeniem o
Przyrzad do wykrecania tlzonka zalowk1 % oprawkl lam-
py w przypadku pekniecia banki szklanej
Przepusty szklane lamp prostowniczych oG
Przyrzad do elektrycznego lutowania stykéw przerywa-
cza instalacji zaptonowej silnika spalinowego .
Otéwek elektryczny do pisania na powierzchniach przed-
miotéw utwardzonych .
Aparat do elektroiskrowego utw1erd4ama nalzedm =5
Regulacja napiecia doprowadzanego do laboratoryjnego
piecyka grzejnego 5 .. ..
F.aczenie przez zgrzewanie koncow uZWOJemowych prze-
wodéw maszyn elektrycznych 5
Wytacznik rteciowy przy spawarce punktowej .
Wyposazenie spawaczy lukiem elektrycznym 5 B
Sposéb wyrobu politury do samochodéw oraz do S$rod-
koéw do szlifowania
Klej uniwersalny ..
Wyréb lanoliny farmaceutycznej ...
Mechaniczny emulgator z dwustronnie dmalajacym wirni-
kiem & 5 & & = B
Zmiana konstlukcyjna pieca gazowego . ..
Podwyzszenie wytrzymatosci przedniej Sciany paleniska
kottéw wysokiego cisnienia
Sposéb oddzielania welny od odpadkow %kor
Rozsuwana rama do napinania skor . 5 o
Przystosowanie podbrzuszy $winskich do wyrobu re-
kawiczek . ..
Zywiczny olej opatlunkowy . P
Ulepszony sposdb weciagania woézkow do suszarni .
Szablon ochronny do wykanczania form do wlewnic ,,C*
Grafitowanie form odlewow za pomoca rozpylacza
Sktadana forma z gotowych rdzeni, osadzonych w odpo-
wiednio uksztaltowanym ptaszczu metalowym .
Przyrzad do formowania wiencéw wielodzielnych kot .

Sposéb naprawy kadlubéw pomp wodnych, wybrakowa-
nych z powodu porowato$ci materiaiu .

Zastosowanie pistoletu natryskowego do czernienia form
odlewniczych i rdzeni

Forma leja wlewowego .. ..

Chwytak do transportowania materiatéw profilowych
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Pomocnicze urzgdzenie przy uchwycie haka nosnego do
powolnego opuszczania ciezkich przedmiotéw za pomo-
cag dzwigu elektrycznego R

Zabezpieczenie powietrza w hali przed zanieczyszczeniem
spalinami oleju, wydzielajacymi sie przy obrobce ciep-
Inej metali 5 o

Reczna szufla do Madzema zaprawy mularsklej :

Ruchome rusztowanie rurowe do montazu dachéw z pre-
fabrykatow . .

Przyrzad do przesuwania przedmlotu 7 drewna przy obc1—
naniu na pile tarczowej .

Gryz stozkowy do obrébki krawedzi desek

Obcinanie nadmiaru okleiny w elementach oklejanych

Stot katowo-nastawny . . .

Przyrzad do wyciagania pierScieni Iozyskowych A kol WOz~
kow kopalnianych .

Uchwyt do noszenia blachy . S

Przyrzad pomocniczy do whbijania wkretow

Klucz do wiryskiwaczy samochodu ,,Praga“ S

Przyrzad do wyciggania rdzeni z uzwojeniem z silnikéw
elektrycznych do pomp przy obrabiarkach .

Uniwersalny klucz do $rub dwustronnych, nakretek i rur

Przyrzad do wyjmowania sworzni resorowych w samo-
chodach typu ,Star 20¢ S

Regeneracja cylindra mlotkéw pneumatvcznych typu
,»ingersoll* 15 7

Przyrzad do zaginania siatki do 51t w1brachnych

Sk
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0O — 1786

ZBIGNIEW FIOLKA, ALFONS TESSMER, MARIAN JABLONSKI

Fabryka

Obrabiarek do

Drzewa w Bydgoszezy

ELEKTROMAGNETYCZNY SEPARATOR WIOROW

Wiory metali kolorowych, schodzace z
obrabiarek, sa przewaznie zanieczyszczo-
ne przez wiéry stalowe. W zwigzku z moz-
liwoscig przerobek metali koloro-
wych takie zanieczyszczenie obniZa znacz-

ry, nastepnie ze wstrzasarki 2 z napedem
3 oraz z silnika elektrycznego z przeklad-
nig 4 do obracania bebna 5 separatora,
wewnatrz ktérego wmontowany jest nie-
ruchomy elektromagnes 6. Pod bebnem 5

!

nie ich jako$¢, a niejednokrotnie czyni je
bezwartosciowymi. :

Do oczyszczania wiorow metali koloro-
wych zastosowano w mys$l usprawnienia
separator elektromagnetyczny, uwidocz-
niony na rysunku. Separator ten sktada
sie ze zbiornika 1 na zanieczyszczone wid-

umieszczone sg naczynia A4 i B. Do na-
czynia A wpadaja wczeSniej z bebna
oczyszczone wiéry metali kolorowych (nie-
magnetyczne), a do naczynia B p6zniej
wpadaja z bebna wiory stalowe (ferro-
magnetyczne) w miejscu, gdzie pole ma-
gnetyczne jest juz stabe.
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0 — 1787

LEON MIROSELAW, JAN JANISZ
Spoldzielnia Pracy Galanterii Skoérzanej w Lublinie

PRZYRZAD DO ZAKEADANIA CIEPLYCH WKELADEK
DO REKAWIC PIECIOPALCOWYCH

Aby ulatwi¢ zakladanie cieptych wkla~
dek do rekawic zimowych, zastosowano
w mys$l usprawnienia przyrzad, uwidocz-
niony na rysunku.

Przyrzad ten jest wykonany z twardego
drutu, odpowiednio wygietego na ksztalt
palcow reki, przy czym cze$é A odpowia-
dajaca kciukowi, umocowana jest tak, ze
moze obracaé sie i przesuwaé w stosunku
do pozostatej czeSci B.

Zaktadanie wkladek do rekawic odby-
wa sie nastepujaco: na przyrzad nacigga
sie wkladke, a na nig wierzchnig czesé
rekawicy; nastepnie Scigga sie z przyrzadu
rekawice wraz z wktadka,

Dzieki zastosowaniu przyrzadu podnie-
siono kilkakrotnie wydajnoéé pracy.

>>m

B

Rys. 1

~. Iz

Rys. 2
Rysunki do usprawnienia O — 1788, str. 9
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O — 1788

BORYS SZULAK
Kopalnia Brzeszcze

ULEPSZONA KONSTRUKCJA IMADEA DO ODKRECANIA SPODOW
LAMP BENZYNOWYCH UZYWANYCH W GORNICTWIE

Dotychczas odkrecanie spodéw lamp
benzynowych uzywanych w gérnictwie
odbywalo sie za pomocag imadia firmowe-
go (rys. 1) przez uchwycenie spodu w
czterech miejscach, co przy silnym zacis-
kaniu szczek 1 powodowalo uszkodzenie
gwintu. Wskutek znieksztalcenia gwinta
spéd musiano naprawiaé¢ wzglednie wy-
cofaé¢ z uzycia.

Kl 4 g

Azeby unikngé¢ uszkodzenia gwintu w
spodach lamp, zastosowano w my$l u-
sprawnienia imadto, uwidocznione na rys. 2,
rownomiernie obej-

obwodzie,

ktorego szczeki 1la
mujg spéd lampy na calym
dzieki czemu odkrecanie odbywa sig z
latwoscia bez uszkodzenia gwintu (rys. na
str. 8).

0O — 178

HENRYK CHMIELEWSKI
Warszawska Wytwoérnia Czesci Samochodowych

ZWIEKSZENIE CISNIENIA GAZU PRZEZ STOPNIOWE
ZMNIEJSZENIE SREDNIC RUR

Dotychczas w okresie matego ci$nienia
w sieci miejskiej (10—20 mm stupa wody)
nie mozna bylo osiggna¢ w piecu do na-
880 —900°C, a

weglania temperatury

pieca przedmiotéw, réznita sie do 0,5 mm,
co obnizato jako$§¢é produkcji, utrudnialo
kontrole i zmuszalo do ponownego nawe-
glania.

przy tym temperatura byla nieréwno-
mierna. Przedluzalo to znacznie czas na-
weglania i wplywalo ujemnie na sam
proces naweglania, gdyz grubos¢ warstwy
naweglanej w poszczegélnych skrzyniach,

a nawet w warstwach zaladowanych do

G0z z siea

W celu usuniecia tych niedogodno$ci
zastosowano w mysl usprawnienia stop-
niowe zmniejszanie $rednic rur, doprowa-
dzajacych gaz do pieca, w sposéb podany
na rysunku. Dzieki temu usunieto pow-
stawanie hamujgcych i szkodliwych wi-



row podczas przeptywu gazu do palnika,
osiggajgc z tatwosciag temperature 880---
—900°C przy cisnieniu gazu 20 mm stupa
wody. Dokonane zmiany wplynely tez na

KL 5 a

utrzymanie w dopuszczalnej tolerancji roz-
nic w gitebokosciach naweglanych warstw
oraz na zwiekszenie przelotowosci har-
towni.

0 — 17399

KAROL PACZOSA, BRONISEAW OKTAWIEC, ZDZISLAW PARTYKA,
WIESEAW SWINIARSKI

Przedsiebiorstwo Geologiczno-Poszukiwawcze Przemystu Materialéw
Ogniotrwatych w Gliwicach
LEKKI ZESTAW WIERTNICZY

W celu uzyskania probek geologicznych
w terenie stosowany byt dotychczas ma-
ly $wider reczny, za pomoca ktorego osig-
gano glebokosé najwyzej 6—8 m. Do po-
bierania prébek z wiekszych gtebokosci
zastosowano w my$l usprawnienia lekki
zestaw wiertniczy, przédstawiony na ry-
sunku.

Zestaw ten sktada sie z lekkiego tréjno-
ga 1 o wysokosci 6—8 m. Na dwoéch roz-
porach 2 i 3 umocowana jest rama drew-
niana 4 z watkiem korbowym 5 i urzadze-
niem zapadkowym 6. Lina stalowa 7 za-
wieszona jest na krazku 8 zamocowanym
u szezytu tréjnoga 1.

Sposob pracy lekkiego zestawu wiertni-
czego jest taki sam jak normalnych wiez
wiertniczych. W odréznieniu jednak od
tych ostatnich posiada on nastepujace za-
lety:

Kl. 5 a

1) jest tanszy, gdyz do wykonania go
zuzywa sie niewielkiej ilo$ci drewna i ze-
laza oraz kilka sSrub,

2) jest bardziej stateczny, gdyz =zostal
usztywniony dwiema rozporami 2 i 3, przy
czym robotnicy w czasie pracy, stojac na
dolnej rozporze 3, zwiekszaja jeszcze bar-
dziej statecznos¢,

3) jest o wiele lzejszy (waga okolo
80 kg), a tym samym latwy do przenosze-
nia lub transportu,

4) jest tatwy do wykonania, poniewaz
skiada sie z prostych elementéw, nie wy-
magajacych specjalnej obrobki.

Lekkim zestawem wiertniczym mozna
osiagnaé gleboko$é wiercenia 28 m, a
przewiduje sie osiagniecie glebokosci 33
m — i to w bardzo krokim czasie wierce-
nia (3—4 dni), w takich warstwach geo-
logicznych, jak ily, piaski, gliny (rys. na
str. 11),

O — 1791

EUGENIUSZ MICHALIK
Kopalnia Brzeszcze

SPOSOB NAPRAWY URWANYCH UCHWYTOW PRZY KORONKACH
SWIDROW DO WIERTAREEK, GORNICZYCH SZYBKOOBROTOWYCH

Przy koronkach z weglikow spiekanych
Swidrow gorniczych urywaja sie podczas
pracy dosyc¢ czesto uchwyty. Koronki ta-
kie, mimo Ze ich ostrza sg nieraz mato
zuzyte, nie nadaja sie do dalszej pracy.

W my$l usprawnienia naprawy takich
koronek dokonywa sie przez przypawanie
uchwytéw, odcietych od innych Swidroywy
z koronkami, posiadajacymi uszkodzone
lub zuzyte ostrza. Do wykonania tej ope-

10

racji zastosowany zostal przyrzad, zaopa-
trzony w dwie podporki 1 i 2 z otworami,
umozliwiajacymi osiowe ustawienie w
nich czeSci przeznaczonych do spawania
i zamocowanie ich we wlaSciwym polo-
zeniu Srubami 3 i 4.

Koronki z przypawanymi w ten sposob
uchwytami posiadaja zdolno$§é uzytkowa
zalezna od zuzycia samego ostrza koronki,
(rys. na str. 12).
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Rys. do usprawnienia O — 1791, str. 10.
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0O — 1792

POSCHKE 1 KRATSCH

(Niemiecka Republika Demokratyczna)

UCHWYT DO ZERDZI WIERTNICZYCH

Na rysunku uwidoczniono sposéb wy-
korzystania zuzytego uchwytu do zerdzi
wiertniczych. Sposéb ten wymaga doro-
bienia panewek dwudzielnych 1 z harto-
wanej stali i wytoczenia uchwytu wedlug
zewnetrznej $rednicy panewki. Ponadto
do kazdej z bocznych powierzchni uchwy-
tu sa przypawane cztery plytki 2, miedzy
ktorymi mieszeza sie wystepy panewek,
zabezpieczone poza tym Srubami 3.

Tego rodzaju uchwyt pozwala na szyb-
ka wymiane zuzytych panewek, ktére ja-
ko znacznie szersze od stosowanych w
zwyklych uchwytach zapewniaja lepsze
zaci$niecie w nich zerdzi.

Kl 5 ¢

O — 1801

WACEAW JAZDZYNSKI
Kopalnia ,,Siersza“

URZADZENIE SYGNALIZUJACE RUCH RUSZTOW W SOGRTOWNI WEGLA

W sortowni wegla zdarzaja sie przy-
padki unieruchomienia rusztu obrotowego

C, spowodowane przedostaniem sie ka-
mienia do jego mechanizmu. Poniewaz
dotychczas nie bylo zadnego urzadzenia

sygnalizujacego obstudze wywrotnika A
o zatrzymaniu sie rusztu obrotowego C,
wegiel byl nadal wysypywany wywrotni-

12

kiem z woézkéw na ruszt potrzgsalny B 1
na unieruchomiony ruszt obrotowy C,
skutkiem czego nastepowalo zatkanie sie
rusztu potrzasalnego B, co dopiero sygna-
lizowalo obstugujgcemu wywrotnik o za-
trzymaniu sortowni. Ponowne uruchomie-
nie rusztéw pochtaniato wiele pracy i cza-
su.



W celu unikniecia powyzszych usterei
zastosowano w mys$l usprawnienia urza-

dzenia sygnalizacyjne, uwidocznione na

rysunku. Urzadzenie to sktada sie z pre-
tow 1 i 2. Pret 1 potaczony jest z rusztem

potrzasalnym B, natomiast pret 2 z diwi-
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gnig 3 obciazona ciezarkiem 4, jak uwi -
doczniono na rysunku. Obracajacy sie
stale w czasie pracy rusztu obrotowego C
kutak 5 powoduje ruch preta 2. Obshiga
wywrotnika A, obserwujac ruch zakon-
czen pretow 1 1 2, orientuje sie w prawi-
dlowej pracy rusztow.
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FRANCISZEK SAWICKI

ULEPSZONE URZADZENIE NOZOWE DO CILCIA RUR
W OTWORACH WIERTNICZYCH

Do wycinania rur wiertniczych stuzg
réznego rodzaju noze. Najczesciej w prak-
tyce spotykany néz inz. Stepka dziala za
pomocg wystajacego ramienia noza, pod-
stawionego pod czop na zlaczu rur. Po-
wyzszy uklad ma te wade, ze po ucieciu
rury, przy wycigganiu do goéry urzadzenia
Z nozem, sprezyna wysuwajaca noz dziala
w dalszym ciggu, tak iz ostrze noza przy-
legajac do wewnetrznej $ciany rury Scie-
ra sig, co czyni je niezdatnym do pow-
térnego uzycia bez ponownego ostrzenia.

Noéz do ciecia rur wedtug udoskonalenia

(rys. 1) sktada sie z wydrazonego wew-
natrz korpusu 1 z powierzchnia skosna,
po ktérej przesuwa sie uchwyt 2 z nozem
3 i przestrzenig prostokatna na pomiesz-
czenie wewnatrz innych czesci skiadowych
przy zapuszczaniu urzadzenia do otworu
wiertniczego.

Do uchwytu 2 przytwierdzony jest swo-
rzen 4 wraz z pochwg 5 1 sprezyna 6, kté-
ra przy zapuszczaniu urzadzenia oparta
jest na sworzniu oporowym 7. DZwigniz
9 z zaczepionym jezykiem 8, osadzona o-
brotowo na sworzniu 11 w korpusie 1, jest



ponadto zlgczona uchwytem 2 za pomoca

kotka 10.

Po zapuszczeniu urzadzenia nozowego
i podstawieniu dzwigni 9 pod zlgcze ruro-
we zostaje zerwany kotek 10 i sprezyna
6 wypycha po 'skoénej powierzchni $liz-
gowej uchwyt nozowy 2, ustawiajac go w
pozycji roboczej. Po odcigciu rury i przy
wycigganiu urzadzenia nozowego do gob-
ry, dzwignia 9 obracajgc sie okolo sworz-
nia 11 zmienia swoje polozenie (rys. 2) i
naciska na sprezyne 6 pochwe 5 i swo-
rzehi 4, powodujac wyrzucenie tego urza-
dzenia ze sworznia oporowego 7, tak iz
sprezyna tym samym przestaje dziataé,
caly za$ zespél, tj. uchwyt 2 z nozem 3,
sworzniem 4, pochwg 5 i sprezyng 6 opa-
daja w doét kryjac sie w korpusie 1.

W ten sposéb przy wyciaganiu urza-
dzenia ostrze noza nie dotyka juz $cian
i nie tepi sie, wobec czego néz moze byé
uzyty bezposrednio do nastepnego ciecia.

14
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JERZY KALLA
Kopalnia ,,Sosnica“

KOLOWROT OBROTOWY

Odcigganie wozkéw z ladunkiem urobku
w chodnikach kamiennych odbywalo sie
dotychczas przy pomocy kotowrotow
przymocowanych na statej ramie do woz-
kéw poruszajacych sie po chodniku
(rys. 1). Ten sposéb wykorzystania koto-
wrotu posiada wiele wad, a w szczegdl-
nosci nie mozna nim dowolnie operowaé.

Przedstawiony na rys. 2 kotowrot 1 we-
dlug usprawnienia, zabudowany na woz-
ku 2 w sposéb obrotowy, umozliwia dzia-
tanie kolowrotu we wszystkich kierun-
kach. Na ramie 3 woézka 2 przymocowana
jest plyta stalona 4. Na $rodku plyty 4
umieszczona jest $ruba 5 o $rednicy 50 mm,
ktorg przymocowany jest obracaijg-
cy sie okolo niej kotowrét 1. Pod kolo-




wrotem znajduje sie druga plyta stalowa
6 o tych samych wymiarach co’ plyta 4.
Pomiedzy plytami 4 i 6 umieszczona jest
gwiazda 7 od zwrotnicy obrotowej, dzia-
lajaca tak jak lozysko oporowo-rolkowe.
Przy zastosowaniu takiego urzadzenia ko-
lowrét moze obracaé sie dokola swej osi
przy pomocy jednego pracownika. Na na-
roznikach plyty 6 sa wywiercone i na-

gwintowane otwory do wkrecania Srub 8
w celu unieruchomienia kolowrotu W
czasie pracy. Wozek 3 wraz z kolowrotem
1 przymocowany jest do gldéwek szyn 11
za pomoca czterech uchwytow 9 wraz 2z
lanicuchami 10. Takie przymocowanie woz-
ka do szyn pozwala na szybkie zmiany
miejsc pracy oraz mocno zakotwicza ca-
le urzadzenie.

1
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ERNEST LA_BUS
Kopalnia ,,Wirek*

USPRAWNIENIE ZAPYCHACZA WOZKOW KOPALNIANYCH NA PODSZYBIU

Zapychacz szybowy wozkéw kopalnia-
nych na podszybiu, napedzany sprezo-
nym powietrzem, byl narazony przy kon-
cowym i powrotnym biegu tloka w cy-
lindrze na silne uderzenia ttoka w przed-
nig i tylng $ciane cylindra, wskutek cze-
80 czesto powstawaly awarie przez uszko-
dzenie zapychacza.

Wedtug usprawnienia zastosowano uwi-
docznione na rysunku gumowe amorty-
zatory 1, jeden na czole tloka i drugi na
tylnej Sciance cylindra, oraz samoczynne
zawory powietrzne 2 cylindra zapycha-
cza, co w sumie zniweluje mocne uderze-
nia ttoka i wyeliminuje powstawanie u-
szkodzen zapychacza.

15



Takie amortyzatory gumowe moga by¢é nimalnych kosztach naktadowych, we
sporzadzone z gumy odpadkowej. jak np. wlasnym zakresie.
stare opony samochodowe itp., przy mi-
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LEOPOLD BYTOMSKI, AUGUSTYN ANDROSZ, JOZEF MACHA
Kopalnia ,,Karol“

ZASTOSOWANIE DO NAPEDU PRZENOSNIKA ZGRZEBEOWEGO PRZEKFEADNI
ZEBATEJ ZAMIAST PRZEKELADNI RANCUCHOWEJ

Dotychczas przeno$niki zgrzeblowe ty-
pu PZIL.-15 posiadaly naped !ancuchowy
»Galla® 1 (rys. 1), ktory przenosil obro-
ty z reduktora na wa! napedowy prze-

powiednie przekladnie kot zebatych 2
(rys. 2), zachowujac szybko$¢ przenosnika
bez zmian. Rownocze$nie powiekszono
plyte 3 pod reduktor 4 w celu przesunie-

=

Rys. 1

nos$nika. Fancuchy szybko zuzywaly sie,
a z braku nowych lancuchéw powstawa-
ty przerwy w pracy.

W celu wyeliminowania tancuchow
,»,Galla®“ zastosowano w mySl usprawnie-
nia do przeno$nikéw zgrzebtowych od-

16

cia go w lewo lgcznie z silnikiem 5.

Do wyzej opisanej przekladni uzyto wy-
brakowanych kot zebatych, zdemontowa-
nych z napedéw rynnowych typu MWi2.
Przez zastosowanie tego usprawnienia
usunieto awarie przenosnikow.
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JAN BUDOWSKI
Kopalnia ,,Brzeszcze*

WYKONANIE ROLEK, PIONOWYCH DO LIN BEZ KONCA

Przy przeciwwagach liny bez konca,
pod sortownig, zabudowane byly rolki
pionowe. Rolki wykonania fabrycznego

osadzone byly na cienkiej osi bez lozysk
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Rys. 1
(rys. 1). Wymagaly one stalej codzien-
nej konserwacji, smarowamnia oraz czg-

stych remontéw. Brak lozysk na osiach
powodowat szybkie zuzycie osi i rolek.
Usprawnienie polega na zastosowaniu
lozyskowego lkola z osia, wybranego ze
starych woézkéw kopalnianych przezna-

czonych na ztom. O$§ i kolo woézka kopal-
nianego po demontazu zostalty przystosc-
wane jako rolka pionowa (rys. 2) w na-
stepujacy sposob: jeden Kkoniec osi po
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Rys. 2

zagrzaniu rozcieto i wykonano skrzydei-
ka, na kola =za$ posiadajace jedno
obrzeze 1 przyspawano pierScien 2 stano-
wiacy drugie obrzeze, zabezpieczajace
przed wypadnieciem liny. Po takim przy-
stosowaniu o$ zostata osadzona w otwo-
rze fundamentowym 3 i zabetonowana.
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FRANCISZEK PRZYBYLA

Kopalnia

,Marcel*

ZAPADKA ZABEZPIECZAJACA PRZY PODNOSNIKACH

==
LAz 227,

Kl 54d

Po kazdorazowym zapelnieniu pluczki
weglem surowym podnosnik kubelkowy
zatrzymywano przerzucajac pas z koia

roboczego na kota luzne. Wskutek zatrzy-
mania kubelki goérnej czeSci podnos$nika
zaladowane weglem cofaly sie w Kie-
runku przeciwnym do kierunku ruchu,
a urobek wysypywal sie z kubeikéw do
gardta stacji zwrotnej, wywolujac trud-
no$ci ruchowe 1 uszkodzenie mechani-
zmoéw, np. Scinanie sworzni, niszczenie pa-
sow i rozrywanie kubetkow.

W celu uniemozliwienia cofniecia sig
podno$nika z urobkiem przy kole zsba-
tym 1 napedzanym kolem 2 uruchomia-
nym przekiadnia pasowg zamocowano za-
padke 3 osadzajac jag w lozysku 4 na
sworzniu 5. Przy wytaczaniu napedu za-
padka opiera sie o naciskajacy na nia
zab kota 1 blokujac powrotny ruch kois
zebatego przenosnika.
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JULIAN SYKTA
Kopalnia ,,Pawel“

OCHRONA BOKOW PRZENOSNIKA

STALOWO-CEZLONOWEGG W MIEJSCU

Przy zsypywaniu sie wegla z przenosni-
ka taSmowego na przenosnik stalowo -
czlonowy duze Dbryly wegla uderzajac
a boczne blachy czlonéw stalowych po-

i

ZSYPU NAN WEGLA

weduja ich wygiecie: Wykrzywione czlo-
ny w swym dalszym biegu {powrotnym)
ocieraja sie o kozly i niszeza sie w sto-
sunkowo krétkim czasie.

5]

= ARNN

i j

TR ey



W celu zapobiezenia wyginaniu bokéw
blach przenosnika stalowo - czionowego
zastosowano w mys$l usprawnienia blache
B grubo$ci 10 mm, zawieszong w sposob
uwidoczniony na rysunku wewnatrz ryn-
ny przenosnika stalowo - czlonowego, na-

KL 5 d

przeciw zsypu z przeno$nika tasmowego.
Bryly wegla spadajgce na przenos$nik sta-
lowo-czlonowy uderzaja o blache B, kté-
ra przyjmujgc na siebie uderzenia chromni
boki czlondéw stalowych przed wygieciem.
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TADEUSZ SIKORA
Kopalnia ,,Brzeszcze*

POTROJNA DYSZA DO LUTNI WENTYLACYJNEJ

Do przewietrzania wyrobisk pedzonych
pojedynczo stosowane sa. przegrody lub
lutnie wentylacyjne. W lutniach przeptyw
powietrza wytwarzany jest najczeSciej za
pomoca -wentylatorow lutniowych Ilub
dysz, do ktérych doprowadzane jest spre-
zone powietrze.

Wydajnosé pojedynczych dysz w wyko-
naniu fabrycznym wystarczajaca byta do
lutni wentylacyjnych do ¢ 300 mm, na-
tomiast w lutniach o ¢ 400 mm dysze te
nie spelnialy nalezycie swego zadania.

Aby unikngé konieczno$ci stosowania
wentylatorow, w lutniach ¢ 400 mm za-
stosowano w mys$l usprawnienia dysze
potrojna o konstrukeji uwidocznionej na
rysunku. Dysza ta sktada sie z rury 1 za-
opatrzone] na kohcu w gwint gazowy 3/4”
oraz z trzech odgalezien zaopatrzonych
we wlasciwe dysze 2. Dysza taka umie-
szczona w lutni @ 400 mm spelnia swe
zadanie réwnie dobrze jak wentylator
lutniowy.

KL 8b
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MIKOELAJ IGNATOWICZ
Mazurska Fabryka Drozdzy w Ketrzynie

MIESZANINA ZASTEPUJACA TLUSZCZ FERMENTACYJNY

Zaciery drozdzowe podczas fermentacii
pienia sie tak silnie, ze gdyby temu nie
przeciwdzialano fermentujacy zacier za-

mienitby sie caikowicie w piane i wyki-
piat z kadzi powodujac straty. Do gasze-
nia piany stosuje sie w przemySle droz-
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dzowym tzw. tluszcze fermentacyjne. Sa
to tituszcze pochodzenia zwierzecego lub
roslinnego o zawartosci 50% kwaséw ttu-
szczowych 1 temperaturze krzepniscia
21°C. Tluszczu dodaje sie do fermentujg-
cego zacieru w stanie rozgrzanym por-
cjami lub w sposéb ciggly. Zuzycie tlu-
szczu wynosi 3—6 kg na 1 tonne wypro-
dukowanych drozdzy prasowanych.

W celu obnizenia” zuzycia tluszeczu fer-
mentujgcego zastosowano w mys$l uspraw-
nienia do gaszenia piany specjalng mie-
szanine =zastepujaca czysty ttuszcz fer-
mentacyjny. Mieszanina ma sklad naste-

Kl 6 £

pujacy: 2 czesci wagowe tluszczu, 2 cze-
§ci wagowe 25-procentowej wody amo-
niakalnej oraz 6 czesci wagowych goracej
melasy, przeznaczonej do produkcji ze
sterylizatora lub z kadzi zacierowej. Pro-
dukty te nalezy wymiesza¢é w odpowied-
nim naczyniu w celu otrzymania jedno-
rodnej cieczy.

Mieszanina mimo matej zawartosci ttu-
szczu gasi piane szybko i trwale. W okre-
sie probnym stosowania tej mieszaniny
uzyskano oszczednosé w zuzyciu ttuszczu
wynoszaca okoto 1,5 kg na 1 tonne droz-
dzy prasowanych.

O — 1803

WOJCIECH JARLOWIEC

Zaklady Przemystu Ziemniaczanego ,Lubon“ w Luboniu

k/Poznania

KOMORA HERMETYCZNA DO USUWANIA Z BECZEK
ZA POMOCA PARY POZOSTALOSCI SYROPU

Pozostalo$ci syropu z beczek usuwano
dotychczas przez wprowadzanie pary bez-
posrednio do pomieszczenia syropiarni,

znajdujacego sie w piwnicy. Pod wply-
wem niskiej temperatury i wobec braku

wentylacji para skraplata sie w piwnicy
stwarzajgc niezdrowe warunki pracy oraz
dzialajac szkodliwie na instalacje elek-
tryczne i konstrukcje urzgdzen. Pozosta-
loSci syropu z beczek nie wykorzystywa-
no i odprowadzano do kanatu.

W mys$l usprawnienia do usuwania za
pomoca pary pozostatosci syropu z beczek
zaprojektowano komore hermetyczna
przedstawiong na rysunku. W komorze 1
umieszcza sie jednocze$nie kilka beczek 2,
ktore ustawia sie dnem do géry na pod-
stawkach 3 potaczonych z odgatezienia-
mi przewodu parowego 4. Opary wypro-
wadza sie na zewnatrz rurg 5 za pomoca
wentylatora 6, a Sciekajgce z beczek po-
zostaloSci syropu mozna zlewaé do pod-
stawionego nizej zbiornika.

O — 1304

JAN ZIELINSKI
Zaklad Sieci Elektrycznych w Legnicy

PRZYRZAD DO MYCIA BECZEK, PO ZANIECZYSZCZONYM
OLEJU TRANSFORMATOROWYM

Wedtug usprawnienia do mycia beczelk
po zanieczyszczonym oleju transformato-
rowym zastocsowano uwidoczniony na ry-
sunku przyrzad. Za pomocsg tego przyrza-

20

du beczka jest wprawiana w ruch obro-
towo-pochylny, podczas ktoérego znajdu-
jaca sie w niej ciecz przeplywajac szybko
po sciankach beczki i uderzajgc o jej dna



sptukuje pozostalo§ci oleju. Po umyciu
beczki zawartos¢ jej wylewa sie do u-
mieszczonego pod nig naczynia.

Shuzgcy do mycia beczek przyrzad skia-
da si¢ z dwoch cedéwek 1 umieszczonych
pionowo na ramie podstawy 2, usztywnio-
nych wspornikach 3 i polaczonych ze so-
ba podiuznicg 4. W gornej czesci cedwek
umocowana jest barierka ochronna, do
ktérej wklada sie myta beczke. Barierka
jest wykonana z pretéw zelaznych 5, na
ktére dla zmniejszenia tarcia obracajacej

=
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sie beczki natozone sg rurki 6. Pod ba-
rierkg znajduje sie osadzony obrotowo w
ceoOwkach wat 7 z dwoma zamocowanymi
na nim mimosrodami 8, zaopatrzonymi
w  wystajace kolnierze, ograniczajace

wzdiuzne przesuwanie sie beczki., Zamo-
cowane na wale mimosrody sa obrécone
wzgledem siebie o 180° i nadaja beczce
ruch obrotowo-przechylny. Naped waltu
odbywa sie za pomocg korby 9. Poprzecz-
ki 10 stuzg do umieszczenia naczynia na
ciecz wylewang z beczki.

O — 1805

HENRYK JARZEBSKI
Zjednoczenie Instalacji Sanitarnych Budownictwa Miejskiego Warszawa 2

MASZYNA DO ZAMOCOWYWANIA
ZEBEREK NA RURACH SPOSOBEM PRZECIAGANIA

Zamocowywanie zeberek na rurach ze-
browych odbywalo sie dotychczas, za-
réwno przy metodzie recznej, jak i me-
chanicznej, przez zaciskanie ich na rurze.

W my$l usprawnienia skonstruowano
maszyne, na ktérej zebrowanie rur odby-
wa sie sposobem przeciggania przez rurg

odpowiednio skalibrowanej ,.gruszki‘.
zwiekszajgcej Srednice rury do wymiaru
powodujacego trwaty docisk rury do ze-
berek.

Maszyna sktada sie z dwoéch prowadnic
ceowych 1 (rys. 1, 2), umieszczonych na
stojakach 2 oraz ze skrzynki przektadnio-
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wej z bebnem 3 uruchamianej od silnika
elektrycznego 4 za posrednictwem prze-
kladni pasowej 5. Miedzy prowadnicami
umieszcza sie rure 6 z nalozonymi zebetr-
kami 7 oddzielonymi od siebie przektad-
kami 8 (rys. 3). Przez rure te przeciaga-
na jest nawijang na beben ling 9 grusz-
ka 10.
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Zmiana sposobu zamocowywania zebe-
rek na rurze umozliwia zebrowanie rur
dowolnej dlugosci i srednicy w odstepach
poczynajac od kilkunastu milimetréw,
eliminujac stosowane dotad cynkowanie
rur, majace na celu $cislejszy kontakt ru-
ry z zeberkami. Zastosowanie przeciage-
nia ulatwilo znacznie prace wplywajac
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na wzrost

korzystnie
przy czym osiaggnieto réwniez wzrost in-

wydajnosci,

iej

tensywnosci
grzejnego.

promieniowania  elementnt
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GERHARD BRENDLER

(Niemiecka Republika

Demokratyczna)

ULEPSZENIE WALCOWANIA RUR
DO POPRZECZNEJ CHLODNICY RUROWEJ

Dotychczas przy =zawalcowywaniu rur
chiodzacych lub grzejnych za pomoca
urzadzenia napedzanego silnikliem elekz-
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ku zawalcowywanie i jednocze$nie nastu-
wianie dokonywa sie przy wiaczonym sil-
niku. Cze$¢ 1 laczy sie swym zakoncze-
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trycznym, w momencie nastawiania urza-
dzenia do zawalcowywania musiano za-
trzymywacé silnik.

Przy zastosowaniu urzadzenia wedtug
usprawnienia przedstawionego na rysun-
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niem widetkowym z silnikiem elektrycz-
nym. W czworokacie czefci I osadzomy
jest trzpien do rozwalcowywania rury.
Przesuwna  tulejka czeSci 2, osadzona
przesuwnie na wieloklinie czeSci 1 jest



nasunieta na nakretke, ktéra stuzy do do-
ciagania walcow i przy wigczonym silni-
ku jest wprawiana w ruch obrotowy, co
powoduje posuw.

KL 7d
WEADYSEAW LEPKA, HENRYK

JAPELSKI,

Na koniec w celu walcowania wygta-
dzajacego tulejka przesuwna zostaje
cofnieta, to znaczy, iz wylacza sie posuw
i wykonuje sie Wygladzanie lub walcowa-
nie wykonczajace,

O — 1807
MIECZYSEAW JEDRZEJCZAK

Dzierzgonskie Zaklady Betoniarskie i Zelbetowe Budownictwa Przemyslowego

ZMIANA ORGANIZACJI PRACY
PRZY PROSTOWANIU ZELAZA ZBROJENIOWEGO

Prostowanie zelaza zbrojeniowego od-
bywalo sie za pomoca urzadzenia, kté-
rego schemat uwidoczniono na rys. 1.
Urzadzenie to sklada sie z wyciagarki 1,
uchwytu 2 stuzgcego do zamocowania
prostowanych pretéw do liny wyciagar-

ki, nozyc 3 oraz zakotwiczenia 4. Zelazo

kéw wykonywal ruch jatowy, przebyws-
jac bezproduktywnie droge od zakotwi-
czenia 4 do bebndéw 5.

W n§§'é1 usprawnienia organizacja pra-
cy przy prostowaniu zelaza zbrojeniowe-
go zostata zmieniona. Do istniejgcego juz
urzadzenia dodano drugie nozyce 3’ oraz
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Rys. 2

zbrojeniowe rozwijane bylo z dwéch beb-
noéow 5. :

Przebieg prostowania przed usprawrnie-
niem przedstawiat sie nastepujaco. Jeden
pracownik rozwijat rownoczesnie dwa
prety z bebnéw 5 i zamocowywat je w za-
kotwiczeniu 4, drugi z pracownikoéw uci-
nal prety za pomoca nozyc 3, zamocowy-
wal prety w uchwycie 2 i naciggat prety
za pomocg wyciagarki, dokonujgc tym ich
wyprostowania. Aby moéc rozwinaé na-
stepne dwa prety, pierwszy z pracowni-

ustawiono przy zakotwiczeniu 4 dwa no-
we bebny 5 zelaza zbrojeniowego. Dzieki
temu jalowy ruch pracownika rozwijaja-
cego zelazo z bebnéw zostal wyelimino-
wany. Rozwijanie pretéw odbywa sie w
obie strony: z bebnéw 5 w kierunku wy-
ciggarki 1 i z bebnéw 5 w kierunku za-
kotwiczenia 4. Prostuje sie nadal prety
w sposdb poprzednio podany, przy czym
prety rozwijane z bebndéw 5 ucinane s3
za pomocg nozyc 3, a prety rozwijane
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z bebnéw 5 nozycami 3’ — przez pracow-
nikdw, znajdujcych sie w danej chwili w
miejscu ich ustawienia.

KL 8 d

Dzieki powyzszej zmianie organizacji
pracy zwiekszono wydajno$¢ pracy przy
prostowaniu pretow.
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AUGUST LURTZING
(Niemiecka Republika 'Demokratycznai

OBROTOWA PODSTAWA Z MANEKINAMI

Poniewaz przy prasowaniu maszyno-
wym ubrania tatwo ulegaja pognieceniu
zgproponowano nastepujace urzadzenie do
podawania ich na nastepne staniowisko
robocze:

Na podstawie obrotowej zamocowane
sa cztery manekiny (biusty), na ktérych
zawiesza sie czysta odziez, np. marynarke.
Pedstawa jest osadzona obrotowo w lozy-
sku kulkowym dzieki czemu po kazdyin
czeSciowym wyprasowaniu mozna mary-
narke zawiesi¢ na manekinie i przesu-

KI 8 §

‘wszystkich

na¢ za pomoca lekkiego ruchu reka na
nastepne stanowisko robocze. Przy tym
staja sie¢ widoczne wszystkie bledy wyko-
nania, gdyz marynarka widoczna jest ze
stron. Gléwna jednak =zaleta
polega na tym, ze podczas tego przesuwu
marynarka ma czas ostygnaé, przez co
zapobiega sie pognieceniu jej przy ukla-
daniu cieplych jeszcze marynarek jedna na
druga. Réwnoczesnie odpada szereg recz-
nych chwytéw przy transporcie na nastep-
ne stanowisko robocze.

O — 1898

EMIL GLEINDEK
Zaklady Przemystu Welnianego ,,Polska Welna“ w Zielonej Gorze

STOL O NAPEDZIE MECHANICZNYM DO PRZEGLADANIA TKANIN

Przegladanie " tkanin odbywalo sie na
stotach prymitywnej budowy o recznym
napedzie i pomimo zatrudniania przy tej
pracy znacznej liczby brakarzy istniaio
stale przecigzenie stoisk kontrolnych.

Majac na wzgledzie przyspieszenie prze-
biegu kontroli tkaniny oraz stworzenie
brakarzom lepszych warunkéw pracy.
zbudowano wedlug usprawnienia uwi-
doczniony na rysunku stét kontrolny. In-
newacja w tym stole kontrolnym jest me-
chaniczne przesuwanie tkaniny zamiast
przesuwania recznego oraz wbudowana
w plyte stolu matowa szyba oSwietlana
réwnomiernie $wiatlem lampy jarzenio-
wej.

Do przesuwu tkaniny stuzy silnik elek-
tryczny 1, zamontowany na odchylanej
podstawce 2 i spelniajacy role napinacza
pasa 3, poruszajacego kolo pasowe prze-
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kladni $limakowej 4, sprzezonej z watem
5. Wal ten za pomocg paséow 6 i 7 wpro-
wadza w ruch obrotowy waly 8§ i 9 oraz
za posrednictwem pasa 10 porusza koto
11, ktére obracajac sie porusza z kolei
drazek 12, wprowadzajacy w ruch wa-
hadlowy prowadnice 13, ukladajaca w
warstwy tkanine 14 schodzaca ze stotu.

Zawieszona na przegubach ptyta 15 jest
zaopatrzona w urzadzenie do regulacji
jej pochylenia skladajace sie z drazka 16
i zacisku 17. Plyta posiada szklang mato-
wa szybe 18 z umieszczonymi pod nig ru-
rowymi lampami jarzeniowymi 19, listwe
przesuwng 20 z podziatkg do mierzenia
szerokosci tkaniny oraz wytgcznik 21 do
wlaczania i zatrzymywania silnika.

Zastosowanie usprawnienia wydatnie
zwiekszylo wydajnos¢é pracy. (rys. na
str. 25).
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STANISEAW FOLTYN, STANISLAW CEBULSKI, WLADYSEAW COP,
JOZEF DEJA, JOZEF ROKITA
Zaklady Wyrobow Kutych Huta Milowice

PRZYRZAD DO SZLIFOWANIA ZUZYTYCH SZCZOTEK STALOWYCH

Przed usprawnieniem szczotki stalowe
uzywane do ‘czy\sz‘czenia przedmiotow me-~
talowych po zagieciu sie koncéw ich dru-
cikéw na skutek zuzycia traktowano ja-
ko nie nadajace sie do dalszego uzytku.

W my$l usprawnienia szczotki takie
mozna odnowi¢ przez zaszlifowanie kon-
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cowek drucikéw, za pomocg przyrzadu
uwidocznionego na rysunku. Przyrzad
ten, stuzacy do sztywnego umocowania
drucikow szczotki podczas szlifowania,
sklada sie z podstawki 1 z otworem okra-
gtym, z pokrywy dolnej 2, do ktdre)
przyspawany jest sworzen 3 na jednyiu




koncu nagwintowany i zaopatrzony w na-
kretke 4, oraz z pokrywy goérnej 5.
Szczotke S, posiadajaca juz konce dru-
cikow stepione i zagiete, zamocowuje sie
w przyrzadzie w sposéb pokazany na ry-
sunku, po czym obracajac przyrzadem
zeszlifowuje sie konce drucikéw na catym

Kl 12 a

obwodzie szczotki za pomoca farczy szli-
fierskiej T. Poddane tej operacji zuzyte
szczotki staja sie znéw zdatne do dalszej
pracy. Poniewaz kazdg szczotke mozna w
ten sposéb odnowié¢ kilka razy, uzyskuje
sie znaczng oszczedno$e.

O — 1819

OTOKAR HAJEK
(CER)

ULEPSZENIE KONSTRUKCYJNE APARATURY
DO PROWADZENIA OBIEGOWEJ DESTYLACJI AZEOTROPOWEJ

Stoscwane dotychczas aparatury do pro-
wadzenia tak zwanej destylacji obiegowes
s3a zaopatrzone w chlodnice kulkowg

ustawiona pionowo, przy czym destylujg-
ce pary mieszaniny azeotropowej docho-
dza do niej od goéry. U dotu pod chtodni-
ca znajduje sie normalne urzgdzenie do
oddzielania wody zaopatrzone w rurke

Rys. 1

do doprowadzania lzejszego kondensatu

do kolby reakcyjnej (rys. 1).

W ukladzie tym destylujace pary mie-
szaniny azeotropowej muszg pokonywac
znaczng wysoko§é i aczkolwiek rurka
prowadzaca te pary jest na calej swej
dlugo$ci izolowana termicznie (np. sznur-
kiem azbestowym), to jednak nastepuje
czeSciowa kondensacja i $ciekanie kon-
densatu do kolby destylacyinej przediu-

zajace czas trwania operacji. Ze szczegol-
na wyrazistoScia zjawisko to wystepuje
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Rys. 2

przy mieszaninach azeotropowych o wy-
sokiej temperaturze wrzenia. W tym przy-
padku w celu skompensowania powrot-
nej kondensacji nalezy podwyzszy¢ znacz-
nie temperature roboczg, co odbija sie
czesto niekorzystnie na mieszaninie pod-
dawane]j reakcji. Przy estryfikacji prze-
jawia sie to w przediuzonym czasie pro-
cesu oraz w ciemnym zabarwieniu uzys-
kanego estru.



W celu usuniecia przytoczonych wad
przerobiono aparature do przeprowadza-
nia destylacji azeotropowej dazac do
maksymalnego zmniejszenia wysokosci,
ktérg pary substancji destylowanej muszg
pokonywaé. Zastosowano przy tym chtod-
nice pochyly (rys. 2), ktérej powierzchnié
chtodzaca ' zostala dodatkowo powiekszo-
na przez odpowiednig zmiane ksztattu ru-
ry destylacyjnej. OCddzielanie wody do-
konuje sie w zasadzie tak samo jak w
przypadku poprzedniego ukladu aparatu-
ry. W konstrukeji wediug usprawnienia
wysokosé aparatury ulegla obniZzeniu
o %, dzieki czemu osiggnietc maksymal-
ne zmniejszenie kocndensacji powroinej.
Mieszaniny destylacyjne] nie musi sie tak
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silnie podgrzewaé jak poprzednio, a cala
operacja = przebiega znacznie szybciej.
Oszczedno$é na czasie przeprowadzania
destylacji azeotropowej wynosi 30—40%,
temperatura mieszaniny  destylacyjnej
moze byé obnizona o 10 —30°C, a pro-
dukt koncowy destylacji bywa znacznie
jaéniejszy, poniewaz nie musi by¢ tak sil-
nie podgrzewany, jak przy dawniejszym
sposobie postepowania. Cala aparatura do
destylacji azeotropowej jest wykonana
ze 'szkla jenajskiego. Do destylacji mie-
szanin azeotropowych o wysokiej tempe-
raturze wrzenia (150 — 170°C) korzyst-
niej jest stosowa¢ wode chlodzacg o tem-
peraturze 30 — 50°C w celu zmniejsze-
nia obcigzenia termicznego materiatu.
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JOZEF DUDZIK
Podhalanckie Zaktady Przetwérstwa Owocowo- Warzywnego w Tymbarku

AUTOMATYCZNIE DZIAEAJACE URZADZENIE
DO OCZYSZCZANIA SIT CEDZAKOWYCH
PRZY REGENERATORZE SRODKOW FILTRACYJNYCH




Przedstawiony na rysunku aparat siu-
zacy do regeneracji S$Srodkow filtracyj-
nych w goérne] swej czeSci zaopatrzony
jest w rynne 1 do wody. zamknieta od
strony zbiornika piersScieniem z blachy
perforowanej 2. Sito to czesto zatykalo
sie obnizajac wydajnos¢ aparatu i dajac
w efekcie produkt Zle oczyszczony.

Wedtug udoskonalenia do aparatu wbu-
dowano urzadzenie czyszczace automa-
tycznie te sitowa czes¢é regeneratora.
Urzadzenie sklada sie z lozyska kulko-
wego 3 zamoccowanego na pokrywie
zbiornika, do ktérego oprawy przymoco-
wane sa cztery zgarniajace ramiona 4,

Kl 12 d

zaopatrzone na koncu w szczotki gumo-
we 5 przylegajace do siatki 2. Przez kro-
ciec 8 wpompowywana jest do regenre-
ratora stycznie do obwodu, mieszanka pod-
legajaca oczyszczeniu, przez kroéciec 7 —
czysta woda, a przez kréciec 6 — para
wodna, wobec czego cata zawartos¢ zbior-
nika otrzymuje po pewnym czasie ruch
obrotowy, a przez napér osrodka wirujg-

cego na ramiona i szczotki urzgdzenie
czyszczace uzyskuje samoczynnie ruch
obrotowy,

Urzadzenie to znacznie podniosto zdol-
nos$¢ przerobowsg generatora oraz jakosé

ALBERT UNDEN
{Niemiecka Republika Demokratyczna)

FILTR DO OLEJU

Filtry do oleju skladajg sie przewaznie
z dwéch czesSci przedzielonych -warstwa
filtrujaca. Brudny olej wlewa sie do cze-
Sci gérnej filtru, wskutek czego brud
i szlam osiadaja wkrétce na warstwie fil-
trujacej zatykajac jej pory i uniemozii-
wiajac dalsze dziatanie filtru.

Celem usuniecia powyzszej wady zapro-
jektowano pokazany na rysunku filtr
sktadajacy sie ze zbiornika 1 o $rednicy
350 do 1000 mm dla pojemnosci 150 do 900
litréw. Brudny olej doprowadza sie w tym
przypadku od dotu rurka 5 ze zbiornika
6, a wiec odwrotnie niz normalnie, dzicki
czemu szlam i brud, osiadajac na dnie,
moga by¢é okresowo odprowadzane kur-
kiem 4, podczas gdy przefiltrowany przez
warstwe filtracyjna 2 olej spuszcza sie
gérnym kurkiem 3.

Dalszg zaleta =zaprojektowanego filtru
Jest duza wysoko$é, z jakiej spltywa zanie-
czyszczony olej ze zbiornika 6, gdyz
zwiekszenie ci$nienia statycznego bar-
dzo korzystnie wplywa na przebieg filtro-
wania.

Jako warstwe filtracyjna 2 mozZna sto-
sowa¢ drobne wiorki drzewne, odpadko-
Wa przedze, pakuly itp. Filtrowany olej
jest podgrzewany para za posrednictwem
wezownicy 7.

regenerowanych $rodkéw  filtracyjnych.
oUu — 270
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KAZIMIERZ LUKASZCZUK

Zaktady Montazu Elektrowni

,Energomontaz w Stalinogrodzie

PRZYRZAD REGULUJACY CISNIENIE
OLEJU W LOZYSKACH TURBOZESPOLU BBC 12,5 MW

Wobec braku oryginalnych regulatoréow
cisnienia oleju w lozyskach turbiny typu
BBC remont jej potaczony byl z duzymi
trudnosSciami. Wykonanie i dostosowanie

Tf
|
|
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odpowiedniego regulatora zaréwno na
pedstawie przeliczerh teoretycznych, jak
i droga préob wymagajacych stopniowego
przetaczania §rednicy otworu do prze-
plywu oleju oraz wielokrotnego montazu
i demontazu nie dawalo pewno$ci wlasci-
wego dziatania regulatora.

W my$l usprawnienia zastosowano w
turbinie przyrzad prostej budowy uwi-
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doczniony na rysunku, zastepujacy w zu-
pelnosci oryginalne regulatory i umozii-
wiajacy dokladne wyregulowanie cisnie-
nia oleju.

Przyrzad sktada sie z tarczy 1, sruby 2
z gwintem drchnozwojowym oraz nakret-
ki ustalajacej 3. Przez odpowiednie wkre-
cenie §ruby w tarcze zmienia sie przekrd]
otworu odpltywowego oleju, a tym samym
wielkog$é ci$nienia oleju w tozyskach.

Przyrzad w znacznym stopniu utatwil
i przy$pieszy! wykonanie prac remonto-
wych turbozespotu.

O — 1812

URZADZENIE PODAWCZE POWIELACZA

Zabkowane koélka gumowe urzadzenia
podawczego powielaczy zuzywaja sie na-
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der szybko na skutek tarcia o przesuwa-
ny papier i mniej wiecej po wykonaniu



20 000 odbitek ich zabki sg tak silnie
zdarte, ze kotka $lizgaja sie i zle podaja
papier miedzy watki, na skutek czego na-
stepuja niepozadane przesuniecia wza-
jemne poszczegolnych wierszy druku.
W ten sposéb wytwarza sie makulature
i koétka nalezy niezwlocznie wymienié.

W mys$l usprawnienia zaopatrzono kéi-
ka gumowe w pierscien ochronny o sze-
rokosci 15 mm, wykrojony z cienkiego
gumowego palca, uzywanego przez leka-
rzy przy badaniu pacjentéw. Tego rodza-
ju pierScien z cienkiej gumy zwieksza
efekt cierny, odnosne kélko nie podlega
jakiemukolwiek zuzywaniu i posuw pa-
pieru jest znacznie dokladniejszy.

Po wykonaniu 200000 odbitek kotka
gumowe pozostaly w stanie nienaruszo-
nym przy czym rowniez wspomniany
pierscien z cienkiej gumy nie ulegl jakie-
mukolwiek zuzyciu i jego pierwotne wta-
$ciwesci cierne nie zmienity sie.

KL 15 1

Podawcze kotko Gumowe
Z nawleczonym pierscie-
niem gumowym

Picrscien gumowy

Je$§li zdarte kotko gumowe zaopatrzyc
w taki pierScien, wéwczas mozna je na-
dal uzywacé jak kétko nowe.

OoU — 271

VITEZSLAV VESELY
(CSR)
EMULSJA DO WYROBU KLISZ DRUKARSKICH

Na podstawie docéwiadczen przeprowa-
dzonych w najwiekszych zakladach cyn-
kograficznych opracowano recepture i
spos6b wyrobu emulsji kopiowej do klisz
drukarskich wykonanej z klejéow pocho-
dzenia krajowego. Emulsja ta wykazala
w praktyce szereg cennych wlasciwosci
umozliwiajgc ograniczenie importu po-
trzebnych materialéw 1 zaoszczedzenie
tym samym znacznych sum dewizowych

Nowa emulsja w poréwnaniu z emulsja-
mi stosowanymi dotychczas odznacza sie
wieloma zaletami, do ktérych naleiy
przede wszystkim wtasciwos¢e lepsz
przylegania do wszystkich metali uzywa-
nych do wyrobu klisz drukarskich i in-
nych podobaych elementéw techniki dru-
karskiej.

Wspomniang emulsje przygotowuje sie
W nastepujacy sposob: 1 litr goracej wo-
dy rozlewa sie do dwoéch cddzielnych na-
Czyn, po czym w jednym z nich rozpusz-
cza sie 30 g dwuchromianu amonu, W dl‘L‘: -
gim za$ 70 g rozdrobnionego kleju kost-

nego i 60 g kleju skérnego w platkach.
Po rozpuszczeniu obydwa roztwory zlewa
sie razem i filtruje w znany sposob,

Proces kopiowania pozostaje taki sam
jak podczas uzycia emulsji wykonanej z
kleju rybiego, z wyjatkiem utrwalania
kopii, ktére tu jest zbedne. Poniewaz w
niskich temperaturach nowa emulsja
gestnieje, przeto przed powleczeniem nia
kliszy nalezy ja uprzednio ogrza¢ do
temperatury 18°C w kapieli wodnej.

Czas wyswietlania i suszenia kopii moz-
na skraca¢ stosowniz do potrzeby. Emulsja
jest bardzo odporna nawet w przypadku
niecatkowitego wysuszenia na dzialanie
kwasow, lugdbw i $rodkdéw do mycia. Zno-
si ona bez szkedy silne wytrawianie nie
wykazujac przy tym cech przezarcia kwa-
sem.

Ze wzgledu na stosunkowo nieslale
wiasciwosci chemiczne klejow krajowych
aleca sie przeprowadzaé¢ przed uzyciem
prébe z kazda nowa partia dostarczonych
materiatow.

o N
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Inz. TADEUSZ SKWARCZYNSKI
Morskie Zaklady Rybne w Gdyni

SPOSOB REGULCWANIA EKSPANSYIJNEGO ZAWORU
AMONIAKALNEGO TERMOSTATYCZNEGO

Regulowanie ekspansyjnego  zaworu
amoniakalnego termostatycznego odbywa-
lo sie dotychczas po wmontowaniu go do
instalacji chlodniczej. Regulowanie to by-
to ucigzliwe, poniewaz trwato diugo, od-
bywato sie w zimnej komorze i cze$ciowo
opieralo sie na stuchu (monter przytykai
ucho do zimnego zaworu i stuchal, czy
amoniak plynie, czy tez nie). Niezaleznie

wyregulowanie
zaworu nastepowalo dopiero po diuzszej
obserwacji, np. w ciggu tygodnia.

doktadna

od powyzszego dokladne

Wedtlug usprawnienia regu-
lacje ekspansyjnego zaworu amoniakal-
nego przeprowadza sie przed wbudowa-
niem go do instalacji chlodniczej. Zawor
1 igczy sie w sposéb uwidoczniony na ry-
sunku z butly amoniaku lub sprezonego
powietrza 2. Przewéd laczacy zaopatrzony
jest w zawér redukeyjny 3, manometr wy-
sokiego ci$nienia 4a, manometr niskiego
cisnienia 4b oraz zawér odstawowy 5.
Czutke 6 zaworu termostatycznego umiesz-
cza sie w mieszaninie mrozacej 7. Zawor
redukcyjny 3 butli nastawia sie tak, aby
manometr wysokiego ci$nienia 40 wskazy-
wal normalne przewidziane ci$nienie tto-

o
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czenia w instalacji. Srube regulacyjng za-
woru termostatycznego 1 nastawia sie tak,
aby manometr niskiego ci$nienia 4b po-
kazywal ci$nienie przewidziane na ssanie
instalacji (normalne cisnienie pary lekko
przegrzanej). Czutka 6 zaworu powinna
by¢ caty czas w temperaturze takiej sa-
mej, w jakiej znajduje sie wezownica
amoniakalna.

Po osiggnieciu powyzszych warunkdow
przystepuje sie do badania prawidtowos$ci
pracy zaworu, ktére polega na:

a) szybkim zamknieci‘u zaworu odsta-
wowego 5 na koncu przewodu; wowczas
manometr niskiego ci$nienia 4b powinien
pokazywaé powolny wzrost ci$nienia; je-
zeli ci$nienie wzrosnie nagle to znaczy,
ze zawdr termostatyczny 1 dtawi nieod-
powiednio (przepuszcza);

b) otwarciu zaworu odstawowego 5 0o
tyle, aby nastepowalo powolne rozpreza-
nie gazu, i szybkim przetozeniem czulki 6
% mieszaniny mrozacej do wody o tempe-
raturze pokojowej (ok. 20°C); jezeli ma-
nometr niskiego ci$nienia 4b nie pokaze
natychmiast wzrostu cisnienia, to znaczy,
ze mechanizm przekaznikowy czulki 6 nie
dziata prawidlowo; ;

c) zamknieciu zaworu odstawowego 35,
powinno nastapi¢ wyrownanie cisnien na
obu manometrach; mozna przy tym jedno-
cze$nie sprawdzié szczelno$é zaworu i po-
taczen.

Przy proponowanym sposcbie regulowa-
nia ekspansyjnego zaworu termostatycz-
nego nastepuje jego doktadna regulacja w
sztucznie wytworzonveh warunkach do-
kladnie odpowiadajacych danej instalacji,
przy czym czynnosci te moga by¢ wykony-
wane przez personel mniej wykwalifiko-
wany. Przebieg regulacii pozwala na wy-
krycie niedoktadnos$ci pracy zaworu oraz
jego uszkodzen, co jest normalnie trudne
do wykrycia.
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AUGUSTYN FILAK, FRANCISZEK MATUSZEK, JAN KROWIARZ
Huta ,,Batory“

OCHRONNE PLYTY CHLODZONE WODA

JAKO PODESTY UMOZLIWIAJACE WYKONYWANIE NAPRAW
ELEKTRYCZNYCH PIECOW HUTNICZYCH JESZCZE NIE WYSTYGEYCH

Dla umozliwienia i przeprowadzenia na-
praw nagrzanych
hutniczych zaraz po ich wylaczeniu z pro-
dukeji, a to ze wzgledu na skrécenie cza-
su postojéw tych piecéw, stosowane 3a
przy pracy zelazne plyty ochronne jako
podesty. Plyty takie ustawiane sa wokodt
pieca lub na piecu, a po zdjeciu przepalo-
nych i uszkodzonych cegiet z gérnej czesci
pieca — wewnatrz pieca. Na plytach tych
staja robotnicy naprawiajacy piec, zaopa-
trzeni w ochronne obuwie i odziez. Plyty
te jednak szybko nagrzewajag sie i utrud-
niaja w dalszym ciggu przeprowadzanie
naprawy pieca.

Dla umozliwienia ciggto$ci napraw go-
racych piecéw zastosowano w mys$l udos-
konalenia zeliwne piyty ochronne chito-
dzone woda. Rysunek przedstawia taka
ptyte 1, ustawiona wewnatrz pieca. Woda
chiodzaca jest doprowadzana do wnetrza
plyty przewodem gietkim do rury 2, a od-
prowadzana jest rura 3. Wewnatrz plyty
znajduje sie $cianka dzialowa 4. Takie pty-
ty, chtodzone wodg, mogg rowniez znalez¢

Kl 18 a 0O — 1814
JOZEF GQRAJSKI, PIOTR PEELKA

Huta ,,Sosnowiec*

SPOSOB LACZENIA LIN KLATKI
WYCIAGOWEJ WIELKIEGO PIECA
W CZASIE WYMIANY

Dotychczas line klatki wyciagowej wiel-
kiego pieca wymieniano na nowa w ten
sposbb, ze koniec starej liny wiazano dru-
tem z nowsa ling. Przy takim sposobie !g-
czenia lin zdarzalo sie, ze w czasie WwWy-
miany liny nowa lina wysuwatla sie z dru-

tu mocujgcego.

elektrycznych piecow

zastosowanie w innych gateziach prze-
mystu, np. w przemysle ceramicznym.
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W celu zabezpieczenia przed takimi wy-
padkami zastosowano w my$l usprawnienia
uchwyt do lgczenia lin w czasie ich wy-
miany, uwidoczniony na rysunku. Uchwyt
ten skiada sie z dwudzielnych stozkowych

Kl 18 ¢

zaciskéw 1. Otwory tych =zaciskéw majg
gwint ptaski dla mocniejszego uchwycenia
liny starej A i liny nowej B. Na zaciski i

EDWARD FRYDRYCH, JOZEF MACIK

ZABEZPIECZENIE TARCZ SPRZEGIEEX. SAMOCHODOWYCH
PRZED KRZYWIENIEM SIE PODCZAS OBROBKI CIEPLNEJ

Tarcze sprzegiel! samochodowych produ-
kowane z blachy stalowej sa poddawane

34

zatozone sa obsady 2 zmocowane ze sob3
plaskownikami 3 i Srubami 4.

0O — 1815
obrobce cieplnej, podczas ktérej ulegajg

skrzywieniom na skutek chtodzenia ich w
stanie wolnym w oleju. Prostowanie po-
krzywionych tarcz dokonywane reczniz
bylo czynnoscig pracochtonng i wymagatc
specjalnych umiejetnosci.

Aby zapobiec krzywieniu sie tarcz i przez
to unikngé koniecznosci prostowania ich
po obrébce cieplnej, zastosowano wedtug
usprawnienia chtodzenie tarcz w specjal-
nych kleszczach. W tym celu nagrzang dc
odpowiedniej temperatury tarcze sprzeg-
lowa wklada sie w szczeki tych kleszezy i
razem z kleszczami zanurza sie w piynie
chlodzacym. Przy zanurzaniu w wannie
tarczy, ujetej w kleszcze, tarcza winna za-
chowywat¢ potozenie pionowe. Wkiadanie
nagrzanej tarczy do kleszczy i chtodzenie
jej powinno przebiegaé¢ w czasie jak naj-
krétszym i nie powinno przekraczac¢ trzech
sekund.

Kleszcze stosowane przy obrébcee ciepl-
nej tarcz sprzeglowych skiadaja sie =z
dwoch pretow 1 potaczonych ze soba prze-
gubem 2 oraz z przymocowanych do tych
pretéw szczek tarczowych 3 z rozmiesz-
czonymi promieniowo otworami 4 i row-
kami 5 na powierzchni wewnetrznej. Otwo-
ry i rowki umozliwiajg doplyw oleju do
tarcz i szybkie ich chlodzenie, a geste roz-
mieszczenie na wewnetrznej powierzchni
szczek punktow ujmujacych tarcze z obu
stron zabezpiecza jg przed krzywieniem
sie podczas chtodzenia.
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MARIAN KORYCZAN, EUGENIUSZ KANIEWSKI
Huta ,,Kosciuszko*

PRZYRZAD DO MECHANICZNEGO ROZDZIELANIA ZLEPIONYCH KESOW

Dotychczas po wyjeciu z pieca zlepione
kesy byly przed walcowaniem rozdzielane
recznie na przenosniku. Z uwagi na wyso-
ka temperature czynnos¢ ta byla dla ro-
botnikéw stosunkowo trudna.

W celu wyeliminowania ciezkiej pracy
wmontowano w przeno$nik w mysl us-
prawnienia przyrzad do mechanicznego
rozdzielania zlepionych keséw, uwidocz-

niony na rysunku. Przyrzad ten sklada sie

Piecll [

z dzwigni 1 i zderzaka 2. Zlepione kesy, po
zsunieciu sie na przeno$nik A, przesuwsaja
sie w strone zderzaka 2 tak ustawionego,
ze kes I uderza w wystajacg czes¢ zderza-
ka 2, natomiast kes II nie natrafiajgc na
zderzak 2 ma tendencje posuwania sie
szybkiego naprzéd, na skutek czego odry-
wa sie od kesa I.

W przypadku nierozerwania sie keséw
po pierwszym uderzeniu czynno$é te moz-
na powtarza¢ az do skutku.

’_T*_T_';'I—“‘t—“r“"‘“l_’
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MARIAN WEGNER
Spoétdzielnia Robét Budowlanych ,,Granit“ w f.odzi

KRAWEZNIK BETONOWY

Uwidoczniony.na rys. 1 kraweznik beto-
nowy o przekroju w ksztatcie litery T spo-
ctzywa na podkladzie powierzchnig znacz-

nia, ze kraweznik ten nie wymaga specjal-
nego podbetonowywania.
Kraweznik tego rodzaju nadaje sie szcze-

25 8, &4
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nie powiekszong w stosunku do dotychczas
uzywanych kraweznikéw o ksztalcie pro-
stokgtnym. W zwiazku z tym uzyskuje sie
wiekszg stateczno$é kraweznika i zmniej-
sza sie obcigzenie podktadu do tego stop-

go6lnie do budowy trybun stadionéw spor-
towych. Ksztalt kraweznika umozliwia u-
ktadanie go bezposrednio na pochylni,
przy czym rozszerzona dolna stopa zabez-
piecza przed wywrotnoscia i pozwala na
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celowe umieszczenie stojakéw lawek, jak

to uwidoczniono na rys 2.

25 1)

Powyzsze krawezniki zostaly zastosowa-
ne na stadionie sportowym i po roku uzy-
wania wykazaly swoje zalety.

Kl 20 a

JULIAN TREBACZ
Chrzanowskie Zaklady Materialow Ogniotrwalych

PRZYRZAD DO PODNOSZENIA WOZKOW KOLEJKI WISZACEJ

Przy naprawach woézkéw wiszacych oraz
wymianie w nich poszczegélnych czes$ci
zwalniano wozek od nacisku na szyneg
przez reczne unoszenie go. Podnoszenie ta-
kie wymagalo wysitku 3—4 pracownikow
i stale grozilo nieszczeSliwym wypadkiem

Obecnie, po zastosowaniu w my$l uspraw-
nienia specjalnego przyrzadu do podnosze-
nia tego woézka, naprawe jego wykonywa
jeden pracownik. Niebezpieczenstwo ze-
skoczenia wozka z szyny podczas naprawy
jak roéwniez mozliwosé nieszczesliwego
wypadku przestaly istnie¢. Sama za$§ na-
prawa odbywa sie spokojnie i trwa znacz-
nie kroécej niz dawniej.

Przedstawiony na rysunku przyrzad wy-
konany jest z okragtych pretéow staio-
wych odpowiednio wygietych, ktoére two-
rza dwa haki 1, stuzace do zawieszania go
na szynie. Dolne konce tych hakéw, row-
niez odpowiednio wygiete, sa zespawane ze
soba 1 obejmuja przyspawang do nich na-
kretke 2, do ktorej wkrecona jest $sruba 3

Po zalozeniu przyrzadu na szyne dolna
jego czese z 11ak1*efka i $rubg trafia w Sro-
dek spodniej czesci wozka, a przez dokre-
canie $ruby 3 jest on w miare potrzeby
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luzowany lub podnoszony ku gorze przez
jednego pracownika wykonujacego na-
prawe.
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ZYGMUNT GRZYBEK
Cementownia ,,Szczakowa‘
TUPROSZCZONY SPOSOB WYKONYWANIA PRZECIWKORB
DO PAROWOZOW WASKOTOROWYCH

Do parowozéw waskotorowych stosowa-
no dotychczas przeciwkorby jednolite i ku-
te w catosci ze stali wysokogatunkowej
(rys. 1). Przy wykonywaniu takich przeciw-
korb napotykano na znaczne trudnosci z
uwagi na skomplikowana robote kuzienna.

W mysl usprawnienia przeciwkorby co
parowozow waskotorowych wykonuje sie
z trzech czesci, ktore sie ze soba spawa.

Ze stali szlachetnej wykonuje sie tylko
czopy (rys. 2), samo za$ ramie przeciwkor-
by — ze stali o mniejsze]j wytrzymatosci,
lub tez mozna do tego celu uzyé ramienia
uszkodzonej przeciwkorby. Czopy, po odpo-
wiednim przygotowaniu ich, zostaja white
w ramie korby i przyspawane, jak to uwi-
doczniono na rysunku.

Przez zastosowanie tego usprawnienia
uzyskuje sie mozliwosé szybkiego wykona-
nia korby, przewaznie we wiasnym zakresie
zainteresowanego zakladu, oraz oszczed-
no$¢ na materiale oraz robociznie,

Kl 20 e
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WLADYSEAW WROBEL
Cementownia ,,Szczakowa‘
USPRAWNIENIE SPRZEGIEE. W PAROWOZACH WASKOTOROWYEH

W parowozach waskotorowych sprzegla
do podiaczania woézkéw skladaja sie zaz-
wyczaj z 3 ogniw tancucha, spawanych lub

wania peknietego, co pociaga za sobg kosz-
ty robocizny i strate kilku godzin czasu,
oraz unieruchomienie parowozu. Praca pa-

52czegé/.A'

2/

Rys. 1

zakuwanych (rys. 1). W razie pekniecia
jednego z ogniw zachodzi konieczno$¢ od-
krecenia calego sprzegla i przestania go do
kuzni w celu wymiany ogniwa, lub zespa-

rowozu na jednym nieuszkodzonym sprzeg-
le jest niebezpieczna z uwagi na mozliwos¢
wyskoczenia woézka z szyn i powstania za-
toru na linii.
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W my$l usprawnienia zmieniono kon-
strukcje sprzegla (rys. 2) w ten sposéb, iz
zamiast ogniwa spawanego lub zakuwanego
zastosowano ogniwo innego ksztaltu ze
sworzniem 1. Ogniwo takie moze by¢ zato-

zone przez maszyniste parowozowego w
ciggu kilku minut bez potrzeby odkreca-
nia catego sprzegta i odsytania go do kuzaij
do remontu.

Istote pomystu wyjasnia rysunek.

Rys. 2

Kl. 20 e
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EWALD JEGLICZKA
Kopalnia ,,Wirek*

URZADZENIE DO SPINANIA WOZOW KOPALNIANYCH

Dotychezas wozy kopalniane 3-tonnowe
spinane byly za pomoca trzpieni sprzeglo-
wych, ktore sie czesto gubity.
zastosowaniu

Usprawnienie polega na

urzadzenia do spinania wozoéw, uwidocz-

nionego na rysunku, ktoére ultatwia obstu-
ge oraz zmniejsza mozliwos¢ samoczynne-
g0 rozpinania sie wozow.

Urzadzenie to sklada sie z trzpienia 1
przesuwajgcego sie w otworze w zderzaku
Z i prowadzonego w uszku 2, ze Sprezyny
3 oraz z dzwigni 4 obracajacej sie na czo-
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pie 5 i zlaczonej z trzpieniem 1 za pomoca
sworznia 6 zaopatrzonego w podkiladke i
zawleczke. Dzwignia 4 jest zamocowana Da
czopie 5 rowniez za pomoca podkladki i

zawleczki.

Aby wozy rozpigé lub

spia¢ nalezy

dzwignie 4 przechyli¢ w polozenie zazna-
czone na rysunku linig przerywang, wsku-
tek czego trzpien 1 wysunie sie z otworu
w zderzaku. Po puszczeniu ramienia trzpien
1 oraz dzwignia 4 wracaja do poprzedniego
polozenia na skutek dzialania sprezyny 3.
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KONRAD BLOCK
Starogardzkie Zaktady Wytworcze Ogniw i Baterii

URZADZENIE ZABEZPIECZAJACE
WIAZANE ELEKTRODY OGNIW GALWANICZNYCH
PRZED ZANIECZYSZCZENIEM ICH POWIERZCHNI MASA DEPOLARYZACYJNA

Przenos$nik taSmowy przenoszacy worecz-
kowe wiazane elektrody ogniw galwanicz-
nych od wiazarek do stanowiska brakarki,
byt dotychczas stale zanieczyszczony okru-
chami i pylem masy depolaryzacyjne]
powstajacym na skutek uszkodzen elektrod

pojawienia sie opisanego zjawiska, zastoso-
wano w my$l usprawnienia mechaniczne
oczyszczanie tasmy przeno$nikowej a. (rys.
1) za pomoca wirujacej szczotki b, umiesz-
czonej przy jednym koncu tasmy a, dajac
jednoczeénie w miejscu, gdzie spadaja elek-
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Rys. 2

przy ich wiazaniu. Pyt masy depolaryza-
cyjnej, osadzajac sie podczas przenoszenia
elektrod na powierzchniach dobrych elek-
trod, po zbudowaniu z nich ogniw galwa-
nicznych dziatat na nie szkodliwie, ponie-
waz przez elektrolit wedrowal do kubka
cynkowego i tworzyt lokalne ogniwka, po-
wodujace korozje tego kubka, co wplywa-
1o ujemnie na warto$¢é ogniwa jako catosci.

Aby zmniejszyé do minimum mozliwos<

trody do skrzynki c, siatke ptytkowa d pod
katem 45°, po ktorej elektrody zeslizguya
sie do skrzynki, a kawatki masy depolary-
zacyjnej i py! spadaja przez wspomniang
siatke do oddzielnej skrzyneczki.

Sposéb osadzenia i naped szczotki uwi-
doczniono na rys. 2. Wiosiana szczotka 1
w oprawie drewnianej, osadzona na tulei
2, jest zalozona na oske 3, umieszczong w
lozyskach wspornikéw 4, zamocowywanych
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przesuwnie w katownikach 5, przenos$nika
taSmowego. Na tuleje 2 wcisniete jest kdtko
tancuchowe 6, napedzane kotkiem 7 za pos-

Kl 21 ¢

rednictwem lancucha, oraz tuleja 8 i piers-
cien ustalajacy 9.

ou — 275

FRYDERYK STRZONDALA, WEADYSEAW BAJON, PAWEL CZOIK
Kopalnia ,,Szombierki‘

TAMA WENTYLACYJNA
Z AUTOMATYCZNYM ELEKTRYCZNYM ZDALNYM STEROWANIEM

Dotychczas stosowano w kopalniach na
przekopach z trakcja elektryczna tamy
wentylacyjne drewniane w postaci drzwi
dwuskrzydlowych. Tamy te byly zamy-

Przekladma shmakowa
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/| Wgﬁ/a czniki

Skrzynka
rozdzielcza)/

E=5—¢ = =

kane 1 otwierane vrecznie przy prze-
jazdach pociagu. Do$¢ czesto ulegaly one
uszkodzeniom.

W celu zaoszczedzenia kosztow obstugi
oraz uniknieciu napraw zastosowano ze-
lazna tame wentylacyjna w postaci dwu-
dzielnych drzwi rozsuwanych mechanicz-
nie. Drzwi sa zawieszone na rolkach na
szynie i sg rozsuwane i zasuwane za po-
moca lin stalowych nawijanych na bebny
uruchamiane silnikiem z przekltadnig §li-
makowa (rys. 1). Silnik jest uruchamiany
za pomoca elektrycznego urzadzenia ste-
rujgcego (rys. 2).

Urzadzenie sterujace jest wlaczane
dwojaki sposob:

1) recznie przez naci$niecie przycis-
kéw zainstalowanych po obu stronach
drzwi przez personel przechodzacy pieszo
przez tunel wentylacyjny,

w
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przewodzie jezdnym
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posrednio przyciskami recznymi lub po$-
rednio przekaznikiem pradu statego 260 V
wlgczanym za pomoca palgka elektrowozu.

Wylaczanie silnika nastepuje pod dzia-
laniem wylacznikéw krancowych zabudo-
wanych na tamie. Wylgczniki krancowe
stuzg do sterowania dwukolorowej sygna-
lizacji swietlnej ostrzegawczej przy ru-
chu pociggow.

2) automatycznie na skutek zwierania
przez elektrowoz przejezdzajacy przez tu-
nel wentylacyjny stykéw  sterujacych
zainstalowanych na przewodzie $lizgo-
wym.

Silnik jest uruchamiany dwoma wylacz-
nikami, ktére umozliwiaja dwa Kkierunlki
obrotéw silnika i nawzajem sie blokuja
Zalaczanie wylgcznikéw nastepuje bez-

KL 21 ¢ GCU — 276
Mgr inz. ZYGMUNT SUPEL, JAN WACELAWCZYK
Zaklady Wytworcze Porcelany Elektrotechnicznej Zaklad A-16

w Brzezince k/Mystowic

URZADZENIE Z WIBRATOREM DO DOZOWANIA SUROWCA
PODCZAS PRZYGOTOWYWANIA MASY ETOWEJ DO IZOLATOROW

odby-
suchej

Przygotowywanie masy kitowe]
walo sie w ten sposob, ze dawki
substancji kitowe] pobierano bezposrednio
z opakowania.

Po zastosowaniu udoskonalenia zainsta-
lowano na miejscu pracy dwa silosy, za-
wieszone u sufitu, w ktérych umieszecza
sie substancje sucha produkowanego kitu.
Stozkowy wylot 1 silosu 2 posiada cylin-
dryczny obrotowy pojemnik 3, ktéry zaw-
sze odmierza jednakowa dawke, podajac
ja do wylotu 4. Whudowany w stozkowej
cze$ci silosu wibrator gwarantuje catkowi-
te napelnienie pojemnika 3, w przypadku
niedostatecznej sypko$ci substancji kitv.

KL 21 ¢
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LEOPOLD BRUDZINSKI
Bialskie Zaklady Urzadzen Technicznych w Bielsku - Bialej

RECZNY PRZERACZNIK GWIAZDA — TROJKAT,
UNIEMOZLIWIAJACY ZATRZYMANIE NA STALE RACZKI
W POZYCJI ,,GWIAZDA“

Reczny przetacznik gwiazda-trojkat stu-
z3cy do rozruchu zwartych tréjfazowych
silnikéw elektrycznych o wiekszej mocy
jest bardzo czesto obstugiwany przez per-
sonel niefachowy. Ma to miejsce np. w za-
jezdniach autobusowych lub w halach
maszyn, gdzie sg zainstalowane duze wen-
tylatory o napedzie elektrycznym, uru-
chamiane i zatrzymywane przez kierow-
c6w, konduktoréw, pomocnikéw, sprzata-

czy itd., nie obeznanych z urzadzeniami
elektrycznymi. W rezultacie zalgczenie
przelacznika na ,,gwiazde* na stale powo-
duje wprawdzie uruchomienie urzadzenia,
lecz urzadzenié to bedzie pracowalo zle
i nie bedzie wlasciwie wykorzystane.

Aby zapobiec takiemu ztemu i niewtas—
ciwemu dziataniu urzadzenia na skutek
nieprawidtowego ustawienia na state ragcz-
ki 4 (rys. 2 i 3) przelgcznika gwiazda-troj-
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kat, wprowadzono w mys$l udoskonalenia
zmiane konstrukeyjna przez skasowanie w
recznym napedzie przelacznika wystgpu
zatrzymowego 1 (rys. 1) i dobudowanie
dzwigni 2 ze sprezyna Srubowa 3 (rys. 3).
W ten sposéb raczka 4 moze by¢ ustawiona
na state tylko w pozycjach albo ,zero*
albo ,,tréjkat”. Powolne

zalgczenie prze-
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lacznika gwiazda-trojkat za pomoca racz-
ki 4 z pozycji ,,zero‘ przez pozycje ,,gwiaz-

da* na pozycje ,trojkat” nie zmieni pra-
widlowego zadziatania tego przetacznika
wedlug jego przeznaczenia, a z drugiej
strony zapewni wlasciwe uruchomienie
i wykorzystanie urzadzenia o napedzi
elektrycznym.

przekiof C-0

JAN ZWIERZ
Przedsiebiorstwo Robdét Telekomunikacyjnych w Warszawie

UNIWERSALNY SAMOZATRZASKOWY UCHWYT ZABKOWY
DO NACIAGANIA NAPOWIETRZNYCH PRZEWODOW
LINII TELEKOMUNIKACYJNYCH

Przy naciaganiu zawieszonych na izols-
torach przewodéw napowietrznych sto-
sowano uchwyty zabkowe albo ze szcze-
kami stalowymi do przewodéw stalowych,
albo ze szczekami' z wkiadkami brazowy-
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‘trzymywaé az do

mi do przewodéw brazowych. Uchwyt 1a-
ki po zalozeniu na przewdd nalezalo przy-
chwili podciagnieciea
przewodu. W przypadku chwilowego zwol-
nienia naciagu uchwyt zabkowy spadal




z przewodu i wowczas nalezato go powtor-
nie zakladaé¢, przytrzymujac az do ponow-
nego podciggniecia przewodu,
Uwidoczniony na rysunku uniwersalny
samozatrzaskowy uchwyt zabkowy, wy-
konany w mysl udoskonalenia, jest za-
opatrzony w dwie pary szczek, jedna para
szezek 1 1 2 z wktadkami brazowymi stu-
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zy do naciggania przewodéw brazowych,
a druga para jednolitych szczek stalo-
wych 3 i 4 stuzy do naciggania przewo-
déw stalowych. Stalowa sprezyna 5 po-
woduje state elastyczne zaciskanie szczek,
uniemozliwiajagc samoczynne luzowanie
sie uchwytu zabkowego na przewodzie.

O — 1822

JAN DYMARKOWSKI
Dolno$lgskie Zaklady Wytworcze Aparatury Precyzyjnej A-18

SPOSOB WYKONANIA STYKU DWUSTRONNEGO

Dotychczas styki dwustronne wykony-
wano 1 zamocowywano w odpowiednie]j
czeSci (np. w sprezynie plaskiej) w sposob
uwidoczniony na rys. 1. Wykonywano
mianowicie styk o ksztatcie wstepnym 1,
po czym zaprasowywano go w odpowied-
nig cze§¢ 2 za pomoca foremnika. Jako
produkt otrzymywano styk dwustronny 3,
czesto o niewtasciwych wymiarach, a po-
nadto element, w ktérym zaprasowywano
styk czesto ulegal peknieciu. W ten spo-
sob powstawata duza ilo$¢ brakéw.

Usprawnienie polega na zmianie ksztal-
tu wstepnego styku (I’ na rys. 2). Obec-
nie 'styk ma ksztaitt symetryczny oraz
przewezenie w czesci $rodkowej. Na sku-
tek takiej zmiany ksztaltu wstepnego sty-
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ku nie nastepujg pekniecia czesci, w kto-
rych zaprasowuje sie styki, i w wyniku
tego zmniejsza sie ilo$¢ brakéow.

"o
\,T
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C — 1823

FLORIAN GACKA
Kopainia ,,Karol“

ZABEZPIECZENIE PRZED ZAGUBIENIEM SRUBY,
SEUZACEJ DO ZAMYKANIA SKRZYNEK ROZDZIELCZYCH

W mys$l przepisow weszelkie skrzynki
rozdzielcze powinny byé zamykane.
Zabudowane w dole kopalni skrzynki
rozdzielcze posiadaja zamkniecie za po-
mocg $ruby, jak to uwidoczniono na ry-
sunku {(szczeg6t A). Ze wzgledu na to, ze
Sruba I stuzaca do przymocowania po-
krywy do skrzynki ulegala czesto zagu-
bieniu niektére ze skrzynek pozostawaly

otwarte, co umozliwiato dostep do skrzy-

nek osobom do tego nie upowaznionym.
W celu zabezpieczenia S$ruby stuzacej
do zamykania skrzynek przed zagu‘bieniem
przypawano w my$l usprawnienia cier-
scien 2 do tulejki ostaniajacej $rube, jak
to uwidocznia szczegét A’. Sruba 1 po od-
kreceniu nie moze wypas¢, poniewaz Sred-
nica wewnetrzna pierscienia 2 jest mniej-
sza od $rednicy tba $ruby (rys.na str. 44).
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Rysunek do usprawnienia O — 1823 str. 43
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0 — 1824

WILHELM DITRICH
Huta ,,Malapanew*

WYLACZNIK BLOKUJACY
WEACZENIE TROJFAZOWEGO PIERSCIENIOWEGO SILNIKA ELEKTRYCZNEGO
PRZY NIEPRAWIDEOWYM POLOZENIiU ROZRUSZNIKA

Trojfazowe pierScieniowe silniki elek-
tryczne sa uruchamiane za pomocg roz-

rusznikéw. Po wylaczeniu silnika, przad

J 1 6 3

N —r\_‘_77

o
dowytacznika ——— P/
samoczynnego |

Wt
wt.

4

rozrusznik

ponownym uruchomieniem,
powinien by¢ z powrotem ustawiony w
pozycji zerowej dla unikniecia uderzenia
pradu czy rozruchu, ktéry moglby spo-
wodowa¢ spalenie izolacji uzwojen silni-

ka, szczegdlnie przy silnikach duzych.
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W mysl usprawnienia zastosowano wy-
tacznik blokujgcy, nie dopuszczajacy do
wlgczenia silnika (zaopatrzonego w wy-
lacznik samoczynny, sterowany przycis-
kami) w przypadku, gdy rozrusznik nie-
jest ustawiony w pozycji zerowej. !

Wylacznik blokujgcy 1 jest dobudowa-
ny do rozrusznika 2 i styki jego 3 sg wig-
czone w szereg z przyciskiem 4 stuzacym.
do uruchamiania silnika. Jezeli rozrusz-
nik nie jest ustawiony w pozycji zerowej,
sprezyna Srubowa 5 utrzymuje styki wy-
tacznika 1 w pozycji rozwartej, przez co
obwod cewki elektromagnesu wylacznika
samoczynnego jest przerwany i silnik nie
moze byé wlaczony przyciskiem 4. Przy
ustawieniu za$ rozrusznika w pozycji ze-
rowej ruchomy styk 6 wylgcznika 1 zo-
staje przesuniety i zawiera styki 3, co
umozliwia wigczenie silnika za pomoca

wylacznika samoczynnego.
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O — 1823

HANS MULLER, HELMUT SEIFERT
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

KLESZCZE IZOLOWANE DO USUWANIA BEZPIECZNIKOW KORKOWYCH

Wymiana reczna uszkodzonych bez-
pieczniké6w korkowyth jest niebezpieczra
i pochlania duzo KU-si. Zbudowane w
my$l usprawnieniV 1Oszcze izolowane do
usuwania  uszkoc ch  bezpiecznikow
korkowych znajddy‘ﬁ}ych sie pod napie-
ciem pozwalaja te trudnosci eliminowac.

Kleszcze izolowane posiadaja opraws 1
z materiatu izolacyjnego z przesuwanym
wewnatrz trzpieniem 2, ktory jest zaopa-
trzony w przycisk 3 i w izolowana tulejg
4 z materiatu izolacyjnego i ktérego ko-
niec stozkowy jest umieszczony naprze-
ciwko dwoch szczek chwytakowych 5 i 6
wykonanych w ksztalcie dzwigni kato-
wych 1 polozonych naprzeciwko siebie.
Na rysunku uwidoczniono kleszcze w po-
lozeniu otwartym. Nacisk na przycisk 3
powoduje rozwieranie koncéw ramion
katowych 5 i 6 lezgcych naprzeciwko
stozkowego konca trzpienia 2 przy czym
zewnetrzne konce, tj. wlasciwe szczeki
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chwytne, zamykaja sie. Uljety szczekami
korek bezpiecznikowy moze by¢ wyjety
szybko, bez jakiegokolwiek niebezpie-

czenstwa i nawet przy mocnym obsadze-
niu go w obsadzie. W ten sposéb wyste-
pujace w zakladzie dluzsze przerwy spo-
wodowane wymiana korkéw bezpieczni-
kowych i zwiazane z tym straty zostaja
usuniete.

0O — 182¢

ROMUALD MARKOWSKI, KONRAD BUJAK
Zaklad Zbytu Energii we Wroctawiu

URZADZENIE SYGNALIZUJACE ZANIK NAPIECIA
W JEDNEJ Z FAZ TROJFAZOWEGO SILNIKA ASYNCHRONICZNEGO

Tréjtazowe silniki elektryczne pracuja-
ce bez obstugi ‘ulegaja czesto przegrzaniu
lub spaleniu uzwojen silnika na skutek za-
niku napiecia w jednej z faz.

W celu unikniecia strat powstajacych
z wymienionych przyczyn zastosowano w
my$l usprawnienia urzgdzenie sygnalizu-
jace zanik napiecia. Urzadzenie to sklada
sie z trzech przekaznikéw 1, zaopatrzo-
nych w pary stykéw 2 wlaczone w obwod
zawierajacy lampe sygnalizacyjng 3 oraz
dzwonek 4 zasilany pradem stalym, Cew-
ki elektromagneséw przekaznikéw 1 znaj-
duja sie stale pod napieciem i wytwarza-
ne przez nie pole magnetyczne powodtu-
je przycigganie kotwiczek przekaznikéw,

przez co ich pary stykow 2 utrzymuja sie
w pozycji rozwartej. W przypadku zani-
ku napiecia w jednej z faz odnos$ny elek-

2 j 4
e

==

1

sy

ao silniko
tromagnes przestaje przyciagaé swoja
kotwiczke, na skutek czego nastepuje

zwarcie pary stykow 2 w danym przekaz-
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niku i wlaczenie lampki 3 oraz sygnalu
sygnaty
zwracajg uwage pracujacych co umozli-

dzwonkowego 4. Powstajace
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wia zapobiezenie diuzszej pracy silnika
podczas istnienia napiecia tylko w dwoch
fazach.

oU — 279

Inz. WITOLD WERNER, inz. JERZY TOPOLSKI
Warszawskie Zjednoczenie Elektromontazowe

UNIWERSALNY IZOLATOR WSPORCZY ZE SZKERA
ORAZ WEWNETRZNYCH INSTALACJI PRZEMY

W miejsce stosowanego dotychczas izo-
latora wsporczego na napiecie znamionoe-
we 1 KV z dos¢ zlozonym okuciem meta-
lowym, stuzgcego do podtrzymywania go-
tych szyn energetycznych, wprowadzono

Rys. 2

w my$l udoskonalenia uniwersalny pro-
sty typ izolatora ze szkla bez okué meta-
lowych.

Izolator szklany w ksztalcie prosto-
padiodcianu o wymiarach gabarytowych
100 X 80 X 70 mm jest przedstawiony
w ukladzie aksonometrycznym na rys. 1.
Izolator mocuje sie do konstrukeji zelaznej
za pomoca Sruby MI10 przez widoczny na
rysunku otwér o ¢ 12 mm.

Sposéb zamocowania golych szyn za
pomoca izolatoréw, w my$l udoskonalenia
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"ROZDZIELNI
~NYCH

bez stosowania nasudek, jest uwidocznio-
ny na rys. 2 dla szyn o przekroju prosto-
katnym, mocowanych w pozycji lezgcej,
na rys. 3 — mocowanych w pozycji sto-
jacej, a na rys. 4 dla szyn o przekroju ko-

Rys. 4

lowym. Wysokosé wglebienia na osadze-
nie szyn wynosi 12 mm i jest wystarcza-
jaca dla normalnie stosowanych przekrc-
jow szyn do 120 X 10 mm, a dla szyn
okraglych do ¢ 25 mm.

Przy normalnym montazu izolatoréw w
ksztalcie prostopadio$cianu, $Scisle przy=-
legajacych jeden do drugiego ofrzymuje
sie odleglosci w Swietle miedzy poszcze-
g6lnymi szynami przy montazu szyn
o przekroju prostokatnym w pozycji leza-
cej 54 mm, przy montazu szyn o przekro-



ju prostokatnym w pozycji stojacej
70 mm, a przy montazu szyn o przekroju
okragtym 90 mm, Odleglo$ci te sg prak-
tycznie wystarczajace. W razie Kkoniecz-
nos$ci zwiekszenia odlegto$ci miedzy szy-
nami stosuje sie takie same prostopadio-
$ciany, wstawione jako posrednie.

Przy montowaniu szyn o grubosci
mniejszej niz 10 mm konieczne jest lekkie
zaklinowanie szyn w rowkach odpowied-
nim materiatem.

Wytrzymato$é mechaniczna i elektrycz-
na nie ustepuje odnosnym danym dla do-
tychczas uzywanych izolatoréow wspor-
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czych typu B na napiecie znamionowe
1 KV zaopatrzonych w okucie zelazne.

Szciegélne znaczenie posiada izolator
wediug udoskonalenia przy rozwigzywa-
niu zagadnienia gérnego zasilania energiag
elektryczng silnikéw i innych urzadzen
silowych w halach produkcyjnych przy
budowie tzw, sieci elastycznej. Sie¢ taka
umozliwia przestawianie i wymiane obra-
biarek bez koniecznosci przerabiania sieci
rozdzielczej niskiego napiecia. Izolator
szklany wedlug udoskonalenia pozwala na
wykonanie sieci elastycznej prostymi ele-
mentami lekkiej konstrukeji.

0O — 1827

K. SCHILLING, H. GLASER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

POPRAWIANIE WYROBOW PORCELANOWYCH BARWY BRAZOWEJ

W mysl

usuwanie defektéw w porcelanie technicz-

usprawnienia proponuje sie
nej (izolatorach) lakierem do wypalania,
twardniejacym w ciagu jednej godziny w
temperaturze 180°C. Wypalanie uskutecz-
nia sie uwidoczniona na rysunku lampa
specjalna o promieniowaniu podeczerwo-
hym. Wglebienia w wyrobach porcelano-
wych wypelnia sie najpierw maczka por-
celanowa,

rozrobiona szklem wodnym,

nastepnie wysusza sie lampa, szlifuje,
a8 po pokryciu lakierem wypala. Lakier
musi odpowiada¢ harwa wypalonej gla-

zurze,
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0O — 1828

STEFAN CIESZEWSKI
Zaklady Wytwoércze Transformatorow M-10 w Mikolowie

IZOLOWANIE BLACH TRANSFORMATOROWYCH
STEZONYM SZKEEM WODNYM

W produkowanych dotychczas transtor-
matorach suchych i olejowych stosowano

blachy transformatorowe
pierem

izolowane pa-
klejonym szklem wodnym. Po-

17



wyzszy sposob izolowania byt jednak kto-
potliwy i meczacy ze wzgledu na brak
maszyn stuzacych do oklejania.

Biorac pod uwage trudnosci istniejace
przy oklejaniu blach transformatorowych
wprowadzono w mys$l usprawnienia izo-
lowanie blach transformatoréw suchych

matej mocy wylacznie stezonym szkiem
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wodnym. Blachy w ten spostb izolowane
zastosowano przy wyrobie transformato-
ré6w suchych budowy okapturzonej, zam-
knietej, wzmocnionej oraz stosowanych w
transformatorowych  stacjach  pojazdo-
wych i w spawarkach transformatorc-

wych.

O — 1829

RUDOLF KONDZIOLKA, JAN CHOLEWA, JOZEF POLOK
Cieszynskie Zaklady Wytworcze Silnikéw Elektrycznych

TURZADZENIE DO OCZYSZCZANIA
KADEUBOW SILNIKOW ELEKTRYCZNYCH Z PYLU I OPILKOW

Przed usprawnieniem opitki pozostajace
w kadlubie silnika po pilowaniu usuwa-
no za pomocg wydmuchiwania powie-
trzem sprezonym w pomieszczeniu war-
szlatowym, co podowalo zanieczyszczenie

pylem pomieszczenia. Niedokladne za$
4 J
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usuniecie opitkéw powodowalo czestokro¢
przebicie w silniku.

W my$§l usprawnienia
urzadzenie do oczyszczania kadlubow sil-
nikow elektrycznych z pytu i  opiltkéw,
uwidocznione na rysunku. Urzadzenie fo
sklada sie z konstrukcji stojakowej 1, v
ktérej umocowany jest zbiornik 2, z ko-
mory 3 wykonanej z blachy i polgczonej
z wentylatorem ssacym 4 oraz z Dplyty
obrotowej 5.

Przy oczyszczaniu kadluba silnika usta-
wia sie go w komorze 3 na plycie obro-
towej 5 i z zewnatrz (od strony strzalki)
wydmuchuje sie z kadiluba opitki za po-
moca sprezonego powietrza. Pyt i drob-
niejsze opitki sa porywane przez ciag po-
wietrza, wytwarzany przez wentylator 4
opitki za$§ ciezsze opadajg do zbiornika 2.

zastosowano

0O — 1830

KAZIMIERZ JEDRASZKO
Gdanskie Zakitady Maszyn Elektrycznych M-11

PRZYRZAD DO BADANIA UZWOJEN STOJANOW
I WIRNIKOW MASZYN ELEKTRYCZNYCH

W celu utatwienia wyszukiwania uszko-
dzen ewentualnie utatwienia badania pra-
widlowosci wykonania uzwojen maszyn
elektrycznych zastosowany zostat i wy-
konany w my$l usprawnienia specjalny
przyrzad uwidoczniony na rysunku.

Przyrzad ten sklada sie z rdzenia ze-
laznego 1 wykonanego z blach i zaopa-
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trzonego w ruchome ramiona 2 wykonanc
rowniez z blach, z cewki 3 z uzwojeniem
oraz z ramki dystansowej 4 wykonane]
z materialu niemagnetycznego. Ramiona 2
sa polaczone z rdzeniem 1 za pomoca Srub
5, na ktéorych pod nakretkami motylko-
wymi 6 znajduja sie tulejki 7. Przyrzad
do pomiaru pradu, ktéry zalgcza sie do



uzwojenia cewki 3,
podporce 8.

Przy badaniu uszkodzen lub nieprawi-
dlowo$ci w wykonaniu uzwojen maszyn
‘elektrycznych przyrzad przylacza sie do
sieci pradu zmiennego (220 V), przyklada
w odpowiednim miejscu maszyny do ze-
laza czynnego (do zebow stojana lub wir-
\hika, do biegunow magnesow itp.) i do-
konywa sie odczytu pradu, przeptywaja-
cego przez cewke przyrzadu, a w razie
potrzeby mierzy sie napiecie na badanym
elemencie uzwojenia. Podczas przeprowa-
dzania badania cewka przyrzadu stanowi

umocowuje sie na

zwartego (zastosowanie glownie do wir-
nikow z klatkg odlang z aluminium). Przy
przerwie w klatce odczyt daje wielkose:
I = Io, w przeciwnym przypadku I =
= Izw.

b — Zastosowanie przyrzadu przy ba-
daniu zwarcia w cewce bocznikowej sil-
nika pradu statego oraz do wykrywania
dodatkowej szczeliny pod pienkiem bie-
gunowym (preszpan, mikanit itp.). W przy-
padku dodatkowej szczeliny odezyt (prad)
bedzie wickszy. Po ustaleniu wielkos$ci
wspoélczynnika rozproszenia mozna z du-
zym przyblizeniem okreslié liczbe zwojéw

Rys. 1

jak gdyby uzwojenie pierwotne transfor-
rmatora, a badany element uzwojenia ma-
szyny, obejmujacy ten sam strumien
magnetyczny, co i cewka przyrzadu, sta-
nowi uzwojenie wtorne tegoz transforma-
tora. Na podstawie pomiaru pradu plyna-
cego w cewce przyrzadu czy tez napiecia
na2 badanym elemencie mozna wiec zo-
rientowaé¢ sie co do istnienia oraz rodzaju
uszkodzenia lub nieprawidlowosci pota-
czen w badanym uzwojeniu. W celu uzy-
skania stalych wielkoéci rozpoznania przy
badaniu réznych typéw silnikéw stosuje
sie do przyrzadu ramke 4 z materiatu nic-
magnetycznego.

Ponizej podano przykilady zastosowania
przyrzadu uwidocznione na rysunku poed
a, b,c,d,eif.

a — Zastosowanie przyrzadu przy ba-
daniu przerwy w pretach wirnika silnika

cewki badanej przez pomiar napiecia na
cewce.

¢ — Sprawdzanie prawidlowos$ci pola-
czen oraz wykrywanie fatszywej liczby
zwojow w zakresie fazy lub zlobka {takze
dla wirnika pradu stalego).

d — Sprawdzanie stojana pragdu zmien-—
nego o uzwojeniu koszykowym; identyfi-
kacja przynaleznosci cewek do wlasciwej
fazy, sprawdzanie witasciwej liczby zwo-
jow, ustalenie wtaSciwych potaczen ce-
wek w silnikach ze zmienng liczbg par
biegunéw bez potrzeby roztasmowywania
polaczen czolowych.

e — Sprawdzanie witasciwej liczby zwo-
jow, lgczenia cewek w stojanie pradu
zmiennego o uzwojeniu grupowym (bez
potrzeby roztasmowywania polgczen czo-
towych).
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f — Sprawdzanie, czy istnieje zwarcie
w cewkach przed zamontowaniem ich do

maszyny lub aparatu (cewka badana
oznaczona litera C).
Sprawdzanie wielko$ci wspolezynnika

rozproszenia dokonuje sie przez porow-

nanie napieé¢ uzyskanych mna zaciskach

przyrzadu i obwodu badanego, przy zasi-
laniu np. stojana pradem zmiennym

el

0 znanym uapieciu 1 przy znanej liczbie
zwojow w zlobku. Pomiar powtarza sig
kilkakretnie i przyjmuje sie Srednia wy-
sokos¢ napiecia. Procentowy stosunek na-
piccia uzyskanego do wyliczonego z prze-
ktadni wykaze réznice spowodowane przez
rozproszenie. Poza przypadkiem badania
przerw w pretach (punkt «) pozadane jest
stosowanie przy badaniach mozliwie co-
ktadnego przyrzadu pomiarowego.

Rys. 2
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O — 1831

VLADIMIR WILD
(CSR)

OCHRONA WSKAZOWKOWYCH PRZYRZADOW POMIAROWYCH
PRZED PRZECIAZENIEM

Dotychczas do pomiaru pradu rzedu

mA bylo stosowane urzadzenie, w ktorym
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do obwodu
SZEregowo

pomiarowego byt wilgczany
przekaznik, Pelne obciazenie



przekaznika wymaga pewnej do$¢ znacz-
nej mocy pradu okre$lonej spadkiem na-
piecia na przekazniku przy danym pra-
dzie. Obniza to dokladnos$é pomiaru.

Ze stykami przekaznika potaczonymi w
obwodzie pomiarowym szeregowo z Jego
cewka i sluzacymi do rozwierania obwo-
du pradowcgo w przypadku przeciazenia
polaczony jest rownolegle opér rzedu k O,
dzieki ktoremu przekaznik pracuje do
chwili usuniccia przyciyny przeciazenia.
Styki te opalaja sie i powstaje w ten spo-
s6b dodatkowy opér przejécia, w zwiazku
z czym powieksza sie spadek napiecia w
obwodzie pomiarowym, a tym samym
niedokladno$¢ pomiaru.

Zabezpieczenie w my$l usprawnienia
jest oparte na zastosowaniu wzmacniacza
magnetycznego Trd, wspoipracujacegc
7z obwodem o sprzezeniu zwrotnym, opiz-
rajacym sie na drugiej harmonicznej cze-
stotliwoéci. Pomocnicze napiecie zmienne
jest doprowadzane z sieci 220 V do cewek
pradu zmiennego wzmacniacza magne-
tycznego, umieszczonych na trzykolum-
nowym rdzeniu i potaczonych w ten spo-
sob, aby w $§rodkowej kolumnie zmiginny
strumien magnetyczny byl réwny zeru.
Na $rodkowej kolumnie umieszczona jest
cewka zasilana pradem stalym i przyta-
czona szeregowo do obwodu pomiarowe-
go oraz uzwojenie obwodu o sprzezeniu
zwrotnym. Przy pradzie stalym rownym
zeru w obwodzie o sprzezeniu zwrotnym
nie indukuje sie (za posrednictwem puda-
nego obwodu, zasilanego pradem zmien-
nym) jakiekolwiek napigcie. Przy prze-
plywie pradu stalego przez odno$ne uzwo-
jenie w obwodzie o sprzezeniu zwrotny:r
indukuje sie na skutek dzialania drugicj
harmoniczne] napiecie proporcjonalne do
natezenia pradu stalego doprowadzanego
za posrednictwem prostownika jednodro-
gowego U i normalnego przekaznika Rel
na prad roboczy réwny 2—5 mA. Wypro-
stowany prad, plynacy w tym obwodzie,
oddzialywa jako czynnik przyczyniajacy
si¢ do powstawani~ sprzezenia zwrotnego
i zwieksza w ten sposob czulo$é wzmac-
niacza magnetycznego. Przekaznik wilaczo-
ny w obwdd dziala wéwezas w polaczeniu

ze $wietlowks lub zaréwka jako wskaZnik
przecigzenia. W ‘konkretnym przypadke.
do przekaznika dodano jeszcze jeden styk
zwierajacy obstugujacy zZrodio pradu sta-
tego calego urzadzenia stabilizowane od-
dzielnym ukladem lampowym w ten spo-
sob, ze w przypadku zwarcia napiecie
spadnie praktycznie do zera. Przekaznik
powinien mie¢ wéwcezas obwdd pomocni-
czy, aby nie zaczal rezonowac (mioteczek
‘Wagnera).

Urzadzenia mozna uzy¢ wszedzie tam,
gdzie stosuje sie kontrole przemysiowa
za pomoca wskazowkowych przyrzaddovs
pomiarowych, a zwlaszcza tam, gdzie wy-
magana jest duza dokladno$é nastawienia
napie¢ pomiarowych. Urzadzenie stositje
si¢ ze szczegbélng korzy$cia w produkeji
seryjnej, gdzie z reguly jest obslugiwane
prze sily niefachowe.

Zalety usprawnienia sa nastepujace:

a) spadek napiecia w obwodzie pomia-
rowym nie przewyzsza 0,5 V, a w przy-
padku specjalnych wysokich wymagar
mozna go przez poprawny wyboér charak-
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Na rysunku oznaczono:

Trd — wzmacniacz magnetyczny

U — prostownik jednodrogowy na na-
tezenia 3—5 mA

Rel — przekaznik telefoniczny 6000 Q
(35000 zwojow), drut o () 0,08 Cu

C — Kkondensator o pojemnoéci 0,1 ¢ F,
100 V

M — przyrzad pomiarowy

D — Swietlowka sygnalizacyjna.

Rozmiary urzadzenia: 145 X 100 X 65 mm
(ograniczone linia przerywana).



terystyki uzwojenia jeszcze bardziej

zmniejszyc¢;

b) mozno$é zabezpieczenia wielozakre-
sowych przyrzadow pomiarowych .(lub
kilku przyrzadéw jednocze$nie) oddziel-
nie dla kazdego zakresu za pomocy jec-
nego urzadzenia;

¢) niezawodnos$¢ pracy, gdyz brak jest

jakichkolwiek szybko zuzywajacych  sig

czeSci (np. stykéw przekaznika);
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d) moznos$¢ zastosowania urzadzenia

przy pradach rzedu 0,1 A.
Przyklad wurzadzenia zabezpieczajacego:

Przy przecigzeniu pomiarowego przy-
rzadu wskazowkowego M napiecie w u-
ktadzie sterujacym spadnie do 30 —N"
wartosci nominalnej.

Po usunieciu przyczyny przeciazenia
urzadzenie sprowadza sie do normalnych
warunkow pracy przy uzyciu specjalhego
przycisku sterujacego.

O — 1852

JAKUB SZWAGRZAK

Bielawskie Zaktlady Przemysiu Bawelnianego im. Dabrowszczakoéw

PRZYRZAD DO WYKRECANIA TRZONKA ZAROWKI Z OPRAWKI LAMPY
W PRZYFADKU PEKNIECIA BANKI SZKLANEJ

W przypadku pekniecia lub oderwania
sie szklanej banki zarowki powstaja trud-

no$ci przy wykrecaniu gwintu trzonka

zarowkowego pozostalego w oprawce lam-
py. Dotychezas urwany trzonek zardéwii

wykrecano za pomoca szczypiec monter-
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skich, co trwalo dilugo i bylo czesto po-

laczone z Kkoniecznoscia rozmontowania
catej lampy.

Usprawnienie polega na zastosowaniu
wykrecania

specjalnego przyrzadu do

trzonkow zarowkowych. Przyrzad sklada
sie ze stozkowej glowiczki 1, zaopatrzc-
nej w cztery ostrza o linii érubowej- le-
woskretnej, z preta 2 oraz z raczki 3, wy-
konanej z materiatu izolacyjnego. Z pzzo-
du glowiczki umocowana jest za pomoca
Sruby 4 plytka izolacyjna 5. Leb $ruby 4
jest zalany masa izolacyjna.

Chcac

tkwigcy w oprawce

wykreci¢ trzonek zaréwkowy,

lampy, wciska sie
gtowiczke przyrzadu do wnetrza trzonka
i trzymajac jedna reka oprawke pokreca
sie raczkg przyrzadu w lewo.

W przypadku \koniecznos'ci wykonywa-
nia tej pracy pod napieciem nalezy przed-
tem urwaé szezypcami wewnatrz trzoanka
drucik doprowadzajacy prad do zarowki
— tak jednak, aby nie spowodowaé zwar-

cia.
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Inz. KAZIMIERZ GOLEBIOWSKI, JERZY CZOK
Instytut Metalurgii im. Stanislawa Staszica w Gliwicach

PRZEPUSTY SZKLANE ILAMP PROSTOWNICZYCH

Przy wyrobie i regeneracji lamp kato-
dowych zarzonych duzym pradem, np
lamp nadawczych i prostowniczych, po-
waznym zagadnieniem jest wykonanie
dobrego przepustu doprowadzenia do ka-
tody przez szklo, Nizej opisany sposéb na-
daje sie do wykonywania takich prze-
pustow przez twarde szklo przy Srednicy
drutu 4 mm z molibdenu lub wolframu,

1. Mechaniczne obrébka pretéw
szlifierce lub
obtoczy¢ drobnyrni
zadanego wymiaru. Po-
ktora bedzie przylegata do
nalezy szlifowaé na szlifierce
(ewentualnie dotrze¢ pasta), a nastepnie na
tarczy szczotkowej. Tak przygotowany
pret nalezy odgazowaé¢ w atmosferze wo-
doru w temperaturze 1000—1050°C pizez
30—60 minut. Pret przed =zatopieniem
musi by¢ oczyszczony przez wyplukanie
go w eterze.

Prety nalezy nacigé na
tarcza diamentowa i
wiorkami do
wierzchnig,
szkta,

2. Zatapianie
Najpierw utleniamy pret do koloru nie-
bieskiego (maty plomien palnika gazowe-
go z dodatkiem tlenu z butli), po czymn
nakladamy cienka, dobrze dopasowana
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kapilare ze szkla i nie ostrym plomieniem
stapiamy kapilare z utleniong powierzch-
nig preta w temperaturze 1000—1050 °C
(plomien z dodatkiem tlenu), przy czym
nalezy lekko gtadzi¢ nozem szklarskim.
Cale zlacze ogrzewamy po raz wtory ipo-
zwalamy na powolne jego ostyganie. Ko-
lor zatopionego preta molibdenowego jest
czekoladowy. Przez szklo powiekszajace
nalezy sprawdzi¢ szczelno$¢ zespolenia sie
metalu ze szkiem.

3. W celu unikniecia przechodzenia po-
wietrza wzdluz preta nalezy jego konce
zatopi¢ niklem Ilub nalozy¢ dopasowansy
rurke z miedzi i zala¢ twardym lutem, do-
laczajac jednocze$nie do rurki gietki
przewo6d pradowy.

4, Tak przygotowang elektrode laczymy
z dalszymi elementami szklanymi w ten
spos6b, ze na koszulke szklang naklada-
my precikiem szklanym szklo w postaci
talerzyka, z ktérym taczymy dalszg czesc
wykonywanego przedmiotu, jednoczesnie
ksztattujac talerzyk w owal w celu
zmniejszenia naprezen.

5. Calos¢ wygrzewamy w piecu o tem-
peraturze 550°C i studzimy zmniejszajac
temperature 1—2°C na minute.

0O — 1832

IRENEUSZ ZIELINSKI

PRZYRZAD DO ELEKTRYCZNEGO LUTOWANIA
STYKOW PRZERYWACZA INSTALACJI ZAPELONOWEJ
SILNIKA SPALINOWEGQ

Dotychczas w razie zuzycia stykow
kowadelku i mloteczku przerywacza in-
spalinow=go

mioteczek na

stalacji zaplonowej silnika
wymieniano kowadetko i
nowe, gdyz w czasie nalutowywania no-
wych stykéw na ogniu nastepowalo prze-
palanie znajdujacej sie w poblizu izolacji,
€o czynilo przerywacz niezdatnym do uzyt-
ku.

Azeby umozliwi¢é nalutowywanie no-

wych stykéw bez uszkodzenia izolacji

na przerywacza, a przez to

obnizy¢ Kkoszty
i skrocié czas naprawy uszkodzonych prze-
rywaczy, zastosowano wedlug usprawnie=
nia uwidoczniony na rysunku przyrzad do
punktowego nalutowywania stykéw pra~
dem niskiego napiecia. Przyrzad ten skla-
da sie z podstawy 1, korpusu 2, przycisku
3, zaopatrzonego w galke ebonitowa 4,
sprezyny podtrzymujacej 5 i podstawki 6,
odizolowanej plyta bakelitowa 7. Korpus
przyrzadu i podstawka sg polaczone ze
zrodtem pradu przewodami 8 i 9.
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do nalutowania nowego

1 na kowadelku lub mloteczku nalezy
lutowania

usuna¢ styk zuzyty, miejsce

zapastowaé rozpuszezonym w wodzie bo-
raksem, polozy¢ pod nalutowywany styk

miedziany blaszke grubosci 0,2—0,3 mm,
zapastowaé powtornie i polozyé na pod-
stawece przyrzadu. Nastepnie naciskajac
przycisk zamyka sie obwo6d pradu. Plyna-
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cy w obwodzie prad szybko nagrzewa styk
do temperatury stopienia sie blaszki mie-
dzianej i styk zostaje przylutowany. Czas
lutowania wynosi okolo 10 sekund.

O — 1834

ZENON SZEWCZENKO, ZDZISEAW JAWORSKI, STANISELAW WRONA
Wytwornia Maszyn Gorniczych w Niwce k. Sosnowca

OLOWEK ELEKTRYCZNY DO PISANIA
NA POWIERZCHENIACH PRZEDMIOTOW UTWARDZONYCH

O16wki elektryczne pozwalajg na tatwe
i trwate oznaczanie przedmiotéw metalo-
wych, zwlaszeza stalowych przedmiotéw
hartowanych. Zasada dzialania oléwka
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Rys. 1

220V

nolega na  ogrzaniu § czeb-
u metalu na powlerzehn!
miemu styku z ostrzem

W mys$l - usprawnienia skonstruowano
olowek elektryczny latwy do wykonania
nawet sposobem [gospedarczym. Olowels
ten (rys. 1) sktada sie z ostrza 1, wykona-
nego z weglikow spiekanych przylutowa-
nego lutem twardym do trzpienia miedzia-
nego 2, i z rgezki 3 wykonanej z rurki
mosieznej 4 oblozonej warstwg - gumoido-
wa 5. Do rurki mosieznej wkrecony jest
trzpien 2 z ostrzem. Oloéwek jest zasilany
pradem zmiennym 50 okr/sek o napieciu
8V z transformatorka o mocy 50 VA, do-.
Iaczonego do sieci. Oléwek jest dolaczony
do wtornego uzwojenia transformatorka
za pomoca przewodu gietkiego 6, zakon~
czonego wtyczka 7 typu radiowego. Spo-
sob dolaczenia do transformatorka olow-
ka O i przedmiotu P, na ktérym maja by¢
wypisane oznaczenia, uwidoczniono na
rys. 2.

Dla unikniecia silnego {skrzenia elek-
trycznego przy codrywaniu oléwka od po-
wierzchni przedmiotu byloby rzeczy celowa
umieécié wylacznik w raczce oléwka, aby
przed momentem odsuniecia oléwka cd
przedmiotu prad moégt byé wylaczany



Lecz juz przy nieduzej wprawie piszacego
i przy zastosowaniu oldwka bez wylaczni-
pisma

ka mozna uniknaé znieksztalcen
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(wypalanie punktow) przez szybkie odsu-
wanie olowka od powierzchni przedmiotu
w momencie ukonczenia pisania znaku.

O — 1835

BRONON KALUS, WEADYSLAW NIEZGODZKI
Gliwicka Wytwornia Czesci Samochodowych

APARAT DO FELEKTROISKROWEGO UTWARDZANIA NARZEDZI

Dotychczas do obrobki uzywano w za-
kladzie normalnych narzedzi ze stali na-
rzgdziowej lub szybkotnacce).

Majac na wzgledzie przedluzenie czasu
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wej za posrednictwem transformatora 1,
ktory po stronie wtoérnej ma szereg odga-
tezienh pozwalajacych na doboér wiasciwe-
go napiecia przez odpowiednie ustawienie
przelacznika 2.

Po wyprostowaniu w prostowniku sele-
nowym 3 prad zostaje doprowadzony do
baterii kondensatoréw elektrolitycznych 4,
ktore na przemian laduje sie, a nastepnie
rozladowuje droga przez elektrode dodat-
nia 5 ze spieczonych weglikéw i poprzez
utwardzane narzedzie, ulozone na plytce

24—
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Za  pomosa
usprawnlaniz

w mysl
aparaty, kisrujac sig wskazéwkami z
ratury oraz wykorzystujgc w tym celu
prostownik do Izdowania akumulatoréw.
Aparat, ktdérego schemat uwidocznionc ra
rysunku jest zasilany z sieci o$wietlenio-

S4
TS
[

6, stanowiace elektrode ujemng. Wskutek

drgania elektrody ze spieczonych wegli-
kéw osadzonej w wibratorze 7, powstaje
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w miejscu styku tej elektrody z
dziem iskrzenie, dzieki ktoremu czgstecz-
ki spieczonych weglikow osadzaja sie na
narzedziu. Przesuwajac elektrode wzdiuvz
krawedzi tnacej narzedzia pokrywa sie te

narze-
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KAROL KLIMENSKI,

krawedz cienka warstewka spieczonych
weglikow (0,02-0,04 mm).

Zastosowanie powyzszej metody utwar-
dzania zwigkszylo trwato$¢ ostrzy narzedzi
8—10 krotnie.

O — 1836

FRANCISZEK KUKLA

Huta ,,Zabrze*

REGULACJA NAPIECIA
DOPROWADZANEGC DO LABORATORYJNEGO PIECYKA GRZEIJNEGO

Regulacja napiecia doprowadzanego do
laboratoryjnego piecyka grzejnego 1 o opo-
rach silitowych, a wiec i regulacja jego
temperatury, odbywala sie dotychczas w
spos6b uwidoczniony na schemacie nr 1

koncéwek, polaczonych w' sposob umozli-
wiajacy regulacje napiecia w
100—245 V skokami co 5 woltow.
Zastosowanie transformatora eliminuje
straty energii elektrycznej w poczatkowym

granicach

JUJ
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Schemathr

za pomocg opornika 2 wlgczonego w w sze-
reg z piecykiem do sieci o napieciu 220 V.
Uzyskiwano ta droga tylko obnizenie na-
piecia, nie majac natomiast moznosei pcd-
wyzszenia go przy wzrodcie oporu oporni-
kow silitowych, ktéry wystepuje po diuz-
szym okresie pracy takiego piecyka,

W mysl usprawnienia do regulacji na-
piecia plecyka 1 uzyto zamiast opornika
bardziej ekonomicznego auto-transforma-
tora 2 (schemat nr 2) z dodatkowym wtér-
nym uzwojeniem i z odpowiednig liczba
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Schemal Nr 2

okresie stosowania grzejnych oporow sili-
towych, kiedy opér ich jest mniejszy, a
przediuza mozno$¢ ich uzywania, kiedy pc
dtuzszej pracy opdr ich wzros$nie i napie-
cie sieci 220 V staje sie za niskie. Poza
tym zmniejsza sie straty w okresach przer-
wy w pracy piecyka, kiedy jednak winien
on byé pod pewhym minimalnym napie-
ciem. Wreszcie moz-
no$¢ regulacji napiecia przy jego spadku
w sieci,

ma sie rowniez
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ZYGMUNT KLIMECKI
Fabryka Maszyn Lniarskich i Pomocniczych w Kamiennej Goérze

LACZENIE PRZEZ ZGRZEWANIE KONCOW UZWOJENIOWYCH
PRZEWODOW MASZYN ELEKTRYCZNYCH

Przewody uzwojeniowe maszyn elek-

trycznych taczono dotychczas przez lutc-
wanie cyna, zabezpieczajac dodatkowo la-
czone miejsce tulejka roéwniez przyluto-
wang cyna.

W celu zaoszczedzenia deficytowej cy-
ny i zagwarantowania niezawodno$ci sty-
ku laczonych koncow przewodoéw uziwvo-
jeniowych zastosowano w mysl uspraw-
nienia laczenie ich przez zgrzewanie elek-
troda z wegla retortowego pradem trans-
formowanym o napieciu 24 V i natezeniu
okolo 20 A.

Urzadzenie do zgrzewania sklada sie, jak
uwidoczniono na rysunku, z transformato-
ra 1 o przekladni 220/24 V, opornika 2 re-
gulujacego
do wtérnego obwodu transformatora oraz

natezenie pradu wlaczonego

kolby 3 do zgrzewania z osadzona w niej
elektroda weglowa 4. Przewdd 5 laczy kol-
be z opornikiem, przewdd 6 za$, zaci$niety
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na jednym z koncéw 1Igczonych przewo-

dow uzwojeniowych, zamyka obwdd pra-
du.
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Zgrzewahie skreconych uprzednio kon-
cow przewodow uzwojeniowych nastepuje
na skutek wywigzujacego sie ciepta pow-
stajacego przy zetknieciu elektrody z kon-
cami przewoddéw a, ktore czeSciowo topige
sie tworza w miejscu laczonym kulke.

Potrzebne do zgrzewania natezenie pra-
du reguluje sie opornikiem 2; zalezy cro
od materiatu przewodéw laczonych i od
ich przekroju.

O — 1838

ERNEST GREINER, WILLY SOLLNER, PAUL LOTZE, ERICH WEISSHORN
(Niemiecka Republika Demokratyczna) :

WYEACZNIK RTECIOWY PRZY SPAWARCE PUNKTOWEJ

Wytlacznik nozny przy elektrycznej spa-
warce punktowej jest zrédilem czestych
napraw i postojéow na skutek szybkiego
zuzycia sie stykow. Obecnie zmieniono
konstrukecje wylacznika stosujac zamiast
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stykow $lizgowych wyltacznik rteciowy.
Osiagnieto przez to pewne LKkontaktowa-
nie, oszczedno$¢ metali kolorowych i u-
proszczona konserwacje.

O — 1839

PIOTR TUCNY
{CSR)

WYPOSAZENIE SPAWACZY EUKIEM ELEKTRYCZNYM

Montazowe spawanie lukiem elektrycz-
nym wymaga zracjonalizowania, poniewaz
przy dotychczasowym sposobie pracy
wystepuja wysokie straty w elektrodach
i nadmiernie duze straty czasu zwigzane z
tym, Ze nie istnieje wyposazenie spawa-

cza tukiem elektrycznym, ktére umozii-
wialoby mu umieszczanie nowych elektrod
w odpowiednim zasobniku oraz odktadanie
dtuzszych resztek elektrod w taki sposdb,
aby mogly by¢ wykorzystane do wykona-
nia nastepnych spoin.



Usprawnienie usuwa powyzsze niedo-

magania. Uzupelnienie wyposazenia spa-
wacza stanowi pasek, na ktérym zawizsza

Torba blaszana

7 —x—f Q“*x‘q} .

Cen

torby 1 futeraty
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Pasek do zaingsl.

sie futeral z prostym zamkiem sprezyno-
wym jako zasobnik nowych clektrod oraz
blaszana torbe z zamkiem sprezynowym
do odkladania resztek elektrod (niedopa-
tow).

Futeral o rozmiarach 42 X 12 cm jest wy-
konany ze skory niskogatunkowej, fibry
lub inncgo materialu zastepczego. W gor-
nej swej czesci jest zaopatrzony w micklsi
kolnierz skorzany z dwiema sprezynanid,
jak na rysunku, ktore zapobiegaja wypa-
daniu elektrod. Futeral zawiesza sig na
pasku, przy czym moze byc przesux\;any
i zdejmowany z paska. Zastosowanie fute-
ralu zapobiega stratom nowych elektrod,
ktore przy pracach montazowych byly do-
tychczas kladzione przez spawacza
bodnie na rusztowaniu lub na spawarncj
konstrukeji.

SWO=

Torba blaszana o rozmiarach 12X22X4
cm jest zaopatrzona w pochyla przykryw-
ke z zamkiem sprezynowym. Do torby
spawacz odklada gorace resztki elektrod,
ktére mozna nastepnie zastosowac¢ do in-
nych spoin wielowarstwowych lub do wy-
konywania prowizorycznych polaczen spa-
wanych. Odpada woéwczas Kkoniecznosc
przycinania elektrod wystepujaca w wielu
przypadkach spawania wielowarstwowego.

O — 1840

Dr KARL PROBST, dr OTTO FISCHER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

SPOSOB WYROBU POLITURY DO SAMOCHODOW
ORAZ DO SRODKOW DO SZLIFOWANIA

Dotychczas do wyrobu politury do sa-
mochodéw oraz do $rodkow do szlifowa-
nia stosowano krede krzemionkowsq z Neu-
burgu (Niemcy Zachodnie. Stwierdzono,
ze jako $rodek zastepczy tej kredy moz-
na stosowa¢ niektére glinki, np. glinke pe-
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lerownicza wyrobu VVB Sapotex w Do-
lau, otrzymujac produkty co najmnicj
rownowarto$ciowe w dziataniu, a nawet
w pewnych przypadkach dajace lepszy
polysk.

0 — 1841

LUDWIK ROCELAWSKI
Chemiczna 8podldzielnia Pracy ,Jednoéé Koboinicza“ w Poznaniu

ELEY UNIWERSALNY

Usprawnlenie polega na wykorzystaniu
odpadéw poubojowych do produkcji kleju
uniwersalnego (do papieru, porcelany,
skéry itp.) zastgpujacego klej ,Syndeti-
kon*.
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Sposéb wyrobu kleju uniwersalnego jest
nastepujacy: Zelatyne z odpadéw poubo-
jowych rozpuszcza sie w wodzie w tem-
peraturze 50°C, cedzi sie i oczyszcza, a na-
stepnie dodaje sig 5% kwasu mroéwkao=



wego 90-procentowego. Po ostudzeniu do
temperatury 20°C dodaje sie 2% Lkwasu
azotowego o c. wi 1,31, mieszajac ciagle
az do zupelego wystudzenia.

Kl 23 a

W wyniku otrzymuje sie klej o dobrych
wiasciwosciach klejacych nadajgcy sie do
sklejania roznych materiatow.
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Inz. TADEUSZ MANCZAK, inz. KONSTANTY WOLNICKI
Pomorska Wytwoérnia Chemiczna w Bydgoszczy

WYBOR LANOLINY FARMACEUTYCZNEJ

Lanoline farmaceutyczna, stancwiacy
cenny surowiec w przemystach kosme-
farmaceutycznym,

tyeznym, i otrzymuje

sie z ,tluszezopotow uzyskiwanych w
czasie prania surowiej welny owczej.

W celu wydzielenia lanoliny 2z ,tlu-
szczopotow stosowano dotychczas zmyd-
lanie alkoholowym roztworem ?tugu ro-
tusowego w S$rodowisku benzynowym. Po

oddzieleniu sie warstw, spuszczano dolna

warstwe (roztwoér alkoholowy mydel),
przemywano dwukrotnie warstwe goérng
alkoholem i utleniano (bielono) perhy-

drolem. Po ponownym wymieszaniu i spu-
szczeniu warstwy dolnej warstwe benzy-
nowg przemywano znow alkoholowym
roztworem lugu potasowego i alkocholem,
wreszcie ciemng warstwe stanowiaca roz-
twoér lanoliny technicznej w benzynis
traktowano ziemia bielaca i pozostawiano
w kotle do nastepnego dnia — stale mie-
szajac. Po odstaniu roztwér filtrowano
przez filtr filcowy lub plécienny, cddesty-
lowywano benzyne i po cddzieleniu wody
spuszczano lanoline do naczyn transpor-
towych.

Nowy proces eliminuje uzycie benzyny
i alkoholu, co niezaleznie od oszczednosgci

polepsza warunki i
cy. Przeprowadza sie go w $rcdowisku

bezpieczetistwo pra-

wodnym bez rozpuszczalnikéw, Surowe
»ttuszezopoty” po wydobyciu z beczek

i podgrzaniu do 90° C przecedza sig na

goraco przez sita w celu usuniecia zanie-

czyszezen mechanicznych. Nastepnie trak-
tuje sie je, stale mieszajac, wodnym roz-
tworem 1ugu sodowego o stezeniu okoto
640° Bé,
wolnych

w ilosci zaleznej od zawartosci
kwasow tluszczowych, tak aby

otrzymaé¢  obojetny  tluszez  welniany.

Otrzymana micszanine przepompowuje

sie do drugiego wyzej polozonego zbicr-
nika zelaznego ogrzewanego para i Do-
lyczonego rura

spustowa 2z szybkoobro-

towa (650~0 obr/min) wiréwka typu' S, L.a-

val — Nobel“. Aby utrzymaé pierwotna
temperature ,tluszczopotow®  wirowka

jest rowniez podgrzewana. Wiréwke przed
wlaczeniem do cyklu produkeyjnego za-
grzewa sie para i1 napelnia w ruchu przez
gorny wlot okolo 20 litrami goracej wody,
po czym stopniowo dopuszcza sie zobo-
jetnione ,tluszczopoty®. W poczatkowym
stadium wirowania zostaje wyparta wo-
da, nastepnie wirowka oddaje jednym
wylotem obojetny tluszcz welniany, dwo-
ma za$ dolnymi wylotami mydio sodowe.

Aby otrzymaé¢ lanoline, obojetny tluszez
welniany przepompowuje sie do stejacege
kkofta aluminiowego, w kioérym przez ogrze=
wanie i przedmuch goracym powietrzem
przeprowadza sie jego odwonienie, po
czym do reztopionej masy dodaje sig
30-procentowego perhydrolu w iloéel 6%
i utrzymuje sie temperature $0 °C az do
zakoficzenia reakcji. Po przefiltrowaniu
i odparowaniu wody spuszcza sig gotowy

produkt do naczyn transportowych,
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TADEUSZ SOCKI
Huta ,,Matapanew*

MECHANICZNY EMULGATOR Z DWUSTRONNIE DZIAEAJACYM WIRNIKIEM

Do wytwarzania trwalej emulsji oleju

w wodzie, uzywanej do chlodzenia przy

obrobce wiérowej, zostal skonstruowany
aparat przedstawiony na rysunku. Aparat

sklada sie z zelaznego zbiornika 1 o po-

jemnosci 200 litréw, na ktérym na dwodch

ceownikach 2 umieszczony jest silnik elek-

tryczny 3 napedzajacy bezposrednio pio-

nowy wat 4. Ulozyskowanie walu mieéci

sie w rurze 5 podwieszonej na ceownikach

2 i usztywnianej trzema ramionami 12
przyspawanymi do zbiornika. Na koncu

wailu napedzajacego zamocowany jest pc-

dwojny wirnik 6 ze stozkowymi kréécami
ssgcymi. Mieszanina wyrzucana promie-
niowo z wirnika rozbija sie i emulguje na
trzech perforowanych przegrodach 7 usta-

wionych promieniowo w zbiorniku, Nad

przegrodami zamocowana jest pokrywa 8

z blachy perforowanej majaca za zadanie

zahamowanie unoszenia sie cieczy podczas
ruchu wirnikaa. Nad dnem zbiornika
wmontowana jest perforowana rura 9 stu-

zgaca do bezposredniego podgrzewania mie-

szaniny para. Rura umieszczong w dnie

zbiornika z kranem 10 odbiera sie goto‘wa

emulsje. Aparat stoi na trzech ceowni-
kach 11 przyspawanych do dolnej obreczy
zbiornika. Dobra emulsje otrzymuje sie po
3 do 5 minutach pracy aparatu z silnikiern
3 KW na 960 obr/min.

KL 24 ¢ 0 — 1842
Inz, VRATISLAV VYCHODIL

(CSR)

ZMIANA KONSTRUKCYJNA PIECA GAZOWEGO

Stosowane w praktyce piece gazowe me- niezbednego w proeesie spalania (np. pie-
ja na ogol sztuczny wdmuch powietrza ce do cynowania).
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Wedlug usprawnienia zaproponowano,
aby powietrze to bylo podgrzewane wstep-
nie gazami spalinowymi o temperaturze
dochodzacej do 690°C, ktére uchodzity do-
tychczas bez wykorzystania do komina.
Powietrze spalania mozna ogrza¢ w ten
sposOb w przyblizeniu do 100 °C.

Jesli wentylator odsrodkowy doprowa-
dza do pieca (cynowni) przecietnie okoto
V. = 05 mdsek powietrza, wowczas
oszczedno$c ciepta wyrazona w kecal wy-
niesie:

Q = V.c,.(ts—1t)

c, = 0,24
= e
ty = 100°C

@ = 0,5:3600:0,24 : 80 = 34560 kcal/godz.

Przy S$redniej warto$ci opalowej gazu
wynoszacej okoto 5000 kcal/m?, oszczed-
no$¢ powyzsza bedzie odpowiadala w
przyblizeniu 7 m3/godz, tj. 56 m® w cia-
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MAX EUCHLER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

PODWYZSZENIE WYTRZYMALOSCI
PRZEDNIEJ SCIANY PALENISKA
KOTEOW WYSOKIEGO CISNIENIA

Naprawa przedniej §ciany paleniska ko-
ttéw wysokiego cisnienia wymaga duzo
materiatu i czasu, a poza tym przy braku
kotla zapasowego rowniez wylaczenia ca-
lej instalacji. ‘Te czasochlonne naprawy
spowodowane sg urywaniem sie na sku-
tek przepalenia zaczepow kotwicznych,
mocujacych do $ciany pieca ogniotrwate
wylozenie.

Celem ochrony tych zaczepdéw wediug
usprawnienia wykonywa sie w zewnetrz-
nej murowanej $cianie pieca 1 poziome
kanaty chtodzace o przekroju okoto 120 X
X 120 mm. W tych kanalach chlodzacycn
umiejscowione sa zaczepy kotwiczne 2
przedniej Sciany 3 komory ogniowej. Po-
wietrze doptywa z zewnatrz przez odpo-

gu o$miogodzinnej zmiany w odniesieniu
do jednego pieca.

Zalety usprawnienia sg nastepujace:
zaoszczedzenie znacznych ilosci gazu pal-
nego oraz obnizenie kosztéw eksploata-
cyjnych.

Oznaczenia na rysunku: 1 — piec gazo-
wy, 2 — wentylator, 3 — przewody po-
wietrzne, 4 — przewdéd do doprowadzania
gazu, 5 — wkladka zabezpieczajaca, 6 —
gazy spalinowe.

61



wiednie ofwory 4, umieszczone naprze-
ciwko kazdego zaczepu. W ten spcsob
chlodzone sa Swiezym powietrzem wszy-
stkie zaczepy, przez co unika sie ich prze-
palenia.

Celem dalszego zabezpieczenia przed
zawaleniem przednia $ciana komory o-

KL 28 a

gniowej moze by¢ wykonana zbieznie itu
ku goérze, jak pokazano na rysunku.
Usprawnienie zostalo juz zastosowane
z dobrym wynikiem w jednym z zakia-
dow goérniczych; mozliwosé zastosowania
w innych zakladach zalezy od warunkow
miejscowych i konstrukeji kotla.
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JAN TLATLKA
Kuéniersko-Garbarska Spoéldzielnia Pracy im. F. Dzierzynskiego w Stalinogrodzie

SPOSOB ODDZIELANIA WEENY OD CDPADKOW SKOR

Odpady skér baranich i1 jagniecych nie
byly dotychczas wykorzystywane iako
surcwiec dostarczajacy welne z powodu
trudnosci oddzielania welny od skoéry
sposobem mechanicznym,

W tym celu zostata zaprojektowana ni-
zej podana metoda polegajaca na rozpu-
szczaniu skory bez uszkodzenia wlosia.

Biorac za podstawe obliczen 1 kg odpa-
déw skor baranich, wrzucamy je do kotla
zawierajacego 6 litrow wody. Po podgrza-
niu wody do 68'C dodajemy 30 g s=dy
amoniakalnej, a po !'/2-godzinnym grzaniu

KL 28 b
STANISEAW

w temperaturze 68 'C dodajemy 40 g kwa-
su siarkowego i przez dwie godziny, sta-
le mieszajgc, utrzymujemy temperature
68 VC.

Nastepnie wyjmuje sie zawartos¢ ko-
tta, wrzuca do wody o temperaturze 35 ‘C,
w ktorej rozpuszczono przedtem 20 g so-
dy amoniakalnej, i pozostawia sie w tym
roztworze na 2 godziny, po czym plucze
sie kilka razy w czystej wodzie.

Pod wplywem
skora rozpuszcza
luzna welne.

temperatury i kwasu
sie 1 mozna odcedzic¢

4 OU — 284
ZURAWICZ

Wtoctawskie Zaklady Garbarskie

ROZSUWANA RAMA DO NAPINANIA SKOR
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Dotychczas napinanie skéry w celu jej
wysuszenia odbywalo sie za pomoca recz-
nego wyciagniecia i przybicia gwozdziami
do ramy wykonanej z desek. Dla oszczed-
nosci drewna skora byla napinana w ca-
tosci po obydwoch stronach ramy przez

zlozenie w poét wzdluz linii grzbietowej
lub w polowkach.
W celu zmniejszenia przy napinaniu

skor fizycznego wysitku pracownika skon-
struowano w mys$l udoskonalenia
rozsuwang uwidoczniong na

rams
rysuniu.

KL 28 b

Skéry napina sie na tej ramie analogicz-
nie jak w sposobie dotychczasowym, z tg
jednak réinicq, ze najpierw przybija sie
cze$¢é brzuszng z obydwu bokéw, a na-
stepnie wbija sie Kkliny rozporowe, ktére
powoduja rozsuwanie sie ramy i nacigga-
nie skory, po czym dopiero przybija sie
krotkie odcinki karku i zadu.

Mozliwo$¢é rozszerzenia ramy z nacia-
gnietg skérg dochodzi do 12 cm, co odpo-
wiada wydluzeniu skéry o 24 cm.
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ROZALIA SKREJKO, IRENA RUMINSKA, ZOFIA PASZKOT,
JOZEF ZYGMUNT, JAN BARAN, EDWARD KRYGIER
Spoéidzielnia Pracy ,Rozwdj“ w Krakowie

PRZYSTOSOWANIE PODBRZUSZY SWINSKICH DO WYROBU REKAWICZEK




Rekawiczki damskie 1 meskie, leinice
i zimowe, na flaneli i na futrze produke-
wano dotycheczas ze skory koz, baranow
i jeleni.

Obecnie z uwagi na trudnosci zaopa-
trzenia w wymienione surowce wprowa-
dzono do produkecji wszelkiego asorty-
mentu rekawiczek nowy rodzaj surowca
odpadowego, mianowicie podbrzusze $win-
skie. Przygotowanie otrzymanych z gar-
barni podbrzuszy do wyrobu rekawiczex
wymaga jednak uprzedniego zmigkczenia
i uelastycznienia podbrzuszy.

KL 30 h

Operacji tej dokonywa sie w mys$l u-
sprawnienia na przyrzadzie uwidocznio-
nym na rysunku, a skladajacym sie z no-
za stalowego 1 w ksztalcie segmentu tar-
czéwego, zmocowanego nitami 2 z drew
nianym stojakiem 3. Czynno$¢ zmiegkcza-
nia polega na przesuwaniu oburacz skory
w gore i w dot po stronie mizdry w po-
przek ostrza noza. Ostateczne uelastycz
nienie skory odbywa sie juz na stole re-
kawiczniczym.

Wartosé uzytkowa rekawiczek z pod-
brzuszy jest wysoka, gdyz sa to rekawicz-
ki efektowne i trwale.
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Mgr LEON SIKORSKI
Spoétdzielnia Pracy Chemiczno-Farmaceutyczna im. 22 Lipca w Poznaniu

ZYWICZNY KLEJ OPATRUNKOWY

Do naklejania opatrunkéow uzywa sie
w chirurgii plastrow kauczukowych Ilub
preparatow roztwor

stanowiacych ma-

styksu (zywicy importowanej z zagrani-

cy) w mieszaninia spirytusu z eterem,

lub w chloroformie.
Usprawnienie polega na ustaleniu re-
cepty na klej opatrunkowy, w ktorej wy-
eliminowano importowany mastyks za-
stepujac go kalafonig i stosujac jako roz-
puszczalnik benzyne o niskiej tempera-

turze wrzenia.

Droga préb ustalono optymalng zawar-
tos¢ kalafonii do osiagniecia maksymal-
nej lepkosci

1 wytrzymato$ci opatrunku

na - tarcie

oraz zastosowano

benzyne
o mozliwie najnizszej temperaturze wrze-
nia, aby uzyskaé szybkie schniecie
po posmarowaniu klejem. Ze wzgledu na
to, ze niskowrzaca benzyna apteczna po-
wodowata w istniejacej aparaturze prze-
rzuty podczas sterylizowania, dokon:no
odpowiedniej przerdbki tej aparatury.
Recepture na klej opatrunkowy ustalo-
no ostatecznie nastepujgco:
kalafonia jasna I a 50 czesci
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benzyna apteczna 48 czesci

lanolina bezwodna 2 czesci

Rozpuszczanie kalafonii i lanoliny w
benzynie przeprowadza sie na zimno
w cylindrycznym kotle z mieszadlem ko-
szykowym. Roztwor wlewa sie nastepnie
do kotla sterylizacyjnego i ogrzewa w cia-
gu 6 godzin. Na drugi dzien klej przelewa
sie do balonéw i pozostawia w spokoju
przez kilka tygodni w celu odstania sie.
Po wyklarowaniu klej cedzi sie i rozlewa
do butelek sterylizowanych.

Opatrunki naktada sie w sposob naste-
pujacy. Po nalozeniu na rane suchego
opatrunku z impregnowanej ga'zy lub ga-
zy z ma$cia, smaruje sie kilkakrotnie sko-
re naokolo rany klejem i po odczekaniu
kilku sekund aby rozpuszczalnik zawar-
ty w kleju ulotnil sie pozostawiajac jed-
nakze jeszcze lepka jego warstwe, nakia-
da sie na calo$¢ odpowiedniej wielkosci
kawal gazy 1 przez lekkie przyci$nigcie
gazy do warstwy kleju powoduje sie jej
przyklejenie. Po Kkilku minutach gaza
przytrzymujaca opatrunck przylgnie trwa-

le do kleju.
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WALENTY SZCZUROWSKI
Huta ,,Sosnowiec

ULEPSZONY SPOSOB WCIAGANIA WOZKOW DO SUSZARNI

Przed usprawnieniem do komory su-
szarni wciggano woézek za pomoca liny I
przyczepionej z przodu wozka i potaczo-
nej z hakiem 2 suwnicy. Lina 1 przechc-
dzila przez dwie rolki 3 i 4, z ktoérych jed-
na byla zamontowana przed komora su-
szarni, a druga w S$cianie pieca miedzy
paleniskami A jak uwidoczniono na rys. 1.
Taki spos6b okazat sie niepraktyczny, po~
niewaz przy weciaganiu woézka rolka 4 rcz-
luzniala sie i wypadala z muru, a lina le-

zgc na spodzie pieca nad wylotem B spa-
lin latwo ulegala przepaleniu.

W celu usuniecia wspomnianych uste-
rek zastosowano w my$§l usprawnienia
spos6b wciagania wozka wyjasniony na
rys. 2. Rolka 4 zostala wmontowana mie-
dzy wylotem B spalin a zaslong C pieca,
przy czym line 1 polaczono z tytem wdz-
ka, co pozwala na odlgczenie jej po wciag-
nieciu wézka do komory suszarni i unik-
nigcie w ten sposéb mozliwosci przepala-
nia sie liny.
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TEOD®R MATUSIK
Huta ,,Zygmunt*

SZABLON OCHRONNY DO WYKANCZANIA FORM DO WLEWNIC ,,C*

W czasie sktadania i wykanczania form
wlewnic ,,C“ masa formierska przy wy-
réwnywaniu rdzenia 1 spadata do wnetrza
formy (rys. 1). Konieczne bylo ponowne
oczyszczanie formy, co z kolei pochlania-
fo wiele czasu.

Przez zastosowanie szablonu ochronne-
go 2 wady te zostaly usuniete {(rys. 2).
Masa formierska podczas wyrdéwnywania
rdzenia osiada na szablonie, skad mozna
ja latwo usuna¢ bez naruszania zlozonych
form (rys. na str. 68),



Rysunek do usprawnienia O-1847, str. 65.
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JERZY HERMAN
Zaklady Metalowe w Skarzysku-Kamiennej

GRAFITOWANIE FORM ODLEWOW ZA POMOCA ROZPYLACZA

Przed zastosowaniem usprawnienia for-
my odlewow grafitowano recznie za po-
mocg pedzla.

Po usprawnieniu grafitowanie tych form
odbywa sie przez rozpylanie sprezonym
powietrzem mieszaniny grafitu z woda.

Stuzgcy do tego celu przyrzad przed-
stawiony na rysunku sktada sie z dwoch
prostopadle zmocowanych ze sobag rurek,
przy czym rurka 1 jest zanurzona jednym
koncem w mieszaninie grafitu z woda,
a rurka 2 jest polgczona ze zrodiem spre-
zonego powietrza. Z chwilg otwarcia za-
woru 3 i szybkiego przeplywu powietrza
przez rurke 2, w rurce 1 zanurzonej w
mieszaninie wytwarza sie podcisnienie,
skutkiem czego nastepuje ssanie miesza-

Kl 31 ¢

niny ze zbiornika 4 i rozpylanie jej stru-
mieniem powietrza wylatujacego z rur-
ki 1.
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STANISLAW PARADOWSKI, STANISEAW KACALAK
Zakltady Mechaniczne ,,Ursus‘

SKEADANA FORMA Z GOTOWYCH RDZENI OSADZONYCH W ODPOWIEDNIO
UKSZTAERTOWANYM PEASZCZU METALOWYM

Przy tzw. formowaniu z zastosowaniem
rdzeni dotychczas wykonywalo sie for-
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me piaskowa w skrzynce formierskiej 1

w formie tej ukladato sie rdzenie, ktcre



odtwarzaly ksztalt odlewu jak uwidocz-
niono na rys. 1.

Wedlug udoskonalenia rdzenie osadza
sie w plaszczu metalowym (rys. 2) od-
powiedniego ksztattu. W ten sposéb od-

razenie

skraynka |

ferina
piaskowa

Rys. 1

Kl 31 ¢

pada kazdorazowe zaformowywanie rdze-
ni w piasku i czynno$¢ ta zostaje zastg-
piona osadzaniem rdzeni bezposrednio
w plaszczu metalowym, co zaoszczedza
formierzom duzo czasu.

razente

odlew

Rys. 2
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INZ. JERZY WOJTOW
Sosnowieckie Odlewnie Staliwa

PRZYRZAD DO FORMOWANIA WIENCOW WIELODZIELNYCH KOE

Przed usprawnieniem wience két lino-
wych i innych, czterodzielne lub wiecej
dzielne, formowano przy pomocy modeli,
natomiast wience dwudzielne formowa-
no za pomoca wzornikéw zamocowanych
W przyrzadzie uwidocznionym na rys. 1.

Przyrzad ten sklada sie z podstawy 1,
zaopatrzonej w rowek 2, odpowiadajacy
zarysowi formowanego pierScienia na
wieniec dwudzielny, (z uwzglednieniem
naddatku na przeciecie), z obsady 3,
uchwytu 4 lub 4, umieszczonego prze-
suwnie w poziomym ramieniu obsady 3,
oraz z kotka prowadzacego 5 wkrecone-
go do walcowego trzonu uchwytu 4
wzglednie 4. Podstawa 1 jest zamocowana
na nieruchomej osi 6.

Usprawnienie polega na skonstruowa-
niu do opisanego przyrzadu wymiennych
podstaw do formowania ko6t czterodziel-
nych (rys. 2) i kot szesciodzielnych (rys.
3), co stworzylo mozno$¢é formowania
wzornikowego (szablonem) tych kot

Opracowano réwniez o0gbélng metode
wykonywania podstaw do formowania
kél o dowolnej liczbie podziatu. Przepro-
wadza sie to w spos6b nastepujacy: W za-
leznogei od liczby segmentéw nalezy

przeprowadzi¢ podzial! kagtowy kota. Ze
srodka kota poprowadzi¢ promienie wyz-
naczajace katy. Z obu stron tych prostych
(wyznaczajacych katy), w odleglosci wy-
noszgcej 1/2 naddatku na przeciecie (np.
20 mm przy naddatku w miejscu podzia-
tu 40 mm), poprowadzié réwnolegle i pro-
mieniami o dowolnej wielko$ci zatoczyé
tuki z punktéw przeciecia sie tych réwmo-
legtych. Nie wypelnione miejsca pomie-
dzy iukami polgczy¢é prostymi. Polaczyé
punkty, z ktérych zatoczono tuki prosty-
mi i z ktéregokolwiek punktu przeciecia
sie promienia wyznaczajacego kat z jed-
na z tych prostych wymierzyé odlegtosé
od srodka kota.

Wzornik (szablon) ustawi¢ wedilug wy-
dtuzonej o te odleglos¢ przymiarki (ap.
brzy stosowaniu naddatku na przeciecie
W miejscu podzialu, wynoszacego 40 mm,
odlegto$¢ ta wyniesie dla kota czterodziel-
nego 20 mm, a dla szeSciodzielnego 35
mm).

Wykonanie podstaw 1 do przyrzadu dla
kot czterodzielnych i  szeSciodzielnych
oraz opracowanie ogoélnege sposobu wy-~
konywania tych podstaw do formowania
wiencow kot o dowolnej liczbie podzia-
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runki otrzymania odlew6éw o zadanych
ksztattach.

16w wyeliminowato wykonywanie kosz-
townych modeli i stworzylo lepsze wa-
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Rys. 1

Rys. 3.

Rys. 2
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Kl 31 ¢

O — 1850

JOSEF MLYNAR
(CSR)

SPOSOB NAPRAWY KADEUBOW POMP WODNYCH WYBRAKOWANYCH
Z POWODU POROWATOSCI MATERIAERU

Kadluby pomp wodnych byly dotychk-
czas odrzucane w razie wady materialu
polegajacej na jego porowatosci.

W my$l usprawnienia kadluby takie sg
naprawiane w ten sposob, ze do poréw
odno$nego materiatu wttacza sie pod cis-
nieniem 15 Atm szklo wodne.

Kl 31 ¢

Po wysuszeniu pompy i ponownym pod-
daniu jej ci$nieniu 15 Atm (ncrmalne
cis$nienie probiercze wynosi 2 Atm)
stwierdzono, ze kadlub pompy odpowiada
wymaganym normom technicznym i mo-
ze byé uzyty zgodnie z przeznaczeniem.

0 — 1851

ARMIN HERZOG
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

ZASTOSOWANIE PISTOLETU NATRYSKOWEGO DO CZERNIENIA FORM
ODLEWNICZYCH I RDZENI

Dotychczas formy odlewnicze i rdzenie
byly czernione recznie przy pomocy pedz-
la.

W celu skrécenia takiej pochtaniajacej
czas pracy zastosowano wedlug uspraw-
nienia pistolet natryskowy.

Kl 31 ¢

Szczegblnie nalezy podkresli¢, ze przy
uzyciu pistoletu natryskowego wszystkie

katy i krawedzie pozostajg ostre i nie-
uszkodzone.
Usprawnienie moze by¢é zastosowane

we wszystkich warsztatach formierskich
i rdzeniarniach,

0O — 1852

REINHOLD RICHTER
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

FORMA LEJA WLEWOWEGO

Do kazdej gotowej formy przy odlewa-
niu musi byé zastosowany lej wlewowsy.
Takie leje wlewowe sa wykonywane w
warsztacie rdzeniarskim przez kobiece si-
ty pracownicze. Dotychezas stosowano do
formowania lejéw jednolite wytoczone ze
stali formy. Forme napelniano masg for-
mierska i ubijano przy pomocy ubijarki
powietrznej. W celu wyjecia zaformowa-
nego leja wlewowego z formy obracanoc
calo$¢ i przez silne uderzenie o $ciany
obluzowywano, po czym mozna bylo zdjaé
zelazng forme. Taki proces roboczy wy-
magal wyczerpujacego wysitku fizycz-
nego.

Forma leja wedlug usprawnienia, przed-
stawiona na rysunku, sktada sie z dwéch
czeSci i na skutek tego umozliwia znacz-
ne ulzenie w pracy. Forme po ubiciu po-




wietrzna ubijarka przechyla sie, przy
czym jedna cze$¢ formy, Srodkowa, od-
dziela sie sama przez sie, druga zas daje
sie kilkoma uderzeniami mlotkiem oblu-
zowaé, po czym zupelnie latwo zdejmuje
sig ja.

KL 35 b

Nalezy zauwazy€, ze przez zastosowa-
nie korzystniejszych wymiaréow leja wle-
wowego umozliwia sie uzyskanie lepsze-
go odlewu. Ponadto zastosowanie opisanej
formy leja przyniosto powazne oszczea-
nosci.

O — 1853

JAN MALINOWSKI
Pomorskie Zaklady Budowy Maszyn w Bydgoszczy

CHWYTAK DO TRANSPORTOWANIA MATERIAEOW PROFILOWYCH
(CEOWNIKOW itp.)

Dotychczas przy transportowaniu ma-
terialdw profilowych (ceownikoéow itp.) za
pomocg suwnicy okrecano je lancuchem

HNY
i

e

W celu unikniecia wypadkow przy trans-
porcie materialéw profilowych zastoso-
wano w mysl usprawnienia chwytak uwi-

~ 777
N

1

]

I 1
przymocowanym do suwnicy i przez
ogniwa tancucha przetykano Srube. Za-
mocowanie takie nie dawalo gwarancji
bezpiecznego transportowania, poniewaZz
niejednokrotnie do tych celow uzywano
starych $rub, ktore przerywajac sie wno-
wodowaty wypadki.
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doczniony na rysunku. Chwytak ten skia-
da sie z dwoéch szezek 1 z przyspawang
wkladka 2 oraz z dzwigni dociskowej 3
przymocowanej do lafcucha 4 suwnicy.
W czasie podnoszenia ceownika A dzwig-
nia 3 dociska go do szczek 1 zabezpiecza-
jac przed wysunieciem.
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O — 1854

EDWARD BATORSKI
Wytwoérnia Sprzetu Komunikacyjnego w Rzeszowie
POMOCNICZE URZADZENIE PRZY UCHWYCIE HAKA NOSNEGO

DO POWOLNEGO OPUSZCZANIA CIEZKICH PRZEDMIOTOW ZA POMOCA
DZWIGU ELEKTRYCZNEGO

Dotychczasowe urzadzenie no$ne dzwigu
elektrycznego nie zapewnialo przy mon-
tazu obrabiarki powolnego i delikatnego
opuszczania na montowana maszyne ciez-

kich czesci skladowych, wywolujac nie-
jednokrotnie ich uszkodzenie.

W  mysl usprawnieni‘a przekonstruo-
wano uchwyt haka nos$nego w ten spo-

s6b, ze na korpusie 1, gdzie uprzednio byt
zamocowany hak 2, podwieszono taczunik
3, skrecony =z lacznikiem 4 =za pomoca
trzpienia 5 o gruncie prawo- i lewozwoj-
nym. Przy obracaniu trzpienia pokret-
tem 6 nastepuje bardzec powolne opusz-
czenie dolnego lacznika 4 wraz z zawie-
szonym hakiem 2 w granicach okolo 50
mm. Aby lacznik 4 nie moégl sie obracaé
w stosunku do tacznika 3, wysisgnik pro-
wadniczy 7 polaczono z wkretem 8 za
pomoca trzpienia wpuszczonego przesuw-
nie w oczko 9, stanowiace zakonczenie
wkretu 8. Do wtasciwego nakierowywa—
nia opuszczanego przedmiotu stuzy ramie
10, stanowiace przediuzenie wysi%nika 7.

Kl 36 d
Inz. HENRYK SOYKA,

Powyzsze urzadzenie w duzym stopniu
ulatwia montaz obrabiarek.

O — 1855

ADOLF KOJ, ALEKSANDER NAWROTEK,

HENRYK NIEDURNY
Chorzowska Wytwoérnia Konstrukeji Stalowych

ZABEZPIECZENIE POWIETRZA W HALI PRZED ZANIECZYSZCZENIEM
SPALINARMI OLEJU WYDZIELAJACYMI SIE PRZY OBROBCE CIEPLNEJ METALI

Przy studzeniu w oleju ogrzanych do
wysokiej temperatury przedmiotéw meta-
lowych, podczas obroébki cieplnej, wydzie-
laja sie dymy i spaliny zanieczyszczajace
powietrze w catej hali. Usuwanie tycih
spalin z hali z powodu jej duzych wymia-
row nie dawalo pozadanych wynikow.

Aby ochroni¢ zatrudnionych w hali pra-
cownikéw przed przebywaniem w przesy-
powietrzu i polepszyé¢

conym spalinami

przez to istniejace warunki pracy, zastoso-

wano w mys$l usprawnienia usuwanie spa-
lin na zewnatrz hali bezposrednio ze zbior-
nika z olejem. W tym celu zastosowano
urzadzenie przedstawione na rysunku.
Zbiornik 1 zaopatrzono w skladajaca sig
z dwoch cze$ci pokrywe 2, a w zbiorniku
przy przedniej $cianie nad poziomem ole-
ju umieszczono rure 3 z wiekszg liczbg ma-
lych otwordéw rozmieszczonych w jednej li-
nii i skierowanych wylotami ku tylnej
$cianie zbiornika. W goérnej czesci tej Scia-
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ny nad poziomem oleju wykonano dwa du-
ze otwory 4, ktére polgczone wspdlnym
odpowiedniej grubo$ci przewodem 5, wy-
chodzacym przez sciane budynku na zew-
natrz. U wylotu tego przewodu zainstalo-
wano wentylator 6, napedzany silnikiem
elektrycznym 7.

Strumien sprezonego powietrza 8 wycho-
dzacy z otworow rury 3, ktéra jest wiaczo-
pa w sie¢ instalacji tego powietrza, porywa

wydzielajace sig z oleju spaliny i kieruje je
do wyciggu w przeciwleglej §cianie zbior-
nika, skad zostajg wciggniete w przewdd i
wydalone na zewnatrz hali.

Stosunek iloSciowy powietrza doprowa-
dzanego do wydalanego wynosi 1:8.

Dzieki powyzszemu urzadzeniu powietrze
w hali nie ulega zanieczyszczeniu spalina-
mi.

Kl 37 d

WALTER ABT
(Niemiecka Republika Demokratyczna)

RECZNA SZUFLA DO KEADZENIA ZAPRAWY MURARSKIEJ

Do kladzenia zaprawy murarskiej przy
murowaniu w brygadach tréjkowych uzy-
wano dotychczas szufli z dtugim uchwy-
tem (styliskiem). Po osiagnieciu wysokoSci
muru okolo 1,20 m nakladanie zaprawy
sprawialo pewne trudnosci, zwtaszeza przy
murach grubych.

Aby te trudno$ci usunagé, a jednoczeénie
obnizyé zuzycie zaprawy, sporzadzono w

72

my$l usprawnienie szufle uwidoczniong na
rysunku.

Szufla jest wykonana z blachy stalowej
2 mm grubos$ci i na brzegach posiada przy-
mocowane za pomoca nitéw uzebione czg-
$ci, ktére stuza do réwnomiernego oddzie-
lania na kantach zaprawy murarskiej. Na
skutek tego przy wykonaniu poprzecznych
spoin unika sie wyciskania i odpadania
zaprawy (rys. na str. 73).



Kl 37 e O — 1857

KONRAD DACZ, ST. ADAMCZYK,
BORYS ANTONOWICZ
L.odzkie Przedsiebiorstwo Remontowo-
-Budowlane Przemysiu Lekkiego

RUCHOME RUSZTOWANIE RUROWE
DO MONTAYZU DACHOW
7 PREFABRYIKATOW

Wobec trudnosci zaopatrzenia w tarcice
i okraglaki potrzebne do budowy ruszto-
wan, opracowano w mysl usprawnienia
projekt ruchomego rusztowania o konstruk-
cji rurowej, uwidocznionej na rysunku.
Rusztowanie zastosowano do montazu ele-
mentéw dachowych, wykonanych z prefa-
brykatow. W tym celu przewidziano w kon-
strukeji dwa pomosty robocze: staly 11 ru-
chomy 2, wysuwany na wysoko$¢ zalezna
od pochylenia belek dachowych.

W celu umozliwienia przesuwania ru-
sztowania w dowolnym kierunku stupy pio-
nowe 3 osadzono na kolkach 4 umieszczo-
nych w ruchomych obrotowych opra-
wach 5.

Polaczenie stupdw z rurami poziomymi 6
przedstawia szczegoél A, zamocowanie rur
pomostu gérnego — szczegbt B, a sposdb la-
czenia desek z pomostem rurowym —
szczegbt C.

>\

7Y

Rysunek do usprawnienia O-1866, str. 72.

Koszt wykonania ruchomego rusztowa-
nia o konstrukeji rurowej jest mniejszy niz
z budulca drzewnego, a montaz i demon-
taz takiego rusztowania jest tatwy i odby-
wa sie w znacznie kroétszym czasie.

Rusztowanie moze mieé zastosowanie
rowniez do robét tynkarskich.
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0O — 1858

WEADYSEAW ROUBA, STANISEAW MOKRZYCKI
Nadmorskie Zaktady Przemystu Drzewnego w Gdansku-Wrzeszczu

PRZYRZAD DO PRZESUWANIA PRZEDMIOTU Z DREWNA PRZY OBCINANIU
NA PILE TARCZOWEJ

Dotychczas: przy podsuwaniu przez ro-
botnikéw drobnych przedmiotéw drewnia-
nych pod pile tarczowg zdarzaly sie czesto
wypadki kaleczenia rak.

Majac na wzgledzie zabezpieczenie robot-

Ki. 38 b

nikow przed takimi wypadkami zastosowa-
no w my$l usprawnienia przyrzad uwidocz-
niony na rysunku. Przyrzad sklada sie ze
stalowego, zaostrzonego na koncu preta I
z drewniang rekojescia 2.

L

O — 185

HENRYK KRZYZANOWSKI, FELIKS NIKLAS, CEZARY SIERACKI
Stupskie Fabryki Mebli

GRYZ STOZKOWY DO OBROBKI KRAWEDZI DESEK

Przed usprawnieniem przy wykonywaniu
oskrzyn do tapczanéw przygotowywano
krawedzie desek do potaczenia na wezepy

Po wykonaniu i zastosowaniu w mysl
usprawnienia gryzu zakonczonego stoz-

“ kiem, o konstrukeji uwidocznionej na rys.

Rys. 1
Rys. 3

kryte, obrabiajac je w dwdch operacjach
na dwoéch oddzielnych maszynach, miano-
wicie wykonywano wregowanie na pile tar-
czowej (rys. 1), a nastepnie robiono ucios
na gryzarce gornej (rys. 2).
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Rys. 4

4, obrobke krawedzi desek wykonywa sie
w jednej operacji na gryzarce goéornej (rys-
3), likwidujgc operacje wregowania na pile
tarczowej.
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O — 1869

STANISEAW BUKOWSKI
Stupskie Fabryki Mebli

OBCINANIE NADMIARU OKLEINY W ELEMENTACH OKLEJANYCH

Przed wprowadzeniem usprawnienia ele-
menty oklejane oczyszczano z nadmiaru
okleiny recznie, a nastepnie brzegi elemen-
tow wyréwnywano na wyrdwniarce.

Po usprawnieniu wyréwnywanie brze-
gow elementéow wykonuje sie na pile tar-
czowej, odpowiednio dostosowanej. Miano-
wicie do stolu 1 pity tarczowej przymoco-
wuje sie listwe wodzaca 2, posiadajaca je-
den bok Scieniony (zaostrzony), dzieki cze-
mu element 3, w ktérym maja by¢ obciete
wystajace czesci okleiny moze sie oprzec
swoja krawedzig o krawedz listwy wodzz-
cej, odpowiednio ustawionej wzgledem sa-
mej pily 4. Przy przesuwaniu elementu
wzdtuz listwy pita obcina nadmiar okleiny
i wyrownywa brzeg elementu.

KL 4% b
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OU — 272

LEON STEPOWSKI, ALOJZY STEPOWSKI, ALOJZY ZLOCH
Kuznia Ustron

STOL KATOWO-NASTAWNY

Do frezowania, heblowania lub wiercenia
pod katem uzywane sg stoly katowo-na-
stawne. Bardzo proste i celowe rozwiazanie
takiego stolu pokazane jest na rysunki.

Stot katowo-nastawny wedtug tego pro-
jektu sklada sie z podstawy 1, plyty 2, ka-
towo nastawnej na zawiasie 3, mocowane]
w nastawionym potozeniu §rubg z nakretka
6 do dwoéch ramion 4, przytwierdzonych na
stale do podstawy 1 S§rubami 5. Stél powyz-
szy moze by¢é wychylony w granicach od 0°
do 35°, a kgt wychylenia odczytany na skali
katowej.

Pochylenie stotu reguluja rolki 8, przesu-
wane Srubg nastawczg 10, z kétkiem zapa-
dkowym 12, obracanym raczksg 11.

Na plycie 2, osadzone jest imadlo moco-
wane do plyty Srubami 9 o stozkowych
tbach, przesuwanych w kolowym rowku
plyty 2, co pozwala na obrét tego imadta
dokota jego osi i zamocowanie go na ply-
cie w dowolnym potozeniu.

Imadlo posiada dwie szczeki, z ktérych
jedna (szczeka 7) jest ruchoma, przesuwa-
na dwiema $rubami mocujacymi. Przed-
miot obrabiany wklada sie miedzy szczeki
imadta i zaciska w nim.

Stét taki umozliwia obrébke przedmio-
tow pod katem na zwyklych obrabiarkach
bez potrzeby uciekania sie do obrabiarek
specjalnych (rys. na str. 76).
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Sruby mocufgce

Rysunek do usprawnienia OU-272, str. 75

Kl 87 a 0 — 1777
ANTONI SZPEK

Kopalnia ,,Piast®

PRZYRZAD DO WYCIAGANIA
PIERSCIENI EOZYSKOWYCH
Z KOk WOZKOW KOPALNIANYCH

Lozyska waltkowe stozkowe, umieszczo-
ne w kole woézka kopalnianego, sg oparte
na pierscieniach iozyskowych, silnie wtto-
czonych w piaste kota z kazdej jego stro-
ny. Po zdjeciu k6t z ich osi wspomniane
pierScienie lozyskowe wybijano dotych-
czas recznie. Tracono na to dosé duzo cza-
su, przy czym okolo 10% pierScieni ulega-
to peknieciu.

W my$l usprawnienia do wyciagania
pierscieni lozyskowych zastosowano przy-
rzad o konstrukecji uwidocznionej na ry-
sunku. Przyrzad ten sklada sie z glowicy 1
w ktoérej sa umieszczone przesuwnie trzy
szczeki 2, ze sworznia gwintowanego 3,
zakonczonego stozkiem, z podktadki opo-
rowej 4 oraz z nakretki 5, zaopatrzonej
W ramiona uchwytowe.
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Po wlozeniu przyrzadu w otwdr piasty
kota woézka na odpowiednia giebokos¢ na-
stepuje przez obrét nakretki 5 podciagnie-
cie sworznia 3 wraz ze stozkiem przez co
zostaja wysuniete z gtowicy 1 szczeki 2
i nastepuje oparcie ich o dolny brzeg
pierscienia tozyskowegn 6, po czym przy

Kl 87 a

dalszym obracaniu nakretki nastepuje wy-
clagniecie pierscienia tozyskowego 6 i pia-
sty koila.

Wyciaganie piersScieni lozyskowych z
kot wozkow za pomoca przyrzadu wediug
usprawnienia odbywa sie szybko i bez u-
szkodzen piers$cieni tozyskowych.

0O — 1778

JAN JOACHIMIAK
Poznanskie Stocznie Rzeczne

UCHWYT DO NOGSZENIA BLACHY

Przy noszeniu blach o duzych rozmia-
rach zachodzily niejednokrotnie wypadki
skaleczenia rak o ostre krawedzie blachy,
a nawet mialy miejsce bardziej dotkliwe
obrazenia, spowodowane upadkiem wysu-
nietej z rak blachy na skutek niecstrozno-
$ci lub tez dlugotrwalego wysilku,

W my$l usprawnienia do przenoszenia
blach wykonano uwidoczniony na rysun-
ku uchwyt z zelaza okragtego ® 20 mm.
Uchwyt na koncu jest podwojnie zagiety,
sptaszczony i nadspawany w celu wzmoc-
nienia miejsca przegiecia. Uchwyt ten, do-

Kl. 87 a

stosowany do blach 3—7 mm, utatwit zna-
cznie ich przenoszenie i zmniejszyl moz-
liwo$¢é wypadkéw, podnoszge tym samym
bezpieczenstwo pracy.

O — 1779

TADEUSZ NIEWIADOMSKI
Fabryka Samochodéw Ciezarowych im. Bolestawa Bieruta w Lublinie

PRZYRZAD POMOCNICZY DO WBIJANIA WKRETOW

Przed dokrecaniem wkretéw do drewna
wbijane sg one zwykle za pomocg mlotka.
W miejscach trudno dostepnych whbijanie
wkretéw jest klopotliwe, przy czym ze
wzgledu na trudno$é¢ wygodnego uchwy-
cenia wkreta rekg przy whbijaniu zdarzajg
sie wypadki okaleczenia palcow przez u-
derzenie mtotkiem.

W przypadku takim, przy montazu obu-
dowy tylnego $wiatla do samochodu
FSC-51, zastosowano specjalny przyrzad,
ulatwiajacy wbijanie wkretow. Przyrzad
skiada sie z trzpienia 1, zaopatrzonego w
zaglebienie dla gtowki wkreta, oraz z dwu-
sprezynowego uchwytu 2, zamocowanego
do ramienia 3 przyspawanego do trzpie-
nia 1.

Przy whbijaniu wkret 4 umieszcza sie w

uchwycie 2 i dosuwa sie glowke wkreta
do czola trzpienia, po czym uderzeniem

miotka w odwrotny koniec trzpienia 1
wbija sie wkret.

Bl



Kl 87 a

O — 1786

MICHAL KISZKO
Ekspozytura Towarowa PKS w Warszawie

KLUCZ DO WTRYSKIWACZY SAMOCHODU ,,PRAGA*

Oryginalne klucze do wykrecania wtry-
skiwaczy samochodu ,,Praga“ sg malo wy-
trzymate i niewygodne w uzyciu z tego po-
wodu, Ze ich obrét roboczy wynosi 90°
(rys. 1).

Klucz {rys. 2) wykonany w mys$l uspra-
wnienia skraca czas wymiany wtryskiwa-
czy, gdyz jego ruch roboczy wynosi 360°.

Ki. 87 a

Podczas ciezkich warunkow pracy klucza
szczeki 1 klucza sg wzmacniane przez na-
kladanie dodatkowego pierScienia 2. Wy-
miary klucza sg tak dobrane, ze po nasa-
dzeniu klucza wzmocnionego pierscieniem
2 na wtryskiwacz 3 $ruby 4 przy glowicy
nie przeszkadzaja zupelnie obrotowi klu-
cza.

0O — 1781

WALTER OLSZOWSKI

PRZYRZAD DO WYCIAGANIA RDZENI Z UZWOJENIEM Z SILNIKOW
ELEKTRYCZNYCH DO POMP PRZY OBRABIARKACH

Kadiluby pomp przy nowych typach ob-
rabiarek sg dostepne tylko z jednej stro-
ny, co przy demontazu pompy utrudnia
wydobycie z napedowego silnika elektry-
cznego rdzenia wraz z uzwojeniem. Przy
kazdym uszkodzeniu uzwojenia konieczne

8

jest wydobycie rdzenia z uzwojeniem, co
przy dotychczas stosowanych do tego celu
Srodkach pociagalo za sabg uszkodzenie
kadtuba i uzwojenia oraz duzg stratg
czasu na demontaz i montaz pompy. Za
pomoca przyrzadu, skonstruowanego Ww



mysl usprawnienia, a uwidocznionego na
rysunku, wycigganie rdzenia z uzwoje-
niem z kadiuba pompy odbywa sie spraw-
nie i bez uszkodzen. W podobny sposob
odbywa sie réwniez —wmontowywanie
rdzenia w kadtub.

Przyrzad sklada sie z ramienia 1, Sruby
2, uchwytu 3 z otworem gwintowanym
wewnatrz oraz z teowag prowadnica do za-
ktadania szczek, z dwéech szezek 4 o ra-

KIl. 87 a

detkowanej -powierzchni zewnetrznej, ze
stozka 5, z tulei 6 oraz z nakretki 7.
Przy wyciaganiu rdzenia z uzwojeniem
zaktada sie szczeki 4 z wlozonym do nich
stozkiem 5 wraz z uchwytem 3 do otworu
rdzeniowego i wkrecajgc $rube 2 do gwin-
towanego otworu w uchwycie 3 powoduje
sie rozchylenie szczek za poSrednictwem
stozka 5, przez co szczeki 4 wciskaja sie
w $cianki rdzenia B. Po wykonaniu tego,
przez pokrecanie nakretkg 7 wycigga sie
rdzen B silnika wraz z uchwytem 3 i
szczekami 4 z kadiuba A pompy.

Rys.-2

O — 1782

ANTON. INDYCKI
Fabryka Drutu i Gwozdzi w Krakowie

UNIWERSALNY KLUCZ DO SRUB DWUSTRONNYCH, NAKRETEK I RUR

W czasie remontéw maszyn i urzgdzen
technicznych zachodzita konieczno$é od-
krecania i zakrecania $rub dwustronnych,
nakretek i rur w miejscach trudno doste-
pnych. Uzywanie do tego celu normal-
nych kluczy, znajdujacych sie w zakladzie
pracy, z uwagi na ich ksztalt nasuwato
trudno$ci przy wspomnianych czynno$-
ciach.

W celu utatwienia i przy$pieszenia wy-
konywania powyzszych czynnosci zasto-

sowano w mys$l usprawnienia uniwersalny
Klucz
ten sktada sie z dzwigni 1 i 2 zmocowa-

klucz, uwidoczniony na rysunku.

nych ze sobg $rubg 3.

Powyzszy Kklucz rozwiazat dotychczas
napotykane trudnosci i bez przeszkéd mo-
zna sie nim postugiwaé przy odkrecaniu
i zakrecaniu Srub dwustronnych, nakretek
i rur w kaidym. miejscu trudno dostep-
nym po nalozeniu szczeki A dociskajac
szczeka B.
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Rys. do usprawnienia O — 1782, str, 79

Kl 87 a

Rys. do usprawnienia O — 1783

0O — 1783

TADEUSZ SZAPERT
Zaktad Sieci Elektrycznych w Lublinie

PRZYRZAD DO WYJMOWANIA SWORZNI RESOROWYCH
W SAMOCHODACH TYPU ,,STAR 20

Dotychczas wyciaganie sworzni resoro-
wych w samochodach typu ,,Star 20 spra-
wiato wielkie trudnosci. Czynnos$¢ te wy-
konywano, gdy zachodzita potrzeba oleje-
nia i wymiany resoréw.

W celu ulatwienia wyciagania sworzni
resorowych zastosowano w mysl uspraw-
nienia przyrzad, uwidoczniony na rysun-
ku. Przyrzad ten skiada sie z korpusu I
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z nalozong pokrywka 2, posiadajaca otwor
do wlozenia $ruby 3, na ktérej umieszzzo-
ne sa szeczeki 4, zmocowane ze soba S§ruba
5 z nakretka 6. Nad pokrywka 2 na Srubic
3 jest umieszczona nakretka 7.

Sposéb uzycia przyrzadu jest nastepu-
jacy. Chwycony umocowanymi na $rubie
3 szczekami 4 sworzeh resorowy zaciska
sie miedzy szczekami przez zakrecanie



nakretki 6 na $rubie 5. Nastepnie na $ru-
be 3 naklada sie korpus 1 z pokrywka 2,
nakrecajac nakretke 7, na skutek czego

KL 87 b

Sruba 3 przesuwa sie do goéry wraz ze
sworzniem resorowym, ulatwiajac w ten
sposéb jego wyciaganie.

O — 1784

MAKSYMILIAN KOWOLIK
Zaklady Mechaniczne im. J. Stalina w X.abedach

REGENERACJA CYLINDRA MEOTKOW PNEUMATYCZNYCH
TYPU ,INGERSOLL

Dotychezas cylindry 1 mlotkéw pneu-
matycznych typu ,Ingersoll® (rys. 1) ule-
galy czesto uszkodzeniom przez przebicie
dna A. Na skutek braku cze$ci wymien-
nych mlotki te byly wycofane z uzycia,

A

7,

Kl 87 b

co wplywato ujemnie na produkcje,

W celu umozliwienia ponownego uzycia
wspomnianych mtotkéw do produkcji za-
stosowano w mys$l usprawnienia regene-
jak
rys. 2. Regeneracja ta polega na usunig-

racje cylindréw, uwidoczniono na

ciu uszkodzonego dna cylindra 2 przez

wytoczenie i dorobieniu odpowiedniej po-
krywki 3.
Dzieki usprawnieniu uruchomiono

wszystkie mlotki pneumatyczne, dotych-
czas wycofane z pracy, przyS$pieszajac tym
wykohanie planu produkcyjnego.

0O — 1785

TADEUSZ RYS
Chrzanowskie Zaklady Materiatow Ogniotrwatych

PRZYRZAD DO ZAGINANIA SIATKI DO SIT WIBRACYJNYCH

Siatka étalowa, zaktadana do ramy sita
wibracyjnego, musi by¢ z dwdch przeciw-
legtych brzegéw podgieta w celu mocniej-
szego przynitowania jej do ramy..Podgie-
cie siatki bylo dotychczas wykonywane

recznie przy uzyciu ptaskownika i milotka.

W my$l usprawnienia skonstruowano
przyrzad do zginania tej siatki, za pomo-
ca ktorego zaginanie cdbywa sie jedno-
cze$nie na catej szerokosci za jednym ru-
chem dZwigni. Przyrzad ten skiada sie

z umieszczonych na odpowiednim stole
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dwéch plaskownikéw 1, polgczonych ze
soba zawiasa 2. Drugie konce tych plas-
kownikéw sg zaopatrzone w odpowiednie
oczka z otworami 3, w ktére, po wlozeniu
siatki miedzy plaskowniki, wsuwa sig
okragly pret 4, spelniajacy role dzwigni.
Do obu koncow dolnego ptaskownika przy-
spawane sg tulejki 5. Tulejki te sg nasa-
dzone obrotowo na konce przymocowa-
nych do stotu wspornikéw 6, stanowigce
0§ obrotu plaskownikow podczas zagina-
nia siatki.

Zaginania siatki dokonywa sie przez wy-
chylenie dzwigni 4 wraz z ptaskownikami,
po uprzednim wilozeniu miedzy nie siatki.




Administracja Wydawnictw Urzedu Patentowego PRL
Warszawa, Al. NiepodlegloSci 188

wysyla na zadanie
instytucjom, klubom techniki i racjonalizacji

oraz zakladom pracy

ogloszone drukiem w latach 1949 — 1952
OPISY UDOSKONALEN TECHNICZNYCH I USPRAWNIEN

Szczegélowe wykazy tytuléw tych opis6w, wydrukowanych w formie
oddzielnych kartek sg zamieszczone w ,,Wiadomo$ciach Urzedu Paten-~

towego* poczawszy od numeru 11-12/1949,

PORADNIA
Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolitgj Ludowej

dla wykonawcow i racjonalizatoréw

WARSZAWA
Al. NiepodlegloSci 188

czynna we wtorki od godz. 16 do 17.30
Porady techniczne i prawne z zakresu wynalazkéw, udoskonalen

technicznych i usprawnien.



Zeszyt 10
PRZEPISY

o zglaszaniu przez zaklady pracy do Urzedu Patentowego Polskiej Rzeczypospolite] Ludowej
udoskonaleni techuicznych i usprawniend. (Zarzadzenie Prezesa Urzedu Patentowego RP
z dnia 16 czerwea 1952 r.). t

§ 1. Udoskonalenie techniczne lub usprawnienie, zwane w hiniejszym zarzgdzeniu projektem,
zglasza do Urzedu Patentowego Rzeczypospolitej Polskiej wilasciwy ze wzgledu na przedmiot
projektu zaklad pracy po przyjeciu tego projektu pirzez komisje wynalazczosei i wydaniu de-
cyzj' przez kierownika tego zakladu pracy o przyjeciu projektu do realizacji.

§ 2. 1. Pismo, przy ktorym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, powinno zawieraé:

a) mazwe i adres zakladu pracy, ktérego kierownik przyjal projekt o realizacji,

b) tytul projektu, :

¢) stwierdzenie, ze komisja wynalazczo$ei uchwalila wystapié do Urzedu Patentowego
o0 uznanie projekfu za udoskonalenie techniczne lub, ze komisja wynalazczoSci uznata projekt
za usprawnienie.

2. W przypadku, gdy twérca lub choéby jeden z wspoltwoércéow projektu jest osobg, wy-
mieniong w § 19 wust, 1 lit. a lub b uchwaly Nr 291 Rady Ministrow z dnia 14 kwietnia 1951 r.
W sprawie wynagradzania itwoércow pracowniczych wynalazkéw, udoskonalen technicznych
i usprawnien (Monitor Polski Nr A-36, poz. 446), pismo powinno zawieraé réwniez:

- a) mnalezycie uzasadniony wniosek o stwierdzenie przez Urzgd Patentowy oryginalnosei udo-
skonalenia technicznego Iub stwierdzenie, ze komisja wynalazczoéci zaktadu pracy, ktérej kie-
rewnik posiada uprawnienia do zatwierdzenia wynagrodzenia, uznala  projekt za usprawnienie
oryginalne, albo

b) stwierdzenie, ze projekt w chwili jego dokonania nie byt zwiazany bezpoS$rednio z za-
kresem pracy twoércy lub ktoregokolwiek z wspoltworcéw tego projektu, wobec czego przepisy
§ 19 uchwaly Nr 291 Rady Ministréw nie majg zastosowania. Przez projekt zwigzany bezposSred-
nio z zakresem pracy rozumie sie projekt, ktérego dokonanie nalezalo do obowigzkéw stuzbo-
wych wediug wykonywane]j fuiik .

§ 3. Do pisma, przy ktérym przesyla sie projekt do Urzedu Patentowego, nalezy zalgczyé:

1) karte ewidencyjna zawierajaca co najmniej:

a) pelny tytut projektu,

b) date zgloszenia projektu przez twérece lub wspolitwércéw w zakladzie pracy,

¢) wykaz wszystkich wspoltwoéredw (pelne imiona i nazwiska) ze wskazaniem pelnionych
przez nich funkeji w chwili dokonania projektu oraz procentowego ich wktadu pracy przy opra-
cowaniu projektu,

2) wyciag z protokolu komisji wynalazczo$ci, zawierajacy ocene, czy projekt odpowiaQa
przepisom art. 1 pkt. 4 1 avt. t. 1. albo przepisom art. 1 pkt. 5 i art. 2 dekretu z dnia 12 paZ.
dziernika 1950 r. o wynalazczosel pracownicze] (Dz. U. Nr 47, poz. 428);

3) opinie rzeczoznawcdéw o projekcie, jezeli takie opinie zostaly wydane:

4) stwierdzenie, ze projekt zostat przyjsty do wykorzystania, przez przyjecie projektu do
wykorzystania rozumie sie powziecie decyzji o jego realizacji; :

5) opis projekiu, ktéry powinien $ciSie okre§laé pod wzgledem technicznym przedmiot
projektu;

6) rysunki, szkice lub fotografie projektu, jezeli sa mniezbedne do zrozumienia istoty
projektu.

§ 4. 1. Opis projektu powinien zawieraé:

a) przedstawienie stanu dctychczasowego,

b) przedstawienie istoty projektu ze wskazaniem zmian, jakie wprowadza projekt.

2. Opis projektu powinien byé tak jasny i dokladny, aby fachowiec mégt wedlug niego
zastosowaé projekt. W opisie nalezy unikaé okreflen i nazw uzywanych tylko w dér}ym zakla-
dzie pracy, nalezy natomiast stosowaé ogélnie przyjetg polska terminologie i stownictwo tech-
niczne. Jezeli sa zalaczone rysunki, szkice lub fotografie projektu, opis powinien posiadaé od-
no$niki eyfrowe lub literowe do poszczegdlnych czesci, przedstawionych na tych rysunkach,
szkicach lub fotografiach. .

§ 5. Rysunki projektu nalezy sporzadzaé wedlug Polskich Norm. Arkusze rysunkowe powin-
ny posiada¢ w zasadzie format A4 (210X297 mm), a w wyjatkowych przypadkach inny format.
Odno$niki cyfrowe lub literowe, zamieszezone przy poszczegélnych czeSciach przedstawionth
na rysunkach, szkicach lub fotogratiach projektu, powinny S$ci§le odpowiada¢ odno$nikom opi-
su projektu.

§ 6. 1. Projekty, ktére nie odpowiadaja przepisom §/1, albo ktérych dokumentacja nie jest
wystarczajaca do ich zarejestrowania i wydania Swiadectwa o dokonaniu udoskonalenia tech-
nicznego lub zaswiadczenia o dokonaniu usprawnienia, Urzad Patentowy zwraca zakladom pra-
cy do uzupelnienia.

2. Przepisu ust. 1 nie stosuje sie do projektéw, kiére niewsgipliwie posiadaja cechy wy-
nalazku lub wzoru uzytkowego.

§ 7. Zarzadzenie niniejsze wchodzi w Zycie z dniem ogloszenia w Wiadomogciach Urzedu

Patentowego.
(Przedruk z ,,Windomo$ei Urzedu Patentowego* Nr 3—4 z dnia 30 sierpnia 1952 r., poz. 52).
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