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KOMUNIKAT

Zwyczajny Zjazd Delegatow
Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikow
Przemystu Chemicznego w Polsce.

W dniu 2 kwietnia 1951 r. o godz. 9-tej w pierwszym terminie o godz.
9,30 w drugim terminie odbedzie sie w Swietlicy C.Z.P. Chem. w Gliwi-
cach, ul. Zwyciestwa 17 (wejscie od Marcina Strzody) Zwyczajny Zjazd
Delegatéw Stowarzyszenia Inzynieréw i Technikéw Przemystu Chemicz-
nego w Polsce z nastepujacym porzadkiem obrad:

1) Zagajenie. :
2) Powotlanie Prezydium i Komisji Mandatowej.
3) Referat p. t. ,,Rola inzyniera i technika w realizacji wytycznych
VI Plenum KC PZPR.
4) Referat p. t. ,,Metoda inz. F. Kowalewa w przemysle chemicznym®.
5) Dyskusja nad referatami. :
6) Sprawozdanie Zarzadu Glownego z dzialalno$ci Stowarzyszenia
za rok 1950.
7) Sprawozdanie Gléwnej Komisji Rewizyjnej.
8) Sprawozdanie Glownego Sadu Kolezenskiego.
9) Dyskusja nad sprawozdaniami oraz udzielenie absolutorium.
10) Wytyczne dziatalnoéci Stowarzyszenia na rok 1951.
11) Preliminarz budzetowy na rok 1951.
12) Sprawa siedziby Zarzadu Gtéwnego.
13) Wybory Wiadz: S
a) Prezesa Zarzadu Glownego.
.b) Czionkéw Zarzadu Glownego.
c) Gléwnej Komisji Rewizyjnej.
d) Gléwnego Sadu Kolezenskiego.
14) Wybory delegatéw na Walny Zjazd Delegatow NOT.
15) Wnioski Zarzadu Gioéwnego i Oddziatow.
16) Wolne wnioski.
17) Rezolucje i zakonczenie Zjazdu.
W Zjezdzie biora udzial Delegaci wybrani na Walnych Zebraniach Od-
dzialéw. Ze wzgledu na wielkie zadania jakie stoja przed S. I. T. P. Chem.
wszyscy Delegaci sg proszeni o niezawodne przybycie.
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KOMUNIKAT

w sprawie Narady Modernizacji Metod Analitycznych

w Przemysle.

Ze wzgledéw technicznych termin Narady Modernizacj: Metod Anali-

tycznych zostal przesuniety na 13—14 kwietnia br

Komitet Organizacyjny

KOMUNIKAT S. I.°T. PRZEM. CHEM.

Dn. 8 marca r. b. odbyla sie w Warszawie przygotowawcza Narada SIT
Przem. Chem. w zwiazku z majgca sie odbyé w dniu 2. IV r. b. ogblnokra-
jowa naradg NOT.

Dn. 21 marca r. b. odbyta sie w Gliwicach II Narada SIT Chem., na

ktorej zostaly omoéwione konkretnie zobowigzania oddzielnych branz
i zaktadow.

Z WARSZAWSKIEGO ODDZIALU S.I.T. PRZEMYSEU CHEMICZNEGO.

W dniu 26 stycznia r. b. odbylo sie w lokalu NOT w Warszawie Walne
Zgromadzenie Oddzialu Warszawskiego SIT Przem. Chem., na ktérym
Wwybrano nowy Zarzad o nastepujacym skladzie:

Przewodniczacy — inz. mgr Wanda Wierbtowska-Bujakowa,

I wiceprzewodniczacy — inz. mgr Edward Wozniak,

II wiceprzewodniczacy — techn. ceram. Bohdan Szatwinski,

sekfetarz — techn. chem. Jan LeS$niewski,

ref. sekcji wycieczkowej — techn. chem. Stanistaw Domostawski,

ref. sekcji towarzyskiej — inz. mgr Jan Wierusz Kowalski,

skarbnik — techn. chem. Stanistaw Rosél,

ref. sekcji odc_zytowo-szkoleniowej (po linii chemicznej) — inz. mgr Tadeusz Koz-
towski, >

ref. sekcji odezytowo-szkoleniowej (po linii ceramicznej) — techn. ceram. Witold
Fajertag, 1

ref. sekeji wydawniczo-technicznej — inz. mgr Natalia Majchert-Planeta,

ref. sekeji postepu techn. — inz. mgr Zdzistaw Otwinowski,

zastepca — techn. chem. Czestaw Kubik.
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W sprawie ulepszenia metod pracy

w przemysle kwasu siorkowego

3

H. Chwalibdg

~ Pierwszymi zakladami chemicznymi byty fa-
bryki sody metoda Leblanca i fabryki kwasu
siarkowego. Przemyst kwasu siarkowego, mimo
swej diugowiecznosci, jest galezig przemystu
chemicznego, ktérego technologia do dzisiej-
szego dnia ma szereg zagadnien domagajacych
sie teoretycznych i praktycznych rozwigzan.

Produkcja kwasu siarkowego uwarunkowuje
nie tylko istnienie takich galezi przemystu che-
micznego, jak przemyst nawozéw sztucznych,
ale réwniez rozwoj calego przemystu chemicz-
nego.

Znaczenie kwasu siarkowego potwierdza sto-
pien rozwoju jego produkcji w dobie dzisiejszej.
W szcezeg6lnosci okres przed i w czasie II wojny
Swiatowej byl okresem wielkiego rozwoju
jej w skali wszechswiatowej.

Zv;iazek Radziecki, opierajac swoj przemyst

kwasu siarkowego na rudach siarkowych, meta- .

lowych, a przede wszystkim pirytach, zarzucil
metode komorowg, natomiast niezmiernie roz-
winat i poglebit teoretycznie metode wiezowa,
osiggajac w tej dziedzinie niespotykane i nie-
spodziewane wyniki. Wydajnosé 200 kg 100%o
HySO4 na 1 m® catkowitej (tzn. w olowiu) ob-
jetosci systemu zostata tam zrealizowana. Uzy-
skano spos6b otrzymywania kwasu stezonego
92 i 96% bezposrednio ze systemu wiezowego.
Teoretycznie posunieto gteboko znajomosé zja-
wisk zachodzacych przy procesie tlenkowym
i, jesli nie rozwigzano teoretycznie w calosci
jego zagadnien, posunieto jednak znacznie ich
zrozumienie i ujecie matematyczne. Wyniki

tych badan, nie tylko teoretyczne, lecz i prak-
tyczne zostaly opublikowane i w dzisiejszej
chwili dzieto Malina i wspoélpracownikow jest
najkompletniejszym, najbardziej naukowym
i najbogatszym w liczby i wskazania praktycz-
ne dzietem z dziedziny kwasu siarkowego. Stary
Lunge, Waeser nowszy Fairlie i podreczniki
francuskie zostaly wiec zdystansowane.

W Niemczech, do konca II wojny swiatowej,
przemyst kwasu siarkowego opieral sie podob-
nie jak przemyst ZSRR i nasz na rudach siar-
kowych. Wobec ubéstwa Niemiec pod tym
wzgledem starano sie tam wyzyskac¢ inne Zrédia
siarki, a przede wszystkim gipsu, przez polacze-
nie wspolnej produkeji kwasu siarkowego i ce-
mentu.

Na tym tle poziom techniczny przemystu
kwasu siarkowego Zarysowuje sie wyraznie.
Stan przedwojenny przewaznie fabryk prywat-
nych byt pod wzgledem technicznym bardzo
niski.

Fabryki produkujace kwas siarkowy sta-
nowily przewaznie poboczne oddzialy wiek-
szych zakladéw przemystowych i z tego powo-
du przewaznie byly zaniedbane i zacofane tech-
nicznie.

Pierwszy wiec okres naszej pracy w dziedzi-
nie kwasu siarkowego, okres planu. 3-letniego,
musial byé poswiecony na uruchomienie i od-
budowe naszych zakladow. s

*)  Artykul niniejszy ujmuje tylko cze$ciowo zagad-
nienie przemysiu kwasu siarkowego.
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Warunki pracy naszego przemystu siarkowe-
go sa analogiczne do warunkow pracy przemy-
stu ZSRR. Mozliwe i dla nas konieczne jest
wiec korzystanie z doSwiadcezen tego przemystu.

Plan 6-letni przewiduje znaczng rozbudowe
przemystu chemicznego. Nalezy podkreslié
w tym miejscu, ze pomoc ZSRR przy realizacji
postulatow tego planu jest niezmiernie wazna
i ze my bez tej pomocy planu nie zrealizujemy.

Rzecz zrozumiata, ze realizacja rozbudowy
przemysiu kwasu siarkowego moze by¢ wyko-
nana tylko przy usilnej, celowej i zorganizo-
wanej pracy calego =zespolu robotniczego
i technicznego. Mobilizacja wszystkich pra-
cownikow tego przemystu od pierwszego do
ostatniego jest warunkiem podstawowym wy-
konania Planu 6-letniego w tej dziedzinie.

Pierwszym i zasadniczym warunkiem jest
podciagniecie techniczne wszystkich pracowni-
kéw obstugujacych aparaty i urzadzenia na-
szych siarkowni.

Praca piecowych, wiezowych, komorowych,
pompowych, elektrykéw dyzurnych, przy ciggle
narazonych na korozje, lub wysoka temperature
aparatach, rurociggach i pompach wymaga
nieustannej uwagi, mniezmiernej sumiennosci,
oprocz wielkiej przytomnogsei umystu i zmystu
orientacyjnego. Nie ma dla kwasu siarkowego
tworzyw prawdziwych kwasoodpornych, to tez
kazdy aparat predzej, czy p6zniej, cieknie i mu-

si by¢ zmieniony. Jedynie nieustanna czujnosé-

i natychmiastowa akcja zaradcza pozwalajg na
utrzymanie zakladéw w ruchu. Do tego trzeba
pamieta¢, ze dotychczas nasze urzadzenia tran-
spertowe sg przewaznie przestarzate i wyma-
gaja duzego i nieustannego wysitku fizycznego,
gdyz dowdz surowca ani na chwile nie moze
by¢ przerwany.

Ruch wspélzawodnictwa pracy zastosowany
juz z sukcesem w nowych siarkowniach musi
doprowadzi¢ do osiagniecia przez zesp6l obstu-
gujacy nasze kwasiarnie wysokiego poziomu
fachowego. :

W pierwszym rzedzie ma tu znaczenie shar-

monizowana wspotpraca zespotu techniczno-
kierujgcego, ktérego zadaniem bedzie podnie-
sienie calej obstugi siarkowni na wyzszy poziom
pod wzgledem ‘wiadomosci technicznych, przez
prowadzenie na zakladach akcji uswiadamiania
zawcdowego. Nie moze by¢ na fabryce zadnego

giwanego urzadzenia i ktéry by nie znal sche-
matu pracy catosci. Tylko taki pracownik mo-

ze byé prawdziwie $wiadomym kierownikiem

aparatury, a nie robotem-maszyna.

Uswiadomienie zawodowe pracownikéw za-
kladu jest wiec pierwszym zadaniem personelu
technicznego naszych kwasiarni. Personel
uéwiadomiony zawodowo moze dopiero przy-
stapi¢ do udoskonalenia pracy naszych zakla-
doéw, by osiagnely one poziom naprawde godny
techniki 1951 r.

Poza tym zespdl techniczny pracownikoéow
kwasu siarkowego ma do wykonania w ramach
Planu 6-letniego szereg okreg§lonych =zadan,
ktérych calosé zadecyduje o jego powodzeniu
na tym odcinku.

Zadania te sg dwojakiego rodzaju: te,oretycz-
ne i praktyczne. Nalezy opanowaé¢ teoretyczne
postepy naukowe procesu tlenkowego i zasto-
sowania do jego zagadnien metod nowej nauki
0 wymianie mas. Zrozumienie prawidlowe
*procesé6w zachodzacych w wiezach zaréwno
hydrodynamicznych, jak i cieplnych oraz che-
micznych, opanowanie metod obliczeniowych
tych proceséw — oto wstep. Nastepnie ustalenie
teoretyczne warunkéw osiggania wydajnosci
rzedu 300—400 m3/24 godz. 100°/¢HsSO4 w jed-
nej wiezy, osiagnietej juz w ZSRR na skale
przemystowa, musi by¢ oparte o prace zaré6wno
teoretyczne jak i doswiadczalne, zar6wno na
fabrykach jak w instytutach badawczych. Za-
gadnienie denitracji, zagadnienie absorpcji SO:
przez kwas siarkowy przy wyzszych stezeniach
oleum — oto tematy prac naukowych, ktoére
czekajg na autorow, a ktérych rozwigzanie dla
naszych kwasiarni jest warunkiem powodzenia
1 rozwoju.

Podwyzszenie obcigzenia jednostkowego na-
szych piecév&;' mechanicznych do prazenia pirytu
do wysokosci 150 — 300 == pirytu (45%o S)

m 24
wymaga studjow t-eoretycznfrch i pewnych no-
wych rozwigzan konstrukeyjnych, przede wszy-
stkim bardziej wnikliwej analizy procesu pra-
zZenia. Stojace przed nami jako zagadnienie
przysziosci wprowadzenie piecow zawiesino-
wych dla pirytu wymaga nie tylko pracy
konstrukeyjnej, ale przede wszystkim prac teo-
retycznych.

W tych wszystkich
wspoélpracowaé teoretyk—profesor i praktyk—

zagadnieniach musi

%‘bli‘)teka

pracownika, ktéry by nie rozumial pracy obs -.. i konstruktor..

| Politechniki.
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Transport pirytéw i wypatkéw, tak wazny
i bardzo skomplikowany problem ze wzgledéw
ruchowych, musi by¢ przeanalizowany i roz-
wigzany przez odpowiednio wykwalifikowane
i najwyzsze autorytety po doktadnym studium
na fabrykach przy uwzglednieniu obserwacji
i wykorzystaniu pomystéw racjonalizatorskich
pracownikow. :

Bardzo trudne i dotad w literaturze naszej
technicznej nietkniete jest zagadnienie zapraw
i materialow ceramicznych odpornych na dzia-
tanie kwasu siarkowego i réznych jego zwigz-
kéw. Trudnosci, z ktérymi borykajg sie
ruchowcy 1 zaklady, musza byé przedmiotem
prac teoretykéw i Swiata technicznego.

Zrédiem niezliczonych trudno$ei w fabrykach
kwasu siarkowego sa pompy. Poza zagadnie-
niem doboru materialéw, sama konstrukcja
tych maszyn musi byé do celow kwasiarni
odpowiednio dobrana. Zadanie to nie moze by¢
rozwigzane tylko przez ruchowcéw, lecz musi
byé rozpracowane przez specjalistow i teore-
tykéw budowy pomp. Tutaj wspéipraca prak-
tykow z personelem fabryki kwasu siarkowego
i fabryk i biur konstrukcyjnych pomp jest nie-
zbedna. To zadanie moze by¢ uwazane za jedno
z podstawowych zadan 6-latki w kwasie siar-
kowym.

Waznym zagadnieniem jest réwniez sprawa
racjonalnego typu chtodnic dla kwasu siarko-
wego przy roéznych aparatach. W tej dziedzinie
pomysly racjonalizatorskie zalég zakladowych
winny odegra¢ wielka role.

Olbrzymim zagadnieniem jest zagadnienie.

eliminacji otowiu z fabryk kwasu siarkowego
i zastgpienia go zeliwem. Zamiana ta, przepro-
wadzona w ZSRR, musi rowniez mie¢ miejsce
u nas. Wymaga to olbrzymiego wysitku, uwagi
i przystosowania sie zalogi do nowego rezimu
ruchowego. Wymaga réwniez pracy konstruk-
torskiej i montazowej celem odpowiedniego
przerchienia istniejgcej aparatury. Zamiana
plaszczy olowianych wiez na stalowe zmieni
catkowicie wyglad naszych systeméw wiezo-
wych. Dalszym krokiem w tej dziedzinie bedzie
catkowite usuniecie komoér, czyli likwidacja lub
przebudowa na wiezowe systeméw komoro-
wych. Zadanie to bardzo powazne, ktére zli-
kwiduje na naszym terenie najstarszy typ
urzadzen produkujgcych kwas siarkowy. Jest
to wiec zamkniecie jednej epoki w historii
naszego przemystu kwasu siarkowego.

Wynikiem tych przeobrazen bedzie powstanie
zupetnie nowego przemystu kwasu siarkowego,
W niczym nieprzypominajacego przemystu
z czaséw z przed II wojny Swiatowej. Kluczo-
wym zadaniem w tej dziedzinie jest zagadnie-
nie kwasu siarkowego i cementu z gipsu i an-
hydrytu. Jest to zagadnienie calej przysztosci
naszej produkcji kwasu siarkowego.- Wymaga
ono oproécz dotychczasowych prac i osiagnie¢
jeszcze dalszych wysitkow $wiata naukowego
teoretykow i sSwiata praktykéw-realizatorow:.

Ze wszystkich omowionych zagadnien to za-
gadnienie jest najwazniesze i najtrudniejsze,
decyduje ono o naszej niezaleznosci od dowozu
surowcow siarkowych w przysztosci.

Zagadnienie to jest niezmiernie trudne
i skomplikowane, totez mobilizacja sit dla jego
rozwigzania winna byé bardzo wydatna i winna
Sciggna¢ najbardziej kwalifikowane w tej dzie-
dzinie jednostki zaréwno ze $wiata teoretykow
jak praktykow.

Oprécz zagadnien tych czysto zwigzanych

_ z kwasem siarkowym istniejg jeszcze zagadnie-

nia produkecji specjalnych urzadzen dla fabryk
kwasu. Miedzy innymi zagadnieniem takim
jest budowa mokrych elektrofiltrow. W tej
dziedzinie muszg by¢ wykonane prace pionier-
skie.

Wszystkie wymienione tu tematy wyma-
gaja pracy teoretykow i praktykéw. Ci ostatni
muszg przede wszystkim zbiera¢ obserwacje
metodyczne bilanséow i przeliczen, w oparciu
o dokladne i &ciste pomiary. Pomiary ruchowe
w fabrykach kwasu siarkowego tak pod wzgle-
dem aparatury, jak i metod musza by¢ wiec
odpowiednio wysoko postawione. Bez unowo-
czeénienia ich, bez mozliwosci doktadnej kon-
troli tego, co sie dzieje w aparaturze, wszelkie
plany i wysitki nie dadzg rezultatéw.

W przeciwienstwie do fabryk swiata kapita-
listycznego, osiggniecia i spostrzezenia naszych
zakladéw muszg by¢ wzajemnie wymieniane
i publikowane. Racjonalizatorstwo i wspbiza-
wodnictwo pracy umozliwi wyzyskanie osigg-
nieé. Racjonalizatorstwo, szczegélnie w dziedzi-
nie tych urzadzen ustawicznie narazonych na
psucie przez korozyjne dzialanie kwaséw moze
¢wiecié tryumfy. Zagadnienie uszczelnien,
urzadzen zraszajacych, remontéw w czasie
ruchu oto pole do popisu dla racjonalizatoréw.
Wysoka wydajnosé jednostkowa aparatéw, to
teren dla suceséw wspoéizawodnictwa pracy,
gdyz jej wyniki uzaleznione sg od starannosci
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obstugi i utrzymania przepisanego, optymalne-
go rezimu ruchu.

Wymienione badania teoretyczne s3g nie-
zmiernie skomplikowane ze wzgledu na wielo-
krotnosé reakeji chemicznych zachodzacych
w aparaturze. Nalezy przez obliczenie teore-
tyczne « i ‘doswiadczenia, przez zastosowanie
wzoréw o wymianie masy ustalie, jakie ze
zjawisk okre$laja przebieg reakeji, aby umo-
zliwié chociazby w sposéb przyblizony teore-
tyczne obliczenia aparatury wytwoérczej coraz
stan ruchu systemu. Jasne jest, ze dokladne
przyswojenie sobie osiggnietych w dobie obec-
nej wiadomosci z tej dziedziny przez personel
techniczno-kierowniczy przemystu kwasu siar-
kowego jest wstepem do tych wszystkich praec.

Sa to wszystko zagadnienia stosunkowo6 nowe
z okresu w czasie i po II wojnie $wiatowej.
Popularyzacja tych zagadnien i wiadomosci
wsréd inzynierow, technikéw, uczacej sie mio-
dziezy i pracownikéw kwasiarni jest sprawg

bardzo wazna i jest wstepem do prac realiza-

cyjnych Planu 6-letniego.

Poniewaz wymienione zagadnienia i zadania
sa tak niezmiernie wazne dla calego przemystu
chemicznego, a przez to dla calego przemystu
polskiego, nalezy dokladnie oceni¢ ich podsta-
wowe 1 kluczowe znaczenie. Sity techniczne
polskie maja tu bardzo trudny egzamin do
zlozenia i musza go zda¢ dobrze. Ich sukces
jest kluczem do sukcesu innych gatez! prze-
mystu.

Dlatego nalezy przyjac za teze obowigzujaca:

-1) Rozbudowe i modernizacje przemystu
kwasu siarkowego jako zagadnienie kluczowe
Planu 6-letniego.

2) Dla rozwiazania zadan przed nim stojg-
cych muszg by¢ zmobilizowane wszystkie roz-
porzadzalne sity tego przemystu.

3) Inne dzialy przemystu oraz instytuty nau-
kowe i biura konstrukcyjne musza uznaé po-
trzeby przemystu kwasu siarkowego za palace
i rozwiazaé je w pierwszej kolejnosci.

- Wspolpraca musi byé- bardzo S$cista i bardzo

szybka, gdyz przemyst chemiczny kwasu siar-
kowego nie jest w stanie rozwigzaé sam
wszystkich stojacych przed nim zadan.

Kilka metod pomiaréw uzywanych
per produkciji kwasu siarkowego

H. Zarebski

Opisano konstrukcje, zasade dzialania i zakres zastosowania kolorymetrow Uni-
chima i Kuzminych przy kontroli zawartosci NO: i NO w gazach Podano kilka
metod pomiaréw intensywnosci zraszania' wiez.

TlomaHa KOHCTPYKIMSA, OCHOB2 JEMCTBUA M NPUMEHAEMOCTH KOJIOPVMMETPOE YHUXMMA
u Ky3bMUHBIX OIS KOHTPOJA coxepzxkamma NO: m NO B rasax.
ITpencTaBiaeHO HECKOJIBKO METOMOB: M3MEPEHMA MHTEHCUMBHOCTY OpOlLIeHM:a OalieH.

The construction, the operating principle and the range of application of the
Unichim and Kuzmins colorimeters for the NO, and NO control in gases are des-

cribed.

Some methods of towers bedew intensity control are given.

Zwiekszenie intensywno$ci proceséw pro-
’dukcyjnych wymaga jednoczesnego usprawnie-
nia metod kierowania i kontroli. Doktadne me-
tody pomiaréw, wymagajace dtuzszego czasu
i dajgce skutkiem tego sp6znione wyniki w sto-
sunku do szybko przebiegajacych proceséw, sg
w wielu wypadkach mniej praktyczne przy-
datne od pomiar6w mniej dokladnych, za to

szybkich, prostych i latwych do ‘wykonania
w warunkach ruchowych. Z punktu widzenia
kierowania i kontroli produkcji najwazniejszy-
mi sg te pomiary, ktére pozwalaja na ocene
przebiegu procesu jako calosci, umozliwiaja
szybkie wykrycie odchylen od optymalnych
warunkow pracy, ulatwiaja natychmiastowe
ustalenie i usuniecie przyczyn zaburzen.
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I. Pomiar zawartoSci w gazach NO:z i NO.

Do takich zasadniczych metod pomiaréw przy
produkcji kwasu siarkowego metodg wiezowa
nalezg zdaniem prof. Kuzmina (1) oznaczenia
w gazach wylotowych zawarto$ci NOs i NO
+NOs przy pomocy kolorymetréw Unichima
lub uproszezonego kolorymetru Kuzminych.

Kolorymetryczna metoda kontroli koncen-
tracji NOz jest oparta na réznicy zabarwienia
NOs i NO. Dwutlenek azotu jest zabarwio-
ny na kolor z6ito brunatny, natomiast tlenek
azotu jest bezbarwny. Intensywnosé barwy ga-
zu przy zachowaniu tej samej grubo$ci warstwy
jest proporcjonalna do stezenia NOs. Dzieki te-
mu mozna okresli¢ na podstawie intensywnosci
zabarwienia gazu zawartg w nim ilo$¢ dwutlen-
ku azotu. Znaczna ilo$¢ zawartego w gazie tlen-
ku azotu utlenia sie szybko na NOy, co pozwala
na oznaczenie tg samg metoda kolorymetryczng
sumy tlenkéw azotu NO - NOs. Wielkg zaletg
kolorymetréw Unichima i Kuzmina jest ich
prostota. Przyrzady te moga by¢ wykonane we
wlasnym zakresie przez fabryki i obstugiwane
przez pracownikéw ruchu.

1) Konstrukecja i sposob uzycia kolorymetrow
Unichima. ;

Kolorymetr Unichima jest przeznaczony do o-
kreslania zawartosci NO2 i NO w gazach w wa-
runkach ruchowych przez pracownikéw obstu-
gujacych aparature produkcyjna.

Kolorymetr (rys. 1) sktada sie z rury szkla-
nej przez ktoéra przeptywa badany gaz i szesciu

o i : {

1= ]
gsg 1D QE@
FhotiEa s e = OO
LC : 5

Rys. 1. Kolorymetr Unichima.

lub siedmiu szklanych rur wypelionych po-
wietrzem z okreélong -zawartoscia NO2. Przy
produkeji kwasu siarkowego ogélna zawartosé
tlenkéw azotu w gazach wylotowych zwykle
nie przekracza 0,3%0. Przy tym stezeniu jest naj-
odpowiedniejsza metrowa dlugo$é szklanych
rur. Intensywno$é zabarwienia gazu obserwuje
sle w kierunku dtugoéci rur.

Wzorce, uzywane do analizy gazéw wyloto-
wych, zawieraja zwykle nastepujace ilosci
NOQ: : : i

0,00; 0,05; 0,105 0,15;-0,20; 0,25; 0,30%o0.

Rura z badanym gazem i rury wzorcowe sg
umieszczone w drewnianej skrzynce. Srodkowa
rura posiada dwie boczne koncowki z kurkami,
umieszczone w poblizu obu jej koncéw. Jedng z
tych koncowek przylacza sie do miejsca pobie-
rania gazu z wiezy lub rurociggu. Druga kon-
cowke tgczy sie z takim miejscem aparatury,
w ktérym panuje nizsze ci$nienie niz w punkcie
pobierania préby gazu. Wzorce sa umieszczone
dookota rury érodkowej z badanym gazem, co
ulatwia poréwnywanie zabarwienia gazu i okre-
$lanie stezenia NOs. Kolorymetr moze by¢
réwniez uzywany do oznaczania NOs w miej-
scach aparatury, gdzie stezenie tlenkéw azotu
jest wieksze.

Przy wiekszej zawarto$ci NO:2 zabarwienie
gazu jest na tyle intensywne, ze dtugos¢ szkla-
nych rur moze byé¢ skrocona. Przy zawartosc!
w gazie od 0,3 do 1,5% NOz + NO uzywa sie
szklanych rur o dilugosci 500 mm, przy 1,5 do
3% NO3+NO — 200 mm, a przy 3 do 10%
130 mm.

Pierwszy pomiar zawartosci NOz jest doko-
nywanyy w czasie przeplywu gazu przez kolo-
rymetr. Im wieksze jest stezenie NO w gazie,
tym szybciej przebiega reakcja utleniania NO
na NO:. By uzyskaé poprawne wyniki pomiaru
nalezy tym szybciej przepuszczac gaz przez ko-
lorymetr im wiecej zawiera on NO. Po okre$le-
niu przez poréwnanie z wzorcami zawartosci
NOy w gazie zamyka sie kurki i pozostawia
przez pewien czas gaz w rurze. Przy analizie ga-
z6w wylotowych mozna wykonaé drugi pomiar
po uptywie 10 do 15 minut od chwili zamknie-
cia kurkéw. Jednakze nie cala zawarta w ga-
zie ilosé NO zdazy utleni¢ sie w tym czasie na
NO:. W gazie, zawierajacym od 0,05 do 0,2%0
NO po upltywie godziny pozostaje okofo 0,01 do
0,02% NO,. ktére nie zostalo jeszcze utlenione
na NO,. Im gaz zawiera mniej NO tym wiek-
sza jest wzgledna ilosé NO, ktora nie zdgzy sie.
utleni¢ w okreSlonym czasie. Przy wysokiej
koncentracji NO poprawka mna niecalkowite
utlenienie jest mniejsza i dlatego w tym wy-
padku mozna skroécié odstep czasu pomiedzy
pierwszym i drugim pomiarem.

Przed wejsciem do kolorymetru gaz przecho-
dzi przez filtr, gdzie zostaja zatrzymane krople
kwasu siarkowego i mgla. Bezposrednie wpro-
wadzenie bez filtrowania gazu do koloryme-
tru powodowaloby osiadanie na: $ciankach rury
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kwasu i zmniejszenie przejrzystosci zawartego
w rurze gazu. W wyniku pomiar bytby obcigzo-
ny dodatkowymi bledami. Jako filtru uzywa
sie rurki szklanej o sSrednicy od 7 do 10 mm
i dlugosci od 50 do 70 mm. Wewnatrz rurki u-
mieszcza sie tampon z azbestowej waty. Wata
w filtrze musi by¢é wymieniana w statych od-
stepach czasu, w zaleznosci od ilosci zawartych
w gazie kropel i mgty kwasu siarkowego. Przy
produkcji kwasu siarkowego metodg komoro-
wa lub wiezowa zawarto$é mgty w gazach odlo-
towych jest nieznaczna i dlatego wate mozna
wymienia¢ raz na dobe.

W aparaturze wiezowej i komorowej gazy
odlotowe zawieraja malo pary wodnej i dlatego
nie wymagaja suszenia przed wprowadzeniem
ich do kolorymetréw. Inaczej przedstawia sie
sprawa na wejSciu do pierwszej wiezy Gay-
Lussaca w metodzie komorowej, gdzie gazy sa
wilgotne. W tym wypadku gaz musi byé¢ staran-
nie osuszony przed wprowadzeniem go do kolo-
rymetru, gdyz zawarta w gazie para wodna
kondensowalaby sie na §ciankach rury i two-
rzytaby z cze$cia NO2 kwas azotowy. W wyniku
kolorymetr wykazywalby mniejsza zawartosé
NO: od rzeczywistej. Wilgotny gaz osusza sie,
przepuszczajac go przez warstwe PsOs, CaClp
lub CuSOs.

Srodkowa rure kolorymetru, przez ktoéra
przeptywa badany gaz, nalezy w okreslonych
odstepach czasu przeptukiwaé i suszy¢. Dla za-
chowania ciggltosci pracy nalezy przygotowac
kilka zapasowych rur, ktére wmontowuje sig
do kolorymetru na miejsce odsytanych do oczy-
szezenia. Czas okresowej wymiany rur jest za-
lezny od ilosci zawartej w gazie mgty i dla kaz-
dej fabryki powinien byé¢ ustalony indywidual-
nie.

W razie powstania nieszczelnoéci w rurkach,
laczacych kolorymetr z aparaturg ch’emiczna,,
do analizowanego gazu bedzie zasysane z z€-
wnatrz powietrze. W tym wypadku kolorymetr
bedzie wskazywaé zawartoS¢ tlenkéw mniejsza
od rzeczywistej.

Kolorymetr powinien by¢ umieszczony jak
najblizszej miejsca pobierania gazu. Polaczenia
wykonane sg przy pomocy szklanych rurek.

Ilo$é polgczen przy pomocy rurek gumowych

musi byé zredukowana do minimum. Rurki gu- |

mowe moga by¢ zakladane jedynie na stykaja- 5

ce sie koncami szklane rurki. Zachowanie tych
ostroznogci jest konieczne ze wzgledu na nie.
szczelnosci, jakie moga powstaé wskutek prze-
zerania przez tlenki azotu gumowych rurek.
Poza tym guma (a specjalnie §wieza) posiada

zdolnos¢ absorbowania tlenkéw azotu, co wply- |

wa ujemnie na doktadno$¢é pomiaru. Analizujge
gaz z duza zawartoscig tlenkéw azotu nalezy
zasysaé go ze znaczng szybkoscig, by nie dopu-
Sci¢ do utleniania sie NO na NO:2 na drodze do
kolorymetru lub w czasie przeptywu przez ko-
lorymetr. Temperatura badanego w koloryme-
trze gazu powinna by¢ réwna temperaturze ga-
zu, zawartego we wzorcowych rurach. Jezeli
temperatura przeplywajacego przez kolory-

metr gazu bedzie wyzsza od temperatury wzor- |

cow, wowcezas zmniejszy sie stopien polimery-
zacji NOg na N2Oy4. Wskutek tego, ze NoOy jest
bezbarwny, a zabarwienie nadaje jedynie NOs,
kolorymetr wykazywalby w tym wypadku za-
warto$¢ w gazie dwutlenku azotu wyzszg od
rzeczywiste]. Nalezy unikaé¢ wiekszej roznicy
temperatur gazu badanego i wzorcéw. Roéznica
temperatur, wynoszaca kilka stopni, praktycz-
nie nie wywiera ujemnego wptywu na doklad-
noé¢é pomiaru.

Decydujacy wplyw na wynik pomiaréw ma
oswietlenie kolorymetru. Przy stabym oswietle-
niu lub zéltawym kolorze $wiatta poréwnanie
.intensywnoéci zabarwienia badanego gazu z
wzorcami jest trudne i niepewne. Kolorymetr
musi byé o$wietlony intensywnie i réwnomier-
nie przy pomocy biatego rozproszonego Swiatla.
Pomiedzy kolorymetrem i zrodiem Swiatla na-
lezy umieéci¢ mleczne lub matowe szklo.

2) Poprawki.

Szybkos¢ utlenienia NO na NOz jest propor-
cjonalna do kwadratu stezenia NO i stezenia
tlenu w gazie. Jezeli w czasie reakcji zawartose
tlenu w gazie ulega tak nieznacznym zmianom,
ze mozna jg prz‘yjaé za stalg, woweczas czas
trwania reakcji lub stopien utlenienia NO na
NO» mozna obliczy¢ z nastepujgcego wzoru:
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PRI e S e e
k. ab (1 — o)

gdzie t — czas (sek.)
P —ci$nienie (at)
Y

«a — stopien utleniania NO na NOs = 5

y — zawarto$¢ w gazie NO, (w setnych) po
uplywie t sek. 2

a — poczatkowa
(w setnych)

b — zawarto$¢ tlenu (w setnych)

k — wspobliczynnik szybkosci reakcji malejacy
ze wzrostem temperatury.

zawarto§¢ w gazie NO

temperatura C 0 10 | 20 30 40 50 60

34,71 29,4] 25,1 21,45 | 18,7) 16,35 14,5

Z omawianego réwnania wynika ze:

a) dla uzyskania okreslonego stepnia utlenie-
nia NO na NOy potrzeba tym mniej czasu, im
jest wieksze poczatkowe stezenie NO i Og,

b) przy wzroscie ci$nienia czas reakcji maleje.

Do wynikéw pomiaréw zawartosci NO w ga-
zie otrzymanych przy pomocy kolorymetru
wprowadza sie poprawke dla uwzglednienia tej
ilosci ‘tlenku azotu, ktéra nie zdazyla sie'utle—
ni¢ na NOs.

W tablicy 1 podano poprawki dla gazu o roz-
nym stezeniu NO, przy ci$nieniu 760 mm Hg,
temperaturze 15° C zawierajgcego od 6 do 7%
tlenu.

TABLICA 1.
Poprawki na niezupelne utlenienie
Oznaczone przy] NO na NO: w temperaturze 15°C
Pomocy kolory- ]
metru stezenie | Czas jaki uplynat od pierwszego do
NO w% drugiego pomiaru w minutach.
10 15 30 60
0,05 0,05 0,04 0,02 0,01
0,06:.. 0,15 0,06 0,04 0,02 0,01
0,16...0,25 0,07 0,05 0,03 0,92

Podane . w tablicach poprawki nalezy doda-

. wa¢ do oznaczonej zawartoéci w gazie NO (réz-

nicy dwéch kolejnych pomiaréw).
Jezeli warunki, w ktérych nastepuje utlenie-
nie NO na NOs, w czasie gdy gaz znajduje sig

w kolorymetrze, nie s3 zgodne z ci$nieniem,
temperaturg i zawartoscig tlenu, dla jakich s3
podane poprawki w tablicach, wowczas nalezy
obliczy¢ wielko$é poprawek ze wzoru szybkosci
reakc;ji.

Dokladnoéé kolorymetrycznej analizy gazu
na NOj i NO jest zalezna przede wszystkim od
jakosci wzorcéw, z ktéorymi poréwnuje sie za-

TABLICA 2
Poprawki na niezupelne utlenienie sie
Oznaczone przy| NO na NO: przy temperaturze 5°C
pomocy kolory- i :
metru J;teZeni}e Czas Ja.kl uplyngl od pierwszego do
07 drugiego pomiaru w minutach.
NO w %

15 10
0,04 ...0,08 0,04 0,03
0,08 ...0,10 0,05 : 0,03
8790 ,...0,15 0,05 0,04
0,15 ... 0,20 0,06 0,04
0,20 .:.0,25 0,06 0,04

barwienie badanego gazu. Wzorce do opisanego
kolorymetru moga by¢ wykonane w kazdym
laboratorium chemicznym.

3) Uproszczony kolorymetr.
W uproszczonym kolorymetrze zredukowano

do minimum ilo$é tatwych do uszkodzenia szkla-

nych czeéci i zautomatyzowano jego dzialanie.

W ostonie kolorymetru (rys. 2) s3 umocowane
trzy stalowe rury o srednicy okoto 20 mm i diu-
gosci 800 mm. Konce rur sg zaopatrzone
w szklane wzierniki. Przed kolorymetrem jest
umieszezony filtr, w ktérym oddziela sie krople

Nt

Rys. 2. Kolorymetr uproszczony

kwasu i mglte zawarta w gazie. Stata szybko$é

przeptywu gazu przez kolorymetr jest utrzymy-
wana przy pomocy automatycznego regulatora.
Natezenie przeplywu gazu wynosi ok. 0,21 /min.
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Kolorymetr jest o$wietlony przy pomocy
mlecznej zaréwki, ktérej swiatto odbija sie od
pochylonego pod katem ekranu. Ekran jest wy-
konany z mleczneégo szkla lub arkusza biatego
papieru podlozonego pod szybe ze zwykltego
szkla. Przegubowe umocowanie ekranu utatwia
ustawienie go pod wlasciwym katem.

Po przejéciu przez pierwsza rure gaz dosta-
ej sie do zbiornika o $Srednicy wewnetrznej 17
i dlugoéci 800 mm. W czasie powolnego prze-
plywu gazu przez zbiornik wieksza czes¢ NO
utlenia sie na NOg2. Gaz znajduje sie w zbior-
niku okolo 5 minut. Ze zbiornika gaz dostaje
sie do drugiej rury, umieszczonej réwnolegle
do pierwszej. Im wiecej tlenku azotu zawiera
gaz, tym intensywniejsze jest zabarwienie ga-
ZU W drﬁgiej rurze w poréwnaniu z pierwszg.
Szybkosé utleniania NO na NOg jest propor-
cjonalna do kwadratu stezenia NO "i dlatego
im wiecej gaz zawiera NO tym wiecej utleni
sie go w tym samym czasie na NOa.

Jezeli gaz zawiera prawie wylgcznie NOg,
~a NO w znikomej ilosci, wowczas zabarwienie
gazu w obu rurach bedzie jednakowe. Przy ma-
tym stezeniu tlenkéw azotu intensywnosc za-
barwienia plynacego przez obie rury gazu be-
dzie rowniez jednakowa. Dla utatwienia rozréz-
nienia tych dwu wypadkéw nad rurami 1 i 2,
przez ktére plynie gaz, umieszczono rure 3 na-
pelniong powietrzem. Porownujac zabarwienie
gazu przeplywajacego przez rury 1 i 2 z po-
wietrzem, zawartym w rurze 3, mozna latwo
stwierdzi¢, czy gaz zawiera duzo, czy tez malo
tlenkow azotu.

Gaz, wychodzacy z kolorymetru, przechodzi
przez przyrzad, ktory reguluje automatycznie
natezenie przeplywu.

Regulator (rys. 3) sktada sie ze zbiornika 7,
napelnionego czesciowo wodg, tréjdroznej rur-
ki 1, kapilary 2, rurki wewnetrznej 5 i rury ze-
whnetrznej 6. Gaz wchodzi przez rurke 3 do
zbiornika 7 oraz przez kapilare 2 i rurke we-
wnetrzng 5 do zanurzonej w wodzie rury ze-

wnetrznej 6. Nastepnie gaz przechodzi pod po- .

stacig baniek przez stup wody i wyplywa z re-
gulatora rurkg 4. Wskutek dlawienia przepty-
wajacego przez kapilare gazu, ci$nienie w ru-
rze 3 i zbiorniku 7 jest wieksze niz w rurce 5.
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Rys. 3. Regulator natezenia przeptywu.

i 6. Wskutek réznicy ci$nien poziom wody w
zbiorniku obnizy sie, a w rurze zewnetrznej 6
podniesie. Przekro6j zbiornika 7 powinien 'by¢,
tak duzy, by wahania poziomu zawartej w nim
cieezy byly znikome w stosunku do odlegtosci
h konca rurki 5 od zwierciadta wody w zbior-
niku. Z chwilg gdy woda zakryje dolny koniec
rurki 5 przyrzad bedzie utrzymywaé¢ automa-
tycznie stale natezenie przeplywu gazu przez
kolorymetr. Pomimo wahan ciénienia, doptywa-
jacego gazu, szybkos$¢ gazu bedzie stata, gdyz
wzrost cis$nienia powoduje natychmiastowe
zwiekszenie wysokosci stupa wody w rurze 6,
dzieki czemu ci$nienie w rurce 4 jest stale.

Regulator przeplywu nalezy umieszczaC za
kolorymetrem, ze wzgledu na znaczng zawar-
tos¢ pary wodnej, jaka posiada wychodzacy
z regulatora gaz. Gdyby gaz z regulatora szed!
do kolorymetru kondensujaca sie na $ciankach
rur para wodna znieksztatcataby wyniki pomia-
row. :

Szybkos¢ w przeptywu gazu przez kapilare 2
zalezy od odlegtosci h konca rurki 5 od pozio-
mu wody w zbiorniku 7 i od $rednicy kapilary.

w =k ]/H

gdzie k jest stalg przepltywu.

Uproszezony kolorymetr pracuje poprawnie
przy koncentracji tlenkéw azotu nie wieksze]
niz,0,3 do 0,4%. Najlepsze wyniki otrzymywano
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przy umieszczaniu kolorymetru przed ostatnig
wiezg Gay-Lussaca. Przy bardzo malej zawar-
toéci tlenkéw azotu przyrzad pracuje mniej do-
ktadnie.

Gaz doprowadzany do uproszczonego kolo-
rymetru, przechodzi uprzednio przez filtr, gdzie
cddziela sie mgle i krople kwasu siarkowego.

Przy ocenie przebiegu procesu poréwnuje sie
wpierw intensywnosé zabarwienia plynacego
przez rure 1 gazu i rury mapeilnionej powiet-
rzem, co pozwala stwierdzi¢, czy stezenie NOs
jest duze czy tez mate. Poréwnujac zabarwie-
nie gazu w rurze pierwszej i drugiej ocenia sie
przyrost stezenia NOs, spowodowany utlenia-
niem sie NO ma NOa.

Jezeli gaz zawiera mato NO, wéwczas réznica
zabarwienia gazu w pierwszej i drugiej rurze
bedzie prawie niedostrzegalna lub nieznaczna.
Jezeli gaz zawiera duzo NO, ré6znica zabarwienia
gazu w pierwszej i drugiej rurze bedzie wyraz-

na i bedzie ona tym silniejsza, im bedzie wiek-

sza koncentracja NO.

W odréznieniu od kolorymetru Unichima, u-
proszczony kolorymetr nie daje ilosciowej za-
wartosei w gazie NO i NOs.

Uproszezony kolorymetr stuzy do wykrywa-
nia przy produkcji kwasu siarkowego odchylen
procesu od przebiegu przyjetego jako normal-
ny i utatwia usuwanie przyczyn zaburzen. U-
proszezony kolorymetr jest uzupeinieniem ko-
lorymetru Unichima, lecz nie zastepuje go. Do
ciagtej kontroli produkeji uzywa sie foto-elek-

tryczne kolorymetry rejestrujace zawartos¢ w

gazie NO i NOs.

II. Pomiar iloSci nitrozy.

Dla zapewnienia normalnego przebiegu pro-
dukeji kwasu siarkowego metoda wiezowa ko-
nieczne jest utrzymanie réwnomiernego do-
plywu gazu i réwnomierne zraszanie wiez.

Do pomiaru natezenia przeptywu i ilosci kwa-
su moga byé uzywane przyrzady roéznej kon-
strukeji dozujace, z wolnym wyplywem. prze-
plywomierze bezposrednie i posrednie.

1. Przeplywomierz
typu

dozujacy
Sziszelowa (3).

Przeptywomierz Sziszelowa stuzy do licze-
nia iloéci przeptywajacego kwasu. Doktadnosce

wskazania tego przyrzadu (rys. 4) wynosi 0,5%0
zmierzonej ilo$ci.

Przeptywomierz ~sklada sie ze zbiornika 1,
z ktorego kwas plynie przez rurke 2, wykona-
ng w ksztalcie litery W, do dozownika 3. Po
catkowitym napelnieniu dozownika 3 zaczyna
dziata¢ syfon 4 i kwas sptywa do zbiornika 5

~2y

Rys. 4. Przeplywomierz Sziszelowa.

z otworem 6 w dnie. Doplyw kwasu do zbior-
niczka 5 jest wiekszy niz odplyw, co wywotuje
powstanie nadciénienia zawartego w zbiornicz-
ku powietrza. Sprezone powietrze przechodzi
przez rurke 7 i rozdzielacz 8 do gérnego kolana
rurki 2 i przerywa dalszy doptyw kwasu do do-
zownika 3. Wskutek wzrostu cisnienia rte¢ pod-
nosi sie w rurce manometru kontaktowego 9,
powodujac zamkniecie obwodu elektrycznego
elektromagnesu. Wskutek przyciagniecia przez

- elektromagnes dzwigienki pret przesuwa o je-

den zgb mechanizm zapadkowy licznika. Licznik
przeplywomierza 10 wskazuje ilo$¢ oproéznien
dozownika. Z naczynia 5 ciecz wyplywa przez
otwor 6 i lejek do rury odplywovviej il

Po opréznieniu dozownika 3 i zbiorniczka 5
ciénienie powietrza w zbiorniczku wyréwnuje
sie z ci$nieniem atmosferycznym i rte¢ w mano-
metrze opada, przerywajac doptyw pradu dc
elektromagnesu. Dzwigienka opada pod-  wia-
snym ciezarem i przesuwa zapadke. W tym sa-.
mym czasie rozpoczyna sie doplyw kwasu do
dozownika 3 i cykl powtarza sie.,
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Przeplywomierze Sziszelowa sg ‘budowane
w trzech wielko$ciach w zaleznosci od natezenia
przeptywu:

1) od 2 do 6 m?®/godz., 2) od 3 do 9 m3/godz.,
3) od 5 do 15 m3/godz.

Wielka zaleta opisanego przeptywomierza
jest duza dokladnos¢ wskazan i prosta kon-
strukcja. Przeptywomierze typu Sziszelowa mo-
zna by tatwo produkowaé¢ w kraju. W tym ce-
lu nalezaloby zaprojektowaé jedynie wiasciwy
przeplywomierz skladajacy sie ze zbiornicz-
kéw i rurek. Nastepnie po wykonaniu prototy-
pu na podstawie przeprowadzonych préb byty-
by ustalone ostateczne wymiary przeplywo-
mierza.

Ze wzgledu na duza szybkos¢ wzrostu i spad-
ku ciSnienia w przeplywomierze, wykonanie
rteciowego manometru stykowego nie powinno
przedstawia¢ trudnosci. :

Do rejestracji i sumowania iloéci opréznien
dozownika mozna zastosowaé przyrzad krajo-
wej produkeji ,,Tempograf (TMI).

Tempograf sktada sie z rejestratora, liczni-
ka impulséw elektrycznych i windki.

. Mechanizm zegarowy nadajacy posuw tasmie
ma naciag elektryczny. Przyrzad posiada auto-
matyczne urzadzenie do przesuwania pidrka re-
jestratora na O po osiggnieciu przez nie maksy-
malnego wychylenia. Ilo§é oproznien dozowni-
ka wskazuje elektromagnetyczny licznik takiej
samej kontrukeji jak liczniki uzywane do su-
mowania telefonicznych rozmoéw.

Mechanizm napedowy windki, = przesuwaja-
cej piorko jest zasilany pradem stalym z-sele-
nowego prostownika.

2. Przeplywomierz ze swobod-
nym wyplywem.

Przyrzad (rys. 5) sklada sie z wlasciwego
przeptywomierza i poziomomierza. Rurg 1 ply-
nie kwas do zbiornika 2. Przez krétka dysze 3
umieszczong w $ciance dzielacej zbiornik na
dwie czesci, kwas wyplywa do prawej czesci
zbiornika, a stamtad odptywa rurg 4. W zalez-
nos$ci od natezenia wyplywu z otworu 3 na-
stepuje rozne spietrzenie poziomu kwasu
w zbiorniku. Tego rodzaju przeplywomierze nie
sg znormalizowane i dlatego wymagaja indywi-
dualnego skalowania.

Yo
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Rys. 5. Pomiar wypiywu kwasu z otwartego zbiornika.
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Do pomiaru poziomu agresywnych cieczy u-
zywa sie najczesciej poziomomierzy pneuma-
tyczno-hydrostatycznych. Zaletg tych przyrza-
dow jest duza dokladno$¢ wskazan, zabezpiecze-
nie aparatury pomiarowej przed korozja gazem
ochronnym, zredukowanie ilosci czesci styka-
jacych sie z kwasem do jednej rury, ktérg fat-
‘wo jest wykonaé z odpowiedniego kwasoodpor-
nego materialu oraz mozno$¢ przenoszenia
wskazan na odlegto$é do 1.000 metréw. Pozio-
momierz pneumatyczny moze by¢ uzywany za-
réwno w zbiornikach otwartych jak i w zbior-
nikach z niewielkim nadci$nieniem gazu na
ciecz nie przekraczajacym 3 metréow stupa wo-
dy. i

a) Zbiornik otwarty.

Gaz pobierary z butli, przewod6w sprezonego
powietrza lub matego kompresora, jest dopro-
wadzany do zanurzonej w cieczy rury 5. Gaz
przechodzi przez zawor redukujacy 6, a nastep-
nie przez rotametr 7, wskazujacy natezenie
przeptywu ochronnego gazu. Przy pomocy za-
woru 6 reguluje sie recznie ilos¢ przeplywa-
jacego gazu tak, by uzyska¢ optymalne warun--
ki pomiaru, ktore sg stale dla danego urzadze-
nia. Zuzycie ochronnego gazu jest bardzo nie-
wielkie i wynosi zwykle okolo 20 litrow na
godzine. Jako gaz ochronny uzywa sie¢ przewaz-
nie powietrze, azot lub dwutlenek wegla. Do
pomiaréw nalezy uzywac taki gaz, ktory nie be-
dzie reagowaé¢ z mierzonym kwasem.

Z rotametru gaz ptynie rura 8 do zanurzonej
w zbiorniku rury 5, z ktérej wychodzi przez
kwas pod postacig baniek. Manometr 9 wskazu-
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je nadciénienie gazu potrzebne do- pokonania
stupa cieczy rownego glebokosci zanurzenia
w cieczy rury 4.

Przy pomiarze ci$nienia gazu manometrem
cieczowym w ksztalcie U rurki wysokosé pozio-
mu kwasu ponad osig otworu wyplywowego
wyniesie

gdzie h’ (m)— réznica wysoko$ci cieczy
w U-rurce,
7 (kg/m®) — ciezar wlasciwy cieczy
zawarte] w zbiorniku,
1" (kg/m®) — ciezar wlaéciwy cieczy
ktora wypeinia U-rurke.

p= h'{" (kgm? = mmH,0) — ci$nienie

Dla uniezaleznienia wskazan od zmiennosci
ciezaru wiladciwego kwasu natezenie przeply-
wu oznacza sie na skali w kilogramach na go-
dzine. O ile skala jest oznaczona w metrach sze-
Sciennych na godzine, wowczas nalezy wprowa-
dza¢ poprawki na zmiane ciezaru wiasciwego
mierzonej cieczy.

Do pomiaru ci$nienia gazu moze by¢ uzyty
dowolnej konstrukeji wskazujacy lub rejestru-
jacy 1 sumujacy roéznicowy manometr. Dzigki
zastosowaniu ochronnego gazu moze by¢ w tym
wypadku uzyty zwykly standartowy przyrzad.

Zamiast uzywanych dawniej zbiorniczkéw
napelnionych ciecza, przez ktérg wychodzilty
z rurki banieczki gazu, stosuje sie obecnie ma-
te tanie rotametry. Dzieki tej zmianie nateze-
nie przeptywu odczytuje sie po prostu na skali,
a nie liczy sie ilosci baniek gazu. Druga zaleta
zastosowania rotametru jest to, ze doprowadzo-
ny do miejsca pomiaru gaz jest suchy. Przy po-
miarze poziomu cieczy uzywa sie rotametrow z
obszarem mierniczym natezenia przeplywu ga-
zu od 5 do 50 1/h. Na rys. 6 pokazano rotametr
z whudowanym zaworem igtowym do doktadne]
recznej regulacji i kulkowym zaworem zwrot-
nym. Reczna regulacja natezenia przeptywu ga-
zu moze by¢ stosowana przy uzyciu przeptywo-
mierza wskazujacego. Przy rejestracji, sumowa-
niu lub reguloacji przepltywu kwasu, dopltyw
gazu powinien byé regulowany automatycznie.
Do tego celu uzywa sie automatycznych zawo-
r6w membranowych.

—
\

| S |

Rys. 6. Rotametr z zaworem iglowym i zwrotnym.

b) Zbiornik zamkniety z malym nadciSnieniem.

Schemat podany na rysunku 7 rézni sie od
rysunku 5 doprowadzeniem dodatkowo gazu o-
chronnego do gornej czeéci zbiornika przez za-
wor regulujacy 10, rotametr 11 i rure 12. Ma-
nometr mierzy w tym wypadku roéznice cisnie-
nia, jakie panuje w gérnej czesci zbiornika i w

9
=

Rys. 7. Pomiar wyptywu kwasu z zamknietego zbior-
nika.
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zanurzonej w kwasie rurze 5. W wypadku reje-
stracji, sumowania lub regulacji przeplywu,
reczne zawory regulujace 6 i 10 zastepuje sie
automatycznymi zaworami membranowymi.

3. Rotametr.

Do najprostszych bezposrednich przeplywo-
mierzy nalezy rotametr. Najbardziej rozpo-
wszechniony typ rotametru (rys. 8) sktada sie
z obsady 1, szklanej rury stozkowej 2, ptywaka
3 1 uszezelek 4, dociskanych czy to przy pomo-
cy dlawnic, czy tez glowicy. Roznica ci$nienia
przed i za rotametrem jest stata i nie zalezy od

Rys. 8. Rotametr.

wielkogci natezenia przeptywu. Pomiedzy $cian-
kg szklanej stozkowej rurki i ptywakiem two-
rzy sie pierscieniowa szczelina przez ktéra prze-
plywa mierzony gaz lub ciecz. Rurka jest zwro-
cona wiekszg podstawg stozka ku goérze. W
miare wzrastania przeplywu plywak zajmuje
coraz wyzsze potozenie, dzieki czemu zwieksza
sie przekroj pierscieniowy. Skala jest wykona-
na najczesciej bezposrednio ra rurce szklanej
lub jest umieszczana w jej poblizu. Skala rota-

metréw jest oznaczana albo w milimetrach, albo
w jednostkach natezenia przeptywu. Wartos¢
wskazann na milimetrowej skali przelicza sie
przy pomocy wykresu. Plywaki rotametrow
s3 wykonywane z réznych materialow. i roz-
nego ksztalttu w zaleznosci od warunkow
w jakich majg pracowaé. Na Kkolnierzu
ptywaka sg zwykle naciete rowki. Przeptywaja-
cy przez przyrzad gaz.lub ciecz wprawia ply-
wak w ruch obrotowy dzieki rowkom. Obroét
ptywaka przeciwdziala osiadaniu na nim'czg-
stek statych, ktéore moglyby zmieni¢ jego cie-
zar, co obcigzaloby dodatkowym bledem wyni-
ki pomiaréw. Wirowanie ptywaka utatwia réw-
niez jego wspoétosiowe ustawianie sie w stosun-
ku do rurki szklanej.

Wielkos$¢ natezenia przeptywu wskazywana
przez rotametr zalezy od przekroju rurki szkla-
nej, najwiekszego przekroju ptywaka, objetosci
i ksztaltu plywaka, ciezaru wlasciwego plywa-
ka, ciezaru wlasciwego i lepkosci mierzonej cie-
czy lub gazu oraz konstrukcji obudowy.

Rotametry nadajg sie do bezposredniego po-
miaru zaréwno bardzo malych natezen prze-
plywu wynoszacych kilka litrow gazu na godzi-
ne, jak tez kilkaset metréw szesciennych na go-
dzine. Przy bocznikowym pomiarze moga byc¢
mierzone przeplywy o dowolnym natezeniu.

Sa réwniez budowane rotametry rejestrujace
i sumujace, ktore dzialajgq na zasadzie elektroin-
dukecji. Do ptywaka jest umocowany cienki dru-
cik ferromagnetyczny. Drut przesuwa sie w
rurce umieszczonej w dolnej czesci rotametru.
Na rurce sg umieszczone jedna nad drugg dwie
cewki. Przez jedng z nich plynie prad zmienny
o niskim napieciu, pobierany przez transforma-
tor, a w drugiej cewce ptynie prad indukcyjny.
Napiecie indukowanego pradu jest zalezne od
potozenia drutu poruszajgcego sie w poolu ma-
gnetycznym. Skala przyrzadu mierzacego na-
piecie jest wywzorcowana w jednostkach nate-
zZenia przeptywu.

Mata ilos¢ i prosty ksztalt czesci rotametru,
ktore sie bezposrednio stykajg z agresywna cie-
czg lub gazem, sa ulatwieniem dla ich wykona-
nia z odpowiednio odpornych materiatéw. Dzie-
ki prostej konstrukeji rotametry wskazujace sa
latwe do wykonania i tanie. Tego typu prze-
pltywomierze nie wymagaja przy montazu
diugich prostych odcinkéw rur przed i za
przyrzadem w przeciwienstwie . .do  zwezek.
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Rotametry maja duzg dokitadnosé wska -
zan wynoszacg od & 1 do * 2% zmierzonego
natezenia przeptywu. Omawiane przyrzady pra-
cujg przy bardzo matym spadku ci$nienia.

Wadg rotametréow jest to, ze nie nadaja sie
one do pomiaru natezenia przeplywu’ cieczy
i gazéw zawierajacych zanieczyszczenia, ktére
moglyby osiada¢ na plywaku i nie mogg byé
uzywane do pomiaru przeplywu nieprzejrzy-
stych cieczy.

Wykonanie krajowych rotametrow zostato
zapoczatkowane przez Gléwny Instytut Meta-
~ lurgii, ktéry opracowal szereg wlasnych rozwia-
zan. W obecnej chwili GIM jest jedynym w Pol-
sce dostawcg tego rodzaju przeplywomierzy.
Wobec szerokiego zastosowania, jakie znajdujag

rotametry przy pomiarach natezenia przeply-
wOw, poziomu cieczy, ciezaru wilasciwego cie-
czy, lepkosci, chropowatosci powierzchni, Sred-
nicy otworéw itp. byloby pozadane uruchomie-
nie przez odpowiednie przemysly branzowe w
pierwszej kolejnosci, seryjnej produkecji rota-
metréow wskazujacych, a nastepnie rejestruja-
cych i sumujgcych.
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Produkcja suchego lodu i cieklego CO
z gazow fermentacyjnych

S. Zagrodzki

1. Wzkazano korzysci

gospodarcze przy

szerokim zastosowaniu suchego lodu

w chlodnictwie i zestawiono mozliwosci stosowania tego $rodka chtodniczego dla
transportu, przemystu, indywidualnych gospodarstw itp.

2. Przeprowadzono - przeglad poréwnawczy surowcéw do produkcji

suchego lodu

i zanalizowano witasnos$ci dwutlenka wegla w trzech stanach skupienia.

3. Podano sposoby zastosowania gazow fermentacyjnych do produkcji suchego lodu

i cieklego CO: i podkre$lono korzySci plyngce z uzycia tego surowca odpadko-
wego. Analiza réznych metod produkeji w oparciu o podstawy teoretyczne.

. Przedstawiono argumenty przemawiajgce za uruchomieniem produkcji suchego
lodu i ciektego CO: z gazéw fermentacyjnych.

. ITorazaHbl DpeMMyINEeCTBa MIMPOKOIO NPMMEHEHMS CYXOro JbjJa B Ka4deCTBE XO0JIO-
IMIBHOTO CPEJCTBA B TPAHCIIOPTE, IIPOMBIILIJIEHHOCTY ¥ AOMAIIIHEM X035MCTBe.

. ITogay CpaBHUTENBHBLIA O0030P ChIPhA AJIA NPOAYKLMM CYXOIO JIbJa M CBOMCTBA
ABYOKWVCH yIJIEPOZa B TPEXarperaTHbIX COCTOAHUAX.

. OmmcaHbl CrocoObI HpMMEHEHMs (QEPMEHTALVIOHHLIX Ia30B B npom3Bo;qc'rBe K-
KOJ MOBYOKWCHM YINIEPOJA ¥ IIOAYEPKHYTHI IPEMMYIIECTBA JCIIOJIbL30BAHUA STOTO
OTXOJHOIO ChIPbA. II0JaH aHAIM3 Pa3IMYHBIX METONOB MPOAYKIMM HA OCHOBAHINA

TEOPEeTUYECKMX NaHHbIX.

4. TIozaHbl NOPUYMHBI BBIACHAIOIINE HEOOXOAMMOCTL NPOU3BOCTBA

CYyXOro JbAa

¥ JRKMAKOM ABYORKVCHU yrjepoaa M3 (PepMEeHTAIMOHHBIX TIa30B.

The economic advantage of a wide application of dry ice in refrigeration has been
shown. Possibilities of employing this refrigerant for transport, industry, household

refigerators have been discussed.

A critical review of raw materialsfor dry ice manufacture and analysis of car-
bon dioxide properties in gaseous, liquid and solid state is given. The way of using
gaseous by- products of fermentation for dry ice and liquid CO: manufacture is
discussed. Stress is laid on profits coming from the application of this waste raw
material. Analysis of different production methods, with a reference to the basic

theoretical principles is given.

'Rozwéj przemystu spozyweczego oraz odpo-
wiednia dystrybucja jego wyrobéw wymaga
rozszerzenia i dostosowania zagadnien chtodni-
ctwa. Dotyczy to przede wszystkim racjonalne-
g0 pr’"échowywama wielkiej ilosci §rodk6éw spo-
‘yWCZYCh a wiec zaopatrzenia istniejacych i wy-

posazenia budujacych sie magazynéw w nowo-
czesne chtodnie. Nie mozna pominaé kwestii
odpowiedniego transportu produktéw spozyw-
czych i zabezpieczenia ich od psucia sie juz u
konsumentéw, zaréwno przy zywieniu zbioro-
wym, jak i indywidualnym.
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Odpowiednie ujecie calosci zagadnienia chtod-
nictwa w skali panstwowej pozwoli osiagna¢
miesiecznie milionowe oszczednosci, przy jedno-
czesnym podwyzszeniu stopy zZyciowej catego
spoleczenstwa przez zwiekszenie ilosci doébr
konsumowanych bez dodatkowej produkeji.

Doceniajac wazno$¢ zagadnien, plan, szescio-
letni wysunat na jedno z czolowych miejsc in-
westycje w chlodnictwie w celu racjonalnego
przechowywania i transportu srodkéw spozyw-
czych.

Jako medium stosowane w chlodziarkach jest
uzywany NHs, SOy i CO2 w zaleznosci od po-
zgdanej temperatury w chtodni, obranej metody
i rodzaju urzadzen chlodniczych. Stosowanie do
chtedzenia sztucznego lub naturalnego lodu
winno by¢ rozpatrywane oddzielnie.

Od lat 25 zaczeto uzywaé do celow chlodni-

czych zestalony dwutlenek wegla zwany

suchym lodem. Ze wzgledu na niskg tempera-.

ture sublimacji COg (—78,9°) oraz duza pojem-
no$é cieplng (153 kal/kg w odniesieniu do 0°)
jest on prawie dwukrotnie wydajniejszy od zwy-
klego lodu, stwarza zupeinie inne mozliwosci i
znajduje coraz szersze zastosowanie.

Nie tylko pod tym wzgledem suchy 16d prze-
wyzsza zwykly 1l6d sztuczny, gdyz jak sama
nazwa wskazuje ma on te wielkg zalete, ze pod
zwyklym ci$nieniem nie topi sie, lecz sublimu-
je. Powyzsza wlasnosé pozwala na uzycie go w
gospodarstwie domowym oraz do chlodzenia
réznego rodzaju przesylek. Stosowanie zestalo-
nego COs stwarza wielka wygode, gwarantuje
czystosé przez unikniecie zawilgocenia pomiesz-
czenia i koniecznosci odprowadzania wody pow-
stalej ze stopionego lodu.

Mozliwosé stosowania suchego lodu

Wymienione zalety suchego lodu uczynity go
wkroétce artykutem pierwszej potrzeby i odgry-
wa on dzisiaj wielkg role w gospodarstwie na-
rodowym kazdego panstwa. Zaréwno w Zwiaz-
ku Radzieckim jak i w panstwach kapitalistycz-
nych roczna produkcja zestalonego dwutlenku
wegla wyraza sie wieloma dziesigtkami tysiecy
ton. ; . :

Najwazniejsze zastosowanie znalazt suchy 16d
w chlodnictwie, jakkolwiek nie moze on kon-
kurowa¢ z chlodziarkami przemystowymi nawet
mniejszych rozmiaréw. Wszedzie jednak tam,
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gdzie ustawienie chlodziarki byltoby zbyt kosz-
towne, a wiec przede wszystkim w urzadzeniach
transportowych kolejowych i samochodowych,
a nawet na matych statkach czy kutrach rybac-
kich, najodpowiedniejsze jest uzycie suchego
lodu do chlodzenia. Niska temperatura subli-
macji (—78,9°) daje mozno$¢ dowolnego regu-
lowania temperatury w chlodni, a wysoka po-
jemnos$é cieplna pozwala przy tym samym la-
dunku na zmagazynowanie dwukrotnie wiekszej
ilosci frygorii. Okoliczno$é ta powieksza jak
gdyby dwukrotnie tonaz statkow, uzywanych do
polowu ryb, gdyz wtasnie mozno$¢ zabrania od- :
powiedniej ilosci lodu decyduje o wielkosei po-
towu. Nie tylko ilp$¢ frygorii, lecz takze powol-
ne sublimowanie stalego bezwodnika weglowego
oraz niski spélczynnik przewodnictwa -ciepta
powstajacych par pozwala przy tej samej ilosci
ton lodu suchego co zwyklego na przynajmniej
dwukrotnie dtuzszy czas chlodzenia. Wymienio-
ne przyczyny przemawiaja za tym, aby znaczng
czes¢ produkeji suchego lodu przeznaczy¢ prze-
de wszystkim do tego celu. Jako dodatni mo-
ment nalezy réwniez wymieni¢ réwnomiernosé
rocznego zapotrzebowania na suchy 16d do chto-
dzenia statkéw i kutréw rybackich. Sprawa ta
jest tak wazna, ze stwarza podstawy do urucho-
mienia produkcji suchego lodu nawet dla tego
jedynego celu. '

Z innych zastosowan uzycie suchego lodu do
chlodzenia transportéw kolejowych daje pan-
stwu ogromne korzysci. Chodzi o przewozenie w
specjalnych wagonach - chlodniach, mrozonych
artykutéw spozywezych, a wiec miesa, nabiatu,
ryb itp. Wielkosé zapotrzebowania jest tu uza-
lezniona od taboru kolejowego, ilo$ci wagonow
oziebianych suchym lodem, jak réwniez w pew-
nym stopniu od warunkéw atmosferycznych,
pory roku itp. Produkcja wagonow-chlodni
oziebianych suchym lodem zostala rozpoczeta
i bedzie z roku na rok wzrastala zgodnie z za-
potrzebowaniem na przew6z mrozonych pro-
duktéw spozywezych. ‘

* Oprocz zastosowania suchego lodu do tran-
sportu, znajduje on réwniez szeroki zbyt do
przechowywania artykutéw spozywczych. Wszy-
stkie mniejsze magazyny, ktére nie beds insta-
lowaly chlodziarek przemyslowych,-postugiwaé
sie moga suchym  lodem; sktady roz%ielcze,
sklepy, stoléwki, spétdzielnie bedg mogly ko-
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rzysta¢ réwniez z tego wygodnego sposobu prze-
chowywania produktow.

Stosowanie w indywidualnych gospodar-
stwach domowych suchego lodu stanie sie kolo-
salnym rynkiem zbytu tego artykutlu, gdy spo-
teczenstwo zrozumie jak wielkg to stwarza wy-
gode i oszczednos$¢, oraz jak podnosi higiene i
zdrowotnogé. Suchy 16d moze by¢ nawet stoso-
wany do poszczegoélnych przesylek pocz;uowych
dla zabezpieczenia przesytanego produktu; w
sakim wypadku nalezy tylko uwzglednié czas
trwania przesytki od zapakowania do dorecze-
aia. '

Suchy 16d z powodu niskiej temperatury sub-
limacji (—78,9°) nie moze by¢ przechowywany
i przewozony bez specjalnych urzadzen, ze
wzgledu na straty.

Do transportu postugiwaé sie nalezy przy
mniejszych ilo§ciach kontenerami, a przy wiek-
szych wagonami izotermicznymi.

Ubytek suchego lodu w kontenerach w zalez-
nogei od ich wielkoséci i rodzaju izolacji moze
by¢ zmniejszony do 7—10% na dobe, w duzych
kontenerach do 3—5% na dobe, w wagonach za$
izctermicznych nawet do 2% na dobe.

Suchy 16d znalazt roéwniez zastosowanie w
pracowniach naukowych, w perfumerii dla wy-
mrazania tluszczéw z alkoholowych roztworéw,
do trzebienia szkodnik6w oraz do gaszenia po-
Zarow.

Winien on réwniez zastepowaé¢ w wielu wy-
radkach ciekly dwutlenek wegla stosowany i
przewozony w ciezkich, kosztownych i klopot-
liwych stalowych butlach. Dodatkowe wielkie
zastosowanie moze znalezé suchy 16d przy za-
mrazaniu podziemnych jezior, zwlaszcza  slo-
aych, przy wierceniu i biciu glebokich szybow.
Wielkie trudnoéci przy wierceniu moga by¢ w
ten sposob tatwo likwidowane.

SUROWCE I ZRODEA PRODUKCJI

Dwutlenek wegla do produkeji suchego lodu
1 meklego kwasu weglowego mozna czerpaé z
réznych zrodet. Rozpatrzmy cztery najwazniej-
3Ze, a mianowicie:

1) zrédta naturalne,

2) weglany, . gléwnie weglan wapnia,

3) gazy spalinowe, badz spalame koksu,

4) gazy fermentacyjne przy fermentacji alko-

holowej.

Uzycie odpowiedniego surowca jest uzalez-
nione od wielkoéci zapotrzebowania, czystosci
gazow, kosztéw produkeji, potozenia geograficz-
nego itp. warunkow.

1. Dwutlenek wegla ze Zrédet naturalnych

Dwutlenek wegla wystepuje bardzo czesto w
zrédtach naturalnych w réznych ilosciach i =
réznej czystosci, najezesciej jest rozpuszczony
w wodzie w tzw. szczawach.

Wyplywajacy z przewodu lub otworu wiert-
niczego strumien wody mineralnej zostaje wpro-
wadzony do odpowiedniego dzwonu, skad géra
wydostaje sie gaz, a dotem wyplywa woda. Ze
wzgledu na zawartosé w gazie réznych domie-
szek jak metan, siarkowodor itp. musi on byé
dla celéw technicznych oczyszezony. Do oczy-
szczania gazu uzywa sie pluczek z roztworem
nadmanganianu, wiez napelnionych weglem ak-
tywowanym, a nastepnie dla osuszenia — wiez
z chlorkiem wapnia. Po uwolnieniu od domie-
szek i osuszeniu dwutlenek wegla moze by¢
uzyty do produkeji ptynnego COz lub suchego
lodu. W Polsce jest czynne takie urzadzenie w
Krynicy produkujace suchy 16d ze zrédel natu-
ralnych na stosunkowo niewielksy skale.

2. Dwutlenek wegla z weglandw

Najstarszym surowcem do produkcji dwutlen-
ku wegla sa weglany, a wiec marmur, magne-
zyt, z ktéorych przy uzyciu kwasu solnego lub
siarkowego mozna otrzymaé bezwodnik kwasu
weglowego. W technice metoda ta nie znalazla
zastosowania ze wzgledu na ograniczone zapo-
trzebowanie na chlorek wapnia, chlorek magne-
zu, czy s6l gorzka, ktére zreszta sg otrzymywa-
ne réwniez jako produkt uboeczny w innych

- przemystach.

Inaczej przedstawia sie sprawa otrzymywania
dwutlenku wegla przez prazenie weglanow. Je-
zeli nie chodzi o gaz wysokoprocentowy i bez

domieszek, sa stosowane zwykle piece wapien-

ne, uzywane na wielka skale w fabrykach so-
dy i cukrowniach. Dla otrzymania ' bezwod-
nika kwasu weglowego o wyzszej czystosci sto-
suje sie specjalne piece z retortami. Jako su-
rowca oproécz CaCO3 uzywa sie nieraz magnezy-
tu, MgCOg3 i dolomitu CaCO3MgCOs.

3. Duwutlenek wegla z gazéw spalinowych
. Jednym z waznych zrodet otrzymywania dwu-

tlenku wegla sa gazy spalinowe. W zaleznogel
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od prowadzenia kottowni, jako$ci urzqdzer’i, ga-
tunku opatu, normalnie powinny one zawieraé
okoto 10% COsg. Dla otrzymania dwutlenku we-
gla z gazéw spalinowych stosuje sie sposéb ab-
sorbeyjny przy uzyciu roztworu weglanu pota-
su. Zaabsorbowany z gazéw spalinowych dwu-
tlenek wegla tworzy kwasny weglan potasu,
ktory przez gotowanie roztworu uwalnia czysty
dwutlenek wegla. Otrzymany w ten sposéb bez-
wodnik kwasu weglowego nadaje sie do pro-
dukecji ciektego COs i suchego lodu. Fabryki,
ktorych gléwnym produktem jest bezwodnik
kwasu weglowego, uzywaja jako surowca koksu
w ilosci 1 kg koksu na 1 kg cieklego COz. Wy-
soka zawarto$¢ COs (w gazie surowym okolo
17%) po przejsciu przez wieze absorbcyjna spa-
da do 5%, ktora to ilo$¢ zostaje juz stracona.

Dla podwyzsznia wydajnosci zastosowano
metode wedlug ktérej do tugu absorpcyjnego
oprécz KoCOg dodaje sie NHz. Amoniak wigze
dwutlenek wegla, a weglan amonu reaguJe
dalej:

(NH,)2COs + KgCOg = 2KHCOj3 +2NHs.
Lug odptywajacy z wiezy zawiera troche NHs,
ktory regenerujemy po skropleniu pary wodnej.
Wydajnosé COs mozna podnies¢ w ten sposob
do 90%.

4. Dwutlenek wegla z gazéw fermentacyjnych

Przy procesach fermentacyjnych powstaja
znaczne iloéci dwutlenku wegla, ktéry moze by¢
uzyty do produkeji ptynnego COs i suchego. lo-
du. Chociaz przy fermentacji alkoholowe] czy
glicerynowej powstaje czysty dwutlenek wegla,
otrzymany gaz musi by¢ wymyty w pluczkach
wodnych od resztek alkoholu, aldehydu, amin
itp., a nastepnie pozbawiony zapachu przy po-
mocy wegla aktywowanego. Dla wyzyskania
dwutlenku wegla z gazéw fermentacyjnych na-
daja sie duze gorzelnie przemyslowe oraz wiel-
kie browary. Zaréwno w Zwiazku Radzieckim
jak i w Stanach Zjednoczonych Ameryki Po6i-
nocnej fermentacyjny dwutlenek wegla jest
uzywany do produkecji cieklego bezwodnika
kwasu weglowego i suchego lodu. :

< WEASNOSCI FIZYCZNE.

Bezwodnik kwasu weglowego jest gazem bez-
barwnym o stabym kwasnym zapachu i smaku.
11 COs przy 0° i pod ciénieniem 760 mm Hg
wazy 1,965 g, a ciezar wlasciwy w stosunku do

powietrza wynosi 1,524. Wysoki ciezar wiasciwy
powoduje, ze dwutlenek wegla zbiera sie na
dnie zbiornikéw, powoli dyfunduje w powietrze
i moze by¢ przelewany z naczynia do naczynia.

Powietrze atmosferyczne zawiera objetoscio-
wo okolo 0,03% COs. Wazrost zawartosci do
0,06% COg dziata juz szkodliwie na zdrowie.
Obecno$e 1 — 2% COg powoduje zawroty i bol
glowy. Wysoka zawarto$¢ COs w powietrzu
dziata wyraznie trujaco (4—5%) i moze spowo-
dowaé émieré (30—40%).
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Rys. 1. Rozpuszczalno§é CO: w 100 g HsO pod cisnie-
niem 760 mm Hg.

o

Rozpuszczalno$é COe w wodzie jest niewielka
(w 0° 1 760 mm 1,713 ml COz w 1 ml wody)
i szybko maleje wraz ze wzrostem temperatury,
a roénie wraz z ciSnieniem. Przedstawione wy-
kresy podaja wzalezno§é rozpuszczalnosci od
temperatury i ci$nienia.
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Rys. 2. Rozpuszczalnosc g COs w 100 g H20 przy

temperaturze 20°C. |

|

Pod ciénieniem 36 atm. dwutlenek Wegla{
skrapla sie juz w temperaturze 0°. Otrzymuje
my bezbarwng ciecz o ciezarze wlasciwym 0, 914
(przy 0°) i duzym wspétezynniku rozszerzalnos: i
ci. Rys. 3 podaje =zalezno$¢ ciezaru wiasck |
wego ciektego COg od temperatury. “

E
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Ciekly dwutlenek wegla pod ci$nieniem atmo-
sferycznym nie jest trwaly, wyparowywujacy
gaz pochtania ciepto, obniza temperature i ze-
stala reszte cieczy w $niezng mase. Wyttuma-
czenie tego zjawiska podaej nam rys. 4 pun-
ktu potréjnego dla bezwodnika kwasu weglowe-
go,

c wl
13

S

e
. i

N
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£2.60. -40° -20° o¢ 20°

Rys. 3. Ciezar wtlasciwy cieklego COa.
Irzy krzywe na wykresie p — t przedstawiajg
zraiany stanu skupienia kwasu weglowego. Kaz-
da z nich wyraza réwnowage dwoch faz. Prze-
s ciecie tych krzywych daje punkt potréjny dla
dwutlenku wegla, 5,28 atm i — 56,6°, w kto-

rym wszystkie trzy fazy, a wiec stala ciekla i .

gazowa znajduja sie¢ w termodynamicznej row-
nowadze i mogg wystepowaé w réznych stosun-
kach iloSciowych. Poniewaz przy ciénieniu
atmosferycznym bezwodnik kwasu weglowego
nie moze utrzymaé sie w stanie ciektym, a je-
dynie w fazie stalej i gazowej, wylany dwu-
tlenek wegla zestala sie i przybiera posta¢ $nie-

iy
e

foza diekta

20

foeo stota
10— |

— /
7]
I T T T T
Seloy -60° -40° -20¢ o*

Rys. 4. Punkt potréjny dla bezwodnika kwasu We-
; glowego.

foea gozowa

gu. Zestalenie dwutlenku wegla odbywa sie
kosztem cze$ciowego odparowania cieklego COs
przy czym cieplo parowania w temperaturze
—56,6° wynosi 83,1 Kal/kg, a cieplo zestalenia
46,8 Kal/kg.

Staly dwutlenek wegla czyli suchy 16d ulat-
nia sie pod ci$nieniem 1 atm. i obniza tempera-
ture do —78,9°. Przy doplywie ciepla nie topi
sie lecz sublimuje, skad jego nazwa. Cieplo sub-
limacji w temperaturze —78,9° wynosi 137 .
Kal/kg. Rys. 5 podaje zmiang ciepla parowa-
nia i sublimacji w zaleznosci od temperatury.

Przy temperaturze + 31,1° wartosé ciepla pa-
rowania spada do zera, gdyz jest to tempera-
tura krytyczna. Ci$nienie krytyczne dla bez-
wodnika kwasu weglowego wynosi 73,0 atm.

Kat
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Rys. 5. Cieplo parowania i sublimacji w zaleznosci
od temperatury.

Przy przejsciu fazy cieklej w stala, w postaci
krysztalow COgp zmniejsza swa objetosé wiasci-
wg (zjawisko przeciwne niz przy zamarzaniu
Hy0). Ciezar wilasciwy stalego COz wynosi
1,56 kg/1. Przemystowy suchy 16d posiada cie-
zar wlasciwy 1,4 kg/1. Cieplo wlasciwe par COs
miedzy — 80° i 0° wynosi okolo 0,2 Kal/kg®C;
w zwigzku z tym catkowita wartos¢ cieplna su-
chego ledu w odniesieniu do 0° wynosi:

137 +-79 - 0,2 = 153 Kal/kg.

Poréwnywujge pojemnosé cieplna suchego lodu
z lodme zwyklym, mozna powiedzie¢, ze skutek
chtodzenia 1 kg suchego lodu odpowiada

153
80

kg lodu zwyklego. W jednostce objetosci przy
zastosowaniu suchego lodu mozna zmiescié

= 1,9
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153
80

1,56
0,9

razy wiecej frygorii niz przy
uzyciu lodu zwyktego.

Dla uzupelnienia wlasno$ci fizycznych dwu-
tlenku wegla nalezy przytoczy¢ wspoélczynnik
przewodnictwa ciepta par bezwodnika kwasu
weglowego, ktory wynosi

2 = 0,012 Kal/m/godz/°C
podczas gdy dla powietrza
2 = 0,020 Kal/m/godz/°C.
Ta zdolnoéé izolacyjna par bezwodnika kwasu

weglowego jest dodatnia cecha przy zastosowa-
niu suchego lodu w chlodnictwie.

3,3

WYKORZYSTANIE
DWUTLENKU WEGLA FERMENTACYJNEGO
DO PRODUKCJI SUCHEGO LODU

I CIEKLEGO COg 5

W czasie fermentacji alkoholowej cukrow
prostych z kazdych 100 g cukru przy sprzyjaja-
cych warunkach moze powsta¢ 51,1 g. alkoholu
etylowego i 48,9 g dwutlenku wegla. Jest wiel-
kim marnotrawstwem uwzglednianie jedynie
gléwnego produktu alkoholu etylowego, a po-
zostawienie bez zastosowania produktu ubocz-
nego, dwutlenku wegla. Dwutlenek wegla pow-
staje nie tylko przy fermentacji alkoholowej,
ale takze glicerynowej, aceto - butanolowej,
mlekowe]j itp. Ze wzgledu jednak na bez po-
réwnania wieksze rozmiary produkcji alkoholu
etylowego i otrzymywanie przy niej dwutlenku
wegla jako produktu odpadkowego w ilosci stu-
kilkudziesieciu ton dziennie nalezy sie zajaé
przede wszystkim we wszystkich gorzelniach
przemystowych wykorzystaniem dwutlenku we-
gla z gazow fermentacyjnych. Z tych samych
wzgledéw sprawa zastosowania przemystowego
COy powstajacego przy fermentacji w browa-
rach i fabrykach win, a nawet gorzelniach rol-
niczych, moze byé przesunieta na plan drugi.
Wydobywajacy sie przy fermentacji dwutlenek
wegla nie jest-zanieczyszczony ani SOz ani HsS,
ktore utrudniajg stosowanie COs ze Zrédet na-
turalnych, z prazenia weglanéw czy gazow spa-
linowych. Oczyszczanie gazéw fermentacyjnych
ogranicza sie do pluczki wodnej dla wymycia
resztek cennego alkoholu, czy aldehydu, oraz do
przepuszczenia gazu przez wegiel aktywowany.

3 (1951)

Przez zastosowanie odpowiedniego pochlaniacza
napelnionego granulowanym weglem aktywo-
wanym, mozna jednoczesnie pochionaé¢ alkohol
i aldehyd; jednakze ze wzgledu na mozliwosé¢
przedostania sie pewnej ilo$ci piany wraz z ga-
zami, celowe jest stawianie wodnych pluczek
przed adsorberem. i

Dla przemystowego uzyskania dwutlenku we-
gla z gazéw fermentacyjnych nalezy stosowaé
zamkniete kadzie fermentacyjne Ze wzgledu na
pewne niewielkie nadcisnienie w kadziach, naj-
lepsze sg kadzie o ksztalcie walca, zakonczonego
wypuktymi dnami. Dla zabezpieczenia przed
nadmiernym wzrostem ci$nienia stosuje sie bez-
pieczniki o zamknieciu hydraulicznym. Aby
otrzymac¢ dwutlenek wegla o mozliwie najwiek-
szym stezeniu, nalezy w oddzielnych kadziach
przeprowadza¢ rozmnazanie drozdzy polaczone
z silnym nawietrzaniem, a w kadziach fermen-
tacyjnych — wylacznie fermentacje. Jezeli wa-
runki lokalne nie pozwalajg na taki calkowity
rozdzial, konieczne jest laczenie kazdej kadzi z
oddzielnymi przewodami dla czystego wysoko-
procentowego dwutlenku wegla oraz do odpro-
wadzania gazéw fermentacyjnych zawieraja-
cych caty nadmiar powietrza wprowadzonego w
poczatkowym okresie do nawietrzania kadzi.
Przez zamykanie odpowiednich zaworéw odci-
najacych mozna uzyskaé stezenie dwutlenku
wegla znacznie przewyzszajace 90%.

Otrzymany w ten sposéb gaz fermentacyjny
zawiera oprécz dwutlenku wegla i niewielkiej
ilosci powietrza troche alkoholu etylowego
(0,4—0,8%), §lady aldehydu i amin oraz porwa-
ne kropelki piany. Dla zatrzymania pianhy i wy-
mycia resztek alkoholu (20g na m® gazu, czyli
okoto 1% na og6lng produkcje etanolu) stosuje
sie przeciwpradowe pluczki wodne. Stosowanie
indywidualnych ptuczek dla kazdej kadzi nie
jest celowe. Ilos¢ pluczek musi by¢ dostosowana
do szybkosci przeptywu gazow fermentacyjnych.
Ptuczki moga byé¢ dzwonowe, kapslowe, tunelo-
we, zaopatrzone w koks lub w pierScienie Ra-
schig‘a itp. Jako zasade stosuje sie maty opor w
ptuczkach i wolny przeplyw wody dla otrzyma-
nia odpowiedniego stezenia alkoholu w roztwo-
rze wody odplywajacej z ptuczki. Dla zmmniej-
szenia zawarto$ci pary wodnej w gazie fermen-
tacyjnym nalezy go ochlodzi¢ do mozliwie ni-
skiej temperatury i odwodnié. Do catkowitego
osuszenia mozna stosowaé CaCls. Celem usunie-
cia §ladéw aldehydu i amin i catkowitego od-

B EE——
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wodnienia gazu stosuje sie pochtaniacze rnapet-
nione granulowanym weglem aktywowanym,
zwykle 3 adsorbery, o () 1000 mm i grubosci
warstwy 800—1000 mm. Gaz przechodzi przez
jeden”adsorber, podczas gdy drugi jest regene-
rowany przy pomocy pary wodnej, a trzeci su-
szony goracym powietrzem i chlodzony. Takie
urzadzenie pozwala na calkowite oczyszczenie
gazu, a nawet niedostatecznie w pluczce wyptu-
kany alkohol moze by¢ w ten sposéb odzyskany.
Ustawienie samych pochlaniaczy moze byé
przed sprezarkami, jak réwniez miedzy pierw-
szym a drugim stopniem sprezarek. W ten spo-
s6b wymyty, odwodniony i oczyszczony gaz fer-
mentacyjny nadaje sie zaréwno do produkcji
ciektego CO3 jak i suchego lodu.

METODY PRODUKCJI SUCHEGO LODU

Zasadniczo sa stosowane trzy sposoby otrzy-
mywania suchego lodu. :

Pierwszy z nich polega na sprezaniu dwutlen-
ku wegla w tréjstopniowej sprezarce, skrople-
niu COy 1 wprowadzeniu przechtodzonego plyn-
nego kwasu weglowego pod cisnieniem okolo 70
atm. do stalowego, dobrze izolowanego wysokie-
go cylindra o (Z) 600 mm. COy wprowadzony
przez dysze dlawigca rozpreza sie ponizej punk-
tu potrojnego; powstaje $nieg, ktory opada na
dno cylindra. Pary dwutlenku wegla sa odpro-
wadzane do sprezarki. Po napelieniu cylindra
Sniegiem wstrzymuje sie doptyw cieklego COg,
obniza ci$nienie w cylindrze do 1 atm., a pod
dno cylindra podsuwa prase. Przy otwarciu dol-
nej pokrywy cylindra $nieg opada pod wply-
wem sily ciezkosci do prasy hydraulicznej, gdzie
zostaje sprasowany pod ci$nieniem kilkudzie-
sigeiu atmosfer na bloki suchego lodu o pozada-
nych ksztaltach. Ciezar wiasciwy suchego lodu
DGR

Druga metoda postuguje sie znacznie nizszym
cisnieniem. Dwutlenek wegla pod ci$nieniem
ponizej 20 atm wprowadza sie do zamknietego
haczynia zanurzonego w cieczy oziebionej do
temperatury nizszej od punktu potréjnego bez-
wodnika kwasu weglowego (—56,6°). Do tego
celu stosuje sie absorpcyjne chtodnie amonia-
kalne, Przy tej metodzie lodogenerator jest zbu-
dowany w ksztatcie cylindra z koszulka, w kt6-
rej odparowuje amoniak w temperaturze ok.
— 70°. Dwutlenek wegla skrapla sie, a po obni-
zeniu temperatury ponizej punktu potréjnego

przechodzi w dolnej czesci cylindra w stan sta-
1y. Po' catkowitym zestaleniu blok suchego lodu
wyjmuje sie z éy’lindra lodogeneratora przez
pokrywe u dotu.

Trzeci spos6b polega na rozprezaniu cieklego
dwutlenku wegla przy pomocy specjalnie skon-
struowanej dyszy dwustopniowej do ciénienia
5,28 atm, tzn. do punktu potréjnego. Lodogene-
rator w ksztalcie cylindra zaopatrzony jest na
dole i u géry w specjalne filtry (przepuszczalne
Sciany). Na skutek tego rozprezania COsz po-
wstaje mokry $nieg o plastycznych wiasnos-
ciach, ktéry, wypadajac z dyszy z duzg szybkos- .

" cig, pada na dolny filtr i zestala sie czesciowo.

Gazowy dwutlenek wegla pod cisnieniem 5,28
atm zostaje zasysany za pomoca sprezarki przez
gorny filtr. Po napelieniu lodogeneratora za-
myKa sie zawor od gérnego filtra, a otwiera od
dolnego, obnizajac powoli cisnienie do atmosfe-
rycznego. Zasysany przez sprezarke dwutlenek
wegla powoduje zestalenie sie reszty plynnego
COg2 i cala zawarto$¢ lodogeneratora zastyga na
jeden twardy ciezki blok. Po zmknieciu dolnego
zaworu otwiera sie pokrywe u dotu lodogene-
ratora i wyjmuje twardy suchy 16d bez dodat-
kowego prasowania o ciezarze wlasciwym ok.
1,4.

Racjonalng produkcje suchego lodu mozna .
przedstawié na teoretycznym wykresie T - S
(Rys. 6). Skroplony dwutlenek wegla pod cisnie-
niem p, =70 atm w temperaturze t, = + 27,8°
zostaje ochtodzony do temperatury t, = + 15°,
W pukcie B poddawany jest pierwszemu dta-
wieniu i rozpreza sie do ci$nienia p; = 24 atm
przy temperaturze t; = 14,0°. Na skutek rozpre-
zania z 1 kg ciektego dwutlenku wegla powstaje
xq = 0,25 kg pary, ktéra zasysa sie do cylindra
wysokiego cisnienia. Niewyparowany ciekly
bezwodnik kwasu weglowego w ilosei (1—xq) =
= 0,75 kg (punkt C) poddawany jest powtérne-
mu diawieniu i rozpreza sie do ci$nienia ps = 8
atm przy temperaturze t = — 46,5°. Na skutek
rozprezania powstaje para xs = 0,19, czyli wa-
gowo bedzie xs (1—x1) = 0,14 kg pary, ktérg za-
sysa sie do cylindra $redniego ci$nienia. Pozo-
staty niewyparowany w drugim dtawieniu ciekty
dwutlenek wegla w ilodci (1—x4) (1—x2) = 0,61
kg (punkt D) zostaje poddany trzeciemu dlawie-
niu i rozpreza sie do ciénienia pg = 1 atm przy
temperaturze t3 = — 78,9°. Na skutek rozpre-
zenia powstaje para xg = 0,43, to Znaczy wago--
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pi=240tm t -l

t, = - 46,5°

pzzaafm
D 3
Xp= 0,19
Ps= latm  t,=-789°
= X3 =043

Rys. 6. Proces produkeji suchego lodu.

wo bedzie x3 (1—x2) (1—x;) = 0,26 kg pary,
ktora zasysa sie do cylindra niskiego ciénienia.
Po odparowaniu dwutlenka wegla pozostaje
-stala faza bezwodnika kwasu weglowego w
ilogei (1—x1) (1—=x32) (1—x3) = 0,35 kg.

Do cylindra niskiego cisnienia oprécz zassanej
pary wprowadza sie taka ilo§¢ wagowa gazowe-
go dwutlenku wegla, jaka zostata usunie;ta Z
obiegu w postaci fazy statej. W dalszym ciggu

' zachodza normalne procesy trzystopniowej
chlodniczej sprezarki, w rezultacie czego otrzy-
muje sie skroplony dwutlenek wegla pod cis-
nieniem p.=70 atm w temperaturze t,=+27,8°.
- W taki sposéb w jednym obiegu powstaje
35% suchego lodu na wage wprowadzonego
cieklego dwutlenku wegla. Reszta zostaje spre-
zona i ponownie skroplona. Przez wykorzysta-
nie zimnych par COg niskiego ci$nienia do dal-
szego chlodzenia bezwodnika kwasu weglowe-
go mozna podwyzszy¢ wydajnosé suchego lodu
do 40%.

PRODUKCJA SUCHEGO LODU
I CIEKLEGO COs.

Do produkecji suchego lodu najlepiej jest zain-
stalowaé dwie sprezarki. Jedna spreza czysty
suchy dwutlenek wegla i przy pomocy chtodni-
ka skrapla go do odpowiednich zasobnikéw.
Druga jest wlaczona w obieg z lodogeneratorem

i spreza powstajace pary bezwodnika kwasu
weglowego przy produkcji suchego lodu, a w
chtodniku zamienia na ciekly dwutlenek wegla.
Rys. 7 przedstawia krotki schemat produkeji
suchego lodu i ciektego COp z gazéw fermenta-
-cyjnych. Kadzie fermentacyjne A zaopatrzone
w zabezpieczajace zamkniecie hydrauliczne 1 sa
polaczone za pomocg przewodow i zaworow 2 z
pluczkami gazéw fermentacyjnych B. Za plucz-
kg B jest ustawiony oziebialnik gazow C.
W oziebionych gazach skrapla sie¢ woda, ktora
zatrzymuje sie w oddzielaczu wody D. Zebrana
woda jest odpuszczana przez zawor 3. Odwod-
nione gazy fermentacyjne osusza sie ostatecznie
w wiezy E napelnionej CaCls. Osuszony gaz .
zostaje zassany przez sprezarke G poprzez jeden
z trzech pochtaniaczy F napelnionych granulo-
wanym weglem aktywowanym. Za pomocg za-
woréw 4 mozna kolejno wilaczaé¢ kazdy pochia-
niacz, lub wylgczyé dla przeparowania, osusze-
nia gorgcym powietrzem i ostudzenia.
Tréjstopniowa sprezarka G spreza dwutlenek
wegla, a za pomocg chlodnika H oziebia sprezo-
ny gaz miedzy poszczegélnymi stopniami, a po
sprezeniu do 70 atm skrapla bezwodnik kwasu
‘weglowego i przez zawor 5 przesyla ciekly COz
do zbiorniké6w (zasobnikéw) I. Zasobniki I sa
zaopatrzone u gory w zawoér odpowietrzajacy 6.
Otrzymanym w ten sposéb cieklym bezwodni-
kiem kwasu weglowego moga by¢ za pomoca
zaworu 14 napelniane butle lub wagony-cyster-



3 (1951)

PRZEMYS: CHEMICZNY

149

g
TE| 1 08 ) B ) I
10
!
X # 72X S
3 "‘l 7 >4 |
o (B
I Lt
=
(=53]
J
M % ; i
V]

£

NS NUDT DM R LY DT U ST D T 4
—V1_Jh
N SYRAYATES
[

d
R
4
N
4

\
WS IR T8 27 ST T

Rys. 7. Schemat produkecji suchego lodu i
COs z gazéw fermentacyjnych. .

ny, odpowiednio przygotowane do przewozu
kwasu weglowego. Jezeli cieklty dwutlenek we-
gla ma by¢ przerobiony na suchy 16d, zostaje on
przepuszczony przez zawér 7 do wymiennika
ciepta J ochtadzanego parami COs powstatymi
w lodogeneratorze. Ciekly dwutlenek wegla
oziebiony do temperatury ok. + 3° zostaje
czeSciowo rozprezony za pomocy zaworu dla-
wigcego 8 w po$rednim naczyniu K. Powstale z
rozprezenia zimne pary dwutlenku wegla prze-
chodza przez zawér 9 przez wymiennik ciepla J,
gdzie oziebiaja ciekly bezwodnik kwasu weglo-
wego i zostajg zassane do drugiego stopnia
trojstopniowej sprezarki M. Przez zawor 10
wprowadza sie cieklty dwutlenek wegla do lodo-
generatora L; zaw6r 11 stuzy do wyréwnania
cisnien. Rozprezane do 1 atm pary COs s3 zasy-
sane przez znajdujaca sie w dolnej czesci lodo-
generatora dysze diawiacg oraz zewnetrzna ko-
szulke za posrednictwem zaworu 12 do pierw-
szego stopnia sprezarki M. Na skutek obnizenia
sie ci$nienia w lodogeneratorze ponizej punktu
potrojnego, ciekly bezwodnik kwasu weglowego
zaczyna przechodzi¢ w stan staty. Krysztaly su-
chego lodu zapehiajg lbdogenerator od dotu.
Wydzielajacy sie w ten sp‘os'c'>b staly kwas we-
glowy tworzy warstwe wystarczajacg dla
przejscia par, ale nieprzepuszczalng dla cieczy.
Wobec spadku ci$nienia ciecz odparowuje, nie-

ciektego

odzowne dla parowania cieplo zostaje pobrane
od cieczy, w rezultacie czego zestala si¢ ona, a w
lodogeneratorze powstaje zbity blok twardego
suchego‘lo‘du o ciezarze witasciwym 1,4. Utwo-
rzony blok suchego lodu wyjmowany jest przez
otwierang dolng pokrywe. Cala operacja zesta-
lenia sie bezwodnika kwasu weglowego trwa
okolo 40 minut. Zassane z lodogeneratora L i na-
czynia posredniego K pary COs sa sprezane za
pomoca sprezarki M, a po stopniowym ,ochlto-
dzeniu w chlodniku N skraplajg sie na ciekly
dwutlenek wegla, ktéry przez zawoér 13 idzie do
zasobnikow I.

Do wielkosci zamierzonej produkeji musi byé
dostosowana odpowiednia ilo§é i wielkosé lodo-
generatorow.

Tablica 1

Uzywane wymiary blokéw suchego lodu.

Ksztalt cylindryczny i Ksztatt prostopadtoécienny
3 ; WySso- przekréj | wyso-
Waga | srednica | e [Waga ! poprzecz. | kosé
w kg mm mm |w kg_} mm mm
10 180 300 42 | 250 x 250 500
22 1200 500 42 | 200 x 200 800
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W ten sposéb produkcja cieklego CO2 i su-
chego lodu sg od siebie uniezaleznione, a jedno-
cze$nie nie wymagaja synchronizacji z produk-
cja gazéw fermentacyjnych. Ta okolicznos¢ jest
bardzo wazna, poniewaz zapotrzebowanie na
ciekly dwutlenek wegla jak i na suchy 16d jest
najwieksze w miesigcach letnich, w ktérych pro-
dukcja alkoholu, (a wiec i gazéw fermentacyj-
nych) jest najmniej rentowna, gdyz wydatek
alkoholu z cukru jest mniejszy. Aby sie calko-
wicie uniezalezni¢ od przesuniecia w czasie za-
potrzebowania na ciekly COg i suchy 16d w sto-
sunku do produkeji gazéw fermentacyjnych, na-
lezy ilos¢ zasobnikéw na ciekly dwutlenek we-
gla dostosowaé:do przechowania dwumiesiecz-
nej produkeji. Takie magazyny rozwiaza prob-
lem produkeji suchego lodu i ciektego COs z ga-
zow fermentacyjnych. Kwestia zmiany zapotrze-
bowania plynnego COz na suchy léod lub od-
wrotnie jest w ten sposéb réwniez rozwigzana
i‘nie wymaga dyskusji.

Zakonczenie

Dla przedstawienia catkowitego obrazu nalezy
wskazaé i ujemng strone catego zagadnienia.
Chociaz dwutlenek wegla w gazach fermenta-
cyjnych stanowi produkt uboczny,-a nawet od-
padkowy, jednakze przy wykorzystaniu go do
produkeji suchego lodu czy cieklego COgz po-
wstaja dosé duze koszty naktadu (sama instala-
cja) oraz dodatkowy koszt magazynéw ciekltego
dwutlenku wegla. Niezaleznie od tego produk-
cja 1 tony suchego lodu wymaga 120—150 m3
wody oraz energii 200—250 kWh, co daje po-
wazne obcigzenie na wyprodukowanie 1 kg.
Koszt budowy odpowiedniej iloSci konteneréw,
wagon6w izotermicznych, straty suchego lodu
przy transporcie i przechowaniu takze wpltywa-
ja ujemnie na ksztaltowanie sie cehy. Wpraw-
dzie stosowanie dobrej izolacji (papier karbowa-
ny o ogoélnej grubosci 150 mm) i odsysanie par
powstajacych przy sublimacji suéhego lodu, a
nastepnie ich régeneracja wplywa na zmniej-
szenie strat, jednakze zawsze stanowig one po-
wazna pozycje. Ujemng ceche suchego lodu sta-
nowi rowniez szkodliwe dziatanie na ludzi ula-
tniajacego sie COs, zwlaszcza w zamknietych
pomieszczeniach. Z tych wzgledéw przy projek-
towaniu chtodzenia suchym lodem trzeba zwrd-
ci¢é szczegdlng uwage na dobre przewietrzanie.

Wysoka cena stanowi najwazniejsza przeszko-
de w rozpowszechnianiu suchego lodu. Ponie-
waz jest ona $ci§le zalezna od surowca, wiel-
ko$ci instalacji 1 stosunku wielkoseci naktadu do
og6lnej rocznej produkcji nalezy, dazac do j€j
obnizenia, wziaé pod uwage przy planowaniu .
catego zagadnienia nastepujace wytyczne:

1) Produkcje suchego lodu nalezy oprze¢ na
najtanszym surowcu, a wiec na gazach fermen-
tacyjnych.

2) Wielkos¢ instalacji ze wzgledu na ich ren-
townosé winna by¢ projektowana na 10—20 ton
suchego lodu na dobe.

3) Ilos¢ instalacji musi byé¢ dostosowana do
zapotrzebowania $Sredniego w ciggu roku.

4) Dla obnizenia kosztéw nalezaloby pola-
czy¢ wytwarzanie suchego lodu z produkcja
cieklego COg, a mate wytwornie (oparte o koks)
skasowaé jako nierentowne.

5) Oprze¢ zbyt, a wiec wielkosé produkcji
na takich odbiorcach, ktérzy zapewnia duze
réwnomierne zapotrzebowanie w ciggu catego
roku (poléw ryb, transport kolejowy).

6) - Rozmieszczac powstajace kolejno wytwor-
nie suchego lodu w bliskosci osrodkéw zbytu,
dla skrécenia i obnizenia kosztu transportu.

7) Dla sezonowego zapotrzebowania suchego
lodu jedynie w dwoéch — trzech miesigcach let-
nich (produkcja jadalnych lodéw itp.) urucho-
mié wytwoérnie (nawet oparte o inny surowiec
np. koks) po przeprowadzeniu szczegélowej kal-
kulacji.

8) Ze wzgledu na pilnoé¢ sprawy uruchomic¢
przyf;ajmniej jedng duza wytwornie fermenta-
cyjng jeszcze w 1951 roku.

9) Zapewnié¢ wszystkim wytwoérniom su-
chego lodu tanie Zrédlo energii elektrycznej.
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Zagadnienia korozji w fctbryce sodv

S. Leszczynski

Artykul ujmuje zagadnienie korozji w fabryce sody zaréwno na podstawach

teoretycznych jak i do$wiadczalnych.

ABTOD paccMaTPUEAET BOIPOC KOppo3my Ha abprmre Combl HA OCHOBAHWMM Teope-

TUYECKUX U npaKanecxmx A2HHDBIX,

The question of corrosion in soda manufacture on the theoretical and experi-

mental basis is discussed.

Do budowy aparatury sodowej stosuje sie nie-
mal wylgcznie tworzywa zelazne — glownie
zeliwo, a poza tym stal weglista miekks. Ogol-
nie bioragc zeliwo jest tworzywem o wiele bar-
dziej odpornym na wystepujace tutaj czynniki
korozyjne niz stal.

Korozja w fabryce sody jest zagadnieniem
bardzo powaznym ze wzgledu na charakter pty-
néw reakcyjnyeh. Jak stwierdza Te-Pang Hou
w swej monografii o sodzie ( Manufacture of
soda, New York 1933) wszystkie powszechnie
stosowane tworzywa, w tej liczbie i zeliwo, sg
atakowane przez goracg solanke amoniakalng,
lub gorace gazy zawierajace amoniak, dwutle-
nek wegla i pare wodng, — te za$ ktére sg od-
porne na te czynniki sgq jednocze$nie zbyt dro-
gie, aby mogly znalezé szersze
W praktyce bedzie chodzilo o to, aby dobra¢
oplacalne tworzywo, ktérego korozja zachodzi
mozliwie wolno.
~ Korozja zeliwa jest wynikiem wytwarzania
sie w obecnosci elektrolitéw mikroogniw zlo-
zonych typu Fe-FegC-C 4) oraz ogniw powsta—
tych naskutek wad odlewu.

Reakcja przechodzenia zelaza do roztworu w
postaci jonu zelazowego ma przebieg nastepu-
jacy:

Fe + nHsO = Fe . nH0O
2e= + HoO ' O = 20H~

W. ogniwie Fe-C ,zelazo jest anoda. Jony
Fe** dazg do katody, gdzie rozladowuja sie i
polaryzuja elektrode Weglowa warstewka zela-
zal). Wskutek tego napiecie ogniwa szybko spa-
da, a tym samym maleje szybko§é korozji.

Taki przebieg zjawiska jest raczej wyjatkowy
w fabryce sody. Gdy jony Fe'™ sa szybko usu-
wane z ukladu wskutek ruchu cieczy, lub ule-
gaja utlenieniu na Fe** 7, lub tez tworzg zwigz-
ki zespolone ze sktadnikami elektrolitu, woéw-
¢zas niema warunkéw do wytworzenia sie war-
stewki ochronnej Fe (OH)s i korozja postepuje
coraz szybciej w miare zageszczenia sie ziarn
katodowych na powierzchni metalu. :

zastosowanie..

Z punktu widzenia korozji i ochrony przed
nig fabryke sody mozna podz1e11c na nastepuja-
ce dzialy:

1. Dziat amoniakalny, obejmujacy aparature,
w ktérej mamy do czynienia z roztworami
amoniaku i jego soli.

2. Dziat solanki.

3. Dzial wapniarni.

4. Dzial gazowy obejmujacy piece wapienne,
rurociagi gazowe i sprezarki.

5. Dzial sody zracej.

6. Dziat chlorku wapnia.

1. Dzial amoniakalny obejmuje wieksza czesé
fabryki i jest jednoczesnie najbardziej narazo-
ny na korozje.

Czynnikami korodujacymi sg tutaj: amoniak
w roztworze 1 gazowy, roztwory zawierajgce
NaCl, NH4C1, jony COg, HCOg, NaHC03, oraz
gazowy CO2 i O3. Poszczegblne te sktadniki.two-
rzg w roznych stadiach fabrykacji mieszaniny
o réznym skladzie, poczynajac od solanki nasy-
conej amoniakiem zawierajacej ponad 260 g/1
NaCl i okoto 85 g/l NH3 Stopniowo zmniejsza
sie w plynie fabrykacyjnym zawarto$é wolnego
amoniaku, a wzrasta zawartosé¢ weglanu, kwas-
nego weglanu i chlorku amonu, oraz tworzy sie
kwasny weglan sodowy. Spada réwniez pH pty-
nu z okoto 9,5 na okolo 8,01). Temperatura do-
chodzi do 90°C.

Cata aparatura w dziale amoniakalnym zbu-
dowana jest z zeliwa. Jednak i zeliwo ulega
do$¢ szybko korozji szczegélnie tam, gdzie
mamy do czynienia z podwyzszong temperaturg
1 szybkimi przeplywami cieczy. Np. stojacy plyn
fabrykacyjny (tug filtrowy) o pH = 8,0 zawiera-
jacy okoto 2% wolnego NHs, okoto 20% NH,CIL,
pewng ilos¢ weglanéw i karbaminianu amonu
oraz nasycony NaHCOs nie atakuje prawie zu-
pelnie zeliwa w temperaturze 20°C. Ten sam
plyn w temperaturze okoto 60°C powoduje uby-
tek zeliwa okoto 12 g/m? dobe?).

Zeliwo poddane dzialaniu tegoz ptynu prze-
plywajace w temperaturze 20°C traci na wadze
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okolo 15 g/m® dobe!). Dla poréwnania podamy,
ze badane zeliwo traci na wadze w 20%-owym
stojacym roztworze NH4Cl w temp. 20°C okoto
5,4 g/m2 dobel). W praktyce Kkorozja apa-
ratéow i rurociaggdw nie nastepuje tak szybko,
jakby to wynikato z powyzszych danych. Na
Sciankach wytwarza sie warstwa ochronna z soli
wydzielajacych sie z roztworéw. Warstwa ta
w wielu przypadkach nie jest na tyle zwarta,
aby zabezpieczata calkowicie przed dostepem
plynéw korodujacych, ale w kazdym razie za-
bezpiecza metal przed bezposrednim zetknie-
ciem z szybkim pradem cieczy.

Warstewka rdzy tworzgca sie pod skorupa
solng w pewnych warunkach moze spowodowac
oderwanie sie jej od Scianki metalowej i grozi
zatkaniem przewodow.

Tworzaca sie na powierzchni zeliwa w pierw-
szej fazie warstewka ochronna wodorotlenku
zelazawego jest latwo naruszana przez pilyny
amoniakalne przyczym odstania sie dalsza war-
stwa czystego tworzywa. Natomiast w roztworze
alkaliow warstewka ta jest do$¢ trwata. War-
stewka ochronna tworzy sie na zeliwie np. w
zimnym stojagcym roztworze NaHCOs. Probka
przybiera na wadze'), a powstate barwy interfe-
rencyjne wskazuja na wytworzenie sie warstew-
ki grubosci 630 — 680 A%).

Podobnie zachowuje ~sie prébka w ciggu
pierwszego okresu zanurzenia w ptynie fabryka-
cyjnym wymienionym wyzej (o pH = 8,0); wy-
tworzona poczatkowo warstewka ochronna roz-
puszcza sie nastepnie i zaznacza sie stopniowy
ubytek na wadze?). '

Obecnos¢ tlenu powoduje dalsze
jonow zelazawych na zelazowe. Wodorotlenek
zelazowy tworzy warstewke porowata, dosé ta-
\two przenikliwg dla cieczy.

Specyficzng role speiniajg siarczki. Powstaja-
ca na zeliwie warstewka siarczku zelaza stano-
wi warstewke ochronng. W niektérych fabry-
kach dodaje sie specjalnie pewng ilo$¢ siarczku
sodu.

Korozja zachodzaca -wewnatrz aparatury jest
szczegblnie intensywna w kurkach i zaworach,
gdzie nie moze wytworzy¢ sie warstewka
ochronna soli, a jednoczesnie zwiekszona jest
szybko$é  przeptywu wskutek zmniejszenia
przekroju. W rezultacie wiele kurkow w dziale
amoniakalnym wymaga wymiany czasem juz po
kilku tygodniach. Pompy réwniez ulegaja dosé
szybkiej korozji. Précz korozji wewnetrznej w

utlenianie -

dziale amoniakalnym wystepuje bardzo silna
korozja zewnetrzna wywolana przez te same
czynniki i tlen atmosferyczny. Powietrze w fab-
ryce sody zawiera pewng iloé¢ amoniaku, kto-
ry w polaczeniu z woda skraplajaca sie na zim-.
nych czesciach konstrukcji nosnej i aparatury
stanowi dobry elektrolit dla mikroogniw koro-
zyjnych. Précz tego nte do unikniecia jest opry-
skiwanie lub oblewanie aparatury od czasu do
czasu plynami fabrykacyjnymi.

Najbardziej radykalnym zabezpieczeniem
przed korozjg byloby zastosowanie odpowied-
nich tworzyw. Stale chromowe i chromo-niklo-
we sg bardzo odporne na plyny amoniakalne,
niestety cena stoi na przeszkodzie do szerszego
ich zastosowania. Stale krzemowe sg odporne na
korozje, lecz trudne w obrobce i rowniez kosz-
towne5). Obecnos¢é NHj usuwa catkowicie moz-
liwo$¢' stosowania tworzyw miedzianych.

Lepsze gatunki zeliwa i zeliwo niklowe na ogo!
sg najwlasSciwszymi tworzywami, gdyz 1gczg
stosunkowo nie wysoki koszt ze znaczna odpor-
noscia na korozje. Dobre wyniki daje stosowanie
drutu ze stali. nierdzewnej do filtrow préznio-
wych9). Do zeliwnych standartowych chiodnic
gazu, skladajacego sie z NHs i COz, pary wodnej
1 nieznacznych ilo$ci powietrza, mozna stosowac
z powodzeniem zamiast rur zeliwnych rury alu-
miniowe. -

W chtodnicach tych nastepuje ochlodzenie:
z 75° do-50° i skraplanie znacznych ilo$ci pary
wodnej. Po 8-miu latach pracy rury te nie wy-
kazywaly wyraznych $ladéw korozji.

Ogromnie przediluza zywot aparatury ochro-
na przed korozja zewnetrzng przez malowanie
farbami rdzochronnymi. Malowanie dobrg mi-
nig na pokoscie i farbg szarg okazalo sie bardzo
trwale w miejscach, gdzie niema opryskiwania,
lub oblewania plynami amoniakalnymi. Plyny
te zmywajg warstwe farby i minii. Réwniez na
»pocacych sie‘ czesSciach aparatury i konstrukeji
w atmosferze amoniakalnej warstwa minii ule-
ga uszkodzeniu. W ostatnich czasach do malowa-
nia konstrukecji no$nej stosowano szara farbe
rdzochronng na pokoscie bez podktadu minii —
wydaje sie, ze sposéb ten bedzie wystarczajacy
w miejscach nie narazonych na zwilzanie. Po-
krywanie galwaniczne rur chtodniczych od stro-
ny wody niklem daje bardzo dobre wyniki9).

Z wytwarzanych obecnie w kraju srodkow

przeciw korozji metali na pierwszy plan wysu-

waja sie wyroby Zaktadéw ,,Izolina“ w Warsza-
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wie' — w odniesieniu do potrzeb fabryki sody
farba stale plastyczna ,,Corrisol®, tasma izola-
cyjna ,,Denso-Tirm* i ,,Denso-EIt*

Proby laboratoryjne zachowania sie zeliwa
pomalowanego dwukrotnie Corrisolem wykaza-
1y, ze warstwa lakieru nie ulega zadnym zmia-
nom w ciggu 10 dni w atmosferze par NHg i w
stojacych plynach amoniakalnych na zimno.
Plyn amoniakalny fabrykacyjny kapigcy stale
z wysokosci 15 cm spowodowal uszkodzenie
warstwy lakieru w kilku miejscach, ktére staty
sie nastepnie ogniskami korozji. Malowanie
Corrisolem prébek zeliwa niezbyt dokladnie
oczyszczonych z rdzy nie zabezpieczylo przed
dalszym postepem korozji, szczegblnie w czesci
zanurzonej w plynie amoniakalnym?).

Ostatnio przeprowadzono préby malowania
konserwacyjnego szeregu aparatow i konstruk-
cji — wyniki bedzie mozna oceni¢ po uptywie
odpowiedniego okresu czasu. Malowanie Corri-
solem duzych zbiornikéw znajdujacych sie na
zewnatrz na_ czeSciowo zniszczonej warstwie
minii i nastépnie pokrywanie Corrisolu szarg
farba nie dato dobrych wynikéw. Sprawa ochro-
ny przed korozja bedzie jeszcze poruszana w
dalszej czesci niniejszego artykutu.

2. W dziale solanki czynnikiem korozyjnym
jest ponad 25%-owy roztwér NaCl zawierajacy
niewielkié ilosci NasCOsz i NaOH, oraz pewna
ilos¢ powietrza zmieszanego z solanka. Tem-
peratura jest zblizona do temperatury otoczenia
i z reguly nie przekracza 25°C. Roztwér NaCl
~dziata do$¢ silnie na tworzywa zelazne. Np. ze-
liwo zanurzone w 25%-owym roztworze che-
micznym NaCl w temp. 20°C traci na wadze
okolo 3 g/m? dobel).

Deodatek alkaliéw dziala silnie hamujaco na
szybkosé korozji, Efekty korozji w tym dziale
wystepuja glownie tam, gdzie aparaty zwilzone
solankg wystawione sa na dzialanie tlenu po-
Wwietrza. Stalowy dekanter solanki ulega dosé
silnemu dziataniu tlenu w dolnej czeéci narazo-
nej na opryskiwanie solanka. Kurki zeliwa i in-
ne czesSci armatury zeliwnej narazone na czeste
“wilzanie solanka ulegaja bardzo silnej korozj,
podobnie jak konstrukcja nosna. Natomiast ru-
rociagi zeliwne zanurzone stale calkowicie w so-
lance alkalicznej od okoto 20 lat nie wykazuja
. Sladéw korozji. Korzystng warstwe ochronng
W tym dziale stanowi osad wodorotlenku mag-

rezu z weglanem wapnia, ktéry dos¢ silnie przy-
lega do scianek. ’

Malowanie aparatury od zewnatrz minig i sza-
rg farbg daje do$¢ krotkotrwate zabezpieczenie
czesci zwilzanych. Minia dosé¢ tatwo ulega wy-
plukaniu i korozja nastepuje pod warstwa farby.
Ostatnio przeprowadzono préby malowania
konstrukeji w tym dziale Corrisolem.

G. Heinemann poleca pokrywanie solanki
warstwg ciezkiego oleju, ktéry przy wahaniach
poziomu pokrywa Sciany zbiornika i zabezpiecza
je przed dostepem tlenu, a tym samym przed
korozja.

Nalezy tu wymieni¢ drobny, ale charaktery-
styczny przyktad korozji. Odcinek rynny z bla-
chy cynkowej, do ktorej dostaje sie od czasu do
czasu niewielka ilo§¢ solanki, ulegt w krétkim
czasie catkowitemu zniszczeniu, podczas gdy sa-
siednie pozostaty nienaruszone.

3. W dziale produkcji i rozprowadzania mleka
wapiennego wytwarzanego z wapna palonego
przez lasowanie wodg nie mamy wiasciwie do
czynienia z problemami korozji poza normal-
nym dzialaniem czynnikéw atmosferycznych.

4. Dzial gazowy obejmuje piece wapienne,
gdzie w pewnym stopniu mamy korozje gazowsg
spowodowang dzialaniem goracego gazu (zawie-
rajacego CQg, Oz, pare wodng i nieznaczne ilo-
sci H2S) na zeliwna lub stalowa kopule pieca.
Korozja ta jest szczeg6lnie grozna przy prze-
grzewaniach goérnei czesci pieca, co jednak aa-
lezy raczej do rzadkich przypadkow.

Rurociagi gazowe i skrubery gazu z piecow
wapiennych poza kroétkimi odcinkami pracuja
w temperaturach nie przekraczajgcych 45°C.
Rurociagi ssace stalowe, pracujace pod cisnie-
niem atmosferycznym, ulegaja stosunkowo
szybkiej korozji od wewnatrz dzieki dzialaniu
gtownie wilgotnego HsS. Od zewnatrz rurociagi
te chronione sg od wplywoéw atmosferycznych
przez malowanie minia i szarg farba. Zabezpie-
czenie to jest zupelnie wystarczajace. Ru-
rociggi tloczace pracujgce pod ciSnieniem do
3 atm. zbudowane sa z zeliwa i nie wykazuja
objawoéw korozji. Ostatnio zainstalowano na
prébe rurociag gazowy tloczacy stalowy spawa-
ny. Odrebng sie¢ rurociggéw gazowych stanowia
przewody gazu skiadajacego sie z COp, NHg, pary
wodnej i zawierajgcego pyt NaHCOs. Rurociagi
te sg stalowe, nitowane lub spawane i pracuja
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w temperaturze od 20 do 120°C. Przeciwko ko-
rozji zewnetrznej sg one zabezpieczone minig
i farbg szara rdzochronng. Poniewaz rurociagi
te nie sa narazone na zwilzanie ptynami amonia-
kalnymi, ani solankg, zabezpieczenie to jest na
0g6t wystarczajace. Od wewnatrz rurociagi spt6-
kiwane sa skroplinami zawierajacymi NaHCOs3.
Korozja jest minimalna.

5. Dziat sody zraczej.

Goracy roztwor wodny NaHCOg3 czyli raczej
mieszaniny Na:COs i NaHCOs o zmiennym skta-
dzie dziala silnie korozyjnie na armature i pom-
py zeliwne. Przyczyna tego jest niewatpli-
wie wydzielanie sie z roztworu COz ,,in statu na-
scendi‘, ktéry powoduje powstawanie lokalnych
kwasnych osrodkoéow. Silnie akaliczne roztwory
zawierajace gltéwnie NaOH dziataja w bardzo
nieznacznym stopniu na tworzywa zelazne w
nieobecnosei tlenu. Stezony itug sodowy (ponad
30%) na gorgco dziala w specyficzny sposob na
stal, powodujac jej kruchos¢ (szczegélnie na ni-
ty).

Panwie zeliwne stuzace do odparowania re-
sztek wody z wodorotlenku sodowego ulegaja
korozji miejscowej objawiajacej sie wymywa-
niem zagltebien w warstwie metalu. Panwie te
pracuja w temperaturach -dochodzacych do
500°C. 3

Prébka zeliwa poddana dziataniu 40%-owego
tugu sodowego w temperaturze 20°C wykazata
ubytek na wadze okolo 0,33 g/m?2 dobel).

W dziale sody zracej, podobnie jak i w innych
dzialach, mamy do czynienia z korozja kon-
strukeji nosnej spowodowang dziataniem skro-
plonej pary wodnej. Zwilzanie powierzchni apa-
ratury ptynami fabrykacyjnymi mnie jest tu
nawet w czesci tak grozne, jak w dziale amo-
makallnym

Zabezp1eczenie apartury i konstrukeji przed
korozja przez malowanie minig i farbg szarg
rdzochronng daje do$é dobre wyniki.

Wykonano prébe zachowania sie zeliwa po-
malowanego  dwukrotnie Corrisolem w
10%-owym tugu sodowym w temp. 20°C. Po 10
dniach stwierdzono zmiane barwy z czarnej na
ciemno brunatng i pewne zmiekczenie warstwy
lakieru. Podczas nastepnych 10 dni nie zauwa-
zono zadnych dalszych zmian?).

6. Dziat chlorku wapnia. W dziale tym mamy
do czynienia przede wszystkim z bardzo silng

korozja konstrukeji i aparatury do zewnatrz.
Opary z panwi, w ktérych wrze chlorek wapnia,
unosza ze sobg pewng ilo$é tej substancji w sta-
nie rozpylenia. Chlorek wapnia osiada cienka
warstwa na konstrukeji i aparaturze i dzieki

swej hygroskopijnogci powoduje, ze wszystko

w tym dziale jest pokryte wilgotng powloka,
stanowigcg doskonaty elektrolit dla mikroogniw
korozyjnych.

Sam chlorek wapnia na zimno atakuje zeliwo
bardzo nieznacznie. Np. 50%-owy roztwoér po-
woduje ubytek wagi zeliwa okolo 0,22 g/m?
dobel), to tez aparatura w tych miejscach, gdzie
nie ma tlenu, ulega bardzo nieznacznej korozji,
natomiast w obecnosci tlenu korozja postepuje
bardzo szybko. Préobka zeliwa pomalowanego
dwukrotnie Corrisolem poddana zostala w ciggu
5 'dni dziataniu roztworu chlorku wapnia w
obecnosci tlenu, nie wykazujac zadnych zmian
W tych samych warunkach proébka zeliwa nie
malowanego ulegla silnej korozji.

Reasumujgc powyzszy krotki przeglad mozna
stwierdzi¢, ze zasadniczo zabezpieczenie przed
korozja w fabryce sody ogranicza sie do trzech
zagadnien: - : :

1. Zastosowanie odpowiednich tworzyw, gtow-
nie na kurki, pompy, rurociagi i inng arma-
ture.

2. Zabezpieczenie konstrukeji i zewnetrznej
powierzchni aparatury przez odpowiednig
izolacje.

3. Zabezpieczenie przed przeciekaniem plynow
fabrykacyjnych na uszczelnieniach, kurkach
itp. i

ad 1. Sprawa doboru tworzyw zostala
poruszana wyzej. Nalezaloby rowniez zastano-
wi¢ sie nad mozliwosciami zastosowania w prze-
mysS$le sodowym niektérych nowych tworzyw
niemetalicznych, ktére zdobywaja obecnie coraz
mocniejszg pozycje w przemysle zagranicznym.

Wegiel konstrukeyjny impregnowany: zywica-

mi fenolowo-formaldehydowymi lub fenolowo-

furfurolowymi®) pod nazwa ,Karbate* nadaje

sie do budowy zbiornikéw, rur, kurkéw, arma-

juz

tury, itp. pracujacych pod cisnieniem do 5 atm.

i w temperaturze do 170°C. Amoniak stezony
atakuje wprawdzie poczatkowo to tworzywo,
lecz korozja szybko zanika i nie postepuje dalej.
Przewodnictwo cieplne ,,Karbate‘u* jest nieco
lepsze niz stali, a gorsze niz miedzi, to tez bywa
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on stosowany z powodzeniem na réznego ro-
dzaju wymienniki ciepta.

Duza réznorodno$¢é mas plastycznych stwarza
mozliwosci doboru odpowiednich tworzyw, badz
to w postaci aparatury, ksztalttek rurowych, kur_
kow itp. badz tez w postaci wktadek do aparatu-
ry stalowej lub zeliwnej. Z pochodnych etyle-
nu’) na pierwsze miejsce wysuwajg sie tu two-
rzywa poliwinylowe i polistyrenowe, zwlaszcza
polimeryzaty chlorku winylu lub mieszanre.
Produkowane sg one w réznych krajach pcd
roznymi nazwami. Odznaczaja sie one bardzo
znaczng odpornoscig na korozje i niektore z nich
wytrzymuja temperature az do 180°C (kopoli-
mery chlorku winylidenu). Wyroby z viniduru
stosuje sie do temperatur nie przekraczajacych
40°C: Jako termoplasty polichlorki winylu daja
sie tatwo obrabia¢ termicznie i spawaé gorgcym
powietrzem. Tworzywa tego typu stosowane sg
do wyrobu plyt do wyktadania zbiornikéw, wy-
rabia sie z nich rury o Srednicy do 200 mm, za-
wory i inng armature.

Chlorowany chlorek 'poliwinylu stosowany
bywa do wyrobu bardzo odpornych chemicznie
i wytrzymatych mechanicznie lakierow antyko-
rozyjnych do aparatury chemicznej. '

W zwigzku z zamierzonym uruchomieniem
produkeji polichlorku winylu, sprawa mozliwo-
Sci przystosowania tych tworzyw do przemystu
sodowego powinna by¢ wzieta pod uwage,

Bakielity nie sg na og6t odporne na silne za-
sady, to tez jest rzecza watpliwa, aby mogly
znalez¢ zastosowanie w przemysle sodowym.

Préby pokrywania rur zeliwnych wewnatrz
bakielitem nie daly na razie pozgdanych rezul-
tatow — warstwa bakielitéw w krotkim czasie
ulegala uszkodzeniu przypuszczalnie wskutek
tego, Ze nier6wnosci powierzchni zeliwa przebi-
Jaty warstwe bakielitu. Nalezy przypuszczaé, ze
przy odpowiednio gtadkich rurach rezultaty by-
tyby lepsze. W kazdym razie o ile na poczatku
pPrzewodnictwo cieplne rur pokrytych bakieli-
tem bylo 0 30% mniejsze niz rur nowych, to po
roku przewodnictwo rur pokrytych warstwa
ochronng byto o 50% wieksze niz dla rur nie-
pokrytych.

Warukiem skutecznosci izolacji przeciwkoro-
Zb_’jnej jest zapewnienie cigglosci jej powierzch-

' ni,

: toryjnych z probkami

Warunek ten spelniajg izolacje stale plastycz-
ne, nie pekajace przy zmianach temperatury
lub lekkich odksztalceniach powierzchni.

Na podstawie przeprowadzonych prob labora-
tworzyw malowanych
stale plastyczng farbg ochronng Corrisol, oraz
na podstawie wypowiedzi Instytutu Badawcze-
go Budownictwa Nr 1698/48 mozna stwierdzié,
ze dwu lub trzykrotne malowanie Corrisolem
stanowi wystarczajgca konserwacje tych cze-
Sci aparatury, ktérych temperatura nie prze-
kracza 45°C. Najwlasciwszg ochrong rurocig-
gow, armatury, cze$ci aparatury i konstrukcji
w dziale amoniakalnym, solanki i chlorku wap-
nia bedzie owijanie stale plastyczna tasma
»Denso‘‘ dla temperatur do 45°C i tasmg ,,Den-
so-Term“ dla temp. do 100°C.

Bardzo waznym 'szczegc')lem jest ochrona
kabli elektrycznych. Do tego celu nadaje sie
specjalna tasma ,,Denso-Elt, chociaz i zwykla
tasma ,,Denso’ moze by¢ stosowana do napieé
do 2500 V.

ad 3. Jak juz wyzej zaznaczono, kapigcy
plyn, lub inne czynniki mechaniczne moga na-
ruszy¢ ciagglosé warstwy izolacyjnej i umozliwic
powstanie ognisk korozji pod warstwa farby czy
tasma. Miejsca narazone na tego rodzaju uszko-
dzenia winny by¢ dodatkowo zabezpieczone np.
przez owiniecie papierem natronowym pomalo-
wanym Corrisolem lub w inny sposéb. Ostatnio
w Zakladach Sodowych wykonano szereg prob
malowania ap‘aratury fabrycznej Corrisolem.
O skutecznosci tej ochrony w réznych warun-
kach pracy aparatury mozna bedzie wydaé¢ sad
po uplywie odpowiedniego czasu.

Literatura

1). Proby wykonane przez autora — dane orientacyj-
ne. pH oznaczone przy pomocy papierkow wskazni-
kowych ,Lyphan®.

2). Akimow, Osnowy uczenia o korozji i zaszczite me-
tatow 1946, 121.

3). Akimow, op. cit. 38
4). Akimow, op. cit. 170. ;
5). Hou, Manufacture of soda 1933, 244.

6). Shreve, The chemical process industries, New York
1945, 150.

7). Przem. Chem. 12 (1948) 597.

. 8). Shreve, Op. cit. 766.

9). Corrosion, 1948, 516.



156

PRZEMYSE CHEMICZNY

3 (1951)

W sprowvle podniesienia jakosci powlok
lakierniczych

Z. Klonowski

Artykut przedstawia przebieg postepu w recepturze lakieréw i farb olejnych,

ktoremu zawdziecza sie dwie pod wzgledem gospodarczym najwazniejsze

cechy

tych wyrob6ow, a mianowicie skrocenie czasu wysychania wymalowan z nich i pod-
wyzszenie ochronnej wartosci takich powlok.

IIoka3aHO0 pa3BUTME PEIeNTypbl JaKOKPACOYHBIX M MACISAHBIX KpaCHUTENel,

faa-

rogaps KOTOPOJI MOZKHO OBIIIO COKPaTUTH BpPeMsd CYIIRM KpalleHMd ¥ HOAHATHL IIPe-

JOXPaHUTEIbHBIE CBOMCTBA
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YTO SKOHOMMYECKM O4YeHb Iie-

Direction of modern progress in varnish and dyes manufacturing proscriptions

is given.

The progress assures two economically valuable featwres of coatings: th

shor-

tening of drying times and better protective properties.

Nasze obecne ogblne wytyczne gospodarcze,
a zwlaszcza te, ktore dotycza realizacji planu
6-cio letniego, nakazuja ~przy wykonywaniu
kazdej czynnos$ci technicznej dbaé w rownej
mierze o skrécenie czasu produkeji, podniesienie
jakosci tejze i uzyskanie w ten sposéb mozli-
wie najwyzszych wynikow dla gospodarki naro-
dowej. W wypadkach, gdy chodzi o przeprowa-
dzanie prac malarskich,-miarg stopnia osiggnie-
tych przy tym korzysSci ekonomicznych jest
dlugos$é okresu, podczas ktorego wymalowanie
z danej farby lub lakieru bedzie zdolne speiniaé
nalezycie zadania, do jakich jest przeznaczone.
Postep przesychania $wiezo natozonego, -ciekle-
go poczatkowo, wymalowania pierwotnie stara-
no sie przyspieszy¢ przez odpowiedni dobor
i wzajemny iloSciowy stosunek sykatyw, p6zniej
zas przez zwiekszenie ich iloSci, az do parokrot-
nej ponad wyprobowang t. zw. optymalng nor-
me.

Metode te niebawem zarzucono i uznano za
niedopuszczalng, gdyz przekonano sie, ze stoso-
wanie jej powoduje przedwczesny rozkiad blon
malarskich, a nieraz juz po bardzo niedtugim
czasie wystepowanie synerezy, zjawiska dys-
kwalifikujacego wymalowanie jexo powloke
ochronnq W nastepnej fazie prac nad skroéce-
niem czasu schniecia wymalowan zaczeto wpro-
wadzaé w sktad materiatow = malarskich olej
drzewny i rézne zywice w iloSciach coraz wiek-
szych. : '

Podejsciu temu technika malarstwa zawdzie-
cza mozno$é dysponowania t. zw. ,,czterogodzin-

-sko-lakierniczych.

nymi“ lakierami i emaliami. Fo uplywie
wspomnianego czasu wyroby té dostarczaja
wyschnieta, potyskliwag i zaréwno trudno Scie-
ralng, jak i nalezycie elastyczna powloke dob-
rze laczaca sie z podlozem.

Wyrobu tego typu kalkuluja sie jednak
wzglednie drogo, a rowniez i z innych przyczyh
nie nadaja sie do powszechniejszego stosowania
zwlaszeza w przypadkach wiekszego ich zuzycia.

Znacznie wieksze rozpowszechnienie znalazty
opracowane mniejwiecej jednoczesnie spoiwa
o charakterze lakierowym, nazywane: do pracy
,»,mokrym na mokre‘ lub do pracy ,,bez miedzy-
schniecia‘“. Charakterystycznag cechg spoiw tego
typu jest zdolno$¢ tworzenia powlok wybitnie
elastycznych i wodoodpornych, wytrzymatych
na dzialanie stabych alkalii, wptywy tlenu i pro-
mieni pozafioletowych i nadajacych sie do sto-
sowania na podiozu z dowolnego tworzywa.
Poza wyzej wymienionymi zaletami, ktére pod-
noszg ochronne wiasnosci tego rodzaju spoiw i :
farb, nalezy wspomnie¢ jeszcze szereg wlasci- |
wosci, cenionych wysoce przez wykonawcow
prac malarsko-lakierniczych. < Chodzi przede |
wszystkim i ich doskonaly rozlew, nadawanie |
sie zaréwno do naktadania pedzlem, jak i przy
uzyciu pistoletu natryskujgcego lub przez zanu- -
rzanie, a poza tym o swoisto$¢ sposobu zestala- ‘
nia sie wymalowan z tych spoiw. Cecha ostatnio "
wymieniona. umozliwia znacznie

uzyskanie
przy$pieszonego tempa wykonania prac malar-
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Najbardziej wartosciowe spoiwa pracy: , mo-
krym na mokre* sg te, ktére sie otrzymuje z
odbiaiczonego oleju Inianego przez oksydacje
tego produktu tlenem powietrza i
poddanie oleju dzialaniu chlorku
procesowi dehydratacji.

nastepnie
siarki lub

W wypadku pierwszym otrzymuje sie spoiwo
znane w Zwigzku Radzieckim pod nazwg No-
wol, a w Polsce jako pokost Iniany usiarczony,
w drugim za$ wyrabiane u nas od paru lat spoi-

wa Dehydrol.

Obszerne dane z zakresu produkeji nowoczes-
nych pokostéw na olejach roslinnych zawiera
literatura radzieckat).

Z techniczno-malarskiego punktu widzenia
cecha charakterystyczng wymienionych spoiw
jest okoliczno$¢, iz stanowia uklady koloidowe
i, ze zaro6wno w pokoscie usiarczonym, jak i
w Nowolu lub Dehydrolu stopien stezenia fazy
zawieszonej jest wzglednie bardzo & znaczny.
Faza zawieszona w wypadku spoiwa ofrzyma-
nego z oleju lnianego przez jego utlenienie i
usiarczenie sg kompleksy glicerydow, wchodza-
cych w sktad wspornnianego oleju, polaczonych
ze soba glownie przez mostki z siarki:

2 2 1-25:Cly HE = 5 S- = CT
HC | |
i HE =€l Cl @I
Olej S | : I
Iniany kopolimer

a gdy chodzi o spoiwo uzyskane w wyniku de-
hydratacji uprzednio utlenionego oleju lniane-
20 — mostki” z tlenu. :

Mostki poprzez tlen, Iaczace poszczegdlne
glicerydy wchodzace w. skiad oleju Inianego,
moga powstawac zaréwno dzieki wspoéldziataniu
dwéch grup wodorotlenowych jak i w wyniku
reagowania takiej grupy z grupa karboksylowa,
doprowadzajac do zageszczenia intromoleku-
larnego (laktony) lub intermolekularnego (esto-
lidy, laktydy), w zalezno$ci od polozenia grupy
wodorotlenowej w fafdcuchu oksykwasu lub
innych okolicznogei.

Wyraznie zarysowanemu koloidowemu
charakterowi uktadéw, jakimi sg spoiwa De-
hydrol lub pokosty usiarczone, zawdziecza sie.
Ze po wyparowaniu z wymalowania wiekszej
czeSci rozpuszezalnika (co trwa zaledwie kilka-

nascie minut) nawet stabszy impuls utlerﬁajacy
wystarcza, by wewnatrz wymalowania zapo-
czatkowaé proces szybkiego przejscia w zel, ze-
stalony na tyle, by bez obawy starcia powloki,
ktérg on stanowi, mozna bylo nalozy¢ na nia
wymalowanie nastepne nie czekajgc na osta-
czne przeschniecie warstwy poprzednej. Dla
unikniecia mozliwego nieporozumienia nalezy
zaznaczy¢, ze zelacji wymalowania nie nalezy
utozsamiaé z jego catkowitym wyschnieciem.2)
Zjawisko wyze] wymienione polega przede
wszystkim na procesach czysto chemicznych.
Istota zjawiska wysychania wymalowan ze
spoiw olejnych sprowadza sie przede wszystkim
do reakcji polimeryzacyjnych, ktére zachodza
pod wplywem i przy udziale tlenu. :

Wilasciwosé trzech  wyzej wymienionych
spoiw, polegajaca na szybkiej zelazji wymalo-
wan, jest szczegblnie ceniona przez kierowni-
kéw wielkich malarni przy fabrykach wagonéw
i prac malarskich przeciwrdzewnych, wykony-
wanych na obiektach o znacznych rozmiarach.

. W razie uzycia w tych wypadkach zwyklego

pokostu lnianego, nie mozna nakladaé poszcze-
gblnych warstw malarskich jednej na druga
w odstepach trwajacych krécej niz srednio 20
godzin bez obawy starcia warstwy spodniej.
Rozprowadzanie farb na pokoscie zwyklym mo-
ze by¢ wykonywane tylko pedzlem, a wiec spo-
sobem najbadziej powolnym. W przeciwien-
stwie do tego, materialy malarskie przyrzadzo-
ne na spoiwach olejnych usiarczonych lub na
Dehydrolu mozna naklada¢ nie tylko pedzlem,
lecz réwniez przez natrysk i w odstepach za-
ledwie ok. 3-ch godzin pomiedzy poszczegdlny-
mi przejsciami malarskimi bez obawy uszkodze-
nia warstw poprzednich. Uzycie spoiw przezna-
czonych do pracy ,mokrym na mokre* zamiast
zwyklego pokostu Inianego, dzieki. podanym
okolicznosciom zwiecksza trzykrotnie zdolnosé
przepustowa malarni. Poza tym, jezeli prace
malarskie sg prowadzone pod golym niebem, np.
w wypadku malowania mostow, zastosowanie
spoiw tu omawianych zmniejsza wydatnie ry-
zyko uszkodzenia $wiezo nalozonego wymalo-
wania przez nieoczekiwany deszez. Powloki
z tych spoiw bowiem juz“po 2 — 3 godzinach
od chwili ich nalozenia sa niewrazliwe na opady
atmosferyczne. Praktyka wykazata, ze trwalosé
wymalowan obu rodzajéw i pelne konserwujace
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wlasnosci powlok malarskich, zawierajacych

#oleje roslinne usiarczone lub Dehydrol, sg 0 2 —
3 lata dtuzsze, niz to ma miejsce w razie uzycia
zwyklego pokostu Inianego.

Koszta wiasne produkeji jednostki wagowej.

tych spoiw nie przekraczaja na ogét kosztu zwy-
ktego pokostu Ilnianego. Poza tym, stosowanie
wyzej omoéwionych spoiw specjalnych daje
mozno$é zaoszezedzenia do 50% oleju Inianego,
ktéory we wszystkich krajach jest zaliczany do
artykutow deficytowych.

Powyzsza charakterystyka cech usiarczonych
lub dehydratyzowanych spoiw olejnych pozwa-
la stwierdzi¢, ze odnosna receptura uwzglednita
nalezycie obie podstawowe wytyczne, o kto-
rych byla mowa na poczatku niniejszego arty-
kutu. Oba typy spoiw bowiem cechuje znaczny
stopienn odpornosci na roéznorodne wplywy ze-
wnetrzne przy wzglednie bardzo krétkim okre-
sie, potrzebnym na konsolidacje wytwarzanych
z nich powlok malarskich. Na szczegélne pod-
kreslenie zastuguje okolicznos$é, ze wilasciwosé
wzglednie bardzo szybkiego zestalania sie wy-
malowan zawierajacych omawiane spoiwa uzy-
skano na drodze, ktéra nie tylko nie moze
nasunac¢ obaw o trwatos¢ powloki malarskiej,
(jak np. szafowanie nadmierng ilo$cig sykatyw)
lecz przeciwnie, zapewnia podwyzszenie jej
odpornosci na szereg czynnikéw chemicznych
oraz ma rozcigganie i kurczenie sie.

Dalszy krok naprzéd w kierunku przyspie-
szenia tempa wykonywania prac malarsko-la-
kierniczych, zwlaszcza skomplikowanych, jak
np. wykanczanie powierzchni zewnetrznych
wagonow kolejowych czy tramwajowych, pole-
gal na opracowaniu receptury, umozliwiajacej
skombinowanie przejs¢é malarskich ze spoiwa
olejnego utlenionego i usiarczonego jako pod-
kladéw z warstwami zewnetrznymi opartymi
na bawelnie kolodionowej. Kompleks taki przy
zastosowaniu specjalnej techniki wykonywania
_prac malarskich i lakierniczych dal w praktyce
doskonale wyniki réwniez w trwatosci zlozonej
powloki malarskiej.

O wartosci gospodarczej wynikéow wspomnia-
nych wyzej prac recepturowych Swiadczy naj-
wymowniej mozliwosé stwierdzenia, ze tylko
dzieki nim czas malarsko-lakierniczego wykon-
czania powierzchni wagonéw osobowych mogt
by¢ skrocony z ok. 20-u dni do 5-u przy jedno-
czesnym podwyzszeniu stopnia trwalosci wy-
malowan. :

Jeszceze wydatniejsze oszezedno$ei czasu moze
zapewni¢ positkowanie sie technika czysto nit-
rocelulozowsg lub metoda, stosujaca na podkia-
dy lakiery wypalane w piecach, a na pokrycia
emalie nitrocelulozowe lub postepowanie czysto
piecowe. Zadna z tych metod jednak nie zna-
lazla szerszego zastosowania w glownych miej-
scach zuzycia materiatéw malarskich, a miano-
wicie w fabrykach wagonéw i w kolejowych
warsztatach naprawczych. Technika czysto
nitrocelulozowa jest bowiem przede wszystkim
tam na miejscu, gdzie sie ma do czynienia
z blachg o bardzo gladkiej powierzchni, jakiej
nie uzywa sie naogél w kolejnictwie. Poza tym

. technika czysto nitrocelulozowa nie nadaje sie

zupelnie do wykonczania powierzchni drewna,
ktore jak np. pudio wagonow towarowych ma
przebywaé pod goltym niebem. Ze zrozumiatych
wzgledéw do obiektéow z drewna nie mozna
positkowaé sie rowniez technika malarsko-la-
kiernicza piecowa. Wyroby nitrocelulozowe na
wszystkie warstwy lub emalje i szpachlowki
piecowe na grunty i nitroceluzowe mna po-
wloki zewnetrzne mogg znalesé zastosowanie
w przemys$le samochodowym. W obu wypad-
kach uzyskuje sie bardzo szybki przepltyw wy-
kanczanych obiektow przez lakiernie. Zuzycie
czasu na wykonanie prac samymi lakierami
nitrocelulozowymi i technika piecowo-nitroce-
lulozowa jest mniej wiecej jednakowe. Na-
tomiast zestaw gruntéw olejno-zywicznych pie-
cowych z pokryciami nitro daje znacznie
trwalsze powloki ochronne niz wymalowania,
sktadajgce sie wylacznie z warstw nitrocelulo-
zowych.

Szczegdlnie cenne podstawy i wskazania dla
poczynan recepturowych, ktére maja na celu
wydatne skrocenie czasu schniecia wymalowan
przy jednoczesnym znacznym podwyzszeniu
ich odpornosci nawet na szczegélnie silne wply-
wy zewnetrzne, daly wyniki prac uczonych
radzieckich?®). Prace te wigza sie z dazeniami
do wyjasnienia istoty procesu wysychania wy-
malowan z ré6znych produktow btonotwoérezych,
a w wypadku uzycia spoiw olejnych — do
wyzbycia sie potrzeby stosowania sykatyw.
Ostatnio wymieniony skladnik materialéw ma-
larskich po utworzeniu sie z nich catkowicie
zestalonych powlok pozostaje tam, jak wiadomo,
w ilo$ci nieuszczuplonej praktycznie. Utlenia-
jace dziatanie sykatywy na organiczne sktad-
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niki wymalowania po jego zestaleniu sie jest
nieco stabsze niz zaraz po natozeniu go na two-
rzywa lecz tym nie mniej przejawia sie nadal.
Okoliczno$e ta jest glowng przyczyng przed-
wczesnego ,starzenia sie” powloki malarskiej,
tj. zatraty spoistosci i przylegalnosci, a tym
samym mozliwosci nalezytego speilniania zadan
ochronnych.

Wspomnieni badacze radzieccy wykazali, ze
zarbwno w celu przyspieszenia schniecia, jak
i podniesienia trwato$ci wymalowan przede
wszystkim nalezy dazyé do mozliwie znacznego
podwyzszenia temperatury lakieru w okresie
jego schniecia. Czynnik ten bowiem bardzo
wyraznie aktywuje przebieg wszystkich reakcji,
powodujacych konsolidacje wymalowan olej-
nych i zywicznych. Zastosowanie sykatyw staje
sie wowczas zbyteczne, wymalowanie bowiem
wysycha nalezycie w ciggu =zaledwie kilku
minut, a w temperaturach ok. 500°C nawet juz
po kilkunastu sekundach. Trwalo$¢ tak uzy-
skanej powloki malarskiej zapewnia z jednej
strony nieobecnos¢ w niej sykatywy, z drugiej
za$§ wysoka zawartos¢ polimeru tréjwymiaro-
wego. Produkt ten w materiale malarskim pow-
staje tym szybciej i w ilosci pokazniejszej, im
wyzsza jest temperatura, jaka udalo sie zasto-
sowac podczas okresu schniecia danego wyma-
lowania4).

Inna seria pracy w oparciu o przestanki wy-
nikajace z teorii funkcjonalnosci wykazala, jak.
mozna przyspiesza¢ wysychanie syntetycznych
produktoéw blonotworczych zawierajacych kwa-
sy ttuszczowe, gdy proces ten ma przebiegac
w. temperaturze zwyklej. Wynik tych prac
umozliwit uczonemu radzieckiemu Drinbergo-
wi wygloszenie teorii o przewazajacym wptywie
reszty alkoholowej na wysychanie produktéw
bionotworezych. Jezeli przez powiagzania estro-
we polialkoholi o ré6znej wartosciowosci z kwa-
sami tluszeczowymi o réznej iloSci nienasyco-
nych wigzan podwojnych dochodzi sie do pro-
duktéow o jednakowym stopniu funkcjonalnosei,
schniecie szybsze oraz wyzszg trwalosé wyka-
ze blona z tego estru, ktérego alkohol posiadat
wiekszg ilo$¢ grup wodorotlenowych. Wykorzy-
stujac dla praktyki przestanki, wynikajace z tej
tezy, w Zwiazku Radzieckim wytwarza sie od
pewnego czasu z szeécio lub  o$miowartoscio-
wych alkoholi i kwaséw oleju Inianego oleje,
wysychajace z szybkoscig przypominajaca tem-

po powstawania blon z oleju tungowego.
Z tychze polialkoholi i bardzo wolno wysycha-
jacego oleju bawelnianego otrzymuje sie po-
kost, przypominajacy swym schnieciem wysy-
chanie zwyklego pokostu Inianego. W obu wy-
padkach wewnetrzna budowa nowych produk-
tow blonotwoérezych zapewnia powstajagcym
z nich wymalowaniom nalezyta odpornosé na
rézne czynniki silnie agresywne. :

Nie mniej rewelacyjne sg ostatnie osiggniecia
przemystu zywic syntetycznych i Ilakieréw,
opartych na tych wyrobach. Lakierami na osno-
wie pewnych termoreaktywnych zywic feno-
lowych zastepuje sie obecnie na zelazie pokry-
cia z chromu lub zabezpiecza przed korozja
podziemne rurociggi lepiej, niz sposobami daw-
nymi. Zbiorniki zaopatrzone w warstwe z wspo-
mnianych lakieréw piecowych z powodzeniem
nadaja sie do przechowywania terpentyny.
octan6éw, chloropochodnych lub niektérych
kwaséw organicznych i mineralnych. Powloki
te odznaczaja sie réwniez znaczng odpornoscig
na wplywy mechaniczne, a wiec tarcie, szoro-
wanie i uderzania. Elastyczno$¢ ich jest wystar-
czajaca, a przyczepnos¢ do podioza wybitna.

Wyliczone korzystne cechy tego typu lakie-
row zawdziecza sie nie tylko doborowi specjal-
nych produktéw bionotwoérczych lecz i warun-
kom, w jakich zachodzi proces ich schniccia
w odpowiednio podwyzszonej temperaturze.
Do tego celu stuza instalacje, oparte na réznych
zasadach. Typy dawniejsze (ogrzewanie kon-
wekceyjne) charakteryzuje wada, polegajaca na
tym, ze wysychanie wymalowan zachodzi
w nich od zewnatrz. Wskutek tego juz z chwila
rozpoczecia nagrzewania.na wymalowaniu od
strony jego styku z atmosferg powstaje zesta-
lona warstewka, ktéra utrudnia znacznie i prze-
to zwalnia tempo wyparowywania czesci lot-
nych z potozonych glebiej miejsc powloki
lakierowej. Racjonalniejszy jest spos6b dzia-
lania instalacji ogrzewajacych, opartych na
zastosowaniu promieni podczerwonych. Pro-
mieniowanie to posiada zdolnos$¢ czesciowego
przenikania w glagb warstwy wymalowania
i wobec tego moze dziataé na lakier nie tylko
wylgeznie od zewnatrz. O promieniowaniu
podczerwonym wiemy poza tym, ze zastosowa-
nie tego zrédia ciepta do suszenia wymalowan
lakierowych przyczynia sie czesto do podwyz-
szenia odporno$ci powlok malarskich na wply-
wy zewnetrzne 5). :
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Niedogodnos¢, jaka wynika z powierzchnio-
wego wysychania wymalowan, usuwa wprowa-
dzony ostatnio sposéb wypalania powlok lakie-
rowych, ktorymi pokrywa sie metal 6). Polega
on na wywotywaniu w takich podiozach pra-
déw wzbudzonych zmiennych o duzej czesto-
tliwosci. Ten spos6b ogrzewania zapewnia prze-
nikanie 'ciepla przez warstwe wymalowania
w kierunku od jego podloza na zewnatrz,
a wiec w spos6b ulatwiajacy parowanie roz-
puszczalnikéw i tym samym najbardziej poza-
dany dla postepu procesu zestalania sie powto-
ki ochronnej. Szybko$¢ wzrastania i wysokosé
‘temperatury moga by¢ regulowane dowolnie,
tatwo i precyzyjnie. Okolicznosciom tym za-
wdziecza sie mozliwo$¢ ograniczenia okresu
wypalania blon lakierowych zaledwie do kilku
minut, a przy specjalnie sprzyjajacych warun-
kach do czasu jeszcze kroétszego.

Koszt instalacji do ogrzewania pradami in-
dukeyjnymi wynosi mniej niz koszt urzadzen
ogrzewajacych typu dawnego, a wykorzysty-
wanie pradu jes niezte, gdyz siega 80%.

Zastosowanie ogrzewania indukcyjnego (die-
lektrycznego) przy procesie schniecia lakierow,
ktérych skladnik blonotwoérczy dla spelnienia
okreslonego celu zostat dobrany zgodnie z za-
leceniem odno$nych nowoczesnych przestanek

teoretycznych, pozwolilo, dojé¢ do wprost nie-
oczekiwanych wynikéw w zakresie polaczenia
szybkosei wysychania wymalowan ze stopniem
trwatosci i wygladem powstajacych z nich po-
wlok ochronnych. ’

Osiggniecia te wsrdd licznych dotychezaso-
wych lgcznych wysitkéw technologii lakierow
i techniki wytwarzania powlok rdzochronnych
z réznych materialéw malarskich nalezy uznac
jako szczytowe. Powitano je z tym wiekszym
uznaniem, ze jak widzieliSmy, zapewniajg moz-
noé¢ uzyskania réznorodnych i nieprzecietnych
korzysci gospodarczych na odecinku prac dzis
szezegblnie waznych, bo poswieconych poczy-
naniom antykoryzyjnym.
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Wynalazczosc prorcowmczor

P. Bubienska

Jednym z czynnikéw, umozliwiajacych rea-
lizacje tak ogromnego zamierzenia, jakim jest
wykonanie Planu Sze$cioletniego, jest wyna-
lazczoé¢ pracownicza. Kazdy nieomal artykut
ustawy o Planie SzeScioletnim mowi o postepie
technicznym. Wynalazczo$¢ pracownicza jest
wyrazem tworczej woli milionéw pracownikow
teé_hniki W
przemysle, jest wyrazem walki z konserwa-

zastosowania nowej zwycieskie]

tyzmem technicznym, reahzaqa stow — ,,lepiej
szybciej, taniej‘.

Czy mamy dzisiaj w Polsce Ludowej ruch
bardziej porywajacy, bardziej mobilizujacy
energie pracownikow, zmieniajacy catkowicie
styl pracy, bardziej wychowawczy, zacierajg-
cy roéznice 'mie;dz'y pracownikiem fizycznym
a umystowym, niz wynalazczo$¢ pracownicza.

W pojeciu wynalazczoSci pracowniczej, we-
diug postanowien dekretu z dnia 12 pazdzier-
nika 1950 r. o wynalazczosci pracowniczej (Dz.
U.R.P. nr 47, poz. 428) mieSci sie racjonalizacja,
czyli dokonywanie usprawnien i ulepszen na-
wet znanych, lecz ktoérych zastosowanie przy-
nosi korzystne zmiany w zakresie techniki lub
organizacji w uspolvecznionym zakladzie pracy.
Pojecie wynalazczosci pracowniczej obejmuje
réwniez nowy typ projektu wynalazczego —
udoskonalenie techniczne, czyli rozwigzanie za-
gadnienia technicznego, ktére nie bedac wyna-
lazkiem, ulepsza konstrukcje lub procesy tech-
nologiczne w uspolecznionym zakladzie pracy.
Do zakresu wynalazczo$ci pracowniczej nalezy
réwniez znany z prawa patentowego wynalazek
i wzér, ktéry w postanowieniach Dekretu na-
biera nowego charakteru. :
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Zagadnienie usprawnien moglo powstaé
w warunkach panstwa socjalistycznego lub
dazacego do socjalizmu. Robotnik, gospodarz
wlasnego kraju, jest zainteresowany wynikami
gospodarczymi produkecji i rozwija twoércza
inicjatywe. Wielki rozkwit racjonalizacji w
Polsce Ludowej, w Zwigzku Radzieckim
i w innych krajach Demokracji Ludowej $wiad-
czy o tym, ze panstwo socjalistyczne stwarza
odpowiedni klimat dla powstania ruchu racjo-
- nalizatorskiego.

Pojecie wynalazku i wzoru i lgczaca sie z ty-
mi pojeciami ochrona patentowa powstaly
~w panstwach kapitalistycznych, jako. wyraz
szczegblnych praw- wynalazey, a w naszych
czasach dzieki przepisom cytowanego dekretu,
pracowniczy wynalazek i wzoér nabiera socjali-
stycznego zabarwienia.

Opatentowanie wynalazku lub zarejestrowa-
nie wzoru w Urzedzie Patentowym daje wyna-
lazcy lub jego nastepcy prawnemu wylgczne
prawo korzystania z tego wynalazku lub wzo-
ru w sposéb handlowy i przemystowy na tery-

~ torium Panstwa Polskiego. Zadna osoba fizycz-
na lub prawna nie moze korzysta¢ z wynalazku
lub wzoru, bedacego pod ochrong prawng, wy-
nikajaca z opatentowania wynalazku lub zare-
jestrowania wzoru na rzecz osoby trzeciej.

Natomiast prawo wykorzystania pracowni-
czego wynalazku lub wzoru stuzy uspotecznio-
nemu zakladowi pracy, ktéry jest obowigzany
do dokonania niezbednych formalnosci dla
uzyskania patentu na pracowniczy wynalaz’ek
(lub wizér) przyjety do wykorzystania. (art. 15.
14). Pracowniczego wynalazku lub wzoru nie
moze wynalazca zglaszaé w Urzedzie Patento-
wym do opatentowania lub zarejestrowania na
Swoja rzecz, wykorzystywac¢ w sposéb przemy-
stowy lub handlowy, lub przenosi¢ prawa do
niego na inng osobe. Wynalazek lub wzér, opa-
tentowany lub zarejestrowany na rzecz jedne-
go zakladu gospodarki uspolecznionej, moze
by¢ wykorzystany réwniez przez inne zaklady
gospodarki uspotecznionej na potrzeby narodo-
wych planéw gospodarczych.

Mozna bytoby mieé watpliwosci co do celowo-
Sci patentowania wynalazkéw, skoro raz opa-

tentowane na jeden z uspolecznionych zaktadéw

pracy stuzg w zasadzie caltej gospodarce naro-
dowej. Opatentowanie wynalazku w Polsce na

rzecz polskiej osoby prawnej (uspolecznionego .

zakladu pracy) ma przede wszystkim charakter

zabezpieczenia przed skutkami ewentualnego
zgloszenia tego samego wynalazku w Polsce
przez kraje zagraniczne. Skoro osoba fizyczna
lub prawna panstwa obcego uzyska w Polsce pa-
tent na wynalazek, to uzyskuje réwniez wy-
taczne prawo wykonywania go w sposob han-
dlowy i przemystowy w naszym kraju i patent
taki w przypadku, gdybysSmy nie uzyskali za-
zwyczaj kosztownej licencji, moéglby zablokowac
produkcje krajowa na tym odcinku. Uspotecz-
nione zaklady pracy winny to sobie dobrze roz-
wazy¢, ze obecnie przy koncepcji pracowniczego
wynalazku (lub wzoru) one sg odpowiedzialne
za ilos¢ polskich patentéow, bo mysli tworczej
i nowych koncepcji pracownikom nie brak, cho-
dzi tylko o to, aby tworcza inicjatywa pracow-
nikéw nie marnowala sie, rozwijala sie w opar-
ciu o pomoc fechnicznq, udzielang pracownikom
przez uspoteczniony zaklad pracy i znajdowata
wyraz w patentowaniu wynalazkéw. Skoro u-
spoteczniony zaktad pracy dopatrzy sie w ztozo-
nym projekecie cech wynalazku, winien natych-
miast zglosi¢ pracowniczy wynalazek do Urze-
du Patentowego do opatentowania. Zachowanie
drogi stuzbowej, obowigzujacej przy przesyta-
niu do Urzedu Patentowego dokumentacji udo-
skonalen technicznych i usprawnien, przy zgto-
szeniu wynalazku do opatentcwania jest zbed-
ne. :

Jest wazng rzecza, aby zgloszenie patentowe
odpowiadalo formalnym wymogom przepisow,
obowigzujacych przy zglaszaniu. Realizujac
Plan 6-letni, nie mamy czasu pracowac zle.
Urzad Patentowy nie moze przystapi¢ do rozpa-
trywania wynalazku pod wzgledem merytorycz-
nym, gdy zgloszenie ma braki formalne i wow-
czas wzywa o ich usuniecie, co moze spowodo-
waé zwioke w udzieleniu patentu (szczegélowe
przepisy obowigzujace przy zglaszaniu wynalaz-
kow wzoréow i znakéw towarowych mozna na-

‘bywaé w Urzedzie Patentowym w cenie zt 0,60).

Zgloszenie wynalazku lub wzoru do Urzedu Pa-
tentowego winno zawiera¢ podanie z wnioskiem
o udzielenie pracowniczego patentu lub zareje-
strowanie pracowniczego wzoru. W podaniu na-
lezy wymieni¢ doktadne brzmienie zaktadu pra-
cy w sposob nie budzgcy watpliwosci, wymienié
imie, nazwisko, zawéd, funkcje i adres wynalaz-
cy, nadmieniajgc, ze jest to zgloszenie praco-
wniczego wynalazku lub wzoru. Do podania
nalezy dotaczyé w dwoéch egzemplarzach (w ma-
szynopisie formatu A4) opis wynalazku doktad-
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ny i jasny, aby fachowiec moégt wynalazek za-
stosowa¢ w przemysle. Na koncu opisu trzeba
sformulowaé zastrzezenia patentowe, to jest
znamienne cechy wynalazku, co do ktérych rosci
sobie zglaszajacy zaklad pracy prawo ochrony.
Nalezy zalaczy¢ réwniez rysunki w dwoch eg-
zemplarzach, o ile sa niezbedne do zrozumienia
opisu (1 egzemplarz czarnym tuszem sporzgdzo-
ny na bialym kartonie, 2. egzemplarz na kalce).

Wszelkiej pomocy przy opracowywaniu opi-
sow, sporzadzaniu rysunkéw, jak rowniez
1 w postepowanit przed Urzedem Patentowym
udziela zainteresowanym Kolegium Rzecznikéw
Patentowych, znajdujace sie przy Urzedzie Pa-
tentowym, a majace oddziaty rejonowe w Po-
znaniu, Krakowie, *.odzi i Gliwicach.

Panstwo przez uspoteczniony zaktad pracy ma
wylaczne prawo wykonywania pracowniczego
wynalazku lub wzoru, jak réwniez udoskonale-
nia technicznego i usprawnienia. Skoro projekt
wynalazezy jest dokonany w warunkach okre-
$lonych przepisami art. 3 cyt. dekretu i uzysku-
je ceche pracowniczego projektu, woéweczas
twoérca jego korzysta ze wszystkich przywile-
jow, przewidzianych przepisami dekretu. Pan-
stwo gwarantuje twoércy prawa moralne i jego
nazwisko umieszcza sie w opisie patentowym,
opisie udoskonalenia lub w opisie usprawnie-
nia. Ponadto twoérca otrzymuje $wiadectwo au-
torskie po uzyskaniu przez uspoteczniony zaktad
pracy patentu na jego wynalazek, wzglednie
zaswiadczenie o dokonaniu udoskonalenia tech-

nicznego lub zaswiadczenie o dokonaniu uspraw-
nienia po przyjeciu tego udoskonalenia lup u-
sprawnienia do wykorzystania.

Panstwo zapewnia tworcy projektu przyje-
tego do wykorzystania wynagrodzenie, ktoére
okresli Rada Ministrow (art. 18). Przy opraco-
wywaniu projektu pracownik ma prawo do o-
trzymania pomocy technicznej od uspolecznio-
nego zakiadu pracy, potrzebnej do dokonania
projektu wynalazezego, jak réwniez ma zapew-
niony bezposredni udzial w pracach nad reali-
zacja swego projektu.

Moze nie wszyscy zdaja sobie sprawe, jak
istotng i gleboka reforma prawa patentowego.
sg przepisy dekretu o wynalazezo$ci pracowni-
czej, ktorego niektéore tylko postanowienia zo-
staty tutaj zasygnalizowane. Wynalazek, z kto6-
rego dawniej korzystat przede wszystkim wy-
nalazca, dzisiaj dzieki socjalistycznej koncepcji
pracowniczego wynalazku stuzy calej gospodar-
ce narodowej, jest dobrem Polski Ludowej, kto-
ra, jak juz wspomniano, zapewnia twoércom na-
lezyte wynagrodzenie i zabezpiecza ich prawa
moralne. W dekrecie stworzono ramy prawne
dla wynalazczosci pracowniczej oraz zapewnio-
no wzmozenie ruchu wynalazczego, ktéry jest
istotnym czynnikiem gospodarki narodowej.
Wynalazey i racjonalizatorzy, bohaterzy dnia
codziennego, w oparciu o przepisy dekretu mo-
ga w duzym stopniu wspoldziataé przy realiza-
cji naszych zamierzen zbudowania wielkiego
przemystu w Polsce Ludowej.

Nomenklatura substancii nieorganicznych
jej zadania 1 urzeczywisinienie

T. Milobedzki

Nomenklatura substancji nieorganicznych stosowana obecnie w

chemii, jest

przestarzata, gdyz nie znajdujemy w niej moznosci doboru nazwy dla wielu sub-

stancji, nie znanych jeszcze wiedy, kiedy zaczeto sie nig positkowac.

Reforma

tej nomenklatury jest nie do unikniecia. Autor podaje dla przykiladu projekt no-
wej nomenklatury, w -k‘térywrﬁ jego zdaniem tego kardynalnego braku nie ma.

HoMeHRIaTypa HEOPraHMYecKMX BeIlecTB, HNpuMeHAeMas HbIHYEe B XMMWUM, ycCTa-
pena, Tak KakK HE JaeT BO3MOIKHOCTM IIoAOOpa Ha3BaHMI [Jsd MHOIMX BEIIECTB eIle
He OTKPBITBIX B TO BpPEMs, KOTZa €e BBeJNM B YIOTPeOIeHue.

ITo sroit ke mpuuuHe pedopMa HOMEHKJIATYpPhI HeoOXozamma. ABTOP IIpeAnaraer
OPOEKT HOBOJM HOMEHKJATyphl, KOTOPBIA [JaeT BO3MOIKHOCTYM M30ezKaTk STOr0 He-

JocTaTyKa.

The nomenclature of inorganic compounds used now in chemistry should be

modernised.

It does not involve the names ‘of many substances discovered in

recent years. The new nomenclature of inorganic' compounds better correspor-
ding to the needs of the modern chemistry is presented. ;

1) N omeﬁklatﬁre chemiczng, czyii stownictwo -

chemiczne urabiamy nie tyle do pisania (na to

sg wzory), ile raczej do wymawiania. Spotyka-
my sie ze stownictwem chemicznym w mowie,
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'
ktéra sie porozumiewaja nauczyciel z uczniami,
inzynier z robotnikami, sprzedawca z nabyweca-
mi itd. w sprawach substancji chemicznych,
i musi ono da¢ obopélne, wzajemne zrozumienie
odmiennosci od siebie réznych tych substancji,
o ktéorych wlasnie jest mowa, powtarzam —
mowa.

2) Co powinno stanowié te, wyrazang w zZy-
wym stowie, w mowie, w nomenklaturze, od-
mienno$¢ substancji chemicznych?

Stanowi¢ powinno okreslenie skladu pier-
wiastkowego substancji; réwniez okreglenie
biegunowosci i wartoSciowos$ci tych pierwiast-
kéw, wtedy odmiennych od siebie, a zespolo-
nych w czasteczki.

Urabianie nazw czasteczek, skladajgcych sie
z atomow tego samego pierwiastka, trudnosci
nie nastrecza. Nadajemy im nazwy samych
pierwiastkéw (He — wodér, Os — tlen, Sg —
-siarka itd.) z zaznaczeniem, kiedy to sie zda-
rza, allotropowosci. Natomiast urabianie nazw
czasteczek (substancji) zlozonych, nawet tylko
dwuskladnikowych nastrecza juz pewne trud-
nosci. Je$li sie jednak nazwy czasteczek dwu-
sktadnikowych (zwiazkéw dwusktadnikowych)
juz urobi, to tworzenie nazw bardziej ztozonych
zwigzkow jest mniej trudne. Dlatego najwaz-
niejszym zadaniem nomenklatury chemicznej
nieorganicznej jest ulozenie wlasciwych dzwie-
kowych nazw zwigzkéw dwuskladnikowych.

3) A wiec w sktad dZzwiekowej nazwy zwigzku
dwuskladnikowego wchodzg przede wszystkim
nazwy dwu z 98 znanych pierwiastkéw. Chodzi
0 zwigzki z wyrazong biegunowoscia, gdyz
zwigzki dwusktadnikowe dwu odmiennych pier-
wiastkéw zawsze, choéby w bardzo matym stop-
niu wykazujg wiez elektro-biegunowa (Pauling).
Przeto jeden-z tych pierwiastkéw stanowi anio-
noid, granicznie — anion, a drugi kationoid, gra-
nicznie — kation.

Jesli chodzi o wartoéciowosé prostego anionoi-
du, to wyplywa ona z przynaleznosci pierwiast-
ka anionowego do jednej z rodzin gtéwnych u-
ktadu periodycznego: chlorowce sa jedno -, tle-

- nowce dwu -, azotowce tréj
ce czteroujemne. -

-, wreszcie weglow-

Z kolei gdy chod21 0 Wartoscmwosc kationoi-
du prostego to Wyplywa ona z odmiennosci

stopnia utlenienia tego kationoidu, ktory wy-
braliémy z 98 pierwiastkéw ukladu periodycz-
nego. W uktadzie tym bowiem pierwiastki sg
podzielone na 8 grup, wiasnie zgodnie ze stop-
niem swego maksymalnego utlenienia, swe] ma-
ksymalnej wartosciowosci.

4) W ten sposob elementami skiadnikowymi
nazwy dwuskladnikowej czasteczki (zwigzku
dwusktadnikowego) musza byé: ;

a) nazwa pierwiastka,

b) liczba grupowa tego pierwiastka,

c) liczba wartoSciowo$ci kationoidu tegoz
pierwiastka.

Wartosciowosé anionoidéw nie wchodzi tu w
gre, gdyz, jako bardzo prosta, tatwa jest do za-
pamietania (chlorowce — 1, tlenowce — 2, azo-
towce — 3, weglowce — 4). )

9) Obecnie zaznaczanie tych trzech odmienno-
éci w nazwie zwiazkéw dwusktadnikowych
uwzgledniajg w podobny sposéb miedzy innymi
nomenklatury: ?lacinska (farmaceutyczna), an-
gielska, francuska i polska. Wymieniamy te
cztery nomenklatury dlatego razem. Chemicy

‘rosyjscy czesto positkujg sie réwniez nomenkla-

turag podobng do czterech nomenklatur poda-
nych wyzej. Czeska daje nazwe przymiotniko-
wa dla pewnego stopnia utlenienia, jednakowag
dla kazdego pierwiastka, co odbiera nomenkla-
turze tej przejrzysto$é. Wreszcie niemiecka wy-
znacza wartosciowos$é liczbami (1—38) i w pismie
jest zupelnie zadowalajgca; natomiast w mowie,
szczeg6lnie gdy chodzi o nazwy anionoidow ko-
ordynacyjnych i kompleksowych, jako przeta-
dowana liczebnikami, jest trudna do zrozumie-
nia. Unia Miedzynarodowa Chemii Czystej
i Stosowanej zalecita przed 12 laty powszechne
stosowanie tej nomenklatury liczbowej, jak do-
tad tylko z czeSciowym niewielkim skutkiem:.
W jezyku “angielskim np. uzywaja jej tylko
w tym przypadku, kiedy dotychczasowa nomen-
klatura nie daje mozliwosci uwydatnienia od-
miennosci wymawianegso kationoidu.

6) Do zaznaczenia podanych pod 4) trzech
elementéw odmiennos$ci w kazdej nazwie zwigz-
ku dwusktadnikowego, tacinska, angielska, fran-
cuska i polska nomenklatury stosuja dwa przy-
rostki przymiotnikowe (sufiksy) i dwa przed-
rostki (prefiksy) u kationoidéw, a trzy przy—
rostkl rzeczowmkowe u: anionoidow. j
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Pisze te uwagi dla chemikéw znajacych do-
brze wspolczesng chemiczng polskg nomenkla-
ture; wiec wyjasnienie, o co tu chodzi, da ttu-
maczenie koncoéwek polskich na odpowiednie
koncowki lacinskie, angielskie i francuskie.
Koncéwcee ek (np. chlorek) odpowiadaja: atus —
id—id. :

owy (np. siarkowy) — icus — ic — ique.

an (np. siarczan) — ate — ate

awy (np. siarkawy) — ous — eux

in, yn (np. siarczyn) — ite — ite

przedrostki pod — hypo — hypo — hypo,

nad — per — per-per.

Do tego trzeba dodaé jeszcze jeden element
odro6zniajacy, mianowicie wprowadzenie nazw—
pojeé: bezwodnika i tlenku. Np. chromowy bez-
wodnik Cr™* Og i tlenek chremowy: Crz™® Os
Innych sposobow odroézniania w mowie zwigz-

kéw dwusktadnikowych nomerklatura wsp6i-.

czesna polska nie podaje.

7) Co i dlaczego, pragnelibySmy w niej zmie-
nice? -

a) Najpierw pragnelibySmy w nowej nomen-
klaturze ustalenja réznic w wymiarze wartoscio-
wosci miedzy nazwamina owy (an)i awy
(yn). W obecnej nomenklaturze u jednych pier-
wiastkdw towarzyszy tej zmianie rézrica o je-
den stopien warto$ciowosci, np. u zelaza: Fe+3
zelazowy, Fe-+2 — zelazawy. U innych o dwa
stopnie np. u cyny Sn+4% cynowy (cynian),
Sn * 4 cynawy (cynin). T

b) Potem to samo przy stosowaniu przed-
rostk6w p od i n a'd. U jednych pier-
wiastkow dodanie przedrostka p o d cechuje
zmniejszenie warto$ciowosci o jeden stopien:
np. u siarki : S+ siarkowy (siarczan), S+?° pod-
siarkowy (podsiarczan). U innych zmniejszenie
o dwa stopnie; np. u chloru : Cl+3 chlorawy
(chloryn), C1 41 — pochlorawy (podchloryn).
To samo dodanie przedrostka n a d, u jed-
_nych podwyzsza wartosciowo$¢ o jeden stopien,
np. u manganu: Mn+6 — manganowy (manga-
niany); Mn-7 nadmanganowy (nadmangania-
ny). U innych o dwa stopnie np. u chloru: C1+5
chlorowy (chlorany), Cl4-7 nadchlorowy (nad-
chlorany).

c) PragnelibySmy z kolei, aby zasady nazy-
wania kationoidow zaleznie od ich wartoscio-
wosci obowigzywaly w obu rodzinach tej samej
grupy (i w gtéwnej, i dodatkowej). Przeto no-

menklatura np. kationoidéw (wzglednie anionoi-
dow zlozonych) siarki i chromu powinna byé po-
dobna, gdyz obydwa te pierwiastki naleza do
VI grupy, a dotad podobna nie jest.

d) Wreszcie, co najwazniejsze, pragneliby-
$my mie¢ takg nomenklature kationoidéw, aby-
$my mogli méwionym stowem ocenié¢ wszystkie
stopnie ich warto$ciowosci w kazdym zwigzku
kazdego z 98 pierwiastkéw. Tego obowigzujaca
dotad nomenklatura nie daje. Powstala ona
wtedy, kiedy takie kationoidy, jak Ni--1, Ir+-9,
Pt+6, Mn+1, Cr-+5 Agt2 Cu+3iinne nie by-
ly jeszcze wykryte, zasoéb wiec jej elementow
wtedy wystarczat; dzi§ nie wystarcza. Rowniez
nalezaloby usuna¢ z nomenklatury takie poje-
cia — nazwy, jak bezwodnik kwasowy, np. chro-
mowy i tlenek réwniez chromowy. Dzi§ amfo-
teryzm rozciaga siena wszystkie wodo-
rotlenki nawet pierwiastkow dwuwartosciowych
i jednowarto$ciowych: tlenek - kazdego pier-
wiastka moze byé w ten sposéb traktowany jako
bezwodnik. Przy dobrze dobranej nazwie tlen-
ku odpadnie taki dziwolag nomenklaturowy,
jak np. Fe (CrOs'®)g, ktory to zwigzek cho¢
wywodzi sie z tlenku chromowego — Cr203, na-
zywa sie chrominem.

Stowem cztery elementy przyrostkowe daw-
nej nomenklatury: owy, an, awy, yn; da-
lej dwa przedrostki: pod i nad, wreszcie
niestuszne odréznianie bezwodnika od tlenku,
czyli razem 7 elementéw nomenklaturowych juz
nie wystarczaja do wyrazenia w mowie tego
materiatu, ktéorego nam dostarczyly postepy

chemii wspotczesnej.

8) Nomenklatura, ktéra bedzie odpowiadata
wspolczesnym potrzebom mowy chemiczne],
wyrazonym pod 7), moglta by mie¢ 8 elementow
przyrostkowych: ek, owy, an, awy, yn,
dalej dajmy na to isty, — (it)iasty — (at);
poza tym dziewiatym elementem byitby jeden
tylko przedrostek pod. Réznice owy, (an) a
awy (yn); awy (yn) a isty (it); wreszcie
isty (it) a asty (at) wyrazalyby w nowej
nomenklaturze 2 stopnie wartosciowoéci. Na-
tomiast przedrostek p o d obnizalby warto-
Sciowos¢ zawsze tylko o jeden stopien. Taki u-
ktad ilustruje zalaczona tablica, zawierajaca
trzy przyklady nowej racjonalnej nomenklatu-
ry. Jak to wida¢ z tablicy, w ukladzie przedsta-
wionym nazwa kationoidu (wzgl. zlozonego
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Przyklad racjonalnej nomenklatury kationoidow

I grupa + 1 owy
11 +2 ,, |4 1podowy|
111 S =+2 oo | 1 awy
v +4. , +3 i +2 +1 pod—awy
v +5 -+ 4 s +3 ., |+2 5 -+ 1 isty
VI | g |+5 R e SRR R o
Vi e e e R R B L e D e
VIII SiEigiie ey e ASRT e T a Ll o Setor o, |-l pod-asty.
Zrab - e e zle z%e z3e z4e z5e z 6 e zT7e
Przykiad | Ru+s rute-| Ru+? po- | Ruts ru- | Ruts pod- Rut?podru-| Ru+* ru-
VIII gr. nowy drutenowy tenawy rutenawy tenisty teniasty
Przyklad | Cr+6 chro-| Cr+° pod- Cr+4 Cf+3 pod- Cr+?
VI gr. mowy chromowy | chromawy | chromawy | chromisty
e znaczy elektron walencyjny Przyklad P-4 Ti+3 pod- Tit2
Cyfra arabska—wartosciowoéé kationoidu IV gr. tytanowy | tytanowy | tytanawy

anionoidu) kazdego z 98 pierwiastkow jest za-
lezna tylko od liczby elektronéw walencyjnych,
w nim pozostajacych. Okreslenie zas ich liczby
w kationoidzie pewnego pierwiastka jest rze-
czg bardzo latwg. Wszak liczba elektronéw wa-
lencyjnych w kationoidzie réwna sie r6znicy
miedzy liczba grupy, do ktérej pierwiastek na-
lezy, a liczbg wartosciowosci kationoidu. Chrom
nalezy do VI grupy, przeto w Cr 73 znajduja
sie: 6 — 3 = 3'e walencyjne. Wiec nazywa sie
taki kationoid w podanej wyzej nomenklatu-
‘Tze — podchromawym.

To liczbowe zwiazanie nazwy z naturg elek-
tronowa pierwiastka pozwala przytoczony dla
przyktadu przeze mnie nowy uktad nomenkla-
turowy uwazaé nie tylko za racjonalny, ale
1 naturalny.

Powiadam ,,dla przyktadu‘. Bo mozna by ja-
ki§ inny projekt 'udoskonalenia nomenklatury
oprzeé na stosowaniu nie czterech (owy, awy,
isty, asty), ale oémiu odmiennych przyrostkéw
przymiotnikowych i tyluz przyrostkow rzeczow-
nikowych i oby¢ sie wtedy bez przedrostka pod.
Moze jakié inny projekt bedzie jeszcze lepszy...

W tym- artykule poruszylem tylko sprawe
nazw zwiazkéw nieorganicznych dwuskladnike-

wych, gdyz w moim przekonaniu jest to spra-
wa w nomenklaturze nieorganicznej najwaz-
niejsza i najtrudniejsza do rozwiazania. Inne
sprawy dotyczace tejze nomenklatury sg dale-
ko tatwiejsze, gtebszych rozwazan nie wymaga-
ja i predko beda uzgodnione.

Na zakonczenie zwréce uwage, iz obowiaizu-
jaca nas dzisiaj nomenklatura réwniez, chociaz
bezwiednie, opiera sie na kojarzeniu nazwy ka-
tionoidu z liczba pozostalych w nim elektronéw.
Nowa wiec nomenklatura opierajgca sie przy
ukladaniu nazw na tej samej zasadzie bedzie
aktem normalnej ewolucji nomenklatury dzis
stosowanej. Swiadomymi zwolennikami ko-
niecznosci takiej ewolucji moga by¢ tylko che-
‘micy, gdyz oni tylko na tej sprawie moga sie
rozumieé. Inne zawody poddadza sie wyroko-
wi chemikéw w poczuciu -ich fachowog$ci pod
tym wzgledem.

Wylaczam z tego polonistéw: wszak chedzi
tu o mowe — mowe polskg; im musimy bye¢.
chemicy, postuszni.

Nomenklatura chemiczna polska jednak zbyt-

_nio nie moze sie rézni¢ od nomenklatury innych
.narodéw. Niewatpliwie . chemicy zagraniczri
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brze by byto, zeby Wiadze Unii Miedzynarodo-
wej Chemii Czystej i Stosowanej takze w to
wejrzaty i doprowadzitly do przygotowania no-
menklatury nieorganicznej, obowigzujacej che-

mikow w calym Swiecie. Niechby byla opracc- -

wana po lacinie. Przeciez stownictwo lacinskie
miedzynarodowe w botanice, w zoologii, w me-
réowniez musza, tak jak my, uwaza¢ dzis obo-
wiazujaca nomenklature za przestarzalyg. Do-

dycynie, w farmacji jest w calym $wiecie hoao-
rowane.

Inicjatywa mogltaby wyjs¢ w tym wzgledzie
od Polskiego Tow. Chem., ktére przedstawitoby
wladzom Unii swoje postulaty. Wiec opracuj-
my to stownictwo, zainicjujmy i doprowadzmy
do uzgodnienia na terenie miedzynarodowym.

Niniejszy artykul umieszczamy jako dyskusyj-
ny. — (Uwaga redakcji).

Przemyst chemiczmrv w EHR

H. Hermanowski

1. Szkic historyczny.

Przemyst chemiczny nalezy do najstarszych
galezi wytworczosci w CSR.Y) Juz w X VI wieku
produkowano na powazniejszg skale . potaz
i pigmenty. Produkcje kwasu siarkowego z siar-

czanu zelaza (pirytéw) rozpoczeto w wieku.

XVIII, w roku 1808 powstaje w Lukowici
pierwsza w Swiecie komora otowiana. W roku
1852 wybudowano dwie fabryki sody (Hruszow
i Petrowice). Rozw6j tego przemystu byt popie-
rany przez rzad austro-wegierski ze wzgledow
strategicznych. Przed wybuchem I wojny $wia-
towej z gora 50% przemystu chemicznego Au-

stro-Wegier polozonych bylo na terenie CSRY).

W okresie miedzywojennym, pomimo utraty
dawnych zrédel surowcéw i rynkéw zbytu,
przemyst ten rozwija sie nadal w oparciu o kra-
jowe surowece, zdobywajac sobie stopniowo po-
wazny udziat w gospodarce narodowe] oraz w
handlu zagranicznym kraju.

W, czasie II wojny $wiatowej, réwniez ze
wzgledéw strategicznych, przemyst chemiczny
CSR byt popierany i rozbudowywany. Powsta-
lo. w tym czasie (w Moscie na pin. od Pragi)
jedno z najwiekszych przedsiebiorstw chemicz-
nych w Europie?) (obecnie Stalinowe Zawody),
pokrywajace wiekszosé zapotrzebowania CSR
na paliwa ptynne (import ropy spadt z 224 tys.
t. w roku 1937 do 74,5 tys. t. w roku 1946).%)

Wskutek dziatan wojennych przemyst che-
miczny CSR ponidst ogromne straty. Straty wo-
jenne, obejmujace zniszczone i uszkodzone bu-
dynki, maszyny i urzadzenia techniczne, narze-
dzia, surowce, gotowe wyroby, a takze straty

zakladéw handlowych i sktadow (ost. poz.=25%0
ogoélnych strat) wynosza ogdélem 2.052 miln. k.
czeskich. 2) :

2. Bazy surowcowe. .

CSR posiada wyjatkowo bogate i korzystnie
na o0go6l rozmieszczone bazy surowcowe prze-
mystu chemicznego. 4)

Wegiel kamienny — w $rodkowych Czechach
i na Morawach (koksownie, gaz, etylen, smota,
weglowodory, barwniki, eksplozywy, farma-
ceutyki, fenole, tworzywa sztuczne, rozpusz-
czalniki).

‘Wegiel brunatny — zach. Czechy i érodkowa
Stowacja (syntetyczne $rodki napedowe). -

Koks — (karbid, nawozy sztuczne, azot, me-
tanol, kwas mrowkowy),

wapien w calym kraju (nawozy, karbid, kwas
mrowkowy),

anhydryt, gips (cement, kwas siarkowy),

kaolin w bardzo dobrym gatunku - (ultrama-
ryna),

organa zwierzece (farmacja),

‘melasa gorzelnicza (kwas mlekowy, cytryno-
wy, potaz, szklo organiczne), : :

drzewo (wegiel drzewny, metanol, kwas octo-
wy, celuloza, wiokna sztuczne, masy plastycz-
ne, celofan).

3. Przemiany powojenne.

Przemyst chemiczny w CSR ‘W okresie mie-
dzywojennym w 3/s kontrolowany- byl przez
wielkie banki. 40°% najwiekszych przedsie-
biorstw stanowilo wlasnosc kapitatu zagranicz-
nego.?) ‘ :
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W roku 1945 po wyzwoleniu wieksze przed-
siebiorstwa przemystowe zostaly unarodowin-
ne. Na ogélng ilos¢ 775 zakladéw 2) przemystu
chemicznego znacjonalizowano juz woéwezas
Y4. Pod wzgledem stanu. zatrudnienia (37.600
rob.) zaklady te obejmowaiy 69%o catego prze-
rhystu, za$ icn cbrét roczny (6,4 milinrdéw kor.
czeskich) stanowit 949 obrotow przemystu che-
micznego.

Zapewnilto to panstwu dominujgca role w
przemys$le. Powazna jednak cze$é tego prze-
mystu — zaklady $rednie i drobne — pozostata
jeszeze poza orbitg gospodarki panstwowej, co
uirudniato planowy rozwo6j przemystu. W roku
1948 po przejeciu wladzy przez czynniki poste-
powe, unarodowiono rowniez zaktady Srednie.

4. Charakterystyka ogélna.

Przemyst chemiczny CSR zajmuje pod wzgle-
dem wartoSci produkeji 4 miejsce  w rzedzie
najwiekszych przemystéw kraju. Przemysty te
uszeregowujg sie w sposob nastepujacy: 3)

Wartos¢ prod.
% w milj. k. cz.
Przemyst T
w 1.1946-r. |[w XII1.1946r.
1 Metalowy 1578 4.796
2 Spozyweczy (bez cukro- 1.345 2.375
wnictwa, gorzelnictwa, :
browarn., miynow)
3 Widkienniczy 1.198 2.321
4 Chemiczny : 786 1.437

Ogélna warto$¢ produkcji przemystu che-
micznego w roku 1946 wynlosla 14.3 miliardéw
koron czeskich. 3)

Pod wzgléd-em stanu zatrudnienia przemyst
chemiczny wykazuje nastepujacy stan i dyna-
mike: 3)

na 1.1.1938 — 56,0 tys. — caly przemyst — 1.298,0 tys.
na 111946 — 62,8 tys. — 5 % — 1,151;0- tys.
pl.na 1.1.1949 — 69.3 tys. — 5 1.235,7 ,,

Zatrudnienie w przemysle chemicznym prze-
kracza stan przedwojenny o 12,3%, gdy w ca-
lym przemys$le poziomu tego nie osiagnigto.
Udzial przemystu chemicznego w zatrudnieniu

0gblnym w przemy;éle wzrasta z 4,3%0 w r. 1938
do 5,5% w r. 1946 i do 5,6% w r. 1949. Prze-
myst chemiczny w CSR nalezy do najmocniej
i najwszechstronnie rozwinietych w Europie. ®).

5. Plan dwuletni.

Pierwszy panstwowy plan gospodarczy CSR
obejmowat lata 1947/8 stawiajgc sobie za zada-
nie przekroczenie przedWOJennego poziomu pro-
dukcji o 10%.

Na inwestycje przeznaczono w.tym okresie
réwnhowartosé 450 miln. dolaréw, w tym na ro-
zwo6]j przemystu chemicznego 70 milionéw dola-
roéw 6). W najwazniejszych artykutach produkcja
w roku 1948 miata osiggnaé: %)

1. nawozy fosforowe — 380tysi f
2. hawozy azotowe — 220 tys. t
3. kwas siarkowy — 205 tys. t
4. syntet. paliwa plynne — 200 tys. t
5. soda ' — 102 tys. t

Plan na rok 1947 w calym przemysle zostal
wykonany w 100,9%0, jednak przemyst chemicz-
ny zajal w realizacji planu ostatnie miejsce,
osiagajac zaledwie 89%0 7)

W poszezegolnych artykutach osiggnieto:2)

nawozy fosforowe — 344 tys. t

= azotowe — 132 tys. t

kwas siarkowy — 192 tys. t

soda — 89 tys. t
Wyniki te, niezbyt korzystne, spowodowane

byly duzym udzialem sektora prywatnego w
przemysle. Po objeciu wiadzy przez czynniki
postepowe (w r. 1948) uspoleczniono réwniez
zaklady $redniej wielkosci, dzieki czemu gospo-
darka panstwowa objeta 74,3% zakladéw
i 97,4% stanu zatrudnienia w przemysle che-
micznym. 8) :

Wptynelo to ogromnie na poprawe wynikow
wykonania planu za r. 1948. W produkecji prze-
mystowej ogélem uzyskano za ten rok 102,4%,
w przemysle chemicznym — 111,7%, w prze-
§le papierniczym - — 103,9% planu.

Ogoétem plan 2-letni wykonano w produkeji
przemystowej w 101 5°/o, w przemys$le chemicz-
nym w 99,0%, W przemysle papierniczym
w 108,0%. W stosunku do roku 1937 (= 100) —
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osiggnieto w produkeji przemystowej ogbtem —
103,2%, w przemy$le chemicznym — 124,0%o,
w przemy$le papierniczym — 95,0%. 9)

6. Plan 5-letni.
Plan 5-letni CSR .obejmuje —
1953. 10)

Przewiduje on wzrost dochodu narodowego w
stosunku do roku 1948 (210 miliardéw koron
czeskich) do 148% (310 miliardéow kor. cz.) War-
tosé produkecji przemystowej wzrosnie do 157%
poziomu z roku 1948 (288 miljd.), rolniczej do
116 %.

Przemyst chemiczny w planie 5-letnim roz-
ro$nie sie bardzo powaznie, zwlaszeza w pro-
dukcji farmaceutycznej (insulina, penicylina,
sulfamidy). Pierwszy rok planu 5-letniego
(1949) wykonano w produkeji przemystowe] o-
gétem w 102,8%, w przemysle chemicznym
w 103,2%0°). Za 9 miesiecy w r. 1950 osiagnie-
to ogélem w przemysle 101,6% planu,
w przemysle chemicznym — 103,2%, w papier-
niczym — 99,5%. 11). Wskazuje to, ze zasady go-
spodarki planowej zostaly juz w przemysle che-
micznym CSR opanowane.

lata 1949

7. Handel zagraniczny.

W ekspbrcie CSR produktv chemiczne zajmu-
ja pozycje powazng i stale rosnacg, jak wymka
z ponizszej tabelki: 12)

Warto$¢ eksp. S i
Rok prod. chem. w 0 ;) éogo ?{ej
milj. k. cz. wartosci eksp.
1937 383 3,1
1945 508 3,5
1947 967 44

Jak widaé eksport wzrasta szybko, jednak
w szybszym tempie powieksza sie wartos¢ wy-
wozu chemikalii i ro$nie ich udzial. Mimo po-
waznego wzrostu eksportu, bilans obrotow za-
granicznych jest w grupie chemicznej ujemny.
Trzeba jednak wzigé pod uwage, ze duza czes¢
- eksportu chemikalii, wchodzac w skilad wyro-

béw gotowych, figuruje w eksporcie przemy-
stu szklarskiego, papierniczego itd. W pierw-
szych latach powojennych czolowe pozycje
w eksporcie i imporcie CSR zajmuja kraje za-
chodnie. Ostatnio, po opanowaniu wiadzy przez
czynniki postepowe (1948) nastepuje przesunie-
cie na korzy$¢ ZSRR i krajéw demokracji lu-
dowej.
Obroty z Polska przedstawialy sie: 13)

Eksport z C.S.R. | Import z Polski

1945 2,8 milj. k. cz. &5
1946 g5 et U 8 3 mili k. ez,
I-IIT kw. 1948 | 11,6 8B

3 1) ”» 33 2]

Wspélpraca CSR z Polska rozwija sie coraz
szerzej i Scislej. Obroty handlowe wzrastaja,
programy produkcyjne sg uzgadniane i rozgra-
niczane, doswiadczenia wymieniane, przy reali-
zacji planéw inwestycyjnych otrzymujemy licz-
ne dostawy maszyn i urzadzen.

Resumujac stwierdzamy, ze przemyst che-
miczny CSR, ktory juz przed wojng stal na wy-
sokim poziomie, po wyzwoleniu, a zwlaszcza
po objeciu wladzy w r. 1948 przez kola postepo-
we, uzyskal mozliwosci szybszego rozwoju.
Wprawdzie w pierwszym roku gospodarki pla-
nowej nie wykonal jeszcze w calosci postawic-
nych mu powaznych zadan, jednak w dalszych
latach rozpoczat sie pomys$lny, szybki marsz 1.2
drodze postepu i socjalizmu. :
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Metoda pehametrycznor oznaczania
zdolnosci Wymlenne] jonitow i szybkosci
wymiony jonow.

I. Kationity o silnych grupach kwasowych

Z. Blaszkowska i A. G. Szperl

1. Opracowano warunki techniczne szybkiej metody pehametrycznej oznaczania
zdolno$ci wymiennej kationitow o grupach czynnych silnie kwasowych. Podano
przykiady pomiaréw.

2. W zwiazku z powyzszym opracowano szybka metode poréwnaweczg oznaczania
szybko$ci reakeji wymiany jonow dla kationitéw o silnych grupach kwasowych.

3. W wyniktt badan wysunieto propozycje nazwania ,liczbg szybkosci

1
wymiany“ wartosé ——t , ti. odwrotnos¢ czasu trwania wymiany H: — Na-

w okreslonych warunkach pomiaru.

1. ITepepabGoTaHbI TEXHUYECKME YCJIOBUS cKopocTtHOro pH — mMerpmueckoro merona
ompeneNensa OOMEHHOJ CIIOCOOHOCTM KaTMOHUTOB C aKTUBHBIMM KVCJIOTHBIMA
ocraTkamMy. JlaHbl MIPUMEPLI U3MEPEHMIA.

2. B cBA3uU c 9TMM mepepaboTaH CKOPOCTHBIN CPaBHUTENLHBIN MerOf OIIpeLeseHMsS
\CKOPOCTM pearumy OOMEHa MOHOB MAJA KaTMOHUTOB C CHMIBbHBIMY KMCIIOTHBIMIA
OCTaTKaMIA.

5B pe3yin>'ra're VICCIEZ0BAHMII TPENJIOKEHO HA3BaTh ,,YMCIOM CKOPOCTY obMeHa’

YYCIIO t—,rne t Bpemsa peakumm obmena H' — N° B ompefeneHHBIX YCIOBUSAX

VI3MEPEHN.

1. Technical conditions of a rapid potentiometric method has been worked out
for determining the exchange capacity of cation-exchangers possesing strong
acidic active groups.

2. In connection with the above — a rapid comparative
method for determination of the rates of ion-exchange in cation
possesing strong acidic groups has been described.

potentiometric
exchangers

i the reverse time

1
3. A suggestion has been set forth of naming T term (e.

of the exchange reaction H- - Na: wunder specified conditions) a ,number

of the exchange rate‘.

klasyfikacji i oceny produkowanych, lub beda-
cych w opracowaniu jonitow.

Problemowi klasyfikacji jonitéw ze strony
teoretycznej poswiecil szereg uwag W. S wi e-
tostawski Natomiast problem oceny

Coraz czestsze stosowanie na calym Swiecie
w przemysle i analityce 1~ ®) wymiany jonow,
zajmujacej w niektérych procesach pozycje
réwng destylacji, krystalizacji; flotacji itp., po-
woduje znaczny wzrost produkeji jonitow. Row-

niez i u nas w kraju przewidywane jest wzmo-
zenie juz istniejacej produkcji, jak réwniez o-
pracowanie i produkcja nowych typoéw wymie-
niaczy jonowych.

Instytut Chemiczny coraz czesciej spotyka sig
z interpelacjami z réznych stron, dotyczacymi

i charakterystyki wtasnosci wymiennych joni-
téw jest raczej sprawg otwartg z powodu braku
znormalizowanych metod badawczych w tym
zakresie. Wprawdzie caly szereg uczonych za-
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granicznych 10 - 14) stosowat dotychczas zé._r(’)wno
metody statyczne jak i dynamiczne, to jed-
nak przewaznie byly to badania.w warunkach
pomiaréw dowolnie obranych. Ostatnio opu-
blikowane polskie prace badawcze podajg dwa
nowe sposoby badania zdolno$ci wymiennej jo-
nitow, a mianowicie: metode termochemiczng
Z. Lisickieg o) oraz metode statyczng
J. Jurkiewiczal?), opartg na uzyciu apa-
ratury specjalnej konstrukeji.

Niniejsza praca jest wstepem do szerzej za-
krojonych badan zespolowych nad opracowa-
niem poeréwnawczych metod badawczych i cha-
rakterystyki poréwnawczej jonitow.

W naszych badaniach chodzito przede Wszyst— '

kim o ustalenie metody, ktéra by pozwalata po-
rownywac ze soba jonity, biorac pod uwage te
ich cechy, jakie sa dla nich najbardziej charak-
terystyczne, a mianowicie:

1) zdolno$¢ wymienna jonitéw *)

2) szybkos$¢ wymiany jonow.

W pierwszej serii badan, objetych niniejszym
komunikatem, opracowano warunki techniczne
metody pehametrycznej dla kationitow o gru-
pach czynnych silnie kwasowych, a wiec dla
kationitow najtatwiej dostepnych i najczesciej
stosowanych w przemysle.

Do badan stosowano: wegiel sulfonowany pro-
dukeji polskiej Escarbo 161, oznaczany w dal-
szym ciggu komunikatu symbolem Esc oraz zy-
wice syntetyczna pochodzenia zagranicznego;,
oznaczang symbolem ,,C*. :

Zastosowano metode pehametryczng, jako
szybka i dokladng fizykochemiczng metode, da-
jaca sie tatwo stosowaé w przemystowych la-
boratoriach kontrolnych.

W niniejszym komunikacie znajduje sie tyl-
ko kroétkie uzasadnienie, opis metody i apara-
tury oraz kilka typowych wynikéw w postaci
tablic i wykres6w; natomiast szczegélowe uza-
sadnienie, opis kolejnych etapéw, ktérymi sie
doszto do ustalenia ostatecznych warunkéw o-
mawianej metody, uzasadnienie czynnoéci i do-
ktadny opis badan laboratoryjnych przy u-
wzglednieniu wiekszej liczby kationitow podane
beda pdzniej, jako sprawozdanie szczegbélowe w

*) Stosowane w tej pracy stownictwo oparte jest na
nomenklaturze opracowanej przez Z. Blaszk o w-
sike g sl SRS ST abtan rrasdid))
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publikacjach z prac badawczych instytutu Che-

micznego.
1. Oznaczanie pehametryczne zdo]nosc1 wy-
miennej.

Uzasadnienie rﬁetddy.

Jesli do kationitu o silnych grupach kwaso-
wych, obsadzonego wodorem, umieszczonego
w stabym roztworze elektrolitu, o ustalonym

~ pH tego ukladu, bedzie sie dodawalo kolejno

porcje odpowiednio dobranego roztworu zobo-
jetniajacego czynne grupy kwasowe jonitu, {o
(w wyniku stopniowego zobojetnienia i reakeji
wymiany jonéw) znika¢ beda z elektrolitu jony
dodawane, a pojawia sie jony obsadzajace u-
przednio jonit i pH roztworu ul-egaé bedzie
zmianie.
Np. jesli do Esc (z grupg czynng SO3H) do-
dawaé roztworu NaOH to w myS$l réwnania
Esc” + NaOH = EscM* '+ Hp0
pPH roztworu bedzie wzrastalc od wartoéei sto-
sunkowo niskiej (okolo 2) do 7. Z chwilg, gdy
zdolnoé¢ wymienna jonitu zostanie przekroczo-
na, woweczas, na skutek obecnosci nieprzereago-
wanego NaOH, pH roztworu wzro$nie znacznie
powyzej 7. Stad ilos¢ NaOH potrzebna do usta-
lenia pH = 7 dla kationitéw o silnych grupach
kwasowych jest miarg zdolnosci wymiennej da-
nego kationitu.

Sposob postepowania.

a) Przeprowadzanie kation i-
tu w wymieniacz wodorowy.
Badany kationit odwaza sie w iloéci 5.000 g.
Umieszczony w kolbie na 150 ml zadaje sie 75

~ ml okolo 3 n HCI i wytrzasa na wstrzasarce, sto-

sujac okolo 200 wstrzaséw na minute. Po pol-
" godzinnym wytrzgsaniu i chwilowym odstaniu
kationitu oraz opadnieciu wiekszej czesci za-
wiesiny (do sklarowania potrzebny jest dtuzszy
okres czasu, za$ straty matych ilosci zawieszo-
nego pytu nie przekraczajg zazwyczaj 0,001 g)
przeprowadza si¢ dekantacje i powtarza sie wy-
trzgsanie z nowa porcja 3 n HCI rowniez w ilo-
$ci 75 ml. Po dwukrotnym, a wiec w sumie
trwajacym godzine wstrzgsaniu, oddziela sie ka-
tionit od roztworu na lejku porowatym G3 przy
uzyciu pompki wodnej, a nastepnie ‘przemywa
sie go kilkoma porcjami wody destylowane]j
( w sumie 50 — 60 ml) i w dalszym ciggu, za po-
mocg pompki wodne] ssacej, suszy sie kationit
w powietrzu, na tymze lejku, w ciagu 5 minut.
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b) Miareczkowanie pehame-
tryczne W ten sposéb przygotowany ka-
tionit umieszcza sie w zlewce na 250 ml i za-
daje si¢ 150 ml 0,01 n NaCl. Do roztworu tego

zanurza sie elektrody polaczone z pehametrem-
oraz mieszadlo, a nad roztworem umieszcza sie -

wylot biurety z miareczkujacym 0,5000 n NaOH,
ktory dodaje sie porcjami po 1 ml. (rys. 1.)

W metodzie tej bardzo wazng role odgry-
wa mieszanie. W celu ujednostajnienia sposobu
mieszania przyjeto nastepujace wymiary mie-
szadla szklanego w ksztalcie pltaskiej kwadra-

towej lopatki: szeroko$é i wysokosé 25 mm, gru-

bos¢ 4 mm, srednica bagietki 7 mm. Mieszadlo
ustawiano w odleglosci okolo 25 mm pomiedzy
osig obrotu a $ciankg zlewki i zanurzano na od-
legtos¢ okoto 10 mm od-dna zlewki. Stosowano
okoto 800 obrotéw mieszadla na minute. Ilo$é
obrotéw mieszadla jest zsynchronizowana z cza-
sem, jaki jest potrzebny na przeprowadzenie od-
czytow i wkroplenie nowej porcji odezynnika.
Ustalono, ze przy takich warunkach mieszania
nalezy od chwili wkroplenia NaOH dokonaé¢
odeczytu na pehametrze po uptywie czasu 1‘30%,
a w 15 od tej chwili wkrapla¢ nastepng por-
cje. '

Po zakonczeniu procesu wykresla sie krzywag

miareczkowania (rys. 2) i z wykresu tego okre-

§la sie ilo§¢ milimoli NaOH, potrzebng do do-
prowadzenia uktadu do pH = 7, a stad zdol-
nos¢ wymienng danego kationitu.

Poniewaz nie zauwazono istotnej roéznicy

przy miareczkowaniu ltugiem sodowym o ste-
zeniu od 0,4 n do 1 n, przeto uwzgledniajgc
5-gramowa odwazke kationitu stosowano do

-

miareczkowania ze wzgledow czysto praktycz-
nych 0,5000 n NaOH. W tych warunkach 1 ml
zuzytego do miareczkowania 0,5000 n NaOH
odpowiada $cis§le zdolnosci wymiennej 0,1
mmol Na/g kationitu.

Aparatura.

Rys. 1. przedstawia zestaw aparatury uzytej
do pomiaréw: ‘
A — Pehametr firmy Radiometer (Dania), typ
22; zestaw elektrody szklanej i kalomelowej
z zastosowaniem "-elektrolitycznego 1acznika
agarowego. :
B — Mieszadlo elektryczne ze specjalnie do-
montowanym licznikiem obrotéw i szybkoscio-
mierzem (rys. la). :
C — Naczynie pomiarowe z elektroda szklana.
D —Biureta z 0,5000 n NaOH.

e : 3 : 3
Rys. 1 a. Mieszadlo z motorkiem (M), regulatorem
(R) i licznikiem obrotéw (L) wraz z szybkoSciomie-
o rzem (S).

BiEIHECHP S TomE2t 95 1Nirmes=is .28
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E — Sekundomierz elektryczny z transforma- pehametr od zakiécen elektrycznych spowodo-
torem Ej. wanych dzialaniem silnika (mieszadia).
F — Oslona metalowa uziemiona, ekranujaca G — Wstrzasarka o napedzie elektrycznym.
Przyklady pomiarow.
Tablica 1 :
Oznaczanie zdolnos$ci wymiennej kationitu Esc 161 za pomoca miareczkowania
pehametrycznego.
Kationit Esc 161 obsadzony wodorem : 5,000 g
NaOH uzyty do miareczkowania : 0,5000 n
Prébka 1 — mieszana z szybkoscig 860 obr./1’
Probka 2 — mieszana z szybkosciag 815 obr./I'
Czas mimol - Na Srednia
na 1 g Esc Prébka 1 Probka 2 z obu
probek
0 0 © 2,25 2,45 ‘ 2,35
157 0,10
1/45" 2,40 2,55 2,47
2/00" 0,20
3/30” 2,50 2,65 2,57
345" 0,30
515" 2,05 2,75 2,40
530" 0,40 2:95
70" 2,85 2,90
715" 0v50 S AW
845" = 3,30 3,20 3,25
900" 0,60 2
10°30" 4,00 3,75 3,87
1043" 0,70
11911 5% = 6,00 5,15 5,51
12/30" 0,80 ;
14'00” 8,45 7,30 7,87
14'15" 0,90
15'45" 9,80 9,30 9,55
167007 1,00
17'30" 10,55 1,25 10,40
Rl i
A /40‘3‘ 60°C
111
10 e = 10
g xEscarbo 167 / aKationit C &l
8 . 8 Pt
ANREE ST S A e e L S e _o—a akationit C
‘s / : é - xEscarbo 167
e i b " 4
5 [ : 3
? ; ‘ 2
(R T R R T e ) 12 o 78y 2 24 <
7s 192 <
T mol oy o 2 5 6§ 7 8 caslgoct)
Rys. 2. ey Rys. 3
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Taplica 2

Oznaczanie zdolnosci wymiennej kationitu ,,C* za pomoca miareczkowania
pehametrycznego.

Kationit ,,C*“ obsadzony wodorem
NaOH uzyty do miareczkowania

: 5,000 g
: 0,5000 n

Probka 1 — mieszana z szybko$cig 874 obr. /1
Prébka 2 — mieszana z szybko$cig 890 obr. /1
(Ze wzgledu na duza zdolno$¢é wymienng tego kationitu, a réwnocze$nie na wieksza

Wykres na rys. 2. obrazuje graficznie prze-
bieg powyzszych reakcji. Na podstawie tego
wykresu wyznaczono zdolno$¢ wymienng ka-
tionitéw wynoszaca:

dla Escarbo 161: dla prébki 1 — 0,78mmol Na/g Esc
dla prébki 2 — 0,74mmol Na/g Esc

$rednio 0,76mmol Na/g Esc

dla kationitu ,,C*: dla prébki 1 — 1,93mmol Na/g ,,C*
dla prébki 2 — 1,91mmol Na/g ,,C*
$rednio 1,92mmol Na/g ,,C*

Poprawka na zawarto$é¢ wilgoci.

Kazdy kationit zawiera w sobie pewng ilos¢
wilgoci. Poniewaz zawartos¢ wody jest rézna
dla réznych kationitéw i jest rzedu kilku, a na-
wet kilkunastu procentéw, przeto nalezy ozna-
czaé w osobnych prébkach zawartos¢ wody,
a nastepnie wyniki otrzymane dla zdolnosci
wymiennej przeliczyé na mase suchego katio-
nitu. :

szybko$¢ reakcji wymiany stosowano 3-mlowe porcje NaOH. = Sposéb ten wplynat
praktycznie na wynik, a skrocit czas pracy)
p H
mmol Na na | T
czas 1 g kationitu : \ Srednia
c” Probka 1 Prébka 2 i z obu
i : probek
0 0 3,50 2,80 | 3,15
15 0,30 1
1745/ 3,80 3,10 ‘ 3,45
200" 0,60 |
i3 3,90 3.90 ‘ 3,90
3/45’/ 0’90
GialE 3,85 4,70 | 427
5'30" 1,20
7'00" 4,20 4,80 4,50
715! 1,50 - ‘
845" 4,40 5,25 ‘ 4,82
Lo |
9'(0" 1,80 :
10730” 4,40 5,40 4.90
10/45"” 2,10
11315 10,05 10.00 1,02
13745 2,40
14/00” 10,45 10,75 10,60

Tablica 3 i wykres (na rys. 3.) obrazuja prze-
bieg procesu suszenia szeregu probek w 800C.

Srednio zawartoéé wody wynosi w Es-
carbo 161 bez pytu — 7,40%, za§ w kationicie

5, C* — 7,6%.

Przeliczajac odpowiednio zdolno$¢ wymien-
ng w/g wzoru:

> iloé¢ mmoli Na/g kationitu X 100

100 — ¢ zawartosci HaO

otrzymujemy w wyniku, w przeliczeniu na su-
chy materiat:
0,82 mmol Na/g Escarbo 161
i 2,07 mmol Na/g kationitu ,,C*

B.G.I.Ch.P. Tom 2 1951 r. 30
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Tablica 3
>
Przebieg suszenia kationitéw w 80°C.
(Procentowa strata na wadze w czasie suszenia w/g skali aparatu Brabendera)
Escarbo 161 Katonit ,,C”
czas ‘ 4 SEVEN S N Iy
1 2 3 pyl 1 [ 2 3

0 0 0 01 0 20,2 L oo —02

30’ 1,0 1,2 1,9 2,1 Dt 2,2 2,2
11 407 3,6 4,0 49 5,6 5,3 5,4 5,3
b 30/ 4,7 ; 531 6,1 7,0 6,2 64 5,6
3h 30/ 6,0 ; 6,1 6,8 .1 6,7 6,7 6,5
5" 00/ 6,2 1 €5 7,3 8,3 7,0 7,1 6,9
6" 00 7,0 7,1 7,8 8,9 7,5 7.5 ;2
noiEel ol 7,15 8,1 9,1 T 7.7 7.5

Wykres na rys. 3. przedstawia zaleznos¢
J%0-owego ubytku wilgoci zawartej w suszonym
kationicie od czasu suszenia.

2. Oznaczanie porownawcze szybkosci
wymiany jonow. 2

Zasada metody. £

W zwiazku z wyzej opisang metodg oznacza-
nia zdolno$ci wymiennej kationitow wykonano
pi‘éby szybkiej orientacyjnej metody pehame-
trycznego oznaczania wzglednej szybkosci re-
akcji wymiany jonoéw *), jako _charakterystycz-
nej wielkoéci poréwnawczej dla réznych bada-
nych kationitow. Metoda polega na oznaczeniu
czasu trwania reakeji zobojetnienia czynnych
grup kwasowych rownowaznych probek bada-
nych kationitow — w odpowiednio dobranych
warunkach pomiaru przy uzyciu pehametru.

Sposéb postepowania.

Jednakowo sporzadzone i przygotowane do
pomiaréw probki kationitéw (tj.. odwazone
w ilo$ci po 5,000 g kazda i przeprowadzone
w kationit wodorowy w sposéb identyczny z po-
przednio podanym p. 1a) zadaje sie taka iloscig

*) Poczatkowo opracowano metode oznaczania szyb-
kosSci wymiany kationéw za pomoca objetosciowego
miareczkowania kolejnych prébek, pobieranych stop-
niowo z reagujgcego roztworu, analogicznie do metody
Kunina i Myersal®), zastosowanej do badania
anionitow. Metoda ta okazata sie jednak dtugotrwata
w wykonaniu i trudna w opanowaniu dostatecznej pre-
cyzji pomiarow.

PGLChE Tom 2 19570 s s oty moigs)

mmoli 0,5000 n NaOH, jaka jest miarg wyzna-
czonych uprzednio zdolnos$ci wymiennych po-
szczegblnych badanych kationitéw. Tak wiec
np. dla Esc 161 stosujemy jednorazowg dawke
w obliczeniu 0,76 mmol NaOH/g kationitu, dla
kationitu ,,C*“ — 1,92 mmol NoOH/g kationitu
itp.

Roztwér NaOH wlewamy szybkim strumie-
niem z ‘biurety przy pelnym otwarciu kranu.
Zachowujac takie same warunki mieszania, jak
przy oznaczaniu zdolnoSci wymiennej (p. 1b),
notujemy przy pomocy sekundomierza czas
trwania reakcji zobojetnienia, liczac od chwili
zaczecia wlewania calej potrzebnej porcjt

‘NaOH, az do momentu, gdy pH roztworu wy-
kaze liczbe T.

Odwretnosé czasu trwania reakeji moze byé
uwazana za miare poréwnawcza szybkosci wy-
miany jon6éw dla réznych kationitow.

Przyktad:

Dla obu, wyzej wymienionych, kationitow
przeprowadzono pomiary poréwhawcze w wa-
runkach wyzej opisanych, oznaczajac doswiad-
czalnie czas trwania reakcji wymiany jonéw az
do catkowitego zobojetnienia czynnych grup
kwasowych (pH 7). Ponizsza tablica pcdaje
wyniki tych pomiarow: :

Tablica 4

Czas trwania t (w minutach)
reakeji wymiany H* — Na-.

Srednia :
& g Probka 1 | Probka 2 z obu 3
Kationit ,
(t) (t:) ETohe t
Esc 161 SRkl DRl s LY 0,359
e 1o | 1ae | i 0,575
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Jak z tablicy widaé, kationit ,C¢ wykazuje
w analogicznych warunkach pomiaru
0,575
0,339
wymiany jonéw, niz Escarbo 161.

1,7 razy wieksza szybkosé reakeji

" Wywody kohcowe.

Wartosé liczbowa odwrotnosé czasu

1 ?
‘ ) tj.
trwania reakcji (w minutach) w warunkach
znormalizowanych moze byé uwazana za miare
poréwnawczg szybkosci reakeji wymiany jonéw
roznych kationitéw.

Wartos¢ te proponujemy nazwaé umownie
»wiczbag iszybkosci wymiany¥,
ktora mogtaby by¢ jedng z cech charakteryzu-
jacych dany kotionit pod wzgledem sprawnosci
jego dziatania.

Powyzsze metody pozwalaja, tak w laborato-
rium naukowo-badawczym, jak i w przemysle,
w sposob bardzo szybki i przy stosowaniu pro-
stych czynnosci okreslic dwie podstawowe ce-
chy charakterystyczne kationitéw: 1. zdolnosé
wymienng i 2. szybkos¢ wymiany jonow.

Po krétkim okresie nabywania wprawy w wy-
konywanych czynnosciach, samodzielny pra-
cownik moze wykonaé w ciggu 8 godzin 6 po-

miaréw zdolnosci wymiennej i 6 pomiardéw

szybkosci reakeji wymiany, a w tym samym
czasie moze jednoczes$nie kontrolowaé suszenie
6 probek. Tak wiec w ciggu 8 godzin mozna wy-
znaczy¢ powyzsze wartosci dla dwoch réznych
kationitéw (jako $rednie z 3 pomiaréw dla kaz-
dego) lub tez dla jednostajnej produkejqi mozna
prowadzi¢ réwnolegle 6 pomiaréw pojedyn-
czych.
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Otrzymywanie
kwasu alfa-nattylooctowego

I. Baranowska i D, Celinska

Opracowano metode regeneracji kwasu fosforowego, stosowanego przy ofrzymy-

waniu alfa-chlorometylonaftalenu

z mnaftalenu. Przy tej samej wydajnosci chlo-

rometylowania zmniejszono zuzycie 859, kwasu fosforowego z 1885 g do 287 g na

1 kg kwasu alfa-naftylooctowego. Poza tym opracowano chlorometylowanie

na-"

ftalenu bez uzycia HsPOs w obecnosci 5 g bezwodnego ZnCl, i 12 g zelu krzemion-
kowego na 1 mol naftalenu przy stalym przeplywie suchego gazowego chlorowocdo-
ru. Wydajno$é reakcji przy uzyciu kwasu fosforowego Srednio 549,, bez: kwasu

fosforowego 50%.

Podano zastosowanie preparatu w rolnictwie.

Iloman MeTox pereHepamymi hocOpPHOV KWUCIOTHI, YIOTPEOIAEMO NPV HOJYHEHIN

0 — XJopMeTuiaHadTaNMHA W3 HadTaadMHAa.

B wmecro 1885 r. 85% dhocchopHOiT

KVCIOTHI Ha 1 KI. o — HaTUI-YKCYCHOJ KJMCJIOTBI ymoTpedbneHo 287 r, mpu uUeMm

BBLIXOJZl XJIOPMETMJIOBAHMA HE JM3MEHAJCH.

IlepepaboTaHo XJopMeTmiaoBaHye HadramuHa 6e3 HsPO: B IpUCYCTBIL 5 I. Ge3-
BOmHOIO Zn Cl: m 12 T KpeMHE3eMHOro reas Ha 1 Mosib HadTamMHa B HDOCTOAHHOM

crpye cyxoro razosoro H.CL

Cpenmuii BBIXOJ DPEaKLI npu yno'rpeGJIeHMM docdoprOT KMUCIOTET — 54%,

. tpocdopmHoit - KueaoTsl: 50%.

Hoxasano IIpI/IMEHeHI/Ie XJIOPMETII Had)TaJH/IHa B CEJIBCKOM XO3HI/ICTB€

oe3
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The article deals with the preparation of g—chloromethylnaphtalene in the presence
of Hs3POs. The amount of HsPOs used is smaler i e 287 g per 1 Kg of a—naphtylace-
tic acid instead of 1885 g, the yield of chloromethylation reaction being the same.

Chloromethylation was also carried out without H3PO4 in the presence of 5 g of

ZnCl; and 12 g silica gel per 1 mole of naphtalene

seous dry HCI.

using continous flow of ga-

The yield of the former reaction 54%, of the latter 50°%. An application of chlo-
romethylnaphtalene in agriculture is discussed.

Jednym z zagadnien opracowywanych w Od-
dziale Zwiazkéw Toksycznych Gléwnego Insty-
tutu Chemii Przemystowe]j jest zagadnienie re-
gulatorow wzrostu roslin, tj. preparatow, ktore
pozwola kierowaé¢ rozwojem rosliny w taki
spos6b, aby pomimo niesprzyjajacych warun-
kow rolnik otrzymywal dobre plony zaréwno
pod wzgledem jakosci jak i iloSci. Preparaty te
zawierajg organiczne zwigzki chemiczne fizjo-

logicznie czynne, ktére nazywamy regulatorami
wzrostu roslin.

Prace badawcze w dziedzinie regulatoréw
wzrostu roslin sg prowadzone bardzo intensyw-
nie od momentu, gdy pierwszy B oy sen —
Jensen (w1907 r.) zapoczatkowal doswiad-
czenia wykazujgce, ze czynnikiem pobudzaja-
cym wzrost roélin jest substancja chemiczna.
Badania szly w kierunku: :

1) wytlumaczenia mechanizmu -

zwigzku chemicznego (2, 7, 20, 28),
2) wyodrebnienia  substancji regulujgcej

dziatania

wzrost rosliny i wytwarzanej -przez samg
rosline (7, 27, 28),

3) syntetyzowania zwigzkéw chemicznych—
czynnych fizjologicznie, a zatem wywolu-
jacych pewien wplyw na rozwdj rosliny
(2, 7, 28) oraz

4) poszukiwania préktycznego zastosowania
dla tych zwigzkéw to jest kierowania
wzrostem ro$liny w pozadanym dla czio-
wieka kierunku (1, 2, 7, 18, 19, 21, 22, 27).

Poérod znanyeh preparatéw, majacych szero-

kie praktyczne zastosowanie w sadownictwie
(2, 4, 17, 18), warzywnictwie (9, 10, 12, 19, 20)
i szkotkarstwie (14, 25), wazne miejsce zajmuje
kwas alfa-naftylo-octowy (lub jego pochodne).
Ten regulator wzrostu roslin uzyty w odpo-
wiednim stezeniu ma szerokie zastosowanie;
a mianowicie:

1) pobudza ukorzenianie sadzonek i zrazéw
(252275 28)"

B.G.I.Ch.P. Tom 2 1951 r. : 33

2) zapobiega przedwczesnemu opadaniu owo-
cow: (5, 13, 18, 21, 22, 24),

3) zawigzuje owoc bez zapylenia (2, 7, 20),

4) reguluje coroczne owocowanie przez prze-
rzedzanie zapylanych kwiatow w latach
silnego owocowania (2, 7, 10, 21, 22) oraz

5) przediuza okres uépienia bulw warzyw-
nych, drzew i krzewoéw ozdobnych (2, 7,
12:%155919)3

W Oddziale Zwigzkéw Toksycznych otrzyma-
no ten zwigzek wedlug metody opisanej w lite-
raturze (16, 26) juz w 1948 r. i rozpoczeto z nim
pierwsze prace terenowe, ktére byly prowadzo-
ne przez placéwki badawecze rolnictwa w latach
1948, 1949 i 1950 w ramach wspolpracy z In-
stytutem.

Prace badawcze terenowe z tym preparatem
szly w kierunku zastosowania go w naszych
warunkach do: :

1) wywotania wzrostu korzeni bocznych
w mlodych drzewach wysianych z nasie-
nia, bez pikowania — Zaklad Sadowni-
ctwa Uniwersytetu Poznanskiego;

2) przerzedzanie kwiatéw zawigzujacych
owoc — Zaklad Sadownictwa SGGW
w Skierniewicach; Stacja Ochrony Ro-
§lin — Cieszyn; Zaklad Sadownictwa

-PINGW Putawy; Zaklad Sadownictwa
Uniwersytetu Poznanskiego; :
3) zapobieganie przedwczesnemu opadaniu

owocow: Stacja Ochrony Ro$lin — Cie-
szyn, Zaklad Sadownictwa PINGW, Pu-
lawy;

4) ukorzenienia sadzonek zielnych drzew
owocowych — Zaklady Kornickie; Zaktad
Sadownictwa Uniwersytetu Poznanskiego.

Opierajac sie na wynikach przeprowadzonych

doswiadczen, prof. dr S. A. Pieniai-ek, przewod-
niczgcy Podkomisji Sadowniczej Rady Nauko-
wej Rolnictwa, opracowal metodyke stosowania
kwasu alfa-naftylooctowego do regulowania co-
rocznego owocowania. Uwaza on, ze na wzOr
doswiadczen agrobiologéw radzieckich, nalezy
w roku 1951 przeprowadzi¢ doswiadczenia wed=



3 (1951)

PRAEMYS?:. CHEMICZNY

177

lug opracowanej metodyki we wszystkich sa-
dach zar6wno w PGR, jak i w chlopskich.

Wobec pozytywnych wynikéw doswiadczen
terenowych z kwasem alfa-naftylooctowym,
opracowano metode otrzymywania tego kwasu
w skali laboratoryjne;j.

Poza tym w Oddziale Zwigzkéw Toksycznych
Gl1. Inst. Chemii Przem. opracowano w 1950 ro-
ku metode otrzymywania pochodnej tego kwa-
su, a mianowicie estru metylowego.

Surowecem wyjsciowym do otrzymywania

kwasu. alfa-naftylooctowego jest naftalen. Pro-

ces otrzymywania sktada sie z trzech etapow

i przebiega wedlug nizej podanego schematu.

CH,ClL

—
I etap
naftalen alfa-chloro-
metylonaftalen
I etap — otrzymywania alfa-chlorometylo-

naftalenu z naftalenu wymagal doktadniejszego
opracowania.

Alfa - chlorometylonaftalen powstaje przez
dzialanie paraformaldehydu i stezonego kwasu
solnego wobec 85%0 kwasu fosforowego i lodo-
watego kwasu octowego na naftalen

ClHy L CHy O EHCI = alfs-Cioi CHCL
om0

Wedlug tej metody przeprowadzono szereg
syntez otrzymywania alfa-chlorometylonafta-
‘lenu, uzywajac zamiast eteru jako rozpuszczal-
nika ,tri*, tanszego i bezpieczniejszego w ma-

nipulowaniu, bez ujemnego wptywu na wydaj-

nos¢ reakcji. Srednia teoretyczna wydajnosc
' reakcji wynosila 54%, w przeliczeniu na naf-
talen 75,4%o.

Wlasnosci fizyczne alfa-chlorometylonaftalenu

Alfa-chlorometylonaftaléen jest to oleista bez-
barwna ciecz, z6tknaca na $wietle, o tempera-
turze wrzenia 167—1699/25 mm; 148—1530/
15 mm; 128—133°/5 mm; o c. wi. 1,18, o wiasno-

$ciach silnie parzacych i dziatajageych niszczaco
na kauczuk. ‘

Celem obnizenia kosztéw produkcji kwasu
alfa-naftylooctowego opracowano regeneracje
kwasu fosforowego, ktéry w czasie reakcji po-
zostaje niezmieniony i przeprowadzono szereg
syntez alfa-chlorometylonaftalenu w obecnosci
zregenerowanego kwasu fosforowego.

Kwas fosforowy znajduje sie w warstwie
wodnej po rozcienczeniu wodg mieszaniny re-
akcyjnej przy otrzymywaniu alfa-chlorometylo-
naftalenu.

Wodny roztwér po oddzieleniu alfa-chloro-
metylonaftalenu oprécz kwasu fosforowego za-
wiera wode, formaline, kwas octowy, kwas sol-

CHyCN CH,CO0H

S

—
II etap IIT etap
nitryl kwasu kwas alfa

alfa-naftylo-
octowego

naftyloc-octowy

ny oraz pewne iloSei chlorowcopochodnych or-
ganicznych. Przez zwyklg destylacje usunieto
wszystkie skladniki, doprowadzajac pozostaly
kwas fosforowy do gestosci 1,68, czyli zawar-.
tosci kwasu 85%. Celem przyspieszenia odde-
stylowania wody, formaliny, kwasu octowego
i kwasu solnego destylowano pod zmniejszonym
ciénieniem (okoto 200—300 mm Hg) przy uzy- .
ciu pompy wodnej. Uchodzace pary dzialaja
korozyjnie na metale.

Srednia wydajnoéé kwasu fosforowego z re-
generacji wynosi ok. 85%, zuzycie kwasu fos-
forowego 15%0 ogélnej ilosci wzietego do reak-
cji kwasu fosforowego.

Wynik . analizy probki zregenerowanego kwa-
su fosforowego przedstawia sie nastepujaco:
kwasu fosforowego 86,6°%, kwasu octowego
0,32%, kwasu solnego 0,002%0, aldehydu mrow-
kowego nie stwierdozno; roztwoér zawiera mi-
nimalne $lady pewnych chlorowcopochodnych
organicznych, jednak zbyt mata ich ilo$é nie po-
zwala na zidentyfikowanie, czy jest to chloro-
metylonaftalen.

B.G.I.Ch.P. Tom 2 1951 r. 34
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Zregenerowany kwas fosforowy jest dosé
ciemnym syropem, ktéory w miare dalszych ko-
lejnych regeneracji uzyskuje coraz wiece] za-
nieczyszczen organicznych, ulegajacych' czescio-
wemu zwegleniu przy zageszczaniu kwasu fos-
forowego.

Wyniki otrzymane z szeregu prob wykazaly,
ze uzycie zregenerowanego kwasu fosforowego
wplywa na wydajnos$¢ reakeji.

Wykonano dwa cykle doswiadczen skiadajg-
ce sie z 6-ciu syntez.

1) Do kazdego nastepnego  do$wiadczenia
brano zregenerowany kwas  fosforowy
z poprzedniego.

2) Tak jak w cyklu 1-szym, tylko w 6-tym
doswiadczeniu dopelniono zregenerowany
kwas fosforowy czystym H3PO4 do iloSci
uzytej w obiegu 1-szym.

Wyniki otrzymane w I-szym cyklu

Analizujgc wyniki widzimy, ze w 5-ciu obie-
gach nie ma tendencji obnizania sie wydajnosci
chlorometylowania. W 6-tym obiegu kwas fos-
forowy pochodzacy z pieciu kolejnych regene-
racji zawieral zbyt duzo zanieczyszczen, ktoére
zahamowaty reakcje chlorometylowania — nie
mozna bylo wyodrebnié czystego chlorometylo-
naffal-enu. Kwas fosforowy zregenerowany po
tym 6-tym obiegu zawieral tyle stalych cze-
~ $ci, ze nie nadawal sie do dalszego uzycia.

Wyniki otrzymane w II-gim cyklu

ze zmniejszeniem iloSci regeneracji kwasu fos-
forowego. Deswiadczenie 6-te wykazalo, ze do-
danie do czystego kwasu fosforowego znacznie
zanieczyszczonego kwasu fosforowego wplywa
nawet korzystnie na wydajnosé reakcji.

W przypadku produkcji alfa-chlorometylo-
naftalenu przy uzyciu zregenerowanego kwasu
fosforowego nalezy mieszaé go z czystym H3POy,
w kazdym razie po 5-tej regeneracji jest to ko-
nieczne.

Przy zastosowniu regeneracji HsPOy zuzycie
tego kwasu na 1 kg kwasu alfa-naftylooctowe-
go obnizylo sie z 1885 g do 287 g.

Opracowano rowniez metode ofrzymywania
alfa-chlorometylo-naftalenu z naftalenu bez
uzycia HgPOy w oparciu o nastepujace metody:

a) metode Blanec‘a (6) otrzymywania al-
fa-chlorometylonaftalenu z roztworu naf-
talenu w nafcie o temp. wrzenia 100" C,
zawierajacego paraformaldehyd i chlorek
cynku przy przepuszczaniu gazowego HCI
w temp. 60°. Wydajnosé 27,55%o;

b) metode Darrens‘a-Geeges‘a (8)
otrzymywania alfa-chlorometylonaftalenu
z naftalenu i paraformaldehydu w kwasie
octowym lodowatym z krazgcym suchym
chlorowodorem w temp. 60° C. Czas reak-
cji 18 — 20 godz. Wydajnosé 95%o.

c) metode Badgera (3)otrzymywania .
alfa-chlorometylonaftalenu przez przepu-
szczanie chlorowodoru w ciggu 16 godz.
przez wrzaca mieszanine naftalenu, 40%o
formaldehydu i stezonego kwasu solnego.

Przegladajac wyniki tego cyklu widzimy ra- d) metode Ginsburg'a i Rueg-
czej obnizenie wydajnosci chlorometylowania gberg‘a (11) otrzymywania chlorku
- Tablica 1

Wyniki otrzymane w 1l-szym cyklu

s Tlos¢ uzytego H,PO, w ml Otriymano Zregenerowano H;PO,
Nr “dosw. Ilo$é uzyt. : chlorometylo- Wydzz/jn.
; Sty W E ch. cz. Zreseneros naftal. w g AL w ml. . w %
wanego
1 400 . 258 = 210 38,4 200 77,52
Dkt © 310 — 200 195 42,76 160 80,00
3 224 — 160 165 48,25 140 87,50
4 217 — 140 160 ; 53,48 122 87,14
5 189 Bis 122 110 42,21 90 73,717
6 140 — 90 nie wyodreb- So0 b 50 - duze zanie- .
¢ 3 niono c_zyszc_zgnia
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Tablica 2

Wyniki otrzymane w 2-gim cyklu

. ’ e Ios¢ uzytego H;PO, wml. |  Otrzymano T Zregenerowano H;PO,
r. do$w. G e chlorometylo- y 5 ' 1
! ch. cz. zregene- naftal. w g W iz w ml. w %
rowanego

1 256 16560 — 160 45,30 120 72,57
2 186 — i 120 110 43,10 85 - 70,84
3 132 == 85 75 41,26 65 76,46
4 101 — 65 49 35,24 50 76,91
5) 79 = 50 36 33,06 33 66,00
6 256 132 33 190 54,82 1307 1| 84,23

benzylu w skali laboratoryjnej i péttech-
nicznej przez chlorometylowanie benzenu.
W temp. wrzenia benzenu zawierajacego
paraformaldehyd i bezwodny chlorek cyn-
ku przepuszezano suchy chlorowodér.

We wszystkich do$wiadczeniach zachowano
stosunek ilosci naftalenu do paraformaldehydu
taki, jak w metodzie chlorometylowania nafta-
lenu wobec kwasu fosforowego, tzn. na 1 mol
naftalenu brano 0,611 mola paraformaldehydu.
‘Oczyszczanie alfa-chlorometylonaftalenu prze-
prowadzano jak w poprzednich doswiadczeniach.

Przeprowadzono szereg nastepujacych do-
Swiadczen:

1) Przez mieszanine naftalenu i paraformal-
dehydu w obecnosci bezwodnego chlorku
cynku przepuszczano suchy chlorowodoér
w temperaturze 85—90° C przy ciaglym
mieszaniu mechanicznym. Reakcja trwa-
ta w poszczegblnych probach 6 godz., 5
godz. i 3 dni po 5 godz. Otrzymano tylko
slady alfa-chlorometylonaftalenu.

2) Wykonano szereg doswiadczen uzywajac
jako rozpuszczalnika kwasu octowego (lo-
dowatego) w ilosci, jak przy chloromety-
lowaniu wobec H3POy; przepuszczano su-
chy chlorowodoér bez uzycia katalizatora.
Chlorowodoér spelnial tu dwie funkcje: byt
jednym z reagentéw oraz Srodkiem odcig-
gajacym wode. Temperature reakeji u-
trzymywano 85—90°C. Mieszanie mecha-"
niczne do$¢ intensywne, ok. 300 obr/min.

Z zalaczonych na tablicy 3 wynikéw widac
dos¢ znaczne wahania wydajnosci przy tym sa-
mym czasie reakcji i tej samej aparaturze. Na-
lezy to przypisa¢ zmiennemu przeptywowi chlo-
rowodoru, ktéry w warunkach laboratoryjnych
trudno byto ustalié.

Wply czasu reakeji na wydajno$é chloromety-
lowania ilustruje tablica 4.

Celem skrécenia czasu reakeji chlorometylo-
wania opracowano metode chlorometylowania
roztworu naftalenu w kwasie octowym lodowa-
tym z paraformaldehydem i bezwodnym chlor-
kiem cynku i przepuszezaniem suchego chloro-

‘Taihiliiicase3

Wyniki chlorometylowania

Ilo$¢ surowcow w g

Nr. Czas reakcji Otrzym. alfa- Wydajn.’
dosw. CioHz CH,COOH (CH,0); w godz. C,H;CH,Cl1 w %
64 65 27,5 6 39,5 44,76
64 65 27,5 6 43 48,70
10 64 65 27,5 51/, 50 56,00

5,

11 256 260 110 6 104 29,46
13 256, ¢ 260, 110 6 135 38,24
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Tablica 4
Wplyw czasu reakeji na wydajno$¢ chlorometylowania
Czas Wyniki destylacji w g Wydajnosé
Nfr. reakcji chlorometylo-
Qoo w godz. Przedgon CLH CH,Cl Pozostalose wania w %

9 6 — 43 — 48,73

10 51/, + 5/, = 50 - 56,00

19 617 1 43 37 ' 48,73
20 9 6 39,5 26 4476
21 10 5 45 28 50,76
22 11 5 42 — 47,58
23 11 0 41 34 46,46
24 11 0 45 27 50,76

wodoru. Do niektérych doéwiadczeﬁ brano o-
procz ZnCls zel krzemionkowy lub kaolin. Wy-
niki doswiadczen przedstawione sg w tablicy 5.

W doswiadczeniach z zalem krzemionkowym
i z kaolinem nalezy mieszanine reakcyjng sa-
czy¢ po rozcienczeniu woda. Pomimo osiggnie-
tej zadowalajacej wydajnosci dodawanie kaoli-
nu uznano. za hiewskazane, gdyz saczenie jest
bardzo ucigzliwe.

Za najlepszy uznano dodatek do mieszaniny

reakcyjnej na 1 mol naftalenu 5 g bezwodnego
ZnCls i 12 g sproszkowanego zelu krzemionko-
wego. =

Przy operowaniu wiekszymi iloSciami nafta-

jego przeptywu albo przez przediuzenie
reakeji.

II) Metode otrzymywania nitrylu kwasu al-
fa-naftylooctowego =z chlorometylonaftalenu
i cjanku sodu przeprowadzono wg metody o-
trzymywania nitrylu kwasu fenylooctowego po-
danej przez Wislicenus‘a i Wren‘a
(26).

Otrzymano Srednig wydajno$é teoretyczng
79%.

Wiasnosei fizyczne nitrylu. Temp. wrzenia
191—194°C/18 mm Hg. Destylacje prowadzono
przy temp. 174—180°C/4 mm Hg i 180—186°C/7
mm Hg. Temp. topnienia nitrylu 5°C. W temp.
pokojowej nitryl jest olejem lekko zoéttym.

III) Zmydlanie nitrylu do kwasu alfa-nafty-

Czasu

lenu nalezy zwiekszy¢ ilo§¢ przepuszczonego looctowego przeprowadzono w. $rodowisku
chlorowodoru albo przez zwiekszenie szybkosci kwasnym i alkalicznym.
Tablica 5
Wptyw ilo$ci katalizator6w i czasu reakcji na wydajnosé
Ilosci w g Czas re- | Przyrost|  Otrzymano AL
N}”. o : Szybkos¢ przeplywu akeii ek - chloro Wydajﬁosc
dosw. ZnCl, A kaolinu HC1 w godz, | reake. przedgon mreig'lo w %
30 5 - — poniz. 0,8 g/min. 1 12 19 10 11,62
31 5 — - ok. 1 g/min. 1 = 6 23 26,14
~ 32 5 — — pow. 1,3 g/min. 1 20 14 30 34,09
33 5 _— — S 2 23 23 26,14
34 5 2 e g dse 2 21 28 31,82
35 2,5 — = Yo 2 20,5 “42 47,73
37 2,5 == — o 5 2 12,5 10 42 4713
38 2,5 6 o : i 2 29,5 41 46,59
39 2,5 6 2 e 2 16,5 44 50,00
40 2,5 6 — AR I — 45,5 51,71
41 2,5 3 = GEnHE 2 10,75 27 31 35,93
42 2,5 6 = ) o 1 22,5 43 48,86
43 95 — 6 et 2 19,5 43 . 48,86




3 (1951)

PRZEMYSY. CHEMICZNY

181

Stopien czystosci surowego kwasu otrzyma-
nego przy zmydlaniu w $rodowisku kwasnym
po przemyciu H20 do zaniku reakeji na jon SOy
byt wystarczajacy do zastosowania w rolnictwie.
Uzyskano $rednig wydajnosé 92%. Przy alka-
licznym zmydleniu nitrylu za pomoca wodoro-
tlenku sodowego otrzymano wydajnosé 949%.

W wyniku alkalicznego zmydlenia nitrylu o-
trzymujemy kwas alfa-naftylooctowy zadowala-
jacej czystosei, lecz usuwanie “amoniaku jest
dos¢ diugie i ktopotliwe.

Wiasnosci fizyczne kwasu alfa-naftylooctowego

Zwiazek ten krystalizuje z wody w postaci
biatych igiet o temp. topn. 131° C. Trudno roz-
puszcza sie w wodzie zimnej, latwo w goracej;
rozpuszcza sie takze w alkoholu, eterze, kwasie
octowym i benzenie.
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7ZE SWIATA

PRZEMYSELOWE ZWIAZKI BORU
(Chimie et Industrie 64, 423)

Bor, nieodzowny dla §wiata ozywionego, znaj-
duje sie w skorupie ziemskiej i w oceanach w
stanie b. rozproszkowanym (ok. 0,001%0). Zwiaz-
ki boru, pochodzenia wulkanicznego i morskie-
go, wystepuja jako borany w zlozach i jezio-
rach stonych w Kalifornii (kolemanit i borona-
trokaleyt), w Tybecie, w Azji Mniejézej (boro-
kalcyt), w Stassfurcie (boracyt) oraz jako kwas
borowy w fumarolach toskanskich. Przerdb na
boraks i kwas borowy sprowadza sie do oczy-
szczania przez frakcjonowana krystalizacje.
Wiasnosci boraksu i kwasu borowego (polysk,
tatwa topliwosé, tworzenie szkiet, wiasnosci
zmniejszania spétczynnika rozszerzalnosci i roz-
puszczania barwnych tlenkéw metali, wiasnosci

antyseptyczne) zapewniaja im powszechnie zna-
ne zastosowanie do produkeji szkiel, emalii i
wyrobéw ceramicznych, w galwanoplastyce,
przy lutowaniu, w medyeynie i kosmetyce, do
farb i krochmalu. Stosowane sg rowniez jako
roztwory buforowe (pH = 5,24 dl_a 0,1 molowe-
gd roztworu boraksu i pH = 5,6 dla 0,1 molo-
wego roztworu kwasu borowego).

Z innych zwigzkéw boru nalezy wymieni¢ na-
stepujace:

NaBOs . 4H>0 — metaboran sodowy, lepiéj
rozpuszczalny i bardziej alkaliczny od boraksu,
stosowany w fotografii.

“NaBOg . 4H>0 — nadboran sodowy, otrzymy-

wany z boraksu i sody przez utlenienie elektro-
lityczne lub za pomocg H505 albo NagOs; tatwo
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oddaje tlen, stad jego zastosowanie do myc1a
bielenia i w medycynie.

BF3 — trojfluorek boru, zwigzek bardzo in-
teresujacy organikow (patrz H. S. Booth i B. R.
Martin, Boron Trifluoride and its Derivates,
John Wiley, ed, New-York, 1949, 315 str.), po-
siada wlasnosci katalityczne; wrze pod cisn.
normalnym w - 1000 C, zestala sie w -300C;
w USA produkowany jest na duza skale i tado-
wany w butle lub rozpuszczany w eterze, z kto-
rym daje ciekty zwigzek BFs . (C2H5)20 o temp.
wrzenia + 1260 C, temp. topnienia - 600 C. Troj-
fluorek boru daje z argonem szereg zwigzKow
koordynacyjnych o 1, 2, 3, 6, 8, 16 czasteczkach
BF3, co wskazuje na asocjacje czasteczek BFg3

typu:

v
|F ~ BIF B , a .z argonem:
Siagial l

[BE L [T
ol i

[E] B [F| B A B [F] B [F] itd.
¥ (B e[|

co jest bardzo cenne.

Borki metali — jak CaBg, VB3, ZrsBy, CraBs,
UBs — s3 niezwykle trudnotopliwe i znajduja
roznorodne zastosowania.

Weglik boru — stuzy do fabrykacji np. pew-
nych materialow szlifierskich.

Elektroliza tlenkéw metali, rozpuszczonych
w stopionym B»O3 — prowadzi do otrzymania

boru lub borkéw metali. W ten sposéb mozna -
otrzymaé krzemki, fosforki, arsenki, wegliki bo—v

LU e
Z.B.

. . TEORIA
ATMOSFERYCZNEJ KOROZJI METALI

(Usp., Chimii XIX, 716 — SSSR)

Rozrozniamy trzy rodzaje korozg_l,.. a-’;mgsf»e—

rycznej: o
1. Korozje atmosferyczng mqkra; zachodzaca

- wowczas, gdy ilos¢ wilgoci w pow1etrzu prze-
‘wyzsza 100%. Mamy Wowczas bezposredma

kondensacje na powierzchni i warstwe wilgoci
widoczng golym okiem.

2. Korozje atmosferyczna wilgotng, gdy ilosé
wilgoci jest mniejsza od 100%. Zachodzi ona
pod cienky, dla oka niewidoczng blonkg wilgo-
ci, powstajaca skutkiem kondensacji kapilarnej,
adsorpeyjnej lub chemicznej.

3. Korozje atmosferyczna sucha zachodzaca
w powietrzu woweczas, gdy warstwa wilgoci nie

_ osiada na korodowanym metalu.

W tym ostatnim wypadku mamy do czynie-
nia z czysto chemicznym oddziatywaniem pew-
nych czynnikéw gazowych (np. zawartego w po-
wietrzu tlenu) na powierzchnie metalu. Mecha-
nizm tego procesu mozna najprawidlowiej
przedstawi¢ jako wzajemna dyfuzje jonéw i
elektronéw metalu na zewnatrz poprzez powto-
ke tlenku oraz atoméw i jonéw tlenu w kierun-
ku przeciwnym. Szybkoé¢ procesu zalezna jest
od elektrochemicznej charakterystyki powsta-
jacej powtoki. Grubos$é powloki bedzie wieksza
gdy powietrze jest
ale na-

i wieksza szybkoé¢ korozji,
np. zanieczyszczone zwigzkami siarki,
wet i wowcezas ten trzeci rodzaj korozji atmo-
sferycznej jest powolniejszy od dwoch pozosta-
tych. Inaczej bedzie sie sprawa przedstawiala
w wysokich temperaturach, ale nie bedzie to
juz przyktad korozji atmosferycznej, lecz korozji
gazowej w wysokiej temperaturze.

Dla korozji atmosferycznej mokrej mozna
przeprowadzi¢ analogie z metalem zanurzonym
w elektrolicie — jest ona zwigzaha z dzialaniem
mikroogniw.

Przy korozji wilgotnej ko‘ndensécja pary na

-metalu moze byé powodowana przez: a) kon-

densacje kapilarng, ktérej centrami moga byé¢
pyiki osiadajace na metalu, pory powstajace
w powloce utworzonej na jego powierzchni lub
tez produkty samej korozji; b) kondensacje ad-
sorpcyjna—skutkiem sit adhezji wystepujacych
mle;dzy czasteczkami pary a powierzchnia me-
talu i c) kondensacge chemiczng stanowigca dal-
sze rozwiniecie adsorpcyjnej w wypadku, gdy
substancja korodowana reaguje z woda ‘(naj-
bardziej charakterystyczne jest tu powstawame
wodzianow).

Proces Wllgotne] korozji atmosferycznej roz-
patruJ emy jako proces e}ekfrochemlczny zacho-
dzacy pod bl_on_ka, Wll_gopl —elektrolitu. ‘Szyb-
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kos¢ elektrochemicznej korozji metalu mozna
rozpatrywa¢ jako wielko$é proporcjonalng do
pradu lokalnego, a zalezng od skutecznosci pro-
cesu katodowego, skutecznosci procesu anodo-
wego oraz od wielkosci oporu omowego.

Z rozwazan teoretycznych wynika, ze najwaz-
niejszg role odgrywaja tutaj:
sywnogé anodowa.

opér omowy i pa-

Autor zastanawia sie, czy na zasadzie teore-
tycznej analizy procesu korozji atmosferycznej
metali mozna wyprowadzi¢ choéby przyblizone
wnioski, ktére by pozwolity na dalsze opracowa-
nie metod ochrony przed nia.

Nalezatoby wiec oddziatywaé na zasadnicze
najwazniejsze czynniki korozji, a wiec w pierw-
szym rzedzie na proces anodowy i na op6r omo-
- wy. W dalszym ciggu naukowe dane wykazuja,
ze skuteczne bedzie dagzenie do zahamowania
procesu korozji atmosferycznej droga spowodo-
wania pasywnosci stopdw np. przez wprowadze-
nie takich dodatkéw jak Cr, Al, Ni, Ti i inne.
Do tego samego celu mozna dojs$¢ powodujac pa-
sywnos¢ anodowsq przez dodatki katodowe (Cu,
Ag i inne). Ten ostatni sposéb jednak moze byc¢
stosowany tylko przy stopach zelaznych, a nie
aluminiowych lub magnezowych, dla ktoérych
przyczynia si¢ do wzmozenia korozji. Zahamo-
wanie procesu anodowego ufatwia réwniez
wprowadzanie pasywujacych pigmentéw do za-
praw farbiarskich lub do smaréw ochronnych.

Znacznie mniej skuteczne bedg metfody od-
dziatywania na korozje przez hamowanie pro-
cesu katodowego, jak np. wprowadzenie utle-
niajacego cynkowego pigmentu do  warstwy
farby, zmniejszenie dostepu tlenu do powierz-
chni korodujacej lub zmme]szeme sktadnikow
katodowych w stople Skuteczne moglyby tu
byé tylko metody krancowe jak np. prawie
kompletne usuniecie tlenu z atmosfery (co by-
wa czasem stosowane przy konserwacji waz-
nych detali) lub tez catkowite ocynkowanie
chronionej powierzchni.

Skuteczne jest takze oddzialywanie na czyn-
nik omowy — zmniejszenie przewodnictwa war-

stwy elektrolitu na powierzchni korodowanego

metalu, co osigga sie przez zmniejszenie Wi._lgofc-_
nosci, a takze usuniecie z atmosfery gazéw ak-.

tywnych, jak np. SOg, Clp, HsS, NHj itp.

Dazenie do poprawy sktadu powietrza w ma-
gazynach, w ktorych przechowujemy metale
mogace ulega¢ korozji, nie moze tutaj wyczer-
pac tego zagadnienia, ktére powinno by¢ znacz-
nie rozszerzone'i prowadzi¢ do ogolnej poprawy
atmosfery w wielkich miastach. Atmosfera
wspoéiczesnych centréw przemystowych zawiera
znaczne ilosci zanieczyszezen, co jest niedopu-
szczalne nie tylko ze wzgledéw sanitarno-higie-
nicznych, ale takze z punktu widzenia walki z
korozja. Czas, aby specjalisci od korozji zabrali
glos w tej sprawie, zwlaszcza, ze w warunkach
socjalistycznej gospodarki moze to by¢ urzeczy-
wistnione w skali niedostepnej dla krajow kapi-
talistycznych i te okoliczno$é nalezaloby wyko-
rzystac.

PRZEMYSEOWA PRODUKCJA
FLUORU I JEGO ZWIAZKOW

(Industr. Chem. XXVII, 23)

Opisana fabryka w Avonmouth produkuje
wolny fluor, polifluorki metali (kobaltu, magne-
zu i srebra), trojfluorek boru i szeSciofluorek
siarki. -

Wolny fluor produkowany jest na drodze
elektrolitycznej z mieszaniny. fluorku potasu
i kwasu fluorowodorowego. Stosowane sg spe-
cjalnie preparowane elektrody weglowe (grafit
reaguje z fluorem).

Znamy trzy metody elektrolitycznego otrzy-
mywania fluoru:

1. w wysokiej temperaturze — elektrolit
KF . HF przy 2500 C,
2. w $redniej temperaturze — elektrolit

KF . 2HF przy 1000 C,

3. w temperaturach nizszych — elektrolit po-
siada zmienng jeszcze wiekszg ilose HF,
temperatura od + 50°C do — 50°C.

W Avonmouth stosowana jest druga metoda,
gdyz nie wymaga elektrolizeréw z drogich sto-
péw, moze by¢ prowadzona w naczyniach
z miekkiej stali.
stanowig prostokatne naczynia stalowe ($ciany
ich odgrywaja role katody) pracujacé pod obcig-
zeniem 2000 A o 16 anodach zmontowanych pa-_
rami na osmiu szynach. Gestosé pradu wynosi

Pracujace tutaj elektrolizery
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70 A na 1 stope kw przy napieciu od 6 — 15 V.
Prad dostarczany jest przez generator pradu
stalego. Wydajno$¢é pradowa wynosi ok. 95%o,
a produkcja kazdego elektrolizera — 70 ft an-
gielskich fluoru na dobe.

Fluor odprowadzany jest przez zespo! rur
miedzianych, gdyz powleka on miedZ réwno-

mierng warstwa fluorku, co nadaje jej odpor-

no$é na dalszg korozje. Zapobieganie wytworze--

niu w elekrolizerach mieszaniny wybuchowej
(ze wzgledu na wodor) jest przedmiotem specjal-
nej uwagi i kontroli.

Otrzymany fluor musi byé¢ oczyszczony od
zawartego w nim kwasu fluorowodorowego
i drobnych mgietek elektrolitu. Przeprowadza
sie to w trzech wiezach wysokos$ci 5 stop, kazda
o ksztalcie dwoch koncentrycznych rur; wolna
przestrzen miedzy rurami wypelniana jest gra-
nulkami fluorku sodu. Wewnetrzna rura tworzy
komin dla palnika gazowego. Fluorek sodu ab-
sorbuje kwas fluorowodorowy tworzac dwu-
fluorek. Ten pod wplywem ogrzewania do
3000 C rozpada sie, uwalnia HF i pozostawia
fluorek sodu zdolny do dalszej absorpcji kwasu
fluorowodorowego. Z trzech wiez jedna pracu-
je, druga jest przez ten czas. w regeneracji,
a2 trzecia stuzy do dalszego oczyszczania tego ga-
zu, ktéory ma byé uzyty do napeiniania butli.
Kwas fluorowodorowy z wiezy kierowany jest

“do fabryki HF do regeneracji. Po przejsciu
przez dwie wieze gaz przeznaczony do napet-
niania butli przepuszczany jest jeszcze przez

niklowg rure ogrzang do 3000 C w celu usunie-
cia ewentualnych domieszek wybuchowych.

W fabryce w Avonmouth fluor uzywany jest:
1) do napeiniania butli, 2) do produkecji poli-
chlorkéw metali i 3) do produkecji szesciofluor-
ku siarki. :

Ze wzgledu na wielkg aktywno$é nie udato
sie dotad otrzymaé fluoru pod wiekszym cisnie-
niem niz 2 atm. Dlatego butle taduje sie w spo-
sob pofredni. W opisywanej fabryce fluor skra-
pla sie przy pomocy ciektego azotu, odparowuje
przez ogrzewanie i wprowadza do butli pod
wilasnym ci¢nieniem. Cisnienie tadowania butli
~ wynosi 400 ft angielskich na 1 stope kw. Musza
- by¢ przy tym zachowane jak najdalej idgce
Srodki ostroznosci. Caty zesp6t do tadowania u-

mieszczony jest w grubym, stalowym pancerzu.
Kontrola butli od wewnatrz, kontrola zaworow
i pakunkdéw, a takze badanie wytrzymatosci bu-

“tli na ciénienie do 600 ft angielskich na 1 stope

kw. muszg by¢ przeprowadzone bardzo staran-
nie. Po napelnieniu butle z fluorem trzymane
sa przynajmniej przez dobe w temperafurze
1300 F (54,450 C) i badane na szczelno$¢. Poli-
fluorki metali otrzymuje sie przez dzialanie
fluoru na tlenki lub sole odpowiednich metali
w obrotowej rurze reakcyjnej o dtugosci 10 stop
i srednicy 6 cali, ogrzewanej przy pomocy 4 pal-
nikéw. Z jednej strony wprowadzany jest fluor,
z drugiej w przeciwpradzie przesuwany jest tle-
nek lub s6l przy pomocy §limakowego transpor-
tera o zmiennej szybkosci. Dla kazdego metalu
indywidualnie utrzymuje sie stalg szykkosé
obrotu reaktora. Temperature mierzy sie przy
pomocy termopar w siedmiu miejscach reakto-
ra, a przez dostosowanie temperatury i regula-
cje doptywu surowca utrzymuje sie gorgcg stre-
fe reakcji (4000 C) w Srodkowej czeSci rury.
Specjalnie wprowadzone prety stalowe zapo-
biegajg tworzeniu sie aglomeratéw. Techniczrie
zastosowanie polifluorkéw — jako zroédio fluoru
przy fluorowaniu zwigzkéw organicznych. Prze-
wyzszajg one pod tym wzgledem wolny fluor,
gdyz pozwalajg na lepszg kontrole reakeji i na
doprowadzenie do kompletnego sfluorowania
zwigzkow. Szesciofluorek siarki (SFg) otrzymu-
je sie przez spalanie siarki w wolnym fluorze.
Konieczne jest zachowanie nadzwyczajne]
ostroznosci, aby nie dopusci¢ do spalenia Scia-
nek naczynia. Specjalne chlodzenie, kontrola
cisnienia i temperatury posiadaja tu zasadnicze
znaczenie. :

Szesciofluorek siarki zanieczyszczony jest
kwasem fluorowodorowym, czterofluorkiem
SFy4 oraz SoFy, a takze zawiera troche sublimo-
wanej siarki. Ze wzgledu na wysoka toksycznosé
nizej fluorowanych zwigzkow siarki usuwa sie
je bardzo starannie drogg przemywania alka-

licznego w wiezach, a SeF1¢ przeprowadza sig 11—

przednio w SF4 przez przepuszczanie przez ru-
ry niklowe napelnione pierscieniami weglowy-
mi i ogrzane do 300 C. Zanieczyszczenia zostaja
w ten sposéb zredukowane do 8 — 10 czesc: na
milion. SFg oczyszczony wprowadza sie do
zbiornikow, skad do kompresoréw, ktoére prze-
ciskaja ‘go przez aktywny tlenek glinu dla usu-
niecia resztek wilgoci. Nastepuje ochladzanie
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przy pomocy freonu i ladoWanie do butli po-
jemnosci 60 ft. ang.

Fabryka w Avonmouth produkuje tréjfiuorek
boru w dwdch formach: jako gaz wysokiej czy-
stosci do butli oraz w postaci zwigzkéw komi-
pleksowych z kwasem octowym: BF3.CH3COOH
ciecz = o  temperaturze  wrzenia @ 1400 C
i BFg . 2CH3COOH cialo krystaliczne. Surowcem

KR ONIKA

KRONIKA ZAGRANICZNA

W r. 1950 przypadla 70-letnia rocznica
i prawie 50-letnia pracy naukowej i pedagogicznej
uczonego Radzieckiego o znaczeniu wszechéwiato-
wym — tworey rosyjskiej nauki o koloidach — Anto-
na Wiadimirowicza Dumanskiego. Dumanskij byt
tworca pierwszego w Rosji latoratorium badania ko-
loidéw w Kijowie i od r. 1913 prowadzil na miejsco-
wej Politechnice systematyczne wyklady z tej dziedzi-
ny. Byt on twoércg pierwszego na $wiecie Instytutu
Chemii Koloidalnej, ktéry powstal w Woronezu w
1. 1932. Wreszcie w r. 1936 zaczat, wydawaé ,,Koltoid-

urodzin

A. W. Dumanskij

nie jest tu wolny fluor, lecz fluoryt (fluspat)
CaFg. BF3 gazowy ma ciekawe zastosowania w
metalurgii.

Zwigzki kompleksowe z kwasem octowym
stosowane sg jako katalizatory w reakcjach po-
limeryzacji, alkilowania itp. Fabryka w Avon-
mouth wypuszcza je w postaci mieszaniny obu
zwigzkow w formie cieczy nietatwo krzepna-
cej. ;

nyj Zurnal“ i przez dtugie lata byl jego naczelnym
redaktorem. Zastugi Dumanskiego dla nauki o koloi--
dach s3 olbrzymie. On pierwszy w Rosji wprowadzit
do tej dziedziny fizyko-chemiczne metody badan, pro-
wadzil i oglaszal liczne prace z zakresu badai roz-
tworéw koloidalnych, ich trwalosci, lepkoéci, solwa-
tacji koloidéw, chemizmu tworzenia czasteczek koloi-
dalnych, metod okreslania dyspersji soli i emulsji,
kinetyki koagulacji, badan roztworéw liofilowych itp.
W pracy swej Dumanskij nie ograniczat sie do teorii,
lecz szukat dla niej zastosowania W gwaltownie roz-
wijajagcym sie po rewolucji przemys$le Radzieckim.
W r. 1926 oglasza prace ,,Koloidalne wiasnosci torfu®,
jako rezultat badan w kierunku znalezienia najlep-
szej metody odwadniania torfu. W okresie po r. 1930,
kiedy przed przemyslem otwierajg sie nowe dziedziny
zwiazane z produkcja widkien sztucznych, mas pla-
stycznych, syntetycznego kauczuku, Dumanskij zajmu-
je sie badaniami mechanizmu procesu polimeryzacji -
i liofilowych wtasnosci polimerow. Wielkie sg jego
zastugi dla Radzieckiego przemystu spozywczego, w
ktérym prace jego pozwolily na wykrycie i usuniecie
bledé6w w procesach technologicznych w cukrowni-
ctwie, przemy$le fermentacyjnym, krochmalarstwie
i innych. A. W. Dumanskij jest rowniez nadzwyczajnym
wychowawca mtodziezy — nowych kadr dla przemy-
shu. Jego podreczniki: ,Dyspersja i stan koloidalny®
oraz ,,Nauka 0 ‘koloidach® daty mtodziezy pojecie O
osiggnieciach nauki o koloidach w ZSRR. W r. 1945
A. W. Dumanskij zostaje wybrany czlaniém rzZeczy-
wistym Akademii Nauk USRR, obejmuje w Kijowie
kierownictwo Instytutu Chemii Ogélnej i Nieograni-
cznej i zaczyna redagowac i wydawac Uniwersytecki
Dziennik Ukrainski.

#* k

7 prasy zagranicznej wiadomo, ze nauka Radziecka
znalazla . droge bezpoéxredni'ego przetwarzania energli
atomowej na elektryczng i cieplna.

* *

Na Jesiennych Targach Lipskich 1950 r. ciekawym
eksponatem byl nowy sposéb zwalczania szkodnikoéw
roélin (,Gesarol-Werfer*). Bomba wagi ca 2 kg zawie-
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ra insektycyd Gesarol i wystrzelana z mozdzierza
o diugosci 1,5 m wznosi sie ponad linig lasu, wybu-
cha nad wierzcholkami drzew i rozsypuje na nie Swoj
ladunek. Na jeden hektar lasu potrzeba 25 — 30 wy-

strzatéw. Rezultaty otrzymano podobno dobre.

Zaklady Madaus w Radebeul k. Drezna zainstalo-
waty nowe urzadzenia' do produkcji penicyliny, ktore
pozwalaja im na potrojenie produkcji. Dla wyzyska-
nia produktéw ubocznych rozpoczeto ‘prodlukc.]e wi-
- taminy D2 w formie krystalicznej.

t 3
£ ES

W NRD prowadzona jest specjalna propaganda za-
stepowania w budowie maszyn trudnodostepnych 1
deficytowych metali przez magnez, ktorego zlozami
kraj ten rozporzadza. Miejscowa Izba Techniczna
(,Kammer der Technik®) wtworzyla w Lipsku spec-
jalny oérodek porad, ktory dostarcza bezplatnie fa-
chowych informacji w sprawie wszelkich mozliwosci
stosowania magnezu.

* *

Zgodnie z Komunikatem Wegierskiego Biura Prasy
i Dokumentacji, c@emiczny przemyst wegierski w cig-
gu IT kwartatu roku 1950 przekroczyl o 7% plan, a 0
48,9 % cyfry z tegoz kwartatu 1949. Eksport produktow
chemicznych, ktory w roku 1949 potroit sie w stosun-
ku do r. 1948, ulegl dalszemu wzmozeniu w r. 1950.
Produkcja nawozéw w II kwartale r. 1950 przekro-
czyta cyfry z tegoz okresu 1949 r. dla nawozoéw fosfo-
rowych o 48,2%, dla azotowych — o 27,29%. W tych
ostatnich osiggnieto przedwojenny poziom produkcji.
Wegry, dawniej $ciéle. zalezne od importu produktéow
chemicznych z Niemiec, same wytwarzajg Obecnie
barwniki wytrzymujace mna rynkach zagranicznych
konkurencje z niemieckimi. Eksportowane sa produk-
ty oparte na ropie naftowej, wzrosty w ostatnich cza-
sach iloéci eksportowanych z Wegier produktéw per-
fumeryjnych i kosmetycznych.

i
*

* ®

W koncu roku ubieglego w cyklu orgamzowanych
przez francuski Osrodek Doskonalenia Techmcznego
konferencji-odbylo sie posiedzenie posw1econe 50-leciu
tworzyw sztucznych, ktére prawie wszystkie — poza
celuloidem — pojawily sie w ciggu tego okresu.
W sprawie krajowej produkeji mas plastycznych
stwierdzono, ze wydajno$é jej jest niewystarczajgca
z powodu braku energii i surowca, co 3ie specjalnie
daje odczuwaé w elektrotechnice. Ofrzymanie wyma-
ganego tonazu substancji podstawowych i gotowych
produktéw wymaga poteznych wysitkow. Produkcja
zywic* syntetycznych powinna ulec podwojeniu W
r. 1952.

IR

Jednym: z najbardziej. deficytowych isurowcow:: W:

Europie Zachodniej jest siarka. Przyczynila sie do

tego silna redukcja eksportu z USA. Ocenia sie, ze W
biezacym roku moze byé¢ stamtad dostarczone maksy-
malnie do 400.000 ton, wobec czego deficyt wyniesie
ca 300.000 ton. Ze wzgledu na to, ze siarka syecylijska

~ jest gorszej jako$ei i drozsza od amerykanskiej, spo-

dziewany jest zwrot w przemysle zachodnio-europgej-
skim do wzmozenia stosowania pirytéow. Przestawienie
sie jednak na te produkcje wymaga czasu, wobec cze-
go zaopatrzenie Europy zachodniej w siarke w roku
biezacym przedstawia sie niekorzystnie.

*

* ES

Kanada spodziewa sie w roku biezacym zmniejsze-‘
nia zbioréw z powodu braku nalezytej ochrony roslin,
jak to zostalo stwierdzone przez agrochemiczny od-
dzial przemystu' kanadyjskiego. Zbiory zagrozone sg z
trzech powodoéw: 1) braku chemikalii i metali podsta-
wowych dla produkecji insketycydow (chloru, benze-
nu, miedzi, otowiu); 2) skutkiem trudno$ci w doktad-
nym okre§laniu zapotrzebowan regionalnych i ogdl-
nych na insektycydy, gdyz farmerzy zwlekaja z za-
kupowaniem S$rodkéw ochronnych az do chwili, gdy
wystapia juz znaczne szkody w zbiorach, 3) poniewaz
zaopatrzenie skladowe w insketycydy w koncu roku
rolniczego 1950 byto wyjaJckbwo niskie.

*

* *

W okolicy Sheffield przeprowadzono proby pod-
ziemnej gazyfikacji wegla. Wyniki okaiaky sie tylko
czeSciowo pomyslne. Wegiel dal sie narazie zapalaé,
ale spalanie byto w bardzo wysokim stopniu niekom-
pletne.

* -k

W ciggu’ ostatnich 3 lat odczuwany jest w angiel-
skim przemys$le powazny brak inzynierow. Jakkolwiek
na r. 1954 przewidywane jest podwojenie liczby wysz-
kolonych na uczelniach angielskich inzynieréw, to
nawet. w tym okresie liczy sie na niedobér ca 15%
inzynieréw dla przemystu.

* *

Ze wzgledy na $mieré dwoch robotnikéw = zatrud-
nionych przy stosowaniu w polu dwunitroortokrezolu,
sad w Yorkshire zakwestionowal prawo stosowania
tego $§rodka w ochronie roslin. W zwiazku z tym Mi-
nisterstwo Rolnictwa powolato komisje dla zbadania
niebezpieczenstwa dla ludzi przy stosowaniu inske-
tycydéw i herbicydow.

Syntetyczna mika posiada zasadniczo te same wilas-
nosci, co mika naturalna, jednak jej odporno$¢ na

temperature jest wyzsza. Przy jej otrzymywaniu sto-

sowano fluor w postaci fluorokrzemianu jako §rodek

' ulatwiajacy formowanie krysztaléw bez potrzeby sto-

sowania wysokich ci$nien. Mieszanina surowcéw zio-
zona z kwarcu, magnezytu, boksytu i fluorokrzemia-
néw stapiana jest w wylozonym platyng tyglu w pie-
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cu elektrycznym w temperaturze ca 1400°C. Surowce
te (bez fluorokrzemian6w) byly uprzednio ogrzexivane
w ceramicznym tyglu w przeciggu godziny do tempe-
ratury 1000°C dla usuniecia dwutlenku wegla i wody,
szkodliwych przy formowaniu krysztatéw. Bezposred-
nio po ochlodzeniu pieca, Kkrysztaly miki pojawiajg
si¢ na dnie pieca. Najlepsza syntetyczna mika, jaka
udato sie dotad otrzymaé, posiada wzér chemiczny
K4 Mgi2 Als Sii2 Osw Fs. Odpowiada ona mice natural-
nej, w ktorej grupa hydroksylowa zastapiona zostala
przez fluor. Stata dielektrycznha wynosi 6,3 (w war-
stwie 0,8 mm). Najwieksze dotychezas otrzymane
krysztaly maja powierzchnie ca 4 cale kw (25,8 cm?2).
Material, ktérym jest wylozony tygiel reakeyjny, wy-
wiera znaczny wplyw na tworzenie krysztaléow. Fla-
tyna data tu najlepsze rezultaty.

3 ES
* *

W calej Europie zachodniej daje sie powaznie od-
czuwaé¢ brak surowca do wyrobu papieru. Australia
od dawna stosuje juz do wyrobu lepszego papieru na
opakowania i papieru do druku drzewo eukaliptuso-
we. Rozpatrywany jest projekt pdjscia za tym przy-
ktadem w krajach o cieplejszym klimacie, np. w Al-
gierze, Sycylii itd.

*
* *

W wrze$niu 1950 r. Ministerstwo Przemystu i Han-
dlu w Argentynie podato liste materiatéw deficyto-
wych, ktérych zapasy powinny byé podane wiadzom
dla kontrolowanej dystrybucji. Sa to rézne metale
oraz przemystowe artykuly chemiczne, jak olej z ko-
pry, kwas cytrynowy, agar-agar,
benzen, nitrobenzen, soda Solvay‘a, soda kaustyczna,
fenol, piramidon, chinina, kauczuk surowy, uran, az-
best itd. !

KRONIKA KRAJOWA

NOWE NORMY W PRZEMYSLE GUMOWYM
I TWORZYW SZTUCZNYCH

Kiedy czionkini ZMP Ob. Nowicka Kazimiera, ro-
- botnica oddziatu szwalni Zjednoczonych Zaktadow
Przemystu Gumowego w Rodzi zwrocila sie w paz-
dzierniku ub. r. do Zakladowej Komisji Norm o pod-
wyzszenie normy, nie zdawaliSmy sobie jeszcze spra-
wj', Zze cZyn ten zapoczatkuje zryw do podwyzszenia
norm w caltym przemys$le gumowym i tworzyw sztucz-
nych. Sukcesy, jakie osiggnela na podwyzszonych nor-
mach ob. Nowicka, a z nig caly oddziat szwalni — s3a
wspaniate. W ciggu ostatniego kwartatu 1950 r. pod-
niosta ona swa wydajnosé o 64,2%.
Rezultaty te wykazaty, ze w przemysle gumowym
i tworzyw sztucznych sa bardzo powazne rezerwy na
‘odcinku norm, ktére hamuja wzrost wydajnosci i roz-
woj wspélzawodnictwa pracy.
O osiggnieciach tych wszystkie zaklady podlegle
Centralnemu Zarzadowi Przemyslu Gumowego i Two-
rzyw Sztucznych dowiedzialty sie w dniu 9.X.50 r. na

kwas salicylowy, -

poSwieconej wspélzawodnictwu = pracy
i zrozumialy znaczenie powyzszego czynu, niespotyka-
nego i niemozliwego w ustroju kapitalistycznym. Oka- :
zalo sie na tym przykladzie, ze stare normy nie pc-
pra{)vi-a‘ne od szeregu miesiecy, sg czynnikiem, ktory
hamuje wydajnosci i nie pozwala usprawnié¢ pracy.

konferencji,

Zaktady zrozumialy, ze wplyw ich na ksztaltowa-
nie sie wskaznikéw, na podstawie ktoérych ocenia:sie
ich osiggniecia we wspoélzawodnictwie , bedzie minimal-
ny, dopoki obowigzywaé bedg stare nieusprawnione
normy, ze nowe normy winny by¢ tak skonstruowane,
aby procentowe ich przekroczenia dawaly wiasciwe
odbicie wysitku mézgu i mie$ni wykonawcow.

Przy tak zbudowanych normach, osiagniecia pro-
dukecyjne calych zalég, a takze ewentualne zwycie-
stwa we wspolzawodnictwie miedzyzakladowym beda
zwyciestwami rzetelnie wypracowanymi.

Potezny ten fuch oddolny wskazal Centralnemu Za-
rzadowi Przemysitu Gumowego i Tworzyw Sztucznych
i wladzom zwierzchnim konieczno$é nadania mu PewW-
nych ram organizacyjnych i planowego rozwoju. Bylo
to mozliwe dlatego, ze od szeregu miesiecy pracuja
w fabrykach technicy normowania, ktérzy na podsta-

wie obserwacji poszezegblnych operacji, umieszczo-

Oh. Kazimiera Nowicka -
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nych na k2rtach ohserwacyjnych, wykryli powazne
rezerwy czasowe na niektorych oddziatach i stano-
wiskach pracy. Blizsza analiza wykazala, ze w prze-

my$le gumowym i tworzyw sztucznych rezerwy te sa

dos¢ znaczne i istnieje mozliwosé podwyzszenia norm
przecietnie o 209%. Dopiero przy takim podwyzszeniu
‘nmorm i ewentualnym osiggnieciu dotychczasowych
9% wskaznik6éw, moznaby uwaza¢ urzadzenia za Wy-
korzystane, a zalogi fabryk za zmobilizowane do wWy-
konania zadan stojacych przed przemystem gumo-
wym w roku 1951.

Celem wjecia w ramy organizacyjne tego oddol-
nego zrywu potrzeby podniesienia wydajnosci pracy,
zwolana zostala konferencja dn. 5.XII.1950 r., na kt6-
rej w obecnosci przedstawicieli dyrekecji fabryk, or-
ganizacji zwigzkowych, partii i technikéw normowa-
'nia omoéwiono mozliwosSci wykrycia istniejacych re-
zerw w poszezegbélnych fabrykach.

Na konferencji, po dokladnej a<nahzxe i gruntownej
dyskusji, ustalono procentowy wskaznik podwyzsze-
nia norm w kazdym zakladzie.

Trzeba stwierdzi¢, ze przedstawiciele fabryk z uzna-
niem powitali te inicjatywe i przyrzekli calkowite PO-
parcie, widzac w niej dalszy krok do postepu i przy-
Spieszenia tempa budowy socjalizmu w Polsce na tym
odcinku naszego zycia gospodarczego.

Urealnienie norm przeprowadzono w fabrykach

 sprawnie i szybko przy wspélpracy Rad Zakladowych
i Podstawowej Organizacji Partyjnej, w atmosferze
catkowitego zrozumienia tej akcjii przez zalogi fabryk,
a niejednokrotnie przy pomocy catych oddziatow.

Nic wiec dziwnego, ze wiele zakladéw uzyskato juz
wyzsze wskazniki-niz przyjete przez ich przedstawi-
cieli na wspomnianej konferencji, a miektére z nich
przekroczyly juz wskaznik o 0,9% do 7%.

Sa jednak zaklady, gdzie wskazniki nie zostaty
osiggniete, a akcja mie ukonczona w okresie przewi-
dzianym; naleza tu przewaznie te, w ktoérych dyrek-
cja, lub organizacje fabryczne pozostawily technikom
normowania i Zakladowym Komisjom Norm Pracy
catkowity ciezar przeprowadzenia tej bardzo waznej
i odpowiedzialnej z polityczno-gospodarczego punkiu
widzenia pracy. - :

W przeprowadzeniu calej akecji musimy podkresli¢

wysokie wyrobienie polityczne i spoleczne wszystkich
bez wyjatku zalog. 7

W oddziatach, gdzie normy techmczne ustalono,
-a mozliwos$ci ich przekroczenia sg bardzo ograniczone
jak np. na walcowni, gdzie uplastycznianie kauczuku
i mieszanie go z innymi skladnikami odbywa sie wg
$ci§le ustalonego przez laboratorium czasu — pra-
cownik  jedynie swojemu osobistemu wktadowi pracy
zawdziecza przekroczenie mormy. Skroécenie czasu pra-
cy i’ przekroczenie norm uzyskuje on w czasie przy-
gotowania sie miedzy jednym a drugim ,namiarem‘;
w tych wypadkach wraz z podwyzszeniem normy pod-

\Wyiszona zostala grupa placy.

Na konferencji poswieconej wspolzawodnictwu pra-
cy w dniu 9.X.1950 r. stwierdzono, ze nienormowana
praca hamuje rozwoj wspéizawodnictwa, indywidual-
nego i zespolowego w wielu oddziatach przewaznie

pomocniczych i gospodarczych. Praca w tych oddzia-:

tach, zwykle ciezka i czestokro¢ w ztych warunkach
jak np. w magazynach surowcéw, byla nisko oplaca-
na, a fabryki spotykaly sie z trudnosciami w utrzy-
maniu zaangazowanych do tych prac robotnikéw.

W zwiazku z tym postanowiono podwyzszy¢ znor-
mowanie plac w 'przemyS$le gumowym i tworzyw
stucznych o okoto 39%.

Wyniki nie daly na siebie dilugo czekaé, juz teraz
mozna zaobserwowaé powazny wzrost wydajnosei w

tych oddziatach dochodzacy do 39,59, i podwyzsze-
nie zarobkow.
Wzrost: wydajnosSci w oddziatach nowoznormowa-

nych pozwala prawie calkowicie zlikwidowaé problem
{fluktuacji i braku- robotnikéw.

Spotykamy sie ze zjawiskiem catkowicie zrozumia-
lym i przewidywanym: robotnicy sg zainteresowani
w podnoszeniu wydajnosci pracy i przekraczaniu norm
i daza do zlikwidowania madmiernych etatéw na tych
oddziatach.

Trudno dzi§ dokladnie przewidzie¢, w jakim stop-
niu nowe normy wplyng na wykonanie planu 1951 r.,
lecz pewne jest, ze wzrosnie wydajno$§é pracy — ro-
botnicy i inzynierowie wzmogg swe wysilki, dazac do
usprawnienia pracy 1 zracjonalizowania procesow
produkeji.

Dla potwierdzenia tego wniosku warto poda¢, ze w
ciggu dwoéch tygodni od daty wprowadzenia nowych
norm wydajno$¢ na pewnych odcinkach wzrosta
o 10%.

Prze§wiadczenie tego rodzaju piynie i stad, ze juz
w trakcie ustalania nowych norm wyszlo na jaw, ze
pewne oddzialy byly zle zorganizowane, ze nie wyko-
rzystywaly osiagnie¢ innych zakladéw i w zwiazku
z tym proces produkcji nie przebiegal wg najlepszych
wzorow -— a mniewlasciwie zorganizowana praca byia
duzo mniej wydajna.

Stwierdzono poza tym, ze istnialy waskie gardia,
ktére ograniczaly produkcje innych oddziatow, a na
ktére nie zwracano wiekszej uwagi, ze w pewnych
oddziatach hamujaco na wydajno$¢é wplywat brak
pary, wody itp. — braki, ma ktoére przyzwyczajono
sie patrze¢ jak na stan normalny. Dopiero przy gieb-
szej analizie i zestawieniu z innymi oddziatami i za-
kladami tego rodzaju niedociagniecia zostalty wykryte.

W dalszym ciagu stwierdzono niedostateczng wydaj-
nos$¢ lub niedostateczne wyposazenie i organizacje la-
boratoriow fabrycznych, ktore bardzo odpowiedzialne
prace nalezace do ich zakresu spychaly na majstrow
lub nawet na robotnikow i polegaty na ich ,,wyczu-
ciu‘. :

Wiszelkie te i inne czynniki hamujace bedg stopnio-

- wWo usuwane, przez co robotnicy bedag mieli coraz to

lepsze warunki pracy i wieksze mozliwosci podwyz-
szenia wydajnosci.

Zarowno wprowadzenie nowych morm jak i usunie-
cie wykrytych w zwigzku z tym mniedociggnie¢ stano-
wi¢ bedg powazny krok w kierunku wykonania planu
na rok 1951, przyniosa krajowi tafszy produkt i beda’

‘stanowity realny wik?ad robotnika i pracownika prze-

mystu gumowego i tworzyw sztucznych w podwyz-
szenie stopy zyciowej mas pracujacych Polski Ludo-
wej. M. S.
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ROLA KOE FABRYCZNYCH S.I.T. 1. chemicznej,
PRZEMYSEU CHEMICZNEGO 2. energetycznej,
W REALIZACJI PLANU 6-LETNIEGO 3. mechanicznej,
Zarzad Glowny SIT Przemystu Chemicznego w dniu : llzudotw linlel.’ 4
19.X1.1949 wydat regulamin organizacji Kot fabrycz- : 'ons: o c?rjn'ej,
6. inwestycyjnej.

nych przy Stowarzyszeniu. .

Organizacja Kot fabrycznych SIT i glebokiego prze-
nikania za ich poérednictwem do poszczegélnych zag
ktadow ma mna celu zmobilizowanie jak najszerszych
rzesz technikéw i inzynieréw dla realizacji zadan, ‘ja-
kie stawia przed Stowarzyszeniem walka-o realizacje
Planu 6-letniego. ;

Walka o uprzemystowienie kraju naklada na Kola
Stowarzyszenia powazne obowiagzki, ktérych wytyczne
mozna by uja¢ w 3 zasadnicze punkty:

1) Ujecie calej problematyki odbudowy danego za-
kiadu. .

2) Sciste opanowanie wspélpraca Kola calej prze-
" strzeni zaktadu

'3) Opanowanie prz~ez prace Kota catego Planu 6-let-
niego dla zakiadu.

Zadania te nalezatoby rozbi¢ w czasie na nastepu-
jace otapy:

rok 1950 — zaznajomienie zespolu inzynieré6w i tech-
nikéw zakladéw z procesami, aparatura i instalacja-
mi odbudowanych jednostek sktadowych zakladéw
jak wytwérczych tak i:pomocniczych. Podstawa tego
byl program odczytéw i referatéw.

rok 1951 — 1952 — organizacja wspotdziatania w
gruntownym doksztatcaniu sit technicznych, mistrzow-
skich i przodowniczych, co oczywiScie wymaga pomo-
cy naukowych, technicznych, lokaléw, narzedzi i ma-
terialéw, w czym winny okazaé poparcie dyrekcje za-
kladow.

Specjalnie nalezy podkre§lié tutaj znaczenie insta-
lacji ¢wieré-technicznych w laboratoriach oraz poéi-
technicznych ma oddziatach i wytwérniach dla szko-
lenia w ogole, a szkolenia zaldg od_dzialowyéh W SszCZe-
golnosci.

Sprawa odbudowania tych instalacji éwieré i pél-
technicznych w najkrétszym czasie jest specjalnie
wazna, gdyz w wielu zaktadach instalowane sg syn-
tezy i procesy dotychczas w Polsce nieznane i nie ma-
my gdzie ani sami si¢ szkoli¢ dla ich obstugi, ani
szkolié zalogi.

Na tychze prébnych instalacjach bedzie mozna sku-
_tecznie przeprowadzaé proby nad doskonaleniem ja-
kosci i wydajnosci produkeji i probowaé pomysty no-
watorskie i racjonalizatorskie. Dobrg zasade inzynier-
skg stanowi robienie btedéw matym kosztem na ma-
tych instalacjach, a osigganie wypréobowanych do-
brych rezultatéw na wielkich instalacjach w wiel-
kich iloSciach. ;

W latach 1953 — 1954 — 1955 kola Stowarzyszenia
powinny w ramach podanych wyzej punktéw Trozwi-
‘naé dzialalno§é w kierunku ksztalcenia czlonkéw od-
noénie zagadnien nastepnego okresu po 6-letnim Pla-
nie, wyprzedzajac w ten sposéb realizacje nastepne-
g0 planu przez przygotowanie zespoiu do wlasciwego
rozwiazywania jego problemow.

Istnieja projekty opanowania planu K6t na prze-
strzeni zakladéw przez utworzenie 6 sekcji:

Sekcje te pracowalyby w ramach odnos$nych dzia-
lowych zespoléw danego zakladu, utrzymujac lacz-
no$¢ z Zarzadem kota.

Siegamy po budowe w kraju zakladéw chemicz-

nych na poziomie nie tylko doréwnywujacych zakta-
dom zagranicznym, ale nawet czesto przewyzszajacym
je; ambicja wiec kazdego mistrza niech bedzie daze-
nie do stania sie w najblizszym czasie technikiem,
kazdego technika -inzynierem, a kazdego inzyniera-
budowniczym jednostki skladowej zakladéw wedlug
jego specjalnosci, talentu i-zamilowania.
- Niech ambicja kazdego cztonka SIT Frzem. Chem.
bedzie czynny wudziat w nauczaniu i ksztalceniu jak
najszerszego grona robotnikéw, poglebianiu ich wie-
dzy fachowej, aby daé¢ krajowi jak najliczniejsze rze-
sze pracownikéw fachowych, zdolnych do wyzszego
wkladu w odbudowe dobrobytu Polski. R. D.

»PIATKI RACJONALIZATORSKIE
WROCLAWSKICH ROBOTNIKOW I NAUKOWCOW

W oparciu o wzory radzieckie i Swietne wyniki, ja-
kie daja prowadzone w ZSRR ,wtorki stachanowskie®,
zorganizowano we Wroclawiu tzw. ,pigtki racjonali-
zatorskie®, na ktorych robotnicy w obecnosci- naukow-
cOwW omawiaja w swoich zakladac@ pracy najnowsze
usprawnienia proceséw produkcyjnych.

Druga forma konkretnej wspélpracy naukowcow
z racjonalizatorami sa w woj. wroctawskim tzw.
,whorki dyskusyjne®, na ktérych — w oparciu o Wy-
kiad profesora, wzgl. adiunkta Politechniki Wroctaw-
skiej — robotnicy omawiaja podstawowe zagadnienia
techniki produkcji. W ciggu stycznia br. przedysku-
towano szeroko zagadnienia szlifowania spiekow na
goracn, cementowania i azotowania stali i inne.

OGLOSZENIE DEKRETU
0 WYNALAZCZOSCI PRACOWNICZEJ

W numerze 47 Dziennika Ustaw R. P. ogloszony zO-
stal Dekret o Wynalazczoéci Pracowniczej, Dekret jest
pierwszym krokiem na drodze reformy polskiego pra-
wa patentowego oraz ujednolicenia zasad premiowa-
nia, oceny wnioskéow racjonalizatorskich itp.

Celem dekretu jest zapewnienie pracownikom go0-
spodarki narodowej pomocy i opieki Panstwa w za-
kresie wynalazczos$ci. >

Dekret dzieli pomysly pracownicze na trzy katego-
rie: wynalazki, udoskonalenia techniczne i uspraw-
nienia. Podzial ten ma zasadnicze znaczenie przy oce-
nie wniosku, jego popularyzacji itp.

Dekret stwierdzajacy, ze wilascicielem wynalazkow
pracowniczych jest panstwo, ktére zapewnia twor-
com pomystéw prawo do wynagrodzenia, ustala jakie
i w jakich warunkach dokonane usprawnienie jest
usprawnieniem pracowniczym oraz przewiduje sankcje
karne w stosunku do tych, ktérzy traktujg wynalazek
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pracowniczy jako wynalazek prywatny. Dekret zobo-
wiazuje Rade Ministro6w do opracowania zasad obli-
czania wynagrodzenia za wynalazki, udoskonalenia
techniczne i usprawnienia oraz zobowigzuje przewod-
niczacego PKPG do ustalenia trybu oceny pomystéw
i ustalania przypadkéw, w ktérych udzielana bedzie
racjonalizatorom pomoc techmiczna.

WYDZIAL SZEOE INZYNIERSKICH

W dniu 1 grudnia 1950 r. odbylo sie w NOT zebra-
nie przedstawicieli ~Komisji Stowarzyszen Technicz-
nych dla spraw Ustawy o stopniu inzyniera, z udzia-
lem przedstawicieli Wydzialu Nauki KC FZPR, CRZZ
oraz Ministerstwa Szkét Wyzszych i Nauki.

Zebranie byto po$wiecone omoéwieniu wynikéw prac
Komisji Weryfikacyjno-Egzaminacyjnych w kadencji
1949/50, koordynacji prac Komisji Stowarzyszen i po-
wolaniu Komisji Odwolawezej oraz sprawom kurséow
przygotowaweczych na stopien-inzyniera.

Wedlug danych, jakie podali przedstawiciele Stowa-
Tzyszen Technicznych, w kadencji 1949/50 wplyneto
og6tem ponad 3.000 podan kandydatéow na stopien in-
“zyniera, z czego ok. 2.000 podan zostalo zatatwionych
pozytywnie przez Stowarzyszenia.

W roku 1950 zostato urtchomionych 7 kurséw przy-
gotowawczych na stopien inzyniera dla 1.435 uczestni-
kéw, w przygotowaniu sg dalsze 2 kursy dla ok. 820
uczestnikéw, w roku 1951 projektuje sie uruchomie-
nie 15 kursow dla ok. 4.000 uczestnikéw.

PCLSKIE NORMY CHEMICZNE
WYDANE PRZEZ PKN DO 30 CZERWCA 1950

2.1. Przetwory organiczne:

C-301 1947 Pokost lniany (2 ark.),
C-302 1947 Oleina (2ark.),
C-303 1947 Mydlo maziste (2 ark.).
C-330 1947 Gliceryna surowa (2 ark.),
C-331 1947 Gliceryna destylowana (2 .ark.),
C-332 1947 Gliceryna farmaceutyczna (2 ark.),
C-411 1947 Klej skorny
C-412 1947 Klej kostny
C-504 1947 Smota dachowa
C-506 1947 Lepik smolowy
C-507 1947 Pobieranie probek -i badanie smoly
dachowej oraz lepiku smolowego
(3 ark.),
C-510 1947 Terpentyna (olejek terpentynowy)
: 5 (3 ark.),
C-04202 1949 Fobieranie prébek i badanie ~smoty
dachowej oraz lepiku smotowego.
Wydanie II — poprawione (poprzed-
nia norma PN/C-507) (3 ark.),
C-24002 1949 Gliceryna surowa. Wydanie II po-
' prawione (poprzedni numer PN/C-
332) (2 ark.),
© C-24004 1949 Gliceryna farmaceutyczna. Wydanie

II poprawione (poprzedni numer

PN/C-332)" (2 ark.),
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C-77001 1949 Mydio do prania

C-81021 1949 Pokost Iniany do farby miniowo-
olowianej

C-97007 1949 Terpentyna (olejek terpentynowy)
Wydanie II poprawione (poprzednia
norma PN/C-510) (3 ark.)

C-97008 1949 Smota dachowa. Wydanie II popra-
wione, (poprzedni numer PN/C-504)

C-24007 1949 Olej rycynowy lotniczy (2ark.)

C-81002 1947 Klej skérny (1949 — wyd. II popra-
wione, poprzedni numer PN/C-411),

C-81003 1947 Klej kostny (1949 — wyd. II popra-

wione. (Poprzedni numer PN/C-412),

C-97002 1949 Benzen Techniczny (2 ark.)

C-97003 1949 Toluen Techniczny (2 ark.)

C-97004 1949 Naftalen (2 ark.)

C-97006 1949 Dwufenyloamina (3 ark.)

C-97009 1947 Lepik smolowy (1949 — wyd. II po-
prawione., Poprzedni numer PN/C-
506)

2.2. Farby.

C-606 1947 Minia otowiana (farba sdcha) (2 ark.)

C-607 1947 Biel barowa (barytowa) (farba su-
cha) (2 ark.)

C-608. 1947 Ochra (farba sucha) (2 ark.)

C-611 1946 Farby suche. Ogélne metody bada-
nia (3 ark.) .

C-613 1946 Czern grafitowa (farba sucha) (1948
— Wydanie II) ;

C-614 1946 Brgz aluminiowy (farba sucha)

C-615 1946 Zolcien cynkowa (farba sucha)

C-616 - 1946 Sadze (farba sucha) (1948 — Wyd. II
bez zmian)

C-617 1946 Czern kostna (farba sucha)

C-618 1946 Biekit ultramarynowy (farba sucha),

C-619 1946 Czern rteciowa (cynober) (farba
sucha)

C-620 1947 Zoblcien chromowa

C-621 1946 Biel cynkowa (farba sucha)

C-622 1947 Litopon (farba sucha)

C-623 1947 Umbra (Brunat umbrowy) (farba su-

; cha) (2 ark.)

C-624 1947 Biel olowiana (farba sucha) (2 ark.)

C-625 1947 Blekit zelazowy (Blekit paryski) (far-
ba sucha) (2 ark.) :

C-626 1947 Czerwien zelazowa. (Minia zelazowa)
(fértga sucha) (2 ark.)

C-04201 1949 Farby suche. Ogodlne metody badan.
Wydanie II poprawione (poprzedni
numer PN/C-611) (3 ark.)

C-81004 - 1949 Minia olowiana (farba sucha). Wy-
danie II poprawicne (poprzednia nor-
ma PN/C-606) (2 ark.)

C-81008 1949 Braz aluminiowy (farba sucha). Wy-

danie II poprawione (poprzedni nu-
mer PN/C-614)
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C-81013 1949 Czerwien rteciowa (cynaber) (farba C-04018 1948 Temperatura krzepniecia.  Pomiar
sucha). Wydanie II poprawione (po- metodg Zukowa
: p.rzedm ?{“mer I; N/C-619) C-04020 1948 Temepratura mieknienia i tempera-
C-81015 1949 B'1e1 cynkowa ;( arba sucha)‘..Wyda- tura kroplenia. Pomiar metoda Ub-
nie II poprawione (poprzednia nor- bolohdo
ma PN/C-621) i e ; ot -
C-81020 1949 Czerwien zelazowa (minia zelazowa) Z S0 TooeratEes micknicalu. o eROmL
(farba sucha). Wydanie II poprawio- metodg ,PierScien i Kula
ne (poprzedni numer = FN/C-626) C-04022 1949 Temperatura mieknienia, Pomiar
@ ark.) metodg Krémera-Sarnowa,
C-81011 1946 Farby suche. Czern kostna (1949 — C-04064 1949 Odczyn. Oznaczanie
wyd. II poprawione. Poprzedni nu- C-04075 1948 Oznaczanie zawartosci koksu. Meto-
mer PN/C-617) : da Conradsona
C-81012 1946 Farby suche. Blekit ultramarynowy C-04089 Oznaczanie zawartoéci stalych cial ob-
(1949 wyd. II poprawione. Poprzedni cych
numer PN/C-618) : : e
& & bom-
€.81016 . 1947 Farhy suthe. Titopon (1940 =% wvd C 94091 1949 O'znaczeme zawartosg siarki w bom:
: : . ~ bie kalorymetryeznej
II poprawione. Poprzedni numer S
PN/C-622) (2 ark.) C-04092 1949 Oznaczenie zawarto$ci siarki w lamp-
ce (2 ark.)
3 ’ : C-04095 1948 Oleje turbinowe. Pomiar odpornosci
2.3. Przetwory nieorganiczne. 3
na emulgowanie
C-700 1947 Soda bezwodna | C-04099 1949 Liczba smolowa. Oznaczenie
C-700a 1947 Soda zraca C-04132 1948 Asfalty. Pomiar ciggliwos$ci
C-1702 1947 Soda krystaliczna C-04138 1948 Asfalty. Oznaczenie odparowalnosci,
C-705 1947 Weglan amonowy (2 ark.) C-04147 1948 Koksy naftowe. Oznaczanie zawar-
C-707 1947 Saletra amonowa (do wyrobu mate- Foscit Soli :
riatéw wybuchowych) (2 ark.) D004 1040 Dracte it Tem e
C-1708 1947 Saletra potasowa (do wyrobu mate- e LZOWWOIy. oW SDeLan
ey : metnienia mieszanek paliwa zawie-
rialéw wybuchowych) (2 ark.) : h P Pomi
C-709 1947 Saletra sodowa (do wyrobu materia- TEgcyCa SPRY I SO
rialéw wybuchowych) (2 ark.) C-04026 1949 Przetwory - naftowe.  Temperatura
C-710 1947 Alun glinowo - potasowy krystalizacji - paliwa. Pomiar :
C-T11 1947 Alun chromowo - potasowy C-04036 1949 Przetwory naftowe. Benzyna i gazo-
C-718 1948 Chloran potasu (do wyrobow mate- lina. Pomiar preznosci par metoda
riat6w wybuchowych) (2 ark.) Reida (2 ark.)
C-720 1947 Karbid (2 ark.) C-04072 1949 Przetwory naftowe. Oznaczanie za-
C-23005 1949 Soda oczyszczona farmaceutyczna wartosci asfaltéw twardych
o & »a;rk‘.) : : e C-04082 1949 Przetwory naftowe. Oznaczanie za-
sSul0 o Azl;:em?;{l 3 Wa%)lr'na 20 2zwakc)z o warto§ei sktadnikéw nierozpuszezal-
C-230 & gy o -1(‘105' mnycl;{ (3 ars nych w dwusiarczku wegla (CS2) i w
-23014 1949 Siarczan miedzi (2 ark.) e (i)
C-87001 1949 Superfosfat (2 ark.) : .t 5 o
C-23001 1949 Potaz (2 ark) C-04085 1949 Przef;vszo.ry n;f ol\v\/;e% - zgasc:alzlce .na_
C-23002 - 1949 Potaz zracy (2 ark.) Wartosch wody- NeldaSowainy
C-84017 1949 Materialy —wybuchowe Nadchloran C-04109 1949 Przetwory mnaftowe. Oznaczanie za-
potasu (2 ark.) wartosci parafiny
C-84018 1949 Chlorek potasowy (2 ark.) C-04145 1949 Przetwory naftowe. Koksy naftowe.
C-84019 1949 Fosforan jednosodowy (2 ark.) Oznaczanie zawartosci skladnikow
C-84021° 1949 Fosforan tréjsodowy lotnych g
C-84022 1949 Azotyn sodowy C-04028 1949 Punkt anilinowy. Pomiar
C-84030 1949 Siarka techniczna (2 ark.) C-04037 1949 Benzyny. Oznaczanie efektu ter-
micznego z kwasem siarkowym
2.4. Przetwory naftowe. C-04038 1849 Paliwa. Oznaczanie jakoSciowe czte-
Ei : S ¢ roetylku olowiu
= ; ; : miar meto- : S
Pl e mperatul za;? Aerussti C-04041 1949 Oznaczanie zawarto$ci zywic obec-
dg Abla Pensky‘ego e h
C-04008 1949 Temperatura zaplonu i -temperatura Y - =
palenia. Pomiar metoda Marcussona, G- 0302 0] Oznacaanics pozasta lose b0 odparo-
C-04017 1948 Temepratura krzepniecia i tempera- waniu. Metoda ilosciowa
tura metnienia. Fomiar metodg pro- C-04043 1949 Paliwa, Oznaczanie zawartoSci spi-
rytusu

bowkowa
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C-04090 - 1949 Oznaczanie zawartosci siarki mer- C-96115 1949 Parafiny. Warunki techniczne
kaptanowej C-96120 1949 Wazelina techniczna. Warunki tech-
C-04093 1949 Préba na korozje. Oznaczanie jakos- niczne : .
ciowe C-96130° 1949 Smary state Tovotte'a. Warunki
C-96020 1949 Benzyna apteczna. Warunki tech- techniczne :
j niczne. C-96132 1949 Smary do wozow kopalnianych. Wa-
C-96021 1949 Benzyna do lamp gorniczych. Wa- runk} techniczne
runki techniczne C-96133 1949 Smary wozowe. Warunki techniczne,
e e e C-96175 1949 Koksy naftowe
C-96025 1949 P.alivwa samochodowe., Warunki tech- C-04044 1950 Paliwa. Oznaczenia miana wodnego
mcane : mieszanek spirytusowych
C-96035 1949 I:ia;i;ae silnoptomienna. Warunki tech- C-04069 1950 Liczba zmydlenia. Oznaczanie
G.080aTE 1010 Naks cwiclinh Wiarunl eckniome, o0 0ii Bl Oenesmnie BmoS DR
T E e S i oy adio e, BRI
: 3 . 2 plonnosci olejéw napedowych (In-
v_va): ennl i choCzoe : deks dieslowy). Oznaczanie
G ?elci;cr;;gedowe (gazowe). Warunki .\ (1029 1950 Przetwory naftowe. Paliwa, Ozna
ey ; czanie ilo$ciow: czteroetylku olowiu,
C-96058 1949 Oleje izolacyjne (transformatorowe).
Wartnll fechhiczoe . C-96022 1950 Przetwory mnaftowe. Ben‘z.yny de-
: % i strakcyjne. Warunki techniczne
C-96059 1949 Oleje turbinowe. Warunki techniczne.
C-96070 1949 Oleje wrzecionowe. Warunki tech- 2.5. Gumy i masy plastyczne.
S : C-94001 1949 Plyta gumowa podeszwowa (2 ark.),
C-96071 1949 Oleje maszynowe. Warunki tech-
niczne 2.6. Materialy wybuchowe.
C-96072 1949 Oleje do sprezarek chlodniczych. C-84031 . 1949 S6l przemystowa (2 ark.)
. Warunki techniczne C-86001 1949 Maczka drzewna (2 ark.)
C-96073 1949 Oleje .do sprezarek powietrznych. C-86004 1949 Chlorek potasowy (2 ark.)
Warunki techniczne C-86005 1949 Nitrogliceryna (2 ark.)
C-9685 1949 Oleje silnikowe. Warunki techmniczne C-84010 1949 Azotan olowiany do wyrobu mate-
C-96095 1949 Oleje cylindrowe. Warunki tech- rialéw inicjujacych
: niczne C-84020 1949 Fosforan dwusodowy ;
C-96096 Oleje osiowe przemystowe. Warunki tech- - C-84029 1949 Dwuchromian potasowy techniczny
niczne (2. ark.)
C-96097 1949 Oleje osiowe wagonowe, Warunki C-86008 1949 Azydek sodowy do wyrobu materia-
techaiczne rialéw inicjujacych (2 ark.)
C-96105 1949 Olej 'wazelinowy. Warunki tech- C-86009 1949 Mieszanka nitrogliceryny z maczka
J niczne drzewng do wyrobu materiatow Wy-
C-96106 Farafina ciekla (paraffinum liquidum). buchowych saletrzano - amonowych
Warunki techniczne : (2 ark.) :
C-96107 1949 Wazelina apteczna zéita, Warunki  C-97005 1949 Anilina techniczna (2 ark.)
techniczne : C-97010 1949 Nitrochloroform techniczny (2 ark),

Plan to nie jest samo rzucanie schematéw, ktére trzeba

nalezycie wypelnic.

Plan jest czym$ Zzywym co sie stale

tworzy i przystosowuje do zmiany warunkéw.

(— ) Inz. B. Rumirlski‘
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I. CHEMIA FIZYCZNA

282x 531.728 L 1 — 351

Singer R., Pfister H., Studer H. (Organisch-chemisches

und elektronenmikroskopisches Laboratorium -der
Universitat © Bern). Mikroskopia elektronowa po-
wierzchni gruboziarnistych. ,Elektronenmikroskopie

der Oberfldchen grober Teilchen®. Makromol Chem.,
Bazylea, t. IV, Nr 1, pazdz. 49, s. 50. A5, 5 str., 4
mikrogr., 4 poz. bibl. — Do badania struktur po-
wierzchniowych przy pomocy mikroskopu elektrono-
wego stosowana jest metoda odbitek polistyrolowo-
kwarcowych Heidenreich‘a Peck‘a. Dla sprawdzenia
wiernosci odtwarzania wykonano zdjecia plytek pie-
ciotlenku wanadu o znanej strukturze. Dolna granica

o
— okoto 200 A.

283x 545.823 1= 3,51
Brumberg E. M., Fawet I. A, Stoljarow K. P. Za-
stosowanie promieni ultrafioletowych w chemii ana-
litycznej. 1. Analiza objetoSciowa w promieniach ultra-
fioletowych. ,,Primienienie ultrafioletowych luczej W
analiticzeskoj chimii.- 1. Objemnyj analiz w ultrafio-
letowych tuczach®. Zur. Anal. Chim. Moskwa, 2-mies.,
t. 5, Nr 4, lip.-sierp. 50, s. 195, B5. 4 str.,, 1 rys.,
7 tabl, 9 poz. bibl. — Nowa metoda analizy objeto-
§ciowej. Zamiast wskaznikéw wykorzystano $wiatio
ultrafioletowe. Obserwuje sie zmiane stopnia adsorpcji
promieni wltrafioletowych w punkcie réwnowaznosci.
Kiuweta z ciecza miareczkowana znajduje sie miedzy
zrodiem $wiatta ultrafioletowego (np. 360 m w) a ekra-
nem fluoryzujacym, ktéry w punkcie zwrotnym wy-
kazuje rozjasnienie lub zgaszenie $wiatta. Przyklady
mianowania: ceru (IV), jodu, nadtlenku wodoru, ze-
laza (IIT), kw. askorbinowego.

284x 541.132 L 1— 351
Babko A. K., Drako O. F. (Inst. obszczej nieorgani-

czeskoj chimii Ak. N. USRR). Wplyw rozpuszezalni-
kéw na dysocjacje kompleksu kobaltowo - rodanko-

wego. ,,Wlijanie rastworitelej na dissocjaciju kobalt-
rodanidnogo kompleksa“. Z. Obszcz. Chim., Moskwa,
mies., t. 20, Nr:2, luty 50, s. 228, B5, 7 str., 3 wykr.,
2 tabl., 8 poz. bibl. — Zbadano powstawanie niebies-
kiego kompleksu kobaltu z rodankiem w réznych roz-
puszczalnikach i obliczono stalte dysocjacji w tych
warunkach. Jako rozpuszczalniki stosowano: dwu-
oksan, etanol, kwas mréwkowy, octowy i ich miesza-
niny z 10, 25, 50 i 75% wody. Rozpuszczalniki bez-
wodne mocno obnizaja dysocjacje. Najmniejszg stata
dysocjacji znaleziono w acetonie. Zaleznos¢é miedzy -
stala dysocjacji i odwrotnoscig stalej dielektrycznej
mieszaniny rozpuszczalnik6w nie charakteryzuje sie
linig prosta. Przy jednakowym stosunku wody wszyst-
kie wyzej wymienione rozpuszczalniki w przyblizeniu
jednakowo zmieniajg stalg dysocjacji.

285x% 541.123:546.98 L 1— 351

Szechter A. B., Tretjakow I. I. Charakter strefowy
(wyrobu) katalizatora palladowego przy reakeji utle-

niania wodoru. ,,Zonalnyj charakter razrabotki pal-
ladiewogo katalizatora pri okislenii wodoroda®“. DAN
ZSRR, t. 72, Nr 3, 21 maj 50, s. 551. B5, 3 str., 6 fot,
3 poz. bibl. — Przy zastosowaniu specjalnej metodyki
i uzyciu mikroskopu elektronowego doswiadczenia
ogrzewania palladu w réznych warunkach wykazaty,
ze zmian struktury katalizatora obserwowanych w re-
akeji utleniania wodoru nie mozna tlumaczyé dzia-
taniem wysokiej temperatury lub poszczegdlnych sub-
stratow reakeji. Zmiany zachodzg wewnatrz stref,
ktérych granice pozostaja niezmienione. Mozna sadzigé,
ze strefy, pojawiajace sie przy pracy katalizatora, sa
to réozne Sciany krysztalow.
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286x 541.123.31:546.13-8 L1 — 35

Assarson G. O. (Geological Survey of Sweden, Stock-
holm). Réownowagi w ukladach wodnych, zawieraja-
cych jony K, Na, Ca, Mg, Cl, I. Uklad potrojny CaCls
— KCL — H>0. ,Equilibria in Aqueous Systems Con-
taining K+, Nat, Cat+ Mgt+ and Cl— I. Terna-
ry System: CaCl; — KCl — H20“. J. Am. Chem. Soc.,
Waszyngton, mies., t. 72, Nr 4, 5 kwiec. 50, s. 1433,
A4, 4 str., 3 wykr.. 3 tabl, 8 poz. bibl. — Przy ba-
daniu szeregu izoterm dla ukladu CaCls — KCl —
H>O stwierdzono istnienie i zbadano zachowanie sie
podwojnej soli CaCl: KCl w rownowadze z faza-
mi statych KCl i CaCl:H»0O. Najnizsza temp. jej pow-

stawaniay oznaczona przez interpolacje i dylatome-
trycznie, wynosi 37,80.
287z 541 126:546.98 L1 — 351

Mac Nevin W. M.. Corzon W. N. Jr (Department of
Chemistry, the Ohio State University). Kataliza
reakeji tlenku wegila z jodem v kwasnych roztworach.
.Catalysis of the Reaction of Carbon Monoxide with
. Jodine in Acid Solutions®. J. Am. Chem. Soc., Wa-
~ szyngton, mies., t. 72, Nr 1, styczen 50, s. 42, 19,3 X
25,5 cm, 2 str., 1 tab., 8 poz. bibl. — Stwierdzono kata-
lityczny wpltyw palladu na przebieg reakcji utlenia-
nia tlenku wegl.:—i jodem w kwasnych roztworach. Re-
akeje prowadzono, przepuszczajac tlenek wegla przez
roztwor zawierajacy sol buforowa, jod, jodek pota-
su i chlorek palladu jako katalizator. Pallad w po-
staci czerni palladowej okazal sie’ nieaktywny.

288x 541.128:541.127:541.452 L 1 — 351

Smith H. A., Hurley R. B. (Department of Chemistry,
University, Tennessee). Kinetyka estryfikacji kwasow
dwumetylobenzoesowych wobec kwasow jako katali-
zatoréw. , The Kinetics of Acid-catalyzed Esterifica-
tion of Dimethylsubstituted Benzoic  Acid®. J. Am.
-Chem. Soc.,, Waszyngton, mies., t. 72, Nr 1, stycz. 50,
s. 112, 19,3 x 25,5 cm, 2 str., 1 wykr., 5 tabl., 6 DOz
bibl. — Szybkos¢ estryfikacji w metanolu wobec kwa-
su solnego jako katalizatora zalezy od pozycji grup
metylowych. Grupa metylowa W pozycji orto powo-

duje =zmniejszenie szybkosci estryfikacji, w pozycji
meta i para nie wplywa na jej szybkoSé.
289x 538.6:546.22 — 1.03 L 1 — 35

Tanaevsky O. Wplyw pola magnetycznego na siarke
koloidalna. ,Influence du champ magnétique sur le
soufre colloidal”. Compt. rend., Paryz, tyg., t. 230,
Nr 6, 6 luty 50, s. 541, A4, 2 str., 4 tabl., 3 poz. bibl.
* — Przenikliwoéé magnetyczna niektérych substancji
zalezy od stosunku ich rozdrobnienia. Badano siarke
koloidalng, ktéra w poréwnaniu z siarka rombowa
wykazuje zwiekszenie absolutnej wartosci przenikli-
wosci. Zwiekszenie to zalezy od wielkosci utraﬁltfc—
wanych czgsteczek: im drobniejsze czasteczki, tym sil-
niejszy ich diamagnetyzm. Stezenie (w badannych
granicach 4 — 169%) zdaje sie nie mie¢ wplywu na
przenikliwos¢ magnetyczng.

3 (1951)

290x 539.133:547.258.11 — 144 L1—3,51
Kadomtzeff I. Badania nad Kkilkoma chlorowcowany-
mi cynianami. , Etude de quelques stannantes halogé-
‘nés‘. Compt. rend., Paryz, tyg., t. 230, Nr 6, 6 luty 50,
s. 536, A4, 15 str., 1 tabl, 2 poz. bibl. —Celem
wyjasnienia natury wigzan miedzy metalem a chlo-
rowcem w polgczeniach organo-metalicznych zbadano
szereg polgczen organo-metalicznych cyny czterowar-
tosciowej FSn (CHs)s BrSn(CHs), BrSn(CzHs),
BrySn(C2Hs)2. Mierzono momenty dipolowe oraz prze-
nikliwo$é magnetyczng zwigzku i na zasadzie addy-
tywnosei wyliczano przenikliwos¢é magnetyczng meta-
lu. Stwierdzono pewien ‘wplyw rodzaju podstawnika

organicznego na mierzone czynno$ci. Rodzaj chlo-
roweca gra mniejsza role.
291x 541.12.017.3 : 547.2/6 + 547.239.2 L1 — 351

Bishop R. B., Denton W. I. Azeotropy weglowodorow
z acetonitrylem. ,Hydrocarbon Azeotropes with Ace-
tonitrile“. Ind. Eng. Chem., Easton, mies,, t. 42, Nr 5,
maj 50, s. 883, A 4, 2,2 str., 3 wykr, 1 tabl., 11 poz.
bibl. — Pietnascie r6znych weglowodoréw (aromatycz-
nych, n- olefinowych, parafinowych i naftenowych)
destylowano z acetonitrylem. Oznaczono sklad, tem-
perature wrzenia i inne wlasno$ei otrzymanych azeo-
tropow.

292x 541.68:547.03 L 1 — 3,51

Bier G. makromolekulare

Chemie Freiburg i Br). O lepkoSci zwiazkow rozgale-

(Forschungsinstit.  fir

zionych. ,,Uber die Viskositdt von verzweigten Verbin-

dungen®. Makromol. Chem., Bazylea, t. IV, Nr 2,
grudz. 49, s. 124, As, 10 str., 1 wykr., 9 tab., 10 poz.
bibl. — Badano wplyw obecnoéci tancuchow hocznych

W czas‘tec'zce na lepko$¢ roztworow. Wprowadzono
wzér empiryczny ustalajgcy zaleznosé pomiedzy budo-
wa czasteczek rozgalezionych, a molowa lepkoscia

roztworow.

293x 532.772.08 IEE1s—1 3,61

Zellner H. Obliczanie przy pomocy diagramu tréjka-
ta. Szybkie oznaczanie mieszanin i rozwarstwienia
w cieklym ukladzie trojskladnikowym. ,Rechnen mit
dem Dreiecksdiagram. Schnellbestimmung von Mi-
schungen und Entmischungen in ternédren Flussigkeils-
system“. Z. anal. Chem., t. 129, Nr 4/5, 49, s. 372, B5, 9,5
str., 4 rys., 2 tab. — Ogélne dane o trojkacie stezen
trojsktadnikowych. Znaczenie krzywej metnienia na
obliczania sktadu mieszanin.

tréjkacie stezen dla

‘Przyklady praktycznego zastosowania.
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294x 539.264.9 L 1— 351
Ader. (Laboratoire de physique atomique et molécu-
laire, Colléege de France). Obserwacja niszczenia pian
i cienkich blon przez czastki a peolonu. ,Observations
sur la destruction de mousses et de lames minces par
les partficules o du polonium‘. J. Phys. Radium, {. 11,
Nr 4, kwiec. 50, s. 198, A4, 25 str, 6 fot, 5 rys,
2 poz. bibl. — Czastki a polonu mniszcza piany,
przy czym maksimum zdolno$ci destrukcyjnej przy-
pada dla zasiegu, przy ktorym wywoluja one maksi-
mum jonizacji. Podobne fakty obserwuje sie z cza-
stkami a toru C i toru C‘. Przy uzyciu zZrodia zlozone-

go z ThC + ThCY otrzymuje sie odpowiednio dwa
maksima destrukeji, odpowiadajace maksimom joni-
zacji czastek @ ThC i ThC-.

295x% 545.823:544.63 L 1— 351

Rosenbaum E. J. (Sun Oil Company, Norwood, Pa)
Spektrofotometria absorpeyjna ‘w nadfiolecie. , Ultra-
violet Absorption Spectrophotometry*“. Anal. Chem.,
Easton, mies., t. 22, Nr 4,1 stycz. 50, s. 14, A 4, 1 str,,
22 poz. bibl: — Osiggniecia absorpcjometrii w nadfio-
lecie uzyskane w 1949 r.

296x 545.822:535.342.:544.62 L 1 — 3851

Mellon M. G. (Purdue Lafayette, ind.),
Spektrometria absorpcyjna w Swietle widzialnym.
,Light Absorption Spectrometry“. Anal. Chem,,
Easton, mies., t. 22, Nr 1, stycz. 50, s. 2, A 4, 5 str., 129
poz. bibl. — Osiagniecia i postepy w dziedzinie
absorpcjometrii za rok 1948. Fizyczna i chemiczna
strona zagadnienia, oraz zastosowanie absorpcjometrii
do celow analizy chemicznej i specyfikacji barw.

University,

297x 543:531.754 L1— 351

Kazincew A. I.
nyj Institut). Przyrzad do oznaczania gestosci cial sta-
“lych. ,Pribor dla twierdych
tel.“. Zaw. Lab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 3, marz. 50,
s. 369, B 5, 2 str., 1 rys., 1 tabl. — Opracowano szybka
i dokladna metode oparta ma pograzeniu ciata w cie-

(Seweroosetinskij selskohoziajstwien-

opredelenia plotnosti

czy analogicznie do metody piknometrycznej. Zamiast
wykonania trzech wazen mniezbednych do obliczania
objetosei ciala na podstawie ciezaru wypchnietejiilosci
wody, wielko§é te mierzy sie bezposrednio w drugim
naczyniu. Metoda ,,wypierania® moze by¢ zastosowa-
na do badan masowych i nadaje sie nie tylko dla ciat
0 okre§lonej budowie, ale i dla obiektéw pod posiacig

drobnego proszku.

I1. Chemia nieorganiczna.

298x 546.661.05 L 1 — 351

Prener J. (The Polytechnic Institute of Brooklyn).
Rozdzial jonéw dwuwartoSciowego europu miedzy
»,The Distribution
of Europium (II) Ions between a Solid Phase and a
Fused Salt Solution“. J. Am. Chem. Soc., Waszyn-
gton, mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2692, B 5, 3 str.,

4 tabl, 11 poz. bibl. — Podczas krzepniecia pewnych

faze staly i ciekly stopionych soli.

stopionych soli strontu zawarty w mich europ dwu-
wartosciowy whbudowuje sie zamiast atomoéw stron-

tu w siatke powstajgcych krysztaléw. Zbadano

stany rownowagi miedzy stezeniem europu w stopio-
nych solach i w krysztatach siarczku, selenku i chlor-
ku strontu.

299x 546,262.3:542.973.26 L1 — 351
Hofer L. J. E., Peebles W. C.,, Bean E. H. (The Cen-
tral Experiment Station Bureau of Mines, Pittsburgh).
Badania metoda ugiecia promieni Rentgena dzialania
tlenku wegla na katalizator kobaltowo-torowy na
ziemi okrzemkowej. II. ,X — Ray Diffraction Stu-
dies of the Action of Carbon Monoxide on Cobalt —
Thoria — Kisselgur Catalysts. II*. J. Am. Chem. Soc.,
Waszyngton, mies., £. 72, nr 6, czerw. 50, s. 2698, B 5,
3 str., wykr., 1 tabl.,, 11 poz. bibl. — W temp. ponize]j
2350C tlenek wegla daje z rozdrobnionym kobaltem
wylacznie weglik kobaltu. W temp. wyzszej powstaje
takze wolny wegiel. Obecno$é weglika zapobiega
osadzaniu sie wolnego wegla, obecnosé wolnego wegla
nie sprzyja powstawaniu weglika.

300x 541.128.13:546.74 + 546.47 — 31 L1 2350

Kejer N. P, Roginskij S. Z. (Institut Fizyczeskoj
Chimii A. N. ZSRR).
rakteru powierzchni aktywnych

Badanie niejednorodnego cha-
réznicows metoda
izotopowa. I. Powierzchnia aktywna niklu metalicz-

nego i tlenku cynku, ,lzuczenie nieodnorodnosti
aktiwnych powierchnostiej differencialnym izotopnym
mietodom. I. Aktiwnaja powierchnost mietaliczeskogo
nikelia i okisi cinka“. Izw. AN ZSRR, Chim., Moskwa,
2 — mies., Nz 1, stycz. luty 50, s.. 2-=B:5, 12" Str.,
5. wykr., 3 tabli.,, 10 poz. bibl. — Badano powierzch-
nie probek katalitycznie aktywnego niklu i tleaku
cynku réznicowa metoda izotopowa, stosujac znaczone
czasteczki wodoru i deuter. Stwierdzono niejedno-
rodny cahrakter powierzchni obu kontakféow. Anoma-
lie obserwowane' w kinetyce adsorpeji wodoru zwia-

zane s3 'z ta niejednorodnoscig.
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301x L1 — 351

543.7

Klejner K. E. (Inst. Obszcz. i Nieorgan. Chimii A. N.
ZSRR. O wzajemnym oddzialywaniu miedzy jona-
mi glinu i fluoru. Zbadanie ukladu Al (NOs3)s — NaF

— Fe (NO3)3s — KSCN w roztworze zakwaszonym
kwasem azotowym. , O wzaimodiejstwii miezdu
jonami aljuminija i ftora. Izsledowanie sistiemy

Al (NOs)s — NaF — Fe (NO3)3s — KSCN w azotno-
kistom rastworie®“. Z. Obszcz. Chim., Moskwa, mies.,
t. 20, Nr 2, luty 50, s. 221, B 5, 6,5 str., 4 wykr,, 1
tabl.,, 7 poz. bibl. — Frzy malych stezeniach KSCN
azotan glinowy ostabia barwe roztworu rodanku ze-
lazowego na skutek powstawania nietrwalych zwigz-
kow glinu z rodankiem. Szybko§é reakeji powstawa-
nia glino-fluorowych polgczen kompleksowych mie-
dzy Al (NO3)s i NaF w roztworze wodnym kwasu azo-
towego jest mala. Rownowage w temperaturze 15°C
osigga sie po upltywie doby. Przy oznaczeniu fluoru

kolorymetrycznie metoda zelazo-rodankowa, glin po-
winien byé uprzednio usuniety z roztworu.

302x 541.183.58:546.717.32.03/04 L 1— 351
Tian A. Nieczynno§¢é chemiczna zaadsorbowanego

nadmanganianu potasowego. ,Inactivité chimique du
permanganate de potassium adsorbé“. Compt. rend.,
Taryz, tyg., t. 230, Nr 5,30 stycz. 50, s. 442, A 4, 15
str. — Czesto stwierdzamy zwiekszona aktywnosé
~ ciat zaadserbowanych, w poréwnaniu do tych samych
ciat w stanie zwyklym. Stracajac osad BaSOs w roz-
tworze KMnOs, obserwuje sie zjawisko odwrotne.
Osady, zaleznie od stezenia KMnOs w roztworze, maja
rézne barwy, nie tulegaja zmianie nawet wtedy, gdy
osad traktowaé nawet b. silnie redukujacymi czynni-
kami (mp. kwasnym siarczynem). Kolory sa odporne
na $Swiatlo i cieplo. Moznaby wykorzystaé to zjawi-
sko do sporzadzania farb mineralnych.

303x 541.127,4:546.49—95.04
Guérin H., Doulitrop R. O arsenianach rteci.
les arséniates‘mercuriques“. Compt. rend., Paryz, tyg.,
t. 230, Nr 5,30, stycz. 50, s. 447, A4, 15 str.'— Bada-
nie réwnowagi ukiadu As20;5. HgO.H20 w temp. 600
pozwala okre§lic warunki tworzenia sie i trwatosci
orto-arsenianu trojrteciowego As205.3HgO i metaar-
senianu jednorteciowego As:O;HgO.

L 1 —_.38,51
,HySur

III. Chemia organiczna.

304x 542.951.3:541.127 L 1 — 351

Troupe R. A., Kobe K. A. (University of Texas, Au-
. stin, Tex). Kintetyka reakeji matanolu z kwasem
mlekowym. ,Kinetics of methanol — lactic acid reac-
tion. Ind. Eng. Chem. Waszyngton, mies., t. 42, Nr
5, maj 50, s. 801, A 4, 10 str., 1 rys., 11 wykr., 8 tabl,
19 poz. bibl. — Dos$wiadczenia w skali laboratoryjnej
i poéitechnicznej. Katalizatorami byty kwasy siarkowy
i solny. Ulozono réwnanie na szybko$é i stalg szyb-
ko$ci reakcji. Wyciagnieto wnioski co do mechanizmu
reakcji. Wyprowadzone réwnanie kinetyczne zgadza
sie z wynikami do$wiadczen z dokladnos$cia do kilku
_ procent. ’

kontaktu nie obserwowano

Sl BN 3 (1951)

305x 535.342:5417.85 L 1 — 351

Cavalieri L. F., Bendich A. The Sloan-Kettering In-
stitute for Cancer Research). Widma absorpcyjne pi-
rymidyn i puryn w nadfiolecie. ,,The Ultraviolei Ab-
sorption Spectra of Pyrimidines and Purines®. J. A.
Chem. Soc., Waszyngton, mies., t. 72, Nr 6, czerw.
50, s. 2587, B 5, 8 str., 4 wykr., 2 tab., 29 poz. bibl. —
Zbadano widma absonpcyjne dwudziestu pochoednych
pirymidyny i putyny. Stosowano $§wiatlo o diugoscl
fali od 220 do 300 m w. Okres$lono, jakie ukiady afo-
mow wywieraja najwiekszy wplyw na widmo. Zna-
leziono zalezno$¢ miedzy symetria czgsteczki a nate-
zeniem absorpcji Swiatta.

306x 541.18.04:547.292+547.81 L 1— 351

Fucik K., Prochazko Z., Cechova V. Badania nad
substancjami przeciwdzialajacymi koagulacji I. ,,Stu-
die o antikoagulacnich latkach I“. Chem. Listy, Pra-
ga, mies., t. 43, Nr 3, 10 marz. 49, A 4, 4 str., 6 poz.
bibl. — Opis otrzymywania kwasu dwu-4-hydroksy-
kumarynylo-3-octowego oraz dwodch estrow hydroksy-
lowych tego kwasu, ktore wykazuja wiasnosci anty-
koagulacyjne. Najbardziej aktywnym jest ester ety-
lowy.

) B [P Y |
Chem.,

307x 541.68:547.462.3

Bier G. (Forschungsinstitut flir makromol.

- Freiburg i Br.). Wplyw wiazania podwoéjnego na lep-

koSé czasteczek liniowych. ,Uber den Einfluss der
Doppelbindung auf die Viskositdtszahl von Ketten-
molekiilen. Makromol. Chem. Bazylea, t..IV, Nr 1,
pazdz. 49, s. 41, A5, 8,5 str., 8 tab., 10 poz. bibl. —
Badano wplyw konfiguracji geometrycznej czasteczek
liniowych ‘na lepko§é ich roztworéw. Fodano zmiany
lepko$ci roztworéw przy przegrupowaniu dwuacety-
loestru kwasu maleinowego w dwuacetyloester kwasu
fumarowego, oraz poliestru kwasu maleinowego w po-
liester kwasu fumarowego. Na podstawie wynikéow
wlasnych badan i danych literatury stwierdzono wyz-
czg lepkosé form trans- niz form cis.

308x 542.952:547.313.2 L 1 — 351

Ejdus Ja. T. Zielinskij N. D., Puzickij K. W. (Inst.
org. chim. AN ZSRR). O katalitycznej hydrokonden-
sacji tlenky wegla z olefinami. Komunikat 3. O poli-
meryzacji i hydropolimeryzacji etylenu w warunkach
katalizy hydrokondensacyjnej. ,,O kataliticzeskoj gid-
rokondensacjii okisi ugleroda s olefinami. Soobszcze-
nie 3. O polimerizacii i gidropolimerizacii etilena W °
ustowiach gidrokondensacionnogo - kataliza®“. Izw. AN
SSSR, Chim., Nr 1, stycz. - luty 50, s. 98, B5, 10 str.,
4 rys., 10 tabl, 8 poz. bibl. — Badano polimeryzacje
i hydropolimeryzacje etylenu w obecno$ci wodoru w
warunkach, stosowanych dla reakecji hydrokondensa-
cji tlenku wegla z etylenem. Na §wiezej powierzchni
polimeryzacji etylenu.
Stwierdzono, ze polimeryzacja i hydropolimeryzacja
etylenu na powierzchni, ktora juz przedtem brala
udzial w procesie hydrokondensacji jest w istocie
hydrokondensacja etylenu z rodnikami metylowymi,
znajdujacymi sie na tej powierzchni, Dlatego obser-
wowany pi"oces hydrokondensacji byt krotkotrwaty.
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309x 547.551 T lissisis)

Stehlik B. Osmometryczne badania aniliny. ,,Osmo-
~metricka studia anilinu“. Chem. Zvesti, Bratystawa,
mies., t. 3, Nr 1, stycz. 49, s. 1, A5, 45 str., 2 wykr,
1 tab., 10 poz. bibl. — Atom azotu aniliny w zwigz-
kach z metanolem, butanolem lub acetonem, potaczo-
ny jest z atomem tlenu tych zwigzkéw za pomoca

czgsteczki wody.

310x 541.62:547.495.2.02 L 1 — 351
Stehlik B., Tkac A. (Inst. Chem. Fiz. Politechniki w
Bratystawie). Mezohydryczna tautomeria mocznika.
»Mezohydrycka tautomeria mocoviny*. Chem. Zvesti,
Bratystawa, mies., t. 3, Nr 2, luty 49, s. 33, A5, 5,5 str.,
2 wykr.,, 1 tab., 14 poz. bibl. — Dowiedziono struktu-
ry mocznika za pomocg metody osmometrycznej, kto-
ra potwierdza hipoteze L. Huntera o mezohydrycznej
tautomerii. W mieszaninie z kwasem solnym znale-

ziono anormalng s6l amonowg mocznika,

3l1x 541.6:547.412.123+547.412.63 L 1 — 351

Srehlik B., Tkac A. (Inst. CThem. Fiz. Polit. w Braty-
stawie). Badania osmometryczne chloroformu i wo-
dzianu chloranu. ,,Osmometricka* studia chloroformu

a chlor al hydratu®“ Chem. Zvesti, Bratystawa, mies.,
t. 3, Nr 5—6, maj-czerw. 49, s. 164, A5, 4 str., 2 wykr,,

1 tabl., 11 poz. bibl. — Za pomocag metody osmome-
trycznej dowiedziono, ze atom wodoru w chlorofor-
mie jest polarny i zdolny do tworzenia wigzania wo-
dorowego z flenami alkoholi, oraz, ze w wodzianie
chloralu grupy hydroksylowe tworza dwa pierscienie

za pomocg mostkow O-H-CL

312x 547.538.63 L1 — 351

Mowry D. T. Rongwald L. (Central Research Labo-
ratories, Monsanto Chemical Company). Aromatyczne
pochodne winylowe. VIL1,3,5 — trojwinylobenzen.
»Vinyl Aromatic Compounds. VIL.13,5 — Trivinylben-
zen“. J. Am. Chem. Soc.,, Waszyngton, mies., t. 72,
nr 5, maj 50, s. 2037, B5, 1,5 str., 8 poz. bibl. — Troj-
winylobenzen otrzymano z tréj/d—hydroksyetylo/ben-
zenu przez kontaktowe odwodnienie w temp. do 4000
wo‘béc aktywnego tlenku glinowego. Substrat olrzy-
mano przez uwodornienie trdjacetylobenzenu wobec
chrominu miedzi w temp do'1400C przy cisn, 100 atm,

313x 541.128:546.13:546.47 ol =351
Kuczkarow A. B., Cukerwanik J. P. (Baboratoria org.
Chim. Sriednie-azjatskogo Gos. uniwersiteta). Alkilo-
wanie zwigzkéw aromatycznych w obecnosci chlorku
cynku. IV. Kondensacja chlorowcopochodnych i alko-
holi ze zwiazkami aromtycznymi pod ciSnieniem.
»Alkilirowanie aromaticzeskich sojedinienij w prisut-
swii chloristogo cinka. IV. Kondensacja gatoidoproiz-
wodnych i spirtow s aromaticzeskimi sojedinieniami
pod dawleniem®. Z. Obszcz. Chim., t. 20(82), Nr 3,

-marz. 50, s. 458, B5, 4 str., 11 poz. bibl. — Wykazano

mozliwoé¢ alkilowania zwigzkéw aromatycznych chlo-
rowcoalkilami w ‘obecno$ci ZnCl, pod ciSnieniem w
temp. 180—230°. Zbadano alkilowanie alkoholami wy-
syconymi HCI i wykazano, ze wtych warunkach wy-
dajnoéci alkilopochodnych sg wyzsze niz przy prowa-
dzeniy reakcji bez cisnienia. Ustalono, Zze przy dosta-
tecznie wysokich temperaturach ilo§é koniecznie po-
trzebnego dla reakcji ZnCl: wynosi ok. 0,1—0,2 g mola
na 1 g — mol reagenta alkilujgcego.

314x 541.1:541.128:546.33:546.39 L 1 — 351

Lewina R. Ja., Skwarczenko B. R., Tatewskij B. M.
i inni (Mosk. ord. Benina Gos. Uniw. ¥ab. org. chem.
im. N. D. Zielinskogo). Synteza weglowodorow. X.

Czesciowe uwodornienie weglowodoréw dienowych
o sprzezonym ukladzie wigzan podwoéjnych przy uzy-
ciu sodu w cieklym amoniaku. ,Sintez uglewodoro-
dow. X. Czasticznoje wozstanowlenie dienowych ugle-
wodorodow z sopriazennoj sistemoj dwojnych swiaziej
natriem w zidkom ammiakie®. Z. Obszcz. Chim., {. 20
(82), Nr 4, kwiec, 50, s. 684, B5, 5 str., 2 tabl.,, 13 poz.
bibl. — Po raz pierwszy zbadano reakcje czesciowego
uwodorniania sodem w cieklym amoniaku diprope-
nylu, to jest alkadienu o sprzezonym ukladzie wigzan
Stwierdzono, ze przylaczehie wodory zachodzi w Do-
tozeniu 1,2 — i 1,4 — i prowadzi do powstania mie-
szaniny 2-heksenu (60—659%) i 3-heksenu (35—40%)
posiadajacej konfiguracje cis (~30%) i trans (~70%).

L 1— 351

315x 547.854.6.02

Moubasher R., Othman A. M. (The Fouad I Univer-
sity, Cairo, Egypt). Reakcje alloksanu i alloksantyny.
Budowa alloksantyny i hydrindantyny. ,Reaction of
Alloxan and Alloxantine. Structure of Alloxantine and
Hydrindantine®“. J. Am. Chem. Soc., Waszyngton,
mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2667, B5, 2 str., 9 poz.
bibl. — Opisano szereg nowych reakcji alloksanu z
alkaloidem izopropylowym, alloksantyny z aminami
i a-aminokwasami oraz hydrindantyny z aminami.
Reakcje alloksantyny wskazuja na to, iz posiada ona
bud(;;wg pinakolinowg a nie poétacetalowa,
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316x 542.943:547.58:547.5 Ll — 3,51

320x 545.21 T3 51

Friess S. L., Miller A. (The University of Rochester).
Reakcje nadkwasow. III. Utlenianie kwasem nadben-
zoesowym pierScieni zwiazkéow aromatycznych. , Re-
actions of Feracids. III. Nuclear Oxidation of Aroma-
tic Compounds with Perbenzoic Acid.“. J. Am. Chem.
Soc., Waszyngton, mies., t. 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2611,
B5, 2 str, 1 wykr., 3 poz. bibl. — Badano utlenianie
kw. nadbenzoesowym mezytylenu i acetomezytylenu
oraz kwasu trojmetylogalusowego. Reakcje prowadzo-

no w roztworze chloroformowym. Podano sposéb
oczyszcezania- i identyfikacji produktow.
317x 542.936:547.26 +547.36:547.548 L 1— 3,51

Petro F. Odwadnianie alkoholi bezwodnikiem ftalo-
wym. ,,0 odstepowani vody z alkoholu anhydridem
ftalowym‘. Chem. Listy, Praga, mies.; t. 43, Nr 4,
kwiec. 49, s. 75, A4, 52 str., 3 tab., 24 poz. bibl. —
Opis prob nad odwadnianiem niektoérych acyklicznych,
cyklicznych, dwuhydroksylowych i jednohydroksylo-
wych alkoholi za pomocg bezwodnika ftalowego z do-
datkiem roéznych substancji, najczesciej kwasu benze-

nosulfowego.

318x 541.128:546.76:546.621

Lewina R. Ja.,, Wiktorowa E. A. (Mosk. ord. Lenina
Gos. Uniw. £.ab. Chem. org. im. ak. N. D. Zielinskogo).
Izomeryzacja weglowodorow przy kontakcie z tlenkami
metali. IX. Izomeryzacja weglowodorow acetylenowych
nad tlenkiem chromu na tlenku glinu. ,Izomerizacja
nenasyszczennych uglewodorodow pri kontaktie ich s
okisiami mefaltow. IX.  Izomerizacja acetilenowych

L 1 — 351

uglewodorodow nad okisju chroma mna okisi aluminia‘.

Zur. Obszczej Chim., t. 20 (82), Nr 4, kwiec. 50. s. 677,
B5, 6,5 str., 1 tab., 13 poz. bibl. = Zbadano izomeryzacje

" kontaktowa weglowodorow o — i p acetylenowych

319x

(I-pentinu, 2-pentinu i 2-heksinu) nad mieszanym
katalizatorem: tlenkiem chromu na tlenku glinu.
Stwierdzono np., ze l-pentin w obecno$ci tego kon-
taktu w 2500 ulega izomeryzacji daleko posunietej,
czy czym powstaje piperylen i 2-petin z przemiang
potowy ilosci wigzan potréjnych na podwojne, tworzag-
ce uktad sprzezony, i z przesunieciem drugiej poto-
wy wigzan potréjnych do Srodka czq.s«teczki.‘

547.22.07

Keclach -M. M., Rudkowskij D. M. i Suknewicz L. F.
(Wsiesojuznyj Uecz. institut chim. piererabot, gazow
,Chimgaz®). Otrzymywanie chlorku metylenu z me-
tanu. ,Poluczenie chloristogo metilena iz metana®. Z.
Priktad. Chim., Moskwa, mies., t. 23, Nr 2, luty 50,
s. 215, B5, 4,5 str., 4 tab., 2 poz. bibl. — Zbadano pro-
ces otrzymywania chlorku metylenu z metanu trze-
ma metodami: chlorowaniem metanu, chlorowaniem
chlorku metylu i chlorowaniem mieszaniny metanu
i chlorku metylu. Wykazano, ze najwlasciwsze jest
chlorowanie metanu w mieszaninie z chlorkiem me-
tylu, fn'zy czym wydajnosé chlorku metylenu wynosi
73,6% w stosunku do uzytego chloru. Zastosowanie
katalizator6w nie posiada specjalnych zalet w stosun-
ku do wypelnienia z pottuczonego szkla,

322x

Bl 3I515 5
323x

Erler K. Alkalimetryczne oznaczanie obojetnych soli
silnych kwasow za pomoca wymiennika jonow Wofa-
tytu K. S. ,,Alkalimetrische Bestimmung von Neutral-
salzen starker Sduren mit Hilfe des Ionen Austa-
uschers Wofatit K. S.“ Z. anal. Chem., t. 129, Nr 3,
49, s. 209, B5, 4 str., 4 tabl. — Roztwory wodne soli
silnych kwasow, np. KNOs i Na2SO4, przepuszczane
przez wymiennik jonow, zaktywowany uprzednio kwa-
sem solnym, przechodzg w roztwory odpowiednich
kwasow. Wydzielone kwasy sa oznaczane alkalime-

trycznie. Stwierdzono, ze soli stabych kwasow, np.
CH3COOK, nie mozna analizowac¢ ta metoda.
321x 545,81:546.33:666.1+661.68 L 1 — 351

Krupkin A. L. (Gosudarstwennyj opticzeskij institut).
Fotokolorymetryczne oznaczanie sodu w szklach
i krzemianach. ,Fotokolorimetriczeskoje opredelenie
natrija w niekotorych stieklach i silikatach®. Zaw.
BLab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 1, stycz. 50, s. 31, BS,
3 str.,, 3 wykr., 2 tabl, 6 poz. bibl. — Fotokoloryme-
tryczna metoda oznaczania sodu w szklach i krzemia-
nach, oparta na straceniu sodu w postaci octanu so-
dowocynkowouranylowego i nastepnym  przeprowa-
dzeniu soli w zelazocyjanek potasowo-uranylowy,
skraca 5-krotnie czas oznaczania w poréwnaniu z me-
toda wagowa. '

545.3:662.763.2 L1 — 351

Shepherd M. (National Bureau of Standards, Wa-
szyngton, D. G.). Analiza karburowanego gazu wod-
nego. Metoda objetoSciowa i oznaczanie za pomdcq
spektrometru masowego. ,,Analysis of Carbureted Wa-
ter Gas by Volumetric Chemical Methods and by
Mass Spectrometer®. Anal. Chem., Easton, mies.,
t. 22, Nr 7, lip. 50, s. 885, A4, 4 str.,, 10 wykr., 7 poz.
bibl. — Poréwnanie normalnych chemicznych -metod
objeto$ciowych z wynikami uzyskanymi za pomoca
spektrometru masowego w analizie gazu wodnego
wykazalo wyzszos¢ metody spektrometrycznej szcze-
golnie w odniesieniu do tlenu. Natomiast metodami
chemicznymi uzyskano lepsze wyniki przy oznaczaniu
wodoru, a przede wszystkim tlenku wegia.

545.8:546.32+546.33 I, 1 = 3,51

Rusanow A. K. Gusjackaja E. W., Iljasowa N. W.
Fotometryczna metoda plomieniowa oznaczania sodu
i potasu w roztworach. ,Fotometriczeskij ptamiennyj
metod opredelenija natrija i kalija w raztworach®.
Zaw. tab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 4, kw. 50, s. 447,
B5, 6,5 str., 2 rys, 6 wykr., 1 tabl, 8 poz. bibl. —
Dokladny opis konstrukecji tatwego w uzyciu urza-
dzenia do oznaczania sodu i potasu w plomieniu ace-
tylenowym z zastosowaniem ' specjalnego fotometru
z filtrami. Przy oznaczaniu matych koncentracji sodu
(do 1%) biad wynosi + 5%, dla tej samej koncen-
tracji potasu * 6%.

Wedlug tej metody oznaczono i podano w postaci
tabeli zawarto$¢ uranu ‘w szeregu mineralow,
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324x 543.8:545.82 L 1 — 351
Coggeshall N. D. (Gulf Research Development Com-
pany Pittsburgh, Fa): Oznaczanie organicznych grup
czynnych przy pomocy spektroskopii czasteczkowej.

»,Determination of Organic Functionality by Molecular

Spectroscopy‘‘. Anal. Chem., Waszyngton, mies., f.
22, Nr 3, marz. 50, s. 381, A 4, 14, 5 str.,, 16 wykr.,
13 tab., 64 poz. bibl. — Ogélne omoéwienie zastoso-

wan w analizie zwigzkéw organicznych widm w pod-
czerwieni i nadfiolecie oraz widm Ramana. Poréwna-
nie mozliwosci, jakie daja poszezegolne metody.

325% §45.824.001 L1 — 351
Wajnsztejn E. E., Kachana M. M., Szewalewskij I. D.
(Institut geochimii i analiticzeskoj chimii, im. Akad.,
W. I. Wernadskogo AN ZSRR, Moskwa). Uwagi o me-
todyce analizy rentgeno-spektralnej za pomoca inter-
pelacji wedlug wzorcow. ,,Zamieczanie k metodikie
rentgeno-spektralnogo analiza pri pomoszczni inter-
poljacii po etalonam®. Anal. Chim., Moskwa, 2 mies.,
t. 5, lip.-sierp. 50, s. 251, B 5, 4 str., z wykr.—Korzysta-
jac z wzorcow przy iloSciowej analizie rentgeno- spek-
tralnej trzeba bra¢ pod uwage zalezno$¢ intensyw-
nosci linii badanego pierwiastka od zawartosci pre-
paratu, uzytego na antykatodzie rurki rentgenow-
skiej. Podene sa wzory empiryczne, uwzgledniajgce
te zalezno$¢. Stosowanie tych wzoréow znacznie pod-
wyzsza dokladno$¢é wynikéw. Podano przykiad z li-
tem (wykres).

326x 545.82:547.281.1 L 1 — 351
Landesuntersuchungsanstalt
Stuttgart). Fotometryczne oznaczanie formaldehydu
za pomoca Kkwasu chromotropowego. ,Die photome-
trische Bestimmung des Formaldehyds mit Chromo-
tropsdure®“. Z. Anal. Chem., Wiesbaden, t. 130, Nr 1,
49, 5. 44, B 5, 3,5 str., 1 wykr. — Oznaczenie matych
(0 — 10 y/ml.) ilosci formaldehydu za pomoca wytwo-
rzenia fioletowego zwigzku z kwasem chromotropo-
wym. W metodzie opracowanej zastosowano fotometr
Pulfrich‘a,

Bremanis E. (Chemische

327Tx 543.:547.21 L 1— 351
Hanna W. S., Johnson A. B. (California Research
Corporation, Richmond) Calif). Zawartos¢ wody W
weglowodorach. ,,Water Contents in Hydrocarbons®.
Anal. Chem., mies.,, t. 22, Nr 4, kw. 50, s. 555, A4,
3 str., 1 wykr., 4 tab., 28 poz. bibl. — Oznaczenie polega
na ekstrakeji wody g}likolem etylowym (przy jednora-
zowej ekstrakeji przechodzi okoto 90% wody) i ozna-
czeniu nastepnie wody odczynnikiem Karola Fischera.
Utatwia to oznaczanie wody w silnie - zabarwionych
~ olejach,

328x 543.854.1:547.426.1 L 1— 351

Stampel B. Wykrywanie gliceryny przez utworzenie
chinoliny w reakeji z anilina. ,Nachweis von Glyce-
rin durch Kondensation mit Aminobenzol zum Chino-
lin“. Z. anal. Chem., t. 129., Nr 3, 49, s. 232, B 5, 1
str. — Wykorzystanie syntezy chinoliny Skraupa do
wykrywania gliceryny. Wytworzona chinoline straca
sie za pomoca jodku potasowo-rteciowego. Czulosé
metody — 1 mg gliceryny. Dokladny opis wykonania -
reakeji.

L1 — 351

329x 945.84:547.912.:614.31

>Cooley M. L. (Larro Research Fram Laboratory, Ge-

neral Mills, Inc., Rossford Ohio), Koehn R. C. (Pro-
ducts Control Department, General Mills, Inc. Min-
neapolis,  Minn.). Chromatograficzne oznaczanie karo-
tyny w produktach spozywczych. ,,Chromatographic
Estimation of Carotene in Feeds and Feed Ingre-
dients®. Anal. Chem., t. 22, Nr 2, luty 50, s. 322, A 4,
4 str., 1 wykr., 7 tab., 14 poz. bibl. — Metoda polega
na ekstrakecji toluenem, etanolem i octanem etylu
chromatograficznym wydzieleniu z eteru naftowego na
kolumnie z tlenku magnezu i ziemi Hyflo Super-Cel,
wymyciu roztworem acetonu w eterze naftowym i
oznaczeniu- gpektrofotometrycznym w tym roztworze.

330x 547.2/9.002.4 L1— 351

Rochew T. G., Stafford R. W. (American Cyanamid
Company, Stamford, Conn). Powloki. ,Coatings®.
Anal. Chem., t. 22, Nr 2, luty 50, s. 206, A\4, 45 str,
105 poz. bibl. — Przeglad najnowszych metod anali-
tycznych powlok z substangji organicznych.

331x 543.:641.1 L1 — 351

Oser B. L. (Food Research Laboratories, Inc., Long
Island City, N. Y). Produkty zywnosciowe. ,Food*
Anal. Chem., t. 22, Nr' 2, luty 50, s. 221, A 4, 6 str,
132 poz. bibl. — Przeglad najnowszych metod anali-
tycznych produktéw zywnosciowych,

332x 543.:665.5 T ele—=3151
Levin H. (The Texas Company, Beacon, N. Y). Pro-
dukty naftowe. ,Petroleum‘. Anal. Chem., t. 22, Nr
2, luty 50, s. 240., A 4, 4,74 str., 140 poz. bibl. —
Przeglad najnowszych metod analitycznych produk-
tow naftowych.

333x 543.8:545.82:547.5 L 1 — 351

Friedel R. A., Pierce L. (Office of synthetic  ‘Liquid
fuels, Bureau of Mines Bruceton). Analiza w pod-
czerwieni fenolu, ' krezoli, ksylenoli i etylofenoli. ,,In-
frared analysis of phenol, cresols and etylophenois“.
Anal. Chem,, t. 22, Nr 3, marz. 50, s. 418, A 4, 25 str,
2 wykr., 3 tabl, 6 poz. bibl. — Analiza jako$ciowa
i ilosciowa mieszaniny fenolu i jego' alkilowanych
pochodnych (C7 i Cs) za pomoca analizy widmowe]j
w podeczerwieni. Mieszanina analizowana byla wyod-
rebniona z odp. frakeji oleju pochodzgcego z uwo-
dornienia wegla,
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S uicana 339x 666.1/2:549.742.121.004(437) L 1 — 351
334x 543.:667/8:679.5.002.4 L 1 — 351 :
Kappelmeier C. P. A. (Kunstharzfabrik Synthese ‘N. Schill F., Trenz F. Krotkie badania nad zastosowa~-

V). Problemy i metody chemii analitycznej na polu
organicznych tworzyw powierzchniowych: ,,Problems

and Methods of Analytical Chemistry in the Field of :

Organic Coating Materials®. Paint Technol. Finner
(Middlesex) t. 15, Nr 176, sierp. 50, s. 337, A 4, 7 str,,
27 poz. bibl. — Referat ogélny o problemach analizy
surowcow 1 produktéw przemystu farb i lakierow.
Nowsze metfody  identyfikacji zywic sztucznych, sto-
sowanych, przy produkecji tworzyw powierzchnio-
~wych.

335% 545.3:546.72-3 L 1— 351

Neumann B., Meyer G. Potencjometryczne oznaczanie
metalicznego zelaza, stalych tlenkow i rozpuszczal-
nych soli zelaza dwu — i trojwartosciowego w mie-
szaninie. ,,Potentiometrische Bestimmung: - von me-
tallischem Eisen, festen Eisenoxydul, Eisenoxyd und
16slichen zwei — und dreiwertigen Eisensalzen ne-
beneinander“. Z. anal. Chem., t. 129, Nr 3, s. 229,
B 5, 3 str. — Wymienione oznaczanie polega na ko-
lejnym lugowaniu a)roztworem Na:2S:03 — oddziele-
nie rozpuszczalnych soli Fe (II) i Fe (III) i potencjo-
mefryczne  oznaczenie iech za pomocg roztworu
KCIlO3; b) roztworem FeCls — oddzielnie zelaza me-
talicznego Fe + 2Fe (III) — Fe (II) i oznaczenie Fe (II)
za pomocg roztworu XKClOj3; c¢) roztworem kwasu

solnego i oznaczenie Fe, pochodzacego z tlenkow,
réwniez potencjometryczne.
336x 546.3:546.86:546.56 L.1 — 3,51

Kokorin A. I. (Kiszinewskij gosudarstwennyj uniwer-
sitet). Fotoelekiryezne polmikro-oznaczanie antymo-
nu w miedzi. ,Fotoelektriczeskoje polumikrooprede-
lenie surmy w medi*“. Zaw. Lab., Moskwa, mies., t. 16,
czerw. 50, s. 669., B 5, 3,5 str., 1 wykr., 1 tab,, 3 poz.
bibl. — Zastosowano czula kolorymetryczng reakcje
na antymon z kwasem fosforomolibdenowym, ograni-
czajgc odwazke miedzi do 0,25 g. Podano opis skon-
- struowanego przez autora prostego fotoelektirycznego
mikrokolorymetru. Wzgledny btad oznaczenia nie
przekracza 10%. Calkowita .analiza dwdch probek
miedzi trwa 3 godziny.

337Tx 544.64:545.824 L 1 — 351

Liebhafsky H. A. (General Electric Company, Sche-
nectady, N. Y.). Absorpcja promieni Rentgena.
»X-Ray Absorption“. Anal. Chem., ~ Easton, mies,,
Nr 1, stycz. 50, s. 15, A 4, 1 str., 13 poz. bibl. — Fo-
step uzyskany w 1949 r., w dziedzinie metod anali-
tycznych opartych na absorpcji promieni Rentgena.

V. Technologia nieorganiczna

338x 661.634 L 1 — 351
Société Montecatini. Fabrykacja kwasu fosforowego.
Fabrication de Il‘acide phosphorique®. Industrie Chi-
‘mique, Paryz, mies., t. 37, Nr 390, stycz. 50, s. 10 A 4,
0,2 str. — Optymailne s:tezenile stosowanego kwasu
siarkowego 63 — 66%. Otrzymuje sie kwas fosforo-

wy o zawartosci:44.5% H3POs i 4% HzSOs (% — .

wagowe). :

niem stowackich dolomitow do wyrobu szkiel izola-
cyjnych. ,Kratka studia o pouzitelnosti slovenskych
dolomitu pro sklana vyrobu isolacnych lahvi¢. Chem.
Zvesti, Bratysalwa, mies., t. 3, Nr 4, kwiec. 49, s. 97
A 5, 9 str., 3 tab., 16 poz. bibl. — Przez odpowiedni
dobor skladnikow mozna przy zastosowaniu stowac-
kich dolomitéw uzyskaé szklo o. dostatecznie niskim
punkcie topliwo$ci i szerokim zakresie temperaturo-
wym odpowiedniej lepkosci. Szkla posiadajg stosun-

kowo wysoka odpornos¢é na dewitryfikacje, nawet
bez dodatku boraksu,
661.634 L1 — 3,91

340x

La compagnie de St. Gobain. Udoskonalenie fabry-
kacji kwasu fosforowego na drodze mokrej. ,Perfec-
tionnements & la fabrication de l‘acide phosphorique
par la voie humide. Industrie Chimique, Paryz,
mies., t. 37, Nr 390, stycz. 50, s. 10 ‘As, 0,2 str. —
W ruchu ciaglym zawarto$é jonu SOs w fazie cieklej
wynosi od 10 do 30 g/l. Dozowanie kwasu i fosforytu

z dokladno$cia do 2%. Osiaga sie 97%-owy stopien
rozkladu fosforytu.
341x 662.613.13 L 1. — 351

Dannenberg E. M., Stokes C. A. (Godfrey L. Cabot,

Inc., Boston, Mass.). Charakterystyka sadzy aktyw-

_ nej-piecowej. ,,Characteristics of Reinforcing Furna-

Rubber Chemistry
stycz.-

ce Blacks. Processing Shrinkage‘.
a. Technol., Lancaster, kwart. t. 23, Nr 1,
marz. 50, s. 152, As, 13 str., 5 wykr., 6 mikrogr., 4 tab.,
11 poz. bibl. — Produkcja sadzy piecowej jest bar-
dziej elastyczna i réénorodniejsza niz sadzy tunelo-
wej. Badano wplyw roznych wlasnosei sadzy na ja-
ko$¢ mieszanek o duzym udziale sadzy. Stosowanie
wspotezynnikéw strukturalnych opartych na pomia-
rach powierzchni i absorpcji oleju, oraz mikrofoto-
grafii elektronowych, nie moze by¢ uzyte z powodze-
niem do charakterystyki sadzy. Autorzy proponuja
zastosowanie do tego celu pomiaru skurczu mieszan-

ki podczas przerobu.

342x 667.662:546.819.4 I, 1 /—: 3,51
Read N. Olowiany jako pigmenty do farb. ,,Plumba-
tes as Paint Pigments“. Paint Manuf, Londyn, mies.,
t. 20, Nr 4, kwiec. 50, s. 128. B5, 6 str., 6 fot. — Badania
nad antykorozyjnym dzialaniem réznych olowianow
ziem alkalicznych typu 2.RO.FbO2 Wykazano, ze
olowian wapniowy wywiera dziatanie analogiczne do
minii,
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343x 541.135:546:74:547.74-36.07 L1 — 351
Rotinjan A. L., Zeldes W. Ja. Tworzenie wodorotien-
,Gidratoobrazowanie w
ustowijach elektroliza nikiela®. Zur. Priklad Chim.,
Leningrad, mies., t. 23, Nr 7, lip. 50, s. 717. B 5, 4,5
str.,, 8 wykr., 5 tawb.,. 10 poz. bibl. — Badano wplyw
stezenia skladowych czesci elektrolitu do elektrolity-

ku przy elektrolizie niklu.

cznej rafinacji niklu i wplyw temperatury na war-
tos¢ pH elektrolitu w chwili tworzenia sie wodoro-
tlenku. Wykazano, ze zwiekszenie stezenia NiSOs4 do-
datek NaCl i nawet niewielki dodatek kwasu bor-
nego wplywaja na zmniejszenie wartosci pH; doda-
tek Na:SOs na zmiane pH nie wplywa. Podwyzsze-
nie temperatury zmniejsza pH o ok. 0,1 jedn. pH na

100C.

344x 541.138.2:546.56 L 1 — 351

Marczenko N. A, Sysojew A. N. Struktura i kinety-
ka utleniania katodowej miedzi. ,,Struktura i kinetika
okislenija katodnoj miedi. Zur. Priktad Chim., Lenin-
grad, mies., t. 23, Nr 5, maj 50, s. 493, B5, 2 str., 1 wykr.
5 rentgenogr., 1 poz. bibl. — Badano szybko§é¢ utle-
nienia elektrolit. miedzi w zaleznos$ci od wafuntkéw
elektrolizy i struktury otrzymanych powlok, Osadzo-
no miedz z kwas$nych kapieli na katodzie z elektrolit.
2%

a nastepnie poddawano utlenieniu w

walcowanej miedzi przy gestosciach pradu 1;
5 i 8A/dm?,
10000C. Wykres szybko$ci utlenienia w zaleznosci
od ' czasu dla wszystkich probek przebiega wg para-
boli. Najszybeciej utleniajg sie mnajdrobniejsze krysta-
liczne powloki, otrzymane przy gest. pradu 5 A/dm?,

najwolniej sama elektroda — miedz elektrolit. wal-
cowana.
3456x T 1 — 351

621.314:621.375

Steiner J. (Elektrochemisches Institut der Techni-

schen Hochschule, Wien.). Suche prostowniki w gal-
wanoplastyce. , Trockengleichrichter in der Galvano-
technik®. Z. Eletkrochem., Karlsruhe, 2-mies., t. 54,
Nr 4, lip. 50, s. 307. A 4, 16 str., 11 fot., 2 wykr, 6
poz. bibl. — Wykazano zalety pradu wyprostowanego
przy procesach elektrolitycznych. Na przykladach
kwasnych kapieli miedziowej i niklowej, zestawionych
wg Pfanhausera, podano wplyw gestosci pradu na
strukture warstw oraz wplyviz pradow roéznej czesto-
tliwosci na wielkosé krysztatow.

346x 669.15.198:669.782.:546._03 L 1 — 351

Lefebure R. Przyczynek do studiéw nad nicutlenia-~
jacymi sie zelazokrzemami. ,Confribution & I‘étude
des ferrosiliciums inoxydables®. Métaux et Corrosion,
Saint-Germain-en-Laye, mies., t. 25, Nr 293, stycz. '
50, s. 9, Nr 294., luty 50, s. 44, A 4, 21 str., 19 wykr,,
16 tabl., 46 poz. bibl. — Wykresy zelazokrzemdow.
Poréwnanie wykreséw otrzymanych przez roéznych
uczonych na przéstrzeni 1at:1905%  — = =1945. 'Cz= =TE
Ofrzymanie, wlasno$ci fizyczne i fizyko-chemiczne
stopéw. Omoéwiono wyboér skladnikéw, przygotowanie
stopéw, poréwnanie stopéw wytworzonych ze stopa-
mi przemystowymi. Przedstawiono dokonane pomiary
wilasno$ci fizycznych. A) pomiary w temperaturze
normalnej: gesto$é, opér elektryczny, magnet. B) po-
miary w zalezno$ci od temperatury: analizy dylato-
metryczne. Badania termiczne objely zjawiska spie-

kania i hartowania.

VI.. Technologia organiczna

347x 685.516:667.6/8 L 1— 351

Kappelmeier C. FP. A. Miedzynarodowa normalizacja
materialow lakierniczych. ,International Standariza-
tion of Faint Materials“. Paint Technology, Pinner
(Middlsex), mies., t. 15, Nr 174, czerw. 50, s. 245. Aa,
0,5 str., 3 poz. bibl. — Omoéwiono dotychczasowq dzia-
falno$¢ i cele Technicznego Komitetu 35, Miedzyna-
rodowej Organizacji Normalizacyjnej (ISO) powola-

nej dla sparw normalizacji surowcéw i produktow
premystu farb i lakierow.
348x 622.334:66.062 T 15 —:23,51

Dryden I. G. G. Zachowanie si¢ wegli bitumicznych
wzgledem rozpuszczalnikéw. ,Behaviour of Bitumi-
nous Coals towards Solvents — I. Fuel, Londyn
mies., t. 29, Nr 9, wrzes. 50, s. 197 A4, 11 str., 106 poz.,

“bibl. — Szczegbélowy przeglad prac do roku 1949, Po-

dziat rozpuszezalnik6w na klasy: pirydynowsa, anili-
nowa i benzenowa. Najbardziej ciekawe sa zwigzki
nalezace do Kklasy pierwszej. Warunki ekstrakeji i
wplyw ich na wydajnosé. Zalezno$¢ od rodzaju wegla
i rozpuszczalnikow, wieku wegla oraz jego odmian
petrograficznych.

349x 667.6/8(064)(42) L 1 — 351

Sprawozdanie z ,,Brytyjskich Targow Przemyslowych
1950 r.“. ,Raport of the British Industries Fair 1950
Paint Technology, Pinner (Middlsex), mies., t. 15, Nr
174, czerw. 49, s. 249. A4, 8 str., 11 fot. — Sprawozda-
hie z ,,Brytyjskich targéw przemyslowych w r. 1950
Spis wystawcow z zakresu przemystu farb i lakierow

z zaznaczeniem rodzaju produkeji.
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350x 667.6/8(43) L1 — 3,51
Fisk N. R., Bowron H. W. Przemyst farb i lakierow w
Niemeczech w okresie 1939 — 1945 r. The Paint Indu-
stry in Germany during the period 1939 — 1945%
Faint Technology, Pinner (Middlsex), mies., t. 15, Nr
172, kwiec. 50, s. 151. Ay, 33 str., 2 fot,, 11 rys. — Na
podstawie raportéw alianckich opracowano referat
zbiorowy, obrazujacy stan przemystu farb i lakierow
w Niemczech w okresie II wojny $wiatowej od 1939 —
1945 r. Omoéwiono zagadnienia zwigzane z produkcja
réznych typéw lakieré6w, farb drukarskich, pigmen-
tow, olejow 1 substancji zastepczych, pokostow, wos-
kéw, suszek i zywic lakierniczych.

351x 667.7.033.2 L 1 — 351

Hudsin I. G./Corrosion Lab. British Iron and Steel
Research Assoc. Przydatno$é pewnych lakierow pieco-
wych i innych do ochrony plyt stalowych przed koroz-
ja atmosferyczna. ,, The Performance of certain Sto-
ving Paints and Other Painting Schemes used to Pro-
tect Steel Sheet against Atmospherie Corrosion‘.
Paint Technology, Pinner (Middlsex), mies., t. 15, Nr
171, marz. 50, s. 101. A4, 3,5 str., 5 mikrogr., 1 tabl,
1 poz. bibl. — Opisano metode i wyniki badania rézne-
go rodzaju lakieré6w, stosowanych do ochrony przed
korozja atmosferyczna.

352x 542.48:543.852:668.731 L 1 — 351

Jager A., - Kattwinkel G./Chem. Forschungslabora-
torium' Velsen (Saar). O iloSciowym oznaczeniu kwas-
nych olejow w smole wegla kamiennego za pomocs
frakcjonowania. ,,Uber die quantitative Bestim-
mung der sauren "Oele im Steinkohlen Schwelteer
mit Hilfe der Fraktionierung®. Brennstoff Chem,,
Karlsruhe, 2-tyg., t. 31, Nr 5/6, 15 marz. 50, s. 65, A 4,
14,5 str.; 4 rys., 18 wykr., 4 tab., 16 poz. bibl. = —
Okreslajgc jako ,kwasne oleje, aromatyczne oksy-
zwigzki, podano metode wyodrebniania i iloSciowego
oznaczania tych zwigkéw w smole weglowej. Za po-
moca kolumny laboratoryjnej (dokladny opis i rysu-
nek) rozdzielono poszczego6lne frakcje, .wrzgce w gra-
nicach temperatur 180 — 2250C.

Stwierdzono, ze fenol i krezole wystepuja w jedna-
kowej iloSci a najtrudniejszy do wyodrebnienia ze
wezystkich ksylenoli jest ksylenol symetryczny. Oksy=
zwiazki o dluzszych niz Cs bocznych lancuchach znaj-
duja sie w smole w bardzo malych ilo§ciach.

353x 545.84:665.45 L 1 — 351

Smith J. R, Smith C. R., Jr., Dinneen G. U. (Petro-
leum and Oil-Shale Experiment Station, Bureau of
Mines, Laramie, Wyo). Oddzielanie zwiazkéw azoto-
wych z oleju z lupkéw bitumicznych na drodze ad-
sorpcji. ,,Separation of Nitrogen Compounds by Ad-
sorption from Shale Oil“. Anal. Chem., Easton, mies.,
t. 22, Nr 7, lip. 50, s. 867. A4, 3,5 str., 2 wykr., 3 tab.,
11 poz. bibl. — Opisano metode rozdzielania destyla-
tow oleju z lupkéw na dwie frakeje, jedng gtéwnie
weglowodorowa, a druga zawierajaca gléwnie pochod-
ne azotowe i inne zwigzki heterocykliczne. Metoda
oparta jest ma adsorpeji mna sztucznym Kkrzemianie
magnezu. Zbadano i podano optymalne warunki prze-=
prowadzenia rozdzielania,

Russel W. W., Miller

354x 545.84:665.521.117 T =

Furby N. W. (California Research Corporation, Rich-
mond, Calif.). Ocena pozostalosci naftowych i desty-
latow olejow smarnych. Metoda adsorpcyjna. 5, Eva-
luating Petroleum Residua and Lubricating Oil Di-
stillates ~Adsorption Method“. Amnal. Chem., Easton,
mies:, t. 22, Nr' 7,-+lip. 50, s. 876, A4, 5 str,, 1 rys.,
6 wykr., 2 tab., 11 poz. bibl. — Podano metode labo-
ratoryjnego frakcjonowania pozostatosci naftowych
na drodze adsorpcji. Wielko§¢ probki wyjsciowej 200 g.
Otrzymuje sie szereg frakcji, o duzej rozpietosci in-
dekséw  wiskozowych. Uzyskuje sie dane o wilasno-
ciach i ilo§ciach poszczegdlnych frakeji,

355% 620.17:667.7 L 1 — 3,51

Newiazskaja L. M. (Uralmaszzawod). Badanie lakie-
row wzorcowych. ,Ispytanie modelnych takowf. Zaw.
Fab., Moskwa, mies., t. 16, Nr 3, marzec 50, s. 368,
B5, 0,5 str.., 1 tabl. — Uzupelniono warunki technicz-
ne z 1939 r. na lakiery wzorcowe oraz Opracowano
odpowiednie metody badania, dotyczace S$cieralnosci,
przenikania wody i sztucznego starzenia,

356x 547.232:004.1:662.75.004.12 L1 — 3,51
Albright R. E., Nelson F. L., Raymond L. (Socony-
Vacuum Laboratories, Paulsboro, N. J.). Wykorzysta-
nie 2,2-dwunitropropanu, jako srodka ulepszajacego
liczbe cetanowa. ,,Utilization of 2,2-Dinitropropane as
a Cetane Number Improver®, Ind. Eng. Chem., mies.,
t. 41, Nr 5, maj 49, s. 929, A4, 5,5 str.,, 1 wykr.,’9 tab,
9 poz. bibl. — W ogdélnych rozwazaniach nad zasto-
sowaniem 2,2-dwunitropropanu, jako srodka ulepszajg-
cego liczbe cetanowa paliwa Diesel‘a uwzgledniono:
1. rozpuszczalnos$é tego produktu w paliwie i w wo-
dzie. 2. trwalo§¢ w czasie skladowania. 3. bezpieczen-
stwo w czasie transportu i pracy. 4. latwo§é i niskl
koszt produkcji. 5. brak sklonnosci do wywolania ko-
rozji. :

‘Wniosek: 2,2-dwunitropropan powinien byé wy-
korzystany jako dodatek do paliwa Diesel‘a,

357x 542.941.7:546.262.1:547.21 Tl 351
G. H. (The Metcalf Research
Laboratory of Brown University). Katalityczne uwo-
dornianie dwutlenku wegla do wyzszych weglowodo-
row. ,Catalytic Hydrogenation of Carbon Dioxide to
Higher Hydrocarbons“. J. Am. Chem. Soc., Waszyng-
ton, mies., t- 72, Nr 6, czerw. 50, s. 2446, B5, 8,5 str,
4 wykr, 1 tabi., 18 poz. bibl. — Uwodornianie CO2
wobec szeregu katalizatorow kobaltowych, aktywo- -
wanych miedzig. Gléwnymi produktami sg weglowo-
dory gazowe. Dodatek alkaliéw powoduje powstawa-
nie weglowodorow cieklych. Dodanie tlenkéw ceru
wplywa korzystnie na wydajno$¢ reakeji i trwatosé
kontaktu. Zbadano wplyw nosnika i temperatury.
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358x 547.962.94.02 L 1 — 351
Hegetschweiler R. (Eidgenossische Technische Hoch-
schule in Ziirich). O mikrostrukturze fibroiny z jed-
wabiu. ,,Uber den Feinbau des Seidenfibroins®. Ma-
kromol Chem., Bazylea, t. IV, Nr 2, grudz. 49, s. 156,
A5, 27,5 str., 3 rys., 7 wykr., 3 mikrogr., 7 tab., 34
poz. bibl. — Badania nad mikrostrukturg czasteczek
fibroiny jedwabiu naturalnego. Wpykazano metodami
optycznymi oraz przy uzyciu mikroskopu elektrono-=

wego brak przestrzeni miedzymicelarnych i Sciste
upakowanie nitkowatych micel.
359x 675.001 L 1 — 351

Kanagy I. R., Vickers III R. A. Czynniki wplywajace
na przenikanie pary wodnej przez skore. ,,Factoré
affecting the water — vapour permeability of leat-
her®“. J. Research Nat. Bur. Standards, Waszyngton,
Nr 4, kwiec. 50, s. 347, B5, 16 str., 17 wykr., 10 tabl,
18 poz. bibl. — Inowacja metody pomiaréw, polega-
jaca na usunieciu statycznej warstwy powietrza mie-
dzy materialem osuszajacym a materiatem badanym.
Wybér Srodka osuszajacego. Zalezno$é przepuszezal-
nosci skory od grtibosci i zawartosci tluszezu. Mecha-
nizm przenikania pary wodnej. Zalezno$é¢é przepusz-
czalnosci od wilgotnosci wzglednej, temperatury,
srodka impregnujacego, réznicy cisnien, zginania.

360x 545.83:668.535.71:668.1 L1 — 351
Ishler N. H., Borker E.,, Gerber C. R, (Central Re-
search Laboratories, General Foods Corporation, Ho-
boken, N. J.). Oznaczanie safrolu w mydle. ,Determi-
nation of Safrole in Soap®. Anal. Chem. Easton,
mies., t. 22, Nr 3, marz. 50, s. 458, A4, 2 str., 4 tab,
7 poz. bibl. — Safrol destyluje sie¢ z para wodnag z
probki mydla, potraktowanej azotanem srebra. De-
stylat w 9,5% roztworze wodnym alkoholu hada sie
w spektrofotometrze, oznaczajac z 'absorpcji zawar=

tose safrolu. Odchylenia oznaczen + 6%. Oznaczano
zawartosci od 0,004% do kilku dziesigtych%. Naj-
lepsze wyniki przy zawartoSciach okoto 0,1%.

361x L 1 — 351

661.728.4:546.171.1+546.56

Launer H. F., Wilson W. K. (National Bureau of
Standards, Waszyngton, D. C.). Przygotowywanie roz-
puszezalnika amoniakalno-miedziawego i roztworow ce-
lulozy. ,Preparing Cuprammonium Solwent and Cel-
lulose Solutions®. Anal. Chem., FEaston, mies., t. 22,
Nr 3, marz., s. 455. A4, 3,5 str.,, 1 wykr., 2 tabl., 39
poz. bibl. — Opracowano metode ‘przygotowywania
rozpusczalnika amoniakalno-miedziawego dla celulozy,
z dodatkiem chlorku miedziawego i miedzi metalicz~
nej. Umozliwia to prace z roztworami celulozy w kol~
bach stozkowych, zamknietych korkami gumowymi,
zamiast specjalnych naczyn, bez obawy o utlenienie
celulozy. Wyniki oznaczania lepko$ci tak przygotowa-
nych roztworéw sg zgodne z otrzymanymi innymi bar-
dziej skomplikowanymi metodami.

363x

. of Cracked Gazoline

‘na¢ albo dezaktywowac.

362x 542.7:546.26 Il =351

Martin P. T. — (Spencer Chemical Co., Pittsburg,

Kansas). Gaz do syntez pochodzacy z wegla. ,,Syn-
thesis of Gaz from Coal“., Chem. ' Inds., Filadelfia,
mies., t. 66, Nr 3, marz. 50, s. 365, A4, 8 str.,, 2 fot,

2 tabl., 54 poz. bibl.” — Gléwne zastosowanie gazu
wodnego do syntezy metanolu i amoniaku. Przeglad
wszystkich metod catkowitego zgazowania wegla, ze
szczegolnym uwzglednieniem gazyfikacji podziemnej.

665.3:004.1 L1— 351

Frost I. C., Stanfield K. E. Oznaczenie wydajnoSci
oleju z lupkow oleistych z pomiaru ich ciezaru wila-
Sciwego. , Estimating of yield of oil shale from its
specific gravity“. Amnal. Chem., t. 22, Nr 3, marz. 50,
s. 491, A 4, 15 str,, 1 wykr.,, 2 tabl., 4 poz. bibl. —
Dobre wyniki w poréwnaniu z metoda Fischera w za-

“stosowaniu do badanego gatunku oleju.

364x 66.01(42) L 1— 351

Marle F. Nowe fabryki chemiczne w Angili. , Nou-
velles usines chimiques en Angleterre“. Chimie et In-
dustrie, Paryz, mies., t. 63, Nr 1, stycz. 50, s. 75, A4,
1 str. — Otwarto nowa fabryke nalezg-

ca do grupy Shell w Staplow, produkujaca rozpusz-

chemiczna,

czalniki (krakowanie ropy naftowej).

365x 66.094.382:665.521.1 L 1 — 3,51
Pedersen C. J. (E. I. Du FPont De Nemours Company,
Wilmington, Del.) Stabilizacja gazoliny
podczas magazynowania. , Inhibition of Determination
during Storage“. Ind. Eng.
Chem.; mies., t. 41, Nr 5, maj 49, s. 924. A 4, 5 str,

8 wykr., 11 tab., 21 poz. bibl. — Rozklad krakowanej
‘ wcho-

krakowanej

gazoliny nastepuje na skutek samoutleniania

'dzacych w jej sktad weglowodoréw. TIrzez dodawa-

nie do gazoliny S$rodkéow przeciwutleniajacych takich,
jak aminy afomatyczne, aminofenole itp. op6znia sig
utlenianie. Inhibitory utleniania powinny by¢ doda-
wane do gazoliny zaraz po krakowaniu. Wielowarto-
éciowe metale a zwlaszcza Cu przyspieszajg znacznie
samoutlenianie érodki.
przeciwutleniajace. Katalizatory te mnalezy wiec usu-
Dezaktywatory trzeba do-

gazoliny, zawierajgcej juz

dawac¢ do gazoliny jak najwczesniej, przed wprowadze-
niem ‘przeciwutleniaczy albo réwnocze$nie z nimi.
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366x 542.97:547.391.3.07 L1 — 351

Church J. M., Lynn L. (Columbia University, New
York). Metakrylan metylu z alkoholu metallilowego.
,Methyl methacrylate from methallyl alcohol®. Ind.
Eng. Chem., Waszyngton, mies., t. 42, Nr 5, maj 50,
s. 768, A 4, 9 str., 5 wykr., 4 tabl., 39 poz. bibl. — Pro-
ces sktada sie z trzech stadiow:
1. utlenianie alkoholu metallilowego do metakroleiny
tlenem powietrza w fazie gazowej; katalizator —
miedz metaliczna, wydajnosé¢ 95%.
utlenianie metakroleiny tlenem pod ci$nieniem w
fazie cieklej; katalizator — octany miedzi i niklu,
wydajnosé 99%.
3. estryfikacja- metanolem w obecno$ci pieciotlenku
fosforu; wydajno$é 100%. Podano projekt wstepny
aparatury przemystowej.

o

367x 6617.666.667.7 Ll — _3,51
Lain A. E. Natryskiwanie lakierow na goraco. ,The
Hot Spraying of Lacquers®. Paint Manuf.,, Londyn,

mies., t. 20, Nr 5, maj- 50, s. 173, B 5, 4 str. — Lakie-
rowanie metoda natryskowa w temperaturze od 66°C
do 80°C, przy uzyciu lakieréw celulozowych. Omo-
wiono ogolnie strone ekonomiczng metody.

368x 621.795. L 1 — 351

Letsky B. M. Przygotowywanie i wykanczanie powierz-
chni metali. ,,Preparation and Finishing of Metal Sur-
faces®. Paint Manuf.,, Londyn, mies., 1. 20, Nr 4,
kwiec. 50, s. 124, B 5, 3,5 str.., 3 fot. — Metody przygo-
towywsania powierzchni metali w celu zwiekszenia
przylegania tworzyw powierzchniowych.

369x 667.622

Smethurst J. Barwniki pigmentowe. ,Pigmentary
Dyestuffs. Faint Manuf., Londyn, mies., t. 20, Nr 2,
luty 50, s. 45., B 5, 5,5 str., 2 fot. — Zasadnicze typy
[syntetycznych * pigmentéw organicznych stosowanych
w przemyéle lakierow i w przemysiach pokrewnych.

L 1 — 351

370x 679.5:547.538.141., T 1= 3l
Armitage F. Styren — przeglad historyczny. ,Styre-
ne — a Historical Survey®. Paint Manuf.,, Londyn,

mies., 1120,  Nr 1, styez 50,°s.'8, B 5, 3/5str., 1 fot,;
1 tabl, 22 poz. bibl. — Rozw6j ‘historyczny przemysitu
~styreny i polistyrenu w okresie od 1930 — 1939 roku,

z uwzglednieniem zastosowan polistyrenu i pochod-
nych w przemys$le farb i lakierow.
371x 6617.73:547.26 1546.621 Tiial =351

Chatfield H. W. Alkoholany glinowe w mieszankach
lakierniczych. , Aluminium Alcoholates in Surface-
Coating Compositions. Paint Manuf.,, Londyn, mies.,
; t. 20, Nr 1, stycz. 50, s. 5, B 5, 3,5 str., 2 tab. — Sposo-

by otrzymywania, witasnosci fizyczne i mozliwosci za-
stosowania alifatycznych oraz aromatycznych alkoho-
lanéw glinowych. Katalityczne wlasnosci tych zwigz-
kéw i wplyw na szybko$é schniecia olejow lakierni-
czych. i :

(R S )

372x 665.45.053.1:66.061.3 L1 — 351
Rozwoj przemysltu olejow lupkowych. ,,Shale Oil Pro-
gress®. Petroleum, London, mies., t. 13, Nr 7, lip. 50,
s. 173, A 4, 2 str., 4 rys. — W zwigzku z drugg konfe-
rencja, zwolang w Glasgow w sprawie olejow lupko-
wych z wegla bitumicznego, omd6wiono historie roz-
woju przemystu olejow tupkowych w Szkocji i W
Ameryce i przytoczono opis nowej metody ekstrakeji
oleju z lupkéw, opracowanej przez Amer, Socony —

* Vacuum Oil Co,
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313x 66.02:541.18:66.061 L1— 351

Lapidus. L., Amundson N. R. Aparatura dla stopniowej
absorpeji i ekstrakeji. ,Stagewise Absorption and
Extraction Equipment®. Ind. Eng. Chem., Easton, mies.,
t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 1071. A4, 7,5 str., 2 rys, 2
wykr., 2 tab., 21 poz. bibl. — Matematyczna metoda
opracowania procesu stopniowej absorpcji i ekstrak-
cji, bez poslugiwania sie danymi dos$wiadczalnymi.
Na podstawie pewnych zalozen wyprowadzono wzory,
okre§lajace sktad cieczy i gazu w absorberze, jako
funkcje czasu. Przyklady zastosowania tej metody do
procesu ekstrakcji.

374x 662.76 L 1.— 351
Raimondo E. Proby obliczania zamiany skladnikow w
gazie. ,,Considérations sur l‘évaluation de l‘interchan-
geabilité des gaz®. Rev Gen. Gaz, Bruksela, mies., t.
72, Nr 3—4, marz.-kwiec. 50, s. 69, A4, 175 str., 2
wyKkr., 17 poz. bibl. — Warunki powojenne zwigkszenia
konsumpcji gazu postawily gazownie wielu krajow
wobec koniecznosci zwiekszenia produkeji powyzej
ich mozliwos$ci. Zastosowano rozne $rodki zaradcze,
jak np. wzbogacanie gazéw. Podano warunki i wzory
okre§lenia zamiennoS$ci gazéw oraz wzory ma‘ter!'laty~
czne, ujmujace charakterystyczne cechy gazow.

{
375x 67'8.7:532.72’ ‘ Tols— 30
Dwyer O. E., Baumann J. A. (University of Roche-
ster). Desorpcja nieprzereagowanego izoprenu z emul-
sji syntetycznej kauczuku. Wplyw ciSnienia, miesza-
nia i grubosci warstwy. ,Desorption of TUnreacted
Isoprene form Synthetic Rubber Latex. Effect of
Pressure, Agitation and Latex Depth®. Ind. Eng.
Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 1230,
A 4,10 str., 2 rys., 9 wykr., 7 tab., 8 poz. bibl. — Prze-
prowadzono badania nad desorpcja niespolimeryzo-
wanego izoprenu z emulsji syntetycznego kauczuku,
celem ponownego wykorzystania. Proces desorpeji za-
lezy od dyfuzji. Badano wplyw ciSnienia, mieszania
i grubosci warstwy lateksu. Podano empiryczne row=
nanie. 3

S
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376x 678.7:541.127 L 1 — 351
Dwyer O. E., Burke L. T. (University of Rochester).
Desorpcja nieprzereagowanego izoprenu z emulsji
syntetycznego kauczuku. Wplyw temperatury i mie-
szania. , Desorption of Unreacted Isoprene from Syn-~
thetic Rubber Latex. Effect of Temperature and Agi-
tation”. Ind. Eng. Chem., mies., t. 42, Nr 6, czerw.,
50, s. 1240, A 4, 6 str.,, 1 rys., 8 wykr. 4 tab., 4 poz.
bibl. — Wplyw temperatury i mieszania na desorpcje
niespolimeryzowanego izoprenu z emulsji syntetycz-
nego kauczuku (latexu) ujeto empirycznym réwnaniem,

377x 66.061.5:662.749.4.002 L 1 — 351
Prutton C. F., Walsh T. J., Desai A. M., (Case Insti-
tute of Technology, Cleveland). Ekstrakcja kwasow
smolowych z weglowodorow smoly weglowej. ,,Sol-
vent Extraction of Tar Acids from Coal Tar Hydro-
carbons®. Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6,
czerw. 50, s. 1210., A 4, 8 str., 23 wykr., 1 tab., 7 poz,
bibl. — Podano rozpuszczalno$é znajdujacych sie w
smole weglowej kwaséow (fenol, p-krezol, - 2-naftol,
p-3-butylofenol) i weglowodorow = (metylonaftalen,
heksadekan, 2-2-4-trojmetylopentan) w - wodzie, alko-
holu metylowym, oraz ich mieszaninach. §

378x 66.069.944:532.73-1/3 T 1351
Eligh J. C,, Foust H. C., (Frinceton University). Prze-
ciwpradowy przeplyw czasteczek przez faze plynna
w ruchu. Spadek ciSnienia i zjawisko zalewania w ko-
lumnie zraszanej ciecza. ,,Countercurrent Flow of Par-
ticles through Moving Continous Fluid Pressure
Drop and Flooding in Spray — Type Liquid Towers‘.
Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50,
s. 1127, A 4, 14 str., 1 rys., 12 wykr, 3 tab., 8 poz.
bibl. — Przeprowadzono poréwnanie przeciwpradowe-~
go przeplywu czastek ciata stalego, cieklego lub gazo-
wego . poprzez faze cieklg ze zjawiskiem fluidyzacji.
Dobierajac -tak warunki, aby liczby Reynoldsa dla
obu proceséw byly takie same, opracowano metodg,
pozwalajaca obliczyé spadek ci$nienia, podano sposéb
okre$lania warunkéw, przy ktérych nastepuje zalewa-
nie kolumny w ukladach: cialo state—ciecz i ciecz—
ciecz.

379x 66.023:531.732 L 1 — 351
Breuil J. Szybki pomiar objetosci zbiornikéw w
ksztalcie walca z wypuklymi dnami przy pomocy no-
mogramow. , Jaugeage rapide des réservoirs cylindri-
ques a fonds bombés au moyen des abaques®. Chimie
et Industrie, Paryz, mies., t. 63, Nr 2, luty 50, s. 147,
A4, 4 str., 3 rys., 4 wykr. — Nomogramy pozwalaja-
ce na szybkie oznaczanie w litrach objetosci cieczy
M, zawartej w zbiornikach, przy dowolnym stopniu
napelnienia, Poréwnanie ich z amerykanskimi tabli-
- cami, podajacymi objetos¢ w galonach. ;

380x 532 L 1 — 3,51
Goldenberg S. A. (Energeticzeskij institut im. G. M.
Krzyzanowskogo AN ZSRR). O pewnych empirycz~
nych zaleznoSciach w dziedzinie burzliwej dyfuzji.
,O niekotorych eksperifnentalnych zakonomernostiach
w oblasti turbulentnoj difuzii®. Izw. AN, Techn., mies,.
Nr 4, kwiec. 50, s. 575.,, B 5, 6 str.,, 3 wykr,, 15 poz.
bibl. — Pdélempiryczne teorie Prantla i Karmana w
zestawieniu z pracami doSwiadczalnymi Nikuradze i
innych dajg rozbieznosci. Zastosowanie metody usred-
nienia dalo bezwymiarowe parametry, charakteryzu-
jace dyfuzje burzliwg. Parametry te wyrazajg sie
prostymi réwnaniami empirycznymi (zalezno$é od Re
w pewnej potedze).

381x 532.13:547.261/2-13 L 1. — 3,51

Silgado R.B., Storrow J.A. Lepko$é¢ mieszaniny par.
,» Viscosity of Moxed Vapours‘. Chemistry and Industry,
Londyn, tyg., Nr 6, 11 luty 50, s. 108, A4, 0,1 str. —
Oznaczono do$wiadczalnie lepko$§¢é mieszaniny par me-
tanolu i wody oraz par etanolu i wody. Przez ekstra-
polac.je:\wymkéw okreslono lepkosé par w temperatu-
rze kondensacji. 3

382x 541.127.1:542.936.4:547.262

Valentin F.H.H. (University of Natal, Durban, South
Africa), Réwnowaga i zaleznos¢ termodynamiczna w
fazie gazowej reakeji katalitycznego odwodniania eta-
nolu do eteru etylowego. ,Equilibrium and Thermo-
dynamic Relation in the Vapour — phase Catalitic
Dehydration of Ethyl Alcohol to Ethyl Ether®. J. Chem.
Soc., Londyn, mies., luty 50, s. 498, B 5, 2 str., 2 tabl.,
15 poz. bibl. — Jako katalizatory stosowano aktywo-
wany tlenek glinowy oraz kwas siarkowy na zelu
kwasu krzemowego promotorowany siarczanem miedzi.
Podano zalezno$¢ trwalej réwnowagi od temperatury
oraz wartosci pewnych funkeji termodynamicznych dla
‘tej reakceji.

383x\ 66.069.1:66-944 Ll — 3,51

Mastin M. G. Odstojniki przeciwpradowe: uproszcze-
nie ulatwia obliczenie. ,,Countercurrent Decantation:
New Approach Makes Calculation Easy“. Chem. Eng.,
New-York,/ mies., t. 57, Nr 1, stycz. 50, s. 100, A4, 2
str., 1 wykr. — Rownanie, pozwalajgce w prosty spo-
sob obliczy¢ wydajnosé np. przeciwpradowego wymy-
wania z osadu wartoSciowych skladnikow w potaczo-
nych szeregowo odstojnikach. Réwnanie daje wydaj-
no$é procesu w zaleznosci od iloSci zastosowanych
stopni. Kilkakrotna kolejna ekstrakecja w jednym na-
czyniu. Doprowadzenie do systemu rozpuszczalnika
zawierajacego rozpuszczang substancje. :
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384x 66.061.5-944:532.72 L1 — 3,561

Ballard J.H., Piret E.L. (University of Minnesota,

Minneapolis). Zjawisko granicznego przeplywu w ko-
lumnie z wypelnieniem, sluzacej do ekstrakeji cieczy
ciecza. ,,Limiting Flcw Phenomena in Packed Liquid-
Liquid Extraction Columns‘“. Ind. Eng. Chem., Ea-
ston, mies., t. 42, Nr' 6, czerw. 50, s. 1088, A 4, 11 str.,
4 fot.,, 2 rys,. 7 wykr., 6 tab., 17 poz. bibl. — Badania
obejmowaly eksitrakcje przeciwpradowa w kolumnie
wypelnionej ‘pieréciennianrr;i Raschiga. Jako jedna faze
- stosowano wode, druga faze zmieniano. Okre§lono
warunki, przy ktérych rozpoczyna sie zalewanie ko-
lumny oraz sposéb ich korelowania.

386x 66.073.8:532.72 Ll — 3,51

Weisman J., Bonilla C. F. (Columbia University, New
York). Powierzchnia miedzyfazowa w ukladzie ciecz-
gaz w kolumnach z wypehmianiem. »Liquid-Gas In-
terfacial Area in Packed Columna“. Ind. Eng. Chem.,
Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 1099, A4, 6 str.,
1 rys., 9 wykr., 2 tabl., 15 poz. bibl. — Badania prze-
prowadzono w kolumnie wypelnionej kulkami szkla-
nymi i mosieznymi; wynik nawilzania powietrza prze-
liczano na HTU (wysokos$¢ jednostkowa przenoszenia
masy), porownywujac wynik z innymi pracami i otrzy-
mujac w ten sposob stosunek efektywnej powierzchni
miedzyfazowej do powierzchni catkowitej wypetnienia.

286x 66.061.3:532.72. To]e = 3i51

Geankopeis C.J., Hixson A. N. (University of Pen-
nsylvania, Philadelphia). Wspélezynniki przenoszenia
masy w zraszanych wiezach ekstrakeyjnych. , Mass
Transfer Coefficients in an Extraction Spray Tower.
Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 6 czerw. 50,
s, 1141, A4, 10 str., 2 rys., 13 wykr,, 10 tab., 15 poz.
bibl. — Podano wyniki badan w zraszanej kolumnie
w ukladzie ciecz-ciecz nowa metods, w ktérej oso-
bno rozpatruje sie efekt wejsciowy i csobno dziata-
nie reszty kolumny.

387x 622.75 Il — 351

Bogdanow O.S., Kizewalter B.W., Mastowa S.H.,
Wplyw Srodka pianotwérczego na zawarto$Sé powie-
trza w zawiesinie flotacyjnej. ,,Wlijanie pienoobrazo-
watiela na sodierzanie wozducha wo flotacjonnoj
pulpie”. Izw. AN, ZSRR Techn., Moskwa, mies., Nr 3,
marz.,50, s. 412, B5, 4,5 str, 1 rys., 3 wykr., 1 tab,
5 poz. bibl: — Srodki pianotwoércze wplywaja na ste-
zenie powietrza w zawiesinie flotacyjnej, zmniej-
szajac szybko$¢ podnoszenia sie pecherzykoéw oraz
chronigc je przed aczeniem sie (koalescencja).

388x 622.76:549.321 Ll — 3,51

Plaksin J.N., Chazinskaja H.N., Browkina T.F., Wplyw
uziarnienia na zdolnos¢ flotacyjna blendy cynkowej
w zwiazku z samoaktywacja. ,,Wlijanie granulome-
triczeskoj - charakteristiki na ftotirujemost cinkowej
obmanki w §wiazi z samoaktiwacjej“. Izw. AN., ZSRR
Techn., Moskwa, mies., Nr 3., marz 50, s. 407, B 5,
4,5 str.,, 1 wykr., 2 tab., 6 poz. bibl. — Wyniki badan
uziarnienia na flotacje niektérych rud cynkowych i
sztucznych mieszanin mineralnych w obecno$ci akty-
watorow, depresoréw i utleniaczy.

389x 536.2 L1 - 3,561

Mc Adams W.H. (Massachusetts Institute od Techno-
logy). Przenoszenie ciepla. , Heat Transfer* Chem.
Eng. Progress, Filadelfia, mies.,, . 46, Nr 3, marz.
50, s. 121, A 4, str, 10 str,, 5 fot., 2 rys., 8 wykr., 4 tab.,,
101 poz. bibl. — Fodstawy sposobéw przenoszenia
ciepla, streszczenie ostatnich osiagnie¢ w tej dziedzinie
i zarys koniecznych dalszych prac.

390x

2 66.048.37:536.423 Ll — 3,51

Jackson M.L., Ceaglske N.H. (University of Minneso-
ta, Minneapolis). Destylacja, parowanie i absorpcja ga-
zu w kolumnie o zwilzonych §ciankach. ', Distillation,
Vaporization -and Gaz Absorption in a Wetted-Wall
Column“. Ind. Eng. Chem., mies., t. 42, Nr 6, czerw.
50, s. 1188, A 4, 10 str., 3 rys., 10 wykr., 9 tab., 11 poz.
bibl. — Przez poréwnanie charakterystycznych da-
nych destylacji i odparowania otrzymano réwnocze-
$nie poréwnanie przenoszenia masy przy wspolpradzie
i przeciwpradzie. Podano kor}s’crukcje kolumny i meto-
de obliczenn wysokosci jednostkowej przenoszenia masy.

VIII. APARATURA, MATERIALY
 KONSTRUKCYJNE

391x 547.48:66.03 Ll — 3,51

Pope L.B. Produkcja formaldehydu przez ,Monsan-
to*“. ,,Monsanto makes its own formaldehyde®. Chem.
Eng., New - York, mies. t. 57, Nr 1, stycz: 50, s. 102.
A 4, 4str., 7 fot.,, 1 rys. — Schemat instalacji i opisy

poszezegdlnych stadiéw produkeji, przechowywania
produktu i kontroli procesu
392x 541.24:678.7 L1 — 3,51

Dogadkin B., Soboleva I., Archangelskaja M., Ozna-
czanie ciezaru czasteczkowego kauczuku i polistyrenu
za pomoca metod rozpraszania Swiatla i osmometrii.
,.Determination of the Molecular Weight of Rubber
and Polystyrene by the Methods of  Light Scattering
and Osmometry“. Rubber Chemistry a. Technol.,
Lancaster, kwart., t. 23, Nr 1, stycz. 50, s. 89, A5,
9 str., 2 rys., 3 wykr., 2 tab., 10 poz. bibl. — Opisano
konstrukcje nowego osmometru dla oznaczania cig-
zaru czasteczkowego. Metoda rozpraszania Swiat!a
pozwala obliczy¢ Sredni ciezar czgsteczkowy. Wyniki
tej metody sa dostatecznie zgodne z rezultatami bha-
dan osmometrycznych.
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393x 620.1:551.311.2 L1l — 3,51

Virtala V. (Fire Technical Laboratory — State Insti-
tute for Technical Research, Helsinki). Calkowicie
automatyczna maszyna do badania odpornoSci na
wplywy atmosferyczne. ,,A Fully Automatic Wea-
thering Machine* Paint Technology, Pinner (Middlex);
mies., . 15, Nr 170, luty 50, s. 55, A 4, 4 str, 1 fot,
1 rys., 1 wykr., 2 tab., 1 poz. bibl. — Opis calkowi-
cie zautomatyzowanego urzadzenia do badania odpor-
nosci tworzyw powierzchniowych na wplywy atmo-
sferyczne. Aparatura pozwala na oznaczenie porow-
nawcze odpornosci w czasie 12-25 razy krotszym niz
w warunkach naturalnych.

394x 661.882.2 L1

— 3,51

Produkcja tlenku tytanowego. ,,The Production of Ti- °

tanium Oxide“. Ind. Chemist.,, Londyn, mies., t. 26,
Nr 303, kw. 50, s. 163, A 4, 7 str., 14 fot.,, 1 rys. — Opis
(schemat produkeji, fotografie aparatury) fabryki
tlenku tytanowego o wydajnos$ci 12 000 t. rocznie.

395x 658.27

Ll — 3,51
Munch R. H. Instrumentaeja. ,Instrumentation®.-Ind.
Eng. Chem. Easton, mies., t. 42, Nr 6, czerw. 50, s. 59,
A 4, 15 str,, 2 rys. — Zagadnienie wyboru: elemen-
tu napedowego do alutomatircznego uktadu kontrolne-
g0 (silnik elektryczny, naped hydrauliczny lub pneu-
matyczny).
396x 621.64 L1 — 3,51
Wright R.E. Transport materialow. , Materials Han-
dling“. Ind. Eng. Chem., Easton, mies, t. 42, Nr 6,
czerw. 50, s. 7T9A, A4, 15 str.,, 3 fot. — Ladowanie
i transport materialdw sypkich przy pomocy specjal-
nych zbiornikow.
397x

545.2:542.8 Ll — 3,51

Blaedel W. J., Malmastadt H. V. (University of Wis-
consin). Miareczkowania ,,wysokiej czestotliwosci®.
»High-Frequency Titrations“. Anal. Chem. Easton,
mies., t. 22, Nr 6, czerw. 50, s. 734, A 4; 9 str., 3 fot,
11 rys., 19 poz. bibl. — Wykorzystujac fakt, ze mate
zmiany pojemnosci elektrycznej, jakie zachodzg w
czasie miareczkowania roztworu, powoduja duze zmia-
ny pradowe w obwodzie oscylatora, i ze roztwor ele-
ktrolitu, znajdujacy sie w polu o wysokiej czestotli-
wosci, absorbuje energie, przy  czym rownocze$nie
zachodza zmiéhiy statej dielektrycznej roztworu, au-
torzy zbudowali aparature do miareczkowania. Isto-
tna czescia - aparatu jestl loscylograf, umozliwiajacy
pomiar zmian czestotliwosci, zachodzacych w czasie
miareczkowania. W aparacie elektrody znajduja sie
poza- naczyniem, w ktérym przebiega reakcja. Proby

miareczkowania alkali- i acydymetryc;nego ukladow °

utleniajaco redukeyjnych i przy reakcjach stracenio-
wych wykazaly, ze we wszystkich przypadkach otrzy-
muje sie bardzo wyrazny i zgodny z teoretycznym —
punkt koncowy.
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398x 66.03 L1 — 351

Munch R.H. Instrumentacja. , Instrumentation®. Ind.
Eng. Chem., Easton, mies., t. 42, Nr 5, maj 50, s. 61,
A 4, 1,5 str, 1 rys., 1 wykr. — Opis przyrzadow: me-
chanicznego i elektronowego do ciagtego miareczko-
wania, do zastosowan przemystowych.

399x 66.012.1:536.2.08:536.62

Kondratiow H.M. Zastosowanie teorii regularnego
chlodzenia kulistego bikalorymetru do okrneSlania prze-
wodnictwa cieplnego zlych przewodnikéw ciepla (me-
toda ,kula w kuli“). ,Pritozenie tieorii regularncgo
ochlazdienia dwuchsostawnogo szara I opredieleniu
tioptoprowodnosti  plochich  prowodnikow = tiepta
(metod: szar w szarie)”. Izw. AN. ZSRR Tech. Mo-
skwa, mies., Nr 4, kw. 50, s. 536, B 5, 8 stry, 2 rys.,
1 wykr., 2 tab., 4 poz. bibl. — Bikalorymetr'kulisty.
Podstawy teoretyczne, konstrukecja roéznych typow ka-
locymetréow, metodyka badan oraz opis badan do-
fSwiadczalnych nad przewodnictwem cieplnym nie-
ktérych zlych przewodnikéw. Metoda pewna, szybka,
nie wymagajaca skomplikowanej aparatury, zastugu-
je ze wszech miar na uwage laboratoriéw fabrycz-
nych i badaweczych.

STt a5

400x 620.191 L1 — 3,51

Fontana M.G. Koreozja. ,,Corrosion®“. Ind. Eng. Chem.
Easton, mies., t. 42, Nr 5, maj 50, s. 65, A 4, 1,5 ctr.,
1 fot. — Wentyle metalowe wylozone teflonem i opis
ich zastosowania w srodowiskach korodujacych.

401x 620.191.:621.64 Ll — 3,51

Podziemna korozja przewodow rurewych. , Undergro-
und Corrosion of Pipelines. Times Rev. Ind., I.on-
don, mies., {. 4, Nr 41, czerw. 50, s. 20, A 4, 2 str.,
3 fot.,, 1 mikrogr., 16 poz. bibl. — Ciekawy artvkul o
korozji podziemnej wywolanej przez rézne czynniki
tak® elektrochemiczne, jak i bakteriologiczne (desul-
phovibrio). Przytoczone sa cyfry ilustrujgce straty,
spowodowane przez korozje. Zestawienie literatury.

IX. ZWIAZKI WIELKOCZASTECZKOWE
I TWORZYWA SZTUCZNE

402x 679.5.004:681.85

L1 — 3,51
H. Chase. Fabryka_cja tasm bez konca. ,Fabricating
Endless Belts“. Modern Plastics, mies., t. 27, Nr 10,
czerw. 50, s. 89. A 4, 3 str., 4 fot., 1 rys. — Wyrob tasm
bez konca do dyktafonéw z cienkiego flimu etyloce-
lulozowego. Do laczenia klejem sko$nie $cietych kon-
cow tak cienkiego filmu konieczne sa specjalne ma-
szyny o duzej dokladnosci.
678.7

403x L1 — 3,51

Thompson D.C., Catton N.L. Odpornosé wulkanizato-

row neoprenu na dzialanie atmosferyczne. ,Weather
Resistance of Neoprene Vulcanizates. Ind. Eng. Chem.,
Easton, mies., t. 42, Nr 5, maj 50, s. 892, A4, 4 str,
10 fot., 1 poz. bibl. — Wplyw jakosci i ilogci wypel-
niaczy na odperno$¢ wulkanizowanego —neoprenu na

- dzialanie atmosferyczne..
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Zwiazki Wielkoczgsteczkowe i Tworzywa Sztuczne.

404x 547.952.7:661.728 L1

- 3,51
Ranby B. G., Ribi Ed. (Uniwersytet w Upsali, Szwe-
cja). © budowie celulozy. ,,Ueber den Feinbau der Zel-
lulose. Experienta, Bazylea, mies., t. 6, Nr 1, 15, I,
50, s. 12, A 4, 2,5 str., 2 wykr., 3 mikrogr., 18 poz.
bibl. — Depolimeryzacja celulozy, przeprowadzona
rozcienczonym H»SO4 i ultradzwiekami. Obserwacja
wilokien prowadzona pod mikroskopem elektronowym.
Podano wymiary i przecigtne stopnie polimeryzacji
komorek celulozy technicznej.

405x 542.952.6:547.315.2-92 L1 — 3,51
D. Ianni J.D., Naples F.J., Field J. E. (The Goodyear
"Tire and Rubber, Akron,.Ohio). Polimery butadienu
i poliizoprenu. ,Butadiene Polymers and Polyisapre-
ne“. Ind. Eng. Chem., Waszyngton, mies., t. 42, Nr 1,
stycz. 50, s. 95. A 4, 8 str., 6 fot., 4 wykr.,, 5 tab., 29
poz. bibl. .— Poréwnano wiasnogci fizyczne polimerow
butadienu, izoprenu oraz kopolimeréw butadienu ze
styrenem, ofrzymywanych: -a) droga polimeryzacji
emulsyjnej b) przez polimeryzacje wobec katalizatora
typu ,,Alfin“. Katalizator ten sklada sie z kompleksu
sodowych pochodnych alkoholu i olefinu. Jest on bar-
dzo aktywny, daje polimery o wysokim ciezarze cza-
steczkowym.

1
L

406x 543.8:547.313-92 Ll — 35
Gate P.A.J., Mayne J.E.O., Warson H. (Vinyl Produ-
cts Ltd). Analiza chemiczna i nomenklatura czesciowo
zhydrolizowanych polimeréw octanu poliwinylu. ,,The
Chemical Analysis and Nomenclature of Partially
Hydrolysed Polyvinyl Acetate Polymers“. Paint Te-
chnology, Pinner (Middlesex), mies, t. 15, Nr 1869,
styez. 50, s. 9. A 4, 2 str., 1 wykr., 4 poz. bibl. — Opi-
sano oznaczanie liczby zmydlenia i liczby acetylowej
czystych, czesciowo shydrolizowanych polimer6w oc-
tanu winylu, oraz sposéb wyrazania wynikéw ana-
lizy. Podano proste wzory, ustalajace zaleznosé pomie-
dzy liczba zmydlenia a liczbag acetylowa.

407x 541.56 -— 3,51
Zettle Moyer A.C., Chand A. Gamble E. (The Wil-
liam, H. Chandler Chemistry Laboratory of Lehigh
University). Sorpcja przez substancje organiczne.
1. Krypton i azot na polietylenie, nylonie i kollagenie.

. Bildung makromolekularer

,.Sorption by Organic Substances I. Krypton and Ni-
trogen on Polyethylene, Nylon and Collagen®“. J. Am.
Chem. Soc., Waszyngton, mies., t. 72, Nr 6, czerw.
50, =s. .. 2752, B5;. 5 stry;: 11 cwykrgo.1d tabl pozs
bibl. — Okreélono izotermy adsorpcji dla réznych
temperatur. Obliczono ciepto adsorpcji wediug roéw-
nania Clausiusa — Clapeyrona oraz wielko$¢ powie-
rzchni metoda Brunauera, Emmetta i Tellera. Stwier-
dzono, iz metode te stosowaé mozna do pomiaréw
wielko$ci powierzchni substancji organicznych.

408x 542.953:547.564.4:547.466.1 Ll — 3,51

Breitenbach I. W., Richter F. (I Chemisches Labora-
torium, Universitédlt, Wien). Tweorzenie wielkoczastecz-
kowych peptydow z fenylalanino-N-karbonowego bez-
wodnika i sarkozyno-N-karbonowego bezwodnika. ,Die
Peptide aus Pheny-
lalanin-N-Carbonsdureanhydrid und Sarkosin-N-Car-
bonsdureanhydrid“: Makromol. Chem., Bazylea, t. 4,
Nr 3, luty 50, - s. 262, A5, 15,5 str., 1 rys., 6 wykr,
5 tab., 7 poz. bibl. — Badania nad wyja$nieniem me-
chanizmu powstawania wielkoczasteczkowych pepty-
dow z bezwodnika kwasu fenyloalanino-N-karbono-
wegf) oraz bezwodnika sarkozyno-N-karbonowego w
roztworach benzolowych i nitrobenzolowych.

409x 542.952.6:547.313.2 Ll — 3,51

Hopff H., Goebel S, Kern R. (Z.K. — Laboratorium
der Badischen Anilin und-Soda-F_abrik, Ludwigsha-
fen/Rhein). Polimeryzacja etylenu. ,Uber die Poly-
merisation des Athylens®“. Makromol. Chem., Bazylea,
t. 4, Nr 3, luty 50, s. ~240, A 5, 22 str., 3 rys., 1 mikro-
gr., 10 tab., 18 poz. bibli. — Opisano polimeryzacje
etylenu pod ci$nieniem metodg blokowa (Lupoulen H)
craz w emulsji. Wykazano, ze tlen, nadtlenek benzo-
ilu oraz nadsiarczan -potasu, stosowane jako katali-
zatory, zostaja wbudowane w czasteczke polietylenu.

410x 679.5:66.097.8:547.31.9 L1 —23,51

Hendricks J. G., White E.L., Bolley S. Stabilizacja
mas plastycznych poliwinylowych, zawierajacych chlo-
roparafiny. , Stabilization of Vinyl Plastics Containing
Chloroparaffins. Ind. Eng. Chem., Easton, mies., t. 42,
Nr 5 , maj 50, s. 899, A 4, 44 str., 5 wykr., 8 tabl. —
Doda,tek chloroparafin do poliwinylowych mas mwla-
stycznych powodowal! w praktyce degradacje produk-
tu, mimo doskonatych wiasnosci elektrycznych i du-
zej ognioodpornos$ci chloroparafin. W Yy'yniku badan
uzyskano dobry produkt przy zastosowaniu specjalnych
stabilizatoréw — zasadowych soli olowiu. Wplyw réz-
nych stabilizatoré6w na wiasnosci produktu.

:

Na zadanie moga by¢ wykonane za zwrotem kosztéw fotokopie publikacji oznaczonych gwiazdka przy ko-
lejnym numerze. Zapotrzebowania nalezy adresowaé¢: Gtéwny Instytut Dokumentacji Naukowo-Technicz-
nej — Warszawa — Ligocka 8, lub Giéwny Instytut CThemii Przemystowej, Dzial Dokumentacji,, Warszawa,

\

f.acznosci 8.







Raport dostępności





		Nazwa pliku: 

		Przemysł Chemiczny, R. VII, marzec 1951, nr 3.pdf









		Autor raportu: 

		



		Organizacja: 

		







[Wprowadź informacje osobiste oraz dotyczące organizacji w oknie dialogowym Preferencje > Tożsamość.]



Podsumowanie



Sprawdzanie napotkało na problemy, które mogą uniemożliwić pełne wyświetlanie dokumentu.





		Wymaga sprawdzenia ręcznego: 2



		Zatwierdzono ręcznie: 0



		Odrzucono ręcznie: 0



		Pominięto: 1



		Zatwierdzono: 28



		Niepowodzenie: 1







Raport szczegółowy





		Dokument





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Flaga przyzwolenia dostępności		Zatwierdzono		Należy ustawić flagę przyzwolenia dostępności



		PDF zawierający wyłącznie obrazy		Zatwierdzono		Dokument nie jest plikiem PDF zawierającym wyłącznie obrazy



		Oznakowany PDF		Zatwierdzono		Dokument jest oznakowanym plikiem PDF



		Logiczna kolejność odczytu		Wymaga sprawdzenia ręcznego		Struktura dokumentu zapewnia logiczną kolejność odczytu



		Język główny		Zatwierdzono		Język tekstu jest określony



		Tytuł		Zatwierdzono		Tytuł dokumentu jest wyświetlany na pasku tytułowym



		Zakładki		Niepowodzenie		W dużych dokumentach znajdują się zakładki



		Kontrast kolorów		Wymaga sprawdzenia ręcznego		Dokument ma odpowiedni kontrast kolorów



		Zawartość strony





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Oznakowana zawartość		Zatwierdzono		Cała zawartość stron jest oznakowana



		Oznakowane adnotacje		Zatwierdzono		Wszystkie adnotacje są oznakowane



		Kolejność tabulatorów		Zatwierdzono		Kolejność tabulatorów jest zgodna z kolejnością struktury



		Kodowanie znaków		Zatwierdzono		Dostarczone jest niezawodne kodowanie znaku



		Oznakowane multimedia		Zatwierdzono		Wszystkie obiekty multimedialne są oznakowane



		Miganie ekranu		Zatwierdzono		Strona nie spowoduje migania ekranu



		Skrypty		Zatwierdzono		Brak niedostępnych skryptów



		Odpowiedzi czasowe		Zatwierdzono		Strona nie wymaga odpowiedzi czasowych



		Łącza nawigacyjne		Zatwierdzono		Łącza nawigacji nie powtarzają się



		Formularze





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Oznakowane pola formularza		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza są oznakowane



		Opisy pól		Zatwierdzono		Wszystkie pola formularza mają opis



		Tekst zastępczy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Tekst zastępczy ilustracji		Zatwierdzono		Ilustracje wymagają tekstu zastępczego



		Zagnieżdżony tekst zastępczy		Zatwierdzono		Tekst zastępczy, który nigdy nie będzie odczytany



		Powiązane z zawartością		Zatwierdzono		Tekst zastępczy musi być powiązany z zawartością



		Ukrywa adnotacje		Zatwierdzono		Tekst zastępczy nie powinien ukrywać adnotacji



		Tekst zastępczy pozostałych elementów		Zatwierdzono		Pozostałe elementy, dla których wymagany jest tekst zastępczy



		Tabele





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Wiersze		Zatwierdzono		TR musi być elementem potomnym Table, THead, TBody lub TFoot



		TH i TD		Zatwierdzono		TH i TD muszą być elementami potomnymi TR



		Nagłówki		Zatwierdzono		Tabele powinny mieć nagłówki



		Regularność		Zatwierdzono		Tabele muszą zawierać taką samą liczbę kolumn w każdym wierszu oraz wierszy w każdej kolumnie



		Podsumowanie		Pominięto		Tabele muszą mieć podsumowanie



		Listy





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Elementy listy		Zatwierdzono		LI musi być elementem potomnym L



		Lbl i LBody		Zatwierdzono		Lbl i LBody muszą być elementami potomnymi LI



		Nagłówki





		Nazwa reguły		Status		Opis



		Właściwe zagnieżdżenie		Zatwierdzono		Właściwe zagnieżdżenie










Powrót w górę

