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o U Lo e B et

Nac]uh_‘m mir infolge der Fertigstellung eines vierten Buches
iiber ,Mechanische Webstiihle¥ es ermdglicht wurde, eine ziemlich
ausfithrliche Abhandlung der Schaftstithle zur Herstellung taffet-
bindiger Gewebe dem geehrten Leser vorfiihren zu kionnen und
nachdem hiermit der erste Theil meiner Arbeiten iiber Mechanische
Webstiihle zum Abschluss gebracht wurde, sollen die nachfolgenden
Biicher einen zweiten Theil der mechanischen Weberei behandeln.
Man konnte die darin beschriebenen Webstiihle kurz, , Muster-
webstiithle heissen, also Webstiihle, welche Gewebe anfertigen.
die eine Musterung zeigen.

Bekanntermaassen kinnen die Musterungen ebensowohl durch
die verschiedenen Bindungsweisen der Fiden unter einander, als
auch durch verschiedene Farben sowie Materialien derselben her-
gestellt werden. Zuniichst handelt es sich in den nachfolgenden
Biichern um die Mustergewebe, welche durch verschiedene Bindung
der Kettenfiiden entstehen.

Man unterscheidet dabei zwei Hauptgruppen von Webstiihlen,
die Schaftstithle und die Jacquardstiithle. Obwohl man mit der
Jacquardmaschine eine jede Bindungsweise herbeifiihren kaun, also
leinwand -, tuch- oder taffetbindige, ebenso mehrbindige, sowie
klein- und grossgemusterte Gewebe damit herzustellen vermag,
sollen solche Jacquardwebstithle hier als eine besondere Gruppe
aufgefasst werden, als eine solche, welche zu der Anfertigung
grossgemusterter Gewebe dient. Hierfiir sind sie ja auch erfunden
resp. dazu benutzt worden.



VI Vorwort.

Wie sich aus dem Nachfolgenden ergiebt, sollen hier zuniichst
solche Schaftstiihle besprochen werden, welche eine Musterung der
Gewebe dadurch herbeifithren, dass sie die Kettenfiden nicht
zweibindig mit den Schlussfiden kreuzen, sondern mehrfach, resp.
kleingemustert binden. Man bezeichnet zwar die mehrbindigen
Gewebe, die Koper und Atlasse, zumeist nicht als Mustergewebe,
sondern als eine Zwischengruppe der zweibindigen und der klein-
und grossgemusterten Waaren, weil man solche Bindungen mit
unter die Grundbindungen zihlt, es soll aber hier von einer
solchen Zwischenabtheilung abgesehen werden.

Der Verfasser wird demnach zuniichst diejenigen Schaftstiihle
resp. deren Apparate beschreibén, welche Mustergewebe herstellen,
die sich durch Tritte und Schifte anfertigen lassen, deren
Musterung also eine gewisse Ausdehnung nicht tiberschreitet, deren
Kettenfiiden im Gewebe in grisseren Mengen gleich gerichtete Lagen
einnehmen. Fiir Stoffe, welche 3,4, 35, 6,7, 8, 9, 10 und mehr
Schiifte benithigen, welche letztere sich in ungleicher oder auch
ausnahmsweise gleicher Anzahl heben und senken und dem ent-
sprechend Oberfach und Unterfach bilden, also auch fiir drei- bis
achtbindige Koper, fiinf- bis acht- und mehrschiiftige Satins u. s. We
sowie fiir kleingemusterte Zeuge, welche sich durch sogenannte
Fussarbeit anfertigen lassen, sollen in dem Nachfolgenden zuniichst
die verschiedenen Webstuhlapparate solcher Schaftstiihle beschrieben
werden. Es macht also in seinen folgenden Arbeiten der Verfasser
nicht den Anspruch, in richtigster Weise die Weberei im All-
gemeinen zergliedern resp. eintheilen zu wollen, sondern er geht
vielmehr von dem Grundsatz aus, die Webstiihle resp. ihre Appm‘mﬁ'3
in solche Gruppen zu bringen, welche deren Studium erleichters.
Die allgemeinen Kenntnisse der Weberei, namentlich die VOI:'
kenntniss der Bindungslehre und des Musterausnehmens der Stofte
setzt der Verfasser als bekannt voraus. '

In allen Fillen hat man hierbei, es mag nun der Webstuhl
eine Bauweise besitzen, welche er will, er mag also irgend einem
in den vorigen Biichern beschriebenen sogenannten System, resp:
ciner besonderen Construction von Webstithlen zugehoren, den
mechanischen Webstuhl entsprechend abzuiindern resp. vorzi-
richten. Diese Abiinderungen beziehen sich immer nur auf die
sogenannte Vorrichtungsweise und auf den die Schiifte treibenden



Vorwort. . Vit

Apparat, also auf das Geschirr, d. i. die Schiifte mit den Tritten
oder mit dem Tritt, wenn nur einer vorhanden ist. Ebenso kommt
der Tritt- resp. Geschirrbewegungsapparat in Mitleidenschaft.
Solcher ihre Fliigel auf und ab bewegenden Trittvorrichtungen,
oder auch Trittmaschinen und wie sie sonst heissen, hat man die
verschiedensten, Zur Hauptsache kann man zwei Gruppen solcher
Schiiftebewegungsmechanismen unterscheiden, und zwar

Schaftstithle mit Trittvorrichtungen und Geschirrwellen
und dergleichen mehr, und Schaftstiihle mit Tritt- oder
Schaftmaschinen.
In diesem Buche soll nur von der ersten Gruppe die Rede
sein. Am Schlusse sind die Doppelsammet-Schaftstiihle mit Tritt-
trommeln in ziemlich ausfiihrlicher Weise beschrieben.

Crefeld, im April 1892.

Emil Lembeke.
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Man benutzt fir Schaftstiihle mit Trittvorrichtungen und Geschirr-
wellen, sowie dergl. mehr, also abgesehen von Tritt- und Schaftmaschinen,
die nachfolgenden Apparate:

Excenter mit und ohne Nuthenbahnen,
Schaftscheiben oder Daumenscheiben und
Nuthenscheiben, Patronenscheiben, auch
Tappet wheels genannt.

In allen Fiillen hat der Webstuhl eine solche Anzahl Tritte, als
seine Schiifte verschiedenartig bewegt werden sollen; es ist also die
Anzahl der Tritte zumeist gleich der Anzahl der Fligel. Die Tritte
sind oben oder unten, oder auch oben und unten mit ihren Schiiften
verschniirt und tragen Trittrollen. Der Trittapparat wirkt auf diese
Rollen ein, stellt sie hoch oder tief und bewegt dem entsprechend ihre
Schiifte. Hierbei kann man wiederum zwei Gruppen solcher Tritt-
vorrichtungen unterscheiden. Entweder arbeiten die Schiifte einander
gegenziehend, bewegen sich demzufolge abhiingig von einander, oder
sie sind vollstindig unabhiingig von einander. In Gegenzug stehen die
Schiifte, sobald die sich senkenden, die Tiefschiifte, durch ihren Nieder-
gang gleichzeitig den Hochgang der anderen, der Hochschifte, herbei-
fihren, Solches bestimmt die Art und Weise der Verschniirung der
Schiifte mit einander und kann sie ebensowohl oberhalb als auch unter-
halb derselben ausgefiihrt sein. Den Geschirrbewegungsapparat bringt
man entweder ausserhalb des Stuhlgestelles oder innerhalb desselben,
also unterhalb der Schiifte an, infolgedessen man iiussere oder innere
Trittappa.rate hat.

: Diese Gegenzugsvorrichtungen wirken ebenso sicher, wie die Taffet-
trittapparate, zumeist zuverliissiger als die, welche unabhiingige Schiifte-
ewegungen herbeifithren. Sie gestatten demzufolge auch grosse Web-
geschwindigkeiten, konnen aber leider nur fir wenige Bindungsweisen
benutzt werden, Als Trittbewegungsapparate dienen fiir die Gegen-
“ugsbewegungen die Excenter und zwar nur die offenen ; ausnahmsweise
enutzt man auch hierzu die Daumenscheiben. Fiir die unabhingigen
eschirrbewegungen hingegen sind alle in diesem Buche aufgefithrten
Tl‘etapparate brauchbar, also offene Excenter, Nuthenexcenter, Scheiben-
€xcenter, Daumenscheiben , Zackenriider, Patronenscheiben, Nuthenscheiben
Und wie sie sonst noch genannt werden. Die Gegenzugsbewegungen
€r simmtlichen in einem Webstuhl angebrachten Fliigel filhrt man her-

1*



4 Allgemeines.

bei durch die Benutzung einer Geschirrwelle mit Excentern, welche auf
Tritte mit oder ohne Hebelvorrichtungen einwirken, und durch gegen-
ziehende Apparate, also Gegenzugshebel, oder Rollen, oder auch Combi-
nationen beider. Die Schiifte sind oben und unten mittelst Schniire
entweder unmittelbar an die Gegenzugshebel und die Tritte angehiingt,
oder sie sind durch kurze Schniire mit Riemen verbunden, welche iiber
die Gegenzugsrollen laufen, oder man bringt die Schiifte wie bei dem
Hodgsonstuhl 1) von oben aus mit den Tritten in Verbindung und bringt
die Gegenziige unten an den Schiiften an, damit die durch ihre Tritte
nach der einen Richtung hin bewegten Schiifte alle die infolge der Gegen-
ziige mit ihnen verbundenen Schiifte direct und in gleich grosser oder
nur wenig abweichender Hohe entgegengesetzt bewegen. Kbenso be-
dient man sich sehr oft einer dem Gehiinge mit Wippe ihnlichen und
unterhalb oder auch oberhalb der Webkette angebrachten Rollen- und
Hebelvorrichtung; durch Excenter und Tritte bewegt man z. B. die
Hochschiifte und durch solche Gegenzugsapparate die Tiefschiifte, oder
auch umgekehrt. Selbst Flaschenziige mit Gewichten oder Federn wer-
den als Gegenzugsmittel benutzt.

Bei unabhiingiger Schiiftebewegung giebt man jedem Flugel von
dem gemeinschaftlichen Trittmechanismus aus eine von allen anderen
Schiiften unabhiingige auf- oder niedergehende Bewegung. Hierzt
dienen, wie bereits angegeben wurde, ebensowohl Excenter, als auch
Daumen- und Nuthenscheiben. Erstere Apparate konnen durch ibre
Einwirkung auf die Trittrollen die Schiifte hoch, ebenso gut aber auch
tief stellen, je nachdem die Schnirung gemacht wurde. Die entgegen”
gesetzte Einstellung, also die nachfolgende Tief- resp. die Hochstellung
der Schiifte fihren zumeist auf dieselben einwirkende Federn oder Ge-
wichte, seltener anch Gegenexcenter herbei. e

Ebenso gut kann man die Trittrollen zwangsliufig bewegen, also
diese Rollen und durch sie die Schiifte, ohne die Gegenwirkungen VoL
Federn oder Gewichten, hoch und tief einstellen. Alsdann yerbindet
man die Tritte durch Wippen (Timmler, zweiarmige Hebel), oder auch
durch Winkelhebel von oben und von unten aus mit ihren zugehﬁrigen
Schiiften. Solche Apparate heisst man bisweilen auch Gegenziige, "'
ist zu beachten, dass sie jedesmal immer nur auf einen, den mib ihnen
verschniirten Schaft einwirken und die anderen Schifte unabhingig vo¥
diesem Schafte hoch oder tief gestellt werden. Dass man auch mehrere
und zwar nur gleichlaufende Schiifte mit einem Tritt verbinden kal‘_“'
ist selbstverstindlich. Zu letzteren Trittweisen benutzt man zumeist
die Patronen- oder Nuthenscheiben, seltener die Nuthenexcenter.

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle L



Trittexcenter-Webstiihle.
(Tafeln 49 bis 63, Figuren 1 bis 23.)

Geschirrbewegungen mit Gegenziigen,
(Tafeln 49 bis 54.)

Dreibindiger Kiper (Croisé).

(Tafeln 49 und 50, Figuren 1 bis 12.)

Man unterscheidet zwei Gattungen von Gegenzugsapparaten zur
Hcmtullung der dreibindigen Koper, gleichviel ob solehe Kett- oder
Schusski)per gind, niimlich die mit iusserer und die mit innerer Tritt-
r"":il"riclltnng. Es bezieht sich diese Ausdrucksweise auf die Lage der
Iritte und der auf diese einwirkenden Excenter zum Webstuhl, Liegen
?Elbige inmitten des Stuhles, unterhalb der Schiifte und fithren sie durch
thr Treten den Niedergang des betreffenden Schaftes oder auch mehrerer
BU!cher herbei, so heisst man sie die innere Trittvorrichtung, man be-
zeichnet die Tritte als die inneren oder auch die unteren. Liegt hin-
gegen der Trittexcenterapparat ausserhalb des Webstuhlgestelles und
Wirkt er mit Hiilfe von Quadrantenwellen, wie solche bei dem Hodgson-
stuhl zup Herstellung der leinwandbindigen Stoffe beschrieben wurden 1),
Od?l‘ durch Zuhiilfenahme von Wippen u. dergl. m. von oben aus auf die
Fl“grﬂ ein, so dass also der Niedergang des Trittes den Hochgang des
Schaftes herbeifiihrt, so spricht man von einer fiusseren Trittbewegung,
temnt man solche Webstithie auch oftmals die mit dem Seitenbetrieb
der Schiifte arbeitenden,

3 D‘lﬁ Anzahl der Fliigel, ob drei oder sechs oder auch neun Stiick, spielt
hierbei _keine Rolle. Man kann dreibindigen Képer bekanntermaassen mit
nur drei Stiick Schiiften, dreischiiftige Einrichtung genannt, herstellen,
-__-_-_-_‘—-——_..—

1) Lembeke: Mechanische Webstithle I.



6 Dreibindiger Koper.

ebenso gut aber auch mit sechs, neun und noch mehr Schiiften. In den
letzteren Fiillen schniirt man die gleichlaufenden Fligel jedesmal mit
demselben Tritt zusammen. Je dichter die Kettenfiden an einander
liegen, je rauher die Garne derselben sind, um so mehrfacher wird man
die Anzahl der drei Stiick Fliigel machen. Bei den #usseren Trittvorrich-
tungen arbeitet man oftmals mit sechs Stiick Schiiften.

Einige andere Bezeichnungen des dreibindigen Kopers sind: drei-
theiliger oder dreischiiftiger Koper (Keper, Kieper); das Gewebe ist drei-
bindig gekiepert, es wird mit dreitrittiger Vorrichtung hergestellt und
dergleichen mehr,

Aeussere Trittvorrichtungen.

(Tafel 49, Figuren 1bis8, 15und 186, und Tafel 50, Figuren 8 bis 11.)

Solehe Apparate sind sich hier zur Herstellung des dreibindigen
Képers, mit sechs Stiick Schiiften gewebt, in Thitigkeit gedacht. Bei
einem jeden Schuss sollen zwei Schiifte steigen und vier Stiick nieder-
gezogen werden, oder, wie der Taf. 49, Fig. 8 und Taf. 50, Fig. 10 u. 11
zufolge, auch entgegengesetzte Trittweisen stattfinden. Die Fig. 1 der
Taf. 49 zeigt das Musterbild in verschiedenen Zeichnungsweisen; die
Fig. 2 und 3 derselben Tafel veranschaulichen den Einzug der Ketten-
fiden und die Schniirung resp. die Trittweise fiir die sechs Stiick Fligel.

Es muss hiernach die Trittvorrichtung bei dem

1., Schuss die Schiifte 1 und 4, bei dem
i e . w2 B und: bei dem
g o - 3 , 6 heben,

und miissen durch den Gegenzugsapparat wihrenddem die simmtlichen
anderen Schiifte sinken, also

bei dem 1. Schuss die Schiifte 2, 3, 5, 6,
n n 2' n n n 19 3! 4! 6!
" n 3' n n n 11 2! 4! 5'

Wie sich aus Taf. 49, Fig. 3 bis b ergiebt, werden wie bei dem
Hodgsonstuhl fiir die Herstellung einer leinwandbindigen Waare durch
Excenter a, Trittrollen b und Tritte ¢, die vorn am Webstuhl bei d dreh-
bar gelagert sind und durch Zugstangen e, sowie Kerbenhebel f auf oben
im Webstuhl liegende Geschirrwellen ¢ einwirken, mittelst nach vorn
zu liegendem, an g befestigtem Bogenhebel & die Schiifte hochgezogen-
In unserem Falle werden fiir jeden Schuss zwei Stiick Schifte gehoben-
Durch die unten innerhalb des Stuhles angebrachten GegenzugB“PP“mte
senken sich gleichzeitig die vier Stiick nicht hochgezogenen Schiifte.

Eine viel benutzte Form der drei Stiick Excenterfligel 7, & und !’zelgt
die Fig. 5. 1,2, 3, 4, 5 und 6 bezeichnen die Schiifte, welche 1n der
Fig. 4 nur insoweit gezeichnet sind, als solches nothwendig ist fir die



Aeussere Trittvorrichtungen. 7
Veranschaulichung der Bewegungsweise derselben. i, n und o sind die
drei Stiick Tritte, p, ¢ und r die drei Stiick Zugstangen, s, ¢ und 7, sind
die Kerbenhebel, #, w und z die Quadrantenwellen und a,;, b; und ¢; die
Quadranten. An letzteren hiingen Riemen, welche sich in Doppelschniire
fortsetzen, die mit den oberen Schiiftestiben verbunden sind.

Der untere Webstuhlgestellriegel d, triigt Lager und diese die
doppelarmigen und leicht drehbaren Hebel ¢;, die sogenannten Wippen.
Mit deren kiirzeren Armen sind Rollen f; und g, verbunden, an welchen
Riemen befestigt sind, die mit den Schiiften 1, 3, 4 und 6 verschniirt
werden. Die langen Arme der Hebel ¢; sind direct mit den Fliigeln 2
und 5 verschniirt. Driickt nun das Excenter i seine Trittrolle b nach
unten hin, so heben sich die Schiifte 1 und 4, und es werden die Rollen
J1 und g, nicht nur gedreht, sondern auch mit hochgezogen. Zufolge-
dem senken sich die Schiifte 3 und 6, es steigen die kurzen Arme der
Hebel ¢; und sinken die Jangen Arme derselben mit den daran hiingen-
den Schiiften 2 und 5. Bringt das Excenter k seine zugehorige Tritt-
rolle b nach unten hin, so heben sich die Schiifte 2 und 5. Gleichzeitig
werden durch deren untere Anschniirung an e; einerseits deren limgere
Hebelarme aufwiirts bewegt, andererseits die Rollen f; und g, gesenkt,
und es stellen sich die Schiifte 1, 8, 4 und 6 in das Unterfach ein.
Driickt das Excenter I seine Rolle niederwiirts, so steigen die Schiifte 3
und 6, es senken sich der Gegenzugsrollen zufolge die Schiifte 1 und 4
und zufolge der Hebelarmverhiltnisse der Gegenzugshebel auch die
Schiifte 2 und 5. Alles dieses kann aber nur stattfinden, wenn die rich-
tigen Anschniirungsweisen, Hebelarmverhiiltnisse und ebenso eine correcte
Kehlevorrichtung vorhanden sind.

Ist z. B. die vollstindige Kehle, vergl. die Taf. 49, Fig. 6, 90 mm
hoch und sind die Oberkehle 60 und die Unterkehle 30 mm hoch; ist
ferner vorausgesetzt worden, dass die simmtlichen Schiifte stets gleich
viel gehoben und ebenso gesenkt werden, die Kehle also eine unreine
ist, 80 werden die Tritt- und die Gegenzugsmechanismen fir die drei
Schiisse in der Fig. 2 folgendermaassen arbeiten.

Fiir den ersten Schuss werden die Schiifte 1 und 4 um je 60 mm
gehoben. Der Anschniirung dieser Schiifte unten an den Rollen f; und
91 zufolge (vergleiche die Fig. 4 und 7) miisste eine jede dieser Rollen
G_O mm Riemenliinge abwickeln und ebenso viel aufwickeln. Es miissten
Sich demnach die an f; und g, hiingenden Schiifte 3 und 6 um 60 mm
Senken.  Finen so grossen Niedergang dieser Schiifte gestattet aber die
Webkette nicht, und zwar ihrer Fadenanspannungen wegen. Bei sehr
schwachen und elastischen Kettenfiidenmaterialien kann man dasselbe
dadurch herbeifithren, dass man am Webstuhl ein Hinderniss anbringt,
welches die Senkung der Schiifte begrenzt. Solches kann durch einen
R_Ost erfolgen, welcher die oberen Schaftstiibe fithrt und ihren zu grossen
T‘f’fgﬂ“g verhindert, in #ihnlicher Weise wie der in der Fig. 8 ge-
Zeichnete Rost, oder man kann, was ebenso gut ist, oben an die Schaft-
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stiibe Schniire hiingen und diese oberhalb der Schiifte am Webstuhl-
gestell befestigen. Diese Schniire macht man so lang, dass sie straff
werden, sobald ihre Schaftstiibe sich bis zu einer gewissen Tiefe gesenkt
haben. Sie gestatten alsdann ebenso wie ein Rost den Schiiften zwar
ziemlich grosse Hebung, hingegen nicht ebensolche Senkung. Mit solchen
Hiilfsmitteln, oder bei sehr festen Kettenfiden und starken Ketten-
spannungen auch ohne solche konnen sich der Fig. 6 zufolge die Tief-
schiifte von der geschlossenen Kehlestellung aus nur 30 mm abwiirts
bewegen. Man hatte demnach bei dem Vorrichten des Stuhles die ge-
schlossene Kehle 15mm nach unten hin in den Sack gehingt. Is
mussten sich alsdann die Oberschiifte 60 und die Unterschiifte 30 mm
weit bewegen, bis die Kehle fertig wurde, bis also die oben und unten
liegenden Kettenfiiden gleich stark angespannt wurden. Weil nun die
niedergehenden Schiifte 3 und 6 sich nur um 30 mm senken konnen, die
Schiifte 1 und 4 die Rollenriemen hingegen 60 mm hoch zu zichen
suchen, so werden sich die Rollen zuniichst an ihren Umfingen gemessen
um 30 mm drehen, miissen hierdurch die Schifte 3 und 6 bis herunter
in ihre tiefsten Stellungen sich begeben, und werden zuletzt die Rollen
sich noch etwas heben. Solches ist dadurch ermiglicht, dass die Rollen
Ji und g; an beweglichen Hebeln ¢; angebolzt sind. Diese Hebel wer-
den mit den Rollen und ihren kurzen Armen steigen. Die Grisse
solchen Hochganges ergiebt sich aus dem Folgenden.

Die linken Rollenriemen der Fig. 7 steigen nach den ersten 30 mm
nochmals um 30 mm, die rechten Riemen senken sich zuerst nm 30 mm,
kénnen sich alsdann aber nicht mehr bewegen, sie ruhen also und es wer-
den infolgedessen die Achsen der Rollen steigen miissen. Dieser Hochgang
ist halb so gross, als sich die rechten Riemen noch senken sollten, woran
sie aber gehindert wurden. Das Resultat ist der Hochgang der Achsen
der Rollen f; und g; im Betrage von je 15 mm. Zufolgedem schwingen die
langen Hebelarme von ¢; nach unten hin, und weil sie doppelt so lang
sind, als die kurzen Arme, und an ihren Enden die Schiifte 2 und b an-
geschniirt sind, werden die letzteren sich um das Doppelte, also um
15.2 = 30 mm senken miissen. Hierdurch ist nach den obigen Voraus-
setzungen die Kehle fiir den ersten Schuss fertig gestellt.

Bei dem zweiten Schuss sollen der Fig. 2 zufolge die Fligel 2 und
5 steigen und die Schiifte 1, 3, 4 und 6 sollen sinken. Das Tritt-
excenter & hebt jeden der beiden Fliigel 2 und 5 um 60 mm; der unteren
Hebelanschniirung an e, zufolge steigen die Enden der langen Arme von
¢, um 60 mm und sinken andererseits die Rollenachsen um die I-Iﬁ-lft-ﬂ
davon, also um 30 mm. Es werden somit durch die Rollen f; und gy die
simmtlichen vier Stiick daran hingenden Schiifte 1, 8, 4 und 6 sich
30 mm nach unten hin bewegen.

Fiir den dritten Schuss sollen die Fliigel 3 und 6 sich um 60 mm heben
und die Schiifte 1, 2. 4 und 5 sollen 30 mm tief sinken. Der Vorgang
dabei ist ganz der niimliche, als der bei dem ersten Schuss angegebene
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Die Schiifte 3 und 6 werden 60 mm hoch gezogen, infolgedessen sinken
die Fliigel 1 und 4 um 30 mm, die Rollenachsen steigen hierauf 15 mm
hoch, die Hebel e, schwingen aus und ziehen die Schiifte 2 und 5
um 2.15 = 30 mm nach unten hin. In ganz ihnlicher Weise wird man
auch eine nahezu ganz reine Kehle herstellen konnen. Man giebt dem
ersten und vierten Schaft — 60, dem zweiten und fiinften Schaft — 52
und dem dritten und sechsten Schaft — 44 mm Hochgang, so dass die
Niedergiinge dieser drei Stiick Schiiftepaare je 30, 25 und 22 mm gross
Werden; man muss aber alsdann den Rollendurchmesser von f; etwas
Brosser als den von g; nehmen und das Verhilltniss der Hebelarme an
1 ein wenig abiindern. Hat z B. die Rolle f; — 42 mm Durchmesser,
80 giebt man der Rolle g, — 36 mm Durchmesser und macht das Hebel-
armverhiiltniss 3 zu 5. (Ganz richtig sind diese Maasse nicht, weil die
Riemenstiirken von Einfluss sind und der elastischen Schniirung halber
etwas todter Gang in den Bewegungen stattfindet, fiir die Praxis ge-
flﬁgen sie jedoch.) Niiheres hieriiber soll bei den noch mehr benutzten
Inneren Tretweisen fiir dreibindigen Kiper, mit Benutzung von nur drei
Stiick Schiiften, angegeben werden. :

Kommen wir nochmals zuriick auf die Herstellung der unreinen
Kehle der Fig. 6 zufolge, so konnte man hierbei die Frage aufwerfen:
sMuss zu der Herstellung gleich grosser Kehlen die Oberkehle 60, die
U‘:nterkehle 30 und das Einhiingen der Kette in den Sack nach unten
hin demzufolge 15 mm betragen, oder kinnen auch andere Verhiiltnisse
zwischen Ober- und Unterkehle benutzt werden, kénnen also die Ver-
hiiltnisse der Hebelarmlingen an ¢; nicht nur 1 zu 2 sein ?“

Um diese Aufgabe fiir simmtliche Tille, also auch kleine oder
8tossere Kehlen, zu losen, bedienen wir uns dazu der Buchstaben-
Technung, vergleiche die Fig. 6.

Wir bezeichnen

mit # die Hohe des Oberfaches,
mit y die Tiefe des Unterfaches und
mit ¢ die Grosse des lingeren Hebelarmes an e,

Wenn die Linge des kiirzeren gleich 1 ist.
Ist ferner die vollstindige, grosste Fachoffnung
.

e K

und ist das Maass der Schniirung im Sack

=5 = — — ¥,
. 2 J
80 wird
z 4y T —y
S:--—:z-—— - Yy = g

=

1 Ij'ﬁr den ersten Schuss, der Fig. 2 nach, ist das Folgende zu be-
ruc‘i&lchﬁgen :
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Die Fliigel 1 und 4 steigen um z; die Fligel 3 und 6 mdchten sich
um % senken, sie kénnen aber nur um y sinken; folglich heben sich die

Achsen der Rollen f; und g, um :L_:y Dem Hebelarmverhiiltniss 1
zu 2 zufolge sinken die Schiifte 2 und 5 alsdann um x_; <, —311-—

Weil nun ihre Senkung y betragen soll, so hat man die erste Be-
stimmungsgleichnng: :

Koimeaunfag ol
e .

=]

Fir den Schuss 2 ergiebt sich:
Die Schiifte 2 und b steigen um z.  Den Hebeln ¢; zufolge sinken

1
alsdann die Fliigel 1, 3, 4 und 6 um 2- et Auch diese Senkung ist ¥

gross und bekommt man somit die zweite Bestimmungsgleichung:

By s and sades s dn a1

£

Aus der Gleichung (1) folgt:
z—: Y e=y; 2 —y.2=2.y.

-

Aus der Gleichung (2) ergiebt sich:

Setzt man diesen Werth von g jetzt in die vorige Gleichung ein,
so entsteht die neue:

durch @ dividirt wird:

2
g — 1= ;;
mit ¢ multiplicirt hat man:
g -——\z = 2.

Hierbei kann 2 nur den Werth ,zwei® haben.
I8s muss mithin 1:2 = 1:2 sein, woraus folgt:
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x x
Yo 5 T
x 3
f: X + 3— :-—‘-)—0 ﬁ,
2
T = -:;'f!
L x
fommdl T signagig
e
Dem ersten Beispiel zufolge ist
= 90 mm;
& = ?/s fi= 60 mm;
y:% — 30 mm
s:% — 15 mm und
eI

Oder fiir eine Fachhohe von 150 mm werden:
die Oberkeble — 100 mm,
die Unterkehle — 50 mm,
die Kette hiingt nach unten hin 25 mm im Sack und das Hebel-
armverhiiltniss bei e; ist ,eins zu zwei®.

Man kann fiir solche iiussere Trittvorrichtungen sich auch noch
anderer Gegenzugsapparate unterhalb der Schiifte bedienen. Rollen-
gehiinge ohne und mit Flaschenzug, oder auch mit Wage, wie sie die
Taf. 50 in den Fig. 1 bis 4, 6 und 7 fiir jedesmal drei Stiick Schiifte
zeigt, lassen sich ebenso gut unten im Webstuhl anbringen und wird
Man sie, wie solches spiiterhin bei den Doppelkiperexcentern ver-
anschaulicht werden soll, an einen Fusstritt anbolzen, den man fiir das
Fachschliessen hoch stellt. Will man dabei mit sechs Stiick Schiiften
Weben, so hiingt man oftmals zwei Stiick zusammen, bewegt also die
Fligel 1 und 2, 3 und 4, sowie b und 6 stets mit einander, muss aber
alsdann die Fiden springend in die sechs Schiifte einzichen, also die
Fiden 1, 2, 3, 4, 5 und 6 in die Schiifte 1, 3, 5, 2, 4 und 6 bringen,
um den dreibindigen Koper zu erhalten. Ebenso kann man jedesmal
Zwei Stiick Schiifte durch den Excenterapparat treten und den dritten
durch den Gegenzugsapparat entgegengesetzt bewegen, wie es bei Ge-
hingen in der Handweberei zumeist tblich ist. Es liegt alsdann die
Kehle nach oben hin, im Sack, geschlossen.

. Die drei Stiick Excenterfliigel 7, & und I (vergleiche die Taf. 49,
Fig. 3, 4 und 5) sind auf einer Rohrwelle befestigt, welche lose auf der
Schlagexcenterwelle i, des Webstuhles liuft und ein Zahnrad trigt, das
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unmittelbar durch ein ebensolches, auf der Kurbelwelle F; sitzendes, ge-
trieben werden kann, oder auch mit Hiilfe eines Zwischenrades [, eines
sogenannten Transporteurs (Transportirrades), gedreht wird. Im ersten
Falle bewegen sich die Trittexcenter gleichgerichtet mit der Schlag-
scheibenwelle, im anderen Falle entgegengesetzt dazu, welch letzteres
auch die Figuren zeigen. Dem entsprechend sind die drei Stiick
Excenterfligel zu einander anzuordnen, vorausgesetzt, dass man die
Koperstreifen nach einer bestimmten Richtung laufend bekommen will.
Stets muss fiir dreibindigen Kiper die Rohrwelle eine Drittelumdrehung
machen, wenn sich die Hauptwelle einmal herumdreht, oder was dasselbe
ist, fiir drei Schuss, das sind drei Touren der Kurbelwelle, dreht sich die
Rohrwelle einmal herum. Die Riideriibersetzung von der Hauptwelle
aus bis auf die Rohrwelle ist in allen nachfolgenden Fiillen stets 1 zu %
wenn 7 die Anzahl der Schussfiden im Schussrapport ist. Hierbei wird
jedoch vorausgesetzt, dass man dieselbe Bindung nicht mehrere Male
nach einander fiir eine Tour des Excenterapparates durchtreten will,
oder dass man nicht mit mehreren Ladenanschligen bei Kurbelstiihlen
arbeitet.

Die Grosse des Transporteurs [, spielt dabei keine Rolle, weil
dieses Rad nur die Drehrichtung der Rohrwelle und ihrer Excenter,
nicht aber deren Drehgeschwindigkeit iindert. Weiteres iiber die Ein-
stellung der Trittexcenter und iiber das Fachmachen, resp. die Excenter-
formen, soll nach der Beschreibung der nahezu gleichwirkenden inneren
Trittapparate fiir dreibindige Képer angegeben werden.

Innere Trittvorrichtungen.
(Tafel 49, Figuren 9 bis 16, und Tafel 50, Figuren 1 bis 12.)

Der Trittexcenterapparat liegt unterhalb der Schiifte und die
Gegenzugsvorrichtung oberhalb derselben, oder auch ausserhalb des
Gestelles. Die drei Stiick Excenterfligel a, b, ¢ (vergleiche die Fig. 12
der Taf. 49) sind auf einer Rohrwelle d befestigt, welche auf die Schlag-
excenterwelle e aufgesteckt ist und dureh Zahnriider f und g, sowie e
Zwischenrad h von der Hauptwelle i aus betrieben wird (siehe die Fig 11
und 12); oder die Excenter sitzen auf einer kurzen Welle %, welche
parallel zur Welle ¢ und vor dieser liegt (vergleiche die Fig. 13)- In
dem letzteren Falle treibt die Schlagexcenterwelle ¢ durch die Rider !
und m diese Welle & und ihre Excenter.

In beiden Fillen miissen die um eine Drittelumdrehung zu ein :
stehenden Excenterfliigel eine volle Umdrehung machen, wenn dret
Schuss gegeben werden, wenn also die Kurbelwelle ¢ drei Touren macht.
Ist in den Fig. 11 und 12 das Rad f auf der Hauptwelle des Webstuhl_es
ein 24 er, so muss das Rad g der Excenterwelle dreimal so gross sei
also 72 Zihne haben. Die Grosse resp. die Zihnezahl des Trans-

ander
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porteurs % kann eine beliebige sein, man wird ihm z. B. 30 Stiick Ziihne
geben kénnen. Die Schlagexcenterwelle dreht sich hierbei immer
unabhiingig von der Trittexcenterrohrwelle, und zwar halb so schnell,
als die sie treibende Hauptwelle'd. Ist das Rad n der letzteren ein
50 zahniges, so hat das Rad o der Welle ¢ 100 Stiick Zihne.

Bringt man eine besondere Excenterwelle & an, welche unabhiingig
von ¢ unten im Webstuhl gelagert ist, so vermeidet man einmal die
lange Rohrwelle und anderntheils kann man kleine Excenterfliigel und
kurze Tritte benutzen, wodurch der Trittapparat nicht so schwerfillig
als bei dem Rohrwellenantrieb wird. In diesem Falle (vergleiche die
Fig. 13) treibt ein 50er Rad n der Hauptwelle ¢ ein 100er Rad o der
Schlagexcenterwelle ¢ und ein zweites Rad 1 letzterer Welle das Rad m
an der Excenterwelle k. Das Verhiiltniss der Zihnezahlen dieser beiden
Riider 7 und m muss ,zwei zu drei® sein, damit fiir eine Tour von i die
Tj{?—o—i-———% Umdrehung macht. Giebt man so-
mit dem Rade ! 30 Stiick Zihne, so bekommt das Rad m 30 -
Ziihne.

Benutzt man bei dem in den Fig. 11 und 12 gezeichneten Apparat
ein Zwischenrad h, so bewegen sich in beiden Fillen, also bei letat-
genannter Anordnung ebensowohl wie bei der in der Fig. 13, die Tritt-
excenter gleichgerichtet mit der Hauptwelle ¢. Liisst man hingegen das
Zwischenrad 2 aus und treibt man mit der Rideriibersetzung ,eins zu
drei“ direct von der Hauptwelle ¢ aus die Rohrwelle d, so drehen sich
die Excenter in solchem Falle entgegengesetzt zur Hauptwelle herum.
Man hat die Drehrichtung des Excenterapparates stets zuvor zu unter-
suchen, um die Excenterfliigel richtiz der Reihe nach zum Treten zu
bringen und die gewiinschte Richtung der Koperstreifen zu erhalten.

Die Excenter a, b und ¢ senken Trittrollen und damit verbundene,
vorn im Stuhle bei p drehbar gelagerte Tritte g, » und s. In der Fig. 11
sind die sehr langen Tritte hinten im Webstuhl durch einen Rost ¢ senk-
recht gefithrt; in der Fig. 13 ist dieser Rost weggelassen, kann aber ein
s'mlcher auch benutzt werden, Man konnte das Trittlager p auch hinten
Im Webstuhl anbringen, wie solches bei Taffetstiihlen mit innerer Tritt-
vorrichtung oftmals gebriuchlich ist!), man hat aber hierdurch den Nach-
theil, dass es ziemlich schwierig ist, ohne Benutzung ungleich tief treten-
fler Excenterfliigel gute Kehlen zu bekommen, weil den verschiedenen
l'_rittlilngen zufolge die Vorderfliigel mehr Kehle zu machen suchen, als
die Hinterfliigel. Entsprechend lockere Anschniirungen der Tritte er-
geben zwar in solchen Fiillen auch richtige Resultate, erfordern aber
geiibte Vorrichter der Webstithle.

Unten sind nun die Schifte direct mit ihren Tritten verschniirt,

Welle % jedesmal 1 -

| wo

— 41

(1

L

b

1) Lembeke, Mechanische Webstithle. Fortsetzung T, Taf. 17,



14 Dreibindiger Koper.

oder indirect mit Hiilfe von Wagen (Meden), also horizontal liegender
Holzer oder Eisenstibe, welche zwischen die Tritte und die Schaftstibe
eingeschniirt werden ').

Der Fig. 12 zufolge wird nach dem Vorigen

der Niedergang des Trittes g die Senkung des Schaftes 1,
n n n n S n n n 2 und
3

0 n n ) > by n » "

herbeifithren, was dem ersten resp. dem zweiten und dritten Schuss der
Schniirungszeichnung in der Fig. 10 entspricht.

Die F'ig. 9 zeigt das Musterbild des dreibindigen Képers und die
Fig. 10 den Einzug sowie die Schniirung fiir die Herstellung dieses
Kopers. Es kommen somit drei Stiick Schifte zur Benutzung, welche
aber ebenso gut auch Schiiftepaare sein konnen, und es werden bei
jedem Schuss ein Schaft niedergetreten und die beiden anderen zufolge
der Gegenziige aufwiirts bewegt. Driickt also das Excenter @ seine
Rolle tief, so wird der Schaft 1 in das Unterfach gebracht und die Schiifte
2 und 3 begeben sich in das Oberfach; senkt sich die Trittrolle des
Excenters b, so stellt sich der Schaft 2 in das Unterfach ein und die
Schiifte 1 und 3 steigen, und wird durch ¢ der Tritt s gesenkt, so be-
giebt sich der Schaft 3 nach unten hin und die Schiifte 1 und 2 werden
in das Oberfach gebracht,

Vorrichtungen zum Hochziehen der Schiifte hat man verschiedene,
vergleiche die Taf. 49, Fig. 12 und die Taf. 50, Fig. 1 bis 4, sowie 6
und 7.

Herstellung unreiner Kehlen.

(Tafel 49, Figuren 12 und 14, und Tafel 50, Figuren 1 bis 4.)

In der Taf. 49, Fig. 12 ist ein sogenanntes Gehiinge mit Rollen und
Hebeln dargestellt. Bei % sind einarmige IHebel # drehbar an dem
oberen Webstuhlriegel angebracht und sind an diese Hebel Riemen an-
geschniirt, welche iiber Rollen w laufen und andererseits mit dem Schaft 1
in Verbindung stehen. Die Zapfen der Rollen w sind ebenfalls oben
im Stuhlgestell befestigt und konnen sich die Rollen leicht auf ihnen
drehen. Wird hiernach der Schaft 1 gesenkt, so drehen sich die Rollen
w und die Hebel » heben sich. In der Mitte zwischen % und v tragen
die Hebel Bolzen, an welche Rollen z gesteckt sind. Letztere Doppel-
rollen haben gleich grosse Durchmesser, sobald mit unreinen Kehlen
gearbeitet werden soll, und hingen an beiden Rollen Riemen. Der vor-
dere derselben ist mit dem Vorderschaft, also mit dem dritten Fligel

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle, Taf. 18 und 17.
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verschniirt; und der hintere Riemen ist mit dem Mittelschaft, dem zweiten
Fligel verbunden. Wird einer dieser beiden Schiifte 2 oder 3 gesenkt,
$0 muss sich der Rollenaufhiingung zufolge der andere jedesmal heben.

Um nun fir drei Schuss die aus den Fig. 9 und 10 folgernden
richtigen Bewegungen der drei Stiick Schifte und auch jedesmal die
richtige Kehle zu bekommen, ist es nothwendig, dass man folgender-
maassen vorrichtet.

Es muss die Kette bei dem geschlossenen Fach nahezu oben liegen
und sich die Oberkehle entweder durch die Kettenfidenanspannung regu-
liren, oder sicherer noch dadurch, dass man den Hochgang eines jeden
Fliigels durch Schniire begrenzt, welche am Fussboden befestigt sind.

Der Fig. 14 zufolge betrage die vollstindige Fachhohe jedesmal
90mm und gs werde die Kette fiir das geschlossene Fach, 15 mm im
Sack hiingend, nach oben hin liegend vorgerichtet. Die Héhe der noch
herzustellenden Oberkehle betrigt demzufolge 30 mm und die Tiefe der
Unterkehle, resp. die Schaftsenkung, ist 60 mm gross. Ein jedes Tritt-
éxcenter hat somit seinen Schaft 60 mm nach unten hin zu bewegen.
Der Hochgang der anderen Schiifte, um jedesmal 30 mm, ergiebt sich
aus dem Folgenden.

Fiir den ersten Schuss senkt sich der Schaft 1 um 60 mm und hebt
dessen obere Schniirung die Hebelenden » um ebenso viel. Weil nun
die Rollen @ in der Mitte der Hebel sich befinden, werden sie sich nur
um 30 mm heben, infolgedessen die damit verbundenen Fliigel 2 und 3,
ein jeder um 30 mm, steigen. Die Schniire unten an diesen beiden Flii-
geln sind dabei ausser Thitigkeit, sie spannen sich beide erst am Ende
des Kehlemachens straff an.

Fir den zweiten Schuss wird der Fligel 2 in das Unterfach ge-
treten, und zwar 60 mm tief. Die Rollen z méchten sich, an ihren Um-
fingen gemessen, um diese 60 mm drehen. Solches gestattet aber die
untere Verbindung des Schaftes 3 mit dem Fussboden nicht, weil ersterer
sich nur 30 mm hoch heben kann. Infolgedessen werden die Hebel »
Diedergezogen, und zwar, an den Achsen der Rollen gemessen, um
%q = 15mm, wodurch die Hebelenden ¢ sich um das Doppelte senken,
also um 30 mm. Denselben Hub erhiilt auch mit Hilfe der Rollen
der erste Schaft und werden somit die beiden Schiifte 1 und 3 sich 30 mm
hoch bewegen.

Bei dem dritten Schuss findet nahezu derselbe Vorgang wie vorher
statt. Der Schaft 8 sinkt 60 mm, der Schaft 2 hebt sich 30 mm, die
Rollenachsen sinken 15 mm, und die Hebelenden machen 2.15 = 30 mm
Tief'bewegung, so dass auch der Schaft 1 sich um 30 mm hebt.

Zur Bestimmung der Hubhohen der Schiifte kann man auch hier
Solche Roste, wie den in der Fig. 8 gezeichneten, benutzen, nur miissen
beide Roste so eingestellt werden, dass sie den Hochgang der Schaft-
Stibe begrenzen. Aehnlich werden solche Gegenzugsapparate fiir Schuss-
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kiper arbeiten, wenn man zwei der Schifte wenig tritt und nur den
dritten Schaft durch den Gegenzug doppelt so viel hebt. Die geschlossene
Kehle muss dem entsprechend nach der Seite zu liegen, nach welcher
die meisten Schiifte hin bewegt werden.

In Taf. 50, Fig. 1 ist das viel benutzte Gehinge mit Welle, Rollen
und Riemen dargestellt. Die Welle a ist oben im Webstuhlgestell leicht
drehbar gelagert und trigt zwei Stick Rollenpaare, deren Rollenhalb-
messer sich wie ,eins zu zwei“ verhalten. An die grossen Rollen und
zwar vorn ist mittelst Riemen und Schniire der dritte Schaft gehingt;
die kleineren Rollen tragen hinten ebenfalls Riemen, aber solche mit
eisernen Hiilsen, in welch letzteren eine Welle b leicht drehbar ruht, die
sich in Gestellschlitzen ¢ senkrecht auf und ab bewegen kann und wie-
derum Rollen trigt, an welchen vorn der zweite und hipten der erste
Schaft hiingen. Durch Schniire d sind die Schifte 1 und 2 mit dem
Fussboden in solcher Weise verbunden, dass sie sich um den dritten
Theil der vollen Kehle heben konnen, also bei 90 mm Kehlesffnung, der
Fig. 5 in Taf. 50 zufolge, um 30 mm steigen. :

Der Vorgang des Fachmachens ist bei Zuhiilfenahme dieses Gegen-
zugapparates sehr iihnlich dem des zuvor beschriebenen Hebelapparates,
nur dass hier die Hebelarmverhiltnisse 1 zu 2 durch Rollenhalbmesser=
verhiiltnisse 1 zu 2 ersetzt sind. Senkt sich demnach der Schaft 3

60 mm, so steigen die Schiifte 1 und 2 um 60-% — 30 mm; senktsich

der Schaft 2 um 60 mm, so hebt sich der Schaft 1 um 30 mm und €8
senkt sich die Achse der Rollenwelle b um 15 mm, wodurch die oberet

bei a liegenden Rollen den Schaft 3 um 15 —f— — 30 mm heben. Gar?

iihnlich wird es, wenn der Schaft 1 um 60 mm gesenkt wird ; der Schaft‘g
und hierdurch auch der Schaft 3 heben sich alsdann um 30 mm. Die
verschieden geformten Pfeile in der Fig. 1 entsprechen den Bewegunge?
des Apparates fiir die Schiisse 1, 2 und 3.

Die Fig. 2 der Taf. 50 zeigt das fiir denselben Zweck benutzte
Rollengehiinge mit Flaschenzug, welches man zwei oder mehrere Male
iber die Breite der Schifte hin anwendet. a sind feststehende Haker,
welche einen Kloben mit der Rolle b und einen Riemen ¢ tragen, 1t
welch letzterem die Rolle d ruht, und welcher, um die Rolle ¥ herum-
laufend , nach der Schnur des Schaftes 3 hingefiithrt ist. Mit der Rolle d
ist leicht drehbar verbunden die Rolle e, an welcher einerseits der
Schaft 2 und andererseits der Schaft 1 angehiingt ist. Der Bewegungs®
vorgang ist auch hier jedesmal ihnlich wie zuvor und wie sich solcher
aus der Fig. b ergiebt. Die Kehle hiingt nach oben hin z B. 15 mm
im Sack, wenn sie geschlossen ist; die Schiifte werden jedesmzﬂ am
60 mm gesenkt und steigen den Rollenflaschenziigen zufolge nur um
30mm. Ebenso brauchbar ist dieser Apparat fir die Herstellung von
Schussképer, wenn man die Kette nach unten hin hingend, geschlossen
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vorrichtet und zwei Stiick Schiifte herunter tritt, so dass die Gegenziige
nur jedesmal einen Schaft heben. :

Eine andere Ausfiihrung eines ebensolchen Gehiinges ergiebt sich
aus Taf. 50, Fig. 3. Sie gestattet eine etwas dichtere Lage der Schifte
zu einander, ohne dass man dabei genithigt ist, den Rollen sehr kleine
Durchmesser zu geben.

In der Fig. 4 ist noch ein Gegenzugsapparat skizzirt, den man
Jedoch nur wenig benutzt. Die geschlossene Kehle hiingt man sehr
stark nach oben hin im Sack liegend ein und hiingt die Rollen @ an
starken Spiralfedern auf, oder macht ihre Lagerungen federnd in solcher
Weise, dass sich @ bei starkem Zug mit senken konnen. Bei b liegen
feststehende Gestelltheile, gegen welche die Wage ¢ anstossen kann,

E’Enn- sich der eine ihrer Schiifte, oder auch beide hoch genug gestellt
atten,

Herstellung reiner Kehlen.

(Tafel 50, Figuten 5 bis 7.)

Aus der Fig. 6 ergiebt sich die Anordnung resp. die Dimensionirung
eines einfachen Rollengehiinges mit Welle, wie solches auch die
Fig. 1 darstellte, nur sind hier fiir die Rollen b jedesmal Doppelrollen
angebracht worden, welche verschieden gross sind, und ist ebenso das
_Verhaltniss der Grossen der Rollen @ zu einander ein etwas anderes, als
11f der Fig. 1. Die Anschniirungsweise der Schiifte ebensowohl, als auch
die herbeigefiihrte Kehle muss auch hier nach oben hin im Sack in der
Weise erfolgen, wie solches aus der Fig. 5 ersichtlich ist, vorausgesetat,
dass man pro Schuss nur einen Schaft tritt, also senkt.

Erster Schuss.

Der Schaft 1 wird 60 mm nach unten hin bewegt. Zufolge der
! 36
Rollen b michte der Schaft 2 um 60 - 2—2:.51,4 mm steigen. Der Kehle-

"Oﬂ'ichtung zufolge und beeinflusst durch die Kettenfiidenanspannung,
01'181' durch Roste oder Schniire d (vergleiche die Fig. 1) kann jedoch
leser zweite Schaft nur um 26 mm sich heben (siehe die Fig. 6). Selbiges
hat zup Folge, dass sich die Rollen b senken miissen und zwar um

42
(51,4 — 26) - ==
2
—————— — 13,7 mm.
42 36
i

Lembeke, mechan. Webstithle, V.

{ &)
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Um ebenso viel liuft der Riemen ¢ nach unten hin und es wird infolge
der Doppelrollen @ der Schaft 3 steigen miissen um

13,7 7—
2

15 — 22,8 mm.

2.

Zweiter Schuss.

Der Schaft 2 wird 52 mm tief getreten. Wiirde hierbei die Hub-
grosse des Excenters dieses Schaftes gleich der des ersten sein, so miisste
man den Tritt des zweiten Schaftes locker schniiren, damit bei hoch-
stehender Trittrolle noch 60 — — 8 mm Spielraum zwischen Rolle
und Trittexcenter bleibt. Weil JBdDGh die Trittlinge fiir den zweiten
Tliigel eine kiirzere ist, als die mit dem ersten arbeitende, wenn das
Trittlager vorn im Webstuhl liegt, so wird auch der Hub des zweiten
Schaftes nach unten hin kleiner werden, als der des ersten, und man
wird das lockere Anschniiren des unteren Trittes wenigstens theilweise
nicht nothwendig haben. Ganz ebenso verhiilt es sich alsdann auch mib
der unteren Schniirungsweise des Vorderschaftes, also des Schaftes 3.

Sinkt nun der Schaft 2 um 52 mm, so mochte der Rollen b zufolge
der Schaft 1 um

52 - g

——3—6—“ — 60,6 mm steigen.

2

Der Kehle zufolge kann er aber nur 30 mm sich heben, so dass infolge-
dessen seine obere Anschniicung an der Rolle b um 60,6 — 30 = 30,6 mm
Zugbewegung nach oben hin nicht ausfithren kann. Den 30 mm Hebung
des Schaftes 1 entsprechen 30 - ig — 95,7 mm Senkung des Schaftes 2-
Es wird somit die 52 — 25,7 = 26,3 mm grosse Senkung des Fligels 2
den Niedergang der Rolle b herbeifithren, welcher an der Rollenachse
gemessen

26,3 *

49
9
Woi TRgT — 14,1 mm betriigt.

? S
Um ebenso viel senkt sich der Riemen ¢, und es hebt sich alsdann der
Schaft 3 um

~

b
14,1 - % = D3 Hmm.

o
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Noch zu bemerken ist, dass die Riemen and die Schniire wiithrend
des Fachmachens sich immer etwas dehnen werden, dass also ein wenig
Hubhghe der gegengezogenen Schiifte verloren geht und die Schiifte 1
und 3 in diesem Falle nicht 30,6 und 23,5 mm steigen werden, sondern
nur etwa 30 und 22 mm Aufgang machen, welche Maasse auch in der
Fig. 6 eingetragen sind.

Dritter Schuss.

Der Fliigel 3 sinkt 44 mm tief. Infolgedessen steigt der Riemen ¢

um 44 . 4?; = 26,4 mm hoch. Der Schaft 2 kann nur 26 mm hoch ge-
o]

hoben werden, es wird sich also die Achse der Rollen b etwas mit heben
Miissen, und zwar um 26,4 — 26 — 0,4 mm. Hierbei wird die kleinere
der Rollen b links durch die Schniirung des zweiten Schaftes festgehalten.
Auf den Umfang der grosseren Rolle b iibertragen, betriigt die dadurch
€ntstehende Rollendrehung, am Umfange der grossen Rolle gemessen,

42 36
04 . = + = 0,87 mm, so dass der Schaft 1 demnach 26,4 -} 0,87,

also etwa 27 mm hoch steigt.

Wiirde diese Kehle in Bezug auf den ersten Schaft nicht gross genug
8éin, so miisste man den Fliigel 3 etwas mehr treten, also z. B. anstatt
44mm etwa 48 mm tief. Es hebt sich demzufolge der Riemen ¢ um

75
48 . 4—; =— 28,8 mm. Hierdurch steigen die Fligel 1 und 2 um 26 mm

Zuniichst und nach diesem wird der Fliigel 2 festgehalten. Die Rollen

ﬂ}ler steigen weiterhin noch um 288 — 26 — 28 mm, welcher Weg
Sich auf den ersten Schaft iibertrigt mit
42 36\ -
3 t3
Do s ~— — 6,06 mm,
36 .
=

80 dass der erste Schaft insgesammt 26 -} 6,06 = 32 mm hoch geht,
Wovon zufolge der Dehnung der Schniirung auch wiederum einige Milli-
meter abzurechnen sind und der Fig. 6 entsprechend seine Hebung

etwa 30 mm betriigt.
Selbstverstindlich sind solche Einhaltungen der Maasse in der
raxis nicht am Platze. Es soll hier nur gezeigt werden, was solche
Apparate fiir Bewegungsweisen herbeifithren konnen. In der Praxis
ommt es durchaus nicht darauf an, ob der eine Schaft etwas weniger
?ﬂ'ene Kehle macht, als es der andere thut. Bemiithen soll man sich
}ndessen immer, die Kehletretungen moglichst gut vorzurichten. Ebenso
18t zu bemerken, dass die aufgefiihrten Maasse sich hier und auch in dem
Nachfolgenden auf die Rollenhalbmesser eingerechnet der halben Riemen-

9%
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stilrken beziehen miissen, weil bei kleinen Rollen und dicken Riemen
die Bewegungsdifferenzen mit oder ohne Beriicksichtigung der Riemen-
stlirken ganz betriichtliche werden und Fehler entstehen, wollte man nur
die Rollenhalbmesser in die Rechnung einfiihren.

Fiir das Rollengehiinge mit Flaschenzug hat man z. B. den
nachfolgenden Apparat in Benutzung, wenn eine reine Kehle herzustellen
ist (vergleiche die Taf. 50, Fig. 7). Die Webkette ist ebenfalls fiir
90 mm grosste Kehlesffnung, um 15 mm nach oben hin im Sack hiingend,
vorgerichtet, sobald das Fach geschlossen ist; die geschlossene Kehle
liegt der Linie xy nach.

Erster Schuss.

Der Fligel 1 wird 60 mm gesenkt. Er michte seine Rolle @, an
ihrem Umfange gemessen, um 60 mm drehen. Dieses kann nicht statt-
finden, weil sich der an der Rolle b hiingende Fliigel 2 nur 27 mm hoch
heben kann. Es wird die Drehung der Rolle @, am Umfange gemessen,

30 ; ; -
nur 27 - i 30 mm gross sein kénnen. Infolgedessen sinkt die Rollen-

&

achse mit der Rolle ¢ um
o

2
(60— 80) + ————— — 14,2 mm.

30 27
(st

Weil nun der Riemen der Rolle ¢ bei f festhiingt, wird er bei g durch

die Rolle ¢ doppelt so viel gesenkt werden, also um 14,2 . 2 — 28,4 mm

sich nach unten hin bewegen miissen, infolgedessen, der Rollen d und €
B9 s

zufolge, der dritte Schaft 28,4 - (::T;- — 22,6 mm sich heben wird.

Zweiter Schuss.

Der zweite Schaft wird 54 mm gesenkt und sucht sich der Rollen b
30 :
und @ wegen der Schaft 1 um 54 - 3—7 = 60 mm zu heben. Er kann

aber nur 30mm steigen, alsdann steht er fest. Weiterer Zug des
Fliigels 2 wird somit den Niedergang der Rollen @ und b herbeifihren

e —_—
_—

miissen. Den 30 mm Hochgang des Schaftes 1 entsprechen 30 - 30

27 mm Niedergang des zweiten Schaftes. Iis wird 54 — 27 = 27 mm
Senkung des Fliigels 2 iibrig bleiben zur Senkung der Rollen @, b und ¢
und wird diese der Rollendurchmesser halber
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9
27 « ————— — 14,2 mm
0 ik 27 2
23

betragen. Wie bei dem ersten Schuss muss sich auch hier der dritte
52

Schaft um 14,2 . 2 - T 22,6 mm nach oben hin bewegen.
53

Dritter Schuss.

Der Fliigel 3 wird 48 mm tief getreten und der Riemen g hebt sich
65 : .

g . % — 60 mm, wodurch die Rollen ¢, b und @ 30 mm hoch steigen.
Der Schaft 1 hiingt an der grosseren Rolle @ und der Schaft 2 an der
kleineren b. Weil der zweite Schaft sich nur 27 mm heben kann, wird
ein weiterer Hochgang der Rolle ¢ eine kurze Drehung der Rollen b
und a herbeifihren und den Schaft 1 noch um
TP Y
Tl

g.2= =/ —63mm

+

o

zu heben suchen. Dieses Maass zu dem Hochgang des Schaftes 1 im
Betrage von 27 mm hinzugefiigt, ergiebt den Aufgang des ersten Schaftes
von insgesammt 33,3 mm.

Excenter.
(Tafel 49, Figuren 5, 15 und 16, und Tafel 50, Figuren 8 bis 12.)

Eine sehr viel inBenutzung kommende Excenterform fiir die Her-
Ble]lung des dreibindigen Kopers und fiir das Treten nur eines Trittes
Pro einen Schuss, gleichviel ob das Excenter aussen am Webstuhl oder
mnuhalb desselben angebracht ist, ergiebt sich aus der Taf. 49, Fig. 16.

ie Hauptdimensionen dieses Excenterapparates sind:

Vollstindiger Hub der Trittrolle = 85 mm;

Durchmesser der Schlagexcenterwelle =— 30 mm;

Rohrwellendurchmesser =— 50 mm;

Kleinster Excenterhalbmesser, d. i. die Entfernung der ganz ge-
hobenen Trittrolle vom Wellenmittel — 50 mm;

Durchmesser des grossten Excenterkreises = 100 4 2.85 =

270 mm;
2 22
Umfang des dusseren Excenterkreises — 270 - e 848 mm
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Drehungswinkel des Excenterapparates fiir nahezu vollstindig

gesenkte Trittrolle = 60 Grad;
Bogenlinge des grossten Excenterkreises fiir solche Drehung
848 =

i

— 141 mm;

Trittrollendurchmesser — 90 mm.

Wie die Fig. 16 zeigt, fithrt das Excenter einen Hub von 85 mm
und die offene Kehle wiihrend einer Sechsteldrehung des ganzen Excenter-
apparates herbei, letzteres, vorausgesetzt dass man die Abrundungen
der Excenterecken vernachlissigt. Man hat hiernach den durch die
Senkung der Trittrolle eingestellten Schaft fiir z Drehung der Haupt-
welle bei iiusserer Trittvorrichtung immer oben liegend und bei innerem
Trittapparat stets unten stehend. Diese Drehungsgrosse @ ergiebt sich
aus der Proportion

270 . %
Y
Hierbei ist 270 der Durchmesser des iusseren Excenterkreises, y die
Riideriibersetzung von der Hauptwelle aus zur Excenterwelle hin, und
£ ist die Liinge des iussersten Excenterkreisbogenstiickes, welches der
Senkung der Trittrolle entspricht.
Fiir unser Beispiel ist

Be=—"1v: &

270 . w=—848; y — 3 und s — — — 141,

. )
Mithin wird der obigen Verhiltnissgleichung zufolge

848
T 141 = 1 : z;
141 st Seniode S
= hhe o Umdrehung der Hauptwelle. Es wird hiernach bei de

dusseren Trittbewegung der gehobene Iliigel withrend einer halben Um-
drehung der Hauptwelle gehoben bleiben und bei der inneren Trittweise
ebenso lange unten stehen. Fiir den Schiitzenlauf ist es giinstig, wenn
man bei schmalen und schnell laufenden Webstithlen wiihrend eiI'le"
Viertelumdrehung der Hauptwelle, oder bei breiten und langsam Slc-h
bewegenden Stihlen etwa fiir eine Dritteldrehung genannter Welle die
Kehle méglichst offen hiillt. Es ist demnach dieser Excenterapparat, was
das Niedertreten der Tritte anbelangt, fiir einen jeden Webstuhl gleich gut
brauchbar, derselbe mag breit oder schmal sein, langsam oder schuell
laufen; die Kehle wird ja iibermiissig lange offen gehalten.

Alles dieses entspricht jedoch immer nur der Trittrollensenkung,
also bei dusserer Trittvorrichtung nur den gehobenen und bei innerer
Vorrichtung nur den gesenkten Schiiften resp. Kettenfiden. Ganz anders
gestaltet sich das Kehlemachen seitens der nicht genannten Fliigel oder
Fiden, sobald man den Excenterhub von 85 mm vollstindig aus®
nutzen will.
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Zeichnet man sich den Drehungswinkel des Excenterapparates, fiir
welchen die hochstehenden Trittrollen stets am kleinsten Excenterkreise
anliegen, so betrigt derselbe acht Grad. In der Fig. 16 ist dieser
Winkel schraffirt angegeben und liegen die Trittrollenmittelpunkte hier-
fiir bei ¢ und d, sobald die Rollen oben stehen, und bei ¢ und f, wenn
sie unten liegen. Fiir diesen kleinen Drehungswinkel werden simmtliche
Schiifte ruben und vollstindig offene Kehle machen. Weil nun die
Hauptwelle dreimal schueller liuft als die Excenterwelle, so hat man bei
fiusserer Trittvorrichtung eine ganz gedffnete Unterkehle und bei innerer
Trittweise eine ebensolche Oberkehle fiir 3.8 = 24 Grad, d.i. %: 115
Umdrehung der Hauptwelle des Webstuhles.

Eine solche Kehlenherstellung ist fiir keinen Webstuhl empfehlens-
werth, weil fiir schmale Stithle die Schiitze dreimal und fiir breite vier-
mal linger liuft, als die Trittexcenter die Kehle offen erhalten. Man
soll deshalb, wenn man solche Excenterapparate benutzen will, nicht
vollstiindig straff, sondern ein wenig locker schniiren. Solches bedingen
tibrigens auch oftmals diejenigen Excentercurven, durch welche die
Trittrollen gesenkt werden, oder ihnen Hochgang gestattet wird, nament-
lich aber in solchen Fiillen, in welchen nicht jedesmal die Niedergiinge
gleich gross den Hochgiingen sind. Dieses lockere Anschniiren des
hochstehenden Trittes kann bei dem Excenterapparat in der Taf. 49,
Fig. 16 etwa folgendermaassen gemacht werden.

Man stellt den einen der drei Stiick Execenterfliigel, also z. B. 7, wie
solches auch gezeichnet ist, ganz npach unten hin, so dass seine Tritt-
rolle ganz gesenkt ist, und verschniirt alsdann die anderen beiden Tritte
mit ihren Schiiften in solcher Weise, dass ihre hochstehenden Trittrollen
noch 10 mm von den kleinsten Excenterkreisen entfernt liegen, dass ihre
Rollenmittelpunkte in Bezug auf das Wellenmittel des Excenterapparates
bis nach g und % heraus zu liegen kommen. Zufolgedem betrigt der
Trittrollenhub nicht mehr 85 mm, sondern 85 — 10 =— 75 mm. Hier-
durch verkleinert sich selbstverstindlich die Hohe der Kehle, wenn man
nicht weitere Vorkehrungen dagegen trifft. Solche sind die folgenden.

Um bei iinsserer Trittvorrichtung geniigend grosse Kehle zu be-
kommen, wird man die Zugstangen ¢ in Taf. 49, Fig. 3 etwas niher zu
den Quadrantenwellen ¢ hin oben in den Kerbenhebeln f einhiingen.
Bei innerem Trittapparat kann man einen grisseren Schiiftehub dadurch
herbeifiihren, dass man die Schifte entfernter yon p anschniirt und, wenn
Nothwendig, auch das Trittlager p etwas weiter nach vorn zu befestigt,
flmnit die Schiifte moglichst dicht am Rietblatt liegen bleiben. Zumeist
15t solches jedoch nicht nothwendig, weil die 75 mm Trittrollensenkung,
hamentlich der Fig. 138 zufolge, sehr grosse Schiiftehiibe ermdglichen.
Das schraffirte Kreisbogenstiick in der Fig. 16 entspricht somit dem
toqten Gang des Excenterapparates, es wird dieser Raum nicht von den
Trittrollen durchschnitten. Man hat bei solcher Schniirungsweise fiir
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nahezu eine halbe Umdrehung der Hauptwelle die ganz gedffnete Kehle,
also mehr Fach, als nothwendig ist.

Die Excenterform in der Fig. 16 ist, zumal was den Tiefgang und
daraus folgend auch den Hochgang der Trittrollen, also das Fachmachen
anbelangt, ganz empirischer Natur. Man kann aber eberso gut auch
solche Képerexcenter auf constructivem Wege herstellen, ganz in dhnlicher
Weise, wie es bei den Constructionen der Taffetexcenter der Fall war 1y

Man wird die Trittrolle fiir einen bestimmten Drehungswinkel des
Excenters im Stillstande belassen in der Weise, wie in der Taf. 49,
Fig. 16 es fiir den kleinen Drehungswinkel von acht Grad der Fall ist.
Die Kreisbogenlinien des Excenters sind hierdurch gegeben, und zwar
ebensowohl fiir den Hochstand als auch fiir den Tiefstand der Trittrolle.
Will man nicht zu lange Excenter bekommen, so setzt man mbglichst
die straffe Schniirungsweise voraus. Die Auflaufeurven kann man auch
hier ebenso gut fiir die gleichmiissize Bewegung der Trittrolle construiren,
zumal wenn die Webstiihle mit Schwingbiiumen arbeiten, oder besser
noch fir die von der geschlossenen Kehle aus abnehmende Trittrollen-
resp. Schiiftegeschwindigkeit. Beides zeigen die Fig. 8 und 9 der Taf. 50.

Construirt man nach dem Bewegungsgesetz, dass in gleichen Zeiten,
oder fiir gleich grosse Umdrehungswinkel die Trittrollen sich gleich viel
heben und senken, so kommt man auf Formen, welche sehr steile Auf-
laufflichen ergeben, oder nahezu keinen Stillstand des ganz geifineten
Faches gestatten (siehe die Fig. 8). Fiir nicht zu schnell laufende, also
breite Webstiihle ist ersteres immer noch benutzbar, Der Fig. 8 zufolge

0 X
ist durch dieses Excenter die Kehle offen wiihrend 5366 =1/, Drehung

1 : -
der Excenterwelle, also 3 - Thes /4 Umdrehung der Hauptwelle, Weil

einem Schuss eine Drittelumdrehung der Excenterwelle entspricht, das sind
120 Grad, so bleibt fiir das Auf- und Ablaufen der Trittrolle insgesammt
ein Drehwinkel des Excenters im Betrage von 120 — 30 — 90 Grad
ibrig, also fiir das Auflaufen 45 Grad und fiir das Ablaufen ebenso viel.
Das Excenter dreht sich mithin wihrend des Senkens oder anch wiihrend
des Hebens der Trittrolle um 45 Grad und entspricht diese Drehbewegung
374[%- + 3 = 3/3 Umdrehungen der Hauptwelle. Die Trittrollenmittel-
punkte bewegen sich der Fig. 8 zufolge von ¢ aus bis herein nach d hin
und bestimmt sich auch hierdurch der benutzbare Hub dieses Excenter-
fligels. Es wurde hierbei die lockere Schniirungsweise angenommen.

Mehr noch, wie bereits angegeben wurde, wendet man dreibindig'e
Koperexcenter an, welche keine theilweise so steile Auflaufcurven wie
das der Fig. 8 besitzen, bei welchen die Trittrolle allmiliger, stetiger

1) Lembeke, Mechanische Webstithle I und IL
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gesenkt und gehoben wird — wenn man sich so ausdriicken darf.
Richtiger gesagt, nimmt bei solchen Excentern die Trittrollen- resp.
die Schiftegeschwindigkeit, von der geschlossenen Kehlestellung aus
gerechnet, nach unten und nach oben hin ab; die Fliigel bewegen sich
withrend des Fachioffnens mit verzbgerter Geschwindigkeit. Solcher
Excenterformen hat man, je nach den gemachten Voraussetzungen bei
der Construction derselben, beliebig viele. In der Taf. 50, Fig. 9 ist
eine Construction angegeben fiir eine verzigerte Trittrollenbewegung,
entsprechend den Projectionen einer gleich grossen Halbkreistheilung.
Auch hier ist die Kehle fir eine Viertelhauptwellenumdrehung geoffnet
und wird sie wilthrend 3/; Drehung der Kurbelwelle gedffnet oder ge-
schlossen. Der Hub der Excenter in den Fig. 8 und 9 der Taf. 50 er-
giebt sich aus der kiirzesten Entfernung der durch die Punkte ¢ und d
geschlagenen Kreisbogenstiicke.

Mehr noch werden Excenterformen benutzt, welche die Taf, 49 in
den Fig. 5, 15 und 16 zeigt. Auch diese fithren bei dem Fachmachen
eine abnehmende Schiiftebewegungsgeschwindigkeit herbei, ist dieselbe
Jedoch nach oben und unten hin keine gleichmiissige und soll man aus
diesem Grunde, um kein Zerreissen der Schniirungen infolge des Gegen-
zuges befiirchten zu miissen, sehr vorsichtig, also auch locker schniiren
und somit den Excenterhub nicht vollstindig ausnutzen.

Aus der Fig. 16 ergiebt sich eine sehr einfache Zeichnungsweise
eines solchen Trittapparates. Man schligt die beiden concentrischen
Kreise mit 100 und mit (100 -+ 2.85) =— 270 mm Durchmesser, theilt
8ie in sechs Stiick gleich grosse Winkeltheile ein, nimmt eine Linge von
185 mm in den Zirkel, setzt jedesmal in der Peripherie des grissten
Kreises so ein, dass der zu schlagende Kreisbogen durch die entsprechende
Sechsteltheilung des grossen Kreises liuft und rundet zuletzt die da-
selbst entstehenden Ecken mit 25 mm, als Halbmesser genommen, ab.

Auch in der Fig. 15, welche nur eine Vergrosserung eines der drei
Stiick Excenterfligel in der Fig. 5 ist, hat man die Excentercurven aus
Kreisbogenstﬁcken zusammengestellt und ist bei diesem Apparat die
Geschwindigkeitsabnahme des Fachmachens nach oben und unten hin
“twas gleichmiissiger, als bei den Excentern nach der Fig. 16.

Einstellung der Trittexcenter.
(Tafel 49, Figur 11.)

_ Das Fach soll fertig sein, sobald die Webschiitze in dasselbe ein-
t’:‘“’n Hiernach muss der Schlagapparat seinen Treiber mit der Schiitze
bis an das Ende ihres Schlagweges hin gebracht haben, wenn die Kehle
fe_"t'ig gemacht ist. 'Weil nun selbiges zumeist alsdann erfolgt, wenn

¢ Kropfungen der Hauptwelle i die in der Fig. 11 gezeichnete Lage
Ahgenommen haben, die Hauptwelle noch eine Achtelumdrehung zu
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laufen hat, bis ihre Kurbeln hinten stehen, so muss auch die Trittrolle
durch das Trittexcenter a fiir diese Position ganz mnach unten hin ge-
stellt worden seéin. Bei weiterer Bewegung der Webstuhltheile wird die
Trittrolle, entsprechend der Form des Excenterfliigels, zuniichst unten
stehen bleiben, es wird sich hierbei die Lade nach hinten und hierauf
étwas nach vorn hin bewegen und wird wihrenddem die Schiitze Zeit
genug haben, um sicher durch die offen gehaltene Kehle nach dem ander-
seitigen Schiitzenkasten hin laufen zu konnen. .

Hat das Trittexcenter einen sehr kurzen, oder, wie z. B. bei kreis-
formigen Leinwandexcentern, gar keinen Stillstandsbogen fiir die Nieder-
haltung seiner Trittrolle, ist also die Kehle nur einen Augenblick voll-
stindig geoffnet, so gilt auch hierbei immer noch die Regel: ,Das Fach
muss fertig sein, wenn die Schlaggebung fertig gestellt wurde.“ In den
letzteren Fillen wird sich die Kehle wiihrend des Laufens der Schiitze
durch sie stetig schliessen und hat es immerhin einige Schwierigkeiten,
mit solchen Schiitzenliiufen arbeiten zu miissen. Nur die genauesten
Einstellungen der Tritt- und Schlagexcenter, sowie heftige Schlag-
gebungen und damit verbundener schneller Gang der nur schmalen
Stithle sind alsdann unerlissliche Voraussetzungen fiir gute Arbeit des
Webstuhles,

Geschlossene Kehle.

Zu dem Fiideneinziechen ist die Herstellung einer geschlossenen
Kehle immerhin wiinschenswerth. Man hat hierzu ausnahmsweise solche
Excenterfliigel zur Benutzung gebracht, welche auf der Gegenseite ihres
grossten Halbmessers spitzenformige Erhéhungen tragen, um ihre Tritt-
rolle so hoch wie die anderen zu stellen. Sehr praktisch sind solche
gpitzenformige Excenter nicht, weil sie bei schnellem Laufen der Appal’ﬂfe
leicht Schlige in dem Geschirr herbeifithren und hierdurch mehr Ketten=
fiiden brechen, als wiinschenswerth ist. Solche mathematische Gleich-
stellung aller Schiifte bei dem Ladenanschlage ist nicht nothwendig-
Wenn zwei der Schiifte gleich hoch stehen und der dritte nur wenig
Kehle macht, so schliesst sich das Fach geniigend viel, um dem Weber
das Kettenfiideneinziehen nicht zu umstindlich zu machen. Uebrigens
muss man sehr locker schniiren, wenn die Schniirung nicht Schaden
leiden soll. Will man durchaus die geschlossene Kehle haben, so sin
andere Mittel hierzu geeigneter. Man senkt z. B. das Trittlager, oder
man lisst die Gegenziige locker, und dergleichen mehr.

Webresultate. E

Solche beziehen sich auf die bisher angegebenen Excenterformen

zur Herstellung dreibindiger Gewebe. Benutzt wurden hierzu mecha”

|
|
|
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nische Webstiihle von G eorge Hodgson in Bradford, welche dreischiiftig,
mit drei Tritten und #usserem Trittapparat vorgerichtet waren,

Hergestellt wurden: Waterproof | Thibet

Kettenmaterial . . . . . . . . 40/20 (67,6/33,8) 1) 32 (52,6) %)
Baumwollenzwirn A. Kammgarn
e Sohnikmaterial 105 001 810 TRl 51othig (17,2)1) 44 (72,2)1)
Kammgarn Ungar. Kammgarn

Schussfiiden pro Centimeter . . . . . 27,1 29,88
Kettenbreite im Blatt in Centimetern 168 76,5
Kettenfiidenanzahl pro Centimeter . 21,904 20,91
Pro Arbeitsstunde gelieferte Waaren-

LR St S Ly R e i o R e 1,363 2,435
Anzahl der minutlichen Schiitzenliufe 130 145
Durchschnittliche Anzahl der pro

Minute verwebten Schussfiden ., . 5 62 121
Unlurlu‘uullungsvx‘-r]ush: in Procenten 52,8 16,4
Liluge des in der Stunde verwebten

Schussfadens in Metern . . . . . . 6250 5560

Gegenexcenter.

(Tafel 50, Figuren 10 bis 12.)

Excenter fiir die Gegentrittweise wie zuvor, also fiir zwei auf
einander folgende Schuss wird die Trittrolle gesenkt und nur bei dem
dritten Schuss stellt sie sich hoch, soleche mogen hier als Gegenexcenter

€zeichnet werden.

Einen dreibindigen Excenterfliigel dieser Gattung, deren man fir drei
Tritte auch drei Stiick bentthigt, zeigt die Taf. 50 in der Fig. 10. Be-
hutzt man solche aussen am Webstuhl, so stellen sich jedesmal zwei
S:Ghiiftel hoch und der dritte wird gesenkt. Das im Webstuhl oben
llqgende Musterbild ist hierbei das der Fig. 11 und bezeichnet man es
mit dem Namen »Kettenkoper®, weil im Musterbild zwei Drittheile der

ebkette oben liegen. Bei innerer Trittweise ist die Sache umgekehrt,
s senken sich gleichzeitig zwei der Schiifte und nur einer steigt. Dieses
fuhl'i‘: zur Herstellung des sogenannten Schusskipers; die obere Seite
d_"‘ﬂ Im Webstuhl liegenden Gewebes zeigt 2/3 des Schusses oben liegend
(vergleiche die Fig. 12). Bei dichten Kettenfideneinstellungen kann man

auch sechs Stiick Schifte einhiingen und den Excenterapparat zweimal
“_-‘___‘—-—_

) () Metrische Nummern,
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anbringen, wie solches ja auch mit den vorigen Trittexcentern gemacht
werden konnte. "HE

Die Excenterform der Fig. 10 ergiebt fiir 102 Grad Drehung des
Excenters ein Auflaufen der Trittrolle. Bei nahezu straffer Anschniirungs-
weise erhiilt man fiir 36 Grad Drehung den Stillstand der Trittrolle, also
die offene Kehle, und fiir 84 Grad die Herstellung des Faches. Letzterem
zufolge hat man offene Kehle fiir % 3 = %/, Umdrehung der Haupt-

welle, weil die Rideriibersetzung von dieser aus nach der Excenterwelle .

hin immer ,eins zu drei” ist. Die gezeichnete Excenterform ist eine
empirische, also ausprobirte, und ist sie aus Kreisbogenstiicken zusammen-
gesetzt, wie solches sich aus der Fig. 10 ergiebt. Die Schafthebung und
die Schaftsenkung erfolgt von der geschlossenen Kehlestellung aus mit
verzbgerten Geschwindigkeiten, welche jedoch nicht immer einander
gleich gross sind. Man muss aus diesem Grunde vorsichtig, also locker
anschniiren. Hierdurch vergrossert sich auch das Verbleiben der Schiifte
in der offenen Fachstellung, und zwar bis zu %/, einer Hauptwellen-
umdrehung.

Die Gegenzugsapparate bleiben die niimlichen wie zuvor, nur wer-
den hier stets zwei Stiick Tritte niedergetreten und stellt sich zufolge
der Gegenzugsanschniirung der Schiifte der dritte Tritt jedesmal hoch.
Solche Excenter, welche fiir zwei Schuss nach einander die Trittrolle
nach unten hin stellen, ohne dass sie sich dazwischen heben kann, gehoren
zu den sogenannten Offenfachapparaten, weil sich die Kehle niemals auch
nur theilweise schliesst; bei dem Ladenanschlage sind einige der Schiifte
gehoben oder gesenkt. Will man mit Benutzung solcher Offenfachtritt
vorrichtungen einen Kehleschluss unbedingt haben, so muss ein besonderer
Apparat angebracht werden. Solcher sollen mehrere in dem Nachfolgen-
den, zumal bei den vierbindigen Excentern, beschrieben werden.

Vierbindige Gewebe.

(Tafel 50, Figuren 13 bis 22, Tafel 51 und Tafel 52.)
Wie schon in der Einleitung dieses Buches gesagt wurde, sollen
hierzu alle die Gewebebindungen geziihlt werden, welche fiir vier Schuss
einmal rapportiren, also Gros de Tours (nhgeleitet'er Taffet), einfachi_!r
vierbindiger und gebrochene oder versetzte vierbindige Kdoper ) sow1e
vierbindiger Doppelképer. Bei siimmtlichen Bindungsweisen ist die
Riideriibersetzung auf die Excenterfliigelwelle, von der Hauptwelle aus
gerechnet, ,eins zu vier®. Nach vier Schuss arbeiten die Excenter eimn-

mal durch und geniigen hierzu fiir Gros de Tours zwei Excenterfligel
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und fiir die Képer vier Stiick solcher. So vielbindig das Gewebe, oder
S0 vieltheilig das Muster ist, so viel Fligel und Tritte gebraucht man.
In allen Fillen kann ebensowohl die dussere als auch die innere
Trittvorrichtung benutzt werden und iindert man die Apparate nur da-
hin ab, dass die Riideriibersetzung und die Excenterformen, sowie die
Gegenzugsvorrichtungen die richtigen werden. Zum Fachschliessen
dient sehr oft noch ein besonderer Apparat. Alles andere im Webstuhl,
also die Anbringung der Excenterwellen, der Tritte, ihre iiussere oder
innere Anschniirungsweise an die Schiifte, bleibt, wie zuvor an-
~gegeben wurde. Ebenso ist auch die Einstellung der Trittexcenter nach
densellsen Principien vorzunehmen, wie sie vorher bei den dreibindigen
Geweben erliutert wurden.

Gros de Tours-Bihdung.

(Tafel 50, Figuren 13 bis 18, und Tafel 52, Figur 15.)

Man bringt zwei Schussfiden in eine Fachoffnung und tritt die
Schiifte alsdann nach Art der Taffetbindung um; es wird also bei dem
mechanischen Webstuhl fir zwei nach einander folgende Touren der
Hauptwelle ein jeder Fligel hoch resp. tief gestellt werden miissen,
Was insgesammt vier Schuss im Rapport entspricht.

Diese Bindungsweise, die selbstverstindlich fir vollstiindige Gewebe
benutzt werden kann, wird zumeist als Kantenbindung angewendet, weil
zufolge der in einer Kehle doppelt liegenden Schussfiden das Rietblatt
die gerade Linie des Schusses leicht herstellen kann, das Gewebe also
an den Kanten (am Saum oder an der Leiste) nicht vorarbeitet und hier-
durch ausserdem noch der Lauf der Schiitze nicht gehemmt wird. Durch
die Dichte dieser Bindung und durch eine entsprechend starke Anspannung
der Kantenfiden wird der Einschlagfaden, namentlich bei den Koper-
geweben und den atlasbindigen Stoffen, infolge der Gros de Tours-
Kﬂ-ntenbindung sich nicht ungleichmiissiz an den Kanten anziehen; es
Werden, kurz gesagt, gute Kanten entstehen nnd wird ein flottes Weben
€rmoglicht. Wie die Fig. 13 zeigt, hat das einfache Gros de Tours-

ewebe zwei Kettenfiden und vier Schussfiden im Rapport liegend und
Verhindert man das Zuriickgehen des Schusses, also sein Nichtbinden
mit Kettenfiden dadurch, dass man den Bindungsrapport rechts gegen
den der linken Seite um einen Schuss verschiebt. Daraus bestimmt sich
auch der Lauf der Schiitze, und weil dieser durch die Webstuhlapparate
fef‘tgestellt ist, ergiebt sich hierdurch die Einstellungsweise der Kanten-
trittexcenter. In der Fig. 13 muss der erste Schuss von links aus nach
rechts hin gegeben werden, der zweite hat von rechts nach links hin zu
erfolgen u.s.w., abwechselnd nach rechts und links hin, damit zur Fest-
}laltung des Schussfadens der betreffende Ketten - resp. Kantenfaden
Jedesmal umgetreten ist. Giebt man den ersten Schuss von rechts nach
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links, wie in der Handweberei, so miissen die Kantenapparate entgegen-
gesetzt wie zuvor arbeiten, die Kanten links und rechts getanscht wer-
den. Die Fig. 14 zeigt den Einzug der Kantenfiiden in die zwei Stiick
Schifte und die Trittweisen des linken und des rechten Apparates im
Webstuhl.

Stellen die Excenter ihre Trittrollen hoch und ergiebt eine solche
Bewegung der letateren die Hebung des Hinterschaftes und infolge des
Gegenzugapparates auch gleichzeitig den Tiefgang des Vorderschaftes,
so miissen die beiden Trittexcenter ¢ und b so eingestellt werden, wie
es die Fig. 15 zeigt; a arbeitet alsdann fiir die linke und b fir die rechte
Kante. Die Einwirkung eines jeden solchen Excenters, also z. B. die
des Excenters a auf seine Kantenlitzen ¢, ergiebt sich aus der Fig. 16.
Zahnrider der Hauptwelle d des Webstuhles treiben mit Hiilfe je eines
Zwischenrades ¢ die Excenterrider /. Die Riideriibersetzung von d und/f
ist ,eins zu vier®. Der Fig. 16 zufolge hebt das Excenter a durch eine
Trittrolle den Tritt g, welcher hinten im Webstuhl bei /& drehbar an-
gebracht ist und vorn mit einem Gurt ¢ in Verbindung steht. Die Art
und Weise der letzteren zeigt die Fig. 17. Der Bolzen & am Ende des
Hebels g ist geschlitzt, hat man in diesen Schlitz den Gurt gelegt und
klemmt eine am Ende von %k aufgeschraubte Mutter durch beide Bolzen-
hiilften den Gurt fest. Den sicheren Niedergang des Trittes g fihrt das
Gewicht I herbei, welches der Fig. 17 zufolge aus Scheiben zusammen-
gestellt ist und entsprechend schwer gemacht werden kann, Der
Gewichtsbolzen y hat unten Schraubengewinde, um die obere Platte fest-
schrauben zu konnen, damit auch die anderen darunter liegenden
Scheiben festsitzen. Die unterste derselben, also p, ist mit y fest vers
bunden. Fiir schnellen Gang des Webstuhles und fiir viel Kettenfiden-
spannung lisst man das Gewicht [ in Fig. 16 besser weg und ersetzt es
durch einen Federzug, oder, was noch besser ist, man giebt der Trittrolle
eine zwangliufige Hoch- und Tiefbewegung mit Hilfe eines Nuthen-
excenters, wie ein solches in der Fig. 18 gezeichnet ist. Die Verbindungs-
weise der Litzen ¢ und der Gurte ¢ mittelst metallener, gelochter
Platten m zeigt ebenfalls die Fig. 17 in einer Vorder- und Hinteransichts
sowie im Durchschnitt. Die Rollen # in der Fig. 16 sind die Gegen-
zugsrollen der Hinterlitzen 1 und der Vorderlitzen 2; die Rollen ©
kommen zar Benutzung, wenn 1 und 2 recht nahe zu einander liegen
sollen. Die Rollen 7 kinnen alsdann immerhin noch grosse Durchmesser
behalten, was fiir einen sicheren Gang des Gegenzuges nothwendig ist-

Der Fig. 16 zufolge wiirden die Apparate innerhalb des Webstuhl-
gestelles liegen. Ebenso kann man sie aber auch aussen am Webstuhl
anbringen. Im letzteren Falle miissen die mit den Tritten verbundenen
Gurte ausserhalb des Stuhlgestelles iiber Rollen 2 laufen und die Wellen
der letzteren nach dem Gewebe hin entsprechend verlingert werden, um
ober- oder unterhalb der Kanten desselben wiederum die Rollen-
gegenziige 4, 1, 0 nebst den Litzen ¢ zu tragen (vergleiche Fig. 16).
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Fxcenter.

Die Form der Excenter @ und b ergiebt sich aus der Fig. 18. Die
Hebung und Senkung der Trittrolle ist eine nach oben resp. nach unten
hin langsamer werdende, so dass die Litzen und die Kettenfiden von
der geschlossenen Kehle aus mit verzogerter Geschwindigkeit bewegt
Werden. Der Drehungswinkel fiir das Fachmachen betrigt am Excenter’
gemessen 50 Grad und der fiir offen bleibendes Fach 130 Grad. Ersteres

50 130
entspri —_ . 4 — 5/ s 9 - e XS \ &
spricht 360 4 /9 und letzteres 360 1 /o Hauptwellen
umdrehungen.
Pro Schuss dreht sich jedes der beiden Excenter um 90 Grad herum,
Was wiithrend % - 4 = 1 Umdrehung der Hauptwelle erfolgen muss.

Weil fir das Fachtreten 9/, Hauptwelldrehung gebraucht wird, muss
bei dem Umtreten der Kehle diese immer noch offen bleiben withrend
o — 3y = 4/, Hauptwelldrehung. Somit ist diese Excenterform fiir
alle Webstiihle gut brauchbar, gleichviel ob dieselben schmal oder breit
sind, schnell oder langsam laufen.

Fiir Satins, z. B. achtbindige, gearbeitet mit innerer Trittvorrichtung,
bringt man hnlich geformte Kantenexcenter an, welche mit auf der
Sati'n- Excenterwelle sitzen. Bei achtbindigem Atlas macht die Excenter-
Welle wiihrend acht Schuss eine Tour und wird man zur Herstellung
einer vierschiissigen Gros de Tours-Kante Excenter nehmen kénnen, wie
ein solches die Tafel 52 in der Fig. 15 zeigt.

-

Einfacher vierbindiger Koper.
(Tafel 50, Figuren 19 bis 22, Tafel 51 und 52, Figuren 1 bis 4.)

‘ Man heisst solche Képer auch einseitige vierbindige, vierbindige
reine, viertrettige, oder auch Levantine. Zur Herstellung solcher kiéper-
bindiger Stoffe empfiehlt es sich, mit wenig Kettenanspanuvung zu
arbeiten, weil im anderen Falle die oben liegenden Kettenfiden die

dare nicht genug decken. Schligt man bei noch etwas gedffneter

ehle an, so erhiilt die Waare mehr Glanz, als im anderen Falle. Auch
Soll man bei Kopern iiberhaupt die Kehle nicht gross machen, weil sich
Sonst die Fiden verzichen und der Stoff kraus wird.

Kantenbindung.
(Tafel 50, Figuren 19 bis 22.)

i Damit die Kanten solcher und auch vieler der nachfolgend be-
Zeichneten Gewebe nieht vorarbeiten, was sie thun, wenn sie die einfache
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Taffetbindung herstellen, lisst man sie oftmals ,Gros de Tours“ binden.
Hierzu kann man den zuvor angegebenen Excenterapparat benutzen,
oder man kann auch ohne alle Kantenfliigel arbeiten, indem man die
Kantenfiiden in die Oberlitzen der Kioperwebschiifte einzieht, wie solches
die Fig. 19 zeigt. Den Kantenfidenbaum legt man hierbei so tief, dass
seine Fiiden in dem Unterfach liegen, wenn ihre zugehérigen Fliigel ge-
senkt sind. Des Einzuges halber stellen sich bei dem Hochgang eines
Schaftes seine Fiiden mit in das Oberfach ein.

Will man z. B. vierbindigen Képer anfertigen, wie ihn das Muster-
bild in der Fig. 20 zeigt, so werden dessen Kettenfiden ,gerade durch®
in die vier Stiick Schiifte eingezogen und die letzteren der Reihe nach,
also 1, 2, 3 und 4, getreten, wie sich solches aus der Fig. 21 ergiebt.

Zur Herstellung einer ,Gros de Tours-Bindung® zieht man die
Kantenfiiden so ein, wie es die Fig. 21 ebenfalls angiebt. Damit auch
der dusserste Kantenfaden immer sicher bindet, belastet man ihn hinter
seiner Litze noch, denn er wird wihrend des Webens leicht schlaff.
Den ersten Schuss schiesst man hier gewohnlich von rechts nach links
ein. Wollte man solches abindern, so muss der Einzug der Kanten-
fiden an beiden Seiten gewechselt werden, damit der Schuss sicher
bindet. Die beiden Kantenmusterbilder links und rechts mit daran sich
schliessendem vierbindigen Koper zeigt die Fig. 22.

Kopertrittapparate,
(Tafel 51, Figuren 1, 2, 7 und 12.)

Die Richtung des Képers bestimmt sich zumeist durch die Dreh-
richtung des Garnes. Ist dasselbe rechtsdrihtig, so liuft der Koper
von rechts nach links hin; im anderen Falle ist es umgekehrt. Hier-
nach hat man die Zusammenstellung der vier Stiick Excenterfligel 21
bestimmen, oder, wenn selbige zusammengegossen sind, die richtige
Drehbewegung des Excenterapparates herbeizufithren, also ein Zwischen-
rad zu benutzen, oder auch nicht. Zur Herstellung des vierbindigen
Schusskopers, dessen Musterbild, Kettenfideneinzug und Trittweise die
Fig. 1 veranschaulicht, muss stets ein Tritt sinken und sollen infolge
des Gegenzuges die anderen drei Stiick Tritte steigen, sobald die dussere
Trittweise benutzt wird. Bei innerer Trittvorrichtung kann mit dem-
selben Apparat ganz in derselben Weise ein Tritt nur gesenkt werden,
es wird aber alsdann sein Schaft nach unten hin bewegt. Zufolgedem
liegt die rechte Seite des Schussképers in dem Webstuhl nacll. ‘m.ten
zu. Hierbei ist also davon abgesehen worden, dass man drei Stiick
Fliigel senkt und nur einen jedesmal durch den Gegenzug hebt,
man ja in vielen Fillen ebenso gut machen kann.

Tiir innere Trittweise kann der Excenterapparat beispielswe
solche Zusammenstellung haben, wie sie die Fig. 2 zeigt. Der

wias

ise eine
Antrieb
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der Excenterfliigel a, b, ¢ und d erfolgt von der Hauptwelle des Web-
stuhles aus mit dem Riideriibersetzungsverhiiltniss 1 zu 4, gleichviel ob
mit oder ohne Transporteur. Es macht also der Excenterapparat eine
volle Umdrehung, wenn die Hauptwelle ¢ vier Stiick Touren sich gedreht
hat, und kommt fiir eine jede Umdrehung der Welle ¢ einer der vier
Stiick Excenterfliigel nach unten, um seine zugehdrige Trittrolle zu
senken. Bei dusserer Trittvorrichtung wird man die Trittexcenterwelle
rohrférmig machen und sie auf die Schlagexcenterwelle f stecken, so
dass demnach f eine Rohrwelle mit vier Stiick Excentern und zugehérigem
Zahnrad trigt.

In der Fig. 2 ist also ein innerer Trittapparat skizzirt, dessen
Excenterwelle g hinter der Schlagexcenterwelle /' gelagert ist und von
dieser aus durch eine Rideriibersetzung ,1 zu 2% getrieben wird. Der
Excenterapparat auf der Welle ¢ wird sich einmal herumdrehen miissen,
Withrenddem die Welle ¢ vier Umdrehungen macht. Die Tritte & sind
hinten im Webstuhl bei i drehbar angebracht, infolgedessen ungleich
lange Excenterfligel @, b, ¢, d eine gute Kehle herbeifihren. Das
Excenter a giebt seiner Rolle den gréssten Hub, weil sein Tritt mit dem
bei 1 liegenden Schaft verschniirt ist. Anderntheils stellt der Excenter-
fliigel @ seinen Tritt 7 am wenigsten tief, weil dieser den Vorderschaft
senkt. Eine ganz reine Kehle ist hierbei also nur dadurch zu erhalten,
dass die Hubgrissen der Excenter sehr verschieden grosse sind, da ja
Yorn im Webstuhl die Tritte ihre Hiibe auf die Schiifte in umgekehrter
Weise iibertragen und der Tritt fir den Vorderschaft ein lingerer ist, als
~ der des Hinterschaftes. Es wird demzufolge immer besser, wenigstens
leichter fiir eine gute Vorrichtung des Geschirres sein, wenn man die
Drehachse i der Tritte & vorn im Webstuhl anbringt und die Welle g
auch nach vorn zu legt; die Excenterfligel werden hierdurch gleich
grosse. )

Bei dem in der Fig. 2 gezeichneten Trittapparat mit hinten im
Webstahl drehbar gelagerten Tritten kann man mit gleich langen

) ¢enterfliigeln auch ziemlich richtige Kehlen erhalten, wenn man ent-
Sprechend anschniirt. Es muss der Tritt des Schaftes 1 straff und der
des Schaftes 4 sehr locker geschniirt werden. Aehnlich ist es mit den
azwischen liegenden anderen beiden Tritten und Schiiften zu machen.
40 nutzt also den Excenterhub fiir den Hinterschaft mehr aus und
giebt den weiter nach vorn zu liegenden Schiiften immer weniger Tief-
gang ihrer Trittrollen,
[ Infolge der neben einander liegenden vier Stiick Tritte wird bei den
Inneren Trittvorrichtungen die untere Anschniirung der Fligel, nament-
1“{‘1 in Bezug auf die dusseren beiden Tritte, ziemlich viel ausser den
Mitten dey Schiifte liegen und sehr leicht eine schiefe Senkung dieser
Fligel veranlassen. Durch die in der Fig. 7 angegebene, ziemlich ein-
fache Schniirungsweise ist solches wesentlich vermieden. Ein Schwanken

der Schifte kann kaum mehr eintreten, wenn man zwischen jeden Schaft
Lembeke, mechan. Webstihle, V, 3
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und jeden zugehérigen Tritt { zwei Stiick Querschemel g einschaltet.
So z. B. ist in der Fig. 7 der vierte Schaft durch Schniire p an zwei
Stiick solcher Querschemel ¢ angeschniirt gezeichnet, sind letztere in der
Mitte des Webstuhles bei s mit einander verbolzt und aussen bei r
drehbar gelagert. Letztere Lagerung ist schlitzférmig gemacht, damit
der Bewegung bei s zufolge die Querschemel etwas nach rechts und links
hin sich stellen kinnen.

Eine gute Ausfiihrung fiir hinten im Webstuhl gelagerte Tritte er-
giebt sich aus der Fig. 12. Bei i ist das Trittlager, welches am unteren
Stuhlriegel festgeschraubt wird. Der Tritt : triigt einen verstellbar zu
befestigenden Schieber mit einer kleinen Warze u, an welche der Schaft
angehiingt wird. Damit die Trittrolle wiihrend des Arbeitens nicht
herausspringen kann, ist die vordere Hiilfte ihres Lagers abnehmbar und
umklammern beide Lagertheile mittelst ringformiger Warzen den Rollen-
zapfen,

Gegenziige.

(Tafel 51, Figuren 3 bis 11.)

Einige Gegenzugsvorrichtungen fiir solche Bindungsweisen sind die
in den Fig. 3 bis 7 skizzirten. Is konnen selbige in umgekehrter
Weise unterhalb der Schiifte fiir die fiussere Trittvorrichtung und in der
gezeichneten Art oberhalb der Fligel fir das innere Treten derselben
in nahezu gleichen Ausfiilhrungen angebracht werden. So z B. zeigen
die Fig. 3 und 4 einen oben im Webstuhl liegenden Gegenzugsapparat
fir Levantinebindung, welchen man als ,Gehiinge mit Wippen* be-
zeichnet. Die Schiiftepaare 1 und 2, sowie 3 und 4 sind mit horizontal
liegenden Schienen & verschniirt, welche der Grundrisszeichnung der
Fig. 4 zufolge schriig zu den Schiiften stehen. Diese Schienen F, zumeist
Wippen oder Wagen (Wogel) genannt, sind leicht drehbar an Riemen
angebracht, welche an der Rolle 7 hiingen. Die letztere ist oben im
Webstuhlgestell drehbar gelagert.  Selbstverstindlich wird in golcher
Weise ein jeder Schaft, seiner Breite entsprechend, zwei- auch drei- und
viermal aufgehiingt sein miissen und ist hierzu die Achse der Rolle
entsprechend lang gemacht, um die simmtlichen Rollen I tragen o
kionnen.

Die Fig. b zeigt einen ebenso wirkenden Apparat, genannt das.Gﬂ'
hiinge mit Kloben resp. Rollen. Der Herstellung einer ganz reinen
Kehle halber besitzen die Rollen ungleich grosse Durchmesser, gind die
Fliigel 1 und 2 und ebenso 3 und 4 an Rollenpaare m und 7 gehﬁngf
und sind diese wiederum mit Hiilfe eines Rollenpaares ¢ zu einander 1
Gegenbewegung gebracht. Jedes Rollenpaar sitzt auf einer Achse; die
der Rollen o0 ist oben im Webstuhl drehbar gelagert und die der Rollen
und 2 sind in Gestellschlitzen leicht auf und ab beweglich gefiihrt.
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Fiir beide beschriebene Gegenzugsvorrichtungen gilt die Regel, dass
die Kettenfiden bei innerer Trittweise fiir die geschlossene Kehle nahe-
zu in der Oberkehle liegen, wenn nur einer der vier Schifte getreten
wird und umgekehrt, tritt der Excenterapparat drei Stiick Schiifte nach
unten hin, so liegt auch die geschlossene Kehle nach unten zu im Sack.
Bei fiusserer Trittweise bewegen sich die Schiifte entgegengesetzt und
miissen auch die geschlossenen Kehlen entgegengesetzt zu dem Vorigen
hergestellt werden, also immer nach der Seite hin liegen, wohin die
grosste Schifteanzahl bewegt wird. Treten die Excenter somit drei
der Schifte hoch, so bewegt der Gegenzug nur einen nach unten hin;
es machen erstere wenig und letzterer viel Bewegung; die Kehle liegt
im Sack nach oben hin, sobald sie sich schliesst. Heben die Excenter
nur einen der Schiifte, so zieht der Gegenzug die drei anderen nach
unten hin, ersterer bewegt sich viel und letztere senken sich wenig,
weil die Kehle nach unten hin im Sack liegend und geschlossen vor-
gerichtet wurde.

In nachfolgendem Beispiel wurde vorausgesetzt, dass sich ein
Schaft senkt und drei solche sich heben (vergleiche die Fig. 8). Es
muss das Anschniiren der Schiifte in solcher Weise erfolgen, dass bei
geschlossener Kehle die Maillons resp. die Zwirnaugen simmtlicher Fligel
um ein Viertel der vollen Héhe der Kehle oder ihres Schiiftehubes unter-
halb der Oberkehlestellungen stehen. Die Webkette hiingt demzufolge
Dach oben hin um ein Viertheil der Oeffnung der vollstindigen Kehle
im Sack, wie man sagt. Die Fig. 8 entspricht innerer Trittweise. Von
der geschlossenen Kehlestellung aus werden gesenkt

der Fligel 1 um 67,5 mm,

I3t 5
” n 2 n ‘-)81‘) n
< 5
= i by aehde ety and
n ; 1 n 45 n

Zur Herbeifiibrung einer vollstindigen Kehle heben sich gleichzeitig von
ihren Stellungen in der geschlossenen Kehle aus

der Fligel 1 um 22,5 mm,

nooon 2 5 195 ,
- el s et B LS B 1 T
n n 4 " 15 n

Demnach betragen die vollen Schiiftehiibe, also die vollstiindigen Kehle-
6ffnungen in Bezug auf

den Fligel 1 90 mm ,

- -~ e =
- = 8.=—72 4 »mund
n n 4:6011

Wodurch eine ganz reine Kehle entsteht.
~ Es sind hier in der Fig. 8 auch die Einflisse der 4mm dicken
Riemen, welche die Rollen m und # mit 0 und ebenso mit den Schiften

8+
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1, 2, 3 und 4 verbinden, beriicksichtigt worden. Dass selbstverstindlich
das Vorige und ebenso auch die nachfolgenden Rechnungen nur als
Studien dienen sollen, mag deshalb hervorgehoben werden, weil solche
genaue Abmessungen kein Webstuhlvorrichter macht und weil Dehnungen
in den Schniirungen unausbleiblich sind.

Fiir den ersten Schuss (vergleiche die Fig. 1) wird der erste
Schaft durch den Trittexcenterapparat gesenkt, wenn das Musterbild die
untere Gewebeseite darstellt und das Schniirungszeichen ¥ dafiir den
Schaftniedergang bedeutet; siehe auch die Fig. 2. Der Fig. 8 zufolge
betriigt diese Senkung 67,5 mm.

Zufolgedem mochte der mit an den Rollen m hiingende zweite
Schaft sich um 67,5 - ‘)—0- =— 58,2 mm heben.

Infolge der Kettenspannung, oder auch veranlasst durch den Schaft
mit dem Fussboden verbindende Schniire ergiebt sich, dass der Hoch-
gang dieses Schaftes, von der geschlossenen Kehle aus gerechnet, nur
19,5 mm betragen kann. Dieser 19,0 mm grossen Aufwiirtsbewegung des

22
Schaftes 2 entsprechen nur 19,5 - 0 22,5 mm Senkung des Schaftes 1.

Mithin sinkt nach erfolgtem Hochgang des zweiten Schaftes der erste

Schaft noch weiterhin um 67,0 — 22,6 — 45 mm. Solches hat den

Niedergang des an den Rollen 0 hiingenden Riemens y zur Folge, dessen

Wegliinge hierbei 45 - % = 20,Smm betrigt (vergleiche die

Iig. 8). Diese Senkung des Riemens y filhrt mittelst der Rollen o das
26

Steigen des Riemens # um 20,8 - —— = 16,8mm herbei, zufolgedem

auch die beiden Schiifte 3 und 4 ‘hochgezogen werden und zwar wie
folgt.

Den angegebenen Schniirungsweisen entsprechend kann sich der
vierte Schaft nur 15 mm hoch heben. Es werden also mit dem RiemenZ
zuniichst beide Schiifte 3 und 4 um 15 mm steigen. Alsdann bleibt.der
vierte Schaft stehen, wird er resp. festgehalten, wodurch bei weiterem
Hochgang des Riemens # eine Drehung der Rollen eintreten muss, welche
noch eine weitere Hebung des dritten Fliigels veranlasst. Der Riemen&
hob sich 16,8Smm; 15 mm steigen zuniichst beide Schiifte 3 und 4; €8
bleibt somit 16,8 — 15 = 1,8 mm Hub von # iibrig und ibertrigt sich
22 119

19
sich insgesammt um 15 4 3.8 — 18,8 mm hebt. Beriicksichtigt man
etwas Riemendehnung hierbei, so betriigt der Hub des dritten Schaftes
rund 18 mm, wie in die Fig. 8 eingetragen ist.

Ganz iihnlich wird die Rechnung, wenn einer der anderen Schiifte 2,
3 oder 4 um resp. 58,5, 54 oder 45 mm gesenkt wird.

dieser mit 1,8 - — 3,8 mm noch auf den Schaft 3, so dass dieser




Einfacher Kiper. 37

Z. B. fiir den vierten Schuss sinkt der Schaft 4 um 45 mm. Der
dritte Schaft kann sich 18 mm heben; solches entspricht 15,5 mm Senkung
des vierten Schaftes und bleiben noch 29,5 mm Tiefgang desselben iibrig,
die zum Niederziehen des Riemens 2 dienen. Dieser Zug berechnet sich

22

zu 295 . T 35 15,8 mm und fiithrt einen Hochgang des Riemens y im Be-

- -2-§ — 19,5 mm herbei, so dass die beiden Schifte 1
und 2 ein 19,5 mm hohes Oberfach machen.

Es wird demnach der hintere Schaft nicht ganz der in der Fig. 8
gezeichneten Kehle entsprechend hochgehoben, sind aber die fehlenden
3 mm beim Arbeiten des Webstuhles ohne allen Einfluss. Wiirde man
dem Schafte 4 nur um 2 mm mehr Tiefgang gegeben haben, so wiirde
sich auch der Fliigel 1 geniigend viel heben: es sinkt der Schaft 4 um
47 mm, steigt der Schaft 3 um 18 mm, bewegt sich der Riemen 2z um
17 mm nach unten hin, steigt der Riemen y 21 mm hoch, und weil der
Schaft 2 nur 19,0 mm Hochgang machen kann, wird der Schaft 1 um
19.5 - 1,5+ % — 22,7 mm steigen.

. Ganz ihnliche Bewegungen der Schiifte, wie mit den vorigen Ge-
hiingen als Gegenzugsapparate, fithrt man auch mit den Flaschenziigen
herbei. FEinen solchen zeigt die Fig. 6 und zwar fiir eine directe An-
hiingung der vier Stiick Schiifte, und einen anderen giebt die Fig. 7, fiir
die indirecte Anschniirung derselben, mit Hilfe von Wippen und Ge-
wichten. Bei beiden Apparaten ist das Treten eines Fliigels nach unten
hin angenommen worden und liegt demzufolge der Flaschenzug oben
im Webstuhl. Benutzt man die iussere Trittvorrichtung, so werden
ithnlich ausgefithrte Gegenzugsapparate unterhalb der Schiifte anzubringen
sein, was aber nur ausnahmsweise der Fall sein wird. Hierbei tritt man
stets einen Schaft und schniirt man die geschlossene Kehle nahezu nach
der entgegengesetzten Seite hin. Es wird also der eine Fliigel viel
getreten und es stellt der Flaschenzug simmtliche andere Schiifte nur
wenig entgegengesetzt ein.

Einige Details betreffs der Lagerungen der Rollenwellen des in der
Fig. 5 skizzirten Rollenzuges zeigen die Fig. 9 bis 11.

trage von 15,8

Excenter und Gegenexcenter.

(Tafel 51, Figuren 13 bis 21, und Tafel 52, Figuren 1 bis 4.

Man hat je nach den Voraussetzungen, welche man macht, solcher
die verschiedenartigsten.

In der Fig. 13 ist ein geradflankiger, sehr spitzer Excenterfliigel
dargestellt, der fiir einen iiusseren Trittapparat dient, seinen Tritt fir
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einen Schuss senkt und ihm fiir drei solcher Hochgang gestattet. Durch
geine vier Stiick runden Oeffnungen werden Schraubenbolzen gesteckt,
um alle vier Stiick einander gleichgeformten Excenter gegenseitig fest-
zuhalten. Die Rohrwelle verbindet man mit ihnen entweder durch Stell-
schrauben oder besser durch die genannten vier Stiick Schraubenbolzen
und eine auf der Rohrwelle festsitzende, entsprechend gelochte Scheibe,
oder auch mit dem Zahnrad der Welle. Die kurze kreisbogenformige
Spitze ergiebt zwar keine limgere Senkung der Trittrolle resp. Hoch-
stellung des Schaftes, sie gestattet aber ziemlich grossen Tritthub.

Das Excenter der Fig. 14 wird mehr fiir innere Trittapparate Be-
nutzung finden. Ein jeder der vier Stiick Excenterfligel wird durch
eine Stellschraube auf der gemeinschaftlichen Welle befestigt. Der ge-
tretene Schaft bleibt ziemlich lange unten; es wird die Unterkehle also
auch lingere Zeit offen bleiben, nur miissen entweder die Trittrollen sehr
klein sein oder man muss einen grossen Theil des Excenterhubes
unbenutzt lassen, will man mit geschlossener Kehle und richtigem Gegen-
zug arbeiten.

Ein ganz iihnlich wirkender vierbindiger Schussképer-Excenter-
apparat ist der in den Fig. 15 und 16 dargestellte. Die vier Stitck
Excenterfligel @, b, ¢ und d sind zusammengegossen und werden mit
Hiilfe zweier Stellschrauben auf ihrer Welle befestigt.

Bei dem ersten Schuss stellt das Excenter a den Schaft 1 tief,

o P mwaiten 7T o o o B h el s
dritten a i e gl 3 , und
» vierten 1 L 5] 3 a , 0 1902

Fiir solche innere Trittweise wird das Musterbild das in der Fig.17
gezeichnete, welches der im Webstuhl oben liegenden Stoffseite entspricht.
Die Fig. 16 ist eine Seitenansicht der Excenter mit Trittrollenstellungen,
die dem ersten Schuss entsprechen; es ist also die Rolle des ersten
Schaftes theilweise gesenkt und haben sich die Rollen der anderen Schiifte
infolge des Gegenzugsapparates verschieden hoch eingestellt. Die Hebel-
armlingen der Tritte fir alle vier Stiick Schiifte ergeben sich aus d?f
Fig. 18. Daraus bestimmen sich die Hubgrissen der Trittrollen wi€
folgt :

Fiir den ersten Schuss senkt sich der Fliigel 1, der Fig. 8 zufolge,
um 67,5mm, und seine Trittrolle, der Fig. 18 entsprechend, um

. 250 At
67‘5'R—3"' mm. ;
Fiir den vierten Schuss sinkt der Fligel 2 um 58,5 mm und sene
250
5] P —_— =
Rolle um 58,5 250 30 mm.
Fiir den dritten Schuss sinkt Fliigel 3 um 54 mm und seine Rolle
2
um H4 - a8 — 26,5 mm.

510

-
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Fiir den zweiten Schuss sinkt der Fligel 4 um 45 mm und die Rolle
250
5 B e ——===9 2
desselben um 45 550 20,5 mm
Die Hochgiinge der Trittrollen bei den entsprechenden Schiissen be-
tragen:

Fiir die Hebung des Fliigels 1, um 22,5 mm, steigt seine Rolle nm

250 =
225 . 150 — 13,5 mm,
Fiir die Hebung des Fliigels 2, um 19,5 mm, steigt seine Rolle um
250
19,5 - —— =— 10 mm.
D750 mm
Fiir die Hebung des Fligels 3, um 18 mm, steigt seine Rolle um
250
18 - =.9 s
510 By
Fiir die Hebung des Fliigels 4, um 15 mm, hebt sich seine Rolle um
Eligpgh, ek
15 . 550 — | mm.

Sucht man sich fiir einen der Excenterfliigel in den Fig. 15 und 16
die Trittrollenbewegungsweise, also z. B. die fir @, welcher mit dem
ersten Schaft arbeitet, so ergiebt sich solche aus der Fig, 19 folgender-
maassen.

Der grosste Bogenbewegungsausschlag der Rollenachse betriigt zu-
folge des kurzen um ¢ drehbaren Trittes in der Fig. 18 bei 37,5 mm
Rollensenkung etwa 1 mm. Dieses Maass ist so klein, dass es bei der
Construction vernachliissigt wurde. Wollte man es beriicksichtigen, so
wiirde man die Ablauffliche am Excenter ein wenig steiler als die Auf-
lauffliche zu machen haben. In den nachfolgenden Figuren sind die Ab-
und Auflaufflichen gleich geformt angenommen, es bewegen sich die
Trittrollen demnach in geraden Linien auf und ab.

Wie die Fig. 19 zeigt, sind die Trittrollenbewegungen von der
Stellung der Trittrolle in der Position 8 aus, welche der geschlossenen
Kehle entspricht, fiir gleich grosse Drehungen des Excenters nach und
nach kleiner werdende. Es wird sich also die um 37,5 mm nach unten
lin gedriickte Rolle wiihrenddem nach und nach langsamer bewegen
und ihren Schaft 1 mit verzogerter Geschwindigkeit treiben. Ganz das-
selbe gilt auch fir den Hochgang dieser Rolle an ihrem Excenter a,
withrenddem die anderen Excenterfliigel b, ¢ und d ihre Rollen treten.
Dieser Hochgang betriigt jedoch nur 13,5 mm, infolgedessen der disponible
Excenterhub nach oben hin bei Weitem nicht ausgenutzt wird. Von der
Position 8 aus bis nach 5 hin gestattet die Excentercurve der Trittrolle
sehr grosse und nahezu gleichbleibende Bewegungen, so dass die steigende
Rolle nicht zum Anliegen an ihre Excenterflanke kommen wird und
sich demzufolge die Rolle vollstindig unabhingig von der Excenterform
aufwirts bewegt.



40 Vierbindige Gewebe.

Fiir 10 Grad Drehung des Excenters, also fir 40 Grad Hauptwellen-
umdrehung, bleibt die Trittrolle ganz unten stehen; die anderen Rollen
sind wiihrenddem entsprechend hoch gestellt. Infolgedessen ist fiir eine
solche Drehung die Kehle geiffnet. Schnell laufenden und schmalen
Stiithlen geniigt solches, fiir breite, langsam laufende wird es aber besser
sein, die Trittrollen eine lingere Zeit unten stehen zu lassen. Das Fach-
treten erfolgt withrend einer Drehbewegung des Excenters im Betrage
von 40 Grad, also fiir 160 Grad, d. i */; Umdrehung der Hauptwelle.
Solches bezieht sich jedoch nur auf die Trittrollensenkung. Was den
Hochgang derselben Rolle betrifft (vergleiche die Fig. 19), so kann er
der Excenterablaunffliiche zufolge bereits bei 9 Grad Drehung der Excenter-
welle stattfinden, wiihrend er erst nach 40 Graden solcher Drehbewegung
beendet zu sein braucht. Es arbeiten somit das Excenter und seine
Rolle withrend der Hebung des Schaftes nicht mit einander, es hebt sich
infolge der Gegenzugsschniirung die Rolle unabhiingig von der Form
des Excenters.

Der Excenterfliigel d treibt die Rolle des zweiten Schaftes und er-
giebt sich seine Einwirkung auf die Rolle resp. den Schaft 2 aus den
Fig. 15 und 20. Liegt die Rollenachse oben bei ¢, so hat sich der
zweite Schaft fir das geschlossene Fach eingestellt, und ist die Rollen-
achse unten bei f, so war die Rolle gesenkt worden, es hatte sich die-
selbe um 30 mm nach unten hin bewegt und den Schaft 58,5 mm nieder-
getreten. Der Hochgang von e aus bis nach g hin, welcher dem
Oberfachmachen des zweiten Schaftes entspricht, betrigt 10 mm, konnte
aber der Excenterform halber 39 mm gross sein. Es wird dieser Excenter-
fliigel d demnach noch weniger als a ausgenutzt. Steht d zu der Rolle &,
wie in der Fig. 20 gezeichnet, so ist dies seine Position vor dem ersten
Schusse (vergleiche die Fig. 15), es ist die Kehle geschlossen und beginnt
soeben der Niedergang der Rolle des Excenters a. Drehen sich hierauf
@ und auch d der Pfeilrichtung nach um 40 Grad, so stellt sich d nach
I hin (siehe die Fig. 20) und ist alsdann die offene Kehle fiir den ersten
Schuss fertig gestellt worden. Achnlich verhiilt es sich mit den andern
beiden Excentern b und ¢ in der Fig. 15. Weil die Tritte sehr locker
geschniirt sind, kann man durch etwas hohere Einstellung der Trittrolle'n
mit diesem Apparat sehr leicht eine hihere Kehle herbeifithren, als die
in der Fig. 8 dargestellte.

Eine fir die dusseren Trittapparate zu benutzende Excenterform
ist die der Fig. 21. Die gesenkte Rolle bleibt in ihrer Lage withrend
eines Drehungswinkels des Excenters im Betrage von 45 Grad; also b
45.4=180 Grad Drehung der Hauptwelle. Solches ist weit mehr, als
man nothwendig hat, denn es liuft die Schiitze hochstens nur withrend
einer Dritteldrehung der Hauptwelle. Also die Kehle hierfiir linger
offen zu halten, ist zwecklos. Bei der gezeichneten Excenterform be-
stimmt sich die Stellung der Rolle fiir die geschlossene Kehle ebenfalls
dadurch, dass die Trittrollen der benachbarten Excenterfliigel gleich hoch
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stehen miissen. Es betrigt die Grisse des Rollenniederganges am
Excenter infolgedessen 22,5 mm. Dieser Hub, welcher das Schaftheben
herbeifiihrt, ist ziemlich kurz. Der Zeichnung zufolge konnte die Rolle
27 mm steigen. Durch die Benutzung des Gegenzugsapparates wird hier-
von nur ein kleiner Theil gebraucht und sind demnach die Tritte fir
die untenstehenden Schiifte resp. die hochstehenden Rollen sehr locker
angeschniirt. ;

Wenn kein Gegenzug arbeitet, also jeder Fliigel unabhiingig von
den anderen bewegt wird, lisst sich der Hub des Excenters weit mehr
ausnutzen; man wird aber keine vollstindig geschlossene Kehle be-
kommen, weil der nichst zu tretende Schaft bereits Fach zu machen an-
fingt, bevor sich der vorige in die geschlossene Kehlestellung begeben
hatte. Ebenso wird hierbei noch das eintreten, dass die hochstehenden
Rollen der niichst zu tretenden Schifte nur fir 22,5 Grad Excenter-
drehung, also fir 90 Grad Hauptwellenumdrehung in ihren oberen
Stellungen verbleiben und das Fach nicht in Bezug auf alle vier Stiick
Schiifte wihrend einer halben Umdrehung der Hauptwelle des Web-
stubles offen ist. Durch nur weniges Lockerschniiren der Tritte kann
man jedoch auch hierbei eine reine Kehle herstellen. Die Art und
Weise des Tretens dieses Excenters ist von der geschlossenen Kehle aus
nach oben und unten hin eine nahezu gleichformige, nur ganz am Ende
des Fachmachens erfolgt eine verzigerte Tretgeschwindigkeit, also ein
vorsichtigeres Treten.

Taf. 52, Fig. 1 und 2 zeigen die Constructionen von Excenter-
fligelflanken, also Ablauf- resp. Auflaufflichen der Excenter fiir vier-
bindigen, einfachen Koper. Bei beiden Figuren ist eine gleichférmige
Trittrollenbewegung angenommen worden. Die Excenterhalbmesser sind
in beiden Fillen die nimlichen, hingegen die Dauer der Offenhaltung der
Kehlen ist eine verschiedene; in der Fig. 1 wurde bei der Construction
fiir die gesenkt bleibende Trittrolle ein Drehungswinkel des Excenters
von 45 Grad und in Fig. 2 ein solcher von 22,5 Grad vorausgesetzt.
Ersteres entspricht einer halben und letzteres einer Viertelumdrehung
der Hauptwelle. Man wird also die Form der Fig. 1 fiir breite und
langsam laufende und die andere der F ig. 2 fiir schmale, sowie schnell
laufende Webstiihle benutzen.

Die Lage der Trittrollenachse fiir die geschlossene Kehle wiirde die
bei @ sein. Bei dem Niedergange der Rolle betriigt ihr Hub 36 mm und

. 36
bei dem Hochgange, also bis nach b hinauf, ist der Rollenweg = 12 mm

gross, Weil ‘der Excenterfligel moglichst gleichformig gekriimmte
Curyen besitzen soll, so formt man die oberen Theile derselben nicht
den Rollenstellungen nach, sondern so, wie sie die Fig. 1 und 2 zeigen.

8 wird infolgedessen die hochgehende Rolle zwischen den Positionen a
und b das Excenter nicht berithren. Auch der untere Theil der Flanken
Muss den Rollenlagen angepasst sein und geht mithin vom angenommenen
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Stillstandsbogen ¢ d ein ziemlich grosser Theil verloren. Die Kehle bleibt
in Bezug auf das Excenter der Fig. 1 nur fiir 35.4 =— 140 Grad und
fiir das der Fig. 2 nur fiir 15.4 — 60 Grad Hauptwellendrehung ganz
offen. Nimmt man Trittrollen mit kleineren Durchmessern, so werden
diese Winkel grissere.

Weil das Hubverhiltniss der Oberkehle zur Unterkehle 1:3 oder
auch 3:1 ist, muss der Hochgang der Rolle ein Drittheil so gross sein,
als der Niedergang derselben und sind fiir solche Maasse auch die
Excenterformen in den Fig. 1 und 2 construirt worden; es wird mithin
ihr Hub vollstiindig ausgenutzt. Etwas Vorsicht bei dem Straffschniiren
soll aber niemals aus dem Auge gelassen werden.

Eine Form jedes der vier Stiick um 90 Grad gegen einander ver-
" stellten Gegenexcenter, welche fiir einen Schuss die Trittrolle oben
stehen lassen und fiir drei Schiisse sie nach unten hin stellen, also vier-
bindigen Kettenkdper mit iusserer Trittvorrichtung herstellen, ergiebt
sich aus der Fig. 3 der Tafel 52. Fiir Aussentritte wird ein .]'edeanmlig"fs
Rollensenken die Schafthebung, also die Kettenfidenhochstellung }mrbe{-
fithren. Das Musterbild der im Webstuhl oben liegenden Stoffseite, mib
Einzug ,Gerade durch in die vier Fliigel“, von ,hinten aus nach vorn zu
genommen®, ist das in der Fig. 4 gezeichnete. Der Excenterfligel der
Fig. 3 entspricht dem ersten Schaft; der des zweiten stellt seine Rolle
bei dem zweiten Schuss hoch und ist, der Pfeilrichtung’in der Fig- 3
nach, riickwiirts um eine Vierteltour gedreht auf der Rohrwelle zu b?'
festigen. Aehnlich ist es mit den anderen beiden Excenterfliigeln, die
zumeist dieselbe Form und Grosse haben. In Bezug auf die Auf- und
Ablaufeurven gilt hier ganz dasselbe wie bei den vorigen Excentern:
Eine geschlossene Kehle fiir siimmtliche Schiifte lisst sich nicht har'lJ'el'
fithren, oder man miisste den Gegenzugsapparat so umstellen, dass sich
die simmtlichen Trittrollen gleich weit tief bringen lassen. Der Dreh-
winkel, welcher den Bogen ab umklammert, giebt Trittrollenhoch-
stand, und bleibt mithin jeder Fliigel sehr lange im Unterfach. All'—’.h
hier kann man nach Art der Vorrichtungsweisen im Handwebstuhl die
Webkette, wenn ihre Kehle geschlossen ist, nahezu in das Unterfach
legen und durch ein Gehiinge den vierten, nicht getretenen Schaft hoch-
stellen lassen, also drei Stiick der Schiifte treten, oder bei Beuutz'““g
des Flaschenzuges das geschlossene Fach oben machen und nur einell
Tritt jedesmal heben.



Versetzte Koper. 43

Webresultate.

Gewebe: Inlet Barchent |Streichkoper

Kettengarn. . . . . . SR RS Water 1; Water Water
Nummer desselben . ., . . . . . . . 18 (30,5) | 30 (50,7) 24 (40,8)
Bebndirarnts. &t e iai vt e Mule Mule Streichgarn
Nummer desselben . . . . . . LE1hns 20 (33,8) 16 (27,1) 20 (38,3)
Schussanzahl im Centimeter . . . . 35,6 22 74 23,72
Kettenfiidenzahl im Centimeter . . . 28,454 | 19,178 28,24
Breite der Kette in Centimetern. . . 73,1 ' 73 59
Gelieferte Waarenliinge in der Stuunde

in Meternd o 1odis o S inidibans: 2,19 1,95 1,871
Minutliche Schiitzenldufe . . . . . . 160 155 104
Pro Minute verwebte Schuss . . . . 130 74 74
Unterbrechungsverluste in Procenten 19 53 29

Pro Stunde verwebte Schussfadenlinge
iniMeternal. sl SRS % TR 5710 3260 2640

Vierbindige versetzte Koper.

(Tafel 52, Figuren 5 bis 9.)

Man heisst sie auch vierbindige gebrochene Koper, weil die Koper-
linie gebrochen ist, oder abgeleitete Képer im Gegensatz zu den vorigen,
den reinen; es beriihren sich die Punkte der Képerlinie nicht immer.
Andere Namen fir entsprechend versetzte Koper sind Serge croisé, vier-
bindiger Satin, Satin turc; auch Cote satiné gehort hierher,

Ist das Musterbild das in der Fig. 5 dargestellte, so heisst man
Solches auch oftmals vierbindigen Schussatlas und ist es das in der Fig. 6
gezeichnete, so nennt man dieses Gewebe den vierbindigen Kettenatlas.
Im ersten Falle bewegen sich pro Schuss drei Stiick Fligel tief und
d_ﬂl‘ vierte hoch und im zweiten Falle steigen drei Schiifte und es senkt
Sich einer, immer vorausgesetzt, dass das Musterbild dié obere Seite des
Stoffes darstellt.

Die hierzu brauchbaren Excenter sind ganz die vorigen, also die
fiir Levantinebindung benutzten, nur hat man die Excenterfliigel anders
“Usammenzustellen. Tritt z. B. in der Fig. 7

das Excenter a den ersten Schaft,
i it b , zweiten

i - ¢ , dritten

5 ,, d -, vierten
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und nimmt man die dussere Trittweise an, so ist dieser Excenterapparat
brauchbar fiir das Musterbild der Fig. 5; es werden die Schiifte in der
Reihenfolge 1, 3, 2, 4 bewegt.

Die Fig. 8 zeigt einen Excenterapparat fir die Patrone der Fig. 63
es sinken die Schiifte in der Reihenfolge 4, 2, 3, 1. Die Zallen in den
Figuren 7 bis 9 bedeuten die nach einander folgenden Schiisse und die
Buchstaben die Excenter. In der Fig. 8 beziehen sich letztere auf die
grossen mittleren Halbmesser resp. die Mittellinien der Excenter; es
treten also fiir den ersten Schuss die Excenter a, b und ¢ ihre Rollen
tief und nur das Excenter d gestattet seiner Rolle die Hochstellung. Um
die Lagen dieser vier Excenterfligel, die simmtlich wie der in Fig. 3
gezeichnete geformt sind, etwas verstindlicher zu machen, sind die ein-
zelnen Excenter a, b, ¢ und d in der Fig. 9 getrennt gezeichnet und ent-
spricht die eingeschriebene Nummer immer der Stellung ihrer Rollenachse
fiir den gleich numerirten Schuss,

Die Gegenzugsapparate sind die zuvor angegebenen, die fiir ein-
fache vierbindige Képer benutzten. Je nach den gebrauchten Excentern
oder Gegenexcentern und den Gehiingen oder Flaschenziigen kann die
Trittweise eine solche sein, dass der Gegenzug nur einen Schaft oder drei
solche einzustellen hat.

Vierbindiger Doppelkdper.

(Tafel 52, Figuren 10 bis 24.)

Man heisst diese Bindung auch den gleichseitigen viertheiligen Képer,
den beidrechten doppeltbindigen Képer, oder auch Batavia, Tibet (Thibet),
Merino, Kaschmir.

Acussere Trittvorrichtungen und Gegenziige unterhalb
der Fliigel.

(Tafel 52, Figuren 10 bis 13.)
Ist der Kettenfideneinzug ,Gerade durch in vier Stiick Webschifte®

und sind die Hebungen derselben die in der Fig. 10 angegebenen, steigen
demnach fiir den

Schuss 1 die Fliigel 3 und 4,

n 2\'! n ]' n 4’
n 311 n 1 n 2‘

H4ﬂ52!’|3’

so muss der Excenterapparat der in der Fig. 11 gezeichnete werden. Es
ist derselbe viertheilig, bewegt er durch die Senkungen von vier Stiick
Trittrollen und Tritten ebenso viele Schiifte. Die Excenter stellen letz-
tere hoch und die unterhalb der Fliigel angebrachten Gegenzugsapparatﬁ
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bringen sie entsprechend der Schniirungsweisen nach unten hin. Es
werden somit stets zwei Stiick der Schiifte gehoben und sinken gleich-
zeitig die beiden anderen.

Der Betrieb des Rohres der vier Stiick Excenterfliigel a, b, ¢ und d
erfolgt hier von der Hauptwelle des Webstuhles aus durch ein 30 er Stirn-
rad, welches mit Benutzung eines 45er Zwischenrades das 120 zithnige
Rad der Rohrwelle treibt. Die Rideriibersetzung ist somit ia::)— e };
es wird pro Schuss resp. Tour der Hauptwelle die Rohrwelle jedesmal
um eine Viertelumdrehung weiter bewegt.

Die Einstellung der vier Stiick gleich geformten Excenter zu ein-
ander ist eine solche, dass ihre in der Fig. 11 punktirt gezeichneten
Mittellinien rechtwinkelig zu einander liegen. Die Form eines der vier
Stiick Excenter, also z. B. die des Excenters @, ergiebt sich aus der
Fig. 12. Mittelst der Schrauben f kann ein jedes Excenter auf dem
Rohre festgestellt werden, vorausgesetzt, dass die Excenter nicht zu-
Sammengegossen sind, in welch letzterem Falle zumeist zwei Stiick solcher
Stellschrauben geniigen wiirden. Damit sich jedoch im ersten Falle die
einzelnen Excenter zu einander nicht verstellen konnen, steckt man bei
9 Schraubenbolzen ein und verbindet durch sie stets zwei benachbarte
Excenter mit einander, jedoch immer nur da, wo die Trittrollen zweier
Schifte gleich tief nach unten hin gestellt werden.

Der Fig. 12 zufolge betrigt der Hub einer Trittrolle 70 mm. Der
Drehungswinkel eines jeden Excenters fir die Ruhelage seiner Rolle,
gleichviel ob sie oben oder unten liegt, betriigt 105 Grad, kann aber bei
Wwenig lockerer Schniirung bis zu 120 Grad gebracht werden. Es wird
hiernach ein jeder Excenterfliigel fiir 105.4 = 420 bis 120.4 — 480 Grad
H&uptwellenumdrahungen seinen Schaft in das Unter- oder in das Ober-
fach einstellen. Demzufolge hat man keine geschlossene Kehle. Offenes
Fach erhalt man fiir den in der Fig. 11 schraffirt gezeichneten Drehungs-
Winkel, der etwa 30 Grad gross ist, was 30.4 — 120 Grad, oder einer
Drittelhauptwelldrehung entspricht. Hiernach ist dieser Excenterapparat
fiir alle Webstiihle gut brauchbar, gleichviel, ob solche schmal oder breit,
ob sie schnell oder langsam laufend sind, zumal auch noch des sehr ein-
fachen Gegenzugsapparates halber. Die Kettenanspannung kann dabei
sehr stark sein,"auch alsdann wird der Apparat stets gut arbeiten.

Die Curvenconstruction kann eine solche sein, dass die Trittrolle
Yon ihrer, der geschlossenen Kehle entsprechenden Stellung in Position e
2us (vergleiche die Figuren 11 und 12) gleichmiissig liuft, oder auch,
Wie solches die Fig. 12 angiebt, nach oben und unten hin mit zuletst
etwas abnehmender Geschwindigkeit getrieben wird. Weil die Hoch-
nd Tiefziige immer gleich grosse sein kénnen, kann man auch ohne

efahr straff schniiren.
. DieSchiifte 1 und 3 und ebenso 2 und 4 bewegen sich der Schniirungs-
“Cichnung in der Fig. 10 zufolge bei jedem Schuss entgegengesetzt zu
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einander, woraus sich ergiebt, dass man diese Schiifte im Gegenzug
gchniiren kann. Man bringt unten im Webstuhl (vergleiche die Fig. 13)
zwei Stiick Rollenpaare an, die jedes leicht drehbar sind, und schniirt
an das eine die Fligel 1 und 3 und an das andere die Fliigel 2 und 4
an. Damit die unteren Schniirungen gut arbeiten, wird man das Rollen-
paar der Schifte 2 und 4 etwas weiter nach vorn hin im Webstuhl
lagern, als das andere Rollenpaar. Um méglichst gute und reine Kehle
zu bekommen, erhalten die Rollen der vorderen Schiifte kleinere Durch-
messer, als die der hinteren; es stehen die Durchmesser der Rollen zu-
meist im Verhiiltniss von 45 zn 65, d. i. 9 zu 13 zu einander. Demzu-
folge wird man die vorderen Schiifte lockerer anschniiren, als die hinteren,
wird man also den Excenterhub fiir die vorderen Schiifte etwas weniger
ausnutzen, als den der hinten liegenden. Weil immer wenigstens ein
Schaft im Oberfach stehen bleibt, schliesst sich das Fach niemals; es
konnen demnach nicht simmtliche vier Stiick Trittrollen die Position €
in der Fig. 11 gleichzeitig einnehmen.

Des Fadeneinziehens halber ist es empfehlenswerth, fiir die Gegen-
zugsrollen ein Trittzeug mit Fusstritt und Trittstelleisen zu benutzen,
wie ein solches die Fig. 13 zeigt. Man befestigt die Drehbolzen der
Gegenzugsrollen an einem Hebel 4, der hinten im Webstuhl bei ¢ drehbar
gelagert ist und vorn durch ein Stelleisen k mit Feder I entweder in die
gezeichnete links liegende untere Lage gebracht werden kann, oder durch
den Fuss des Webers nach rechts hin gedriickt wird und sich alsdann
im Schlitze von &k hoch stellt. Im ersten Falle ist die untere Schiiftean-
schniirung gespannt und es entsteht Kehle, im anderen Falle sind die
Verbindungstheile zwischen denSchiiften und den Gegenzugsrollen locker
geworden und es kann der Weber die simmtlichen Fligel gleich hoch
stellen. Man heisst einen solchen Apparat oftmals den Trittausriicker:

Innere Trittvorrichtungen und Gegenziige oberhalb
der Schiifte.

(Tafel 52, Figuren 14 bis 24.)

Ist der Einzug der Kettenfiden in die vier Stiick Schiifte ,Gerade
durch® vom hintersten, dem ersten Fliigel aus gerechnet nach vorn hin,
nach dem vordersten, dem vierten Fliigel, und sind die Niedergiinge der
Schiifte fiir die vier Schiisse des Geweberapportes die in der Fig. 14
dargestellten, so erhiilt man dasselbe Musterbild fiir die im Webstuhl
oben liegende Seite des Gewebes, wie solches die Fig. 10 zeigte.

Eine viel benutzte Excenterform fiir solche innere Trittbewegung
ist die in der Fig. 15 dargestellte. Die vier Stiick Tritte sind unterhalb
der Schiifte vorn im Webstuhl drehbar angebracht und hinten an ihrf‘:ﬂ
Enden in einem Rost gefithrt. Die Schlagexcenterwelle treibt durch en
25 er Zahnrad mit Hilfe eines 100er Transportirrades ein Stirnrad mit
50 Zahnen, dessen kurze Welle im Webstuhlgestell unterhalb des Laden-
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klotzes drehbar gelagert ist und die vier Stiick Excenter trigt. Pro
Schuss resp. Tour der Webstuhlhauptwelle macht die Trittexcenterwelle
1 25 100
27100 50
auf ihrer Welle befestigt, wie es die Fig. 16 angiebt, dass die Excenter-
fligel @, b, ¢ und d die Trittrollen der Schifte 1, 2, 3 und 4 treten und
die in den Figuren eingeschriebenen Zahlen dem jedesmaligen Schuss
entsprechen, so werden die Niedergiinge der Schiifte die folgenden:

= 1/; Umdrehung. Sind die Excenter in solcher Weise

Schuss Trittrollen durch die Excenter gesenkt Gesenkte Schiifte

1 a und b 1 und 2
2 D e s e D
3 Cosn el Dicp ool
4 R b

Dadurch, dass das Trittlager vorn im Webstuhl liegt, erhalten die
Tritte fir die hinteren Fliigel lingere Hebelarme und ist es sehr leicht,
eine reine, also hinten hohe und vorn niedrige Kehle herzustellen. Aus
der Form des Excenters @ in der Fig. 15 ergiebt sich, dass fiir den ersten
und vierten Schuss die Trittrolle bei 1 und 4, und fir den zweiten und
dritten Schuss bei 2 und 3 liegt. Dazwischen nimmt sie die Positionen
¢ an, welche den geschlossenen Kehlen entsprechen. Wirkliche Gleich-
stellung siimmtlicher vier Stiick Schiifte kann nicht erfolgen, weil eine
Trittrolle ganz gesenkt und eine andere ganz gehoben ist, wenn zwei
Stiick Rollen in gleicher Hihe bei e stehen.

Der Tiefgang einer jeden Rolle betrigt 20 mm. Dem Excenter zu-
folge konnte der Hochgang 37 mm gross sein. Es werden jedoch des
Gegenzugsapparates zufolge und weil man die Schiifte ebenso viel steigen
liisst, als sie sinken, diese Hiibe von 37 mm nur reichlich zur Hiilfte aus-
genutzt, ist also die Anschniirung der Tritte eine sehr lockere. Wiirde
man den vollen Excenterhub von 57 mm nahezu benutzen wollen, was
bei nicht zu straffer Schniirungsweise angiingig ist, so gehen die ge-
Schlossenen Kehlestellungen ¢ anch noch um Weniges verloren. Solche
8rosse Trittrollenhiibe sind nicht nothwendig. Der Trittlingen halber
kann der Vorderschaft bei 40 mm Trittrollenhub etwa 80 mm hohe Kehle
machen, also mehr, als man zumeist haben will.

T'iir die Herstellung der Kehle ist am Excenter ein Drehwinkel von
30 Grad angenommen, was 30.4 = 120 Grad, d. i. einer Drittelhaupt-
Wellenumdrehung entspricht. Es werden somit die Schiifte sehr langsam
heWegt. Pro Excenter bleibt der Schaft oben oder unten wihrend
150 Grad Drehbewegungswinkel desselben, das sind 4.150 = 600 Grad
oder 5/, Hauptwellendrehungen. Offen ist die. Kehle jedesmal fiir
150 — 90 — 60 Grad Excenterdrehung, das sind 60.4 = 240 Grad
oder 2/, Drehungen der Hauptwelle, also mehr als geniigend lange, selbst-
verstindlich auf Kosten der Herstellung einer geschlossenen Kehle, wie
bereits angegeben wurde.
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Die vier Stiick Excenter sind entweder insgesammt in richtigen
Stellungen zu einander mit einer Rohrwelle zusammengegossen, oder es
sind nur je zwei Stiick in ebensolcher Weise mit einander verbunden und
werden deren kurze Rohre auf der Excenterachse mittelst Stellschrauben
befestigt. Ebenso gut kann man aber auch einen jeden einzelnen
Excenterfliigel festschrauben, wie solches mit dem in der Fig. 12 ge-
zeichneten der Fall war.

Will man Excenter anwenden, welche zwischen jedesmaliger offener
Kehle fiir simmtliche Schiifte die geschlossenen Kehlestellungen gestatten,
50 muss man sie so formen, wie solches die Fig. 17 zeigt. Bei den
Positionen 1 und 4 liegen die Trittrollen oben, bei 2 und 3 liegen sie
unten und bei den Positionen e stehen sie halb oben, sind somit in letz-
teren Fillen die simmtlichen Rollen resp. Tritte und Schiifte gleich hoch
eingestellt. TFir schnelle Bewegungen sind diese Excenter nicht zu
empfehlen und benutzt man deshalb mehr die der Figuren 12 und 15.

Um’' nun auch bei innerer Trittvorrichtung und Gebrauch solcher
Excenterformen, wie sie die Figuren 12 und 15 zeigen, die simmtlichen
Schiifte, zumal wegen des Fadeneinziehens, gleich hoch stellen zu kénunen,
wird man folgenden Apparat im Webstuhl anbringen, siehe die Figuren
18 und 19. Das Lager f der Tritte g liegt senkrecht verschiebbar in
Gestellschlitzen 1 gefihrt und ruht auf einem drehbaren Kreisexcenter i.
Mit dessen Achse ist ein Hebel verbunden, der an seinem Ende ein Ge-
wicht k& trigt und mit diesem und dem Excenter gedreht werden kann-
Liegt dieser Hebel, wie gezeichnet, links und auf einer Nase [ auf, s0
sind die Trittzapfen hochgestellt und die Trittexcenter arbeiten mit den
Trittrollen. Stellt hingegen der Arbeiter mit dem Fusse den Hebel
nach rechts hin, damit er auf dem Gestelltheil m ruht, und befindet sich
hierdurch das Gewicht & bei n, so hat sich das Trittlager f° gesenkt un_tl
die Trittrollen kommen jetzt so tief zu liegen, dass die Excenter auf sie
keinen Einfluss ausiiben konnen. Der Weber stellt zuletzt durch ent-
sprechendes Niederdriicken die simmtlichen Schiifte gleich tief. Iine
iihnliche Wirkung wird man haben, wenn der obere Gegenzugsappﬂ-mt
in solcher Weise gelagert wird, dass er sich mit Hiilfe eines Handgriffes
senken und wieder hochstellen lisst. g

Gegenzugsapparate des vierbindigen beidrechten Képers, gearbeitet
mit inneren Trittapparaten, sind in den Figuren 20 bis 24 dargestellt.
Den Figuren 20 bis 22 zufolge bedient man sich zur Aufhingung resp-
Gegenbewegung der Schifte sogenannter Bogenhebel, auch Sectoren
genannt; den Figuren 23 und 24 nach benutzt man fiir gleiche wacke
die Rollenangehiinge oder Rollenziige. Der Schniirung nach (verglelﬁhe
die Fig. 14) konnen die Schiifte 1 und 3 mit einander in Gegenzugsver
bindung stehen, weil sie sich stets zu einander entgegengesetzt bewegen.
Stellt sich der Schaft 1 herunter, so hebt sich der Schaft 3, un'd senk:
sich dieser, so muss der erste Schaft steigen. Ganz das niimliche ha
man in Bezug auf die Schiifte 2 und 4.
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Die in den Figuren 20 bis 24 eingetragenen Zahlen bedeuten die
Schiifte und sind ebenso in den Figuren 20 bis 24 fiir den ersten und
den zweiten Schuss die Bewegungsrichtungen dieser Schiifte durch Pfeile
angegeben. In der Fig. 20 sind die Bogenhebel rechtwinkelig zu
den Schiiften eingestellt; besser ist es aber, man legt ihre Achsen und
ebenso diese Hebel schriig zu den Schiften, wie solches die Figuren 21
und 22 im Aunfriss und im Grundriss zeigen. Die Hebelarme werden
lingere und die Bewegungen sicherer und leichter, zumal wenn man
noch, wie in der Fig. 21 angegeben ist, die fiir dieselben Schiifte arbeiten-
den Sectoren mit Armen o oder p ausriistet und gleich arbeitende durch
Je eine Zugstange g gegenseitig verbindet. Eine reine Kehle lisst sich
sehr leicht dadurch herbeifiithren, dass man die Hebelarme fiir die mehr
nach hinten zu liegenden Schiifte linger macht, als die der Vorderschifte
(vergleiche die Figuren 20 bis 22).

Mehr als solche Hebel sind Rollenwellen, oder solche und zwischen-
geschniirte Rollen in Benutzung (vergl. die Figuren 23 und 24). In der
Fig. 23 sind sich zwei Stiick Rollenwellen, leicht drehbar, oben am Web-
stuhlgeschirrbogen angebracht gedacht; man hat also die vorigen Sectoren
in der Fig. 20 nur durch Rollen ersetzt. Um etwas reine Kehle zu be-
kommen, kénnen Doppelrollen angewendet werden, hiingt man die Schiifte
-3 und 4 an die von kleinerem Durchmesser und benutzt die grésseren
Rollen zur Anschniirung der hinteren beiden Fliigel 1 und 2. Die
Rollenpaare, die zumeist ans einem Stiick Eisen hergestellt werden, sind
fest anf ihren Wellen sitzend und es drehen sich demzufolge diese Rollen-
wellen mit, sobald ein Treten der Schiifte erfolgt.

Der verbreitetste Rollengegenzugsapparat ist der in der Fig. 24 ge-
zeichnete. An die Rollen einer oben im Webstuhl leicht drehbar ge-
lagerten Welle r sind Riemen gehiingt, welche kleine, leicht drehbare
Rollen s und ¢ tragen, um welche die Riemen der vorderen resp. hinteren
Schiiftepare gelegt und damit bisweilen auch verbunden sind. Fiir den
ersten Schuss sinken die Schiifte 1 und 2 mit ihren Rollen #, es dreht
sich die Welle » und es steigen infolgedessen die Rollen s mit den
Schiiften 3 und 4. Fiir den zweiten Schuss sinken die Schiifte 2 und 3
und zufolge der Rollen s und f, welche sich hierbei drehen, steigen die
Schiifte 1 und 4. Eine reine Kehle erzielt man dadurch, dass die unteren
Anschniirungen der Schiifte an den Tritten dem entsprechende sind,
dass also der erste Fliigel tiefer als der zweite getreten wird und ebenso
der dritte Schaft mehr als der vierte sinkt und weniger als der zweite,
und dass man oben bei r Rollen von verschiedener Grosse benutzt.
Ebenso kénnte man auch bei s und ¢ ungleich grosse Doppelrollen an-
bl‘ingen; solches ist aber zumeist nicht nothwendig, weil sich der Hoch-
8ang der Schiifte mit durch die Kettenfiidenanspannung regulirt und sich
d-ie Rollen s und ¢ dem entsprechend drehen und gleichzeitig hoch oder
tief bewegen kinnen. Roste oder Schniire, welche den Hochgang der

Flﬁgel bestimmen, lassen sich auch hier bisweilen mit Vortheil benutzen.
Lembeke, mechan. Webstithle, V. 4
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Fiinfbindige Gewebe.

(Tafel 53, Figuren 1 bis 286.)

Fiir alle solche Gewebe sind fiinf Stiick Excenter nothwendig, die
entsprechend der Trittweise zusammengegossen sein kinnen, wie solches
z. B. in der Fig. 2 angenommen wurde, oder welche man zusammen-
schraubt, wenn die Excenterfliigel wie in der Fig. 4 geformt sind, oder
die auch einzeln mittelst Stellschrauben auf ihrer Welle befestigt werden
(vergleiche die Fig. 5). Fiir die iiussere Trittweise bringt man den Ex-
centerapparat zumeist auf einer Rohrwelle an, oder verschraubt ihn mit
dem Zahnrad derselben, wie solches zuvor beschrieben wurde, und steckt
das Rohr auf die Schlagexcenterwelle. Bei innerer Trittweise kann
dasselbe erfolgen, oder auch, wie in Fritherem gezeigt wurde, es kann
eine kurze Excenterwelle von der Schlagexcenterwelle aus betrieben
werden, In allen Fillen muss die Rideriibersetzung von der Hauptwelle
aus bis nach der Excenterwelle hin ,eins zu fiinf* sein. In der Fig. 2
ist ein 28er Zahnrad auf der Hauptwelle sitzend angenommen worden,
welches ein 140er mit der Rohrwelle verbundenes Stirnrad treibt. Ebenso
gut kann fiir die andere Drehrichtung der Rohrwelle ein Transportir-
rad zwischen geschaltet sein, was zumal noch zur Folge hat, dass das
Zahnrad der Rohrwelle kein ibermiissig grosses wird. Diesen Riider-
iibersetzungen zufolge wird pro Tour der Hauptwelle der Excenter-
apparat eine Fiinftelumdrehung machen und wird hierbei jedesmal das
eine der finf Stick Excenter seine Trittrolle nebst Schaft einstellen.
Die Gegenzugsvorrichtung bringt alsdann gleichzeitig alle anderen Schiifte
und Trittrollen in die entgegengesetzten, dem Fache also entsprechenden
Stellungen.  Hierbei wurde vorausgesetzt, dass man Bindungsweisen
herstellt, bei denen, wie bei vielen Képern und Atlassen, immer nur ein
Schaft entgegengesetzt zu allen anderen bewegt werden muss. Aehnlitfh
wird es, wenn man mehrere Schiifte, also zwei bis vier Stiick, gleichzeit.lg
tritt und drei, zwei oder einen gegenzieht.

Je nachdem die Schiifte dem herzustellenden Koper, oder Atlas UB'd
dergleichen mehr entsprechend getreten werden miissen, stellt man die
fiinf Stiick Excenter zu einem fiinfbindigen Excenterapparat zusammen,
was in dem Nachfolgenden an einigen Beispielen gezeigt werden soll.
Man schniirt die Schiifte zumeist gerade durch an, so dass das vorderste
Excenter @ in der Fig. 2 den ersten, den hintersten Schaft, das hinter @
liegende Excenter b den zweiten, das Excenter ¢ den dritten Schaft,
d den vierten und das hinterste Excenter ¢ den finften, also den vorder-
sten Schaft treibt. Ebenso gut kann man aber auch in umgekehrter
Reihenfolge schniiren, oder auch eine unregelmiissige Anschniirung be-
nutzen, zumal wenn die Excenterfliigel zusammengegossen sind. und die
Bindungsweise abgeiindert werden soll.



Reine Kiper. 51

Eine reine Kehle liisst sich durch entsprechend lockeres Anschniiren
in solcher Weise herbeifithren,” dass man der Trittrolle des hintersten
Schaftes den grissten und der des vordersten den kleinsten Hub giebt,
erstere hoch und letztere tiefer, also bei gehobenen Trittlagen die Rollen
mit weniger oder mehr Zwischenraum gegen ihre Excenter einstellt.
Weil die Excenterfliigel zumeist einander gleich grosse sind, nutzt man
demnach ihren Hub fiir die Vorderschiifte weniger aus, als es fiir die
Hinterschiifte der Fall ist.

Reine Koper.

(Tafel 53, Figuren 1 bis 6.)

Je nachdem man Schussképer oder Kettenkoper herzustellen hat,
werden die Excenter verschiedene Formen haben und ihre Tritte ent-
sprechend angeschniirt werden miissen. Man hat demnach Trittexcenter,
welche nur fiir einen Schuss ibre Rolle tief stellen und ihr fiir die anderen
vier Schuss Hochgang gestatten, und solche, welche fiir vier Schuss die
Trittrolle senken und sie nur fiir einen Schuss steigen lassen. Das ver-
schiedenartige Treten der Schiifte hiingt nicht immer von der Képer-
beschaffenheit, also auch der Koperrichtung ab, sondern sehr oft auch
von der Beschaffenheit des Webmaterials und der Webkettendichte; die
eine Seite des Gewebes zeigt ja Schussképer und die andere Kettenkoper.
Man kann letzterem zufolge oftmals die ohere oder auch die untere
Seite der im Webstuhl ruhenden Waare als deren rechte behandeln und
muss dem entsprechend den Trittapparat vorrichten. Bei Satins spielt
die Trittweise noch eine grossere Rolle, als bei den Képern und soll
daselbst noch einmal auf dieses Thema eingegangen werden.

In der Fig. 1 sind der Einzug, die Trittweise und das Musterbild
eines fiinf bindigen Schussképers gezeichnet. Pro Schuss steigt ein
Schaft. Die Fig. 2 giebt hierzu den Excenterapparat, unter den Vor-
aussetzungen, dass

das Excenter @ mit dem ersten Schaft,
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verbunden sind und diese Excenter a, b, ¢, d und ¢ der Reihe nach fiir
dBl_l ersten, zweiten, dritten, vierten und fiinften Schuss tief liegen, ihre
Trittrolle Jedesmal hierbei senken und ihren Schaft hochstellen. Solches
entspricht der iusseren Trittvorrichtung. Soll derselbe Apparat fir die
onere Trittweise dienen, so stellt sich pro Schuss stets ein Schaft tief
und das Schusskopermuster befindet sich im Webstuhl unten liegend.
Soll der Kopergrad, d. i. die Richtung des Kopers, anders laufen, so kann
4%
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‘man entgegengesetzt anschniiren, also das Excenter @ mit dem Schaft 5,
Excenter b mit Schaft 4 u. s. f. verbinden, oder auch die Tritt- und
. -Schiifteschniirung lassen und nur den Lauf des Excenterapparates ab-
iindern.

Einen finfbindigen Kettenkdper zeigt die Fig. 3. Fiir die innere
Trittweise kann der Excenterapparat in der Fig. 2 gebraucht werden,
oder es konnen auch fiinf Stiick Fligel der Fig. 4 dazu dienen, wenn
man sie der Drehrichtung nach jedesmal um eine Fiinftelumdrehung zu
einander verstellt anbringt. Die rechte Seite des Gewebes im Webstuhl
liegt hierbei oben, weil jedesmal nur einer der fiinf Stiick Schiifte in das
Unterfach gebracht wird. Bei dusseren Trittexcenterapparaten mit aussen-
liegenden Tritten benutzt man fiir denselben Zweck auch fiinf Stick
Excenter, aber solche, welche ihrer Rolle nur fiir einen Schuss Hoch-
.stellung gestatten und sie hingegen fiir vier Schiisse nach einander
senken (siehe die Fig. b und 6). Die Einstellung dieser Gegenexcenter
zu einander hat ganz in der zuvor angegebenen Weise zu erfolgen.

Was die Formen der Excenter anbelangt, so mag hier noch Folgen-
des angefiihrt werden.

Liegen die Trittrollen in der Fig. 2 bei f oder fi, beriihren sie also
die beiden benachbarten Excenterfliigel, so ist die Kehle geschlossen, es
-stehen die Rollen gleich hoch. Den Hub des Excenters wird man weniger
oder mehr ausnutzen, je nachdem man schniirt; ob mit wenig Treten
.der Rolle und kleinem Schafthub, wie es in der Handweberei zumeist
iblich ist, und mit grosserer Schiiftehebung infolge des Gegenzuges;
oder ob umgekehrt mit grosser Schiiftesenkung und nur kleinem Hoch-
gang der Fligel. In der Fig. 2 wurde angenommen, dass sich die Rolle
viel senkt und nur wenig hebt, von der Stellung f oder f; aus. In
welcher Weise das Verhiltniss dieser beiden Bewegungen zu einander
ist, wird sich spiiterhin aus den Gegenzugsapparaten ergeben. Der Fig. 2
zufolge findet von f, aus bis nach g; hin eine Rollenbewegung statt,
die als Tiefgang mit verzogerter Geschwindigkeit bezeichnet werden
muss. Steigen konnen die Rollenmittel vom Kreisbogen ff; aus bis
pach i oder k hin; des Gegenzugs halber kommen sie aber nur bis nach
7 und m hin. Die Flanken dieser Excenter der Fig. 2 und 4 sind gerad-
linig, konnen aber ebenso gut auch etwas gekriimmte sein, zumal wenn
die Verzogerung der Trittgeschwindigkeit noch eine grossere sein soll,
als die in der Fig. 2 dargestellte. Auch gleichmiissige Tretgeschwindig-
keit wird man durch entsprechend geformte Excenter herbeifithren
kénnen.

Die Schraffur in der Fig. 2 zwischen den Rollenmittelpunkten g, h, m
-und ! entspricht demjenigen Drehungswinkel des Iixcenterapparates, fir
den die Trittrollen ganz gesenkt bleiben. Die Drehung der Webstuhl-
hauptwelle hierbei berechnet sich aus der Proportion
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das sind 120° Drehung der Hauptwelle. Soll hierfiir die Kehle voll-
stiindig gedffnet sein, so diirfen die Rollenmittel hochstens bis nach ¢ und
k hinauf steigen. Zufolge des Gegenzuges heben sie sich nur bis nach
! und m hin. Fiir ganz oben am Excenterapparate anliegende Rolle
kionnte ersterer einen Winkel durchlaufen, welcher durch den Kreisbogen
n 0 bestimmt ist. Man hat hiernach mit grosster Leichtigkeit die Kehle
fir eine Drittelhauptwellenumdrehung offen und kann infolgedessen
solche Excenter der Fig. 2 und 4 far fast alle Webstithle gebrauchen.
Nahezu dieselben Eigenschaften hat das Excenter in der Fig. 6,
nur wird man gut thun, die scharfen Ecken desselben ein wenig abzu-
runden. Es wird zwar dadurch die Kehle etwas spiiter offen, sie ist
aber immer noch geniigend lange geiffnet und werden Stisse im Tritt-
apparat und in den Kettenfiden vermieden. Die Zahlen 1 bis 5 ent-
sprechen den Rollenstellungen fiir die fiinf Schiisse des Musterbildes in
der Fig. 3 und bezieht sich das Excenter der Fig. 6 auf den ersten
Schaft des Webstuhles. Bei dem Eintragen des ersten Schusses liegt
die Rolle oben bei 1 und ist iiusserer Trittweise zufolge der Schaft 1
unten stehend; bei den nachfolgenden vier Schiissen steht die Rolle
unten und der Schaft 1 oben. Der durch ghlki bezeichnete Winkel
entspricht der offen bleibenden Kehle. ¢ und % sind die Rollenlagen
fiir den Stand des zugehorigen Schaftes in der geschlossenen Kehlestel-
1ung; ¢ und k& geben die hochsten Rollenstellungen an, welche das Ex-
center zulisst, die aber niemals eintreten. Eine geschlossene Kehle in
Bezug auf alle Schiifte fiihren solche Excenterformen nicht herbei, es
Mmuss hierzu noch ein Apparat fiir das Fachschliessen angebracht werden.
Mehr in Anwendung, als die Form der Fig. 6, ist die der Fig. 5. Beide
Excenter arbeiten zufriedenstellend, ist das letztere mehr fiir die fiussere
und das erstere fiir die innere Tretweise in Benutzung; das Excenter
der Fig. 6 wird bisweilen auch als Gegenexcenter mit dem in Fig. 4
dargestel]ten verwendet. Man senkt eine Trittrolle durch aussen am
Webstuhl arbeitende Excenter der Fig. 4 zur Schafthochstellung und
senkt vier andere Trittrollen durch unterhalb der Schiifte liegende Ex-
center. Letztere sind, wie das in der Fig. 6 gezeichnete geformt und
fihren die Schiiftetiefgiinge herbei. Man benutzt demnach zwei Stiick
Excenterapparate, den einen fiir die Schiiftehochgiinge und den anderen
fir die Schiifteniederginge.  Hierdurch vermeidet man den oftmals
l}nsicher arbeitenden Gegenzugsapparat und hat vollstindig zuverlissige
Schﬁftehewegungen. ebensowohl nach oben als auch nach unten hin.

:n‘lmer aber soll man sehr vorsichtig schniiren, damit nicht Bruch ein-
ritt,
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Mehrgradige und unreine Kdper.
(Tafel 53, Figuren 7 bis 12.)

Nur einige wenige Beispiele sollen hier behandelt werden, und zwar
nur solche mit #usserer Trittvorrichtung. Das Riideriibersetzungsver-
hiiltniss zwischen der Hauptwelle und der Excenterwelle ist auch hier
stets ,1 zu 5%, fiir fimf Touren der Ladenbetriebswelle macht der Tritt-
excenterapparat eine Umdrehung.

Das Musterbild der Fig. 7 stellt man her mit Hiilfe von Excenter-
fliigeln, wie einen solchen die Fig. 8 zeigt. Es entspricht letatere Zeich-
nung dem ersten Excenter und ersten Schaft, wird bei dem ersten und
vierten Schuss die Trittrolle gesenkt und steht hierfiir der Schaft 1
jedesmal oben. Fiir alle anderen Schiisse, also fiir den zweiten, dritten
und fiinften, kann sich infolge des Gegenzugapparates die Trittrolle
hoch und ihr Schaft tief stellen. Neben der Rollenposition 5 kinnte das
Excenter auch gewdlbt geformt sein, man zieht aber die gezeichnete
Ausfithrung desselben vor, zumal die hochsteigende Trittrolle zumeist
fiir siimmtliche Positionen 2, 3 und 5 nicht zum Anliegen an das Ex-
center kommt. Die anderen vier Stiick Excenterfligel der Schiifte 2
bis 5 sind ganz ebenso wie das in der Fig. 8 dargestellte geformt und
werden die simmtlichen fiinf Stiick Excenter mittelst Stellschrauben auf
ihrer Rohrwelle befestigt, auch oftmals noch durch Schraubenbolzen mit
dem Zahnrad dieser Welle verbunden. Der Fig. 7 zufolge sind die an-
deren nach hinten zu liegenden Excenter jedesmal zu dem vor ihnen
befindlichen um eine Fiinftelumdrehung zuriickgestellt, also entgegen-
gesetzt der Pfeilrichtung in der Fig. 8 anzubringen, so dass

das 2. Excenter den 2. Schaft beim 2. und 5. Schuss,
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Fiir das Musterbild in der Fig. 9 dienen fiinf Stiick Excenter, wie
ein solches die Fig 10 zeigt. Es entspricht diese Zeichnung dem 1. Ex-
center und 1. Schaft, die Trittrolle wird bei dem 1. und 5. Schuss gesenkb
und bei dem 2., 3. und 4. hoch gestellt, und wird somit der Schaft fir
die Schiisse 1 und 5 steigen und fiir die Schiisse 2, 3 und 4 sinken.
Die anderen vier Stiick ebenso geformten Excenter sind entgegengesetzt
- gur Pfeilrichtung, also riickwiirts um jedesmal eine Fiinfteldrehung auf
ihrer Rohrwelle festzustellen, damit

das 2. Excenter den 2. Schaft beim 1. und 2. Schuss,
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hebt.
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Auf der Rohrwelle schraubt man jedes Excenter mittelst zwei Stiick
Stellschrauben fest und verbindet die benachbarten jedesmal noch durch
einen Schraubenbolzen, um Verdrehungen zu vermeiden. Vollstindig ge-
schlossene Kehlen hat man bei den Excentern der Figuren 8 und 10 nicht.

Ganz iihnlich wird es mit dem Excenter der Fig. 12 sein, welches
den 1. Schaft entsprechend der Fig. 11 fiir. den 1., 2. und 3. Schuss hebt
und bei dem 4. und 5. senkt. Weil dem Musterbilde nach die Punkte
der Kioperlinie jedesmal um zwei Schuss versetzt sind, miissen diese
Excenter um zweifiinftel Umdrehungen gegenseitig verstellt auf der
Rohrwelle befestigt werden. Hiernach wird

das 2. Excenter den 2. Schaft bei dem 3., 4. und 5. Schuss,
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" heben.
In solcher Weise lassen sich noch manche anders geformte Excenter
fiir andere fiinfbindige abgeleitete Képergewebe herstellen.

Gegenziige.
(Tafel 53, Figuren 13 bis 17.)

Gegenzugsvorrichtungen fiir fiinfbindige Gewebe sind schwer zu
reguliren; wenn auch einige der Kehlen gut ausfallen, so sind die an-
deren oftmals zu klein. Solches ist der Grund, dass man fiir sehr un-
regelmiissige Schiiftebewegungen sich mehr solcher Schiiftebewegungs-
apparate bedient, welche die Fliigel unabhiingig von einander einstellen.
Die Schniirungen miissen sehr widerstandsfihig, also stark gemacht wer-
den, weil die Zugkriifte in den Gegenzugsapparaten sehr grosse werden,
zumal wenn die Webketten stark gespannt sind. Man wird die Schniire
moglichst durch Riemen und Drithte zu ersetzen suchen.

Das Einhiingen der Gegenzugsapparate hat in der Weise zu erfol-
gen, dass man fir das geschlossene Fach vorrichtet, dass dabei alle
Theile, also die Hebel und die Rollen, ihre mittleren Positionen einneh-
men und die Riemen also so hingen, dass sie nach rechts und links
hin gleichviel bewegt werden kinnen. Um die Lage dieser geschlossenen
Kehle nahezu im Oberfach herzustellen, hebt man den Gegenzugsapparat
entsprechend; verlangt die Vorrichtung die geschlossene Kehle nahezu
in dem Unterfach liegend, so senkt man den Apparat. Erst hierauf
schniirt man die Schifte fest an.

Gegenziige arbeiten um so besser, je mehr die Schiifte steigen und
sinken. Bei finf Stiick Schiiften wiirde hiernach die Anzahl gleich zu
bewegender zwei und drei sein. Will man nur einen Schaft senken und
deren vier Stiick heben, wie solches der reine Koper oder auch die Atlasse
beanspruchen, und soll der Trittapparat nur den einen Schaft treten und
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der Gegenzug die anderen vier Stiick hoch stel'len, so muss die Kehle
jedesmal geschlossen sein, wenn sie moglichst im Oberfach liegt, damit
der Hochgang der Schiifte ein kleiner und ihr Niedergang ein grosser
wird. Ist demnach, wie in der Fig. 17, das Hebelarmverhiltniss am
Gegenzugsapparat ,eins zu vier“, so wird der Tiefgang des 3. Schaftes
/5 der Hohe der Kehle betragen und fiir 1/; derselben der Hochgang
erfolgen; die Kehle ist in solchem Falle geschlossen, wenn sich die Ober-
kehle zur Unterkehle wie ,eins zu vier* wverhiilt. Tritt man einen der
anderen Schiifte nach unten hin, so heben sich der Rollenanhiingung in
der Fig. 17 zufolge zwar auch die anderen vier Stiick nicht gesenkten
Schiifte, jedoch immerhin etwas unsicher. Um besseres Arbeiten dieses
Gegenzugapparates in solchem Falle zu bekommen, wird man in der-
selben Weise, wie bei den dreibindigen Kopern, den Aufgang der Schiifte
begrenzen kénnen, indem man sie mit dem Fussboden verschniirt, oder
man bringt Fithrungsroste an den Schiftestiiben an und stellt diese ent-
sprechend ein. Solches bezog sich Alles auf innere Trittapparate. Ganz
ebenso wird es mit den fiusseren zu machen sein, wobei der Gegenzugs-
mechanismus unterhalb der Schiifte liegt, die Kehle geschlossen nach
unten hin im Sack hiingt, der Hochgang der Fliigel gross und ihr Nieder-
gang klein zu machen ist.

Benutzt man Rollengehiinge, oder Gehiinge mit gleicharmigen Wip-
pen, oder Combinationen beider, wie solches die Figuren 13 bis 15 zeigen,
so wird man auch in #hnlicher Weise die geschlossene Kehle der Kette
einzustellen haben, aber ein ungleich grosses Fach bekommen, wenigstens
zumal alsdann, wenn man nur einen der fiinf Stiick Schiifte tritt, also
Trittapparate benutzt, wie sie die Fig. 2 darstellt.

Viel zuverlissiger arbeiten solche Gegenziige, wenn man zwei Stiick
Fliigel durch den Trittapparat senkt oder hebt, also Bindungen der
Fig. 7 oder 9 z B. herzustellen hat und Excenterformen der Figuren
8 und 10 benutzt, weil man hierbei es nicht nothwendig hat, die ge-
schlossene Kehle sehr hoch oder tief zu legen und die Schiiftebhewegungen
nicht so verschieden gross werden. Ebenso vortheilhaft, fast noch leichter
herzustellen sind fiinfbindige, unregelmissige Képer, wie die Fig. 11
einen solchen angiebt, wobei drei Stiick Excenter der Fig. 12 jedesmﬂ-l
ihre Tritte senken. Nach denselben Grundsitzen kann man auch reinen
Kopergegenzug sehr sicher arbeitend dadurch machen, dass man, wie
sich solches aus der Fig. 16 ergiebt, vier Stiick Schiifte tritt und nur
einen durch den Gegenzugsapparat entgegengesetzt bewegt. Will man
also mit innerer Trittvorrichtung den Schusskoper der Fig. 1 herstellen,
so benutzt man Excenterformen, wie solche die Figuren 5 und 6 zeigen,
senkt vier Stiick Tritte mit ihren Schiiften und lisst den Gegenzugsrollen-
apparat den finften Schaft hoch stellen, wie solches die Fig. 16 zeigt.
Durch verschieden grosse Rollen und lockere Anschniirungen lassen
sich alsdann auch leicht reine Kehlen herbeifithren, und weil die ge-
schlossene Kehle nahezu unten liegt, wird auch in Bezug auf die vier
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Stiick Fliigel die Kehle sich so einstellen lassen, dass das Fiideneinziehen
kein schwieriges wird. Die Excenter werden hierbei sehr wenig aus-
genutzt in Bezug auf das Treten, weil sie die Schiifte nur 1/; des Kehle-
betrages zu senken haben. Der Gegenzug hebt den nicht gesenkten
Schaft etwa 4/, der gesammten Kehlenhohe daselbst. Die Fig. 16 ent-
spricht dem 3. Schuss in der Fig, 1.

Atlasse.
(Tafel 53, Figuren 18 bis 26.)

In den Figuren 18 bis 22 sind fiir den Einzug ,gerade durch® die
Musterbilder einiger fiinfbindigen Satins angegeben. Hierbei soll vor-
ausgesetzt werden, dass sich diese Patronen jedesmal auf die Seite des
Gewebes beziehen, welche im Webstuhl oben liegt. Es sind alsdann die
Figuren 23 bis 26 die Abbildungen der zugehirigen Excenterapparate,
Die in den Figuren 18 und 19 gezeichneten sind regelmiissige Schuss-
atlasse, die Fig. 20 giebt das Musterbild eines unregelmiissigen eben-
Solchen, und die Figuren 21 und 22 stellen regelmiissige Kettenatlasse dar.

Der Fig. 18 entsprechend werden die Schussfiden durch die dariiber
liegenden Kettenfiiden wie folgt gekreuzt:

Bchuashs qpevwicging I "gusi ey
Kettenfiden. . .. 1,0 8, 5, 2, 4

Es ist dabei die Sprungzahl in der Bindung zu ,zwei* angenom-
wen worden. Der zugehirige und fiir die iiussere Trittvorrichtung dienende
Excentempparat. ist der in Fig. 23 skizzirte. Pro Schuss senkt einer der
finf Stiick Excenterfliigel @, b, ¢, d oder ¢ seine Trittrolle und stellt er
bierdurch den zugehérigen Schaft hoch. Die Excenter a, b, e d e sind
der Reihenfolge nach mit den Schiiften 1, 3, 5, 2, 4 verschniirt; es treten
also die hinter einander liegenden Excenter der Buchstabenfolge a, b, ¢, d, ¢
Bach und misste der angegebenen Atlasbindung halber die obere Ein-
hiiugung der Zugstangen der Tritte in die Kerbenhebel der Quadranten-
Wellen 1) in Bezug auf die Numerirung der daran hiingenden Schiifte
1,8, 5, 2 4 gein. Die zugehorige unten anzubringende Gegenzugs-
Yorrichtung ist die der Fig. 17.

Einen Schussatlas mit der Sprungzahl ,drei® und den Fiden-
kt‘euzu ngen:

fiir den Schuss 1 der Kettenfaden 1
n n n 2 n n 4
n n n 3 n n 2
n n n 4 n n 5
e n 5 , n 3

'Zeigt' die Fig. 19. Fir den inneren Trittapparat wird sich hierza der
n Fig, 24 angegebene Excentermechanismus benutzen lassen, dessen
‘-\_\_‘-_‘—-—\—._

) Lembek e, Mechanische Webstiithle. T,
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fiinf Stiick hinter einander liegende Excenter a, b, ¢, d und ¢ ein jedes
seine Trittrolle fiir einen Schuss hoch und fiir vier Schiisse tief stellen.
Die geschlossene Kehle ergiebt der Apparat somit nicht. Alle Buch-
staben in der Figur beziehen sich auf die Mittellinie eines jeden Excenter-
fliigels. Hochstellung der Rolle, also auch des Schaftes fithren die
Excenter wie folgt herbei:

SO S A e o b G B s i
Fxcenter. . -% wuor @y O 6 @, e
Schaftias shf &5 ssvarly A (250, 3
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Der Gegenzugsappsrat kann der der Fig. 16 sein. Es tritt auch
hier, wie im vorigen Beispiel, der Excenterapparat ,gerade durch® und
ist die Anschniirung der Tritte der Satinbindung wegen ,versetzt.

Der in der Fig. 20 dargestellte unregelmiissige Schusssatin wird
mittelst des Excenterapparates der Fig. 25 herzustellen sein. Der Reihen-
folge der Buchstaben nach sind die Excenter wiederum hinter einander
liegend angeordnet und wirkt, weil éinssere Trittvorrichtung angenommen
wurde, das vorderste Excenter a auf den ersten Schaft ein, ihn jedoch
erst bei dem zweiten Schuss hoch stellend. Man hat hiernach:

fiir Schuss 1. arbeitet Excenter b und stellt den Schaft 2 hoch,

n n 2‘ n n a n n n n 1 n
n n 3' n n ¢ n n n n 3 n
n n 4' n n € n n n n 5 n
n n 5‘ n n d n n n n 4 n

Die obere Anschniirung ist demzufolge ,gerade durch®, die Zu-
sammenstellung der Excenter hingegen ist eine der Atlasbindung ent-
sprechende, also unregelmiissig springende. Der innere Gegenzugs-
apparat kann der in Fig. 17 gezeichnete sein.

Fiir den Kettenatlas der Fig. 21 mit der Sprungzahl 2 dient der
Excenterapparat der Fig. 24, wenn man die iussere Trittvorrichtung
benutzt, also durch die Excenter jedesmal vier Stiick Schiifte hoch stellt,
ferner die Excenter «, b, ¢, d und e geradedurch treten lisst, hingege®
die oberen Anschniirungen springend macht und einen unteren Gegen-
zug, der Fig. 16 entsprechend, benutzt.

Bei dem Schuss 1 stellen die Excenter b, ¢, d, e die Schiifte 2, 3, 4 g
n n n 2 n n n a, ¢ d, e n n 1“2)‘4’4
ke n n 3 n " " a, b, d, e 4 " l, -y iv 5
n n n 4 n n n a, b, c e n " 1, ‘SJ' * %
" » " 5 " " » i, bv C, d n n 1, 5 3, 9

ein, und zwar ganz nach oben hin, wobei
die Excenter . . . a, b, e, d, €
die SCORITE Ty, o o R LU S

treiben.
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Zur Herstellung der Kettensatinbindung in Fig. 22 kann der Excen-
terapparat der Fig. 26 benutzt werden. Hierbei ist die innere Tritt-
weise vorausgesetzt worden, dass also ein jeder der Excenterfliigel a, b, ¢, d, e
einmal seinen Schaft senkt und ihn viermal hoch stellt, und zwar Letz-
teres durch die oben im Webstuhl angebrachte Gegenzugvorrichtung der
Fig. 17. Die Schniirung ist gerade durch gemacht, die Excenter sind dem
Alphabet nach hinter einander auf ihrer Welle befestigt, aber der Satm-.
bindung entsprechend versetzt, so dass

fiir Schuss 1 der Schaft 1 sinkt zufolge des Excenters a
n 2 4 n n

" » " o n
n n 3 n n 2 n n n n b
n n 42 b nit-P e Sa n n - e
n A He g i 3 n » n ¢

Die speciellen Ausfithrungen solcher fiinfbindigen Atlasexcenter sind
die nimlichen, wie die der finfbindigen Képergewebe und entsprechen
die in den Fig. 23, 25 und 26 gezeichneten Excenterfliigel denen der
Fig. 2 und 4 und die der Fig. 24 den Excentern der Fig. 5 und 6.

Auch die Gegenzugsapparate und die Anschniirungsweisen der Tritte,
ob locker oder nicht, sind nach denselben Principien zu behandeln, wie
sie fiir die Kopergewebe entwickelt wurden. Zumeist in Benutzung sind
die in den Fig. 16 und 17 gezeichneten Gegenziige, weil die anderen
fiir fiinfbindige Gewebe brauchbaren Gegenziige keine gleich hohen
Kehlen ergeben und somit unpraktischer sind. Auch bei diesen Atlas-
bindungen gilt dasselbe, wie bei den fiinfbindigen Kopern, man bedient
sich zu ihrer Herstellung mehr der unabhiingigen Trittapparate, weil
sich durch sie ein jeder Schaft sicherer und nach Wunsch héher oder
tiefer bewegen lisst.

Fiir die Tretweise der Schiifte ist es oftmals nicht unwichtig, dass
man hierbei auf die Beschaffenheit des Webmaterials mit Riicksicht nimmt,
Seidene Kettenfiiden und andere sehr feine Webgarne bieten dem Laufe
des Schiitzen sehr wenig Widerstand dar, weshalb man Stoffe aus sol-
chen Materialien zumeist in der Weise webt, dass man nur einen der
finf Stiick Fligel hebt und alle anderen in die Unterkehle stellt, resp.
deren Fiden auf der Ladenbahn aufliegen hat, withrend die Schiitze
durch die Kehle geworfen wird.

Bei Stoffen, welche aus stiirkeren Webmaterialien herzustellen sind,
80 namentlich bei solchen mit baumwollenen, leinenen und wollenen
Kettenfuden, verfihrt man hingegen umgekehrt, lisst man also proSchuss
Vier Stick Schiifte oben stehen und stellt nur einen Schaft nach unten
hin, oder man hebt vier Schiifte und senkt einen. In solchem Falle wird
der Lauf der Schiitze leichter und sicherer, ohne dass man des Web-
materials halber viel Kettenfidenbruch zu befiirchten hat.

Man webt somit z. B. halbseidene Satins, deren rechte Seite die
Kettenatlaabmdung zeigt, mit dusserer Trittvorrichtung und stellt pro
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Schuss einen Fliigel hoch, so dass die linke Seite des Gewebes oben liegt.
Die Folge davon ist, dass die Schiitze iiber das glatte Webmaterial, ohne

es zu beschiidigen, sicher hinwegliuft, und dass man Schussbriiche leicht

auffindet. Der geringeren Kettenfiidendichte in dem einen oben liegenden
Fliigel halber findet man auch fehlende Kettenfiiden leicht auf.. Ebenso
bleibt die Waare reiner und kommen Schussfidenenden auf die linke
Seite des Gewebes zu liegen; auch kionnen sonstige Beschiidigungen der
seidenen Decke im Stoffe nicht so leicht eintreten, als bei umgekehrter
Vorrichtungsweise.

Lastings, Drelle, baumwollene Atlasse, Barchente mit Schuss- oder
auch Kettensatinbindung arbeitet man zumeist mit Hiilfe der inneren
Trittvorrichtungen, wobei ein Schaft gesenkt wird. Bei den Schusssatins
wird die linke, und bei den Kettensatins die rechte Seite des Gewebes oben
liegen., Man erkennt hierbei die Schussbriiche ziemlich zuverlissig, es
laufen die Schiitzen leicht und der Gang des Webstuhles wird infolge-
dessen ein guter.

In allen Fiillen sind aber immer die unabhiingigen Sch iftebewegungen
denen mit Gegenzugsapparaten zumeist vorzuziehen, zumal weun die
Anzahl der zu hebenden und zu senkenden Schifte eine sehr ungleich
grosse, also z. B. jeins zn vier® ist.

Webresultate.

Hergestellt wurde: Englisch Leder, fiinfbindiger Atlas.

Kette: 14er (23,7er)!) Water, pro em 23,561 Féden.

Schuss: 22er (87,2 er) 1) Mule, pro cm 94,75 Fiden.

Breite der Kette im Rietblatt: 73 cm.

Pro Arbeitsstunde gewebte Waarenlinge: 0,63 m.

Minutliche Schiitzenliufe: 155.

Durchschnittliche Anzahl der in einer Minute verwebten Schuss-
fiidden: 100.

Verluste durch Unterbrechungen der Arbeit: 36 Proc.

Pro Stunde verwebte Schussfidenlinge: 4420 m.

Hergestellt wurden: Italian cloth, finfbindiger Atlas, wie folgt:

Kette: Water . . . . . A4ber (7T6er) 80er (135er) 8Oer (135er)
Schuss: Kammgarn . 40er (65,8er) 46er (75,6er) 5H0er (82,2er)

Schiisse pro Centimeter. . 44,35 53,6 58,2
Kettenfiden pro Centimeter 35,952 36,744 43,448
Kettenbreite im B]att-. in

Centimetern. . . 84 177 87
Pro Stunde gewebter Stoff

A s e ek 1,623 0,844 1,282

Schiitzenliufe in der Minute 160 124 170

1) Metrische Nummer.

=
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Pro Minute gewebte Schuss 120 75 126
‘Unterbrechungsverluste, in

Procentenasdy aldoid ol 25 39,5 25,9
Pro Stunde verwebte Schuss- :

fidenliinge, in Metern . 6050 7740 6580

Sechshindige Gewebe.
(Tafel 53, Figuren 27 bis 37, und Tafel 54, Figuren 1 bis 12.)

Regelmédssige Koper.
(Tafel 53, Figuren 27 bis 32.)

Ein solches Musterbild nebst dem Einzug und der Schniirung zeigt
die Fig. 27. Es steigen withrend des 1. bis 6. Schusses die Schiite
1 bis 6 nach einander. Entspricht das Musterbild der oberen Seite
des Gewebes im Webstuhl und ist der Einzug ,gerade durch in sechs
Stiick Schiifte, von hinten nach vorn zu genommen®, wie gezeichnet, so
wirde man jedesmal der nebenstehenden Schniirung zufolge einen
‘Schaft durch den Trittapparat hoch zu stellen haben und die anderen
infolge des Gegenzugapparates senken miissen, Man wiirde den #usse-
ren Trittapparat benutzen und unterhalb der Schifte den Gegenzugs-
‘mechanismus anbringen. Dasselbe liesse sich auch durch einen inneren
Trittapparat herbeifiihren, der pro Schuss jedesmal einen der sechs
Schiifte senkt, wobei gleichzeitig infolge des oben liegenden Gegen-
Zugapparates die anderen fiinf Stiick Schiifte gehoben werden. In
diesem Falle wiirde das Musterbild der Fig. 27 die untere Seite des im
Webstuhl liegenden Gewebes zeigen, wenn man von der Koperrichtung
absieht,

Beide Vorrichtungsweisen des Geschirrapparates sind ziemlich un-
“uverliissig in Bezug auf ihre Thitigkeit, weil die geschlossenen Kehlen
nahezu oben oder unten, im Sack also hiingend, vorgerichtet werden
Miissen, und weil die Excenter jedesmal einen Schaft sehr viel treten
liissen, damit die anderen Schiifte infolge der Gegenziige sich nur
Wenig entgegengesetzt gerichtet bewegen. Selbst bei bester Vorrich-
tungsweise wird solches Treten nicht nur schwierig, sondern es wird
uch die Kehle selten gut. Ein brauchbarer Excenterfliigel fiir die vor-
genannte Trittweise, deren man insgesammt sechs Stiick benithigt,
kénnte der in der Fig. 28 gezeichnete sein. ;

Zur Herstellung vieler sechsbindigen Gewebe, ebenso aber auch der
finf, sicben-, acht- und mehrbindigen verfihrt man in den Handweb-
Stihlen zumeist so, dass man den Tritt mit den fiinf Niedergiingen ver-
Schniirt und dass der Gegenzugsapparat den Hochgiinger treibt. Man
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hat alsdann nur um Weniges tief zu treten und es stellt sich bei sechs-
bindigem Koper der Hochgiinger um etwa das Finffache hoch.. Man
richtet hiernach im mechanischen Webstuhl die Kehle ebenso, wie zuvor
beschrieben wurde, her, vorausgesetzt, dass jedesmal einer der Schiifte
entgegengesetzt zu den fiinf anderen einzustellen ist, lisst den Tritt-
apparat finf Stiick gleich gerichtet zu bewegende Schiifte jedesmal ein-
stellen und benutzt den Gegenzug dazu, um den sechsten nicht ge-
tretenen Schaft entgegengesetzt zu bewegen. TFiir reinen sechsbindigen
Képer und inneren Trittapparat wird dabei die Trittweise der Schiifte
dem Musterbilde der Fig. 27 zufolge die in der Fig. 29 gezeichnete.
Eine hierzu passende Excenterform fiir einen der sechs Tritte ist die in
der Fig. 30 dargestellte. Man hat also sechs Stiick solcher Excenter
hinter einander liegend auf einer Welle zu befestigen, welche mit der
Rideriibersetzung ,eins zu sechs“ von der Hauptwelle aus getrieben
wird. Die Excenter sind um d% — 60° gegen einander verstellt, so
dass jedes nachfolgende um eine Sechstelumdrehung der Excenterwelle,
d. i. einen Schuss, seinen Schaft spiiter tritt, oder seine Trittrolle steigen
liisst, als der vorhergehende thut.

Das fiir einen Schuss die Trittsenkung und fir fiinf Schiisse die
Tritthochgiinge herbeifithrende Excenter der Fig. 28 ergiebt fiir den
schraffirten, zwischen c¢f und ed liegenden Drehungswinkel die offen
bleibende Kehle, und zwar ebensowohl fiir den Hochschaft als auch fir
die Tiefschiifte, wenn der Trittapparat ausserhalb des Stuhlgestelles liegt-
Der Drehungsbogen ab entspricht einem Schuss, oder einer vollstindigen
Umdrehung der Ladenbetriebswelle. Von der geschlossenen Kehlestellung
aus, bei welcher die simmtlichen Trittrollen in der mittleren Position
zwischen @ und b und in etwa halbe Hubhohe des Excenters zu stehen
kommen, ergiebt sich zufolge der Excenterflanken eine nach unten und
oben hin immer kleiner werdende Bewegungsgeschwindigkeit der Tritt-
rollen. Des Gegenzuges halber wird dieser Rollenhub nicht vollstindig
ausgenutzt, es wird die untere Hilfte desselben, die zum Senken der
Rolle dienende, ganz oder auch nur theilweise, und der obere Theil
der Excenterflanke in umgekehrter Weise arbeiten, je nachdem man
nur einen oder fiinf Stick Tritte durch Excenter jedesmal nach
unten hinstellt, also einschiissig oder fiinfschiissig tretende Excenter be-
nutzt (vergleiche die Figuren 28 und 30), bei welch letzterem es jedoch
keinen Schluss der Kehle giebt. Die Excenterformen gestatten nahezut
straffes Anschniiren der Tritte, ohne dass Bruch zu befiirchten 1ist, und
ergeben auch sehr langen Stillstand der Schiifte in der offenen Kehle, jedoc?l
immer auf Kosten des langsamen, also vorsichtigen Schiiftetretens. Weil
der Halbmesser des grossten Kreises am Excenterapparat 130 mm betriigt,
so hat man der Rollenstellungen ¢ und d zufolge, denen ein Stiick des
vorigen Kreises im Betrage von 55 mm Bogenlinge entspricht, offene
Kehle far
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2.130. 7
?3—9--—:55 =
1
x = AT etwa /3 Umdrehung der Hauptwelle. Es drehen sich
47

hiernach der Excenterapparat um 24° und die Kurbelwelle um 24.6
= 144° herum fiir das Stehenbleiben der Schifte in den Stellungen der
offenen Kehle, wobei aber vorausgesetzt wurde, dass die kurzen Abrun-
dungen der Excenterecken vernachlissigt wurden. Bringt man die
letzteren mit in Anrechnung, so bleiben die Trittrollen gesenkt, resp.
gehoben fiir 20° Drehung der Excenterachse, also fiir 120° Hauptwellen-
umdrehung, demnach immer noch lange genug, um fiir jedes Webstuhl-
system, resp. jede Geschwindigkeit und Breite des mechanischen Stuhles
brauchbar zu sein.

Ganz dieselben Resultate ergiebt, wie bereits auch angenommen
wurde, das Gegenexcenter der Fig. 30, dessen Auf- und Ablauffliche
dieselben sind, als die des Excenters der Fig. 28. Brauchbare Gegen-
zugsapparate fir beide Excenterformen zeigen die Figuren 81 und 32.

Unregelméssige Satins.
(Tafel 53, Figuren 33 und 84.)

Solche sechsbindige Satins wird man durch ihnliche Apparate, wie
fir die sechsbindigen reinen Koper herstellen, weil ja bei ihnen auch
stets ein Fliigel entgegengesetzt zu den anderen fiinf Stiick einzustellen
ist. Bedient man sich also z. B. innerer Trittapparate und oben im
Webstuhl liegender Gegenziige, so konnen die Excenter wie in der
Fig. 30 geformt sein. Der Atlasbindung halber und der inneren Tritt-
Weise wegen miissen fir das in der Fig. 33 gezeichnete Musterbild sechs
Stiick solcher Excenter in folgender Weise zusammengestellt werden.

Bezeichnet man mit a, b, ¢, d, e und f die hinter einander auf einer
Welle festgestellten sechs Stiick Excenter, welche ein jedes die Form
der Fig. 30 haben, also die Trittrolle fir einen Schuss hoch und fir
fanf Schiisse tief stellen, und treibt @ den hintersten, den ersten Schaft
und £ den vordersten, den sechsten, so hat man fir

—

2 durch die Excenter ihre
Schuss Schifte und Trittrollen Trittrollen
""—'—'————.-__
hoch
gesenkt gehoben gesenkt gestellt
——
1 2,8, 4,56 1 bye, d, e, F a
2 1542.4: 558 3 a, b, d, e, f ¢
8 1, 2,3 46 5 a, b, ¢ d, f e
5 1,3, 4,56 2 a, ¢ d, e f b
5 1) 2,815, '6 4 G, D)2 ¢ 8- F d
8 1,008 4.5 6 a, b,e d e i
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Fiir die Atlasbindung des Musterbildes in der Fig. 34 wiirde man
unter dhnlichen Voraussetzungen haben:

Schuss Trittrolle gehoben durch das Excenter
1 1 a
2 + d
3 2 b
4 6 I
b 3 ¢
6 5 e

Ebenso ist es zu machen, wenn fiir die auf einander folgenden
sechs Stiick Schuss die Schiifte 1, b, 3, 6, 2, 4 gehoben werden sollen,
oder die Schiifte 1, 3, 6, 4, 2, 5 u. s. w. Die Gegenzugsapparate bleiben
die vorigen (vergleiche die Figuren 31 und 32).

Mehrreihige und abgeleitete Kdper und Atlasse
und dergleichen mehr.

(Tafel 53, Figuren 35 bis 37, und Tafel 54, Figuren 1 bis 12)

Das Weben solcher Bindungen macht in Bezug auf die Herstellung
der Kehlen wenig Schwierigkeiten. Hat man nur zwei Stiick Schifte
jedesmal hoch zu stellen und vier Stiick solcher tief, oder ist es um=
gekehrt, so arbeiten die Gegenziige besser, als wenn' jedesmal nur ein
Schaft entgegengesetzt zu den anderen fiinf Stiick einzustellen ist. Man
wird fiir solche mehrreihige Koper ete. die zwei Schiifte um 2/; und die
anderen vier Stiick Schifte um 1/ der Hohe der Kehlesffnung zu be-
wegen haben, ganz iihnlich, wie man es bei dem dreibindigen Képer
“machte.

Ist z. B. ein halbwollener Diagonalstoff (Serge) herzustellen, wie
solchen die Fig. 35 im Musterbild, Einzug und in der Schniirung zeigt:
und benutzt man die fiussere Trittweise, dass also pro Schuss jedesmal
zwei Stiick der Schiifte durch den Trittapparat hoeh gestellt werden und
die anderen der unterhalb der Fligel liegende Gegenzugsapparat nach
unten hin stellt, so verwendet man sechs Stiick Excenter von der Form
der Tafel 54, Figuren 1 bis 2. Es sind das doppeltdaumige Excenter,
sind zwei Stiick Excenterfliigel der Tafel 53, Fig. 28 zusammengegossen
worden in solcher Weise, dass ihre Mittellinien in Bezug anf die Roi}eﬂ‘
senkung einen Winkel von 1200 bilden. Auf der Rohrwelle (vergleiche
die Tafel 53, Figuren 36 und 37) sitzen ausserhalb des Gestelles, um
60° zu einander verstellt, sechs Stiick solcher Doppelexcenter a, b, ¢, d,
e und f, und wirken pro Schuss jedesmal zwei der Excenterdanmen auf
die sechs Stiick Trittrollen ein. Das Excenter @ treibe den ersten Schaft.
das Excenter b den zweiten u. s. w., so dass fiir:
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Schuss 1 die Excenter @ und ¢ ihre Trittrollen senken und die Schiifte 1 und 3

n 2 n n b n f n n n n n 2 - 6
” 3 n n a , € 4 n n n " n 1 n 5
n 4 n n d n J. n n n n n n 4 n 6
n 5 n n ¢ n € n n n n n n 3 n 5
n 6 n n b n d n n n n n n 2 n 4

jedesmal heben, so ist die Rideriibersetzung somit 1:6; der Betrieb
dieses Excenterapparates erfolgt durch ein 20er Rad der Hauptwelle
des Webstuhles, welches einen 45 er Transporteur und durch diesen ein
120er mit der Rohrwelle zusammengegossenes Stirnrad dreht.

Die genauere Gestalt eines dieser sechs Stiick ganz gleich geformten
Excenter ergiebt sich aus der Tafel 54, Fig. 1. Die Fig. 2 zeigt eine
nur wenig abweichende Ausfiihrung solcher zweidaumigen Excenter.

Gesenkt bleibt die Trittrolle, wie bei dem Excenter der Tafel 53, Fig. 28,
fiir g—i—fDrehung der Hauptwelle. Die volle Hubhshe der Trittrollen kénnte
65 mm betragen. Es wiirde alsdann infolgedessen das Unterfach nur
einen Augenblick vorhanden sein, weil dessen Schiifte sofort wieder
steigen. Deshalb thut man besser, die Trittrollen nicht 65 mm weit zu
bewegen; man schniirt sie vielmehr locker, damit die oben liegenden
Rollen noch 10 bis 15 mm Spielraum zum Excenter hin haben und ihr
Hub nur 50 bis 55 mm gross wird. Durch entsprechendes Einhéingen
der Zugdrihte in die Kerbenhebel der Quadrantenwellen 1) corrigirt
man die Hebelarme daselbst in solcher Weise, dass die Kehlen wiedernm
die richtige Grisse bekommen.

Fir sechsbindigen Orleans, diagonal (Serge), gestalteten sich die
Lieferungsverhiiltnisse eines mit solchem Apparat ausgeriisteten Web-
Stuhles von Hodgson und Haley in Bradford folgendermaassen:

Kette: 79/, er Baumwollenzwiin.

Schuss: 15 er Englisch Weft.

Schusszahl pro Centimeter: 24.

Breite der Kette im Rietblatt: 92 em.

Anzahl der Kettenfiden pro Centimeter: 20,434,

Pro Arbeitsstunde gelieferte Waarenlinge: 1,526 m.

Anzahl der minutlichen Schitzenliufe: 120.

Durchschnittliche Zahl der in einer Minute eingewebten Schuss-
fiden: 101.

*  Unterbrechungsverluste: 16 Proc.

Pro Stunde verwebte Schussfadenlinge: 5570 m.

Noch leichter als zuvor werden die Gegenzugsapparate arbeiten,
Wenn die Anzahl der hoch und tief gehenden Schiifte eine gleich grosse
1st, wie z B. bei dem sechsbindigen Doppelkdper, manchen Diagonal-
bindungen, Doppelatlassen und dergleichen mehr.

-——.__‘__________ -

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle I.
Lembeke, Mechan. Webstithle, Y. 5
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In der Tafel 54, Fig. 3 ist das Musterbild eines solchen Doppel-
kopers dargestellt und in der Fig. 4 ebenso ein zur Herstellung desselben
‘brauchbares Excenter, deren sich sechs Stiick, um eine Sechstelumdrehung
zu einander verstellt, dafiir nothwendig machen. Wiihrend drei Schiissen
wird die zugehorige Trittrolle gesenkt und fiir die drei Stiick nach-
folgenden Schiisse wird sie durch den Gegenzugsapparat gehoben. In
der Fig. 5 sind noch drei Stiick etwas anders geformte Excenterfliigel
gezeichnet, die ebenfalls zur Herstellung des sechsbindigen Doppelképers
dienen kénnen.

Zu der Schiiftebewegung fiir die Herstellung der Diagonalbindung
der Fig. 6 anf Tafel 54 wird man sechs Stiick Excenter bengthigen, wie
ein solches die Fig. 7 zeigt. Auch diese wird man so auf ihrer Rohr-
welle befestigen, dass jedes nachfolgende Excenter um eine Sechstel-
umdrehung nacheilt.

Fir die Doppelatlasbindung, wie eine solche die Fig. 8 zeigt, wird
man Excenterfligel benutzen, welche bei der #iusseren Trittweise

die Trittrolle des 1. Schaftes fiir den 1., 5. und 6. Schuss,

n n n 2. n n n 2'3 3' n 4. n
n n n 3' n n n 1" 2‘ n 6' n
n n n 4. n n n 4'! 5. n 6. n
n n n b. n n n l'! 2. ] 3. k]
n n n 6' n n n 3‘1 4‘ n 5' n

senken, und Excenter gebrauchen, welche je drei Stiick Tief- und Hoch-
giinge ergeben, also eine Form haben, wie sie die Figuren 4 und D
zeigten.

Das Musterbild in der Fig. 9 bensthigt Excenter, welche

2 Tiefginge, 1 Hochgang, 1 Tiefgang wund 2 Hochgiinge,

2 i 2 Hochgiinge, 1 » 1 Hochgang,

2 Hochgiinge, 2 Tiefgiinge, 1 Hochgang, , 1 Tiefgang,

-

1 Tiefgang, 1 Hochgang, 2 Tiefgiinge, , 2 Hochgiinge,
1 Hochgang, 1 Tiefgang, 2 Hochgiinge, , 2 Tiefgiinge,
2 Hochgiinge, 1 . 1 Hochgang, , 2 -

ihrer Trittrollen herbeifiithren, wenn ebenfalls wie vorher ein dusserer
Trittapparat in Anwendung kommt, Man wird hierfiir auch das Excent.er
der Fig. 7 benutzen konnen, dieselben aber theils nach rechis, theils
nach links hin gerichtet auf ihrer Welle entprechend einstellen miissen.
In solcher Weise kann man noch manche andere sechsschiftige,
Bindung zusammenstellen und durch Trittexcenter mit Gegenzugsappa~
raten treiben. Einige andere Gegenzugsapparate fiir sechsbindige _St"ﬁ'e‘
als die in Tafel 53, Fig. 31 und 32 angegebenen, sind noch die de}'
Tafel 54, Fig. 10 bis 12. Die Fig. 10 und 11 sind Vorrichtungen mit
Gehiinge und die Fig. 12 ist eine solche mit Tiimmlern und Flaschen-
zugsbelastung, welche fir den Niedergang der Schiifte die Hochginger
einstellt. Man wird im letzteren Falle innere Trittapparate benutzen un
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der Kehle hoch oben die geschlossene Lage geben. Die nach unten zu
stellenden Schiifte tritt man viel und benutzt den Flaschenzug dazu,
die anderen Schiifte, also die Hochgiinger, jedesmal in richtige Stellungen
zu bringen,

Mit den beschriebenen Gegenziigen kann man auch dreibindig
arbeiten, also drei Stiick Tritte auf sechs Stiick Schiifte einwirken lassen.
Man wird dabei gleichlaufende Niedergiinger unten zusammenschniiren,
oder jedesmal mit einem Tritt verbinden.

Siebenbindige Gewebe.
(Tafel 54, Figuren 13 bis 17.) B

Solche Stoffe kénnen Koper oder Atlasse sein, oder aus solchen ab-
geleitete Bindungen haben und dergleichen mehr; fiir alle Fille gilt
nahezu das Niimliche, wie zuvor. Man wird nur einen oder auch mehrere
Schiifte hoch oder tief stellen, also Schussatlasbindungen oder ihnlich
gebundene Stoffe weben, ebenso gut aber auch sechs Stiick Schiifte treten
und z. B, Kettenatlasbindung herbeifiithren kénnen u. s. w., wird die fiussere,
besser aber die innere Tretweise nehmen und Gegenziige von ihnlichen
Beschaffenheiten benutzen, als man sie fiir die drei- und die fiinfbindigen
Stoffe gebrauchte. Immerhin sind zur Herstellung solcher Bindungen
die unabhiingigen Schiiftbewegungen vorzuziehen, weil sie sich leicht
reguliren lassen.

Die Fig. 13 zeigt zwei Stiick Schusssatinbindungen, wenn diese
}Jaiden Musterbilder die oberen Gewebeseiten veranschaulichen. Links
18t diesHebeweise der Schiifte fiir die entsprechenden sieben Schuss = 1,
3, 5, 7, 2, 4 und 6, und rechts ist solche — 1, 4, 7, 3, 6, 2 und 5.

Fiir die iiussere Trittweise wird die Trittrolle des zugehdrigen
St:‘ha.ftes jedesmal gesenkt sein miissen und man eine Excenterform der

1g. 14 benutzen kénnen. Fiir die inneren Trittapparate hat man pro
Schuss sechs Stiick nicht zuvor genannte Schiifte niederzuziehen und sieben
Stiick Excenterfliiggel der Fig. 15 fiir dieses Treten derSchiifte anzuwenden.

Hat man eine Kettensatinbindung herzustellen, dass also jedesmal
sechs Stiick Schiifte oben und nur einer unten stehen, so wird es um-
gekehrt werden. Die Fig. 16 zeigt eine solche Bindungsweise, wie folgt:

Schuss gehobene Schiifte gesenkte Schifte
1 1, 2, 3,4, 6,7 5
2 1,2, 3,4,5,6 7
3 153, 445,565 2
4 1,2,38,5,6,7 4
5 1,:2,:3,:4, 5, 7 6
6 2,3,4,5,6,7 1
7 15295 455,76, 7 3

-
-
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Hierzu bedient man sich derselben Excenterformen, nur dient die
der Fig. 14 fiir die innere und die der Fig. 15 fiir die dussere Trittweise.
Bei dem Niedergang eines oder nur weniger Schifte ist ein namentlich
in der Handweberei oftmals benutztes Gehinge das der Fig. 17. Die
oberste Rolle desselben ist mit Hiilfe einer Schnur durch ein Gewicht
angespannt und sucht somit dieses Gewicht simmtliche Rollen resp.
Schiifte hoch zu stellen. Tritt man npn einen der Schiifte nieder, so
senken sich die anderen um Weniges mit; trotzdem bleibt aber die vor-
handene Oberkehle der Webkette fiir den Schiitzenlauf noch gross genug.
Vorzurichten hat man also bei innerer Trittweise mit im Oberfach hoch
liegender, geschlossener Kehle.

Achtbindige Gewebe.
(Tafel 54, Figuren 18 bis 31.)

Aeussere Trittweise.
(Tafel 54, Figuren 18 bis 24.)

In der Fig. 18 ist ein achtbindiges Satingewebe angegeben; bei
welchem fiir den 1. bis 8. Schuss die Schiifte 1, 4, 7,2, 5, 8, 3 und 6
nach einander hoch gestellt werden. TFiir die acht Stiick Excenterfliigel
von der Form der Fig. 20 wird pro Schuss jedesmal eine Trittrolle ge-
senkt und der mit ihr verbundene Schaft hierdurch gehoben werden.
Man wird dem entsprechend und der Bindungsweise zufolge acht Stiick
solcher Excenter hinter einander liegend auf einer Rohrwelle anzubringen
haben, welche letztere fiir einen jeden Schuss eine Achtelumdrehung macht.

Das in der Fig. 20 gezeichnete Excenter arbeitet mit dem 1.
Schaft, ist also dessen Trittrolle fiir den 1. Schuss gesenkt und
stellt sie sich infolge des Gegenzugapparates fir den 2. bis 8.
Schuss hoch. Der Vorsicht wegen ist diese Hochstellung nicht die
hochst mogliche; man hat also den Hub des Excenters nicht vollstindig
ausgenutzt, wie solches auch die Rollenstellungen in der Figur andeuten.

Die Fig. 21 zeigt ein Excenter, welches fiir den 1. und 2. Schuss
den zugehorigen Schaft hochstellt und fiir die anderen Schiisse, also den
3. bis 8., dem Schafte die Tiefstellung gestattet, welches also brauchbar
fiir einige abgeleitete mehrreihige, achtbindige Koper ist.

In der Fig. 22 ist ein Excenterfliigel gezeichnet, welcher acht-
bindigen Doppelképer herbeifiihren hilft; fiir vier Schuss steht der Schaft
oben und fir vier Schuss ist er unten liegend.

In Fig. 23 ist ein Gegenexcenter zu dem. der Fig. 20 dargestellt.
Es senkt selbiges seine Trittrolle fiir den 2. bis 8. Schuss und gestattet
ihr nur fir den 1.Schuss Hochgang. Solche Excenter werden Benutzung

>
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finden fiir die Senkung der Schiifte bei nur einem der 8 Schiisse im
Musterrapport, also fiir die Herstellung der achtbindigen Kettenatlasse,
wie einen solchen die Fig. 19 in der Mitte zeigt.

Man kann fiir diese fusseren Trittapparate auch ihnliche Gegen-
zugsrollenapparate anwenden, wie sie die Fig. 10 und 17 zeigen, nur
muss man entsprechend mehr Rollen benutzen. Zuverliissiger, zumal
fiir das Treten nur eines Fligels, wird gewebt werden kénnen, wenn man
Wippen mit Rollenziigen benutzt, wie einen solchen Apparat die Fig. 24
zeigt. In der Handweberei benutzt man denselben zum Hochstellen der
Schiifte; der Fig. 24 nach ist er sich hier als zum Tiefstellen derselben
thiitig gedacht. Wird einer der-acht Stiick Schifte mit Hilfe des Tritt-
apparates hochgezogen, so stellen sich die anderen in der Unterkehle
hingenden zufolge des Gegenzugapparates immer wieder richtig zu ein-
ander in der Unterkehle verbleibend ein, zumeist ein wenig hoher, als
wenn alle Schiifte in der geschlossenen Kehle liegen. Die Rolle @ kann
man mit Hebellagerung und Federzug benutzen, ebenso gut lisst sich
aber auch ein Gewicht oder “der directe Federzug anbringen, oder man
kann auch die Rolle durch eine Wippe ersetzen. In allen Fillen liegt
-dieser Gegenzugsrollenapparat ausserhalb der Webstuhlgestellwand und
ist er demzufolge sehr bequem zu reguliren.

Innere Trittweise.
(Tafel 54, Figuren 19 und 25 bis 31.)

Die Zeichnung in der Fig. 25 giebt den vollstindigen Apparat zur
Herstellung eines Kettenatlas, wie solchen die Fig. 19 zeigt. Das Senken
der Schifte und ihrer Tritte fir die acht nach einander folgenden
Schiisse ist hierbei:

L R T e S i e A ol St [ O e (O S e sl )
Aritt resp: Schaft gesenkt . .. .. . .1, 6, 3, 8 5 2,7, 4

Die Hauptwelle des Webstuhles ¢ treibt halb so schnell als sie
liuft die Schlagexcenterwelle %, und diese wiedernm mittelst eines H0er
Transportirrades ¢ durch ein 25er Stirnrad m ein 100er Zahnrad n,
dessen Welle vorn unten im Webstuhl bei o gelagert ist. Letztere Welle
wird sich somit pro Schuss, also fiir jede Tour der Welle 4, um

T .2b 50, -1
"2 50 100 8
Jjedesmal drehen.

Auf der Welle 0 ruhen zur Herstellung des achtbindigen Satins acht
Stiick Excenterfligel a, b, ¢, d, ¢, f, g und h, welche der Fig. 28 zufolge
die Tritte 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 und 8 treiben und dieselben, wie sich solches
aus der Fig. 25 ergiebt, bei dem 1., 6.; 3., 8., 5., 2., 7. und 4. Schuss
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senken. FEin jeder Niedergang des Trittes ergiebt Tiefgang seines gleich
numerirten Schaftes, wobei vorausgesetzt ist, dass der Schaft 1 hinten
und der Schaft 8 vorn. im Webstuhl hingen. Ist also der Einzug in
diese 8 Schifte ,gerade durch“, von links nach rechts und von hinten
nach vorn zu genommen, wie solches auch die Fig. 26 zeigt, so wird
durch das Weben ein Musterbild entstehen, welches der Fig. 19 ent-
spricht. Der Gegenzugsrollenapparat zur Herstellung solchen acht-
bindigen Satins ist ebenfalls aus der Fig. 25 ersichtlich.

Auf der oberen Welle p sitzen Rollen von 80 bis 65 mm Durch-
messer, wenn die 5 mm starken Riemen hinzugerechnet wurden. An
diesen Rollen hiingen Wellen g mit RoHen, deren in eben solcher Weise
berechnete Durchmesser 45 und 35 mm gross sind. Diese letzteren
Rollen tragen abermals Rollen r, deren Durchmesser 25.mm betragen.
Die Riemenstirken haben im letzteren Falle auf die Schiiftebewegungen
keinen Einfluss. Diese beschriebene Dimensionirung der Gegenzugs-
rollen erzielt die reine Kehle, also grosseren Hochgang der Hinterschiifte
als der Vorderschiifte. Die Welle p ruht "in feststehenden Lagern, die
Wellen ¢ sind in Gestellschlitzen senkrecht gefiihrt.

Wie die Fig. 25 zeigt, ergeben auch die Tritte zufolge der unteren
Anschniirungen der Schiifte reine Kehlen dadurch, dass die Hinterschiifte
an lingeren Tritthebelarmen hiingen als die Vorderschiifte. Alles Andere
in Bezug auf die Zeit des Tretens, also die Einstellung der Excenter, ist
das Nimliche, wie bei den zuvor beschriebenen Trittapparaten.

Die acht Stiick Excenterfliigel sind zusammengegossen und durch
Stellschrauben insgesammt auf ihrer Welle o befestigt. Jedes Excenter
giebt seiner Trittrolle 55 mm Senkung (Hub), vorausgesetzt, dass solche
ganz ausgenutzt wird, was man aber besser zur Schonung der Schnii-
rungen unterlisst, zumal die Kehle noch gross genug wird. Da die
Bogenliinge aussen am Excenter gemessen, fiir welche die Trittrolle ge-
senkt ist, 32 mm betriigt, und der grisste Excenterkreis 200 mm Durch-
messer hat, so ergiebt sich die Drehung der Ladenbetriebswelle des
Webstuhles, withrend welcher ein Schaft jedesmal gesenkt bleibt, aus

200.m
8

230 —7l -1
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Dass ebenso lange die Kehle offen gehalten wird, ist fiir breite
Webstiihle empfehlenswerth, hingegen bei schmalen nicht nothwendig
und insofern noch schiidlich wirkend, weil dasselbe auf Kosten des vor=
sichtigen Fachtretens erfolgt. Liisst man das Fach nur jedesmal wiihrend
einer Drittelumdrehung der Hauptwelle offen, macht man demgemiss
die Trittexcenter spitzer, so kann man denselben auch Flankenformen
geben, welche nicht so steil als die in der Fig. 25 gezeichneten sind und
ihre Trittrollen nicht so heftig treten.

L i—

=— knapp */y Umdrehung der Hauptwelle.

1o
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Einen anderen Gegenzugsapparat, als den der Fig. 25, der fiir acht-
bindige Stoffe gleich gut brauchbar ist, stellt die Fig. 27 dar. Man hat
dabei Wippen benutzt und werden selbige, um nicht zu kurz auszufallen,
schriig zu den Schiiften gestellt. Ebenso gut, fast noch zuverlissiger
sind Wippen mit Flaschenziigen. Fiir die iussere Trittvorrichtung
zeigte die Fig. 24 einen solchen achtschiiftigen Gegenzugsapparat; fiir
die innere Trittweise wird man ihn oben im Webstuhl anbringen und
ihn umgekehrt benutzen. Die Feder kann dabei durch eine Rolle mit
Gewicht vertauscht werden.

Kantenvorrichtuneg.
(Tafel 54, Figuren 25 bis 31.)

Wie sich aus den Fig. 19 und 26 ergiebt, verbindet man mit solchen
achtschiftigen Trittapparaten auch Kantentrittapparate, welche pro acht
Schuss ein jeder einmal durchtreten. Die Excenterwelle o in der Fig, 25
triigt rechts und links der acht Stiick Tritte 1 bis 8 noch je zwei Stiick
ebensolche (vergleiche die Fig. 28). Die linken Excenter ¢ und % (siehe
Fig. 29) senken die Tritte und Schiifte 9 und 10 an ihrer linken Seite,
und die rechts liegenden Excenter I und m (siehe Fig. 30) wirken auf
die Tritte 11 und 12 ein, von denen der Tritt 11 den Kantenschaft 10
und der Tritt 12 den anderen Kantenschaft 9 beeinflusst. Oben sind,
wie die Fig. 25 und 28 zeigen, diese Kantenfliigel 9 und 10 an Rollen,
" einander gegenziehend, angehiingt, ganz in derselben Weise, wie es bei
der Taffetbindung iiblich ist. Zu beriicksichtigen ist hierbei aber, dass
der Fig. 19 zufolge der linke Apparat anders arbeitet als der rechte,
und dass demzufolge das linke Rollenpaar oben am Webstubl unab-
hiingig von dem rechten arbeiten muss. Man kann entweder, wie solches
die Fig. 28 angiebt, ein jedes Rollenpaar unabhiingig von einander lagern,
oder man kann ihnen eine gemeinschaftliche Achse geben, sie selbst
aber lose auf diese aufstecken. Eingerechnet die Riemenstirke hat die
kleinere Rolle 35 mm und die grosse 45 mm Durchmesser.

" Die Fig. 29 und 30 zeigen die Zusammenstellungen der vier Stiick
Kantenexcenter. Ein jedes derselben ist so geformt, wie es die Fig. 31
zeigt. Fiir die volle Ausnutzung des Excenters ergiebt sich auch hier
55 mm Trittrollenhub. Wiihrend 150° Excenterdrehbewegungswinkel
bleibt die Rolle gesenkt. Fiir die vier Stiick Rollensenkungen withrend
der vier zugehérigen Schiisse berechnet sich der kleinste Drehungswinkel
des Excenters zu 3.45 — 135% Es bleibt demzufolge eine jede Kehle
withrend 150 — 135 = 15 Excenterdrehung, oder 8.15 — 120°
Drehung der Hauptwelle des Webstuhles offen, und ist demzufolge fiir
-eine jede Stuhlbeschaffenheit dieser Excenterapparat brauchbar. Die
Fig. 29 entspricht der Zusammenstellung und Trittweise der links liegen-
den Excenter ¢ und % und die Fig. 30 der ebensolchen rechts angebrach-
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ten Excenter / und m. Von der rechten Seite des Webstuhles aus- be-
trachtet liegen die Excenter k£ und m vor 4 und I; die Trittrollenlagen
ersterer sind in den Figuren schraffirt angegeben.
Die Excenter ¢, &, I, m treten die Tritte 9, 10, 11, 12 und die

Kantenfligel 9, 10, 10, 9.

 Wie die Fig. 28 zeigt, stellen sich die Schiftestibe.9 und 10 z. B.
bei dem 3. Schuss gekreuzt zu einander ein, wiihrend sie bei dem
1. Schuss ebensowohl rechts als links wie gewdhnliche Schiifte, also
parallel zu einander laufen, so dass am Ende dieser Bewegung der
Schaft 9 ebensowohl links als auch rechts hoch steht und der Schaft 10
an beiden Seiten gesenkt ist. Bei dem 4. Schuss ist der Schaft 9 rechts
und links gesenkt -und der Schaft 10 in ebensolcher Weise gehoben
worden. Die Spannung und die Anbringung der Kettenbobinen fiir die
Kantenfiden ergiebt sich aus der Fig. 25 und kann sie auch #hnlich der
bei dem halbmechanischen Liiserson - Webstuhl beschriebenen ) sein.

Mehrbindige Stoffe.

Aehnlich, wie zuletzt fir die achtbindigen Gewebe beschrieben,
kann man Gegenzugsapparate durch Verdoppelung der Gehiinge, oder
jedesmaliger Hinzufiigung neuer Rollen in mehrschiiftige umwandeln, also

aus 5bindigen 10 bindige

n 6 n 12 n
2 #aSiR 2 16 il
e 4, 20+ = u. s f.

machen.

Sehr selten benutzt man jedoch iiber die achtbindigen Gewebe hin-
aus solche Gegenzugsapparate. Hs werden selbige alsdann zu unprak-
tisch, sie kommen sehr leicht in Unordnung und ergeben schwer ein
reines Fach. Man bedient sich fiir derartige vielschiiftige Bindungs-
weisen lieber der unabhiingigen Excentertrittvorrichtungen, oder der
Bundriider und mehr noch der Schaftmaschinen. - Sergebindungen lassen
sich mit Gehiingen resp. Gegenziigen oftmals, wie auch an Beispielen
gezeigt wurde, noch ganz gut herstellen, man arbeitet sie aber auch
lieber mit Hiilfe der unabhiingigen Trittweisen oder, um die Musterungen
schneller abindern zu kénnen, mit Hiilfe von Schaftmaschinen.

Benutzte man z. B. das zuletzt angegebene Gehiinge und batragt
die Hohe der geschlossenen Kehle oberhalb der Ladenbahn, bis zu digser
gemessen, bei der inneren Trittweise ,8 cm®, so wird die Hohe des Ober-
faches bei dem Tiefgang einer gegabenen Anzahl von Schaften die folgenﬂe'

1) Lembeke, Mechanische Webstithle, Fortsetzung IL
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1 Schaft tief giebt 7 cm Oberfach,
2 Schiifte , geben 6 =
3 n n n 5 n ”
4 n n 4 n n
5 n n n 3 n n
6 n n n 2 n n
7 n n n 1 n n

Es wird also das Gehiinge um so unpraktischer, je mehr Schifte
in solchem Falle gesenkt werden miissen. Man muss demnach in Bezug
auf die Einhiingung der Schiifte und auf das Kehletreten, wie solches jh
auch mehrfach angegeben wurde, sehr grosse Vorsicht obwalten lassen,
um weberechte Kehlen zu bekommen. Bis zu achtbindigem Atlas noch
benutzt man die Gehiinge mit Welle, oder die Wippen mit Flaschenzug,
zumeist aber, und zwar schon von vierbindigen Geweben ab, zieht man
fiir einschiftige Trittstellungen die unabhingigen Geschirrbewegungen
den Gegenzugstrittweisen vor. '

Unabhingig arbeitende Geschirr-
bewegungen.

(Tafeln 55 bis Tafel 638, Figuren 1 bis 23.)

Es wird durch den Excenterapparat ein jeder Fliigel fiir sich allein
he\Tegt, resp. in das Oberfach oder in das Unterfach gestellt, und hat
Seine Bewegung keinen Einfluss auf die der anderen Schiifte. Man kann
hierbei zwei Hauptgattungen solcher Schiiftebewegungsapparate unter-
scheiden, X

Einmal stellt der Trittapparat die Schiifte nur hoch oder nur tief,
Wobei er die zugehorige Trittrolle und ihren Tritt stets senkt, und es
stellt sich hierauf, also wenn' dieses Treten nicht mehr stattfindet, der
Schaft mit Hiilfe von Federn oder Gewichten wiederum zuriick; er bewegt
sich infolge letztgenannter Zugapparate in entgegengesetzter Richtung,
als ihn zuvor der Excenterapparat trieb.

Das andere Mal bekommt der Schaft durch den Excenterapparat
und eventuelle Zwischentheile, resp. Tritte oder Hebel und Schniirungen
eine gezwungene Hoch- oder auch Tiefbewegung, ohne Hiilfe von weiteren
Zugkriiften. Diese letzteren Geschirrbewegungen heisst man auch oft-
mals , Gegenziige“, sie sind aber nur einen Schaft beeinflussend. Das
Excenter resp. der Tritt stellt ‘den Schaft einmal hoch und das andere
Mal tief, je nachdem ersteres geformt ist.

In allen Fillen hat man entweder die Trittexcenter aussen am
Webstuhl angebracht, oder auch innerhalb desselben, zumal fiir die
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Nichtgegenzugsapparate; bei Gegenziigen hingegen sind diese Excenter
nahezu immer aussen gelegen und nur ganz ausnahmsweise innerhalb
der Webstuhlgestellwiinde angebracht.

Eine dritte Vorrichtungsweise der Geschirrbetriebe, die man unter
die Gegenzugsgattung mit rechnen kann, ist noch die, dass man im Web-
stuhl zweimal Trittexcenter anbringt, so dass ein jeder der Schiifte ver-
schniirt wird mit einem aussen am Stuhlgestell gelagerten Tritt und
mit einem unterhalb des Schaftes liegenden, und dass ein jeder dieser
beiden Tritte durch ein Excenter getreten wird. Die Gegenzugschnii-
rungen pro Schaft (Einschaftgegenziige) gestatten schnellen Gang und
lose gespannte Einhiingung der Fliigel, benithigen aber Nuthenexcenter
oder zwei Excenterapparate, letztere auch Offenexcenter und Gegen-
excenter genaunt. Die durch Federn oder Gewichte beeinflussten Ge-
schirrbewegungen sind zwar nicht fiir iibermissig grosse Geschwindig-
keiten gut brauchbar, kénnen aber mit einfachen, offenen Excentern
arbeiten. Ihre Schiifte, resp. Schiifterahmen erhalten ziemlich starke
Anspannungen, sie miissen also grossen Widerstand leisten. Trotzdem
sind solche Schaftbewegungsmechanismen weit gebriiuchlicher, als die
mit Gegenzugsapparaten arbeitenden, weil man die mannigfaltigsten Tritt-
weisen benutzen kann, weil letztere sich leicht abiindern lassen, man
also die Bindungsweisen der Kettenfiden gut wechseln kann, und weil
die Vorrichtung solcher Apparate eine sehr bequeme und leicht regulir-
bare ist.

Betrieb der Schiifte durch offene Excenter mit
Tritten und durch Federn oder Gewichte.

(Tafeln 55 bis Tafel 63, Figuren 1 bis 9.)

Allgemeine Anordnungen der Apparate.
(Tafeln 55 und 58.)

Aeussere Trittvorrichtungen.
(Tafel 55, Figuren 1 bis 18.)

Der Aussentrittapparat an schuell laufenden Kurbelstithlen, System
Hodgson, ist der bekannte, bei dem Hodgsonstuhl zur Herstellung der
Leinwandbindung 1) beschriebene (vergleiche die Fig. 1). Die Haul’tw":ue
des Webstuhles @ treibt mit der entsprechenden Rideriibersetzung €mne
auf die Schlagexcenterwelle aufgesteckte Rohrwelle, welche den Excenter-

1) Lembcke, Mechanishe Webstithle. I.
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apparat triigt. Jedem Excenterfliigel entspricht zumeist ein Schaft und
senkt ersterer fiir den entsprechenden Schuss seine Trittrolle mit ihrem
Tritt b. Zufolge der Zugdrihte ¢, der Kerbenhebel d, Quadranten-
wellen ¢ und Quadranten f, an welch letzteren die Schifte angehiingt
sind, werden hierbei diese hoch gestellt. Unten auf die Schiifte ein-
wirkende Federn g, oder auch Gewichte stellen die nicht getretenen
Schifte nach unten hin, also in die Unterkehle. Eine reine Kehle fithrt
man durch entsprechende Einhingung der Stangen ¢ in den Hebeln d
herbei. Die Bindung muss stets in der Rideriibersetzung aufgehen.
Sie ist zumeist ebenso vielschiissig, als das treibende Rad an der Welle a
in der Fig. 1 Umdrehungen fiir eine Tour der Rohrwelle macht.

In der Fig. 1 ist eine Vorrichtung fiir dreibindige Gewebe gezeichnet
und dreht sich die Rohrwelle /& auf der Schlagexcenterwelle ¢ withrend
drei Umdrehungen der Welle a einmal, und zwar entgegengesetzt
zu ¢ herum, wobei i eine Tour zuriicklegt, wenn sich @ zweimal herum-
gedreht hat. Die Rohrwelle % ist mit einem 120 er Zahnrad verbunden,
das mittelst eines 56 er Transporteurs k von dem 40er Rad an der Welle a
seinen Antrieb bekommt. Ausserdem treibt ¢ auch noch durch ein 50er
Rad ein 100er, welches auf der Schlagexcenterwelle ¢ festsitzt. Wie
bei dem Hodgson - Taffetstuhl liegt bei I das Trittlager und ist m der
Rost zur Fihrung der Tritte b. Die Einstellung des Excenterapparates
ist eine solche, dass derselbe soeben die eine Trittrolle gesenkt hatte,
als die Hauptwellenkrépfungen noch 45° von ihren hintersten Stellungen
zuriick standen, so dass also die Hauptwelle @ sich noch um eine
Achteltour zu drehen hat, bevor die Lade ganz hinten ist. Entsprechend
der Form der Excenterfliigel bleibt wihrend des Schiitzenlaufens die
Kehle offen.

In Fig. 2 ist angedeutet, wie man sechs Stiick Schifte mit dem
Quadranten f und den Federn g verbindet, um guten Gang der Fliigel zu
bekommen. Die Federn f sind in vier Reihen versetzt angebracht sich
gedacht und hiingen an jedem Schaft zwei Stiick Federn.

Eine anders ausgefithrte und ebenso arbeitende Trittvorrichtung,
wie man sie an Seidenwebstithlen, gebaut von Caspar Honegger,
findet, ist die in den Fig. 3 und 4 skizzirte. Die hier von der Schlag-
excenterwelle ¢ aus durch Zahnriider getriebene und seitwiirts am Stuhl-
gestell gelagerte Welle b trigt die Excenter, welche auf hinten im Stuhl
drehbar gelagerte Rollentritte ¢, diese niederdriickend, einwirken. Hinten
bei @ sind die Tritte belastet, also ausbalancirt, und vorn sind sie mit
oOben im Stuhl gelagerten Wippen ¢ verschniirt. Das Drehlager von e
ist bei f liegend; ein Rost g fiithrt diese Tiimmler, an welchen die Schiifte k
hiingen. Die Excenter heben somit die Schiifte und iiberwinden den Zug
der unten auf die Schifte einwirkenden Federn oder Gewichte; driickt
das Excenter der Welle b seine Trittrolle nicht hinunter, so ziehen die
Fel!"lern oder die Gewichte diese Schifte in das Unterfach, wodurch sie
gleichzeitig die zugehorigen Tritte ¢ hoch stellen. Um bei beliebiger
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Stellung der Excenter die Kehle schliessen zu kénnen, liegt drehbar
bei ¢ ein Hebel kI, der oben bei m gefiihrt ist. Stellt der Arbeiter den
Arm % nach rechts hin, so driickt der andere Arm 7 durch eine mit ihm
verbundene Schiene alle oben stehenden Tritte ¢ tief.

Ebenso gut und namentlich fir grosse Webstuhlbreiten gut brauch-
bar ist der in den Fig. 5 und 6 dargestellte Honegger’sche Trittapparat.
Wie in den vorigen beiden Figuren ist auch hier sich der Betrieb fiir
die Herstellung dreibindiger Gewebe gedacht worden, so dass also der
Excenterapparat eine Umdrehung macht, wenn die Lade dreimal an-
schligt, resp. deren Betriebswelle drei Touren zuriicklegt. Bei a liegt
_die Hauptwelle und bei b die Schlagexcenterwelle, welche letztere halb
so. schnell als a liuft. Durch conische Réider mit dem Uebersetzungs-
verhiiltniss ,zwei zu drei® wird von b aus die bei ¢ liegende Tritt-
excenterwelle getrieben. Deren Excenterfliigel stellen Rollen ein, welche
an um d drehbaren Winkelhebeln angebracht sind und die oberen
Schenkel ‘derselben auf und ab bewegen, fiir Schafthebung sie tief und
fiir Schaftsenkung sie hoch stellen. Durch Ketten oder Schniire arbeiten
diese Hebel e mit den Schiften f, wobei Rollen g die Fiithrungen der
Ketten oder der Schniire sind.. Wird die Trittrolle nach der 'Webstuhl-
wand, also nach links hin durch das Excenter gestellt, so steigt der
Schaft, im entgegengesetzten Falle stellen ihn unten angehiingte Federn
oder Gewichte.in das Unterfach.

Ganz dihnliche Schiifteschniirungen nach oben hin zeigen die Fig. 7
und 8. Die Schniire und Rollen sind durch Hebel und Quadranten
ersetzt, an welch letzteren die Schiifte / hingen. Um rechts und links
gleichmiissige Bewegungen seitens der Schiifte zu bekommen, zumal
wenn die Webstiihle sehr breit sind, benutzt man auch noch Verbindungs-
drithte h. '

In den Fig. 5 und 6 ist noch ein Apparat skizzirt, der zum Zweck
hat, die Schiifte bei geschlossener Kehle weniger und bei offener Kehle
mehr durch die unten angeschniirten Federn i beeinflussen zu lassen.
Die Schlagexcenterwelle b treibt durch Stirnriider mit dem Uebersetzungs-
verhiiltniss ,zwei zu eins“ eine Kurbelscheibe %, welche somit pro Schuss
eine volle Umdrehung macht. Hierbei treibt ihr Zapfen mittelst eines
aufgesteckten Wiirfels einen bei 7 drehbaren Schlitzhebel nach hinten und
vorn zu und den damit verbundenen Arm m nach unten und nach oben
hin. Durch eine kurze Schiene iibertrigt sich diese Bewegung von M
auf einen Tritt », dessen Drehzapfen vorn im Webstuhl bei o liegt. An
diesen Tritt # sind simmtliche Zugfedern ¢ angeschniirt. Es wird der
Stellung des Kurbelscheibenzapfens zufolge sich fiir den Riickgang d.er
Lade der Tritt # senken und fir den Ladenvorgang hoch stellen; im
ersten Falle werden die Federn i gespannt und im zweiten gelockert.
Ersteres entspricht dem Kehleoffnen und letzteres dem Kehleschliessen
— mithin sind die Federn ganz straff gespannt, wenn die Lade hinten
ist, und locker, wenn sie anschligt.
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Einige andere zn diesen #usseren Trittapparaten benutzte Feder-
ziige fiir die Tiefstellung der durch den Excenterapparat nicht hoch
gestellten Schiifte zeigen die Fig. 9 bis 13. @ sind die Schiifte, b die
Zugfedern, letztere sind Spiralfedern aus Stahl-, Eisen-, oder auch aus
Messingdraht hergestellt. Ausnahmsweise und zwar fir sehr kleine
Kettenfidenspannungen benutzt man auch Gummibinder oder Stangen-
gummi zum Federzug. Die Fig. 13 zeigt auch Holz als Federmaterial
benutzt.  Man befestigt an dem Fussboden ziemlich lange Schienen ¢
aus Pappelholz oder Eschenholz und schniirt an deren vordere Enden
die Schiifte an. Bei Benutzung des directen Federzuges kann man die
unteren Schiifteschniirungen in durchlochten Holzleisten ¢ fithren und
somit Schwankungen der Schiifte und Federn vermeiden (siehe die Fig. 9),
oder man kann fiir gleiche Zwecke Fithrungsrollen ¢ anbringen (ver-
gleiche die Fig. 10), oder ebenso Zwischenhebel f einschalten (siche die
Fig. 11 und 12). Durch letzteres vermeidet man gleichzeitig die zu
starken Dehnungen der Federn und kann man mit Leichtigkeit mehrere
Federn auf einen Schaft einwirken lassen, also sehr kriiftige Federziige
anbringen.

Aehnlich wirkende Gewichtsziige veranschaulichen die Fig. 3 und
14 bis 17. In der Fig. 3 sind leichte Gewichtsplatten angenommen
worden, welche eine jede zweimal mit ihrem Schaft verschniirt sind und
deren Schniire in Holzleisten gefiithrt werden, um Schwankungen der
Gewichte moglichst zu vermeiden. Zumal bei Seidenwebstithlen, nament-
lich Satinstiihlen, findet solcher Gewichtszug Benutzung. Ebenso gut
ist es, in solchem Falle die Fithrungsleisten wegzulassen und die Gewichte
rechts und links .in feststehenden Rosten zu fithren. In der Fig. 14
sind zwei Stiick Gewichtsplatten pro Schaft benutzt worden und launfen -
diese in hélzernen Kiisten auf und ab. Um die Gewichte der Schiifte
von einander zu trennen, steckt man in diese Kiisten oftmals auch noch
Bleche oder Driihte ein. In der Fig. 15 werden zur Fihrung der Ge-
wichtssechniire Holzleisten b verwendet. Damit der Niedergang der
Gewichte, also auch der der Schiifte begrenzt wird, hat man in den
Fig. 16 und 17 die Gewichtsplatten geschlitzt und stecken in diesen
Schlitzen feststehende Bolzen e. Senkt sich der Schaft, so ruhen zuletzt
die Gewichte auf diesen Bolzen ¢ und bestimmt sich hierdurch die Unter-
fachstellung des Schaftes. In der Fig. 16 hingen die Gewichtsplatten d
direct am Schaft, wie solches bei Handwebstiihlen vielfach gebriuchlich
ist, in der Fig. 17 hingegen hat man Fiihrungsrollen e fiir die Gewichts-
Schniire benutzt, um die Gewichte d aussen seitlich am Webstuhlgestell
anbringen zu kénnen. :

Noch eine vierte Anordnung des Bewegungsmechanismus der Schiifte
mit Aussentritten ist die Schénherr'sche. Sie ergiebt sich aus der
Fig. 18. Die Hauptwelle @ des Webstuhles treibt z. B. fir Herstellung
eines dreibindigen Schusskopers, gewebt mit sechs Stiick Schiiften,
durch ein 24er Stirnrad ein 72er auf der Geschirrwelle b sitzendes, so



8 Offene Excenter,

dass letztere eine Umdrehung macht, wihrend sich @ dreimal herum-
dreht. Den sechs Schiften entsprechen auch sechs Stiick Excenter von
der Form ¢, welche auf der Welle b festsitzen und Trittrollen d seitwiirts
driicken, wodurch sich die um ¢ drehbaren stehenden Schemel (Schifte-
tritte) £ ¢ unten nach aussen hin und oben herein nach dem Stuhlgestell
zu bewegen. Durch die bekannte Schonherr’sche Anschniirungsweise ')
mittelst Driihten, Ketten und Fithrungsrollen % stellt sich der zugehorige
Schaft ¢ herunter. Gleichzeitig spannt sich die an f hiingende Geschirr-
feder %, um sich entsprechend der Form des Excenters ¢ spiiterhin
zusammenzuziehen und den Tritt fg so einzustellen, dass fir die ent-
sprechenden Schiisse der Schaft @ sich hoch stellt. Einige Details solcher
Apparate wurden bereits friiher angegeben ?).

Innere Trittvorrichtungen.
(Tafel 55, Figuren 19 bis 21, und Tafel 586.)

Diese unterhalb der Schifte angebrachten Excentertrittapparate
sind von ganz derselben Bauweise, wie die fiir die Leinwandbindung
dienenden, welche vom Verfasser bereits ausfiihrlichst beschrieben
wurden ). Ausgenommen die Excenterapparate und die Tritteanzahl,
indert sich nur noch die Drehgeschwindigkeit der Excenterwelle, also
die Réderiibersetzung von der Hauptwelle oder Schlagexcenterwelle aus,
and zwar immer entsprechend der Bindungsweise. Die Trittlager knnen
auch hier hinten im Webstuhl oder vorn in demselben angebracht sein,
und wird letzteres die Herbeifithrung einer reinen Kehle infolge ent-
sprechend ausgefiihrter Anschniirungsweise leichter herzustellen gestatten

" als ersteres. Auch bei den vorigen, den Gegenzugsgeschirrbewegungen
wurden solche innere Trittweisen mit Hiillfe von Excenterwellen einige
Male beschrieben und sind deren Gegenziige nur durch Federn oder
Gewichtsziige zu ersetzen, um hierher gehorige, also unabhiingig wirkende
innere Geschirrbewegungsweisen zu bekommen. Zwei Stick solcher
Apparate sind noch die folgenden:

Der erstere hat das Trittlager vorn im Webstuhl liegend und
arbeitet mit Zwischenhebeln, auch Differentialhebel genannt; bei letzterem
sind die Tritte hinten im Stuhle drehbar angebracht und direct mit den
Schiiften verschniirt. Bei dem Apparat, welcher in der Tafel 55, Fig- 19
bis 21 abgebildet ist, erfolgt die Gegenbewegung jeden Schaftes nach
oben hin mittelst iiber Rollen @ und b gefithrter Schniire, an welchen
der Fig. 19 zufolge eine Feder ¢ hiingt. d ist die Hauptwelle und ¢ die
halb so schnell laufende Schlagexcenterwelle. Die letztere treibt durch
Zahnrider die vor ihr liegende Trittexcenterwelle f. Angenommen

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung I.
2) Ibid., Fortsetzungen I und IIL
8) Ibid., Fortsetzungen I bis IIL
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wurde in ‘den Zeichnungen eine dreischiiftige Vorrichtung und ist des-
halb die Rideriibersetzung von der Welle ¢ aus bis nach der Welle f hin
gleich ,zwei zu drei®; es treibt ein 20 er Zahnrad, welches auf e sitzt,
mittelst zwei Stiick Transportirriidern ein 30er Rad der Welle /. Mit-
hin macht fiir eine Tour von d die Excenterwelle f
. ;—g— . % = % Umdrehung.
Die drei Stiick Excenterfliigel dieser Welle f, wovon in der Figur nur
einer, bei g liegend, gezeichnet ist, senken ihre Tritte & fiir den ent-
Sprechenden Schuss und erzielen hierdurch auch die Niedergiinge der
zugehorigen Schiifte. Die Verschniirung der Tritte & mit letzteren ergiebt
sich aus den Fig. 19 und 20 und ist daselbst nur die eine, die des ersten
Trittes mit dem ersten Schafte eingezeichnet. In Bezug auf die anderen
Tritte und Schifte ist es ebenso. Jedem Tritt resp. Schaft entspricht
ein bei i drehbar angebrachter Zwischenhebel k. Letzterer ist mit dem
Tritt nach unten hin und mit dem Schaft nach oben hin verschniirt.
Um dem Schafte, zumal wenn er breit ist, rechts und links gleich ge-
Spannte Anschniirungen geben zu kénnen, ist noch eine Zwischenschiene
l, eine sogenannte Mede oder Wage eingeschaltet. Die Excenterfliigel
arbeiten gegen Rollen, deren Tritte vorn im Stuhl drehbar gelagert sind.
Die Anbringung der Querschemel % und der Schienen I ermoglicht nicht
hur einen geraden Zug der Schiifte, sondern auch ein ganz reines Fach.
Mit solchen von W. Gminder in Reutlingen angegebenen Tritt-
vorrichtungen verbindet der Genannte auch noch sogenannte Differential-
rollen, welche anstatt der hoch oben im Webstuhl gelagerten einfachen
Rollen b benutzt werden (vergleiche die Fig. 21). Bekanntermaassen ist
€S ein grosser Nachtheil der Federziige, dass ihre Kriifte bei dem Aus-
Ziehen der Federn verstirkt werden und sich hier im Webstuhl wihrend
des Schaftniederganges die Spannung in den Schiiftelitzen und Schiifte-
schniirangen mehr und mehr steigert. s ist solches mit eine Haupt-
ursache, warum man in vielen Fillen den complicirten Contremarsch 1),
oder Gegenzugsappurate, dem einfachen unabhingigen Federzugsmechanis-
Mus vorzieht. Wenn mit weiterem Senken der Schiifte, also mit grésserer
Drehung der Federn, der Zug der letzteren kein grisserer wird, so erhiilt
an leichteren Gang des Geschirrmechanismus, gréssere Haltbarkeit der
I"-‘f'z‘aﬂ und der Schniirungen, sowie auch gréssere Schonung der Federn.
Wie die Fig. 21 ergibt, sind m und n zwei Stiick mit einander ver-
undene Rollen; iiber die grissere Rolle m hinweg gelegt und an ihr
befestigt sind die beiden oberen Schaftschniire 0 und p. An dieser
Rolle m, also neben der kleinen Rolle # ist ein bogenférmiges Rohrstiick
angebracht, durch welches die Schniire ¢ der Feder ¢ gesteckt und am
nde des Rohres festgehiingt sind. Drehen sich beide Rollen, so wickeln
T el

: .
) Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung IT.
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sie die Schniire 0 und p ab, die Federschnur ¢ wickelt sich auf, oder
umgekehrt. Hierbei legt sich die nach dem Rohre zu laufende Schnur ¢
bei entsprechender Drehstellung der Rollen auf die kleinere auf. In
diesem letzteren Falle verkleinert sich aber die Entfernung der Richtung
der Feder und ihrer geradlinig laufenden Schnur von der Rollenachse,
es verkiirzt sich also der Hebelarm der Zugwirkung der Feder oben an
den Rollen, und reducirt sich demzufolge die Einwirkung der Feder-
kraft in Bezug auf die Schniire 0 und p und den daran hiingenden Schaft.
Die Anfangslage der Schnur ¢ deutet die Linie ¢; an.

Um bei dem FEinziehen gerissener Kettenfiden die - simmtlichen
Schiifte fiir eine jede Excenterform gleich stellen zu konnen, tritt man
den Tritt r, dessen Drehzapfen hinten im Webstuhl bei s angebracht ist
(vergleiche die Fig. 19 und 20). r triigt eine Stiitze, die mit einem
Rahmen ¢ verbunden ist, welcher die simmtlichen Querschemel & um-
klammert. Arbeitet der Webstuhl, so ist ¢, wie gezeichnet, hoch gestellt.
Will man die Kehle schliessen, so wird r getreten, damit sich ¢, die
siimmtlichen Zwischenhebel & und ebenso ihre Schiifte tief einstellen.

Eine andere ihnlich arbeitende Vorrichtung ist die der Tafel 56,
Fig. 1 bis 4. Angenommen wurde, dass fiinfbindiger Atlas herzustellen
ist und pro Schuss einer der fiinf Stiick Schiifte jedesmal gesenkt wird.
Die obere Seite des Gewebes wird somit Kettenatlas und die untere
Schussatlasbindung zeigen. Die Hauptwelle m des Webstuhles. treibt,
wie gewdhnlich, mit der Rideriibersetznng ,eins zu zwei“ die darunter
liegende Schlagexcenterwelle p. Auf dieser steckt ein Rohr n, welches
mit einem 120er Zahnrad verschraubt ist. Letzteres greift in ein 24er
Stirnrad der Hauptwelle m ein, und ertheilt dieses somit der Rohrwelle
eine Umdrehung, sobald m deren finf gemacht hat. Infolgedessen
wird pro Tour von m, oder pro Schuss jedesmal einer der fiinf Stiick
Excenterfliigel, also z. B. o, seine Trittrolle senken und seinen Schaft in
das Unterfach einstellen. Die anderen vier Stiick Schiifte bleiben wihrend-
dem im Oberfach liegen. In den Figuren wurde angenommen, dass der
finfte Excenterfligel den fiinften Tritt gesenkt hatte und hierdurch der
dritte Schaft tief getreten wurde.

Die Tritte @ sind unten am hinteren Querriegel drehbar gelagert
und vorn durch ein Gitter, einen Rost, gefithrt, welcher am vorderen
Querriegel befestigt ist. An den Schiiften hingen Wogel b, die hier aus
Schmiedeeisen hergestellt sind und angenietete Driihte ¢ tragen, deren
Haken in schmiedeeiserne Doppelwinkelstiicke d eingehingt sind.
Diese eigenthiimliche Verbindungsweise der Schiifte mit den Tritten @
machte sich nothwendig, damit die simmtlichen Schiifte von ihrer Mitf:e
aus gleichmiissigen Zug bekommen und die anderen Tritte, z. B. m
Fig. 4 die Tritte 3 und 4, unabhiingig vom Tritt 5 sich senken konnen-
Die Verbindungsstiicke d der Tritte ¢ mit ihren Schiiften ergeben sich
aus der Fig. 2, wobei die Zahlen 1 bis 5 die dariiber liegenden Schiifte
und die Punkte die Zugdrihte ¢ andeuten. Es haben hiernach der
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fiinfte Tritt ¢ zur Bewegung des dritten Schaftes den lingsten Winkel d,
die Tritte 4 und 1 zur Bewegung des ersten und fiinften Schaftes die
kiirzeren Winkel ¢, und die Tritte 2 und 3, welche auf die Schiifte 2
und 4 einwirken, besitzen keine solchen Winkel, weil an ihnen die Zug-
stangen ¢ direct befestigt werden konnen. Dass die Tritte @ hinten
drehbar gelagert sind, durch die Excenter der Rohrwelle # getreten
werden und vorn im Webstuhl mit den Schiiften verschniirt sind, und
zwar ohne weitere Zwischenmittel, wie z. B. Querschemel und dergleichen
mehr; kann nur dadurch jedesmal zu einer reinen Kehle fithren, dass
die Trittrollen ungleich tief getreten werden.

Die Rolle des ersten Trittes @ erhiilt hier 4 cm und die Rolle des
vierten Trittes a erhilt hier 7 cm Hub, woraus folgt, dass der fiinfte
Schaft etwa 7cm und der- erste Schaft 11cm hohes Fach machen.
Weiteres in Bezug auf solches Schiiftetreten soll bei der Beschreibung
der zugehirigen Excenter angegeben werden.

Das Zuriickstellen oder das Hochstellen der vorher gesenkten
Schiifte in das Ruhefach resp. Oberfach wird bewirkt durch Spiral-
federn, und zwar auf folgende Weise.

Oben sind die Schiifte mit Schniiren verbunden, welche sich iiber
am Geschirrriegel befestigte Rollen legen, horizontal am genannten Riegel
nach rechts hin laufen, abermals iiber Rollen geleitet sind, und endlich,
senkrecht abfallend, unten mit hélzernen Hebeln ¢ verkniipft sind. Ein
Jeder dieser fiinf Stiick Hebel wird durch zwei bis drei Stiick Spiral-
federn, je nach der Stirke der Kettenspannung, stets nach unten hin
gezogen. Nach der Vorderseite des Stuhles zu sind diese Hebel e durch
einen oben rostformigen holzernen Bock f gefiihrt (vergleiche die Fig. 2
und 3). Bei gh legen sich die gesenkten Hebel e auf, und bestimmt sich
hierdurch das ebenfalls reine Oberfach. Man hat solche Webstiithle oft-
mals auch mit Gewichten arbeitend, wie solches z. B. in der Fig. 11
skizzirt ist, Das Stossen der auf ihre eisernen Bolzen fallenden Ge-
Wwichte ist aber storend und fiir die Haltbarkeit der Litzen, Schniirungen
und Kettenfiden nachtheilig, Man zieht die Federzugsapparate solchen
Gewichtsziigen zumeist vor. In der Fig. 1 ist noch bei ! ein Kanten-
Apparat angedeutet, der ebenfalls bei den Excentern beschrieben wer-
den soll.

Zugehorige Federziige von anderen Zusammenstellungen zeigt die
Tafel 56 in den Fig. 5 bis 9. In allen Fillen sind @ die Schifte, b die
Zugfedern, ¢ die Fiihrungsrollen der Schniire; d sind Wippen, e zwei-
© @rmige oder dreiarmige Hebel, f die Drehbolzen der Wippen und Hebel,
und ebenso auch der Querschemel g. In der Fig. 7 hat man zur Ver-
eidung von Schwankungen der oberen Schniire die Bogenhebel ¢ ange-
b.ra.cht; in der Fig. 8 sind die Schiiftehebel e durch eine Stange /i mit
¢inander verbunden, um rechts und links dieselbe Schaftbewegung zu
bekommen. Die Fig. 9 ergiebt nach Art der japanesischen Webstiihle
oben eine doppelte Federung. Einmal suchen die Spiralfedern b die Schiifte

Lembceke, mechan. Webstihle, V. 6
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hoch zu ziehen, anderntheils sind bei f Bambusstiibe oder Stahldrihte
d befestigt, an welchen die Schiftefedern b hingen.  Fiar alle diese
Beispiele ist i stets die Niederzugsschniirung, also die Verbindungsschnur
oder der Verbindungsdraht der Schifteaufhingung mit dem Tritt.
Einige hierher gehirige Gewichtsziige zeigt die Tafel 56 in den
Fig. 10 bis 13. Auch hierfiir bezeichnen a die Schifte, ¢ die Fithrungs-
rollen, d die Wippen, e sind doppelarmige Hebel, f sind Drehbolzen,
¢ Niedergiinge, k Gewichtsplatten und 1 Fithrungsbolzen fiir diese und
zugleich zur Begrenzung der Gewichtssenkung, also auch der der Ober-
kehle dienend; m sind feststehende Platten und n feststehende Kiisten,
die ebensowohl eine Sicherung sind, wenn oben Schifteschniire reissen
und Gewichte herunterfallen sollten, als auch zur Bestimmung der
Stellung der Schiifte in der Oberkehle gebraucht. werden kénnen.

Trittexcenter.

(Tafel 49, Figuren 3 bis 5, 11 bis 13, 15 und 16; Tafel 50, Figuren

8 bis 10, 15, 16 und 18; Tafel 51, Figuren 2, 13 bis 16 und 19 bis 213

Tafel 52, Figuren 1 bis 3, 7 bis 9, 11, 12 und 15 bis 17; Tafel 53,

Figuren 2, 4 bis 6, 8, 10, 12, 23 bis 26, 28, 30, 36 und 37; Tafel 54,

Figuren 1, 2, 4, 5, 7, 14, 15, 20 bis 23, 25 und 29 bis 31; Tafel 85,

Figuren 1, 4, 5, 18 und 20; Tafel 56, Figuren 1 bis 4 und Tafeln 57
bis 62.)

Die hierher gehirigen Excenter sind offene, sogenannte einfache
Excenter, und gehoren hierher auch alle die zuvor bei den Gegenzugs-
trittvorrichtungen angegebenen Excenter. Man kann die einzelnen
Excenterfliigel entweder zusammengiessen, oder auch zusammenschrauben,
im letzteren Falle durch Schraubenbolzen mit einander und mit ihrem
Zahnrad verbinden. In solchem Falle zeigen sie oftmals eine scheiben-
formige Gestalt mit angegossenen Daumen, und heisst man sie bisweilen
Scheibenexcenter, Daumenscheiben, Excenterscheiben. Solche Scheiben-
excenter wendet man namentlich alsdann an, wenn die Abnutzung der
Excenterspitzen verkleinert werden soll. ~Man hat den Umfang des
Excenters vergrossert, um lingere Reibungsfliichen fiir die Trittrollen am
Excenterapparat zu bekommen, und muss man dem entsprechend auch
die Tritte ziemlich tief lagern. Eine andere gute Eigenschaft solcher
scheibenformigen Excenter ist noch die, dass die Senkungen und Hebun-
gen der Trittrollen ruhiger erfolgen, als bei vieltheiligen kleinen Excentern,
weil die Flanken nicht so steil ausfallen, als bei den letzteren. Die
Trittweise in Bezug auf den zugehorigen Schaft ist immer der Form des
‘Excenters entsprechend eine unabinderlich bestimmte. Einige bisher

hier noch nicht niiher angegebene Excenter, die fiir unabhiingige Geschirr-

bewegungen auch brauchbar sind, ergeben sich aus den folgenden.
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Dreibindige Excenter.

(Tafel 49, Figuren 3 bis 5, 11 bis 13, 15 und 16; Tafel 50, Figuren
8 bis 10; Tafel 55, Figuren 1, 4, 5, 18 und 20 und Tafel 57, Figuren
1 bis 7.)

Solche Excenter sind zur Herstellung dreibindiger Gewebe bestimmt.
Sind die Webstiihle nach dem System , Hodgson* 1) gebaut und arbeiten
sie mit der iusseren Trittweise, so benutzt man hierzu namentlich
Excenterformen, wie solche die Tafel 49, Fig. 8 bis 5, 15 und 16,
Tafel 50, Fig. 8 bis 10, Tafel 55, Fig. 1 und Tafel 57, Fig. 1 bis 3
zeigen.

Die Excenterfliigel der Tafel 57, Fig. 1 und 2 dienen beide fiir die
Bindungsweisen :

Schuss 1, getretener Tritt 1, gehobener Kettenfaden 1,
n 2: n n 2} n ] 2:
n 3’ n n 3‘ n n 3'
Das Scheibenexcenter dér Tafel 57, Fig. 3 ergiebt:

Schuss 1, getretene Tritte 2 und 3, gehobene Kettenfiden 2 und 3,
n 2' n n 1 n 31 n n 1 n 3'
n 3, n n ka2, n pregh 1 .2

Es entspricht hiernach die Excenterzeichnung jedesmal dem ersten
Tritt, resp. ersten Schaft oder ersten Kettenfaden. Die anderen beiden
Excenter sind ganz ebenso geformt und sind jedesmal um eine Drittel-
umdrehung nacheilend, also spiiter tretend angebracht. Simmtliche
Excenter der Fig. 1 bis 3 ergeben sehr lange anhaltende Trittrollen-
Senkung, also auch offene Kehlen und sind sie demzufolge auch fiir breite
Webstiihle gut brauchbar.

Fiir die innere Trittweise kommen zumeist Excenterformen zur Be-
nutzung, wie solche die Tafel 49, Fig. 11 bis 13 und auch 15, Tafel 55,
Fig. 20 und Tafel 57, Fig. 4 zeigen. Wihrend bei den Excentern in
der Tafel 57, Fig. 1 bis 8 jedesmal nur einer der drei Stiick Excenter-
fliige]l mit seinen drei Stiick Rollenstellungen, entsprechend der drei
Schiisse im Rapport, dargestellt wurde, ist in der Fig. 4 der vollstindige
Kiperexcenterapparat gezeichnet worden, und zwar sowohl in der Vorder-
ansicht als auch in der Seitenansicht. Eine Rohrwelle ist hierbei nicht
Zur Benutzung gekommen; es wird die Excenterwelle mit den auf ihr
festsitzenden drei Stick Excenterfligeln mit der Rideriibersetzung
nZWei zu drei" von der Schlagexcenterwelle aus getrieben. Diese
Excenterwelle ist parallel zur Schlagexcenterwelle, und zwar vor der-
selben unten im Webstuhl drehbar gelagert, so dass sich zufolge dieser
Anordnung ein Trittrollenhub von héchstens 60 mm nothwendig macht.
-_-_____————__.

1) Lembcke, Mechanische Webstiihle I | yard
6%
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Fiir den Schuss 1 wird der Tritt 1 getreten und es sinkt der Kettenfaden 1,
” n n 2 n n n 2 n n n n n ,. n 2'

n n n 3 n n n 3

Eine jede Trittrolle bleibt wiithrend 30° Drehung ihres Excenter-

n n n n n » 3.

0
fligels unten stehen, d. i. fir 3., 3 — eine Viertelhauptwellenumdrehung.

360

Wiihrenddem bleibt die Kehle ganz gebfinet, selbst wenn man den
Trittrollenhub vollstindig ausnutzt. Der sehr steilen Auflaufcurven
halber éignen sich solche Excenterformen am besten fiir langsam laufende,
also breite Webstithle; sie sind aber auch fiir solche nicht sehr: zu
empfehlen, weil sie nicht so lange, als die Schiitze liuft, die Kehle offen
halten. g

An Schénherrstithlen und ebenso solchen, welche mit aussen am
Stuhl angebrachten, senkrecht stehenden Schemeln arbeiten: (vergleiche
die Tafel 55, Fig. 18), benutzt man zur Herstellung der dreibindigen
Kopergewebe zumeist sechs Stiick Schiifte und ebenso viele Tritte, und
hieraus folgend auch sechs Stiick Excenter. FEines derselben, und zwar
das den ersten, also den hintersten Schaft treibende, zeigt die Tafel 57
in der Fig. 5. Die Fig. 6 derselben Tafel ergiebt die Zusammenstellung
des sechsfliigeligen Excenterapparates, und zwar von der Hinterseite des
Stuhles aus gesehen.

Fiir dreibindigen Schussképer (z. B. fiir Cassinet) stellt man diesen
Excenterapparat in der nachfolgenden Weise zusammen.

Schuss 1, gehobene Schiifte 1 und 4 durch die Excenter a und d,
n 21 n 4 n 2 n 5 n n n b n e’

n 3t n n 3 n 6 n n n ¢ n f'

Es bedeuten hierbei die Linien a bis f die Mittellinien eines jeden
Excenterfliigels. Die Trittrolle ist gesenkt, steht also z. B. fiir den ersten
Schaft in der Fig. 6 bei 1, wenn derselbe oben steht. Demnach wird
fiir den zweiten und dritten Schuss, den Rollenlagen 2 und 3 ent-
sprechend, der hinterste Schaft gesenkt sein, werden dessen Kettenfiiden
unten liegen und wird hierbei der Tritt durch das Excenter a getreten,
d. h. nach aussen hin gestellt. Um reines Fach zu bekommen, giebt
das hinterste Excenter seiner Trittrolle 20 mm mehr Bewegung, als es
das vorderste thut. Es betragen demzufolge die einzelnen Trittrollenhibe

fiir den 6. Schaft 55 mm,

&2 b on il D Tl M D
ST TN TSR e
»oon B » 67
n w2 n o,
» on L n 7w,

Fir dicht stehende Webeketten tritt man gern die nach einer
Richtung hin einzustellenden Schiifte nicht gleichzeitig, sondern man hebt
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oder senkt sie nach einander folgend. KEs sind somit die .drei Stiick
Excenter @, b und ¢ der Schiifte 1, 2 und 3 gegen einander, der Koper-

bindung halber, um %9 — 1200 verstellt und ebenso die Excenter d, e

und f, welche die ‘ﬁchafte 4, 5 und 6 treiben; a.usserdem aber eilen diese
Excentergruppen zu elnanaer nach, ist also das Excenter o gegen d um
1/;s Drehung, das sind 209, spiiter tretend; ebenso ist es mit b und ¢ und
mit ¢ und f gemacht, damit infolge dieser Einstellungsweisen die Vorder-
schiifte gegen die Hinterschiifte nacheilen. Der Gesammtbetrag solches
spiiteren Fachherstellens fiir die drei Stiick Vorderschiifte und die drei
Stiick Hinterschiifte betrigt 60° oder eine Sechstelumdrehung der Haupt-
welle des Webstuhles.

Die Formen der Excenter sind nach folgenden Grundsiitzen aus-
gefithrt worden (vergleiche die Tafel 57, Fig. 5), welche das Excenter a,
also das des ersten Schaftes darstellt. Diese Excenterform gestattet
der Trittrolle ihre iiusserste Rechtsstellung in der Figur fiir einen
Drehungswinkel von 469. Es bleibt somit der erste Schaft im Ober-
fache stehen (die Rolle liegt ja mnahe zur Excenterwelle), wiihrend

R eohin i der Oesohi PSSR e ek Dl
360 180 t‘lg er eschnirrexcenierwelle, oder iur 180 p— GO

= etwa 2/; Umdrehung der Hauptwelle'des Webstuhles. Im Unterfach
bleibt dieser Schaft (die Trittrolle liegt entfernter von der Excenter-
welle, wie im vorigen Falle), und ebenso auch ein jeder der finf Stiick
anderen Schiifte, wiihrend einer halben Umdrehung der Geschirrwelle,
das sind 3/; Umdrehungen der Hauptwelle. - Ein Aufgang oder ein Nieder-

"

excenter“ elle, oder wiihrend 160-0 — etwa einer halben Tour der Haupt-

wal}e. Es gestaltet sich somit die ganze Schiiftebewegung sehr giinstig.

Die Auflaufeurvenconstruction ist eine solche, dass nahezu fiir gleich
grosse Drehungswinkel des Excenters die Trittrolle gleich viel steigt oder
sinkt.. Solche gleichmiissige Schiiftebewegung entspricht am besten den
langsam laufenden Webstithlen mit einer entsprechend bewegten Walk-
welle. Man stellt das Walkwellenexcenter dabei so ein, dass es seine
Rolle ganz hoch gestellt hat und hierdurch die Welle ganz hinaus bewegt
wurde, wenn der Anschlag des Rietblattes erfolgt, und richtet die ge-
schlossene Kehle so vor, dass sie von hinten nach vorn hin sehr wenig
Fall zeigt, im Ganzen nur etwa 15 mm. In Bezug auf die Einstellung
des Excenterapparates im Webstuhl mag noch das Folgende hier an-
gegeben werden (vergleiche die Tafel 57, Fig. 7).

g sei die Hauptwelle des Webstuhles, welche durch.ein 24er Zahn-
rad ein 72er ebensolches der Geschirrexcenterwelle /: treibt. Steht die
Lade im Anschlag, so hat die vorn an der Welle g anzubringende Hand-
kurbel die Stellung 1 angenommen; steht diese Kurbel bei g, so wird
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die Schiitze abgeschossen. Fiir die auf einander folgenden Stellungen
genannter Kurbel von den Positionen 2, 3 und 4 aus gerechnet werden
die Bewegungen der Schiifte 4, 5 und 6 wihrend drei Stiick nach ein-
ander erfolgender Schiisse sich folgendermaassen vollziehen.

Kurbelposition Arbeit der Stuhltheile
Schaft 6 senkt sich soeben.
» 4 beginnt zu steigen.
» 0 bleibt unten liegen vom vorigen Schusse her.
Die Lade bewegt sich nach vorn hin.
1 Erster Anschlag der Lade.
Die Lade liuft zuriick. X
9 Der erste Schuss wird abgeschlagen.
3 Schaft 5 beginnt zu steigen.
6 < 4 % » sinken.
", 6 bléibt unten stehen.
8 Die Kehle ist jetzt fertig.
9 Der zweite Schuss wird abgeschossen.
Schaft 6 steigt.
3 5 sinkt.
. 4 bleibt unten stehen.
7 - 5 ist unten angekommen.
8 » & ., oben »
9 Die Schiitze wird fiir den dritten Schuss in Bewegung ge-

bracht.

Ganz iihnlich dem Vorigen, nur immer etwas zeitiger arbeiten auch
die Schifte 1, 2 und 3. '

Einige Lieferungsverhiltnisse in solcher Weise vorgerichteter Schén=
herr’scher Federschlagstiihle ergeben sich aus der nachstehenden Tabelle-
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Webstiihle: Schénherr-Stithle, Zeugwebstiihle.

Btoff: Flanell Walkeassinet Walkeassinet
ECCbE o be 1 i o pd 1 bl B HE et 40 (67,7) 24 (40,6) 6020 (1°%1)
Water Water Baum\?'ollen-
zwirn
R T P A TS 24 (43,7) 26 (47,3) 18 (32,6)
Streichgarn Streichgarn Streichgarn
Schiisse pro Centimeter . . 21,18 31,77 27
Kettenbreite im Blatt in |
Centimetern . . . . . . 162,8 162,8 142
Kettenfidenzahl pro Centi-
IMBTAT e e 25,429 [ 23,955 19,744
Pro Arbeitsstunde gelieferte
Waarenliinge in Metern . 1,18 0,944 1,04
Minutliche Bchiitzenlinfe . 60 ! 66 65
Pro Minute verwebte Schuss-
Fhden  fuh i e e viai sies 41,66 51,66 46,8
Unterbrechungsverluste in
Progenten .. Lial .l 30 22 28
Liinge des stiindlich verweb-
ten Schussfadens in Metern 4070 5050 | 3990

Vierbindige Excenter.

(Tafel 50, Figuren 15, 16 und 18; Tafel 51, Figuren 2, 13 bis 16 und
19 bis 21; Tafel 52, Figuren 1 bis 8, 7 bis 9, 11, 12 und 15 bis 17
und Tafel 57, Figuren 8 bis 25.)

In Tafel 57, Fig. 8 bis 10 sind drei Stiick Excenterfliigel dar-
gestellt, deren man je vier Stirck verwendet, einen jeden so einstellt zum
vorhergehenden, dass er bei dem niichsten Schuss erst zum Treten des
Trittes kommt, vorausgesetzt, dass man den vierbindigen Koper her-
stellen will. Es wiirde alsdann die Trittweise die der Fig. 11 werden,
wobei angenommen wurde, dass fiir

den 1. Schuss der Tritt 1 gesenkt wird,

n 2' n n n 2 n n
n 3' n n n 3 n r n
n 4' n n n 4 n n

Vergleicht man die Excenterformen mit einander, so ergiebt sich,
dass fiir breite Webstiithle die Form der Fig. 8 vorzuziehen ist, wihrend
man die Excenter der Fig. 9 und 10 fiir schmale und schnell lanfende
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Webstiihle benutzen wird. Auch die Auflaufflichenformen sprechen hier-
fir. Man verwendet solche Excenter viel Tiir Hodgsonstithle mit diusseren
Trittweisen und treibt ihre Rohre durch 30er Zahnriider der Haupt-
welle, und 120er, welche letzteren auf der. Rohrwelle sitzen. Hierbei kann
auch ein Transporteur Anwendung finden. In allen Fillen gestatten
solche Excenter, dass man straff anschniirt, ihre Hiibe also vollstindig
ausnutzt. Das Excenter der Fig. 8 macht Oberfach, wie folgt:

ot Mt R 0 =1:x;

e — —2—]:” — 4/;; Umdrehung der Hauptwelle, d. i. 132°.
Das Excenter der Fig. 10 macht Oberfach bei

(100-1-2.;0) L B L

x = ﬁ — 7/33 Umdrehung der Hauptwelle, oder 116",

Ebenso ist es mit dem Excenter der Tafel 57, Fig. 9. Es machten
also das erstere der Excenter eine offene Kehle bei 5/y; und die beiden
letzteren eine ebensolche bei 7/5; Umdrehung der Hauptwelle, woraus
folgt, dass ersteres mehr fir breite und die letzteren fir schmale Web-
stithle gut arbeiten werden. In allen Fillen haben die Schiitzen eine
geniigende Zeit zu ihren Liufen. Der Fig. 12 zufolge beginnt der
Schiitzenlauf bei der Kurbelstellung @, wenn vorausgesetzt ist, dass b
die Kurbelwelle des Webstuhles bedeutet, sie sich der eingezeichneten
Pfeilrichtung nach dreht, und links von b sich die vordere Seite des
Stuhles gedacht wird. Bei schnellen Bewegungen wird fiir die Kurbel-
stellung ¢ die Schiitze in ihren Kasten eintreten, die Kehle also durch-
laufen haben; bei langsam laufenden Webstithlen wird solches etwas
spiiter erfolgen.

Das Excenter der Fig. 8 hat die Kehle geiffnet bei der Kurbel-
position @ und beginnt sie zu schliessen bei der Position ¢; die Tritt-
excenter der Fig. 9 und 10 6ffnen ihre Kehlen ebenfalls bei der Kurbel-
stellung @, schliessen sie aber bereits bei d. Mithin ist in allen Fiillen
wiihrend des Schiitzenlaufens durch solche Trittexcenter die Kehle
geiffnet.

In Tafel 57, Fig. 13 ist ein vierbindiger Koperexcenterapparat
gezeichnet, wie ihn Honegger und Andere aun ihren Seidenwebstiihlen
u. a. m. oftmals benutzen. Auch dieser Apparat ergiebt fiir eine sehr
lange Zeit die geofinete Kehle und ist er demzufolge vielfach gut brauchbar.

Die Tafel 57, Fig. 14 und 15 zeigt Formen von Scheibenexcentern
fiir vierbindige Gewebe. In der Fig. 14 ist eine Excenterform dargestellt,
welche bei dem 1. Schuss dem Tritte Hochgang gestattet und far die
nachfolgenden drei Stiick anderen Schiisse ihn senkt. Bei iiusserer Tritt-
vorrichtung, wofiir man ihrer Grisse halber immer nur solche Scheiben-
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excenter benutzen soll, wird jeder Schaft fiir einen Schuss gesenkt und
fiir die drei anderen Schiisse gehoben werden, was dem vierbindigen
Kettenkoper entspricht. Das Excenter der Fig. 15 wird auch mit der
Riideriibersetzung ,eins zu vier“ arbeiten, hierbei aber eine Taffetbindung
erzeugen, also seinen Schaft abwechselnd hoch und tief stellen. Man
benutzt solche Excenterformen, wie sich aus dem Nachfolgenden noch
ergeben wird, fir Kuntenfﬁdenﬁewegungen, wenn man vierbindig arbeitet.
Nimmt man die Rideriibersetzung von der Webstuhlhauptwelle aus zur
Excenterwelle hin mit ,eins zu acht* an; so kann man damit-auch Gros
de Tour-Bindung herstellen. In der Seidenweberei findet soleche Vor-
richtungsweise sehr viel Benutzung.

Doppelkisper.

Solchen vierbindigen beidrechten Koper, auch die Bataviabindung
genannt, kann man mit Excentern herstellen, wie solche ‘die Tafel 50,
Fig. 18 und die Tafel 52, Fig. 11, 12 und 15 bis 17 zeigten.

Die dafiir angegebenen Gegenzugsapparate lassen sich durch Federn
oder Gewichtsziige ersetzen. Immerhin ist es aber besser, man bringt
Gegenziige an, weil solche hierfiir zuverlissiger arbeiten und auch weniger
Kraftaufwand benéthigen. :

Einige ihnliche Excenterformen fiir solche Gewebe, als die zuletzt
angegebenen, giebt die Tafel 57 in den Fig. 16 und 17. Ersteres Kx-
center benutzt man fir die iussere Trittweise am Hodgsonstuhl, und
letzteres fiir die innere im Lisersonwebstuhl 1).. Bei letzterem hiingt
man acht Stiick Schiifte ein und werden der erste und fiinfte, der zweite
und sechste, der dritte und siebente und der vierte und achte jedesmal
gleichzeitig getreten, so dass 'die Excenterfligel 1 und 5, 2 und 6,
3 und /7 und 4 und 8 zu einander gleichgestellt sind. Besser fiir die
Herstellung einer reinen Kehle, zumal bei dichten Kettenfiidenstiinden,
wird es sein, man lisst die Excenter b bis 8 gegen 'die Excenter 1 bis 4
um etwas nacheilen und tritt somit mehr nach einander die Kehle auf.
Die Fig. 17 zeigt links die acht Stiick Excenter in der Vorderansicht
it der Einzeichnung der Trittrollenstellungen fiir das erste Excenter,
in der Mitte eine Seitenansicht des Apparates mit den darunter liegen-
den Trittrollen, und rechts die Niedergiinge der acht Stiick Tritte fiir
die dem Rapport entsprechenden vier Schiisse. ! :

Mit vierbindigen Excentern hergestelltes Flanellgewebe (Doppel-
képer), im Schonherr-Federschlag-Webstuhl gearbeitet mit vier Stiick
Schiiften und vier Stiick Tritten, ergab folgende Resultate:

— o

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetz ung IL
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Kette: Nummer 22 (40), Streichgarn.

Schuss: Nummer 24 (43,5), Streichgarn.

Schusszahl pro Centimeter: 18,64.

Kettenbreite im Rietblatt: 170 cm.

Anzahl der Kettenfiiden im Centimeter: 19,764,
Pro Arbeitsstunde gelieferte Waarenlinge: 1,416 m.
Schiitzenliufe in der Minute: 60.

Pro Minute eingetragene Schussfiiden: 43,5.
Unterbrechungsverluste: 28 Proc.

Pro Stunde verwebte Schussfiidenlinge: 4490 m.

Gros de Tour-Kanten.

Zur Herstellung einer Kantenbindung fiir seidene Satins benutzen
Honegger u. A. sehr viel den nachfolgenden Apparat (vergleiche die
Tafel 57, Fig. 18 bis 25, sowie Tafel 50, Fig. 15, 16 und 18).

Man stellt im ersten Falle das in der Tafel 57, Fig. 18 gezeichnete
Musterbild her, arbeitet also zu beiden Seiten des Gewebes ,Gros de
Tour-Kanten“. Damit solche regelrecht binden, ist die Trittweise links
eine andere, als die rechts, wie solches auch die Fig. 18 zeigt. Der Ein-
zug der Kantenfiden, gerade durch in zwei Stiick Schifte, ergiebt eine
Trittbewegung, wie solche die Fig. 19 zeigt, wobei das Zeichen VAL
eine Schafthebung jedesmal versinnbildlicht. Bei Webstiihlen von
Honegger u. A. wird die Trittrolle nach innen, d. h. nach links hin
durch den Excenterapparat gedriickt. Auf einen jeden Kantenfliigel
wirken zwei Stiick Excenter ein mit zwei Stiick Trittrollen und mib
ebensoviel oberen Schnirungen, und zwar arbeitet die eine Rolle mit
dem linken Theile des Fliigels und die andere mit dem rechten Theile
desselben. Federn unterhalb der Schiifte, an jeder Seite derselben an-
gebracht, stellen letztere nach unten hin, wenn solches die Excenter zu-
lassen. Es arbeiten hiernach die Kantenlitzen rechts und links wver-
schiedenartig hebend und senkend.

Die Fig. 20 zeigt die Stellung des hintersten Kantenfligels, des
Schaftes 1 fiir den ersten Schuss, und die Fig. 21 giebt die Einstellung
desselben Schaftes gegen das Ende des Eintragens des zweiten Schusses.
Ganz &hnlich ist es mit dem zweiten Fliigel, mit dem Vorderschafte. Die
Fig. 22 giebt die Einstellung des Vorderfliigels der Kantenfiiden fiir den
ersten Schuss, und die Fig. 23 zeigt die Stellung dieses Schaftes 2 fiir
den zweiten Schuss. Der Fig. 24 und 2b zufolge bewegt

das Excenter I den Schaft 2 links,
b = 1L 14 s 2 rechts,
n n III " " 1 li_nks,
» » TVt n 1 rechts.
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Demnach arbeiten die Excenter I und IT mit dem Vorderschaft 2,
die Excenter III und IV mit dem Hinterschaft 1; die Excenter I und III
dienen fiir linke, die Excenter IT und IV dienen fiir rechte Bewegungen.

Alles solches ergiebt sich zumal aus den Fig. 24 und 25. Eine
etwas anders geformte, anch hierzu brauchbare Excenterausfithrung ist
die in der Tafel 57, Fig. 15 gezeichnete.

Die Riideriibersetzung von der Hauptwelle des Stuhles aus nach der
Excenterwelle hin muss 1 zu 8 sein (vergleiche die Fig. 24). Ebenso
kann man auch von der Kurbelwelle aus mit der Uebersetzung 1 zu 2
die Schlagexcenterwelle oder eine kurze andere Welle treiben, und von
dieser aus mittelst conischer Rider und dem Uebersetzungsverhiltniss
1 zu 4 die Excenterwelle drehen. Zufolgedem arbeitet der Kanten-
apparat folgendermaassen.

Trittrollenstellung am Excenter BeriSoradya ge
Hotiiss hoben worden
I IT IIIL l Iv links rechts
1 hoch hoch tief ‘ tief 2 2
2 tief . hoch | o 1 2
3 = tief . ’ hoch 1 1
4 hoch = tief l % 2 1
5 & hoch 3 | tief 2 2
6 tief z hoch | - 1 2
7 5 tief oS | hoch 1 1
8 hoch 1 tief ‘ 2 2 1

Wenn also die Trittrolle steigt, so hebt sich der Schaft, sonst steht
er zufolge des Federzuges unten. Weil die Positionen der Schiifte fiir
die ersten vier Schiisse dieselben sind, als fiir die nachfolgenden vier
Schiisse, wird man auch mit der Rideriibersetzung ,eins zu vier® aus- '
kommen, muss aber alsdann sich solcher Excenterformen bedienen, wie
sie die Tafel 50 in den Fig. 15, 16 und 18 zeigte.

Fiinfbindige Excenter.

(Tafel 53, Figuren 2, 4 bis 6, 8, 10, 12 und 23 bis 26; Tafel 56,
Figuren 1 bis 4 und Tafel 58, Figuren 1 bis 186.)

Fir die Herstellung eines fiinfschiftigen Satins macht man mit dem
in der Tafel 58, Fig. 1 und 2 gezeichneten Excenterapparat die Kehle
nur nach unten hin und benutzt die innere Trittweise, welche sich aus
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der Tafel 56, Fig. 1 bis 4 ergab. Sind die fiinf Stiick Excenterfligel 0
mit I, II, III, IV und V bezeichnet, und wirkt I auf den Tritt 1, II auf
den Tritt 2 ein u. s. w. (vergleiche die Tafel 56, Fig. 2, und die Tafel 58,
Fig. 1), so werden die Senkungen der fiinf Stiick Schiifte fiir die finf
Schiisse die nachfolgenden:

Schuss Excenter senkt den Schaft
1 I 5
2 1I o
3 111 4
4 v 1
5 W 3

Damit eine reine Kehle entsteht, ist ein jedes der wier Stiick Ex-
center II bis V um 7,5 mm linger, als das auf den nachfolgenden Schaft
einwirkende, so dass das Excenter I um 30 mm kiirzer ist, .als das Ex-
center IV, weil ersteres den Schaft 5 und letzteres den Schaft 1 treibt.
Getrieben wird die Excenterrohrwelle von der Hauptwelle des Webstuhles
aus durch Zahnriider mit dem Uebersetzungsverhiltniss 1:5 (vergleiche
die Tafel 56, Fig. 1).. Die Fig. 2 auf Tafel 58 zeigt die fiinf Stick auf
einander gelegten Excenter o; in der Fig. 3 sind das Musterbild, der
Fadeneinzug und die Trittweise, resp. die Schiifteniedergiinge eingezeich-
net; aus der Fig. 4 ergiebt sich das Treten der finf Stiick Trittrollen,
oder ihrer gleichnumerirten Tritte fiir fiinf Schiisse (vergleiche auch die
Tafel 56, Fig. 2 und 4). Der Tafel 58, Fig. 1, 2 und 5 zufolge macht
der vorderste, also der fiinfte Schaft 70 mm und der hinterste, d. i. der
erste, 110 mm Fach, wobei die Héhe der Kehle, am Rietblatt gemessen,
stets 50 mm betriigt. Die Hiibe der Trittrollen berechnen sich der Tafel 58,
Fig. 5 zufolge 7

380
f« ot ; ~0. = :
iir den fiinften Schaft zu 70 300 1+ 380 40 mm
- - 380
n n ersten n n 110- ma‘—ﬁ —*T0'mm:

Bs driickt somit das Excenter IV seine Trittrolle um 30 mm tiefer,
als es das Excenter I mit seiner Trittrolle macht; die anderen Excenter

bringen ihre Rollen um je ST — 7,5 mm jedesmal weniger tief, als das

vorhergehende.

Wie die Curven an den Excentern o zeigen, liuft jede Rolle allmilig,
also gleichmiissig und nicht stossend hinab, hingegen ziemlich schnell
hoch; das Fachmachen ist somit langsamer erfolgend, als das Fach-
schliessen. Offenes Fach wird erhalten bei dem Treten des Vorderschaftes
wiihrend

2. 1007
——~;0—:(62+52) = 1:2;
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e T = etwa 1%/53 Drehung der Hauptwelle, und bei dem Treten

des Hinterschaftes wiihrend
2.(150 + 30).7
5

:(30 4 18) = 1:2;

\

X = etwa 6/y; Drehung der Hauptwelle.

o —
3,32
Alles solches ergiebt, dass der Schiitzenlauf ein ziemlich schwieriger

sein wird, wenn die Hinterschiifte das Fach machen, weil die Kehlen

hierbei nicht so lange offen bleiben, als wenn die Vorderschiifte Kehle
treten. Da die Trittrollen nur 40 resp. 70 mm Hub erhalten, so kommt
nicht das ganze Excenter zur Einwirkung auf seine Rolle, sondern nur
etwa' 4/;; bis 7/;; desselben, der Hubhthe nach berechnet. Der nicht
benutzte, also der nach der Welle hin liegende Theil eines jeden Excenters
kinnte sonach in Wegfall kommen, es konnten die Excenter kiirzer sein,
oder man konnte die genannten Theile durch Scheiben ersetzen. Als-
dann wird aber das Treten unvortheilhafter, oder der Excenterapparat
schwerer. Hierbei war vorausgesetzt worden, dass alle Trittrollen oben
nahezu gleich hoch stehen, und dass sie demnach verschieden tief getreten
werden. Ebensogut wiirde sich eine reine Kehle jedesmal herbeifithren
lassen, wenn man allen fiinf Excentern die Grisse des Excenters I giebt,”
und die Tritte fiir die hinteren Schiifte hoher anschniirt, als die fiir die
vordéren dienenden, so dass alle Trittrollen in der Fig. 1 der Tafel 58
herunter bis nach 1 hin getreten werden, hingegen verschieden hoch
steigen, dass die Rollenmittelpunkte fiir die Schiifte 4 bis 1 sich herauf
bis nach z und y hin stellen. In der Fig. 2 sind bei @ Oeffnungen in
den Excentern angebracht, um Schraubenbolzen durchstecken und die
einzelnen Excenterfligel mit einander und mit einer Scheibe der Rohr-
welle, oder mit dem Zahnrad derselben fest verbinden zu kénnen.
Scheibenexcenter und solchen ihnliche Excenter zeigen die Fig. 10
bis 15 in der Tafel 58, welche brauchbar fiir fiinfbindige Koper, Atlasse
und von diesen abgeleitete Bindungsweisen sind. Die darunter gezeich-
neten Figuren bedeuten wiederum die Reihenfolge des Trittsenkens fiir
die entsprechenden Schiisse. Hierbei ist aber nicht zu iibersehen, dass
angenommen wurde, dass die fiinf Stiick gleich geformten Excenter jedes-
mal um eine Fiinftelumdrehung der Rohrwelle nacheilten, dass also das
nachfolgende Excenter um eine Fiinfteldrehung riickwiirts zum vor-
hergehenden gestellt war. Man wird ebensogut auch kleine Armures

(Musterungen) durch andere Einstellung resp. Umkehrung der einzelnen

Excenter zu einander herbeifiihren und ebenso Atlasbindungen und der-

gleichen mehr damit herstellen konnen.

Benutzt man die in der Fig. 16, Tafel 58 gezeichnete Excenterform
zur Herstellung fanfbindiger Képer- oder Satingewebe, wie solches
durch die fiinf Rollenstellungen 1 bis 5 angedeutet ist, so erhiilt man
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eine offene Kehle fiir den schraffirten Drehungswinkel, und ergiebt sich
hieraus die Griosse der Umdrehung der Hauptwelle des Webstuhles,

wiihrenddem die Kehle offen bleibt, zu

I S TURE 20 e 35

T:DD =] e m=104

Es ist somit dieses Excenter fiir schmale und breite Webstiihle
gleich gut brauchbar.

= etwa 1/; Tour.

Kantenvorrichtung.

Eine wviel gebriiuchliche Kantenfiidenbewegung fiir Webstiihle zur
Herstellung fiinfbindiger Atlasse in der zuerst beschriebenen Weise zeigt
die Tafel 56 in der Fig. 1 und die Tafel 58 in den Figuren 6 bis 9.
Man bringt hinten am oberen Webstuhlgestellbogen bei ! einen Bolzen
an und benutzt diesen als Drehzapfen der doppelarmigen Hebel i und .
Nach dem Einzugsbilde der Fig. 8 sind die ersten fiinf Stiick Kanten-
fiiden wie die Fiiden der Waarenkette durch die Maillons der fiinf Stiick
Schiifte gezogen (vergleiche die Fig. 5), so dass sie des Excenterapparates
und des oberen Gegenzuges durch die Federn zufolge mit den Waaren-
schiiften den fiinfbindigen Atlas herstellen (siehe das Musterbild in der
Fig. 9). Die nachfolgenden zehn Stiick Fiiden laufen zu je zwei Stiick
jedesmal unterhalb der Maillons der Webeschiifte hinweg (vergleiche die
Fig. 7). An den Wippen k und ¢ sind Drahtlitzen mit Gewichten an-
gehiingt, wie solches die Fig. 6 der Tafel 58 zeigt. In die Oesen dieser
Drahtlitzen sind die zehn Stiick Kantenfiiden eingezogen und zwar 0,
dass die eine Wippe & die Fiiden des ersten und dritten Schaftes an dem
linken Ende der Wippe und die des zweiten, vierten und fiinften Schaftes
an den rechten Enden trigt. (Die Fig. 6 zeigt die Hinteransicht des
Apparates.) Die andere Wippe ¢ hingegen triigt rechts die Fiiden des
ersten und dritten Schaftes und links die des zweiten, vierten und fiinften.
Wird hiernach der fiinfte Schaft gesenkt, so zieht er die Kantenfiden
14 und 15 durch die darauf ruhenden Maillons in das Unterfach, und
das rechte Ende von % (in der Fig. 6 links gezeichnet), sowie das linke
von ¢ mittelst der Drahtlitzen nach unten hin. Hierdurch miissen die
durch die Schiifte 2 und 4 gezogenen Fiiden 8 und 9, sowie 12 und 13
auch mit Unterfach machen. Die anderen Fiiden, also die Kantenfiden
6 und 7, sowie 10 und 11 werden infolge der Schwingungen von 7 und
k hoch gestellt. Weil sie aber durch die Maillons ihrer Schifte 2 und 4
zuriickgehalten werden, so haben sie keinen abiindernden Einfluss auf
die Bindungsweise, sie machen demnach wie gewdhnlich Oberfach. Ganz
das Aehnliche findet statt, wenn der Schaft 2, also die Fiden 8 und 9
in das Unterfach kommen und wenn der Schaft 4 mit den Iiden 12
und 138 sich senkt. Wird hingegen der Schaft 1 getreten, so begeben
sich die Fiden des dritten Schaftes mit nach unten hin, es treten also
die Fiiden 6 und 7 und ebenso 10 und 11 in das Unterfach; alle anderen
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Kantenfiiden, also 8, 9 und 12 bis 15, machen Oberfach. Man erhilt
hierdurch eine Leinwandbindung, an welche sich rechts und links die
Atlasbindung anschliesst (siehe die Tafel 58, Fig. 9). Will man diese
Leinwandbindung noch regelrechter haben, so zieht man anstatt der
Fiiden 12 und 13 in den Schaft 4, und an Stelle der Fiiden 14 und 15
in den Schaft 5 immer nur einen Faden ein. Ebenso kann man diese
Leinwandleiste durch Wiederholungen breiter machen. Das in die
Tafel 56, Fig. 1 eingezeichnete, auf diesen Kantenfiden hiingende Ge-
wicht m, dient zu ihrer Anspannung, es reinigt die Kantenkehlen.

Weberesultate.

Mit Vorrichtungen der Tafel 58, Fig. 1 bis 9 arbeiteten Hodgson-
Webstiihle zur Herstellung von halbwollenem Lasting, wie folgt:

Kettenmaterial. . . . . 44 (49,7) resp. 52 (58,7) 2fach Kammgarn,
Schussmaterial. . . . . 24 (40,6) , 24 (40,6) Medio,

Schuss pro Centimeter . . DB S5 R a0 43

Kettenbreite im Riet. . . 73 s T3cm

Kettenfiden pro Centimeter 47,26 , 65,753
Pro Arbeitsstunde gelieferte

VRRATe ATt antls HAN wtis el gt 1,24 m
Anzahl der Schiitzenliufe
in jeder Minute . . . 120 T ol 20

Durchschnittliche ~ Anzahl
“der pro Minute eingeweb-

ten Schussfiden . . . 60 = 60
Verluste durch Unterbre-

chungen . R AN 50 » b0 Proc.
Linge des in der Stunde

verwebten Schussfadens . 2630 » 2670 m.

Ein Schénherr'scher Federschlag-Zeugwebstuhl?) stellte durch
Scheibenexcenter einen halbwollenen Satin, wie folgt, her:

BUETERT 2RO, RluiTi SSUURE I SRTEREO W 8 (S H10) WA tlE)
Dliae i 1507 EEARE ASRUL S50 PR S UL 00590 1(96,8) Sireithpsarn,
Schuss PEOI D IO bOr A s el (it i Te o, o hant gt 3 DD BT
Kettenbreite im Riet SR e e RN R R R T o
Kettenfiden pro Centimeter . . . . . . . 38823
Pro Stunde golieferte Waare . . . . . . . 0/b82m
Minutliche Tourenzahl . . . . . . . . . 44
Durchschnittliche Anzahl der in einer Minute

eingewebten Schussfiden . . . . . . . 255
Unterbrechungsverluste ; A Bh i e us s g ve C: ELRG Lo TR
Mbte Schussfadenlinge . . . 2590m.

1) Lem beke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung I.
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Sechsbindige Excenter.

(Tafel 53, Figuren 28, 30, 36 und 37; Tafel 54, Figuren 1, 2, 4, 5
und 7; Tafel 58, Figuren 16 bis 19, und Tafel 59, Figuren 1 bis 9.)

Das Trittexcenter der Tafel 58, Fig. 16 lisst sich nicht nur fir
fiinfbindige, sondern auch fiir sechsbindige Gewebe benutzen. Die Mittel-
punkte der sechs Stiick Rollenstellungen fiir die nach einander folgenden
sechs Stiick Schiisse hierbei sind die in der Figur durch die Buchstaben
a bis f gekennzeichneten. Wiihrend man also fir finfbindige Gewebe
fiinf Stiick solcher Excenter brauchte, die jedesmal um eine Fiinftel-
umdrehung gegen einander verstellt wurden, hat man jetzt deren sechs
Stiick nothwendig, und versetzt man sie um eine Sechstelumdrehung,
also um 60° zu einander. In solchem Falle bekommt man Stillstand der
Schiifte bei offen bleibender Kehle fiir

r — — etwa %/;3 Tour der Hauptwelle, oder 24° Excenterdrehung,

2,47
sowie 24 . 6 = 144° Hauptwellendrehung. Man hat sonach auf Kosten des
vorsichtigen Tritttretens fiir eine ziemlich lange Zeit die gedffnete Kehle
und kann ein solches Excenter fiir fast alle Webstiihle benutzen.

Das in der Tafel 58 in Fig. 17 dargestellte Excenter hat nahezu
dieselbe Wirkungsweise, wie das vorige. Man schraubt es auf seiner
Rohrwelle nicht fest, sondern steckt es lose auf dieselbe auf und vér-
bindet die sechs Stiick solcher Excenter unter sich und mit dem Zahn-
rad des Rohres mittelst Schraubenbolzen, welche durch die sechs Stiick
Excenterdffnungen gesteckt werden.

Die Excenterformen der Tafel 58, Fig. 18 und 19, sowie die der
Tafel 59, Fig. 1 bis 9 sind die von Scheibenexcentern und konnen fir
die in den Zeichnungen jedesmal darunter angegebenen Trittrollen-
senkungen gebraucht werden — ebenso aber auch fiir andere ihnliche
Bindungsweisen mit sechs Schiften und sechs Tritten dienen. Selbst-
verstimdlich bleibt dabei die Trittweise pro Fligel immer die sich aus
der Excenterform ergebende. Das Excenter der Fig. 9 wird man zumal
fiir Taffetbindungen, also fir Kantenfligelbewegungen benutzen, weni
man sechsbindige Gewebe herstellt und taffetbindige Gewebekanten
gebraucht. Es werden alsdann die sechs Stiick Excenter fiir das Mittel-
gewebe auf einer Rohrwelle befestigt, die pro Schuss resp. Tour der
Ladenbetriebswelle jedesmal eine Sechsteldrehung macht, und Wer(}e“
auf derselben Rohrwelle auch die beiden Kantenexcenter mit befestigt,
so dass der Apparat im Ganzen mit acht Stick Tritten arbeitet, also
mit sechs Stiick fir das Gewebe und zwei Stiick fiir die Kanten.

Mechanische Webstiihle, System , Hodgson®, welche durch aussen
angebrachte Excenterapparate die Schiifte heben und durch Federn oder
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Gewichte sie wieder zuriickstellen, ergeben zur Herstellung von ,Orleans,
diagonal“ die folgenden Webverhiltnisse:

Kettenmaterial . - . . . . . . 60/, (*92/;)er Baumwollenzwirn,
Schussmaterial . . . . . . ., 30 (33,9)er Kammgarn,

Schuss pro Centimeter . . . . 20,33,

Kettenbreite im Blatt . , . . 82 cm,

Kettenfiden im Centimeter . . 19,268,

Pro Stunde hergestellt . . . 3,051 m,

Minutliche Touren . . . ., . 180,
Pro Minute durchschnittlich ein-

N e e B s (TR L
Unterbrechungsverluste . . . . 42,8 Proc.,

Pro Stunde verwebter Schussfaden 5070 m.

Siebenbindige Excenter.

(Tafel 54, Figuren 14 und 15; Tafel 56, Figuren 1 bis 4; Tafel 59,
Figuren 10 bis 18 und Tafel 60, Figuren 1 bis 13.)

Ist z. B. eine siebenschiiftige Lasting - Atlasbindung herzustellen,
Wie solche im Einzug, in der Schniirungsweise und im Musterbild in der
Tafel 59, Fig. 10 und 11 gekennzeichnet ist, so arbeitet man ganz éhn-
lich dem, als es bei solchen fiinfschiiftigen Geweben beschrieben wurde
(vergleiche die Tafel 56, Fig. 1 bis 4, und die Tafel 58, Fig. 1 und 2).
Wie sich aus der Tafel 59, Fig. 10 und 13 ergiebt, treten

bei dem 1. Schuss das Excenter I, resp. der Tritt 1 den Schaft 3

» n 2. n n n II, n n n 2 n n 6
n n 3. n n IH! " n n 3 L) 9 2
n n 4. n n n IV, n n n 4 n n D
n n 5' n n n V. n n n 5 n n 1
5t 2 6. n n n VI, n n n By o " 4
n n s n n Vll! n n n 7 -] n 7

Jjedesmal in das Unterfach, und sind dem entsprechend die sieben Stiick
Excenterﬂﬁgel, wie es die Fig. 12 in der Tafel 59 zeigt, auf einer Rohr-
Welle befestigt und mittelst durch Oeffnungen @ gesteckte Bolzen unter
®ander verbunden. Die Rohrwelle erhiilt in derselben Weise ihren Be-
trieb, wie die Tafel 56, Fig. 1 und 2 es zeigten, jedoch hier mit dem
Rﬁderiiharsetzungsverhﬁ.ltnisa neins zu sieben“. Die Verbindungsweisen
der Tritte mit den Schiiften sind #hnlich denen der in Tafel 56, Fig. 4 an-
8egebenen, nur dass hier die sieben Stitck Tritte in solcher Reihenfolge
Ig“iltbtden Schiiften verbunden sind, wie es die Fig. 13 der Tafel 59 an-
ebt.
: Zur Herstellung eines reinen Faches ist auch hier ein jedes nach-
olgende Excenter um 7mm kiirzer, als das auf den vorhergehenden,
Tiembeke, mechan, Webstihle, Vs 7
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nach hinten zu liegénden Schaft einwirkende. Der Betrieb der Rohrwelle,
welche innerhalb der Gestellwinde des Webstuhles liegt, erfolgt von der
Hauptwelle desselben aus durch ein 20er Stirnrad, welches ein 140er
treibt. In der Tafel 59, Fig. 12 ist der Excenterfliigel VII in seiner
wirklichen Ausfithrung eingezeichnet; ihnlich sind auch die anderen
sechs Stiick Excenter geformt. Der Hub des Vorderschaftes betrigt
70mm und der Hub seiner Trittrolle 40 mm; der Hub des Hinterschaftes
ist 120 mm gross und der Hub seiner Trittrolle 82 mm. Auch bei diesen
Excentern ist das Auflaufen der Rolle ein stetigeres, sanfteres, als ihr
Ablaufen. Offenes Fach wiithrend des Tretens des Vorderschaftes bleibt
bestehen fiir

2.140. 7w

7 : (60 + 54) = 1:x;

EiEThew etwa 9/;, oder %/,, Umdrehung der Hauptwelle. Bei dem
Treten des Hinterschaftes hingegen ist das Fach nur offen wiihrend

20404 43) - % ey o gy v

1 .
h— 1075 — etwa !/4 oder 11/, Umdrehung der Hauptwelle. Die

Schiitze wird demunach fiir die Niedergiinge der hinteren Schiifte bel
Weitem unsicherer laufen, als wihrenddem die Vorderschiifte gesenkb
sind, und kennzeichnet sich solches in der Praxis dadurch, dass der
Protector den Webstuhl zumeist alsdann abstellt, wenn hintere Schiifte
die Kehle machen. Alles Andere ist wie bei den #dhnlich geformten fiinf-
schiiftigen Excentern; auch die Sahlleistenherstellung ist eine dem ent-
sprechende.

Die Tafel 59, Fig. 14 zeigt sieben Stiick auf einander gelegte sieben-
bindige und offene Trittexcenter von etwas anderen Formen, als die der
Tafel 59, Fig. 12. Das Auflaufen, also das Senken der Trittrollen von
¢ nach d hin, fiir das lingste der Excenter, fiir das des Schaftes 1, und
ebensowohl von ¢ nach e hin, fir das kiirzeste Excenter, also das des
Schaftes 7, erfolgt hierbei sehr ruhig und gleichmiissiz. Hingegen anders
ist es mit der Ablauffliche eines jeden Excenters, welche eine gerade ist.
Solches gestattet zwar einen schnellen Hochgang des gesenkt gewesenen
Schaftes und ist giinstig fiir den schnellen Lauf des Webstuhles — a:her
ein Ritckwiirtsdrehen des Apparates gestattet es nicht, weil solche steilen
Flichen die Trittrollen nicht senken konnen. Letateres ist insofern fur
den Weber und auch fiir die Lieferung des Stuhles ungiinstig, weil bel
dem Schusssuchen, wobei nur in diesem Falle Vorwiirtsbewegungen aus
gefiihrt werden diirfen, oftmals viel an Zeit verloren geht. 2

Eine andere Bindungsweise und daraus folgende andere Ansch.n“‘
rung der Tritte, wie sie fiir Barchente oftmals gebriuchlich ist, ergiebt
sich aus der Tafel 59, Fig. 15. Sie ist die folgende:
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Schuss 1 . Excenter oder Tritt 1 senken den Schaft 1
n 2 n n n _2___. n n n G
n 3 1 = . n n n 3 n n n 2
n 4 2 . n n n 4 n ¥ n 4
5 ) aiinle= o 5 ) . 5 o T
n 6 > n n n 6 n n n 3
n 7 n n n 7 n n n 5

Fiir eine mittlere Fachhthe von 7 cm hiingt man auch oftmals die
Webkette bei geschlossener Kehle nicht horizontal liegend ein, wie solches
in der Tafel 56, Fig. 1 gezeichnet ist, sondern nach oben hin etwa 2cm
im Sack liegend, damit die Oberkehle 2em und die Unterkehle 5 cm
hoch werden, und die Fiden des gesenkten Schaftes nicht zu stark sich
Spannen. :

Andere Excenterformen und zwar solche, welche man als Scheiben-
excenter bezeichnet, und welche fiir fiussere Trittweisen an Hodgson-
stithlen und anderen Webstiihlen benutzt werden, bei denen also die
Senkungen der Tritte die Hochgiinge der Schiifte ergeben, sind die der
Tafel 59, Fig. 16 bis 18 und der Tafel 60, Fig. 1 bis 13. Die bei-
gezeichneten Trittsenkungen entsprechen jedesmal sieben Stiick gleich
geformten Excentern, die um jedesmal eine Siebenteltour spiiter treten.
Benutzt man nicht nur gleich geformte solche Scheibenexcenter, sondern
combinirt man verschiedene der gezeichneten Excenter mit einander, je-
doch in solcher Weise, dass sie immer sieben Stiick Schiifte treten, so kann
man eine grosse Anzahl siebenbindiger Gewebemuster damit herstellen.

Einige Webresultate mit siebenbindigen offenen Excentern sind die
folgenden:

—

Btoff:
Barchent Lasting Lasting l Lasting
Kettenma.terial Baumwollen-| Kammgarn- | Kammgarn- | Kammgarn-
Zwirn Zwirn zwirn Zwirn
Nummer . , . ... . 4000 (577/35.05)| 883 2fach 50; 2 fach | 48; 2fach
(40,8); 2fach|(56,4); 2 fach |(54,2); 2fach.
Schussmaterial : Mule Kammgarn Medio Medio
Nummer o] Lo 365 12 (20,3) 24 (27,1) 24 (40,6) 24 (40,8)
Schuss pro 1em . . . . 38 25,4 29,57 36,22
Kettenbreite in Centim. 85 85 72 70
Kettenfidenzahl pro Cen-
fimpter’ S F0 B . 22,6 25,411 55,277 56,571
Pro Stunde gewebte ;
Waare in Metern . . 1,33 1,09 1,8 0,993

7%
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Stoff
Barchent l Lasting !. Lasting Lasting
| | I
Minutl. Schiitzenldufe . 120 | 100 140 120
Pro Minute verwebte | :
Schussfiden . . . . . 84 ! 46 64 60
Unterbrechungsverluste [
in Procenten . . . . 30 o4 54,3 50
Linge des pro Btunde
verwebten Schusses in
Metern' v +« o s s o & 4280 2?’_00 2770 2525
Webstuhlfirma . . . . | G. Hatters- | W. Crabtree George George
ley & Sons, | & Shepherd,| Hodgson, Hodgson,
Keighley Oldham Bradford Bradford
Tottwelss <. 0 e 2505 innere Hussere innere innere

Achtbindige Excenter.

(Tafel 54, Figuren 20 bis 238, 25 und 29 bis 31; Tafel 60, Figuren 14
bis 18 und Tafel 61, Figuren 1 bis 18)

Man kann auch hier die fiir iussere oder innere Trittweisen dienen-
den Excenter benutzen, welche mit Gegenzugsapparaten arbeiten und
in Fritherem beschrieben wurden. Mehr aber noch bedient man sich
zur Herstellung achtbindiger Gewebe der Scheibenexcenter, wie solche
die Tafel 60 in den Fig. 14 bis 18 und die Tafel 61 zeigen. Solcher
Excenter hat man bis zu 28 Stiick von verschiedenen Formen, je nach
der Anzahl der Schiisse, fiir welche die Trittrolle gesenkt sein soll und
je nachdein die Senkungen mit oder ohne Unterbrechungen stattfinden
sollen, dass also dazwischen Hochgiinge der Rolle erfolgen. Hieraus b‘_ﬂ'
stimmt sich die Anzahl der Daumen und die Daumenbreite, resp. die
Daumenform an einer jeden Trittscheibe. In den Tafeln 60 und 61 sind
nur einige achtbindige Scheibenexcenter gezeichnet. Die Fig. 3 und 4
der Tafel 61 entsprechen Excentern mit denselben Trittweisen, jedoch
von verschiedenen Ausfihrungen. Die Excenterscheiben der Fig. 3
werden durch Schraubenbolzen mit dem Zahnrad der Rohrwelle ver-
bunden und die Excenter der Fig. 4 hingegen werden ein jedes mittelst
einer Stellschraube auf ihrer Rohrwelle festgestellt. Die erstere Fol.'lll
ergiebt fiir eine lingere Zeit die Trittrollensenkung, als es die zweite
macht, sie hat aber steilere Auflaufflichen und ist zufolgedem fiir sehr
schnell laufende Webstithle nicht so gut geeignet, als die Excenterform
der Fig. 4.
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In der Tafel 60, Fig. 14, ist der vellstindige Excenterapparat fiir
die Herstellung eines achtbindigen Satins, durch acht Stiick Excenter
resp. Tritte und ebenso viele Schiifte herbeigefiihrt, dargestellt. Die
rémischen Zahlen bedeuten die Excenterscheiben, resp. gleich numerirte
Tritte und Fliigel (Schifte), und die deutschen Zahlen geben die Schuss-
folge an. Hiernach werden fiir die fiussere Trittweise bei

den Schiissen . . . . 1 2 e bads 6 7 8
KR Shattror e S e ] R ) 8 3 6
durch die Excenter . . I IV VII II V VIII III VI

gehoben. Die Excenter sind den Zahlen I, II ... VIII zufolge hinter
einander liegend auf ihrer Rohrwelle angebracht, infolgedessen die
Schniirung »gerade durch® ist. Der erste Schaft ist mit dem Excenter I
resp. dem ersten Tritt verschniirt u. s. w., so dass der Schaft 8 mit
dem Excenter VIII, resp. dem achten Tritt verbunden ist. Ebenso gut
A0n man auch der Atlasbindung zufolge die Excenter anders hinter
®mander anbringen und die Schniirung entsprechend machen. Ersteres
18t aber iibersichtlicher, und demzufolge leichter zu controliren.

Neunbindige Excenter.
(Tafel 62, Figuren 1 bis 8.)

Hierfir kommen wohl nur Scheibenexcenter zur Benutzung. Man

]_f'at deren bis zu 30 Stiick von den verschiedensten Formen, ganz in

“-ifnlicllen Weisen, wie bei den achtbindigen Excentern. Hier in den

g von 1 bis 6 sind nur sechs Stiick solcher Scheibenexcenter ge-

Zeichnet und kann man sich zufolge deren Nasenformen leicht aunch
Audere Excenter zusammenstellen, je nachdem die Trittweise sein soll.

Zehnbindige Excenter.
(Tafel 62, Figuren 7 bis 20.)

.. Scheibenexcenter fiir die Anfertigung von zehnbindigen Geweben
m’tt?lﬁt dusserer Trittvorrichtungen und .in Gegenwirkung Federn oder
Gewichte zum Senken der Schiifte, resp. zum Hochstellen der Tritte und
Ihrer_ Rollen hat man etwa 34 Sortén im Gebrauch. In den Fig. 7 bis
13 sind sieben Stiick solcher Excenter dargestellt. Einen Excenter-
;‘I?parat zur Anfertigung eines zehnbindigen Atlas, laut dem in der
S:Eaf]f ingegebenen Kettenfideneinzug ,gerade durch in zehn Stiick
o en n}’ld der daneben gezeichneten Schniirung resp. Trittweise,

oraus das in der Fig. 15 dargestellte Musterbild sich ergiebt, zeigt die
V;!I;I 1%- Fir die Schisse 1, 2, 3 ... 10 stellen die Excenterfliigel I,
a5 h‘ gt I, IX, VI, II1, X, VII und IV der Reihenfolge dieser Zahlen

ch ihren ebenso numerirten Schaft jedesmal hoch, treten sie also
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die zugehérigen Trittrollen nach unten hin, wenn iiussere Trittweise
vorausgesetzt war,

Ganz die nimliche Form der Excenternasen und auch mit Be-
nutzung einer Riideriibersetzung ,eins zu zehn®, von der Hauptwelle des
Webstuhles aus nach der Excenterrohrwelle hin, benutzt man oftmals
zur Herstellung des fiinfbindigen Atlasses. Es sind hierbei die Excenter
zweinasig und sind deren fiinf Stiick in solcher Weise zusammengestellt,
wie es die Fig. 17 angiebt. Hebt das Excenter I den Schaft 1, das
Excenter II den Schaft 2 u. s. w., das Excenter V den Schaft 5, und ist
der Einzug in diese fiinf Stiick Schiifte ,gerade durch®, so wird die
Trittweise die in der Fig. 18 dargestellte.

Fiir Schuss 1, 9, 3, 4, 5 oder 6,7, 8, 9, 10 wirken die Excenter I,
IV, II, V, IIT auf den Schaft 1, 4, 2, 5, 3 ein. Diese Trittweise durch
zehnbindige Excenterformen wendet man bei fiinfbindigen Geweben als-
dann gern an, wenn man taffetbindige Kanten mit dem Excenterapparat
herstellen will. Hierzu benutzt man zwei Stiick um eine Zehntelum-
drehung gegen einander verstellte sternférmige Excenter, wie eines der-

selben die Fig. 20 zeigt. Bringt man also ausser den fiinf Stiick Atlas-

schiiften noch einen 6. und 7. Schaft an, durch welche beide die Fiden
der Sahlleisten gezogen sind, so verschniirt man diese Kantenschiifte mit
einem 6. und 7. Tritt, und bewegt letztere durch zwei Stiick Excenter
von der Form der Fig, 20, die man mit den in der Fig. 17 gezeichneten
Atlasexcentern auf derselben Rohrwelle anbringt. Es wird hiernach
das Excenter der Fig. 20 fiir die 1. 3. 5. 7. und 9. Schiisse seine Rolle
senken und seinen Kantenfliigel heben, und wird das zweite ebenso ge-
formte Kantenexcenter bei den 2. 4. 6. 8. und 10. Schiissen seine Kanten-
fiiden hoch stellen.

Webresultate.

Die nachfolgenden ersten beiden Angaben beziehen sich auf Web-
stithle, gebaut von Sowden und Stephenson in Bradford und von
George Hattersley & Sons in Keighley. Sie stellten beide Zanella
her mit 3 bis 4 cm breiten halbseidenen Kanten, arbeiteten mit fiusseren
Excentergeschirrbewegungen und mit fiinf Tritten, sowie fiinf Stick
Schiiften fiir den Grund, und mit inneren Excentergeschirrbewegungen.
fiinf Tritten und fiinf Stiick Schiiften fiir die seidenen Kantenfiden. Bel
beiden Trittapparaten wirkten Federn auf die Schiifte gegenziehend ein.
Die Leistenschiifte wurden mit dem Schusswiichterhebel verschniirt, wel-
cher durch seinen Hochgang alle zwei Schuss den einen Fliigel senkte,
weil dieser mit ihm durch Rollen und Schniire verbunden war. Die obere
Aufhiingung letztgenannter beiden Leistenschifte war durch Gegenzugs-
rollen bewerkstelligt, und der nicht mit dem Schusswiichterhebel direct
verbundene Schaft trug Federn, welche unten an ihm hingen, die i]u:-l
also zu senken suchten, sobald sich der Schusswiichterhebelschaft bel
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dem Niedergange seines Hebels hochstellen konnte. Man bekommt hier-
durch fiir zwei Schiifte eine Leinwandbindungsbewegung unter Benutzung
des Schusswiichterhebels, einer oberen Rollenanhiingung der Schiifte

und eines Federzuges.

die folgenden:

Die Webverhiltnisse der beiden Stiihle waren

———— -
Webstuhl von
Sowden I Hattersley

& SBtephenson | & Sons
Kettenmaterial . . ) fiir den Water Water
Numer desselben . } Grund 40 (67,7) 60 (102)
Kettenmaterial .. far die Schappe Schappe
Nummer desselben . . ; }Kanten 270" (4586) 270 (456)
Kantenbreiten S 3 em 4 cm
Schussmaterial . B. Kammgarn A. A, Kammgarn
Nummer desselben 36 (51,8) 40 (57,8)
Behuss pro Centimeter 36,01 42 37
Kettenbreite im Riet:

im Grund 125 em 66 cm

dn-isdersKante .= iLe Bolates ook Bis 4
Kettenfiden pro Centimeter:

afn Groadt s il Sl b iasakari e 87,7 57,857

inJeder:Kante d voisdiahitl Hsh, 75,4 75,514
Pro Stunde gewebte Waarve . 1,044 m 1,108 m
Minutliche Schiitzenliufe . . . . . . 128 144
Pro Minute verwebte Stiick Schuss-

LA Gay LI IR IR L e e e 63 78
Unterbrechungsverluste . 50,8 Proe. 45,9 Proc.
In einer Stunde verwebte Schussfaden- :

linge 4820 m 3280 m

Zwei andere Webstithle, geliefert von John Keighley & Comp.
in Bradford, stellten Alpaka her mit vier Stiick Schiiften fiir den Grund
in Taffetbindung, bewegt durch zwei Tritte und Gegenzugsrollen, sowie
einen iusseren Trittapparat, und mit sechs Stiick Sechiiften fir die
Kanten, welche mit sechs Tritten, einem inneren Trittexcenterapparat
und in Gegenwirkung mit Federn arbeiteten. Die Leisten wurden durch
zwei Stiick Schiifte hergestellt, welche von Schusswiichterhebeln betrieben
wurden, wie zuvor angegeben. Die Webverhiltnisse waren folgende:
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Webstuhl von John Keighley & Comp. in Bradford.

— —_ — e — —— —

Ieeitenmaberialtc s e e Water Baumwollenzwirn
MNummenideasalben: oot oo 30 (50,7) %10 (%%/67.5)
Schussmaterial <o . . |Alpaka-Kammgarn | Alpaka-Kammgarn
Nummer desselben . . . . . ... . 28 (31,8) 28 (31,6)
-Behuss pro Centimeter . .. . . . . 20 30

Breite der Kette im Riet . . . . . . 68 cm 73 em

Zahl der Kettenfiden pro Centimeter 25 23,761

Pro Arbeitsstunde gelieferte Waare . 2,5m 1,607 m
Minutliche Schiitzenlidufe . . , . . . 136 168

Pro Minute verwebte Schuss . . . . 84 81
Unterbrechungsverluste . . . . . . ., 38,2 Proec. 51,8 Proc.
Pro Stunde verwebte Schussfadenlinge 3400 m | 3520 m

Treiber- und Sternrad-Antrieb.
(Tafel 63, Figuren 1 bis 9.)

Bisher war stets angenommen worden, dass der Betrieb der Excenter
mit Hilfe von Zahoridern erfolgt, welche sich entsprechend der Web-
stublgeschwindigkeit immer gleichmiissig drehen und den Excentern
ebensolche Bewegungen ertheilen. Es musste dabei die Anzahl der
Bindungen der Kettenfiden stets in der Rideriibersetzung aufgehen,
theilbar sein. Hitte man z. B. die nachfolgenden Bindungsweisen jedes-
mal gleichzeitig anzufertigen, so wiirden die kleinsten Rideriibersetzun-
gen die folgenden sein miissen:

Uebersetzungsverhiltniss

3 bindige Kanten und 5bindiger Tisch . . . . 1 zu 15
8%y » I Op L ey NS Ty L) :
2 n n n 5 n " . . * . 1 " 10 u. s. f*

Je mehrtheilig nun die Excenter werden, je grissere Riideriiber-
setzungen man demzufolge gebraucht, um so kleiser fillt jedesmal der
Stillstandsbogen am Excenterdaumen aus, um so weniger lange bleiben
die Trittrollen gesenkt und demgemiiss das Fach offen. Bei dem vorigen
Excenterapparat (vergleiche die Tafel 62, Fig, 19) wird man eine offene
Kehle erhalten fiir

235. @
15: ot x: 1;
105
e 517 etwa !/; Umdrehung der Hauptwelle des Webstuhles. Wenn

nun auch fir schmale Stithle solches noch brauchbar ist, so wi;‘kt es
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doch bei breiten Stithlen nachtheilig auf den sicheren Lauf der Schiitze
ein. Es hort demnach fir zu grosse Rapporte, resp. Stirnriideriiber-
setzungen, oder auch solcher mit conischen Zahnriidern, die Verwend-
barkeit der zuvor angegebenen Excenter auf, oder man miisste letzteren
sehr grosse Durchmesser geben.  Alsdann aber sind Patronenscheiben,
Daumentrommeln, Zackenriider und wie solche Apparate sonst noch
heissen, mehr am Platze.

In solchen Fillen kann man sich unter Benutzung iihnlich geformter
Excenter wie zuvor dadurch helfen, dass man dieselben nicht durch
Zahnrider antreibt, sondern durch Treiber (Stiftriider) und Stern (Stern-
rider). Hierbei ist allemal die Méoglichkeit gegeben, sich die Halb-
esser der Treiber so zu wihlen, dass die nothwendige Ruhezeit fiir die
Sterne und die mit ihnen verbundenen Excenter, also auch fiir die
Schiifte erreicht wird. Eine lingere Zeit offen bleibende Kehle bekommt
man durch grossen Halbmesser des Treibers und kleinen Halbmesser des
Sternes. Das Treten der Fliigel, ob es sanft oder heftiger, resp. schneller
erfolgen soll, hiingt einmal von diesem Gréssenverhiltniss zwischen
Treiber und Stern, und anderntheils von den Formen der Schlitze im
Sternrad ab, ob niimlich solche aussen breiter und stark gekriimmt, oder
iberall gleich breit und demzufolge geradlinig ausgefithrt sind. Einige
solche hieraunf beziigliche Apparate ergeben sich aus der Tafel 63,
Fig. 1 bis 9. Die Riideritbersetzung ergiebt sich hier aus der Anzahl
der Stifte und der der Schlitze. Auch hierzu sind einige Beispiele in
dieselben Figuren eingezeichnet,

In der Fig. 1 ist angenommen worden, dass achtbindig gearbeitet
Werden soll, und dass eine Excenternasenform benutzt wird, #hnlich der
I der Tafel 61, Fig. 4 dargestellten. Hierzu ist zu bemerken, dass die

Aumen noch spitzer gemacht werden kénnen, weil der Excenterapparat
elnige Zeit ruht, sobald die Trittrollen gesenkt wurden. In der Tafel 63,
ig. 2 ist eine solche Excenterform gezeichnet. Dadurch, dass man die
Aumen sehr spitz machte, konnte man die Auflaufeurven mehr kriimmen,
also der gich senkenden oder hebenden Rolle ruhigere Bewegungen geben.
a0 benutzt solche Apparate bis zum Betrieb von 16 Stiick Schiiften.
i¢ Fig. 3 zeigt den Antrieb eines achttheiligen (achtschlitzigen) Stern-
Yades a durch ein Einstiftrad b und durch zwei Stiick gleich grosse
“abnrider ¢ und @ von der Hauptwelle ¢ aus. Die Rideriibersetzung
Yon ¢ nach b hin ist »eins zu eins“, und von b nach « hin ,eins zu
acht“, g0 dass fiir acht Schiisse resp. Touren der Webstuhlhauptwelle ¢
a8 Sternrad @ und dessen Excenterrohrwelle jedesmal eine Umdrehung
Machen, Dje Fig. 4 und 5 stellen andere Sternriidergetriebe mit anderen
Ebersetzungaverhﬁ.ltnissen dar., Man benutzt zumeist acht- bis sech-
Zehntheilige Sterne fiir acht- bis sechzehnbindige Gewebe. In der Fig. 4
13_1: ein Zweistiftrad eingreifend in einen achttheiligen Stern, es ist also
die Uebersetzung »ZWel zu acht“ oder ,eins zu vier®, und ist dieser
Pparat brauchbar fiir achtbindige Gewebe, wenn man voraussetzt, dass
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der Treiber pro Tour der Hauptwelle des Stuhles eine halbe Umdrehung
macht. Selbstverstindlich kann man ihn auch in anderer Weise an-
treiben, als es die Fig. 3 zeigte. In der Fig. b arbeitet ein Dreistiftrad
mit einem neuntheiligen Sternrad, ist das Rideriibersetzungsverhiiltniss
zwischen beiden ,drei zu neun® oder ,eins zu drei®, also fiir neunbindige
Gewebe brauchbar, und dergleichen mehr; aber immer vorausgesetzt,
dass das Sternrad sich pro Schuss um einen Schlitz in demselben
weiter dreht.

In den Fig. 6 und 7 ist veranschaulicht, welchen Einfluss die Grosse
des Treibers zum Stern auf die Drehbewegung des letzteren und seine
Ruhestellung jedesmal hat. Giebt man dem Stiftrad grossen Durch-
messer, wie in der Fig. 6, so dreht sich der Stern schnell, und giebt
man fiir einen ebenso grossen Stern' dem Stiftrad einen kleinen Durch-
messer, so dreht sich das Sternrad langsam. Man wird demnach mit
ersterem Apparat die andere Kehle schmell herstellen und lange offen
halten, und mit dem Apparat der Fig. 7 in umgekehrter Weise die Kehle
herstellen, sie also langsam &ffnen und kiirzere Zeit offen halten.

In welcher Weise die Form der Schlitze eines Sternrades dessen
Drehbewegung beeinflusst, dies zeigen die Fig. 8 und 9. Geradlinige
Schlitze fithren zuerst eine beschleunigte und zuletzt eine verzogerte
Bewegung herbei (vergleiche die Fig. 8). Krumm geformte Schlitze hin-
gegen ergeben, je nachdem sie gekriimmt sind, eine mehr gleichmiissige
Bewegung des Sternes; zu Anfang ist sie der Fig. 9 entsprechend nahezi
vollstiindig gleichmiissig, aber gegen das Ende hin ist sie etwas ver-
zogert, also langsamer werdend. Die Zeit fiir das Wenden ist im ersten
Falle eine lingere als im zweiten, vorausgesetzt, dass die Treiber ¥
beide sich gleich schnell herumdrehen. :

Betrieb der Schiifte durch Nuthenexcenter,
Tritte und Gegenzugsschniirung pro Schaft.
(T'afel 63, Figuren 10 bis 21.)

Allgemeine Anordnungen der Apparate.
: (Tafel 63, Figuren 10 bis 18))

Die Excenterapparate resp. Excentertrommeln liegen ausserhalb der
Gestellwiinde, stellen durch ihre Nuthenbahnen Trittrollen ein und durch
sie ihre Tritte. Letztere sind mit den Fligeln in solcher Weise ver
schniirt, dass sie ebensowohl von oben als auch von unten aus ihre
Einstellung bekommen. Hiernach bringt das Excenter seinen Scha_ft
entweder in das Oberfach oder in das Unterfach, und zwar unabhinglg
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von allen anderen Schiiftebewegungen. In den Fig. 10 bis 18 sind
“einige solche Apparate ganz oder theilweise skizzirt; a sind die Schiifte,
b die Tritte und ¢ die Trommeln.

In den Fig. 10 bis 12 arbeiten stehende Schemel und in den Fig. 13
bis 15 und 18 liegende Tritte. In der Fig. 10 treibt die Hauptwelle d
durch conische Rider die Trommel, in der Fig. 12 durch Stirnrider und in
der Fig. 13 durch ebensolche mit Benutzung eines Transporteurs. In
den Fig. 10, 12, 15 und 18 sind Rollen benutzt, um durch iiber sie hin-
weg gelegte Schniire, oder Ketten, oder auch Riemen auf die Schiifte
einzuwirken: In den Fig. 16 und 17 sind die Rollen durch Winkelhebel
ersetzt, und in der Fig. 14 sind einfache Wippen ebensowohl oben als
auch unten im Webstuhl angebracht worden. Die Fig. 11 zeigt andere
Formen der Tritte, als die Fig. 10, und die Fig. 12 giebt links punktirt
die Moglichkeit einer Anbringung der Tritte an. Einige Details solcher
Apparate ergeben sich aus der Tafel 14, Fig. 1 und 2, der Tafel 15,
Fig. 2, 7, 8 und 12, der Tafel 21, Fig. 1 und 2 und der Tafel 42, Fig. 2,
4 und 6 bis 8 (vergleiche ,Lembcke, Mechanische Webstiihle, Fort-
setzungen I und III%).

Wie man nun die reine Kehle, also das Hoher- resp. Tieferstellen
der nach hinten zu liegenden Schiifte dadurch herbeifihren kann, dass
man die Tritte so anschniirt, dass ihre Schaftschniire an lingeren Tritt-
hebelarmen arbeiten, so kann man auch dasselbe fiir liegende Tritte
noch dadurch erreichen, dass man Zwischenhebel, sogenannte Differen-
ti!ﬂhebel, in die Schniirungen oben und unten einschaltet (vergleiche
die Fig. 18). In solchem Falle ist eine jede mit dem Tritt b ver-
bundene Schnur zunichst mit einem bei e drehbar angebrachten und
Dahezu ausbalancirten Hebel f verschniirt. Mit dem Schafte stehen
diese Hebel durch iiber Rollen geleitete Schuiire, oder auch durch Winkel-
hebel, wie solches zuvor angegeben wurde, in Verbindung. Weil die
H.ubliingen der Tritte b gewdhnlich gleich grosse sind und die Schiifte-
?C:hniire zumeist bei ¢ angehiingt werden, wihrend die Trittschniirungen
I verschiedenen Entfernungen von e aus an f hiingen, so werden die
Hi.uter_schﬁfte mit ihven kiirzeren Differential-Hebelarmlingen in Bezug
auf die Trittschniire mehr Hub bekommen, als die Vorderschiifte.

Nuthenexcenter.

(Tafel 63, Figuren 19 bis 21.)

In der Fig. 19 ist ein Scheibennuthenexcenter ¢ dargestellt, welches
der Form des in der Tafel 50, Fig. 18 gezeichneten entspricht. Der
Atﬂf- und Abgang der Trittrolle ist ein moglichst gleichmissiger, und
d_le Rubestellung der Trittrolle, gleichviel ob oben oder unten, entspricht
el_nem Drehungswinkel der Excentertrommel von etwa 909, also einer
V1'3!'telumdrahuug- derselben, so dass der Schaft Fach macht fiir 90.4
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— 360° Drehung der Hauptwelle. Die beigegebene Skizze in Tafel 63,
Fig. 19 besagt, dass fiir den 1. und 2. Schuss die Trittrolle unten und
fiir den 3. und 4. Schuss oben liegt. Der Zeichnung zufolge wiirde der
Tritt dieses Nuthenexcenters unterhalb desselben liegen miissen. Ebenso
gut kann er aber auch oben darauf oder seitlich dazu angebracht sein.
Verstellt man die vier Stiick Nuthenscheiben, welche fiir eine Tour der
Hauptwelle jedesmal eine Viertelumdrehung machen, um je eine solche
Vierteltour zu einander, so werden die vier Trittrollen fiir die vier
Schuss in solcher Weise gesenkt, wie es die starken, senkrechten Striche
der Fig. 19 unten rechts zeigen; die hergestellte Bindung wird ein
Doppelképer, mit vier Stiick Schiften gearbeitet, sein.

Andere Ausfithrungen resp. Trittweisen solcher geschlossenen Excen-
ter zeigen noch die Fig. 20 und 21. 1In der Fig. 20 ist ein Nuthen-
excenter gezeichnet, welches fiir siebenbindige Gewebe zu gebrauchen
ist, also, wie die untere Zeichnung es angiebt, fiir siebenbindigen Képer,
ebenso gut aber auch fiir siebenbindige Atlasse benutzt werden kann.
In der Fig. 21 ist ein achtbindiges Nuthenexcenter dargestellt. Dei dem
1., 8., 4., 5. und 6. Schuss ist die Trittrolle gesenkt, also der Schaft hoch
gestellt, und bei dem 2., 7. und 8. Schuss erfolgt das Entgegengesetzte,
vorausgesetzt, dass der Tritt so, wie die Fig. 11 es angiebt, zum Excen-
ter angebracht ist, also links davon arbeitet. Bei h ist die idussere
Nuthenbahnrippe abgebrochen, ist also eine Oeffnung hergestellt, durch
welche man die Trittrolle in die Excenterbahn einbringen kann, ohne
die Excentertrommel lésen zu miissen. Fiir die Vorrichtung des Web-
stuhles ist solches sehr wesentlich. Die Nuthenbahn kann so geformt
werden, dass die Trittrolle fir gleich hohe Stellungen bei nachfolgenden
Schiissen immer stehen bleibt, man also mit sogenanntem Offenfach-
apparat arbeitet, oder es kann auch zwischen jedem Schuss die Kehle
geschlossen werden, namentlich des Einziehens von Kettenfiden wegen.
In der Fig. 21 ist solches bei ¢ punktirt angegeben, es wird zwischen
dem Abschiessen resp. Fachmachen bei dem 7. und 8. Schuss die Tritt-
rolle jedesmal so viel gesenkt, dass sich infolgedessen simmtliche Tritte
gleich stellen und die Kehle sich schliesst.

In &hnlicher Weise, wie dieses die Tafel 63 in den Fig. 19 bis 21
zeigt, kann man simmtliche offene Excenter in geschlossene, also in
Nuthenexcenter verwandeln. Thre Drehbewegung kann ebenfalls ununter-
brochen erfolgen mit Hiilfe von Zahnriidern, oder sie kann auch eine
periodische sein, durch Stift- und Sternriider herbeigefiihrt werden, und
zwar letzteres zumal alsdann, wenn die Nuthenexcenter sehr vieltheilig
sind, also fiir eine grissere Schusszahl im Trittapparat arbeiten miissen.
Einige Details giebt noch die Tafel 15 1) in der Fig. 12.

1) Lembcke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung L
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Webresultate.

Webstithle, welche mit Nuthenexcentern, auch bisweilen Schaft-
scheiben genannt, arbeiteten, ergaben folgende Verhiltnisse in Bezug
auf die Herstellung von Waare. Benutzt wurden Stithle von Asa Lees
in Oldham, welche Englisch Leder (fiinfbindigen Atlas) anfertigten:

Hettenmaterial no.ii5. o0 s wilage des Water Water
Nummer desselben . . . . . . . 15 (25,35) 15 (25,35)
Sehugsmaterial . o+ vrov wngaaweldss Mule Mule
Nummer desselben . . . . . . . 20 (33,8) 20 (33,8)
Schuss pro Centimeter. . . . . . 84,74 84,74
Kettenbreite in Centimetern. . . . 80,2 148,6
Kettenfiden pro Centimeter . . . . 22,443 22,88
Pro Stunde gelieferte Waarenlinge . 0,61 m 0,44 m
Minutliche Schiitzenliufe . . . . . 130 120

Pro Minute im Durchschnitt eingetra-

pene Sohiisge v Al e 86 62
Unterbrechungsverluste in Procenten 33 49
Pro Stunde verwebte Schussfadenlinge 4150 m 5520 m

Betrieb der Schiifte durch offene Excenter und
ebensolche Gegenexcenter pro Schaft.
(Tafel 63, Figuren 22 und 23.)

Es ist ein jeder Fliigel mit zwei Stiick Tritten verschniirt, gegen
deren Rollen je ein offenes Excenter wirkt. Das eine fihrt die Hoch-
bewegung und das andere den Niedergang des Schaftes herbei. Man
benutzt demnach die #ussere und die innere Trittweise gleichzeitig fiir
einen jeden Fliigel, und ertheilt ihm hierdurch sicherste Bewegung nach
oben und nach unten hin. Die Excenterformen miissen sich demzufolge
ergiinzen, sie miissen durch gleich grosse Riideriibersetzungen angetrieben
Werden und muss, wenn das eine Excenter seine Trittrolle zur Herbei-
fiihrung des Hochganges des Schaftes senkt, das andere Excenter seine
Trittrolle steigen lassen, und umgekehrt. Viel Anwendung finden solche
theure Apparate nicht; fiir schnell laufende Hodgsonstithle und der-
gleichen mehr werden sie fiir fiinf- und siebenbindige Gewebe bisweilen
benutzt. ;

Die Figuren 22 und 23 zeigen die Betriebsweise eines Schaftes a
durch finfbindige Excenter b und ¢. Ersteres wird von der Haupt-
Welle d des Webstuhles aus mittelst Zahnriider und einer Rohrwelle,
Welche auf der Schlagexcenterwelle ¢ ruht, getrieben, so dass es fiir finf
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Touren von d eine Umdrehung macht. Die Zahlen bei b entsprechen
den fiinf Stiick Trittrollenstellungen fiir fiinf Stiick auf einander folgende
Schiisse. Man hat also hier einen #usseren Trittapparat in Thitigkeit,
welcher durch Wippen f, zufolge Senkungen der Trittrollen, die Hoch-
_giinge der Schiifte herbeifiihrt.

Der Excenterapparat ¢ ist ein innerer, also unterhalb des Schaftes @
angebrachter. Das Excenter ¢ ist das Gegenexcenter zu b, d. h. wenn b
seine Trittrolle senkt, kann die Rolle von ¢ steigen, und umgekehrt.
Die Zahlen bei ¢ entsprechen ebenfalls den Trittrollenstellungen fir
finf Schuss, und erfolgt die Drehbewegung von ¢ fiir eine jede Tour
der Hauptwelle d um jedesmal ein Fiinftel in der Weise, dass d die
Welle ¢ mit der Uebersetzung ,eins zu zwei“ treibt, diese durch ein
Stirnrad g ein doppelt so grosses Rad & dreht, und ein mit letzterem
verbundenes conisches Rad i in ein ebensolches k auf der Excenterwelle
eingreift. Das Uebersetzungsverhiiltniss der conischen Riider ¢ und
zu einander ist ,vier zu fiinf“, Dreht sich hiernach die Welle d fiinf-
mal herum, so macht das Excenter ¢

e 1)

<
1 ] . —
2T

. -g = eine Umdrehung.

In solcher Weise ist ein jeder der fiinf Stiick Schiifte a mit zwel
Excentern b und ¢ verschniirt, und wird er je nach Bedarf in sicherster
Weise, und brauchbar fiir eine jede Webgeschwindigkeit, entweder hoch
durch b oder tief durch ¢ gestellt. Die Formen dieser Excenter sind
die der bereits dargestellten und beschriebenen offenen Excenter und
Gegenexcenter (vergleiche z. B. die Tafel 53, Fig. 4 und 5). :

Mit solcher Vorrichtungsweise arbeiteten die nachfolgenden beiden
funfschiiftigen Stiihle. Es waren dabei finf Tritte fiir die Aussen®
excenter und fiinf Tritte fir die Innenexcenter in Thiitigkeit, und wurden
die Leistenschiifte durch den Schusswiichterhebel bewegt.

Webstuhlfabrikant . . A. Beutel Nachfolger G. Hattersley
in Chemnitz & Sons in Keighley

iiasre ciusesil sipnaly Silk Zanella Silk Zanella
Kettenmaterial . . . Schappe Schappe
Numaner: (s gauaylneg 120 (203) 200 (338)
Schussmaterial . . . A. A. Kammgarn A. A. Kammgarn
Nummer syhic 40 (65,8) 40 (65,8)
Schusszahl im Centi-

mebers o {iafprain 45,34 46,61
Kettenbreite in Centi-

metBrTILs et sk 67 66,5
Kettenfiden pro Centi-

meter . . 34,328 34,586

Pro Stunde gewebte
BMater =2 siah 08 J8g 1,054 0,987



Webstuhlfabrikant .

Minutliche Schiitzen-
liufe . R
Pro Minute verwebte
Schussfiden
Unterbrec‘nungsverluste
in Procenten J
In der Stunde verwebte
Meterliinge d. Schuss-
fadens 5D

Webresultate.

A. Beutel Nachfolger
in Chemnitz

128
79

38,3

3200

111

G. Hattersley
& Sons in Keighley

128
73

43

2900



Bundrad-Webstiihle.

(Tafel 63, Figuren 10 bis 18 und 24; Tafeln 64 bis 72, sowie Tafel 141),
Figuren 1 und 2, und Tafel 151), Figuren 5, 6 und 9 bis 11.)

Alle solche Webstithle, welche zur Schiiftebewegung die Schaft-
scheiben, Daumenscheiben, Patronenscheiben oder tappet wheels, die
Nuthenscheiben, Bundscheiben, Scheibenexcenter, oder wie man solche
Trittscheiben sonst noch nennt, benutzen, bezeichnet man oftmals mit
dem Namen ,Bundrad-Webstiihle®.

Hierbei wird aber vorausgesetzt, dass diese zu einem Schafte ge-
hérigen Trittapparate aus einzelnen Theilen zusammengestellt werden,
und dass man demzufolge solche Trittscheiben abiindern und mit solchen
andere Bindungen herstellen kann. Weil das iiussere Aussehen des
gesammten Trittrollenbewegungsapparates dem einer Trommel gleicht,
heisst man solche Webstithle auch Trommelwebstiihle 1); man arbeitet
mit Daumentrommeln, oder mit Nuthenscheibentrommeln (tappet wheels),
wie man sich bisweilen ausdriickt.

Allgemeine Anordnungen der Apparate.

Die Bundriider liegen gewdhnlich ausserhalb der Gestellwinde an
einer oder auch, wenn sehr viel Schiifte zu bewegen sind, wie bei den
Doppelsammetwebstiihlen, zu beiden Seiten des Webstuhles, und zwar
immer ziemlich nahe dem Fussboden. Angetrieben werden sie in ganZ
ahnlicher Weise, wie die offenen oder die geschlossenen Excenter. VOn
der Hauptwelle oder auch der Schlagexcenterwelle aus giebt man ihnen
ihre Drehbewegung mit Hiilfe von Zahnridern. Entweder ist das letzte
der getriebenen Riider, also das der Trommel, mit einem Rohre Vel'h‘_m'
den, welches man auf die Schlagexcenterwelle aufsteckt, damit es sich
mit dem darauf sitzenden Bundrad unabhiingig von der in ihr steckenden

1) Lembcke, Mechan, Webstiihle, Fortsetzung I.
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Welle drehen kann, oder wenn solches nicht angiingig ist, so lagert man
die Welle des Bundrades neben dem Webstuhlgestell und befestigt auf
ihr das zugehérige Zahnrad. Nur ganz ausnahmsweise bringt man
kleinere Trommelir auch unterhalb der Schiifte an und arbeitet man wie
bei den zuvor beschriebenen Excenterstithlen mit innerer Trittbewegung.
Die Art und Weise, wie die Tritte, welche oben oder auch unten in
dem Bundrade arbeiten, mit den Schiiften verschniirt sind, kann eine sehr
verschiedenartige sein,

Geschirrbewegung durch Gegenzug simmt-
licher Schiifte.

Die Trommel fithrt hierbei nur die eine Einstellungsweise der Tritte
herbei; sie hebt also dariiber liegende, oder sie senkt darunter liegende
Tritte. Infolgedessen werden die Schifte durch die Trommeln auch nur
nach einer Richtung hin bewegt. Ihre Gegenbewegung erhalten sie ganz
€benso wie bei den offenen Excentern mittelst eines Gegenzugapparates,
der je nach der Lage der Trommel resp. der Tritte iiber oder auch unter
den Webschiiften angebracht werden kann. In allen Fillen ist die
Trommel aus Scheiben oder aus Ringen zusammengesetzt, an wel-
chen Daumen befestigt sind, um die Trittrollen nach der einen Richtung
hin einzustellen. Im Uebrigen ist alles Andere das bei den offenen
Excentorn bereits ausfiihrlichst Beschriebene. Obwohl es keine Schwierig-
keiten bereitet, solche Apparate anzubringen und zu benutzen, finden
sie sehr selten Anwendung, weil die Vortheile der Abiinderung der Tritt-
Weisen durch Auswechselung von Daumen keine grossen sind und man
Vielbindige Gewebe infolge der Gegenzugsapparate immer nur mit Uebel-
Stiinden verkniipft herstellen kann.

Unabhiingige Geschirrbewegung.

Hierbei unterscheidet man zwei Hauptgruppen. Es kann die Gegen-
1]‘a"\?egung der Schifte erfolgen durch an ihnen angehingte Federn oder
GEWichte, oder es ist die Bewegung eines jeden Schaftes eine zwangs-
Weise, also eine solche, dass der Trittapparat den Schaft ohne alle weiteren
Hiilfsmittel, also ohne gegenziehende Federn oder Gewichte ebensowohl
‘hoch als auch tief stellt. Im letzteren Falle hat man ebenso, wie bei
den Nuthenexcentern, eine sogenannte »Gegenzugsbewegung fiir jeden
Schaft¢, welche jedoch unabhiingig von der Bewegung aller anderen

Lembeke, mechan. Webstihle, V. 3
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Schiifte ist. Hiernach bestimmen sich auch die Formen der zu benutzen-
den Bundriider resp. Trommeln. Fiir Gegenziige mittelst Federn oder
Gewichte dienen die Daumentrommeln und fiir solche ohne Federn oder
Gewichte die Nuthenscheibentrommeln.

Bewegung der Schifte mit Hiilfe von Federn oder
Gewichten.
(Tafeln 55 und 56.)

Die Daumentrommeln stellen durch die Trittrollen die Tritte ent-
weder hoch, wenn solche dariiber liegen, oder tief, wenn sich die Tritte
unterhalb der Trommeln befinden. Hierdurch wird je nach der Art und
Weise des Zwischenapparates der Schaft tief gezogen oder hoch gestellt.
Bringt man nun in den frither beschriebenen Weisen, wie solche die
Tafeln 55 und 56 zeigen, Federn oder Gewichte an den Schiiften von
oben auf sie einwirkend, oder sie nach unten hinziehend an, so hat man
die vollstiindig unabhiingige Bewegung des Schaftes. Besitzt die Daumen-
trommel fiir den betreffenden Schuss einen Daumen, so wirkt sie auf den
Schaft ein, d. h. er bewegt sich nach einer Richtung hin; besitzt hin-
gegen die Trommel keinen Daumen, keine Erhéhung oder Nase, so brin-
gen der Federapparat oder die Gewichte den Schaft in die entgegen-
gesetzte Stellung, wobei sich die Trittrolle an den scheiben- oder ring-
formigen Theil der Trommel legt. Man hat hiernach ganz dieselben
Trittapparate, wie die mit offenen Excentern und unabhiingiger Schiifte-
bewegung arbeitenden. Der einzige Unterschied beider ist der, dass man
fiir andere Bindungen keine Excenter auszuwechseln nothwendig hats
vielmehr nur durch das Anbringen resp. Wegnehmen von Daumen und
‘zumeist auch ohne eine Abiinderung der Rideriibersetzung zwischen
Antriebwelle und Trommelwelle eine andere Bindungsweise herbeifiithren
kann.

Zwangsweiser Hoch- und Tiefgang eines jedel
Schaftes; Gegenzug pro Schaft.
(Tafel 63, Figuren 10 bis 18.)

Der Trittapparat stellt einen jeden seiner Schiifte in das entsprechende
Fach ein, also hoch oder auch tief, ohne dass andere Kriifte, z. B. F‘?der'
oder Gewichtsziige, dabei mitwirken. Man hat es also hier mit e-mem
sogenannten Gegenzug zu thun, der sich aber nicht auf die siimmtllt_?hen
Schiifte gleichzeitig, sondern auf einen jeden einzelnen Fligel bezieht,
also nicht Einfluss auf einen der anderen Schiifte hat. Solche 41&13‘13"".‘“"e
bedingen, dass die Trittrolle jedes Schaftes stets Zwangsweise bewe
wird, dass sie demnach durch das Bundrad hoch und auch tief geStent
wird und der Schaft von oben und von unten aus mit seinem Tritt resp:
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seiner Trittrolle verbunden ist. = Diese Mechanismen werden demnach
dieselben sein kinnen, als die fiir die Nuthenexcenter benutzten, nur
besteht der eine Unterschied, dass Nuthenexcenter jedesmal nur fiir eine
Bindungsweise zu benutzen sind, withrend die Bundrider die verschieden-
sten Bindungen herzustellen gestatten. - Solches kann selbstverstindlich
nur dadurch herbeigefiihrt werden, dass man die Zusammenstellung des
Bundrades abiindert. Benutzen kann man als Tritttrommeln hierfir nur
die Nuthenscheibentrommeln, die sogenannten Patronenscheiben, auch
oftmals Tappet wheels geheissen.

Daumentrommeln.

(Tafel 63, Fig. 24, Tafel 64, Figuren 1 bis 24; Tafel 68, Figuren 8
bis 20, und Tafel 69, Figuren 1 bis 7.)

Thre Einwirkung auf die Schiifte ist ganz die niimliche, wie die der
.offenen Excenter. Sie unterscheiden sich von diesen nur dadurch, dass
die driickenden Theile, die Nasen (Zacken, Daumen) verstellbar sind,
also ausgewechselt werden konnen. Man benutzt Scheiben, an welchen
verstellbare und auswechselbare Daumen zumeist durch eine Verschran-
bllng befestigt werden. Oftmals heisst man sie anch Zackenriider,

Derartige Daumentrommeln kionnen zur Herstellung von bis zu vier-
zehn- und mehrschiiftigen Waaren benutzt werden. Namentlich fir
schwere Zeuge, starke Kettenfiidenanspannungen eignen sie sich ganz vor-
trefflich und oftmals besser, als die Schaftmaschinen. Eine jede solche
Scheibe steht mit je einem Schaft in Verbindung, wie zuvor beschrieben
wf"'de- Hat man Schiifte, welche stets gleich gerichtet zu bewegen sind,
Wie z B. Polschiifte bei Doppelsammetwebstiihlen, so kann man mit dem
-Tritt einer Daumenscheibe auch zwei Stiick oder noch mehr solcher
Schiifte gleichzeitig verschniiren. ;

Selbstverstindlich ist, dass durch die entsprechende Stellung solcher
Daumen eine ganze Reihe von Gewebebindungen hergestellt werden
“kann, ohne dass man gendthigt ist, andere Excenter aufzustecken. Um zu
‘ Verhindern, dass Schiifte, welche fiir zwei oder drei Schiisse in der Ober-
fach-~ oder Unterfachstellung verbleiben sollen, sich withrend eines jeden
Schusses senken resp. heben und wiederum gehoben resp. gesenkt wer-
den miissen, benutzt man auch Daumenformen, welche dieses vermeiden,
We}f:ha also die Schiifte nicht nur fiir einen, sondern auch fiir zwei oder
*drei und manchesmal noch mehr Schiisse stehen lassen. Man bewirkt
durch den kleineren Schaftbewegungswechsel oftmals eine reinere Kehle

-und darauns folgend auch eine bessere Waare, schont zumal die Ketten-
-fiiden sehr, :

8%
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In der Tafel 63, Fig. 24 ist eine Daumenscheibe gezeichnet, welche
achttheilig ist, wihrend jeden Schusses resp. jeder Umdrehung der Laden-
bewegungswelle eine Achteldrehung macht und demgemiiss die drei
Stiick Daumen und die zwischen ihnen liegenden Scheibentheile auf die
Trittrolle einwirken lisst. Fiir die Schiisse 1, 3, 4, 6 und 7 ist die
Rolle gesenkt, und fiir die Schiisse 2, 5 und 8 wird letztere hoch gestellt.
Dem entsprechend gestaltet sich auch die Einstellung des mit der Tritt-
rolle in Verbindung stehenden Schaftes. Die Rideriibersetzung ist ,eins
zu acht® und sind die simmtlichen Scheiben, also z. B. acht Stiick fiir
eine achtschiiftice Waare, auf einer Rohrwelle entweder festgekeilt oder
festgeschraubt und ausserdem noch mittelst durchgesteckter Schrauben-
bolzen mit einer Scheibe oder mit dem Zahnrade verbunden, welche letz-
teren sehr fest auf der Rohrwelle sitzen. Die Daumen sind der Fig. 24 zu-
folge oben auf dem Umfange der Scheibe angeschraubt und sind Daumen
fiir ein- und zweischiissige Trittrollensenkungen zur Benutzung gekom-
men. Die nebenstehende Figur zeigt durch die starken senkrechten
Striche an, fir welche Schiisse die Trittrollen der Trommel gesenkt sind,
und wurde dabei vorausgesetzt, dass die Daumenscheiben aller acht
Stiick Schiifte gleichgeformte sind, und dass eine jede nachfolgende
Scheibe eine Achtelumdrehung spiiter dieselbe Trittweise herbeifiihrt,
wie die vor ihr befindliche Scheibe.

Mehr benutzt werden Scheiben, an welchen die Daumen mittelst ent-
sprechender segment- oder sectorformiger Verlingerungen festgeschraubt
werden. Die Tafel 64 zeigt in den Fig. 1 bis 13 Theile solcher Daumen-
scheiben, welche letzteren immer nur fiir einen Bindungsrapport brauch-
bar sind. Die Fig. 1bis 5 entsprechen vierbindiger, die Fig. 6 bis 9 acht-
bindiger und die Fig. 10 bis 13 vierzehnbindiger Waare und sind die
zugehorigen Rideriibersetzungen ,eins zu vier“, ,eins zu acht® und
,eins zu vierzehn“. Solche Trittapparate hat man aber ebenso auch
fir alle zwischenliegenden Bindungsweisen. Fiinf-, sechs- und sieben-
theilige Daumenscheiben sind iihnlich denen in den Fig. 1 bis b gezeich—
neten, neun-, zehn-, elf- und zwolftheilige fihneln denen der Fig. 6 bis 9,
und dreizehntheilige sind geformt, wie die der Fig. 10 bis 13.

In allen diesen Fiillen setzt sich eine jede Schaftscheibe zusam-
men aus einer runden Scheibe, aus Einschussdaumen, oder daran an-
schliessend, rechts oder links Zwei- oder Dreischussdaumen, aus da-
zwischen anzubringenden ringférmigen Stiicken, welche keiner Senkung
der Trittrolle entsprechen, und aus den nothwendigen Verbindungs-
schrauben. Die Scheibe hat ebenso viele versenkte Oeffnungen, als die
Schaftscheibe theilig ist, um darin die conischen Kopfe der Schrauben
anzubringen, welche nicht nur gestatten, die Daumen und Ringstiicke
mit ihrer Scheibe jedesmal zu verbinden, sondern auch benachbarte
Scheiben unter sich und ebenso mit dem Zahnrad der Rohrwelle.

In den Fig. 1 bis 13 bedeuten a die Scheiben, b die Kinschuss"
daumen, ¢ daneben anzubringende Theile, um mit b die Zwei- und Drei-
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schussdaumen zu bilden, und d die ringformigen Stiicke, welche den
Hochstellungen der Trittrolle jedesmal ‘entsprechen.

Die Fig. 14 zeigt eine siebenbindige Daumenscheibe mit angeschraub-
tem Dreischussdanmen; es ist die Trittrolle fiir drei Schiisse tief und
fiir vier Schiisse hoch gestellt. Durch eine Stellschraube lisst sich eine
Jjede Scheibe mit der Rohrwelle verbinden.

Eine etwas andere Ausfiihrungsweise, und zwar die einer acht-
theiligen Trittscheibe, ergiebt sich aus der Fig. 15. An einer Scheibe a
werden Ringstiicke d und Daumenstiicke b und ¢ befestigt und kénnen
daraus, je nach ihrer Zusammenstellung, alle moglichen Daumenformen
und achtbindigen Trittweisen hergestellt werden. Ein Einschussdaumen
wird gebildet aus zwei Theilen b; einen Zweischussdaumen stellt man
her aus einem Sector ¢ und zwei Stiick Halbdaumen b; ein Drei-
schussdaumen wiirde zwei Stiick b und zwei Sectoren ¢ erfordern u. s. w.
Durch solche Grundformen b, ¢ und d spart man viel an Daumenmaterial,
‘und kann man damit sehr verschiedenartige Trittweisen herbeifiihren.
Benutzt man fiir die Trittrollenhochstellungen ringférmige Zwischen-
stiicke d, so konnen die Scheiben a auch ganz fortfallen. Es werden in
simmtliche acht Stiick Oeffnungen Schraubenbolzen gesteckt, welehe die
simmtlichen mehrtheiligen Trittscheiben mit dem Zahnrad der Rohrwelle
fest verbinden, und somit die Daumentrommel zusammenhalten. Besser
aber ist es, man legt zwischen die einzelnen Trittscheiben schwache
Scheiben a ein.

Sogenannte Zackenriider, wie sich solche aus der Fig. 16 ergeben,
lassen sich ebensowohl fiir die fiussere als auch fiir die innere Trittweise
benutzen, wie solche bei den Excenterapparaten angegeben wurden.
Letateres ist noch mehr der Fall als ersteres. Die Antriebsweise von
der Schlagexcenterwelle des Webstuhles aus ist im letatgenannten Falle
nahezu dieselbe, wie die in der Tafel 55, Fig. 20 angegebene. Solche
Daumenscheiben benutzt man fiir 2- bis 10-, fir 12-, 14-, 16- und 18-
bindige Tretweisen. In der Tafel 64, Fig. 16 ist die achttheilige Bin-
dungsweise angenommen worden. Ein jeder der gusseisernen Ringe hat
seitlich acht Stiick schwalbenschwanzférmige Aussparungen, in welchen
eingesteckte Daumen einen festen Sitz bekommen. Simmtliche Ringe,
die theilweise etwas in einander greifen, damit sie ihre gegenseitige Stel-
lung beibehalten, werden durch Anlegen runder Scheiben und mittelst
diese verbindender Schraubenbolzen fest zusammengehalten, und bilden
zuletzt alle diese Theile eine feste Trommel, in welcher die Daumen nach
allen Seiten hin solid befestigt sind. Das Umstecken, resp. das Aus-
wechseln der Daumen ist hierbei ein ziemlich bequemes. Ist die Scheibe
theilig, so macht man die Rideriibersetzung von der Schlagexcenter-
welle aus bis zur Trommelachse hin

20;. 24 .8

5 E—-;, und y = 4.2
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Hierbei ist y die Zihnezahl des auszuwechselnden Rades am Vor-
gelege; das treibende- Rad der Schlagexcenterwelle ist ein 20er, das ge-
triebene Rad des Vorgeleges hat y Ziihne, das treibende Rad ebendaselbst
ist ein 24er und das mit den Trittscheiben verbundene Zahnrad ist ein
60zihniges. :

Ist die Trommel z. B. 8theilig, so giebt man dem Wechselrade
Yy = 4.8 = 32 Stiick Zihne. Es ist alsdann die Réderiibersetzung von

1 3
der Schlagexcenterwelle aus bis zu der Trommel hin — —, also die

35Tk
B 1 5
von der Hauptwelle aus —- - TR T dass wiihrend acht Touren der

Hauptwelle die Trommel eine Umdrehung macht. Verwendet man sechs
Sorten von Zackenriidern, z B. 8-, 10-, 12-, 14-, 16- und 18 theilige, so
gebraucht man auch sechs Stiick Wechselriider ¥ und kann man damit
wie folgt weben:

Trittscheiben Zihnezahl des Wechsel- Das Gewebe
z theilig rades y = 4.7 ist bindig
8 32 2, 4,8
10 40 9, 5, 10
12 48 2, 3,4, 6,12
14 56 2,7 14
16 64 2,74 SR8
18 72 23,656,798

Noch mehr in Benutzung sind ziemlich grosse Scheiben, an welchen
man in ihnlicher Weise, wie in der Tafel 64 die Fig. 1 und 14 zeigen,
ebenfalls Ein-, Zwei- und Dreischussdaumen flach darauf gelegt befestigt.
Man benutzt hierbei Daumenformen und vielgelochte Scheiben, welcl_w
fir moglichst viele Bindungen brauchbar sind. Die Tafel 64 zeigh 1n
der Fig. 17 eine solche Scheibe, welche fiir 2-, 3-, 4-, 5-, 6-, 8-, 10- und
12 bindige Gewebe zu gebrauchen ist, wie die den Kreisen nach ein-
getragenen Zahlen in Bezug auf die eingezeichneten Oeffnungen an-
geben. Die aussen liegenden Oeffnungen dienen zum Anschrauben der
Daumen fir 2-, 3-, 4-, 6-, 8- und 12 bindige Stoffe und die innen liegen-
den fiir 5- und 10 bindige.

Hierzu brauchbare Daumenformen sind die der Fig. 18 bis 20_‘
Die Fig. 18 zeigt einen Einschussdaumen, die Fig. 19 einen chischusﬁ-
und die Fig. 20 einen Dreischussdaumen, simmtlich construirt fir
12 bindige Gewebe. Ersterer ist aber auch brauchbar fir 2-, 3-, 4=, 5:'
6-, 8- und 10bindige Stoffe; fir letztere aber nur zu empfehlen, weil
hierbei die Kehle\geniigeud lange offen bleibt. Der Daumen der Fig. 19
kann als Zweischussdaumen nur fir 12bindige Gewebe dienen, jedoch
als Einschussdaumen bei 2- bis 6bindigen Benutzung finden. Ebenso
ist der fir 12bindige Waare brauchbare Dreischussdaumen der Fig. _9'0
verwendbar als Zweischussdaumen bei. 8- und 10 bindigen und als Ein-
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schussdaumen bei 2- bis b bindigen Stoffen. Besser ist es immerhin, man
hat eine grissere Auswahl schmaler und breiter Daumen, erstere fir die
6- bis 12bindigen und letztere fir die 2- bis 6 bindigen Trittweisen.

Die Riideriibersetzungen von der Ladenbetriebswelle bis zur Trom-
melrohrwelle hin sind stets ebenso vieltheilig, als es die Bindungsweisen
sind, Hat das Zahnrad der Rohrwelle 120 Stick Zihne, so sind die
treibenden Zahnrider der Hauptwelle des Webstuhles entsprechend den
damit zu erzielenden Bindungen die folgenden:

< a. Riider- Zihnezahlen des
bindig 5
tibersetzung treibenden Rades Rohrwellenrades

2 15gn 2 60 120
3 15028 40 120
4 1 4 30 120
b qaioush 24 120
6 1456 20 120
8 1084 48 15 120

10 10330 12 120

12 TR 10 120

Man konnte solche Trittscheiben auch fiir 15-, 20- und 24 bindige
Stoffe benutzen und ebensolche Rideriibersetzungen mit Ser, 6er und
b er Treibern anwenden, es werden aber hierbei die Zahnformen zu spitz,
die Abnutzungen der Zihne zu gross, selbst wenn man gefraiste und
schmiedeiserne treibende Rider anwendet. Fiir solche Fiille ist es besser,
man schaltet ein Riidervorgelege ein, und noch besser, man benutzt eine
Schaftmaschine, weil die Trommeln zu schwerfiillig werden.

Anwendungen.
(Tafel 64, Figuren 21 bis 24.)

Es ist herzustellen ein Serge Batavia, gros double grade — gleich-
laufender Koper.

Der Einzug der Kettenfiden ist ,gerade durch in zwolf Stiick
Schiifte“. Die Schniirung und die Patrone ergeben 12 Schussfiiden und
12 Kettenfiiden und ebenso viele Trittweisen im Rapport (vergleiche die
Fig. 21).

Die Schniirung bestimmt sich durch Folgendes:

Bei dem
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1. Schuss sind gehoben die Schiifte 1, 2, 5

2. - - » 5 = G E

3. » n n n n 3,4, 7

4. n » n n n 4, 5, 8

D1 > 5 - o 5 DG

6. n n n n " 6, 7, 10

7. n " n 9 n 7,8, 11

8. o = 2 - s 8,9,12

9. - o - = - =40k

10. < = - - = VB 83525 b by 21
11. B A 5 5 5 11,1253
12' n n n n n 12, 1, 4

Es hat demzufolge die erste Schaftscheibe, welche den hintersten,
also den ersten Schaft hoch stellt, solches vorzunehmen wiihrend des 1.,
9. und 12. Schusses. Fiir die Schiisse 2 bis 8 und 10 und 11 hat sich
der Schaft tief zu stellen. Man wird hiernach fiir den 1., 9. und 12. Theil
Jjeder Zwdolfteldrehung der Scheibe an ihr Daumen anbringen miissen,
fir den 9: Schuss einen Einschussdaumen, wie solchen die Fig. 18 zeigt,
und fir den 12. und 1, Schuss einen Zweischussdaumen (vergleiche die
Fig. 19). Fuar alle anderen Schiisse muss sich die Trittrolle hochstellen
konnen und bekommt die Scheibe keine Daumen. Es gestaltet sich so-
mit die Form dieser Schaftscheibe so, wie sie in der Fig. 22 gezeichnet ist.

Ganz ebenso sind auch die anderen elf Stiick Schaftscheiben des
2. bis 12. Schaftes zu formen. Auf der Trommelwelle sind sie jedoch
stets um eine Zwdélftelumdrehung voreilend in Bezug auf den Schaft 1
bis nach Schaft 12 hin zu befestigen, so dass also die Schaftscheibe 2
bei dem 1., 2. und 10. Schuss ihre Rolle senkt, die Schaftscheibe 3 sol-
ches bei dem 2., 3. und 11. Schuss thut u. s. f.

Mit denselben zwblftheiligen Scheiben, jedoch mit anderen Daumen,
arbeitet man einen anderen Serge Batavia, gros double grade, dessen
Musterbild und Schniirung sich aus der Fig. 23 ergiebt, wie folgt: Fir

Schuss sind zu heben die Schiifte

Y Styas e g

2 1,2, 8,6, 78

3 92,8,4,7,8,9

4 3,4,5, 8,09 10

5 4,5, 6,9, 10, 11

6 b, 6, 7, 10,11, 12

7 607418 9T Ay

8 7 89,712 1. 9

9 8° 910, 1, .93
10 9, 10, 11, 2, 3, 4
11 10,:11; 12, 3, 4,5
12 11, 12,1, 4, 5, 6
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Die Schaftscheibenform fiir den vordersten, den zwolften Schaft ist
alsdann die der Fig. 24. Fir den 1., 6., 7., 8., 11. und 12. Schuss ist
die Trittrolle zu senken, miissen Daumen auf sie einwirken. Man wird
also zwei Stick Dreischussdaumen der Fig. 20 an der Scheibe befestigen,
und zwar in solcher Weise, dass der eine bei dem 6., 7. und 8. und der
andere bei dem 11., 12. und 1. Schuss die Trittrolle senkt.

Dazwischen wird die letztere infolge des Feder- oder Gewichtszuges
an den Schiiften gehoben. Alles Andere ist éhnlich dem in dem vorigen
Beispiel Angegebenen. Am Schlusse dieses Buches finden noch einige
Anwendungen solcher Daumentrommeln bei den Doppelsammetwebstiihlen
eingehendere Besprechung (vergleiche die Tafeln 68 und 69).

Nuthenscheibentrommeln.

g'l'nfel 151), Figuren 5, 6 und 9 bis 11, Tafel 64, Figuren 25 bis 30,
Tafeln 65 bis 67, Tafel 69, Figuren 8 bis 19, und Tafeln 70 bis 72)

Man heisst sie mehr noch die Bundrider und ihre Scheiben die
Patronenscheiben, Tappet wheels. Es stellt sich eine solche Trommel
z}‘ﬁammen aus zumeist ebensoviel Nuthenscheiben, als Schifte vorhanden
ﬂl_-nd, oder wenn man mehrere Schiifte von einem Tritte aus gleich ge-
richtet bewegt, so ist die Anzahl der Tritte gleich der der Patronen-
scheiben, Die Daumen fallen weg und sind durch Sectoren, das sind

Xcenterstiicke, Tappets, ersetzt; es sind dies Kreisausschnitte flacher,
Sehr diinner Scheiben mit angegossenen Rippen (Rindern). Stellt man
Bol.ﬁhe Sectoren zu einem Ringe zusammen, so entsteht an der einen
Seitenfliiche desselben eine der Trittweise entsprechende Trittrollenbahn,
oder auch Nuthenexcenterform. In diesen Nuthenbahnen liegen die

ritf.l‘oll&n, welche an Tritten angebracht sind, die oberhalb des Bund-
I‘fl-des liegen, und die mit Wippen (Timmlern, Wagebalken) verschniirt
Sind.  Solcher Timmler sind fiir einen jeden Schaft zwei Stiick an-
gehracht, der eine oben im Webstuhl und der andere unten darin liegend,
und ist an der einen Seite derselben der Trittrollentritt und andererseits
er Schaft mit ihnen verschniirt. Wird hiernach die Trittrolle durch
fhe Bahn der Patronenscheibe hoch gestellt, so begiebt sich der Schaft
m.daﬂ Unterfach, senkt sich hingegen die Trittrolle, so steigt der Schaft,
eides ohne alle weiteren Hiilfsmittel, also ohne die Gegenwirkung von
Federn oger Gewichten.
. Yorziige solcher Bundrider sind die sehr bequeme Schniirungsweise,
die Herstel].ung eines reinen und ebenso auch die des geschlossenen
SMheB, ferner die ungespannte Schiifteaufhingung, also die grosse
chonung der Litzen, der Maillons und der Kettenfiden. Ebenso taug-
-_-_-______————-___.

1) Lembeke » Mechanische Webstiihle, Fortsetzung I.
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lich sind solche Trommeltrittapparate fiir einen ziemlich schnellen Gang
der Webstithle, fiir stirkste Kettenanspannungen und grosse Ketten-
dichten, und lassen sie sich benutzen zur Herstellung beliebig kleiner
Musterungen von zwei bis zu zwanzig Trittweisen pro Schaft, also bis
etwa zu zwanzig Schiissen im Rapport. Auch die Anzahl der Trittscheiben
und der Schiifte kann eine ziemlich grosse sein, zumal wenn man zur
Vermeidung zu breiter Trommeln zwei Stiick Trommeln am Webstuhl
anbringt, die eine rechts, die andere links daneben, und diese nach
links und nach rechts hin mit ihren zugehorigen Schiiften verschniirt,
selbstverstindlich mit Hiilfe von Trittrollentritten und Tiimmlern.

Bereits im Jahre 1836 wendete Bennet Woodcroft in Mumps
bei Oldham diese Patenttappets an und haben sie seitdem eine sehr
weite Verbreitung in der mechanischen Weberei gefunden, zumal durch
die Firma John Crowley & Co. in Manchester. Jetzt werden sie auch
von vielen anderen Webstuhlfabrikanten hergestellt.

Solche Patronenscheiben sind zumeist aus 6, 8, 9, 10, 12 oder
20 Stiick Sectoren zusammengestellt und kénnen damit alle diejenigen
Bindungen hergestellt werden, deren Rapport in diesen Zahlen aunfgeht;
mit 12 theiligen Scheiben z. B. alle 2-, 3-, 4-, 6- und 12 bindigen Stoffe,
mit 10 theiligen alle 2-, 5- und 10 bindigen u. s. w. Hat der Webstuhl
eine Schlagexcenterwelle, welche unterhalb der Hauptwelle liegt, ver-
gleiche den Hodgsonstuhl 1), so steckt man das Bundrad mit seiner Rohr-
welle und damit verbundenem Zahnrad ausserhalb der Gestellwand lose
auf die daselbst verlingerte Schlagexcenterwelle, und treibt das am
Rohr befestigte, zumeist damit zusammengegossene Zahnrad durch ein
zweites dariiber liegendes, welches auf der Hauptwelle des Webstuhles
festgeschraubt oder festgekeilt ist. Die beiden genannten Zahnrider
haben alsdann ein Uebersetzungsverhiiltniss, welches gleich ist der An-
zahl der Sectorenzahl pro Scheibe. Sind z. B. achttheilige Nuthenscheiben
benutzt worden, so hat das Zahnrad des Tappet-wheels die achtfache
Zihnezahl von der des treibenden Rades auf der Kurbelwelle. Die Sec-
toren sind hierbei so breit, dass ein jeder fiir eine Achtelumdrehung des
Bundrades, also fiir eine Tour der Hauptwelle die Trittrolle geiner Patro-
nenscheibe beeinflusst. Ist die Trommel sehr gross, oder hat der \thb'
stuhl keine Schlagexcenterwelle, vergleiche den Trommelstuhl2), s0 Wir
die Achse der Trommel ausserhalb des Webstuhlgestelles einmal in der
Gestellwand, und anderntheils in einem freistehenden Bock ge]ageltt-
Der Antrieb bleibt derselbe wie zuvor. Bisweilen bringt man noch ein
Zwischenrad, einen Transporteur, zwischen das antreibende und das ge°
triebene Rad, um der Trommel eine mehr unabhiingige Stellung geben
zu konnen und um an Ridermaterial fir andere Bindungen zu sparei
namentlich um das Rad der Trommel nicht zu gross machen zu m{iasen.

1) Lembeke, Mechanische Webstithle, I. Theil.
?) Lembcke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung L.
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Zwanzigtheilice Trommel.

(Tafél 64, Figuren 25 bis 30, und Tafel 63, Figuren 1 bis 8.)

Hiermit lassen sich alle 2-, 4-, 5-, 10- und 20 bindigen Gewebe her-
stellen. Machen die Sectorenscheiben eine volle Umdrehung, so muss
hierbei, wenn jeder Sector einer Schafteinstellung, also einer Schaft-
hebung oder einer Schaftsenkung entsprechen soll, die Hauptwelle des
Webstuhles zwanzig Touren machen, es muss mithin die Rideriiber-
setzung gleich ,eins zu zwanzig® werden. Das Zahnrad auf der Haupt-
welle kann 9 Stiick Zihne haben und das der Trommelwelle 180 Stiick
(vergleiche 'die Fig, 25). Die Form eines Sectors  fir den Tritt-
niedergang, also den Schaftaufgang, auch Heber; riser genannt, ist die
der Fig, 27. FEinen Sector y zur Herstellung des Schaftniederganges
(sinker, Senker) zeigt die Fig. 28. Die Ringe fiir die Befestigung dieser
Sectoren # und y sind ersichtlich aus der Tafel 64, Fig. 26 und der
Tafe] 65, Fig. 6 und 7. Die vorspringenden, schrig gestellten Nasen a
(vergleiche die Tafel 64, Fig. 26 bis 28) bezwecken, die benachbarten
Sectoren gegen einander festzuhalten, sie in ihre richtige Lage zu ein-
ander zy bringen. Die Oeffnungen b sind fiir Schraubenbolzen bestimmt,
Welche die Scheiben und ihre Sectoren unter sich und mit ihrem Zahn-
rad verbinden, welche somit dem ganzen Apparat, also der Trommel
oder dem Bundrad ein festes Gefiige geben. Der Fig. 25 zufolge geniigen
hierzu vier Stick Schraubenverbindungen, es sind die Bolzen durch die
S?ctorcn 9, 10, 15 und 20 gesteckt worden. In die Nuthen ¢ (s. Fig. 26

'8 28) legt sich jedesmal die iussere Rippe des Ringes ein. Infolge-
dessen setzen sich die Nasen d auf die innere Rippe des letzteren auf.

H

liernach kann, selbst withrend des Webens, kein Sector seine Lage zum
Ringe abiindern.

Der Hub einer jeden Trittrolle betrigt hier 5 em. Die Hauptwelle
¢ des Webstuhles (vergleiche die Fig. 25 links) triigt an ihrem rechten
'Ende ein gefraistes, schmiedeisernes Zahnrad J>welches neun Stiick Zihne
In diesem Falle hat. Weil bei Smith’schen Kurbelstiithlen ) z. B. keine
unterhall e liegende Schlagexcenterwelle vorhanden ist, wird das Tappet-
W]Teel zur rechten Seite des Webstuhles auf einem feststehenden Bolzen
b‘fl 9 leicht drehbar gelagert. Niheres ergiebt sich aus der Tafel 14,
Fig. 1 und 2 und der Tafel 15, Fig. 5 und 6.

Weitere Details fir diese 20 theilige Trommel ergeben sich aus der
Tafel 65, Fig. 4 bis 8.

: pie Fig. 4 zeigt die Schlussscheibe, die Fig. 5 das 180 er Zahnrad,
die Fig. 6 und 7 stellen Ringe und die Fig. 8 zwei Stiick Tappets dar,

T e

) Lemb cke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung I, Tafeln 14 und 15,
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welche letzteren etwas anders geformt sind, als die in der Taf. 64, Fig. 27
und 28 gezeichneten. Man legt auf das Zahnrad einen Ring der Fig. 6,
darauf 20 Stiick Tappets, hierauf einen zweiten Ring mit den aufgelegten
weiteren 20 Stiick Tappets u. s. f. Zuletzt benutzt man den Ring der
Fig. 7, legt darauf ebenfalls 20 Tappets und auf diese die Scheibe der
Fig. 4. Die Verbindungsbolzen hatte man anfangs durch die entsprechen-
den Oeffnungen des Zahnrades gesteckt, so dass man zuletzt nur noch
die Unterlegscheiben aufzustecken und die Schraubenmuttern aufzu-
schrauben hat. Fiir eine 20 theilige Trommel, also fiir 20 Stiick Tappets
pro Ring, kann man die Oeffnungen & oder ¢ benutzen und im ersten
Falle vier und im letzten fiinf Stiick Verbindungsbolzen einstecken, also
durch sie die Trommeltheile mit einander fest verbinden. <

Die Zusammenstellung der Trommel kann auch in der Weise er-
folgen, dass man zuerst die Tappets auf das Zahnrad und auf solche
ihren Ring legt u. s. f., so dass zuletzt auf den Ring der Fig. 7 die
Scheibe der Fig. 4 zu legen wiire. Die Tappets der Tafel 65, Fig. 8
haben, wie auch bereits angegeben wurde, anders geformte Nuthenbahnen,
als die der Tafel 64, Fig. 27 und 28. Ihre Einwirkungen auf die Tritt-
rollen ergeben sich aus den Zeichnungen. Die Rollen bewegen sich von
der Mittelstellung aus, welche der geschlossenen Kehle jedesmal ent-
spricht, nach oben und nach unten hin mit abnehmender Geschwindig-
keit, es ist also das Kehletreten ein sehr vorsichtiges. Das Tappet « ist
wiederum der Trittrollensenker oder Schaftheber und y ist der Rollen-
heber resp. Schaftsenker. :

Anwendungen.

(Tafel 64, Figuren 25 bis 30 und Tafel 65, Figuren 1 bis 3.)

Glatter Leinendrell.

(Tafel 64, Figuren 25 bis 30.)

Das Musterbild zeigt die Fig. 29 auf Tafel 64, die herzustellende Bin-
dung ist demnach fiinfbindiger Atlas. Zur Schonung der Kette (60 Gang
auf 76 em Rietbreite, also etwa 32 Stiick Kettenfiiden, 55 er Rohleinen
pro Centimeter) ist dieselbe in 10 Stiick Schifte eingezogen worden.
Der Einzug und die Schniirung ergeben sich aus der Fig. 30 und be-
deutet das Zeichen , /\“ einen Schaftniedergang, entspricht solches dﬁf_’
Wirkung eines Sectors y (vergleiche die Fig. 28). Weil stets 2Wel
Schiifte sich gleichzeitig heben oder senken, so gebraucht man nur fiin
Stiick Tritte, welche, wie die Fig. 30 angiebt, mit den entsprechendeﬂ
Schiiftehebeln zu verbinden sind. Fiinf Stiick Tritte bensthigen auch
fiinf Stiick Nuthenscheiben, und sind diese zu einem Bundrad zusa‘mme{"
zustellen, resp. zu vereinigen. Alle fiinf Schuss sind die Schiifte 11
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gleicher Weise wie vorher zu bewegen, also zu treten, und haben wir

R ; s : 20
20theilige Scheiben in solcher Weise zusammenzustellen, dass —=4mal

.

dieselbe Sectorenfolge entsteht. Hiernach werden die Scheiben in fol-
gender Weise mit Sectoren zu bestecken sein:

Schuss
Scheibe Tritt Schiifte

1 2 5 4 5
1 1 1 und 6 @ T Y
2 2 b ¥ % & 53
3 3 B Ao ® i v 5
4 4 4503 08 ] T -'r s B
5 5 5. e 10 a Y x 4

: Fir die nachfolgenden 6 bis 10, 11 bis 15 und 16 bis 20 Schiisse
18t bei einer jeden Scheibe die Zusammenstellung resp. die Folge der
Sectoren dieselbe, wie zuvor fiir die Schiisse 1 bis 5.

Die Scheibe 1 ist hiernach von dem 1. Schuss aus gerechnet in fol-
gender Weise mit Sectoren zu belegen:

4 Stiick Sectoren . . . . @
St ~ e A St T - 1
4 = . SHi
1 n n % T, Yy
FLEliE - x
et - ol Yy
2 i - . x
= LN n I

Summa 20 Stiick Sectoren,—_&

und zwar 16 Stiick z und 4 Stiick Sectoren s
Aehnlich ist es auch mit den anderen vier Schaftscheiben zu machen.
Mit solcher Trittvorrichtung wurde hergestellt auf einem Webstuhl
Yon Platt Brothers & Co. in Oldham:

Waare: glatter Leinendrell.

Bindung: finfbindiger Atlas.

Kettenmaterial: 55 er (33,2 metrische Nummer) Leinen, roh.

Schussmaterial: 50er (30,2) Leinen, roh.

Schiisse im Centimeter: 25:9]

'Kettenbreita im Riet: 76 cm.

Anzahl der Kettenfiden im Centimeter: 31,5679, das sind 60 Gang
auf 76 cm Rietbreite,
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Tigliches Erzeugniss bei 12 Arbeitsstunden: 17,14 m. (Ein Stiick
zu acht Zeichen = 170 siichsische Ellen — 96,22 m wird fertig
in 5,6 Tagen.) ;

Pro Arbeitsstunde gelieferte Waarenlinge: 1,428 m.

Minutliche Schiitzenliufe: 140.

Durchschnittliche Anzahl der pro Minute eingewebten Schiisse: 60.

Unterbrechungsverluste: 57 Proc. :

Liinge des pro Stunde verwebten Schussfadens: 2730 m.

Die Kettenfiiden waren je drei Stiick in eine Rohrliicke des Riet-

blattes eingezogen, die Fachhéhe vorn in den Schiiften betrug 6cm,
hinten in denselben 8 ¢cm, und ganz vorn im Riet 4 cm.

-

Carrirter Leinendrell
(Tafel 64, Figuren 25 bis 28, und Tafel 65, Figuren 1 bis 3.)

Die Bindung ist auch hier der finfbindige Atlas, nur liegt fiir zwei
schwarze Schussfiden der Schuss flott, wiihrend fiir 18 Stiick weisse
Schussfiden die Kette flottet. Eigentlich brauchten wir auch nur fiinf
Schiifte und ebensoviele Tritte. Zur Schonung der Kette aber (66 Gang
auf 83,5 cm im Blatt, also 31,6 Fiden 55er Leinen, roh, auf ein Centi-
meter) nimmt man lieber 10 Stiick Schiifte. Der Einzug der Ketten-
fiiden und die Schniirung sind die in der Tafel 65, Fig. 2 angegebenen-
Wir wiirden, weil stets 2 Schiifte, der 1. und 6., der 2. und 7. u. 8. W=
dieselben Bewegungen machen, fiir die 10 Stiick Schiifte mit 5 Tritten
auskommen, es miissten dieselben nur stets mit 2 Schiiften gleich-
zeitig verschniirt werden. Hierdurch wird aber das Fach leicht unrein,
und somit zieht man es vor, 8 Stiick Tritte zu benutzen und nur den
beiden Vorderschiiften, also dem 9. und dem 10. Fligel, etwas mebr
Hubgrdsse zu geben, als nothwendig ist, indem man sie mit dem 4. und
5, Tritt verschniirt, Wir gebrauchen demnach 8 Stiick Tritte und
8 Stiick Sectorenscheiben mit je 20 Stiick Sectoren.

Die Zusammenstellungen der acht Nuthenscheiben, also die Reihen-
folgen der Sectoren derselben, ergeben sich aus folgender Tabelle.

Sectoren fir
e

Schuss | Schiifte - o L 3 |4 und 9|5 und 10| 6 7 8
Tritte: & - . - 1|2 3 4 5 6 7 8
Scheiben . . . 1| 2 3 4 5 6 7 8

1 ¥ y x v y ¥ ¥
2 Y T T ¥ @ Y Y

3 @ x x @ y @ x
4 3C f ol y @ @ & @ y
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Bectorem fiir
Schuss | Schifte . . . 1 2 I 3 ‘ 4 und 9 |5 und 10| 6 7 8
TOAEED o M1 e | SROEB SRS ST 5 e i ghd [
- Scheiben . . . 1 2 ‘ 3 : 4 5 6 7 8
5 Y a i x | x @ v @ i @
6 @ x | x y x & @
7 @ y ‘ @ x z v @
8 @ i T Y w0 x T
9 x - y @ x ax v
10 Y o x x Y x 2
11 e @ @ Y x x r
12 X y x o [ @ y x
13 x x 2| x Y x a @
14 2 o Y Il L x x x Y
15 y | = x T x Yy T T
16 | = @ Y a x x
17 @ | y @ @ x Y @
18 x |e i w o y x ®
.19 = | @ Y @ | @ j o a Y
20 i ‘ x x x % ] Y T l x
|
Die Verticalreihe fiir eine jede Scheibe giebt an, mit welchen

Sectoren # oder y der Reihe nach vom 1. Schuss an gerechnet bis zum

29. Schusse hin diese Scheibe zu- bestecken ist — natiirlich sind hier nur
die 1. und 6., die 2. und 7. und die 3. und 8. Scheibe jedesmal gleich
beschaffen,

Mit solcher Vorrichtung wurde in einem Webstuhl von Platt

Brothers & Co. in Oldham (vergleiche Tafel 14 1) hergestellt:

Leinendrell, carrirt, fiinfbindiger Atlas, fiir 18 Schuss die
Kette (Kettenatlas) und fiir 2 Schuss der Einschlag (Schussatlas)
flottliegend.

Waare :

Kettenmaterial: 8 Fiiden Banmwollenzwirn und 21 Fiiden Leinen

abwechselnd.
Schussmaterial: 2

‘iden Mule und 18 Fiiden Leinen abwechselnd.

Kettengarnnummern: 55er (33,2) Leinen, roh, und 40/o0er (°"7/35.85)

Baumwollenzwirn, schwarz gefirbt.

Schussgarnnummern: 50er (30,2) Leinen, roh, und 24 er (40,6) Mule

schwarz gefiirbt.

Schusszahl pro Centimeter: 22,8,
_-______'_-—--——-.._,

') Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung L.
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Kettenbreite im Rietblatt: 83.5 cm.
Kettenfiidendichte: 31,616 Fiden pro Centimeter, das sind 66 Gang
auf 83,5 cm Breite.
Tiigliches Erzeugniss bei 12 Arbeitsstunden: 16,04 m. (1 Stick zu
8 Zeichen — 170 siichsische Ellen — 96,22 m wurde geliefert in
einer Woche.)
Pro Arbeitsstunde hergestelltes Gewebe: 1,337 m.
Schiitzenliufe in der Minute: 140.
In der Minute verwebte Schuss: 51.
Unterbrechungsverluste: 63 Proc.
Pro Arbeitsstunde verwebte Einschlagfadenlinge: 2560 m.
Einzug der Kette in das Riet: dreifidig.
Die Tafel 65 zeigt in der Fig. 1 die Oberseite des Gewebes; es
wird fiinfbindiger Atlas hergestellt mit withrend zwei Schuss flott liegen-
dem Schuss und 18 Schuss flott liegender Kette.

Achtzehntheilige Trommel
(Tafel 65, Figuren 4 bis 7 und 9.)

Solche Bundriider sind branchbar fiir 2-, 3-, 6-, 9- und 18bindige
Gewebe. Zur Lagerung der 18 Stiick Tappets in einer jeden Scheibe
dienen wiederum die Ringe der Fig. 6 und 7. Ebenso werden das Zahn-
rad der Fig. 5 und die Scheibe der Fig. 4 an die Nuthenbahnscheiben
angelegt, und wird der ganze Apparat mittelst eingesteckter Verbin-
dungsbolzen festgehalten. Weil die Scheiben 18theilig sind, s0
kann man sechs oder anch nur drei Stick Verbindungsschrauben in
gleich weiten Entfernungen von einander anbringen, sich also entweder
der sechs Stiick Oeffnungen % jedesmal bedienen, oder auch nur drei
Stiick derselben benutzen. Die Rideriibersetzung muss hier ,eins zUl
achtzehn® sein. Weil man das 180er Zahnrad der Fig. 5 fiir diese Trommel
verwendet, muss das treibende Rad, das auf der Antriebwelle des Web-
stuhles beﬁnt:llie.l_:le,Il;es0 — 10 Stiick Zihne bekommen. Man ersetzt
also das 9er Zahnrad fiir den Betrieb der 20theiligen Trommfl
durch ein 10er Rad und lagert die 18theilige Trommel ein wenig
tiefer, als die 20theilige. Der Drehbolzen des Bundrades ist am
Webstuhlgestell und ausserhalb desselben in einem Bock gelagert, SO
dass die Lagertheile eine Verstellung nach oben und unten hin leicht
gestatten. ;

Die Formen der Tappets 2 und y ergeben sich aus der Fig. 9; s1e
weichen kaum von denen der in der Fig. 8 gezeichneten ab, ergeb‘fﬂ
also auch #hnliche Schiiftebewegungen als letztere. Nur ein wenig
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breiter als die 20theiligen sind diese 18theiligen Tappets und wird
demzufolge die Schiiftebewegung durch letztere moch sanfter werden,
als bei den 20 theiligen.

Sechzehntheilige Trommel.

(Tafel 65, Figuren 10 bis 14.)

Mit ihr kann man 2-, 4-, 8- und 16 bindige Gewebe -herstellen,
Der Betrieb erfolgt durch ein 15er Zahnrad, welches das 240er Rad
der Rohrwelle treibt (vergleiche die Fig. 10). Zur Verbindung der
Trommel geniigen vier Stiick Schrauben, welche in die Locher n zu
stecken sind.

Die Trommel ist ganz ebenso beschaffen, wie die vorige, nur hat
sie andere Dimensionen (siehe Fig. 10 bis 13). Die Tappetformen zeigt
die Fig. 14.

Zwolftheilige Trommel.

(Tafel 65, Figuren 10 bis 13 und 15.)

Sie dient fiir 2-, 3-, 4-, 6- und 12bindige Gewebe. Das Zahnrad
des Bundrades, die Ringe und die Scheibe desselben sind die vorigen,
also die der Fig. 10 bis 13. Die Verbindungsschrauben, z, B. vier Stiick
a?lcher, kommen in die Oeffnungen n zu stecken. Das Antriebrad ist
eI 20 ziihniges, es ist also die Riideriibersetzung ,zwanzig zu zwei-
h.undertundvierzig“ = ,eins zu zwolf“. Die Tappets, die Heber und
Senker z und ¥ ergeben sich aus der Fig. 15.

Zehntheilige Trommel.

(Tafel 65, Figuren 10 bis 13 und 186.)

: Herzustellen sind hiermit 2-, 5- und 10 bindige Gewebe. Das An-
triebsrad ist ein 24 er; das getriebene ist das der Fig. 10. Die Scheibe
und die Ringe sind die der Fig. 11 bis 13. Die Verbindungsbolzen,
fiinf Stiick an der Zahl, kommen in die Oeffnungen o0 zu liegen. Die

&ppetformen # und y sind aus-der Fig. 16 ersichtlich.

Lembeke ; mechan. Webstiihle, V. ‘9
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Neuntheilige Trommel
(Tafel 65, Figuren 5, 11 bis 13 und 17.)

Man benutzt sie zur Schiiftebewegung der 3- und 9 bindigen Stoffe.
Die Riideriibersetzung muss ,eins zu neun® sein, so dass das 180 er Zahn-
rad der Fig. b als Trommelrad und ein 20er Rad als Getriebe dienen
koénnen. Drei Stiick Verbindungsschrauben in den Oeffnungen I oder m
geben der Trommel die nothwendige Festligkeit. Die Tappets sind die
der Fig. 17.

Achttheilige Trommel

(Tafel 151), Figuren 6 und 9 bis 11, Tafel 65, Figuren 10 bis 13
und 18 bis 20.)

Sie findet Anwendung fir 2-, 4- und 8bindige Gewebe. Macht
die Trommel eine Tour, so muss die Hauptwelle des Webstuhles deren
acht Stiick machen und die Riideriibersetzung demzufolge ,eins zu acht®
sein. Das Rad auf der Hauptwelle ist ein 30er und treibt das 240er
des Bundrades (vergleiche die Fig. 10). Die vier Stiick Verbindungs-
schrauben finden bei n ihre Positionen. Einen Sector fiir den Tritt-
rollenniedergang zeigt die Fig. 20 der Tafel 65 bei 1, und einen solchen
fir Tritthochgang giebt dieselbe Figur bei 8; ersterer entspricht der
Hebung des Schaftes und letzterer dessen Senkung. Die genaueren
Formen solcher Heber und Senker ergeben sich aus der Tafel 15, Fig. 9
und 10. Die Ringe hierzu sind die in der Tafel 65, Fig. 12 und 13
abgebildeten.

Anwendung.
(Tafel 65, Figuren 18 und 189.)

Es ist herzustellen ein glatter Kord. Das Musterbild und zwar
dessen untere Seite zeigt die Fig. 18; der Einzug und die Schuiirung
ergeben sich aus der Fig. 19. Nothwendig hierzu sind zwdlf Stﬁc'k
Schiifte, 12 Stiick Tritte und 12 Stiick Patronenscheiben, die jede mib
acht Stiick Sectoren (Tappets) zu besetzen sind.

Die Zusammenstellung letzterer ist die folgende, wenn vomuagesfitzt'
wird, dass die Verschniirung der Tritte 1 bis 12 mit den zwﬁlf: Stiick
Schiiften ,gerade durch® ist, also die in der Fig. 19 rechts gezeichnete

1) Lembcke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung L.
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ist. 2z ist in der Tabelle der Schaftheber (vergleiche Nummer 1 in der
Fig. 20) und y ist der Senker (siche Nummer 8 in Fig. 20).

————————————————————————————

Tritt, Schuss
Scheibe,
Schaft { o)t 3 4 1| 518 ‘ 7 ‘ 8
| | | |
1 x b S x Y ‘ o i x
2 y @ x z i li| % | x @
3 x x y @ Y ‘ ax | Y x
+ Y @ ‘ x x T b y x
5 ¥ @ Y @ Yy ‘ x ‘ @ T
6 Y x : Y * e | Y T
7 x x ‘ > T R ! T b
|
8 m y @ T e = a x ’
9 o | o ‘ @ v x ] ‘ z Y
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Mit dieser Vorrichtung wurde hergestellt: Kord (Drell), zwolfschiiftig.
Kettenmaterial: 30/,; er (*%7/a555) hellbranner Baumwollenzwirn.
Schussmaterial: 14 er (23,7) dunkelbraune Mule.

Schiisse pro Centimeter: 40,6.

Kettenbreite im Rietblatt: 93 em.

Kettenfiden pro Centimeter: 23,225; das sind 54 Gang auf 93 cm.
Pro Arbeitsstunde gelieferte Waarenlinge: 1,45 m.

Minutliche Touren des Webstuhles: 140.

Durchschnittliche Anzahl der pro Minute eingewebten Schiisse: 98.
Unterbrechungsverluste: 30 Proc.

Pro Stunde verwebte Schussfadenlinge: 5470 m.
Webstuhlfabrikant: Platt Brothers & Co. in Oldham.
Kettenfideneinzug in das Riet: dreifidig.

Waarenbreite: 85 cm.

Einspringen der Gewebekettenbreite: 7,5 Proc.

Tappets ohne Kehleschluss.
(Tafel 65, Figur 20.)

_Die Fig. 20 zeigt die Zusammenstellung einer 8theiligen Bund-
sche.lbe mit theilweise anders geformten Sectoren, als die zuvor be-
schriebenen, Die Tappets 1, 2, 3 und 4 ergeben simmtlich die Tritt-
rollentiefstellung und sind demnach Heber, weil sie den Schaft in das

9*
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Oberfach bringen. Die Sectoren 5, 6, 7 und 8 bewirken das Gegen-
theilige, sie heben die Trittrolle, stellen den Schaft in das Unterfach ein
und sind somit Senker. Die Tappets 1 und 8 sind je ein Heber und
ein Senker, welche withrend des Anschlagens der Lade die geschlossene
Kehle herstellen, wie solches insgesammt alle zuvor angegebenen Tappets
« und y machten (vergleiche die Fig. 8, 9 und 14 bis 17).

Anders verhiilt es sich mit den Sectoren 2 bis 7 in der Fig. 20.
Der Sector 2 ist ein Heber, welcher zu Anfang seiner Einwirkung auf
die Trittrolle diese halbhoch stellt und somit die Kehle schliesst, hin-
gegen nach dem Ende hin das letztere nicht macht, den Schaft somit
gehoben erhiilt. Der Sector 3 ist ebenfalls ein Heber, wirkt aber als
sogenannter Transporteur, weil er den Schaft immer im Oberfach erhilt
und keinen Kehleschluss hervorruft. Das Tappet 4 ist wiederum ein
Heber, der gegen das Ende seines Tretens hin das Fach schliesst und
die Trittrolle somit dem Senker 5 zufiihrt. In #hnlicher Weise sind
5, 6 und 7 Senker; 6 ist Transporteur, 7 giebt am Ende und 5 giebt
am Anfang die geschlossene Kehle. Man kann hiernach letztere Sectoren
als Offenfachapparate arbeiten lassen, durch sie den Schaft so lange
hoch oder tief stellen und ihm dazwischen keine Bewegung gehen, als
er im Ober- oder Unterfach verbleiben soll. Die weitere Ausfiihrungs-
weise solcher Tappets ist immer dhnlich der zuvor angegebenen (ver-
gleiche die Fig. 17). In der Doppelsammetweberei finden solche Tappets
die keine geschlossene Kehle herbeifithren, ausgedehnte Anwendung.

Webstuhlfabrikanten.

Siimmtliche oder auch nur einzelne der beschriebenen Schiftetritt-
apparate lieferten resp. bauten die nachfolgenden Firmen:

Berlin 8. 0.: A. Boll.

Charlottenburg: Fr. Gebauer.

Chemnitz: Beutel & Baranius; A. Beutel I\a.chfo]ger Sﬁ.chswche
Maschinenfabrik vorm. Richard Hartmu.nn ‘Siichsische Webatuhlfabrlk
vorm. Louis Schénherr; Webstuhl- und Mftschmenfabrlk vorm. May
& Kithling; Thierfelder & Decon; Rudolph Voigt; White, Child
& Beney.

Crefeld: Louis Déhmer; Hermann Schrors; G. u. C. Herbst;
Peltzer & Ehlers.

Cannstadt: Emil Kabisch.

Dresden: Emil Nathan.

Dresden-Striessen: Wuchner & Miiller.

Diilken: Felix Tonnar; Burtscheidt, Ulrwl & Comp

Elberfeld: H. L. Dlenst & Sohn,
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M. Gladbach: Wilhelm Liingen; Wilhelm F. Scheidt.
Glauchau: Hermann Gentsch; Carl Klinger Nachfolger.
Grossenhayn: Webstuhlfabrik vorm. Anton Zschille.
Gumersdorf: Volkmar Schubert.

Hamburg: Biernatzki & Comp.

Kempten: Spinnerei, Weberei und Maschinenfabrik Kottern.

Leipzig: Jacob & Becker; W. W. Derham; 8. Schwenzke.

Meerane: John Lockwood.

Meiderich: Moritz Tigler & Comp.

Oberbilk-Diisseldorf: Julius Schiifer.

Rheydt: Peltzer-Teacher.

Reutlingen: W. Gminder.

Viersen: Gebriider Heine; S. Lentz.

Zittau: Victor Rack & Comp.; Smith & Freygeb.

Biala: R. J. Giilcher.

Harzdorf bei Reichenberg: Otto Miiller.

Jigerndorf: Alois Hohlbaum.

Basel: Socin & Wick.

Bregenz: Gebriider Schmid & Comp.

Oberwinterthur: Jacob Jiggli.

Riiti-Ziirich: Maschinenfabrik Riiti vorm. Caspar Honegger.

Uzwyl: Gebriider Benninger.

Ziirich: Escher Wyss; M. Schoch & Comp.

Bourgoin (Isére): Diederichs.

Lyon: Chantiers-Buire; Sallier ainé.

Barcelona: James Sykes.

Moskau-Petersburg: L. Knoop.

Accrington: William Lancaster.

Bradford: Hahlo & Liebreich; Hodgson & Haley; George
H?dgﬁol'l; John Keighley & Comp.; Leeming & Ramsden; Lee-
Ming & Son; Sowden & Stephenson; David Sowden & Sons
(Bradford-Shipley); Stoddard, Lovering & Comp.

" Blackburn: Dickinson; Harrison; Henry Livesey Ltd.; Willan
& Mills,

Burnley: Butterworth & Dickinson; George Keighley.

Bury: Robert Hall & Sons; Robert Hall; Hacking; Tuer
& Hall; Tuer Hodgson & Hall.

Dundee: Charles Parker & Son.

Glasgow: Richard Murray.

Halifax: John Crossley.

Heywood: Platt Brothers & Mark Smith; William Smith
& Brothers,

Keighley: George Hattersley & Sons.

Leeds: Samuel Lawson & Sons.

Manchester: John Crowley & Comp.; Felber, Jucker & Comp.;
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Goldschmidt, Hahlo & Comp.; Henry Simon; de Jersey & Comp.;
Sharp & Roberts; Sharp Brothers & Comp.; Adolphus Sington
& Comp.; Ernst Reuss & Comp.

Mumps bei Oldham: Bennet Wooderoft.

Oldham: W. Crabtree & Shepherd; Platt Brothers & Comp.
Ltd.; Asa Lees; Seville & Woolstenhulme.

Preston: Atherton Brothers.

Lowell (Massachusetts): Lowell machine shop.

Worcester (Massachusetts): Crompton loom works; George
Crompton; Gilbertloom Comp.; L.Knowles; Knowlesloom works.

New-York: J. Lyall.

Philadelphia: Edwin Ashton; Fairmountmachine-Comp.
(Thomas Wood & Comp.); Schaum & Uhlinger.

Boston: Samuel Wood.

Montreal: George Stephen & Comp.

Doppel-Sammet-Webstiihle.

(Tafeln 66 bis 72.)

Allgemeines.

Auf einem taffet-, kdper- oder atlasbindigen Gewebe, dem Grund-
gewebe, liegt eine haarartige Decke, der Pol oder Flor genannt, deren
Spitzen in die Hohe stehen, oder nach einem bestimmten Strich (Rich-
tung) hin gelegt sind, und welche durch den Grund fest zusammen-
gehalten werden. Zeigt die Decke keine Spitzen, sondern Schleifen, 50
ist der Flor ungeschnitten; im anderen Falle hingegen geschnitten-
Wird der Flor durch den Schuss hervorgebracht, so hat man den Schuss-
sammet, den Manchester, und wird er durch die Kette erzeungt, s0 ist
das Gewebe der eigentliche Sammet, oder Pliisch oder Felpel (Hutpliisch),
der Kettensammet.

Schuss-Sammet.

Das Webmaterial ist Baumwolle, daher auch die Bezeichnungen
,Baumwollensammet, velours coton®. Weil Manchester der Haupt-
productionsort war, nennt man solche Gewebe auch ﬂSammetmanchesten
kurz Manchester®. Hergestellt werden sie kaum noch auf Handweb-
stithlen. Fertigt man sie mechanisch an, so kann hierzu ein jeder
mechanische Webstuhl benutzt werden, vorausgesetzt, dass man aelbige.n
entsprechend der herzustellenden Bindungsweise der Kettenfiiden mib
den Schussfiiden vorrichtet,
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Man arbeitet mit zweierlei Schuss, mit Grundschuss und Florschuss.
Ersterer webt Taffet, oder Koper, oder auch Doppelképer und dergleichen
mehr; letzterer liuft dazwischen liegend iiber mehrere Kettenfiiden und
unter einem solchen hinweg und bildet oben auf dem Grundgewebe
Schliuche. Es liegt also der Florschuss offen, frei, flott und entstehen
hierdurch auf dem Gewebe schlauchférmige Stellen. Schneidet man
solche auf, so stellen sich bei geeigneter Bindungsweise die zerschnittenen
Fidenenden senkrecht. Dieses Aufschneiden erfolgt ausserhalb des
Stuhles. Man hat es zwar in allerneuester Zeit auch durch im Web-
stuhl liegende Messer auszufithren gesucht, ist aber bis jetzt iber vor-
bereitende Versuche noch nicht hinausgekommen. Nach dem Aufschnei-
den erfolgt noch ein intensives Biirsten, resp. Aufbiirsten von ‘Wachs
und dergleichen mehr, um dem Flor Glanz zu verleihen.

Einige Angaben iiber die nach dem Schneiden der Baumwollsammete
vorzunehmenden Behandlungen derselben sind: Bei dem Biirsten bewegt
sich das Gewebe langsam fort und arbeitet eine grossere Anzahl von
Biirsten rechtwinkelig zum Laufe der Waare schnell iiber diese hinweg,
hin und her. Hierdurch richten sich die Florfasern auf. Um ihnen
mehr Gleichmiissigkeit zu geben, hobelt man die Gewebe, zieht sie iiber
eine ebene Metallplatte hinweg und bewegt eine Holzschiene dariiber
hin und her. Diese Schiene stellt sich entsprechend schriig ein, wie ein
Hobeleisen. Das Glitten des Flores fithrt man durch Poliren mit
Bienenwachs herbei. Den hochsten seidenartigen Glanz des Flores er-
hiilt man durch Reiben der Haardecke mit Schmirgelhdlzern.

Man webt solche Baumwollschusssammete mit einer Kette und
auch mit einem Schussmaterial fir den Grundschuss und den Florschuss.
Ebenso benutzt man aber auch zweierlei Schussmaterial, groberes Garn
fir den Grundschuss und feineres fiir den Florschuss.

Einige Trittweisen sind die folgenden.

Glatter Baumwollensammet.

_ Gearbeitet mit vier Stick Schiiften, mit finf Tritten und Einzug
ngerade durch®.

Im Handstuhl wird man ihn in nachfolgender Weise anfertigen:

—_— —— —

Schuss Tritt \ Schaft hoch | Schusssorte
l
1 1 1 und 3 1. Grundschuss
2 3 1 1. Florschuss
3 2 8 2. =
4 4 || 2 und 4 2, Grundschuss
5 3 ‘ 1 3. Florschuss
(1

3 4. -

(3.1
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Man giebt simmtlichen vier Stiick Schiiften gleich viel Litzen und
vereinigt, des bequemen Tretens halber, die Schiifte 2 und 4 und ebenso
die Tritte 2 und 5 nicht.

Im mechanischen Webstuhl ist es einfacher. Man wird die vier
Fligel mit ebenso vielen und gleich numerirten Tritten verschniiren
und fiir die sechs Schiisse, wie folgt, diese Tritte treten:

ST e e e e B - 4, P
Fritte petreten . 7%, "1und '8, 1, 3. 2und 4, ©1,7°°3

Stellt man glatten Baumwollensammet her mit vier Schiiften, fiinf
Tritten, Finzug ,gerade durch®, den Florschuss wie zuvor, den Grund-
schuss jedoch zweifiidig gebunden, so ist die Webweise im Handstuhl
die folgende:

—— —_—

Schuss | Tritt i Schaft hoch E Schusssorte
|

1 1 i 3 und 4 1._Grundschuss
2 3 | 2 1. Florschuss
3 2 | 4 2 ,,
4 | 4 l 1 und 2 2. Grundschuss
5 i | 2 3. Florschuss
6 | : 4 4 A

Im mechanischen Webstuhl verschniirt man die Schiifte 1, 2, 3
und 4 mit Tritten 1, 2, 3 und 4 und bewegt letztere fiir die 6 Schiisse
folgendermaassen:

Bohss & b ha T 1 9.hug. 4, B b
Getretene Tritte . . . 3 und 4, 2, 4,. 1.und-2, 2

Dreibindiger Kopersammet.

Arbeitet man mit 9 Schiiften, 5 Tritten und springendem Einzug,
so dass die Kettenfiden abwechselnd in die sechs Stiick Schifte der
hinteren Abtheilung und die drei Stiick Schiifte der vorderen Abtheilung
eingezogen werden, dass also
die Kettenfiden . 1, 2, 3, 4, 5, 6 7, 8 9, 10, 11, 12
e T N U Pt MR SRR o A SO e e - X T

passirt sind, so hat man im Handwebstuhl folgende Stuhlvorrichtung:
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—— B — — —_— — —

Schuss | Tritt | Gehobene Schiifte | Gehobene Kettenféiden l Schusssorte
1 1 1:-8,:4.-6,7,B 1, 255, T8 10,11 | 1. Grundschuss
2 4 1,8,'d 1,75, 0 | 1. Polschuss
3 2 1, 2,4 58, 9 |1,8" 4,6, 7,9, 10, 12 | 9. Grundschuss
4 \ 5 2, 4,6 3, 7, 11 | 2. Polschuss
5 3 2.8,5,6, 1,09 2 i3 588,79, 11, ‘12 3. Grundschuss
6 4 5 Ll b b ‘ 3. Polschuss
7 1 T g 0,78 11,124, 57,810, 11 | 4. Grundschuss
8 ‘ 5 2 4 6 8, 7,711 | 4. Polschuss
sl 2 1, 2,4, 5 8 9 | 1,8, 4,86 79 10, 12| 5. Grundschuss
10 | 4 1, 8, 5 l 15519 5. Polschuss
AL 19558 2 8,56 7,9 |23 588491112 | 6 Grundschuss
125} 5 ‘ 2, 4, 6 | 8,7 11 | 6. Polschuss

Benutzt man

den mechanischen Webstuhl hierzu, so

Fadeneinzug und die Schiiftezahl die vorigen bleiben. Man
numerirte Schifte mit ebensolchen Tritten verschniiren und fir die
12 Schiisse die folgenden Trittweisen anbringen:

Schiisse 1,
1 1

3,
getretene |4,
Tritte 6,
s

8

1

Eine _ andere

9, 3iuudp BB, Ty 819991 10,
1 2, 1 1,
100 wa angiing, 5:8Li3, FeRm Nl
goi gl Frogougad, x4, 5028,
BUCBE 8,16 B, 6,7 8,255,
8, 7 7, 8,
9, g ¥isinkg 9,

konnen der
wird gleich-

11,5451
2
a2
o !
R f )
7
9

dreibindige Koperwaare derselben Gewebegattung
arbeitet man im Handwebstuhl mit 6 Fliigeln, 6 Tritten, Einzug pgerade
durch® und mit einem Grundschuss und zwei Stiick Polschiissen ab-
wechselnd, wenn letatere iber finf Stick Kettenfiden flotten, wie folgt:

T ———— — - - ——
Schuss Tritt Gahobene: Sehifte Schusssorte
9 5 resp. Kettenfiden
1 1 2.8.5,.8 l 1. Grundschuss
2 4 6 r| 1. Polschuss
S 5 | 4 8% Dicis
4 2 I 102, 455 | 2. Grundschuss
= 6 [ | 3. Polschuss
i e | 7=
4 3 ‘ 1, 8,4, 6 | 3. Grundschuss
; 5 | ‘ 5. Polschuss
2 | 6 6.

n
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Im mechanischen Webstuhl tritt man

fhr Schushie ], =00 o= A S TR g =L S Al
2, 1, 1

den Tritt | 3, .2, 3

gderiSehnfts] B,k e 45t 20 8. 4,54, 2
G, D 6

In solcher Weise gestalten sich die mechanischen Trittweisen auch
fiir alle anderen hei Baumwollschusssammeten iiblichen Bindungen.

Kettensammet.
(Tafel 66, Figuren 3 bis 5 und 8; Tafel 67, Figuren 1 und 3;

Tafel 68, Figuren 5 bis 7 und 14 und 16; Tafel 70, Figur 29, und
Tafel 71, Figur 21.)

Der Kettensammet ist schéner und gleichmiissiger, als der Schuss-
sammet. Es bildet bei ihm ein Theil der Kette den Flor, man hat dem-
zufolge zwei Ketten nothwendig. Die eine ist die Grundkette und die
andere die Sammet- oder die Polkette. Erstere wird stark gespannt,
besteht aus harter Seide oder Baumwolle und arbeitet mit den Schuss-
fiiden die Taffet-, Koper-, oder Satinbindung. Der Polkette hingegen
giebt man eine schwache Spannung, scheert sie oftmals doppelt und
sind ihre Fiiden zumeist seidene, seltener wollene, jutene oder leinene.
Weil sie weit stirker als die Grundkette einarbgitet, je nach der Hohe des
Poles zwei- bis sechsmal so viel, bei glattem Sammet nahezu immer vier-
bis sechsmal mehr als die Grundkette, muss man sie dem entsprechend
auch linger scheeren als die letztere. Bei leichten Sammeten webt man
einen taffetartigen Grund und ebensolche oder auch viertheilige Kiliper'
kanten; bei schweren Sammeten hingegen arbeitet man mit kiperartigem
Grund und mit Koperkanten oder auch Gros-de-Tour-Kanten, Seidenen
Grundketten giebt man sehr feste Spannungen, baumwollenen hingegen
etwas weniger grosse, weil solche Fiden nicht so elastisch als die
seidenen sind.

Man stellt die Kettensammete entweder auf dem Ruthenstuhl oder
dem Doppelwebstuhl her; nur bei Frottirtiichern weicht man davon ab.

Ruthenwebstuhl
(Tafel 68, Figur 7.)

Das Aufrechtstellen der den Flor bildenden Kettenfidensticke ;1"
folgt durch das Unterlegen eines Drahtes, einer sogenannten Ruthe,
welche bei geschnittenem Sammet flach und bei ungeschnittenem l’“-l];e
ist. Im Handruthenstuhl hat dieser Draht oben eine Rinne, iiber welc :
der Weber das Sammetmesser hinwegbewegt und die aufliegenden I.{atte:n
fiden, die sogenannten Polfiden, zerschneidet, wenn er geschnitten
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Sammet herstellen will.. Bei dem mechanischen Ruthenstuhl hat fiir
dieselben Zwecke die Ruthe an ihrem Ende das Messer und zerschneidet
sie durch letzteres die aufliegenden Fiden bei dem Herausziehen.

Solche Webstithle werden bereits von mehreren Firmen geliefert;
thre Arbeit ist aber immer noch eine mangelhafte. Einige Webstuhl-
fabrikanten sind: A. Boll in Berlin, die Siichsische Webstuhlfabrik
vormals Louis Schénherr in Chemnitz, Sharp Steward & Comp. in
Manchester, vertreten durch Jacob & Becker in Leipzig, Robert Hall
in Bury bei Manchester, J. Crossley & Comp. in Halifax, William
Wood in Monkhill bei Pontrefact, Messrs.Stottard, Lovering & Comp.
in Boston.

Man hatte mechanische, also Kraftstithle auch so eingerichtet, dass
der Weber das Einstecken und Ausziehen der Sammetruthen vorzunehmen
hatte letzteres, nachdem er néthigenfalls auch die auf der Ruthe ge-
bildeten Noppen aufschuitt. Um ihm hierzu die nothwendige Zeit zu
lassen, waren simmtliche Bewegungen abhiingig gemacht von der Dreh-
bewegung der Webstuhlantriebswelle, so dass fiir eine volle Tour der-
selben alle Bewegungen auch vollstiindig erfolgt sein mussten. Zu dem
Zwecke wurde die Hauptwelle mittelst Reibungsscheiben angetrieben 1).
Hat der Weber Ruthen einzulegen und auszuziehen resp. auszuschneiden,
S0 erfolgt bei offenem Fache ein Stillstand des Webstuhles, weil sich
Wihrenddem die Reibungsantriebsscheiben nicht mehr beriihren. Es ist
0 diesem Zwecke die an der Webstuhlwelle befindliche Scheibe an der
b‘etreﬁ'enden Stelle etwas ausgespart. Hat nun der Arbeiter seine Ruthen
cingelegt und herausgenommen, so driickt er durch einen Hebel die

eibungsscheiben kriftig gegen einander, damit die Antriebswelle ihre
Umdrehung vollendet und zwar so weit, bis sich wiederum die Ruthen-
arbeit nothwendig macht. Selbstverstindlich ist hierdurch das Wesen
des mechanischen Webstuhles nahezu ganz in Frage gestellt.

Die Herstellung eines einfachen Sammet im Handwebstuhl ist kurz
ngegeben die folgende. Man verwebt durch mehrere Tritte die Pol-

ette und die Grundkette mit einander, bindet sie demnach, senkt als-
dfmn durch einen Tritt die Grundkettenfiiden, wobei sich gleichzeitig
die Polfiden ganz nach oben hin stellen, legt hierauf eine Ruthe in die
entstandene Kehle, damit sich die Polfiden um diese Ruthe schlingen,
“‘}d verwebt zuletzt wiederum Pol- und Grundfiden mit einander.

'¢ses wiederholt man einige Male, um spiiterhin, nachdem man z. B.
df‘ €l Stiick Ruthen eingewebt hatte und es nicht zu befiirchten ist, dass
'e Polkette im Gewebe keinen geniigenden Halt hat, ,laufen geht,
:'e dfﬂ' Weber sagt, die erste Ruthe herauszuziehen oder herauszu-
chneiden und sie in die neue Kehle einzulegen.

Benutzt man flache Ruthen, so legt man sie, mit der ebenen, flachen

liche nach unten hin liegend, ein, tritt die Polkette in das Unterfach
--‘_-_‘_-_‘_-—-—-__

1 2
) Lemhcke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung 1II, Tafel 43, Fig. 1,
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und zugleich die Kettentritte ,eins oder drei®. Alsdann schiesst man
den starken Vorschuss ein, hiilt den Poltritt gesenkt und tritt mit dem
rechten Fuss den 2. oder 4. Kettentritt. Jetzt schligt man, ohne Schuss
zu geben, mit der Lade an, damit sich die Ruthe aufstellt, also mit der
schwachen Kante nach unten hin und mit der gefurchten breiten Fliche
nach oben hin, sowie mit der gewdlbten breiten Fliche, wenn eine solche
vorhanden ist, nach dem Rietblatt hin. Jetzt driickt man die Lade
fest an, lisst den Poltritt los, geht mit der Lade zuriick und giebt den
ersten Nachschuss. Der Vorschuss war ein starker Faden im Vergleich
zu dem Nachschuss, damit sich die Ruthe leicht aufstellt. Bei dem
ersten Nachschuss hiilt man den Kettentritt gut getreten, weil sonst die
Ruthe zuriickfillt. Deshalb hiilt man auch, nachdem man den ersten
Nachschuss angeschlagen hat, die Lade so lange im Anschlage, bis man
das Fach fiir den zweiten Nachschuss getreten hat. Erst alsdann steht die
Ruthe geniigend fest und man kann den zweiten Nachschuss einschiessen.

In solcher Weise arbeitet man also z. B. drei Stiick Ruthen ein,
schneidet erst hierauf die erste ans, und legt mit der linken Hand sie
wiederum als vierte Ruthe ein. Am besten stellen sich die Ruthen,
wenn der Polkettenbaum leicht nachgeben kann.

Die gewdhnlichen Sammetruthen, oder besser die Schneideruthen
fir den geschnittenen Sammet, velours coupé, haben zumeist einen
Querschnitt, wie solchen die Tafel 68 in der Figur 7 bei b zeigt. Die
Maasse @ zu y verhalten sich zumeist wie die Zahlen 2 zu 3. Eine
meist benutzte Sammet- oder Schneideruthe ist 0,6 bis 1 mm hoch (¥)-
Unter 11/, Ruthe versteht man eine solche, welche 11/, franzosische
Linie zum Umfang hat!). Andere Ruthenmaasse fiir Sammet sind: 1,
11/g, 1Y/ und 13/, Ruthe.

Hohere Schneideruthen heissen Moleskinruthen. Noch hihere Ruthen
sind die Plischruthen. Im Gegensatz zu den gewdlbten Schneide- oder
Stellruthen heisst man sie Setzruthen. Ihre Grundform ergiebt sich aus
der Fig. 7 bei a; sie sind demnach diinner und hsher als die Stellruthen,
lassen sich leichter aufstellen und fallen nicht so leicht um, weil sie
unten flach sind. Man benutzt sie fir die Polaufbindung, wie sich
solche aus der Fig., 7 bei a ergiebt, withrend Fig. 7 b die Poldurclll'
bindung zeigt. Andere Sammetruthen sind die flachen Setzruthen mib
zwei Schneidecaniilen. Sie sind 0,6 bis 1mm hoch und haben oben
und auch unten eine Schneidefurche; auch ist ihr Querschnitt ein recht-
eckiger. Plischruthen der Querschnittsform der Fig. 7 a sind 1,2 bis
2,5 mm hoch. Hohle Felpelruthen zeigen den Querschnitt der Stellruthen
in Fig. 7b. Links sind sie ausgehohlt, rechts sind sie gewolbt, unten
diinn und oben breit. Thre Héhe betriigt 3 bis 5 mm.

Fiir ungeschnittene, gezogene Sammete, velours frisé, dienen runde
Ruthen. Zumeist ist der Querschnitt derselben kreisrund, seltener oval.

1) Ein franzésischer Zoll = 27,1 mm.
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Da sie bei dem Weben an der linken Seite der Waare herausgezogen
werden, heisst man sie Zugruthen. Fiir Plische bedient man sich 1,3
bis 3 mm hoher, im Querschnitt ovaler Ruthen, fir Sammete ausnahms-
weise auch 0,7 bis 1 mm hoher, halbmondférmiger Ruthen, in Bezug
auf ihren Querschnitt.

Webt man mit Zugruthen, so schligt man oftmals mehrere Schiisse
unterhalb jeder Ruthe ein. Bei dem ersten Schuss bringt man die Pol-
kette nach unten hin und liisst sie hierauf fiir mehrere Schiisse oberhalb
der sich verwebenden Grundkette liegen, bevor man die Ruthe einschliigt.

Webstuhl fiir ungeschnittene Frottirtiicher.

Man stellt fiir baumwollene oder halbleinene Badehandtiicher eine
ungeschnittene Sammetdecke her mittelst Arbeiten mit zwei Stiick
ungleich gespannter Webketten. Die Grundkette ist stark und die Pol-
oder Schleifenkette ist schwach gespannt. Es entstehen durch die Pol-
kettenfiiden oben, oder auch oben und unten an der Waare Schleifen
dadurch, dass ihre"Reibung an den Stiiben des Rietblattes, wihrenddem
die Grundkettenfiden nahezu ruhen, sie von ihrem Kettenbaume ab-
wickelt. Das Riet bewegt sich dabei fiir zwei oder mehr Schiisse weniger
weit nach vorn hin, als fir den darauf folgenden Schuss und betriigt die
Differenz dieser Rietliufe je nach der Hohe ‘der herzustellenden Noppen
1 bis 2 em,

Der hierzu nothwendige Ladenbewegungsapparat bei mechanischen
Webstiihlen ist etwa der folgende. Durch die Hauptwelle des Web-
Stuhles wird eine Nuthenbahnscheibe gedreht, welche eine Trittrolle mit
threm Tritt hin und her bewegt. Letzterer wirkt auf eine Stange ein,
welche einen Bolzen eines Hebels umklammert, der an einer Welle be-
festigt ist und somit dieser kurze hin- und herlaufende Drehbewegung
giebt. Durch andere Hebel zieht diese Welle mittelst Zugstangen Winkel-
stiicke zu sich heran, oder stosst sie yon sich ab. Diese Winkel sind in
den Kurbelapparat eingeschaltet, welcher an beiden Seiten des Web-
stuhles die gekropfte Hauptwelle mit den Ladenschwingen in der be-
kannten Weise (vergleiche die Kurbelstiihle) verbindet und die Webstuhl-
lade fir eine Umdrehung dieser Hauptwelle einmal nach vorn hin und
Wiederum zuriick bewegt. Senkt sich nun das dazwischen geschal-
tete Winkelstiick, so verkleinert sich die Ladenbewegung, und hebt
o8 sich, so vergrossert sich die letatere. Man hat demnach zweierlei
Ladenanschlﬁge, einen kurzen und einen langen. Letaterer macht die
Noppen. Es sind demnach die Schubstangen der Lade kniehebelartig
80f0rmt. Streckt man dasKnie, so stellt sich die Lade weit nach vornhin,
knickt oder biegt man es, so bewegt sich die Lade weniger weit. Der bei
lelt"Zterer Bewegung eingetragene Schussfaden wird die Polfiden lings
d'er straff. gespannten Grundkettenfiden nach vorn hin schieben, so dass
Sie zuletzt schleifenartig aus der Gewebefliche des Grandes hervortreten.
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Gebaut werden solche Webstiihle von 8. Lentzin Viersen, W.Smith
& Brothers in Heywood und Anderen.

Webstuhl fir doppelten Sammet oder Pliisch.

(Tafel 66, Figuren 3 bis 5 und 8; Tafel 67, Figuren 1 und 3; Tafel 68,
Figuren 5 bis 7, 14 und 16; Tafel 70, Figur 29 und Tafel 71, Figur 21.)

Man webt nicht nur zwei oder drei Stiick Sammete oder Pliische
neben einander, sondern auch solcher Gewebe zwei iiber einander, also
gleichzeitig dieselbe Waare vier- oder sechsmal. Es ist also das kleinste
herzustellende Quantum fiir eine Farbe und Qualitiit, Dichte etc. vier
oder sechs Stiick Gewebe. Man kann sie auch auf Handstithlen in
solcher Weise anfertigen, mehr aber erfolgt es auf mechanischen Web-
stithlen. Die linken Seiten, also die Riickseiten der Gewebe liegen im
Webstuhl jedesmal oben und unten, und der Flor, Pol, Poil, liegt zwischen
ihnen, verwebt sich bald mit dem oberen und bald mit dem unteren
Grund oder Fond. Kurz nach der Herstellung des Flores schneidet ein
in dem Webstuhl hin- und herlaufendes Messer die Polfiden durch,
damit zwei gleich beschaffene Sammeigewebe auf zwei Brustbiume
(Stoffbiiume) auflaufen. Man webt also wie bei Doppelgeweben zwei
Waaren iiber einander. Je nach der Grund- und Polbindung werden
nach einander 2, 3 oder auch 4 Schiisse eingetragen, und zwar zumeist
einmal in dem oberen und das zweite Mal in dem unteren Gewebe.
Dabei sind die Fliigel des unteren Werkes gesenkt, wenn in dem oberen
gewebt wird, und ebenso die Fligel des oberen Werkes hoch gestellts
wenn das untere mit der Schiitze arbeitet. Die Polfliigel weben ab-
wechselnd im Oberwerk und im Unterwerk, infolgedessen die beiden
Gewebe an den Florseiten zusammenhiingen, und zwar bis so weit nach
vorn, nach den Brustbiiumen hin, woselbst das Polmesser (Sammetmesser,
der Florschneider) a arbeitet (vergleiche die Tafel 66, Fig. 4 und die
Tafel 67, Fig. 1).

Man hat auch Pliischstithle, welche mit zwei Stiick Schiitzen arbeiten
und zwar zu gleicher Zeit. Es liuft die eine in der Kehle des Ober-
werkes und die andere in der Kehle des Unterwerkes (vergleiche die
Tafel 70, Fig. 29 und die Tafel 71, Fig. 21).

Einige allgemeine Angaben beziiglich der Herstellung der Doppel-
sammete resp. Doppelpliische und dergleichen mehr sind noch die fol-
genden.

Das Kettengarn zn den Grundketten wird fiir feinere Waaren nach
dem Fiirben mit Paraffin behandelt, damit sich der Schussfaden glatt
gestreckt einlegt und der Flor nicht ungleich lang wird.

Bei dem Flormaterial unterscheidet man solches mit Sammet-
solches mit Pliischdrehung. Ersteres dient fiir kurzen, niedrigen Flor

-und erhiilt ziemlich scharfe Drehung; letzteres giebt langen Flor und

und
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wird schwach, lose gedreht. Polschappe muss des Schneidens und
leichten, fehlerfreien Verwebens halber wenig Drehung haben, auch
weich gemacht, paraffinirt werden. Nur wenn ganz besondere Voraus-
setzungen gemacht werden, firbt man sie hart. Zumeist verwendet
man zu solcher Schappe 160er oder 200er, zweifach.

Je nach der Schussdichte, welche gewdhnlich zwischen 30 und
60. Fiiden im Centimeter schwankt, benutzt man zum Schussmaterial
beste Medio, Nummer 30 bis 70. Grobe Schussgarne kénnen auch als
gefiirbte cops verwebt werden. Weil auch der Schussfaden weich sein
soll, damit die Waare eine gute Decke und einen weichen Griff bekommt,
kocht man die Baumwolle (Medio), wenn sie roh ist, oder firbt man sie
weich und triinkt sie ebenfalls mit Paraffin. Man unterliisst zwar sehr
oftmals das letztere, es ist aber fiir die Haltbarkeit des Schusses ziem-
lich wesentlich, wenn derselbe etwas fettig ist.

Bei dem Winden der Kettengarne soll man méglichst schwere
Bobinen benutzen und recht straff gespannt die Fiiden anfwinden, damit
simmtliche Webkettenfiiden gleich gespannt und méglichst gleich lang
werden. Ebenso ist hierzu ein straffes Biumen erfordérlich und das
Scheeren mit gleich gefiillten Bobinen. Grundketten scheert man mecha-
nisch mit 200 bis 300 Bobinen und etwa 200 bis 300 m lang; Polketten
scheert man oftmals mit 150 Bobinen und auch moglichst lang. Kurze
Ketten und Pole werden am Handrahmen mit moglichst wenig Bobinen
gescheert, um Streifen der Kettenfiden, das sogenannte Gingen der-
selben, zu vermeiden. Bei dem Biumen des Poles legt man von Zeit zu
Zeit starke Papierbogen ein 1),

In Bezug auf die Anspannung der Grundkettenfiden ist Folgendes
zu beriicksichtigen. Wenn simmtliche Kettenfiden gleich viel einbin-
den, wie z. B. bei Vierschusssammeten, so wird man fiir beide Werke
mit nur einer Kette und einem Kettenbaum auskommen konnen. Mehr
aber noch stellt man Bindungen her, welche diese Eigenschaft der
Kettenfiden nicht haben. Bei Dreischusssammet mit Poldurch bindet
die eine Kettenfiidensorte zweimal auf jeder Ruthe und die andere nur
einmal; es arbeiten also die ersteren Fiiden mehr ein und werden zu-
folgedem straffer als die letzteren. Solches starke Anspannen von
Kettenfiden fihrt namentlich zu einem starken Saugen der Waare, sie
geht sehr in der Breitenrichtung ein, und es werden namentlich die
nach den Kanten hin liegenden Fiiden durch die Rietstiibe abgeschlagen,
also zerrieben oder zerschnitten. Ausserdem mnoch wird die Sammet-
Waare keinen schonen Flor bekommen, nicht gut decken, wie man sich
oftmals ausdriickt. Alles solches fithrte dazu, dass man mit zwei Grund-
ketten in solchen Fiillen arbeitet, dass man sie zwei Stiick Kettenbiumen
entnimmt und mit einer schlaff gespannten, sowie mit einer straff ge-
Spannten Grundkette arbeitet. Beziiglich der Stirken der Webgarne

st e R ]

!) Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung IL.
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sind die Ansichten getheilt, man benutzt z. B. 100er zweifach Baum-
wolle zur schlaffen und 120er zweifach zur straffen Kette, oder auch
umgekehrt; ersteres zumal bei Sammeten mit grosser Schussdichte.
Ebenso auch nimmt man zu beiden gleich feines Material, um noch
mehr Pol und ebenso auch Grundkettenmaterial zu sparen und weil die
lockere, oben im Gewebe liegende Kette aus bestem Material bestehen
muss und der Pol der kleineren Reibungen an den Grundkettenfiden
halber leichter arbeitet. Bei Pliischen gebraucht man mitunter bei 700er
Werken 80er und 100er zweifach Baumwollengarn.

Die schlaff gespannten Kettenfiiden liegen im Gewebe oben, also
nach der Florseite zu, und binden auf jeder Ruthe zweimal. Es liegt
also jedesmal der straffe Grundkettenfaden im Webstuhl rechts neben
dem Polfaden, so dass der Pol gut stehen bleibt, wenn, wie zumeist
iiblich, das Schneiden des Poles im Webstuhl von links nach rechts hin
erfolgt. Das Obenliegen der lockeren Grundkette im Sammetgewebe
fithrt namentlich auch dazu, dass man Polmaterial spart. Fiir Drei-
schusssammet mit Poldurchbindung ) ergiebt sich “solches aus der
Tafel 68, Fig. 5 und 6. Die Fig. 5 zeigt die richtige und die Fig. 6
die falsche Anspannung der Grundkettenfiden. Ein weiterer Vortheil
_solcher Spannungsverhiiltnisse ist noch der, dass man mehr Schuss-
dichte geben kann, als in anderen Fillen. Bei Allem ist aber immer
auch das zu beriicksichtigen, dass beide Grundketten immer nur mittel-
grosse Spannungen haben sollen. Es darf somit die locker gespannte
nicht zu schlaff sein, sonst schneidet sich der Flor nicht gut, und ebenso
darf die mehr gespannte Kette nicht zu straff sein, sonst wird die
‘Waare bunt.

Die Schussdichte bestimmt man bei dem mechanischen Weben auch
wie bei der Handwaare, also zuniichst nach Ruthen pro Schussmaass ?)
oder pro Centimeter, nur dass man fir die Doppelwaare auch die doppelte
Auzahl der Ruthen bekommt. Spricht man von Dreischusswaare, oder
Vierschuss-Wienerschniirung (kurznoppiger und dichter Sammet), oder
von Zweischuss-Plischschniirung u. s. w., so geben diese Schusszahlen
an, wie viel Schussfiden die Ketten- und die Polbindung insgesammt
im Rapport haben. Man arbeitet mit positiven Regulatoren %), in welchen
das Schusswechselrad die Schussdichte bestimmt. Ein einschiissiger
Regulator ist ein solcher, welcher bei jedem Schuss die Grundkette von
ihren Biiumen abzieht und Gewebe aufwindet; vier- oder sechsschiissige
Regulatoren sind solche, welche es nur alle vier oder sechs Stiick
Schiisse thun. £

Die Entfernung der beiden Sammetgewebe in der Nihe des Riet-
blattes, also der Ober- und Unterwaare, bestimmt sich durch die jedeamal

1) Tafel 68, Fig. 7 a zeigt die Polaufbindung und Fig. 7 b die Poldureh-
bindung.

2) Crefelder Schussmaass — 3,45 cm, rund 3,5 cm.

3) Lembecke, Mechanische Webstiihle, Hodgsonstuhl.
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hergegebene Polkettenlinge. ~Windet der Polbaum (Pliischbaum) viel
Kette ab, so wird der Flor hoch, und umgekehrt. Es bestimmt sich die
Hohe des Poles (Pohls, Poils, Flors) durch die Zibnezahl des benutzten
Pol- oder Florrades, des Pol-Wechselrades. Entweder steht dasselbe
direct mit dem Polabgabebaum, dem Pliischbaum, in Verbindung, oder
durch ein Riidervorgelege. Bei einigen Systemen arbeitet es bei jedem
Schuss und spricht man von einem einschiissigen Polregulator; bei
anderen Systemen erfolgt die Polkettenabwickelung z. B. erst mit dem
6. Schuss. Dieser sechsschiissige Polregulator dreht alsdann den Ab-
8abebaum (Plischbaum) um, so viel Kette hergebend, als jedesmal fiir
sechs Stiick Schussfiden an Polkettenfadenlinge gebraucht wird. Hierbei
ist das Florrad, also das Polwechselrad, direct am Pliischbaum angebracht
und wird es alle 6 Schiisse um einen Zahn vorwiirts bewegt. Ist also
z. B. der Umfang des Plischbaumes 31,2 cm gross und hat das Florrad

12
52 Stiick Zihne, so wird es bei Sechsschuss-Doppelwaare 35—0 = 6 mm

Florkettenlinge abwickeln.

Das Andrehstiick bei Polketten rechnet man zu Anfang des Webens
15 m lang und am Ende eines jeden Stiickes zu 3,5 m; es ist demnach
Zuerst die Polkette Hm und spiiterhin bei dem Andrehen etwa 4m
linger zu scheeren, als sie zu dem Verweben gebraucht wird. Somit
machen kurze Polketten die Waare sehr theuer.

Das Schneidemesser a (vergleiche die Tafel 66, Fig. 4) wird in der
Schneidebank I, gefuhrt (siehe Tafel 66, Fig. 8 und Tafel 67, Fig. 1).
Diese Bank liegt horizontal zwischen beiden Geweben, woselbst diese
bereits zerschnitten sind. Bei Dreischusssammet geht das Messer ge-
Wohnlich bei dem 1. Schuss des Oberwerkes von links nach rechts hin,
und zwar, wihrend die Lade riickwiirts liuft (vergleiche a in Tafel 67,
Fig. 3). Wihrend der Anschlaggebung darf es niemals schneiden, weil
hierbei die Waare locker gespannt ist und der Pol im Schnitt bunt wird.
Bei dem 2. Schuss im Oberwerk liuft das Messer ohne zu schneiden
Zuriick nach links hin. Man wihlt zum Schneiden namentlich deshalb
den 1. Schuss in der oberen Waare, weil letztere hierbei den ruhigsten
Stand hat, das Messer demzufolge ruhig und sicher schneidet.

Zumeist benutzt man zum Fachmachen vier Stiick Grundketten-
fliigel und zwei Stiick Polkettenfligel. Bewegen sich die letzteren stets
gleich gerichtet, so hiingt man sie auch zusammen an einer Wippe auf,
I‘Z‘ﬁr bessere Waaren benutzt man Drahtlitzen oder auch Pferdehaar-
zen, seltener nimmt man Garnlitzen mit Maillons.

Damit im Ruhezustande der Kette, also bei dem Ladenanschlag und
theilweise auch noch bei dem darauf folgenden Schneiden ein Offenfach
entsteht, stellt man die Pollitzen und ebenso die Grundlitzen des Ober-
Werkes, resp. deren Schiifte in die Oberfachlage und die Grundschiifte
des Unterwerkes in die Unterfachlage (vergleiche die Tafel 66, Fig. 5).
Der Trittapparat hat infolgedessen bei dem Fachmachen je nach Bedarf

Lembeke, mechan. Webstihle. V. 10
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die Pol- und Oberwerkgrundschiifte zu senken, oder wiederum hoch zu
stellen, und die Grundschiifte der unteren Waare zu heben, oder zuriick
in die Unterfachstellung zu bringen. Werden die Kettenfiiden -ein-
gezogen, also passirt, so stellt man selbstverstiindlich (\il‘ll‘ch entsprechen-
des Umschniiren siimmtliche Litzenaugen gleich hoch.

Man hat verschiedene Fiideneinziige, Passirungen genannt, im Ge-
brauch, z. B.

1 Faden straff in Schaft 1] .
i At T LYt © o im Unterwerk,

n

g i) i Cherwnk
» <. 2
kB 1 Polfaden.

Dieser Einzug ist angenommen worden in der Tafel 68, Fig. 14
und 16.
Oder:

1 Faden straff in Schaft 1 im Unterwerk,
130 Ay & e n 3y | Oberwerk,
1., 5 schlaff , » 2 , Unterwerk,
I o .0 » 4 , Oberwerk,
1 Polfaden.

Oder besser:

1 Faden straff in Schaft 1 im Unterwerk,
U e e n 2 , Oberwerk,
it iachindl n 3 » Unterwerk,
1 4 , Oberwerk,

n n

n n
1 Polfaden.

Vergleiche die Tafel 66, Fig. 3 und 5.

Andere Fiideneinziige ergeben sich aus den Beispielen am Schlusse
dieses Buches. Die letzte hier angegebene Einzugsmethode ist die ge-
briiuchlichste, weil dabei die Polfiden hinter den Schiiften nicht so leicht
filzen und die Kettenfiiden spalten und beiseite driicken. In Etwas
bessert man das Glattbleiben der Polfiden durch Gasiren der Fiiden,
oder auch durch Anbringung einer Schour oder einer Biirste hinten unten
am Rietblatt, welche den Pol reinigt und ihn gliittet.

Bei mechanischem Doppelsammet sind die Kantenfiiden meistens offen
liegend, weil der Schuss nicht immer in dasselbe Gewebe zuriickgeht
und bald in der Oberwaare, bald in der Unterwaare bindet. GanZ
aussen an den Kanten zerschneidet den Schuss der Kantenbreithalter [
selbstthiitig (siche Tafel 66, Fig. 8). Man kann fiir taffetbindige Kffﬂte'“
ihre Fiiden mit in die Litzen der Kettenfligel ziechen und dabei dfe
Pollitzen leer stehen lassen; bei Képerkanten hingegen arbeiten die
Kantenfiden fiir sich, zieht man sie in vier Stiick Kantenschiifte der
Unterwaare und in ebenso viel Kantenschiifte der Oberwaare ein (ver-
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gleiche die Tafel 66, Fig. 3 und 5). In das Rietblatt zieht man vom
Gesammtkettenwerk vier Grundfiden und einen Polfaden in ein Rohr
und acht Stiick Kantenfiiden in jedes dazu bestimmte Riet (siehe die
Tafel 66, Fig. 3). Fir den Pol geniigte hier ein Schaft, man vertheilt
aber besser die Polfiden auf zwei Stick gleichlaufende Polschiifte.

Wie bereits angegeben wurde, bilden die Grundkettenfiden im Ruhe-
“ustande ein Offenfach; die Fiiden des Unterwerkes liegen unten und die
des Oberwerkes liegen mit den Polfiden oben (vergleiche die Tafel 66,
Fig. 5). Zur Bindung fiir das Unterfach muss ein Theil der Fligel hoch
und fiir das Oberfach ein anderer Theil der letzteren tief gestellt werden.
Dazu benutzt man meistentheils die Tritttrommeln oder die Bundriider,
seltener die Schaftmaschinen oder die Scheibenexcenter. Die Trommeln oder
Bundriider kénnen Daumentrommeln oder Nuthenbahnscheibentrommeln
sein. Letztere sind mehr in Benutzung. Es liegt bei ihnen der Tritt oben
und ist er nach oben und unten hin mit seinem Fliigel verschniirt, infolge-
dessen letzterer durch die Bundradscheibe zwangsliufig bewegt wird, hoch,
tief oder auch halb hoch gebracht werden kann. Daumentrommeln fithrt
man auch als sogenannte Cylinder aus, welche so breit sind, dass auf
einem solchen Cylinder simmtliche fiir eine Trittvorrichtung nothwendigen
Daumen befestigt, aufgeschranbt werden kionnen. Ebenso benutzt man
aber auch Scheiben, fiir jeden Tritt eine solche, welche Locher besitzen,
Um an ihnen die Daumen fest zu schrauben. Bei den Daumentrommeln
liegen die Tritte unten und geben sie ihren Schiiften immer nur die
€ing Bewegungsrichtung, den Unterwerksschiiften nur Hochginge und
den Oberwerks- und Polschiiften nur Tiefgiinge. Die Gegenbewegungen
fihven an den Schiiften hiingende Federn herbei. Bei Cylinder- oder
Daumentrommeln sind die Fliigel des Oberwerkes und ebenso die Pol-
fliigel oben an Spiralfedern hiingend und unten mit Marschen (Hebeln,

ippen) verschniirt, welche mit Hiilfe von Contremarschen (Zwischen-
hebeln} mit den Trittrollentritten wiederum verschniirt sind. Senkt ein

Aumen seine Trittrolle, so senkt sich der Fliigel, und driickt kein
Daumen diesen Tritt, so stellen die Federn den Schaft hoch. Die Fliigel
des Unterwerkes tragen unten Federn und sind oben mit Marschen ver-
Schuiirt und diese direct mit den Tritten verbunden. Ein Daumen
Senkt den Tritt und hebt den Schaft; ist kein Daumen vorhanden, so
stellen seine Federn den Fliigel wieder herunter. Bundriider mit Nuthen-
bahnscheiben kénnen, wie die zuvor beschriebenen Tappet-wheels, auch
3-_‘18 vielen auswechselbaren Sectoren zusammengestellt werden. Weil
Sich aber die Bindungsweisen der herzustellenden Sammete in einem
) ebstuhl nur selten iimdern, benutzt man Scheiben, pro Tritt eine, und
Sind an ihnen die, eine Nuthenbahn fir die Trittrolle bildenden Rippen
Angegossen. Man kann sie nach Fritherem also auch Nuthenscheiben-
¢xcenter heissen. Das Aeussere dieses Trittapparates gleicht vollstindig
dem der Trommel oder dem des Bundrades, und so heisst man sie kurz
Trommeln, Die Pol- und die Kettenschiifte fir das Oberwerk sind straff

10%*
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mit den Trommeltritten zu verschniiren, sobald die Trittrollentritte der-
selben unten liegen, damit bei dem Steigen der Trittrolle diese Schiifte
sich sicher senken. Ibenso verschniirt man die Kettenfligel des Unter-
werkes mit ihren Tritten straff, wenn letztere gehoben wurden, damit
die Senkung dieser Trittrollen sicheren Hochgang solcher Schiifte zur
Folge hat.

Man benutzt fiir einige viel gebriuchliche Sammetbindungen die
folgenden Trommeln und Rideriibersetzungen resp. Riderantriebe:

Waare Kante ‘ Trommel | Rideriibersetzungen
| II

2 Schuss & viertheilig [ o80ey = 120 4

Y - | sechstheilig i 22/ 40 Oder 2/, — 1 zu 6
— . Koper | zwolftheilig L UL e L R |
el - l achttheilig 18/ '— 1'zu 8

6 . — zwolftheilig Weg — 1 5 12

LUAS — sechzehntheilig 1B a—=1 5 18

Die Fliigel sind so einzuhiingen, dass fiir die hintere Stellung der
Lade die Kettenfiden der unteren Waare, soweit sie gesenkt sind, auf
der Ladenbahn aufliegen, und die Kehlenhéhen vorn an den Polschiiften
4 ¢cm, hinten an den Grundschiften 8,5cm, und ganz hinten an den
Kantenschiiften gemessen etwa 10 cm wenigstens betragen (vergleiche
die Tafel 66, Fig. 5). Dass die Kehle geoffnet ist und die Kettenfiiden
gespannt sind wiithrend der Schnittgebung, solches ist unbedingt erforder-
lich, weil im anderen Falle der Schnitt im Pol nicht glatt, sondern kraus
wird — es konnen die zerschnittenen Gewebe nicht schnell genug aus
einander springen.

Um das Reissen des Schussfadens sofort anzuzeigen, mochten die
Schusswiichter sofort ausriicken, wenn der Schuss gebrochen in der Kehle
liegt, und mochten sie entweder an beiden Seiten der Waare oder auch
in der Mitte der Lade angebracht sein. Da solche Apparate immer noch
sehr unzuverlissig und theilweise auch complicirt sind, begniigt man
sich zumeist mit dem einseitigen Gabelschusswiichter, ja man beseitigt
auch diesen oftmals ganz, weil Sammetstiihle ziemlich langsam arbeiten
und eine gute Beobachtung des Schussfadens, also eine gute Bedienung
des Webstuhles die Wiichter entbehrlich macht.

Ein Kennzeichen des mechanischen Dreischusssammet mit Poldurch-
bindung ist zufolge der ungleich gespannten Grundkettenfiden das Nach-
folgende. Entnimmt man einer Waarenprobe gleich lange Grundketten-
fiden, so sind einzelne derselben, wenn man die ausgetrennten Fiden
spannt, linger als die anderen. Die Zierstreifen in der Schussrichtung
zu Anfang und zu Ende eines jeden Stiickes mechanischen Sammetes
webt man zumeist nur in zweitheiliger Grundbindung, in Taffetbindung.




Dreischuss-Sammet. 149

Bei Handwaare hingegen arbeitet man sie mit viertheiliger Koperbindung,
oder man klebt sie ein.

Weiteres in Bezug auf die Herstellung einiger Sammetgattungen
und Mechanismen der Doppelsammetwebstiihle ergiebt sich aus dem
Folgenden.

Mechanischer Dreischuss-Sammet mit Pol-
durch-Bindung; einpolig.

{(Tafeln 66 bis 68 und Tafel 69, Figuren 1 bis 7.)

Man heisst solche Waare den Dreischusssammet, weil bei ihr, im
Handwebstuhl gearbeitet, nach drei Stiick eingewebten Schussfiden eine
Sammetruthe eingelegt wird (vergleiche die Tafel 68, Fig. 7).

Poldurch-Bindung ist es, weil der Polfaden zwischen jedem Schuss
hindurchliuft (siehe Tafel 68, Fig. 7 b). Das Gegentheilige hierzu ist
die Polauf-Bindung (vergleiche Tafel 68, Fig. 7 a). Bei Polauf ist die
polkettenfadcnliinge kleiner als bei Poldurch, und zwar etwa im Verhilt-
niss der Zahlen ,zwei zu drei‘.

Kettenfliigelfolge: Unter-, Ober-, Unter- und Ober-
Werk, Springende Anschniirung der Grundschéfte.
Nuthenbahntrommel.

(Tafeln 66 und 67 und Tafel 68, Figuren 1 bis £5)

Einzug
(Tafel 66, Figuren 2, 3 und 5.)

Die Grundkettenfiiden sind so eingezogen, dass sie ,gerade durch®
und zwar abwechselnd durch je eine Litze des Unterwerkes und des
Oberwerkes laufen (vergl. die Tafel 66, Fig. 5). Es sind zwei Stiick
Zusammengeschniirte, also gleich arbeitende Polfliigel benutat, damit der
Litzenstand ein nicht zu dichter werde und man ein Fadenkreuz in der
Polkette machen kann.

In Tafel 66, Fig. 3 bedeuten ;

~/ fiir das untere Gewebe bestimmte Grundkettenfiden,

O fiir die Oberwaare arbeitende Grundkettenfiden,

B in der Ober- und Unterwaare webende Polfiiden,

In der Tafel 66, Fig. 2 ist die Zeichenmethode mit Hiilfe des
Pfi-tronenpapieres benutzt worden und geben die eingetragenen Zeichen -
die Litze des zu den Fiiden gehirigen Schaftes an. Da ich in diesem
Buche solches nicht, wie es bei dem Patroniren iiblich ist, mit verschie-



150 Doppel - Sammet - Webstiihle.

denen Farben angeben konnte, habe ich ) die Bezeichnungen folgender-
maassen gewihlt:
[4 bedeutet den Grundkettenfaden des unteren Werkes,

@ 5 » » » Oberen o
o] 4 » Polkettenfaden.

Es hat hiernach das vollstiindige Werk, Ober- und Unterwerk zusam-
men genommen, 10 Kettenfiiden im Einzugsrapport, und arbeiten diese
mit vier Stiick Grundkettenschiiften und zwei Stiick Polkettenschiiften,
und zwar

der 1. ‘ll‘;lli 3. Grundkettenfaden im unteren Werk,

L AR - » ©Oberen S
2

el e A C » unteren i

R it 5 » Oberen 2

Die beiden Polfiden arbeiten je einer zwischen dem 4. und 5. und
zwischen dem 8. und 9. Grundkettenfaden, also der 1. Polfaden zwischen
dem 4. und 5. und der 2. Polfaden zwischen dem 8. und 9. Grundfaden,
und zwar ebensowoh!l in dem unteren, als auch in dem oberen Werk.

Es hat hiernach der Einzug 10 Fiiden im Rapport: 4 Grundfiden,
1 Polfaden, 4 Grundfiiden und 1 Polfaden.

Die Grundkettenfliigelfolge ist dabei: KEs arbeitet der Schaft 1 im
unteren, der Schaft 2 im oberen, der Schaft 3 im unteren und der Schaft 4
im oberen Werk.

Durch letzteres bestimmt sich die weitere Vorrichtungsweise des
Stuhles.

Der Einzug der Kantenfiden, jedesmal acht Stiick in einem Rapport
liegend, in ebensoviele hinten im Stuhle hiingende Kantenfliigel ergiebt
sich ebenfalls aus der Tafel 66, Fig. 2, 3 und 5. Hierbei bedeuten

e oder [e] in die vier ersten Schiifte eingezogene, und
X oder pq in die nachfolgenden vier vorderen Schiifte eingezogene
Kantenfiiden.

Die Schiifte 1, 2, 3 und 4 arbeiten im Unterwerk,
3 - D OIS FeRaeg o » Oberwerk.
Die Fiden 1, 3, b und 7 weben in der Unterwaare,

= e i bl el n » n Oberwaare.

In ein Riet eingezogen sind acht Stiick Kantenfiiden, oder vier
Grund- und ein Polfaden, In der Fig. 3 ist ebenfalls noch der Einzug
der Schlingerkantenfiden fiir die mittleren Kanten angegeben.

1) Der Verfasser,
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Kettenfiidenaufspannungen.
(Tafel 66, Figuren 2, 3 und 5 bis 7, und Tafel 67, Figur 3.)

Bei geschlossenem Fache, wenn man solches durch entsprechende
Senkung der Oberwerkfliigel und Hebung der Unterwerkfliigel herstellt,
liegt die Grundkette geradliniz von der Waarenfiihrung vor dem Riet-
blatt aus bis zu den Streichbiumen, Walzen d und e hin. Die hinterste
der letzteren, also die Walze d, legt man um ebensoviel héher, als vorn
bei dem Schneideapparat die Gewebe auseinander liegen. Die beiden
schlaff und straff gespannten Grundkettenabtheilungen sind eine jede fiir
sich gebiiumt und gespannt. Die schlaffen Fiiden 3 und 4, sowie 8 und 9
laufen vom hinten liegenden Kettenbaum b ab, der wenig gebremst
wird, und die straffen Fiden 1 und 2, sowie 6 und 7 kommen von dem
stark belasteten Garnbaum ¢ her (vergleiche die Tafel 66, Fig. 2, 3 und 5).

Der Lauf der straff gespannten Grundkettenfiden 1, 2, 6 und 7 ist
ersichtlich aus den Fig. 3 und 5 und sind sie in letztgenannter Zeich-
nung einfach punktirt angegeben. Solche vom Kettenbaume ¢ kommen-
den Fiden legen sich iiber die Streichwalze e, unter die hintere Kreuz-
schiene £, {iber die vordere Schiene f, unter die hintere Kreuzschiene g
und theilen sich alsdann, um im Unterwerk oder Oberwerk zu arbeiten.
Erstere Faden 1 und 6 laufen iiber die vordere Ruthe g und iiber den
starken Holz- oder Glasstab h nach den Litzen des ersten Grundfliigels;
die Fiden 2 und 7 hingegen laufen unterhalb der vorderen Kreunz-
Schiene g hinweg und iiber den Stab & nach den Litzen des zweiten
Grundfliigels.

Die locker gespannten Grundkettenfiden 3, 4, 8 und 9, welche in
der Fig. 5 strichpunktirt gezeichnet sind, kommen vom Kettenbaum b,
laufen iiber die Streichwalze d, weiterhin iiber die hintere Kreuzschiene f
und unter die vordere Schiene f, um sich hier zu theilen. Der 3. und
8. Faden, die beide im Unterwerk arbeiten, laufen unterhalb beider
Schienen ¢ und auch des Stabes % in die Litzen des dritten Grundfliigels;
die Fiden 4 und 9 hingegen arbeiten im Oberwerk, sind iiber die hin-
_Fere Ruthe g, unter die vordere Schiene g, unter den Stab I gefithrt und
In die Litzen des vierten Grundfligels eingezogen.

In solcher Weise hat man immer die empfehlenswerthen Fiiden-
kreuze und ebenso auch einen sicheren Lauf eines jeden einzelnen Grund-
kettenfadens; es hat demnach fiir den Weber bei Fiidenbriichen keine
8rossen Schwierigkeiten, neu einzuziehenden Fiiden solcher Art ihre rich-
tige Lage zu den anderen Kettenfiden zu geben.

Die Spannungen an den Biumen b und ¢ macht man in éhnlichen
Weisen, wie sie bei den Seidenwebstiihlen beschrieben wurden ). Fir
die starke Kettenbremsung steckt man die Spanngewichte auf einen

—_—

') Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung IL,
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Stab, hingt ihn rechts und links der Kette an gusseisernen Brems-
scheiben auf, legt diese Seile einige Male um dieselben und belastet sie
andererseits durch leichte Gewichte; oder man macht es ithnlich, nur
dass man den Stab durch Hebel mit Gewichten ersetzt. Schwache An-
spannung erzielt man zumeist durch an den Seilen befestigte Gewichte,
seltener auch durch Hebel und eine leichte Belastung derselben, wie
solches Alles in den vorhergehenden Beschreibungen der mechanischen
Webstiihle ausfiibrlichst angegeben wurde.

Die Aufspannung resp. der Lauf der Polkette ist folgendermaassen
beschaffen (vergl. die Tafel 66, Fig. 5 bis 7).

Man kann zwar auch den Polbaum in iihnlicher Weise wie die
Grundkettenbiiume hinten im Webstuhl anbringen, z. B. ziemlich hoch
legen und hinter dem Kettenbaum b, und kann die verschiedenen An-
spannungen der Polfiidenabtheilungen, wenn solche vorhanden sind, durch
hinten im Webstuhl an Federn hiingende Stiibe ausgleichen, iiber welche
je eine Polabtheilung liuft, mehr aber noch hat man das folgende
Arrangement (vergl. die Fig. 5), Der Polkettenbaum i liegt weit unten
inmitten des Webstuhles, seine Kettenfiden laufen nahezu senkrecht her-
auf nach dem Baume I; bei %, zwischen ¢ und 7 sind Kreuzruthen ein-
gelesen, welche man schwach belastet, damit sie moglichst stehen bleiben,
und welche die gesammte Polkette in die beiden fiir die zwei Stick Pol-
fliigel bestimmten Abtheilungen theilen; vom Baume 7 aus laufen simmt-
liche Polkettenfiiden zwischen I und dem Plischbaume m hindurch, um
letzteren nahezu ganz herum, weiterhin herauf iiber die Stibe % und 7,
also bei /i zwischen den Grundkettenfiden hindurch, und zuletzt nach
vorn hin herunter in die Litzen der Polfliigel 5 und 6, resp. 1 und 2.

Die Spannungsapparate der Polkettenfiiden ergeben sich aus den
Fig. 5 und 7. Zunichst giebt man, wie in der Fig. 5 angedeutet ist,
dem Polkettenbaum i eine Gewichtsbelastung. Man bringt entweder
an seinen Enden Seilreibungsscheiben an und hiingt daran leichte Ge-
wichte, deren Seile sich wiihrend des Webens aufwickeln, oder man be-
nutzt die bei den Liiserson’schen Webstithlen beschriebene Aufhiin-
gungsweise der Gewichtsschniire an Warzenscheiben 1), oder bedient sich
auch der bei Seidenwebstithlen viel iiblichen Schleifgewichtsspannung,
legt also die Seile einige Male um die Reibungsscheiben und belastet
sie hinten mehr als vorn. Damit die Polhohe eine richtige wird, miissen
in allen Fillen die Polketten eine miissig straffe Spannung bekommen-

Ein zweiter Spannapparat ist dazu da, um die Spannungsdiﬁ'ersnze'ﬂ
withrend des Einwebens des Poles zu ermoglichen, und zwar unabhz“mg_ig
von der Drehbewegung des Polbaumes 7. Einen solchen Apparat zeigh
die Fig. 7. Wenn die Polschiifte steigen, wiirden ohne diese Vorrichtung
die Polkettenfiden locker werden. Dadurch nun, dass man letztere iber
einen Glasstab » laufen lisst und diesen hebt, wenn die Polschiifte

1) Lembceke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung 1T,
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steigen, und sinken lisst, wenn die letzteren niedergetreten werden, er-
hiilt man eine immer nakezu gleich gross bleibende Polkettenfiden-An-
Spannung, zumal deshalb, weil die Aufhiingung des Stabes n an den
Rollen d; und ¢; mit Hiilfe von Federn f; erfolgt ist, wodurch sich etwaige
Spannungsdifferenzen noch mehr ausgleichen. Sinkt zufolge des Tritt-
apparates bei diesem Webstuhl der fiinfte Trommeltritt v, welcher mit
den um die Bolzen 2z und w drehbaren Marschen y der beiden Polschiifte
unten und oben verschniirt ist und somit durch seinen Tiefgang die
Polschifte hebt, bei breiten Stiiblen durch Arme 2 auch noch linksseitig
angebrachte und mit den Polschiiften verschniirte Marschen ebenso be-
Wegt, so hebt sich auch der mit der oberen Wippe ¥ zusammengegossene
Arm q,, dreht dieser etwas die kurze Achse b; und bewegt er mit ihr
verbundene stehende Arme nach links hin. Durch iiber Rollen ¢; und d,
und ebenso iiber ¢, gefithrte Schniire und daran hingende Federn f;
wird alsdann die Glasstange # hoch gestellt. Hebt sich hingegen der
Tritt » und sinken die Polschiifte, so sinkt auch der Glasstab n.

Der Polregulator.

(Tafel 66, Figuren 5 und 6; Tafel 67, Fig. 3, und Tafel 68,
Figuren 5 und 6.)

Der Antrieb des Polbaumes, richtiger des Pliischbaumes », muss ein
?olcher sein, dass letzterer entweder fiir jeden Schuss oder auch fiir
Jede Ruthe, also fiir die einmalige Herstellung von Sammetnoppen, oder
ebenso, wie zunichst hier in unserem Beispiele, nach allen sechs
Schiissen, das sind je eine Ruthe im Untergewebe und im Obergewebe,
S0 viel Polkettenlinge abwindet, als fiir das Weben gebraucht wird.

an misst moglichst genau die Liinge einer aus der Sammetprobe her-
&usgezogenen Polnoppe, wie sie z. B. die Tafel 68 in den Fig. 5 und 6
als starke Linien schwarz gezeichnet darstellt. Zur Liinge einer solchen
P_Olﬂt)ppe des einfachen Sammetgewebes rechnet man den Lingenverlust
hlnzu, welcher dadurch entsteht, dass man den fertiz gewebten Sammet
Nach dem Biirsten auf einer Scheermaschine glatt scheert. Dieser Scheer-
abfall betrigt etwa 0,2 bis 0,3 mm pro Sammetnoppe. Multiplicirt man
Hun die Gesammtlinge der Noppe mit ihrer Anzahl in einem Meter

ewebe, also mit der Ruthenzahl desselben Stiickes Waare, so ergiebt
das Resultat die ungefihre Linge fiir die pro Meter einfache Sammet-
Waare nothwendige Polkette. Fiir die Doppelwaare wird sie doppelt so
8Y0ss sein miissen; z. B. 600er 1) 1/, Werk?), 56 Ruthen im Schuss-
Maass (3,5 em), fir das Oberwerk oder das Unterwerk. Liinge der Pol-
Noppen = 3,25 mm.
e

1) 800er heisst: 600 Stiick Riete auf 101/3 Zoll (franzisisches Maass) Breite,

%) Y heisst: es liegen in der einfachen Sammetwaare abwechselnd 1 Pol
und 2 Grundkettenfiden neben einander.
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Betriigt der Scheerverlust jeder Noppe 0,25 mm, so braucht man

56:16
5

pro Ruthe 3,5 mm Polkette. 56 Ruthen pro Schussmaass sind

Ruthen im Centimeter; man hat mithin in einem Meter einfaches Sam-
metgewebe 1600 Stiick Ruthen. KEs ist somit die Polkettenlinge pro
Meter Sammet 1600 . 3,5 — 5600 mm oder 5,6 m und pro Meter Doppel-
sammet = 11,2m. Alle sechs Schuss soll der Polbaum Kette abwickeln,
d. s. alle drei Schuss in der Unterwaare und drei Schuss in der Ober-
waare, oder alle zwei Ruthen bei Dreischuss-Doppelsammet. Diese Pol-
. 1120 B

linge betriigt somit TE06 T 0,7 cm.

Der Tafel 66, Fig. 6 zufolge giebt der Pliischbaum fiir jedesmal
sechs Schuss diese Polkettenlinge dadurch her, dass das sogenannte auf
der Achse p der Tritttrommel sitzende Polexcenter ¢ alle sechs Schuss eine
Umdrehung macht, dabei jedesmal eine Rolle ¢ senkt und durch den um
r drehbaren winkelfsrmigen Hebel einen lose auf dem Zapfen des Plisch-
baumes m aufgesteckten Hebel mit seiner Schiebeklinke s, Polklinke
genannt, in solcher Weise aufwiirts bewegt, dass sich das mit m fest
verbundene Sperrrad ¢ (Polrad) um einen Zahn vorwiirts dreht und
dem entsprechende Abwickelung der Polkette herbeifiihrt. Soll also fiir
zwei Ruthen resp. sechs Schuss jedesmal 0,7 cm Polkettenlinge ab-
gewickelt werden, und ist der Umfang des Plischbaumes m = 34 cm,

x

5 — 48,6, also

r=
1

48 Stiick Zihne hat. Man benutzt lieber ein 48 er und kein 49 er Rad,
weil man ein wenig Gleiten der Polfiden am Druckbaum 7 immer beriick-
sichtigen muss.
In der Fig. 6 war ein BGer Polrad sich angesteckt gedacht und
muss diesem Beispiel zufolge die Polnoppenlinge pro Ruthe betragen
34
(FG BEEY

5 _E=O‘Scm.

Dabei kann man die Schusszahl im Centimeter zu 45 annehmen,
so dass 15 Stiick Ruthen in die Dreischusswaare auf das Centimeter
kommen. Diese Rechnungen beziehen sich stets auf die im Webstuhl
liegende gespannte Waare.

Unserm Sechsschussbeispiel zufolge muss die Einstellung des Pol-
excenters o eine solche sein, dass der zugehiorigen Schniirungszeichnung
in Tafel 67, Fig. 3 zufolge nach dem 4. und 10. Schuss, bei 0 (@), wenn
also der Pol nicht arbeitet und der 1. oder der 4. Schuss im Unterwerk
gegeben ist, das Polrad { um einen Zahn gedreht wird. Die an dﬁ"l'
Klinke s hiingende Feder stellt nach dem Schieben dieser Klinke sie
zuriick und bewegt gleichzeitig die Rolle g nach oben, gegen das.I_’tﬂ'
excenter 0 hin, bis in die in der Tafel 66, Fig. 6 gezeichnete Position.

so muss ein Polwechselrad ¢ angesteckt werden, welches
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% ist eine federnde Gegenklinke zum Festhalten des Polrades und der
Polkette nach erfolgter Abwickelung letzterer. Man giebt bisweilen
den beiden Walzen ! und m einen Nadeliiberzug, besser aber ist es, den
Plischbaum m mit Pliisch oder dergleichen und den dagegen driicken-
den Druckbaum ! mit Barchent oder Biber zu bekleiden.

Fiir Tonnar’sche Dreischussgewebe-Stiihle benutzt man zur Auf-
findung des Polrades oftmals eine Tabelle, welche jedoch auf theoretische
Genauigkeit keinen Anspruch macht. Sie ist ans einigen praktischen
Resultaten entstanden und hat man Zwischenwerthe durch Rechnung
festgestellt. Einige Zahlen dieser Tabelle sind die folgenden, und geben
die unterhalb der Ruthenzahlen stehenden Werthe die Liingen der Pol-
ketten in Metern pro ein Meter Doppelsammetgewebe an.

—

Zihnezahl Ruthenzahl pro Schussmaass in der einfachen Waare

der Polrider 1 pol P s

/3 40 | 41 49 = |41 54 | 55 56 ‘ 57 ‘ == ’ 60
18 6,91 7,08/ 725 — | 9,83| 9,50| 9,67| 9,70! — !w,-m
19 7,29 7,47| 7,65 — | 9,85|10,03| 10,21 10,39 — | 11,06
20 7,68| 7,87| 8,05 — | 10,36 10,56 10.75110,94 — | 11,64
21 8,06 | 826| 815 — | 10,88 11,08 | 11,28 [ 11,48 | — | 12,22
22’ 844 | 8,66| 885 — |11,40] 11,61 11,82| 12,02 — [ 12,81
= 0. v 2 — | = s AR e SIS A
34 13,05 | 13,38 | 18,69 | — | 17,62 17,95 | 18,26 :s,asij — | 19,79
35 13,44 | 13,78 14,09i — | 18,14 | 18,48 18,80| 19,14 | — 20,87

1 1

Hat man demnach 56 Ruthen pro Schussmaass zu weben, so sucht
Mman sich oben am Kopfe der Tabelle die Zahl 56 auf und in der dar-
Unter liegenden senkrechten Reihe die Zahl, welche der Polkettenlinge
“l{t voriger Berechnung am meisten gleicht. Wir hatten in dem vorigen
Beispiel fir jede Ruthe 3,5 mm lange Noppen angenommen und die Pol-
ettenlinge der Doppelwaare zu 11,2m berechnet. Weil die Zahl der
abelle 11,28 der letztgenannten am niichsten ‘liegt, ergiebt sich links
48 zugehbrige Polwechselrad als ein 21 zithniges. :

Der Antrieb des Pliisschbaumes ist hierbei der nachfolgende, -Er
erfolgt fiir kurzen Flor, also fiir Sammet, alle zwei Schuss, hingegen fiir
angen Flor, fiir Plische, fiir einen jeden Schuss. Im ersten Falle hat
28 benutzte Stiftrad der Schlagkurbelwelle nur einen, im letzten Falle
Ingegen deren zwei Stifte.

Fiir kurzen Flor treibt die Webstuhlhauptwelle eine unterhalb ihr
E.Eleg"ene Schlagkurbelwelle und deren Einstiftrad halb so schnell, als
;;: lauft, .Dies:as Stiftrad dreht absetzend einen achttheiligen Stern. Mit
5 IZterem 13(:. em l6er Stirnrad verbunden, welches in ein 84 er eben-
Olches greift. An dessen Achse sitzt das auszuwechselnde Polrad,

d
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dessen Ziihnezahl 2 sel, und welches ein 84 er Zahnrad am Pliischbaum
dreht.

Macht mithin die Ladenbetriebswelle eine Umdrehung, was einem
Schuss im Gewebe entspricht, so macht der Plischbaum

16
1—l 1--—-- 2 - Touren.

Betriigt der Umfang des Pliischbanmes 38 cm, so liefert dieser Baum
pro Schuss

% = 38— % Centimeter Polkette.
Ist die pro Schuss zu liefernde Polkette in Centimetern gleich p,
so findet man aus nachfolgender Formel das Polrad: ,» =— 186 . p.“
Bei Dreischusssammet, also drei Schiisse pro eine Ruthe, wird die
Polkettenlinge p dreimal fiir eine Ruthe gebraucht, und ist die Liinge
der Noppe pro Ruthe gleich I Centimeter, so werden

1 l
p=giz= 186-5;3::52-?-

Ist also z. B. I = 0,35 cm, so wird z = 62:0,350 — 21,7, wofir
man ein 22 zihniges Polrad wihlt, um vorsichtshalber etwas mehr Pol
jedesmal zuzufiihren. :

Betriigt, wie bereits angegeben, die Ruthenzahl im Schussmaass 56,
so ist sie pro Meter ;—2-100 = 1600, und ist die Noppenlinge pro
Ruthe in der Doppelwaare 0,7 cm, so braucht man fiir ein Meter
Doppelsammet 1600.0,7 = 1120 em, das ist 11,2m Polkette. Dieser
entsprach in der vorigen Tabelle ein 21ziibniges Polrad. Mithin stimmen
Tabelle und vorige Rechnung nicht genau mit einander itberein. Uebrigens
sind die wirkenden Umfiinge der Pliischbiiume auch nicht immer gleich
grosse.

Benutzt man das Stiftrad als Ein- und als Zweistiftrad — dass
man fiir den ersten Fall somit einen der beiden Stifte beseitigt, ersetzt
man ferner, wie bisweilen iblich ist, die beiden 84 er Riider durch solche
mit 120 Zihnen und verwendet man Pliischbiiume mit 39,6 cm Umfang,
so erhiilt man zuniichst fiir das Einstiftrad folgende Touren des Pliisch-
baumes pro Schuss:

1.1 16 Tirney, 8
28 120 120 14400
Es liefert somit der Polregulator pro Schuss

1-

z :c .
3 = 353 Polkette;
14400 39,6 555 Centimeter Polkette

] x :
bei drei Schiissen, oder einer Ruthe in Dreischusswaare 5o Centimeter:

s <. vion

-—
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Ist 7 die Linge der Noppe in solcher Waare, so wird

1 T e O

()
121

Nimmt man 7 zu 0,35 cm an, so ergiebt das Einstiftrad einen 42er
Wechsel und das Zweistiftrad einen 21er Wechsel.

Ein anderer Polregulator von Déhmer arbeitet ahnlich dem zuletzt
angegebenen. Er hat Sperrradantrieb und bringt fiir jeden Schuss Pol-
kette. Durch die hin und her schwingende Lade wird bei jedem Laden-
vorwiirtslauf eine Schiebeklinke nach vorn hin bewegt, welche ein aus-
Zuwechselndes Steigrad jedesmal um einen Zahn weiter drehf. Dieser
Polwechsel treibt durch ein 12er Getriebe ein H4er am Plischbaum be-
festigtes Stirnrad. Pro Tour der Ladenbetriebswelle macht hierbei der
Pliischbaum -:: . g = —-2-; Umdrehungen, wenn man mit # die Ziihne-
Zahl des Sperrrades bezeichnet. Hat der Plischbaum 36 em Umfang,
80 liefert er pro Schuss

36 i = E Centimeter Polkette.
9.m x

Sollen 56 Stiick Ruthen in das Schussmaass der einfachen Dreischuss-
Waare zu liegen kommen, und soll pro Ruthe 0,35cm Polnoppe verwebt
Werden, so gebraucht man fiir ein Centimeter einfachen Sammet

S0 0,350 = 5,6 cm Polkette,
3,0
. % 7 2 2 56
und weil die Schusszahl im Centimeter bei Dreischusswaare 3)—; o g—idf
]

ist, benithigt man fir jeden Einschlagfaden, es mag die Schiitze im

i)

b
Obergewebe oder im Untergewebe arbeiten, Dabis 0,117 em Polkette.

48
Hiernach berechnet sich das Polwechselrad aus
8 > rRann S s
—m" = 0,111, b r—— 0—‘1—17 —— s Zuhne.

Lauf der Gewebe.

(Tafel 66, Figur 8, und Tafel 67, Figur 1.)

Das vor dem Rietblatt liegende, durch den Pol zusammenhingende
oppelgewebe wird durch eine Druckschiene f;, Lineal genannt, nieder-
gﬁhlalten und durch eine zweite, ziemlich hohe Schiene 4, gestiitzt.
V-fell oberhalb 4, die Schneide des Messers a den Flor theilt und mithin
die Gewebe trennt, heisst man ¢; die Schneidebahn. Das Lineal /4, ist
an der Schneidebahn festgeschranbt und zu 7, der Hohe sowohl als auch
der Entfernung nach einstellbar. Das Breithalten und nachfolgende
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Aufschneiden an den Kanten erfolgt durch die sogenannten Breithalter 1,
welche ebenfalls an der Schiene i, befestigt sind. Die Spitzen dieser
Eisen ; liegen zwischen der Ober- und Unterwaare, werden durch den
Schuss bis zur scharf geschliffenen Stelle numklammert und zerschneiden
ihn an letzterer, wenn das Gewebe geniigend weit nach vorn hin ge-
riickt ist.

Bei k&, liegt die Schneidebank mit ihrer schwalbenschwanzformigen
Nuthenbahn, in welcher die Messerschnur #; liuft, und worin das Messer @
sicher und geradlinig gefiihrt wird. Damit bei dem Schneiden die Ge-
webekanten glatt liegen bleiben, sind oberhalb der Waare die Fiihrungs-
eisen my angebracht, die man oben auf 7; befestigt.

Der weitere Lauf der getrennten beiden Sammetgewebe ergiebt sich
aus der Tafel 67, Fig. 1. u; und f; sind die Stoffbiume (Brustbiume,
Nadelbiiume, weil sie mit Nadeln besetzt sind, um der starken Ketten-
spannung halber ein Rutschen der Gewebe zu vermeiden). Die Dreh-
bewegung dieser Walzen bestimmt die Aufwindung der Gewebe, resp.
die Abwickelung der Grundketten- und Kantenfiiden, und ebenso die
Schussdichte. #; und ¢ miissen beide genau gleich grosse Umfinge
haben, und ebenso sich stets gleich schnell drehen. In gewissen Fiillen
giebt man den Brustbiumen auch einen Kratzenbeschlag oder Fischhaut-
iiberzug; auch Stahlhaut mit reibeisenformigen Erhohungen, oder Sand-
iiberzug, oder geriffelte Stahlstiibe, wie bei Handstiihlen, konnen in
einzelnen Filllen zur Herstellung einer stark reibenden, resp. Gewebe
transportirenden Oberfliche solcher Walzen dienen. Bei v, sind zur
weiteren Fiihrung der Sammetgewebe, und um selbige mdglichst zu
schonen, Glasstiibe gelagert. Zuletzt wickelt man die Waaren auf hilzerne
Stiibe w,;, welche an den dariiber ruhenden Brustschutzbrettern 3, an-
gehiingt werden. Auch oben iiber dem Brustbaum wu; ist ein Schutz-
brett ¥, angebracht.

Waarenbaumregulator.
(Tafel 87, Fig. 1.)

Die Nadelbiiume #, und %; erhalten ihre Drehbewegungen von der
Lade aus und mit Hiilfe eines Riderapparates, eines positiven Regulators 1.
Ein auszuwechselndes Rad, das Wechselrad oder der Schusswechsel ge-
nannt, bestimmt die Anzahl der Schussfiden oder der Ruthen in der
Liingeneinheit, also in einem Centimeter oder in dem Schussmaass (3»%5
oder 3,5 cm). Damit die beiden Gewebe ganz gleich beschaffen sind, ist
es wichtig, dass die beiden Brustbiiume genau gleich grosse Umﬁf‘!ge
haben, und dass die sie verbindenden Zahnriider auch einander gleiche sind.

An der einen Lad¢nschwinge, z. B. an der rechten Schwinge 0y, die um
P, schwingt, ist ein Bolzen angebracht, welcher eine Stange g, hin und her

1) Lembeke, Mechanische Webstiihle L
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bewegt. ¢, ist an einen einarmigen Hebel angebolzt, der leicht auf und ab
beweglich ist und die Schiebeklinke r, trigt. Fiir jeden Schuss oder fiir
Jeden Ladenvorgang schiebt die Klinke r; das Sperrrad s, um einen Zahn
weiter. Um solches zu ermoglichen, hat der Klinkenhebel mehrere Oeff-
nungen, in deren einer man den Verbindungsbolzen mit der Schubstange
q1 befestigt. Wird nun das Sperrrad bei jedem Schuss um einen Zaln
der eingezeichneten Pfeilrichtung nach, also vorwiirts gedreht, so itber-
triigt sich solche periodische Drehbewegung durch ein 12 er Zahurad z
nnd zwei Stiick nach einander folgende 60er und 10er Vorgelege auf
das 72 er Zahnrad des Stoffbaumes t;, und mit Hiilfe eines ebenso grossen
Rades auch auf den anderen Stoffbaum u;. €, ist die im Sperrrade s,
arbeitende Gegenklinke, welche Riickwirtsbewegung der Waare ver-
hindert.

Will man den Schuss suchen, oder falsche Schiisse austrennen, so
Mmuss man bei fast allen mechanischen Kurbelstiihlen bekanntermaassen
die Ladenbewegungswelle drehen, um eine andere Kehle herbeizufiihren.

amit nun wihrenddem der Regulator nicht aufwindet, sondern so zu
Sagen nur blind arbeitet, wirft man das auf dem Stelleisen by ruhende
Hebelgewicht @, herum, nach vorn hin. Infolgedessen stosst a, gegen
das vordere Hebelende ¢y der Gegenklinke e;, und der mit @, verbundene
Arm d, thut dasselbe gegen €, so dass die Gegenklinke aus den Zihnen des
teigrades s; ausgehoben wird und nur noch die Schiebeklinke 7, in dem
Sperrrade s; arbeitet. Wenn sich hiernach die Lade jetzt vorwiirts be-
Wegt oder nach hinten zu liuft, so thut beides auch das Steigrad s, und
mit thm der Riaderapparat, und alle Aufwindung von Waare hort auf.

Will man Gewebe zuriicklaufen lassen, um wiederum den richtigen
Ladenanschlag herbeizuftihren, so muss man auch die Schiebeklinke 7,

eben und das Sperrrad s, entsprechend riickwiirts drehen, oder, was be-
Quemer ist, die Handkurbel 2, drehend bewegen und durch ihr 10er Rad
d}e Regulatorriider treiben. Damit bei solchen Thiitigkeiten der Webstuhl
nf('-ht eingeriickt werden kann, ist eine kleine Sicherheitsvorrichtung
'erzu noch die, dass sich das Gewicht @, so weit nach vorn hin stellte,
dass der Federhebel oder Ausriicker des Webstuhles dagegen stosst,
Wenn man ihn in die eingeriickte Stellung bringen wollte.

Bestimmung der Schussdichte oder der Ruthenanzahl.

(Tafel 67, Figur 1.)

Weil dieser Regulator ein positiver ist und ganz iihnlich dem bei
Hodgsonstuhl ausfiithrlichst beschriebenen 1) arbeitet, so kann man
na}fezu ganz nach der daselbst angegebenen Weise eine Bestimmungs-
glem]mng zwischen der Schussdichte und dem Schusswechsel aufstellen.

—_—
—_—

dem

1) Lembeke , Mechanische Webstiihle I.
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Seien

a die Zihnezahl, um welche jedesmal das Sperrrad s, fiir einen
Schuss gedrebt wird,

# der Umfang der Nadelbiiume u; oder t;,

y die Schusszahl fiir dieselbe Maasseinheit, nach welcher der vorige
Umfang gemessen wurde,

b die Zihnezahl des Sperrrades s;,
Bl 5 » damit verbundenen Zahnrades,
Lo » grossen Rades am 1. Vorgelege,
i os g » kleinen T s %
Oin 5 n gTrossen. - ., & s =
s L » Kleinen A <
(i i = », Rades am Nadelbaum %, oder {;,
so wird
Focigibont
e RIG A
oder
— f.c.9.0
%y d.h.a.u

Daraus ergeben sich z oder y, und wurde vorausgesetzt, dass « das

Wechselrad sei.
A e DAt b iy

SO y_-a.d_.h.u.x'

T a.d.h.u.y’

Lisst man zu der Herstellung verschieden grosser Schussdichten
die Zithnezahl des Rades # unverindert und benutzt man verschieden-
zithnige Sperrrider als Schusswechsel, so kann man die nachfolgenden

Bestimmungsgleichungen benutzen:
b___a.d.k.u.x.y. __ b.ef.g

e g 2 a.d.h.u.z

Der Tafel 67, Fig. 1 zufolge sind:
u — 33,5 cm,

9 — Schussanzahl pro Centimeter,

b — Ziihnezahl des Sperrrades,

@ — Ziihnezahl des mit dem Sperrrade verbundenen Zahnrades,
Ci—160,

d —10:

gi— 160,

=10,

=72

Es gestalten sich alsdann die vorigen Bestimmungsgleichungen
wie folgt:
b.60.72.60 b b
— = —— . a —— iy 37 % 3
£ a.10.10.83,5.y 8¢ a.y’ J Lol g
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Fiir a — 1 und b = 14 werden

77,37.14 1083 1083
I — — 3 y = .
1.y Yy T

. = : 2 T 1083
Nimmt man fiir z ein 12 er Zahnrad, so wird y = - 12

— 90 Schiisse

im Centimeter.

{ Bei Herstellung von Dreischusssammet sind dies 45 Schuss, oder

B —1b Ruthen im Centimeter, oder 52 Stiick Ruthen im Schussmaass

on

einer jeden einfachen Sammetwaare.
Oder ist das Zahnrad z ein 12er, hingegen die Ziihnezahl b des
Sperrrades verinderlich, so werden:

L.60.72.60 b
— —_— s UL :rd.:'.—' :,5:’.-..
Y g 10. 90258 500 i hak i o b
Nimmt man wiederum a zu 1 an, so ist ¥y = 6,45.0 und ebenso

b=0,155.y. Ein 14er Sperrrad ergiebt somit y = 6,45 . 14 =90 Schiisse
im Centimeter des Doppelgewebes. Ebenso findet man aus y = 90,
b= 0,155.90 = 13,95 — 14 Zihne.

Fiir einen etwas anders ausgefiihrten ebensolchen positiven Waaren-
baumregulator sei Vierschusssammet mit 47 Ruthen pro Schussmaass in
der einfachen Waare herzustellen. 47 Stiick Ruthen sind 47 .4 — 188
Schuss; oder 54 Schuss im Centimeter.

Die Hauptwelle resp. die Ladenbetriebswelle treibt mit der Rider-
libersetzung ,eins zu zwei* die Schlagkurbelwelle, und diese dreht
absatzweise durch ein conisch geformtes Zweistiftrad ein conisches sechs-
schlitziges Sternrad, dessen Welle vorn im Webstuhl durch eine ein-
gingige Schnecke ein 44er Schraubenrad bewegt, welches mit dem
Schusswechselrad z fest verbunden ist. Letzteres Wechselrad wird sich
somit bei 54 Schiissen oder 54 Stiick Hauptwellenumdrehungen drehen um

I 2% 1

D 96 il

Der Antrieb der beiden Nadelbiume von dem Wechselrade z aus ist
der folgende:

Letzteres Rad treibt durch einen 43 er Transporteur ein 80 er Zahn-
*ad, und dieses durch ein 23er das 90er des unteren Nadelbaumes,
Wwelches in ein ebenso grosses Rad des oberen Brustbaumes eingreift.
Jeder der beiden Nadelbiume hat 33 cm Umfang. Hiernach dreht sich
fir ein Centimeter Gewebeaufwickelung ein jeder der beiden Nadel-
biume !/;;mal herum und macht dabei das Wechselrad

3393 2 Umdrehungen.

Aus diesem und dem Vorigen ergiebt sich die Gleichung
Lembeke, mechan, Websttihle, V. ; 11
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{0
S0 R0 g

i21
330238 2

: "6 14
und wird

_1:90.80.2.6.44 __ 3200

R 882854170 1. B9

Diese Rechnung war dafiir gemacht, dass die 54-Schuss-Waare auf

einen Baum liuft. Nun stellt man sie aber zweimal her, wickelt also

auf einen jeden Nadelbaum solche 54-Schuss-Waare auf und muss deshalb

das Wechselrad halb so viel Zihne als soeben berechnet wurden, bekommen.

= 46,5 zihnig.

46,5
Man steckt demgemiiss einen ——é'J oder 23 ziihnigen Wechsel an.

Ein anderer Kettenregulator, oder richtiger Waarenbaumregulator
resp. Schussdichtenregulator, ist noch der folgende.

Das pro Schuss um einen Zahn fortbewegte Sperrrad treibt durch
ein 12er Zahnrad ein 48er und damit verbundenes 12er, sowie weiter-
hin durch letztgenanntes 12er ein 60er mit einem 15er, und zuletzt
durch dieses 15er die 60er Rider an den Achsen der beiden Nadel-
biiume.

Nimmt man den Schub des Sperrrades zu einem Zahn pro Schuss
an, ist ¥ die Schusszahl im Centimeter Doppelgewebe, z die Zihnezahl
des auszuwechselnden Sperrrades und % der Umfang eines Nadelbaumes
in Centimetern gemessen, so dreht sich jeder Nadelbaum fiir y Stick
eingetragene Schussfiden um

e DI O L SRR |

Y % 48760 60  80.a

: 1 :
und wickelt er —— 7 I Centimeter Doppelgewebe auf.

80

Diese Liinge ist gleich einem Centimeter, weil die y Stiick Schiisse
in ein Centimeter Doppelwaare einzutragen sind. Man hat mithin

S = S Naps Senst
80.9:“_1' y.u—280.2; =% 30 Y
Fiir schmale Webstithle, bis zu zwei Stick Gewebebreiten neben
einander, ist der Durchmesser eines Nadelbaumes 90 mm gross, und fiir
breitere Stithle nimmt man ihn zu 105mm an. Hiernach sind die Um-
finge der Nadelbiume

Lo

2

th — 9- — 28,3 em und

.ql

22
Uy — 0,5-? = 33 cm.

Pt

Daraus ergeben sich
z; — 0,354.y und 2, = 0,413.y.
Ist ¥ = 90 im Centimeter Doppelgewebe, d. s. 45 Schussfiden im
einfachen Sammet, oder bei Dreischusssammet 15 Stiick Ruthen pro
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Centimeter, oder 52 Stiick solcher im Schussmaass, so werden z; — 31,86
und 2, — 37,17 und wird man fir das Steigrad bei schmalen Web-
stithlen ein 32er und bei breiten Stiithlen ein 37 er anstecken miissen,
um jedesmal die richtige Schussdichte zu erhalten.

Musterbilder.

(Tafel 66, Figuren 1 und 4.)

Das auf Patronenpapier gezeichnete Musterbild der Fig. 1 ist das
des Gesammtwerkes mit den Kanten, wie es im Webstuhle liegt, von
oben gesehen. Links und rechts sind die Patronen der beiden Kanten-
Tapporte und dazwischen ist zweimal neben einander und ebenso auch
iber einander der Musterrapport des Doppelsammetstoffes gezeichnet.
Weil Farben vermieden werden sollten, bedeuten die verschiedenen
Zeichen das Folgende:

[®] Kettenfiiden der unteren Gewebekanten gehoben,

x| - » Oberen * &
4 - » unteren Grundkette
=) - oberen ,, »

B Polkettenfiiden gehoben,
[] Schussfiiden oben liegend.

In Bezug auf die Kanten hat man hiernach vier Kantenfiiden fiir
das untere und vier Fiden fiir das obere Gewebe, also im Ganzen acht
Stiick Kantenfiden an jeder Seite jedesmal verschiedenartig zn bewegen.

Die rapportirende Schusszahl ist hierfar gleich 12, es erfolgt also
ﬂ-‘lle 12 Schuss dieselbe Einstellung dieser acht Stiick Kantenfiden und
SInd somit acht Stiick Kantenfliigel und 12 Trittweisen hierfir noth-
Wendig.

Das Ober- und Unterwerk, oder die obere und die untere Sammet-
Waare haben finf Kettenfiden jedesmal im Rapport liegend, es findet alle
f‘ir{f Stiick solcher Fiiden mit den nachfolgenden dieselbe Einstellungs-
Welse statt, und sind hierzu sechs Schiisse nothwendig. Man gebraucht
also fiinf Stiick Schiifte und sechs Stiick Trittweisen.

. Die Grundgewebebindung mit vier Stick Grundkettenfiden und
élnem Polfaden ergiebt sich noch besser aus der Tafel 66, Fig. 4 Es ist
18 eine Zeichnung des Durchschuittes, der Lingenrichtung des Gewebes
Bach, dicht vor dem Polfaden, und insgesammt von der rechten Seite
des Webstuhles aus gesehen. Die punktirten Fiiden 1 und 2 sind straff
_geﬁgannt und die strichpunktirten Fiiden 3 und 4 sind locker gespannt, -
18t jedoch diese verschiedenartige Spannungsweise und die sich daraus er-
GD?ben_cle Lage dieser Fiden in der Zeichnung unberiicksichtigt geblieben.
de: giﬁ)den 1 und 3 'a.rbeit.erf in der Unterwaare und die Fiiden 2 und 4 in
S erwaare. Die kriiftigen Punkte bedeuten die Schussfidendurch-
chuitte; es findet demnach nach sechs Schiissen eine Wiederholung der

1 Ly g
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Bindungsweisen statt. Der 1., 2. und 3. Schuss und ebenso der 7., 8.
und 9. arbeiten in der Oberwaare, der 4., 5. und 6., sowie der 10., 11.
und 12. Schuss weben in der Unterwaare. Die locker gespannten Iiden
3 und 4 liegen dicht hinter dem Polfaden, im Webstuhl also links da-
neben. Bei @ ist die Messerschneide angedeutet. Von dem oberen
Gewebe liegt die untere, also linke Gewebeseite oben im Webstuhl,
withrend von der Unterwaare die rechte, die Florseite, oben liegt.

Tratt'weisen

(Tafel 67, Figur 2.)

Nach dem zuvor Angegebenen gebraucht man fir die Kanten
8 Fliigel und 12 Tritte, und fiir das Werk 5 Fligel und 6 Tritte. Damit
die Polfiden aber sicherer arbeiten, benutzt man fiir sie nicht einen,
sondern besser zwei Stiick Fliigel und schniirt die beiden an einen Tritt
an, wie sich solches auch bereits aus den Zeichnungen der Fiideneinziige
ergab. Dieser Einzugsweise zufolge arbeiten die

Kantenfliigel 1, 2, 3, 4 im Unterwerk,
b, 6, 7, B. , Oberwerk,

n
Kettenfliigel 1, 3 » Unterwerk,
. 2,4 » Oberwerk,
Polfliigel 5, 6 (auch mit 1, 2 oder 5 bezeichnet) in dem

Ober- und Unterwerk.

Die Tretweise ergiebt sich aus der Tafel 67, Fig. 2. s hiingen
die Schiifte fiir die untere Waare im Tieffach und bedeutet ,\/“ den
Hochgang dieser Fligel; die Schiifte fiir die obere Waare hiingen im
Oberfach und ist , ©“ das Zeichen fiir die Senkung derselben.

Mithin webt ein jedes Werk, also Ober- und Unterwerk, abwechselnd
mit dem anderen, und zwar jedesmal fiir drei Schuss pro Werk. Fir die

Schiisse 1, 2, 3 webt das obere Werk mit den oberen Kantenfliigeln,

o et P e S f mHere o R ECRSEE g nteren 2
" T o e » obere P S o haran .
S B U e S T o R s - i 1 ) P -

vorausgesetzt, dass wir die zwolf zur Herstellung der Kantenbindung
nothwendigen Schiisse mit 1 bis 12 bezeichnen. In der Fig. 2 sind die
Schiisse im Oberwerk mit 1 bis 6 und ebenso die Schiisse im Unterwerk
‘mit 1 bis 6 angegeben.

Die Polschiifte werden bei dem 2., 4., 6., 8., 10. und 12. Schuss
jedesmal gesenkt, fir die anderen bleiben sie oben stehen.
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Trittapparate.

(Tafel 67, Figuren 2 bis 16.)

Man benutzt hier in diesem Beispiel bei springender Anschniirung
der Grundschiifte die Nuthenscheibentrommeln mit Zubehér zur Ein-
stellung der Fligel. In Bezug auf die Arbeitsweise dieser Apparate
zur Schiiftebewegung in diesem Webstuhl, ob die Fliigel oben stehen
oder gehoben werden sollen (\/), oder unten stehen, oder nach unten
hin zu bewegen sind (©), ergiebt sich aus der Schniirungszeichnung
der Figur 2 die der Arbeit des Trittapparates entsprechende Zeich-
nung der Figur 3, links. Gleichzeitig sind noch aus letztgenannter
Figur die Zeitpunkte des Schneidens des Poles und die der Abwickelung
desselben ersichtlich. Der Lauf des Messers beginnt hier kurz nach
dem Anschlagen der Lade, wenn die Unterwaare gewebt hatte und darauf
die Lade sich riickwiirts bewegt, also nach dem 6. und 12., resp. dem
1. und 7. Schuss (vergleiche in Fig. 3 die Zeichen ,mm“ bei a). Die
Polabwickelung erfolgt zwischen dem 4. und 5., sowie zwischen dem 10.
und 11, Schuss, also nach dem 1. oder 4. in der Unterwaare gewebten
Schuss (siehe das Zeichen , ® “ bei o).

Fiir die Kantenfliigel, deren acht Stiick arbeiten, hat man acht Stiick
Trittscheiben nothwendig, und weil erst nach 12 Schiissen dieselben
Trittweisen erfolgen, miissen diese Trittscheiben 12theilige sein, also fiir
€ine yolle Umdrehung zwolf Stiick Trittrollenstellungen herbeifithren;
die Riideritbersetzung von der Webstuhlbauptwelle, der Ladenantriebs-
welle aus zur Kantentrommel hin muss demzufolge ,eins zu zwolf* sein.

Fiir die Grund- und die Polfliigel gebraucht man nur sechstheilige
Nuthenbahnscheiben , angetrieben mit der Rideriibersetzung Leins zu
sechs“. Den vier Stiick Grundfligeln entsprechen vier Stiick Tritt-
scheiben, fiir jeden Fliigel eine; die beiden Polfliigel hingegen schniirt
man zusammen und treibt sie durch eine Scheibe, das ist die finfte zu
den vorigen vier Stick. Wiihrend die Anschniirang an die Trommel-
f-ritte fiir die Kantenfliigel ,gerade durch, von hinten aus nach vorn hin®
15t (vergleiche die Tafel 67, Fig. 3), also von 1 nach 8 hin genommen,
wird sie hier fiir die Grundfligel ,springend“ gemacht, es sind die
Fliigel 1, 3, 2 und 4 mit den Tritten 1, 2, 3 und 4 verschniirt worden.
Niiheres ergiebt sich aus Tafel 67, Fig. 3.

Die Hauptwelle des Webstuhles, die, welche durch Kropfungen die
Lﬂ-denschwingen bewegt, triigt rechts aussen am Stuhlgestell ein 24er
und ein 13er Stirnrad. Ersteres treibt eine Welle p, welche links in
der Gestellwand und rechts in einem Lagerbock ruht und ein 144 er

Zahnrad trigt, damit sie pro Schuss resp. Tour der Ladenbetriebswelle
24 1
1 R Umdrehung macht. Links trigt diese Welle das Pol-
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excenter 0 und rechts eine Trommel, welche mittelst fiinf Stiick Nuthen-
scheiben ihre fiinf Stick Tritte » hoch oder tief einstellt.

Der Tritt 1 ist mit dem Grundschaft 1

n n 2 _1‘! " n n 3
n n 3y » n B
n n 4 n n ” n 4
& w D » , den Polschiiften 1 und 2 verschniirt.

Es ist also die Schniirung in Bezug auf die Grundschiifte eine
springende.

Dieselbe Welle p triigt links der eben genannten Werktrommel eine
zweite, die Kantentrommel. Diese steckt lose auf der Welle p und wird
von der Ladenbetriebswelle durch das 13er Stirnrad an derselben und ein
mit dem Rohre der Trommel verbundenes 156er Zahnrad in solcher Weise
drehend bewegt, dass sie fiir eine volle Umdrehung der Ladenbetriebs-
welle 1 - IL:E == 1—13 Tour macht. Die Kantentrommel hat acht Stiick
Nuthenscheiben und bewegt mit Hiilfe der links skizzirten Tritte v die
gleich numerirten Kantenfliigel 1, 2, 3, 4, 5, 6, 7 und 8.

Der Tafel 67, Fig. 3, links gezeichnet, zufolge miissen die Kanten-
trommel und die Werktrommel ihre Schiifte in folgender Weise bewegen.

Das Zeichen , 0 “ bedeutet fiir den zugehorigen Schaft und Schuss
die Tiefstellung des Schaftes. Solche fiihrt in der Trommel ein Daumen,
Senker genannt, herbei, welcher seine Trittrolle hoch . und infolge
der zwischengeschniirten Marschen den Schaft tief stellt. Das andere
Zeichen ,V“ cntspricht dem Entgegengesetzten:; der Schaft soll oben
stehen, die Nuthenbahn hat Heber, sie stellt durch sie die Trittrolle tief
und infolgedessen den Schaft hoch, wie solches Alles bei den » Tappet-
wheels“ zuvor eingehend angegeben wurde. Hiernach gestalten sich
die Nuthenbahnen der Trittscheiben beider Trommeln so, wie sie die
Tafel 67 in den Fig. 4 bis 16 darstellt. :

Die Fig. 4 bis 11 sind die acht Stiick Nuthenbahnscheiben 1 bis 8
fiir die Tritte 1 bis 8 der Kantenschiifte 1 bis 8. Die jedesmal darunter
gezeichnete Linie und deren Zeichen geben die Tretweise des zugehorigen
Schaftes fiir die Schiisse 1 bis 12 in ebensolcher Weise an, wie es die
Fig. 3 links zeigt; es ist somit eine jede solche Linie die Copie der in
Fig. 3 gezeichneten Schiiftelinien der acht Stiick Kantenschifte. Man
kann eine jede Trittscheibe aus einem Stiick giessen, oder, wie bei den
Tappet-wheels beschrieben wurde, sie je aus zwolf Stiick Sectoren (Tappets)
zusammenstellen. Die eingeschriebenen Zahlen in den Fig. 4 bis 11
sind die Schusszahlen und ist hierzu die jedesmalige Lage der Trittrolle
eingezeichnet. Die radial stehenden Pfeile in der Fig. 4 geben die
Zeiten an, wenn der Pol geschnitten wird. :

Ganz iihnlich verhilt es sich auch mit der Trommel fir das Werk.
Deren fiinf Stiick Bundscheiben zeigt die Tafel 67 in den Fig. 12 bis 16.
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Die darunter gezeichneten Linien geben wiederum durch ihre Zeichen
die fiir den 1. bis 6. Schuss nach einander folgenden Schiftestellungen
an und sind Copien der in der Fig. 3 links gezeichneten Schiiftelinien fiir
die vier Grundfliigel und die beiden zusammengeschniirten Polfliigel. In
der Fig. 12 ist der radial stehende Pfeil das Zeichen, dass zwischen dem
L. und 6. Schuss das Schneiden erfolgt.

Bei allen gezeichneten Nuthenbahnen wurde vorausgesetzt, dass
man mit Offenfachtappets arbeitet (vergleiche die Tafel 65, Fig. 20).
S.ind keine Tappets zur Benutzung gekommen und ist jede Scheibe aus
f!mem Stiick hergestellt, so bringt man, wie solches auch die Tafel 67
in den Fig. 4 bis 16 angiebt, nur die nothwendigsten Nuthenbahnrippen
an, nur die, welche zur sicheren Einstellung der Trittrollen dienen, und
lisst man demnach gehobene Rollen etwas aus dem Bundrade heraus-
treten. Nur wenn die Rolle gesenkt wird, muss eine Rippe der Scheibe
den Hochgang der ersteren verhindern. Anstatt Offenfachbundrider
auch solche Trommeln zu benutzen, welche mit gewdhnlichen Tappets
besteckt sind, und auch jedesmaligen Fachschluss herbeifiihren, solches
empfiehlt sich hier nicht, weil withrend des Schneidens die Kehle nicht
geschlossen sein darf. Man kénnte zwar durch entsprechend zeitigeres
Treten auch schon bei der Anschlaggebung mit dem Fachmachen be-
Zonnen haben, es bleibt aber alsdann die Kehle fir den Schiitzenlauf
nicht lange genug gedfinet, was zumal bei solchen breiten Webstithlen
nachtheilig ist. Uebrigens ist das Anschlaggeben mit wenig vertretener,
also neu zu bildender Kehle bei Benutzung der Offenfachtrittapparate
fiir manche Sammete, ebenso wie bei vielen Stoffen, insofern nutzbringend,
als die Rietstreifen in der Waare dadurch zum Theil verschwinden oder
gemildert werden.

Der Schneideapparat. -

(Tafel 66, Figuren 4 und 8; Tafel 67, Figuren 1, 3 und 17 und
Tafel 68, Figuren 1 bis 4.)

Das Schneiden erfolgt durch ein horizontal von links nach rechts
hin bewegtes Messer @, welches in einer gusseisernen Fiihrung k,, die
Schneidebank geheissen, gefihrt ist (vergleiche die Tafel 67, Fig. 1
und 17). Eine Schnur oder besser Darmsaite ohne Ende f» ist um eine
oscillirende Trommel g, gelegt, durch Rollen h, gefihrt und mit dem
G.eatell oder Fithrungstheil der Messerschneide @ verbunden. Dreht sich
die Trommel g, der Pfeilrichtung in der Fig. 17 der Tafel 67 nach, so
erfolgt das Schneiden ; dreht sie sich entgegengesetzt dazu, so liuft das

esser zuriick in seine links neben der Waare gelegene Ruhestellung.

Ist die gesammte Breite der neben einander liegenden Gewebe
1“‘-’0 ¢m, so betriigt die Linge des Messerlaufes nach rechts oder links
hin 165 cm, und ist die Entfernung der Rollenachsen an beiden Enden
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der Messerfithrung %, zumeist 236 em gross. Die Achse der Schnuren-
trommel g, legt man etwa 30 em iiber dem Fussboden hoch. Wie bereits
angedeutet wurde, erfolgt das Schneiden der Polfiden wiihrend des
Schiitzenlaufes, withrenddem die Waare am meisten ruht, und darf der
Schnitt erst alsdann beginnen, wenn das Rietblatt seine Anschlagstellung
verlassen hat, damit die vollstiindige Kettenanspannung in den ausein-
ander zu schneidenden Geweben vorhanden ist. Im anderen Falle wird
der Flor kraus. Bedeutet @ in Tafel 68, Fig. 4 die Lage der beiden
Kropfungen der Ladenbewegungswelle des Webstuhles, withrend die An-
schlaggebung erfolgt, bewegt sich ferner, wie fast immer, diese Haupt-
welle yon oben aus nach vorn hin, und ist demzufolge links von a sich
die Vorderseite des Webstuhles zu denken, so hat man die folgenden
Bewegungsweisen resp. Einstellungen zu beriicksichtigen.

Wenn bei Dreischusssammet im Unterwerk der letzte Schuss, das
ist der 6. oder 12. Schuss, im Doppelgewebe eingetragen wurde (ver-
gleiche Tafel 67, Fig. 3), und wenn danach die Kropfungen der Haupt-
welle die Anschlagstellungen iiberschritten haben, sowie darauf folgend
kein Polfliigel bewegt wird, beginnt der Lauf des Messers nach rechts
hin. In die Waare tritt das Messer etwas spiiter ein, wenn die Kropfungen
nach unten hin gekommen sind, die Lade also flott im Riickgange be-
griffen ist und die Schiitze anfingt, sich zu bewegen. Wihrend letzterenw
wird das Oberwerk arbeiten, es wird jetzt der 1. oder auch 7. Schuss
in das Gesammtwerk eingetragen. Der Schnitt und die noch folgende
Rechtsbewegung des Messers sind beendet, nachdem von der Position @
in Tafel 68, Fig. 4 aus die Hauptwellkropfungen drei Viertelumdrehungen
gemacht hatten, also bis oben nach b hin zn stehen kamen. Das Messer
steht rechts im Stuhl still wihrend drei Achtelumdrehungen der
Kropfungen, so dass der Riicklauf des Messers fiir die Kurbelposition ¢
beginnt. Beendet ist letzterer fiir die Position d, und wird wihrend
dieses Riickwiirtslaufes der 2. oder der 8. Schussfaden in die Doppel-
waare eingetragen, oder was dasselbe ist, es kommt in das Oberwerk
der 2. oder der 5. Schuss.

Zur Bewegung des Sammetmessers hat man verschiedene Mecha-
nismen in Benutzung und sollen spiiterhin einige von dem nachfolgenden
abweichende auch noch beschrieben werden. Fiir unseren Dreischuss-
sammet mit Schnitt fiir alle sechs Schuss benutzt Burtscheidt nach-
folgenden Excenterapparat (vergleiche die Tafel 67, Fig. 17 und die
Tafel 68, Fig. 1 bis 3).

Die Fig. 1 zeigt eine obere Ansicht des vollstindigen Apparate-st
die Fig. 2 giebt die Vorderansicht einzelner Theile desselben und die
Fig. 8 die Excenter und ihre Einwirkung auf die beiden Trittrollen.
Bei Dreischusssammet und Polschnitt der Doppelwaare alle sechs Schui_‘ﬂ
muss die Ladenbetriebswelle sechs Stiick Umdrehungen machen und die
Schlagexcenterwelle i, sich dreimal umdrehen, wenn die Schnittexcenter-
welle &y eine volle Tour zuriicklegt. Es ist somit das Uebersetzungs-
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verhiiltniss der beiden zwischen 7, und k, angebrachten conischen Rider
gleich 12 zu 36, oder ,eins zu drei“ (vergleiche die Fig. 1). Die Welle I,
wird durch einen Zahnsector m, angetrieben, welcher um den feststehen-
den Bolzen 7, schwingt und ein 10 er Zahurad der Welle I, oscillivend
dreht. Fiir eine Achteltour der Welle &y wird ms nach rechts hin be-
Wegt, fiir eine Sechzehntel Tour von k&, bleibt miy rechts stehen, withrend
abermals einer Achtelumdrehung wird der Sector nach links hin bewegt
und fiir- die restirende zu einer Tour von k, gehdrige Drehung im Be-
trage von 1 — (1, + V5 + 1/5) = 11/, bleibt der Sector my links
stehen. Solches entspricht dem Nachfolgenden:

2]
Weil die Webstuhlhauptwelle % . -? — sechsmal schneller liuft,

als die Welle kg, wird der Sector m,

fir 1/,,6 = 3/, Touren der Hauptwelle nach rechts hin schwingen,
ae Uhs. 6 — 3 o = - rechts ruhen,
RRLL 6 — 3 = - - nach links zu schwingen,
el 6 — 41/, > ,, - links ruhen;

in Summa 6 Touren = ein Spiel des Messerapparates,

In derselben Weise, wie der Sector sich bewegte und ruhte, liuft
Yesp. ruht auch das Messer. Der Betrieb der Welle 7, durch den Sector
My gestaltet sich wie folgt (vergleiche die Fig. 2).

. Der Theilkreisbogen an 75 bewegt sich nach rechts hin und ebenso
Wiederum zuriick um eine Liinge von 112 mm, infolgedessen das 10 er Rad
a:; der Welle /; jedesmal um sechs Zihne gedreht wird und mithin

10 — 0,6 Umdrehungen macht. Ebenso viel wird sich das vordere

Z-Bhnrad 0, der Welle 7, drehen, welches 60 Stiick Ziihne besitzt. Weil
1eses durch ein 9er Stirnrad die Trommelwelle p, treibt, macht die

schnurentrommel gy fiir jede Sectorschwingung 0,6 - %’:vier volle Um=~

dmh‘:mgﬁn. Hat die Trommel einen mittleren Durchmesser von 135 mm,
80 wird durch die Drehungen derselben eine Schnurenlinge im Betrage

9
o 135'27“ *4 = 1697 mm auf- oder abgewickelt. Weil nun immer
eliges Rutschen von f, auf ¢, eintritt, kann man den hieraus sich er-
gebﬁnden Messerweg zu 1650 mm annehmen. Ein solcher Messerlauf
d:t“g"rl{ in unserem Beispiel einer Breite der gespannten Waare, an
ockec mttstalle. gemessen, im Betrage von 3.400 = 1200 mm. Die
Kott k8 “{aar_e ist hle.raelbst 3.395 — 1185 mm breit und misst die
enbreite in dem Rietblatt 3.405 = 1215 mm.
gtﬁckner sector my erhiilt seine schwingende Bewegung mittelst zwei
Stha an ihm angebrachter Rollen ¢, und 7, und zwei Stiick gegen diese
eltender Excenter s, und #,, welche letzteren beiden auf der Welle kg
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befestigt sind (siehe Tafel 68, Fig. 1 bis 3). Die Dimensionen und Formen
derselben werden nachfolgende.

Der Sector hat sich um sechs Stiick seiner Zithne fort zu bewegen,
oder um eine Bogenlinge seines Theilkreises im Betrage von 112 mm
auszuschwingen. Beide Rollenachsenmittel am Sector sind von der Mitte
der Schwingungsachse bei 7, 250 mm entfernt; der Halbmesser des ge-
nannten Theilkreises betrigt 250 4 150 = 400 mm (vergleiche die
Fig. 2). Aus diesen Maassen findet man die Liingen beider Schwingungs-
bogen der Achsenmittel der Rollen gy und p, zu 112-3%%:70111):1;&6
Hubgrossen der beiden Excenter s, und f; miissen ebenso gross sein
(vergleiche die Maasse 160 — 90 = 70mm in Fig. 3). Wenn das
Messer schneidet, macht die Hauptwelle des Webstuhles drei Viertel-
touren, dreht sich die Schlagexcenterwelle /s mal herum und die Schneide-
excenterwelle &k 1/gmal. Man hat fiir beide Excenter diese Achtel-
tour als Drehungswinkel von 45 Grad einzuzeichnen, daran anschliessend
/¢ Tour fir die Ruhestellung des Messers rechts, daneben wiedernm
1/; Tour, und als Schlussstiick einer vollen Tour den Rest derselben,
wie solches in Tafel 68, Fig. 3 erfolgt ist. Die Schneideexcentercurven

sind fiir die Achteltouren oder die Drehungswinkel §§l_ = 459 jedesmal

nach folgendem Verfahren zu construiren: ,Eine gleichmiissige Rollen-
bewegung, durch ein Excenter hervorgebracht, zeichnet man in der
Weise auf, dass fir gleich grosse Drehungswinkel des Excenters die
Trittrollenmittelpunkte um gleich viel steizen und sinken® (vergleiche
Lembeke, Mechanische Webstiihle, Fortsetzung I, Tafel 19). In der
Fig. 3 sind jedesmal sechs Stiick Rollenstellungen, solche yon O bis
hin numerirt, eingetragen. Die linken entsprechen der Ablauf- oder
Auflanfeurve des Excenters s;, welches mit der Rolle g, arbeitet, und
die rechts gezeichneten Rollenstellungen beziehen sich auf die Curven
am Excenter f,, welches gegen die Rolle ry wirkt.

Fiir die Rollenpositionen 6 bis nach 0 hin, entgegengesetzt zur
Drehungsrichtung beider Excenter, bleiben die Rollen unbeeinflussts
ruhen sie und liegt dabei das Messer links im Webstuhl; fiir die Drehungs-
winkel 22,5 Grad, d. i. fir eine Sechzehnteltour, also fiir die Rollen-
stellungen von 4 aus nach b hin, befinden sich beide Rollen ebenfalls
in Ruhezustinden und mit ihnen auch das Messer; letzteres liegt jedoc-h
an' der rechten Seite der Gewebe. In Fig. 3 sind ausserdem noch die
Kriimmungshalbmesser der kreisbogenférmigen Auflauf- und Ablauf-
curven angegeben worden. Der Stillstand des Sectors und daraus folgend
auch der des Messers erfolgt fiir 1/;; Undrehung der Excenter und fiir
11/, Tour derselben; im ersten Falle liegt das Messer rechts und 10
zweiten Falle ruht es links im Webstuhl.

Das Schiirfen des Messers findet nach jedesmaligem Flor
statt, um einen glatten Schnitt immer herbeizufithren. Man ha

schneiden
t Schleif-
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klotzchen oder Schleifwalzen rechts an der Messerfithrungsschiene an-
gebracht, welche das Messer beriihrt. Bisweilen giebt man auch den
Schleifwalzen eine langsame Drehbewegung, um dem Messer andere
Schleifsteinflichen zuzufithren, Will man den sogenannten Wellensammet
herstellen, so hebt und senkt man mittelst Mechanismen die Schneide-
bahn, worin das Messer linft.

Disposition eines Dreischusssammet.

Quantum: 16 Stitck & 20m =— 320 m Waarenlinge in einfacher
Bl'eite; zwel Stiick neben einander und zweimal Waare iiber einander;
im Rietblatt 35!/, Zoll franzdsisch = 97 cm breit; in der fertigen
Waare mit den Kanten 3561/ Zoll franzdsisch =— 95 em breit.

Material: Schwach gespannte Grundkette: 199/,er Baumwollen-
Zwirn ; liegt auf der Polseite des Gewebes.

Stark gespannte Grundkette: 12°/,er Baumwollenzwirn, bisweilen
duch 80er zweifach; liegt auf der linken Seite des Gewebes.

Kantenkette: 2°°/, er Baumwollenzwirn.

Polkette: 169/, er Schappe.

Schuss: 60er Medio; auch 50er; weich gemacht, paraffinirt.

Rietdichte: 700 — 1/, Werk fir zwei iiber einander liegende
Stiicke; auf 1 Zoll franzésisch — 365/, Stibe; im Centimeter 13,36
Stibe, Auf 361/, Zoll franzosisch = 1286 Stibe mit den Kanten.
{?00 Werk heisst: 700 Rietstiibe in einer Breite von 191/; Zoll franzo-
g";’chn das sind 52ecm. 1/, Werk heisst: In der Doppelwaare wechseln
it einander ab ein Polfaden und vier Stiick Grundkettenfiden.)

Einzug:

14 Stiibe zu 8 Fiden 2fach fiir 2 Kanten in 8 Stiick Fliigel,
Y ROt TR B T e 5
LSS S R I SRR (O T RS e -

18tab , 6 , (4 Stiickfiden und 2 Schlingerfiden),

2 Stiibe leer zum Durchschneiden der doppeltbreiten Waare,

1 Stab zu 6 Fiden (4 Stiickfiden und 2 Schlingerfiiden),

14 Stiibe zu 8 Fiden 2 fach fiir 2 Kanten in 8 Stiick Fligel,
Old- "~ s D IR Sasnsd St cket o 6 N -

L s g dashguiartt () Kanten olid. 1o t

_‘-‘_‘_‘_‘_\_‘_\_‘__v_
1288 Stiibe.
Die Kantenfiden des unteren Stiickes sind in die Fliigel 1 bis 4

n = s oOberen o o Tetice ik o e R
» Grundfiden , wunteren 3 U it » lund3
n 5 » Oberen » DY n 2 5, 4
» Polfiden sind in die Fliigel 5 und 6 eingezogen.
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Die Kanten- und die Grundfligel der unteren Stiicke hiingen im
Unterfach, die simmtlichen anderen Flagel hingegen, auch die Polfliigel,
hingen im Oberfach (Hochfach).

Trittweise: Diese ergiebt sich aus den zuvor bei der Beschrei-
bung der Webstiihle gemachten Angaben (vergleiche die Tafel 67,
Fig. 2 und 3). '

Scheerbrief: Schwach gespannte Grundkette: 1228 Fiiden < 2
4 4 Stickfiden — 2460 TFiden einfach, schwarz, !'°°/; Baumwollen-
zwirn, zu scheeren mit 300 Bobinen achtmal und mit 60 Bobinen einmal.

Stark gespannte Grundkette: Wie die vorige zu scheeren, aber mit
120/, oder 9/, Baumwollenzwirn.

Liingenverhiiltniss beider Grundketten: Die schwach gespannte
Kette verhillt sich zu der stark gespannten in Bezug auf ihre Liingen
wie 27 zu 20.

Polkette: 614 Fiden > 2 — 1228 Fiiden einfach, schwarz, 169/
Schappe; zu scheeren achtmal mit 150 Stiick Bobinen und einmal mit
28 Bobinen.

Kantenfiiden :
1. Rolle = 112 Fiiden zweifach, Baumwollenzwirn,
g oo > '
R e D =

sowie zwei Rollchen mit je 2 Schlingfiden.

Kammdichte: Grundkamm: 4 Fliigel mit 4920 Litzen, pro Fligel
1230 Litzen; die Litzen kénnen Draht- oder auch Garnlitzen sein, i’_’“
letzteren Falle ist der Kamm in Streifen da zu stricken, woselbst die
Kanten sind.

Polkamm: 2 Fligel mit 1228 Litzen, pro Fliigel 614 Litzen.

Kantenkamm: 8 Fligel mit 448 Litzen, pro Fliigel 56 Litzen, mib
Streifen (Liicken) zu stricken; die Schlingerlitzen macht sich der Weber
selbst.

Schussdichte: Auf ein Centimeter 108 Schuss einfach, schwar
Medio, Nummer 60 oder 50, geschossen 3 Schuss fiir das untere Werk

und 3 Schuss fiir das obere Werk.
Z

Pro Stiick 54 Schuss oder 0?4 — 18 Ruthen. Pro Schussmaass
= 1/, Brabanter Elle = 5/, Zoll franzésisch — 34,30 oder rund
34,5 mm — 62 Stiick Ruthen.

Vorrichtung: Zwei Stiick Nuthenscheibentrommeln mit ober i
unterer Wippe fiir einen jeden Fliigel. Fiir die Kanten dient eine 5“’}’ f-
theilige Achtscheibentrommel und fiir das Werk eine sechstheilige Fin
scheibentrommel.

er und
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Leistung, Aufstellung, Raumverhidltnisse.

Bei mittleren Verhiltnissen nimmt man die tigliche Menge her-
gestellten Schappe-Sammets zu 4 m, Seiden-Sammets zu 2,5 m, Schappe-
Pliisches zu 5 m und Seiden-Pliisches zu 4 m an. Die minutlichen Schuss-
zahlen betragen hierbei 100 bis 110, bisweilen auch nur S0.

Die Riemenscheibendurchmesser, und zwar die der auf der Laden-
betriebswelle angebrachten Fest- und Losscheibe, macht man je nach den
Webstuhlbreiten 35, 40 und 45 em gross und giebt einer jeden Scheibe
6 em Breite, Treibt man die Sammetstithle hingegen durch ein Riider-
Werk an, so nimmt man Riemenscheiben von nur 25 em Durchmesser und
5 em Breite.

! Den Kraftverbrauch schiitzt man, fiir fiinf bis sechs Webstiihle zu
einer Pferdestiirke, und kann man auch noch den fir diese Stiihle in
Fmge kommenden Betrag an Vorbereitungsmaschinen, also Spul-, Winde-,
Scbeer-, Béum- und Gasirmaschinen hierzu einrechnen.

. In Bezug auf die Aufstellungsweise solcher Webstiihle gelten auch
hier dieselben Regeln, welche fiir die anderen mechanischen Webstiihle
b-ereits angegeben wurden!), Weil die Doppelwaare fiir das unten
!wgende Gewebe kein gutes Licht ergiebt, stellen einzelne Fabrikanten
lhre Sammetstithle auch so auf, dass das Licht von hinten aus gegen
den Arbeiter fillt, es demnach die Florseiten beider Gewebe besser be-
leuchtet und es hierdurch dem Weber ermdoglicht, gewisse Fehler schneller
?Ufzuﬁnden. Hiernach lisst man das Licht nicht von links nach rechts
M den Stuhl fallen, und stellt ihn mit seiner Ladenrichtung nicht recht-
Wlnkelig zu den Seitenfenstern oder Glasflichen der Sheddiicher, sondern
Parallel dazu und mit der Arbeitsstelle nach den Fenstern hin, Hier-
‘_ibﬁr sind die Ansichten sehr getheilte und probirt man solches fiir einen
Jeden Fall am besten aus.

An Raum gebrauchen solche Webstithle, ohne den fiir ihre Be-

dienung nothwendigen, etwa wie folgt:

Breite Tiefe
——
Bei 2 3¢ 50 om Stiiokbreite. . . . . . . . 2,5 bis 2,6 m 25 m
Bigd <42 e e P 28 , 99m 25,
EDC50 1, ” SR R 3,2m 2,5 ,
BN

) Lembeke: Mechanische Webstithle 1. und Fortsetzung I.
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Kettenfliigelfolge: Unter-, Ober-, Unter- und Ober-

werk. Anschniirung der Grundschifte , gerade

durch“. Nuthenbahntrommel oder Daumentrom-
mel (Cylindertrommel).

(Tafel 66, Figuren 1, 4 und 5; Tafel 67, Figuren 2, 3 und 12 bis 16
und Tafel 68, Figuren 8 bis 13.)

Musterbilder und Einzug.

(Tafel 66, Figuren 1, 4 und 5, und Tafel 68, Figuren 8 bis 10.)

Bedeuten wiederum die Zeichen

[d unterer Grundkettenfaden oben liegend,

[©] oberer = u o
B Polfaden oben liegend,

so stellen die Fig. 8, 9, 9a und 10 in der Tafel 68 das Folgende dar.

Die Fig. 8 zeigt das Gesammtbild der beiden Sammetgewebe ohne
die Kanten, und zwar von oben gesehen, wie sie in dem Webstuhle
liegen. Wie in der Tafel 66, Fig. 1 gezeichnet, liegen auch hier fir
die sechs Stiick nach einander folgenden Schiisse oben die in nachfolgen-
der Tabelle aufgefithrten Kettenfiden.

Grundkettenfiden
Schuss |— - Polkettenfiden
der Unterwaare der Oberwsaare
1 — 2 5
2 = 4 —
8 S 2 5
4 3 2 und 4 —_
5 1  aeenate ! 5
6 3 Qe 54 -

Die Fig. 9 giebt das Musterbild der Oberwaare, auch im Webstuhl,
von oben aus gesehen, zeigt also die linke Seite des oberen Sammet-
gewebes:

Schuss  gehobene: Grundfiden Polfiiden

1 2 2 5
2 ,, 4 =
3 2 5

n
Die in der Figur links eingetragenen Schusszahlen sind die der
ersten drei Schiisse des Rapportes bei dem Weben der Gesammtwaare
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(Doppelwaare), und die rechts angegebenen sind die, welche sich nur auf
die Oberwaare beziehen, sind also insgesammt die Rapportangabe fiir
das oben liegende Sammetgewebe.

Die Fig. 9 a zeigt das Musterbild der rechten Seite der Unterwaare,
also die im Webstuhle oben liegende Fliche derselben.

Schuss  gehobene: Grundfiden Polfiden

4 3 3 =
5 ,, 1 5
6 : 3 =

In der Figur beziehen sich auch hier die links stehenden Schuss-
zuhlen auf den Rapport in der Ober- und Unterwaare, und die rechts
ngegebenen nur auf den Rapport der Unterwaare allein.

Tafel 68, Fig. 10 giebt den Einzug von 10 Stiick Kettenfiden an,
8anz ebenso, wie solches in Tafel 66, Fig. 1 dargestellt wurde. Es sind
hiernach eingezogen die Fiiden

1 und 6 in den 1. und unten liegenden Grundschaft,
2 AT B O S E o han s =
B S S untan = =
4 o0 19N B e o hien % -
5 n 0 5. , oben " Polschaft,
10 g et ghen L L

Die Anordnung der Werkschiifie ist demnach auch hier die in der
'I:afel 66, Fig. 5 gezeichnete. Im Rietblatt liegen in einer Rietliicke,
€inem Rohre, je ein Faden der unteren, oberen, unteren und oberen

Tundkette, sowie ein Faden der Polkette, und zwar letztere Fiden ab-
Wechselnd, ein Faden aus dem 5. und ein Faden aus dem 6. der Werk-
Schiifte,

Einen Durchschnitt durch das Do ppelgewebe, und zwar seiner Ketten-

i'5'30Ilrit:htl.mg_a; nach, giebt die Tafel 66 in der Fig, 4. Die Fiiden des

Tundes, punktirt gezeichnet, sind straff gespannt, die anderen Grund-
fiden, strichpunktirt gezeichnet, sind locker gespannt, und die starken
Und :ollen Linien bedeuten die Polfiiden.

Tritteanschniirung ,gerade durché.
(Tafel 67, Figur 3, und Tafel 68, Figur 11.)

Wihrend in dem ersten Beispiel eines Dreischuss-Sammetes mit

- G‘r“ndﬂﬁgelfolge, »abwechselnd im Unterwerk und im Oberwerk liegend®,
'¢ springende oder versetate Tritteanschniirungsweise behandelt wurde
Yergleiche auch die Tafel 67, Fig. 3, rechts), so soll hier die Anschniirung

dey Grundgewebetritte »gerade durch® sein (siehe die Tafel 68, Fig. 11).
®mnach ist der
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Trommeltritt 1 verschniirt mit dem unten liegenden Grundschaft 1
» 2 n » » oOben n " 2

¥ 3 = n . .pn unten < b 3

» 4 n n » Oben n oL 4

5 5 , den oben of Polschiiften 1

n
und 2 (oder auch mit 5 und 6 bezeichnet).

Trittweise.
(Tafel 67, Fig. 2, und Tafel 68, Figur 12.)
Auch diese bleibt dieselbe, wie in dem vorigen Beispiel angegeben

wurde (vergleiche Tafel 67, Fig. 2). In der Fig. 12 der Tafel 68 ist sie
nochmals auf Patronenpapier gezeichnet dargestellt.

Fiir den steigen die sinken die sinken die
Schuss Grundschiifte ~ Grundschiifte Polschiifte
im Doppelwerk 4 @ B
1 —_ 4 ==
2 — 2 b und 6 (1 und 2)
3 — + —
4 3 — 5 und 6 (1 und 2)
5 1 —_— -
6 3 = 5 und 6 (1 und 2)

Nuthenbahntrommel
(Tafel 67, Figuren 12 bis 16, und Tafel 68, Fig. 11.)

Weil die Bewegungen der Grundschiifte und Polschiifte auch hier
dieselben sind, wie in dem vorigen Beispiele, so wird eine jede fiir ihren
Schaft angegebene Nuthenbahn ebenso geformt sein miissen wie VoI~
her. Weil aber die Schiifte nicht springend, also 1, 3, 2, 4, sondern
gerade durch, also 1, 2, 3, 4 mit den nach einander folgenden Bun{l‘
radtritten resp. Scheiben verschniirt sind, wird die Reihenfolge d?}' 1n
Taf. 67, Fig. 12 bis 15 dargestellten Schiftescheiben eine etwas andere
werden miissen.

. Bezeichnet man die Scheiben mit I, IT, IIT, IV und V fiir die Grund-
schiifte 1, 2, 3 und 4, und die beiden zusammengeschniirten Polschiifte
5 und 6, so arbeiten die
Scheiben T und III fiir das Unterwerk mit den Grundschiften 1 dnd 3,

Foatppupn eIy R a s Ohavwerk il 1% 5 Frige
Scheibe V , die Polschifte 5 und 6 im Oberwerk und 1M
Unterwerk.

Bedeuten 1, 2, 3, 4, 5 und 6 die Grund- und Polschiifte, “ﬂfl g dé?-
gelben oben stehend, u dieselben unten liegend, sind ferner I bis vV die
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mit den Grundschiften 1 bis 4 und den Polschiiften 1 und 2 (siehe
Tafel 68, Fig. 11) verschniirten Tritte oder Schaftscheiben, ist u. W. die
Bezéichnung fiir das untere Werk, und o. W. die fiir das obere Werk, so
erhiilt man fiir sechs Schiisse die nachfolgenden Schiifteeinstellungen :

— — ——— — —
Behidfte
Schiisse Grundschiifte Polschiifte
1 2 3 4 1 und 2 (oder 5 und 6)
1 u o w w o
2 @ w u o w =
3 w 0 uw w o
4 % 0 0 o w
5 0 w 0 0
6 w 0 (1] ] u
e —
arbeiten im
Werk : u. W. o. W. u. W. | o w. o, und uw. W.
Tritte: 1 2 3 4 5
Scheiben : I 11 111 v Y
Tafel 67,
Figuren: 12 14 13 15 16

Man benutzt hiernach ganz dieselben Nuthenbahnscheiben, wie bei
®m vorigen Beispiel, nur lisst man sie auf andere Tritte, zum Theil,

l_IIWirken, und vertauscht somit die Scheiben II und III der Tafel 67,
Figuren 13 und 14.

[

Daumentrommel (Cylindertrommel).

(Tafel 68, Fig. 13.)

2 Die Zeichnung giebt in fiinf Stiick concentrischen Ringen fiir eine
echstelumdrehun g jedesmal an, wenn der betreffende Ring einen Daumen
ekommen muss. Die Ringe I und III arbeiten fiir das Unterwerk, die

inge IT und IV fiir das Oberwerk und der Ring V fiir den Pol. Hier-
Bach erhilt fir den

gch““ 1 der Ring IV einen Daumen zum Tiefstellen des Schaftes 4,
c];u"; 2 die Ringe II und V je einen Daumen zum Tiefstellen der Schiifte
] und ﬁ,

Schuss 3 qer Ring IV einen Daumen zum Tiefstellen des Schaftes 4,
Lembeke, mechan, Webstihle, V. 12
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Schuss 4 die Ringe III und V je einen Daumen zum Hochstellen des
Schaftes 3 und zum Tiefstellen der Schiifte 5 und 6,

Schuss 5 der Ring I einen Daumen zum Hochstellen des Schaftes 1,

Schuss 6 die Ringe III und V je einen Daumen zum Hochstellen des
Schaftes 3 und Tiefstellen der Schiifte 5 und 6.

Die an den Scheiben oder auf dem Cylinder befestigten Daumen
treten jedesmal ihre Tritte und fithren, wie bereits beschrieben wurde,
Tiefgiinge der Oberwerkgrundschifte und Polschiifte, sowie Hochgiinge der
Grundschiifte des Unterwerkes herbei. Das jedesmalige Zuriickstellen
aller dieser Schiifte erfolgt durch Federn (vergleiche die Taf. 68, Fig 17).

Kettenfliigelfolge: Unter-, Unter-, Ober- und Oberwerk.

(Tafel 66, Figuren 4 und 5, Tafel 68, Figuren 14 bis 20, und
Tafel 69, Figuren 1 bis 7.)

Das Gewebe bleibe das vorige (vergleiche die Tafel 66, Fig. 4); nur
seine Herstellungsweise, zumal die Fiideneinziige und Trittweisen gind
andere, weil fiir je ein Werk, also das Oberwerk und ebenso das Unter-
werk, zwei Stiick hinter einander liegende Fliigel arbeiten.

Musterbild und Einzug.

(Tafel 68, Figuren 14 bis 16.)

Die Grundschifte 1 und 2 arbeiten fiir das untere Werk, und die
Schiifte 3 und 4 fiar das obere Werk; die Fiden 1 und 2 sind in die
Schiifte 1 und 2, und die Fiden 3 und 4 sind in die Schiifte 3 und 4
eingezogen; 1 und 3 sind straff, und 2 und 4 sind schlaff gespannte
Fiden, weil die letzteren im Webstuhle links neben den zugehdrigen
Polfiden liegen. Die Fiden 5 und 10 kommen von dem Polkettenbaum
und sind in die Polschiifte 1 und 2 eingezogen, welche im Ruhezustande
ebenso wie die Grundschiifte des oberen Werkes oben stehen. h bedeutet
in der Fig. 14 einen Holzstab, und n ist ebendaselbst ein durch Federn
nach obenhin gestellter Glasstab, welcher in der zuvor beschriebenen
Weise die Spannungen der Polkettenfiden reguliren, ausgleichen soll.

In der Tafel 68, Fig. 15 ist das Musterbild der Doppelwaare von
oben gesehen gezeichnet, so wie es im Webstuhl liegt, und sind darunter
liegend ebensowohl die Einziige der Kanten-, Ketten- und Polfiden, als
auch die der zwischen den Geweben fiir die falschen Kanten ') arbeiten-
den Schlingerfiiden dargestellt. Fiir die Fig. 15 gelten folgende Be-
zeichnungen:

1) Lembecke, Mechanische Webstithle. Fortsetzung IL
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[®] sind Kantenfiiden fiir das untere Gewebe,
M ., n a » obere »
[d . Grundkettenfiden fir das untere Gewebe,

@ n n
B ., Polkettenfiiden.

Es bedeuten solche Zeichen in dem Musterbilde, dass diese Fiiden
fir die betreffenden Schiisse oben liegen. Der Rapport fiir die Kanten-
fiden entspricht 12 Stiick Schiissen, und der fir das Sammetgewebe
Jedesmal 6 Stiick Schussfiden. )

In der unterhalb des Musterbildes in der Fig. 15 dargestellten Ein-
Zugszeichnung bedenten die vorigen Bezeichnungen, dass dieselben Fiiden
in die betreffenden Litzen desjenigen Schaftes eingezogen sind, dessen
Nummer links angegeben ist. Den Einzug der Kettenfiden in das Riet-
blatt findet man in der Fig,15 ganz unten. Es sind acht Stiick Kanten-
fiiden, oder finf Stiick Sammetkettenfiiden, oder auch vier Stiick Fiden
der Schlingerkanten jedesmal in eine Rietliicke eingezogen.

Damit der Pol recht gut stehen.bleibt, arbeitet auch hier der von
dem Polfaden links stehende Kettenfaden stets entgegengesetzt zu dem
Polfaden und dem rechts davon liegenden Grundkettenfaden. _

Aus der Tafel 68, Fig. 16 ist nochmals der Finzug der Kanten-,
Grundketten- und Polkettenfiden ersichtlich, zumal der in Bezug auf die
hier schlaff und straff gespannten Grundkettenfiden. Hierbei bedeuten:

e Litzen fiir die Kantenfliigel des Unterwerkes,

»n n Obere b

iy " = o » Oberwerkes,
o n n Grundfligel , Unterwerkes,
o B 3 iy Oberwerkes,

B . »n n Polfliigel.

_ Die Kantenfiden sind zu je acht Stiick, und die Kettenfiden zu je
fiinf Stiick in eine Rietliicke eingezogen.

Aufspannung der Ketten.
(Tafel 66, Figur 5, und Tafel 68, Figur 14.)

Der Lauf der schlaff gespannten, von dem Baume b zugefiihrten
Tundkette, und ebenso der der straffer gespannten, sich von ¢ ab-
Wickelnden Grundkette, als auch der von i aus zugefiithrten Polkette
n derselbe sein, wie er zuvor angegeben wurde und wie ihn die
18. 5 der Tafel 66 zeigt. Weniger praktisch ist es, wenn man die
€lden Grundketten getrennt von einander bis nach dem Stabe % hin
z?fﬁhl't. sie alsdann aber auch wie vorher weiter laufen lisst. Man giebt
hierbei in den Schienenpaaren bei f und g einer jeden Kette das einfache
adenkreuz und benutzt die hinteren Schienen f fiir simmtliche Fiiden
es 'Baumea b und die vorderen Ruthen g fir die des Baumes ¢, Die
Streichwalzen d und e lisst man weg und legt, wie solches in der Seiden-

12*
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weberei oftmals geschieht, die beiden Kettenbiume b und ¢ so hoch, dass
von ihnen aus die Grundketten direct horizontal nach vorn hin laufen.
Bei seidenen Webketten solcher Art zieht man die zuletzt angegebene
Methode der Aufspannung der Grundketten der frither beschriebenen
oftmals vor.

T.xd tet w e dns e
(Tafel 69, Figur 1.)

Wegen der Herstellung der Kanten hat man auch hier zwdlf Stiick
Trittweisen nothwendig, obwohl man fiir das Werk deren nur sechs
Stiick benithigt; es wiederholt sich demnach in der Fig. 1 letztere Tritt-
weise einmal. In dieser Figur bedeuten

[] Hochstellung der Kantenfliigel des Unterwerkes,

X - i . » Oberwerkes,

| a » Grundfligel , TUnterwerkes,
[e] 5 » - Oberwerkes,
» Polfliigel,

| »
’ [[] Schussfiiden oben liegend.

Die letzteren arbeiten abwechselnd dreimal in dem oberen und drei-
mal in dem unteren Sammetgewebe.

n

Anschniirung der Fligel

(Tafel 68, Figuren 16 bis 19.)

Wie sich aus der Fig. 16 ergiebt, liegt links die Trommel zur Be-
wegung der Kantenfligel und rechts die fir die Einstellung der Grund-
und der Polfliigel, sowie auch fiir den Betrieb des Polregulators und der

Schneidevorrichtung.
Die linke Trommel ist zwolftheilig und besitzt acht Stiick Scheiben,
welche auf ebenso viele Tritte 1, 2, 3 ... bis 8 einwirken, von denen

die ersten vier Tritte fir das obere und die Tritte 5 bis 8 fir das untere
Gewebe thitig sind. Im Ruhezustande stehen die Kantenfligel des
oberen Gewebes, die in Fig. 17 mit O bezeichnet sind, oben, und die der
Unterwaare, die mit U bezeichneten, stehen unten. Durch Hebel (Wippen
Tiimmler, Marschen) @ oder b werden sie tief oder hoch gezogen; Federn
¢ stellen sie hierauf wiederum zuriick.

Die rechte Trommel ist sechstheilig und auch aus acht Stiick Scheiben

mit ebenso vielen Tritten zusammengestellt. Vier Tritte arbeiten mit.

den Grundketten, ein Tritt' mit der Polkette, ein Tritt mit dem PO}'
regulator und zwei Tritte mit der Schneidevorrichtung. Der erste, m‘t_
O bezeichnete rechte Tritt zieht die beiden Polfliigel wihrend sechs
Schiissen dreimal in das Unterfach; durch Federzug gehen dazwischen
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diese Fliigel jedesmal wieder hoch. Der zweite und auch der dritte
Tritt rechts des Webstuhles wirken aunf die Grundfliigel oder Bindefliigel
4 und 3 des Oberwerkes ein. Mit Hiilfe zwischengeschniirter Marschen
J und a ziehen diese beiden Tritte ganz in derselben Weise wie der Pol-
tritt 1 diese Grundschiifte nach unten; oben an letzteren angebrachte
Federn ¢ stellen sie hiernach wiederum hoch. Wihrend sechs Schuss
wird der dritte Grundfliigel einmal und der vierte Grundfliigel zweimal
gesenkt. Die Tritte 7 und 8 bewegen die Grundfliigel 2 und 1, und ist
deshalb der Tritt 8 mit U bezeichnet worden. Diese Tritte bringen durch
ihre Niedergiinge die Unterwerksschiifte mittelst oben im Webstuhl
gelagerter Marschen b nach oben hin, worauf unten an diesen Fligeln U
hingende Federn ¢ die letzteren wiederum tief stellen. Der erste Fliigel
wird wihrend sechs Schuss nur einmal, der zweite hingegen zweimal
nach oben hin gebracht; sonst stehen die Fliigel 2 und 1 stets unten,
Die Tritte 4, 5 und 6 der rechts liegenden Trommel haben auf die Bin-
dungsweise der Gewebe keinen Einfluss. In der Fig. 17 der Tafel 68
ist, wie bereits theilweise angegeben wurde, O die Bezeichnung fiir
Oberschiifte und einen der sie bewegenden Tritte einer jeden Trommel;
Uist die Angabe fiir Unterschifte und zugehoriger Tritte; a sind die
Wippen der Oberschifte, b die der Unterschiifte; ¢ sind Federn zur
Zurﬁckste}}ung der Oberschiifte oder auch der Unterschiifte; d sind die
Tritte der Kantenschiifte und e die der Werkschiifte, des Polregulators
und des Schneideapparates; f sind Zwischenhebel zur Herbeifithrung der

egenbewegung der Oberschiifte zu den Unterschiiften, dass also eine
Ti‘ittsankung auch eine Senkung der Oberschiifte herbeifithrt, im Gegen-
8atz dazu, dass eine Trittsenkung die Unterschifte hebt; % sind die

rehbolzen simmtlicher Hebel und Marschen nnd 4 sind die Fithrungs-
Toste letzterer beiden. =

Polregulator und Schneideapparat.
(Tafel 68, Figuren 16, 17, 19 und 20.)

Der Tritt 4 in den Fig. 16 und 17 treibt den Polregulator, sorgt
fiir eine regelmiissige Abspannung des Poles withrend aller sechs Stiick
Schu“e, vorausgesetzt, dass, wie in unserem Beispiel, ein Dreischuss-
Sammet gewebt wird. Sind jedesmal sechs Schiisse eingewebt worden,
8.0 bewirkt ein Niedergang dieses vierten Trittes der rechts im Webstuhl

€genden Trommel eine Klinkenbewegung. Unserem Musterbilde zufolge
tritt Qies nach dem 4. und 10. Schuss ein, so dass bei dem Einweben
des 5, und 11. Schussfadens die Schiebeklinke das Polwechselrad resp.
Sperrrad um einen Zahn vorwirts dreht, damit sich die richtige, durch
f_l“n Polwechsel zu bestimmende Linge der Polkette abwickelt, ganz
dhnlich, wie solches vorher angegeben wurde.

Der Schneideappsrat hat hier nachfolgende Beschaffenheit. Der

fiinfte Tritt rechts im Webstuhl treibt das Messer #, um durch dasselbe
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~den Pol zu schneiden, nach rechts hin (vergl. die Fig. 17). Solches
findet statt nach dem Hochgange der Grundfliigel 2, 3 und 4, und zwar
nach dem 6. und 12. Schuss, wenn das Oberwerk zu arbeiten beginnt
(siche Tafel 69, Fig. 1). Kurz danach, wihrend der 4. Grundfliigel
noch gehoben ist und der Pol gesenkt wird, stellt der 6. Tritt, in der.
Fig. 17 rechts gezeichnet, das Schneidemesser zuriick und bewegt es nach
links hin. Dazwischen wurde das letztere rechts im Stuhle geschiirft.

Fiir eine solche Hin- und Herbewegung des Messers z dienen somit
die beiden Tritte 5 und 6 (vergl. Taf. 68, Fig. 16 und 17 rechts, und
Fig. 20). Man hat nun fiir den Betrieb verschiedenartige Ausfiithrungen
in Benutzung, die ingesammt recht gut arbeiten. Eine der iilteren,
aber immer noch sehr beliebten ergiebt sich aus der Fig. 17, Durch
entsprechende Schniirungen und Riemen ertheilen die immer zu einander
entgegengesetzt gerichtet bewegten Tritte 5 und 6 einer oben liegenden
Rolle & oscillirende Drehung, und iibertrigt sie diese Bewegung mittelst
einer mit ihr fest verbundenen zweiten Rolle und einem Riemen ohne
Ende auf die hoch oben in der Mitte des Webstuhles leicht drehbar
gelagerte Rolle I. Die Achse der letateren triigt den Balancier oder die
Wippe m, mit deren beiden Enden eine Kordel s, eine Schnur oder
besser eine Darmsaite verkniipft ist, welche bis herunter zur Schneide-
bank liuft, um Rollen o daselbst gelegt ist und rechts und links mit dem
Messergestell @ in Verbindung steht. Die Wippe m wird der Dreh-
bewegung von [ zufolge auf und ab schwingen und das Messer hin und
her bewegen. Bei p sind Fiinger oder Puffer am Webstuhlgestelle an-
gebracht, welche die jedesmalige Schwingung der Wippe begrenzen.

Eine andere Ausfihrung eines solchen Schneideapparates giebt die
Tafel 68 in der Fig. 20 an. Hier wirken die beiden Tritte 5 und 6
auf eine unten im Webstuhle liegende Rolle % ein .und ertheilen dieser
Hin- und Herdrehung. Mit dieser Rolle ist ein 124er Zahnrad verbun-
den, welches ein 17er treibt. An dessen Achse sitzt eine Schnuren-
trommel ¢, und diese treibt die Schnur # mit dem Messer 2.

Dieser letateren Vorrichtung entsprechend hat man noch manche
andere, treibt man durch die beiden Tritte und eine Riemenrolle die
Schnurentrommel z. B. direct an und lagert die letztere entweder unten
oder auch oben im Webstuhle.

Daumentrommeln.

(Tafel 68, Figuren 16 bis 19, und Tafel 69, Figuren 1 bis 7.)
Kantenfliigeltrommel
(Tafel 68, Figuren 16 bis 18, und Tafel 69, Figuren 1 bis 3 und 6.)

Dieses Bundrad oder diese Daumentrommel, auch Cy].indertromme]
geheissen, ist links im Webstuhl, ausserhalb der Gestellwand drehbar
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gelagert und arbeitet mit ithren acht Stiick zwolftheiligen Scheiben oder
Ringen gegen acht Stiick darunter liegende Tritte.

Die Scheibe oder der Tritt: 1, 2, 3, 4, b, 6, 7, 8
treiben den Kantenschaft: SUST, 0, D A B e

(vergleiche die Tafel 68, Fig. 16, links gezeichnet). Ein Daumen stellt
jedesmal dep zugehérigen Tritt nach unten hin, damit die Schiifte 1, 2,
3 und 4, also die Unterwerksschiifte, durch Marschen b hoch gestellt wer-
den und die Schiifte 5, 6, 7 und 8, die Oberwerksfliigel, durch die Mar-
schen @ und Gegenmarschen f gesenkt werden (vergleiche die Tafel 68,
Fig. 17).

Der Tafel 68, Fig. 18 zufolge ist sich zum Antreiben des Webstuhles
ein Riidervorgelege zwischen den Riemenscheiben und der Ladenbetriebs-
welle eingeschaltet gedacht, was man ja bei schwer laufenden mechani-
schen Stithlen oftmals macht. Es treibt mithin die Welle der Fest- und
Losscheibe durch ein 56er Stirnrad ein 120er der Kurbelwelle; es ist
also diese Riideriibersetzung gleich 7 zu 15. Der Anfrieb der Trommel
erfolgt von letztgenannter Ladentriebswelle aus, indem ein 30er Rad
ein G0er dreht und das mit diesem letzteren Rade verbundene 30er in
ein 180er Rad eingreift, welches auf der Trommelachse festsitzt (ver-

gleiche die Fig. 18). Hiernach macht fiir eine Tour der Kurbelwelle
% . % ==1. -;— . —[1;:: 1/,s Umdrehung, oder was das-
selbe ist, es dreht sich fiir zwslf Schuss die Trommel einmal herum.

Die Bewegungen resp. die Einstellungen der acht Stiick Kanten-
fligel, also der vier Stiick Aufgiinger 1 bis 4 und vier Stiick Nieder-
giinger 5 bis 8, ob oben (0) oder unten (u) fiir die zwolf Stiick Schiisse
im Rapport, werden, wie die Tafel 69 in Fig. 1 angiebt, die folgenden
sein miissen:

die Trommel 1-

L L R W BTy Seiati A BT : affe =

Kantenschiifte Schiisse
oder e ; . =

Kantenfiden 1‘9?3 4 5!6'7‘8‘9110]11 12
1 u ‘ uw | u o o w ! i u i u o 0
2 |- 0 e 1 S v |ou 0 uw 0
3 u i u n 0 0 u u ' 1 o 0 uw
4 u o w 0 11 u [ i o @ o
5 u | u o 0 0 " w 0 0 0 0
6 u | o |u 0 0 ol % u 0 o 0
7 w ! N o 0 0 o 0 u % | .o 0 0
8 u l u w o 0 (/] 0 u ] (1] (1]

Die Schifte 1, 2, 3 und 4 liegen unten und giebt man fiir sie der
Trommel Daumen, wenn sie zu heben sind; die Schiifte b, 6, 7 und 8
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liegen oben, und sind zu ihrer Senkung Daumen an der Trommel zu
befestigen. Hiernach hat man Daumen (d) an den acht Stiick Trommel-
scheiben fiir zwolf Stick auf einander folgende Schiisse anzubringen,
wie solches die nachfolgende Tabelle angiebt:

—

Tritt oder

Schisse

Schaft . i
Scheibe 1‘2‘3]4!5 6 | 7|8 9‘10‘11 12
| ' !

1 8 —|—|—]ld|d|—|—|—|—|—| 4 d
9 7 —|=|=lald|da|—|—|—]|a|—|a
. B Sod et .._ld d|—|—|—|da|ad]|—=
4 5 == {55 o prae=rl ddpatin_lidaggiig Jila
5 4 =2 |i@ beled=da e l=t=t=1=
5 3 d|—|d|—|=|—=|a|la|da|=]|=]|—
7 2 & pidalresksbos L-—sulr— frdaibidal ol —uf e
8 1 d|d|d —i— G ikl P U AL e B ol

[Wollte man Trittapparate benutzen, welche nur Hochgiinge simmt-
licher Schiifte herbeifithren, wie solches die Schniirungszeichnung in der
Tafel 69, Fig. 1 angiebt, so ist diese Zeichnung in Bezug auf die Lage
der Schiifte, ob oben stehend oder unten bleibend, auch zugleich die
Anstatt Schaft
oben (0) hat man der Scheibe einen Daumen (d) zu geben, Bei iilteren
Doppelsammetwebstithlen fanden sich solche Tritt- und Schniirungs-
weisen vor. Simmtliche Schiifte haben die Federziige unten liegend und
stellt ein Daumen des Cylinders die an seinen Tritt geschniirten Schiifte

Angabe fiir die Besteckung der Trommel mit Daumen.

hoch. Man hiitte somit:
e 2,
Tritt oder Bechiisse
Schaft :
Shibe 1234‘5!3|7l3l910 11 | 12
| | 1
1 8 ———ri‘id,~—-—-—l——dd'
2 7 —|—=|—|a|al|la|—=|—|—|a|—]|4d
3 8 —|=|=|—=|d|a|—|—|—|a|a]|—
4 5 e L S - O S [ R ) MR B R S R
5 4 d|—|—|d|la|a|l—|—|a|a|d]|ad
6 3 —if ol gt a | el i—=l =it diSd Slae
7 2 —|—|d|a|d|ad|d|f—|—|a|2a d
8 1 = [ dld & Sl eg R [Pt




Dreischuss-Sammet, 185

Solche Trittweisé ist in Bezug auf das Oberwerk eine sehr ungiin-
stige, weil die Fiiden des letzteren unniitzer Weise viele Bewegungen
machen miissen. Hierdurch wird ebenfalls der Gang des Webstuhles ein
"sehr unregelmiissiger, denn fiir die Schiisse 1, 2, 3, 7, 8 und 9 hat die
Tritttrommel jedesmal nur einen Fliigel, hingegen fiir die zwischen-
liegenden anderen sechs Schiisse jedesmal sieben Fliigel zu heben. Bei der
vorigen Stuhlvorrichtung kamen fiir einen jeden Schuss stets drei Stiick
Daumen in Thiitigkeit. Ferner ist nicht unwichtig, dass der Schnitt bei
Einstellung der Schiifte in das Offenfach bei Weitem besser ausfillt, als
wenn solches nicht der Fall ist. Bei letztaufgefithrter Trittweise fehlt
der hierzu richtige Stand der Schiifte theilweise, es sind nicht simmt-
liche Grundkettenfiden wiithrend des Schneidens gleich straff angespannt
und wird demzufolge der Pol der Sammetgewebe leicht kraus.]

Nach der zuerst angegebenen Trittweise und zugehorigen Schiifte-
einhingung resp. Vorrichtung hekommt die Kantentrommel die nach-
folgende Ausriistung mit Daumen (siche die Tafel 69, Fig. 2).

Die -innerhalb des gezeichneten Cylinders eingetragenen Nummern
sind die der auf einander folgenden Drehstellungen der Trommel fiir das
Einweben von zwolf Schussfiiden und die aussen um die Trommel herum
befindlichen Zahlen geben an, fiir welchen Tritt der zugehorige Trommel-
f‘ing oder die den Schaft bewegende Scheibe mit Daumen zu versehen
1st. Ebensolches zeigt die folgende Tabelle:

Fir die Bechisse
8fr o S
1|2 |s 4'5‘6‘7‘8 9‘101:|12
e — 1 1 1
bekommen 84 4il=8 et it RN R T B
zur Bewegung o 7O R TR T B Y E 5T 3 [8]2
der Schifte: 6 5. 1 1 dessllsnlos 3 e
———— f
die Schaftscheiben
T 1 1 b 6 b 2 5 5 ]
Tesp. C_}'lmclerringe = 7 {
Jedesmal ejnen 2 2 7 7 ] 3 6 ] 7
Dﬂ.unlen: 3 4 4 8 8 g 4 3 7 8

Die vorderste Scheibe der Cylindertrommel in Tafel 68, Fig. 16
“‘fd 18 ist hierbei als die erste bezeichnet und wirkt durch ihren auch
W1t 1 bezeichneten Tritt auf den 8. Kantenschaft ein. Sie muss dem-
zufolge fiir die Schiisse 1, 2, 3, 7 und 9 jedesmal einen Daumen bekom-
:.len, “nd.wail die ersten drei auf einander folgen, fiir diese insgesammt
7“1311 Dreischussdaumen, hingegen zwei Stiick Einschussdaumen bei dem

: und 9: Schuss. Diese Scheibe ist dargestellt in Tafel 69, Fig. 2. Die
Ormen solcher zu benutzender Dreischuss-, Zweischuss- und Einschuss-
dumen ergeben sich aus der Tafel 69, Fig. 6, und zwar bei a, b und c.
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In Tafel 69, Fig. 3 ist noch eine andere Darstellungsweise einer
solchen Daumentrommel gegeben. Die Ringe 1 bis 8 entsprechen -den
Ringen oder Scheiben der Kantentrommel zur Einwirkung auf ebenso
bezeichnete Tritte; die um die Trommel herum angegebenen Zahlen sind
die der zwolf Stiick Schiisse, fiir welche die Trommel sich einmal herum-
dreht; die diesen letzteren Zahlen entsprechenden Kreisausschnitte be-
stimmen den Winkel, um welchen sich die Trommel pro Schuss dreht;
hat hierfiir der betreffende Ring eine schwarze Ausfiilllung in der Figur
erhalten, so bedeutet solches, dass fiir den betreffenden Schuss der Ring
resp. die Scheibe einen Daumen bekommt. Hiernach bekommt die
Scheibe 1 fiir den 1., 2., 3., 7. und 9. Schuss Daumen, die Scheibe 2 hat
solche bei dem 1., 2., 8. und 9. Schuss u. s. w.

Werktrommel. .

(Tafel 67, Figur 3; Tafel 68, Figuren 16, 17 und 19, und Tafel 69,
Figuren 1, 4, 5 und 7.)

Diese Trommel ist sechstheilig, besitzt acht Stiick Scheiben, welche
auf acht Stiick Tritte einwirken und ist ausserhalb der rechten Gestell-
wand des Webstuhles drehbar gelagert. Zur Bindung des Werkes ge-
brauchen wir nur fiinf Stiick solcher sechsschiissigen Scheiben, vier Stiick
fiir die Grundkettenfiden und eine Scheibe fiir die Polkettenfiden. Wie
im Vorigen aber angegeben wurde, dient eine Scheibe dieser Trommel
noch zum Betriebe des Polregulators, und sind fernerhin noch zwei Stiick
solcher Daumenscheiben fiir den Schneidemechanismus in Thitigkeit.
Mithin treiben die Daumenscheibe oder der Tritt:

1 die beiden Polfliigel,

2 den vierten Grundfliigel, im Oberwerk liegend,
3 , dritten & - 2 5

4  Polregulator,

5 das Schneidemesser, und zwar vorwiirts,

6 , Schneidemesser riickwiirts,

7 den zweiten Grundfliigel, im Unterwerk liegend,
8 ersten

Daumen der Cylindertrommel senken ihre Tritte, heben durch
Marschen die Unterwerksfligel, oder senken durch Zwischenhebel ﬂl'ld
Marschen die Oberwerks- und Polfliigel, oder bewegen, wie solches berelts
beschrieben wurde, den Pliischbaum oder das Schneidemesser. ;

Die Einstellung der Grundfliigel und auch der Polfliigel fiir die
sechs Schiisse im Rapport, ob oben liegend (0) oder unten liegend (w):
ergiebt das Folgende (vergleiche damit die Tafel 69, Fig. 1):

n n n n n
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= — EEEEEE——— IR
Kettenfiden oder Behiisge

Grundschiifte 1 9 : 2 g 2
]

W W w | i a w

e % uw uw F 0 wn | 0

3 (/] U 0 | 0 o i o

4 " ] u 0 0 i 0
|

"Polfiden oder _ .

Polschiifte |

1 und 2 5y D) {1 0 i I 0 w

Die Grandschiifte 1 und 2 sind die des Unterwerkes und bekommen
ihre Scheiben Daumen, wenn erstere hoch zu stellen sind; die Grund-
schiifte 3 und 4, sowie die Polschiifte 1 und 2 liegen im Oberwerk und
wirken gegen ihre Tritte Daumen der Trommel, sobald genannte Schiifte
gesenkt sein sollen. Hiernach hat die Cylindertrommel folgende Zu-
Sammenstellung, wobei das Zeichen d wiederum bedeuntet, dass fiir

cllen betreffenden Schaft und Schuss ein Daumen an der Trommel an-
zZubringen ist.

| ——— _— —_— ——
Tritt Schiisse
oder

. Scheibe 1 2 J 3 | 4 5 6
1 8 — — = = d —
v —_ _ —_ d — i
Grundschiifte . 2 ¢ )
3 3 — d S — L Eai
4 2 d — d = - =
Polschiifte . 1 und 2 1 - d - d = d

(Wirde man auch hier, wie bei der Kantentrommel angegeben,
Dach der ilteren Tretmethode nur Hebungen simmtlicher Schiifte durch
die Daumen und ihre Tritte herbeifiihren und die Zugfedern nur unten

an den Schiiften anbringen, so hiitte man die folgende Daumentrommel
ZUsammenzustellen :
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—_—mm

Tritt > Schiisse
oder
Scheibe 1 2 3 (14 5 [
1 8 = = L = d —
. |2 7 = s = == d
Grundschifte. . . {
l3 3 d — d d d
4 2 —_— d —_— d d d
Polschiifte . 1 und 2 1 d — d —_ d —_

Auch diese Trittweise ist schlechter, als die zuvor angegebene.
Wiihrend man bei dieser pro Schuss abwechselnd einen und zwei Tritte
zu treten hatte, sind im letzteren Falle ein, zwei, drei, selbst vier Stiick
zu senken und arbeitet demzufolge mit dieser Trommel der Webstuhl
unregelmiissiger.)

Polregulatortrittscheibe.
(Tafel 67, Figur 3, und Tafel 68, Figuren 16 und 19.)

Nach Vorhergegangenem arbeitet hier der Polregulator zur Her-
stellung eines Dreischusssammet gleichzeitig mit dem 5. Schuss (siehe
die Tafel 67, Fig. 3). Wie sich aus der Tafel 68, Fig. 16 und 19 ergab,
treibt rechts am Webstuhl der vierte Tritt e der rechts liegenden sechs-
theiligen Trommel denselben. Man muss demnach der zugehorigen
vierten Trittscheibe fiir die Schussstellungen 1, 2, 3, 4 und 6 keine
Daumen geben, hingegen bei dem 5. Schuss einen solchen anbringen.

Schneidetrittscheiben.

Tafel 67, Fig. 3; Tafel 68, Figuren 16, 17 und 19, und Tafel 69,
g ? g
Figuren 4, 5 und 7.)

Der Fig. 3 in Taf. 67 zufolge soll das Messer bei dem 1. Schuss
schneiden und wiihrend des 2. und auch theilweise des 3. Schusses riick=
wiirts laufen. Fiir die erstere Bewegung arbeitet mit der rechts liegen-
den sechstheiligen Trommel der 5. Tritt und fiir letzteren Messerlauf
der 6. Tritt. Man hat hiernach den zugehirigen Scheiben b und 6
Daumen d wie folgt zu geben:

Tritt oder Schiisse
Scheibe 1 2 3 ‘ i ‘ . .
51 d —_ s s e ——
6 . a | a - rleehe i e
|
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Zusammenstellung und Daumenformen der sechstheiligen
Trommel.

(Tafel 68, Figur 19, und Tafel 69, Figuren 4, 5 und 7:)

Der Antrieb dieser rechts im Webstuhl liegenden Cylindertrommel
ergiebt sich aus der Tafel 68, Fig. 19. Ein 30er Zahnrad der Laden-
betriebswelle treibt ein 180er Rad der Trommelachse. Mithin ist die
180
diese Trommel eine Umdrehung machen.

Die Zusammenstellung der vollstindigen Trommel ergab sich aus
dem Vorigen und ist auch ersichtlich aus den Figuren 4 und 5 in der
Tafel 69.

Die Trommel erhiilt Daumen:

Ra’iderﬁbersetzung hierselbst = 1 zu 6; es wird fiir sechs Schiisse

Bei den Schiissen: )3 2 3 4 5 6

i i i 2 1 2 1 1
Fiir die Schaftscheiben = : = 4

oder Tritte: 5 . 6 7 8 7

Die in der Fig. 4 gezeichneten Daumen entsprechen der ersten
Schaftscheibe mit dem ersten Tritt, also der auf die Polschiifte einwir-
kenden. Die Fig. 5 giebt wiederum eine andere Zeichenmethode zur
Angabe: der an den Scheiben anzubringenden Daumen. In der Fig. 4
bedeuten die inneren Zahlen die sechs Stiick Schussstellungen der Trom-
mel, und die #usseren Nummern die Scheiben, welche Daumen zu er-
halten haben, vorausgesetzt, dass die Tritte 1 bis 8 in Tafel 68, Fig. 16
durch Daumenscheiben 1 bis 8 getreten werden. In der Fig. 5 ent-
Sprechen diesen die acht Stiick Ringe, sind die Schussstellungen am
iussersten Umfange der letzteren angegeben und bedeutet das schwarz
dusgefiillte Ringstiick jedesmal einen Daumen des zugehoérigen Ringes
resp. der Schaftscheibe.

. Die Formen solcher Scheiben und die der Daumen derselben giebt
die Tafel 69 in der Fig. 7. Es ist e die sechstheilige Scheibe, f deren
Trittrolle, g ist ein Einschussdaumen zur Hebung oder Senkung der
Gr“ndkettenﬂﬁgel, sowie auch zur Bewegung des Polregulators. Letzt-
8enannte Daumen arbeiten somit mit den Tritten 2,3, 4,7 und 8. Zur
Heratel!ung der Niedergiinge der beiden Polfliigel dient der Daumen #,
Welcher mit dem 1. Tritt arbeitet. i bewegt den 5. Tritt, fithrt somit
¢ Schnittbewegung des Messers herbei, und % ist ein Doppel- oder

di
Weischussdaumen fiir den 6. Tritt, fir die Riickwiirtsbewegung des
lesserg, .



190 Doppel-Sammet - Webstiihle.

Allgemeines.

Wie bereits angegeben wurde, benutzt man fast alle Webstuhlbau-
weisen resp. Systeme fiir die Herstellung der Doppelsammete. Es han-
delt sich ja dabei immer nur darum, die zur Herstellung der Sammet-
bindung und die zum Zerschneiden der zusammenhiingenden Gewebe
erforderlichen Vorrichtungen oder Apparate dem betreffenden Webstuhl
zu geben. Zuniichst gebraucht man mehrere Ketten- und Stoffbiiume,
also Lagerstellen derselben, ferner entsprechend wirkende Kettenbremsen,
schwache und starke Kettenspannungen demnach. Weiterhin benothigt
man eines Polregulators, einer fiir solche Sammete brauchbaren Geschirr-
einrichtung mit Trittapparat und, was von den gewdhnlichen Webstiihlen
vollstindig abweichend ist, einer Schneidevorrichtung. Eshat demnach gar
keine Schwierigkeiten, Hodgson-Stithle, Smith’'sche Stithle, Schon-
herr’sche Federschlagstiihle, Kurbelwebstithle insgesammt, Liserson’-
sche oder sonst welche mechanische Webstiihle in Doppelsammetstiihle
umzuwandeln — nur ist dabei eine Hauptbedingung die, dass die Ge-
stelle sehr kriftige sind, dass sie grossere Stuhlbreiten zulassen und viel
Tiefe haben, um die Pol- und die Grundkettenbiume bequem lagern zu
konnen. '

Benutzt man einen Hodgson-Stuhl, so dienen zu der Fliigelbewe-
gung die Trittscheiben mit fiusserem und ebenso mit innerem Trittapparat,
ferner der bekannte positive Regulator, Federziige oben und unten an
den Schiiften fir die innere und die iiusssere Trittweise, und eine Vor-
richtung zur Messerbewegung mittelst inneren Tritten und durch sie
getriebener Schnurenscheibe. Ebenso macht sich noch der Antrieb des
Polregulators nothwendig, welcher durch einen der Tritte, oder bei Ab-
wickelung der Polkette fiir einen jeden Schuss auch von der Lade aus
herbeigefiihrt werden kann.

Bei Smith’schen und solchen &hnlich gebauten Webstithlen benutzt
man zur Schiftebewegung entweder Daumentrommeln, oder mehr noch
nach Art der Tappet-wheels gebaute Nuthenbahnscheibentrommeln, auch
Bundriider genannt, wie solche zuvor in eingehender Weise beschrieben
wurden (vergleiche auch ,Lembcke, Mechanische Webstiihle, Fort-
setzung 1%). Bei Hodgson-Stiihlen bedient man sich des Mittelschlag-
a.pparafas, bei Smith’schen und anderen ihnen #dhnlichen Webstiihlen
der Nasen- oder der Kurbelrollen-Unterschlagvorrichtung.

Auch der Liiserson’sche Webstuhl, der als mechanischer aus.d'em
halbmechanischen hervorging, beginnt als Doppelsammetwebstuhl einige
Aufmerksamkeit zu beanspruchen. Seit die Lyoner Firma Chantiers
de la Buire den Bau solcher Stiible in die Hand genommen, sind ganZ
wesentliche Verbesserungen an demselben entstanden. Interessant ist
die Bewegung des Messers. Sie erfolgt durch eine Zweinuthenbahn-
scheibe, in welcher ein Fisch fiir eine Tour derselben eine Rechts- und

TR e
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eine Linksbewegung macht (vergleiche Lembcke, Mechanische Web-
stiihle, Fortsetzung III, Tafel 42, Fig. 11). Durch seinen gezahnten
Hebel ibertriigt der Fisch seine Hin- und Herbewegung auf ein Zahn-
rad und dieses bewegt die Schnurenscheibe oscillirend. Die Laden-
betriebswelle liegt bei solchen Webstiihlen vorn unterhalb des Brust-
baumes, wodurch der fiir das Geschirr benutzte Raum méglichst disponibel
fir dasselbe wird.

Die Bauart der Schénherr’schen Stiithle eignet sich ebenfalls sehr
zur Herstellung der Doppelsammete und scheint nach geniigenden Be-
strebungen auch dieses Webstuhlsystem hier noch eine sehr maass-
gebende Rolle spielen zu sollen. Die seitlich am Stuhlgestell gelegenen
Nuthenbahntrittscheiben mit stehenden Schemeln lassen mit Leichtigkeit
Jedwede ungespannte Schiftebewegung zu und sind #usserst bequem zu
handhaben und zu reguliren. Die Ladenbewegung, die Kettenanspan-
Dungsmechanismen, die Bauweise des niedrigen Gestelles, der fiir grosse
Webbreiten stets zuverlissig arbeitende Federschlagapparat, alle diese
Apparate ete. sind gut brauchbar. Auch der Schneideapparat der Sich-
Sischen Webstuhlfabrik mit der rechts vorn am Stuhlgestell liegenden
Schnurenscheibe ist praktisch und zuverliissig arbeitend.

In Bezug auf die Gestelle der Doppelsammetwebstiihle ist noch an-
zﬂfﬁhren, dass man sie moglichst offen nach den Webketten hin baue,
damit dem Weber die letzteren leicht zugiingig sind. Die sogenannte
Galgenschnittvorrichtung mit oben schwingender Wippe ist zwar man-
cherseits sehr beliebt, bendthigt jedoch hohe Riume, gutes Licht fiir die
ewebe und Webketten und sucht man sie mehr und mehr durch unten
m Webstuhl liegende Mechanismen zu ersetzen. Ebenso vermeidet man
auch aus gleichen Griinden gern die hoch gebauten- Gestelle.

Man ist jetzt schon so weit gekommen, nicht nur Schappesammete
Mechanisch gut herzustellen, sondern auch Seidensammete bester Quali-

.taten, und hat sich hierfiir namentlich die Firma G. Bernhardt’s Sohne
m Wien grosse Verdienste erworben. Solche Stithle arbeiten bis mit
80 Stiick minutlichen Schiissen und stellen wochentlich bei 50 em Stoff-
breiten mit doppeltbreiten Webstithlen bis zu 48 bis 60 m Sammet her,
unter Verwendung eines feinen Wolleinschlages. Ist der Schussfaden
Stirker, 5o vergrossert sich auch die Leistungsfihigkeit solcher Web-
Stithle, gg ist zur Zeit schon ziemlich schwer, Maschinenwaare von
H&ndatuhlwaare zu unterscheiden.
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Mechanischer Zweischuss-Sammet mit Wiener
Polauf-Bindung; einpolig.

(Tafel 69, Figuren 8§ bis 19.)

Bedeuten wiederum wie zuvor die Zeichen:

[d ein Grundkettenfaden in dem unteren Werk,

O » » S Eas S oberen -
B ., Polkettenfaden, so hat man hier das Folgende.

Musterbilder.
(Tafel 69, Figuren 8 bis 11.)

Die Fig. 8 giebt am Polfaden entlang einen Liingenschnitt durch
das Doppelgewebe und sind simmtliche fiinf Stiick Kettenfiiden von der
linken Seite des Webstuhles aus gesehen. Im Durchschnitt gezeichnet
gind acht Stiick Schussfiden (®); es liegen die Fiiden 1, 2, 5 und 6
derselben im oberen Gewebe und 3, 4, 7 und 8 im Untergewebe. Der
* stark gezeichnete Kettenfaden mit der Endbezeichnung LI ist der
unzerschnittene Polfaden und die schwiicheren Kettenfiden 1, 2, 3 und 4
sind die damit arbeitenden vier Stiick Grundkettenfiden. Die Fiden
1 und 3 arbeiten im Unterwerk und sind mit , 4“ bezeichnet; die
Fiiden 2 und 4 weben im Oberwerk und haben das Zeichen , 0% €~
halten. Fiden 1 und 2 liegen rechts neben dem Polfaden, so dass dem-
zufolge die beiden anderen dahinter liegenden Grundkettenfiden links
des niichsten Polfadens ruhen. Simmtliche Grundkettenfiden sind hier
gleich stark angespannt.

Die Fig. 9 zeigt das combinirte Musterbild, die Patrone des zU
sammenhingenden Ober- und Untergewebes, und zwar so, wie sie 11
“Webstuhl liegen, von oben aus gesehen.

Der 1. Kettenfaden ist ein Grundfaden in dem Untergewebe,

n 2 n nif1fn » a0 ObergeWBbe:
s 5 e - i Untergewebe,
AR . s = Obergewebe,
e b » n Polfaden.

Nach 8 Schuss wiederholt sich der Musterrapport.

In der Fig. 10 ist die Patrone der unteren Waare,
im Webstuhl liegt, von oben gesehen gegeben. Die oberen Zahlen .1-
9, 3 entsprechen den Kettenfiiden dieses Untergewebes, wiihrend die
unteren Zahlen 1, 3, 5 die Bezeichnung dieser selben Fiden aus (.181' der
Fig. 9, also aus der combinirten Ober- und Unterwaare war. Hiernach
arbeiten im unteren Sammetgewebe stets zwei Stiick Grundkettt?nfﬁde.ﬂ
mit einem Polfaden. Die in der Fig. 10 rechts stehenden Zahlen sind die

so wie selbige
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Angabe fiir die vier Stiick auf einander folgenden Schiisse im unteren
Gewebe, withrend die links stehenden Nummern 3, 4, 7 und 8 die Schuss-
zahlen bedeuten, welche im Doppelgewebe in Bezug auf das Untergewebe
eingetragen werden (vergleiche die Fig. 8 und 9).

Ganz in dhnlicher Weise ist hier auch das in der Fig. 11 dar-
gestellte Musterbild der Oberwaare zu verstehen, nur dass man dessen
linke, im Webstuhl oben liegende Seite gezeichnet hat. Wie die unteren
Nummern angeben, arbeiten der 2. und 4. Grundkettenfaden des Gesammt-
werkes mit dem Polfaden 5. Die oberen Zahlen der Fig. 11 bedeuten
die drei Stiick Kettenfiiden, zwei Grundfiden und einen Polfaden, und
die rechten Zahlen sind die Angabe fir die vier Schussfiden des ein-
fachen Obergewebes. Links finden wir auch hier die Schussangaben
aus dem combinirten Musterbilde.

Einzug und Trittweise.
(Tafel 69, Figuren 12 bis 14)

Der 1. Fliigel hat die Lit-zena-ugen unten,

AN & L X oben,
hs et b e ,, unten,
e el & oben,
S0 = 1o = oben,
BLd kY e - oben.

n
Es sind mithin 1. und 3. Unterwerksgrundfliigel, 2. und 4. Oberwerks-

8rundfliigel und 5. und 6. sind, so lange die Webkette ruht, die Lade an-
Schligt, kein Fach fiir den Schiitzenlauf gemacht wird, auch im Oberwerk
Tuhende Polfliigel. :
. Der Einzug der Grundkettenfiden und Polfiden ist ,gerade durch®,
Wie sich solches aus der Fig. 12 ergiebt, nur wird der 1. Polfaden, also
der 5, Kettenfaden, in den 5. Schaft und der 2. Polfaden, also der
1‘0- Kettenfﬂ.den, in den 6. Schaft, das ist der 2. Polschaft, eingezogen.
: ntefwerksgrundkettenﬁidEn und Grundfiden des Oberwerkes wechseln
;m Einzug mit einander ab, so dass zufolgedem in ein Riet: ein Grund-
aden deg Unterwerkes, ein Grundfaden des Oberwerkes, ein Grundfaden
Ces Unterwerkes, ein Grundfaden des Oberwerkes und ein Polfaden
Jedesm-al neben einander zu liegen kommen.
g Die thnﬁrungazeichnung ist die der Fig. 14, Man hat 4 Grund-

gel und 2 Polfliigel zu' bewegen und rapportirt die Trittweise nach

Schuss. In der Fig. 14 bedeuten:

Zeichen [d einen Hochgang eines Unterwerksschaftes,

n [l , Tiefgang Oberwerksschaftes,

Py k <4 »  Polschaftes.

( N_[Itl_nn stehen die Schiifte fir 8 Schussfiiden oben (0) oder unten
), wie folgt;

Lembeke

» mechan. Webstithle, V., 13

-\
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e —————— A S

Schussfaden 1. @ ! 8 4. . 5. und 6. Behaft
1 u ] u w 0
2 w o 1 w u
3 w 0 0 0 u
4 w 0 | 0 0 0
] 1@ w | w o 0
6 1 w ‘ w o w
% 0 0 i % | 0 w
8 0 0 | 7 | ] 0

Wie sich aus der Fig. 13 ergiebt, schniirt man gerade durch an,
benutzt fiir einen jeden Grundschaft einen Tritt und nur fir die beiden
Polschiifte zusammen einen, den 5. Tritt.

Nuthenbahntrommel
(Tafel 69, Figuren 13 bis 19.)

Es sind also fiinf Stiick Tritte nothwendig. Diesen entsprechen
auch finf Stiick Nuthenbahntrittscheiben I, II, III, IV, und V (siehe die
Fig. 15 bis 19). Ist durch eine solche Bahn die Trittrolle gesenkt, 80
ist bei solchen Bundriidern mit Verschniirungen der Schiifte oben und
unten durch Marschen der zugehorige Schaft hoch gestellt worden; wurde
die Trittrolle hingegen gehoben, so hatte sich der Schaft zufolgedem
gesenkt. Es wird somit einer Hochstellung des Schaftes, in der vorigen
Tabelle mit 0 bezeichnet, eine gesenkte Trittrolle, und umgekehrt zur
Senkung eines Schaftes, bezeichnet in der Tabelle mit u, sich die Hoch-
stellung der Trittrolle nothwendig machen. Nach diesem sind die fiinf
Stiick Nuthenbahnscheiben I bis V geformt. Die darin eingetragenen
Zahlen 1 bis 8 bedeuten den zugehorigen Schuss fiir die Bahnenformen
oder sich daraus ergebenden Trittrollenlagen.

Die Scheibe I tritt den unteren Grundfligel 1

» - 18 Lol » ©Oberen a5 2

= : IIl , , wunteren e 3

- = IV .= ° .. oberen A 4+

- - V , die beiden Polfliigel 5 und 6.

Die Rideriibersetzung von der Ladenbetriebswelle aus bis zur
Trommelachse hin ist hier ,eins zu acht®, damit nach 8 Schuss die ge-
nannte Achse eine Umdrehung macht. Hiernach

hebt die Scheibe I den Grundschaft 1 bei dem 7. und 8. Schuss,

senkt & 5w 5 8siT, £ol ks inbositen
f S x gt N e
senkt e 3 7 472050 stk gndedaiii,
S : - V die Polschifte5und 6 , , 2.,8.,6.und 7.Schuss,
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oder die Scheibe

I senkt die Trittrolle bei dem 7. und 8. Schuss (siche Fig. 15),
IT hebt 9 SHhabud Bl el b (7 o 18),
IIT senkt & i LoD e (55 el ),
IV hebt S eatdis e Gai2a kD [ 2 SE 8,
e - 5 o e 21080 6. und 7. Schugs (e e e 1N

Allgemeines.

Weil die Polkette von einem Baume kommt und nur ein nach oben
hin federnder Glasstab sie anspannt, sowie simmtliche Polfiden mit den-
selben Schussfiden gleich gerichtet binden, heisst man diese Waare ein-
polig. Die Grundkettenfiden sind auch insgesammt gleich stark an-
gespannt und arbeitet man auch nur mit einem Grundkettenbaum.

Man bezeichnet eine solche Waare z. B. in folgender Weise:

Per 1000 er 1/, fiitr mechanisches 1/; Werk, d. h. 1000 Stiick Riete
in 191/, Zoll Franzdsisch = 52 cm;

1/ = 1 Pol- und 2 Grundfiiden in der einfachen Waare; 1/; Werk
= 1 Pol- und 4 Grundfiden in der Doppelwaare und in einem Riet.

Die Grundkette kann dabei aus 12/, Baumwollenzwirn, die Pol-
kette aber aus Seide oder feiner Schappe hergestellt sein; Einschlag-

" material ist oftmals 99/, Baumwollenzwirn; die Ruthenzahl fir beide
Gewebe im Schussmaass betriigt im Mittel 110.

Mechanischer Zweischuss-Sammet mit Polauf-
' Bindung; zweipolig.
(Tafel 70, Figuren 1 bis 14.)

Musterbilder.
(Tafel 70, Figuren 1 bis 3 und 14.)

Die Fig. 1 zeigt das combinirte Musterbild, in der Fig. 2 sind
A}lsichten der Patronen der beiden einfachen Sammetgewebe gegeben,
¥ 1. 3 ist ein Liingenschnitt durch die beiden Gewebe, um den Lauf der
bglden Polfiden erstgenannter Figuren zu veranschaulichen, und die
400714 5t ein ebensolohier Liingsschnitt, am 10. Kettenfaden hin ge-
_ommen, von der rechten Seite des Webstuhles aus gesehen, der sich
auf einen vollstindigen Kettenfadenrapport bezieht und somit den Lauf
Yon acht Stiick Grundkettenfiden und zwei Stiick Polfiden darstellt.
Die Bezeichnung aller einzelnen Fiden, ob solche Schussfiden oder

18%
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Kettenfiden des unteren oder oberen Gewebes, oder Polfiden sind, ist
auch hier ganz die nimliche, wie in den vorigen Beispielen. Es sind

die Fiiden 1, 4, 6 und 9 Grundkettenfiden im Unterwerk,
n w250, T 5y 10 - » Oberwerk,
3 und 8 Polfiiden.

Die Patrone in Fig. 1 ist eine Oberansicht der zusammenhingenden
Waare, wie sie im Webstuhl liegt. Die obere Zeichnung der Fig. 2 ist
die Oberansicht des Untergewebes und die untere Zeichnung derselben
Figur die obere Ansicht des Obergewebes, beide Gewebe so dargestellt,
wie sie in dem Webstuhl liegen; mithin ist erstere Figur die Ansicht
der Florseite des unteren und letztere Figur die Ansicht der linken Seite
des oberen Gewebes. Die eingeschriebenen Nummern in der Fig. 2
beziehen sich auf die entsprechenden in der Fig. 1 angegebenen. Bei
dem 1. und 2. Schuss webt die Oberwaare und bei dem 3. und 4. die
Unterwaare.

n n

Einzug und Trittweise.
(Tafel 70, Figuren 4 bis 6.)
Der Reihenfolge der Schiifte nach, von hinten aus nach vorn hin

genommen, arbeiten dieselben folgendermaassen:
Schaft 1 ist Grundschaft im Unterwerk (),

ST D - » Oberwerk (o),

it oL & » Unterwerk (u),

» v Ay » » Oberwerk (o),

s D , der 1. Polschaft und hiingt im Oberwerk (o),
n 6 n 2. n n n n » (0}

Laut Fig. 4 ist der Fadeneinzug der folgende:

Faden 1 ist Grundfaden im unteren Werk und eingezogen in Schaft 1
= 2 , i » Oberen 5 = 5 - o 2
= 3 , Polfaden in beiden Werken = % S A
@ 4 , Grundfaden im unteren Werk - e
» 5 , n » ©Oberen n » n n n B
8, " n unteren ., n B g
n 7 » n » oOberen n n n n » 4
“ 8 , Polfaden in beiden Werken r 5 RN
. 9 , Grundfaden im unteren Werk - R .
n 10, » » Oberen » » n » n 4

In einer Rietliicke liegen 5 Stiick Kettenfiden und zwar: 2 Grund-
fiiden, 1 Polfaden und 2 Grundfiden.

Die Verbindungsweise genannter 6 Stiick Schiifte, die 4 Grund-
fligel und 2 Polfligel mit 6 Stiick Tritten, getrieben durch 6 Stick
Patronenscheiben und bezeichnet mit I bis VI, ergiebt sich aus der
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Fig. 5; es ist die Verschniirungsweise somit ,gerade durch® fiir 6 Schiifte
und 6 Tritte.

Die Trittweise dieses Apparates ergiebt sich aus der Fig. 6. Hierbei
bedeuten die Zeichen

[d Hochgang der unteren Grundschiifte 1 oder 3
O] Tiefgang , oberen - 2 i i
H . » Polschiifte 5 oder 6.

Nach 4 Schiissen wiederholt sich die Trittweise der Fliigel; fir die
ersten beiden Schiisse wird Sammet im Oberwerk und fir die letzten
beiden ebensolcher im Unterwerk hergestellt. Man hat der Fig. 6 zufolge
folgendermaassen die Fliigel einzustellen, vorausgesetzt, dass dabei
die untere und o die obere Einstellung eines jeden Schaftes kennzeichnet.

Schiftestellung fiirdie Fliigel
Bchuss -
1 ‘ 2 ‘ 3 4 5 6
& % 7 0 u (12 w o
2 % uw i o o u
3 U o 0 ] 0 (1
4 0 0 u 0 w 0
Es arbeitet
der Fliigel
im: untereni oberen urltcl'eui oberen | unt. u. ob. | unt. u. ob. | Werk
Bezeichnung i
der Polfliigel: = e s s 1 2
Es arbeitet
die Tritt-
schejbe: i | 11 1 Iv v VI

Nuthenscheibentrommel.
(Tafel 70, Figuren 7 bis 12.),

: Die sechs Stiick Trittscheiben haben Nuthenbahnen zum Hoch- oder
Tiefstellen ihrer Trittrollen .resp. zum Senken oder Heben ihrer Schiifte
und sind zu einem Bundrade vereinigt, welches von der Ladenbetriebs-
welle aus in solcher Weise bewegt wird, dass es fir vier Touren der
letzteren eine volle Umdrehung macht. Die Formen der Nuthenbahnen

d_ieser Scheiben I bis VI zur Einstellung der Fliigel 1 bis 6 ergeben
sich aus den Figuren 7 bis 12.
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A1l g'e me-i'ne’'s
(Tafel 70, Figur 13.)

Stellt man her per 700er /5, fiir mechanisch 1/; Werk, 700 Riete
in 52 cm, einen Polfaden und zwei Grundfiden in der einfachen Waare,
und demzufolge einen Polfaden und vier Grundfiden im Doppelwerk, so
bénthigt man hierzu einer straff gespannten Grundkette aus feinem
Material und einer Polkette, zumeist 159/, Schappe. Weil die Polfiiden
1, 3 und 5 anders arbeiten, als die Polfiiden 2, 4 und 6, so fithrt man
diese Polfiidenabtheilungen, welche in zwei Stiick Polfliigel gezogen sind,
iiber zwei Stiick Glasstiibe hinweg den letzteren zu, damit die Polkette
getheilt arbeitet (siehe die Fig. 13). Es laufen mithin iiber die hinten
im Webstuhl liegende Glasstange die Fiiden des vorderen, des 2. Pol-
fliigels und iiber den vorderen Glasstab die Fiden des hinteren Pol-
fliigels. Das Messer schneidet hier alle 4 Schuss und zwar fir den
1. Schuss (siehe die Fig. 14). Hierbei liuft es von links nach rechts
hin. Bei dem 3. Schuss, wihrend dem die Unterwaare webt, geht das
Messer wiederum nach links hin in seine Ruhestellung zuriick.

Den Einschlagfaden nimmt man ziemlich stark, z. B. benutzt man
dazu 40 er Medio, weil sich sonst der Pol schlecht schneidet.

Mechanischer Vierschuss-Sammet mit Polauf-
: Bindung; zweipolig.
(Tafel 70, Figuren 15 bis 28))

Musterbilder.
(Tafel 70, Figuren 16 bis 18 und ‘28.5

Die Figuren 16 und 17 gind die Patronenzeichnungen der Doppel-
waare und der beiden einfachen Gewebe, also der unteren und
oberen Waare. Alle drei sind Ansichten, im Webstuhl von oben aus
gesehen; es zeigt mithin die untere der Fig. 17 die linke Seite des oben
liegenden Sammetgewebes. Die oben und unten eingeschriebenen Zahlen
bedeuten die Reihenfolgen der Kettenfiden, und die links stehenden
sind die Angaben fiir die Schussfiden. Die letzteren beziehen sich immer
auf die acht Schiisse des Rapportes im Doppelgewebe. In der Fig. 17
sind die oberen Zahlen die der Kettenfidenfolge in der einfachen Waare
und die unteren die der Doppelwaare.

Die Fig. 18 giebt einen Liingenschnitt durch das Doppelgewebe;
der sich jedoch nur auf die Lagen der beiden Polfiden des Rapportes
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zu den acht Schiissen im letzteren bezieht.
in ebensolcher Weise den Lauf der vier Stiick Grundfiden und der zu-
gehorigen zwei Polfiden. Die Bezeichnungen dieser Fiden sind immer

wieder die zuvor angegebenen.

% Einzug und Trittweise.
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Die Fig. 28 hingegen zeigt

(Tafel 70, Figuren 15 und 19 bis 21.)

Der Einzug der Kettenfiden fiir die obere Waare ebensowohl als
auch fiir die untere ist ersichtlich aus der Fig. 19. Es sind abwechselnd
zwei Grundfiden und ein Polfaden eingezogen, und zwar immer neben
einander liegend ein Grundfiden fiir das Unterwerk und ein ebensolcher

fir das Oberwerk, sowie darauf folgend ein Polfaden.

Letztere Fiden

sind auch hier in zwei Stiick Schiften gleichmiissig vertheilt, welche
der Bindung wegen jedoch unabhiingig von einander bewegt werden.
Die Anschniirung an die sechs Stiick Tritte der Scheiben I bis VI
ist ,gerade durch® (vergleiche die Fig. 20). Die zugehorige Schniirungs-
zeichnung giebt die Fig. 21. Aus letzterer ergeben sich die folgenden

Schiifteeinstellungen:

— - e —_— sl
Bchifte oben (o) oder unten (ui
Schuss Foope s ] = T T
g4 - 1 G A Al g dle bpdimliene
| | |
1 7 o i w | w : 0
2 i u w 0 T W
4 w w w i o 0 u
4 w 0 ® | w w 2w
5 i 0 0 ‘ 0 0 w
6 o0 o u | 0 0 o0
7 0 o w 'I 0 k14 ]
8 w 0 0 | 0 o 7]
Es arbeiten die | |
Beheiben: I 1I 111 ‘ Iv i VI

Die Fig. 15 giebt zu dem Einzug der Kettenfiden noch den Ein-
Die Polfiiden sind hierbei zweifach
angegeben und liegen vier Kettenfiden in einem Rohr, niimlich zwei

zug der acht Stiick Kantenfiiden.

einfache Grundfiden und ein zweifacher Polfaden.

Die vier Kanten-

fiden 1, 3, 5 und 7 sind in die vier Kantenfliigel 1 bis 4, und die vier
K'antenfﬁden 2,4, 6 und 8 sind in die vorderen Kantenfliigel 5 bis 8
eingezogen.  Simmtliche Kantenfiden arbeiten vierbindigen Koper
(Levantine), sind somit pro Schuss stets drei Fliigel oben und einer unten
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stehend, und zwar ebensowohl im Unterwerk wie im Oberwerk, so dass
die Riickseiten der Gewebekanten Schusskoper zeigen. Ist die Grund-
bindung der Sammetgewebe auch die Levantinebindung, so machen sich
Kantenfliigel nicht nothwendig. Man benutzt jedoch solche Képergrund-

bindung sehr selten, weil der Pol ihr zufolge wenig Halt hat.

Nuthenbahntrommel.

(Tafel 70, Figuren 22 bis 27.)

Wie die Fig. 20 angab, bendthigten wir fir das Werk sechs Stiiek
Nuthenscheiben, welche durch den Hochgang ihrer Trittrollen die Schiifte-
senkungen und umgekehrt durch den Niedergang dieser Rollen die
Schiiftehebungen herbeifithren, Diese Trittscheiben sind achttheilig, es
wiederholen sich nach acht Stiick Schiissen ihre Einwirkungen auf
siimmtliche sechs Stiick Schiifte und muss demnach das Bundrad mit
der Riideriibersetzung ,eins zu acht® angetrieben werden. Die Fig. 22
bis 25 stellen die Nuthenbahnscheiben fiir die Trittrollen der vier Grund-
schiifte und die Fig. 26 und 27 die fiir die beiden Polschiifte dar. Fir
die Kantenfligel in der Fig. 15 gebraucht man ausserdem noch acht
Stiick 16 theilige Scheiben.

Allgemeines.

Per 1200 er '/, resp. 1/ Werk; oder bei doppelter Scheerung der
Polfiiden: 2/, in der einfachen Waare und 2/; im Doppelgewebe.

Es sind also im letzten Falle zwei Polfiden und zwei Grundfiden,
also insgesammt vier Fiiden in einer Rietliicke liegend (vergleiche die
Fig. 15).

Mit Beriicksichtigung der Kanten hat man 1240 Riete oder Stibe in
20 Zoll Franzosisch =— 54 cm Breite, wovon 40 Stiibe fiir die Kanten dienen.

Kettendichte: Pro Feine . . . Fiiden.

(24 er Feine — 2400 Riete auf 382/; Zoll Franzosisch — ¢/, Bra-
banter Ellen — 104 cm.)

Schussdichte: Pro Schussmaass . .. Ruthen & vier Schuss; also pro
/sy Zoll Franzisisch = !/,; Brabanter Elle — 3,435 cm.

Rietdichte: . . . Feine; 1200 Stiibe fiir das Werk ohne Kanten, Pol
zweifach und Grund einfach geschoren.

Kettenlinge: .. . Kehren & 4,116 m;

Einweben: 109/,55, d. h. 103 m Grundkette giebt 100 m Waare;
Troddel beim Andrehen neuer Ketten fiir jede einfache Waare
etwa 1 bis 1,5 m lang; die Polkette drei- bis viermal linger als
die Grundkette, bei dichtem Sammet noch etwas linger. ]

Bei dem Einziehen der Kettenfiden fingt man bei nicht zu schweren
Qualititen gern links mit einem Kettenfaden an und schliesst rechts mit
einem Polfaden.
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Man arbeitet mit einer Grundkette aus Seide oder aus 120/, big 149/,
Baumwollenzwirn, und auch mit einer Polkette aus fein gasirter Schappe,
vertheilt letztere Fiiden aber auf zwei Stiick Glasstangen.

Das Messer schneidet alle vier Schuss und zwar auf den 1. Schuss,
im Musterbilde der Fig. 28, Liuft also dabei von links nach rechts hin.
Bei den nachfolgenden beiden Schiissen, also dem 2. und 3., bewegt sich
das Messer wieder riickwiirts, nach links hin. Ebenso lisst man es auch
nur alle acht Schuss einen Schnitt machen,

Mechanischer Zweischuss-Pliisch mit Pol-durch;
vierpiolig und zweispulig.

(Tafel 70, Figuren 29 bis 31, und Tafel 71, sowie Tafel 72,
Z Figuren ] bis 8)

Wenn man mit zwei Stiick iiber einander liegender Kehlen arbeitet
und in diesen zwei Stiick Webschiitzen gleichzeitig zum Abschiessen
bringt, 5o bekommen beide iber einander liegenden Gewebe feste Kanten
und es erhéht sich die Production gegen die zuvor angegebene Web-
“feise, dass man also abwechselnd Schussmaterial in die beiden Gewebe
Efntragt. Man hat sich zwar sehr bemiiht, auch fir das obere Gewebe
e kiinstliche Schiitzenbahn anzubringen, ist solches aber bisher noch
hicht geniigend praktisch gewesen, zumul es die Bewegungen der die
Flore bildenden Fiiden stért, und verblieb man lieber bei der Methode,
fur einfach breite Gewebe mit festen Kanten herzustellen und die in
der Mittellage liegenden Kettenfiiden, also die unteren vom Obergewebe
und die oberen vom Untergewebe als Schiitzenlaufbahn fir die in der
Oberen Kehle arbeitende Schiitze zu benutzen. Selbstverstindlich ist
Solches fiir nicht zu breite Gewebe nur gut tauglich. Dabei ist es aber
e Grundbedingung,-dass simmtliche Schiitzenkisten genau parallel
ber einander liegen, weil im entgegengesetzten Falle die obere Schiitze
Nicht gerade laufen und leicht herausfliegen wird. Der zwei Stiick
Kehlen halber wird man die Litzenaugen der Webschiifte anders als
Zuvor beschrieben wurde anbringen miissen, resp. die Grundschiifte und
\Antenschiifte auch anders einhiingen miissen als zuvor. Man bedient
Sich hierzy nachfolgender Webstuhleinrichtungen.

Grundkette mit vier Fligeln arbeitend.
(Tafel 70, Figuren 29 bis 81, und Tafel 71, Figuren 1 bis 20)

S Man arbeitet im Grund und im Pol mit je vier Stiick Fliigeln. Bei
°r Anschlagstellung der Lade ruben die Litzenaugen der Grundketten-
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fliigel des unteren Werkes in der halben Héhe des Unterfaches, die der
Grundfliigel des Oberwerkes im halben Oberfach und die der Polfliigel
in der Mitte, also im Unterfach des Oberwerkes und im Oberfach des
Unterwerkes (vergleiche die Tafel 70, Fig. 30). Es sind in den Fig. 29
und 30 die Fligel 1 und 3 die des Unterwerkes, 2 und 4 die Fligel
des Oberwerkes und 1, 2, 3 und 4 (resp. 5, 6, 7 und 8) die Polfliigel.
Die Stellungen der Schiifte in der Fig. 29 entsprechen den ersten beiden
Schiissen. In der ersten Kehle, das ist die obere, sind die Schifte 4
und 5 gehoben und 2, 6, 7 und 8 gesenkt worden. Hiervon arbeiten
augenblicklich die Schifte 6 und 7 in der Unterwaare. In der zweiten
Kehle, also in der der unteren Waare, sind gehoben die Schiifte 1, 5, 7
und 8 und arbeiten die Polschiifte 5 und 8 in der Oberwaare; gesenkt
im unteren Werk sind die Schiifte 3 und 6.

Musterbilder.

(Tafel 70, Figur 31, und Tafel 71, Figuren 1 bis 10.)

Wie der Gewebedurchschnitt der Tafel 70, Fig. 31 zeigt, arbeiten
die Polfliigel 1 und 2 (Schiifte 5 und 6 in der Fig. 29) stets mit den
Grundfligeln 1 und 2, und ebenso binden die Fiden der Polfliigel 3
und 4 (Schifte 7 und 8 in der Fig. 29) den Schuss stets mit den Grund-
kettenfiden der Schiifte 3 und 4, weil gleich numerirte Fiiden auch gleich
numerirten Schiiften hier entsprechen. Es ist die Fig. 31 ein Liingen-
schnitt durch die obere und untere Waare in Bezug auf acht verwebte
Schussfiden, ist der Schnitt dicht vor dem 4. Polfaden gemacht, so dass
dahinter liegend der Polfaden 3, Grundfaden 4, Grundfaden 3, Polfaden 2,
Polfaden 1, Grundfaden 2 und zuletzt der Grundfaden 1 der soeben
angegebenen Reihenfolge nach folgen.

Um den Lauf der Polfiden und ihre Abbindung mit den Grund-
fiiden noch klarer zu stellen, sind in.der Tafel 71 in Fig. 1 vier Theile
des vorigen Durchschnittes durch das Doppelsammetgewebe gezeichnet:
Jeder Theil bezieht sich immer nur auf den Lauf des einen der vier
Stiick Grundfiden und die mit ihm bindenden beiden Polfiiden. Dem-
zufolge arbeiten

im Unterwerk der Grundfaden 1 mit den Polen 1 und 2

n n n n 3 n n n 3 n 4
» Oberwerk ,., Dinfte ¥ 2 sploblpae 1
n n n n 4 o n n :—} n 4

Auf Patronenpapier gezeichnet giebt die Tafel 71 in der Fig. 2 das
combinirte Musterbild, also das der Doppelwaare, und zwar so, wie man
die Gewebe im Webstuhl liegend von oben aus sieht.

Das Zeichen [0] bedeutet Oberkettengrundfiden oben liegend,
» - 7 | i Unterkettengrundfiden ,
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das Zeichen [8] bedeutet Polkettenfiden in der Mittelstellung liegend,
es liuft der Schuss im Unterwerk darunter
hinweg und der Schuss des Oberwerkes liegt
dariiber; es hat sich der betreffende Polschaft
fiir das untere Werk gehoben und fiir das
obere gesenkt.

o 3 B 5 Polkettenfiiden oben liegend, so dass beide
Schussfiiden, also der der Oberwaare und
ebenso der der Unterwaare, unterhalb dieser
Polfiden liegen.

» - 5 = Schussfaden oben liegend. Hierbei ist der Pol-
faden so tief gebracht worden, dass auch in
der unteren Waare der Schussfaden sich
dariiber hinweg legte.

Aus diesem Musterbilde der Fig. 2 in Tafel 71 und dem der Tafel 70,
Fig. 31 ergiebt sich das in der Tafel 71, Fig. 3 dargestellte, welches die
?bere Ansicht der unteren Waare zeigt, so wie diese im Webstuhl gelagert
15t, welches also die rechte Seite, die Sammetseite der Unterwaare ver-
anschaulicht. Hierbei sind die nachfolgenden Bezeichnungen benutat
Worden,

[d bedeutet, dass der Grundfaden im Unterwerk oben liegt,

A A »  Polfaden oben im Oberwerk arbeitet,

B = SUILTR i » » Unterwerk liegt,

O - » » Schussfaden oben liegt.

__ Die unteren Zahlen sind auch hier die Angaben aus dem Muster-
bflde der Fig. 2, sind also Grund- und Polkettenfidenfolge im ecombi-
nirten Bilde.
~ Die Fig. 4 zeigt nochmals die Patrone derselben Waare; es sind
Jedoch hierbei ‘die Polfiidenpaare 1 und 2, und ebenso 3 und 4 jedesmal
! eine Kettenlinie gezeichnet, also zusammengeschoben worden. Dabei
bezeichnen

' [d Grundkette oben liegend,

B Polkettenfiiden 1 und 3 oben liegend,

2 n 4 n n

[[] Schuss oben liegend.

Die unteren Zahlen entsprechen den Fiiden: des vorigen Bildes, also
der Fig. 3; die Kettenfiden 3 und 4 und ebenso 7 und 8 sind jedesmal
“Usammenliegend.

i Geht man in solcher Weise noch weiter und schiebt man die oben
inienﬁf:n Noppen de':r Polfiden in die Liicken der Grundfiden, nach
Wal:rhl?‘ woselbst.dm Grundfiiden gesenkt sind, wie solches ja auch in
iy eit der fertige Sa.mn?et dem Auge des I'%eschauers zeigt, so ent-
- F“aus letztgenannten Figuren das Musterbild der Fig. 5. Es sind
: iiden 1, 3, 4 und 5, 7, 8 der Fig. 3 in zwei Kettenfidenpositionen
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gebracht worden; Fiden 3 und 4 kommen mithin nach dem Faden 1 hin,
und 7 und 8 kommen nach 5 hin zu liegen; die Polnoppen nehmen
jedesmal die Plitze der links von ihnen befindlichen Grundfiiden 1 und 5
ein, wo selbige nicht oben im Gewebe liegen.

In Bezug auf die Oberwaare, die im Webstuhl ihre linke Seite oben
liegend zeigt, hat man in ihnlicher Weise das Folgende (siche die Fig. 6
bis 10). Aus dem combinirten Musterbilde der Fig. 2 ergiebt sich in
Bezug auf die obere Waare das Bild der Fig. 6. Die unteren Zahlen
sind die der Kettenfiiden des combinirten Werkes.

Das Zeichen [o] bedeutet Grundkette oben liegend,
2 < | ) Polkette = o

Schiebt man die Kettenfiden 3 und 4 und ebenso die Fiden 7 und 8
des combinirten Bildes, also die Pole 1 und 2, und ebenso 3 und 4 in
eine Kettenlinie zusammen, so entsteht das Musterbild der Fig. 7.

Hierbei liegen die Pole 1 und 3 oben, siehe Zeichen [H,
und ebenso AR LS IS I T z . X,
fir den Grund oben liegend gilt das Zeichen [©l

Schiebt man noch mehr zusammen, dass sich die hochgestellten
Pole zwischen die hochgestellten Grundkettenfiden in deren Kettenlinien
legen, so bekommt man die Patronenzeichnung der Fig. 8.
~ Solches bezog sich immer auf die obere Seite des Obergewebes im
Webstuhl, welche die linke Seite dieses Sammetgewebes ist. Die rechte
unten liegende Fliiche des oberen einfachen Sammetes zeigt zufolge der
vorigen Figuren 7 und 8 das Musterbild der Fig. 9 und das der Fig. 10-
Letzterem zufolge ist auch das obere Sammetgewebe ebenso beschaffen,
wie das in der Fig. 5 dargestellte untere.

Einzug und Trittweise.
(Tafel 71, Figuren 11 bis 14.) :

Der 1. und 3. Grundkettenfaden sind in den 1. und 3. Schaft, also
in die Fligel des Unterwerkes, und die 2. und 4. Fiden sind in den
2. und 4. Fliigel, die des Oberwerkes, passirt. Die vier Polfiden werde’n
paarweise zwischen Grundkettenfidenpaaren eingezogen, wie solches die
Fig. 11 und 12 zeigen. In eine Rietliicke kommen jedesmal ein Gruﬂdj
faden des Unterwerkes, ein Grundfaden des Oberwerkes und Z'We‘
Polfiden zu liegen. Wie bereits angegeben, arbeiten gleich numerirte
Polfiidenpaare (1 und 2 oder 3 und 4) mit ebenso bezeichneten Grund-
fidenpaaren. Der Schniirungszeichnung der Fig. 14 zufolge kann man
Tritte und Trittscheiben zwei Stiick sparen, weil die Grundfliigel 2 und 3
sich gleich gerichtet bewegen und dasselbe mit den Grundfliigeln 1 ml_d 4
der Fall ist. Man wird demzufolge, wie solches auch die Fig. 13 ze}gt’
die Tritte oder ihre Scheiben I mit den Fliigeln 2 und 3 und die Tritte
oder Scheiben II mit den Grundfligeln 1 und 4 verschniiren. Die I."Jl’
schiifte 1 bis 4 hingegen erhalten ein jeder einen Tritt mit T rittscheibe
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und arbeiten mit ihnen die Nuthenbahnscheiben III bis VI (vergleiche
die Fig. 13). In der Fig. 14 bedeuten die Zeichen

Unterwerksgrundfliigel oben liegend,

[O] Oberwerksgrundfligel —

[[] Schussfiiden im Unterwerk oder im Oberwerk oben liegend,

M Polfliigel hoch oben liegend,

sl halb hoch liegend, also ihre Litzen zwischen denen
im Oberwerk und Unterwerk liegend, d. h. im Oberwerk in der
Unterkehle und im Unterwerk in der Oberkehle befindlich.

Die Stellungen der Fliigel, ob oben (0), oder unten (u), oder in der
Mittelstellung (m), ergeben sich aus der folgenden Tabelle:

-

Grundschifte
Schuss LA
1 2 3 4
|

1 0 % f u 0
2 w® 0 .I o | 1

|
3 i 0 0 | i

| |
4 0 j u u 0
5 0 1 i ’ 0
6 u 0 a w
7 % o 0 w
8 o 7 u o

Daraus folgert sich, dass die Schiifte 1 und 4, und ebenso 2 und 3
Stets gleich gerichtet einzustellen sind. Man wird das erste Paar mit
dem Tritt und seiner Scheibe II und das letzte mit dem Tritt oder der
Scheibe 1 verschniiren konnen (vergleiche auch die Fig. 13). Die Ein-
Bta]lungep der vier Stiick Polschiifte durch ihre vier Stiick Tritte resp.
Scheiben IIT, IV, V und VI werden die folgenden sein, sieche Tabelle.

Polschiifte
Schuss

1 2 3 4

0 i m m
2 m m w 0
3 m m 0 . u
4 o % m m
5 u ) m | m
6 m m 0 1w
7 m [ m i 0
8 1 : 0 n "
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Nuthenbahntrommel,
(Tafel 71, Figuren 15 bis 20.)

Der Schussrapport oder die Theiligkeit der Scheiben ist ,acht®, die
Riideriibersetzung von der Ladenbewegungswelle aus bis zur Trommel
hin ist demnach ,eins zu acht®.

Die Scheiben I und II ergeben nur Schiiftehebungen oder Schiifte-
senkungen, es sind also ihre Rollennuthenbahnen zweistufige, ganz
ebenso wie bei den zuvor behandelten Vorrichtungen. Die Oberwerks-
fligel bewegen sich nur oben auf und ab und machen die obere, die
erste Kehle, die Unterwerksfliigel arbeiten hingegen nur in der unteren,
der zweiten Kehle und stellen sich fiir diese hoch oder tief.

Anders verhilt es sich mit den vier Stiick Polfligeln. Selbige
arbeiten nach oben und nach unten, durch zwei Stiick Kehlen, und stellen
sich fiir die erste und zweite Kehle ein. Es miissen hiernach die Pol-
schaftnuthenscheiben III bis VI ebensowohl Schiiftehochstinde und
Schiiftemittelstellungen, als auch Schiiftetiefstiinde herbeifithren; es
miissen ihre Trittrollen dreierlei Stellungen annehmen und ihre Nuthen-
bahnen demnach dreistufige sein.

Die niitheren Beschaffenheiten der Grund- und Polschiiftescheiben
ergeben sich aus den Fig. 15 bis 20. Die Scheiben I und II der Fig. 19
und 16 treiben die Grundschiifte 2, 3 und 1, 4 und die Scheiben 111
bis VI bewegen die Polschiifte 1, 2, 3 und 4.

Allgemeines.

Die eine der beiden Kanten eines jeden einfachen Sammetgewebes, als0
z. B. die rechte Kante, kanu durch die Grundfliigel hergestellt werden;
man zieht die rechten Kantenfiden mit in die letzteren ein. Die linke
Kante hingegen wiirde, in solcher Weise hergestellt, nicht binden und
muss man daselbst die Bindungsweise um einen Schuss versetzen. Man
wird zur Anfertigung dieser Kante vier Stiick Kantenfliigel einhiingen
miissen, also pro Werk (unten und oben) je zwei Stiick. Breithalter
braucht man zweimal, einmal fiir das obere und einmal fiir das untere
Gewebe. Ebenso sind doppelte Schusswiichter zu empfehlen, wenn man
es nicht vorzieht, ohne solche zu weben. Das Schneiden erfolgt alle
zwei Schiitzenliufe pro Waare, also fiir je vier Schuss in der Doppel-
~ waare einmal, und gelten hierfiir die vorher angegebenen Regeln.

Der oben laufenden Schiitze halber suchte man Laden mit doppelter
Schiitzenbahn herzustellen. Man brachte Nadelkimme an, welche winlkel-
formig waren, am Ladendeckel drehbar befestigt wurden, bei dem Laden-
anschlag sich hoben und bei dem Schiitzenlauf sich gesenkt hg.'t.ten-
* Ebenso benutzte man auch feststehende Zinken mit abgerundeten Spitzen
und Aussparungen zur Fithrung der oberen Schiitze. Alles solches hat
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aber wenig Verbreitung gefunden, weil es sich als unpraktisch heraus-
stellte.

Grundkette mit zwei Fliigeln arbeitend.
(Tafel 71, Figuren 21 bis 27, und Tafel 72, Figuren 1 bis 8.) °

Allgemeines.
(Tafel 71, Figuren 21 bis 22.)

Man arbeitet wie zuvor mit zwei Stiick Kehlen iiber einander und
in jeder mit einer Webschiitze; ebenso mit vier Stiick Polkettenfliigeln,
Jedoch nur mit zwei Stiick Grundkettenschiiften. Auch fiir die Kanten
sind nur zwei Stiick Fliigel angebracht (vergleiche die Tafel 71, Fig. 21).

Im Ruhezustande stehen alle Schiifte in mittleren Stellungen, wie
solche die Fig. 22 angiebt; fiir die ersten beiden Schiisse in unserem
Musterbilde (siche Tafel 72, Fig. 6 bis 8) haben die Fliigel Positionen
inne, welche die Tafel 71 in Fig. 21 angiebt. Die Kantenfliigel und
auch die Grundfliigel besitzen Doppellitzen, also zweimal Litzenaugen,
und sind die oberen derselben fir die im Oberwerk arbeitenden Fiden
und die unteren fiir die des Unterwerkes bestimmt. Man spart somit
fir den Grund und auch fiir die Kanten jedesmal zwei Stiick Schiifte,
Wodurch der Apparat nicht nur einfacher wird, sondern auch sicherer
arbeitet und nicht so viel an Raum benéthigt, als der vorige. Die Ent-
f‘fl‘ﬂungen der iiber einander liegenden Litzenreihen in den hinteren
Vier Schiiften ergeben sich aus der Tafel 71, Fig. 22. Sie sind der
reineren Kehlen halber hinten im Webstuhl grésser als vorn, und ent-
Sprechen den Hohen der beiden Kehlen, welche die zugehorigen Schiifte
herstellen sollen. Die Polfliigel haben ihre Litzenaugen, wie gewdhnliche
Schiifte, in der Mitte liegend und arbeiten ebensowohl nach oben, als auch
Nach unten hin, ganz in derselben Weise, wie in dem vorigen Beispiel.

Fiir das Zeichen X haben sich die Fliigel hoch gestellt,

n n n o} n n n n t‘lef n
nl 'y . ® befinden sie sich in der Mittelstellung (ver-
gleiche auch die Schniirungszeichnung in der Tafel 71, Fig. 24).

Einzug und Trittweise.
(Tafel 71, Figuren 22 bis 25.)

Man gebraucht zur Herstellung solcher Sammete oftmals nur eine
Grundkette und eine Polkette, vertheilt die Fiiden der letzteren aber
8uf vier Stiick durch Federn getragene Glasstangen, um eintretende
Pannungsdifferenzen in den Polen moglichst auszugleichen. Die bei

en Litzen eingetragenen Nummern (vergleiche die Tafel 71, Fig. 22),
Efiben an, dass die Kanten- und auch die Grundfliigellitzen 1 und 3 fiir
die Kanten- und Grundfiden 1 und 3, welche im Unterwerk arbeiten
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bestimmt sind. Ebenso dienen die Kanten- und Grundfliigellitzen 2
und 4 fir die Kanten- und Grundfiden 2 und 4 des oberen Gewebes.
Wie die Fig. 23 zeigt, ist die linke Kante in zwei Stiick Kantenfliigel
eingezogen; die Fiiden der rechts liegenden Kanten werden mit in die
Litzen der fiir die Grundkettenfiden bestimmten beiden Grundfligel
passirt, weil diese Kantenfiden der Einbindung der Schussfiden halber um
einen Schuss versetzt gegen die Fiden der linken Kanten binden miissen.

Im Allgemeinen sind die Einziige auch ,gerade durch®, nur ist
der erste Faden links stets ein solcher der vierten Litze, also der unteren
Litze im zweiten Fliigel, und kommt stets zwischen zwei Grundfiden,
einem des unteren und einem des oberen Werkes ein Polfaden zu liegen.
Der Einzug der Fiden in das Riet ist ein solcher, dass bei den Kanten
hier vier Fiiden in eine Rietliicke gebracht werden, und zwar abwechselnd
ein Faden vom unteren und oberen Gewebe; im Werk ist der Rietein-
zug abwechselnd ein Kettenfaden und ein Polfaden, und zwar ein Unter-
werk-, ein Pol-, ein Oberwerk- und ein Polfaden, so dass die acht Ketten-
faden eines Einzugrapportes in zwei Stiick Riete kommen (vergl. Fig. 23).

Die Trittweise ergiebt sich aus der Fig. 24 und die Anschniirungs-
weise der Schiiftehebel an den Trommeltritten zeigt die Fig. 25. Wie
bereits angegeben wurde, ist

¥ eine Hochstellung der Grund- oder Pol- oder Kantenfliigel,

O , Tiefstellung , » . o 5 .

e , Mittelstellung der Polfliigel, d. h. die letzteren stehen in

Bezug auf das Oberwerk unten und im Unterwerk oben.

Bedeuten hiernach
o die obere Stellung eines Schaftes,
% 5 untere = - -
m , mittlere - o "
so hat man fiir die acht Schiisse eines Rapportes die simmtlichen Schiifte
in folgender Weise einzustellen:

—

Kantenschiifte | Grundschifte Polschiifte
Schuss = o ——
1 2 1 2 1 2 3 2
g ne
1 0 0 0 w il bt LT
2 w {lico u L<ia i 0 m L
3 ] | " u o 0 1 " s
4 ) e 0 u o AT | uw e
5 uw 0 P b mn m 0 e
6 u 0 1 0 0 w mn m
f 0 u " 0 w 0 il il
8 0 % 0 u n m ko i
Trittscheibe: 711 ki xx Il v A g v | Vil
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Die Verschniirung der Scheiben oder der Tritte I bis VIII ist der
Fig. 25 und der vorigen Tabelle zufolge ,gerade durch.

Nuthenbahntrommel.
(Tafel 71, Figuren 26 und 27.)

Voriger Tabelle zufolge sind die Trommelscheiben zur Bewegung
der Grundschiifte und der Polschiifte ganz die nimlichen, wie die in
dem vorigen Beispiel angegebenen und in der Tafel 71, Fig. 15 bis 20
gezeichneten. Man hat vier Stiick Polscheiben und zwei Stiick Grund-
scheiben nothwendig. Die fiir die Polfidenbewegungen dienenden Tritt-
scheiben fithren dreierlei Rollenstellungen herbei, nimlich hohe, mittel-
‘hohe und tiefe, und die fiir die Grundfiiden geben zweierlei Rollenlagen,
nimlich hohe und tiefe.

Die Scheiben der vorigen Tabelle sind zwar dieselben, wie die in
dem letzten Beispiel angegebenen, wirken aber auf andere Schiifte ein,
50 dass sie in der Trommel in anderer Reihenfolge anzubringen sind.
Man tauscht aus die

nene-Boheibe . SRsit gafio I IEOMNE oD WL 35V IT0aEVLIL

gegen die alte Scheibe. . . II,  RERE el T, L eiE] B IIT

vergleiche in Taf. 71 die Fig, 16, 15, 19, 20, 18, 17

Hiernach bleiben die Scheiben V und VI unveriindert, und sind die
Scheiben III, IV, VII und VIII fir die neue Vorrichtung auszuwechseln
mit den Scheiben II, I, IV und III des zuvor beschriebenen Tritt-
apparates.

Die Kantenscheiben sind die der Tafel 71, Fig. 26 und 27. Erstere
treibt den 1. und letztere den 2. Kantenschaft. Ihre Formen sind ganz
'die nimlichen, wie die der beiden Grundfliigel; sie ergeben auch alle
zwei Schuss ein Heben oder Senken ihrer Trittrollen, jedoch fiir andere
Zeiten, Sie sind um einen Schuss, das ist eine Achtelumdrehung, ver-
Stellt, resp. nacheilend zu den Tretweisen der Grundfliigelscheiben. Thre

ormen und Wirkangsweisen fiir die acht Stiick Schiisse ergeben sich
aus den Fig. 26 und 27.

Musterbilder.
(Tafel 72, Figuren 1 bis 8))

Die Fig. 1 ist die Patrone der combinirten Gewebe, wie selbige im
\"'\'rebstuhl liegen, also auch von oben aus betrachtet. Einer jeden Schuss-
linie entsprechen hierbei zwei Stiick Schussfiden, und zwar einer im
Unterwerk und einer im Oberwerk. Die Bedeutungen der hierbei be-
Hutzten Zeichen sind:

Kanten:
EH die Fiden 1 und 3 liegen im Unterwerk oben,
M 5 o L e Tl e » Oberwerk

Lembeke » mechan. Webstithle, V. 14
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Werk:
[4 dieFiden 1 und 5 sind Grundfiiden und liegen im Unterwerk oben,
@ , N e | - 4 3 n n Oberwerk
B . ., 246und8 , Polfiden 4 23 o =
[, 2 R e, s . » » Unterwerk

oder im Oberwerk unten,
[ die Schussfiden liegen im Unterwerk oder im Oberwerk oben.

Noch iibersichtlicher ist die Patronenzeichnung in der Fig. 2. Sie
giebt ebenfalls das combinirte Musterbild, jedoch hat sie fiir jeden Schuss
eine Linie, es beziehen sich die Schussnummern 1 bis 8 der linken
Seite der Figur auf die Schiisse der Unterwaare und die rechten Nummern
auf die Schussfiden in der Oberwaare. Die eingetragenen Zeichen be-
deuten hier ganz dasselbe, wie die fiir Fig. 1 angegebenen.

In Bezug auf die Unterwaare allein giebt die Fig. 3 eine Zeichnung
der Patrone derselben. Das Gewebe ist so, wie es im Webstuhl liegh,
von oben aus gesehen, liegt somit die Sammetseite obenauf. Die Zeich-
nungsweise ist hierbei auch die der vorigen Figuren.

Es bedeutet [, dass die Grundkette oben liegt,

b s [ » 4 Polkette - s

* = [0, . der Pol oder auch der Grund unten und der

Schuss oben liegt.

Fiir das Zeichen [J] arbeitet der Pol nur in dem Oberwerk. In
Bezug auf die Kantenfiden 1 und 3, welche in der Fig. 3 links und
rechts angegeben sind, gilt das Zeichen B, wenn diese Fiiden obenauf
liegen. In der mittleren Figur, welche das Musterbild des Werkes dar-
stellt, sind rechts die sechs Stiick Kettenfiiden, also die beiden Grund-
und die vier Polfiiden angegeben, wobei die letzteren auch noch dafiir
bezeichnet sind, wenn sie im Oberwerk arbeiten. Links von dem starken
senkrechten Strich ist das letztere weggelassen und sind die Pole in
Bezug auf die Unterwaare zusammengeschoben, sind somit die Polfiden
1 und 2 und ebenso 3 und 4 in eine Linie gezeichnet. Die linken
Zahlen bedeuten die Schussfiden, die unteren die Grundfiden und die
oberen die Polfiden.

Ganz in derselben Weise ist auch das Musterbild der Oberwaare
dargestellt (vergleiche die Fig. 4). Auch hier ist die Patrone, von oben
aus das Gewebe besehen, so wie es im Stuhl liegt, angefertigt und stellt
demzufolge das Bild die Ansicht der linken Seite dieser Waare dar.

Il bedeutet, dass der Pol  obenauf liegt,

E » n st ey unten ]_ieg-i;1

=} n FEE G rond: oben © e

O n s n  » unten und der Schuss oben liegt,
M n A , im Unterwerk sich befindet.

Dieselbe obere Waare, aber gestiirzt, so dass die untere, also die
rechte Seite derselben in dem Musterbilde als oben liegend gezeichneﬁ
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ist, giebt die Fig. 5. Die Zeichen bedeunten hier das Niimliche wie vor-
her. Die linken Zahlen sind die Angaben fiir die Schussfiiden, die
oberen die fiir die Kantenfiiden und die unteren die der Grundketten-
fiden.

Liingendurchschnitte durch die beiden Sammetgewebe, und zwar
rechts am Stuhle stehend dieselben betrachtet, und in Bezug auf acht
Stiick Schussfiiden gezeichnet, geben die Fig. 6 bis 8. Die Fig. 6 und 7
beziehen sich jedesmal auf einen Grundfaden im Unter- und Obergewebe
und die damit arbeitenden beiden Polfiden. In der Fig. 6 binden der
Grundfaden 1 der Unterwaare und der Grundfaden 2 der Oberwaare
mit den Polfiiden 1 und 2; in der Fig. 7 ist dasselbe der Fall mit den
Grundfiiden 3 der Unterwaare und 4 der Oberwaare, sowie den Polfiiden
3 und 4. In der Fig. 8 sind acht Schussfidenpaare mit den vier Pol-
fiiden bindend dargestellt, sind mithin die Grundkettenfiden ausgelassen.

Das Schneiden der Pole kann alle zwei Schusseintriige, also fiir
vier einzelne Schiisse im Gesammtwerk stattfinden, oder auch erst nach
vier resp. acht Schuss. Ersteres ist besser als letzteres.

Mechanischer Zweischuss-Pliisch mit Poldureh;
vierpolig und einspulig.

(Tafel 72, Figuren 9 bis 23)

Allgemeines.
(Tafel 72, Figur 10.)

Es handelt sich also hier darum, denselben Sammet wie zuvor an-
zufertigen, aber nicht mit zwei Stick Webschiitzen, sondern nur mit
einer Schiitze. Man will also, wie in den friitheren Beispielen, den ein-
fachen Doppelsammet-Webstuhl auch hierzu benutzen und mit der Web-
schiitze und einer einfachen Liade abwechselnd in dem unteren und dem
oberen Werk arbeiten. Es wird dadurch der doppelte Schiitzenlauf
vermieden und das Weben ein sicheres. Die Production wird zwar
kleiner werden, wenn man einfache Webbreiten herstellen will, hingegen
wird auch sie nahezu ebenso gross sich stellen, sobald man zwei oder
drei, selbst vier Gewebestiicke jedesmal neben einander anfertigt, und
somit auf.die festen Kanten verzichtet.

Die Anordnung der Fliigel zu einander ergiebt sich aus der Fig. 10.
Es sind fiir den Pol vier Stiick und fir den Grund auch vier Stiick
Fliigel einzuhiingen, es arbeiten die Polschiifte im Oberwerk und im
Unterwerk, die Grundschiifte 1 und 3 nur im Unterwerk und die Grund-
schiifte 2 und 4 nur im Oberwerk. Simmtliche Fligel nehmen nur
zweierlei Stellungen ein, sind vor dem Schiitzenlaufen entweder gehoben
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oder gesenkt worden, und sind demzufolge ihre Bundscheiben nur zwei-
stufize. Die Grundschifte 1 und 3 sind unten stehend vorgerichtet und
werden nach Bedarf gehoben, heissen demnach Heber; die Polschiifte
und mit ihnen die Grundschiifte 2 und 4 ruhen oben, und werden zum
Weben entsprechend gesenkt, sind also Senker — Alles ganz in densel-
ben Weisen, wie solche in den ersten Beispielen der Doppelsammete hier
ausfithrlichst beschrieben wurden. Das Schneiden des zusammenhiingen-
den Poles der beiden oberen und unteren Gewebe erfolgt hier alle vier
oder auch nur alle acht Schuss.

Einzug und Trittweise.
(Tafel 72, Figuren 11 bis 12.)

Die Passirung der Grund- und der Polfiden in ihre Fliigel ist eine
solche, wie sie die Fig. 11 angiebt, es sind also abwechselnd zwei Grund-
fiiden und zwei Polfiiden, von ersteren immer ein Faden des Unterwerkes
und ein ebensolcher des Oberwerkes in die zugehorigen Schiiftelitzen
eingezogen. In einer Rietdffnung liegen ebenfalls zwei Grund- und
zwei Polfiiden neben einander.

Die Trittweise ergiebt sich aus der Fig. 12. Fiir die Zeichen ,\/*
steigen die Aufginger, also die Grundfliigel 1 und 3, und sinken ihre
Trittvollen; fir die Zeichen , A“ sinken die Niedergiinger, also die
Grundfliigel 2 und 4, und ebenso auch die Polfligel 1, 2, 3 und 4, und
steigen ihre Rollen. Nach 16 Schiissen erfolgt eine Wiederholung des
Tretens dieser acht Stiick Schiifte.

Fiir den 1., 2,, 5., 6., 9., 10., 13. und 14. Schuss arbeitet die Schiitze
mit den Kettenfiiden der unteren Waare, und fir den 3., 4., 7., 8., 11,
12., 15. und 16. Schuss liuft die Schiitze durch die Kehle des Ober-
werkes. Es stellen sich demnach die acht Stiick Fliigel nach unten (%)
oder nach oben hin (0) withrend Einwebens der 16 Stiick Schussfiiden
wie folgt:
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————— —— —_— ——e-
Schifte
Schuss = l
1 2 3 ; 4 5 6 ] 7 8
| |
1 US| 0 (] o [ 1o o - o . u
1
2 i | o o 0 | o o u o
3, Ny Je0 0 w uw 7 o T ) 0
4 u | L. u J ] | u 0 bui M w
o e et e B L e Ll Wit ] iy v B TR | S
D 0 ’ 0 g w 0 0 0
|
[ 0 0 1 e 0 i o ]
7 i ®w | u 0 0 un 2w u
8 Y g | u u w a w 0
) u 0 ] 0 0 0 (1 o
10 u 0 ' 0 o 0 ] o w
3l u 0 1 i i w 0 w
| |
12 uw | TS u 0 | 0 u u u
13 0 o 113 0 0 1w ] 0 ‘ 0
14 0 o u o0 uw 0 ] 0 0
15 i i w 0 w AT R T2 w
|
16 L u A et - ‘ 2 ’ o e
Grundschiifte : 1 ‘ 2 3 ‘ 4 — ‘ — — —
—
" Polschiifte: -- ‘ e — l —_ 1 ‘ 2 3 4
Musterbilder.

(Tafel 72, Figuren 9 und 13 bis 15.)

Die Fig. 9 giebt einen Lingenschnitt durch das zusammenhiingende
D"PPEIgawebe in: Bezug auf die Verschlingung von vier Grundfiden und

Vier Polfiden mit 16 Schussfiiden. Der Schnitt wurde rechts neben

dem 4. Polfaden gemacht und ist das Gewebe von der rechten Seite des
Vf‘bstuh]es aus betrachtet, so dass die acht Kettenfiden in nachfolgender
eihenfolge hinter einander liegen.

Polfaden 4, Polfaden 3
Grundfaden 4, Grundfaden 3
Polfaden 2, Polfaden 1
Grundfaden 2, Grundfaden 1

. Die simmtlichen anderen Musterbilder sind auf Patronenpapier ge-
Bi'zchnet sich vorzustellen. Die Fig. 13 giebt die obere Ansicht der
erwaare mit der Unterwaare, so wie sie zu einander im Webstuhl
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liegen: die Fig. 14 zeigt links die obere Ansicht der Unterwaare mit
Hinweglassung der zwischen arbeitenden Grundfiiden 2 und 6 der Ober-
waare, und rechts dasselbe, nur dass hierbei die Polfidenpaare 1 und 2,
sowie 3 und 4 zusammengeschoben, also jedesmal in eine Kettenlinie
gezeichnet sind. Die Fig. 15 ist die Patrone des oberen Sammetgewebes
und zeigt die im Webstuhl oben liegende linke Seite, also die Riicken-
seite desselben. Links ist das volle Musterbild mit Hinweglassung der
zwischen liegenden Grundfiden 1 und 5 des Untergeéebea gezeichnet,
und rechts ist diese Patrone zusammengeschoben, fallen also wiederum
die Polfiden 1 und 2 und ebenso auch die Fiiden 3 und 4 zusammen.
Die bei diesen Figuren benutzten Zeichen bedeuten das Folgende:

[d der Grundfaden des Untergewebes liegt oben,

B ., > » Obergewebes iy

B die Polfiiden 1 und 3 liegen oben,

E] n n 2 ” 4 n n

[0 in der Fig. 13: Die oberen Grundfiden 2 und 4 in der Ein-
zugszeichnung liegen, ohne fiir die zugehorigen Schiisse zu binden,
also flott iiber dem unteren Gewebe;

[0 in der Fig. 14: Die Polfiden liegen im Oberwerk.

Die in die Figuren eingetragenen Zahlen geben die Nummern der
Kettenfiden und der Schussfiden an, theils in Bezug auf das Doppel-
gewebe und anderentheils in Bezag auf jedes einfache Sammetgewebe.

Nuthenbahntrommel.
(Tafel 72, Figuren 16 bis 23.)

Wiihrend die Schiifte steigen, sinken ihre Trittrollen und umgekebrt.
Man hat demnach die Trittscheiben zur Bewegung der Grundschiifte in
solchen Weisen zu formen, wie sie die Fig. 16 bis 19 zeigen, und die
fiir die Einstellungen der Polschiifte dienenden Nuthenbahnen so aus-
zufithren, wie solches die Fig. 20 bis 23 angeben.

Das Bundrad wird mit der Rideriibersetzung ,eins zu sechzehn®
angetrieben, und stellt seine Trittrollen hoch, wenn deren Schifte zt
senken sind, und tief, wenn man letztere hoch stellen muss. Gleich
numerirte Scheiben treiben gleich numerirte Schifte. Die Scheiben I
und III und ebenso II und IV haben jedesmal dieselbe Form, sie sind
aber um eine Viertelumdrehung, also entsprechend vier Schiissen, zu ein-
ander versetzt, resp. nacheilend. Ganz ebenso ist es mit den Polscheiben,
nur eilt die Scheibe VI zur Scheibe V um' eine halbe Umdrehung nach,
die Scheibe VII zur Scheibe V. um eine Vierteltour nach, und die Scheibe
VIII zu V um drei Viertelumdrehung, also im letzteren Falle um neun
Schuss nach. Simmtliche Nuthenbahnen dieser vier Stiick Polscheiben
sind gleich geformte.
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Doppel-Sammet-Webstuhlfabrikanten.

Hergestellt wurden solche Webstithle von nachfolgenden Firmen:

Felix Tonnar; Burtscheidt, Ulrici & Comp., vormals Burt-
scheidt & Lentz und ebenso Gerhard Burtscheidt; Giisken;
A. Bresser — siimmtlich in Diilken.

L. Dohmer; Eduard Hamecher; Oudille; J. Walder;
G. und C. Herbst — siimmtlich in Crefeld.

Lentz; Gehlen; Gebriider Heine — simmtlich in Viersen.

J. Geiger in Lobberich.

F. Kriickels in M.-Gladbach.

C. Gronert in Berlin.

Siichsische Webstuhlfabrik, vormals Louis Schénherr in Chemnitz.

G. Bernhardt’s Séhne in Gaudenzdorf bei Wien.

Chantiérs de la Buire; J. Durand — beide in Lyon.

Th. Diederichs in Bourgoin,

F. Colombet & Comp. in St. Etienne.

8. C. Lister & J. Reixach in Manningham und Bradford.

M. Leach, J. Heaton und J. Bentley; E. Greaves — beide in
Bradford.

Ch. Pearson in Philadelphia.

F. Charcot in Paterson.

Ch. Coupland & J. Tingue in Seymour.

Knowles-loom-works in Worcester.
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