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STYCZEN — LUTY 1954

O podniesienie jakosci druku i oprawy ksiazki

; ~ poprzednim numerze ,Poligrafiki® (6/1953)
omawialiémy w artykule wstepnym zagadnienie ja-
koéci produkcji. Postulowalismy szereg posunigé
organizacyjnych i technicznych, ktére mialy znacznie
polepszy¢ nasza produkcje. Niestety, zagadnienie to
jest jeszcze daleko nie rozwiazane; stale musimy
o tym pamigta¢ i szuka¢ nowych drég rozwiazania
tego problemu.

W dniu 16 lutego 1954 r. przeczytaliémy krytycz-
ny artykut w ,,Zyciu Warszawy™ p. t. ,Wydawnicze
brakorébstwo™, wskazujacy braki i niedociagnigcia
w naszej pracy na odcinku jakosci produkcji.

»Niestety, drukarnie nie kontroluja dostatecznie
swej produkcji 1 wypuszczaja ksiazki-braki, ktére
.nie ustepuja” przykladom brakorébstwa z innych
dziedzin naszego zycia... Podobnie jak tam — nalezy
1 w drukarniach wydaé brakorobom zdecydowana
walke.

Oto kilka przyktadéw ksiazek-brakéw: egzemplarz
dzieta ,,Zarys chirurgii® (PZWL, Druk. RSW
.Prasa®) — str. 93 karta udarta w polowie. Gar-
lifiski: ,,Architektura Polska 1950 — 1951 (PW'T,
Zakl. Graf. im. M. Kasprzaka w Poznaniu) — oklad-
ka jest odwrotnie wklejona do tekstu; podobnie
z VII tomem ,,Stownika Jezyka Polskiego™ Kartowi-
cza (PIW, Zakl. Graf. im. Kasprzaka); Tolstoj L.:
~Anna Karenina* (PIW, Drukarnia Wydawnicza
Krakéw) — w trzecim tomie strony maja kolejnosé
81, 102, 106, 107, 96; ,,Mechanik — poradnik tech-
nika (PW'T, Zakt. Graf. im. Kasprzaka) str. 308,
316 w czeSci tylko zadrukowane, 309 — czysta, 310,
315 — druk podwdjny; w drugim egzemplarzu stro-
ny 578, 589, 582, 583, 586, 587 — czyste; , Ramowy
plan kont dla przedsigbiorstw panstwowych®” (PWSZ,
Druk. im. Rewolucji PaZdziernikowej) — tekst po-
mieszany na str. 64, 83; Stowacki ,,Dzieta wszystkie*
(Ossolineum 1952, Zaklady Graficzne Dom Stowa
Polskiego w Warszawie) — pomieszane w szyciu
arkusze, podwdjne tomy w paczkach.

Obok narzekan na zty druk czytelnicy skarza sig
takze na zla prace introligatorska, ktéra czesto po-
zbawia warto$ci cala ksigzke.

I znéw kilka przykladéw: Staszic — ,,0 nauce®,
Jedrzej Sniadecki — , Wybér pism“, Kotlataj —
»Wybér pism naukowych® (wszystkie trzy tytuly
wydane przez PWN, wykonane w Drukarni Naro-
dowej w Krakowie), Kraczkowski — ,,Nad arabski-
mi rekopisami® (PWN 1952, Zaklady Graficzne

nr 6 w Krakowie), Szulc Z. — ,,Slownik hutnikéw
polskich® (Pozn. Tow. Przyjaciét Nauk, Poznanska
Drukarnia Naukowa).

Wymienione ksiazki zostaly wydane z duza pie-
czolowito$cia, drukowane na wysokogatunkowym
papierze, ale puszczono je w $wiat bez wyklejek, sa
stabo zszyte, przy parokrotnym otwarciu szycie
puszcza, arkusze sie rozsypuja, w ostatecznoéci bro-
szura wypada z okladki®.

Tyle korespondent ,.Zycia Warszawy*. Nalezy do
tego jeszcze dodaé, ze jest to wynik tylko dwu-
godzinnej obserwacji w jednej ksiegarni w Byd-
goszcezy.

Kazdy drukarz po przeczytaniu tej notatki musi
dojé¢ do wniosku. ze to karygodne brakordbstwo jest
wynikiem nie jakich§ obiektywnych przyczyn (na
ktére czesto powoluja sie kierownicy drukarn), lecz
niedbalej pracy, duzych wad 1 brakéw w organizacji
kentroli technicznej i niebezpiecznego ignorowania
odpowiedzialno$ci osobistej. Brakoroby wymienio-
nych drukarn narazali na szwank reputacje swoich
placéowek pracy.

Przed przemyslem poligraficznym — jak to juz
niejednokrotnie pisaliSmy — stoi zadanie polozenia
kresu temu niepokojacemu zjawisku niestarannej
produkeji.

Wszystkie przytoczone przyklady ztej jakodci sg .
wynikiem ignorowania zalecen, dotyczacych miedzy-
operacyjnej kontroli technicznej. W wielu naszych
drukarniach mamy takie zjawiska, Ze na ostatecznej
(koncowej) kontroli siedzi kilkunastu lub nawet
kilkudziesigciu pracownikéw, ktérych zadaniem jest
kontrola wszystkich proceséw juz gotowej ksiazki;
po stwierdzeniu wad oddaje si¢ ja do poprawienia,
angazujac. do tej pracy ponownie kilkunastu pra-
cownikéw. Np. w drukarni im. Kasprzaka w Pozna-
niu przy kontroli koficowej do niedawna pracowato
28 ludzi, natomiast kontrola miedzyoperacyjna
ograniczala sie tylko do wyrywkowej kontroli maj-
stra lub brygadzisty. O wynikach tej ztej organizacji
mogliSmy si¢ przekonad z notatki w ,,Zyciu Warsza-
wy®. Dotyczy to nie tylko drukarni im. Kasprzaka —
jest to zjawisko nagminne. Mimo wydanych instruk-
cji techniczno-produkcyjnych, okre$lajacych zupel-
nie jasno i wyraznie tok postgpowania przy kontroli
miedzyoperacyjnej, polegajacej m. in. na tym, Ze
kaidy proces musi byl przez majstra -oddzielnie
akceptowany i ie nie wolno odstepowaé od zaiwier-



zenia wzoru, nalezy stwierdzié, ze system ten do

dnia dzisiejszego nie jest przestrzegany. Zdarzaja
si¢ czesto wypadki, Ze dziela drukowane na kilku
maszynach nie maja zaakceptowanego wzoru, wg
ktérego powinny by sie one drukowaé. Wynik tego
— rézna tonacja farby w jednym dziele, ktérego
jaskrawym przykladem moze by¢ wydane przez
»Ksiazke i Wiedze” tak powazine dzielo, jak ,,Lenin
o Polsce i polskim ruchu robotniczym®, drukowane
przez L.odzka Drukarnie Dzielowa.

W tym miejscu warto by powiedzie¢ pod adresem
wydawnictwa, ze tego rodzaju dziel nie powinno sig
podpisywaé do druku 30.XI1.1953 i zada¢, by druk
byt zakoficzony 10.1.1954 roku; skrécenie do minum
czasu druku bynajmniej nie wplywa na polepszenie
jakoSci.

Albo drugi przykltad: PWT oddaty do drukarni
im. Kasprzaka rckopis ,,Maltego Poradnika Mecha-
nika® (668 str. utrudnionego skladu) 18 sierpnia,
a druk ukonczono 28 listopada. Wynik — ksigzka
niestarannie zrobiona i zawierajaca 30 (trzydziesci)
bledéw, i to tylko — jak wydawnictwo podaje —
wazniejszych; ile jest mniej wainych — o tym sig
nie mowi.

Zjawisko to wystepuje tez bardzo jaskrawo przy
drukach wielokolorowych, gdzie poszczegélni maszy-
ni$ci nie maja oryginaléow do kontroli swoich dru-
kéw, jak ostatnio mialo miejsce w Ldodzkich Zakta-
dach Graficznych. Efekty tej ,,radosnej twérczosci®
sg takie, ze graficy zupelnie mie poznaja swoich obra-
z6w, a czytelnicy wprowadzeni sa w blad; wykosla-
wia sie ich smak estetyczny.

Zupelna anarchia panuje w introligatorniach,
jesli chodzi o makiety (wzorce) gotowej ksiazki.
Anarchia ta panuje i w drukarniach, i w wydawni-
ctwach. W réznych drukarniach istnieja tzw. wzor-
carze, ktorzy robig wzory, jak ksiazka powinna wy-
glada¢, ale, niestety, ani majstrowie, ani — co gor-
sze — brygadzici tych wzoréw nie dostaja, albo ich
nie przekazuja bezposrednim wykonawcom. Jasne. 7ze
taka ,,organizacja’ pracy, to prosta droga do brako-
robstwa.

Powazny.n tez brakiem w naszej pracy i w znacz-
nej mierze przyczyniajacym si¢ do brakordbstwa,
to czesto nieodpowiednie przygotowanie pracy przed
oddaniem do dzialéow produkcyjnych. Dotyczy to
i wydawcdw i1 drukarn. Czeste zmiany juz w trakcie
produkcji doprowadzaja do znacznych zaburzen toku
produkeji i do brakorébstwa — jak to ostatnio mialo
miejsce z kalendarzem mlodziezowym (,Iskry")
i ,.Potopem” (PIW). Wydawnictwa (mimo znacz-
nej poprawy w ich pracy na odcinku poligraficznym)
nie stosuja si¢ do zarzadzen Prezesa CUW-u, doty-
czacych oddawania do drukarf cato$ci materiatéow
i surowcow w okreSlonym czasie wraz z wykonczo-
nym opracowaniem technicznym rekopisu. To lekce-
wazenie zarzadzen cze¢sto doprowadza do nierytmicz-
nej i zlej produkcji drukarn.

Orientujemy sie¢ doskonale, Ze jednym z czynni-
kéw wplywajacyh na dobre wykonanie produkeji, to
rytmiczny jej przebieg. A jak to wyglada od strony
wydawnictwa? Przyjrzyjmy si¢ kilku przyktadom,
ktore zostaly wziete tylko z jednego zakladu (Kra-
kowska Drukarnia Prasowa):

Wydawniclwa Literackie (Krakéw) daly drukarni
zlecenie na wykonanie: :

2

zamiast 5 pozycji — tylko 2,

zamiast 104 ark. skladu — tylko 26.

zamiast 1.014.000 odbitek — tylko 204.160,

zamiast 63.750 egz. twardej oprawy — tylko
15.320 egz. broszurowej (poza planem).

Panstwowy Instytut Wydawniczy do pierwszych
dni lutego nie dostarczytl zadnego materiatu.

Panstwowe Wydawnictwa Rolnicze i Lesne do-
starczyly drukarni robét:

zamiast 1.050.000 odbitek — tylko 331.210,

zamiast 145 ark. skladu — tylko 112,

zamiast 20.000 twardej oprawy — tylko 7.200,

PUWSZ dalo drukarni zlecenie na wykonanie:

zamiast 350.000 odbitek — tylko 125.700,

zamiast 9.000 opraw twardych — tylko 6.300.

Takich przykladéw mozna by przytaczaé bardzo
wiele; dotycza one wigkszo$ci wydawnictw, zwlasz-
cza je$li chodzi o twarde oprawy. Dla przykladu:

Wycinek Oddano

planu drukarni

rocznego 1 wykonano

dla stycznia w styczniu
I. Nasza Ksiggarnia 266.000  110.000
2. Ksiazka i Wiedza 80.700 41.000
3. PIW 122.000 70.000
4. PWT 67.200 34.600

I réwnoczeénie dla innych wydawnictw drukarnie
wykonaly wigcej anizeli plan przewidywal:

5. Wyd. Komunikacyjne 46.900 53.000
6. Sport i Turystyka 4.800 65.000
Ksiaznica Atlas 6.400 40.000

W sumie zamiast 855.000 egzemplarzy twardych
opraw, na wykonanie ktérych wydawnictwa mialy
w m. styczniu daé zlecenie drukarniom podleglym
CZPG. zlecono 510.300, co tez tylko zostalo wyko-
nane. W miesigcu styczniu dalo to niedobdr ca 40%,
ktory przeciez bedzie musial byé nadrobiony w na-
stepnych miesiacach. Sygnaly z drukarin w miesigcu
lutym nie wskazuja na poprawe sytuacji.

Tych kilka przykladéw z terenu drukarni podleg-
tych CZPG $wiadczy o tym, ze nalezaloby juz
w najblizszym czasie na szczeblu centralnym do-
prowadzi¢ do pewnej zmiany stylu wspdlpracy mie-
dzy wydawnictwami a drukarniami, ktéra rzutuje na
jakos¢ produkcji i koszty wlasne zakladéw graficz-
nych.

Duzym niedociagnieciem w naszej pracy na od-
cinku jako$ci produkeji jest brak okreslonych norm
jakosciowych gotowego produktu. Mamy wprawdzie
pewne normy jako$ciowe, zawarte w instrukciach
produkcy jno-technicznych, ale ograniczaja sie one
raczej do okreslenia normy jakoSciowej tylko pew-
nej fazy wytwarzania naszego produktu. Natomiast
brak pelneﬂo okreslenia jakoSciowego gotowej ksigz-
ki, czasopisma czy albumu. Brak tego okreslenia
wytwarza wiele zamg¢tu w naszej pracy.

Aator artykulu w ., Zyciu Warszawy* poruszyt
tylko jedna strong oceny jako$ciowej naszej ksiazki
— strong jej przydatnosci czy uzytkownosci, a po-
zostaje przeciez jeszcze druga strona tego zagad-
nienia — estetyczne wykonanie ksiazki, zgodne
z technologlcznymx wymaganiami. Departament
Produkcji i Techniki CUW opracowuje obecnie nor-
my jakosciowe gotowego produktu; bedzie to wielka
pomoca w naszej pracy.

W tym stanie rzeczy nasza walka o poprawe ja-
kosci produkcji powinna péj$¢ w dwéch kierunkach,
a mianowicie:



1. Podniesienia jako$ci ksiazki pod wzgledem jej
trwaloéci i pelnej uzytkownosci.

2. Podniesienia jako$ci ksiazki pod wzgledem jej
estetycznego wykonania.

Jasne, ze oba te kierunki naszej walki o jako$¢
nie dadza si¢ rozdzieli¢ i nie mozemy i nie powin-
ni$my tege dzieli¢ na etapy, ksiazka bowiem jest ta-
kim produktem, ktory nie tylko sluzy do przeczy-
tania lub nauki, ale odpowiednia szata graficzna
naszej réznorodnej produkcji wyrabia smak este-
tyczny czytelnika i jest czynnikiem pomagajacym
w podnoszeniu poziomu kulturalnego spolteczenstwa.

Jakie wnioski powinni$my wyciagnaé z tych nie-
pokojacych sygnatéw?

1. Kontrola techniczna musi wzmoéc swoja prace
na odcinku kontroli materialéw i surowcéw potrzeb-
nych do produkcji, graficzne;].

2. Materialy dostarczane przez wydawnictwa
muszg by¢ pelne 1 zawieraé te wszystkie dane, ktore
reguluje zarzadzenie Prezesa CUW-u.

3. Materialy, ktére sa przekazywane do dzia-
t6w produkcyjnych, musza zawieral wszystkie da-
ne technologiczne, okre$lone w instrukcjach pro-
dukcyjno-technicznych z uwzglednieniem specyfiki
danego zaméwienia.

4. Przekazywanie produkcji z jednego dzialu do
drugiego musi by¢ dokonywane ¢ylko i jedynie po
kontroli technicznej, stwierdzajgcej, ze produkt na-
daje sie do dalszych faz produkcyjnych.

5. Szczegélnie w introligatorniach naleiy zorga-

nizowal prace w ten sposob, by kontrola miedzy-
operacyjna obejmowala wszystkie fazy produkcyijne,
tak aby kofcowa kontrola ograniczata sie tylko do
zewnetrznego obejrzenia ksiazki i stwierdzenia jej
trwalego 1 czystego wykonania.

6. Nalezy przynajmniej raz w miesiacu odbywaé
konferencje z przedstawicielami wydawnictw 1 Do-
mu Ksiazki dla oméwienia jakosci produkecii.

7. Wszystkie dyrekcje drukard wraz z klubami
racjonalizacji powinny na swoich zebraniach stawiaé
zagadnienie jako$ci produkcji i szukaé coraz to no-
wych drég w usuwaniu brakéw i niedociagnieé pro-
dukeyjnych.

8. Przez propagande wizualna, radiowezly, wy-
stawy powinno si¢ propagowal ludzi i zespoly
majace osiagnigcia na odcinku odpowiedniej pro-
dukcji, a napictnowaé i wyciagaé wnioski w stosunku
do brakorobéw.

9. W szkoleniu wewnatrzzakladowym nalezy po-
tozy¢ szczegélny nacisk na jako§é produkcii.

10. Nalezy wzméc walke o rytmiczno$é produkeji
przez staly kontakt z wydawnictwami, przez codzien-
ng kontrol¢ wykonania planéw i wplywu zaméwieh
oraz przez stale informowanie swoich wladz nad-
rzgdnych o niedociagnieciach, jak réwniez o szczegél-
nie dobrych wynikach.

Walka o jako$§¢ produkcji musi sig staé czolowym
hastem w naszej codziennej pracy. Musimy wydaé .
zdecydowana walke brakorobom. 1. fauznicki

Blad, ktéry trzeba szybko skorygowaé

Taryfikalor robol dia przemystu graficznego (rok 1951) bardzo dobrze syluuje skladaczy wykonujgcych skiady matematyezne, chemiczne itp.
Przemys! celowo siworzyi te dobre warunki, aby sie mogly sia¢ bodZcem do podnoszenia kwalifikacji — do specjalizowania sie coraz wick-
szej liczbyv skladaczy w wykonywaniu tveh trudnych skladow. Wiele zaktadéw graficznych, m. in. wszystkie tzw. drukarnie naukowe, dys-
ponuje juz skiadaczami o duzyveh kwalifikacjach prakiveznych do wykonywania robdt itechnicznych, w kldrych formuly matematyczne, che-
miczne itp. stanowia powazny procent calego dzicta, brak jednak weigZ rezerwy tego rodzaju pracownikéw, Rezerwy te musza stworzyé przede

wszysikim szkoty graficzne. Z tego wzgledu artykul mgra inz. J. Plaskowskiego zasluguje na uwage.

. Rozwéj produkcji ksiazki technicznej w Polsce Ludowej
byt i jest bardzo szybki. Wzrosta ogromnie ilo§¢ ksiazek za-
wierajacych sktady matematyczne, fizyczne, chemiczne itp,,
wzrést bardzo powaznie udzial ksiazek technicznych w pro-
dukcji ogélnej w poréwnaniu i ze stanem przedwojennym i ze
stanem z pierwszych lat po wyzwoleniu. Sg to sprawy powszc-
. chnie znane, a juz szczegblnie dobrze znane sa w przemysle
poligraficznym, ktory w ostatnich latach szybko dostosowal sie
do zwiekszonej ilofci drukdw technicznych, rozbudowujac od-
powiednie dzialy drukarf, w szczegélno$ci zecernie reczne,
zwigkszajac ilo§¢ i asortyment czcionek matematycznych itp.
Zagadnienie przygotowania drukarf do wykonywania drukéw
tcchnicznych, nawet o bardzo skomplikowanym skladzie, w za-
kresie urzadzen drukarskich zostalo juz zasadniczo rozwiazane.
Do bezpowrotnej przeszloéci naleza juz takie zjawiska sprzed
niewielu jeszcze lat, jak blokowanie 50% prostych skladéw
matematycznych, czekanie na dostarczenie potrzebnych czcio-
nek, przerzuty czcionek z drukarh itp. Natomiast tak waine
zagadnienie poprawy jakosci skladéw matematycznych prze-
jawia zdecydowanie mniejsze tempo postepu i jest przedmio-
tem ciaglych sporéw miedzy drukarniami i wydaweca.

Istotna przyczyng, a moze lepicj, jedna z glownych przy-
czyn tego stanu rzeczy, wyjadnia artykut kol. Boleslawa Tra-
winskiego pt. ,,Postep w wykonywaniu sktadéw technicznych®
w zeszycie 5/53 ..Poligrafiki®.

Redakeja.

W artykule tym autor omawiajac konieczno$é wysokich kwa-
lifikacji zeceréw skladajacych formuly matematyczne, fizycz-
ne itp. pisze dostownie: ,,Mlode kadry nie sa nalezycie dopil-
nowywane w szkolach graficznych, gdzie tego rodzaju roboty
powinny by¢ naleiycie przepracowane i wdrozone mlodziezy.
Mlodziez ze szkol graficznych przychodzi zupelnie surowa
i w ogble bex znajomoici skladéw matematycznych. Dopiero
w zakladzie pracy szkoli si¢ w tej dziedzinie teoretyczniei pra-
btycznie (wyréinienie moje — J. P)“. I nastepnie dalej:
»Drukarnia im. Rewolucji PaZdziernikowej moze poszczycié
sie tym, ze wyszkolita kilku mlodych fachowcéw na dobrych
skladaczy matematycznych. Szkolenie wewnatrzzaktadowe pole-
ga na poznaniu i zapamie¢taniu nazw poszczegdlnych znakéw
matematycznych, chemicznych, alfabetu greckiego itp. oraz
uczenia wlaSciwego justowania, przenoszenia formul i popraw-
nego lamania dzieta z formulami; szkolenie to jest teoretyczne
i praktyczne®.

Cytowane wyjatki z artykulu kol. B. Trawiniskiego sg w grun-
cie rzeczy, choé¢ moze niezamierzona, wnikliwa i fachowa kry-
tyka programu szkolenia w szkolach poligraficznych i jedno-
cze$nie wyjasnieniemn przyczyn niskiej nieraz jako$ci skladéw
matematycznych. :

Na podstawie artykulu kol. B. Trawinskiego mozna stwierdzi¢:

1. Pomimo ogromnego wzrostu udzialu drukéw technicznych
w ogblnej produkcji drukarskiej jeszcze w 1958 r., w 4-ym
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roku Planu 6-letniego, programy szkét poligraflicznych albo nie
uwzgledniaja nauki skfadéw matematycznych, albo uwzgled-
niaja ja w stopniu minimalnym.

2. Ciezar szkolenia w tej dziedzinie, zaréwno teorctyczncgo.

jak i praktycznego, jest tym samym przerzucony na drukar-

nie.

3. Niecktére zaklady, jak np. Drukarnia im. Rewolucji Paz-
dziernikowej, biora na siebie trud szkolenia, ktéry — moim
zdaniem — przekracza znacznie zakres tego, co moze i po-

: ; i e 5 rnakladowe™
winno sie miedci¢ w pojeciu ,szkolenie wewnatrzzakladowe™.

Ale czy wszystkie zaklady wykonujace druki techniczne sa’

w stanie zorganizowaé takie szkolenie i czy wszystkie w istocie
je organizuja?

4. Drukarnia im. Rewolucji PaZdziernikowej, majaca bar-
dzo duzy plan drukéw technicznych, pomimo znacznych wy-
sitkéw w dziedzinie szkolenia, wys7kol11a tylko kilku mlodych
fachowcéw w tej dziedzinie.

5. Niedostateczne uwzglednianie w programach szkot gra-

ficznych nauki skladéw matematycznych doprowadza do tego,

ze ich absolwent uczy si¢ trudnej szfuki skltadéw matematycz-
nych przewaznie nie w warsztacie szkolnym na prébnych skia-
dach, ale w drukarni na prawdziwych maszynopisach wyda-
wecdw technicznych, czyli w pewnym sensie uczy si¢ kosztem
wydawcéw. Mianowicie przez niska jako$§¢ skladu zwicksza
ilo§¢ koniecznych korekt, powodujac wicksze zatrudnienie
w zespolach korektorskich wydawcy, przediuzajac cykl pro-
dukeyjny, powodujac calkowicic nieusprawiedliwiony wzrost

kosztéw 1 ctatéw, opédinienic ukazywania sie ksiazek, prze-
dluzanie obiegu $rodkéw obrotowych, obnizenic jako$ci pro-
duktu koncowego — ksiazki.

Reasumujac, trzeba powiedzieé, ze niedostateczne uwzgled-
nienie nauki skiadéw matematycznych jest bledem, wywoluja-
cym powazne straty materialne i kulturalne w- gospodarce na-
rodowej, bledem, ktéry trzeba jak najszybciej skorygowad.

Korekta ta powinna polegaé na wprowadzeniu w Zycie na-
stepujacych tez:

"W programach szkét peligraficznych zostanie w potrzeb-
nym zakresie uwzgledniona nauka skladéw matematycznych, fi-
zycznych, chemicznych, alfabetu greckiego itp. zardéwno teore-
tyczna, jak i praktyczna. Zmiana ta powinna byé tak prze-
prowadzona, aby mogla wej$¢ w zycie juz od poczatku roku
szkolnego. Z tym wiaze sie oczywifcie zaopatrzenie szkél
w odpowiednie urzadzenia, czcionki itp.

2. Drukarnie, ktére maja w planach druki techniczne, a nie
maja dostatecznie wyszkolonych fachowcéw, opierajac sie na
do$wiadczeniu Drukarni im. Rewolucji Paidziernikowej, zor-
ganizuja kursy wewnatrzzakladowe teoretyczne i praktyczne,
ksztatcace w dostatecznej ilo§ci’ pelnowarto$ciowych fachow-
cow sktadéw matematycznych.

8. Wobec szybkiego wprowadzania techniki bezszpaltowe]

. przez wydawcoéw technicznych uwazam, ze réwniez nauka i tej

trudnej dziedziny w zawodzie skladacza powinna byé wprowa-
dzona do programdéw szkolnych, jak réwniez i do szkolenia
wewnatrzzakladowégo w drukarniach produkujacych ksiazki
techniczne, Mgr inz. Jan Plaskowski

7. pobytu polskiej delegacji w Zwiazku Radzieckim

W miesiacu listopadzie i grudniu ubieglego roku przeby-
wala w Zwiazku Radzieckim 16-osobowa grupa przedstawi-
cieli wydawnictw, przemystu graficznego i ksicgarstwa. Dele-
gacji przewodniczyl V-Prezes Centralnego Urzedu Wydaw-
nictw, Przemyslu Graficznego i Ksicgarstwa tow. Leon Bielski.

W czasie swojego blisko miesigcznego pobytu w Moskwie
i w Leningradzie mieliémy mozno$é zapoznaé sie¢ z osiagnie-
ciami i biezaca praca wydawnictw, zakladéw graficanych, ksie-
garn oraz Glawizdata (Centralnego Urzedu Wydawnictw), jak
réwniez innych instytucji naukowych zwiazanych z ruchem
wydawniczym- (Kniznaja Palata, Instytut Informacji Naukowej,
Wydzialu Wydawniczego MGU, Domu Ksiazki Dzieciecej
iin.).

Delegacja nasza zostala przyjcta w Zwiazku Radzieckim nie-
zwykle serdecznie. Umozliwiono nam zapoznanie sig ze wszyst-
kimi zagadnieniami i- szczegélami pracy, ktére nas interesowa-
ty. Delegacja byla przyjeta przez Ministra Kultury, tow. Po-
nomarenke i V-Ministra Kultury, tow. Stolefowa. W czasie
calego pobytu delegacje otaczal troskliwa opieka Prezes Glaw-
izdata, tow. Graczow.

Delegacja nasza podzielita si¢ na trzy grupy specjalizacyj-
ne, a mianowicie: wydawnicza, przemystu graficznego i ksie-
garskg. W tych grupach pracowano nad poszczegdlnymi za-
gadnieniami braniowymi.

Dzieh pracy delegacji wygladal nastepujaco: z rana odby-
waly si¢ konferencje robocze prowadzone w formie wykladu
z dyskusja na okreslony femat. Nastepnie zapoznano si¢ bez-
po$rednio z praca jednostki, w ktérej odbywalo si¢ posiedze-
nie. Po obiedzie trwato badZz dalsze zapoznawanic si¢ z pra-
ca danej jednostki, bad# tez brano udzial w kolejnym wykfa-
dzie. Program pobytu ulozony byl zgodnic z naszymi zycze-

niami.

Rozmowy i konferencjc z nami prowadzili czolowi pracow-
nicy radzieckiego ruchu wydawniczego, przemyslu graficznego
i ksiegarstwa. Byli wéréd nich dyrekiorzy departamentéw
Glawizdata, dyrektorzy i redakiorzy naczeini wydawnictw, dy-
rektorzy zakladéw graficznych, przedsicbiorstw ksiegarskich
i autorzy zmanych prac z wymienionych wyzej dziedzin.

Pokazano nam najnowsze -osiagniecia techniki radzieckiego
przemystu graficznego, zapoznano nas z praca instytutéw nau-
kowo-badawczych, jak réwniez umozliwiono nam zapoznanie
si¢ z praca oérodkéw bibliograficznych i Biblioteka im. Leni-
na w Moskwie.

Na wstepie naszego pobytu zapoznaliémy sie z organizacja,
zadaniami i praca Glawizdatu (odpowiednik naszego Central-
nego Urzedu Wydawnictw, Przemyslu Graficznego i Ksiegar-
stwa) wchodzacego w' sklad Ministerstwa Kultury ZSRR.

Glawizdat nadzoruje dziatalno§é przedsiebiorstw wydawnl-
czych i drukarskich posiadajacych znaczenie centralne (13 wy-
dawnictw, 25 przedsiebiorstw przemystu.graficznego), jak row-
niez nadzoruje dzialalno§¢ sieci ksiggarskiej podlegajacej Kai-
gotorgom.

Glawizdat ma za zadanie przekazaé jednostkom podleglym
wytyczne Partii i Rzadu oraz nadzorowaé ich sprawna reali-
zacje; koordynowaé prace ruchu wydawniczego z przemyslem
graficznym i ksiggarstwem; udziela¢ przedsiebiorstwom podle-
glym w ramach planéw jak najdalej idacej pomocy w celu
umozliwienia im spelnienia ich zadan w polityce kulturalnej
Zwiazkun Radzieckiego; reprezentowal interesy wydawnictw,
przemystu graficznego i ksicgarstwa wobec naczelnych wladz
panstwowych (przez Ministerstwo Kultury).

W pracy Glawizdata dominuja sprawy wydawnicze. One
sa przedmiotem szczegdhnej < troski ze strony kierownictwa
Urzedu.



Co naszej delegacji rzucalo sic w eczy 1 co nam najbardziej
imponowalo w pracy w Glawizdata? Przede wszystkim jas-
no§¢ zadan, jakie ma do spelnienia tamtejszy Urzad oraz je-
go wysoki styl pracy, wynikajacy w gléwnej mierze z posia-
dania pracownikéw o odpowiednich kwalifikacjach i1 wielo-
letniej praktyce. Imponowaly nam réwniez niewielkie ectatowo
dzialy pracy wykonujace, terminowo i sprawnic nalozone na
nie zadania. Jak si¢ przekonalidmy, tego rodzaju ustawienie
dziatéw jest mozliwe ze wzgledu na koncentrowanie si¢ na za-
sadniczych problemach i stalych: zadaniach planowych oraz na
duzej samodzielnodci jednostek podleglych. Samodzielno$é ta
z kolei jest mozliwa wobec istnienia szeregu podstawowych
przepiséw normujacych zasadnicze procesy pracy, zaréwno
wydawnictw, jak 1 przemystu graficznego.

Imponowali nam réwniez pracownicy Glawizdata, posiada-
jacy duza wiedze zawodowa. Udzielali oni nam cennych rad
i wskazéwek co do sposobéw prowadzenia tej samej pracy na
naszym terenie. Otaczali oni nas troskliwa opicka, abyémy jak
najwiecej skorzystali z naszego pobytu i wywiezli jak najwiek-
szy zasOb wiadomosci, ktére ulatwia nam prace w kraju.

Moéwiac o pracownikach Glawizdata nie mozna pominaé
jeszcze jednego zjawiska godnego podkre§lenia. Jest nim usta-
wiczne szkolenie si¢ 1 podnoszenie swoich kwalifikacji, 1 to
zardwno politycznych, jak i zawodowych.

Pracownicy doskonale rozumieja to zadanie, Urzad za§ ze
swej strony nie szezedzi pomocy materialnej, aby pracownicy
mogli zdoby¢ wiedzc. Jest to doskonale pojeta inwestycja.
MieliSmy sami mozno$¢ przekonaé sic o zasobie wiedzy facho-
wej pracownikéw Glawizdata, prowadzac z nimi dlugie dysku-
sje na tematy {achowe.

Przebywajac w miejscach pracy mogli$émy réwniez stwier-
dzié, ze radzieccy koledzy pracuja z calym oddaniem i ze po-
siadaja wyprobowane systemy pracy, ktére nadal poglebiaja
i ulepszaja.

Wysoka jest réwniez technika pracy. Dla przykladu mozna
podaé, ze komérka planowania finansowego Glawizdata, kté-
ra sporzadza zbiorczy plan finansowy dla wszystkich jedno-
stek Glawizdata, zatwierdza plany podleglych jednostek i nad-
zoruje ich wykonanie oraz prowadzi rozlegla Mwspdlprace
z bankami — posiada 3 pracownikéw. Departament Ksiego-
wosci, posiadajacy 36 jednostek bilansujacych i prowadzacy
ksiegowo$¢ Glawizdata i jego sprawy kasowe posiada 12 lu-
dzi, lacznie z ksiegowymi rewidentami.

Przyktadéw takich mozna hy podaé duzo. Wskazuja one na
to, ze towarzysze radzieccy potrafia realizowaé zadania im
wyznaczone stosujac w pelni zasady ekonomiki i umiejetno$ci
pracy. Pracownicy Glawizdata znajac doskonale problematy-
ke wydawnictw, przemystu graficznego i ksicgarstwa moga
ponadto w pelni stuzyé im pomoca i oceniaé ich prace.

( i !

Z(Qo[mr('iu o umocnienie sojuszu robolniczo-chlopskiego —
fundamentu wladzy ludowej, w oparciu o rozwéj so-
cjalistycznego  przemyslu — podstawe rozwoju  calej gospo-
darki narodowej, w oparciu o twércza energie i oftarna prace

polskich mas lidowych = bohaterskq klasq roboiniczq na czele:

oraz w oparciu o wszechsironng i bezinteresowna, prawdziwie
braterskq pomoc Zwiazku Radzieckiego i wspotprace ze wszyst-
kimi krajami obozu socjalizmu Polska Ludowa moze dzi§ Smia-
lo likwidowaé powstale nicréwnomicrno$ci w rozwoju gospo-
darki narodowej i szybko posuwaé sie naprzéd po drodze bu-
downictwa socjalistycznego.

IX PLENUM KOMITETU CENTRALNEGO PZPR

Grupa cuwowsko-wydawnicza miala mozno$é zapoznaé ‘sie
z dzialalnoscia szeregu wydawnictw radzieckich, i to zaréwno
moskiewskich, jak i leningradzkich,

W czasie swego pobytu uczestnicy wchodzacy w sklad tej

grupy byli w nastepujacych wydawnictwach: ‘
_ Gospolitizdat, Goslitizdat, Gosinnoizdat, Selchozgiz, Gos-.
tiechizdat, Izdatelstwo Akademii Nauk, Uczpedgiz, Dietgiz,
Transzeldorizdat, Gostorgizdat, Trudrezerwizdat, Gosfinizdat,
Sowietskij Pisatiel, Lenizdat (Oddzial leningradzki Goslitiz-
data), Wydawnictwo Kniznoj Palaty.

Wydawnictwa Radzieckie, ktére zwiedziliémy, posiadaja za

soba diugi okres istnienia, ktéry zdecydowanie wplynal na ich

biezaca dziatalnoéé. Sa to wydawnictwa z duzym dos$wiadcze-
niem.

Wydawnictwa w Zwiazku Radzieckim podlegaja badz to
Glawizdatowi (sa to wydawnictwa centralne, o czym juz wspo-
minali$my), badZ tez ministerstwom i réinym organizacjom
spolecznym 1 naukowym.

Interesowala nas przede wszystkim praca wydawnictw nad
powstawaniem planu tematycznego, jak i sama technika pra-
cy redakcyjnej. ZapoznaliSémy sie réwniez ze struktura orga-
nizacyjna wydawnictw. Projekty planu wydawniczego powsta-
ja w wydawnictwach. Jako my$l przewodnia do konstrukeji
plandéw bierze sie potrzeby obywatela 1 panstwa radzieckicgo
oraz polityke partii 1 rzadu w zakresie odpowiadajacym te-
matycznej dzialalno$ci wydawnictwa.

Przy powstawaniu plandéw biora udzial nic tylko pracowni-
cy wydawnictw i ich rady redakcyjne czy programowe. W pla-
nowaniu potrzeb biora udzial zainteresowane resorty, organi-
zacje naukowe 1 spoieczne craz zwiazki tworcze. Zapewnia
to, ze skonstruowany plan jest w rzeczyvwistosci odbiciem po-
trzeb zycia pafistwa radzieckiego i ze zachowa on wysoki po-
ziom ideowy 1 artystyczny majacych sie ukazaé pozycji wy-
dawniczych.

Niezaleznie od tego plan wydawniczy kazdego wydawnic-
twa jest drukowany i rozsylany do kregu zainteresowanych
0s6b w celu wypowiedzenia sie o jego wartoSci.

Wydawnictwo drukuje nie tylko plan wydawniczy. Plan
prac redakcyjnych jest réwniez drukowany i rozsylany zain-
teresowanym do wypowiedzenia sie i przedyskutowania. Stano-
wi on w tym wypadku doskonala podbudowe planu wydaw-
niczego.

Plany wydawnicze i redakcyjne sa zatwierdzane w Glawiz-
dacie i prezentowanie do zatwierdzenia na Kolegium Minister-
stwa Kultury.

Technika pracy redakcyjnej odbywa si¢ w oparciu o ramo-
wa instrukcje pracy nad ksiazka, opracowana i wydana przez
Glawizdat.

Sukceséw pracy nad ksiazka nie moina przypisywaé tylko
samej instrukcji. Wydawnictwa radzieckie dysponuja liczna
wysokokwalifikowana kadra redaktoréw, grafikéw ksiazki i re-
daktoréw technicznych posiadajacych dlugoletnia praktyke.
Nie nalezy do rzadkich wypadkéw, ze redaktor pracuje w wy-
dawnictwach 20 i wiecej lat. Ma on wiec technike pracy nad
ksiazka dostatecznie opanowana.

Ta kadra redakcyjna jest corocznie zasilana przez absol-
wentéw  opuszczajacych Wydzial' Wydawniczy Panstwowego
Uniwersytetu Moskiewskiego. Absolwenci ci odbywaja swdj
staz w wydawnictwach. ‘

Struktura wydawnictw radzieckich jest prosta. Znajdujemy
tam dwa zasadnicze piony, odpowiadajace zasadniczym pro-
cesom produkcyjnym pracy. nad ksiazka — redakcje i komor-
ki techniczno-produkcyjne. Poza tym przy dyrcktorze dzialaja
komérki typu funkcjonalnego, jak: planowania, gtéwnego ksie-
gowego. kadvy 1 komdrka administracyjno-gospodarcza.



W schematach szeregu wydawnictw rzuca si¢ w oczy stano-
wisko artysty grafika, jako dzial niejdnokrotnie wieloosobo-
wy. Dzial ten zajmuje sie sprawami szaty graficznej ksiazki.
Dba on o zestrojenie tekstu z ilustracjami, o whasciwy dobér
czcionki 1 artystycznie wykonana trwala oprawe.

Réwniez bardzo pomocna w pracy tamtejszych wydawnictw
jest komérka bibliograficzna, z reguly polaczona z bogato wy-
posazona biblioteka (np. Goslitizdat).

W pracy wydawunictwa uderza réwniez unormowana wsp6l-
praca wydawnictwa z drukarniami. Odbywa sie to z reguly
w drodze uméw planowych i nie powoduje w dziataniu wigk-

szych zaburzes.
®

Grupa przemyshu graficznego zapoznala si¢ z praca drukard,
fabryk farb i odlewni czcionek.

Zwiedzono w Leningradzie nastepujace zaklady: 2 Typo-
grafia, 4 Typografia, 21 Typografia, Zaklady Offsetowe i fa-
bryke czcionek. W Moskwie: 1 Typografie, Drukarnie ,,Kras-
nyj Proletaryj®, 15 Typografie, Kombinat, im. Molotowa 1 fa-
bryke czcionek.

Zaklady graficzne, ktére poznala nasza delegacja sa zakla-
dami dzielowymi podporzadkowanymi Sojuzpoligrafpromowi
(odpowiednik mnaszego Centralnego Zarzadu Przemystu Gra-
ficznego), wchodzacemu w sklad Glawizdata.

Zapoznano si¢ przede wszystkim z ekonomika drukarni, z no-
wo$ciami technologicznymi 1 doskonala organizacja produk-
cji.

W organizacji zakladéw graficznych charakterystyczna ce-
cha sg male ,zarzady” drukarh i silnie rozbudowane wydzia-
Iy produkcyjne pozostajace z reguly na pelnym wewnetrznym
rozrachunku gospodarczym.

Wydziaty produkcyjne tworzone sa zgodnie z przebiegiem
procesu produkcyjnego, przy czym wyodrcbnia sie zasadnicze
trzy procesy, a mianowicie: przygotowanie formy (zecernia
reczna, maszynowa, stereotypia, przygotowalnia form), druk
(maszyny drukarskie oraz falcéwki) i wykonczenie — oprawa
(procesy introligatorskie).

Na czele kazdego ‘wydzialu stoi kierownik odpowiadajacy
za caloksztalt prac lacznie z planowaniem, organizacja pracy
i plac, rozrachunkiem i zaopatrzeniem. Ma on do swej dyspo-
zycji pracownikéw umystowych, ktérzy prowadza odpowied-
nie dzialy pracy administracyjnej, jak réwniez majstréw i bry-
gadzistéw kierujacych odcinkami produkcji.

7 organizacji procesu produkcyjnego na pierwszy plan wy-
bija si¢ organizacja potokowej oprawy ksiazek, i to zaréwno
broszur, jak i opraw sztywnych.

Przy dokladnie opracowanej technologii kazdego procesu
zadziwia pelna mechanizacja, dokladne wykorzystanie prze-
strzeni przy nie zawsze korzystnych warunkach lokalowych.

W' ekonomice przedsigbiorstwa uderza wysoko postawiona
metodologia planowania, wyrazona w jednostkach naturalnych,
jak réwniez dokladnie opracowane rozliczenie kosztéw. Do-
bra technika pracy stwarza, ze kierownictwo zakladu jest co-
dziennie na biezaco informowane o wynikach ekonomicznych
pracy drukarni.

We wszystkich drukarniach widzieliémy doskonale urzadze-
nia w dziedzinie bezpieczenstwa i higieny pracy -oraz spoty-
kalismy wzorowa czysto$é.

W pracy drukarfh pomaga zaréwno Sojuzpoligrafprom, jak
i Departament Techniki Glawizdata oraz szeroko rozgaleziona
sie¢ laboratoriéw zaktadowych, jak rdéwniez Instytut Nauko-
wo-Badawczy Przemysiu Graficznego.

Wspomnieé nalezy réwniez o systemie kontroli technicznej,
ktéra koncentruje swoja uwage przede wszystkim na kontrole
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wstepng oraz kontrole miedzyoperacyjna, przy czym stanowi
ona nieodlaczna cze$¢ procesu produkcyjnego.

Trudno w ramach jednego artykulu wymienié wszystko to,
co widzieliSmy w drukarniach Zwiazku Radzieckiego. Sadze,
ze na lamach ,Poligrafiki® znajda sic szczegbélowe opracowa-
nia poszczegélnych zagadnien, zaréwno z zakresu organizacji,
jak i technologii drukarstwa w Zwiazku Radzieckim.

Grupa ksiegarzy zapoznala si¢ z praca Sojuzknigotorgu (od-
powiednikiem naszego Centralnego Zarzadu Ksiegarstwa) oraz
Mosknigotorgu, Lenknigotorgu, praca poszczegdlnych baz i
ksiegara.

Ksiegarze zapoznali si¢ z ogélna struktura ksiegarstwa w
Zwiazku Radzieckim, z organizacja Oblknigotorgéw, przebie-
giem masy towarowej, zagadnieniami reklamy ksiazki, wspol-
praca z czytelnikami oraz technika rozprowadzania ksigzki na
wie§ 1 do bibliotek.

Pobyt nasz w Zwiazku Radzieckim uznaé nalezy jako po-
wazny krok naprzéd w kierunku poznania nowych metod pra-
cy 1 przeniesienia ich w naszym kraju do wydawnictw, prze-
mystu graficznego i ksiggarstwa.

W czasie naszego pobytu wzmocniliémy wigzy przyjaini la-
czace nasze narody. Nawiazaliémy szereg osobistych kontaktéw
i znajomoSci.

Przyjecie, jakiego doznaliémy, bylo serdeczne i bezpoérednie.
Spotkaliémy sie na wszystkich szczeblach z najbardziej iycz-
liwym i pelnym zrozumienia stosunkiem towarzyszy radziec-
kich, ktérzy informowali nas wszechstronnie i wyczerpujaco.

Towarzysze radzieccy starali sig, abySmy poznali réwniez
piekno Moskwy i Leningradu. W czasie naszego pobytu zwie-
dziliémy szereg muzedw i galerii obrazéw, bylismy na Kremlu
i mogliémy oddaé hold pamigci Lenina i Stalina w ich mauzo-
leum. (aw).

PRZEGLAD TECHNICINY

ORGAN GLOWNY

NACZELNEJ ORGANIZACII TECHNICZNE)
w115

ZAWIERA NASTEPUJACE ARTYKULY:

Inzynierowie i lechnicy w pracy zwigzkow zawodowych — Tadeusz
Lipski.

" Nowe elementy oceny ukladéw mechanizacji — in2. Jerzy Wro-
blewski.
O racjonalne wykorzystywanie materialéw w budowie maszyn
i urzgdzen — inz. Stanistaw Rytwinski.
Zagadnienie gazyfikacji transportu -— dr inz. Adam Kreglewski.
Zastosowanie rentgenografii strukiuralnej w zagadnieniach prze-
mystu melalowego — mgr Andrzej Pradzyniski.
Recenzje ksigzek technicznych — inZ. Tadeusz Zamoyski.

WOLNA TRYBUNA:

Ostroznie ze stownictwem technicznym -- ini. Alfred Maksymowicz.
,.Ezekcja do dolnego biefu'* — inZ. R. S.

SPRAWY ORGANIZACYJNE NOT I STOWARZYSZEN:

Zebrania Prezydium Rady Gléwnej NOT.

Zebranie Gléwnej Komisji Rewizyjnej NOT.

Zebranie Glownej Komisji Remontowej NOT.

Dalsze prace nad utworzeniem Muzeum Techniki.

Wspélpraca két zakladowych na terenic jednego zakladu pracy.
Uwagi na marginesie VI Zjazdu Delegatéw PZITB ().

Z pobvtu delegacji NOT na Wegrzech - inz. Jan Legat.



PRODUKCJA I TECHNIKA

Mechanizacja i potokowa organizacja pracy
przy twardych oprawach

We
przemystu poligraficznego

wzro$cie poziomu technicznego

wielka role
odgrywa wynalazczoéé pracownicza. Co-
raz szersze zastosowanie znajduje mala
mechanizacja w poszczégdlnych opera-
cjach introligatorskich i w innych wy-
dzialach produkcyjnych.

Mimo niewatpliwych osiagnie¢ w dzie-
dzinie postepu technicznego nie sg w
sposéb dostateczny wykorzystywane moz-
liwosci plynace z wprowadzenia do prze-
mystu poligraficznego nowej techniki i z
rozwoju ruchu racjonalizatorskiego.

W niektérych zakladach graficznych w
ostatnich 2—3 latach wuruchomiono no-
woczesne maszyny wykonujace poszcze-
gblne operacje przy oprawach ksiazek.
ktére moglyby byé o wicle wiecej wyko-
rzystane, gdyby byly wlaczone do poto-
kowej produkeji.

Zagadnienie potokowej produkcji w

przemy$le poligraficznym na obecnym

etapie nalezaloby w pierwszym rzedzie
opracowaé przy robotach pracochlonnych,
tj. przy oprawach sztywnych.
Introligatornia sztywnych opraw bo-
dajie w kaizdym zakladzie stanowi was-
kie gardlo produkcji poligraficznej. To
waskie gardlo coraz bardziej sie zaciska
biorac pod uwage staly wzrost produk-
cji wydawniczej i konieczno§é produko-
ilodci

wania coraz wieksze]j ksiazek w

twardych oprawach.

Przed jednym z zakladéw graficznych
Zarzadu Wydawnictw i Drukarh Woj-
skowych rozwiazanie zagadnienia
stanglo w calej rozcigglosci. Naczelny In-
zynier Z. W. 1 D. W. przedlozyl plan

pro-

tego

wprowadzenia systemu potokowej
dukcji przy sztywnych oprawach ksiazek,
ktéry w swoim zaloZeniu przewidywal
zwigkszenie produkcji opraw ksiazek oko-
fo 800% przy mniejszym zatrudnieniu
oraz mniejszym zaangazowaniu powierz-
chni uzytkowej.

Po kolektywnym rozpatrzeniu wniosku
i wnicsieniu poprawek, grupa racjonali-
zatoréw ze Stefanem Lipinskim na czele
poed kierownictwem wnioskodawcy przy-
Wzigto pod
uwage wymagane podstawowe warunkj
jak:

stapifa do jego realizacji.

potokowej organizacji produkeji,
nieprzerwany bieg pélfabrykatéw od jed-
nej operacji do drugiej; szerokie zastoso-
wanie urzadzen transportowych do prze-
kazywania pélwyrobéw; ustawienie sprze-
tu produkcyjnego jak najblizej transpor-
ter6w; zsynchronizowanie pracy calego
sprzetu  wlaczonego do linii potokowej:
sztuczne suszenie pdlwyrobéw w polacze-
niu z transportowaniem ich do nastepnej
cperacji.

Do uruchomienia linii potokowej wy-
kerzystano nastepujace maszyny sprowa-
dzone z NRD, jak: maszyny do szycia
niémi, tréjnéz ,Perfecta”, maszyne de

zawieszania okladek [ Rodas® i obijaczki
do grzbietéw. Pozostaly sprzgt, jak: trams-
portery, maszynka do oklejania grzbie-
téw, suszarka-szafa do suszenia oklejo-
nych grzbietéw i suszarka-tunel do su.
szenia blokéw po naklejeniu kapitalek
fapieru, zostaly wykonane we wlasnym
zakresie systemem gospodarczym na pod-
stawie wnioskéw grupy racjonalizatoréw

Nalezy rbéwniez zaznaczyé, ze przed
konkretnym przystapieniem do wykona-
nia powyzszego sprz¢tu zrobiono modele,
przewaznie z desek i dykty. co umozli-
wilo racjonalizatorom przeanalizowanie
konstrukeji 1 pracy - poszczegdlnych ele-
mentdw oraz wniesienic szeregu vopra-
wek 1 nowych fragmentdw. )

Na podanym nizej rysunku przedsta-
wiamy organizacj¢ pracy oraz opis linii
potokowej, na ktérej wykonuje sie wszy-
stkie operacje, poczawszy od szycia nié-
mi arkuszy, a skoAczywszy na pakowaniu
gotowych oprawionych ksiazek.

1 — maszyny do szycia niémi, 2 —
transporter-stol podajacy zszyte bloki do
kontroli, 3 — stél do kontroli miedzy-

operacyjnej, 4 — tréjnéz, 5§ — transpor-
ter podajacy obcigte bloki do oklejania
grzbietéw, 6 — maszynka do oklejania
grzbietéw, 7 — suszarka-szafa, §—9 —
obijaczki, 10 — stét do przyjmowania

blokéw z wysuszonym grzbietem, 17 —
sté! do naklejania kapitatek i papieru,

3



Oklejanie grzbietéw blokow ksiazki

12 — suszarka-tunel z transporterem we-
wnatrz, 13 — stél do przecinania kapi-
tatek i papieru, 74 — maszyna do zawie-

szania oktadek, 75
go prasowania, /6 — transporter-stél do
luzowania 1 kontroli gotowej produkeji,
17 — miejsce pracy pakowaczek,

Z wymienionych wyzej operacji jedy-
nie naklejanie kapitalek i papieru odby-
wa si¢ sposobem recznym, usprawnio-
nym, .
neczki drewnianej z jedna boczna rucho-
mag $cianka do przesuwania z zatrzaskiem
metalowym, dostosowanej do formatu
A-B5 wstawia si¢ okolo 20 blokéw (w
zaleznosci od ilosci arkuszy) gribietem
tekturkami. Na-
wszystkie bloki

do géry przedzielonych
stepnie nakleja sie mna
wzdtuz brzegéw dluga taSme kapitatki,
po czym przykleja sie na wszystkie bloki
papier z jednej tasmy papieru. Po doko-
naniu tych czynno$ci skrzynke z blokami
ele-

wstawia sic do suszarki tunclowej

kirycznie ogrzewanej, gdzie przebywa

60° C.
Po wyjeciu skrzynki z blokami przecina

okolo 2.5 min. w temperaturze

sie kapitatki réwnocze$nie z papicrem
ostrym nozem lub zyletka przymocowana
do odpowiedniego uchwytu.

zostalo  za-
blokéw

oraz sztuczne suszenie po oklejaniu,

Najciekawiej rozwiazane
gadnienie oklejania grzbietéw

Maszynka do oklejania grzbietu bloku.
Korpus maszyny zbudowany jest z kato-
wnikdw. Zewnetrzne wymiary maszyny
wynosza 600 X 400 X 850 mm. W gér-
nej czebci korpusu umieszczone sa 2 wa-

nienki zbudowane z mosigznych katowni-

8

— prasa do wstepne-

w nastepujacy sposdh: do skrzy-

kéw oraz z blachy micedzianej grubosdc
¢ mm. W wanience dolnej znajduje sie
woda, ktora jest podgrzewana za pomoca
grzatek elektrycznych. W wanience z wo-
da zanurzona jest wanienka z klejem.
Maszynka pracuje na nastepujacych
Wat

otrzymuje naped z gléwnego walu na-

zasadach: napedowy maszynki
pedowego suszarki-szafy za pomoca lan-
cucha Galla 1f2”, przy czym przeloZenie
przekladni wynosi 1 : 2. Na wale nape-
dowym osadzone sa dwa mimosrody, po
ktérych biegna rolki prowadnic klejow-
nika. Mimoérody nadaja klejownikowi
ruch posuwiste-zwrotny. Klejownik zbu-
dowany jest z blachy miedzianej 2-mm,
wzmocniony wewnatrz mosi¢znymi zeber-
kami grubodci 10 mm. Gléwna cze$¢ kle-
jownika ma ksztalt owalny, azeby po

wynurzeniu sie z wanienki nadmierna
ilo$¢ kleju spiynela z jego powierzchni.
Gléwna powierzchnia klejownika, do kté-
bloku, obszyta

jest filcem grubosci 3—4 mm.

rej dotykamy grzbietem

Suszarka-szafa. Korpus suszarki zbudo-
wany jest z katownikéw zelaznych, Scian-
ki szafy obite sa podwdjnie blacha ze-
ktora

nmm.,

fazna, pomicdzy znajdujc s
Zewngtrzne wy-
1700 X 700 X

2800 mm. Wewnatrz szafy rozmieszczo-

azhest grubodci 5

miary szafy wynosza

ny jest plonowo transporter o dlugoéci

14.4 m, skladajacy sie z dwdch lancu-

”

chow rolkowych 34”7, pomiedzy - ktérymi

zuwieszone sa koszyczki do nakltadania

blokéw w ilosci 72 szt. w odstegpach

Naktadanic ‘blokow ksiazki z oklejonymi

grzbictami na koszyczki

Suszarka
ksiazki z wysuszonymi grzbietami

automatycznie wyrzuca bloki

20 cm. Duzigki zastosowaniu specjalnych
zawiasdw, koszyczki w czasie pracy tran-
sportera przez caly czas zachowuja polo-
zenie pionowe.

Na  wysokodci  opisancgo  klejownika
szafo posiada  okienko  wlotowe, przez
ktére pracownik obslugujacy maszyne do
oklejaniz grzbietow uktada oklejone blo-
ki na koszyczkach transportera. bedace-
go w statym ruchu. Po odbyciu drogi
i4,4 m. w czasie ktorcj grzbiet zasycha,
blok

przez okienko wylotowe znajdujace sie

automatycznie zostaje wyrzucony
w przeciwleglej $cianie szafy.
Transporter otrzymuje naped podred-
nio przez skrzynke $limakowa o redukcji
cbrotéw 80% od

zwartego o mocy 1.5 kW 1400 obr./min.

silnika clektrycznego

Wewnatrz suszarki  wmontowane sa

dwa  clementy  grzejne  (elektryczne)
w pozycjl pionowej o mocy 8 kW osfo-
niete siatka metalowa. Przecietna tem-
60°C.

Z przodu szaly umieszczona jest skrzynka

peratura wewnatrz szafy wynosi

z tabliczka, na ktérej zainstalowanc sa
wylaczniki na elementy grzejne i silnik
oraz amperomierz wskazujacy pobranie
pradu  przez  poszczegdlne  grzejniki.
W bocznej §cianie umieszczony jest ter-
momelr wskazujacy temperature szuszar-
ki-szaly.

Czas

okienka wlotowego do wylotowegoe wy-

przelotu  jednego « koszyczka od

nesi 9.5 min., tzn. zaladowanic poszcze-
golnych koszyczkow blokami odbywa sic
ca co 8 sck., przy czym nalezy zaznaczyé,

z¢ w kuzdy koszyezek mozna zaladowad



jednocze$nie 3 bloki. Wydajnoéé suszar-
ki szafowej wynosi 10.800 blokéw na
jedna zmiane. '

Praca wspomnianej wyzej maszynki do
smarowania grzbietéw 1 suszarki-szafy
jest zsynchronizowana,

Jednym z waznych wynikéw, jakie
osiagnigto przy rozwiazaniu pOwyZszego
zagadnienia, jest to, Ze obydwa mecha-
nizmy po zespoleniu obsluguje jeden pra-
cownik. ‘

Linia potokowa rozplanowana zostala
na przestrzeni 51 m, z tym, Ze droga
przebiegu ksiazki od momentu szycia do
pakowania i przygotowania do ckspe-
65 m. linii

dycji -wynosi Szerokoéé

w najszerszym miejscu wynosi 1,40 m.

Wprowadzenie potokowej organizacji

przyczynilo si¢ do powaznego wazrostu
produkcji przy zmniejszonym zatrudnic-
niu o s, oszczednodci kleju okolo 20
i wielu innych materialéw oraz do- przy-
spieszenia rotacji $rodkéw obrotowych.
System potokowy przyczynil si¢c do

skrécenia cyklu produkcyjnego, wplynat

réwniez dodatnio na ulepszenie kontroli

miedzyoperacyjnej cigglos¢ pro-

dukcji. System ten usunal dotychczasowy

przez

stan rzeczy, powodujacy czesto kilkudnio-
we przerwy pomiedzy poszczegblnymi
procesami produkcyjnymi.

Pierwsze pomySlne wyniki uzyskane
dzieki uruchomieniu linii potokowej nie
moga nas w pelni zadowolié, gdyz pozo-
stalo jeszcze szereg zagadnien do rozwia-
zania, ktore niewatpliwic moga wplynaé
na dalszy wazrost wydajnosci linii poto-

kowej 1 skrécenia cyklu produkcyjnego.

Azeby wykorzystaé w pelni mozliwosci
produkcyjne linii potokowej naleiy:

1. Zbudowaé pétautomat do nakleja-
nia kapitalek i papieru.

2. Zbudowaé transporter-prase do su-
szenia gotowych ksiazek, ktérego praca
bytaby zsynchronizowana z calym poto-
kiem.

3. Opracowaé specjalny  regulamin
pracy linii potokowej, w ktérym nalezy
uwzglednid: przygotowanie pétabrykatéw
i surowcow przed  puszczeniem danego

naktadu na lini¢ potokowa. staly konser-

wacje 1 remonty zapoblegawcze maszyn
i urzadzen wchodzacych w sklad Iinii
potokowej. _

4. Wyszkoli¢ personel pracujacy przy
linii potokowej z zastosowaniem mozliwie
najdalej idacej wiclofachowofci.

5. Uwzgledni¢ przy niektérych stano-
wiskach roboczych przygotowanie wsaddéw
{(p6tfabrykatéw), azeby z chwila urucho-
mienia linii potokowej praca szla bez
przestojéw.

Przy opracowaniu i uruchomieniu linii
putokowej korzystaliémy z doSwiadczen
towarzyszy radzieckich, ktérzy w tym
kierunku zrobili duzy krok naprzéd.

W koficu nalezaloby podkreslié, ze od
chwili powstania projektu uruchomienia
linii potokowej i w czasie jej realizacji
spotykalidmy si¢ z pewnym uporem i nie-
wiara zc strony ludzi jeszcze nie rozumie-
jacych celu naszej walki o postep. Dzieki
pracy
i pracownikéw warsztatéw mechanicznych,
Kierownictwa  Zarzadu ~ Wydawnictw
Drukarn Wojskowych i Zakladéw Gra-

ficznych cel nasz zostal osiagnicty.

J. Ap.

ofiarnej grupy racjonalizatoréw

Introligatorstwo na drodze postepu

Przemysl poligraficzny przczywa okres
wielkich  przemian organizacyjnych,
wprowadzania coraz to nowych urzadzen
i metod pracy. W okresie planowej go-
podarki socjalistycznej zanika juz dru-
karstwo rzemie$lnicze i przestawione zo-
staje na tory produkcji przemystowe;j.

Najwieksze zmiany zachodza w intro-
ligatorstwie.

Wezmy dla przykladu introligatornie
Drukarni Narodowej w Krakowie i po-
réwnajmy obecny jej stan z przeszloicia.
Zobaczymy wéwczas ogromne przemiany,
jakie zachodza w naszych
niach, zwlaszcza przy rcalizacji zatozen
planu 6-letniego.

W dawniejszym warsztacie introliga-
torskim najwigcej miejsca i czasu zajmo-

walo falcowanie arkuszy. Niemal do
konca okresu gospodarki kapitalistycz-
nej czynno§¢ ta byla wykonywana

recznie, a maszyna do falcowania by-
ta rzadkim okazem. Falcowanie rgczne
dawalo wydajnoéé¢ jednej parcownicy do
500 arkuszy na godzing ‘(na 3 zgiecia).
Obecnie czynno$é t¢ wykonuja w Dru-
karni Narodowej 3 rolkowe maszyny do

falcowania, z ktérych kazda wmozna na-
5 Y l

introligator-

stawi¢ na inny format. co daje moinodd
rownoczesnego skladania 3 réznych prac.

Maszyne obstuguje zespol 3-osobowy.
vsiagajac wydajno§é ponad 3000 arku-
Pojemnik na luine arkusze i ksiazki

pomyslu J. Semkowicza

szy na godzing (na 3 zgiceia). Maszyna
ta ma zdolno$¢ do przecinania arkuszy
w czasie falcowania, co oszcz¢dza jeden
z proceséw — cigcie na krajarce. Maszy-
ny rolkowe wprowadzono do produkcji
w tej drukarni w roku 1945, a w roku
1951 wstawiono dwie nowe w zamian za
stare, ktére wycofano z produkciji.
Arkusze zlozone recznic lub maszyno-
wo odstawiano dawniej luzem na stosy
do zbierania. Zdarzaly si¢ przy tym czg-
sto wypadki przewracania si¢ stosu. W
Drukarni'Narodowej w roku 1951 zasto-
sowano tzw. ,,pojemniki wediug pomy-
sly racjonalizatora Jana Semkowicza, in-
troligatora. ‘W pojemniki takie wkiada
sie stosy arkuszy przed sktadaniem lub
po skladaniu. a $cianki pojemnikéw za-
bezpieczaja nawet bardzo wysokie stosy
przed rozsypaniem. Pojemnik taki wca-
tcéer zabiera si¢ na wozek, co ulatwia
transport wewnetrzny.
W dalszym procesic  produkcyjnym
arkusze sktadane recznie lub maszynowo
oddawano do zbierania w pojedyncze
cgzemplarze ksiazek, nastepnie zszywano
blok 1 dopicro po

zeszyciu  prasowano.
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Szycie nie sprasowanych blokéw powodo-
wato duzy odpad makulatury w procesie
szycia, a nadto samo szycie nie zwieralo
dos¢ silnie arkuszy, przez co grzbiet byt
mickki. Podczas prasowania bloku zeszy-
tego niémi nastepowalo czeste obluznie-
nie nici, co powodowalo, ze po obcigciu
kartki wysuwaly sie z bloku.

W roku 1953 uruchomiono w Drukarni
Narodowe] dwie poziome prasy pneuma-
tyczne, w ktérych prasuje sie arkusze
skladane przed szyciem. Daje to moznosé
lepszego  funkcjonowania maszyny do
zbierania ksiazek, lepsza zwiezlo§é szy-
cia bloku, zwarty i jednakowy grzbiet w
kazdym egzemplarzu ksiazki. Stosowane
do roku 1952 prasowanie blokéw w pra-
sie recznej po szyciu dawalo wydajnosé
do 10.000 egzemplarzy na godzine; pra-
sa pneumatyczna osiaga wydajnoéé oko-
fo 25.000 egzemplarzy na godzine.

Nastepnym procesem produkeji introli-

wykonywali$my to recznie. Pracownica

chodzila wzdluz stolu zbicrajac do rak
po jednym arkuszu i odkladajac kom-

plety blokéw. W ten sposéb mogla w

ciagu jednej godziny zebraé do 150
cgzemplarzy o objetoSci 24 arkuszy.

Wprowadzone do tej czynnoéci ,,stoliki
wirujgce” pozwalaly pracownicy zbierad
w pozycji siedzacej, co stanowilo juz. po-
step. Obecnie zbieranie odbywa sie w spo-
sob mechaniczny za pomoca maszyny,
ktéra w ciagu jednej godziny przy obshu-
dze 3--4 0séb zbiera okolo 2000 egzem-
plarzy dzicla objeto$ci 24 arkusze.
Dalszy proces produkcyjny, tj. szycie,
Do

roku 1989 wickszo$¢ zakladédw introliga-

réwniez ulegt radykalnej zmianie,
torskich szycic ni¢mi wykonywata recz-

nie. Maszyny do szycia niémi nie mialy

Prasa pozioma do prasowania i wigzania blokéw ksiazek przed oklejeniem grzbietu

gatorskiej jest zbieranie
formowanie bloku ksiazki

Maszyna do zbierania sfalcowanych arkuszy

10

arkuszy, czyli
. Do roku 1945

1}

szerokiego zastosowania z powodu braku
zapotrzebowania na masowe oprawy.
W Polsce Ludowej wzrasta stale ilo§é
czynnych maszyn do szycia, przy czym
nowe maszyny sa ulepszone. Do Drukarni
roku 1951
pied maszyn z transporterami, kidre daja

Narodowej sprowadzono w
lepsza jako$é szycia oraz zwickszaja wy-
dajno$é okolo 80% w stosunku do wy-
dajno$ci maszyn bez transporteréw. Wy-
dajnosé nowoczesnej maszyny do szycia,
obslugiwanej przez jedna pracownice,
wynosi okolo 3000 arkuszy na godzing,
podczas gdy pracownica szyjgca recznie
mogla wykona¢ do 200 arkuszy na godzi-
n¢ przy formacie Aj.

Smarowanie klejemn bloku ksiazki do
twardej oprawy odbywalo sie w luino
wiozonych stosach. Po nasmarowaniu po-
jedyneze bloki ukladano w drugi stos,
obracajac co drugi blok grzbietem do

brzegu bloku poprzedniego, przyv czym



Wow-

ciezar-

bloki te przekladano makulatura.
czas dopiero bloki te prasowano
kiem polozonym luzno na stosie.

Od roku 1953 zastosowano pras¢ hy-
drauliczng. Male stosy blokéw zostaja
sprasowane i w prasic zwigzane sznur-
kiem, po czym w stanie $ciSnigtym sa
smarowane klejem. Nastepnic tekturka
wyréwnuje si¢ przeszyta i posmarowana
kicjem organtyne, po czym stos taki po-
frotki
celem czciciowego obeschnigcia.

okres w prasie
Podsu-
pojedyncze

zostawia sig¢ na

srone siosy rozrywa sig na
bioki i w stanic jeszcze wilgotnym odda-
je do obciecia. Zastosowanie tej mietody
pracy zwigkszylo wydajnosé okoio 50%b.
pozioma

Pras¢ pneumatyczng stosuje

sic od roku 1958 réwniez przy oprawach

broszurowych. Sprasowanie broszur i okle-

Maszyna do zaokraglania grzbietu bloku
ksiazki (obijaczka) typu ,,Fomm®
janiec w stanie S$cismigtym daje rdéwne

grzbiety, a tym samym lepsza jako§é
oprawy, gdyz zabezpiecza przed marszcze-

niem grzbietu podczas cigcia na tréjnozu.

blokéw
ksiazek odbywalo sic (a czeSciowo odby-

Obcinanie broszur wzglednie
wa si¢ jeszcze) na krajarkach jednono-
zowych. Maly stos broszur wzglednie blo-
kow wklada si¢ do maszyny: raz do ob-
cigcia brzegu frontowego, po czym trzeba
stos wyjaé z maszyny i odlozyé; po zmia-
nie nastawienia maszyny trzeba stos wlo-
zy¢ do maszyny po raz drugi do obcie-
cia gbrnego, a nastepnie obréci¢ do “ob-
ciecia brzegu dolnego. Zastosowanie kra-
jarki 8-nozowej (poczatkowo ,Kraussc”,

poiniej — od r. 1952 — . Perlecta™) wy-
miaga jednorazowego tylke wkladania

l:lokéw maszyny, co powoduje wzrost wy-
dajnosci okolo 1000/

Trojnoz typu ,Perfecta”

Przed zawieszeniem bloku ksiazki a.
oprawy twardej nastcpuje tzw. ,zaokra-
glenie grzbietu”. W wielu introligator-
niach rzemie$lniczych do dzi§ jeszcze wy-
konuje sie to recznie przy pomocy zwy-
k.cgo miotka, osiagajac wydajnos¢ okolo
60 egzemplarzy na godzing. W Drukarni
1952
maszynki do

ivarodowej od roku zastosowano

ulcpszone zaokraglania
gizbietow, tzw. ,obijaczki®, ktére osiaga-
;i wydajno$é okolo 500 egezmplarzy na
sudzine.

Naklejanie kapitatki az do roku 1952
wykonywane bylo sposobem calkowicie
r¢eznym na pojedynczych blokach. W ro-
ku 1953 wykohano we wlasnym warszta-
cic stojaki wedlug pomystu wegierskiego.
Wstawia si¢ do nich maly stos blokow,
smaruje obydwa brzegi grzbietu i nakle-
ja wzdluz calego stosu tasiemke kapital-
kowa dociskajac palcami,m a nastgpnie
rozcina sig¢ tasiemke przy pojedynczych
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l-iokach. Zastosowanie {ego pr;)'rzadu,
dokonane przez racjonalizatora Drukarni
Narodowej, majstra introligatorni Hen-
ryka Szydlowskiego, zwickszylo wydaj-
n0$¢ kapitatkowania ok. 100%o.

Ciecic tektur na teczki do nielicznych
(\praW twardych odbywalo si¢ dawniej
przy uzyciu recznych nozyc introligator-
skich. Obecnie w Drukarni Narodowej
wykonuje to maszyna rolkowa do ciecia,
dajaca wydajno$¢ 4 =+ 5-krotnie wigk-
sza.

Teczki (oktadki) na ksiazki wykonywa-
no dawniej calkowicie recznie, przy czym
zespOl 4-osobowy wykonywal okolo 150
teczek na godzine. Od roku 1952 teczki
tc wykonujemy na maszynic typu ,,Ro-
das, ktéra obstugiwana przez zespél 3-
csobowy moze wykona¢ okolo 700 teczek
na godzine — pod warunkiem, ze otrzy-
muje tekture kalibrowana. tzn. o jedna-
kowej grubosci.

Stojaki do masowego kapitatkowania
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Maszyna rolkowa do ciecia tektury

Maszyna do zlocenia okladek (docisk
rgezny) z urzadzeniem rolkowym do pro-
wadzenia folii pomystuH. Szydlowskiego

W tej nowoczesnej maszynie racjonali-
zator Drukarni Narodowej, ob. Andrzej

Wabik, dokonal ulepszenia, Lapki chwy--

tajace plotno przytrzymywane byly przez
plaska sprezyne, przy czym‘ ulegaly sa-
moczynnemu rozregulowaniu podczas pra-
cy. Racjonalizator wymicnil plaskg spre-
2yng na spiralna, co uiepszylo prace lapek.

Wady materialowe (zwlaszcza tektury)
oraz specjalny  charakter nicktérych
opraw powoduja, ze i obecnie wykonu-
jemy je sposobem recznym. Jadnakze 1
tu zastosowano urzadzenia pomocnicze, tj.
stoly do montowania oktadek. Urzadzenie
to uzupelnione jest maszyna do smaro-
wania z transporterem. Daje ona lepsza

jako$é smarowania oraz wydajno$é ponad

12

2000 na godzine. Stwarza to wiec mozli-
wo$é obsluzenia 6—7 stoléw o wydajno-
§ci kazdego okolo 300 egzemplarzy na
godzing.

Przy oprawach twardych coraz czefciej
stosowane jest zlocenie tytuléw., Wpraw-
dzie nicktére ,zlocenia” wykonywane sa

folia w réinych kolorach (zlota, czer-.

wona, srebrna, czarna), lecz to nie zmie-
nia nic w procesic produkcyjnym. W la-
tach dawniejszych zlocenie wykonywano
calkowicie recznie przy uzyciu malej pra-
sy ogrzewanej do temperatury topliwoéci
felii. Przy ,zloceniu™ pracowaly dwie
osoby, tj. pomocnica, ktéra ciela folig
na waskie paski i recznic nakladala je na
oktadke w miejscu przeznaczonym na na-
pis wzglednie ornament. Okladke te po-
dawala do prasy, przy ktérej introliga-
tor-zlotnik wykonywal wiaciwe zlocenie.
Nakladat on okladke z paskiem folii na

ruchomy poziomy

fundament, wsuwal

s

Maszyna do zlocenia okladek pomysiu ob. R. Frackowiaka z Poznania

fundament pod tlok i tloczyl reczng diwi-
gnia. Ten 2-osobowy zespdl mdgt wyko-
na¢ do 200 okladek na godzine przy jed-
norazowym zloceniu. Jako§¢ zlocenia za-
lezna byla od wlajciwego czasu zatrzy-

mania oktadki pod nagrzanym tlokiem.

W roku 1951 racjonalizator ob. Ilen-
ryk Szydlowski opracowal i zastosowal
urzadzeniem

pomyst prowadzenia folii

1olkowym, zmontowanym na prasie do
zlocenia. Uzyskano przez to likwidacje
pracy pomocnicy przy cieciu i naklada-
niu folii, a zarazem uzyskano okolo 50%
oszczgdnodcl zuzycia folii. Wydajnoéé
zlocenia wzrosta przy tym okolo 100%.

W roku 1953 zainstalowano u nas ma-
szyn¢ do zlocenia pomystu racjonalizatora
z Poznania, ob. Frackowiaka. Jest to nor-
malna maszyna dociskowa typograficzna,
w ktérej wmontowano instalacje ogrze-
wajacy staly fundament z forma tloczaca,
a urzadzenie farbowe zastapiono urza-
dzeniem rolkowym do prowadzenia pas-
kéw folii. Obecnie praca introligatora
ogranicza si¢ do wykonania przyrzaduy,
podobnie jak do zwyklego druku w ma-
szynie typograficznej oraz uregulowania
rolek folii.

Samo zlocenie wykonuje nakladaczka, po-

temperatury i nastawienia
dobnie jak przy druku typograficznym,
Mimo poczatkowego okresu pracy wydaj-
nos¢ przekracza juz 500 egzemplarzy na
godzine.

Wkiejanie bloku (zawieszanie) ksiazki
do twardej oprawy odbywalo si¢ daw-
niej recznie, przy czym zespdl 5-osobowy
wklejat okolo 300 egzemplarzy na godzi-
ne. Do wklejenia ukladano ksiazki w sto-
sy, nakrywano deska i przyciskano ja-
kim$ lusnym kawalkiem zclaza lub ka-

mienia, pozostawiajac do wyschnigcia.



Od roku 1952 uruchomiono maszyne do
sawieszania bloku ksiazki marki ,.Rodas™.
Obsltuguje ja ztozony z 5 oséb,
osiagajac 500 -+ 600 egz.
na godzing. Zarazem ustawiono prasg hy-
drauliczna, ktéra prasuje ksiazki uklada-

zespol
wydajnosé

ne w stosy bezpoSrednio po zawieszeniu.
Po krétkim sprasowaniu stosy te uklada-
ne sa w dziesicciu malych prasach woz-
kowych, gdzie pozostaja az do calkowi-
tego wyschnigeia. W kazdym pojemniku-
prasic znajduje sie po kilkaset egzempla-
12y, przy czym stosy te sa catkowicic za-
lezpieczone przed rozsypaniem lub uszko-
- (izeniem.

Racjonalizator, ob. H. Szydlowski,
opracowa! projekt zbieracza klajstru z
watka nadajacego przy maszynie ,,Ro-
das”, ktéry zostanie zrealizowany w pier-
wszym kwartale br. Walek bedzie wow-
czas pobieral kicj tylko na szerokosci
mnicjszej nieco od formatu bloku ksiazki.
Zabezpicczy to przed sklejaniem wykle-
jek i pierwszych kartek ksigzki, co po-
woduje dotychczas koniccznosé zatrud-
wjania pracownicy przy rozrywaniu tych
zbytecznych sklejen.

Racjonaiizator ob. H. Szydlowski ma
w opracowaniu obecnic projekt maszyn-
ki do wyginania teczek, co poprawi ja-
ko§¢ oprawy maszynowej. Rownicz w je-
g0 opracowaniu znajdujc sic projekt
urzadzenia do mechanicznego kapitalko-
wania.

Szycic drutem czasopism wykonywano
na pojedynczych maszynach do szycia.
W roku 1933 uruchomiono tzw. ,Kroko-
ktoéry
okolo 1509,

dyla™. daje wydajno$¢  wicksza

Racjonalizotor ob. Wiktor Antkiewicz,

konserwator maszyn  introligatorskich,

Maszyna typu ,Rodas®

zastosowal tu usprawnienie. tzw. ..czujke-
automat”, ktéry wylacza maszyne w wy-
padku nalozenia podwéjnego cgzempla-
rza na transporter. Zmniejsza to ilo$¢ od-
padu przy szyciu.

Opis

wszystkie procesy pracy introligatorskiej

niniejszy wskazuje. e niemal
ulegly zasadniczym zmianom w wykony-

waniu. W tym dziale przemystu poligra-

ficznego mnotujemy najwigkszy  postep
techniczny, zapewniajacy staly wazrost
produkcji ksiazek w twardej oprawie

przy niskiej cenie.

Ale nic tylko wprowadzenie ulepszo-
nych $rodkéw produkeji zapewnia nam
ten staly rozwdj. W parze z tym ‘idzie
opracowywanie nowych metod pracy,
cpartych na do$wiadczeniach robotnikow

i naukowych pracach badawczych. Wyni-

kiem tych do$wiadczen sa wydane przez

C.U.W. instrukcje technologiczne. ktére

Maszyna do montowania oktadek typu ,,Rodas”

do zawieszania bloku ksigzki

Pionowa prasa hydrauliczna

dopomoga do zorganizowania pracy na
kazdym stanowisku roboczym, do pelnego
wykorzystania narzedzi, urzadzen i ma-
szyn, a przede wszystkim mobilizuja do
powszechnego stosowania najlepszych me-
tod pracy, zapewniajacych staly rozwdj
produkcji przy oszczednym wykorzysta-
niu wysitku fizycznego ludzi.

Whiktor Koczub

*

Podajac ten material, obszernie traktu-
jacy o mechanizacji introligatorni. Re-
dakcja jest $wiadoma tego, ze nie wy-
czerpal on calego zagadnienia. Prosimy
nadal o nadsylanie opiséw 1 zdjeé do
reprodukcji z tych odcinkéw pracy, kto-
re nie zoslaly tu oméwione. (Redakcja)
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Metody pracy linotypisty-stachanowca Chlusowa

Kol. Chiusow, znany w calym $wiecie drukarskim linotypi-
sta-stachanowiec, wielokrotny zdobywca pierwszego miejsca
w konkursach urzadzanych dla linotypistéw w Zwiazku Ra-
dzieckim, poza dobrym palcowaniem $lepa metoda dziesigcioma
palcami wypracowal calag wilasna metodyke pracy. Nalezy on
do wzorowych stachanowcéw, o ktérych tow. Stalin moéwil,
ze charakteryzuje ich wielka dokladno$¢ przy wykonywaniu
‘czynnoéci i umieja cenié czynnik czasu, nauczywszy sig liczyé
nie tylko minuty, ale i sekundy. )

Przytoczymy niektére sposoby jego pracy, opisanc przez
niego w broszurze ,Mistrzowie wysokiej wydajnosci pracy”
(Mastiera wysokoj proizwoditielnosti truda):

1. Zaczynajac dzieh pracy, biorac si¢ do skladania r¢kopisu
o innym charakterze niz skladalem poprzednio, albo siadajac
na ,,cudzq“ maszyne z poczatku skfadam w wolnym tempie.
Dopiero w miarg tego, jak palce ,przywykaja” do danego
oryginalu, stopniowo zwickszam tempo skladania do takiej
szybko§ci przesuwania palcéw po klawiszach, aby matryce spa-
daly do wierszownika bez przeskokéw, a same palce nie my-
lity si¢ i nie uderzaly blednie. Tak samo postepuje wtedy,
gdy w ciagu dnia pracy zmeczone palce zaczynaja si¢ myli¢
— zmniejszam wtedy troche tempo, ieby je wkrétce znowu
przyspieszy¢.

2. Linijke dywizorka trzymam zawsze u dolu i wcale jej nie
przesuwam w czasie skladania.

3. Rekopis zakladam w dywizorek w nastgpujacy sposob:
Z szafeczki biore od razu 15 — 20 stron, wyréwnuje je i skla-
dam na pél, tak jednak, aby zgiccie wypadlo w przerwie mie-
dzy wierszami. Prawa rcka naciskam linijke, lewa wsuwam
rekopis. Po zlozeniu strony przekladam ja pod spéd i znowu
wsuwam rekopis do dywizorka.

Po zlozeniu calej partii rekopisu klade ja na szafeczke z le-
wej strony (obok z prawej lciy rekopis do skladania).

Przy zmianie stron rgkopis trzymam w lewej rece, prawa
kiadac zlozong strong pod spdd.

4. Dywizorek stoi u mnie troche inaczej niz u kolegow.
Uchwyt linijki przyciskajacej znajduje si¢ nie z lewej stro-
ny — jak zwykle, lecz z prawej. Takie polozenie dywizorka
jest lepsze. W ten sposéb wygodniej przenosi¢ wzrok pa
wierszownik i na odwrdt, nie skrecajac przy tym w bok glo-
wy i tulowia, a wiec tei nie zmieniajac porzadku w ruchu
palcéw, do ktérego rcka przywyka.

5. Przy kazdej przerwie w skladaniu (np. wystawienie szpal-
ty, zawieszenie metalu w podajniku automatycznym itp.) ro-
bie w rekopisie znak, aby od razu znalezl to miejsce, gdzie
przerwalem skladanie. ‘

6. Wskaze kilka wazniejszych przyczyn przeskokéw:

Po dhuzszym okresie pracy na arkusiku celuloidu, sluigcym
do ochrony nézek matryc przed ich zbijaniem sie przy ude-
rzaniu o ramke oslony zbiecracza (ramka jest zaopatrzona w
szybe lub w blache), tworza sie wglebienia — $lady przecho-
dzenia matryc z magazynu na pasck transportera. Te wglebie-
nia w celuloidzie moga dziata¢ hamujaco na spadek matryc.
Matryce tego lub innego znaku opdiniaja si¢ wtedy w po-
réwnaniu z pozostalymi.

» Wypracowany® celuloid trzeba zmienié.

Czesto przyczyna przeskokéw jest zuzycie sie gwiazdki usta-
wiajacej matryce w wierszowniku, Zlc wygiete zebra spado-
we, ckscentryki obracajace si¢ ciezko 1 wolno na swej ofce itd.

Oprécz tego dla zmmiejszenia iloct przeskokéw duze zna-
czenie ma rytmiczno§é uderzen w klawisze i wladciwe tempo.
Wyrobitem w sobie przyzwyczajenie, ze po uderzeniu ostat-
niej matrycy danego wyrazu robi¢ pewna nieznaczng przerwe
przed uderzeniem w klawisz klina. W ten sposéb prawie cal-
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kowicie wyeliminowalem wypadki spadania klina .przed ostat-
nig matryce wyrazu. Analogicznie do tego robie nieznaczng
przerwe, gdy skfadam wersalikami i tekstem — po uderzeniu
w klawisz wersalika, a przed uderzeniem w klawisz kolejnej
litery tekstowej. Pewne wolniejsze tempo kompensuje sig
z nadwyika przez zachowanie réwnego rytmu, zmniejszenie do
minimum iloéci poprawek w wierszowniku i przez zmniejsze-
nie korekty. |

7. Duzy wplyw na wydajno$é pracy ma zmniejszenie strat
czasu na uzupelniajace justowanie wiersza. lm mniejszy jest
moment migdzy skonczeniem sktadu wiersza 1 przekazaniem
go sankom, tym wydajniejsza jest praca skladacza.

W pracy swej daz¢ do tego, aby jak najrzadziej uzupelniaé
justunkiem rozbicie wiersza; staram si¢ tak konczyé wiersz,
aby do rozbicia wystarczyly same kliny. ‘

8. Jak wiadomo liczni skladacze po pierwsze — czesto rozbi-
jaja wiersze justunkiem (spacje, pollirety), nawet wtedy, gdy
wiersz moze byé odlany z samymi klinami, po drugie — nie

obserwujgc przebiegu napeiniania wiersza matryc dopuszczaja
do jego przeskiadania (spuszczaja za duza ilo$¢ matryc), na
skutek czego musza wyjmowad koncowe matryce bedace w
wierszu  w nadmiarze 1 przekiada¢ je na poczatek na-
stgpnego wiersza, po trzecie — puszczaja do odlewu sla-
be™ wiersze, po czym skladajg je po raz drugi, poniewaz nie
zostajg odlane. Na wszystko to zuzywa sie nieprodukcyjnie
czas, ktory moina 1 trzeba wykorzystaé na efektywne skiada-
nie. ‘

Wyeliminowawszy ze swej pracy tego rodzaju wypadki,
zmniejszylem ilo§¢ wierszy skladu z uzupelniajacym justo-
waniem z reki.

9. Stopien napelniania si¢ wiersza matryc
przesuwania si¢ sanek zbleracza.

okreslam  wg
Sanki zamykam na format-
tak, aby nie mialy zbyt wielkiego ,zapasu”™ — najwyzej 1 =+
2 punkty w stosunku do formatu, jaki jest w klodkach, w ten
sposob moge z duza dokladnoscig okreslié, czy w wierszu jest
pod dostatkiem matryc.

Po zlozeniu powyzej /3 wiersza przenosz¢ wzrok na zam-
knigcie sanek z prawej strony, nie przestajac sktadal. Gdy
zbieracz z prawe] strony przybliza si¢ do oparcia, szybko ana-
lizujg sytuacje i decyduje sig, jak lepiej zakoficzy¢ wiersz,
aby: a) byly zachowane techniczne zasady skiadu, b) jak naj-
mniej tracié czasu na rozbijanie wiersza.

10. Ukonczywszy skilad wiersza, bez zwloki kieruje go do
odlewu. Przed podniesieniem wierszownika nie czytam juz
wiersza, poniewaz prowadzi to do zbgdnej straty czasu. Kon-
trole skiadanego wiersza_ wykonuj¢ bezpo$rednio w procesie
skiadania, laczac ja w jedna operacj¢ ze skladaniem. 'l'ylko
w szczegblnie odpowiedzialnych wypadkach (poprawianie re-
wizji itp.) po zlozeniu wiersza dokladnie sprawdzam go pod.ug
oczka kontrolnego.

11. Wierszownik podnoszg¢ i prawg i lewg rekg — 'w zalez-
noéci od tego, jak jest wygodniej i szybciej. Np. gdy wiersz
konczy sig litera, ktérej kiawisz uderzam lewa reka, wierszo-
wnik podnosz¢ prawa. jezeli ostatnia liter¢ uderzam prawa
reka, wierszownik podnosz¢ lewa. Przy podnoszeniu wierszo-
wnika odpowiednio zmieniam rgce, nie przeciazajac ta praca
ani prawe], ani lewej reki.

12. Podnoszenie wierszownika lewa rgka ma swoja zalete.
Przy tym sposobie obie r¢ce znajduja si¢ w lewej czedci kla-
wiatury nad literami tekstowymi. Przy podnoszeniu wierszo-
wnika prawa reka, reka ta odbywa stosunkowo dluga droge
do rgczki podajnika, a po jej powrocie nie wykluczona jest
mozliwo$é blednego uderzenia (przewainie pierwszego).



13. Wierszownik powinien sie podnosié i opuszczaé lekko,
bez zrywéw. Dlatego regularnie smaruje¢ nafta prowadnice
i wyczulam sprezyne $ciagajaca elewatorek wierszownika, tak
aby przy opuszczaniu go do najniiszego polozenia nie bylo
ostrych uderze o inne czeici, poniewaz moie to spowodowal
ich zlamanie. |

14. Kursywa lub pélgrubym skladam w nastepujacy spo-
séb: Gdy dojde do wyrdinienia, ustawiam plytke w wierszo-
wniku na pismo wyréiniajace. Jak tylko ostatnia matryca wy-
" réznianego slowa mija krétky plytke i wchodzi na dluga, prze-
stawiam krétka plytke na pismo normalne. Tym samym uni-
kam straty czasu, jaka powstaje przy opuszczaniu recznie po-
szczegblnych matryc z plytki wyrézniajacej na pismo normal-
ne. Jezeli wyréinia sie tylko jedna liter¢ albo cyfre, odpo-
wiednia matryce ustawiam na wyréinienie po zlozeniu calego

15. Pracuje na dwéch formach z tym samym formatem. Pra-
ca w ten sposéb chroni formy od przegrzania, umozliwia ich
lepsze chlodzenie i podnosi jako§¢ produkeji; likwiduje to 'cal-
kowicie garbate i puste wiersze. Mniej uwagi i czasu traci sig
na regulacje metalu, a przy istnieniu automatycznych termo-
elementéw strata ‘czasu na regulacj¢ sprowadza si¢ prawie do
zera.

Poprzednio pracujac na jednej formie moglem skladaé w
szybkim tempie 1520 minut, nastepnie musialem prace
przerywaé i przeczyszczaé otwory ustnika; obecnie, odlewajac
na godzine 300 — 350 wierszy nie mam zadnych klopotéw
z temperatura metalu i wypychaniem wierszy.

Reszte ciekawych uwag, ktére Chlusow snuje w swej pracy,
Czytelnicy znajda w broszurze, ktéra warto przeczytaé cala.

wiersza. Jan Oldak
Niestaranny maszynopis bardzo obniza jako$é
i ilo§¢ produkeji sktadacza
Wtadciwie napisany i dobrze opracowany pod kazdym wzgledem maszynopis jest jednym z najwaznicjszych czynnikow starannego i ter-

tninowego wydania ksiazki lub czasopisma

Nie we wszystkich jednak wydawnictwach zwraca si¢ nalezvia uwage na ten wazny odcinek

wspélpracy z drukarniami. Zamieszezajac artykul kol. W. Kuleszira, przodownika pracy i kilkakrotnego zdobywey tytulu najlepszego skta-
dacza linotypowego, ‘'mamy nadziej¢, iz wywola on zainteresowanie wérod pracownikéw wydawniclw, odpowicdzialnych za jako$é maszy-
' nopiséw dostarczanych do drukarn. Redakcja.

Zwracam sic do redakcji .Poligrafiki* z prosba o udzielenie
miejsca na swych lamach w sprawie dojrzatej juz od dawna
do rozladowania — w sprawie jako$ci oddawanych maszyno-

piséw do drukari przez wickszo§¢ wydawnictw.

Odnosi si¢ wrazenie, ze dyrekcje naszych drukarn nic nie
robia albo bardzo malo w kierunku rustadowania tego w pe-
wnym sensie brakordébstwa; byé moze dlatego. ze wydaje im
sie, jakoby taki styl pracy niec mial wplywu na koszty wlasne
drukarni, co najwyzej obniza zarobek skladacza. Niesposéb
oprzeé sie temu wrazeniu, jezeli dziesiatki razy nasi przelozeni
.wystuchuja® zaléw skladaczy maszynowych, popartych dowo-
dami niestarannie opracowanych maszynopisow, a mimo to
stan taki, istniejacy od lat. nie zmienia sie.

»Wyréiniaja“ sie spoérdéd wielu wydawnictwa: NOT, Pol-
gos, PZWL (,,Pol. Tyg. Lekarski®) i wiele innych. Na arty-
kulach czasopism NOT spotyka si¢ nickiedy adnotacje: ,arty-
kul przejrzat i korekte przeprowadzit N. N.“, czyli artykul ten
oddaje sie do skladania niejako z listem gwarancyjoym i je-
zeli bledy beda. to wtedy, gdy zrobi je skladacz. Skladacz
przewainie jednak orientuje si¢ rychto, ze przeprowadzona
na maszynopisie korekta jest nieporozumieniem: 1) poprawki
robione sa w miejscu, ktére akurat ,,wpadlo” korygujacemu
w oko, w wielu innych, wtaSciwych miejscach, bledy pozo-
staja; 2) ,koryguje” sie to, cc jest dobre, za§ wyrazy lub zda-
nia wymagajace poprawek pozostaja nietkniete. Przeprowadza-
jacy korekte z rozbrajajaca naiwnoscig kladzie swdj podpis,
ujawniajac fakt nieznajomosci obowiqzujqcych zasad pisowni
i ztego podejécia do swoich obowigzkéw. Na wielu artykulach
»korygujacy” nie kladzie podpisu, ale robota jest taka sama.
Tymczasem sktadacz z poczatku zaskoczony, zastamawia sig
nad zauwazonymi bledami, ale wkrétce dochodzi do wniosku,
ze musialby sie zbyt czesto zastanawiaé i jedzie tak, jak mu
‘maszynopis wskazuje. Artykuly zlozone w drukarni poprawia-
ne sa w redakcji juz przez korektora-fachowca; prawidlowe
poprawki naniesione na odbitki skladacz poprawia. Wydaw-
nictwo placi za czytanie (zle) przed oddaniem do drukarni, za

czytanie (dobre) po zlozeniu oraz placi drukarni za korekte
redakcyjna, czyli placi trzy razy zamiast jeden raz. Ale kto
wyréwna czas drukarni stracony na poprawki z winy wydaw-
nictwa? Przeciez drukarnia pracuje wg planu produkcyjnego.
Taki styl pracy redakcyjnej tamie harmonogramy drukarni
w zecerni maszynowej i recznej, hamuje produkcje oraz ob-
niza zarobek skladaczy. Nalezy ujawnié tkwiace w tym bra-
korébstwie rezerwy, przeanalizowaé koszty wlasne, utatwié so-
bie i drukarni wykonywanie planéw.

Przykladéw niedbalstwa ze strony wydawnictw w przygoto-
wy'waniu maszynopiséw do skladania mozna by przytoczyé bez
liku. Jedne robia zla robote. bo dobrej nie umieja zrobié, inne
nanosza poprawki na maszynopis w ilo§ci ,przepisowej”, re-
szty nie ujawniajac. aby unikna¢ dodatkowych kosztéw ‘za
swoja zla robote, liczac, ze skladacz robiac te robote i tak
,.po drodze™ poprawi bledy, ale nie liczac sie z tym, ze skla-
dacz utykajac czesto na nieujawnionych biedach obniza po-
waznie swa wydajno$é. ’

Typowy przyklad tego rodzaju stylu pracy redakcyjnej sta-
nowi¢ moze jedna z kartek maszynopisu ,,Wiadomosci Urzedu
Patentowego® nadeslanego do skladania w stanie po prostu
idealnym, bo bez poprawek. O tym, jak w rzeczywistoéci ma-
szynopis byl ,,adjustowany”, mozina sie przekonaé z zamie-
szczonej fotokopii.

Dodatkowym utrudnieniem jest nanoszenie na maszynopis
wszelkich uwag dla skladacza recznego majacego lama¢ dana
robotg, co w duzym stopniu utrudnia normalna wydajnoéé
skladacza maszynowego zmuszonego niepotrzebnie odczytywaé
te uwagi na marginesach. A juz wrecz beztroskie w stosunku
do wzroku skladacza nazwaé moina wydawnictwa, ktére nad-
sylaja zte kopie maszynopisu, blade, nieraz co druga — trze-
cia litera prawie niewidoczna (zuzyte kalki) oraz pisane na
réinokolorowych kartkach. W tych warunkach skladanie ta-
kich maszynopiséw. przewainie przy $wietle elektrycznym,
niestychanie meczy wzrok, przedwcze$nie wyczerpuje sklada-
cza, a tym samym znacznie obniza jako$¢ i ilo§¢ jego produk-
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cji. W wyniku takiego stylu pracy niektérych wydawnictw
cierpi drukarnia i pracownik: drukarni mnicj wplywa do pla-
nu, a pracownikowi do kieszeni. Wydawnictwa obnizaja so-
bie w ten sposéb koszty wlasne, drukarnie za§ podwyzszaja.

A czy moina dobrze pracowaé? Spéldzielnia Wydawnicza
,Czytelnik daje dowéd, ze mozna. Cickawe byloby poréw-
nanie, ile trwa $rednio caly cykl wydania arkusza wydawni-
czego przez ,,Czytelnika”, NOT, Polgos czy PZWL, przyjmu-
jac wspdlczynnik wynikajacy z charakteru prac wydawniczych,
i ile wynosza ich koszty wlasne.

Ze niektére — te zle pracujace wydawnictwa — tak powoli
podciagaja sie lub wecale si¢ nie podciagaja, niec bez winy sa
tu nasze nadrzedne wiadze. Np. CUW na zadanie Polgosu kil:a
miesiecy temu rozesial okélnik, w ktérym wyjaénia, ze popra-
wek literowych nanoszonych atramentem, nie nalezy uwazaé za
poprawki. Wynika z tego, ze CUW zamiast hamowaé zla ro-
bote wydawnictw, oslania ja. Wydawnictwa przysylaja ma-
szynopisy upstrzone poprawkami literowymi, utrudniajace
skladaczom pracg, ktére nalezy uwazaé za ,dobre”. W dobie

ogblnego wysitku o podnoszenie stylu pracy nie wszyscy ma-
ja to na uwadze. Za zla prace maszynistek w instytucjach
wydawniczych obcigza sie drukarnie (plan) i skladacza (za-
robek). Za zla prace skladacza nie obcigza si¢ instytucji wyda-
wniczej, lecz wobec wydawnictwa odpowiedzialna jest dru-
karnia, wobec drukarni za$ skladacz. Dlaczego instytucje wy-
dawnicze i ich pracownicy sa uprzywilejowani w stosunku do
drukarni i jej pracownikéw? Czy jest tu réwna odpowiedzial-
noéé¢ za styl pracy?

Dzi$, kiedy realizacja wskazah IX Plenum KC PZPR jest
dla nas wszystkich obowiazkiem, apelujg w imieniu swoim
i calej masy skladaczy w calej Polsce do czynnikéw miarodaj-
nych o podjecie energicznych krokéw w kierunku zmuszenia
#le pracujacych wydawnictw do podniesienia stylu pracy, do
usuniecia istnicjacego tam brakorébstwa, do wzorowania sie
na pracy Spéldzielni Wydawniczej ,,Czytelnik®, ktérej ma-
szynopis z przyjemno§cia widzi na swoim warsztacie kazdy
skladacz.

Wiktor Kuleszir

Racjonalizacja w przemysle gralicznym

Zabezpieczenie kalandrow
hydraulicznych przed awariami

Przy prasie hydraulicznej (kalandrze) wprowadzono zabez-
pieczenie elektryczne, eliminujace catkowicie mozliwod¢ awarii
w chwili uruchomienia prasy ez {ormy migdzy plytami.

W tym celu zastosowano ,palec” ze §ruba regulacyjng na
dolnej ruchomej plycie kalandra. ,,Palec” polaczony jest z wy-
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facznikiem bezpieczenstwa, umieszczonym po$rodku lewego
boku korpusu maszyny. W chwili zejécia sie wylacznika bez-
pieczenstwa z ,,palcem®, polaczonym z dolna plyta ruchoma,
stycznik wylacza doplyw pradu do silnika i ruch dolnej ply-
ty ku gérze ustaje. '

Usprawnienie to ma duze znaczenie przy kalandrze tego ty-
pu, gdyz zapobiega awarii, tj. rozsadzeniu glowicy i peknie-
ciu manszetu skérzanego, co moie spowodowaé wylew oleju
transformatorowego.

Autorem projektu jest Kol. Wi Klapecki z Poznafskich
Warsztatéw Napraw Maszyn Drukarskich.

Wkiadka do gilotyny umozliwiajaca
ciecie na skos zawijek do bilonu

W celu wykonania sko$nie cigtych zawijek do bilonu przed
usprawnieniem krajacz cial ryze¢ zadrukowanych arkuszy na
réwne prostokaty formatu zawijek, po czym kreélil skos oléw-
kiem na wierzchnim arkusiku kazdej paczki przy pomocy
szablonu z tektury. Majac naznaczone ukosy na paczkach proi
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stokatéw obcinal je w krajarce lub wsadzal pod néz jedno-
czeénie kilka wsadzek, odpowiednio ustawiajac pod przyciskiem
(tlokiem).

Taki sposéb ciecia skoséw byl bardzo pracochlonny.

Racjonalizator zastosowal drewniana wkladke dlugosci noza
krajarki; wkladka posiada z jednej strony ukoéne wyciecia
szeroko$ci zawijek, ktére umozliwiaja ciecie ukoséw od razu
w 6—10 wsadzkach (w zaleznosci od szerokoéci zawijck).

1?



Sposéb zastosowania pomystu. Po pokrojeniu zadrukowanych
arkuszy na réwne prostokaty formatu zawijek umieszcza sig
w krajarce drewniana wkladke wycietymi ukosami do przodu.
Po ustawieniu tylnego marginesu na potrzebna linie cigcia
wklada sie prostokatne wsadzki zawijek, dosuwajac kazda do
skoénych §cianek drewnianej wkiadki.

Po wypelnieniu wsadzkami calej dlugosci
wkladki opuszczamy przycisk i uruchamigjac néz obcinamy
skosy wszystkich prostokatnych wsadzek.

drewnianej

Azeby zapobiec przesuwaniu si¢ wierzchnich kartck, wysta-
jacych ponad wysokoé¢ drewnianej wkladki w chwili przycis-
kania ich ttokiem, powinno si¢ prostokatne wsadzki przed
wkladaniem do krajarki opaskowaé, co daje jednoczednie gotowe
paczki do ckspedycji.

Zastosowanie tego pomysiu skraca pieciokrotnie czas cigcia
skoséw 1 umoiliwia ich wykonywanie pod jednym katem.

Autor pomystu: Wladystaw Jako wicz, pracownik Wroc-
lawskiej Drukarni Akcydensowej.

Urzadzenie do przesuwania folii

przy recznej prasie do tloczenia okladek na goraco

Przy tloczeniu okladek na goraco folia na recznej prasie
przed usprawnieniem wykonywano nastepujace czynnosci:

1. Rozwijano rolke folii i recznie cieto ja na kawalki ok.
15 mm wicksze z kazdej strony formy, nastgpnie nakladano
je przez wykwalifikowana pomoc introligatorska na przygo-
towana do tloczenia okladke.

2. Introligator obstugujacy prase bral oktadke z nalozonym
na nie kawaltkiem folii, regulowat polozeme folii 1 dopiero
tloczyt okladke.

3. Po tloczeniu oktadki pozostala fohe zdejmowala pomoc
introligatorska.

Sposéb “ten zabieral sporo czasu dwom pracownikom pro-
dukcyjnym.

Racjonalizator usprawnil te prace przez wbudpwanie do
recznej prasy tloczacej przyrzadu przesuwajacego folie, umoi-
liwiajac ttoczenie okladek folia na goraco bezpo$rednio z rolki.

Sposéb zastosowania pomystu. Przyrzad sklada sie z dwéch
przystawek: przedniej 1 tylnej (p. rys.) wykonanych z metalu.
Kazda przystawka posiada dwa ramiona wykonane z plaskow-
nika polaczone dwoma pretami.

Gérna (pozioma) czed¢ przystawki posiada w ramignach wy-
cigcia do obsadzenia w nich walka obrotowego, na ktérym na-
fozone sg dwie blaszane tarcze z uchwytami tulejkowymi, przy-
mocowane do waltka wkretami w odpowiednich od siebie odste-
pach.

W dwéch ramionach dolnej (pionowej) czebci przystawki
wmontowana jest lekko obracajaca sie metalowa rolka, ktéra
stuzy do réwnego prowadzenia folii.

Przystawka tylna przykrecona jest na stale do korpusu pra-
sy za pomoca uchwytéw, przyspawanych do. pretéw laczacych
ramiona przystawki.

Przystawka przednia posiada uchwyty z przyspawanymi tu-
lejkami, ktére nasadzone na pret i przykrecone do korpusu
prasy pozwalaja unosié przystawke do géry, tak aby introli-
gator mial dostep do form w celu ich przeczyszczenia lub
zmiany. Walek z tarczami posiada korbke z raczka, ktéra
dokonuje sie obrotéw.

Usprawnione tloczenie okladek. Rolke folii przecina sic me-
chanicznie nozem tarczowym Iub pilka recznie na odpowied-
nie krazki o 3 mm szersze z kaidej strony od szeroko$ci da-
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nej formy i zaklada sie na walek tylnej przystawki miedzy
dwie tarcze blaszane przykrecone do watka, Takich rolek moz-
na umieéci¢ kilka, zaleinie od iloSci form do tloczenia na
stronie licowej okladki i grzbiecie. Nastepnie rozwijajac tas-
me folii przeciagamy ja przez rolke i dalej pod forma. Od
poczatku taimy dokonuje sie juz tloczenia okladek, stopniowo
przesuwajac ta$me do przodu przez rolke do gérnego walka
przedniej przystawki, do ktérego przykleja si¢ miedzy tar-
czami klejem szewskim poczatek tasmy.

W celu przesuniecia ta$émy po kaizdym tloczeniu wykonuje
sie obrét korbka, wprowadzajac w ruch metalowe walki i rol-
ki, a tym samym rozwija sie stopniowo krazek folii z walka

tylnej przystawki i réwnocze$nie nawija sie zuiyta taéme na
walek przedniej przystawki.

Posrodku przedniej przystawki miedzy metalowym walkiem
i rolka umieszcza si¢ mensurke wykonang z paska tektury, wg
ktérej przesuwa sie taéme folii.

Dla unikniecia ewentualnego cofania sie folii mozna zasto-
sowal przy walku przedniej przystawki urzadzenie zapadkowe.

Zastosowanie tego pomyslu przy prasie do tloczenia nawet

-najstarszego lypu zwieksza produkcje o 100% i eliminuje po-

moc introligatorska oraz zaoszczedza folii”
Autorem tego projektu jest Kol. Henryk Szydlowski,
pracownik Drukarnj Narodowej w Krakowie.

Zastosowanie wezszych szpalt do krajarki

Przy krajarkach posiadajacych przesuwane stoly (do regulo-
wania) wzglednie do$¢ szerokie wneki w stole istnieje mozli-
wosé lepszego wykorzystania szpalt. Mianowicie zuZyta szpalte
o normalnych wymiarach (odpowiadajacych wymiarom wneki)
écienia sie na maszynowej heblarce grubo$ciowej w ten sposéb,
by poprzednie naciecia zostaly zebrane do réwnej powierzchni;
§cienionej szpalty o mniejszym przekroju kwadratowym niz
szpalta normalna uzywa si¢ po raz wtéry, wypelniajac wolna
przestrzen miedzy szpalta $cieniona a Scianka wneki listwa
,roéinicowa’.

Kolejno$é uzywania szpalty (p. rys.) jest nastepujaca:

Rys. 1. Szpalte o normalnych wymiarach — pierwotna —
wklada si¢ do wneki. Na kazdym z jej bokéw przy jednej
krawedzi tnie si¢ pewna ilo§¢ razy, tak ze na kazdym boku
powstaje jedna bruzda. Po trzykrotnym przekrecaniu szpalty
o 90° wzdluz jej osi poziomej powstaja na szpalcie catery
nacigcia (bruzdy).

Rys. la. Szpalte (pierwotna) z czterema nacieciami wyjmuje
sie z wneki i przeklada tak, by dotychczasowy lewy jej koniec
znalazl sie z prawiej strony, a prawy z lewej i znowu obracajac
o 90° tnie sie pewna iloé¢ razy na kazdym boku przy drugiej
krawedzi. W ten sposéb na szpalcie pierwotnej powstalo osiem
nacieé.

.~ Po wykorzystaniu zapasu szpalt ‘(kilkana$cie sztuk) o nor-
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malnych wymiarach, oddaje si¢ je do $cienienia na S$cisle
okre$§lony wymiar na maszynowej heblarce gruboSciowej.

Rys. 2. Scieniona szpalte wklada si¢ do wncki, wypelniajac
wolng przestrzen z dotu i z boku listwami z trwardego drzewa.
Listwy uzupelniaja wymiary S$cienionej szpalty do wymiaréw
wncki. Pozostawiajac listwe na miejscu, tak jak gdyby zew-
netrzne $cianki tych listew “byly $ciankami wneki, przekreca
si¢ 1 przeklada szpalte w sposéb identyczny, jak na rys. 11 la,
z tym, ze powstale osiem nacieé, po dwa na kazdym boku, znaj-
duje si¢ blizej krawedzi bokéw niz w szpalcie o normalnych
wymiarach. Zalozenie listwy ,réinicowej” spowodowalo prze-
sunigcie naciecia blizej krawedzi boku i jednocze$nie pozwolilo
uzyskaé w poblizu‘érodka boku miejsce na dalsze nacigcia.

Rys. 2a. To wolne miejsce wykorzystuje sie przez przelozenie
listwy z jednego boku na drugi. Listwa ,réznicowa” dolna
pozostaje bez zmian.

Po przelozeniu listwy bocznej znowu przekreca si¢ 1 prae-
ktada szpalte w sposéb taki sam, jak poprzednio. Razem na
jednej szpalcie mozna ciaé w 24 miejscach, a nie — jak daw-
niej — tylko w 8.

Wrymiary szpalt S$cienionych oraz listew ,,réznicowych™
musza byé odpowiednio zsynchfonizowanc z wymiarami wne-
ki, a calo§é z praca i miejscem spadu noza.

Autor pomystu: Karol Filip, pracownik Druk. Technicz-
nej w Bytomiu.
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Przyrzad do wyciagania z form odlanych walcow

W odlewniach walcéw przy zakladach gralicznych duzo
trudno$ci sprawia wyciaganie z form odlanych walcéw. Reczne
wyciaganic wymaga duzego wysitku, przy czym nierzadko wa-
lec ulega uszkodzeniu.

Wysilki racjonalizatoréw szty w kierunku zastosowania ta-
kiego- urzadzenia, ktdre by usprawnilo te czynno§é.

jednym z takich urzadzen jest przyrzad, za pomoca ktérego
w sposéb doé¢ tatwy wypycha si¢ z formy odlany walec. Przy-
rzad ten sklada sie z drewnianej podstawy, w ktérej umoco-
wane sa bolce (§ruby) na uchwyty, oparcia dla form odlewni-
czych oraz §ruby wypychajacej. W celu wypchniccia walca
forme umocowuje si¢ w uchwytach na odpowiedniej wysokoscl
i za pomoca §ruby wypychajacej, zakofczonej pier§cieniem
ochronnym; wypycha sie walec z formy.

Przyrzad do wyciggania z form odlanych walcéw wykonany
sposobem gospodarczym w GnieZnienskich Zakl Graf. ma
nastepujace wymiary, ktére podajemy dla orientacji. Podstawa
drewniana 1350 mm X 300 mm X 55 mm. Na S$rube wypy-
chajaca uiyto $rube ze starego duzego imadla; wymiary §ruby
wypychajacej: érednica 24 mm, di. 400 mm: Sruba wypychajaca

i
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przymocowana jest do podstawy za pomocg dwoéch patent§rub
o érednicy 12,5 mm i di. 70 mm. Cztery gldéwne s$ruby (bolce)
o §r. 17 mm i di. 220 min do umocowania uchwytéw umiesz-
czone sa odpowiednio na obu koficach drewnianej podstawy;
odlegto$é miedzy $rubami (bolcami) w kierunku szerokosci
wynosi 170 mm, Uchwyty zostaly zrobione z plaskownika
grub. 7 mm, szer. 50 mm, di. 217 mm, Plaskownik zostal odpo-
wiednio wygicty w swej czefci $rodkowe]; w prostych koficach
plaskownika wywiercono otwory do nakladania na §$ruby
(bolce). Na kazdym bolcu sa dwie nakretki, z kiérych dolne
stuza do ustawienia formy na odpowiedniej wysokoéci, gérne
za§ do przyciskania plaskownika do formy odlewniczej i unie-

ruchomienia jej w ten sposéb.

W celu wypychania krétszych walcéw zostal umieszczony
bolec o dl. 115 i ér. 12 mm (na rys. oparcie dla mniejszych
form), podtrzymujacy koniec formy. Réwniez w podstawie
wywiercone sa w odstepach 80 mm otwory, w ktére wklada sig

bolec w wypadku wypychania krétszych walcow.

Autorzy pomyshi: Grenda 1 Konwinski, pracowni-
cy Gniezniefskich Zakladéw Graficznych.
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Dodatkowy opornik umozliwia prace wylacznika rteciowego

przy spadku napiecia

Wylacznik

»Egnilkap” jest tak czuly, ze juz przy stosunkowo niewielkim

rteciowy  przy kottach linotypowych marki
spadku napigcia (20—30 V) powoduje wylaczanie si¢ automa-
tu, przez co w kotle zastyga metal i dalsza praca linotypu jest
niemozliwa. Racjonalizator wstawil w zakres wylacznika rte-
ciowego dodatkowy opornik 1500 oméw 6 W, ktéry jest po-
laczony réwnolegle ze stalym opornikiem, wzmacnia strumieh
magnetyczny w cewce wylacznika rteciowego 1 gwarantuje
sprawne jego dzialanie.

Przez zastosowanie dodatkowego opornika w zakresic wyla-
cznika rtgciowego, mimo spadku napiccia jego wylaczenie sig
nie nastepuje i tym samym mozliwa jest ciagla praca lLino-

typu.

Autor pomystu Kol. Klapecki Wtadystaw z Poznanskich
Warsztatbw Napraw Maszyn Drukarskich.
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Barwy plaszczyznowe w reprodukcji kartograficznej

Zadania barw plaszczyznowych w kartografii

W reprodukcji kariograficznej spoty-
kamy_ sie z zadaniem przedstawienia
graficznego w sposdb jasny, zrozumialy
i przejrzysty bardzo bogatej i réinorod-
nej treSci na malym stosunkowo forma-
cie mapy.

Sprawy ogélnej koncepcji mapy, wy-
boru materiatu, ktéry ma byé¢ w niej po-
mieszczony i metod jego graficznego
pizedstawienia naleza do gléwnych zagad-
nien dyscypliny naukowej — kartografii
i nie jest naszym zadaniem omawianie
tutaj tych rzeczy. Zajmiemy si¢ tylko
pewnym problemem reprodukcji mapy
przygotowanej przez kartografa.

Dla przedstawienia w mapach obfitej
ich trefci znajduja zastosowanie rézne
rodzaje rysunku. Pierwszy, stosowany
w kazdej mapie, to rysunek kreskowy,
czarny lub barwny, za pomoca ktérego
przedstawiamy - sytuacje, warstwice, na-
pisy, symbole itd. Drugim rodzajem jest
rysunek  poéltonowy  stosowany mniej
czesto w kartografii, uzywany np. w nie-
ktérych typach map dla plastycznego
przedstawienia rzezby terenu (cieniowa-
nie). Wreszcie trzeci rodzaj, szeroko sto-
sowany, to barwny rysunck plaszczyzno-
wy. Réwnomierne zakrycie plaszezyzn
réznymi, najczeSciej bladymi odcieniami
barwnymi, stuzy do odréznienia czescei
terenu charakteryzujacych sie okre$long
jakoScia albo tez rdéiniacych sie iloscia
przedstawianej na mapie wielkosci. Jako
przyklad pierwszego rodzaju zastosowa-
nia koloréw- plaszczyznowych moga shuzy¢
mapy gleb, ktérych réine kolory przed-
stawiaja rézne rodzaje gleb; mapy poli-
fyczne, w ktérych kolory oznaczaja réine
przynaleznoéci panstwowe lub administra-
cyjne itd. Zastosowanie drugiego rodzaju
przedstawiaja np. mapy hypsometryczne,
na ktérych okreélone kolory przedstawiaja
ckre$lone wysoko$ci nad poziom morza,
mapy gesto$ci zaludnienia, opaddw itd.

Dla powielania map w wigkszych na-
kfadach stosujemy w nowoczesnej repro-
dukcji kartogralicznej z reguly techn’kg
druku plaskiego, przede wszystkim druk
olfsetowy. Technika reprodukeji gra
waina role w samym ksztaltowaniu obra-
zu 1 najczeiciej ostateczna forme grafi-
czna przyjmuje mapa dopiero w postaci
druku nakladowego, a nieraz
dla poszczegdlnych kolordw,

rysunki,
oddzielne
przedstawiaja tylko stadia przygotowa-
weze.

Do reprodukeji
i péltonowego uzywamy dzi§ przewainic
metod {otograficznych stosowanych po-
wszechnie w reprodukcji graficznej lub

rysunku kreskowego

modyfikacji tych metod, specjalnie do-
stosowanych do celéw kartografii. Nato-
miast barwny rysunek plaszczyznowy po-
wstaje z reguly dopiero w stadium repro-
dukcji 1 przygotowywany jest zazwyczaj
metodami litograficznymi albo specjal-
uymi sposobami fotomechanicznymi Iub
fotograficznymi. Zagadnienie to omdwi-
my nieco doktadniej.

Zazwyczaj stawiamy wysokie wymaga-
nia co do jakosci skali barw plaszczyzno-
wych w druku kartograficznym. Jak juz
wspomniano, zadaniem plaszczy-
znowych jest oznaczanie pewnych plasz-
czyzn na mapie w sposob rozpoznawalny.
Jesli  jakim§ kolorem oznaczamy np.
okre$lona formacje geologiczng lub ro-
dzaj gleby, zadamy zazwyczaj, aby moz-
na byto kolor ten w kazdym punkcie ma-
py odréznié w sposéb pewny od wszyst-
kich innych koloréw plaszczyznowych
uzytych w mapie. W innych przypad-
kach, gdy kolory wyst¢puja w zespolach
w pewnej kolejnosci, jak
np. w mapach hypsometrycznych, bez-
wzgledna rozpoznawalno$¢ kazdego od-
cicnia na pierwszy rzut oka nie jest za-
daniem koniccznym, jednakze przy do-
kiadniejszym ogladaniu barwy te powin-
ny byé rozpoznawalne, a w kazdym przy-
padku powinny byé latwo rozréznialne,
gdy rozpatrywaé bedziemy zesp6l barw,

barw

niezmicnnej

w ktérym one wystepuja. W przypadkach -

tych odcienie barw powinny tworzyé har-
monijne stopniowanie, dobrane wedlug
pewnych konwencjonalnych zasad. Skale
tekie bywaja nieraz dlugie. siegajac
trzydziestu odcieni i wigcej. Procz tego
odcienie barw powinny byé jasne, aby
nie zmniejszaly czytelno$ci rysunku kres-
kowego, na ktéry sa naloione. Aby spel-

ni¢ te trudne warunki druk koloréw pta- .

szczyznowych powinien byé bardzo réw-
ny i gladki i nateienie barwy bardzo
rownomierne na calej plaszczyZnie ma-
py-

Najprostszym rozwiazaniem tego zada-
ma jest druk kolordw pelnymi plaszczy-
znami za pomoca odpowiednio dobranych
farb. Rozwiazanie takie, dawniej pospo-
lite, bywa czascm dzi§ nawet jeszcze sto-
sowane, zwlaszcza dla prostych map, jest
tc jednak rozwiazanie bardzo kosztowne
¢ uwagi na duza ilo$é¢ farb kolejno nakla-
danych na arkusz w odrebnych procesach
druku, co wymagalo nieraz przepuszcze-
nia przez maszyn¢ dwadzieScia razy i
wiecej. Obok kosztu druku zwieksza to
trudno$ci pasowania. wymagania co do
jakoSci papieru itd. Znacznie ekonomicz-
niej mozemy rozwiaza¢ zadanic. jesli ka-

zda z farb bedziemy mogli wydrukowaé
szereg stopni o réznym nasyceniu tego
samego odcinka barwnego. Mozemy to
osiagnaé w znany sposéb przez zastoso-
wanie siatek czyli rastrdw, tj. rozbijajac
plaszczyzne formy drukarskiej na drob-
ne elementy drukujace (barwne) iniedru-
kujace (biale), np. na linie barwne i bia-
le tak cienkie i geste, aby dla oka byly
praktycznie niewidoczne. Stosunek po-
stosunek

krycia rastru, tj. powierzchni

drukujacych do powierzchni elementéw
nie drukujacych zmieniamy przy tym sy-
stematycznie wyrainie odrdiniajacymi sig
od siebie stopniami.

Je$li mozemy zmieniaé w dowolnych
granicach stosunek pokrycia stopni, wéw-
czas — zgodnic z zasadami reprodukeji
tréjbarwnej — trzy barwy podstawowe
wystarczaja do uzyskania skali barw o
dowolnej diugosci i dowolnym doborze
odcieni. Uzyskanie takich skal tonéw ra-
strowych doskonale réwnomiernych na
duzych plaszczyznach i o doskonale po-
wtarzalnym stopriu pokrycia nie jest jed-
nak fatwe. Liczba stopni, dajacych sie
pewnie odréinié, osiagalnych za pomo-
ca jednego druku, ograniczona jest w
praktyce przez niedostateczna gladkosé
papieru i nieréwnomierno$¢ druku, dlate-
go nie jest celowe stosowaé wiccej niz
5-+6 stopni rastrowych. Daje to juz jed-
nak bardzo liczbe mozliwosci
kombinacji i jest wystarczajace do roz-
wiazania wiekszoé$ci zadan druku karto-
graficznego za pomoca

wielka

trzech koloréw
plaszczyznowych. Najczesciej stosowane
dzi$ sposoby nie pozwalaja jednak na
uzyskiwanie tak wielkiej liczby odcieni
rastrowych.

METODY PRZYGOTOIWWANIA
OBRAZOW RASTROWYCH
DO DRURKU
KOLOROW PLASZCZYZNOWYCH

Sposoby oparte na wnoszeniu rasiréw

Najpopularniejsze do dzi§ dnia metody
przygotowywania koloréw plaszczyzno-
wych opieraja si¢ na wnoszeniu rastréw
liniowych. Metody te wyprowadzaja s'¢
ze sposobéw litograficznych i opieraja sig
na zastosowaniu §lepego konturu, czyli ry-
sunku zawierajacego linie konturowe dla
majacego powstal obrazu. Rysunek ten
stosowany jest jako tzw. $lepiec (dekal),
tj. obraz wykonany w taki sposéb, aby
nie wystepowal w druku, lecz zanikal w
dalszych stadiach przygotowania for-
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my drukarskiej*. Dla uzyskania poszcze-
gblnych stopni rastrowych na $lepcu tym
przykrywa sie sposobem recznym odpo-
wiednie plaszczyzny. W sposobie litogra-
ficznym np. na $lepcu sporzadzonym na
kamieniu litograficznym zakrywa sie gu-
ma arabska miejsca, ktére w druku maa
pozostaé biate i droga przedruku wnosi
si¢ raster liniowy. Nastepnie, po zakry-
ciu guma dalszych czeSci plaszczyzny
wnosi sie drugi raster o przebiegu linii
cbréconym o 90° w pordéwnaniu z po-
przednim kierunkiem i wreszcie ostatnie
pole zalewa si¢ tuszem litograficznym
na petno. Uzyskuje sie wéwczas obraz jak
na rys. 1, tylko przebieg linii jest z re-
guly znacznie gestszy. Ta sama metoda
moze byé wykonana sposobem fotografi-
cznym przez wkopiowanie odpowiednich
rastréw na plyte lub blone fotograficzna.
Krycia wykonuje si¢ wéwczas farba kry-
jaca na $lepcu sporzadzonym w postaci
bladobtekitnego obrazu na folii przezro-
czystej lub plycie szklanej. Miedzy §le-
piec a plyte wklada sic przy kopiowaniu
raster liniowy. Znane te sposoby, opisa-
ne szczegolowo przez F. Piatkowskiego
(I} pozwalaja na uzyskanie trzech odcie-
ni za pomoca jednego druku. Moze to
by¢ raster liniowy, krzyzowy i ton pelny.
jak na rys. 1, gdy wkopiowane kolejno
rastry stanowia ostateczny obraz, lub tez
raster punktowy, liniowy i ton pelny,
gdy z otrzymanego pier-
wotnie obrazu otrzymujemy droga ko-
piowania negatyw, stanowiacy obraz osta-
teczny, z ktérego drukujemy.

jak na rys. 2,

Piatkowski w podreczniku swym wspo-
mina réwniez o mozliwosci kombinowa-
nia obu tych proceséw (pozytywnego z
negatywnym), nie podaje jednak bliz-
szych szczegéléw praktycznego wykona-
ria. Taki kombinowany sposéb wymagal-
by stosowania metody wywolywania od-
wracalnego obrazéw fotograficznych lub
innych metod odwracania obrazu, co
znacznie komplikuje jego stosowanie. Te-
oretycznie mozliwe jest réwniez uzyski-
wanie wigkszej ilo§ci odcieni przez wno-
szenie rastrow o innych nachyleniach, np.
trzeciego rastru nachylonego pod katem
45® — jak na rys. 3, jednakie w prakty-
ce takich rastréw sie nie stosuje, gdyz
powstajace elementy drukujace maja
ksztalt niekorzystny dla druku i, co jest
jeszcze wainiejsze, ksztalt ten jest zmien-
rny. Widaé to na rys. 8, gdzie linie ra-
stru skvénego tworza jui to przekatnie
kwadratéw wytworzonych przez dwa po-
przednie rastry, juz to obcinaja naroza
kwadratéw. Takie tony rastrowe drukuja

*# W mapach linie konturowe najczeSciej
wystepuja w ostatecznym rysunku (np. pozio-
mice), jednakze w osobnym kolorze (np. bra-
cowyvin lub czarnym), a nie w kolorze plasz-
czyznowyvm.

29

sie¢ nieréwno i nie bywaja w praktyce

stosowane.
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Rys. 4

wnoszenia dalszych tondéw rastrowych
przez powtarzanie pracy zakrywania pla-

szczyzn; np. po uzyskaniu obrazu rys. 1

i zmyciu gumy mozemy zakry¢ guma
calag powierzchnie zakryta rastrami oraz
pozostale powierzchnie obrazu z wyjat-
kiem powierzchni, na ktérej chcemy uzy-
skal raster najjaéniejszy. Whniesienie ra-
stru punktowego da nam obraz jak na
rys. 4. Sposéb ten wymaga jednak wie-
cej prac przy zakrywaniu oraz latwo
powstaja bledy na styku dwdch ostatnich
rastrébw na skutek mylnego zakrycia i
dlatego jest w praktyce rzadko stoso-
wany.

Sposoby oparte na rozjasnianiu
péttonéw rastrowych

Mozliwo$é uzyskiwania tonéw rastro-
wych o dowolnym stosunku pokrycia
przedstawia natomiast szereg metod re-
produkcji péltonowej druku wysokiego
lub plaskiego, rozwinietych i opracowa-
nych szczegélowo w ciagu dlugich dzie-
siatkow lat praktyki i ktérym w now-
szych czasach po§wiccono réwniez spo-
ro pracy badawczej. Mam tu na mysli
metody przygotowywania klisz do dru-
ku wysokiego (chemigraficznych), oraz
metody przygotowania reprodukcji pét-
tonowych do druku plaskiego (offseto-
wego).

Metody oparte na rozjasnianiu tonéw
rastrowych skopiowanych na plytach
metalowych, np. na cynku lub miedzi
przez trawienie kwasem lub chlorkiem ze-
lazowym, stosowane powszechnie przy
efektowaniu chemigraficznych klisz siat-
kowych, byly réwniez stosowane w kar-
tografii. Sposoby te nie przedstawiaja
jednak wigkszych zalet, gdyz dostosowa-
ne sg do techniki druku wysokiego (typo-
graficznego), ktéry do celéw kartografii
jest malo odpowiedni albo tez do zasto-
scwania w technice offsetowej wymagaja
uzycia metody przedruku, niekorzystnej
zardbwno za wzgledu na pracochlonnosé
i trudno$é samego procesu, jak i na mala
dokladno$¢ wynikéw.

Wicgksze natomiast zalety maja meto-
dy fotograficzne, dostosowane do techni- .
ki druku offsetowego.

Najwazniejsze zastosowanie znalazla tu
metoda rozja$niania fotograficznych ob-
razéw rastrowych za pomoca oslabiaczy.
Metoda ta zostala dokladnie opracowa-
na do celéw retuszu negatywow lub po-
zytywéw dla reprodukeji sposobem offse-
towym obrazéw péltonowych jedno lub
wielobarwnych i polega na oslabianiu
vbrazéw rastrowych na suchych plytach
lub filmach.

W przeciwiefistwie do sposobéw mo-
krych (kolodionowych), na suchych ply-
tach nie jest zbyt latwo uzyskiwaé obra-
zy rastrowe o bardzo ostrych i dobrze
krytych punktach, zwlaszcza gdy chodzi
o punkty matle. Z tych przyczyn oraz z po-
wodu czestych zrazu niepowodzen po-
czatkowo nie bylo zaufania do suchych



plyt w zastosowaniu do fotografii rastro-
wej. Z czasem jednak poznano zalety te-
go sposobu i warunki, ktére musza by¢
spelnione, aby mozliwe bylo przeprowa-
dzenie daleko idacych zmian wielkosci
punktu bez utraty jego krytoci przez

trawienie oslabiaczem 1 juz w okre-
sie miedzywojennym powstalo szereg me-
tod pod réinymi nazwami handlowymi,
kiére polegaly na zwyczajnym zastosowa-
niu oslabiacza do obrazu rastrowego.
Bardziej gruntownie wyjas$nialy sprawe
systematyczne badania naukowe (2), (3).
Prace te wykazaly, ze je$li uzyjemy ma-
terialu fotograficznego w odpowiednim,
dobrym gatunku, na$wietlimy raster tak,
aby uzyskaé .odpowiednia strukture obra-
zu punktu (np. na$wietlimy w kamerze)
i prawidlowo przeprowadzimy proces wy-
wolywania, mozna przez dzialanie osla-
biaczem raster zlozony z jasnych pun-
kiéw na ciemnym tle o stosunku pokry-
cia okoto 95% (rys. 5a) zamienié stopnio-
wo na raster zlozony z ciemnych pun-
ktéw na jasnym tle (rys. 5c) o stosunku
pokrycia okolo 8%, bez utraty krytodci
punktéw. Rys. 5b przedstawia jedno ze
stadiéw posrednich o stosunku pokrycia
500,

Przygotowywanie obrazéw rastrowych
do celdw kartograficznych oparte na po-
wyzszej zasadzie bywa stosowane w prak-
tyce i opisane jest w podreczniku Piat-
kowskiego, ktéry sposéb ten nazwal meto-
da punkttonowa. W sposobie tym wycho-
dzimy z folii filmowej o réwnomiernym
tonie rastrowym, np. takim, jak na rys.
5a, na ktérej zakrywamy lakierem stoso-
wanym w retuszu obrazéw rastrowych do
druku offsetowego powierzchnie majace
pozostaé w niezmienionym (najciemniej-
szym) tonie i trawimy foli¢ pewien czas
ostabiaczem. Kolejno powtarzamy zakry-
wanie dalszych plaszczyzn lakierem i tra-
wienie oslabiaczem, az do uzyskania po-
trzebnej ilodci stopni, przy czym jako
kontur do zakrywania stuzy podlozony
ped opracowywana folie obraz kontu-
rowy (§lepy kontur).

Sposéb ten jest zatem bardzo prosty i
wygodny, ma jednak réwniez swe strony
ujemne. Po pierwsze wynik zalezy w du-
zcj mierze od jako$ci uiytego materialu
fotograficznego. Gdy material jest dosko-
naly, trawienie przebiega w sposéb pew-
ny i powtarzalny. Natomiast gdy ma-
terial jest gorszy, lub gdy np. musimy
material zmienia¢ z powodu trudnosci w
costawie, wyniki sa mniej pewne. W
szczegblnosci zmniejszaja si¢ granice, w
jakich mozemy rozja$nia¢ raster bez utra-
ty krycia przez jego elementy. Punkty
przedwczefnie traca ostro5é konturu i
krycie, wyniki staja si¢ niepewne i nie-
powtarzalne i musimy skréci¢ skale tondw
uzyskiwanych tym sposobem.

Druga ujemna strona jest niemozno$é
pewnego i automatycznego ustalenia sto-
sunku pokrycia poszczegdlnych stopni.

Trawienie wedlug czasu zawodzi tu zu-
pelnie z powodu zbyt wielu zmiennych
czynnikéw wchodzacych w gre i najpew-

Rys. 5b

niejszy jest sposoéb oceny poszczegdlnych
stopni przez poréwnanie z ustalong skala

wzorcowg. Ocena momentu, w ktérym

nalezy przerwaé trawicnie, nie jest jed-
nak w praktyce zbyt latwa i powtarzal-

~no$¢ wynikéw w duiej mierze zalezy od

Rys. 6

wprawy i zdolno$ci trawiacza i nieraz po-
zostawia duzo do zyczenia.

W koncu nalezy zaznaczyé, ie uzyska-
ne w ten sposéb tony rastrowe nie sg

zbyt korzystne, je§li chodzi o ich druko-
walno§é. W szczegblnoci raster o po-
kryciu 50% (rys. 5b) jest pod tym wzgle-
dem niekorzystny.

Obraz rastrowy tym lepiej daje sie
drukowaé, im mniejsze jest rozwinigcie
linii konturowej elementéw rastru, tj. im
wyzszy jest stosunck powierzchni elemen-
tow do dlugoéci ich linii konturowej. W
czasie druku nastqpujé‘ zawsze nieznaczne
przesunigcia granic elementu drukujace-
go. W druku offsetowym w pewnych
warunkach, np. gdy farba jest zbyt tlu-
sta, utrzymuje si¢ ona nieznacznie poza
pierwotnymi granicami elementéw druku-
jacych, powigkszajac ich powierzchnie
~-rysunek si¢ zgrubia. Juz samo rozgnia-
tanie farby w czasie druku, ktéra pod ci-
§nieniem wybiega poza granice elementu
drukujacego. daje ten efekt. W innych
warunkach np. pod dzialaniem zbyt te-
giej farby w maszynie lub pod wplywem
nadmiaru wody albo niewlaciwych do-
datkow do wody elemen'y drukujace na
samej swej granicy przestaja przyjmo-
waé farbe zmniejszajac swa powierzchnie
— rysunek si¢ ,.zostrza™, péltony rastro-
we ja$nieja.

Czynniki te w czasie druku nie dadza
si¢ zupelnie wyeliminowaé i1 zawsze do-
chodzg do glosu w mniejszym lub wie-
kszym stopniu. Jednakie przy takim sa-
mym przesuni¢ciu  granicy elementéw
drukujacych zmiana jasno§ci jest tym
mniejsza, im krotsza jest linias graniczna
elementu w poréwnaniu z jego powierz-
chnia, tj. im wyiszy jest wspélczynnik

K==
g

gdzie p przedstawia powierzchnie ele-
mentu, a [ dlugo§¢ jego linii konturo-
wej*,

Stosunek ten przy tym samym ksztai-
cie elementéw jest odwrotnie proporcjo-
nalny do gesto§ci rastru, wyrazonej w
liczbie linii na 1 cm 1 dlatego rzadsze
rastry lepiej sie drukuja.

Otdéz przy stosunku pokrycia 50’ ra-
ster punktowy o punktach tworzacych
szachownice ma wspdlczynnik K dwa ra-
zy nizszy, niz raster liniowy o tej samej
gestodci, jak to latwo stwierdzi¢ na rys.
6. Granica konturu kwadratéw jost dwa
razy dluisza, niz granica linii o tej sa-
riej powierzchni. Jest to bardzo pokaz-
na réznica i rastry punktowe, przy sto-
sunku pokrycia 50%, znacznie gorzej sig
drukuja od liniowych, co jest znane z

* Ujecie to jest pierwszym przyblizeniem
i rozumowanie powyzsze mozna dalej rozwi-
na¢. W szczegdélnosci gdyvbyémy uwzgledn'li

istotng dla nas zalezno$¢ miedzy subiektywng
widocznod$cig réznicy odcienia, a zmianami
wielkosci wspélezynnika pokrycia, ktéra weale
nie jest liniowa, zagadnienie bardzicj by s'e
skomplikowalo. Nie ma jednak potrzeby wcho-

- dzié tu w te szczegély.
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praktyki*. Gdy punkty maja ksztalt ko-
listy (rys. 7), wspétczynnik K nicznacznie
sic poprawia, niewielkie jednak powick-
szenic lub zmniejszenie clementéw dru-
kujacych (zgrubienie lub zaostrzenie ry-
sunku) powoduje wiazanie lub rozdziela-
nie si¢ punktéw, co jest bardzo widoczne
na druku i rastry takie, z prawie lub Ie-
dwo wiazacymi sie punktami, szczegélnie
nierdéwno si¢ drukuja.

Wartoéé wspblczynnika K jest wyisza
dla rastréw liniowych niz dla punkto-
wych, o tej samej gestosci linii, gdy sto-
sunek pokrycia niezbyt daleko odbiega
od 50%. Jednakie gdy spadnie ponizej
25%o, rastry punktowe uzyskuja przewa-
g¢ drukowalno$ci nad liniowymi. Podob-
nie, gdy wspdlczynnik pokrycia wzroénie
powyzej 75%, rastry punktowe zwiazane
(biale punkty) lub rastry krzyzowe uzy-
skuja przewage nad liniowymi. Najlep-
sza z punktu widzenia drukowalnosci jest
zatem taka skala stopni rastrowych, w
ktérej skrajne stosunki pokrycia sa ra-
strami punktowymi lub jasne
punkty). za§ §rednie — liniowymi. Kon-
sekwentne przeprowadzenia ciaglej skali
pdltonéw tego rodzaju byloby nieprakty-
czne ze wzgledu na bardzo Zle drukujace
si¢ rastry na przejsciu miedzy liniowym
a punklowym. Dla skal stopniowych mo-
zliwe jest jednak znaczne zblizenie sie
do tego schematu, ktéry czesto odpowia-
da praktyce litograficznej, np. odpowia-
aa rastrom na rys. 4.

Zaleino$¢  drukowalnoci
ksztaltu elementéw dochodzi
réwniez do glosu przy druku reprodukcji
péltonowych offsetowych i chemigraficz-
nych. Pomimo to stosujemy tu stale zna-
ny typ rastru, ktéry dla stosunku pokry-
cia 50% daje niekorzystny ksztalt ele-
mentéw drukujacych. W tym przypadku
bowiem drobne réznice tonalne zwykle
odgrywaja mniejsza role, a uzyskanie cia-
glej skali przej$¢ péttonowych jest rze-
cza konieczna.

(ciemne

rastru od
oczywicie

Sposéb oparty na wielokrotnym
wnoszeniu malego elementu rastrowego

W 1. 1931 autor niniejszcgo artykulu
opracowal fotograficzna metode sporza-
dzania koloréw plaszczyznowych, ktéra
wykazuje pewne zalety. Metoda ta byla

przez szereg lat stosowana praktycznie

#* Warlo {u zaznaczy¢, ze stosunek K nie
jest jedynym czynnikiem decydujgeym o dru-
kowalnosci rastrow, jakkolwiek jest czynni-
kiem bardzo wainym. Drukowalnos¢ zalezy
jeszcze, w mniejszym wprawdzie stopnin, od
ksztaltu elementéw, mianowicie od zwartoscei
ich powierzchni. Raster punktowy np. drukuje
si¢ lepiej od rastru liniowego o lej samej war-
tosci wspolezynnika K, natomiast dwa razy
wigkszej gestoSci linii, gdyz szeroko$é¢ Ilinii
bedzie woéwczas znacznie mniejsza od $red-
nic punktéw.
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pod - nazwg kariochromii. Jakkolwick
ogloszone opisy patentowe tej metody
zawieraja wszystkie podstawowe szcze-

gbly dotyczace jej wykonywania, nie sa
one na ogdél znane naszym fachowcom.

Metoda kartochromii opiera si¢ na
tworzeniu réinych rodzajéw rastréw

przez wielokrotne koplowanie na kliszy
fotograficzncj matego podstawowego ele-
mentu rastru, przy czym wzajemne pofo-
zenie kolejno kopiowanych elementéw jest
dokladnie ustalane za pomoca odpowicd-
niego urzadzenia. Do wykonywania tej
metody stuzy specjalna rama mectalowa,
w ktérej zamocowany jest stykowy ra-
ster szklany (z rysunkiem na powierzchni
szyby). Raster kopiuje sie w styku na fo-
tomechaniczna klisze fotograficzna, prze-
suwana po kazdym kopiowaniu o zada-
ng, bardzo niewielka odleglo$é za pomo-
ca precyzyjnego urzadzenia mikrometry-
cznego. Miedzy rastrem a klisza $wiatto-
czula znajduje sie blona =z blekitnym
$lepcem, na ktérej zakrywa sie pomie-
dzy poszczegélnymi kopiowaniami odpo-
wiednie plaszczyzny za pomoca farby kry-
jacej.

Najlatwiej wyjasnié caly proces na
przykladzie. Rys. 8 przedstawia w du-
zym  powickszeniu zamocowany
w ramie, ktéry stosowany byt w prakty-
ce. Dlugo$é jasnych clementéw réwna jest
przerwom

raster

micdzy tymi elementami (w
kierunku poziomym). za§ ich szerokoéé
réwna si¢ polowie przerw (w kierunku
pionowym).
w  taki sposdb,

NajezeScicj  postepujemy
aby otrzymany obraz
przedstawial negatyw

rastrowego. Woéwczas zaczynamy od za-

zadancgo obrazu

krycia na blonie ze $lepcem tych pél.
ktére w ostatccznym obrazie wystapié ma-
ja w pelnym tonic (pole a na rys. 9)
i przez skoplowanie rastru w ramic otrzy-
mamy w tym miejscu na kliszy pole
czyste, na pozostale] za$ czcSci obraz
(utajony) eclementbw o ksztalcie takim,
jak ma polu & rys. 9. Nastepnic zakry-
wamy na $lepcu dalsze polei kopiujemy
ponownie raster na kliszy obnizonej do-
kiadnie o szeroko$¢ clementu rastru, przez
co otrzymujemy obraz rastru o dwa ra-
zy wiekszych punktach, jak widaé na rys.
Sc. Powtarzajac jeszcze trzykrotnie kolej-
ne krycia i kopiowania i przesuwajac kli-
sze odpowiednio o szercko$é lub dlugos:
clementéw rastru, najpierw w dol, po-
tem w bok i jeszcze raz w dél otrzymu-
jemy dalsze trzy stopnie rastrowe rys.9
d, e i f. Przez nastepne
w dél o szerokoéé clementu i w bok o /2

przesuniecie

jego diugo$ci otrzywmujemy ostatni raster

rvs. Sg. Po skoplowaniu obrazu otrzyma-

nego negatywu przedstawionego na 1ys.
9. otrzymujemy obraz pozytywny rys. 10.
7 ktérego mnastepnie otrzymujemy forme
drukowa sposobem koplowania pozytyw-
nego. Ostatnie trzy rastry punktowe e, f
bardzo

i g przedstawiaja tony jasne.
przy czym ton g o stosunku pokrycia 8%
jest tale blady, ze¢ nie nadaje si¢ zazwy-
czaj jako samodzielny kolor plaszczyz-
nowy, moze jednak bhy¢ uzyty dla zmia-

ny odcienia innvch kolordw. Np. raster



ten wydrukowany w kolorze czerwenym
na pelnym lub rastrowym kolorze siarko-
wo-z6ltym nadaje mu przyjemny odcich
kremowy. Pozwala to na uzycie w druku
kartograficznym koloru siarkowo-zéltego,
ktéry w polaczeniu z blekitem daje czyste
zielenic i réwnoczesne otrzymanie przy-
jemnych cieplych odcieni zéltych.
Metoda ta pozwala na uzyskiwanie wie-
lu innych jeszcze kombinacji rastréw
obok opisanej w powyiszym przykladzle,

Wiez szkoly

przy czym mozna posiugiwaé si¢ opisa-
nym tu rastrem wyjsciowym rys. 7, albo

tez rastrem o innym ksztalcie elementdw.

Mozemy tym sposcbem uzyskiwaé ko-
rzystne dla druku ksztalty elementéw ra-
stru i powtarzalno$é oraz pewno$é proce-
su jest dobra.

Obecnie w Zakladach Kartograficznych
we Wroclawiu jest w konstrukcji urza-
dzenie do przygotowywania obrazéw ra-
strowych za pomoca opisanci iu metody.

ktérc zostanie uruchomione w tym roku
po sprowadzeniu odpowiedniego rastru

wzbdrcowego z N.R.D,
Witold Romer

Cytowana literafura:

(1) F. Pigtkowski: Kartografia i reprodukcja
kartograficzna, - Warszawa 1933, str. 154.

(2) R. F. Reed, P. W. Dorst: Dot-eching on
dry plates and films L.T.F. — New York 1937.

(3) Trawlenje toczek. Gizlegprom 1946,

7 przemyslem

Gdy w polowie maja ubieglego roku Dyrekcja Technikum
Przemysiu Poligraficznego podala do wiadomosci zarzadzenie
o praktykach wakacyjnych i dokonano przydzialéw do po-
szczegblnych zakladéw pracy, zrodzila sie wéréd nas, wéwczas
trzecioklasistow, jaka$ niepewno$é, obawa: co bedziemy- robili
w drukarni, co od nas beda zadaé, czy nasze wiadomosci wy-
starcza itd. itd. '

Obawy byly sluszne i logiczne. Jeste$my miodzi. posiadamy
sporo wiadomo$ci, lecz niezbyt wiele praktyki i do$wiadcze-
nia, a ponadto nie byliSmy dostatecznie zblizeni do produkcji
zakladowej.

Mimo ie szkola zaczela nawigzywaé wiez z przemystem
w celu jej zbizenia do zagadnien zawodowych dnia dzisiej-
szego, czy to w formie wycieczek, czy przez zaangazowanie
fachowcédw z przemyslu na wykladowcéw technologii, do prak-
tyki wakacyjnej w zakladach pracy przystepowalidmy z pew-
nym lekiem.

Przeszia praktyka i znéw wréciliémy do nauki, bogatsi o do-
$wiadczenie oraz o znaleziona odpowiedz na wiele nekajacych

Sprostowanie

W .tabeli pomocniczej do przeskladywania wierszy przy
oblamywaniu klisz* (nr. 6/58, str. 27) wkradly sig trzy bledy
cyfrowe, a mianowicie:

1) w pozycji: 29 wierszy na 18 cycer wydrukowano wynik
15i6¢c, a powinno by¢é 13i6c¢;

2) w pozycji: 45 wiersze na 21 cycer wydrukowano 51i22¢,
a powinno byé¢ 31i22¢;

8) w pozycji: 48 wierszy na 18 cycer wydrukowano 31i12c,
a powinno by¢ 30il2c.

Poza tym mylnie podano za dokumentacja do projektu ra-
cjonalizatorskiego — z czym Redakcja si¢ nie zgadzala, — ie
przy przeskladywaniu na wezsze formaty linotyp robi weisze
(mniejsze) odstepy miedzy wyrazami, co jest sprzeczne z prak-
tyka.

Wydaweca: Naczelna Organizacja Techniczna — Warszawa, Czac-

kiego 3/5. Redaguje Kolegium: Redaktor Naczelny — I. Apfelbaum,
Sekretarz — Mgr Jan Frydrychewicz. Redaktorzy dziatowi: Wactaw

Mosiezny, Dr Adam Wysocki. Administracja: Warszawa, Miz-

kiewicza 18. Telefon 6-08-66. Red akcja: Warszawa, ul. Stupecka ¢1.

Telefon 4-53-75. Naktad 1350 egz. Ark. druk. 4'4. Papier saiynowany ki V

GIXSG/SA Rekopis otrzymano 8. I1. 1954, Podpisano do druku 25. I[. 1954.

Druk ukonczono 27. II. 1951 Drukarnia im. Rewolucji Pazdziernikowej,
Warszawa. Zaméwienie 163c¢/54. 5-B-12714

pytan. Praktyka wakacyjna stala sie bodicem do tego, ze
sami szukaliémy jui lacznofci z zakladami pracy, z przemy-
stem, do ktérego wejdziemy za kilka miesiecy. '

Dzi§ jesteSmy w klasie czwartej, na ostatnim etapie nauki.
Tu wylaniaja sic nowe zagadnienia. z ktérymi spotykamy sie
w zakladzie. I znowu z pomoca przychodzi nam przemyst.

W celu wciagniecia nas w zagadnienie przemyslowe i zbli-
zenie nas do zakladu produkcyjnego zacz¢to organizowaé spot-
kania uczniéw 1V klasy z przodewnikami pracy, racjonali-
zatorami, nowatorami, dyrektorami drukarfr itp. Spotkania te
odbywaja sic na terenie szkoty lub w zaktadach pracy.

Pierwszym spotkaniem byta wycicczka do Domu Slowa Pol-
skiego (dzialy repro), polaczonma z wykladem i lekcja pogla-
dowa o bimetalu.

Nie trzeba chyba méwi¢ o naszym ogromnym zainteresowa-
niu i korzy$ciach, jakie odnieflidmy z tego pierwszego spotka-
nia,

Wizbogacenie wiadomosci fachowych. o organizacji pracy,
a przede wszystkim poznanic z bliska omawianych zagadnien
i dyskusja — oto w skrocie plon kazdego ze spotkan.

Drugim z kelei bylo spotkanie z przodownikiem pracy, ob.
Ottarzewskim z D.S.P. Odbylo si¢ ono na temat metod pracy,
nowatorstwa. Temu samemu tematowi bylo po$wiecone spot-
kanic z ob. Bachniakiem z D.S.P. Obydwaj dali duzo wska-
zéwek 1 rad w rozwiazywaniu trudno$ci, ktére czekaja nas
w przyszle] pracy.

Organizujac spotkania nie ograniczamy sig tylko do spraw
ruchowych przedsigbiorstwa; interesuja nas tez jego sprawy
administracyjno-gospodarcze; tym zagadnieniom byly po$wie-
cone dwa ostatnie spotkania. Oméwionoe sprawy dzialéw przy-
gotowania produkcji oraz szczegblnie dokladnie zagadnienie
harmonograméw - pracy. Ob. dyr. Skaza z C.Z.P.G. oméwil
z nami sprawy finansowe, zwracajac szczegblng uwage na za-
gadnienie bilanséw.

Jest rzecza jasna, ze i w warsztatach szkolnych i w biurze
przechodzimy praktyczne przeszkolenie, jak np. normowanie,
planowanie, kalkulacja, ksigga zamoéwien itp. Dalszym prze-
jawem lacznoéci z przemyslem jest to, ze wykladaja u nas
nauczyciele, ktérzy sa bezpoirednio z nim zwiazani.

Dzi$, gdy do zakoficzenia nauki pozostalo pare miesiecy, nie
patrzymy juz w przyszlo$é z obawa, rozumiemy bowiem zagad-
nienia przemyslowe, interesujemy si¢ nimi; wiemy tez, iz do
kohca roku szkolnego spotkan tego typu bedzie wiccej, ze po-
znamy blizej socjalistyczna organizacje pracy, nowe urzadze-
nia i ludzi przemyslu.

J. St. Struciriski
Uczedl kl. IV Technikum Poligraficznego w Warszawie
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DZ1AL WYDAWNICZY

Poglebié rozrachunek gospodarczy

w instytucjach wydawniczych

W tezach do dyskusji przed Il Zjazdem PZPR czytamy
w  czeSci  zatytulowanej ,,Osiagniccia w wykonaniu Planu
Sze$cioletniego 1 gléwne zadania gospodarcze w latach 1954—
1955%, ie ,,obniika kosztéw wlasnych jest nieodzownym wa-
runkiem poprawy poziomu materialnego mas pgacujacych
i rozwoju gospodarki narodowej" (teza 62), a dalej, ze ,,Wal-
ka o pelne wykonanie planu kosztéw wtasnych musi sie odbyé
na podstawie wzrostu wydajnoSci pracy i poglebienia systemu
oszczgdzania w calej gospodarce narodowej.. Dla wzmozZenia
walki o obniike kosztéw i poprawe rezultatéw f{inansowych
socjalistycznych przedsichbiorstw nalezy usprawni¢ planowanie
kosztéw wlasnych i planowanie finansowe™.

Postawmy sobie pytanie: co jest do zrobienia na wymicnio-
nych odcinkach w naszych przedsighiorstwach wydawniczych?

Przedsigbiorstwa te pod wzgledem ich wielkodci, zakresu
i metod pracy oraz form organizacyjnych sa nowo$cia w sto-
sunku do przedwojennego stanu rzeczy. Z drugiej strony dzia-
talno§¢ wydawnicza jest ,,produkcja™ specylicznego rodzaju,
wytwarzaniem dobr niematerialnych, aczkolwick przyobleczo-
nych w materialna formeg, co stwarza odrehng problematyke
w zakresie organizacji produkei, finanséw, zbytu itp. w tej
branzy.

Konsekwencja obu powyiszych okolicznoéci jest fakt, ze wy-
dawnictwa nasze znajduja sie pod wzgledem organizacyjnym
w tyle za przemyslem w ogélnosci, w tym réwniei za prze-
myslem graficznym. Powstaje pytanie: co maja wydawnictwa
do odrobienia w stosunku do innych galezi przemysiu?

Fakt postawienia przedsicbiorstw wydawniczych na rozra-
chunek gospodarczy pociaga za soba m. in. obowiazek tych
przedsigbiorstw do systematycznego poréwnywania nakladéw
z wynikakhi, do doprowadzania podstawowych wskaznikéw
planu do najnizszych komoérek organizacyjnych wydawnictwa,
do najekonomicznicjszego wykonywania zadan planowych
oraz do systematycznego przyspieszania obiegu $rodkéw obro-
towych. :

W zwiazku z powyzszym stwierdzi¢ naleiy, ze wydawnic-
twa nasze nie sa jeszcze organizacyjnie przygotowane, aby
méc w pelni realizowaé powyisze zadania. Przyjrzyjmy sic
krytycznie kilku dziedzinom ich gospodarki. :

" Rachunek kosztéw wlasnych zostal wprawdzie wprowadzo-
ny do przedsichiorstw wydawniczych, ale przedstawia jeszcze
powazne braki. Brak uterenowienia rozliczen kosztéw wlas-
nych, ich lokalizacji na poszczegblne redakcje, ktére powinny
Ly¢ systematycznie informowane o zadaniach planowych na
“ich odcinkach i stopniu ich realizacji. Obecnie rozliczanie ko-
poszczegélnych  tytuléw
i ich grup kalkulacyjnych nie budzi dostatecznego za'ntereso-

sztéw przeprowadzane w przekroju

wania redakcji i innych komdrek przedsighiorstwa wydawni-
czego, nie mobilizuje ich odpowiednio do walki o obnizke
kosztéw, gdyz nie widza one ksztaltowania si¢ kosztu wlas-
nego wykonywanych przez siebie proceséw produkcyjnych.
Plany jednostkowych kesztéw produkeji sa sporzadzane
w przekroju poszczegolnych grup kalkulacyjnych tytu'dw, ja-
kimi jest np. literatura masowa, popularno-naukowa, nauko-
wa itd. Zgromadzenie w jednej grupie kalkulacyjnej tytuldw
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o réznym poziomie, nakiadzie, o réznej oprawie itp., a w kon-
sekwencji o silnie zréiniczkowanym koszcie wlasnym powoduje,
ze planowane kalkulacje grupowe tytuldw sa stabym mierni-
kiem obnizki kosztéw wykonanych w poszczegdlnych okresach.
Wystepujace w naszych wydawnictwach czeste zmiany planu
tematycznego w toku jego realizacji jeszcze bardziej zmniej-
szaja warto$¢ poréownawcza planowanych kalkulacji i obliczo-
nych na ich podstawie planowanych kosztéw jednostkowych
poszczegblnych proceséw (opracowania redakcyjnego, hono-
rarium autorskiego, skladu, druku itp.),” wzgl. innych kosztéw
(np. kosztéw ogdlnowydawniczych) w stosunku do odpowiada-
jacych im warto$ci wykonania. Coraz wyrainiej zarysowuje
sic niezbedno§é sporzadzania planu kosztéw w oparciu o in-
dywidualne kalkulacje planowane tytuléw znajdujacych sie
w planie wydawniczym.

Inna bolaczka naszych wydawnictw na tym odcinku jest
brak kompleksowej analizy dzialalno§ci wydawnictw, uwzgled-
niajacej we wzajemnym powiazaniu wskazniki planu produk-
cyjnego, zatrudnienia, plac, kosztéw, realizacji i in.

Moéwiac o obniice kosztéw wlasnych niesposéb pominaé mil-
czeniem jej najpowazniejsze zrddlo, jakim jest wydajnoié
pracy. W wydawnictwach wylania si¢ mianowicie problem
kontroli wydajnoSci pracy w oparciu o odpowiednio skon-
struowany system miernikéw pracy. Sprawa ta ma obok zwo-
lennikéw réwnicz swych przeciwnikéw. Powoluja sie oni na
to, ze opracowanie redakcyjne rckopisu jest czynnodcia tak
réznorodna, zaleing w konkrefnym wypadku od stopnia wy-
konczenia rekopisu przez autora, od jego przygotowania fa-
chowego, stylu, od rodzaju tematu itd., ze mierzenic wydaj-
no§ci pracy w redakcjach uwazaja oni za rzecz praktycznie
nie do zrealizowania.

Twierdzenie o trudnej poréwnywalno$ci opracowant redak-
cyjnych nie budzi, rzecz oczywista, zadnych watpliwofci. Ale
czy okolicznoéé ta jest wystarczajaca przyczyna do elimino-
wania wszelkich poréwnan w tych pracach i czy z tego po-
wodu nalezy w ogéle zrezygnowaé z mierzenia tych prac, to
inne zagadnienie.

Sprawa trudnej pordéwnywalnoci i wymiernoéci procesdw
produkeyjnych nic jest rzecza nowa. Spotykamy ja réwniez
w innych branzach, m. in. w przemy$le graficznym. Tam réw-
niez istnialy opory przeciwko wprowadzeniu norm, opory uza-
sadniane trudno§ciami natury obiektywnej. Zagadnienie to
mamy juz jednak za soba, a system norm w przemyéle gra-
ficznym jest jednym z gléwnych motoréw wzrostu produk-
cji i obnizki kosztow. By¢ moze, ze kto§ postawi zarzut, e w wy-
dawnictwach poréwnywalno§¢ proceséw produkcyjnych jest
znacznie mnicjsza, niz w przemysle graficznym. Jest to réwniez
niewatpliwie stuszne, ale i to stwierdzenie nie moze by¢ pod-
stawa do rezygnacji z mierzenia wydajnoéci pracy w wydaw-
nictwach,

Typizacja przedsichiorstw wydawniczych, a w obrebie kaz-
dego z nich specjalizacja poszczegélnych komédrek redakcyj-
nych, ograniczenie ich pracy do waskiej tematyki $cieénia nie-
watptiwie zakres réinorodno$ci w opracowaniach redakcyj-



nych. W tym kierunku idzie réwniez w zakresie opracowania
technicznego standaryzacja oprawy ksiazki.

Stopniowe podnoszenie si¢ poziomu pracy szerokich rzesz
autoréw w zwiazku z ogdlnym postepem kultury, ze wzrasta-
niem ich poziomu ideologicnzego wywiera réwniez dodatni
wplyw w kierunku zmniejszenia réznic w opracowaniach re-
dakeyjnych rekopisébw o okre§lonej tematyce. Tam natomiast,
gdzie réinice te nadal wystepuja, nie pozostaje nic innego.
jak wprowadzenie wspélczynnikéw utrudnienia, pozwalajacych
w sposéb mniej lub wiecej przyblizony sprowadzié wykonane
prace do wspdlnego mianownika.

Wprowadzeniec pewnego rodzaju miernikéw wykonania prac
w poszczegblnych redakcjach, miernikéw okreslajacych, ile
arkuszy wydawniczych w pewnej jednostce czasu, np. w ciagu
miesiaca, powinien przecietnie opracowaé redaktor, przejrzeé
korcktor czy tez powinna napisa¢ maszynistka da nam nie-
watpliwie dobra orientacj¢ w wydajno$ci pracy pojedynczych
pracownikéw i zespoléw redakcyjnych, zwlaszcza w przekroju
dhuzszego okresu czasu. Uzyskane ta droga ustalenia w zakre-
sie wydajnoéci pracy maja jednak — z uwagi na wspomniane
wlasciwoséci produkcji wydawniczej. jej mala wymiernos¢ —
charakter tylko przyblizony. Z tego wzgledu nic moga one by¢
podstawa do obliczania zarobkéw pracownikow redakceji, zwla-
szcza redaktoréw i korektordow.

Wprowadzenic tego rodzaju miernikéw wydajnoéci pracy
speini jednak inne bardzo donioste zadania w zakresie rozra-
chunku gospodarczego. Pozwoli ono mianowicie na stopniowc
doktadniejsze okre$lenie tak podstawowych i trudnych do spre-
cyzowania na obecnym etapic organizacyjnym wielkosci, jak
np. zdolno$¢ produkcyjna okre$lonej obsady redakcyjnej Tub
zatrudnienie niczbedne do wykonania okre$lonych zadan pla-
nowych.

Kazdy orientujacy si¢ w obecnie
planowania naszych wydawnictw musi przyznaé, ze planowa-
nie powyzszych wiclkosci ma obecnie charakter bladzenia po

stosowanej metodologii

omacku lub raczej zgadywania. Jakie to kryje w sobie nie-
bezpieczenstwa w zakresie realno$ci planowania lub powsta-
wania powasnych ukrytych rezerw produkcyjnych, zbedne jest
o tym pisaé.

Dowodem, ze prace w redakcjach sa w pewnym stopniu
wymierne oraz ze ich mierzenie jest celowe i wskazane, jest
przyklad Zwiazku Radzieckiego. W tamtejszych instytucjach
wydawniczych stosuje si¢c t.zw. normy obliczeniowe (szczof-
nyje). Normy te — jak nas informuja nasi towarzysze, ktérzy
z koAcem ubieglego roku byli go$émi radzieckich instytucji
graficznych i wydawniczvch — sa silnie zréiniczkowane w po-
szczegdlnych wydawnictwach w zalezmoéci od ich specyfiki.

Radzieckie normy obliczeniowe, ustalane dla redaktoréw me-
rytorycznych 1 technicznych oraz dla korektoréw i maszyni-
stek, nie sa podstawa, jak mormy w przemysle, do wyliczenia
zarobkéw. pracownikéw. lecz przy ich pomocy kontroluje sig
wydajno$é pracy oraz iloSci etatébw w redakcjach, potrzebne
do wykonania planu.

W zwiazku z zagadnieniem wydajnosci pracy w wydawnic-
twach nadmienié nalezy, ze brak miernikéw wydajnoéci pracy
naklada na wydawnictwa i ich wladze nadzorcze tym wicksze
obowiazki w zakresie kontroli zatrudnienia, funduszu pilac,
a zwlaszcza bezosobowego funduszu plac w czeSci dotyczace]
prac zleconych na opracowania redakcyjne, recenzje itp. Tego
rodzaju prace zlecone maja stuzyé na doraZne rozszerzenie
zdolnoéci produkcyjnej redakeji, w wypadku, gdy nie sa one
zdolne wlasnymi pracownikami (na pelnym i. czeSciowym
ctacie) wykonaé nalozonych na nie zadan. Na obecnym etapie
organizacyjnym wzmocnienic czujno$ci i zacie$nienie systemu
kontroli na tym odcinku jest niezbedne.

Jednym z podstawowych obowiazkéw przedsighiorstwa na
rozrachunku gospodarczym jest ustawiczna dbalo§é o przyspie-

-

szanie obiegu $rodkéw obrotowycH® na wszystkich etapach je-
go dzialalno$ci, a wiec w sferze zaopatrzenia, produkcji

i zbytu.

Jak przedstawia sie ta sprawa w wydawnictwach? Cykl pro-
dukcyjny w wydawnictwach jest, jak wiadomo — z uwagi
na specyficzne wlaSciwoéci tej galezi produkcji — niezwykle

dlugi, nierzadke trwa rok, a nawet znacznie dluzej (mamy na
my$li nieperiodyki). W tym stanie rzeczy kontrola obiegu
$rodkéw obrotowych w sferze produkcji ma w wydawnictwach
szczegdlnie doniosle znaczenie, ktére pomnaza fakt duzej zlo-
zono$ci procesu powstawania ksiazki i uczestniczenia w nim
szeregu czynnikéw spoza wydawnictwa, jak: autor, recenzent,
drukarnia i in.

W obrebie wydawnictwa na tempo wykonywania poszcze-
goélnych tytuléw ma wplyw kierownictwo oraz rcdaktorzy me-
rytoryczni i techniczni, jak réwnici inni pracownicy, uczest-
niczacy w procesie produkeji ksiazki.

Na obecnym etapie organizacyjnym mnaszych wydawnictw

‘kontrola czasowego przebiegu wykonywania poszczegélnych ty-

tulow jest wykonywana fragmentarycznie w poszczegélnych re-
dakcjach w postaci harmonograméw odcinkowych prowadzo-
nych przez redakcje dla tvtuldw znajdujacych si¢ u nich na
warsztacie. Ponadto dzialy produkcji wydawnictw sporzadzaja
wspoélnie z drukarniami harmonogramy dla poligraficznego
wykonania kazdego tytutu.

Przy tym systemie kontroli brak jest spojrzenia na caly
przebieg produkeji ksiazki od momentu przedlozenia konspek-
tu przez autora, poprzez zawarcic umowy, recenzje. opracowa-
nie merytoryczne i techniczne i druk ksiazki, az do momentu
przekazania jej przedsiebiorstwu ksiegarskiemu (Domowi Ksia-
zki). Wymaganiom tym odpowiada harmonogram, nazwijmy
go caloSciowym, ktéry ujmuje wszystkie pracy
ksiazka. Harmonogram taki powinien byé prowadzony dla kaz-
dego tytulu réwnolegle z prowadzonymi dotychczas harmono-

stadia nad

gramami odcinkowymi przez komérke organizacyjna, znajdu-
jaca sie przy boku naczelnego redaktora wydawnictwa (np.
przez sckretariat). Do zadan tej komérki nalezeé powinna ope-
ratywna kontrola wykonan'a poszezeg6lnych dat harmonogra-
méw, ustalanie przyczyn wszelkiego rodzaju przerw i prze-
szkéd w produkeiji. interweniowanie u wlasciwych czynnikéw
itp.

Tak pojete prowadzenic harmonogramu cato$ciowego kaz-
dego tytutu wplyn¢loby niewatpliwic mobilizujaco na przy-
spieszenie obiegu re¢kopisow. wyzwalajac ta droga ukryte re-
zerwy w zwiazanych $rodkach w sferze produkcji, a ponadto
chroniloby przedsiebiorstwo od wielu kosztéw i strat. Prakty-
ka wykazuje, ze niedostateczna kontrola obiegu rckopiséw po-
woduje, ze pewna ilo§é, wypadlszy z tych czy innych powo-
déw z normalnego toku opracowar, idzie po prostu w zapo-
mnienie 1 z czasem dezaktualizuje sie, wobec czego wydaw-
nictwo spisuje na straty koszty zwiazane z tego rodzaju tytu-
fami. W tym wypadku mamy juz do czynienia nie tylko ze
zwiazaniem pewnej sumy $rodkéw w obrocie, ale z definityw-
na strata, ktéra nieraz wynosi powaine kwoty. Uplyw czasu
oraz zmiany na stanowiskach odpowiedzialnych za przewlekle
zalatwianie sprawy 1 dopuszczenie tytutu do jego dezaktuali-
zacji zniechecaja kierownictwo wydawnictw do szukania oséb
winnych 1 dochodzenia odszkodowania.

Nie ulega watpliwo$ci, Ze sprezyScie prowadzona kontrola
za pomoca opisanych harmonograméw uchronitaby wydawnic-
twa od tego rodzaju niespodzianek.

Czas zuzyty na wykonanic kazdego tytulu jest wypadkowa
dzialania szeregu czynnikéw, zaréwno mnatury obiektywnej
(np. choroba autora lub redaktora prowadzacego), jak réw-
niez subicktywnych (np. brak dobrej organizacji w wydaw-
nictwie lub w danej redakcji, niedbatoé¢ itp.). Ustalenic, przy
obecnym systemie kontroli, w jakim stopniu na opdinienie
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w wydaniu danego tytuluemialy wplyw oba rodzaje przy-
czyn, jest niezwykle trudne; w niejednym wypadku mialoby
ono cechy poszukiwah wrecz archiwalnych, Ponadto tego ro-
dzaju poszukiwanie, nawet w wypadku pomyélnego wyniku,
obciazone jest jednym zasadniczym mankamentem, ma ono
bowiem charakter stwierdzenia o charakterze historycznym
i pozbawione jest cech kontroli operatywnej, usuwajacej bie-
zaco stwierdzone zaklocenie w prawidlowym obiegu rekopisow.
Zaréwno w sposobie konstruowania planu techniczno-prze-
mystowo-finansowego, jak véwniez wszelkiego rodzaju spra-
wozdan w wydawnictwach uderza polozenie wyltacznego niemal
nacisku na dane dotyczace produkcji zakofczonej (towaro-
wej). Dane ilo§ciowe 1 warto$ciowe, dotyczace ruchu rekopi-
sow w redakcjach i w ogélnosci produkcji znajdujacej sie
w poszczegélnych komérkach produkcyjnych na warsztacie nie
znajduja nalezytego lub zgola zadnego odbicia w planowaniu
czy tez w sprawozdawczosci. Przyczyna tego jest niewatpliwie
ta okolicznosé, ze w wydawnictwach naszych plany
redakcyjne sa dopiero nowoscia, z trudem wprowadzang w zy-
cle. s
Brak danych o ruchu predukeji w poszczegélnych *komér-

m. in.

kach produkcyjnych uniemozliwia wyrobienie sobie nalezyte-
go pogladu o wiclko$ci faktycznie wykonanej (a nie tylko za-
koniczonej) prodkucji, o wydajnoéci pracy i o wiclkoéci anga-
zowanych $rodkéw produkcji przez te komorki w poszczegdl-
nych okresach sprawozdawczych. A zatem réwniez i z tego
punktu widzenia utrudniona jest kontrola obiegu S$rodkéw
obrotowych w sferze produkeji i lokalizacja odchylen od ich
prawidlowe} wiclkoéci, ustalonej normatywem.

Wymienilismy kilka niedociagnie¢ w organizacji naszych
wydawnictw, niedociagnieé utrudniajacych poglebienie w nich
rozrachunku gospodarczego, nie wyczerpujac bynamniej calej
_ich listy. Pomineliémy np. problematyke zwiazana z czasopis-
mami w omawianym zakresie.

Méwiac o powyzszych niedociagnieciach nalezy sie jednak
wystrzega¢ genaralizowania. Nie wszystkie wydawnictwa nie
doceniaja np. kontroli przebiegu calego procesu produkcyjne-
go kazdego tytulu za pomoca odpowiednio opracowanych
harmonograméw. Nie kazde wydawnictwo ignoraje komplek-
sowa analiz¢ eckonomiczna swej dziatalnoéci. Sporzadzanie
kalkulacji planowanych na poszczegdlne tytuly toruje sobie
z trudem droge. Sprawa natomiast lokalizacji na redakcje
podstawowych wskaznikéw iloSciowych i warto§ciowych planu
raczej nic znajduje jeszcze zrozumienia.

Wysitki pojedynczych wydawnictw w omawianym zakresie
i wyniki ich pracy nad poglebieniem rozrachunku gospodar-
czego i doprowadzeniem zadair planowych do majnizszych ko-
moérek maja na razie cechy raczej samodzielnej ,,partyzantki®.
Sprawy te dojrzewaja jednak do ich unormowania w sposéb
obowiazujacy. Poruszone zagadnienia, a przynajmniej nie-
ktére z nich, sa niewatpliwie trudne do rozwiazania i wyma-
gaja w wielu wypadkach indywidualnego podejscia do po-
szczegOlnych wydawnictw w zalezno$ci od ich specjalnosci.

Bojowy charakter zadaf, postawionych przed nami przez
IX Plenum PZPR. nie odstraszy nas jednak od tych trudno-
§ci — pokonamy je i damy gospodarce narodowej nowe do-
datkowe wartoéci!

Jan Stapiert

Wykonanie planu wydawniczego czasopism technicznych NOT
w roku 1953

W roku ubieglym ukazywato si¢ w Polsce ponad 70 czaso-
pism technicznych o dwéch poziomach pod wzgledem swej
tresci:

a) magistersko-inzynierskim i

b) popularno-technicznym,

Z ilo§ci tej czasopisma na poziomic inagisiersko-iniynier-
skim wydawane przez NOT stanowity 47%,

Dla NOT wydawanie czasopism technicznych jest réwno-
cze$nie realizacjg jednej z podstawowych statutowych dzia-
talnosci.

Rozwéj czasopism technicznych NOT w latach 1949—1953,
tj. od pierwszego roku rozpoczecia dzialalno$ci wydawnicze],
ilustruje nizej podana tablica:

nych, 4—4Ys, powickszyé wysokosé kolumn do 14,5 kwadratéw
zamiast 13—13,5 kw.

Sposéb ten pozwolil na racjonalne wykorzystanie miejsca
na tres¢ zakre$long planem tematycznym, zaoszczedzono réw-
niez powazna ilo§é papicru i obnizono wydatnie koszt jednost-
kowy produkeji.

Warunki realizacji planu w poréwnaniu do roku 1952 ule-
gly znacznej poprawie. Czasopisma drukowane byly w pieciu
drukarniach zamiast w oémiu (obecnie czasopisma drukowane
sa w trzech drukarniach). Fakt ten wplynal dodatnio na zwick-
szenie wydajno$ci calego naszego aparatu technicznego. Po-
dziat pracy wéréd redaktoréw techmicznych zostal przeprowa-

[ 1949 1950 1951 | 1952 | 1953
Tlo$¢ czasopism , . . . ... .. ... ‘ 9 25 30 31 | 33
Tlo$¢ arkuszy wydawniczych . & . . 335,79 1.943,18 2.291,75 2.705,32 ! 2.984,1
Naklad globalny wydrukovx\/anych, j
egzemplarzy . . ... ......... 559.000 1.068.631 1.274.504 | 1.548.876 1 1.629.344

Frzystepujac do realizacji planu wydawniczego r. 1953, NOT
majac na wzgledzic jak najdalej idaca oszczednosé papieru,
racjonalne wykorzystanie miejsca. jak rdwniez obnizenie ko-
sztéw wiasnych na jednostke produkcji, postanowila wprowa-
druk garmontu,

zwickszyé szeroko$é szpalt do 5 kwadratéw zamiast stosowa-

dzi¢ w szerokim zakresie petitem zamiast
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dzony w taki sposéb, aby redaktor mégl mie¢ do czynienia
z jednym lub z dwoma zakladami graficznymi. )

Biorac pod uwage odlegloé¢ migdzy poszczegdlnymi drukar-
niami, koncentracja prac. w jednej lub dwéch drukarniach po-
waznie ulatwila prace.

Drugim wydatnym osiagnicciem bylo stopniowe, lecz state



przydzielanie prac jednym i tym samym brygadom produk-
cyjnym. Pozwolilo to kolegom drukarzom na szybsze zaznajo-
mienie si¢ z wymaganiami redakcji i na coraz lepsze przyswa-
janie sobie specjalnych wyrazen technicznych.

Pomimo tych niewatpliwic powaznych udogodnieh, ktére
mialy dodatni wplyw na cato§¢ wykonania planu, stwierdzié
jednak moina bylo wiele njedociagnieé, ktdre byly przyczyna
zbyt dlugiego cyklu produkcyjnego, trwajacego nickiedy kil-
kadziesiat dni. Niedociagniccia te wystepowaly zardwno ze
strony wydawcy, jak i drukarni. Jedno z najwazniejszych nie-
dociagnieé ze strony wydawcy. to w wielu wypadkach niedo-
stateczne przygotowanie maszynopiséw oraz nieprzestrzeganie
obowiazujacych terminéw poszczegblnych etapéw opracowania
redakcyjnego czasopisma, jak réwniez stosunkowo duza iloéé
korekt autorskich, ze strony drukarni za§ brak prawidlowo
przeprowadzonej organizacji produkcji — poczawszy od przy-
jecia maszynopiséw, az do introligatorni.

Dobre opracowanie maszynopiséw jest podstawowym wa-
runkiem starannego i szybkiego przebiegu calego procesu pro-
dukcji czasopisma. Moéwiac o dobrze opracowanym maszyno-
pisie trzeba mieé¢ na wzgledzie bezbledne opracowanic tresci,
dokladne opracowanic techniczne ze wszystkimi uwagami co
do czcionki, wymiaru klisz, wyznaczenia micjsca na rysunki
1 fotografie. numeracje rysunkéw i artykuldw, aby przy skla-
daniu zapobiec wszelkim watpliwo§ciom. powodujacym zaha-
mowanie pracy skladaczy.

Drugim niedociagnigciem ze strony wydawcy jest czeste nie-
dotrzymywanie terminéw, peczawszy od nieterminowego do-
starczenia kompletnego materialu i dalej — w ciagu nastep-
nych faz produkeji.

W roku ubicglym mielidmy mozno$é stwicrdzié, ze redakeje
skrupulatnie przestrzegajace termindéw w czasie frwania pro-
cesu produkeyjnego, uzyskiwaly znacznie krotszy okres pro-
dukeji czasopisma.

Usuniecie niedociagnie¢ zc strony wydawcy i niepowtarza-
nie ich przy wykonywaniu planu w roku biezacym, nie - jest
stosunkowo trudne. Wymaga ono wydania szczegotowej in-
strukeji, dotyczace] warunkow opracowywania materiatu re-
dakcyjnego, podniesienia odpowiedzialnosci redaktoréw na-
czelnych za prace wykonywane przez zespoly redakeyjne oraz
podniesienia odpowiedzialnoéci aparatu technicznego. Nato-
miast sprawa organizacji produkcji w drukarni jest sprawa
bardzo turdna i zdaniem naszym wymaga dluzszego okresu
czasu.

Celem niniejszego artykulu nic jest omawianie systemu or-
ganizacji produkcji, zrobimy jednak kilka uwag, dotyczacych
‘tej organizacji. Moga one kolegom drukarzom postuzyé do
usuniecia wielu zaburzen w produkcji, ktére niejednokrotnie
powstawaly w ciagu ubieglego roku.

Warunki wspélpracy miedzy wydawca a drukarniag zawarte
sa w umowach podpisywanych rokroczniec. W umowach tych
odpowiednie paragrafy okreflaja wielko$¢ 1 sposéb produkeji,
omawiaja terminy obowiazujace obie strony, ustalona jest
sprawa jako$ci produkcji, kar za niedotrzymanie termindw itp.

Wydaje si¢ nam, ze umowa nie wyczerpuje wszystkiego.
Brak jest np. szczegélowych przepiséw regulujacych sposob
przvgotowania maszynopiséw pod wzgledem jakosci. Wyma-
gania stawiane dotychczas, dotyczace iloéci dopuszczalnych
poprawek na stronie, nie rozwiazuja sprawy jako$ci. Brak
przepiséw dotyczacych prawidtowego opracowania makiety.
Wyczuwamy, iz miedzy dzialem przygotowania produkeji, @
wydzialami produkcyjnymi drukarni brak jest koordynacji.

Wiele redakeji terminowo przesyla drukarni kompletny ma-
terial. Wydawaloby si¢ wiec, ze skoro termin, ustalony w har-
monogramie, zostal dotrzymany. material redakcyjny powi-
nien byé¢ réwniez w terminie przekazany wydzialowi produk-
cyjnemu i sklad powinien by¢ dokonany w lerminic przewi-

dzianym w harmonogramie. Niestety w wielu wypadkach ma-
terial przetrzymywany jest w biurze przygotowania produkeji
lub tez w zecerni i dopiero po uplywie kilku dni rozpoczynaja
si¢ prace nad skiadaniem. W rezultacie tego czas skladania
zamiast kilka dni trwa dni kilkanascie. Cykl produkcyjny w
takich wypadkach jest znacznie przedluzony. Wynika z tego,
ze umowa jest w tym wypadku martwym dokumentem, har-
monogram za$ fikcja.

Pomimo trudnosci, jakie w ciagu ub. roku powstawaly przy.
wykonaniu planu produkcyjnego, nalezy obiektywnie stwier-
dzi¢, ze wspédlpraca miedzy NOT a zakladami graficznymi
ukfadata sie na ogét dobrze. Cechowala ja postawa spoleczna
zalég, zrozumienie trudnych warunkéw pracy jednej i drugiej
strony, wynikajacych z niedostatecznej lorganizacji pracy.
Stale narady produkcyjne, jakie si¢ odbywaly w poszczegdl-
nych zakladach, niewatpliwie przyczynily si¢ do usuniecia wie-
lu usterek 1 w znacznym stopniu usprawnily prace.

Doéwiadczenia lat ubieglych, a w szczegblno$ci roku 1953,
wskazuja, ze zaréwno NOT, jak i drukarnic zdolne sa do re-
alizowania uchwal i tez powzietych przez IX Plenum KC
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ZAWIERA NASTEPUJACE ARTYKULY:

Bezpieczenstwo 1 higiena pracy.

Uchwata Prezydium Rzadu o bibliotekach fachowych —~ NE.
Prasa techniczna orezem walki stowarzyszenn naukowo-technicznyeh
o postep techniczny — inz Jan Porebski.

Osiggniecia i braki ruchu racjonalizatorskicgo w budownictwie --
Zygmunt Wolski.

Uwagi o koordynacii prac projekiowyeh — inz. Tadeusz Pielrz-
kiewicz.
Zagadnienic gazyiikacji transporlu, cz. Il — dr ini Adwmn Kre-

glewski

Zjazd naukowy w sprawie materialow budowlanych.

Nowoczesny stan wiedzy o drewnie jako podstawewe kryterium
racjonalnego jego stosowania w budownictwic — ini. Wincenty
Michnicwicz.

Stopien  wykorzystania krajowych baz surowcowych dla poirzeb

budownictwa — inz. Julian Samujtto.

Zastosowanie kamienia w budowniclwie — prof. inZ. lerzy Cho-
lodzinski, iné. Tadeusz Tyrowicz.

Zagadnienic postgpu technologii ceramiki budowlancj — inz. Sta-

nistaw Szemetylio.
Materialy uszezelniajgce i impregnujace dodawane do Dbelondw

i zapraw - ind. Jan Nieweglowski, dr ini Edward Janczewski.
Leizna kamienna — prof. dr inz. Leon Winogradow.
Korozja metaii i ochrona przed korozja w budownictwie — inZ.

Marian Myronowicz.

Modernizacja w projektowaniu i konstrukeji budowniclwa mieszka-
niowego, jako kierunek rozwojowy dla technologii i produkeji no-
wych materiatéw budowlanych — inz. Jerzy Gorewicz.

WOLNA TRYBUNA:
Uszczuplony kalalog -- inz. Tadeusz Zamoyski, inz. Muciej Lulecki.

SPRAWY ORGANIZACYIJNE NOT I STOWARZYSZEN:
Zebranie Glownej Komisji Remoniowej NOT
Zebranie Glownej Komisji Oszezednosei Paliw i Energii Elekirycznej.
Zebranie Komisji Geotechniki i Robdt Podziemnych.
Krajowa narada w sprawie opalania weglem kotiéw centralnego
ogrzewania.
Z zycia radzieckich slowarzyszen naukowo-lechnicznych —  inz.
D. Gajewski.
Konkurs na najlepszy opis pracy stowarzyszeniowego kola zakla-
dowego. «
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Nalezyta organizacja pracy ksiegowosci skraca czas

sporzadzania sprawozdan

Zlozenic przeze mnic rocznego sprawo-
zdania finansowego f.6dzkiej Drukarni
Dzielowej na 24 dni przed terminem —
byliémy pierwsi wéréd przedsiebiorstw
podleglych CZPGraficznego — nie bytlo
dzietem przypadku.

Coraz szerszy ogél pracownikéw gospo-
nowa rofie

darki uspolecznione] rozumie >
socjali-

przcdsiehiorstwa
byé
,buchalteria®, zaciemniajaca réznymi spo-

rachunkowodci
stycznegeo, ktoéra przestaia dawna
sobami prawdziwy obraz przedsiebiorstwa
kapitalistycznego 1 dostoscwujaca wyniki
do aktualnych potizeb kapitalisty. Zda-
jemy sobie dzi§ dokiadnic sprawe, zc do
celow gospodarki planewej niczbedna jest
prawdziwa, dokladna 1 terminowa spra-
wozdawczosé. Dotyczy to w szezegdlnodel
sprawozdan rachunkowosci. Tylko szybka,
voddana analizie, sprawozdawczo$é moze
zupobicc kontynuowaniu bledéw i marno-
trawstwu mienia spoiccznego, moze do-
starczy¢ danych do dalszej pracy nad wy-
konaniem zadan planowych przez przed-
siechiorstwo.

Zapytana, w jaki sposéb osiagnelam
tak znaczne skrécenie terminu
rocznego, odpowiedzialam o
bilans roczny robimy caly rok. 1 istotnie
tak jest. Za podstawowy warunck szyb-
kiego wykonania sprawozdania rocznego

bilansu
prostu:

uwazam systematyczna prace w ciggu ca-
fego roku. Nasze bilanse miesieczne,
a w szczegdlno$ci kwartalne, staramy sie
sporzadzaé doktadnie i prawidlowo, z za-
chowaniem calej prawdy materialnej, tak
aby kazdy okres sprawozdawczy obejmo-
wal  wszystkie dotyczace go zaszlosci
i elementy kosztéw oraz dawal jak naj-
bardziej wierny obraz gospodarki przed-
sigbiorstwa, Ten stosunek do poszczegdl-
nych okreséw sprawozdawczych pozwala
na bardziej réwnomierne rozlozenie pracy
i wysitku w ciagu calego roka i sprowa-
dza sporzadzenie sprawozdania rocznego
do czynno$ci normalnie podejmowanych
przy bilansach kwartalnych.
Niewatpliwy wplyw mna terminowosé
i prawidlowo$é sprawozdan rachunkowych
ma organizacja pracy samego dzialu ri-
nansowo-ksiegowego oraz wspélpraca z
innymi  komérkami  organizacyjnymi
przedsigbiorstwa. Organizacja pracy mo-
jego dzialu jest bardzo prosta. Uwzgled-
nia ona dwa zasadnicze momenty: 1) roz-
fozenie pracy jak najbardziej réwnomier-
nic w ciggu calego miesiaca, dla odciaze-
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nia ostatnich duni przed terminem oddania
bilansu, potrzebnych na ostateczna kon-

l 3 413 9 7 { &~ =
trole 1 analize, 2) zespolowo$é pracy,

polegajaca na wspélnym wykonywaniu

przez caly zesp6l lub jego czg§é zadan
stanowiacych etap do dalszych czynnosci.
bilansowych, przy$pieszajac w ten spo-

sob sporzadzenie calo$ci. Np. w dniach
od 2. do 5. kazdego miesiaca caly
zespdl sporzadza liste placy dla pra-

cownikéw fizycznych, ktéra dzieki te-
mu w dniu 6. moze by¢ oddana do
ksiegowania, co znakomicie przyépiesza
rozliczenie kosztéw.

W ten sam sposéb wykonywane sa inne
prace, dajace sie rozlozy¢é na wicksza
ilo§¢ oséb.

Obok przy$pieszenia terminu wykona-
nia zespolowo$§é pracy likwiduje Zle po-
jeta, jednostronna specjalizacje poszcze-
gblnych pracownikéw, daje mozliwosé
zastosowania wiadomoéci nabytych droga
szkolenia czy samoksztalcenia zawodowe-
go oraz zmusza majacych braki do pod-
noszenia swoich kwalifikacji.

Réwnomierne rozlozenie pracy w ciagu
calego miesiaca przynosi nam wyelimino-
wanie atmosfery nerwowoéci, zlikwidowa-
nie — przystowiowej dla ksicgowosci —
pracy w godzinach nadliczbowych oraz
decydujaco wplywa na jako§¢ pracy.
Kazdy dokument mamy czas opracowac
starannie i od razu zaksiegowaé wlasci-
wie. Wszelkic bowiem odktadanie wyjas-
nienia watpliwych pozycji na pbdiniej

powoduje nagromadzenie pracy w okre-
sie, kiedy najmniej mamy czasu, a termin
wyjaénienia nie moze by¢ przesunicty.
W ubieglym roku na przeszkodzie dla
wezebniejszego zlozenia bilansu roczneg
stanal brak dokumentacji z innych ko-
morek przedsigbiorstwa. Wykorzystujac te
polozylam duzy nacisk
no wiladciwe zorganizowanie wspélpracy
z dzialami: kalkulacji, gléwnego mecha-

do$wiadczenia

nika i zaopatrzenia, co dodatnio wplyneto
na tok prac zamknieciowych 1953 r.
Chciatabym réwniez wspomnieé o mojej
roli w zespole, jako kierownika, odpo-
wiedzialnego za calosé. Wiem z dodwiad-
czenia, Ze odizolowanie si¢ gléwnego
ksicgowego od pozostalych pracownikéw
ujemnic odbija si¢ na najlepszym nawet
zespole, hamujac jego rozwdj i obnizajac
poziom pracy. Za'rzecz niczbedna uwa-
zam éciste powiazanie sie z zespolem i co-
dzienny kontakt z kazdym pracownikiem.
Dlatego tak ulozylam sobie prace, aby
mie¢ czas codziennie wejrzeé¢ w czynnodci
kazdego czlonka zespolu i by¢ w kaidej
chwili zorientowana w stanie prac ca-
loéci. Pracownicy majac moino§é zwro-
cenia si¢ do mnie w kazdej chwili o po-
rade, widzac kontrole i obiektywna
oceng swej pracy staraja sie pracowaé
lepiej i wydajniej dla podtrzymania
atmosfery wzajemnego zaufania i kole-
zenskiej zyczliwoéci. Poza tym wykorzy-
stuje kazda okazje, aby przekaza¢ moim
kolezankom 1 kolegom posiadane wiado-
mosci i doSwiadczenie zawodowe i w ten
sposdb podniesé ich kwalifikacje. Wspélne
omawianie osiagni¢¢ i bledéw, czytanie
prasy zawodowej, udzial we wspdlzawo-
dnictwie pracy wzmacnia i zespala nasz
kolektyw, budzi zdrowa ambicje na bazie
$wiadomosci spolecznej i zawodowej.
Niewatpliwie na wezesne zlozenie przez
nas bilansu wplynal réwniez brak obie-
ktywnych przeszkéd, ktére na pewno
wystapily w szeregu ~ przedsiebiorstw.
Analizujac nasze osiagniecie zdajemy
sobie sprawc, 7e nie jest to fakt oderwany
od calofci dzisiejszego zycia. Nasze osia-
gnigcie jest $ci$le powiazane z caloécia
dzisiejszej rzeczywistoéci i nia uwarunko-
wane. Rozwéj metod w dziedzinie orga-
nizacji rachunkowosci na bazie do$wiad-
czef Zwiazku Radzieckiego oraz rozwdj
czlowieka $wiadomego celu swej pracy —
oto gléwne przyczyny naszego sukcesu.
Helena Michalak



7 ZYCIA SEKCJI POLIGRAFOW

O wlasciwa forme pracy Sekeji Poligraiow

Niedlugo, bo 17 kwietnia 1954 r.. Sekcja Poligrafow
przy Stowarzyszeniu Inzynieréw i Technikéw Mechanikéw
Polskich obchodzi¢ bedzie swoja druga rocznicg istnienia.
Mija réwniez rok od chwili zorganizowania pierwszych od-
dzialéw terenowych naszej Sekcji.

Sekcja Poligraféw skupia w swym gronie osoby qua‘ce-

technikami oraz te, ktére zajmuja stanowiska odpowiadajace
funkcjom technikéw i inzynieréw lub sa wybitnymi racjona-
lizatorami i przodownikami pracy. Jest to w przewazajacej
mierze kadra poligraféw, ktéra po wojnie uruchomila prze-
mysl poligraficzny w Polsce Ludowej i ktéra go w chwili obec-
nej rozwija.

Rozwdj ten zalezy w duzej mierze od tworczego wysitku
czlonkéw naszego stowarzyszenia. Dlatego musimy zastanowic¢
sie nad forma pracy Sckcji Poligraféw, aby majac na celu
osiagniecie w jak najkrétszym czasiec odpowiedniego poziomu
naszego drukarstwa, zmicrzaé do tego majkrétsza droga.

Praca dotychczasowa

W pierwszym okresie swego istnienia Zarzad Sekcji polozyl
gléwny nacisk na zorganizowanie oddzialéw terenowych i za-
sadniczych ogniw Sekcji — kot zakladowych, Zorganizowa-
no je we wszystkich wigkszych oérodkach naszego przemystu
i we wszystkich duzych zakladach.

W chwili obecnej mamy zorganizowanych 10 oddzialéw te-
renowych skupiajacych ca 730 czlonkow.

Poza pracami o charakterze organizacyjnym na pierwszy
plan dzialalno$ci Sekcji wybija si¢ akcja szkoleniowa i od-
czytowa. Zarzad Sekcji Poligraféw zorganizowal kurs przy-
gotowawczy do egzaminu na tytul inzyniera w okresic od
1.VII do 31.XI1.1953 r. W przygotowaniu sa dalsze kursy
szkoleniowe, ktére zostang zorganizowane w biezacym roku.
Akcja szkoleniowa objeta réwniez wydanie odpowiednich
skryptéw z przedmiotéw zawodowych i ogdlnoksztalcacych.

W ramach akcji odczytowej zorganizowano szereg odczy-
téw centralnych i terenowych. Tematyka odczytéw obejmo-
wala zagadnienia techniczne i organizacyjne.

Nie mozna pominaé réwniez w pracach Sekcji z tego okre-
su faktu, ze jej 7 czlonkéw uzyskalo w roku ub. Nagrode
Panstwowa w dziedzinie postepu technicznego — za prace
nad plytami bimetalowymi i skrécona skale barw w technice
offsetowe].

Zasadnicze zadania Sekcji

Azeby! praca Sekcji 'Poligraféw nie nosita charakieru
przypadkowego, dorainego, oparta zostala z jednej strony
na Statucie SIMPu i Regulaminie Sckcji Poligraféw,
z drugiej za$ na rocznych planach pracy i wytycznych Za-
rzadu Sekcji.

Dzialalnoéé statutowa naklada na Sekcje obowiazek roz-
wijania i szerzenia wiedzy technicznej w zakresic poligrafii.
Jest to cel generalny, réwnolegly do stalego postepu tech-
niki w przemyéle poligraficznym. Nie jest to cel statyczny,
do ktérego sie dochodzi tak, jak na szczyt géry. Jego cha-
rakter zaklada state dazenie do ofrzymywania jak najlep-
szych rezultatéw technicznych i organizacyjnych w naszym

przemy$le. Wynika z tego trwalo§é organizacji stowarzyszen
naukowo-technicznych, ktérych praca twércza nie jest niczym
ograniczona. '

Realizacja tego celu nastapi¢ moze przez:

a) stalg, konsekwentng prace nad postepem
w przemy$le poligraficznym,

b) ustawiczne szkolenie i doszkalanie technikéw i inZynic
réw poligraféw.

To sa zasadnicze zadania naszej Sekcji.

technicznym

Metody pracy

Chcae konsckwentnie 1 skutecznic rcalizowaé postawione
sobie zadania, trzeba odpowiednio zorganizowaé prace i przy-
jaé jakie§ stale wyprébowane metody.

Jak powinna przedstawiaé sie organizacja pracy naszej
Sekeji?

Musimy sobie zdaé sprawe z tego, Ze przemysl nasz nie ma
jeszcze wlasnego instytutu mnaukowo-badawczego, na ktérym
spoczywalby ciezar prac badawczych w zakresie postepu tech-
nicznego. Nic mamy réwnici wyzsze) uczelni poligraficzne].
Jestedmy przeto pozbawieni ..kuZni teoretycznej”. A zatem
prace nad postepem technicznym musza byé przeprowadzane
w zakladach pracy. Dlatego tez podstawowym ogniwem pracy
stowarzyszeniowej winny by¢é kota zakladowe Sekcji Poligra-
féow. Na nich spoczywa gldowny ciezar pracy w zakresie ba-
dan nad postepem technicznym. One sa na pierwszej linii
naszej walki o lepsza produkcje, o ulepszona technike. Od-
dziaty terenowe Sekcji Poligraléw winny planowaé i koor-
dynowaé prace na obszarze swej dzialalnosci, pomagajac ko-
tom zakladowym w realizacji ich planéw. Zarzad Sekcji Po-
ligraféw natomiast koordynuje prace szkoleniowe i nad po-
stepem technicznym w skali krajowej. Dba o to, by praca
nie byla dublowana i dazy do wymiany do$wiadczen.

Jakie przyja¢ metody pracy .w realizacji nakre$lonych za-
dan?

Na wstepie nalezy si¢ zastrzec, ze nie chodzi tu o usztyw-
nienie metod pracy. o zbiurokratyzowanie zycia stowarzysze-
niowego. Mowa tu bedzie tylko o pewnych koniecznych ele-

~mentach pracy, o pewnych zasadach dobrej roboty.

A wiec na pierwszym miejscu — planowosé w dzialaniu.

Zarébwno kola zakladowe, jak i oddzialy terenowe czy Za-
rzad Sekcji musza posiadaé swe plany pracy w zakresie po-
stepu technicznego i szkolenia oraz doszkalania.

Czym sie powinien charakteryzowaé plan pracy?

Przede wszystkim tym, ze nie zawiera ani pozycji niemoz-
liwych do zrealizowania, ani pozycji zbednych w dazeniu do
zamierzonego celu. Wiemy, ze przemyst boryka sie z szere-
giem trudnosci w produkcji. Plany prac powinny zawieraé
pozycje, ktoérych realizacja zagwarantuje usuniecie tych trud-
nosci.

Jednocze$nie w planowaniu pamigtaé trzeba o tym, zeby
nie planowal za duzo probleméw, nie rozpraszaé sie, zeby

"koncentrowaé sie na zagadnieniach najistotniejszych.

" Drugim czynnikiem gwarantujacym sprawna pracg stowa-
rzyszenia, to konsekwentna realizacja zakre$lonego planu
pracy.



Wiaze si¢ to SciSle z wyznaczeniem osob czy zespoléw pra-
cownikéw odpowiedzialnych za opracowanie okre$lonego pro-
blemu, z ustaleniem harmonogramu realizacji i uporczywym
wykonywaniem zadanych sobie prac. Jest to nicodzowny wa-
runek, bodajze najistotniejszy w wykonaniu zadan naszej Sek-
cji. Wymaga on duzego, politycznego i spotecznego wyrobie-
nia od mnaszych czlonkéw.

Trzecim warunkiem jest kontrola wykonywania zadah. Obo-
wiazek ten spoczywa na wladzach naszego stowarzyszenia —
na zarzadach két zakladowych, oddzialéw i Zarzadzie Sekcji.
Musi si¢ ona przejawiaé nie w formie zadania suchych spra-
wozdan, lecz w formic zainteresowania si¢ caloksztaltem prac
i §ledzeniem jej przebiegu od poczatku do kofica. ‘

Oméwié obecnie nalezy formy prac, przy pomocy ktérych
Sekcja realizowaé winna swoje zadania. Formy pracy Sekcji
moga by¢ rozmaite. Podamy tu szereg najczesciej stosowanych
w pracy stowarzyszen naukowo-technicznych.

1) Roxwiqzanie probleméw technicznych badz w ramach
planu postepu technicznego, badz tez przez doraing pomoc
przemyslowi w usunigciu powstalych trudno$ci natury tech-
nicznej.

2) Odczyty, organizowane w zakladach pracy i"w oddzia-
fach terenowych. Nalezy zwrécié przy tym uwage. zeby pro-
blematyka odczytéw ustawiona byla w ten sposéb, aby w za-
ktadach organizowano odczyty na tematy dostosowane do po-
trzeb zakladu. Szersza problematyke stosowaé nalezy przy
opracowywaniu referatbw organizowanych przez Oddzialy Te-
renowe 1 Zarzad Sekcji. Pamietaé nalezy, ze nie wszystkie
odczyty musza nosi¢ charakter naukowy. Nalezy przewidywaé
réwniez odczyty nma poziomie $rednim i popularnym.

3) Kursy. Organizowanie kurséw w naszych warunkach uza-
leznione jest od rodzaju poirzeb. Zarzad Sekcji wzial na sie-
bie obowiazek organizowania kurséw przygotowawczych do
cgzaminu na tytul inzyniera, uwazajac, ze sa to istotne po-
tfrzeby naszego Stowarzyszenia. Kierownictwo przemyshu gra-
ficznego natomiast znajac najlepiej potrzeby techniczne i pro-
dukcyjne swych zakladéw przewiduje organizowanie réznych
kurséw. Azeby unikna¢ dwutorowosci i niepotrzebnego wydat-
kowania pieniedzy cztonkowie i wiadze naszego Stowarzysze-
nia winni w tych wypadkach wlaczyé sie czynnie do organi-
zowanych przez przemyst kurséw, badZ to jako wykladowcy,
badi tez jako autorzy programéw i skryptéw. W wypadkach,
kiedy przemyst nie przewiduje- utworzenia kursu, podnosza-
cego kwalifikacje i specjalizacje pracownikéw, oddzialy win-
ny zaplanowa¢ takie kursy majac na wzgledzie przeszkolenie
co najmniej 10% czlonkéw rocznie.

4) Narady techniczne winny byé jedna z form pracy nasze-
go stowarzyszenia. Wszelkie problemy natury technicznej, kto-
re sa przedmiotem rozwazan racjonalizatoréw, nowatordw,
badz przodownikéw pracy i kfére nastreczaja trudnoéci w ich
rozwigzaniu, winny by¢ jednocze$nie przedmiotem narad tech-
niczych organizowanych przez kola zakladowe czy oddzialy
terenowe. Niezaleinie od tego przedmiotem narad moga by¢
sprawy dotyczace postepu technicznego i usprawnien organi-
zacyjnych w zakladach pracy.

5) Wspdlpraca = wydawnictwami i czasopismam: lechnicz-
nymi, Istotna role w naszym Zyciu gospodarczym odgrywaja
ksigzki i czasopisma techniczne. Przyczyniaja si¢ one do krze-
wienia postepu technicznego i podnoszenia kwalifikacji pra-
cownikdw.

Zadaniem naszych kot zaktadowych i oddzialéw jest orga-
nizowanie zebrai dyskusyjnych, na ktérych wypowiadane be-
da uwagi o ksiazkach i artykulach w czasopismach. Zebrane
wypowiedzi winny bhyé przesylane do odpowicdnich redakcji.

Niezaleinie od tego kola zakladowe winny organizowaé ko-
fa korespondentéw do ,.Poligraliki. Przyczyni si¢ to z jed-
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nej strony do popularyzacji osiagnieé zakladu, a z drugiej —
ozywi tamy .Poligrafiki”.

Wystawy i pokazy

Wizualne przedsfawienie osiagnieé racjonalizatora czy no-
watora lepiej przemawia do robotnika, niz suchy opis czy
nawet wykresy. Dotyczy to réwniez wykonanej produkcji do-
brej i zlej. Celowe jest zatem, aby nasze kola pomyslaly nad
mozliwoécia zorganizowania u sichie w zakladach, badz tez
nasze oddzialy na swoim terenie wystaw i pokazéw. Zachecié
one moga szerokic rzesze pracownikéw do poglebienia metod
pracy, do dalszych osiagnie¢ w zakresie postepu technicznego.

‘Wymiana do$wiadczef

Szereg zakladéw graficznych posiada duze osiagnigcia w za-
kresie technicznym i produkcyjnym. Zaklady te z reguly uzy-
skuja lepsze wyniki gospodarcze w swej dzialalnosci przemy-
stowej. Zalezy nam na tym, aby te osiagnigcia byly odpowied-
nio popularyzowane., W zwigzku z tym Oddzialy terenowe
i Zarzad Sekcji winny zwolywaé narady techniczne po$wie-
cone wymianie do$wiadczen badZ to poszczegblnych zakladdéw,
badZz tez poszczegélnych ofrodkéw. O zwolywanie takich na-
rad wystepowalo juz niejednokrotnie szereg oséh. Przedmio-
tem tych narad moga by¢ doSwiadczenia w zakresie racjona-
organizacji! produkeji. Ta droga
rozszerzenia

lizacji, metod produkcji,
Stowarzyszenie nasze moze przyczyni¢ sie do
osiagnie¢ na duza ilo§¢ zakladow, a co za tym idzie przyczy-
ni¢ si¢ do pelniejszego realizowania zadan w zakresie krze-
wienia postepu technicznego.

Udzial we wspélzawodniclwic i w pracy klubéw techniki
¢ racjonalizacji winien staé sie jedna z najczestszych form
pracy naszych czlonkéw zmierzajacych do zrealizowania za-
dan statutowych naszego stowarzyszenia. Bedzie on zadoku-
mentowaniem aktywnego wlaczenia si¢ poligratéw do reali-
zacji plandéw produkeyjnych i krzewienia postepu technicz-
nego.

Z innych form pracy stowarzyszeniowej wymieni¢ nalezy:

1) wspoélprace z PKN’em,

2) wspélprace z instytutami naukowo-badawczymi,

3) wspélprace z wyzszymi uczelniami,

4) pomoc w prowadzeniu biblioteki zakladowej,

5) wyswietlanie filméw o charakterze naukowym,

6) oglaszanie konkurséw terenowych na najlepiej wykonana
produkcje lub najlepsze pomysty racjonalizatorskie.

Zarzady Oddzialéw terenowych i két zakladowych musza
pamictaé o statutowych celach i zadaniach naszego Stowarzy-
szenia i realizowal je dobierajac odpowiednie, zwiazane ze
specyfika terenu, formy pracy. (aw.)

( i

/Z(Czrost wydajnosci pracy jest hamowany przez opdinie-
nie we wprowadzaniu techniki i jej opa-
nowaniu, a takie przez niedostateczny poziom organizacji
pracy i niedostateczne upowszechnianie przodujacych metod
pracy. W szczegélnodci niski stopiert wykorzystania wielu ma-
szyn i urzadzen w nicktorych galeziach przemystu oraz w bu-
downictwie jest przeszkoda dla zwigkszenia stopnia mechani-
zacji robét cigikich i pracochlonnych i dla zwiekszenia wy-
dajnoici pracy. W ciagu najblizszych 2 lat naleiy osiagnaé
dalszy wydatuy postep w dziedzinie wzrostu wydajnosci pracy.

nowoczesnej
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WYDAWNICTWA FACHOWE

LPodrecznik dla maszynistow drukarskich”

Stanistaw Wolkowski: Podrecznik dla maszynistéw drukar-
skich. Wydawca: PWT. Str. 200. Cena 12.60 zi.
®

Ksigzka obejmuje szeroki zakres wiadomodci- o maszynach
do druku i o samym druku. Jest to jedna z pierwszych ksia-
sek, jakie sie ukazaly w mnaszej powojennej literaturze gra-
ficznej. W ukladzie trefci i w formie jest ona zblizona do
opracowah tego tematu, znanych za granica, szczegdlnie na
Zachodzie. Podany material nie ma u Wolkowskiego moc-
niejszych podstaw naukowych, ktére widzimy juz w publi-
kacjach radzieckich z tego samego mniej wigcej okresu, jak
np. w pracy P. A. Popriaduchina, traktujacej o technice dru-

. ku. Je$li chodzi o przedstawienie technologii druku, w uje-

ciu Wotkowskiego zostala ona na$wietlona metodami rzemio-
sta, opierajacego sie¢ na praktyce, z niej jedynie czerpiacego
swe wiadomoéci. Ten stosunkowo latwy sposéb przedstawia-
nia tematu, wystarczajacy do niedawna dla $redniego facho-
wea, gruntujacy waski zakres wiadomo$ci |bezposrednich
praktykéw — maszynistow drukarskich, szczegolnie miodych,

dzi$ juz, gdy drukarz polski zasmakowal w ksiazkach opra-

cowanych inna metoda — czeSciowo naukowa, nie wylacznie

rzemie§lnicza — nic moze nas w caloéci zadowoli¢. Podrecz-
nik Wolkowskiego to obraz dreptania po waskich éciezkach
wiedzy o druku i maszynach, to niewykorzystanic wecale uda-
nych préb, znanych w Zwiazku Radzieckim, polegajacych na
wspblpracy fachowcdw z bhezposredniej produkeji z inzyniera-
mi-technologami i z poligialicznymi technikami przemystu
maszynowego. O ksiazce Wotkowskicgo mozna powiedzie¢, ze
mlodym daje do$¢ duio najprostszych wiadomosci oraz sy-
stematyzuje wiadomoéci z codzienncj pracy starszych fachow-
céw, ale jednym i drugim nic wskazuje szerszych horyzon-
téw — czytelnik nic dowiaduje sie. jak w jego prace moze
ingerowa¢ nauka, dysponujaca dzi§ aparatura badawcza
i ludZmi umiejacymi.ja stosowaé do dokiadnego poznania za-
gadnien drukarskich.

Trzeba sobie zada¢ pytanie, czy u nas jest mozliwe samo-
dzielne opracowywanie materiatéw typu Popriaduchina, Mo-
rozowa (Konstrukcji i rasczot poligraficzeskich maszyn) itp.?
Odpowied#, niestety, musi by¢é negatywna — przynajmniej
na obecnym etapie rozwoju naszego zdewastowanego przez
wojne przemystu i braku tymczasem kadr naukowych w na-
szym przemyéle, Je$li na razie nie mamy warunkéw do takiej
pracy badatvezej, jaka prezenfuja chotby dwa spoérod wielu
wymienione podreczniki radzieckie, traktujace o maszynach
do druku i o druku, to jednak nic nic stoi na przeszkodzie,
aby z tego rodzaju podrecznikéw o bagatej tresci wydat-
nie korzystali przy opracowywaniu tematéw nasi autorzy.

Musimy zdecydowanic wyj$é z tego okresu, kiedy w wy-
kladach na femat techniki druku wicksza uwage zwracamy
na elementy prasy gutenbergowskiej, mniej si¢ interesujac
zasadami budowy maszyn nowszych.

Obecny drukarz 2zyje wielu nowymi zagadnieniami, takimi
jak: powainie, po socjalistycznemu rozumiane jego ohowiaz-
ki w zakladzie pracy; obowiazki majstra lub kierownika dzia-
tu; slyszy wiele o problemach zwiazanych z organizacja miej-
sca pracy; tu i Owdzie widzi juz lepiej lub gorzej pracujace
przygotowalnie form itd. itp. Te problemy, wystepujace we
wszystkich prawie zakladach. zywo interesuja i pracownikéw,

1 kierownictwo zakfadu, i kierownictwo przemyshi;; w oma-
wianej ksiazce nie zostaly one uwzglednione. Kaide z tych
zagadnien to osobne rozdzialy, ktére by mogly dobrze uzu-
petni¢ dzietlko Wolkowskiego; szkoda, ze autor nie pokusit
si¢ o ich opracowanie — samodzielne lub kolekiywne. Kto§
musi wypeknié te luke.

Wszyscy wiemy, ze analizujac dokladnie prace maszynisty,
znajdziemy u niego duze rezerwy — duze iloSci czasu, stabo
wykorzystywanego -dla produkcji. Ogladane czeste wypadki
chodzenia ,z zalozonymi rekami”, gdy maszyna sie kreci,
dajac przy tym nie najlepsza produkcje, to naduzycie zau-
fania, jakim darzy tego {pracownika spoleczefistwo, ktére
wielkim wysitkiem tworzy wspdlna lepsza przyszloéé; to
$wiadczy dobitnie o istnieniu rezerw, ktérych whasciwe wy-
korzystanie powinno by¢ dokladnie przemyslane.

Zrewidowanie sposobu traktowania obowiazkéw przez ma-
szynistéw nastapi¢é powinno rychle; poméc w tym powinien
podrecznik.

Pozadane, aby wymienione fematy, nie opracowane jesz-
cze w naszej literaturze zawodowej, na razie — zanim sic
stana czeécia nowocze$nie ujetego podrecznika — zostaly jak
najpredzej opracowane i wydane w jedno lub kilkuarkuszo-
wych broszurkach.

»Podrecznik™ Wotkowskiego ma duia zalete, bo pisany jest
jezykiem b. przystepnym. Choé¢ z reguly Wolkowski wiedziat,
co chcial wyrazi¢, zdarzaja sie jednak nicjasnosci, wynika-
jace z mniej starannego formulowania my$li. Do redakcji
naukowej mamy przede wszystkim pretensjc za to, ze puécila
w bardzo wielu wypadkach tlok réznych
usteple, zamiast rozbija¢ je na kilka akapitéw; to razi.

W okresie druku tej ksiazki metody pracy nad rekopisem
w wydawnictwach technicznvch dopiero si¢ uksztalcaly i na-
stepnie — jak wiemy — szybko sie doskonalily; jest ona —

mys$li w jednym

rzec by moina — obrazem ,pierwotnych” trudno$ci wydaw-
nictwa i drukarni.

Drukarnia nie umiescita nalezycie wiclu podpiséw pod kli-
szami (rys. 84, 91, 111 itd.), dala zbyt duze $wiatlo z boku
przy kliszach, siggajace 18 — 20 punktéw (rys. 91, 109, 115
itd.), zle zaprojektowala ,.format“ przy szyciu bloku ksiazki
drutem z boku, Zle wykorzystala papier szeregu B. Wymie-
nione braki bynajmniej nic wyczerpuja rejestru grzechow
drukarni,

Wyrazenie ,,cycero” nie jest w ksiazce odmieniane, a wigc
jest uzyte tak jak kakao, jednak w praktyce zakladowej od-
mienia si¢ je, tak jak radio lub jajo, i to jest zupelnie po-
prawne.

Czesto spotyka sie w ksiazce czasowniki zwrotne z kon-
sekwentnym stawianiem zaimka zwrotnego za czasownikiem,
choé jest to niezgodne z mowa potoczna i z poprawna pol-
szczyzng pisanag.

Koniczac omawianie ksiazki Wonwskiego wroémy do po-
czatkowych stron — do spisa rzeczy. Jest pozadane, aby wy-
dawnictwo wymagalo skladania spisu rzeczy z punktacja
o mocniejszym rysunku, ze specjalna punktacja na péifirecie,
jak widaé to czasem w wydawnictwach drukowanych w za-
ktadach PZWS w Bydgoszczy. Daje to latwicjsze doprowa-
dzenie do cyfr i ma pickniejszy uklad, lepiej zharmonizowany
z tekstem. (jfr).
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w~Poradnik dla maszynistow offsetowych*

Wiadystaw Wotek: Poradnik dla maszynistéw offsetowych
Wydawca PWT. 1953. S. 112+2 tablice barwne. Cena 6.— zl.

EJ

Zacznijmy omoéwienie tej ksiazki od formy, sygnalizowanej
w tytule. Poradnikiem zostala nazwana chyba dlatego,
ze brak jej pelnej trefci podrccznika dla maszynistd
offsetowych, w rodzaju Pierikowa i Suworowa albo Engelman-
na. Uktad ksiazki robi wrazenle, Ze nie byla ona pisana we-
dlug dokladnie z géry obmyélanego planu, $wiadomie i celo-
wo kierowanego przez wydawnictwo. Czytelnik spodziewa sie
znalezé w poradniku zbidr wszechstronnych do$wiadczen
z danej dziedziny, ma prawo sadzié, ze w tej ksigice znaj-
dzie same krytyczne uwagi prakiyka na rézne tematy z dzie-
dziny techniki i technologii druku offsetowego. Stowem czy-
telnik spodziewa sie znalezé taki material, jaki ksiazka zawie-
ra przede wszystkim w rezdzialach pt. ,,Samonakladacze” albo
»Regulacja maszyny offsetowej” — dobrze opracowany z punk-
tu widzenia maszynisty, jego pracy, jego codziennych trudno-
$ci, mogacy mu poméc w jego walce o lepsza jakos¢ druku,
o wieksza wydajno$é. Niestety nie moina tego powiedzieé
o kilku innych rozdzialach. Np. ,Réine techniki druku®” to
rozdzial szkicowo tylko omawiajacy wiclkie zagadnienie po-
dane w tytule — nic nie wnosi do kwestii poradnictwa zawo-
dowego. Dalsze rozdzialy, jak , Krétki zarys historyczny™ i in-
ne nie maja Kkonkretnego powiazania z czefcia faktycznego
poradnika, dlatego bez straty dla czystosci profilu ksiaz-
ki mogly by¢ opuszczone; znaleié si¢ powinny w ksiazce typu
podrecznika i w bardzie] wyczerpujacym opracowaniu.

Méwiac o formie ksiazki jako o zagadnieniu w tej chwili
bardzo wainym w naszym pi§miennictwic technicznym, trze-
ba jeszcze powiedzieé, ze ,.Poradnik dla maszynistéw offseto-
wych® nie ma nalezycie rozbudowanego .spisu tresci, brak
tam bowiem tytuléw podrozdzialéw, nie ma tam tez indeksu
przedmiotowego, co uznaé trzeba za duza wade ze wzgledu na
skape informowanie czytelnika przez bardzo lakoniczny ,spis
tre$ei®.

Je8li wydawnictwo daje ksiazce tytul ,,poradnik®, to zdaje
sobie sprawe z tego, zc ksiazka bedzie co dzien wielokrotnie
uzywana przez odpowiednich fachowcéw, stad wniosek, Ze na-
lezy ja ,ubra¢“ w bardzo zr¢czny — kieszonkowy — format,
powiedzmy B6 i daé jej sziywna oprawe. Ksiazka Wotka ma
jednak format A5 i mickka oprawe.

Skapo$¢ miejsca nie pozwala szczegdlowiej omdwic¢ kolej-
nych rozdzialéw ,Poradnika®™. Czytajac je stwierdzamy, ze
metoda pogladowo$ci nie zostala w ksiazce szeroko
i konsekwentnie przeprowadzona, a dobrze opracowany p o-
radnik tej zasadzie powinien stale holdowaé. Wiele ma-
terialu nie ma trsSci zilustrowanej rysunkami. ,Fotografia®,
»Sporzadzanie plyt do druku offsetowego” i inne rozdzialy
maja opracowanie wylacznie opisowe w ujeciu stabilnym, bez
dostrzegania tam powazniejszych trudnofci w pracy; brak
w tych rozdzialach ilustracji, wykreséw i wskazowek, jak usu-
waé trudnoéci, ktérych i fotografia i cala tzw. przygotowal-
nia ma w codziennej pracy niemalo. Na temat trudnosci przy
przedruku lub przy kopii negatywnej czy pozytywnej nale-
zalo moéwié, nawiazujac chotby do najczestszych wypadkéw
psucia si¢ zdjecia, przedruku lub kopii.

Ksigzka miataby bardziej jednolity charakter i w czeSci trak-
tujacej o procesach przygotowawczych i o pracy na maszy-
nach, gdyby autor. jeden » najlepszych w Polsce znawcéw
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druku fjoffsetowego, mdgi znalezd w swoim $rodowisku
wspolautora czefci traktujacej o procesach przygotowawczych.

Najlepsze rozdzialty w ksiazce to te, w ktérych Wolek mogt
oprze¢ sig na swojej przeszlo dwudziestoletniej wszechstron-
nej praktyce maszynisty offsetowego — te trzeba znaé, je$li
si¢ chce w pelni panowa¢ nad maszyng i da¢ z niej dobry
druk. Do rozdzialu ,,Samonakladacze” siegaé réwniez powinni
maszyniéci typo, bo nigdzie poza tym w graficznej literaturze
polskiej nie znajda tak analitycznego przedstawienia mozli-
wych trudno§ci w pracy na aparatach, jak w ,Poradniku“
Wolka.

Okruchy swego duzego do§wiadczenia w zawodzie maszy-
nisty offsetowego autor rozsypal po calej ksiazce. Na licznych
stronach Wolek formuluje pewne zasady, ktérych nalezy w pra-

cy przestrzegaé. Przytoczymy dla przykiadu kilka z nich:

Przy mieszaniu farb bierze sie najpierw farbe jasniejsza
i do niej dodaje sie ciemniejszej, a nie odwrotnie (str. 33).

Wszystkie lapki, niezaleznie od tego, czy maja oddzielne
sprezyny, czy tei sa sztywno osadzone na osi, regulujemy za-
czynajac od Srodkowych. Ten sposéb postepowania posiada
te zalete, ze po dokonaniu regulacji tapki $rodkowe przytrzy-
mujg nieco slabiej od zewnetrznych, a nie odwrotnie. Lapki
tak wyregulowane nie powoduja marszczenia sie papieru pod-
czas druku (str. 90).

W celu uzyskania lepszego wyréwnania arkusza, znajduja-
cego si¢ na cylindrze, maszyny sa zaopatrzone w szczotki,
ktére s3 w nie wmontowane. Szczotka na calej swej dlugosci
powinna przylega¢ do papieru; §$rodek powinien przylegaé
silniej, niz boki — nigdy odwrotnie, poniewaz moze to spo-
wodowaé marszczenie arkusza. :

Przy wykonywaniu prac wielobarwnych podczas druku dal-
szych koloréw szczotke nalezy odstawié, aby nie rozmazywala
wydrukowanych juz koloréw, szczegélnie jezeli schna powoli
(str. 91).

Jezeli natezenie koloru nie odpowiada wzorowi, doplyw
farby nalezy odpowiednio wyregulowaé za pomoca kalamarza.
Regulacja kalamarza poszczegélnymi $rubami powinna byé
ukoficzona w pierwszej godzinie druku.

Regulacja obrotu walca kalamarza na ilo§é zabkéw jest
jeszcze potrzebna przy zmianie temperatury w hali maszyn.
Gdy w hali maszyn jest zimno, farba staje sie gestsza i wsku-
tek tego doplyw jej zwicksza sie. W wyzsze] temperaturze dzie-
je sig¢ odwrotnie. '

Kazde przemieszanie lub dodanie farby do kalamarza po-
woduje chwilowy silniejszy jej doplyw na walce (str. 95). (7fr).

@bm’z‘ka kosztéw wlasnych jest nicodzownym  warunkiem
poprawy poziomu materialnego mas Pracujacych i rozwoju
gospodarki narodowej. Zadania Planu S:zeicioletniego w dzie-
dzinie obnizki kosztdw nie sq w pelni wykonywane. W prze-
mys$le w roku 1952 osiqgnicto obnitke kosztéw o 2.8 proc.,
podczas gdy plan przewidywal osiagniecie obnizki o 55 proc.

IX PLENUM KOMITETU CENTRALNEGO PZPR




~Maly ilustrowany stownik techniki wydawniczej

Dr Mieczyslaw Kafel: ,Maty ilustrowany stownik techniki
wydawniczej* Warszawa 1953. PWT.

Bardzo stusznie podjely sic Panstwowe Wydawnictwa Tech-
niczne wydania Matego slownika techniki wydawniczej, aby
chociaz czeSciowo poméc pracownikom wydawnictw w wyko-
nywaniu ich trudnego zawodu.

Stownik techniki wydawniczej winien ponadto spelnié¢ fun-
kcje normatywna, ustali¢ i uporzadkowal zasob uzywanych
na danym terenie termindéw i pojeé, likwidujac pojecia zbedne,
obce duchowi jezyka itp.

Jak autor wywigzat si¢ z calofci swych zadah? Duzicki
wszechstronnej znajomo$ci zagadnienia zdolal nagromadzié

wiele cennych wiadomoS$ci, zwiaszcza z dziedziny drukarstwa,
historii druku i ksiazki. Dane dotyczace techniki druku sa
do$¢ wyczerpujace, dadza zainteresowanemu duzo cennych
informacji.

Wydaje mi sie jednak. iz hasta dotyczace zagadnien wy-
dawniczych nie zostaly tak samo wyczerpujaco potraktowane,
pozostaly luki, wymagajace uzupelnien. Luki w hastach wy-
dawniczych sa tym bardziej dotkliwe, iz nie ma, prawie
literatury na ten temat. Nalezalo, moim zdaniem, hasla doty-
czace zagadnien wydawniczych potraktowaé obszerniej. bar-
dziej analitycznie i dydaktycznie, aby poméc ludziom, ktérzy
czesto bladza w tej dziedzinie.

I dlatego podkreslajac z calym uznaniem rzeczowe i obszer-
ne wyjasnienia z dziedziny techniki i historii drukarstwa,
uwazalbym za wskazane w nastepnym wydaniu Slownika
szerzej potraktowaé hasta z dziedziny zagadnien wydawniczych.

Na wieksza uwage zasluguje réwnicz partner mocno zwia-
zany z wydawnictwami — ksiegarz lub kolporter. I to zagad-
nienie wymaga uzupelnien. Sprébuje na przyktadach udowod-
ni¢ sluszno§¢ mych tez.

Centralna komérka w kazdym wydawnictwie jest redakcja.
Tam rodzi sie koncepcja ksiazki. czasopisma lub gazety aby
po odpowiednim opracowaniu p6j$¢ do dalszego technicznego
wykonania. Je$li hastu .maszyna drukarska™ poswigca sic
w Stowniku ponad 5 stron, a redakeji tylko 8 wierszy — to
proporcja nie jest zachowana.

.Redaktor naczelny" jest wrecz zignorowany; czy nie nale-
zaloby okresli¢ szczegbélowo jego roli w wydawnictwie ksiaz-
kowym, w czasopiSmie, w gazecie, w agencji prasowej. Na
nastepnej stronie jest hasto ,redaktor techniczny* — w sposéb
zwiezly 1 dostateczny na$wietlona zostala rola tego redaktora.

.Redaktor prowadzacy” jest to pominiety termin, ktérym
okresla sie redaktora majacego w opiece dany tytul. , Mlodszy
redaktor”, zwany inaczej asystentem redaktora, réwniez bar-
dzo zasluguje na wlasne hasto. ,,Sekretarz redakeji” tak samo.
Kazdy z tych pracownikéw inaczej jest ustawiony: przy pracy
nad ksiazka i przy periodykach. O wszelkich innych redakto-
rach, ktérzy zmalezli si¢ w Slowniku, powiedziano za malo,
aby mégt uzupelni¢ swa wiedze stuchacz szkoly dziennikarskiej,
dla ktérego m.in. Stownik wydano. .

»Opracowanie redakcyjne” — takiego hasta nie znalazlem.
Nalezy przypuszczaé, iz nie zostalo zapomniane, lecz uznano
je za réwnoznaczne z ,adiustacja’. Nie zgodze si¢ z tym,
oémiele sie¢ uwazaé to za niestuszne. Opracowanie redakcyjne
ksiazki naukowej lub technicznej nie mieSci sie w pojeciu
»adiustacja®. Zadanie redaktora opracowujacego jest znacznie
szersze, wymaga glebokiej znajomo$ci zagadnienia, niejedno-
krotnie polemizowania z autorem lub opiniodawca, a nie czys-
tej ,adiustacji“. Wezmy dla przykladu opracowanie redak-
cyjne pracy napisanej przez autora-racjonalizatora, ktéry
nigdy nie pisal. Czy to bedzie tylko adiustacja?

.Opracowanie graficzne” réwniez wymaga szerszego ujecia.
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Pamictaé nalezy o roli opracowan graficznych ilustracji nau-
kowych lub technicznych, gdzic czesto rysunck jest najwai-
niejszy, a tre§é stuzy jako jego opis. Z tym wiaze sie ,Ho-
norarium grafika®”, ktére zostalo niestusznie pominiete; trzeba
przeciez gralika za jego prace wynagrodzié.

.Korekta autorska™ sprawia wiele klopotu wydawcom, wno-
szac niejednokrotnie cenne uwagi autora i ostatnie zdobycze
wiedzy. Szersze potraktowanic tego hasla powinno wplynaé na
usprawnienie wspélpracy autora z wydawca.

A gdziez hasta ,,Umowa z autorem™ lub , Rada programowa“
1 ,r. redakcyjna®, ktére zdobyly juz prawo obywatelstwa
w wydawnictwach. Tak samo brak ,planu redakcyjnego®, ktéry
powinien by¢ podstawa pracy wydawnictwa.

Tyle o redagowaniu, ktére, dla jasno$ci wykladu, uwazal-
bym za stuszne w niektorych przypadkach traktowaé oddziel-
nie, gdyz redagowanie periodykéw 1 redagowanie nieperio-
dykéw cechuje rézna technika pracy.

Na temat hasel z dziedziny poligraficznej uwagi moje sa
skromne. Powtarzajac pozytywna ocene zamieszczonego ma-
terialu zapytam. czy nie nalezalo uwzglednié hasla , kontrola
techniczna®, w ktorej wielkie pokiadamy nadzieje na odcinku
poprawy jako$ci technicznej produkeji, jak réwniez hasla
,harmonogram™, ktéry odgrywa wielka role, regulujaca wspél-
prace wydawcy z drukarnia.

Przy hasle ,.oprawa ksiazki” brak jest omdwienia sprawy
mechanizacji opraw. niczmiernie wazncgo zagadnienia ze
wzgledu na konicczno$é wzrostu opraw sztywnych.

Z odcinka wspélpracy wydawcy z ksicgarzem i z dziedzin
pokrewnych widze brak takich haset: ksiegarnia wysylkowa.
cena katalogowa, rabat ksiegarski, naklad towarowy (a moze
i naklad globalny), notatka informacyjna.

.Kolporter zakladowy™ zbyt wiele przyczynil sic do rozpo-
wszechnienia wydawnictw, aby tutaj zostal pominiety. Obok
niego upomina si¢ o miejsce .narada z czytelnikami®, zarowno
ksiazki. jak czasopisma i gazety. Réwniez obok ,ankiety pra-
sowej" chcialbym widzie¢ ,,a. wydawmecza™.

O$miele sic twierdzié, ze przy niektérych hastach trzeba
troche dydaktyki: .$wiatlo™ jest dokladnie opisane technicznie,
ale czy nie trzeba nadmieni¢ o celu jego stosowania. Tak samo
wyjasni¢, po co sa obliczanc ,portfele redakeyjne” — przeciez
to waine zagadnienie, wymagajace na$wietlenia ekonomicznego.

Dyskutujac z autorem zapytuje: czy nie nalezalo daé réw-
niez szeregu definicji, jak np. stownik, encyklopedia, album,
pismiennictwo, adaptacja itp.

Nie zgadzam si¢ z okre§leniem hasta ,.tom“. Moze nadaje
sic do wydawnictw technicznych, ale czy Sienkiewicz bytby
z niego zadowolony? A inni ,wielotomowi* pisarze... Tak
samo ,lektor” — nie jest to samo, co rewident tekstu; np.
wedlug Markusa jest to pomocnik korektora.

Spelnienie normatywnej roli Stownika wymagalo w wielu
przypadkach okreslenia, ktére z popularnie uzywanych i przy-
toczonych w Slowniku terminéw sg wlasciwe, a ktére biedne.
Czy dla przecigtnego czytelnika jest np. jasne, iz zamiast
oforzac trzeba moéwié |, wyklejka®
»odsadka™?

Wreszcie na zakonczenie o szacie zewngtrznej, jaka dalo
wydawnictwo Stownikowi. Stownik stanowié powinien wzo-
wykonczenia

, a zamiast ,abzac” —

rzec opracowania redakcyjnego, graficznego i
technicznego. Wydaje sie, iz powyzsze nie zostalo osiagniete.
Nie zastosowano lepszego gatunku papieru, a drukarnia nie
podeszta z nalezyta ambicja do wykonania stownika. Errata
zawiera az 17 pozycji, ktérymi podzielito si¢ wydawnictwo
z drukarnia — 9 bledéw z winy wydawnictwa, a § — z winy
drukarni. L. Morsztynkicwicz

35



BIBLIOGRAFIA POLIGRAFICZNA

BEREZIN B.l. Poligraficzeskij recepturnyj sprawocznik.
Moskwa, 1953, Gosud.  Izd. ,Iskusstwo®, cm 16,5 X 10,5
s. 812, tablic w tekscie 64, poza tekstem 49. Opr. pl.

Treé é: Przedmowa. I Stopy drukarskie i ich namiastki.
1. Galwanotechnika, III. Procesy fotograficzne IV Chemi-
grafia. V. Formy wklestodrukowe. VI. Formy drukowe dla
litografii i offsetu. VII. Walce drukarskie. VIIL. Farby uzywane
w poligrafii. IX. Kleje introligatorskie. X. Rézne materialy. —
Dodatek zawiera rozmaite informacje, niezbedne dla technologa
i chemika w ich codziennej pracy, zgrupowane w 49 tablicach,
Ksiazke zamyka dokladny skorowidz rzeczowy, ulatwiajacy
bardzo, obok szczegblowego spisu rzeczy, poslugiwanie. sig
ksiazka.

Ksiazka ma charakter poradnika-informatora. Autor zebral
rozproszone w literaturze fachowej recepty i opisy sporzadzania
roztworéw preparatéw i wazniejszych materialéw, uiywanych
w przemy$le poligraficznym oraz podal charakterystyke tych
warunkéw w procesach technologicznych, ktérym fe recepty
odpowiadaja. Pozwala to wybraé bez omylki potrzebna recepte
1 zastosowal ja w sposéb najbardziej celowy. Duzo uwagi
po$wiecono receptom tych preparatéw, ktére sa konieczne dla
wprowadzenia do przemystu poligraficznego przodujacej tech-
niki i stachanowskich metod pracy. Przy receptach i opisach
podano w formie przypiséw literature, z ktdrej zaczerpnieto
odnoéne dane lub gdzie mozna znalezé bardziej szczegdlowe
informacje dotyczace danego zagadnienia. Wsréd recept zna-
lazly sie wszystkie opublikowane w instrukcjach techniczno-
produkeyjnych, zatwierdzonych przez Glawpoligrafizdat ZSRR
i wydanych w latach 1948 — 1952 przez Wszechzwiazkowy
Instytut Naukowo-Badawczy  Przemystu  Poligraficznego
i Techniki (BNIIPPiT), jak réwniez, wiadomo$ci o charakte-
rze recept, stanowiace wynik badan przeprowadzonych przez
inne instytucje naukowe i przemyslowe. Autor nie pominal
réwniez rocznikdéw ,,Poligraficzeskoe proizwodstwo® oraz
przygotowanej do wydania dwutomowej pracy zbiorowej pt.
»Sprawocznik poligrafista‘.

Ksiazka przeznaczona jest dla szerokich két pracownikéw
inzynieryjno-technicznych przemyshu poligraficznego; podane
w niej wiadomoéci maja bezposrednie praktyczne znaczenie
dla pracownikéw oddzialéw produkcyjnych i laboratoriéw
przyzakladowych.

BALANDIN M.W. Perepletnoe proizwodstwo. Moskwa,
1953, Gosud. Izd. ,Iskusstwo™, cm 22 X 14,5, s. 316, rys. 133,
opr. kart.

Treéé: I Arkusz drukarski. II. Przygotowanie arkuszy. IIL
Kompletowanie bloku ksigzkowego. IV. Scalanic bloku ksiazko-
wego. V. Okladkowanie broszur. VI. Obrébka bloku ksiazko-
wego. VII. Sporzadzanie teczek oktadkowych. VIII. Zdobienie
teczek okladkowych. I1X. Wprawianie bloku ksiazkowego.
X. Organizacja produkcji metoda potokowa. XI. Oprawa
ksiazek uzywanych, XII. Sporzadzanie kwitariuszy, noteséw,
teczek, ksiag handlowych, albuméw na fotografie.

Ksiazka zatwierdzona przez Rade Naukowa Szkolnictwa
Zawodowego Ministerstwa Kultury ZSRR jako podrecznik dla
szk6l rzemieélniczych przemystu poligraficznego ukazala sie
w serii ,,Podreczniki dla szkol rzemie$lniczych®. Niezaleznie od
pytan kontrolnych, ktérymi konczy sie kazdy podrozdzial,
znajdujemy w ksiaice osobny dodatek, zawierajacy kilkaset
tematéw zadan domowych. Zaréwno pytania, jak i zadania
ulatwiaja i sprawdzaja przyswojenie sobie wiadomo$ci zawar-
tych w ksigice.

GEORGICZEWSKI] W.G, prof. Pigmenty w poligrafii.

Moskwa, 1952, Gosud. Izd. ,Iskusstwo”, cm 22 X 14.5, 5. 244
z portretem autora.

Treéc: I Sklad chemiczny i budowa pigmentéw jako
podstawa okre$lania ich wlasnosci. II. Klasyfikacja pigmentéw
dla farb drukarskich. III. Sktad chemiczny pigmentow 1 zwia-
zane z nim niektére zagadnienia technologii farb drukarskich.
IV. Optyczne wlasnoéci pigmentéw. V. Fizyczne 1 fizyko-chemi-
czne wlasnoéci pigmentdéw dla farb drukarskich. VI. Wiasnosci
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chemiczne pigmentéw dla farb drukarskich. VII. Wplyw
chemicznej natury pigmentéw na strukturalno-mechaniczne
wihasno$ci farb. VIII. Asortyment pigmentéw poligraficzuych
odpornych na rozmaite oddzialywanie. — W dodatku do
ksiazki znajdujemy rozprawe autora pt. ,.Z dziejéw zastosowa-
nia pigmentéw do pisania rekopiséw i drukowania w Rosji“.
Ksiazke otwiera opis zycia i dziatalno§ci autora opracowany
przez L. Zagarinska,.

Ksiazka ma charakter monografii naukowej, po$wieconej
podstawom chemii pigmentéw poligraficznych. Autor rozpa-
truje szczegélowo sklad chemiczny, budowe i wilasnosci tych
pigmentéw, uzasadniajac w ten sposéb ich zastosowanie; przy-
taczajac wyniki rozleglych badai do$wiadczalnych ustala na
ich podstawie asortyment pigmentéw poligraficznych.

SOKOLOWSKAJA MF. — SKACZKOW 1.1. Praca na li-
notypie. Moskwa, 1952, Gosud. Izd. ,Iskusstwo” cm 22X14,
s. 247, rys. 101. ’

Ksiazka dzieli si¢ na dwie czesci, z ktérych pierwsza trak-
tuje ¢ budowie linotypbéw i urzadzeniu skladalni linotypowej,
druga za$ o pracy na linotypie. Opisano w niej najbardziej
rozpowszechniony w ZSRR model linotypu N-2 (krajowej pro-
dukcji), podajac dokladne szczegdlty mechanizmdw, ich funkcjo-
nowania i obstugi. Obok modelu N-2 autorzy charakteryzuja
odrebnosci konstrukcyjne innych modeli linotypéw (N-4 i N-3).
Poza tym znajdujemy tu opis linotypu SK do sktadania pism
tytulowych i agregatu monotypowego MK i MO,

Cze$é druga, poSwiecona pracy na linotypie, zaktada postu-
giwanie sie ,$lepa’” metoda skladania, zapewniajaca najwieksza
wydajno$é pracy skladacza przy wysokiej jako$ci produkcji.
Przyjmujac, iz ogélne zasady techniki skladania lacznie z ter-
minologia sa juz korzystajacym z ksiazki znane z nauki sktada-
nia recznego, autor tej czeSci omawia tylko szczegélne
wlasciwosci skladu na linotypie réinych rodzajéow tekstu, po-
dajac zasady obslugiwania maszyny 1 wiadomo$ci dotyczace
bezposrednio pracy na niej.

Podrecznik opracowano zgodnie z programem nauki na kur-
sie sktadania maszynowego, ustanowionym przez Ministerstwo
Rezerw Pracowniczych ZSRR. Zostal on zatwierdzony przez
Rade Naukowa szkolnictwa techniczno-przemystowego tegoz
Ministerstwa do uzytku w szkolach rzemie§lniczych przemysiu
poligraficznego i ukazal si¢ w serii ,,Podreczniki dla szkét
rzemie§lniczych®. Moze tez by¢ wykorzystany w pracy nad
podwyzszeniem kwalifikacji robotnikéw i personelu techniczno-
inzyniteryjnego drukarn,

RESZETOW S.I. - Rucznoj nabor. Tret'e,
i dopolnennoe izdanie. Moskwa, 1953, Gosud. Izd. ,Iskusstwo™,
cm 22.5 X14.5, s.. 368, tablic 12, rys. 79, przyktadéw 165.

isprawlennoe

Tresé: 1. Skladalnia; urzadzenie i materiaty. 1I. Sklad
tekstu. III. Kompletowanie sktadu i korekta, sktad maszynowy,
poprawianie skiadu i rozbiérka. IV. Skiad formul (matema-
tycznych i1 chemicznych). V. Sklad tabel i zestawien tabela-
rycznych. VI, Sktad akcydenséw. VII. fL.amanie (ksiazek, cza-
sopism i dziennikéw). Kazdy z rozdzialéw dzieli si¢ na kilka
podrozdziatéw, ktérych jest lacznie 20. Na koncu kazdego
podrozdzialu podano duza ilo§¢ pytan sprawdzajacych, co
czyni ksiazke wielce przydatna nie tylko w nauce szkolnej, lecz
réwniez w szkoleniu przywarsztatowym, :

Ksiazka ukazalta sie w serii ,,Podreczniki dla szk4l rzemie§lni-
czych” i zostata zakwalifikowana przez Rade Naukowa Szkol-
nictwa Zawodowego w Ministerstwie Kultury ZSRR jako
podrecznik dla szkol rzemie$lniczych w przemysle poligralicz-
nym,

CZERNYSZEW A.N. Oborudowanie dla glubokoj peczati.
Moskwa 1953 Gosud. Izd. ,Iskusstwo®, s. 268 + 1 wklejka.

Tre$§é: 1. Urzadzenia fotomechaniczne, II. Wyposazenie
przygotowalni form drukowych; prasy do prébnych odbitek.
ITII. Maszyny wklestodrukowe arkuszowe i ich samonaklada-
cze. IV. Maszyny wklestodrukowe rolowe. V. Urzadzenia po-
mocnicze hali maszyn. VI. Montaz i uzupelnianie urzadzen do
wklestodruku. Literatura.



GLAWPOLIGRATIZDAT PRI SOWETE MINISTROW
SSSR. Techniczeskoe ustowija PP 85 — 52. Knigi i zurnaly.
Poligraficzeskoe oformlenie. Moskwa 1933, s. 40.

Treéé: Ogblne tezy. 1. Wydania dziel klasykéw marksiz-
mu-leninizmu. II. Wydawnictwa literatury historyczno-partyj~-
nej i agitacyjno-masowej. Ila. Czasopisma spoleczno-politycz-
ne. III. Wydawnictwa naukowe i naukowo-produkcyjne.
1V. Podreczniki dla szkél powszechnych i érednich. IVa. Pod-
reczniki dla technicznych, pedagogicznych zakladéw ksztalcenia,
szk6t 1 masowych kurséw rolniczych, rzemiedlniczych zakladow
ksztatcenia i szkét F.Z.0. IVb, Podreczniki dla szkot wyiszych.
V. Wydawnictwa instrukcyjno-produkcyjne. VI. Wydawnictwa
popularno-naukowe. VII. Wydawnictwa inforinacyjno-naukowe.
VIII. Wydawnictwa literatury picknej. IX. Wydawnictwa dla
dzieci. X. Masowe czasopisma ilustrowane. X1. Wydawnictwa
urzedowo-dokumentacyjne i urzedowo-informacyjne.

Wydanic niniejsze zawiera w pordéwnaniu z tekstem opubli-
kowanym dawniej w czasopi$mie ,Poligraficzeskoe Proizwods-
two* uzupelnienia i poprawki.

BORISOW W.I. — BRIUNIN AN — WINOGRA-
DOW G.A. — RESZETOW S.I. Poligraficzeskoe proizwo-
dstwo. Moskwa, 1958, Gosud. Izd. ,Iskusstwo®, s. 224.

Witep. Krétkie wiadomo$ci z dziejoéw drukarstwa w ZSRR.
I. Druk wypukly. II. Wklgslodruk. III. Druk ptaski. IV. Bro-
szurowanie i oprawa.

Ksiazka aprobowana przez Rade Naukowa Szkolnictwa Za-
wodowego Ministerstwa Kuitury ZSRR jako podreeznik dla
szk6l rzemie$lniczych.

KORNILOW P.E. Akwaforta w Ressii XVH — XX w.
Krotki zarys. Moskwa 1958 Izd. Akademii Chudozestw. ZSRR,
s. 144,

Treéé Wstep. Akwaforta w w. XVII. Akwaforta w wieku
XVII Akwaforta w wicku XIX, Akwaforta w poczatkach
w. XX. Akwaforta radziecka. Bibliografia. Dodatki.

CERMAK WERNER: Handbuch der Offsetkopie. Einc
Arbeitsbeschreibung mit  Angaben der Fchlerquellen und
Rezeptvorschriften. Halle (Saale), 1953, W. Knapp, cm 20,5 X
X 14.5, s. 154, ilustr. 41, opr. kart. [Der graphische Betrieb.
Wissen u. Praxis Bd. 12].

Trec §é Wstep. Szlifowanie i ziarnowanie plyt drukowych.
Urzadzenie kopiarni offsetowej. Przyklad wzorowej kopiarni.
Kopia biatkowa (negutywowa). Roéine sposoby kopiowania
negatywowego. Kopia pozytywowa. Réznc sposoby kopiowania
pozytywowego. Kopia na filmie. Plyty bimctalowe. Punkty
siatki (rastrowe) na rozmaitych ptytach drukowych pod mikro-
skopem (zdjecia mikroskopowe). Réine sposoby sporzadzania
plyt bimetalowych. Montaz diapozytywéw i negatywdédw. Ma-
szyna do kopiowania. Nowe drogi w dziedzinie powielama.
Druk prébny w offsecie. Druk na maszynie offsetowej. Zestaw
recept. Matcerialoznawstwo. Skorowidz rzeczowy.

Ksiazka ma byé — w intencji autora — poradnikiem w co-
dziennej praktyce. Ma onra pomagaé w sprowadzaniu do mini-
mum trudno$ci napotykanych w pracy, rozpoznawaniu przyczyn
btedéw 1 znajdowaniu $rodkéw do wusuniecia tych bigdow.
Uczen powinien si¢ z niej nauczyé, fachowiec zas uzupelnié
swa wiedze. Liczne nowosci w dziedzinie ziarmowania plyt,
kopii offsetowych i metod bimetalowych zostaly w ksiazce
uvwzglednione, tak Ze stanowi ona wyraz jak najbardziej aktu-
alnego stanu wiedzy fachowej w omawianej dziedzinie.

KLEMM KARL: Der Satz wissenschaftlicher Werke. Halle
(Saale), 1953, Verlag Wilhelm Knapp, cm 20,5 X 14,5, s.
VIIIL, 150, opr. kart. (Der graphische Betricb. Wissen u. Pra-
xis Bd. 11).

Tre$é 1. Zagadnienia ogdlne. 1. Rekopis 1 jego przygoto-
wanie. 2. Jezyk naukewy. 3. Mala encyklopedia nauk. 4. Ce-
lowo$é 1 piekno. II. Podstawy skiadu dziet naukowych. 1. For-
mat i kolumna. 2. Sklad maszynowy. 3. Wybdr czcionki. 4.
Wyréinienia. 5. Nagléwki. 6. Lamanie. 7. Ilustracje. III. Trud-
niejsze rodzaje sktadu. 1. Skorowidze. 2. Wrykazy literatury.

3. Skiad zestawien. IV. Najtrudnicjsze rodzaje skladu. A. Skiad
tabelaryczny i pokrewne rodzaje sktadu. B. Sktad formul nau-
kowych (matematycznych i chemicznych). C. Wia$ciwosci dziel
technicznych i podobnych. Skorowidz rzeczowy.

Ksiazka zaklada znajomo$é podstawowych zasad typograflii;
wprawdzie przeznaczona jest dla poczatkujacych, ale tylko
w zakresie skladania dziel naukowych. Ponadto ma ona slu-
zy¢ jako podrecznik dla wprowadzonych w te dziedzine. Znaj-
dzie w niej niejedna wskazéwke zaréwno redaktor techniczny
w wydawnictwie naukowym, jak i skladacz pracujacy prakty-
cznie przy kaszcie lub na linotypie. Nowe metody pracy, ktd-
re si¢ w ostatnich latach rozwinely 1 mnabraly konkretnych
form, zostaly uwzglednione.

ERBS HERMANN: Der Rotationsdruck. Die Technik der
Buchdruck-Rotationsmaschinen.  Gepriift und  iberarbeitet
von Albert Ley. Leipzig, 1952, Fachbuchverlag G.m.b.H.,
em 23 X 16, s. X1, 303, rycin 119, opr. kart.

Tresé: I Wstep. II Maszyny rotacyjne o stalym forma-
cie. A. Mechanizmy przed zespolami drukujacymi. B. Zespoly
drukujace. - C. Urzadzenia farbowe. D. Z techniki druku.
s, Mechanizmy do cigcia 1 falcowania. F. Urzadzenia specjal-
ne. G. Jednostki maszynowe: a) o budowie zamknictej,
b) o uszeregowaniu otwartym. III. Maszyny rotacyjne o for-
macie zmiennym. 1V. Maszyny rotacyjne specjalue. V. Nape-
dy maszyn. VI. Napcdy maszyn szeregowych. — Skorowidz
rZeczowy.

Demokratyzacja naszego zycia publiczuege wyznacza prasic
codziecnnej 1 broszurom o masowych nakladach coraz waz-
nicjsze zadania w zakresie budowy socjalizmu. W zwiazku
z tym wzrasta coraz bardziej znaczenic druku rotacyjnego, bez
ktorego pomocy zadania te stalyby sic nicwykonalne. Nic tez
dziwnego, ze tem wzrost znacznie pociaga za soba ciagly roz-
woj techniczny w zakresic rotacyjnych maszyn typograficznych
t ustawiczne ulepszenia ich konstrukcji. Brakowalo dotad. nie-
stely — nawet w literaturze niemicckicj — literatury facho-
wej, ktora by dotrzymywala kroku temu rozwojowi. Ksztalce-
nic narybku odbywalo si¢ droga ustnego przckazywania wiado-
mosdci przez starszych pracownikdw, natomiast fachowice praze-
chodzacy z inncgo dziatu drukarstwa do maszyn rotacyjnych
pozbawiony byl wszelkicgo przewodnika. Omawiana ksiazka
chce zaradzi¢ tym brakom. Autor ograniczvt sie $wiandomie

" tylko do druku rotacyjnego ksiazkowego, kladac najwickszy

nacisk na pokazanic wszystkich waznych czedel maszyn i me-
chanizmow specjaluych w schematyeznych przekrojach rysun-
kowych oraz na omdwicnie wszystkich zagadnich maszynowych
i technicznych w sposob jak najprzystepniejszy. Tym samym
maszynisei rotacyjni dostaja do reki  podreeznik  fachowy,
ktéry im pomoze wniknaé glebiej w ich prace, ulepszyé swoje
metody pracy i podniec$é swa produkcje zaréwno ilociowo,
jak 1 jakosciowo.

GRAFE RAYMOND: Die Farbenlithografie. Chromolito-
gralie und Fotolitografie. Halle (Saalc), 1933, W. Knapp. cm
20.5 X 145, 5. 140, il. w tekécie 62, tabl. barw. 3. opr. kart.
(Der graphische Betrich. Wissen und Praxis. Bd. 13).

Treéé: Czes¢ I Litogralfia i przedruk. Po kidtkim rysie
historycznym omawia autor techniki litografii reczncj i urza-
dzenia litograliczne, przebicg pracy i wykofczanie litografii,
fotochromolitografie 1 rodzaje przedruku litograficznego. Cz.
II traktuje o zdjeciach reprodukeyjnych, jako niczbednej pod-
stawie litografii kolorowej (fotolitografii). Poszezegdine roz-
dzialy poSwiccono nastgpujacym tematom: aparaty do zdjeé
fotogralicznych, rasier, optyka, proces fotograficzny, wlasno-
$ci chemikaliow fotograficznych i ich spis, sposéb pracy emulsja
kolodionowa, praca przy pomocy suchych plyt, powstawanie ne-
gatywu fotogralicznego, obslnga kamery reprodukcyjnej, orygi-
nat do reprodukeji, zdjecia przez siatke, jak powstaje wyciag
kolorowy, zdjccia projekcyjne. Czedé III podwiccona jest pro-
hlemom litogralii barwnej. Oméwiono tu zasade ,.zlotego cic-
cia® w fotogralii, fotolitograliczne sposoby retuszu, zdjgé
i kopiowania, optyczny, chemiczny i rgezny retusz fotolitogra-
ficzny, tworzenie sic punktu rastrowego w warstwie emulsji,
znieksztalcenic punktu na skutek trawienia, sporzadzanie kopii
oryginalowej dla druku prébnego. Czeéé¢ IV i ostatnia méwi
o fotolitograficznym druku probnym dla celéw offsetu. Za-
myka ksiazke skorowidz rzeczowy.



CENA ZL 6.—

Naczelna Organizacja Techniczna i Komitet do Spraw Radiofonii ,,Polskie Radio*

ogtaszaja

KONKURS

na naglepszy opis pracy stowarzyszeniowego kola zakladowego

CEL KONKURSU

Celem konkursu jest:

1) popularyzacja ruchu stowarzyszehn naukowo-technicznych
przez pokazanie pracy podstawowej komérki tego ruchu,

2) propaganda szerokiej akcji organizowania két zakladowych,

3) zebranic mozliwie obszernego materialu do ustalenia me-
tod i zakresu pracy kola stowarzyszeniowego,

4) upowszechnienie metod i form pracy przodujacych két za-
ktadowych.

WARUNKI KONKURSU

1) Kto moze wziaé¢ udzial w konkursie? Uczestnictwo w kon-
kursic nie jest niczym ograniczonc, musi tylko dotyczyé
kola zaktadowego i $cifle opieraé si¢ na faktycznym ma-
teriale. Autorami pracy moga byé zaréwno poszczegdlne
osoby, jak 1 zespoly., zaréwno czionkowic stowarzyszen,
ink 1 osoby postronne.

2) Jakie wymagania stawia si¢ pracy konkursowej?

1. Objeto$é pracy nic powinna w tekécie przekraczaé 10 stron
1 60 znakéw w wierszu maszynopisu (tj. okolo 2000 zna-
kéw na stronie przy 385 wierszach); rysunki, fotografie,
wykresy zwiazane z tckstem nie wchodzg do oblicrenia
powyzszej objctosci 1 w tym zakresie nie stawia sie zad-
nych ograniczen,
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Forma pracy konkursowej moze byé dowolna, a wiec za-
révmo Sciste sprawozdanie techniczne, jak reportai czy tez
inne opracowaunie literackie.

3) Ogélna dyspozycja trefci pracy. Przedmiotem pracy kon-
kursowej moga by¢ tylko zdarzenia i fakty, ktére dzialy
si¢ w czasic od poczatku 1952 roku do dnia 25 marca
1954 roku.

Pozadane jest, aby praca konkursowa obejmowala moili-
wic caloksztalt dzialalnosci kota zakladowego, wiazac te dzia-
lalno$¢ z wszechstronna walka inzynierdw i technikéw o po-
step techniczny w ich zakladzie pracy.

Sposrdd wazniejszych zagadnien, ktére moga byé tematem
prac konkursowych mnalczy w szczegdlnefci wymienié naste-
pujace:

1. ujawnienic i pelne wykorzystanic mocy produkcyjnej za-
kladu,

2. naukowo-techniczne ustalenic warunkéw i kontrola istnic-
jacych proceséw technologicznych oraz prace zwiazane
z wyborem i wprowadzeniem nowych metod i nowych pro-
ceséw technologicznych,

prace zwiazane: z ulepszeniem organizacji i dyscypliny

pracy, ustaleniem wlasciwych norm uzycia materialéw,

paliw i energii elektrycznej oraz podniesicniem wydajnosci

i bezpieczenstwa pracy,

4. walka o polepszenie jakosci produkcji i obnizenic kosztéw
wlasnych,

5. wspolpraca kola zakladowego z administracja przemyslo-
wa oraz z zakladowymi organizacjami spolecznymi.

Inne formy pracy két zakladowych, ktére stanowié¢ moga
tematvke prac konkursowych wymienione sa w wytycznych
organizacyjnych dla kél zakladowych podanych w zalaczni-
ku do Regulaminu Ramowego K6t Zakladowych (wydawnic-
two NOT), .oraz w ,.Przegladzie Technicznym™ nr 7/1952.

S

ORGANIZACJA KONKURSU

1) Organizatorzy: Naczelna Organizacja Techniczna i Komi-
tet do Spraw Radiofonii ,,Polskie Radio®.

2) Terminy:

1. prace konkursowe wolno nadsyla¢ do dnia 31 marca 1954
roku (data stempla pocztowego),

2. wyniki konkursu ogloszone beda do dnia 15 maja 1954 r.

8) Sposéb oceny prae konkursowych. Ocena prac konkurso-

sowych dokonywana bedzie przez dwie instancje, najpierw
przez Komisj¢ Stowarzyszeniowo-Branzowe, a nastepnie
przez Komisje¢ Gléwna Konkursu. Kryteria oceny wynika-
ja z ogdlnych dyspozycji. dotyczacych treci prac (patrz
pkt. IT § 3). W przypadku uznania danej pracy za nie
odpowiadajaca zalozeniom i celowi konkursu przez ko-
misje stowarzyszeniowo-branzowa, praca ta nie bedzie
przedstawiona do rozpatrywania Komisji Gléwnej. Po
uzyskaniu oceny pozytywnej i opinii kwalifikujacej dana
prace ze strony komisji stowarzyszeniowo-branzowej, pra-
ca bedzie przejrzana przez Komisje Gléwna, ktéra po za-
poznaniu sie ze wszystkimi zakwalifikowanymi pracami
konkursowymi dokona podzialu nagré6d. W skiad Komisji
Gléwnej Konkursu wchodza przedstawiciele NOT powo-
tani przez Komisje Gléwna Postepu Technicznego NOT
oraz przedstawiciel Komitetu do Spraw Radiofonii ,,Pol-
skie Radio®.
Komisje stowarzyszeniowo-branzowe beda powolane przez
Kemisje Gléwna Konkursu w porozumicniu z zarzadami
gléwnymi stowarzyszen naukowo-technicznych. Szczegélo-
we zestawienie komisji podano w zeszycie 12/53 ,Praegla-
du Technicznego®.

4) Sposéd nadsylania prac. Prace powinny byl przesylane

w kopercie adresowanej jak nastepuje: Naczelna Organi-
zacja Techniczna: Warszawa, ul. Czackicgo 3/5 — ,.Kon-
kurs na opis pracy kola zakladowcgo®.
Na odwrocie koperty powinno byé podane godlo wysyla-
jacego prace. W kopercie obok pracy konkursowej, pod-
pisane] godlem i wskazujacej na wstepie, jakiego kola
zaktadowego praca ta dotyczy, powinna znajdowaé sic
druga, zalakowana koperta zawierajaca nazwisko i adres
osoby zglaszajacej prace.

5) Ustalono nastepujace nagrody konkursowe:

I — zi. 5000 — 5000 zL
II — po zl. 2000 — 6000 zl
III — po zI. 1000 — 6000 zl.
IV — po z1. 3500 — 8000 zL

jedna nagroda
irzy nagrody
szes¢ nagrod
szesnascie nagrod

Gléwna Komisja Oceny Prac Konkursowych moze nie przy-
znaé pierwszej nagrody w wypadku, o ile zadna z prac nie
bedzie reprezentowala dostatecznie wysokiego poziomu.

6) Prawa do prac zgloszonych na konkurs., Prace zgloszone na
konkurs sa pod ochrong obowiazujacego prawa autorskicgo
z tym, ze Gléwna Komisja Konkursowa po optaceniu ho-
norarium zgodnie z obowigzujgcymi stawkami ma prawo
pierwszenstwa w drukowaniu zgloszonych prac w calosci
lub czeéciowo, wedlug swego wuznania, w czasopismach
technicznych lub prasie codziennej w okresie od ogloszenia
konkursu (8.X1.53 r.) do 31.XIL1.1954 r.
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