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1 MAJA

»Niech zyje 1 Maja — dzien miedzynarodowej solidarno$ci mas pracujgcych, dzien brater-
stwa wszystkich ludéw walczacych o pokdj, niepodlegtosé i socjalizm (z haset KC PZPR)

Po raz pierwszy od wielu lat Swieto migdzyna-
rodowej solidarno$ci mas pracujgcych, Swigto
1 Maja, naréd polski i cata postepowa ludzko$c
obchodzg bez Wodza i Nauczyciela proletariatu
catego S$wiata, bez Wielkiego Stalina, organiza-
fora pierwszego w Swiecie panstwa socjalistycz-
nego, panstwa robotnikéw i chfopow.

Po raz pierwszy od wielu lat w Swiefo 1 Maja
brak Wodza Rewolucji Proletariackiej, ktéry byt
natchnieniem milionéw walczgcych o wyzwolenie
narodowe i spoleczne, wiernego obrorcy uciska-
nych i wyzyskiwanych, nieztomnego b0]owmka
0 pokéj.

Narod polski, zawdzieczajgcy Stalinowi swe
wyzwolenie spoleczne i polityczne specjalnie gig-
boko odczut tg ogélnoludzkq strate. Pamigtamy
i wiecznie bedziemy pamigtaé, ze nauka Stalina,
Jego genialne wskazania, trwata przyjar i pomoc
narodéw Zwigzku Radzieckiego umozliwity nam
rozgromienie burzuazji, wyzwolenze sig spod
wizysku rodzimego i obcego kapitatu i wkroczenie
na droge dynamicznego, nienotowanego dotych-
czas rozwoju gospodarczego.

Odszedt Wodz, ale 2yje dzieto Jego ofiarnego
2ycia, Wielki Zwigzek Radziecki, oraz wychowana
przez Lenina—Stalina — przodujgca awangarda

klasy pracujgcej swiata — Komunistyczna Partia

Zwigzku Radzieckiego.

Kierownictwo parnstwa radzieckiego i przodu-
jacej Partii Swiata ujeli w swe rece wierni ucznio-
wie Lenina—Stalina wychowani przez swych ge-
m‘alnych nauczycielz, zahartowani w 2mudnej
i bohaterskiej walce i wielkim twa’rczym budow-
nictwie lepszego jutra.

Nikt i nic nie zdola obali¢ dzieta 2ycia Stalina,
Zadne wysitki oportunistéw i stuguséw kapitatu
nie ostabig Jego genialnych ustalen naukowych,
2adne burze i trudnosci nie powstrzymajg mas
pracujgcych od walk: o lepszg przysztosé, od mar-

szu naprzéd w oparciu o przyklad narodéw ra-
dzieckich.

W dniu Swieta 1 Maja, swigta za obchodzenie
ktorego oddawali zycie i krew najlepsi synowie
klasy robotniczej, powinnismy gieboko uprzy-
tomni¢ sobie, 2e mozliwos¢ swobodnego $wigto-
wania w tym dniu zawdzigczamy historycznemu
zwycigstwu Bohaterskiej Armii Czerwonej nad si-
tami reakcji imperialistycznej, nad hanbg naszego
wieku, krwawym faszyzmem,

W oparciu o przyktad kraju Budowniczych Ko-
munizmu, w oparciu o przyjazi panstwa robotni-
kow i chiopéw, w oparciu o pomoc gospodarczg
pierwszego panstwa socjalistycznego Swiata mo-
glismy utrwali¢ wladze mas pracujgcych, rozgro-
mic¢ bezpowrotnie klasy obszarniczo-kapitalistycz-
ne i ich socjaldemokratycznych soju.sznikéw,
szybko zablizni¢ rany zadane dziataniami wojen-
nymi i wkroczyé na droge wielkiego budowni-
ctwa, na droge marszu do socjalizmu.

Swigto 1 Maja, to dzis $wigto calego narodu
budujgcego swq lepszq i pigkniejszg przyszlosé
w ostrej walce z wrogiem klasowym, w walce
Z nikczemnymi prébami szkodnictwa inspirowa-
nego przez imperializm anglo-amerykarnski. Za-
réwno tg wielkq walke jak i gigantyczne budow-
nictwo prowadzimy od zwycigstwa do zwycigstwa
dzigki wielkiemu entuzjazmowi klasy robotmcze],
dzigki wyzwoleniu energii tworczej mas pracujg-
cych zwartych w ramach Froritu Narodowego,
dzieki Swiatlemu kierownictwu Partii kierowanej
przez Bolestawa Bieruta — wiernego - ucznia
Wielkiego Stalina.

Polska Zjednoczona Partia Robotnicza, czofo-
wy organ naszej klasy robotniczej, wskazuje ma-
som pracujgcym kraju jedynie stuszng droge, dro-
ge¢ twirczego wysitku, droge nieprzerwanego
wzrostu produkcji przemystowej, podnoszenia
i -organizowania na nowych przestankach pro-



dukcji na wsi, stosowania nowych socjalistycz-
rych metod pracy i kierownictwa.

VIII Plenum KC PZPR uzbroifo nas w nowe
wskazania niezbegdne w naszej pracy, wpajajgc
niezfomne zasady, ze walke o wykonanie zadan
stojacych przed narodem mozna realizowac jedy-
nie przy zachowaniu stalego wzrostu czujnosci
politycznej, likwidacii wszelkich przejawéw sob-
kowstwa | kumoterstwa, oportunizmu, lenistwu
i aspotecznego traktowania powierzonych obo-
wigzkéw, marnotrawstwa mienia Spotecznegdo,
likwidacji szkodnictwa gospodarczego i politycz-
nego, zwalczania samouspokojenia i uspienia.

Walke o utrwalenie naszej sity gospodarczej
i spoteczno-politycznej prowadzimy zgodnie z wo-
lg narodu i wylgcznie w imig narodowych intere-
séw, by w oparciu o nowoczesng technike, na
bazie nieprzerwanego wzrostu produkcji, w naj-
szerszym stopniu moc zaspokajaé stale rosngce
potrzeby materialne i kulturalne spoleczefistwa.

Walke naszqg o wezrost sity polityczno-gospo-
darczej wigzemy z braterskq przyjazniq i wspot-
pracq z narodami Zwigzku Radzieckiego i Krajéow
Demokracji Ludowej oraz nieodigczng zasadq
przyjazni i wspbtpracy ze wszystkimi narodami
walczqcymi o pokoj, o demokracje, o socjalizm
przeciwko podzegaczom wojennym.

W wyniku przemian politycznych, ©w wyniku
ujecia wfadzy przez masy pracujgce kraju we-
szliémy na droge budownictwa lepszej przyszio-
Sci, weszlismy w skiad rodziny narodéw walczq-
cych o staly postep gospodarczy i kulturalny,
w skiad narodéw walczgeych w' imig intereséw
milionow, o trwaty pokdj miedzy narodami catego
Swiata. '

Formalnym utwierdzeniem tych wielkich prze-
mian jest Konstytucja Polskiej Rzeczypospolitej
Ludowej, uczczona przéz masy pracujgce nowymi
dowodami twérczych wysitkéw, nowymi osiggnie-
ciami w produkcji i budownictwie, w rozwoju
nauki, kultury i sztuki, w podnoszeniu na wyzszy
poziom wszystkich dziedzin naszego 2ycia.

Jednolite stanowisko narodu wyrazone w wy-
borach do Sejmu, to jeszcze jeden dowod peinego
uznania spoleczeristwa dla stusznej linii politycz-
nej wytknigtej przez Partie i Rzqd. Niezwykle
szeroki udzial niemal catego spofeczerstwa
w akcji wyborczej, w pracach Frontu Narodowe-
go, to dalszy dowod cementowania sig spofeczen-
stwa w jeden monolit spoleczno-polityczny wokdi
zadari Planu 6-letniego, wokot realizacji planéw
budownictwa lepszego jutra.

Te wielkie przemiany spoleczno-polityczne sq
podstawg naszych osiggnigl, sq czynnikiem twor-
czym wyzwalajgcym niezwykte zasoby energii
i sity narodu.

Ostatnio ogloszony komunikat o wykonaniu
planu produkcji za pierwszy kwartat br. to nowe
zwyciestwo mas pracujgcych, to ponad planowe
wyzwolenie rezerw wynikajgce z coraz gigbszego
pojmowania naszych dgzen, z coraz bardziej so-
cjalistycznego pojmowania obowigzkéw i szersze-
go stosowania nowej techniki, nowych metod i or-
ganizacji pracy.

Mimo niewgtpliwie powaznych osiggnigé, nie
mozemy zapominal, ze przed nami stojg nowe
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wielkie zadania, 2e postep budownictwa i stale
podnoszenie naszej sity gospodarczej, oraz naszej
obronnosci, wymaga wzmozenia wysitkow, wy-
maga zwigkszenia czujno$ci i walki z tymi
wszystkimi, ktorzy chcieliby, w imie intereséw
zbankrutowanych klas migdzynarodowego kapi-
tatu hamowaé nasz rozwoj, opéiniac jego tempo.

W dniu swigta 1 Maja — Swigta migdzynaro-
dowego proletariatu powinnismy w peini uSwiu-
domic¢. sobie, 2e patrzqg na nas milionowe masy
klasy robotniczej krajéw kapitalistycznych, pa-

" trzq z nadziejq na nasze budownictwo, patrzg na

nas jako na wzdér walki o lepsze jutro, powin-
nismy pamietaé o zaszczytnym tyiule ,,brygady
szturmowej i o zobowiqzaniach z niego piyng-
cych.

Dzien Swigta 1 Maja winien nas jeszcze bar-
dziej mobilizowaé do podniesienia na wyzszy po-
ziom stylu naszej pracy, do polepszenia metod
organizacji pracy, do walki o petne wyzwolenie
rezerw tkwigcych jeszcze w naszej gospodarce.

Pairzgc na dotychczasowe osiggnigcia, dokonu-
jgc w dniu Swieta Pracy podsumowania wysii-
kéw, mozemy byé dumni z realizacji zadafi —
wiemy bowiem, 2e dokonane dzielo jest silne
i niezwruszalne..

Wierni nauce Lenina—Stalina, zwigzani przy-
jaznig i wieziq ekonomiczng z narodami Zwigzku
Radzieckiego, Krajami Demokracji Ludowej, wiel-
kim narodem Chin, nie lekcewazqc zakuséw wo-
jennych imperialistycznych podzegaczy, $miato
i ufnie patrzymy w przyszio$¢ realizujgc syste-
matycznie nasze wielkie plany.

Z kazdym dniem wzrastajg sily obozu postepu,
rosng sity obozu pokoju w catym Swiecie, rosnie
polityczno-gospodarcza moc Zwigzku Radzieckie-
go, wzmacnia sie @ szybkim tempie wielki naréd
Chin, wzmacniajg swe sity Kraje Demokracji Lu-
dowej:

Sity pokoju sg dzis niezwycigzone, bo narody
rzeczywiscie ujmujq inicjatywe w swe rece, bo
granice obozu pokoju przebiegajq przez serca
milionowych mas klasy robotniczej krajow ka-
pitalistycznych, bo na strazy pokoju stoi Bohater-
ska Armia Czerwona, okryta chwalqg bojowg
w walce z krwawym faszyzmem, wychowana
w nauce internacjonalizmu, nauce mitosci wol-
nosci i braterstwa, nauce Lenina—-Stalina.

Dzieni Swigta | Maja, dzien przeglgdu wynikéw
i osiggnieé, dzien podsumowania wynikow pracy,
mozemy obchodzi¢ dzisiaj z dumgq i radoscig
w wolnej Ojczyznie, ojczyénie mas pracujgcych.

Dzierr Swigta 1 Maja powinien stac sig dniem
walki o rytmiczne i przedterminowe wykonywanie
tegorocznych zadan wielkiego Planu 6-letniego,
terminowe oddawanie nowych inwestycji, gwaran-
cji statego rozwoju gospodarki narodowej, dal-
szego wzrostu socjalistycznego wspolzawodni-
ctwa, rozwoju nowatorstwa i rac;onalizatorstwa
uporczywe] walki z wszelkiego rodzaju prze]awa-
mi marnotrawstwa i brakorébstwa.

Dzieri Swigta 1 Maja powinien staé sig dniem
dalszego cementowania jednos$ci politycznej spo-
teczeristwa w ramach Frontu Narodowego, w wal-
ceosocjalizm



RACJONALNA GOSPODARKA MATERIALAMI

W dniach 19 i 20 marca br. odbyta sie w ,,PAFAWAG"” we Wroctawiu narada
techniczno-gospodarcza w sprawie gospodarki drewnem w zakladach podle-
glych Ministerstwu Przemystu Maszynowego.

Pragngc zapoznaé Czytelnikéw z tematykq i wynikami tej ciekawej narady
drukujemy ponizej sprawozdanie z jej przebiegu oraz wygloszone referaty.

SPRAWOZDANIE

z narady techniczno-gospodarczei w sprawie gospodarki drewnem w zakladech przemysiu maszynowego,
odbytej w ,,Pafawag'’ — Wroctaw w dniach 19 ~ 20. lil. 53 r.

W naradzie wzieli udziat przedstawiciele pio-
nu zaopatrzenia i pionu technicznego central-
nych zarzgdow przemystu i przedsiebiorstw Mi-
nisterstwa Przemystu Maszynowego, oraz przed:
stawiciele CUGMu i PCD — Warszawa.

Naradzie przewodniczyt, Ob. Dyr. Senator
z CZZ MPM, ktory w krétkich stowach podat cel
tej narady oraz wyznaczyi kilka punktow, na te-
mat ktorych wywigzata sie w dalszej cze$ci nara-
dy ozywiona dyskusja wszystkich memal uczest-
nikéw marady.

Referat wstepny na temat: ,,Gospodarka drew-
nem w Zaktadach MPM*" wyglosil nacz. Dabrow
ski z CZZ-MPM.

Prelegent naswietlit sytuacje na odcinku zao-
patrzenia w drewno w skali ogdlnopolskiej i za-
razem zaapelowal do wszystkich obecnych
o zwrocenie szczegdlnej uwagi na gospodarke
drewnem na swoich zaktadach, w szczegdlnosci
na stosowanie wiasciwych norm zuzycia CZZ-
MPM. Zdajgc sobie sprawe z wagi zagadnienia
racjonalnej -gospodarki drewnem w gospodarce
paﬁstwowej zainicjowat zwolanie narady, by
om6wi¢ mniedociggniecia poszezegdlnych Zakla-
déw na tym odcinku i by wspolnie zaradzi¢ mar-
notrawnej gospodarce drewnem. ;

Nacz. Dabrowski wytykat niedociggniecia po-
szczegolnych Zakladéw, jak np.: Fabryka Maszyn
Rolniczych — Lublin -— nienalezycie wykorzy-
stuje odpady, ,,Pafawag* — Wroclaw i ,,Zastal*
Zielona Gora zle konserwujg drewno, przeéz to
obniza sie jego jako$é, w ,,Zispo* — Poznan —
brak szopy dla wysuszonej tarcicy co w duzej
mierze wplywa na przecigzenie suszarri, ponie-
waz tarcica juz raz przesuszona, w niektorych
wypadkach (w okresie jesitni) musi byé powtor-
nie suszona, w Fabryce w Swidnicy brak
do tej pory fachowcéw drzewiarzy, ‘wobec
czégo w takich warunkach mie moze byé mowy
o wlasciwej i racjonalnej gospodarce drewnem
na tym Zakladzie. Sanockiej Fabryce Taboru
wytknieto nadmierne zuzycie materialu. w sto-
sunku do norm i wezwano przedstawicieli tego
Zakladu do zabrania glosu w dyskusji w. tej
sprawie. Zaktady Przemyslu Okretowego nie po-
siadajg ostatecznie opracowanych norm i miera-
cjonalnie gospodaruja odpadami drewna, Lubel-

ska Fabryka Maszyn Rolniczych nlewlasc1w1e,

segreguje odpady na uzytkowe i opatowe, tak, ze
w odpadach przeznaczonych na opal znajduje sie
duzo materiatu uzytkowego. W ogédle konserwa-
cja drewna w tym przemysle jest niewlasciwa.
,,Konstal* — Chorzéw — zostal wyrézniony za
wzorowe utrzymanie skladnicy drewna, konser-
wacje oraz sztuczne suszenie drewna. Tych kilka
przykltadéw podat nacz. Dagbrowski dla potwier-
dzenia swoich wypowiedzi na wstepie, Zze gospo-
darka drewnem na zakladach MPM pozostawia
jeszcze duzo do zyczenia..-

Nie nalezy jednak rozumieé, ze na pozostatych
nie wymienionych przez nacz. Dabrowskiego za-
ktadach, gospodarka drewnem przebiega bez ja-
kichkolwiek zastrzezen.

W dyskusji mad ww. referatem, zabral glos
inz. Michniewicz z ,Zispo‘, poruszajac sprawe
nabywania tarcicy nie zawsze odpowiedniej dla
produkecji  tege Zaktadu, ze wzgledu na brak
szerokosci odkrycia w debinie ponad 50 mm gr.

Dalej zwrdécit uwage, ze sprawa naddatkéow na
osuszke winna by¢ odgdérnie uregulowana, po-
niewaz w wielu przypadkach tarcica po wysusze-

niu musi by¢ zaliczona do nizszych grubosci. Ja-

ko przykiad podal grub. 100 mm w stanie su-
chym, ktora Zaktad winien otrzymaé w stanie
mokrym z 5 mm naddatkiem na osuszke. Termi-
ny dostaw tarcicy nie sg zharmonizowane z po--
trzebami zakladdw, szczegdlnie tarcicy dgbowej,

ktora powinna przychodzi¢ w wigkszej czesci w

pierwszym pélroczu, poniewaz trzeba jg przed
wzigciem do produkql wysuszy¢, tymczasem
CZPL ustalit zupelnie odwrotny harmonogram
produkcji tej tarcicy, przewidujac procentowo
wiekszy harmonogram przecierania surowca deg-
bowego na drugie pélrocze.

»Zispo* jak i wiele innych zaktadéw maja
trudnosci w otrzymaniu odpowiednich szczap
i watkow na trzonki do mtotkow, poniewaz PCD
nie segreguje ich na uzytkowe i opalowe; w ub.
roku zaklady te zamoéwily szczapy i watki uzyt-
kowe, PCD za$ dostarczyla w przewaznej mie-
rze szczapy opalowe, ttumaczae tym, ze odbiorca
winien sam opracowaé warunki na szczapy uzyt-
kowe. Sprawa ta winna by¢ odgérnie uregulo:
wana.

W dalszym ciggu dyskusji proponowano, by
tarcica w okresie letnim byla wysylana z prze-
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ktadkami, azeby zapobiec w ten sposéb jej zasi-
nieniu. Z wypowiedzi przedstawicieli wynika, ze
zbyt duze odpady s3 b. czesto spowodowane tym,
ze tarcica w stanie mokrym nie posiada naddat-
kéw na osuszke i po wysuszeniu trzeba jg kwa-
lifikowaé do grubosci nizszej, nie zawsze prze-
widzianej normami do produkeji danego zakladu.

. Nieotrzymanie w terminie poszczegélnych gru-
bosci powoduje, ze dla ratowania planu produk-
cyjnego zakladu bierze sig grubosci zblizone, w
takich wypadkach odpad jest wiekszy anizeli
przewiduje norma.’

Inz. Glaz z CZPO podkreslit osiggniecia Sto-
czni Szczecinskiej; sa one zastuga catego kolek-
tywu drzewiarzy, ktérzy wspdlnie omawiajg
wszystkie zagadnienia zwigzane z gospodarka
drewnem. Wyzej wymieniony wspomniat o zasta-
pieniu w Stoczni Szczeciniskiej tarcicy importo-
wanej — amerykanskiej, tarcica sosmowg pomor-
ska, ktéra okazala sie rownie dobra do tej samej
produkcji, oszczedzajac w ten sposéb duzo dewiz.

Gospodarka drewnem w Stoczniach uleglia po-
prawie, dzieki temu ze brakarze jezdza na tarta-
ki i odbierajg wylacznie drewno nadajace sie do
ich produkcji. Inz. Glaz uwaza ten sposéb za
ulepszenie gospodarki drewneim, poniewaz zapo-
biega sie¢ nadmiernemu gromadzeniu tarcicy na
zakladach, ktérej do produkeji wlasnej zuzy¢ nie
mozna, gdy w miedzyczasie inny zaklad odczu-
wa brak wtasnie tej tarcicy. Zaznaczyt réwniez,
ze powodem duzych odpadéw w Stoczni Szcze-
cifiskiej jest otrzymywanie drewna w nizszej kla-
sie jakosci.

Inz. Biatko ze Stoczni Gdanskiej poruszyl
sprawe norm, ktérych Stocznia nie otrzymuje
w terminie z CBO oraz wspomnial o niedostar-
czeniu w terminie tarcicy przez tartaki z powo-
du braku wagonow pod tarcice, o czym tartaki
b. czesto zawiadamiajg odbiorcow.

W wielu przypadkach materiat odebrany przez
brakarzy lezy w stosie bez osztaplowania i ,cze-
ka“ na wagon. Jezeli to czekanie trwa diuzszy
okres czasu, tarcica ta ulega zasinieniu i tym sa-
mym zostaje obnizona jako$¢ tego drewna; pro-
ponuje, by drewno przygotowane (wysegregowa-
ne) do wysytki bylo prowizorycznie usztaplowa-
ne (poprzekiadane przekladkami).

Przedstawiciel Sanockiej Fabryki Wagondw
ttumaczy nadmierne zuzycie drewna w stosunku
do norm, tym, ze zaklad byl zmuszony w ub. ro-
ku z powodu niedostarczania drewna przez RPL
bra¢ drewno z remanentéw nie zawsze odpowia-
dajace grubo$ci i stad tez powstalo nadmierne
zuzycie. Zaklad byt zmuszony w ten sposéb po-
stepowac dla ratowania planu.

Sanocka Fabryka Wagonéw prébuje zastoso-
wad, jako obstawe do transportéw gotowych wa-
gonow tramwajowych na wagonie, kliny metalo-
we zamiast dotgd stosowanych klinéw drewnia-
nych.

Na zaktadzie tym zastosowano réwniez do pro-
dukcji zamiast sklejki — plyty pilsniowe, kidre
w zupelnosci spelniajg to samo zadanie.
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Przedstawiciel Stoczni Ustka Ob. Swigost Ka-
rol stawia wniosek o jak najrychlejsze urucho-
mienie centralnej przerzynalni, dla przygotowy-
wania elementéw drewna dla wszystkich Stocz-
ni; wniosek powyziszy podziela rowniez przed-
stawiciel Stoczni Gdanskie;j.

Sprawa suszarni byla omawiana przez licz-
nych przedstawicieli zakladow; stwierdzano, ze
suszarnie prawie na wszystkich zaktadach MPM
majg za malg przepustowos$¢ w stosunku do po-
trzeb zaktadow.

Przedstawiciel Stoczni Gdariskiej zakomuni-
kowat, ze duze oszczednosci w zuzyciu materiatu
okretowegio mozna by uzyskaé przez zastosowa-
nie klejenia klepek okretowych z kilku kawatkow,
jednak obecnie nie produkujemy takiego kleju,

ktory by sig nadawatl do tej produkeji. Poruszono

rowniez sprawe braku fachowcow do naprawy
maszyn do obrobki drewna, co daje sie odczu-
waé w calym przemysle drzewnym.

Inz. Grabowski z ,Zastalu“ podat, ze zaklad
ten nie posiada technologa drzewnego co utrud-
nia wlasciwe opracowanie norm zuzycia drewna
na tym zakladzie.

Ob. Burych z Fabryki Maszyn Zniwnych
w Plocku przyznat racje nacz. Dabrowskiemu, ze
istnieje mozliwos¢ stosowania do produkeji kro-
ciakow, zamiast tarcicy w dtugosciach handlo-
wych. Przyznat on réowniez stuszno$é zarzutom
stawianym temu zakiadowi — marnotrawne;j
gospodarki drewnem, — zaznaczajac rownoczes-
nie, ze niedociggniecia na tym odcinku sg syste-
matlycznie usuwane.

Na przyktad wszystkie odpady produkeyjne bu-
kowe zaklad ten przekazuje Fabryce Szczotek
w Ujezdzie na Slasku, co $wiadezy o nalezytym
wykorzystaniu kazdego kawatka drewna.

Ob. Pakulski z Fabryki Samochodéw Cigzaro-
wych — Lublin wspomnial, ze na tego rodzaju
naradzie winni byli by¢ obecni rowniez dyrekto-
rzy wszystkich zakladéw, poniewaz od ich sto-
sunku do zagadnienia gospodarki drewnem w du-
zej mierze zalezy jej usprawnienie. Inz. Klarzuk
z Centrali PCD — Warszawa zwrdcil uwage, ze
od starannego opracowania zamoéwien oraz od
terminowego ztozenia ich przez odbiorcéw, za-
lezna jest terminowa dostawa drewna. Przedsta-
wiciel Zakladéw Mechanicznych — Tarnéw Ob.
Gadek proponuje wprowadzenie wspotzawodnic-
twa na odcinku gospodarki drewnem na wszyst-
kich zaktadach MPM. Proponuje réwniez, by
MPM wydalo odgérne polecenie szkolenia kadr
drzewiarzy. :

- Referat na temat ,Perspektywy zaopatrzenia
zakladéw w suche elementy drzewne®, wygtosit
inz. Gajdzinski.

W dyskusji nad referatem inz. Gajdzinskiego
inz. Glaz stwierdza, ma podstawie wypowiedzi
uczestnikéw narady, ze zaklady bedg zmuszone
w dalszym ciggu przyjmowaé drewno w stanie
Swiezym — mokrym, totez problem pozyskania
elementow suchych trzeba bedzie rozwigzaé w ra-
mach mozliwoéci swojego zaktadu. Dyskutant
proponuje powotanie komisji na zaktadach, skta-



dajgcej sie z przedstawicieli zaopatrzenia, Rady
Zaktadowej, Gléwnego Technologa oraz czynnika
spotecznego, by wspdlnie opracowaé projekt na-
lezytego rozwigzania sprawy suszarn.

Inz. Michniewicz wspomnial o nowym sposo-
bie suszenia drewna w pradach wysokiej czgsto-
tliwosci, ktorym to sposobem suszy si¢ drewno
w Zwigzku Radzieckim. Suszone w ten sposéb
drewno nie peka, co jest wielkg zalet, a czas su-
szenia jest skréocony 10 — 20- krotme od spo-
sobow u nas stosowanych.

Sposob suszenia w pradach wysokiej czesto-
tliwosei jest takze tanszy od innych sposobow.

Mimo tylu zalet tego sposobu suszenia, nie mo-
zna go u nas w kraju wprowadzi¢ ze wzgledu na
brak generatoréw, ktére musielibySmy sprowa-
dzi¢ ze Zwiazku Radzieckiego.

Dyskutant proponuje zastosowanie tego sposo-
bu suszenia u nas w Polsce i w zwigzku z tym
powolanie komisji skladajacej sie z drzewiarzy
i energetykdw, ktéra by rozpatrzyta ten problem
wzglednie wyjechala do Zwigzku Radzieckiego
w celu dokiadnego zapoznania sig z prorpo‘nOWa—
nym sposobem suszenia.

Ob. Marusz postawil wniosek, by tartaki do-
starczaly polfabrykaty, co dodatnio wplynie na
przepustowosé suszarn na zaktadach.

Z kolei zostaly wygloszone referaty:

na temat: |, Konserwacja drewna‘ — referowat
inz. Wojciechowski,

na temat: ,,Obrobka mechaniczna -drewna“ —
referowat inz. Szadlowski,

na temat ,,Zagadnienie oszczednodci w zuzyciu
drewna* — referowat inz. Glaz.

W zwigzku z poruszong w referacie przez inz.
Wojciechowskiego sprawg konserwacji drewna —
inz. Michniewicz proponuje ograniczyé korowa-
nie surowca tylko do sosny oraz nie stosowad
wymagan daszkowania tarcicy w nizszych kla-
sach jakosci — tj. kl. V — VI; zaznacza, ze Za-
ktady ,,Zispo* przeprowadzajg obecnie dofwiad-
czenia nad suszeniem ksylonowym, rezultatow
nalezy spodziewacl si¢ w najblizszym czasie.

Przy omawianiu suszenia komorowego i stoso-
waniu tablic Williera, poddaje krytyce te tablice
i proponuje zrezygnowacé z ich stosowania, zwla-
szcza przy debinie grubej, gdyz podany w mich
czas ]est stanowczo za krétki, co spowoduje po-
wazne niszczenie materiatu. Dyskutant zwrécit
uwage na to, ze na warsztatach stolarskich wa-
runki klimatyczne nie sg uregulowane, w konse-
kwencji czego material znajdujacy sie na war-
sztatach peka, pomimo ze byi wysuszony do
przewidzianego procentu wilgotnosci. Konieczne
jest wiec zainstalowanie na warsztatach wilgo-
ciomierzy w celu $ledzenia wilgotnosci wzgled-
nej powietrza. Zaznacza przy tym, ze sprawe te
powinno traktowac sie powaznie, gdyz z tego po-
wodu niszczy sie duzo materiatu.

Inz. Gajdzinski podal, ze w ,,Pafawagu‘ prze-
prowadzono préby suszenia promieniami pod-
czerwonymi, jednak tego sposobu suszenia za-
ktad ten nie moze zastosowaé, poniewaz deski
pod tymi lampami krzywig sie, sposéb ten jest
dobry, jedynie do suszenia cienkich desek.

W ,,Pafawagu‘ zastosowano do produkeji wago-
now na oblistwowanie zamiast jesionu — buk,
ktéry bejcowany jest pod kolor jesionu.

Inz. Szpiro z PCD przedstawil w jaki sposob
i w jakich warunkach odbywa si¢ wycinka drew-
na w lesie. Mimo zwigkszenia zapotrzebowania
przemystu krajowego na drewno, mowil inz.
Szpiro, CZPL nie moze wyciagé wiecej drewna
anizeli przewiduje plan wycinki. Gdy w kazdej
gatezi przemystu otrzymuje sie premie za prze-
kroczenie planu produkcyjnego, to w przemysle
leSnym dazy sie raczej do zmniejszenia planu,
za$ przekroczenie planu wycinki drewna nie mo-
ze mie¢ w ogole miejsca. Dlatego tez do zagad-
nienia oszczédnej gospodarki drewnem mnalezy
podchodzi¢ z cala $wiadomoscig i z pelnym zro-
zumieniem. Nalezy wiec ponownie zrewidowaé
normy na skiadach, tak pod wzgledem jakoScio-
wym jak i iloSciowym, poniewaz duzo zakladow
stosuje do swojej produkeji drewno wyzszej ja-
kosci, anizeli przewiduja warunki na dany wy-
twor, jak np.: w Fabryce Sprzetu Rolniczego za-
miast tarcicy w diugosciach handlowych mozna
stosowaé do produkceji krociaki. Réwniez na pro-
dukcje dyszli mozna wzigé zerdzie bukowe, za-
miast dotad stosowanej tarcicy w kl. I — IIIL Te
dwa przyklady jeszcze raz potwierdzajg, ze spra-
wa racjonalnej gospodarki drewnem pozostawia
jeszcze duzo do zyczenia.

Odnoénie konserwacji drewna inz. Szpiro pod-
kredlit, ze drewno w wyzszych klasach jakosci
musi byé na sztaplach odaszkowane. W zwigzku
z poruszeniem w dyskusji sprawy lezenia tarcicy,
przeznaczonej do wysylki na stacjach — zazna-
cza, ze tartaki sg zobowigzane w przypadku nie-
podstawienia wagonow pod tarcice przez PKP
w zadanym terminie, tarcice usztaplowaé do cza-
su otrzymania wagonu.

Kierownik Stolarni Zaktadéw Starachowickich
ob. Merda zaznacza, ze nalezyte wykorzystanie
drewna jest w duzej mierze zalezne od trasera,
ktéry winien przeznaczaé kazda deske na po-
szczegolne elementy w ten sposob, by przy ob-
robce pozostawato mozliwie jak najmniej odpa-
dow.

Muszg mu w tym pomée biura fabrykacyjne,
eliminujgc nadmierne naddatki na obrébke.

Podsumowania narady dokonat Ob. Dyr. Se-
nator, po czym zostala odczytana przez inz. Sam-
ka nastepujaca uchwata:

Tow. Bolestaw Bierut na VII Plenum KC PZPR
w czesci dotyczgcej zagadnienia oszczednej gos-
podarki materialowej — powiedzial: ,nalezy pod-
nie§¢ gospodarke materialowg na wyziszy po-
ziom, zlikwidowaé marnotrawstwo materialowe,
wtedy szybciej bedg przezwycigzone nasze tru-
dno$ci i szybciej bedzie rosta produkcja®. O do-
niosloSci wymienionego zagadnienia Swiadczy
rowniez wypowiedz na XIX Zjezdzie KPZR Tow.
Malenkowa, ktory powiedzial: ,,Rezim oszczed-
noé$ci — to doniosta dzwignia dalszego rozwoju
gospodarki narodowej*,

Nawigzujac do cytowanych wyzej wypowiedzi,
zebrani przedstawiciele zakladéw Min. Przem.
Maszynowego na naradzie techniczno-gospodar-
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czej w ,,Pafawag* — Wrocltaw w dniach od 19 —
20.111.53 r. wysuwajg mnastepujace konkretne
wnioski, majace na celu bezwzgledne zlikwido-
wanie niewlasciwej gospodarki oraz marnotraw-
stwa drewna na odcinku dziatalno$ci zakiadéw
podleglych Ministerstwu Przemysiu Maszyno-
wego.

1) Przeprowadzi¢ mniezwloczng reorganizacje
i uporzgdkowanie sktadnic tarcicy, w celu zabez-
pieczenia sktadowanych materiatéw drzewnych
przed zmniejszeniem ich wartoéci technicznych.

2) Wykona¢ w przeciggu 2-ch miesiecy gene-
ralng rewizje norm zuzycia materialéow drzew-
nych na jednostke wytworu produkowanego pod
katem zmniejszenia zuzywanej masy drzewnej
oraz -zmniejszenia wzglednie wyeliminowania
uzywanych do produkcji szczegélnie deficyto-
wych materiatow i sortymentéw drzewnych.

3) Zrewidowaé¢ urzadzenia sktadnic tarcicy
oraz wyposazenia i urzgdzenia suszarn do drew-
na w celu polepszenia wynikow i przy$pieszenia
proces6w suszenia tarcicy na wolnym powietrzu
i w suszarniach.

4) Przeprowadzi¢ generalne remonty suszarf
oraz urzadzen pomocniczych do suszenia drewna,
w celu przy$pieszenia i polepszenia systeméw
suszenia.

5) Wszystkie procesy technologiczne zwiazane
z obrébka mechaniczna drewna poddaé gruntow-
nej rewizji oraz opracowac szczegdélowe procesy
technologiczne do wyrobu wielkoseryjnych ele-
mentéw drzewnych ze szczegdlnym uwzglednie-
niem trasowania i zmniejszenia powstajacych
przy obrébee odpaddéw i brakéw.

6) W celu zlikwidowania trudno$ci powstaja-
cych w zaktadach na wydziatach obrébki drewna
urealni¢ normy czasowe i przyréwnaé do norm
z wydzialami obrébki metali. - :

7) Przeprowadzi¢ generalny remont maszyn

"w centralnych przyrzynalniach i stolarniach.

8) Wzorujac sie na przeprowadzonych w sze-
regu zakiadéw miesigcach racjonalizacji, wpro-
wadzi¢ poprzez Zakladowe Kluby Racjonalizacji
biuletyn z pytaniami sugerujgcymi inicjatywe
usprawnienn na odcinku gospodarki drewnem pod
kierunkiem aktywu politycznego i zawodowego.

9) Zobowigza¢ biura konstrukcyjne do projek-
towania detali drewnianych, obliczonych na naj-
wiekszg oszczednosé drewna oraz do uwzglednie-
nia w dokumentacji zastosowania elementéw im-
pregnowanych oraz elementéw z drewna ulepszo-
nego oraz innych materialéw zastepczych w miej-
sce drewna.

10) Wszelkie osiggniecia z zakresu oszczed-
nosci drewna i stosowania materialow zastep-
czych w miejsce drewna, zglaszaé do MPM —
Dep. Techniki oraz popularyzowaé w prasie za-
wodowej przy pomocy wszystkich Srodkéw pro-
pagandowych (radio, prasa itd.).

~11) W oparciu o niniejsze wnioski zorganizo-
waé wspdizawodnictwo socjalistyczne pomiedzy
Zaktadami MPM na odcinku oszczednosci i uno-
wocze$nienia proceséw technologicznych zwigza-
nych z drewnem. _ :

12) Dla podwyzszenia poziomu fachowego
i zrozumienia zagadnien drzewnych nalezy zor-
ganizowaé szkolenie indywidualne, wzglednie
na kursach dla fachowcow potrzebnych na kom-
kretne stanowiska w poszczegélnych zaktadach
oraz rozpowszechni¢ nowoczesne metody techno-
logii drewna w oparciu o przodujagcg technike
Zwiazku Radzieckiego.

Niniejsze wnioski zobowigzujemy sie solidar-
nie realizowa¢ mna wszystkich odcinkach pracy
naszych zaktadéw, co przy$pieszy wykonanie
4-go roku planu szescioletniego.

Gospodarka drewnem w zakladach przemysty maszynowego

(referat wygloszony przez nacz. Jézefa Dgbrowskiego)

Omawiajgc gospodarke drewnem w zakiadach
n/resortu nalezy przede wszystkim zobrazowac
og6lng sytuacje na odcinku zaopatrzenia kraju
w drewno.

Wplyw gospodarki kapitalistycznej, a szczegdl-
nie ostatnia wojna sprawily, ze lesisto$¢ naszego
kraju i zasobno$¢ surowca drzewnego w naszych
lasach spadty do tego stopnia, ze w chwili obec-
nej znajdujemy sie na granicy samowystarczal-
noéci.

W miare postepu rozwoju naszego zycia gos-
podarczego, ktory to postep tak wyraznie widzi-
my — zapotrzebowanie na drewno bedzie stale
wzrastato i deficyt drewna bedzie ulegal dalsze-
mu poglebianiu. Powstajacy u nas deficyt drzew-
ny uwydatnia sie nie tyle w odniesieniu do
ogblnej masy drewna, ale do jego jakoSci. Nie-
dobor cenniejszych sortymentéow wplywa niewat-
pliwie hamujgco na rozwoj produkeyjny niekto-
rych galezi przemystu, na ostabienie tempa
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budowy — czy w takich warunkach nie pozostaje
nam inne rozwigzanie, jak import deficytowych
sorfymentow z zagranicy, przyjmujac jako nie-
wzruszong zasade mniepowigkszania rocznego
wyrebu drewna. : '

Abstrahujac od wielu trudnosdci (Swiatowy
deficyt drzewny) przekreslajacych praktyczne
mozliwosci importu wiekszej ilosci cenniejszych
sortymentéw drzewnych, rozwiazanie problemu
zaopatrzenia kraju w drewno widzimy w pelnym
realizowaniu zasad racjonalizaéji { oszczednosci
zuzycia drewna, a mianowicie:

1. w uzywaniu materialéw drzewnych tylko do
tych celow do jakich sg one gospodarczo i tech-
nicznie niezbedne i to w wymiarach obliczonych
jak najoszczedniej, koniecznych ze wzgledow wy-
trzymaloS$ciowych itp.

2. 'w opracowaniu i rygorystycznym stosowa-
niu progresywnych- technicznych norm zuzycia,
w nalezytej- konserwacji materialéw drzewnych



dla osiagniecia jak najwiekszej trwalosSci wyro-
bow drzewnych i przedluzenia tym samym okresu
ich uzytkowania.

‘Wiemy z doSwiadczenia, Ze potrzeby na drew-
no zglaszane sg przewaznie w wysokich klasach
jakosci.

Czy zapotrzebowanie zostaje nalezycie prze-
mys$lane wystarcza przyklady, ze na ogrodzenie
fabryczne zgdano tarcicy iglastej nieobrzynanej
kl. IV., lub na opakowanie maszyn tarcice obrzy-
nang kl. I—II.

Taki stan rzeczy istnie¢ nie moze. Przy skila-
daniun zapotrzebowania nalezy uwzglednia
mozliwosci zastosowania jak najmniej deficyto-
wego sortymentu oraz materialow zastepczych.

Na odcinku stosowania materialéw zastep-
czych — przemyst maszynowy poszczycié sie
moze powaznymi osiggnieciami. — Wybudowany
zostal prototyp wagonu towarowego krytego
ptytami pildniowymi twardymi; do wagonow
osobowych uzywa sie jako izolacji w miejsce kor-
ka ptyt pilsSniowych porowatych; wprowadza sig
stosowanie w tramwajach i wagonach osobowych
waskotorowych w miejsce sklejki — plyty pils-
niowe twarde.

Przyklady te §wiadcza o wilasciwym zrozumie-
niu zagadnienia oszczednosci drewna.

Progresywne normy zuzycia sag w skali ogélno-
narodowej podstawa uzyskania powaznych
oszczednosci materialowych, a niewlasciwe nor-
my lub brak norm — to przyczyna marnotraw-
stwa materiatowego, a zawsze — jedna z przy-
czyn wadliwego planowania zaopatrzenia mate-
riatowego.

,,Bez norm technicznych — uczy Tow. Stalin —
planowa gospodarka jest niemozliwia“.

Jak wyglada opracowanie norm zuzycia drew-
na w naszym przemysle?

W zasadzie normy sg opracowane, ale czy
zawsze prawidlowo?

Dotychczasowe osiggniecia na tym odcinku
dajace wprawdzie pewne wyniki w poszczegol-
nych zaktadach, czy w CZP — s3 w skali resortu
wyraznie niedostateczne. Zagadnienie znaczenia
norm zuzycia drewna nie zostalo nalezycie do-
cenione przez drzewiarzy przemystu maszyno-
wego.

Stwierdzamy, Ze normy opracowywane na za-
kiadach nie zawsze posiadaja charakter norm
progresywnych, moblilizujacych, obiektywnie
uzasadnionych. Wiele zakladdéw pracuje dotych-
czas na tzw. listach materialowych, w ktorych
wyliczenie zuzycia materialow odbiega od wlas-
ciwego zuzycia drewna na jednostke wytworu.

Dlatego winniSmy po powrocie do zakladéw
pracy zrewidowac istniejgce normy zuzycia, na-
da¢ im mobilizujacy, realnie progresywny cha-
rakter, zapewnic, by normy w pelni uwzglednialy
wplyw usprawnien organizacyjnych w technolo-
gicznych procesach produkeji, zmian spowodowa-
nych wejsciem do ruchu nowoczesnych agrega-
tow z inwestycji, osiggnieé racjonalizatorow
i nowatoréw na odcinku oszczednosci materia-

tow. Tylko przez progresywne normy zuzycia
drewna osiggniemy oszczednosci tak cennego dla

‘mnas surowca.

Mdéwigc o gospodarce drewna nie mozna po-
ming¢ tak istotnego zagadnienia jakim jest kon-
serwacja drewna. Od konserwacji zaczyna sig
w naszych zakladach gospodarka drewnem.

Zdajemy sobie sprawe z trudnosci lokalnych
pewnych zakladow, ktore nie zawsze sa w stanie
przygotowac sie do przyjecia duzej masy drewna,
niemniej sprawg tg nalezy sie szczegdlnie zajaé.
Padng na pewno slowa usprawiedliwienia — brak
ludzi, brak miejsca, brak kredytow — bolaczki te
znamy, ale to zaktadu nie ttumaczy — nie nalezy
biadaé¢ — winniSmy walczyé o kredyty inwesty-
cyjne na uzbrojenie naszych skiadnic, na budowe
szop, powinnismy zmechanizowaé prace na
sktadnicach.

Na tym odcinku mamy jeszcze wiele niedo-
ciggnie¢, a przeciez niewlasciwa konserwacja
moze nas pozbawi¢ cennego materialu do pro-
dukeji. Sprawe pokrycia sztapli daszkami poru-
szaliSmy niejednokrotnie na kazdym niemal za-
ktadzie, nie zawsze -jednak zalecenia te byly
wlasciwie przez personel zakladu zrozumiane,
a wiemy przeciez, ze sztaple kryte tarcica pro-

- dukcyjng narazajg zaklad na powazne straty,

w niejednym wypadku decydujgce o wykonaniu
planéw produkeyjnych; np.: pokrycie ok. 2 000 m3
sztapli tarcicg produkcyjng, eliminuje z zapaséw
ca 1000 m® materiatu.

Ten przyktad ilustruje nam marnotrawstwo
drewna tak czesto istniejgce na zaktadach.

Stwierdzamy ponadto brak wlasciwie przygo-
towanych terenéw pod skladnice materialéw
drzewnych (niwelacja, odchwaszczenie, brak po-
duszek, legaréw, daszkéw ochronnych zabezpie-
czajacych juz zasztaplowang tarcice przed inso-
lacja i opadami atmosferycznymi oraz transportu
wewnetrznego), co w rezultacie jest jedng z za-
sadniczych przyczyn marnotrawstwa drewna na
zaktadzie. .

Podkresli¢ nalezy réwniez, ze personel skiadnic
drewna, ktéremu powierzono madzér nad wias-
ciwg konserwacjg materiatléw drzewnych, czesto
wyraznie nie docenia wagi cigzacej na nim odpo-
wiedzialnosci.

Pragne réwniez poruszyé sprawe pozycji drze-
wiarza na zaktadach naszego resortu. Wiemy, ze
na pierwszy plan stawiany jest metalowiec, ale
nie wolno nie docenia¢ wktadu pracy drzewiarza
w wykonanie naszych planéw produkcyjnych.

Resort Przemystu Maszynowego jest najtrud-
niejszym w kraju odbiorcg drewna, wystarczy
tylko wspomnie¢ o wymaganiach tarcicy szkut-
niczej, wagonowej i pofrzebach przemystu ma-
szyn rolniczych, zeby uswiadomié sobie, jakief
opieki wymaga ten tak cenny materiat i jak po-
winien by¢ wtasciwie wykorzystany. Od kogo to
zalezy? — Wilasnie od drzewiarzy, drzewiarzy
przewaznie niedocenianych przez kierownictwo
wszystkich zakiadéw.

O zdobycie wiasciwej pozycji na zakladzie
powinni staraé sie przede wszystkim sami drze-
wiarze swoja postawa i podejsciem do pracy.
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Obsada fachowa w naszym przemy$le wyka-
zuje ogromne braki, dlatego tez sprawg bardzo
pilng jest szkolenie kadr drzewiarzy na poszcze-
golnych zaktadach.

Na zakoficzenie chcialem apelowaé do wszyst-
kich przedstawicieli tak zakiadéw, jak i central-
nych zarzadéw przemysiu, by zabierajac glos
w dyskusji .przedstawili nam swoje trudnoéci,
na jakie napotykaja w pracy, by przy wymianie
tak wiadomo$ci fachowych, jak { doSwiadczen
mozna by bylo znalezé sposoby usuniecia niedo-

ciggnieé. Checemy réwniez dowiedzieé sie o osigg-
nieciach poszczegdlnych zaktadow i CZP na od-
cinku gospodarki drewnem.

Wiemy, ze tylko na drodze wspdlnej wymiany
doSwiadczen i wiedzy usprawnimy gospodarke
drewnem w mnaszym resorcie. Zdajemy sobie
sprawe z niedociggnie¢ w pracy naszego resortu
i chcemy ustysze¢ stowa krytyki, by z bledéw
wykazanych — wyciggnaé odpowiednie wnioski
w1 celu usprawnienia naszej pracy na przy-
sz10$¢.

Perspektywy zaopatrzenia produkcji zaktadéw
| w suche elementy drzewne

(referat wygloszony przez mgr inz. St. Gajdzinskiego)

Produkcja naszych zakladéw zalezy nie tylko
od dostawy zaplanowanej iloSci elementéw drze-
wnych, ale réwniez i od tego, by te elementy
wzgl. sortymenty, dostarczone do produkcji, byty
suche. : ;

Tre$cig niniejszego referatu bedzie wykazanie
trudnosci, pigtrzgcych sig przed i podczas doko-
nywania takich dostaw, poczynajac od pozyska-
nia w lesie, poprzez przecieranie tartaczne, sezo-
nowanie, obrébke maszynowa, jak rowniez wyka-
zanie, jakie posuniecia nalezy przedsiewziaé, by
tych trudnosci uniknaé.

Szybko postepujaca rozbudowa przemystu i bu-
downictwa naszego kraju w latach powojennych
pociggneta za sobg automatyczne kurczenie sig
naszych mozliwosci surowcowych. Stan ten szcze-
go6lnie jaskrawo zarysowal sie w gospodarce
drzewnej, poglebiony ostatnimi dzialaniami wo-
jennymi. '

Ubiegly rok przynidst specyficzny uklad wa-
runkéw w niektorych gateziach gospodarki drew-
nem M.P.M. Szereg zakladéw, pomimo zaplano-
wanych dostaw, nie otrzymalo dostatecznego po-
krycia, badz tez pokrycie to, zaplanowane na pier-
wsze polrocze roku 1952, zostalo dostarczone pod
koniec roku, co wptyneto bardzo niekorzystnie na
tok produkcji zaktadéw. Przyktadem jest Pafa-
wag, ktory dostawy, przewidywane na pierwsze
potrocze roku 1952, otrzymat w ostatnim kwartale,
a nawet i w styczniu roku biezgcego.

C.ZP.L.: z braku odpowiedniego surowca za-
rzgdzil nawet dokonanie przedwczesnych cieé les-
nych, byle tylko wywiazaé sie z przewidywanych
przez harmonogram Pafawagu dostaw, ktérych
niedostateczna iloé¢ stale zagrazata przerwie w
produkcji.

" Pafawag w obawie przed przerwa w produkeji
bronil sie przerabianiem sortymentéw zastepczych
na wiasciwe, deficytowe, przerabiajac np. stolarke
oraz wagonéwke o wymiarach wiekszych na
mniejsze kosztem nadmiernych strat w materiale,
robociznie, maszynach i czasie. Trudno$ci te nie
ustaly nawet wtedy, kiedy dostawy w postaci nie-
raz do ca 60 wagonow dziennie zaczely sie pie-
trzy¢ na terenie sktadnicy fabrycznej. Tarcica nad-
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chodzita z obszaru catego kraju o Wilgotnoéci od
25% do ca 120%,.

Produkcja fabryczna Zzadata suchych elemen-
téw, a tych suszarnia, o niskiej przepustowosci
nie nadazala dostarcza¢, pomimo skréconego,
a zatem przySpieszonego cyklu sztucznego susze-
nia. Materiat tak wysuszony, zdawalo by sie, nie
powinien byl nastreczaé dalszych trudnosci, tym-
czasem po ‘wytoczeniu z suszarni wozka znajdo-
waliSmy na nim deski o wilgotnosci 6—7%,,
a takze i deski o wilgotnosci do ca 40% (dopusz-
czalna wilgotnod¢ dla wagonoéwki jest 15—20%s).
Deski zbyt suche staty sie za waskie i powigksza-
ty ilo8¢ brakéw, deski niedosuszone — rowniez
nie nadawaly sie do produkeji, az do czasu ponow-
nego ich wysuszenia, wzglednie, jesli zostaly nie-
opatrznie przepuszczone przez maszyne do stru-
gania, powiekszaly ilo§¢ brakéw ze wzgledu na
skurczenie sie po wysuszeniu ostruganego ele-
mentu. ;

Podkreslam, ze tej réznicy wilgotnoéci nie byto-
by na wozku suszarnianym, gdyby znajdujaca
si¢ na nim tarcica byta uprzednio poddana cho¢-
by kilkunastotygodniowemu suszenia na wolnym
powietrzu, ktére zréwnaloby razgcg dysproporcje
wilgotno$ci pierwotnej.

Jakie byly bezposrednie przyczyny nieregular-
nosci dostaw drewna w roku 1952?

— Niedostateczna w ogdle ilo$¢ odpowiedniego
surowca tartacznego przy-wygérowanych, jak na
jako$¢ surowca naszych laséw, warunkach od-
bioru brakarskiego PKP Z-179.

— Przydzielenie przez C.Z.P.L. naszym zakla-
dom terenéw o nieodpowiednim dla produkeji
M.P.M, surowcu tartacznym.

— Kilkakrotna zmiana specyfikacji w okresie
»sezonu tartacznego“, zlozonych uprzednio
w P.CD. i C.Z.P.L. zam6wien, dokonywana przez
wydzialy zaopatrzenia zaktadéw, czego nastep-
stwem byt chaos w tartakach, powodujacy przera-
bianie surowca dla innych odbiorcow, chociaz
byt on przed zmiang przeznaczony dla naszych
zaktadéw. Tartak, po wymanipulowaniu surowca
na naszg poprzednig specyfikacje, nie mial go na
nowa.



- Przyczyny zmiany- specyfikacji byly nastepu-
jace:

1) zbyt péine odgérne ustalenie wysokoSci
oraz programu produkcji,

2) uwzglednianie w toku produkcji zmian kon-
strukcyjnych zadanych przez odbiorcow.

— Zatamanie si¢ dostaw, wykonywanych przez
C.Z.P.L. z opdznieniem ca 6—9-miesiecznym, co
z kolei uniemozliwilo zakladom stworzenie po-
trzebnego zapasu przesychajgcej na wolnym po-
wietrzu tarcicy.

— Niska przepustowo$¢ wlasnych suszarii w sto-
sunku do potrzeb produkcyjnych naszych zakla-
déw (mala pojemnosé, zly stan).

— Nieprzywiazywanie wagi do projektow inwe-
stycyjnych, majacych na celu zmechanizowanie
prac na skladnicach zakladow, co przyspieszyto-
by termin ,dojrzenia* mokrej tarcicy dla pro-
- dukcji.

Podkresla si(;, ze tarcica $wieza a nie usztaplo-
wana nie moze by¢ zaliczona do normatywu za-
pasu produkcyjnego dopdty, dopdki nie zostanie
poddana sezonowaniu.

Perspektywy zaopatrzenia produkeji zakladow
w suche elementy w roku 1953: szereg zakladow
M.P.M., miedzy innymi Pafawag, rozpoczely rok
1953 bez wyprzedzenia materialowego w suchych
elementach. PrzejScie na rok 1954 zapowiada sig
nielepiej. Na zwiekszenie przydzialdéw w nastep-
nych latach liczy¢ nie mozemy ze wzgledu na
przyspieszone tempo uprzemyslowienia naszego
kraju.

Jakie wyjscie widzg zaklady z powyzszej sytu-

acji?
— Terminowe planowanie dostaw, polegajgce na
ztozeniu w P.C.D. i C.Z.P.L. zaméwien przed ok-
resem ,,sezonu tartacznego®, tj. w pazdzierniku
roku poprzedzajgcego produkcje, co jednak jest
zalezne od do$¢ wczesnego odgérnego ustalenia
programu produkcji oraz wielkosci produkeji w ro-
ku, na ktéry planowane sg dostawy.

— Planowanie dostaw, ujete w harmonogram,
winno przewidywaé dostawy w czasie, uwzgled-
niajacym okres potrzebny do podsuszenia surow-
ca.

— Planowanie finansowe kosztéw sezonowania
winno wyprzedzac potrzeby planowania materia-
towego, by nie narazaé nadmiernych dostaw tar-
ticy na zagrzybienie z powodu wyczerpania sie
funduszéw na jej sezonowanie.

— Zaplanowanie inwestycji na: zmechanizo-
wanie prac na skladnicach drzewa oraz przebu-
dowe i rozbudowe suszarn iacznie ze zmechani-
zowaniem prac przedsuszarnianych i poszusza:-
nianych oraz remonty.

— Zastgpienie przestarzalych maszyn do ob-
robki drewna, dajacych nadmierng ilo$¢ brakéw,
maszynami bardziej precyzyjnymi oraz coroczny
remont maszyn pracujgcych bez przerw.

— Podnoszenie kwalifikacji fachowych drze-
wiarzy, co podniesie gospodarke drewna na za-
ktadach.

Podkreslam jednak, ze powigkszenie pojemnos-
ci suszarn nrzez ich rozbudowe zmniejsza tylko

Gospodarka Materialowa

wysokoS¢ potrzebnego normatywu produkcyjne-
go na skladnicy zakladu, lecz go nie znosi. Ogra-
niczy¢ go do minimum moga nowoczesne metody
suszenia, jak:
a) zastosowanie pragdéw wysokiej czestotliwos-
\./1

b) zastosowanie przegrzancj pary,

c) zastosowanie chemikalij (ksylen),

d) suszenie w prozni,

e) wykorzystanie sily ods$rodkowe;j,

f) wykorzystanie bezwladnosci cieczy.

W swoich dazeniach skierowania gospodarki
drewnem na wtlasciwe tory drzewiarze zaktadéw
natrafiajag na duze trudnosci z powodu niedoce-
niania zagadnienia gospodarki drewnem przez
metalowcdw, dominujacych w naszym resorcie.

Brak zrozumienia dazen drzewiarzy, szczegol-
nie na odcinku nowych inwestycji lub koniecz-
nych natychmiastowych pociggnie¢ finansowych,
wynika z réznicy poje¢ odnosnie drewna a me-
talu:

technologia wyrobu gotowego elementu metalo-
wego poprzez poélfabrykat, poczawszy od su-
rowca, znacznie rozni sie od technologii dre-
wnianego elementu,

surowiec — rude np. zelazng, a zatem i zelazo

. mozna wydobywa¢ i wytwarzaé kazdegu

dnia danego roku, gdy tymczasem drewno
z lasu wolno pobiera¢ w okresie snu zimowe-
go rosliny.

potfabrykat zelazny mozna wykonywaé kazdego
dnia danego roku, poétfabrykat zas drewnia-
ny winno si¢ wykonywaé w okresie tzw. ,,se-
zonu tartacznego*, ktéry — jak juz wspom-

_ nieliSmy — trwa od grudnia do kwietnia,

polfabrykat zelazny mozna przerabiaé na element
gotowy kazdego czasu, gdy tymczasem dre-
wniany — po uprzednim. przesezonowaniuy,
niekiedy kilkakrotnym, zaleznym dodatkowo
nie tylko od wymiaréw, ale i od gatunku
drewna, z.jakiego jest wykonany.

Istnienie komorki giéwnego technologa drew-
na na szczeblu. M.P.M. rozwiazaloby, wzglednie
ztagodzilo w duzej mierze te trudno$ci.

Apeluje do kolegéw obecnych na konferencji
o wyprébowanie i wykorzystywanie nowych .po-
mystoéw, nowych ulepszen i nowych metod pracy.

Pafawag, hotdujac powyzszym idecm, po poko-
naniu trudnosci laboratoryjnych w celu zastgpie-
nia deficytowej tarcicy wagonowej, wybudowal,
jako prébny, wagon towarowy kryty plytami pils-
niowymi, ktory zostal juz oddany do uzytku PKP,
wykazujac szereg zalet; w wagonach osobowych
zamiast wodoodpornej sklejki i zagranicznego
korka projektuje sie zastosowanie impregnowanej
pilsni. Walczac z dotychczasowym konserwatyz-
mem powodujacym zuzywanie w produkcji defi-
cytowych klas jakosci oraz deficytowego gatunku
drewna, wprowadzono zmiane drewna szlachet-
niejszego na mniej szlachetne. (jesion na buk, buk
na sosneg). Przeprowadza sie badanie nad nowo-
czesnymi metodami suszenia sztucznego z mysla
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wprowadzenia ich w produkcji; przeprowadza sig
badania nad mozliwoSciami zastgpienia blachy.
na niektérych elementach drewnianych metaliza-
cja tychze.

My wszyscy nie tylko, jako pracownicy M.P.M,,
ale i jako aktywni obywatele Kraju wiemy, iz
kazdy nasz wysilek, to béj o dobre ,,dzi§" i jesz-
cze lepsze ,,jutro®, o to ,,dzi$", w ktérym my i na-
si bracia nie musimy szukaé chleba, karczujac

puszcze brazylijskie lub ryjgc podziemia kopaln
francuskich. To ,,dzi$* i ,,jutro” — to spelnienie
marzen, o ktére przez diugie lata walczylta polska
klasa robotmcza

Zwigkszajmy wysitek, usprawniajmy naszg
gospodarke na kazdym odcinku pracy, a owocem
tworczej mysli bedga nowe dymy z mnozgcych sig
komindéw fabrycznych, traktory na polach, nowa
rzeczywisto$é, silna i bogata — Polska Ludowa.

Konserwacja drewna

(referat wygloszony przez mgr inz. Edwarda Wojciechowskiego)

Deficyt drewna stworzy! powazny problem, jak
zaspokoi¢ palgce potrzeby gospodarki panstwo-
wej, w jaki sposob mozna pokryé wzrastajace za-
potrzebowanie na drewno w kraju bez przekro-
czenia normalnego uzytkowania laséw i bez ucie-
kania sie do importu materiatow drzewnych.

Cel ten mozna osiggngé przez racjonalne,
ekonomiczne wykorzystanie masy drzewne;j,
jaka w danym roku rozporzadzamy, oraz przez
wprowadzenie zastepczych materialéw niedrzew-
nych w miejsce dotychczas stosowanego drewna.

Material drzewny wykorzystamy ekonomicznie
woéwczas ,gdy w catym szeregu procesow techno-
logicznych, jakim poddaje sie drewno od chwili
pozyskania w lesie az do wyrobienia z niego go-
towego wyrobu, ograniczymy do minimum zanik
masy drzewnej, gdy przediuzymy trwalos¢ i uzyt-
kownos$é wyrobdw z drewna, a poprzez dodatko-
we operacje technologiczne potrafimy dostosowaé
mase drzewna do wymagan technicznych, jakie
zgdane sg dla danego wytworu.

Nie przesadzimy wcale, o ile powiemy, Zze 2/s
strat w uzytkowej masie drzewnej polega na
stratach, powstatych przed przystgpieniem do
obrobki  mechanicznej surowca drzewnego,
wzglednie poétfabrykatu drzewnego, jak np. tar-
cicy na gotowe wyroby drzewne.

Uzyskanie duzej wydajnosci gotowych wyro-
béw w obrébce mechanicznej drewna, zmniejsze-
nie do minimum ilosci odpadéw zalezne jest réw-
niez w duzej mierze od dobrego przebiegu su-
szenia drewna, suszenia naturalnego i sztucznego
oraz od innych specjalnych zabiegéw, zwigzanych
z konserwacjg drewna.

Ogélnie przyjete jest, ze racjonalne suszenie
tarcicy na wolnym powietrzu, suszenie w komo-
rach suszarnianych réwniez nazywamy konser-
wacjg drewna, poniewaz w procesach tych cho-
dzi giownie o czeSciowe usuniecie wody z drew-
na w celu poprawy jego wtasno$ci mechanicz-
nych, a zarazem chodzi o zabezpieczenie drewna
przed zniszczeniem na skutek dzialania czynni-
kow organicznych.

Konserwacja drewna w znaczeniu chemicznym
oznacza zwigkszenie jego trwalosci i uzytkowno-
Sci, a nawet wytrzymatosci na dluzszy okres cza-
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su, tym samym stanowi jeden ze sposobdéw reali-
zacji powaznej oszczednosci drewna w kraju,

Poczatki konserwacji drewna siggaja najdaw-
niejszych czaséw, gdy czlowiek zaczal si¢ postu-
giwaé¢ drewnem, jako tworzywem. Drewno bylo
najpospolitszym materialem, ktéry towarzyszyl
kazdemu czlowiekowi przez cale zycie, stad mo-
ze metody konserwacji drewna, technologia drew-
na do dzi$§ dnia czesto nie moga oderwac sig
od dawnych, przestarzatych nawykow i przyzwy-
czajen, tradycyjnie przekazywanych z pokolenia
na pokolenie.

Metody chemicznej konserwacji drewna byly
juz znane w $redniowieczu ,np. nasycanie ram
obrazéw | rzezb drewnianych solami rteciowymi
i arsenowymi. Sposoby zabezpieczenia pali drew-
nianych przed gniciem przez opalanie znane by-
ly juz starozytnym Rzymianom.

Konserwacja surowca drzewnego w stanie
okraglym

Zakiady podlegle Min. Przem. Masz. zuzywaja
stosunkowo mate ilosci surowca drzewnego
w stanie okraglym, stad zagadnienia konser-
wacji surowca bezposrednio dotyczg tych za-
kiadéw w mniejszym stopniu.

Jako$¢ produkowanej tarcicy zalezy przede
wszystkim od jakosci surowca uzytego do prze-
robu. Z tego gléwnie wzgledu zagadnienie kon-
serwacji surowca w stanie okrgglym réowniez nie
powinno by¢ obce odbiorcom tarcicy i uzytkow-
nikom innych sortymentéw drewna.

Decydujacym momentem dla konserwacji su-
rowca drzewnego jest pora jego Scinki i wywozu
z lasu. Zasada, od ktorej nie powinno sie odste-
powad, jest Scinka drzew w lesie wylacznie w po-
rze zimowej od poczqtku listopada do konica stycz-
nia. Wywéz kiod i dluzyc z lasu powinien row-
niez by¢ dokonany w zimie przed 1 marca. O ile
zachodzi konieczno$¢ sktadowania surowca w le-
sie, to powinien on by¢ niezwlocznie okorowany
i ulozony w suchym miejscu na legarach. Czotla
surowca w lesie, szczegdlnie liSciastego, powinny
by¢ zabezpieczone przed infekcjg ze strony grzy-
Low, jak i przed pekaniem przez posmarowanie
pasty, zawierajacg skladniki grzybobojcze.



Wieksze sktady surowca powinny by¢ zaklada-
ne w odlegtosci kilku kilometréw od lasu, na te-
renie suchym i piaszczystym. Sterty z surowcem
mozna uktadaé réwnolegle w stosy zwykle z prze-
ktadkami z tego samego surowca, albo w stosy
krzyzowe. Kierunek ulozenia stert powinien by¢
taki, aby czola odziomkowe surowca wystawione
byly na péinoc w celu zmniejszenia peknie¢ pro-
mieniowych i peknieé slonecznych. Dla ochrony
gérnych warstw surowca od slorica i deszczu na-
lezy ostaniaé go prowizorycznie dachem jedno-
spadowym, wykonanym z gorszej tarcicy np. V
i VI klasy, wzglednie z tarcicy okorkowej. Suro-
wiec silnie zagrzybiony i zasiniaty nalezy sklado-
wac oddzielnie, gdyz zakazenie bezposrednio sty-
kajacych sie z nim kiéd zdrowych nastepuje bar-
dzo szybko. Zakazaniu drewna sprzyja wybitnie
wyscielenie skladowiska surowca kora, trocinami,
wszelkimj odpadami drzewnymi, a takzie sprzy-
jaja temu chwasty. Wazng zatem zasada w utrzy-
maniu dobrej jakoSci drewna jest czysto$¢ na
sktadowisku surowca drzewnego. Gromadzace sie
odpady drzewne nalezy ze sktadu niezwlocznie
i systematycznie usuwaé. Czegéé sktadu, gdzie za-
uwazono silny rozwéj grzybdéw, nalezy pola¢ 5%
roztworem wodnym chlorku wapnia i 5% roz-
tworem kwasu siarkowego, liczac 5 litrow tych
roztworéw na 1 m? powierzchni dezynfekowanej.
Czota surowca drzewnego mozna chroni¢ przed
spekaniem, smarujac np. mieszaning kleju kaze-
inowego z kreda z dodatkiem soli grzybobdjczych.
Dobrym $rodkiem zapobiegajacym przed peknie-
ciami czolowymi w surowcu jest olej stezony,
sktadajacy sie z 8 czeéci wapna niegaszonego,
100 cze$ci zywicy oraz 57,5 czeSci nafty. Na 100
czesci oleju dodad nalezy 25 czesci siarczanu ba-
ru oraz 25 czeSci proszku azbestowego. Miesza-
ning ta nalezy smarowac czota materialéw drzew-
nych dos¢ grubo.

Skuteczny jest réwniez $rodek, zapobiegajacy
peknieciom czolowym w surowcu i zagrzybieniu
ktdd, sktadajacy sie z 1 czesci kwasu krezolowe-
go i 10 czeSci frakcji ropy naftowej wrzgcej
w temperaturze 150—300° C.

Przed sinizng klocowa zabezpiecza surowiec
wodny roztwér zawierajacy:

4 — 5% czterochlorofenolu sodu
4 — 5% pieciochlorofenolu sodu
0,1% etylochlorku rteci.

Dla ochrony czét surowca przed pekaniem moz.-
na réwniez stosowac oslanianie, wzglednie obi-
janie czdét materialéw drzewnych odpowiednimi
plytami lub deseczkami.

Zastosowanie wbijania w czola surowca hakow
wygietych w ksztalcie litery S jest bez znaczenia,
a nawet jest szkodliwe. Pekniecia czolowe w su-
rowcu drzewnym, szczegdlnie w surowcu buko-
wym nie sg wywolane przez wysychanie drewna,
lecz gléwnie przez naprezenia wystepujace
w tkance drzewnej dluzycy juz w chwili Sciecia
drewna. Zjawisko to bardzo wyraznie wystepuje
przy surowcu bukowym. Wielko$¢ tych naprezen
iest tak duza, ze nie mogg im przeciwdziatac¢
sposoby mechaniczne tego rodzaju, jak wbijanie

w czola surowca hakéw esowatego ksztattu lub
plytek karbowanych (rys. la, 1b).
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Peknigcia czolowe, powstate na skutek napre-
zen w tkance drzewnej ,powiekszaja sie przez
wysychanie surowca od czota. Na skulek tego
jest konieczne zabezpieczenie czot surowca przed
gwaltowng utratg wilgoci, chociaz nie zapobiega
to powstawaniu peknieé, jedynie w pewnym stop-
niu je zmniejsza.

Surowiec drzewny w stanie okraglym, przezna-
czony do dalszego przerobu, nie moze by¢ impreg-

- nowany, poniewaz wymaga to przeznaczenia su-

rowca z gory do okreslonych celéw. Impregnacja
surowca ze wzgledéw technologii wykonania, jak
i skuteczno$ci zabiegu jest niecelowa. Z zasady
impregnowaé powinno sie gotowe wyroby drzew-
ne, nie podlegajgce juz dalszej obrdbce mecha-
nicznej. Wyjatek stanowi tutaj przestarzata me-.
toda impregnacji, zwana metoda Boucherie, po-
legajgca na wypieraniu sokéw przez impregnat,
doprowadzony pod ci$nieniem do czola Swiezo
Scigtej dluzycy nie okorowanej. W metodzie tej
tuzywa sie impregnatéw wodnych, posiadajgcych
mala zawartos¢ (okolo 1%) soli grzybobdjczych.
Surowiec impregnowany metodg Boucherie mo-
ze by¢ przeznaczony na slupy teletechniczne
i energetyczne oraz na kopalniaki.

Magazyny wodne surowca drzewnego

Magazyfiowanie wodne surowca drzewnego
w stanie okragglym nalezy do najlepszych sposo-
hbéw konserwacji drewna przeznaczonego do dal-
szego przerobu. Optimum wilgotnosci drewna
dla rozwoju grzybéw niszczgcych drewno wynosi
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45—90%, a warunki takie rzadko istniejg przy
drewnie magazynowanym w wodzie.

Przez zanurzenie drewna w wodzie uniemozli-
wia sie rozwoj grzybow i owadéw na skutek wy-
sokiej wilgotnosci, jaka uzyskuje drewno w wo-
dzie oraz z powodu braku powietrza, niezbednego
do ich rozwoju.

Zastosowanie magazvnowama wodnego uzalez-
nione jest od posiadania odpowiednich zbiorni-
kow wodnych. Za magazyny wodne surowca
drzewnego mogg stuzy¢ naturalne zbiorniki wad,
jak stawy, jeziora lub rzeki, wzglednie sztuczne
kanaly lub specjalnie budowane zbiorniki. .

Surowiec w wigkszych magazynach wodnych
nalezy laczy¢ w tafle przy pomocy zerdzi, drutu
i gwoidzi,: wzglednie przy pomocy wilkliny. Su-
rowiec lisciasty o wigkszym cigezarze objetoscio-
wym, jak buk, dab po pewnym czasie tonie w wo-
dzie. Aby tego uniknaé, nalezy go taczyé w tafle
z surowcem iglastym, ktory spelnia role plywa-
kéow. Catkowite zanurzenie surowca w wodzie
jest pozadane, lecz nie jest konieczne, poniewaz
cze$¢ wystajaca z wody plywajacych klocow
cchroniona jest przed rozwojem grzybéw przez
swa wysoka Wilgotnoéé‘ Kloce wydobyte z wody
tatwiej dajg sie przerabiaé na trakach, tuszczar-
kach i na innych maszynach do obrobki mecha-
nicznej drewna.

Diuzsze magazynowanie surowca lisciastego,
np. debowego i bukowego w wodzie przez okres
kilku lat moze jednakze spowodowac trwala
zmiang barwy drewna. Szczegdlnie ciemnieja
w wodzie surowiec debowy, bukowy i inny lis-
ciasty, co ogranicza mozliwo$¢ produkeji z nich
forniréw, a specjalnie ozdobnych oklein wyzszej
jakos$ci. Surowiec magazynowany w wodzie pod
wzgledem wytrzymatosci traci bardzo malo.

Uszkodzenia mechaniczne surowca magazy-
nowanego w wodzie zdarzajg sie sporadycznie
i s3 powodowane najczesciej przez wadliwe wig-
zanie w tafle i wydebywanie z wody. Do przesu-
wania i manipulowania surowcem drzewnym
w wodzie uzywa sig najczesciej bosakéw, ostro
zakonczonych. Przez wbijanie bosaka w drewno
powstajg uszkodzenia w formie otworéw o glebo-
ko$ci do 5 cm. Stanowig one powazna wade for-
niru tuszczonego z uszkodzonego kloca. Zamiast
bosakow prostych powinno uzywac sie tylko bo-
sakow zakrzywionych, rodzaj ,.capin®, przy po-
mocy ktorych mozna manipulowaé surowcem
w wodzie, lekko zaczepiajac kloce od strony
czola.

- Bez uszkodzefi mozna wydobywaé ktody z wody

przy pomocy urzgdzen mechanicznych jak dzwigi,
dobrze dzialajace przenosmk1 podluzne lub po-
przeczne.

Konserwacja surowca drzewnego na skladach

ladowych z urzadzeniem do sztucznego nawil-
gacania :

Bardzo dobre wyniki konserwacji surowca
drzewnego w korze, ztozonego w duzych stertach,
daje zlewanie go wodg w celu utrzymania wyso-
kiej wilgotnosci drewna w wierzchnich warst-

260

wach, oraz czeSciowego odcigcia dostepu po-
wietrza.

W ten sposdb magazynowany surowiec uklada
sie¢ bez poprzecznych przekladek. Odstepy mie-
dzy stertami od strony czét powinny byé¢ mini-
malne, i pokryte prowizorycznymi daszkami,
aby uchronié surowiec od Wysychania czél. Urzg-
dzenie do polewania surowca sklada si¢ z ruro-
cw;gu przechodzgcego wzdiuz sterty. Rurociag
powinien by¢ zaopatrzony w zawory i weze za-
koriczone dyszami do spryskiwania. Dogodniejsze
jest urzadzenie z systemem rur przeprowadzo-
nych nad stertami ze stalymi spryskiwaczami
w formie dziurkowanych rur.

Konserwacja materialow tartych, lupanych
i potfabrykatow

Materialy drzewne tarte, strugane, tupane i sor-
tymenty specjalne, sa to materialy cenniejsze
i bardziej wrazliwe na dzialanie atmosferyczne
nizeli surowiec.

Potfabrykat drzewny wyrobiony z surowca
okragtego jest najczesciej, pod wzgledem budowy
anatomicznej drewna, niejednolity i pochodzi ze
zniszczonej naturalnej struktury pnia drzew-
nego.

Kazdy poéifabrykat drzewny jest juz do pew-
nego stopnia wytworem sztucznym, ktéremu na-
dano pewne pozadane ksztalty i wymiary, czesto
nie liczgc sie z wlasnosciami drewna tak pod
wzgledem jego gatunku, jak i budowy anato-
micznej. Z tego wzgledu péifabrykaty drzewne
powinny by¢ bezposrednio po obrébce odpowied-
nio konserwowane, przerabiane i magazynowane
w celu zachowania ich wartosci technicznych,
unikniecia niepozgdanych odksztalcen, wzgled-
nie dla nadania im okreslonych potrzebnych
wiasnosci.

O jakoéci potfabrykatéw drzewnych decydu-
je nie tylko konserwacja surowca, lecz réwniez
pora jego przetarcia. Surowiec sosnowy powi-
nien by¢ przetarty w okresie zimowym, najpoz-
niej do 15 kwietnia, w celu unikniecia infekcji,
jaka szczegdlnie zagraza mu w czasie optymal-
nych warunkéw dla rozwoju sinizny, istniejg-
cych w miesigcach kwietniu { maju. Rowniez su-
rowiec liSciasty, szczegdlnie beztwardzielowy. jak
buk, brzoza powinien by¢ przetarty wczesniej,
tj. najpozniej do korica kwietnia.

Gliéwne zasady prawidlowej konserwacji, skta-
dowania i suszenia tarcicy na wolnym powietrzu
mozna okre$li¢ w 4 punktach:

1) Swieze materiaty tarle, szczegdlnie w cieple]
porze roku nie powinny by¢ pozostawiane nie
pouktadane na przektadkach nawet na krotki
okres przejsciowy.

2) Wszystkie stosy nalezy. ustawia¢ na dosta-
tecznie wysokich, silnych i réwnych funda-
mentach, jezeli to mozliwe na stupkach be-
tonowych.

3) Przektadki uktadaé pionowo jedne nad dru-
gimi.’

4) Wszystkie stosy nalezy zawsze przykrywac
i zabezpieczad.



Przestrzeganie wymienionych poprzednio zasad
w duzym stopniu ogranicza mozliwo$¢ powsta-
nia strat, lecz nie wyklucza jednak zupelnie strat,
na jakie jest narazone drewno w czasie suszenia
na wolnym powietrzu na skutek zmiennych wa-
runkow atmosferycznych oraz trudnosci w dosto-
sowaniu sposobow konserwacji do réznych wa-
runkow lokalnych.

Tarcica bezpo$rednio po przetarciu powinna byé
oczyszczona z trocin przy pomocy szczotek sta-
lowych, a pojedyncze odstajgce trzaski i wigzki
wiokien powinny byé odcigte, poniewaz sprzyja
to infekcji grzyba, gléwnie przez pospolicie wy-
stepujacg siniznge. Roéwniez kora powinna by¢
usunigta juz przed przetarciem klocow.

Rozwoj sinizny rozpoczyna si¢ przy temperatu-
rze + 5% C, optymalna temperatura jej rozwoju
wynosi 22—25° C, maksymalna 35° C. Sinizna
rozwija sie¢ w drewnie o wilgotnosci w granicach
22—1639%. Optimum rozwoju sinizny lezy w gra-
nicach 33 — 829, wilgotnosci drewna.

Wyisza wilgotno$¢ drewna utrudnia rozwdj si-
nizny, a odciecie dostepu powietrza uniemozliwia
jej rozwoj. Mozna zatem zapobiec powstawaniu
sinizny nastepujacymi sposobami: przez obnizenie
wilgotnosci droga wysuszenia drewna co najmniej
do wilgotnosci 22%, przez podwyzszenie wilgot-
no$ci drewna ponad 163%, przez odciecie dostgpu
powietrza, oraz przez nasycanie odpowiednimi
srodkami.

Konserwacja tarcicy przez utrzymanie wilgot-
nosci drewna powyzej 829% jest niecelowa i rzad-
ko praktykowana ze wzgleddw na potrzeby su-
chego drewna do produkceji jak i z powodu trud-
noéci magazynowania drewna i utrzymania go
w wysokiej wilgotnosci, oraz w warunkach od-
ciecia od doptywu powietrza.

Siniznie najskuteczniej zapobiega¢ mozna
przez kapiel drewna w wodnych roztworach soli
grzybobdjczych jak 0,19% roztwdr sublimatu, 5 —
109% roztwor sody lub kwasnego weglanu sodu.
Znane sg rowniez liczne zagraniczne $rodki pa-
tentowe jak Fungimors lub Dowicide, Lignosan
i Santobrite. Pod wzgledem chemicznym mozna
podzieli¢ preparaty przeciwko siniznie na dwie
zasadnicze grupy: pierwsza obejmuje organiczne
sole rteci, szczegdlnie za$ etylochlorek rteci i ety-
lofosforan rteci;
diuga obejmuje sole sodu z wysoko chlorowa-
nymi fenolami, zwilaszcza czterochlorek fenolanu
sodu, pieciochlorek fenolanu sodu i mieszaning
tego pierwszego z réwng iloscig dwuchloro-orto-
fenolofenolanu sodu. Do zabepieczenia drewna
twardego przed plamistoscig mozna réwniez uzy-
wacé 10% roztwér boraksu w wodzie. Zabieg za-
bezpieczania tarcicy przed sinizng sposobem che-
micznym powinien by¢ wykonany w tartaku bez-
posrednio po przetarciu. Najwieksza dopuszczal-
na zwloka, miedzy przetarciem a kapiela w roz-
tworze, wynosi 40 godzin. Najlepsze wyniki uzys-
kuje sie przy zanurzaniu calych desek w roztwo-
rze soli grzybobdjczych. Metoda opryskiwania de-
sek przy pomocy rozpylaczy daje gorsze wyniki.

Po wykonaniu kapieli drewno powinno byé
chronione przed deszczem i ulozone w sztaple dla

wyschniecia na wolnym powietrzu. Catkowicie
zabezpiecza przed sinizng suszenie sztuczne

'w suszarniach bezposrednio po przetarciu do wil-

gotrnosci 18 — 229,.

Duza pewno$é zabezpieczenia drewna przed si-
nizna daje.zastosowanie oméwionej metody che-
micznej oraz bezposrednio- po niej zastosowanie
prawidiowego suszenia tarmcy na wolnym po-
wietrzu.

Szkody, wywolywane corocznie w naszej gospo-
darce panistwowej przez sinizneg; s3 ogromne i po-
legaja na obnizeniu jako$ci co najmniej /3 calej
produkeji tarcicy w kraju. Nowsze badania wtas-
noéci mechanicznych drewna sosnowego, opano-
wanego przez sinizne, wykazaly, ze wytrzymatosé
drewna zasinialego w stosunku do drewna zdro-
wego jest nizsza o 4 — 309, przy prébach na
udarno$é, a o 5— 109% przy prébach na $ciska-
nie. Wyniki te zostaly potwierdzone przez oddziel-
nie przeprowadzone badania wykonane w Szwecji
przez B. Thunella, a w Anglii — przez Findlay
i Pettifor‘a. Wynika z tego, ze drewno zasiniale
nie powinno byé uzywane do wyrobu detali, nara-
zonych na dziatania dynamiczne, np. w konstruk-
cjach samochodéw, samolotéw, maszyn rolni-
czych i pewnych detali wagondw.

Chemiczne = zabiegi, zapoblegajqce siniznie,
a przeprowadzone w tartakach, ograniczg niebez-
pleczenstwo powstawania sinizny w tarcicy w cza-
sie transportu kolejowego oraz w czasie po-
trzebnym do wyladowania tarcicy i jej prawid--
lowego usztaplowania u odbiorcy. _

Tarcice, wysuszong na wolnym powietrzu do

wilgotnosci okoto 229%, nalezy skladaé zwarcie

w warstwach oddzielonych tylko przektadkami
co 0,5 m, w specjalnych szopach z urzadzeniem

- do przewietrzania, a nawet do ogrzewania w po-

rze roku o wysokiej wilgotno$ci powietrza.
Suszenie tarcicy w suszarniach

Suszenie tarcicy w suszarniach jest jednym
z etapdw procesu konserwacji drewna oraz ulep-

szania jego wtlasnosci mechanicznych przed uzy-

ciem do wyrobu okreSlonych wytworéw.
Suszenie drewna w suszarniach ma na celu
obnizenie iloSci wody zawartej w drewnie do

wilgotno$ci zadanej na podstawie warunkéw tech-

nicznych, oraz przyspieszenie suszenia materia-
léw drzewnych dla okreslonych potrzeb produkcji.

Suszenie w suszarniach pozwala na powaine
obnizenie zapaséw tarcicy potrzebnych do zaspo-
kojenia potrzeb produkcji na skutek diugotrwate-
go suszenia na wolnym powietrzu. Suszenie drew-
na w suszarniach jest réwnoczesnie najlepszym
$rodkiem konserwacji drewna, poniewaz tempe-
ratura stosowana w zwyklych suszarniach tune-
lowych i komorowych dochodzi do 80° C, co wy-
starcza do zabicia rozwijajgcej sie grzybni oraz
owadow i ich larw, a uzyskana wilgotnoéé drew-
na ponizej 22% nie sprzyja juz rozwojowi grzy-
béw.

Rezim suszenia tarcicy w suszarniach powinien
hy¢ przeprowadzony wedlug ustalonego zgéry
planu, opracowanego przez technologa drzewne-
oo, oddzielnie dla kaidego {adunku tarcicy w jed-
nej komorze suszarniane;j. :
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Podstawg do planowania procesu suszenia sg
tabele Villiere‘a, Kreczetowa, Batesona, lub Koll-
manna. Planowany proces suszenia powinien by¢
indywidualnie dostosowany do budowy i dziatania
danej suszarni, oraz do warunkéw temperatury
i wilgotnosci, jakie mozna utrzymywaé w da-
nych komorach suszarnianych. Proces suszenia
w komorach suszarnianych powinien byé stale
kontrolowany przez obstuge dostatecznie wyszko-
long. Dla umozliwienia dozoru i kontroli procesu
suszenia obsluga powinna co 2 godziny notowaé
odczyty termometréow. Na dowdd wiarogodnosci
notowanych odczytéw, obslugujacy suszarnie, po-
winien to potwierdzi¢ wlasnorecznym podpisem
W raporcie suszarnianym.

Najlepsza kontrole przebiegu suszenia umozli-
wiajg termometry samorejestrujace. Niezaleznie
od wbudowanych w komore suszarniang termo-
metrow samore]estrujqcych nalezy przewidziec
przy budowie suszarni dla kazdej komory urzg-
dzenia do zainstalowania zwyklych termometréw
rteciowych wzglednie spirytusowych w zespotach
tworzgcych psychometry. Termometry zwykte po-
winny posiada¢ mozliwie dlugie koncéwki dla
umozliwienia pomiaru temperatury powietrza
w oddaleniu co najmniej 20 cm od $ciany komory.

Przy kazdym procesie suszenia tarcicy, obojet-
nie czy to jest suszenie na wolnym powietrzu, czy
w suszarniach wystepuja pekniecia drewna.
. Przyczyng peknigé drewna suszonego jest kur-
czenie sig tkanki drzewnej na skutek utraty wo-
~dy zwigzanej. Skurcz drewna w najwigkszym
stopniu wystepuje przy suszeniu ponizej punktu
nasycenia witékien, czyli ponizej 30% wilgotnosci
drewna.

Przyczyng peknieé drewna w czasie suszenia
moga by¢ réwniez naprezenia, powstale w drew-
nie na skutek nieréwnomiernego wysychania tar-
cicy na calym przekroju, nieréwnomiernego kur-
czenia sie drewna, pochodzacego z réznych czesci
anatomicznej budowy kloca. Naprezenia, powsta-
te na skutek powiekszenia sie objetosci wody
w drewnie pod wplywem temperatury, sg szcze-
golnie szkodliwe, gdy zachodzg w $rodku suszo-
nego elementu przy zeschnietych jego warstwach
‘zewnetrznych.

Ostateczny wynik suszenia zalezny jest nie tyl-
ko od uzyskanego obnizenia zawartosci wody
w drewnie, lecz réwniez w duzym stopniu od
ilodci i wielko$ci powstalych peknigé. Dotych-
czas nie istnieje Zadne kryterium dla dcktadnej
oceny ilosci peknigé. Dane, zawarte w normach
na tarcice, sg niedoktadne i nie moga by¢ podsta-
wa do oceny jakoSci wysuszonego drewna pod
wzgledem powstatych peknigé.

Dokladna metoda oceny jakoSci przebiegu su-
szenia pod wzgledem powstatych peknieé i wy-
razenia ich liczbowego zoslala opracowana przez
Zaklad Technologii Mechanicznej WSR w Po-
znaniu.

Metoda ta polega na réwnomiernym posypy-
waniu piaskiem, o okreslonej granulacji, wyrzyn-
ka prébnego z deski; do celu tego stuzy specjalnie
skonstruowany wibrator. Piasek wypelnia wszyst-
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kie najdrobniejsze pekniecia w desce, ilo$é pias-
ku wypelniajacg pekniecia okre$la sie z roznicy
wagi probnego wyrzynka deski bez piasku
i z piaskiem. Stosunek ilodci piasku, zawartego
w peknieciach wyrzynka prébnego deski do po-
wierzchni tego wyrzynka daje liczbe, ktora wy-
raza Srednig gleboko$é peknieé, albo grubosé
warstwy, o ktérg nalezy zestrugaé deske w celu
usuniecia powstatych peknieé.

Metoda ta pozwala na dokladniejsze badanie
wynikéw suszenia réznymi sposobami i umozli-
wia ustalanie najlepszej metody suszenia drewna.

Dotychezas stosowane metody suszenia sztucz-
nego w suszarniach tunelowych i komorowych
nie moga juz obecnie zaspokoi¢ potrzeb przemystu
o ile chodzi o szybko$¢ suszenia i jako$¢ wysu-
szonego drewna. Deficyt drewna zmusza do szu-
kania nowych sposobow  szybszego wysuszenia
drewna, lecz réwnoczes$nie umozllw1a]4cych lepsze
wykorzystanie masy drzewnej i zmniejszenie do
minimum strat.

Do nowoczesnych systemow suszenia drewna
naleza:

Suszenie w nowoczesnych suszarniach tunelo-
wych: polega na dzialaniu osuszajagcym powie-
trza oraz rozgrzanego transportera po ktérym
przesuwa si¢ tarcica.

Temperatura i wilgotno$é w komorze suszarni
tunelowej jest rézna; najnizsza u wlotu, a naj-
wyzsza u wylotu komory.

W suszarniach tego typu suszy sie tarcice zu-
pelnie Swiezg tylko do wilgotnosci okoto 25%.

Suszenie metoda ezekcyjna: polega na pobu-
dzaniu ruchu powietrza w komorze i ogrzewaniu
przy pomocy wentylatoréw i nagrzewnicy zainsta-
lowanej w oddzielnym pomieszczeniu za komora.
System ten powoduje szybkie dokonywanie zmian
{emperatury i wilgotno$ci w komorze przez co
umozliwia zastosowanie ostrych reziméw susze- -
nia i skrécenie czasu trwania suszenia.

Metoda suszenia drewna przy pomocy pradow
wysokiej czestotliwosci: polega na ogrzewaniu
drewna w polu pradéw wysokiej czestotliwo$ci,
przez co drewno ogrzewa si¢ jednolicie na calym
przekroju. Czasteczki wody, dyfundujgce z drew-
na zostaja zamienione w pare i porwane z pra-
dem powietrza optywajacego stos, podobnie jak
w zwyklej komorze suszarnianej.

Metoda ekstrakcyjna suszenia drewna: polega
na suszeniu przy pomocy par ksylolu, ktére za-
bierajg czasteczki wody z drewna, ogrzewajgc
jednoczesnie *drewno.

Metoda suszenia przy pomocy pradéw o niskim
napieciu i matym natezeniu: polega na przesu-
waniu czasteczek wody (jonéw) pod wplywem
pradu elektrycznego od anody do katody, przy
réwnoczesnym wprowadzeniu do drewna plynéw
impregnacyjnych.

Suszenie metodg promieni podczerwonych: po-
lega na ogrzewaniu drewna przez wnikanie i ab-
sorpcje promieni podczerwonych w drewnie do
gtebokosci okoto 6 mm oraz odprowadzania wil-
goci w formie pary przy pomocy pradu powietrza.

Suszenie przy pomocy suszarfi centryfugalnych
polega na wykorzystaniu dziatania sily odsrod-



kowej oraz ruchu powietrza, powstalych przez
wprowadzenie drewna w ruch wirowy.

Suszenie przy pomocy pary przegrzanej polega
na wiasnoéciach osuszajacych pary przegrzanej,
na przegrzaniu drewna i wytworzeniu wyzszej
temperatury wewnatrz suszonych elementow,
przez co ulatwiona jest dyfuzja wody.

Suszenie przy pomocy pary przegrzanej i go-
racego powietrza do 1200 C polega na osuszaja-
cym dzialaniu pary przegrzanej oraz prgdu go-
racego powietrza.

Suszenie metoda chemiczng polega na hygros-
kopijnych wtasno$ciach roztworéw soli np. mocz-
nika.

Suszenie w suszarni prézniowej polega na
utatwieniu dyfuzji wody z drewna przez usunig-
cie powietrza z komory suszarni w polgczeniu
z dzialaniem wyzszej temperatury.

Z wymienionych sposobéw suszenia najbardziej
realnym i ekonomicznym wydaje sie by¢ susze-
nie w komorach metoda ezekcyjna, metoda pary
przegrzanej i wysokiej temperatury oraz me-
toda ekstrakeji przy pomocy ksylolu.

Czynnikiem bardzo waznym w nowoczesnych
suszarniach komorowych jest szybkie krazenie
powietrza systemem rewersyjnym, przy ktérym
kierunek krazenia powietrza w komorze zmienia
sie automatycznie co 10 minut. Daje to gwarancje
rownomiernego wysuszenia materialu w calym
tadunku komory.

Nowoczesne suszarnie dostosowane do susze-
nia przy pomocy pary przegrzanej i wysokiej tem-
peratury sg zbudowane catkowicie z metalu, a re-
gulacja procesu suszenia jest zautomatyzowana.
Czas suszenia desek $wierkowych grub. 48 mm
o wilgotnoéci poczatkowej 60%, do wilgotnosci
okolo 15%, metoda wysokiej temperatury, wynosi
15 godzin. Do tej metody przywigzuje sie duza
nadzieje, ze czas dotychczas potrzebny do susze-
nia materialéw iglastych moina bedzie w przy-
sztoéci powaznie skrocic.

Niestety dotychczas nie jest nam wiadomo
o uruchomieniu chociazby jednej suszarni do dre-
wna na wysokie temperatury w kraju, a badania
nad ta metoda w skali laboratoryjnej zapoczat-
kowane s3 dopiero przez Zaklad Technologii Me-
chanicznej Drewna WSR w Poznaniu.

Metoda suszenia drewna przy pomocy pary
ksylolu na skale laboratoryjng data bardzo dobre
wyniki, szczegdlnie o ile chodzi o zmniejszenie
peknieé. Ksylol ma silne wlasnosci grzybobdjcze.
Metoda suszenia drewna przy pomocy ksylolu ro-
zwigze réwnoczeSnie zagadnienia uodparniania
drewna przeciw rozkladowi i do pewnego stopnia
umozliwi jego réwnoczesng impregnacje. Drew-
no suszone parg ksylolu nieznacznie zmienia swa
barwe — lekko brunatnieje, lecz nie jest to duza
wada.

Przedluzeniem i dokoriczeniem procesu susze-
nia w suszarniach jest proces klimatyzacji, czyli
sezonowania w temperaturze 25—30°C i w wil-
gotnosci 60—709%, celem réwnego rozprowadze-
nia wilgotno$ci w drewnie i wyréwnania napre-
zen. Czas klimatyzacji zalezny jest od grubosci
drewna i wynosi 7—14 dni. Proces klimatyzacji

drewna jest bardzo wazny, poniewaz zapobiega
paczeniu i pekaniu czesto juz gotowych, obrobio-
nych elementéw. Urzadzenia do klimatyzacji
tarcicy posiadaja w Polsce nieliczne zaklady
Czesto niezrozumienie przeznaczenia tych urzg-
dzef powoduje ich uzytkowanie zupelnie niezgod-
ne z przeznaczeniem do jakiego zostaty wybudo-
warne.

Dla dobrego wykorzystania suszarni oraz spra-
wnego jej dzialania wazny jest sposdéb i rozwia-
zanie jej budowy pod wzgledem architektonicz-
nym.

Rys. 2. podaje przykiad dobrego rozplanowania
urzadzen i pomieszczenn suszarnianych, hal Kkli-
matyzacyjnych, laboratorium, magazynu tarcicy.

Konserwacja drewna przez malowanie, powleka-
nie, nasycanie i impregnowanie.

Gotowe wyroby z drewna, nie podlegajgce juz
dalszej obrébcee, nalezy zabezpieczaé przed ich po-
nownym nawilgoceniem oraz przed rozktadem na
skutek czynnikéw organicznych, jak grzyby, owa-
dy, bakterie.

Wyroby z drewna, nie zabezpieczone przed na-
wilgoceniem, zmieniajg do pewnego stopnia swdj
ksztatt i wlasnosci, a nawet moga ulec catkowi-
temu zniszczeniu w bardzo szybkim czasie, o ile
nie zostang zabezpieczone przed wilgocia i przed
rozkladem.

Najprostszym zabezpieczeniem drewna przed
nawilgoceniem jest nasycenie jego wierzchnich
warstw przy pomocy pokostu lub innych olejéw
schngcych i nastepnie pomalowanie barwing. Po-
kost wytwarza warstwe ochronng, rodzaj filmu,
odporna do pewnego stopnia na wplywy atmosfe-
ryczne. Barwiny sporzadzone z zageszczonych po-
kostéw tzw. polipokostéw oraz barwnikéw ta-
kich, jak biel cynkowa, minia, czerwien zelazowa,
daja dobre powloki zabezpieczajace drewno przed
nawilgoceniem, tym lepsze, o ile przed ich na-
lozeniem zastosowano pokost do gruntowania
malowanego drewna.

O trwatosci powtloki i stopniu zabezpieczenia
przez nig drewna decyduje dobre wyschniecie kaz-
dej nakladanej warstwy pokostu oraz barwiny
przed natozeniem nastepnej warstwy. Dobre za-
bezpieczenie cenniejszych przedmiotow z drewna
oraz wysokie walory dekoracyjne mozna uzyskaé
przez zastosowanie lakieréw celulozowych. La-
kiery celulozowe sg bardziej odporne na dziatanie
wilgoci anizeli stosowany od dawna szelak; le-
piej zabezpieczaja one okleiny i pozwalaja na
uzyskanie lustrzanego potysku powierzchni lakie-
rowanej.

Najlepsza barwing doskonale zabezpieczajaca
drewno jest braz aluminiowy. Tworzy on powlo-
ke metaliczng na drewnie, trwalg i calkowicie
odpornq na wplywy atmosferyczne

Barwiny, pokosty i lakiery nie daja jednak pe
wnego zabezpieczenia drewna, szczegdlnie tam,
gdzie wystepuje duza mozliwoéé nawilgocenia
drewna oraz zachodzi na przemian zjawisko na-
wilgacania i wysychania drewna. W takich zmien-
nych warunkach moze nastapi¢ zmycie lub pope-
kanie powloki barwiny na drewnie, a nawet mo-
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g3 wystapié pekniecia, ktére otwierajg droge do
infekcji ze strony grzybéw do $rodka elementéw
z drewna. Powloka barwiny réwniez nie zabez-
piecza drewna przed owadami, ktére z tatwoscia
mog3a ja przebié, otwierajgc w ten sposéb droge
do infekeji przez grzyby.

Powierzchnie drewna mozna réwniez zabez-
pieczal przez metalizacje natryskowa albo meta-
lizacje polegajacg na przesycaniu drewna ptyn-
nym metalem. Metalizacja natryskowa nie daje
dobrego zabezpieczenia drewna poniewaz:cienka
powltoka metalu jest porowata i przepuszczalna
dla wody, oraz wymaga poprzedniego gruntowa-
nia drewna. Metoda metalizacji przez nasycanie
drewna plynnym metalem dobrze zabezpiecza
drewno i polega na zanurzaniu drewna, ogrzane-
go do temperatury okoto 100°C, absolutnie su-
chego, do roztopionego metalu (najczesciej sto-
suje si¢ stopy niskotopliwe). Sam proces zanu-
rzenia drewna w metalu powinien odbywaé sie
‘W prozni. ,

Znacznie skuteczniej zabezpieczajg drewno
przed przedwczesnym zniszczeniem $rodki che-
miczne o wlasnosciach grzybo-owadobdjczych.

Srodki te mozna stosowaé, przez powlekanie
detali drewnianych, przez nasycanie droga zanu-
rzania, oraz przez impregnowanie, to jest nasy-
canie glebokie pod ci$nieniem lub w prézni.

Impregnacja drewna S$rodkami chemicznymi
jest to konserwacja drewna w pelnym tego slo-
wa znaczeniu.

Dobry impregnat powinien odpowiada¢ naste-
pUJacym wymaganiom:

1) posmdac mozliwie wysokg skutecznoéé ni-
szczenia grzybow i owadow;

2) dobrze wnikaé gteboko w drewno;

3) p031adac wiasnosci unlemozllw1ajqce roz-

ciericzanie i wyptukanie przez wode;

4) posiadaé dlugotrwale wiasnosci zabezpie-

czenia drewna przed rozktadem;

5) nie powinien wptywacé szkodliwie na drew-

no i nie zmniejsza¢ jego wytrzymatosci;

6) posiada¢ wilasnosci obojetne w stosunku do

metali, cegly, betonu i innych materiatow;

7) nie powinien podwyzszaé palnosci drewna;

8) drewno impregnowane powinno by¢ bez-

wonne oraz nieszkodliwe dla organizmu
ludzkiego.

Do najczesciej stosowanych $rodkéw chemicz-
nych w konserwacji drewna zallczamy smote
weglowa, olej kreozotowy oraz inne -pochodne,
otrzymywane ze smoly weglowe;j.

Uzywane roztwory wodne soli grzybobdjczych:

dzielimy na:
a) mieszaniny fluorkéw, dwunitrofenolanéw
i chromianow;
b) mieszaniny soli miedzi z dodatkiem arsenu
i chromianéw;
c) chlorek cynku i chromowany chlorek cynku;
d) zlozone chemikalia organiczne, jak piecio-
chlorek fenolu, czterochlorek fenolanu so-
du, B — naftol;
e) nafteniany miedzi i cynku.
Impregnowanie drewna pozwala na przediuze-
nie uzytkownosci przedmiotéw z drewna, np.:
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podkiady kolejowe impregnowane stuzg o 5—10
razy dluzej od podkladéw nie impregnowanych.

‘W budownictwie maszynowym istnieja duze mo-

zliwosci zaoszczgdzema drewna przez impregna-
cje, np.: impregnacja podiég wagonéw towaro-
wych, jak weglarek, platform, wagonow piasko-
wych i innych. Pozadane jest réwniez impregno-
wanie desek dachéw wagondéw towarowych
krytych. o

Rozrézniamy nastepujace metody zabezpiecze-
nia drewna przed rozkiadem przy pomocy $rod-
kéw chemicznych:

a) powlekanie przy pomocy pedzli lub na-
trysku

b) zanurzanie w zbiorniku z roztworem

¢) wypieranie sokéw z drewna Swiezo Scietego
przez impregnat doprowadzony pod ci$nie-
niem do czota surowca nieokorowanego

d) smarowanie pastg surowca $wiezo okoro-
wanego (metoda osmatyczna)

e) wstrzykiwanie . impregnatu przy pomocy
specjalnego pistoletu i innych urzadzen do
nakluwania drewna,

f) wypelnianie solami grzybobdjczymi otwo-
row specjalnie w tym celu wywierconych
w drewnie wzglednie stosowanie sznuréw
i opasek przesyconych impregnatem

g) nasycanie w prézni i pod ci$nieniem w spe-
cjalnych zbiornikach hermetycznie zam-
knietych.

. Zastosowanie procesu impregnacji do drewna,
uzywanego w przemys$le maszynowym, moze
przyczyni¢ sie w wysokim stopniu do poprawy
jakosci i trwatosci detali maszyn i urzadzen.

Drewno uzywane w budowie statkéw, jak po-
klady, maszty, burty, planki kutréw i szalup po-
winny byé impregnowane. W budownictwie okre-
towym mozna z powodzeniem stosowac impre-
gnacje i klejenie profilowych detali statkéw meto-
da ,,impercol* opracowang przez Prof. Perkitne-
go. Metoda ta pozwoli na duie zaoszczedzenie
cennego-drewna w specjalnych sortymentach bar-
dzo deficytowych, stosowanych w budowie ku-
tréw i szalup. '

Wszystkie masowe opakowania zwrotne uzy-
wane do wyrobow metalowych jak np. bebny ka-
blowe powirniny by¢ impregnowane. Drewniane
czedci maszyn rolniczych, wozéw, siewnikéw,
ktére czesto przez dlugi okres czasu sg wysta-

“wione na niekorzystne warunki atmosferyczne,

powinny byé¢ bezwzglednie impregnowane.

Wyposazenie wewnetrzne wagonéw osobowych,
tak zwany szkielet wagonu, ktory bezposrednio
dotyka blachy powinien by¢ impregnowany, po-
niewaz na blasze nastgpuje kondensacja pary
wodnej, szczegdlnie w zimie, przez co istnieje
mozliwo$é nawilgocenia drewna i jego rozkladu.
Dotyczy to réwniez autobuséw i tramwajow, kto-
re s3 narazone na silne nawilgocenie. Podlogi
w tramwajach powinny by¢ koniecznie impreg-
nowane, przez co uniknie sie czesto obecnie wy-
stepujacego zjawiska spaczenia i sfalowania po-
dlogi w zupelnie nowych tramwajach w okresie
zimowym. :



Drewniane czeSci maszyn, ktére ze wzgledu
na sposob konstrukeji i warunki eksploatacji sg
narazone na miejscowy rozktad, mozna zabezpie-
czal przez wmontowanie tasmy lub sznura na-
syconego solami grzybobdjczymi w ten sposob,
aby przylegat do drewna w miejscu najwigcej za-
grozonym (rys. 3b).

Przy detalach drewnianych o wigkszej grubo-
§ci mozna w miejscach zagrozonych wierci¢
otwory | wypelniaé je solami grzybobdjczymi,
ktére powoli rozpuszczajace sig¢ dyfundujg w glab
drewna i nie pozwalaja na rozwoj grzybow
(rys. 3b).

Bardzo duze znaczenie ma impregnacja drew-
na w budownictwie przemystowym. Wystarczy
wspomnie¢ ogromne ilosci kostki brukowej, uzy-
wanej do wykladania podtég hal fabrycznych,
oraz oszalowania wiez chtodniczych, ktére po-
winny byé impregnowane, poniewaz narazone s°
na szybkie zniszczenie i rozklad.-

W budownictwie przemyslowym istnieje mozli-
woSC polaczenia impregnacji przeciw rozktadowi
drewna z impregnacja przeciwogniowa, co jest
bardzo wazne w zakladach przemystu metalo-
wego, gdzie w halach operuje si¢ na wielu sta-
nowiskach otwartym ogniem.

Réznorodno$é $rodkéw impregnacyjnych, jak

‘i metod impregnacji drewna pozwala zawsze za-

stosowaé wtasciwg metode konserwacji drewna
w kazdej dziedzinie przemysiu, budownictwa
i goérnictwa, a nawet prawie we wszystkich dzie-
dzinach, w ktérych drewno uzywane jest jako
tworzywo lub material budowlany. :

Mato dotychczas zakiadéw w kraju wyposazo-
nych jest we wiasne urzgdzenia do impregnacji,
posiadaja je tylko PKP. Wskazane jest, aby
w planach inwestycyjnych zaktadéw przemysto-
wych budowa takich urzgdzen byla przewidzia-
na. W opracowaniu dokumentacji maszyn i urzg-
dzen oraz warunkow technicznych ich wykonania
i odbioru nalezy uwzglednié¢ zastosowanie dre-
wna impregnowanego, przez co producenci beda
zmuszeni zaslosowaé drewno impregnowane do
okre$lonych celow. .

Konserwacja drewna jest palaca potrzeba na-
szego gospodarstwa panstwowego i powinna byé
traktowana, jako wazny odcinek proceséw techno-
logicznych, ktérych zastosowanie i przestrzega-
nie w praktyce pozwoli nam przezwyciezy¢ trud-
noéci, na jakie napotyka sie w zaopatrzeniu na-
szego przemyslu w materialy drzewne.

Obrébka mechaniczna drewna

(referat wygloszony przex mgr inz. Jana Szydlowskiego)

Sladami przodujacej techniki Zwigzku Radziec-
kiego i Krajow Demokracji Ludowej przemyst
nasz wprowadza coraz to nowsze metody majg-
ce na celu nie tylko przySpieszenie proceséw pro-
dukcji i poprawe jej jakoSci, lecz réwniez zmie-
rzajgce do najlepszego wykorzystania surowcow
i materialéw zuzywanych w danej gatlezi pro-
dukcji. v

Bardzo duze znaczenie w produkcji elementéw
drzewnych maszyn jak i w typowej produkeji
z drewna ma jako$¢ mechanicznej obrébki drewna.
Metody stosowane w obrébce mechanicznej dre-
wna w naszym przemysle sg na ogdt zacofane
w porownaniu z obrobka mechaniczng np. metali.
Dlatego powinnisSmy zwrécié szczegolng uwage
na ten odcinek produkcji, ktéry wiaze sie SciSle
z ekonomicznym wykorzystaniem masy drzewnej
oraz uzyskaniem dobrej jakoSci obrabianych ele-
mentéw., :

Uchwata KERM-u z dnia 14. 10. 49 r. naklada

obowigzek oszczednej gospodarki drewnem, co
powinno przede wszystkim obowigzywaé wszyst-
kie zakltady, w zakres ktérych wchodzi réwniez
obrébka mechaniczna drewna.

Na skutek stosowania niewtasciwych narzedzi
i maszyn w mechanicznej obrébce drewna straty
w uzytkowej masie drzewnej sg ogromne i mo-
g3 siggaé do 60%, strat poniesionych w obrdbce
na wiory, trociny i drobne odpady.

Obrébke mechaniczng drewna mozna podzielié
na obrébke bez wiéréw i trocin oraz obrébke, przy

ktdrej powstaja drobne odpady. Do metod obrébki
bezopadowej zaliczamy tluszczenie i krajanie
fornirow.

Luszczenie forniréw polega na rozwijanin
z obwodu kloca drzewnego wstegi forniru przez
skrawanie obwodowe. Krajanie forniréw polega
na skrawaniu jak gdyby ptatkéw drewna stycz-
nie lub pod pewnym katem w stosunku do osi
skrawanego kloca.

Do metod obrébki mechanicznej drewna, przy
ktérej powstajg trociny i widry nalezy przeciera-
nie drewna przy pomocy réznego rodzaju pit, ob-
rabianie przy pomocy frezéw, strugarek, diutow-
nic i innych podobnych maszyn i narzedzi.

Obroébka przy pomocy pit na trakach, pitach
taSmowych, blokowych, rozdzielczych i tarczo-
wych jest podstawowym rodzajem obrébki me-
chanicznej przy przerobie surowca drzewnego w
stanie okraglym na materialy tarte. Przy tego
rodzaju obrébce traci sie na masie ca 409/ masy
surowca drzewnego.

Z kazdych 4-ch drzew wycietych w lesie, za-
ledwie réwnowarto$é jednego drzewa dociera do
spozywcy w postaci innych, niz opal artykutow.
75% masy pozyskanej z lasu obraca sie na opal
pod réznymi postaciami oraz widry i trociny, kté-
re w b. matym stopniu sg wykorzystywane i naj-
czeSciej stanowig straty.

Gdyby stosunek ten odwréci¢ i mase strat obni-
zyé do 25%, nie byloby braku drewna, mielibys-
my go wszyscy pod dostatkiem. Stad tez wysilki
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na naszym terenie idg nie tyle w kierunku ogra-
niczenia zuzycia drewna, ile w kierunku takiego
jego przerobu, aby straty zmniejszy¢ do mini-
mum.

Poza wymienionymi metodami obrébki mecha-
nicznej drewna nie sg nam znane inne metody,
przy ktérych uzyskano by catkowite wzgl. cze-
Sciowe wyeliminowanie strat, powstatych przy ob-
robce mechanicznej surowca drzewnego.

Nalezy jedynie wspomnieé o posredniej meto-
dzie mechaniczno-chemicznej lub pélchemicznej
przerdbce surowca drzewnego, przy ktérej masa
drzewna jest wykorzystana w prawie 100%. Do
metody tej zaliczamy gléwnie przeréb surowca
drzewnego i odpaddéw drzewnych na Scier drzew-
ny do produkeji przemystu celulozowego i na plyty
pilSniowe.

Idealng formg obrébki mechanicznej bylaby ta-
ka metoda obrébki, ktéra umozliwitaby zreduko-
waé do minimum powstawanie nieuzytecznych od-
padéw drzewnych, a pozwolita na wyréb z surow-
ca potfabrykatow i elementow zadanych ksztal-
tow i okreslonej jakosci.

Najwieksze mozliwosci racjonalnego wykorzy-
stania drewna i najlepsze wykorzystame odpa-
dow jest mozliwe, gdy surowiec w stanie okrg-
gltym przerabiaé b@dziemy w duzych zaktadach
przemystu drzewnego, w ktérych proces produk-
cji tartacznej bylby polgczony z dalszymi proce-
sami obrébki, zwigzanymi z wyrobem poifabryka-
tow a nawet gotowych elementéw oraz z produk-
cja uboczng z najdrobniejszych odpadéw powsta-
lych przy zasadniczej obrébce drewna. W ten
sposob zorganizowany przemyst, wzorem radziec-
kich kombinatéw przemystu drzewnego, umozli-
witby nie tylko wykorzystanie racjonalnej masy
drzewnej, lecz réwniez podnidstby rentownosé
i wykorzystanie maszyn, umozliwitby specjaliza-
cje personelu drzewnego i podniesienie jego kwa-
lifikacji zawodowych.

Z gérg 60°% produkcji tarcicy iglastej i liScia-
stej przerabia sie w zaktadach przemystowych na
potfabrykaty, ktére pdzniej dodatkowo obrabia
sie na rézinych obrabiarkach — zanim przybiora
posta¢ gotowego wytworu.

Jezeli chodzi o gatezie przemystu, w ktérych
zuzywa sie powazne ilosci specjalnych sortymen-
tow, np. wagonowych — to tokarki winny dostar-
czaé juz pétfabrykaty przygotowane. W ten spo-
sob juz na tartakach wykorzystywano by stosun-
kowo wiecej cennego surowca, tworzgc jednoczes-
nie u siebie mozliwoSci koncentracji wiekszych
ilosci odpadéw, ktore do tej pory rozpraszaja sie
po roznych fabrykach i najcz¢Sciej marnujg.

Przykladem racjonalnego wykorzystania ma-
terialu jest zamawianie potfabrykatéw drzewnych
do wagonéw osobowych, obliczonych z najwiekszg
oszczedno$cia, zamiast zwyklej tarcicy nieobrzy-
nanej. Proba ta np. w Zaktadach Zispo — Poznan
data dobre wyniki, jednakowoz realizacja dostaw
napotkata na powazne przeszkody gldéwnie z po-
wodu trudnosci w uzyskaniu poétfabrykatéw o wy-
maganej wilgotnosci.

Olbrzymig role w zakresie uzyskania wieksze]
wydajnosci surowca w tartakach, w zakladach
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przemystowych, jak i wydajniejszej pracy powin-
ny odegraé dzialy techniczne. Niestety, w wiek-
szoSci zaktadéw wiedza fachowa mechanikow, je-
$li chodzi o park maszynowy, pozostawia wiele do
zyczenia, a dalszg przeszkoda w udoskonaleniu
metod pracy jest czesto brak wiadomosci facho-
wych wsrdd personelu, zatrudnionego w zakladach
obrobki drewna, z zakresu budowy maszyn i na-
rzedzi do obrébki mechanicznej drewna, ich kon-
serwacji i sprawnego wykorzystania. Przy szkole-

niu kadr fachowych przemystu drzewnego wskaza-

ne jest uwzgledniaé w programach szkolenia ma-
szynoznawsiwo z zakresu obrobki drewna. Spe-
cjalnie nalezatoby zwrdci¢ uwage na szkolenie mi-
strzéow i kontrolerow, ktérych pieczy powierzona
jest konserwacja i badanie sprawnosci dzialania
obrabiarek do drewna i narzedzi.

Wazne jest réowniez zorganizowanie w zakla-
dach, w dziatach obrébki mechanicznej drewna,
kontroli obrabiarek i narzedzi oraz czesci tngcych
maszyn np. frezow celem wczesnego zauwazenia
usterek w pracy tych maszyn, a tym samym,
w celu niedopuszczania do niszczenia drewna na
skutek zlego dziatania maszyny, zuzycia sie czesci
tngcych albo niewtasciwego ich ostrzenia.

Wtasciwy dobor narzedzi i nalezyte ich utrzy-
manie to zasadniczy warunek celowej i oszczed-
nej obrébki drewna.

Te pozornie drugorzedne i niejednokrotnie lek-
cewazone momenty majg powazny wplyw na
zmniejszenie ilodci odpadéw, a tym samym maja
powazny wplyw na zwiekszenie wydajnosci pozy-
skiwanych materialéw, na jako$¢ produkeji oraz
na wydajno$¢ obrabiarek.

Mechaniczna obrobka drewna polega na: dzie-
leniu okraglego surowca na czeéci o regularnych
wymiarach przy pomocy pil na trakach, tasmow-
kach i tarczéwkach; rozdzielaniu materialow tar-
tych o wiekszych wymiarach na czesci mniejsze
na obrabiarkach rozdzielczych podobnej budowy,
przy réwnoczesnym nadaniu okre$lonych wymia-
réw, zachowaniu wymaganej dokladnosci i pozg-
danej gtadkosci powierzchni; nadaniu drewnu tar-
temu z jednej lub wiecej stron gtadkiej powierzch-
ni oraz réwnomiernej grubosci i szerokosci przez
zestruganie nieréwnos$ci na strugarkach réznego
typu, wykonaniu zmian przekroju i profilu drew-
ne, wgtebien, otworéw, szczelin, zacigé itd., w celu
wzyskania gotowych wyrobdw, badz tez elemen-
tow dla zlozenia z nich wyrobdw stolarskich, cie-
sielskich, skrzynkarskich itp.

Przytoczone sposoby mechanicznej obrébki dre-
wna nie wyczerpuja oczywiscie tej rozlegtej dzie-
dziny i nie jest celem niniejszego referatu, wyli-
czanie ich wszystkich — s3 one jednak najbar-
dziej zasadnicze i najwigcej rozpowszechnione,
zwlaszcza gdy wezmie sie pod uwage ilosci dre-
wna obrabiane tymi sposobami.

Sposréd obrabiarek dominujgca role odgrywa
ia pily frezarki i strugarki. Doktadno$¢ wymia-
réw i jake$¢ powierzchni wyrobdw, wydajnosé
i zapotrzebowanie mocy napedowej obrabiarek,
ilo$¢ odpadéw padajacych przy obrébce, zalezy w
duzej mierze, a czesto i wylgcznie od uzycia na-
rzedzi o odpowiednio dobranych wymiarach



i ksztalcie ostrza, wiasciwym ich przygotowaniu
do pracy i nalezytym zamocowaniu w obrabiar-
ce. W dziedzinie tej popelnia sig¢ niestety dotych-
czas wiele bledow i niedociggnieé, nieraz pozor-
nie mato znaczgcych, lecz w istocie waznych dla
przebiegu pracy a wynikiem ktdérych jest niedo-
stateczna wydajnos¢, przerwy w produkeji, nisz-
czenie narzedzi, a przede wszystkim marnotraw-
stwo drewna.

Przebieg pracy, jako$¢ produkeji, wydajnosé
obrabiarek i oszczednosé surowca, jak tez i tar-
cicy zalezy w duzej mierze od nalezytego przy-
gotowania narzedzi. Nalezy wiec przygotowaniu
narzedzi do pracy poswiecié¢ b. duzo uwagi.

Wszystkie te wskazania winny byé wziete pod
uwage przy rozpracowywaniu przez technologa
przebiegu proceséw technologicznych oraz norm
zuzycia, przy czym czynnoéci te muszg by¢ wy-
konane realnie, w dostosowaniu do aktualnie ist-
niejacych warunkéw techniczno-produkcyjnych.

Z kolei najwazniejszg jest rzecza, azeby zaloze-
nia te byly doprowadzone do warsztatu i bez-
wzglednie przez warsztaty realizowane.

Jezeli w toku produkcji okaze sie, ze zalozenia
s3 niezyciowo opracowane, muszg one byé na-
tychmiast korygowane, a normy zuzycia popia-
wione. Na tym odcinku powinna istnie¢ wspodtpra-
ca z racjonalizatorami przede wszystkim sposréd
robotnikéw; pomysty ich nalezy natychmiast re-
alizowa¢ w razie pozytywnych wynikéw co do ich
przydatnosci oraz co do efektu ekenomicznego,
a sami racjonalizatorzy powinni by¢ natychmiast
wynagradzani.

Zdarza sig, ze nawet narzedzia o zupeinie od-
powiednich wymiarach i z najlepszego materiatu
okazuja sie w pracy nieodpowiednie. Przyczyny
tego nalezy szukaé¢ w niewlasciwym przygotowa-
niu narzedzi do pracy, lub uszkodzeniu na skutek
nieumiejetnego obchodzenia si¢ z nimi, w pierw-
szej chwili niewidocznym gotym okiem, dajgcym
sie jednak odczué w przykry sposéb w czasie pra-
cy. Niejednokrotnie zbyt malo uwagi poswieca
sie pomieszczeniu i wyposazeniu zakladowej os-
trzarni, nalezytemu wyszkoleniu pracownikéw
w niej zatrudnionych i kontroli wykonywanych
przez nich czynnosci.

Hale fabryczne powinny by¢ obszerne, jasne,
nie wilgotne, wyposazone w odpowiedni park ma-
szynowy, ustawiony w ten sposéb, by ulatwial
manipulacje materialu, wyposazony ponadto
w urzgdzenia, zabezpieczajgce robotnika od nie-
szczesliwego wypadku.

Wieloletnie doswiadczenie wykazalo waznosé
_ urzgdzen gwarantujacych bezpieczenistwo pracy
robotnika obstugujacego obrabiarke i urzgdzenia
takie spelniajg tylko wtedy swoje zadania, gdy
przy ich pomocy robotnik nie tylko uniknie obra-
zen, ale uzyska wiekszg wydajno$¢ pracy przy
mniejszym wysitku.

Kazda inna droga prowadzi, nawet przy naj-
lepszym dozorze, do wypadkow. Brak urzadzen
zabezpieczajgcych przed skaleczeniem przy obstu-
dze maszyn utrudnia $ledzenie pracy maszyny
oraz obrabianego przedmiotu, przez co traci sie
na dokladnosci obrébki oraz utrudnione jest rac-

jonalne wykorzystanie i manipulacja drewnem
w czasie obrébki. Dlatego tez nalezy otoczyé
pracownika zatrudnionego w obrébce mechanicz-
nej drewna troskliwg opieka, dbaé o jego warunkis.
pracy, uswiadamiaé politycznie oraz przez cig- -
gle szkolenie podnosi¢ jego kwalifikacje zawo-
dowe, by wysilek jego w codziennej pracy byl
najmniejszy, by praca odbywala si¢ z maksy-
malnym zabezpieczeniem zdrowia i dawala naj-
wigksza wydajno$é produkeyjng z uwzglednieniem
oszczednosci materiatu.

Robotnik otoczony opiekg staje sie jednostka
produkcyjng o nieprzecietnej wartosci, przywigzu-
je sie do swego warsztatu pracy, sSledzi proces
obrébki, pomystami swymi i usprawnieniami skra-
ca cykle produkcyjne, przynoszac w konsekwen-
cji potezniejgcemu naszemu przemystowi korzys-
ci tak pod wzgledem przedterminowego realizo-
wania planéw gospodarczych i tak bardzo wska-
zang oszczedno$¢é materialu produkcyjnego.

Natychmiastowe premiowanie pomysiéw i us-
prawnien staje sie bodzcem do jeszcze wydajniej-
szej pracy.

Tysigce zarejestrowanych pomystéw i uspraw-
nien to dowdd wielkiego uswiadomienia politycz-
nego naszej klasy robotniczej, oraz pozytywny
wynik troski i opieki Panstwa Ludowego nad
robotnikiem.

Sposéb wykonania obrébki mechanicznej drew-
na powinien by¢ uregulowany i Scisle okreslony
w opisie procesu technologicznego, oddzielnie dla
wielkoseryjnych wyrobéw, z uwzglednieniem wa-
runkow lokalnych i wyposazenia maszynowego
danego warsztatu. ‘

Przez sumienne opracowanie procesu technolo-
gicznego utatwia sie zakiadowi produkcyjnemu
analize i kontrole produkeji poszezegélnych wyro-
bow lub grup wyrobéw na kazdym jej odcink.

Kazdy opracowany proces technologiczny jest
przepisem wytwarzania, przepis ten stanowi¢ po-
winien dla pracownikéw zakladu obowigzujgcg
norme postepowania przy produkeji. Z tego wy-
nika, ze opracowanie procesow technologicznych
nie polega na zwyczajnym opisie stosowanych
w zakladzie sposobdéw wytwarzania, ale na racjo-
nalnym ustaleniu i Scistym okresleniu czynnikéw
produkeji, tworzgc w ten sposéb Scisia regule
czyli norme wytwarzania wyrobéw.

Norma ta obejmuje wszystkie czynnosci techno-
logiczne poczawszy od pierwszej z surowcem,
a konczac na ostatniej — z gotowym wyrobem,
przewiduje zwigkszenie wydajnosci pracy, cykle
obrébki, a przez to przyspiesza produkeje, po-
wieksza oszczednosci materialu.

Jest rzeczg zrozumialy, ze zwiekszenie wydaj-
nosci pracy, skrocenie cykléw obrébki albo lepsze
wykorzystanie maszyn powoduja jednoczesnie ob-
nizenie kosztéw produkcji i oszczedno$é mate-
rialéw. Nalezy podkresli¢, ze kazdy proces tech-
nologiczny opracowuje sie w tym zakladzie pro-
dukcyjnym, ktérego dotyczy z uwzglednieniem
istniejacych $rodkéw wytwarzania, ich rozmiesz-
czenia przestrzennego, stanu technicznego wy-
dajnosci itd.
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Proces te‘chnologiézny opracowywany poza za-

kiadem np. przez jednostke nadrzedng nie bedzie

realny, poniewaz nie bedzie uwzglednial specy-
ficznych warunkow techmczno -produkeyjnych da-
nego zakladu.

Jednostka nadrzedna winna ograniczaé sie je-
dynie do planu prac i wytycznych dla zaktadu,
w szczegblnosci do ustalenia ogdlnego kierunku
i zakresu prac nad normami, do kontroli prac, do
opracowania $rodkéw zmierzajacych do statej po-
prawy metod wytwarzania, zmniejszenia zuzycia
materialéw oraz kontroli wykonania norm.

Proces technologiczny w zakresie obrobki dre-
wna w zaktadach podleglych Ministerstwu Prze-
mystu Maszynowego powinien byé opracowany
przez . technologa drzewnego z uwzglgdmemem
nastepujacych wytycznych:

a) ustalié wymiary tarcicy do zamoéwienia W
oparciu o istniejgce i obowiazujace PN,

b) wyznaczyé na kazdy detal norme zuzycia
materialow drzewnych, szczegélnie jezeli chodzi
o wybitnie deficytowe materialy drzewne, (wyso-
ka klasa jakosci itd. )s

¢) ustali¢ obieg i procesy technologiczne dla
poszczegolnych elementéw (KGL Oper.),

d) ustali¢ narzedzia do obrobki,

e) ustali¢ dla kazdej partii tarcicy warunki
i czasokres suszenia (na raporcie suszarnianym),

f) ustali¢ w zaleznosci od pory roku i rodzaju
drewna sposob sztaplowania dla magazynu ma-
terialow drzewnych (pod jesien — sztaplowanie
na glucho),

g) opracowa¢ plan wykorzystania brakéw pro-
dukeyjnych,

‘h) opracowaé technologie napraw (dyblowanie
sekow, Jasko’tcze ogony),

i) opracowa¢ obieg i procesy technologiczne
(KGL Opr.) na montaz czeSci drewnianych np.
w zepotach wagonéw,

j) kontrolowaé przestrzeganie, przez warsztaty
i place drewna dyscypliny technologicznej.

Technolog drzewny na zakladzie winien ponad-
to sprawowac opieke nad ruchem wspéizawodnic-
twa i ruchem wynalazczosci pracowniczej.

Wstepnym procesem obrobki mechanicznej dre-
wna jest trasowanie bez ktérego nie mozna so-
bie wyobrazié dobrego wykorzystania drewna
przy wyrobie elementéw profilowych oraz elemen-
tow matoseryjnych. W zakiadach, ktére zuzywa-
ja tarcice nieobrzynang powinna by¢ zorganizo-
wana centralna przerzynalnia, ktéra umozliwi
lepsze opanowanie cykli produkcyjnych oraz lep-
sze wykorzystanie tarcicy.

Zwykle pierwsza operacje, od ktdérej rozpoczy-
na si¢ produkcja detali drewnianych stanowi prze.
rzynanie tarcicy do dalszej obrébki pozostaw1ajqc
pewien nadmiar materialu.

Aby umozliwi¢ jak najbardziej celowe i ma-
ksymalne wykorzystanie tarcicy, podniesienie
uzysku, nalezy przed rozpoczeciem wyrzynki ele-
mentéw zadecydowaé o wlaSciwym przeznacze-
niu kazdego odcinka materiatu. Osiggamy to za
pomocg trasowania. Otrzymanq de dyspozycji
tarcice trasujemy, czyli rysujemy na kazdej des-
e zarysy wszystkich elementéw, kiére mozemy
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z niej otrzymad. Trasowanie tarcicy stosowane
bylo dotagd w warsztatach rzemie$iniczych, ktére
przerabialy mate iloSci tarcicy i dlatego wyko-
rzystanie materiatu bylo tu o wiele wigksze, niz
w fabrykach produkujacych systemem tasmowym.
Kierujgc sie mylnie najczeSciej oszczednoscia ro-
bocizny, odrzucono trasowanie i nastawiono prze-
rzynalnie tarcicy na wyrzynanie szablonowo
z pobranej tarcicy calych partii elementéw, co
w praktyce odbywalo sie nastepujgco: nastawiano
maszyny (pily wahadlowe tarczowe i inne) na
obrébke elementéw o jednakowych rozmiarach
iz catej partii pobranej tarcicy wyrzynano tylko
te elementy. Pozostale wyrzynki z danej partii
materiatu nie odpowiadajgce wymiarami lub kla-
sa jakosci warunkom technicznym danego ele-
mentu odkltadano jako odpady uzytkowe, ktére nie
zawsze mogly byé¢ wlasciwie zuzyte w danej fa-
bryce wskutek czego czesto duze ich ilosci zale-
galy magazyny fabryczne.

Wydajnosé materiatu przy tym systemie byla
b.- niska. Twierdzenie, ze trasowanie jest syste-
mem rzemie§lniczym i nie moze byé stosowane
w przemysle z uwagi na naktad pracy przy roz-
rysowywaniu stosunkowo duzych ilosci materia-
16w jest. niestuszne; przeciwnie — fakt przerobu
w przemystowych zakladach duzych ilosci tarci-
cy przemawia wiadnie za koniecznoScig oszcze-
dzania materialu nawet kosztem zwigkszenia pra-
cochlonnosci.

Koszt robocizny trasowania zawsze bedzie po-
kryty wartoScig zaoszczgdzone] tarcicy, przy czym
nalezy podkresli¢, ze duzy wplyw rowniez na
podniesienie wydajnosSci materiatu majg kwali-
fikacje trasera, jego znajomo$é zagadnienia oraz
wlasciwy stosunek do gospodarki materialami
drzewnymi.

Racjonalizatorstwo, nowe lepsze metody pro-
dukeyjne, systematyczna oszezedno$é, terminowe
wykonanie plandéw, wprowadzanie wspoélzawod-
nictwa oraz réwnoczesne podnoszenie jakoSci pro-
dukcji — to najpilniejsze problemy, ktére musi
rozwigzaé kazdy zaklad pracy.

Wprowadzenie w zycie przodumcych metod
pracy jest niczym innym jak najszerzej i najzdro-
wiej pojetym postepem technicznym, poniewaz
moze da¢ doskonale wyniki przy istniejgcych
urzgdzeniach technicznych, nie wymaga naktadéw
inwestycyjnych i opiera si¢ o szeroki aktyw przo-
dujacych pracownikéw technicznych i robotnikow
rozumiejgcych potrzebe postepu, wymiany do-
Swiadczen i szkolenia przywarsztatowego.

Metoda ta zostala wprowadzona w Zwigzku
Radzieckim pod imieniem jej autora inz. Kowa-
lowa.

Istotg tej metody pracy jest staranne badanie
pracy przodujacych stachanowcéw, z ktérej na-
lezy wydzieli¢ wszystko to, co jest najlepsze, po-
tgczyé przodujgce wyniki w cato$¢ i dopiero
te kolektywne doswiadczenia rozpowszechniaé
wéréd robotnikéw.

Jest to akcja nie jednorazowa lecz ogromna, co-
dzienna praca, praca dlugofalowa, ktéra wymaga
planowania, przy czym planowania kompleksowe-
go, wyplywajacego z samej natury i istoty metody.



Drewno jest materiatem stosunkowo tatwym
do obrébki mechanicznej w poréwnaniu np. z me-
talami. Stad moze panuje niestuszne przekona-
nie, ze do obrobki drewna nie potrzeba pelnowar-
tosciowych maszyn i narzedzi, bo drewno mozna
obrobi¢ nawet tepa pila.

Przekonanie takie, ktére niestety powszechnie
panuje wérod personelu zatrudnionego przy ob-
rébce drzewnej, jest bardzo szkodliwe i uniemozli-
wia szybki postep w tej dziedzinie.

Drewno jest tak ¢ nnym materialem, obojetnie
czy to jest drewno iglaste czy liSciaste, obojetnie
jakiej klasy jakosci, ze do jego obrébki powinno
uzywaé sie wysokiej jakoSci maszyn i narzedzi,
gwarantujacych oszczedne i dokladne przeprowa-
dzenie proceséw obrdbczych. Niedokiadnie pra-
cujgca maszyna i niedokladnie wyostrzone, cze-
sto o niewtasciwych ksztaltach, czesci tnace obra-
biarek zmuszaja do przewidywania wiekszych

- nadmiaréw masy drzewnej na obrdbke, a tym sa-

mym s3 zrédiem zwigkszonego zuzycia drewna
i jego marnotrawstwa. -

Ze wzgledéw wyzej wymienionych wszystkie

narzedzia do obrébki mechanicznej drewna oraz

maszyny powinnv by¢ znormalizowane, co umo- -
zliwi konstruktorom projektowanie najoszczed-
niej wykalkulowanych elementow drzewnych
w mraszynach i urzgdzeniach przemystowych.

Znc'wrlizowanie maszyn i narzedzi bedzie pod-
stawa Ju znormalizowania elementéw drewnia-
nych oraz ustalenia i kontroli migdzyoperacyjnej
wyrobéw drzewnych w procesach obrébezych. -

Racjonalnie zorganizowana obrébka, postugu-
jaca si¢ znormalizowanymi narzedziami i maszy-
nami, a wykonana wg przepiséw ustalonych w
$cistym procesie technologicznym — pozwoli nie-
watpliwie na osiggniecie powaznych rezultatow
ekonomicznych w formie zaoszczedzenia drewna,
jak i polepszenia jakoSci wyrobéw z drewna.

Umiejetno$¢ postugiwania si¢ odpowiednimi
narzedziami przez personel zatrudniony w dzie-
dzinie obrébki drewna ma kolosalny wplyw na
ostateczny efekt ekonomiczny.

Dlatego tez zagadnienie szkolenia fachowego
obstugi maszyn powinno byé szeroko uwzglednio-
ne w programach szkolenia indywidualnego dla
pracownikéw wszystkich kategorii oraz wszyst-
kich dzialéw obrobki drewna. -

Zagadnienie oszczednosci zuzycia drewna

(referat wygloszony przezx Ob. Jana Gtlaza)

U nas dotgd przez nieznajomosé uzythowa-
nia drewna nieoglednie sq wycinane lasy, naj-
pigkniejsze w swym rodzaju.

B. Aleksandrowicz, rok 1855

Mowié dziS o koniecznodci racjonalizacji
i oszczednosci w zuzyciu drewna wyglada pozor-
nie na wywalanie drzwi otwartych. Pracownicy
przemystu maszynowego wiedzg o trudnosciach
i ograniczeniach w dostawach drewna nie tylko
co do iloSci, a takze i jakosci i w pelni zdajg sobie
sprawe z koniecznoéci racjonalnego i oszczedne-
go zuzycia przydzielanych materialéw drzew-
nych. Wydawaé by si¢ moglo, Ze na polu racjo-
nalizacji i jak najdalej posunietej oszczednosci
w zuzyciu drewna jest juz wszystko zrobione.
Jednakze sprawa ta nie jest tak prosta i tatwa.

Jednyim z podstawowych surowcéw, obok
wegla, zelaza, stali i ropy naftowej, jest drewno.
Surowiec ten jest artykulem wybitnie deficyto-
wym, nielatwym do uzupeilnienia i zastgpienia,
zatem racjonalna i oszczedna gospodarka tym
surowcem jest bardzo wazna dla unikniecia trud-
nosci przy realizacji Planu 6-letniego i planow
nastepnych, zmierzajacych do catkowitego uprze-
mystowienia kraju.

Brak drewna nie jest objawem chwilowym,
istnieje nie tylko u nas, ale niemal ze w calym
$wiecie spowodowany olbrzymim rozwojem prze-
mystu i budownictwa. Mimo wynalezienia licz-
nych materiatow zastepczych, zapotrzebowanie
na drewno nie maleje, tylko wzrasta, gdyz
drewno znajduje coraz wigksze zastosowanie
w rozlicznych dziedzinach gospodarczych.

Jestesmy przyzwyczajeni do starych, prymityw-
nych i nieoszczednych sposobow uzytkowania

drewna, poniewaz w dawnych czasach drewno
bylo surowcem latwo dostepnym. Metody prze-
robu drewna nie uwzglednialy koniecznosci
oszczednego manipulowania. Nie interesowano
sie zbytnio surowcem tak pospolitym, nie prze-
prowadzano nad nim badan i doswiadczen,
w konstrukcjach stosowano duze nadmiary na
wytrzymatos$¢ i prowadzono gospodarke wybitnie
rozrzutna, na co zwracali uwage blisko sto lat
temu Benedykt Aleksandrowicz i inni le$nicy-
przyrodnicy. Dzi$, kiedy okazalo sie, ze w skali
ogolnoswiatowe] istnieje duzy deficyt drewna,
trudno jest przestdwi¢ nagle metody jego prze-
robu i uzytkowania na nowsze, oszczedniejsze.
O znaczeniu drewna w ekonomice Swiatowej
moéwig liczby ogodlne rocznej produkeji szacun-
kowej niektérych surowcéw w milionach ton:

wegiel 1300 ziemniaki 250
drewno 1100 mleko 200
ropa naftowa 275 bawelna 8
stal 155 weina 2

Tym bardziej w Polsce, po dwdch wojnach
Swiatowych i dewastacyjnej gospodarce przed-
wojennej, zagadnienie racjonalnej gospodarki
drewnem jest nakazem chwili. Tylko oszczednoéé
w kazdym przejawie naszego zycia gospodarcze-
go, oszczedno$é przestrzegana na kazdym kro-
ku i posunieta do najdalszych granic mozliwosci
pozwoli nam na zaspokojenie potrzeb rozwijaja-
cego sie przemysiu i budownictwa. ,

Tow. Malenkow na XIX Zjezdzie K.P.Z.R. po-:
wiedzial ,,Rezym oszczednosci — to doniosia
dzwignia dalszego rozwoju gospodarki narodo-,
wej*, ' :
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Strzeienie mienia ogdlnonarodowego, troska
o to, czy kazda ilo$¢ jakiegokolwiek materialu
byta uzyta celowo i racjonalnie — jest naszg
pierwsza zasadg, jest prawem obowigzujgcym
w gospodarce socjalistycznej. Partia nasza, jej
Przewodniczacy Tow. Bierut — poswiecaja wiele
uwagi temu zagadnieniu, traktujac je, jako waz-
ny warunek wiasciwego wykorzystania rezerw
i gromadzenia niezbgdnych zasobdéw materiato-
wych, warunek osiggniecia wyzszego poziomu sit
wytworezych, szybkiego wzrostu dobrobytu ma-
terialnego i kultury calego spoleczenstwa.

Wskazania te nakladaja w naszej codziennej
pracy obowigzek zwracania uwagi na kazdy
przejaw marnotrawstwa, nawet na najdrobniej-
szy i zdawalo by sie mato istotny.

Trzeba lojalnie stwierdzi¢, ze na przestrzeni
lat ubieglych gospodarka drewnem na naszych
zaktadach nie nabrala witasciwego oblicza. Mar-

notrawstwo drewna pochodzi z matej jego znajo-

mosci, jako surowca, z braku jednolitego systemu
organizacji gospodarki drewnem na szczeblach
zaktadow i centralnych zarzadéw i z braku za-
interesowania i zrozumienia nas drzewiarzy
przez nasze wladze nadrzedne.

W tym miejscu musimy glebiej sie zastanowié¢
nad poruszonymi zagadnieniami., Marnotrawstwo
drewna pochodzi:

1) Z matej jego znajomosci, jako surowca —
bo tak jest. Brak instytutéw technologicznego
badania drewna i lekcewazenie koniecznosci po-
znania praw i zasad technologii drewna. Drewno
jest tworzywem niedostatecznie docenianym dla-
tego, ze roSnie na duzej powierzchni laséw
i eksploatacja jego nie wymaga tak znacznego
wysitku i kosztownych urzadzen, jak przy wy-
dobywaniu wegla, rudy lub budowaniu z duzym
nakladem kosztownych urzadzen do wytapiania
zelaza i uszlachetniania stali. Jak z tego wynika,
niewiele si¢ zmienito od czaséw, kiedy zy! Bene-
dykt Aleksandrowicz.

2) Z braku jednolitego systemu organizacji
gospodarki drewnem tak na zaktadach, jak
i w centralnych zarzadach — bo tak jest. Istnieja
centralne zarzady i zaktady, ktére zuzywaja po-
wazne iloSci drewna, a ktdre nie majg w gronie
swych pracownikéow drzewiarzy. Drewno najczes-
ciej jest ,,doczepione do innych mniej waznych
branz i w tym wypadku nie ma mowy o zorgani-
zowaniu na zaktadach wtasciwej gospodarki
drewnem. Sa natomiast i takie centralne zarzady
i zaktady, gdzie drzewiarzy jest pod dostatkiem,
ktérzy zostali ulokowani po réznych komoérkach
organizacyjnych zaktadéw dla rozpracowvywania
tych 1ub innych zagadnienl, zwigzanych z gospo-
darka drewnem. Niestety, zdarza sie i to bardzo
czesto, ze ludzie sg, komédrki tez, a brak pracy.
W tym wypadku brak nalezycie wypracowanego
systemu powigzania poszczegdlnych ogniw po-
woduje ujemne skutki w gospodarce drewnem.

3) Z braku zainteresowania i zrozumienia
u wtadz nadrzednych — bo tak jest. Najlepszym
tego dowodem jest obecna narada drzewiarzy,
zwolana dopiero w osiem lat po odzyskaniu nie-
podlegtoédcei i intensywnej pracy w . przemysle
i budownictwie.
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Drzewiarze zatrudnieni w naszym resorcie ma-
ja obowigzek, a nawet prawo zapytaé: dlaczego
w Departamencie Techniki sg dzialy: gléwnego
mechanika, gléwnego energetyka, gléwnego me-
talurga, sg fachowcy do rozpracowywania zagad-
nief: zelaza, stali, wegla, energii elekirycznej,
armatury itp., a dlaczego brak w tym zespole
technologa drewna?

Zaktady, podlegte naszemu Ministerstwu, zu-
zywajg, powazne ilosci drewna i to drewna o wy-
sokich wymaganiach jakosciowych i wymiaro-
wych. Brak technologa drewna nie wplywa do-
datnio na catoksztalt polityki drzewne] naszego
resortu — przez brak autorytatywnej opieki i cen-
tralnego rczwigzywania coraz to nowych zagad-
nienl i probleméw.

*

Moéwigc o oszczednosci, nalezy podkreslié, ze
waznym czynnikiem, a moze nawet najwazniej-
szym s3g dobrze i rzeczowo opracowane normy
zuzycia na wytwor. Jak jest w rzeczywistodei?
Czestokroé pdiniejsza analiza wykazuje, ze nor-
my musialy ulegaé przepracowaniu. Co prawda
zamowione drewno zostalo zuzyte, ale jak
i z jakimi stratami? v

Jak z tego wynika, nie wolno nam poprzestaé
na normach raz opracowanych. Normy nalezy
stale analizowaé i to nie tylko przez pracowni-
kéw do tego powolanych; mnajwiekszy bodajze
obowigzek cigzy na pracownikach, zatrudnionych
w produkecji, ktérzy nie zza biurka, lecz zza
warsztatu najlepiej mogg stwierdzi¢, czy normy
odpowiadaja rzeczywistosci, czy tez nie. Stwier-
dzone niedociagniecia winny by¢ natychmiast sy-
gnalizowane z zadaniem ich usuniecia. Pozadane
bytoby ustyszenie w dyskusji, czy na te niedo-
ciggniecia byla zwracana uwaga i z jakim skut-
kiem?

Trzeba pamiegtac, ze nie tylko przy opracowy-
waniu norm moga sie zakrasé bledy i niedocia-
giecia, nawet wyniki badan odbiegaja czasami
od przypuszezenl i tradycji praktykow i dajg du-
zo nowych danych poznawczych. Poniewaz pra-
ce badawcze sg prowadzone od niedawna i to
przewaznic w szczuplym gronie pracownikow,
wiele dziedzin jest jeszcze nie objetych prébami.
I tutaj nalezy podkresli¢ duzg role praktykéw,
ktérzy moga i muszg uzupelni¢ doswiadczenia
laboratoriow, ewent. prostowaé¢ wskazania teo-
retyczne i dostosowywal je do praktycznych wa-
runkéw warsztatowych. Zdobyte przez warszta-
towcow doswiadczenia przy produkeji winny byé
w calosci wykorzystane i przekazane, jako
usprawnienia innym pracownikom, zatrudnionym
w biurach konstrukeyjnych lub w pionach giow-
nego technologa. Im dotkliwszy jest brak drew-
na, tym bardziej niewlasciwy jest wszelki kon-
serwatyzm w zuzyciu drewna i tym wiecej nale-
zy zabiegaé, by kazdy kawalek drewna byl nale-
zycie wykorzystany i jak najracjonalniej zuzyty.

Gdzie nalezy szukal oszczednosci? Oszczed-
nosci i racjonalnego zuzycia drewna nalezy szu-
kaé:

a) u producenta przecierajgcego surowiec i

b) u konsumenta zuzywajgcego drewno.



Nad punktem a) zastanowimy sie tylko pokrét-
ce o tyle, o ile nas to interesuje, jako kosumen-
ta. Naszym zdaniem — przemyst ledny winien
skoriczy¢ z przecieraniem surowca na asortymen-
ty, uwzglednione w przestarzalych i mocno nie-
aktualnych P. N. Przemyst LeSny powinien sig
nastawi¢ na produkcje tarcicy przeznaczeniowe;j
przynajmniej dla kluczowych galezi przemystu,
uwzgledniajgc specyficzne wymagania tego lub
innego przemystu. Normy radzieckie na suro-
~wiec i tarcice przewidujg tego rodzaju produkcje
pomimo znacznie wigkszych zasobéw surowca
drzewnego w Zwigzku Radzieckim. .

W tym miejscu podam przykiad z dziedziny
budowy okretéow. Kilkakrotnie proponowalismy
Ministerstwu Le$nictwa produkcje w tartakach
przemyslu le$nego potgotowych elementéw v po-
staci tarcicy wymiarowej, prefabrykowanej do
dalszej obrobki na klepki pokiadowe dla jedno-
stek morskich. Niestety, nasze wysitki — jak do-
tad — nie znalazly zrozumienia, a sprawa jest
warta zachodu. Z tarcicy sosnowej nie obrzyna-
nej od I do III kl. jakosci przemyst okretowy
wybiera na klepki pokladowe w najlepszym wy-
padku okoto 509%, z pozostatych 50% — 20% zu-
zywa sie nieracjonalnie (na potrzeby drugorzed-
ne, gdzie moze byé z powodzeniem uzyta tarci-
ca III/IV kl. jakosci), 22% sg to odpady uzytko-
we 1 8% odpady opatowe, trociny i heblowiny.
W wypadku przecierania na klepki poétgotowe na
tartakach, wydajno$é w tartakach spadnie o oko-
lo 4%, natomiast ogdlne wykorzystanie surowca
wzrosnie o wkolo 10,9%. Ponadto odpady uzytko-
we stang si¢ pelnowarto$ciowym materialem dla
przemystu lotniczego. Usprawnienie przetarcia
w tym jednym wypadku zaspokoi w potrzebny
materiat tarty dwa powazne przemysly z korzys-
cig dla gospodarki narodowej. Podajac powyz-
sze, chciatbym dodaé, ze na pewno i w innych
galeziach przemystu mozna bedzie sie doszukaé
podobnych lub zblizonych rezultatéw.

Nad punktem b) nalezaloby sie zastanowi¢ ob-
szerniej. Zagadnienie oszczedno$ci w zuzyciu
drewna na naszych zaktadach jest zagadnieniem
bardzo waznym. Zaklady podlegle naszemu Mi-
nisterstwu zuzywajg drewno w duzych ilosciach
i przewaznie w lepszych klasach jakosci, a nawet
o wymaganiach specjalnych, nie przewidzianych
zadnymi normami.

Produkcja potrzebnych dla naszego przemysiu
sortymentow nastrecza przemystowi le$nemu
wiele klopotéw i dlatego na nas, zatrudnionych
w przemyS$le maszynowym, cigzy wielka odpo-
wiedzialno$¢ za oszczedng i racjonalng gospo-
darke drewnem.

Marnotrawstwo i nieracjonalne zuzycie moze
byé spowodowane:

1) przez nierealne i niewlasciwe opracowanie
mormy technicznej, co w rezultacie powoduje
marnotrawstwo jakosciowe i ilosciowe drewna,

2) z braku warsztatowych list materiatewych
na magazynach drewna; powoduje to wydawanie
drewna z magazynéw w innych, zwykle wyzszych
klasach jakoéci, niz wymaga tego istotna koniecz-
nos¢,

3) przez stosowanie drewna do produkeji bez
uprzedniego wytrasowania przez fachowcow-tra-
seréw, '

4) przez nieumiejetne i niefachowe ,,szykowa-
nie“ drewna do produkeji, przez nieumiejetne
przykrawanie i zty dobdr, a zatem nienalezyte
wykorzystanie tarcicy,

5) przez obrabianie drewna na obrabiarkach
zaniedbanych technicznie i uzywanie pil i nozy
nieodpowiednio przygotowanych do pracy,

6) z braku nalezytej kontroli migdzyoperacyj-
nej, co powoduje zbyt pdine wykrycie brakéw
z uszczerbkiem materiatu i straconej robocizny,

7) z braku elastycznego sposobu normowania
robocizny przy produkeji z odpadéw, co powodu-
je nienalezyte wykorzystanie odpadéw, nawet do
produkcji wilasnej,

8) przez niewtasciwa konserwacje, ktéra po-
woduje obnizenie jakosci i zmiany w pierwotnej
przydatnosci drewna do produkeji,

9) z braku znozumienia, ze odpady uzytkowe
sa materiatem pelnowartoSciowym dla innych
przemystow,

10) z braku zrozumienia, ze drewno ustugowe
stanowi pelnowartosciowy material i ma stuzyé¢
nie tylko jeden raz,

11) z braku zainteresowania zagadnieniem sto-
sowania materialéw zastepczych,

12) z braku szkolenia wewnatrzzaktadowego
pracownikéw, zatrudnionych przy drewnie i jego
konserwacji, brak znajomosci u nich postgpu
technicznego,

13) z braku pobudzania twodrczej mySli pra-
cownikéw zatrudnionych przy drewnie, w dzie-
dzinie nowych metod i racjonalizatorstwa,

14) z braku kontroli wykonania zarzadzen, do-
tyczacych oszczednosci w zuzyciu drewna.

Na zakonczenie pozwole sobie przytoczyé sto-
wa Przewodniczacego Partii Tow. Bieruta: ,,...na-
lezy podnie$¢ gospodarke materialowg na wyzszy
poziom, zlikwidowaé¢ marnotrawstwo materialo-
we, wtedy szybciej bedg przezwycigezone nasze
trudnosci i szybciej bedzie rosta produkcja*.

ZARZADZENIA 1 INSTRUKCIE

Waine dekrety Rady Panstwa

W dniu 4 marca br. opublikowane zostaly cztery De-
krety Rady Panstwa o doniostym znaczeniu dla naszej
gospodarki narodowej, — mianowicie:

1. Dekret o wzmozeniu walki z produkcjg zlej jakosci
(Dz. Ustaw nr 16 poz. 63);

2. Dekret o ochronie intereséw nabywcéw w obrocie
handlowym (Dz. Ustaw nr 16 poz 64);

3. Dekret o wzmozeniu ochrony wtlasnosci spolecznej
(Dz. Ustaw nr 17 poz. 68);

4. Dekret o ochronie wlasnosci spolecznej przed drob-
nymi kradziezami (Dz. Ustaw nr 17 poz. 69).

W zwigzku z olbrzymimi stratami, jakie ponosi gospo-
darka narodowa na skutek Swiadomego oddawania do
uzytku lub zbywania wyrobéw przemyslowych zlej jako-
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§ci, Dekret o wzmozeniu walki z produkcig zlej jakoSc
z calg wyrazistoscig stwierdza, ze Swiadome wprowad-a-
nie do obrotu towarowego wyrobéw przemyslowych zlej
_jakosci jest przestepstwem, ktére dla intereséw gospodar-
czych i spolecznych jest w skutkach swych réwnie nie-
bezpieczne jak szkodnictwo gospodarcze.

Dekret przewiduje surowe kary wiezienia lub aresztu
dla osob, ktére bedac kierownikiem zaktadu produkcyijne-
go lub odpowiedzialnym za dzial produkcji albo za kon-
trole techniczng produkeji, — wprowadzajg do obrotu to-
warowego wyroby przemyslowe, ktérych jakos¢ jest oczy-
wiscie gorsza od jakosc! ustalonej albo nie ~nadaje sig do
uzytku, dla jakiego jest przeznaczona.

Szczegdinie surowo karane sg przestepstwa w tym za-
kresie w przypadkach, kiedy $prawca czynu wyrzadzit
wietkg szkode interesom obronnym Polskiej Rzeczypospo-
litej Ludowej lub jej interesom w dziedzine obrotu z za-
granica.

Zagadnienie jakosci produkcp nie jest u nas problemem
nowym | ukazalo si¢ juz uprzednio szereg Zarzgdzen,
ktére zmierzaly do stworzenia warunkéw, umozliwiaja-
cych wvkonanie zadan w zakresie jakoSci produkeji.

O zasadniczym znaczeniu w tym wzgledzie byla Uchwa-.

fa Komitetu Ekonom® cznego Rady Ministréw z dnia 12
maja 50 roku, w sprawie struktury organizacyjnej uspo-
fecznionych przedsiebiorstw przemystu kluczowego (Biu-
letyn P.K.P.G. Nr 12 z dnia 12.VL30 r.). Zalgcznik Nr 1
w_punkcie 5-tym i zalgcznik Nr 2 w punkcie 11-tym prze-
widujg miedzy innymi obowiazek powotywan a w przed-
siebiorstwach ,,Dzialéw Kontroli Technicznej*, ktérych za-
dania i zakres dzialania w dziedzinie jakoSci produkcji
sg Scidle sprecyzowane zaréwno w zakresie kontroli ja-
kosci produkeji wlasnej jak i odbioru jakoSciowego otrzy-
mywanych surowcéw, materialéw pomocniczych, potwy-
robéw, wyrobéw gotowych, urzadzen itp.

Dalszym czynnikiemr tworzacym podstawy do wykonania
zadan w zakresie jakoSci produkcji bylo Zarzadzenie Prze-
wodniczaceco Panstwowei Komisii Pianowania Gospodar-
czego Nr 293 z dnia 31 lipca 1951 roku w sprawie zasad
postepowania przy zglaszaniu i ewidencjonowaniu rekla-
macji jakoSciowych (Biuletyn P. K. P. G. Nr. 22 z dnia
31 sierpnia 1951 r.).

Znaczenie tego Zarzadzenia, ktére ujednolicilo zasady
postepowania i zapewnilo sprawne, szybkie i realne za-
latwianie wszelkich reklamacji z tytutu jakosci towaru, —
lgcznie z wyzej juz cytowang Uchwala K. E. R. M, nabie-
rajg specjamnego wyrazu i znaczenia w $wietle Dekretu
o wzmozeniu walki z produkcja zIeJ jakosei.

Wyzej wymienione Zarzadzenie i Uchwale przypomnie-
liSmy rdéwniez dla tych, — szczegélnie brakorobéw —
ktérym ukazanie sie ostatniego Dekretu wydawalo sig gro-
mem 7z jasnego nieba.

Dekret o wzmozeniu walki z produqu zlej jakoSci ma
na celu ochrong interesow zaréwno gospodark1 narodo-
wej jak i intereséw mas pracujacych.

Wiadomo, ze jako$¢ produkcji ma bezposredni wplyw na
ksztattowanie sie zuzycia materialowego, — co z kolei de-
"~ cyduje m. innymi o mozliwosci obnizki naktadéw a zatem
i kosztow przedsigbiprstwa. Zagadnienie to podkreslit wy-
raznie V-Premier Obywatel Hilary Minc juz w swym re-
feracie wygloszonym w dniu 17 lutego 1951 r. na VI-tym
plenarnym posiedzeniu Komitetu Centralnego P.Z.P.R,
gdzie miedzy innymi zagadnienie podniesienia jakosci pro-
dukcji postawil jako jeden z czynnikéw umozllWlajqcych
wykonanie zadan w zakresie obnizenia kosztéw.

Dekret o wzmozeniu walki z produkcja zlej jakoSci, —
jak juz wspomniano — ma na celu réwniez ochrone inte-
reséw mas pracujacych.

Postanowienia tego Dekretu, — tgcznie z Dekretem
0 ochronie intereséw nabywcow w obrocie handlowym, —
sg wyrazem glebokiej troski Partii i Rzgdu Polski Ludo-
wej o zabezpieczenie masom pracujacym wytworéw kon-
sumpcyjnych najwyzszej jakoSci oraz zabezpieczenie klasy
pracujgcej przed skutkami nieuczciwej, karygodnej i prze-
stepezej speku]aql naruszajgcej normalny obrét towa-
rowy. .
Postanowienia Artykutlu 2-go Dekretu o ochronie inte-
reséw w obrocie -handlowym o brzmieniu »kto przy sprze-
dazy towaréw oszukuje nabywce co do iiosci wagi lub
miary albo postuguje sie przy sprzedazy faivywa miarg
lub waga“... mozna by przez analogie przenie$¢ i do za-
gadnien zaopatrzenia materialowego, — gdyz nie rzadkie
sa przypadki wykroczeit w tym zakresie przy odbiorze ma-
teriatow z magazynu dostawcy wzgl. przy wydawaniu
materiatu z magazynu do produkcji. )

Trzecim z kolei wainym Dekretem Rady Panstwa, kté-
ry ukazal sie w dniu 4 marca br., jest Dekret o wzmoze-
niu ochrony wtasnosci spotecznej.

Artykut 8-my Konstytucji Polskiej Rzeczypospolitej Lu-
dowej powierzyl mienie ogéinonarodowe trosce i opiece
obywateli i jak precyzuje to zadanie Dekret z dnia 4 mar-
ca br.: ,,Kazdy Obywatel Polskiej Rzeczypospolitej Ludo-
wej obowigzany jest strzec wlasnosci spotecznej i umac-
nia¢ jg jako niewzruszong podstawe rozwoju Panstwa,
zrédlo bogactwa i sily Ojczyzny. Wszelkie zamachy na
wiasnos¢ spoleczng winny byé surowo karane'.

Dekret o wzmozeniu ochrony witasnosci spotecznej prze-
widuje surowe sankcje karne za kradziez, przywlaszcze-
nie, wyltudzenie lub inne zagarnigcie mienia spotecznego.

Odpowiedzialno$¢ karng powoduje naruszenie Dekretu
zaréwno przez dziatanie jak niewatpiiwie i przez zanied-
banie czujno$ci o wilasno$é spoleczng. Z tych wzgledow
stuzba zaopatrzenia niewatpliwie wzmoze zabezpieczenie
magazynéw i skiadowisk, wzmoze kontrole zuzycia ma-
terialow wg obowigzujacych norm, skontroluje sposéb roz-
liczania sie¢ z pobranych materlalow wzmoze kontrole gos-
podarki narzedziami itp.

»Wtasno$é spoteczna jest podstawa Ustroju Polskiej
Rzeczypospoiitej Ludowej* stwierdza na wstepie Dekret
o wzmozeniu ochrony wtasnosci spolecznej; — dbatosé
i troska o te wiasnosé, winna mie¢ charakter stalej czuj-
nosci a nie dorywczej akeji.

Rowniez drobne kradzieze wtasnosci spotecznej dokony-
wane w uspolecznionych zaktadach pracy przynosza w su-
mie powazne szkody w gospodarce narodowej i jako takie
winny by¢ zdecydowanie tepione.

Za przekroczenia w tym zakresie przewiduje powazine
sankcje karne 4-ty z kolei Dekret z dnia 4 marca br.
o ochronie wtasnosci spotecznej przed drobnymi kradzie-
zami. Nalezy tu zwréci¢ uwage na szczegdlnie szkodliwe
przypadki tolerancji kierownictwa w stosunku do drob-
nych kradziezy mienia spolecznego.

Stuzba zaopatrzenia niewatpliwie docenia wage wymie-
nionych wyzej Dekretéw Rady Panstwa, rozumie Scisle po-
wiazanie postanowient tych Dekretéw z zakresem jej dzia-
tania i z calag pewno$cig dowiedzie, ze chce i umie gospo-
darowaé mieniem narodowym, ze potrafi strzec wlasnosci
spolecznej i docenia wazno§¢ zadan, kidre jej powie-
rzono. :

Wykonanie panstwowego planu zaopairzenia materialowego na rok 1953

W celu zapewnienia sprawnego wykonania panstwo-
~wego pianu zaonatrzenia materialowego zatwierdzonego
uchwatg nr. 254/53 Prezydium Rzadu z dnia 1 kwietnia
1953 r. oraz racjonalnego gospodarowania materialami za-
opatrzenia Prezydium Rzadu Uchwatg nr. 236/53 z dnia
1 kwietnia 1953 r. w sprawie wykonania panstwowcego pla-
nu zaopatrzenia materialowego na rok 1953 postanowito,
co nastgpuje:
§ L
Ilekroé w uchwale mowa jest o ministrach, nalezy przez
to rozumie¢ réwniez kierownikéw urzedéw centralnych;
ilekro¢ mowa jest o ministerstwach, naiezy przez to rozu-
mie¢ rowniez urzedy centralne.
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§ 2

1. Pafistwowy plan zaopatrzenia materialowego obej-
muje plany rozdzialu materialéw o znaczeniu podstawo-
wym dla gospodarki narodowe;j.

2. Plany rozdziatu skiadaja sie:

1) z czeSci przychodowej, ktéra okresla zrédla uzyska-
nia materiatu (produkcja, import itd.),

2) z czeéci rozchodowej, ktéra okresla wysokosé przy-
dzialu materialu dla okreslonych resortdow oraz na inne
cele (wywoéz, rezerwy panstwowe itd.).

3. Wykonanie czeéci przychodowej planéw rozdzialu na-
lezy do ministréow, ktérym podlegaja przedsigbiorstwa wy-
twarzajgce lub importujgce materialy.



4, Wykonanie czeSci rozchodowej planéw rozdzialu na-.

lezy do ministréw, ktérym podlegaja wiasciwe braniowo
organizacje zbytu, dystrybujace materiaty.

5. Ministrowie, o ktérych mowa w ust. 3 i 4 sa odpowie-
dzialni za pe!ne asortymentowe i terminowe wykonanie
wszystklch pozycyj planéw rozdzialu.

Wykonanie planéw rozdzialu materialéw nie objetych
pafistwowym planem zaopatrzenia, a wymienionych w wy-
kazie stanowiacym zalgcznik do uchwaly, naiezy do mi-
nistréw wymienionych w tym wykazie.

§ 4

Do zadan ministréw, odpowiedzialnych za wykonanie
planéw rozdzialu materialéw nie objetych panstwowym
planem zaopatrzenia nalezy w szczegdlnosci:

1) onracowanie zgodnie z zarzadzeniem Przewodnicza-
cego Panstwowej Komisji - Planowania Gospodarczego
Nr 302 z dnia 19 wrzesnia 1952 roku w sprawie opraco-
wania bilanséw materialowych na rok 1953 — bilanséw
materiatlowych i planéw rozdziatu materiatéw,

2) uwzglednienie w bilansach i planach rozdziatu rze-
czywistych potrzeb jednostek gospodarki uspolecznionej
odpowiednio do zadan wynikajgcych dla nich z Narodowe-
go Planu Gospodarczego,

3) wykonanie plandw co do ilosci, asortymentu oraz ter--

minéw dostaw, kontrola i analiza przebiegu realizacji pla-
néw rozdziatlu oraz ingerencja we wszelkich przypadkach
naruszajacych réwnowage bilansu materialowego.

Jesli materiaty podlegajace rozdzielnictwu sg w czedci
zuzywane na wilasne potrzeby przedsigbiorstw wytwarzaja-
cych je, lub na potrzeby tego samego resortu, wiadciwi mi-
nistrowie sg odpowiedzialni' za réwnorzedne traktowanie
podlegltych przedsigbiorstw i przedsigbiorstw podleglych
innym ministrom, w zakresie zaspokajania ich potrzeb ma-
teriatowych.

:§ 6.

Ministrowie- moga w uzasadnionych przypadkach odwo-

tywaé sie od decyzji ministra, ktéry zatwierdza w mys$l § 3
plany rozdzialu materialéw nie objetych planem panstwo-
wym, do Prezesa C. U. G. M. . Prezes C. U. G. M. wi-
nien zarzadzi¢ kontrole zasadno$ci przydzialu bedacego
przedmiotem sporu.

§7.

1. Przydzialy (kontyngentv), wynikajgce z planéw roz-
dzialu, o ktérych mowa w §§ 2 i 3, uprawniajg do otrzy-
mania materialéw w ciagu okresu, ustalonego w planie
rozdziatu.

2. Umowy planowe, inne umowy. oraz zaméwienia na
dostawe materialéw moga dotyczyé wytacznie ilosci miesz-
czgcych sig w granicach przydzialu przyznanego na dany
okres.

3 W_vkonawcy planéw rozdzialu nie moga dostarczac
materialéw w ilosci przekraczajacej ustalone przydziaty,
chyba ze odbiorcom zostanie przyznany dodatkowy przy-
dzial.

4. Dostawy niezrealizowane w ciagu roku kalendarzo-
wego moga by¢ wykonane jedynie w ciezar przydzialu na
nastepny rok.

5. Unowaznia sig¢ Prezesa Centralnego Urzedu Gospo-
darki Materialowej do wprowadzania, w zaleznosci od po-
trzeb, krotszyeh (kwartalnych, miesigcznych 1td) okresow
rozdzielnictwa.

§ 8.

1. Ministerstwa dziela w calosci przyznane im przydzia-
ty materiatéw miedzy podlegte im jednostki. Pozostawia-
nie rezerwy do dyspozycji ministerstwa jest dopuszczalne
tylko wéwezas, gdy przewiduja to wtasciwe przepisy.

2. Wewnetrzne resortowe rozdzielniki powinny by¢ prze-
stane do wtasciwych organizacyj zbytu.

1. Odstepowanie przydzialéw lub sprzedaz materialéw
otrzymanych w ramach planéw rozdziatu jednostkom in-
nego resortu, z wyjatkiem jednostek wskazanych przez
wladciwg organizacje zbytu lub Parnstwowa Inspekcje
Gospodarki Materialowej w celu uplynnienia nadwyzek
materialowych, jest zabronione. W szczegéinosdci przydzia-
ty materialdw, przyznane w celu wykonania sposobem
gospodarczym inwestycyj i kapitalnych remontéw, nie mo-
ga by¢ przez inwestora cedowane, a materialy nabyte nie

moga byé sprzedawane spétdzielniom budowlanym; spéi-
dzielniom tym inwestor moze zalecaé¢ jédynie wykonanie
robét z powierzonych materiatow.

2. Odstepowanie lub sprzedaz materialéw jednostkom
tego samego resortu jest dozwoione, o ile wlasciwe prze-
pisy nie stanowig inaczej, wylacznie na polecenie wiasci-
wego centralnego zarzadu, je$li sprawa dotyczy zakladéw
nadzorowanych ptzez jeden centralny zarzad, lub na po-
lecenie ministra, jesli sprawa dotyczy zakladéw nadzoro-
wanych przez réine centraine zarzady.

§ 10.

1. W przypadkach uzasadnionych szczegélnie wazinymi
przyczynami gospodarczymi wtasciwi ministrowie moga
wystapi¢ z wnioskiem. o przyznanie dodatkowych przy-
dzialéw materialéw. )

2. Konieczno$¢ uzyskania dodatkowego przydziatu po-
winna by¢ wyczerpujaco uzasadniona opisowo i wskazni-
kowo. Uzasadnienie powinno podawaé w szczegélnosci ja-
kie $rodki zostaly podjete w celu wygospodarowania wew-
netrznych rezerw resortu.

3. Wnioski o dodatkowe przydzialy wraz z szczegoto-
wymi uzasadnieniami podpisuje wtasciwy minister.

§ 1L

1. Dodatkowe przydziaty materialéw rozdzielanych wra-
mach pafistwowego planu zaopatrzenia moga byé przy-
znane badz z rezerwy bilansowej, badz w drodze zmiany
planéw rozdziatu.

2. Rezerwa bilansowg dysponuje Prezes Centralnego U-,
rzedu Gospodark1 Materiatowe;j. ‘

3. Zmiany planéw rozdzialu materialéw objetych pan-:
stwowym planem zaopatrzenia lub przyznanie materiatu
importowanego, powodujace konieczno$¢ zwiekszenia im-
portu ponad ustalony plan, nastepuja w drodze uchwaly
Prezydium Rzadu, na wniosek Prezesa Centralnego Urze-
du Gospodarki Materialowej, uzgodniony z Przewodnicza-
cym Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego
i Ministrem Handiu Zagranicznego. -

4. Upowaznia si¢ Prezesa Centralnego Urzedu Gospo-
darki Materialowej do wprowadzania do planéw rozdzialu
materialéw objetych panstwowym planem zaopatrzenia
zmian, wynikajacych z operatywnego wykonania planéw:

5. Upowaznia sig¢ Prezesa Centralnego Urzedu Gospo-
darki Materialowej do przyznawania w porozumienin
z Przewodniczacym Panstwowej Komisji Planowania Gos-
podarczego i Ministrem Handlu Zagranicznego. dodatko-
wych przydzialéw materialéw importowanych ponad usta-
lony plan handlu zagranicznego pod warunkiem zabezpie-
czenia pokrycia dodatkowego importu w drodze ZWIQkSZO-
nego eksportu.

§ 12.

1. Wiasciwi Ministrowie kierujag wnioski o dodatkowe
przydzialy materialéw zaréwno produkowanych w kraju,
jak i importowanych, do Prezesa Centralnego Urzedu Gos-
podarki Materialowej.

2. W razie odmowy Prezesa Centralnego Urzedu Gos-
podarki Materialowej przyznania dodatkowego przydzialu,
lub odmowy przedstawienia wniosku do decyzji Prezydium
Rzadu, minister moze zglosi¢ odpowiedni wniosek bez-
posrednio do Prezydium Rzadu.

§ 13.

Materialy pochodzace:

1) z ponadplanowej produkeji,

2) z rezygnacji z otrzymanych przydzialéw,

3) z przydzialow niezrealizowanych zgodnie z obowig-
zujacymi przepisami,

4) z nadmiernych zapaséw, stwierdzonych przez Pan-
stwowg Inspekcje Gospodarki Materialowej lub z akeji
upltynnienia nadwyzek materialowych, prowadzonej przez
wlasciwg organizacje zbytu wchodza do rezerwy bilan-
sowej dysponowanej przez prezesa Centrainego Urzedu
Gospodarki Materiatowe;j.

§ 14.

Jezeli w panstwowym planie zaopatrzenia oznaczone sa
limity zuzycia okre$lonych materialéw, wyznaczone ilosei
zuzycia nie moga byé przekroczone.

: § 15.

W celu zapewnienia wykonania norm zuzycia materia-
16w ustalonych w panstwowym planie zaopatrzenia ma-
terialowego ministrowie zatwierdza:
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1) dla poszczegdlnych centralnych zarzadéw —— zréini- normy zuzycia lub uzysku na poziomie zabezpieczajgcym

cowane grupowe normy zuzycia lub uzysku na poziomie wykonanie norm centralnych zarzadéw ustalonych zgod-
zabezpieczajacym dotrzymanie resortowych norm zuzycia nie z pkt. 1.
i osiggnigcia resortowych norm uzysku, § 16.

2) dla poszczegdlnych przedsigbiorstw — indywidualne Uchwata wchodzi w zycie z dniem 1 stycznia 1953 r.

Zalacznik do uchwaly Prezydium Rzadu
Nr 236/53 z dnia ! kwietnia 1953 r.

Wykaz materialéw rozdzielanych przez ministerstiwa na rok 1353

a . Resort a. . Resort
e Nazwa materialu rozdzielajacy 3 Nazwa materiatu rozdzielajacy
BRANZA 1 22| Odkuwki swobodnie kute o cigzarze Min. Hutnictwa,
1| Gliny surowe ogniotrwale G-1 i G-2 |[Min. Hutnictwa powyzej 15 t/szt. po zatwierdze-
2| Gliny surowe ogniotrwale G-3 i G-4 " niu przez Preze-
3| Gliny surowe ogniotrwate G-5 i G-6 » ) sa CUGM
4| Kaolin surowy & ze stali klasy 0 "
5| Kwarcyt o woom w4 W
6| Magnezyt surowy ,, ! w o w 2—4 .
- 7| Lupki surowe " P y o -—6 "
8| S6l warzona Min. Goérnictwa 0 w 1 —9 7
9| Sl kamienna biata . 23| Odkuwki swobodnie kute o cigzarze
10| S61 kamienna szara ) " 5 — 15 1/ szt.
ze stali klasy O -
BRANZA 11 3 w1 »
1| Wlewki Min. Hutnictwa @ 5 w 2—4 .
2| Suréwka specjalna i » o o» it ? = 8 3
Zeluzostopy . 24| Odkuwki swobodnie kute o cigzarze
3| Zelazomangan affine do 0,35% P. " 05 — 5 t/szt
4| Zelazomangan affine pow. 335% P. o " ze stali klasy 0 .
5| Zelazokrzem . 1
6| Zelazochrom do 0,07% C. » ‘ T Vo9 _ 4 ”
7| Zelazochrom 0,08 — 0,159% C. o v " 5 _ 6 ”
8! Zelazochrom 0,16 — 1,0% C. - oo " 79 il
91 Zelazochrom pow. 1,0% C. . 5 R By s 2
P Mo 25| Odkuwki swobodnie kute o cigzarze
10| Zelazofosfor . - 0.1 — 05 t/szt
11| Krzemowapn : 0 ’ ! Sy
12 Zelazowolflr)am o } ze stali Klasy ? »
13| Zelazomolibden » S "9 _ 4 ”
14| Zelazowanad " oo " 5 _§ ”
15 Zelazotytan " v 7 g D
16| Zelazonikiel ” 26 | Odkuwki swobodnie kute o cigzarze
Wyroby kute ponizej 100 kg/szt.
17| Kesy kute ciezkie (okragle, kwadrato- ze stali klasy 0 »
we - ptaskie powyz. 120 mm) SO S | »
ze stali klasy 0 c w w 2 — 4 v
2 " " 1 ” » ” »” 5 T 6 "
. w w 2-—4 = S w [ —9 =
. ., 5 —6 . 27| Kotwice okretowe .
S w L—9 . 28| Odkuwki matrycowane o cigz. do
18| Kesy kute lekkie (okragte, kwadrato- 1 kg/szt.
we i plaskie do 120 mm) ze stali klasy 0 "
ze stali klasy 0 » » i T o
”» ” ” 1 ” » ” ” 2 T 4 ”
55w w 2 —4 ” W w 5 —56 5
» ” ” 5 - 6 ” ”» i 7 7 - 9 »”
y , 1 —09 ” 29| Odkuwki matrycowane o cigzarze od
1191 Platyny kute I — 3 kg/szt.
ze stali klasy O 5 ze stali klasy O "
T @ 7 . e » o» o L B
» » ” 2 —4 » » ”» ”» 2 =4 »
S w O —206 i SR w 5 —6 o
”» ” ’” 7—9 » ” ” i 7—9 ”
20| Prety kute cigzkie (okragte, kwadra- 30| Odkuwki matrycowane o cigzarze od
towe i plaskie powyzej 160 mm) 3 — 10 kg/szt.
ze stali klasy 0 - ze stali klasy 0 ”
» ” ” ”» » ” ” 1 »
i ” ” 2 —4 ”» » » ” 2~ 4 ”
o w 5 —6 o w w 0 —6 o
| ”» 3} ”» - 9 » 1 i3} ” 7 - 9 »
21| Prety kute lekkie (okrag'e, kwadra- 31! Odkuwki matrycowane o ciezarze od
towe i ptaskie ponizej 160 mm) . 10 — 25 kg/szt.
ze stali klasy 0O " ze stali klasy 0 "
i » ' » o L 5
TR w &—14 7 T 5 Qv 4 5
» » » 5 —6 ”» » ” ” 5 — 6 i
” » » 7 —9 ” ”» s » 7—9 ”
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1 : Resort o . .
5 Nazwa materiatu Sosdatelafoy A Nazwa materiatu rozi?i?zﬁqay
32| Odkuwki matrycowane o cigzarze po- |Min. ‘H;ltnic'éwa, BRANZA 1V
wyzej 25 kg/szt. po zatwierdze- . 2 . .
yzej g it irges Prage. é g;':lltty Ziilliirrlxi i (())rcnyiggg'vga?e Min. Hutnictwa
’ sa CUGM 3 Druty zelazne ipntr li 1t“al?_e i
ze stali klasy 0 ” Z Dmt? profilowe oUEdlorssie »
T " 5| Druty teletechniczne .
woon "og - 4 » 6| Druty stalowe gole i ocynkowane - -
o T =0 - T P akotes Ustho dia Dadbanic
33| Kule o ¢ powyzej 60 mm . twai)J B R
34| Kule o ¢ 60 mm i ponizej ” 8| Druty stalowe jakoSciowe N
35| Cylpepsy o . . ” 9| Siatki ogrodzeniowe .
36| Iglice do rozjazdéw kolej. (nieobro- 10| Siafki techwiczns ”
bione mechan.) » 11| Siatki kolorowe ’:
37| Wyroby kuzienne z blachy » 12| Gwozdzie budowlane okragle ’
38| Osie parowozowe normalnotorowe > 13| Lancuchy gospodarskie ”
39| Osie wagonowe i tendrowe normal- 14| Laficuchy techniczne »
40 O%Iilgt(\)vm‘sf{)tor we it . » 15| Laticuchy przeciwslizgowe i
0] 9, puscorsye | framusiowe D | (] deesy sydem Gall o sl
42| Obrecze parowozowe, normalnotoro- (it prz&%gﬁfze-
we, nieulepszone (niehartowane) " 54
43| Obrecze parowozowe normalnotoro- BRANZA V
we ulepszone (hartowane) " i .
44| Obrecze wagonowe normalnotorowe 1| Wkretki do metali Min. Hutnictwa
i parowozowe, wgskotorowe, nie- 2| Wkretki do drewna 0
ulepszone (niehartowane) . 3| Wyroby $rubowe toczone w/g grup .
45| Obrecze wagonowe normalnotorowe vk
i parowozowe, waskotorowe, ulep- BRANZA VI
szone (hartowane) ” . ;
46 | Obrecze tramwajowe i waskotarowe o t| Szaly stalowe biurowe Min. Przem.
47| PierScienie kuto-walcowane do rur N T — Masz.
turbinowych i inne " 3| Kotty warzelne (wodne i parowe) "
Odlewy 4 Ko(tly twarz)elne zelazne emaliowane
: rantowe “
48 Oddlgz’};zie staliwa weglowego o wa- 5| Narzedzia czarne Min. Hutnictwa
a) do 5 kg 7 BRANZA VII
E)) SS— QSOkEg v 1| Rynny potrzgsalne i akcesoria Min. Hutnictwa
d) 50 — 500 kg . BRANZA XII
49 O:l)ez\)g}?“;}éz?tasl?gakgstopowego " Elektrody do spawania zeliwa i stali
a) manganowego N 1| Elektrody zanurzane EP-41-10 do
b) innego (np. rdzo-kwaso- i og- spawarnia polgczeniowego stali i
nicodpornego) ) " zeliwa .
¢) ko'a do taboru kolejowego . 9| Elektrody prasowane EP do spawa-
d) kétka do wozkéw przemysto- nia potgczeniowego stali i zeliwa "
wych (wywrotek itp.) . 3| Elektrody EZO do spawania zeliwa
e) odlewy armaturowe . na zimno -
f) walce hutnicze " 4| Elektrody monetowe EZN do spawa-
g) wlewnice, plyty, nadstawki i nia zeliwa na zimno 5
leje . 51 Elektrody specjalne ES do spawania
h) skrzynie zarzalne, koryta wsa- stali rdzo-kwaso i ognioodpornej ”
dowe, :kotly do olowiu i ko- 6| Elektrody EN do napawania stali 3
wadla 71 Elektrody EN 18W do napawania
50| Zestawy kolowe wagonowe normal- stali szybkotngcej »
notorowe Min.. Hutnictwa 8| Pateczki PN do napawania weglika
51| Zestawy kolowe wagonowe szeroko- wolframu = (twardego metalu) »
torowe . 9| Elektrody stellitopodobne PNS do
52| Rury i ksztaltki kanalizacyjne Min. Przem. napawania utwardzajgcego "
Masz. 10| Elektrody wolframowe do spawania
53| Laczniki do rur . arcatomowego .
54| Wanny kapielowe - BRANZA XIII
55| Piece kapielowe - A Wiertla kret
56 | Odlewy sanitarne . e o )
57| Ztom zeliwny w/g klas Min. Hutnictwa 1| Wiertta cylindryczne krétkie ze stali
58| Armatura przemysl. staliwna w/g | Min. Przem. narzgdziowe;j . . n
kat. A-1300 Maszyn. 21 Wiertta cylindryczne krotkie ze stali
59| Armatura przem. zeliwna w/g kat. szybkotngcej "
A-1300 . 3| Wiertta cylindryczne dlugie ze stali
. narzedziowej “
BRANZA 11l | 4 Wiert{j( %ylinerczne dlugie ze stali
- szybkotnace .
Rézne 5| Wiertla z aluc}]wvy‘cem stozkowym ze i
1| Armatura przemyst. ze stopow meta-| stali narzedziowej od @ 2 do pon.
li kolorowych w/g kat. A-1300 . 25 mm. "
2| Armatura sieci domowej " 6]j. w. ¢ 25 mmi pow. ,
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. Resort. . Resort
5 Nazwa materialu rozdz(;zl;fiqcy 5 Nazwa materialu rozdziZl;jqcy‘
7| Wiertla z uchwytem stozkowym ze [Min. Hutnictwa| |14| Przedza szklana Min. Przem.-
stali szybkotnacej od ¢ 2 do pon. Mat. Bud.
25 mm 15| Lepik bitumiczny "
8|j. w. @ 25 mm i pow. . 16| Gips modelarski .o
9| Wiertla anormalne ze stali narzedzio- 17| Gips sztukatorski ,,
wej . 18| Kamien lamany Min, Transp.
10 | Wiertla anormalne ze stali szybko- Dr. i Lotn.
tnacej . 19| Klifice bazaltowe i malafirowe Y
11| Wiertta™ cyl. krétkie z plytkami ze 20| Grysy .
spiekanych weglikéw " 21| Brukowiec %
12| Wiertla sfozkowe z plytkami ze spie- 22| Oporniki =
kanych weglikow » 23 Materi‘aly )drogowe smolowe (grysy
A r : . smolowe .
B| Plytki i ksztaltki ze spiekanych we- 24| Fajans sanitarny Mi, Drzem,
glikow Masz.
13| Plytki i ksztaltki ze spiekanych we-
glikéw » BRANZA XX
C| Ciagadia 1| Cegta szamotowa normalna Min. Hutnictwa
14| Ciggadia z oczkami z weglikéw spie- 2| Ksztaltki szamotowe . ”
kanych - Y 3| Ksztaltki szamotowe do hali rozlew-
15| Ciggadla z raczka, t. zw. angielskie N niczej 7
: 4| Bloki szklarskie szamotowe do wa-
BRANZA XIV nien i piecéw szklanych "
o 5| Cegla kwasoodporna normalna "
1| Lozyska toczne i ich czgsci Min. Handlu 6| Ksztaltki kwasoodporne .
Zagr. 7| Cegla krzemionkowa normalna .
BRANZA XV g Ksztaltki krzemionkowe | =
o A Cegta magnezytowa normalna .
Sprezyny kolejowe samochodowe z : :
Hut Ostrowiec i Stalowa Wola 101 Ksztaltki magnezytowe e
. . . - . 11| Cegta magnezyt.-fosforyt. normalna .
11 Sprezyny kolejowe plaskie Min. Hutnictwa 12| Ksztaltki magnezyt.-fosforyt.
2| Sprezyny kolejowe zwijane » 13| Wyroby chromomagnezytowe v
3| Sprezyny samochodowe zwijane » 14| Cégla dolomitowa stabilizowana ”
Resory kolejowe i samochodowe z 15| Magnezyt prazony krajowy ”
Hut Ostrowiec i Stalowa Wola 16 Magnezyt prazony zagraniczny »
4| Resory kolejowe » 7| Lupek palony ”
5| Resory samochodowe ” BRANZA XXII
1| Bindra Min. Les$nictwa
BRANZA XVI . 2| Skleni >
1| Kable Min. Przem. 3| Piyty stolarskie
Masz. 4| Plyty pilsniowe .
2| Rurki stalowe — pancerne . S 5| Waltki poluszezarskie .
3| Magnesy dynamiczne Min. Hutnictwa, 6| Parkiet Min. Przem.
4 " o wadze 1 szt. do 0,030 kg % Drzewn.
5 . od 0,031 do 0,100 kg T i Papiern.
6 " od 0,101 do 0,500 kg o 7| Kadzie .
7 " od 0,501 do 1,000 kg » 8| Kufy .
9| Barylki i faski .,
BRANZA XVIII 10| Wetna drzewna .
. . 11| Denka do beczek mastéwek
1| Maska przemyslowa do pochtaniaczy | Min. Gosp. 12| Denka do beczek $ledziéwek N
wszelkiego typu Komunalnej 13| Korki Min ﬁrzem
2| Pasy bezpieczefistwa " Mat. Bud.
:;’) Fartuchy dla spawaczy » 14| Kora korkowa CUGM
4| Rekawice ochronne ” 15| Kora pierwotna i odpadki korkowe
51 Gasnice ” ?
6| Weze pozarnicze parciane 5 BRANZA XXIII
71 Weze pozarnicze gumowe ¢ 52 mm " Avtviale chems
8| Weze pozarnicze gumowe ¢ 75 mm " ykuly chemiczne .
1| Arszennik sublimowany Mlnc.hpl‘zem.
em.
BRANES XIX 2| Amoniak -
1| Szklo ciagnione okienne Min. Przem. 3| Kwas azotowy »
Mat. Bud. 4| Mocznik ”
2| Szklo zbrojone N 5| Azotan baru techniczny »
3| Szklo walcowane . 6| Chlorek baru W
4| Szklo. budowlane fasonowe " 7| Szpat ciezki (baryt) 7
5| Dachéwka ceramiczna ’ 8| Weglan baru -
6| Pustaki stopowe ceramiczne » 9| Kwas borny W
5| Kafle N 10| Chlor ciekly -
8| Plytki terrakotowe " 11| Kwas chromowy "
8| Wapno budowlane . 12| Kwas fosforowy techniczny »
10| Maczki wapienne " 13| Chloran potasu "
11| Papa smolowcowa " 14| Dwuchromian potasu "
12| Papa bitumiczna " 15| Potaz kalcynowany "
13} Plyty dachowe azbestowo-cementowe 16 | Potaz iracy "
(eternit) " 17| Oleum 659% "




Resort

Resort -

. Q_' .
Nazwa materiafu rozdzielajacy 5 Nazwa materialu rozdzielajacy
Kwas siarkowy SOe Min. Przem. 2} Manilla Min. Przem.
Chem. Lekk.
Fluorek sodu i 3| Przedza z jedwabiu naturalnego "
Dwusiarczyn sodu » Surowce odpadk
Podchlaryn sodu ‘» urow! padkowe
Siarczyn sodu ” 4| Odpadki typu bawelnianego CUGM
Chlorek wapnia ” 5| Odpadki typu welnianego .
Grafit . » 6] Odpadki typu lnianego "
Woda utleniona &
Siarczan zelaza N Wyroby bawelniane
(Alxzegwllen Henkowa ? 7| Tkaniny bielizniane (z wyjatkiem | Min. Przem,
Tlceeny en ? recznikowej) Lekkiego
Aldehvd octow ”? 8| Tkaniny poscielowe (z wyj. poszew- 7
Ch]orgk etyleng : kowych, poszwowych, —przesciera-
Eréjcmdor-oftilen l . . g Tkilgi\zzd;t&x? bawetnianych) ,
ezwodnik kwasu ftalowego , < o : : !
Bezwodiik kwasi octoweg% ) 10 Tkaniny odziezowe (z wyj. drelichu
Esencja octowa w przel. na 100% " 1" Tklarg?rlxguéekoracyjne ”
Kwas benzoesowy 0 ? 12| Gaza opatrunkowa "
Kwas octowy techn. w przel. na 100% » 13| Wata lokarsk
Kwas octowy techn. 35% 14 N'a'ab € alrrf' a )
Kwas -octowy lodowaty 98-—100% " Icl baweiniane ”
Betanaftol 5 Wvrob tni
yroby welniane
Chlorek benzylu "
Chlorek benzgilu " 15| Tkaniny ubraniowe ] "
Chlorobenzen . }g » pie‘l§zciowe meskie .
Dwumetyloanilina 55 " sukienkowe 5
Kwas sa}{icylowy = 18 ' kostiumowe damskie e
Ftalan butylu " 19 35 plaszczowe damskie #
Hydrosulfit . 20| Chustki i szale ,,
Olej turecki . . 21 Tkz%mny specjalne .
Benzoesan sodu " wotym: »
Smota drogowa . %% Tkaniny kwaso-odporne .
Odpady smolowe . " obuwiowe »
Ole}? in);pregnacyjny . 24| Podszewka obuwiowa .
Karbolineum - 25| Wata krawiecka .
Naftaleny surowe . Wvroby Ini
; yroby Iniane
Naftaleny w tuscach # 26| Tkaniny bielizniane
Naftaleny krystaliczne . 27 :orol »
Antracen 90% . 58 » ptoslme owe »
Antracen 60% " 59 ” z dozioe\;’ewe »
Zywica kumaronowa " fom: 20 »
Benzol motorowy i oczyszczany . ;ty};vr?lnik Krawiecki
g‘;}l“z’fﬁ”a“a N 30| Tkaniny dekoracyjne "
Toluen * 31| Inne (serowarskie, do cedzenia mle-
Ksylen ” R ka i ekranowe) -
Elektrody weglowe . 32| Nici Iniane »
Sadze ” Tkaniny jedwabne i pokrewne
Antracyt » 33 |Tkaniny bielizniane “
Tworzywa i farby gg ” p?dskzewkowe "
Mieszanki bakelitowe " 36 » Eulliziegl‘:]oewe "
gzg}{fﬂi g;r?tlég}gzyny X 37| Pozostate tkaniny jedwabne (wg wy- i
Polichlorek winylu " kazu 29b poz. od 296 do 303) "
Farby i lakiery w grupach ,, Plusze i pokrewne
Politura spirytusowa w przel. na 25% . 38| Odziezowe .,
Litopon 60% " 39| Meblowe .
Litopon 30% » 40| Dekoracyjne .
iarczan baru " .
Pokost naturalny i syntetyczny . 41| Tkaniny powlekane (pelna grupa)
7A v Odpadki
BRANZA XX 42| Czysciwo CUGM
Odpadki gumowe CUGM
BRANZA XXIX
. BRA,NZA Xxvi Wyroby wiékiennicze techniczne
Celdloza | papiet . — Obuwiowo techniczne tkaniny bawel-
Celuloza siarczynowa bielona DMm. Pr'zerl;l. niane
rzewn. i Pap. . :
Tomofan Min(.:tlfrzem. 1| B1 (Molino geste) M&,kll(nigzgeom_
eI, 2| B3 (Segel selski) N
] l?l'{ANZA XXVII 3| B5 (wigonka) ”
Wiékna roslinne 4| B12 (molino rzadkie) "
Sizal Min. Przem. 5| OS — 105 keper "
Lekkiego 6] 8t — 22 (segel anglo)
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DLACZEGO?

oo . Resort . i
Aoy Nazwa materiatu pozloficlatmon 3 Nazwa materialu rozg{z?i(l’;}’qcy !
Tkaniny techniczne bawelniane do Rézne artykaly techniczne ]
powlekania 30 | Poduszki maznicowe Min. Przem.
7{ Pg — 8 Min. Przem. Lekk.
Lekk. :

8| Pg — 10 . BRANZA XXX
18 g% - 3191 » Wyroby skérzane
11| Bt — 58 ” { | Artykuly techniczne typu wldkienni- "

” CczZego
Filtracyjne tkaniny techniczne ba- 2| Artykuly techniczne uszczelniajgce ,,
welniane 3| Inne artykuty techniczne »
121 FJ — 3 o BRANZA XXXII
13| FJ — 4 . ) )
141 FJ] — 5 ” 1| Syrop ziemniaczany Mm.RP{zem. »
- . ol.
15| Bt 82 (dializerowa) " 2| Spirytus denaturowany .
Wyroby powroznicze ' 3| Pektyna »

o . . 4| Krew zwierzeca Min. Przem.
16| Liny techniczne baweiniane krecone . Miesn. i Ml
17| Liny techniczne bawelniane plecione " ' . e ’
18| Liny techniczne konopne krecone - BRANZA XXXIII
19| Liny techniczne konopne plecione 5 1| Albumina
20| Sznury techniczne konopne krecone " 2| Zelatyna ”
21| Sznury techniczne konopne plecione " 3| Wosk pszczeli i weza Min. Handlu
22| Liny techniczne sisalowe krecone S Wewn
23| Liny techniczne sisalowe plecione " i ’
24| Sznury techniczne sisalowe krecone , Odpadki
25| Sznury techniczne sisalowe plecione - 4| Lebki cielece Min. Przem.
26 | Sieci rybackie bawelniane "
27| Sieci rybackie konopne , 5| Wicsie konskie .
28| Przedza na dusze do lin stalowych 6| Rogowizna Min. Przem.

konopna ‘ " Miesn. i ML
29| Przedza na dusze do lin stalowych 7! Gruczoly wewn. wydzielania »
sisalowa 8

Wiosie bydlece .

Nie mozna sprawdzié...

W nr 4 n/czasopisma w rubryce ,Dowiadujemy sig
z terenu“ zamiesciliSmy notatke wg. ktérej Biuro Sprze-
dazy Cementu w Sosnowcu nie zrealizowalo peinego przy-
dzialu cementu na rzecz Zarzgdu Przedsigbiorstw Remon-
towo-Budowlanych. )

Centrala Handlowa Materialéw Budowlanych zawiada-
mia nas, ze w zwigzku z powyzszym Biuro Sprzedazy
usifowalo przeprowadzié analize zarzutu, co nie dalo pozy-
tywnych wynikéw, z uwagi na brak w notatce okre$lenia:

1) kogo przydzial dotyczyt,

2) w jakiej wysokosci i w jakim czasie przydzial nie

zostal wykorzystany.

Na zakonczenie C.H.M.B. prosi o nadestanie potrzeb- -

nych danych, ktére pozwola na przeanalizowanie zarzutu
i wyciggniecie odpowiednich wnioskéw w odniesieniu do
pracy Biura Sprzedazy Cementu.

A wiec potrzebnych informacji udzielamy:

1) przydziat dotyczyl Zarzadu Przedsiebiorstw Remon-
towo-Budowlanych Ministerstwa Przemystu Lek-
kiego, .

2) przydzial opiewal na IV kwartat 1952 r.

Po tych informacjach nie bedzie chyba - juz trudnosci

w kierunku wyjasnienia zarzutéw. v

Nam sie jednak wydaje, ze trudnosci te dotad byly
rowniez troche pozorne. My$my kilkakrotnie podkreslali,
ze nasze uwagi krytyczne powinny byé szerzej przeanali-

- zowane przez zainteresowane przedsiebiorstwa. Ze zainte-

resowane przedsiebiorstwo nie powinno ograniczaé sie tyl-
ko do zbadania tych wycinkowych konkretnych faktéw lecz
powinno wiasnie przeanalizowac caloksztalt sprawy, w ktd-
rej fakty te stanowia tylko fragmenty.

Na przyktadzie zarzutéw postawionych w stosunku do
Biura Sprzedazy Cementu w Sosnowcu wygladaloby to
w ten sposob, ze Biuro, ktére prowadzi jakas ewidencje
przydzialéw i wykonanych zamowien, ewidencje zapewne
w ukladzie wg. odbiorcéw, powinno po prostu ewidencje
te zbadaé i stwierdzi¢ w odniésieniu do ktérych zarzadéw
remontowo-budowlanych i w jakim czasie przydzialy nie

zostaty zrealizowane, a nastepnie zbadaé przyczyny tego.

To bylaby praca duza — ale nie bezcelowa.

Jej wykonanie na pewno ujawniloby pewne niedocigg-
niecia spowodowane przez pracownikéw Biura. Opraco-
wane wnioski postuzylyby dla usuniecia tych niedociag-
niec.

A oto wlasnie chodzi.

Wyijasénilo sie...

We Wroctawiu jest lepiej
W odpowiedzi na krytyczng motatke zamieszczong
w nr 4 ,Gospodarki Materiatowej* w ktérej poruszaliSmy
sprawy:
1) braku narzedzi oraz innych materialéw w Rejonowe;j
Hurtowni Artykuléw Metalowych we Wroctawiy,
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2) dostaw i zawiadamiania odbiorcéw przez RH.AM,
3) zbyt krétkich terminéw odbioru wyznaczanych przez
hurtownieg, ' )

4) odmowy wysytki drobnicg zamdéwionych materialéw
C. Z. Zbytu Przemyslu Maszynowego wyjasnia, co na-

stepuje:



Ad-1.Centralny Zarzad Zbytu przyznaje pewne zahamo-
wania w zaopatrzeniu terenu woj. wroctawskiego, ktére
nalezy tlumaczy¢ przekazaniem przez Rejonowe Hurtownie
czeci agend hurtu na rzecz Centrostali, oraz budowgy
nowego magazynu, ktéra jest w tej chwili na ukoficzeniu.

W zwiazku z tym mozna spodziewac si¢ w najblizszym
czasie poprawy na tym odcinku.

Przeprowadzona w ostatnim czasie w Rejonowej Hur-
towni kontrola wytyczyla konkretny termin dla roztado-
wania towaru i zaopatrzenia odbiorcow. g

Ad-2. W celu usunigcia ewentualnych niedociagnieé¢ —
C. Z. wysyta do wszystkich hurtowni przypomnienie
o obowiazujacych przepisach zawiadamiania odbiorcow,
zgodnie z instrukcja C. Z. Zbytu.

Ad-3. Rejonowe Hurtownie maja obowigzek zawiada-
miania odbiorcow o przygotowanym przez magazyn towa-
rze do odbioru w terminie przewidzianym ,Ogélnymi wa-
runkami dostaw” tj. 7-go ‘dnia do godz. 14 od dnia
zawiadomienia. (Biuletyn PKPG nr 20 z dnia 25.1X.50).
Odbiorcy pomimo pow. zarzadzef opdzniaja sig z odbio-
rem o kilka tygodni, co wybitnie utrudnia prace magazynu.

Ad-4. Rejonowe Hurtownie realizuja zamowienia w za-
lezno&ci od zyczenia odbiorcy przez:

wysyltke koleja w 959 drobnica,

wydawanie towaru z magazynu przedstawicielowi od-

biorcy.

Na zakonczenie Centralny Zarzad Zbytu P. M. pod-
kre$la, ze szczegdétowsze zbadanie sprawy zarzutéw po-
stawionych Hurtowni we Wroctawiu oraz innym hurtow-
niom artykuléw metalowych wymagaloby  podania
blizszych szczegdléw. Zyczenie zupelnie stuszne.

Oczekujemy, Zze spelnia je nasi korespondenci.

Dostawy tlenu i acetylenu przebiegaja normalnie

W zwiazku z notatkg.umieszczona w nr 4 n/czasopisma
w rubryce ,Dlaczego™, w ktérej podkreslaliSmy zly styl
pracy jednostek podlegtych C. Z. Zbytu Przemystu Che-
micznego, poniewaz nie realizowaly one talonéw na tlen,
acetylen i karbid — C.Z. Zbytu M. P. Chem., po porozu-
mieniu sie z Biurem Zbytu Gazéw Technicznych — wyjas-

nia, ze w IV kwartale ub r. Skladnice Rejonowe Prze-
mystu Chemicznego nie posiadaly dostatecznej ilosci tlenu
i acetylenu, ktéra by umozliwila zaspokojenie potrzeb
wszystkich odbiorcéw majgcych talony.

W zwigzku z licznymi zobowigzaniami podejmowanyri
w ramach akcji przedwyborczej i Frontu Narodowego dla
uczczenia 35-tej rocznicy Wielkiej Pazdziernikowej Rewo-
lucji Socjalistycznej zaznaczyl sie jesienia roku 52 bardzo
wysoki wzrost zapotrzebowania na gazy techniczne, ktéry
w znacznym stopniu przekroczyl mozliwodci produkcyjne
wytwérni, pomimo wykonania przez nie rocznego planu
produkcji z nadwyzka.

Na tle istniejacego podzialu odbiorcéw gazéw technicz-
nych na grupy A, B, C i D (zarzadzenie Przewodniczg-
cego PKPG nr 308 z dnia 26.9.52 r. — Biuletyn PKPG
nr 40 poz. 187), fakt zwigkszonego zapotrzebowania po-
wodowal niejednokrotnie obnizenie ilosci gazdéw dla od-
biorcow grup C i D, a nawet czg$ciowo B. W tym stanie
rzeczy odbiorcy o waznej produkeji byli zaopatrywani
kosztem odbiorcow pozostatych i to nawet czestokroé za-
liczanych do tej samej grupy (decydowala hierarchia zna-
czenia produkeji). Stan ten na odcinku dystrybucji gazéw
technicznych ulegt radykalnej zmianie poczgwszy od

. plerwszych dni stycznia 1953 r.

Jesdli chodzi o karbid to zaopatrzenie w ten artykut od-
bywalo si¢ na ogét bez trudnosci. Pewne drobne zresztgy
zahamowania dostaw karbidu w IV-tym kwartale ub. roku
byty spowodowane trudnosciami natury produkcyjnej,
ktore juz zostaly usuniete.

Na zakonczenie C. Z. Zbytu M. P. Chem. sygnalizuje,
ze w ostatnim czasie zmniejsza sie rotacja préznych butli,
co zkolei utrudnia wytwoérniom wykonanie zaplanowanej
produkeji tlenu i acetylenu. i

My ze swej strony wzywamy wszystkich odbiorcow
tlenu i acetylenu, by szybciej zwracali opréinione butle.
Niechaj wszyscy odbiorcy tlenu i acetyienu zastanowig sig
nad skutkamri obecnego postepowania. Niechaj uswiadomia
sobie, ze jesli zajda w przysziosci znéw trudnosci w otrzy-
mywaniu tlenu i acetylenu, to trudno$ci te beda zawinione
przez nich samych.

Wzywamy takze C. Z. Zbytu by podal nam do wiado-
moséci nazwy tych opieszaltych przedsigbiorstw.

Komunikat

DELEGATURY OKREGOWE P.1.G.M.-u

Podajemy ponizej doktadne adresy i terytorialny zasieg
dzialania poszczegolnych delegatur okregowych Panstwo-
wej Inspekeji Gospodarki Materiatlowej dla uzytku za-
interesowanych:

1) Del. Okregowa Gdansk — Gdansk-Wrzeszez, ul.
Batorego 26, tel. 42412 obejmuje swa dziatalnoscia woj:
gdanskie, olsztynskie i czasowo woj. bydgoskie (do czasu
utworzenia Del. w Bydgoszczy),

2) Del. Okregowa Lublin — Lublin, ul. Narutowicza 56,
tel. 3544 obejmuje swa dzialalnoscig woj: lubelskie i rze-
szowskie,

3) Del. Okregowa Lodz — Lo6dz, ul. Mickiewicza 29,
tel. 23254 obejmuje swa dzialalno$cia woj: 1édzkie i m.
Ladz,

4) Del. Okregowa Poznan — Poznan ul. Siercca 3/4,
tel. 4204 obejmuje swa dziatalno$cia woj: poznanskie,

CZY WIESZ, ZE...

Ukazaly si¢ nastepujace przepisy:

1) Dekret z dnia 4 marca 1953 r. o wzmrozeniu walki
z produkcja zlej jakosci (Dz. U. P. Rz. L. Nr. 16, poz.
63).

2) Dekret z dnia 4 marca 1953 r. o ochronie intereséw
nabywcéw w obrocie handlowym (Dz. U. P. Rz. L. Nr. 16,
poz. 64).

5) Bel. Okregowa Stalinogréd — Stalinogréd, ul. War-
szawska 6, tel. 31056 obejmuje swa dzialalnosScia woj:
stalinogrodzkie i czasowo krakowskie (do czasu utworze-
nia Del. w Krakowie),

6) Del. Okregowa Szczecin — Szczecin, ul Bol. Smia-
tego 4, tel. 7175 obejmuje swa dziatalnoscig woj: szczecin-
skie, koszalinskie i zielonogdrskie,

7) Del. Okregowa Warszawa — Warszawa, ul. Lwow-
ska 17, tel. 62040 obejmuje swa dzialalnoscia woj: war-
szawskie, bialostockie, miasto Warszawe i czasowo woj.
kieleckie (do czasu utworzenia Del. w Krakowie),

8) Del. Okregowa Wroctaw — Wroctaw, ul. Fredry 6,
tel. 4243 obejmuje swg dzialalno$cia woj: wroctawskie
i czasowo opolskie (do czasu utworzenia Del. w Opolu).

Adresy i terytorialny zasieg dzialania delegatur okre-
gowych w Bydgoszczy, Krakowie i Opolu zostanie podany
do wiadomosci natychmiast po utworzeniu tych dele-
gatur.

3) Dekret z dnia 25 marca 1953 r. o utworzeniu urze-
du Ministra Skupu (Dz. U. P. Rz. L. Nr 20, poz. 77).

4) Uchwata Rady Ministrow nr 186 z dnia 14 marca
1953 r. w sprawie tymczasowej struktury organizacyjnej
Ministerstwa Przemystu Drobnego i Rzemiosta (Monitol
Polski nr. A-29, poz. 355).

5) Uchwata Rady Ministrow: nr. 202 z dnia 25 marca
1953 r. w sprawie tymczasowej struktury organizacyjnej
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Ministerstwa Skupu (Monitor Polski nr. A-31, poz. 398).

6) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG z dnia 27 gru-
dnia 1952 r. zmieniajace zarzadzenie z dnia 19 kwietnia
1952 r. w sprawie ustalenia listy jednostek gospodarczych
obowigzanych do zawierania umow generalnych w za-
kresie obrotu towarowego oraz ustalenie terminéw zawie-
rania uméw planowych w takim obrocie na rok 1953 (Mo-
nitor Polski nr A-28, poz. 334).

7) Zarzadzenie Prezesa Centralnego Urzedu Gospodarki
Materialowej z dnia 2 lutego 1953 r. w sprawie sposobu
i terminéw skiadania sprawozdan przez spoleczne komisje
kontroli gospodarki materialowej paliwami statymi i gos-
podarki cieplnej (Monitor Polski nr. A-28, poz. 337).

8) Zarzgdzenie Ministra Finanséw z dnia 20 lutego
1953 r. w sprawie inwentaryzacji oraz sporzgdzania i za-
twierdzania sprawozdan finansowych (Monitor Polski nr.
A-29, poz. 359).

9) Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG 1z dnia 23
lutego 1953 r. w sprawie zakresu i trybu dzialania tere-
nowych komisji planowania gospodarczego oraz zakresu
i podziatlu czynnosci aparatu wykonawczego tych komisji
(Monitor Polski nr. A-26, poz. 301).

10) Zarzadzenie Ministra Finanséw z dnia 6 marca
1953 r. w sprawie zwolnienia od optaty skarbowej nie-
ktérych  dokumentéw przewozowych na przewdz opatu
(Monitor Polski nr. A-26, poz. 304).

I1) Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG i Ministra
Finanséw z dnia 2 marca 1953 r. w sprawie oszczednoéci
i rozliczen w budownictwie w 1953 r. (Monitor Polski nr.
A-28, poz. 335).

12) Zarzgdzenie Przewodniczagcego PKPG 2z dnia 14
marca 1953 r. w sprawie rozdziatu skér twardych prze-
znaczonych na naprawe obuwia (Monitor Polski nr. A-28
poz. 336).

13) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG z dnia 19
marca 1953 r. zmieniajace zalgcznik do uchwaly Prezy-
dium Rzadu z dnia 8 listopada 1950 r. w sprawie przeka-
zywania zbednych i nadmiernych remanentéw motoryza-
cyjnych (Monitor Polski nr A-28, poz. 337).

14) Zarzadzenie Ministra Finanséw z dnia [0 marca
1953 r. zmieniajace zarzgdzenie z dnia 4 grudnia 1952 r.
w sprawie zasad i trybu finansowania inwestycji w pierw-
szym kwartale 1953 r. (Monitor Polski nr. A-29, poz.
360).

15) Zarzgdzenie Ministra Finanséw z dnia 16 marca
1953 r. w sprawie przekwalifikowania w jednostkach or-
ganizacyjnych spoétdzielczych niektérych przedmiotéw nie-
trwatych do $rodkow trwatych (Monitor Polski nr A-29,
poz. 361).

16) Zarzadzenie Prezesa Rady Ministréw nr. 38 z dnia
21 marca 1953 r. w sprawie zabezpieczania i zglaszania
min, niewypaléw, porzuconej amunicji oraz innych przed-
miotéw wybuchowych i niebezpiecznych z okresu dzialan
wojennych (Monitor Polski nr A-30, poz. 379).

17) Zarzadzenie -Przewodniczacego PKPG z dnia 28
marca 1953 r. w sprawie obowigzku zaofiarowania do
zbiérki zuzytych zaréwek (Monitor Polski nr. A-30, poz.
381).

18) Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG i Ministra
Finanséw z dnia 30 marca 1953 r. zmieniajace zarzadze-
nie z dnia 24 grudnia 1951 r. w sprawie jednostek nad-
zortt inwestycyjnego i komorek wykonawstwa inwestycji
sys§emem gospodarczym (Monitor Polski nr A-31, poz.
401).

19) Zarzadzenie Ministra Hutnictwa z dnia 20 marca
1953 r. w sprawie sposobu rejestracji i zbywania odlewow
indywidualnych z metali niezelaznych (Monitor Polski nr.
A-31, poz. 404).

20) Zarzgdzenie Przewodniczacego PKPG nr 48
z dnia 19 lutego 1953 r. zmieniajgce zarzadzenie w spra-
wie dystrybucji i zaopatrzenia w odczynniki chemiczne
i chemikalia laboratoryjne (Biuletyn PKPG nr 6, poz. 31).

21) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG nr 49 z dnia
20 lutego 1953 r. w sprawie obowigzku cechowania wy-
robow z metali niezelaznych (Biuletyn PKPG nr 6,
poz. 32).

22) Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG nr 55 z dnia
2 marca 1953 r. zmieniajace zarzgdzenie w sprawie trybu
zaopatrzenia i dystrybucji artykuléw ceramiki budowlanej
(Biuletyn PKPG nr 6, poz. 34).

23) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG nr 61 z dnia
6 marca 1953 r. w sprawie czasowego zabezpieczenia przed
korozjg maszyn i precyzyjnych wyrobéw stalowych (Biu-
letyn PKPG nr 7, poz. 37).

24) Zarzadzenie Przewodniczacego PKPG nr 64 z dnia
10 marca 1953 r. w sprawie ograniczenia produkcji
tacznikow z zeliwa ciggliwego (Biuletyn PKPG nr 7
poz. 39).

25) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG nr 65 z dnia
10 marca 1953 r. w sprawie ograniczenia produkcji zeliw-
nych ksztaltek wodociggowych (Biuletyn PKPG nr 7,
poz. 40).

26) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG nr 75 z dnia
19 marca 1953 r. w sprawie trybu zaopatrzenia i dystry-
bucji artykutéw Srubowych (Biuletyn PKPG nr 9, poz. 46).

27) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG nr 77 z dnia
20 marca 1953 r. w sprawie komisji do opracowania za-
gadnien demontazu wrakéw i wyeksploatowanych mor-
skich jednostek plywajgcych (Biuletyn PKPG nr 9,
poz. 47).

28) Zarzadzenie Przewodniczgcego PKPG nr 70 z dnia
16 marca 1953 r. w sprawie planu kooperacji produkeji
odlewéw z metali niezelaznych (Biuletyn PKPG nr 8,
poz. 43).

29) Zarzgdzenie Priewodniczacego PKPG nr 72 z dnia
17 marca 1953 r. w sprawie zabezpieczenia rurociagéw
przed korozja ziemna (Biuletyn PKPG nr 8, poz. 45).
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