/T—L\ =Ny
ﬁ\bliobe]{ﬁ %

[EREy |
K pohtechtg:ku}
/s

A ey [/
\;fiaWS‘f‘\ 7
eSSt

CZASOPISMO NAUKOWO-TECHNICZNE POSWIECONE ZAGADNIENIOM HUTNICTWA
WYDAWCA: PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE - KATOWICE



C.

M

JL.

T RESE

Str.
INZ, STANISLAW TOCHOWICZ, INZ. LEONID ANDREJEW i PAWEL POLAK. Me—
tody kontroli zuzla w.procesie martenowskim i : . 417
INZ. MIECZYSEAW MARKUSZEWICZ i INZ. JAN GROYECKL. Stal niskoweglowa
o specjalnych wiasnoSciach magnetycznych : ot L e s A G
MGR LUDWIK HOROCH. Zagadnxeme kosztow Wlasuych w hutnictwie zelaza . . . 428
- NOWOSCI Z DZIEDZINY HUTNICTWA . 431
DZIAL NORMALIZACYJNY .k 438
- WSROD KSIAZEK 442
NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE 448
PRZEGLAD CZASOPISM 452

== At

COAEP)XAHHUE

TOXOBUY, JI;AHOPEEB u I1. [TOJISIK. Me-
_ TOHBI KOHTPOJIA HNIAKA B MapTEHOBCKOM MPO-
Lecce.

MAPKYIIEBUY u U. TPOMELIKY. Husko-
yriepogucrasi Ctajb ¢ MarHETHYCCKUMHU CBOH~
CTBaMH.

XOPOX.\ EBonpoc ceﬁecmnmocm B qepno,i

MeTaJdyPruu.

HOBOCTH U3 OBJIACTY METAJIJIYPTUU.
KTHUTUKA.

BI/IBJII/IOI“PA(PI/NECKI/IP 3AMETKU.
OB30P )XYPHAJIOB.

CONTENTS

S. TOCHOWICZ, L. ANDREJEW -and

P. POLAK. Methods of slag control in |

the open hearth process.

M. MARKUSZEWICZ and J. GROYECKI. |

Low carbon steel with special magnetic
properties:

L. HOROCH. The problem of the cost of |

production;
METALLURGICAL NEWS
NEW STANDARDS
CURRENT LITERATURE
BIBLIOGRAPHICAL NOTES
REVIEW OF PERIODICALS

: ADRES REDAKCJI i ADMINISTRACJI: KATOWICE, UL, STAWOWA 19, TEL. 324-44/45
KOLPORTAZ: PPK ,,RUCH“ KATOWICE, UL. REWOLUCJI PAZDZIERNIKOWEJ 16. Tel. 375-43

WARUNKI PRENUMERATY: ABONAMENT: OPLATA NORMALNA ROCZNIE 108— ZL.

KONTO PKO-KATOWICn. III 17763/110. CENA ZESZYTU POJEDYMCZEGO 9,—zl

~ Format A4. Obj. ark. 5. Naklad 2.000 egz.' — Papier druk. sat Kkl V, 61 X 86, 60 g/m?
Nr zaméwienia 6887 — 14. XI. 52 r, — Druk ukonczono w grudniu 1952 r. — R-3-11851.
Drukarnia: Robotnicza Spéldzielnia Wydawnicza ,Prasa‘, Katowice, ul. Sobieskiego 9/11,



A 1108 7

HUTNIK

- CZASOPISMO NAUKOWO-TECHNICZNE POSWIECONE ZAGADNIENIOM HUTNICTWA

ROCZNIR XIX

KATOWICE — GRUDZIEN 1952

NR 12

Inz. STANISLAW TOCHOWICZ,
inz. LEONID ANDREJEW i
PAWEL POLAK

K. D. 669. 183.28 : 669. 046.584/585.001.8

Metody kontroli zuzla w procesie martenowskim

Wplyw 2uzla martenowskiego na przebieg procesu wytapiania stali martenowskiej. — Wzajemny sto-
sunek poszczegblnych skladnikéw Zuzla. — Zasadowo$é Zuzla. — Metody kontroli ZuZla. 5y Badan'a Instytutu
Metalurgii nad wodnymi wyciqggami 2uzli. — Metoda badania wodnych wyciqgéw. — Podstawy teorety-
czne. — Pochodzenie Ca(OH).. — Rzeczywiste zwiqzki chemiczne wchodzace w sklad 2Zuzla (4 CaO . PsOj;

3 CaO . Si0z; 2 CaO . Si0y). — Wiasny poglad na metody badania wyciqgdbw zuila.

Wplyw zuzla
na przebieg procesu martenowskiego

Ustalenie sposobu kontroli zuzli martenow-
skich jest zagadnieniem do dzi§ niezupelnie roz-
wigzanym. Jakie znaczenie miataby szybka
i pewna kontrola skladu chemicznego zuzla,
nie trzeba specjalnie wyjasnia¢é. Rodzaj zuzla
i jego stan fizyczny wywieraja tak decydujacy
wplyw na caloksztalt procesu martenowskiego,
ze okreslenie jako$ci zuzla i zmian, ktérym ona
podlega w czasie wytopu, nalezy uwazaé za nie-
mniej wazne od okresowej kontroli zawarto$ci
C, Mn, P i S w cieklej stali. Zuzel martenow-
ski, pokrywajacy cala powierzchnie stali, po-
$redniczy w doprowadzaniu tlenu, ciepta i ko-
niecznych domieszek do kapieli. Dlatego sklad
chemiczny, stan fizyczny i ilo$é zuzla winny
podlega¢ stalej kontroli i winny byé¢ §wiadomie
regulowane w czasie wytapiania stali.

Znajac iloéé i jako$é materialéw wsadowych
mozna wyliczy¢ przyblizong ilosé zuzla powsta-
Jacego w czasie procesu. Proces nalezy prowa-
dzi¢ w taki sposéb, aby ilosé zuzla nie wzrosla
ponad 10 —12% w stosunku do cieklej stali.
Przekroczenie granicy 15% uniemozliwia juz
Wlasciwe kierowanie przebiegiem procesu. Nai-
V_ﬂ&?niejszym czynnikiem okre§lajagcym jakosé
2uzla i jednocze$nie decydujacym o jego stanie
fizyeznym (plynnoscei) jest jego sktad chemiczny.

Wzajemny stosunek poszezegélnych sktadnikéw
zuzla

Zuzel martenowski jest mieszaning zwiazkéw
chel‘nicznych. W sklad tej mieszaniny wchodza
tlenki zasadowe CaO, FeO, MnO, (MgO), kwas-
ne Si0,, P,0, i amfoteryczne ALO;, {MgO),
Fe.0,, siarczki MnS i Ca$S ‘oraz zwiazki wymie-
Dlonych tlenkéw, jak krzemiany, fosforany
lierryty, Zawartosé poszczegblnych skladnikow

w zuzlu przy danej temperaturze decyduje
o przebiegu reakcji chemicznych zachodzgcych
w plynnej stali i o jej skladzie chemicznym,
jakos$ci oraz przydatnosei do okreslonych celéw.
Znajomo$¢ dokiadnego skiladu chemicznego zu-
zla z uwzglednieniem jego temperatury znako-
micie ulatwialaby prowadzenie procesu marte-
nowskiego.

Z prac Herty’ego, Maurera, Bischofa, Schwar-
za i Schacka! wynika, ze dzieki tej znajomosci
mozna by bylo przewidzie¢ w kazdej chwili
sktad chemiczny stali oraz kierunek i szybkosé
zachodzacych reakcji. Niestety na razie nie ma
jeszcze metody, ktéra by umozliwiala szybkg
analize zuzla, ustalajgca choéby tylko catkowitg
zawarto$é poszczegdlnych skladnikéw, nie mo-
wige juz o okre$leniu ich ilosci zwigzanych
i wolnych. Niemniej, zdajac sobie w pelni spra-
we z wplywu rodzaju zuzla na caloksztalt pro-
cesu martenowskiego, nie mozemy rezygnowaé
z kontroli jakos$ci zuzla i $wiadomego kierowa-
nia ta jako$cia. W braku mozliwosci $cislej kon-
troli skladu chemicznego, trzeba sie zadowolié
przynajmniej znajomoscia zawarto$ci skladni-
kéow decydujacych o wlasnosciach zuzla lub je-
dynie wzajemnego stosunku tych skladnikow.

Zasadowos§é zuzla

7 szeregu prac dotyczacych jako$ci i rodzaju
7uzla martenowskiego wynika, ze najwazniej-
szym czynnikiem jest tu wzajemny stosunek
zasad i kwasow. Zwiazki chemiczne powstajace
w zuzlu w zaleznoéci od tego stosunku i ich ilo-
éci decyduja o procesach zachodzacych w zuzlu,
a co za tym idzie o procesach zachodzacych
pomiedzy zuzlem i stala i o procesach zacho-
dzacych w stali. Stosunek ilosci zasad do ilosci
kwaséw, zwany zasadowoscia zuzla, byl roz-

' H. Schenck. Einfilhrung in die Physikalizche Che-
mie der Eisenhiittenprozesse. Tom II. Berlin 1934.
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maicie okre$lany. Wychodzac z zalozenia, ze
najbardziej zasadowym skladnikiem zuzla jest

CaO, a najkwasniejszym SiO,, R. Back okreslil
9, CaO
zasadowo$¢ jako wzajemny stosunek EH

Tammann i Oelsen, Herty, Schwarz i Schenck
okresla]a zasadowosc nieco inaczej, uwzgled-
mniajagc wazniejsze zwiazki skladnikow zuzla
martenowskiego, jak zwigzki CaO z P.O; i CaO
z Si0O,. Czesto stosuje sie okreslenie zasadowo-
$ci na podstawie wartosci stosunku CaO do su-
my Si0, i P.O; z uwzglednieniem odpowiednie-
go wspolczynnika przy P.O;, odpowiadajacego
vrodzajom zwigzkow CaO z SiO, i z P.O..

Zasadowos$é decyduje o ilosci i plynnosci zu-
zla, o zawartosci FeO i o rodzaju zwigzkow
pomiedzy poszczegblnymi skladnikami, a wigc
0 najistotniejszych dla przebiegu procesu mar-
tenowskiego wilasnosciach zuzla.

Metody oznaczania zasadowoSci

Zagadnienie znalezienia szybkiej i wystarcza-
jaco dokladnej metody wyznaczania zasado-
wosei zuzli nie zostalo dotycheczas rozwigzane.
Okreslenie zasadowos$ei zuzli na podstawie skia-
du chemicznego jest wprawdzie najdokladniej-
sze, wymaga jednak tyle czasu, ze nie wchodzi
w rachube jako metoda kontroli zuzla w czasie
trwania procesu.

Szereg fizycznych metod kontroli zuzla umo-
zliwia wprawdzie szybkie okre$lenie.zasadowo-
$ci, jednakze niedostateczna ich dokiadnosé isu-
biektywnoséé otrzymywanych wynikéw nasuwa
watpliwosei co do celowogei ich stosowania.

Metoda wnioskowania o zasadowosci zuzla na
podstawie jego plynnoéci mierzonej np. wisko-
zymetrem Herty‘ego, daje pewne wyn.ki, ale
mozna ja stosowaé tylko do zasadowosSci w gra-
nicach 1,2 do 2,8. Wzigwszy pod uwage wplyw
iloéci FeO w zuzlu, dodatkéw uptynniajacych
(CaF, i boksytu) i temperatury na plynnos¢
zuzla, jak réwniez fakt, ze zmiany ptynnosSci
zachodza nie w sposéb ciagly, lecz skokami,
trzeba stwierdzi¢, ze metoda pomiaru zasado-
woséci za pomocg okreélania ptynnosci zuzla nie
nadaje sie do uzycia jako ruchowa metoda kon-~
troli.

Czesto zalecana metoda okre$lania zasadowo-
§ci zuzla przez obserwacje odlanych plackow
ma obok niewatpliwych zalet takze wiele wad.
Prostota, szybko$é metody, dobre wyniki osig-
gane po nabyciu odpowiedniej wprawy sa po-
waznymi zaletami tego sposobu; subiektywnosé
ocen, kon eczno$é stosowania szybko niszezeja-
cych probek poréwnawczych (wzorcéw), przy-
gotowywanych dla kazdego skladu i koniecz-
noé¢ nabycia pewnej wprawy sa jego wadami.

Ocena zuzla na podstawie obserwacji jego

stanu i zachowania sie w piecu martenowskim -

jest najstarsza metoda kontroli zuzla, ale do-
ktadno$é wyniké6w osiaganych tym sposobem
waha sie w szerokich granicach. Rowniez wpi

i/

{;‘g\nhoteka
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—

skowanie o zasadowos$ci zuzla na podstawie ko-
loru sproszkowanego zuzla nie zapewnia dosta-
tecznie dokladnych wynikéw. Wreszcie tak
samo zdyskwalifikowa¢ trzeba ocene na podsta-
wie obserwacji prébek zuzla pod mikroskopem
mineralogicznym, cho¢by ze wzgledu na to, ze
przygotowywanie prébek trwa zbyt diugo.

Badania Instytutu Metalurgii nad wodnymi
wyciagami zuzla

Ciekawe préby szybkiego okreslania zasado-
wosci na podstawie badania wyciaggéw wodnych
zmielonego zuzla opisali K. Radzwicki i F. Fiol-
kéwna.! Ustalono, ze najprostszym sposobem
badania jest miareczkowanie kwasem siarko-

wym. Metody oparte na pomiarze PH i na po-

miarze przewodnosci elektrycznej nie doréw-
nuja metodzie miareczkowania.
Metoda miareczkowania wyc agéw wodnych

‘zuzll martenowskich na pierwszy rzut oka wy-

daje sie fatwa, a jako szybka, prosta i wystar-
czajaco dokladna ma widoki zastosowania jako
metoda ruchowa. Teoretyczne uzasadnienie me-
tody, podane w wyzej wymienionej pracy budzi
pewne zastrzezenia. Dos$¢é znaczny rozrzut wy-
nikow -pomiaréw w stosunku do wyposrodko-
wanej prostej zaleznosci zasadowosci zuzla od
ilosci kwasu zuzytego do miareczkowania przy
matej iloSci préob nasunely mys$l sprawdzenia
wyprowadzonych wnioskéw, tym bardziej, ze
sadzac z podanych numeréw préb, badania wy-
konano na zuzlach pochodzacych z siedmiu wy-
topow. _

Ze znacznej ilosci préb wywnioskowaé moz-
na, ze zuzle przebywaly dosy¢ dlugo w atmo-
sferze laboratorium. Jezeli nie trzymano ich
w szczelnych butelkach, nalezy sie liczy¢ ze
znieksztalceniem wynikéw badan, jesli bowiem
w zuzlu byt wolny CaO, znaczna jego czest
przeszia pod dzialaniem atmosferycznego CO;
w CaCO,, praktycznie biorgc nierozpuszczalny
w wodzie. Niestety w sprawozdaniu nie opi-
sano sposobu przechowywania prébek; brak tez
wzmianki o zastosowaniu prostej metody prze-
prowadzania CaCO, z powrotem w rozpuszczal-
ny w wodzie CaO przez prazenie.

Metoda badania wodnych wyciagéow

Laboratorium huty Pokéj prowadzilo wlasne
kadania nad szybk m okreélaniem zasadowoscl
zuzla. Warunki ruchowe nie pozwolily wcze
$niej ukonczyé préb i badan. Wyniki ich ]ednak
wydaja sie przekonywajace i potw1erdza]ﬁ
przydatnoéé tej metody do ruchowej kontroli
zasadowoéci zuzli martenowskich.

Do préb uzyto trzydziestu rozmaitych zuli,
wzietych z réznych faz wytopéw. Pobrana pro-
be rozdrabniano w mozdzierzu agatowym tak.
aby caloéé przeszla przez sito o oczku wielkoscl

race GIMet 1951, zeszyt 1, str. 1—09.
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0,2 mm. Do badan brano 1 g zuzla. Z uwagi na
duza higroskopijnos¢ CaO oraz latwosé wigza-
nia CO, z powietrza, przed przystapieniem do
préb prazono probke przy temperaturze okolo
/800° C przez 15 minut. Ten sposéb przygotowy-
wania probki stosowano do wszystkich oznaczen
zasadowo$ci. Celem ustalenia optymalnych wa-
runkéw wykonywania wyciggéw wodnych na-
dajacych sie do mozliwie jak naj$ci$lejszego
oznaczania zasadowosci, lugowano zuzle woda
destylowana w rozmaitych warunkach.

Iloé¢ wody uzytej do lugowania zmieniano
w granicach od 100 cm?® do 500 cm?®. Tempera-
tura tugowania wynosita od 18 do 80°C, a czas
od 10 do 30 minut. Oprécz tego roblono préby
lugowania zuzla woda destylowang (100 cm?)
z dodatkiem NH,CI (5 g.); w czasie lugowania
intensywnie mieszano roztwor za pomocg mie-
szadla napedzanego motorkiem elektrycznym.

Ustalono, ze najlepsze wyniki uzyskuje sie
stosujac jako rozpuszczalnik wode destylowang
w iloéci 500 cm?® na 1 kg zuzla. Lugowanie po-
winno sie odbywac¢ przy temperaturze okolo
18°C (pokojowej).

Po 10 minutach tugowania odsgczano roztwor
(ciecz{-osad). Nie odsgczonych roztworéw nie
mozna bylo miareczkowa¢c do konca, gdyz wsku-
tek chemicznego dzialania kwasu nastepowat
rozklad zwiazkéw chemicznych tworzacych zu-
zel, zawartych w nie rozpuszczonej czeéci sta-
fej. Do miareczkowania pobierano potowe roz-

tworu (tj. 2560 cm?®), miareczkowano ;, n HCl

z fenolftaleing jako wskaznikiem.

W celu ustalenia rzeczywistej zasadowosci
badanych zuzli, prokki poddano analizie che-
micznej. Sklad chemiczny zuzli (oznaczono tylko
Si0,, P,0,, CaO, FeO i w niektérych zuzlach
MnO) uwidocznia tablica I. W tablicy podano
oprécz tego zasadowo$é obliczong (na podstawie
wyn kow analizy chemicznej) poszczegblnych

zuzli oraz ilogé 10 ™ HCI zuzytego na mia-

reczkowanie wyc.agu wodnego odnosénego zuzla.
Uzyskane wyniki naniesiono na wykres w ukla-

1 ~r
dzie wspolrzednych: iloge 0" HC1 i zasadowosC

obliczong. Zasadowo$é obliczano na podstawie
analizy chemicznej wedlug wzoru
CaO — 157 P.O;
Si0,

zakladajgc, ze w zasadowych zuzlach marte-
nowskich wystepuje zwiazek 4 CaO - P.O;.
~ Zaleznoé¢ pomiedzy zasadowoscia zuzli a ilo-
€13 zuzytego na miareczkowanie kwasu §olne—
g0 przedstawia rys. 1. Prosta zaleznosci obu
Wielkosci obliczono za pomocg rachunku wy-
:9Wnawczego metoda najmniejszych kwadra-
ow.

Réznice pomiedzy zasadowosécia obliczona na
Podstawie analizy chemicznej a zasadowoscla
Znaleziong na podstawie wykresu zestawiono

A
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Tablica 1
Sklad chemi — rycia
czny, $ wosd Zuzyciz
oblic ona :
p g  C% _.n
ca0 | sio, | F.O | McO | P,0; M';i;’f’l'{ HOI
33,56 | 27,70 | 6,48 2,01 1,16 3
3947 | 2430 | 6.01 2.82 | 1.4l (1).6
38,33 | 22,20 | 829 323 | 149 1.4
32,16 | 15,92 | 10,71 | 23,25 | 4,95 1,53 1,2
44,60 | 20,40 | 6,70 2,31 2,01 3,1
43,80 | 17,20 | 6,87 2,31 2,33 2,3
43,92 | 16,72 | 6,70 1,42 2,45 3,5
45,48 | 17,28 | 17,55 | 854 | 2,66 | 2,39 3,9
47,53 | 17,60 | 17,70 137 792,87 4,0
46,13 |'16,80 | 9,21 4,19 | 2,37 3,8
45,06 | 16,20 | 7,87 1,94 2,79 3,8
45,22 | 15,62 | 8,96 | 1059 | 222 | 2,64 4,5
35,22 | 12,02 | 1803 | 15,70 | 4,74 | 2,31 3,0
46,75 | 15,60 | 8.04 1,90 | 2.80 3.9
46,54 | 15,00 | 9,27 240 | 285 5.2
51.12 | 16,26 | 9,6 | 6,65 | 2,03 | 2,91 6,3
49,57 | 15,60 | 7,89 | 9,14 | 320 | 285 5,0
46,72 | 14,48 | 10,37 | 10,65 | 3,55 | 2,84 5,1
50,24 | 15,30 | 9,41 2,36 3,00 5,0
45,06 | 13,50 i 642 | 11,08 | 2,81 2,01 5,9
46,51 | 13,36 | 11,24 | 964 | 2,59 | 3,13 5.4
¢526 | 13,00 | 10,05 1,79 3,6 45
42,00 | 11,80 | 17,06 1,69 3,33 4,7
48,51 | 13,20 | 10,39 1,59 3,44 6,6
46,8 | 12,40 | 11,16 3,57 3.26 5,4
46,08 | 11,30 | 12,19 2,04 3,63 6,5
54,49 | 13,40 | 7,41 268 | 375 7,9
45,48 | 11,04 | 13,65 3,14 | 371 6.6
49,95 | 11,40 | 11,33 2,43 | 4,01 9,7
47,53 | 1000 | 11,39 1,50 4,51 6,3
Tablica II
e Za<adowo5é
Zasadowos¢ odczytana Rozrzut
ob.iczona z wykresu
1,16 - 1,0 -+ 0,18
1,41 1,6 — 0,1
1,49 1.5 — 0,05
1,53 1,4 + 0,08
2,01 2,2 — 0,23
2,33 19 + 0,43
2,45 24 + 0,95
2,39 2,56 — 0,17
2:57 2,60 — 0,03
2,37 2,52 — 0,15
2,59 2,52 = 0,47
2,66 2,€0 — 0,14
2,31 2,18 -+ 0,13
2,30 2.56 -+ 024
2.85 3,09 -+ 0,24
2,94 3,54 — 06!
2,85 2,00 — 0,5
284 3,03 — 0,24
2,90 3,0 0,00
3,01 3,38 — 0,37
3,13 3,17 — 0,0¢
3.26 280 0,46
333 2,98 4+ 0,15
2.49 3,66 =gt
3,26 3.76 0,00
263 3,2 — 0.01
3:75 4,20 — 0,45
3.71 3,36 -+ 095
4,04 ¢,62 — 058
4,51 3,54 + 0,97
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Rys. 1. Zalezno$é flosci zuzytego na miareczkowanie HCI od zasadowosci zuzli

w tabl. II. Jak wida¢, rozrzut punktow jest sto-
sunkowo niewielki; 50% wynikéw znajduje sie
w granicach + 0,10 V, a 74% wynikoéw w gra-
nicach + 0,30 V. Biorgc pod uwage prostote
wykonania proby i jej szybkos$¢, mozna wyniki
uwazaé za zupelnie zadowalajace.

Celem skontrolowania uzyskanych wynikéw
i zakresu przydatnosci przytoczonego wykresu,
po uptywie okolo trzech miesiecy wykonano po-
nowng serie prob na zupeinie nowych zuzlach.
Do badania wzieto tym razem dziesieé réznych
zuzli martenowskich z siedmiu wytopow. O ile
do pierwszej proby specjalnie dobrano zZuzle
o bardzo roé6znej zasadowosci (od 1,16 do 4,51,
tabl. I), do drugiej proby wzieto zuzle z kolej-
nych wytopéw. W ten sposéb mozna bylto zba-
daé przydatnosé metody do préb ruchowych.
Proby wykonano S$cisle tym samym sposo-

bem co préby pierwszej serii. Wyniki préb za-
wiera tabl. III. Jak widaé, 30% odchylen znaj-
duje sie w granicach + 0,10 V, 70% za$ w gra-
nicach + 0,30 V. Najwieksze odchylenie wynosi
+ 0,38 V. Nalezy stwierdzié, ze wyniki uzyska-
ne w hucie Pok6j zachecajg do zastosowania
opisanej metody w praktyce ruchowej. Wydaje
sie, ze przyczyng uzyskania mniejszego roz-
rzutu wynikéw w hucie Pokdj bylo:

1. Uzycie do tugowania wiekszych ilo$ci wo-
dy destylowanej na 1 g zuzla. Po uzyciu
mniejszych iloci wody otrzymano réw-
niez w hucie Pokéj znaczng rozbiezno$t
wynikow.

Sposéb przygotowania prébki do lugowa-
nia. Wazne jest bardzo staranne rozdrob-
nienie catej probki, tak aby przeszia przez
sito 0 oznaczonej wielkos$ci oczek. Rownie

Tablica II

Sklad chemiczny, % ‘ Zasadowo§¢ Tloé¢ zuzytezo |- Zasadowosé
sl obliczona 1, HC odczytana Rozrzut

: CaO —1,57 P,O; 10 z wykresu V-V,
Cao ‘ Si0, P.O; ‘ FeO \ V= SiO, do miareczkowania Vi
46,38 17,76 2,00 9,85 2,46 3,0 2,10 10,36
49,18 16,44 1,76 10,68 2,82 4,4 2,77 0,05
48,81 17,74 2,06 ¢,03 2,62 3.8 2,52 40,10
52,23 13,52 <,00 12,41 3,63 5,8 3,35 -0,33
46,00 15,00 1,69 10,44 2,89 4,6 2,84 -10.05
43,32 14,84 1,72 9,46 2,74 3,7 2,47 -+0,27
42,04 12,50 1.58 11,35 2,93 4,1 2,65 -1-0,28
43,57 14,5 1,62 9,37 2,82 3,7 2,47 40,35
48,54 14,87 1,49 10,36 3,10 6,0 3,40 —-0.30
46,25 14,60 1,50 9,61 2,96 4,6 2,84 40,12

—




Nr 12
m

HUTNIK

wazne jest prazenie prébki przed tugowa-
niem, jezeli nie byla przygotowana i lu-
gowana bezposrednio po ostygnieciu zuzla.

3. Sciste ustalenie temperatury i czasu tugo-
wania.

4. Szczesliwszy wyboér wzoru do obliczania
zasadowosci. W hucie Pokdj zastosowano
wzor oparty na zalozeniu, Zze w zasado-
wych zuzlach martenowskich cata ilogé
P.O; jest zwigzana z CaO w postaci zwigz-
ku 4 CaO - P,O;, zgodnie z pogladami
Schencka' i Riessa, Maurera i Bischofa,
Borkena i Larsena, Winklera, Chipmana 2,
Zamorujewa i innych 3,

Podstawy teoretyczne

Po ustaleniu charakteru =zaleznogei ilosci
kwasu zuzytego na miareczkowanie wodnego
wyciagu zuzla (a wigc iloSci rozpuszczonych
w wodzie wolnych zasad) od zasadowosci zuzla,
nalezato ustali¢, co jest powodem zasadowogéci
wodnego wyciagu zuzla. Przyjeta przez Insty-
tut Metalurgii teza, ze zasadowo$é jest spowo-
dowana hydroliza soli silnej zasady - Ca(OH), —
i stabego kwasu (H.SiO,) rozpuszczonej w wo-
dzie nie wydaje sie¢ prawdopodobna z powodu
praktycznej nierozpuszczalnosci krzemianéw
wapnia w wodzie. Z drugiej strony zalezno$é
ilodci zuzytego na miareczkowanie kwasu (a co
~ za tym idzie iloSci wolnych zasad rozpuszczo-
nych w wodzie) od ilosci CaO w zuzlu (Scislej
biorac od stosunku CaO i SiO.) jest zupelnie
wyrazna. Nalezy zatem przypuszczaé, ze zasada,
ktéra miareczkuje sie kwasem, jest rzeczywi-
Scie Ca(OH),. Wydaje sie jednak, ze obecnosé
Ca(OH), nalezy tlumaczyé nie hydroliza krze-

mianéw wapnia, lecz rozkladem zwigzku
3CaO - SiO,.
3000-510;
20a0-510) \
/
e
Foza RO

20 % N/ 35
tal
80z # Py 05
Rys, 2. Wystepowanie zwiazkéw chemicznych
w zasadowych zuzlach martenowskich

\_

1 H. Schenck. Einfithrung in die Physikalische Che-
Mie der Eisenhiittenprozesse. Tom II, Beriin 1934,

* Prace GIMet 1951, str. 1—9.

* Zasadowy proces wytapiania stali w piecu mar-
tenowskim, Katowice 1951.

Str. 421

%

Pochodzenie Ca (OH),

W pracy Instytutu Metalurgii przytoczone ta-
bhc_e (wedlug Masona) podajaca procentowy
udzial poszczegélnych zwiazkéw chemicznych
wystepujacych w zuzlach martenowskich w za-
leznosci od zasadowosei zuzli, Wedlug tej tablicy
(rys. 2) zwigzek 3 CaO - SiO, pojawia sie w zu-
zlach martenowskich dopiero przy zasadowos-
ci 2,5. Tablica przedstawia zwiazki wystepujace
w zuzlu w sposéb uproszezony, totez i grani-
ce wystepowania 3 CaO * SiO, nalezy traktowaé
jako przyblizong, tym bardziej, ze jak widaé
z prac Herty'ego nad plynnoscia zuzli marte-
nowskich, ze zmian zachodzacych w plynnosci
tych zuzli nalezy wnosi¢é o przechodzeniu
2Ca0-8i0, w 3CaO - SiO, juz przy zasado-
wosci 2,2 do 2,4 Nalezy przypuszczaé, ze po-
jawienie sie zwigzku 3 CaO - SiO, nastepuje
znacznie weze$niej, przy znacznie mniejszej za-
sadowosci.

Jak wida¢ z wykresu® ukladu podwéjnego
CaO-SiO, podanego przez Rankina (rys. 3) po
skrzepnieciu wszystkich roztworéw CaO-SiO,
zawierajacych wiecej niz 65% CaO (i mniej niz
35 % Si0.), cze$é roztworu przechodzi w krze-
mian tréjwapniowy 3 CaO - SiO.. Biorgc pod
uwage stosunki iloSciowe CaO i SiO, w zasado-
wych zuzlach martenowskich oraz uwzglednia-
jac, ze cze$¢ SiO. jest zwiazana z zasadowymi
tlenkami MnO i FeO, podczas gdy CaO prak-
tycznie zwiagzane bedzie tylko jeszcze z P.O,
(oraz przy wysokiej zasadowosci z Fe;0,), nalezy
przypuszczaé, ze praktycznie przy wszelkich za-
sadowych zuzlach martenowskich stosunek ilosci
CaO i SiO, zwiazanych ze soba bedzie taki, ze
pewna cze$¢ stopu krzepnaé bedzie w postaci
zwiazku 3 CaO - SiO..

Zwigzek 3 CaO - SiO. jest trwaly tylke w za-
kresie pewnych temperatur. Przy temperaturze
powyzej 1900° C rozpada sie on na wolne CaO
i 2 CaO - SiO.. Podobny rozpad powoduje spa-
dek temperatury w zakresie 1100 — 1250° C.
Jak podaja Jewstropiew i Toropow, niektére
dodatki przyspieszaja rozpad krzemianu (np.
CaF.), a szybkie chlodzenie w zakresie 1100 do
1250° C znacznie zmniejsza rozpad 3 CaO - SiO,

. lub nawet calkiem go wstrzymuje. Jak podaja

jednak wymienieni autorzy, rozpad krzemianu
trojwapniowego nastepuje takze pod wplywem
wody. _
Tak wiec ostatecznie w wyniku obu reakcji,
a mianowicie
1. reakeji samorzutnego rozpadu tréjwapnio-
wego krzemianu w zakresie 1100 —1250° C
3 CaO - Si0, —» 2 CaO - SiO, + CaO
2. reakcji rozpadu 3 CaO SiO, pod wplywem

wody :
3 CaO - Si0, + H.O —» Ca (OH), + CaO - SiO,

! Prace Badawcze GIMO 1950, str. 158. :

? K. S. Jewstropiew i N.A. Toropow. Chimia krie-
mnija i fiziczeskaje chimija silikatow, Moskwa 1950,
str. 261.
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Rys. 3. Uklad podwéjny CaO-SiO, wedlug Rankina
: i Wrighta

Gigzarowe % S0,

otrzymuje sie w wodnym wyciggu zuzla pewna
ilo$¢ zasady Ca (OH), zalezng od zawartosSci
w zuzlu 3 CaO - SiO., a wiec zalezng od wza-
jemnego stosunku CaO i SiO, w zuzlu. Wzia-
wszy pod uwage szybkie chlodzenie pobranej
probki zuzlowej, nalezy przypuszczac, ze otrzy-
manie Ca (OH), jest wynikiem obydwéch poda-
nych wyzej reakcji.

Szukajgc potwierdzenia tej tezy w drodze
doswiadczalnej, przeprowadzono nastepujacy
eksperyment. Cztery zuzle o znanej zasado-
wosci (okres$lonej na podstawie analizy wyciggu
zuzla) przeprowadzono w stan ciekly przez
ogrzanie w tyglu porcelanowym do temperatury
ckolo 1400° C, wytrzymano przy tej temperatu-
rze przez kilka minut, a nastepnie ochlodzono.
Niestety nie wszystkie prébki mozna bylo trzy-
mac¢ przez ten sam okres czasu przy tak wyso-
kiej temperaturze ze wzgledu na stan tygli.
Proébki po ochlodzeniu rozdrobniono i przesiano,
a nastepnie 1111ff,owano woda destylowang i mia-

reczkowano o n HCl. Wyniki miareczkowania

podano w tabl. IV wraz z wynikami miareczko-
wania wyciggow tych samych zuzli przed ich
powtérnym stopieniem.

Tablica IIT

| n
5 : Tlo$¢ Z
Ilos¢ zuzytego e i 10
10 | na miareczkowa-

Nr Zasadowo$¢ LB
proby oObliczona z analizy HCI na miar2c7ko- nje wodnego wy-
chamicznej wanie wodnego | cigau po powlér-
wy 1agu nym - rzetopieniu
cm zuzla em?

1 2,93 4,1 1,8

2 2,2 3.7 0.0

3 3,10 6,0 0,6

4 2,95 4.0 0,0

Jak widaé, zasadowo$é wodnego wyciagu zu--
zla nie jest spowodowana hydrolizg krzemianéw,
Gdyby tak bylo w istocie, wyrazne zmniej-
szenie sie zasadowo$ci po przetopieniu zuzla
(a w dwoch przypadkach uzyskanie praktycznie
obojetnego wyciggu wodnego z przetopionego
zuzla) byloby niewytlumaczalne. fatwo nato-
miast jest wytlumaczy¢ to zjawisko przypusz-
czajac, ze zasadowosé wodnych wyciagdw zuzla
jest spowodowana obecnoscia w zuzlu CaO, po-
wstalego na skutek rozpadu krzemianéw tréj-
wapniowych. Po ponownym roztopieniu zuzla
wolny CaO ruguje ze zwigzku z krzemionka
staby zasadowy tlenek FeO i sam wchodzi na
jego miejsce, tworzac zwigzki 2 CaO - SiO, lub
Ca08Si0,. Zwigzki te jako trwale i praktycznie
biorge nierozpuszczalne w wodzie nie powoduja
zasadowo$ci wodnego wyciggu.

Wiasny poglad na metody badania
wyciggow zuzla

Ciekawe wyniki daloby na pewno stwierdze-
nie ilosci wodnego CaO i FeO w zuzlu przed
powtérnym przetopieniem i po przetopieniu.
Niestety ze wzgledu na duze trudnosci w ozna-
czaniu wolnych skladnikéw zuzli nie przepro-
wadzono odpowiednich badan. Préby oznaczenia
wolnego CaO metoda glicerynowa, trudne do
wykonania (konieczno$¢ wykonania calej préby
w absolutnie suchej atmosferze) daly wyniki
bardzo rozbiezne, tak ze dalszych préb zamie-
chano.

Przeprowadzenie odpowiednich analiz byloby
ciekawym przyczynkiem do ostatecznego usta-
lenia pochodzenia zasadowo$ci wodnych wy-
ciggéw zuzli. Niezaleznie od ewentualnego prze-
prowadzenia takich préb wyniki uzyskane przez
miareczkowanie kwasem wodnych wyciggow
wydaja sie zupelnie przekonywajace.

Na podstawie przeprowadzonych préb nalezy
stwierdzié, ze metoda ustalania zasadowosci zu-
zli przez miareczkowanie kwasem ich wodnych
wyciaggéw w pelni nadaje sie do zastosowania
w ruchu.

Powaznymi jej zaletami sa: 1. tanio$é, 2. szyb-
ko$é, 3. obiektywnosé wynikow, 4. latwos¢ wy-
konania, 5. stosunkowo duza dokladno$é¢ ozna-
czen. Wadg jest koniecznos¢ Scislego przestrze-
gania raz ustalonych warunkéw (przede wszy=
stkim sposobu rozdrabniania i przesiewania
oraz dlugos$ci trwania i sposobu lugowania).

Probki przygotowuje sie w Laboratorium
Zakladowym huty Poko6j w spos6b nastepujacy:
Prébna préobke zuzlowa uciera sie w mozdzierzi
agatowym tak, aby calo$é przeszia przez sich
o oczkach wielkosci 0,2 mm. Nastepnie odwazd
sie 1 g sproszkowanego zuzla, wysypuje do
zlewki o pojemnosci 1000 cm?, wlewa 500 cm’
wody destylowanej o temperaturze okolo 18“' c
i lusuie zuzel przez 10 minut, silnie mieszajac
mieszadlem napedzanym elektrycznie. Po wyl_u'
gowaniu roztwor odsgcza sie, pobiera do mid”
reczkowania 250 cm® przesaczu i miareczkuj€
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1/,, n HCl z fenolftaleing jako wskaznikiem.
Oznaczanie nie powinno trwaé dluzej niz 20
minut, liczac na roztarcie i przesiewanie zuzla
5 minut, na lugowanie 10 minut, na przesaczanie

Inz. MIECZYSEAW MARKUSZEWICZ
iinz. JAN GROYCKI

%

i miareqzkowanie 5 min. Dotychczasowe wyniki
zachecaja do szerokiego zastosowania metody

j.ak‘o_ ruchowej metody ustalania zasadowosci
zuzli martenowskich. '

K.D. 669. 14.018.58 : 621.785

Stal niskoweglowa o specjalnych wtasnoéciach
magnetycznych

) Wtasnosci i»zastosowanie stali niskoweglowej jako materiatu magnetycznie miekkiego. — Wplyw czynni-
kéw produkcyjnych: procesu stalowniczego, przerébki plastycznej i obrénki ciepinei nma wldsnosci magne-

tyczne stali miekkiej. —
Wstep

Zelazo jest najbardziej rozpowszechnionym
pierwiastkiem ferromagnetycznym. Posiada ono
zdolno$¢ silnego magnesowania sie, czyli wy-
twarzania znacznego strumienia magnetycznego
pod wplywem niezbyt silnego pola magnesuja-
cego; wykazuje wysoka indukcje i nasycenie
magnetyczne, stosunkowo duzg przenikalnoéé
oraz niska koercje.

Wiasnosci te predestynujg zelazo, jako metal
tani, do roli podstawowego materialu magne-
tycznie migkkiego; jest ono réwniez gtéwnyra
skladnikiem szeregu stopéw o specjalnych wla-
snoSciach magnetycznych,

W elektrotechnice stosuje sie przewaznie ze-
la}zo otrzymywane w drodze procesu metalur-
gicznego, tj. w postaci stali niskoweglowej. Jak-
kplw1ek uwaza sie stal niskoweglowa za mate-
zrl'al fatwy do wytwarzania i obrébki, produk-
cja stali o dobrych wtasnosciach magnetycznych
nie jest latwa i wymaga glebszej znajomosei
wplywajacych na nia czynnikéw, zwlaszeza ze
chodzi o subtelne zmiany procesu technologicz-
nego, ktére moga nie wplywaé na inne wlasno-
Sci stali (np. mechaniczne). Ponizej oméwiono
hajwazniejsze czynniki produkcyjne wplywa-
Jace na wiasnosci magnetyczne stali niskowe-
glowej.

Wlasnosci magnetyczne stali niskoweglowej
1 jej zastosowanie w. elektrotechnice

; Z_aleZnie od sposobu wytwarzania, a co za tym
idzie od zawartosci domieszek i struktury ze-
laza, jego wlasnosci magnetyczne wahajg sie
W bardzo szerokich granicach. Zelazo karbonyl-
OWe oraz elektrolityczne, szczegblnie po oczy-
Szczajacej obrébce cieplnej w atmosferze wo-
"0Tu przy wysokich temperaturach maja bardzo
Wysokie wlasno$ci magnetyczne. Podobne wia-
Snosci mozna rowniez otrzymaé laboratoryjnie,

Wyiarzajac w atmosferze wodoru przy wysokiej,

Itemberaturze prébki zelaza Armeo (koercia oko-
0 0,004 ersteda, przenikalno$¢é maksymalna
okolo 250 000 Gs/Oe). Metody te sa jednak kosz-
towne i nie majg praktycznego znaczenia w wy-
Padkach gdy wymagania dotyczace wlasnosci
Mmagnetycznych nie sg zbyt wielkie.

Wytyczne doboru skiadu chemicznego, przer6bki i obrébki cieplnej.

Otrzymane w procesach metalurgicznych naj-
czystsze gatunki zelaza (szwedzkie zelazo wyta-
piane na weglu drzewnym, zelazo Armco) majg
koercie 0,7—1,3 ersteda. Niektére firmy za-
graniczne specjalizujace sie w wytwarzan‘u
materialéw magnetycznych produkuja specjalne
gatunki stali niskowggiowe] o Koercji nieco
nizszej (np. Hyperm O firmy Krupp o koercji
0,5—1,0 ersteda). Zwykla martenowska stal
niskoweglowa ma koercje 1,5 — 3,0 ersteda.

Polskie warunki techniczne dotyczace stali
przekaznikowej obejmujg dwa gatunki stali:
CGS1 o koercji ponizej 1 Oe i CGS2 o koercji
ponizej 2 Oe. Norma radziecka GOST 3836-47
na blachy ze stali niskoweglowej do celow elek-
trotechnicznych wymienia trzy gatunki stali
o koercii ponizej 0,3, 1 oraz 1,2 ersteda. Podaje
ona réwniez pozadane warto$ci indukeji i prze-
nikalnoéci maksymalnei; liczby te maja jednak
tylko charakter orientacyjny.

Stali niskoweglowej uzywa si¢ w elektrotech-
nice na rdzenie elektromagneséw, na obwody
magnetyczne przekaznikéw (uzywanych np.
w duzych iloiciach w automatycznych centra-
lach telefonicznych), w szeregu urzadzen slabo-
pradowych dzialajacych na odleglos¢, na ma-
gnetycznie czynne czeéci przyrzadéw pomiaro-
wych, na oslony magnetyczne itp.

Zaleznie od zastosowania pewne wlasnosci
magnetyczne nabieraja specjalnej waznosci,
podczas gdy inne sa mniej istotne. W wiekszosci
wypadkéw najwazniejsza wlasnoscig jest koer-
cja. Do wielu zastosowan potrzebna jest row-
niez wysoka indukcja i przenikalnosé. Oproécz
dobrych wlasnoéci magnetycznych stal niskoweg-
glowa do celéw elektrotechnicznych powinna
wykazywaé znaczng odpornoé¢ na starzenie, tzn.
ze jej wlasnoéci magnetyczne nie powinny ule-
gaé zmianie z uplywem czasu.

Czynniki produkeyjne
wplywajace nra w'asnoSci magnetyczne
stali niskoweglowej

Proces stalowniczu. Ze wzgledu na ujemny
wolvw zanieczyszezen fwagiel siarka, tlen. azot,
wodér) proces stalowniczy powinien byé tak
prowadzony. aby zawartos¢ szkodliwych domie-
szek byla jak najmniejsza.
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Rys.2. Przyblizone krzywe rozpuszczalnoSci wegla,

tlenu i azotu w zelazie

Szkodliwy wplyw wegla, jak wynika z badan
Yensena [l] (rys. 1) zaznacza sie najwyrazniej
przy zawartosci do 0,007% C i powyzej 0,09%;
w zakresie 0,007 do 0,09 % jest on mniejszy. Wy-
palanie wegla w procesie stalowniczym do za-
wartosci ponizej 0,1% powoduje na skutek ko-
niecznos$ci intensywnego S$wiezenia znaczny
wzrost zawartosci tlenu w stali, tlen za$ jest do-
mieszka réwniez bardzo szkodliwag dla wlasnosci
magnetycznych. Meskin [2] np. przypisuje ni-
ska przenikalno$é (imas = 990 Gs/Oe) i wy-
soka koercje (3,9 Oe) badanej przez niego stali
niskoweglowej, duzej zawartosci tlenu (0,09 do
0,2%). Dlatego tez zbyt daleko idace zmniejsza-
nie zawartosci wegla, powodujgce wzrost ilosci
tlenu. jest niecelowe. Poza tym podczas dalszej
przerobki plastycznej i obrobki cieplnej mozna
jeszeze usungé cze$é wegla, natomiast nawet
ezeSciowe usuniecie tlenu, jak réwniez azotu lub
siarki, jest bardzo trudne i wymaga wyzarzania
przy wysokich temperaturach (dochodzacych do

=

1500° C) w atmosferze wodoru. Ze wzgledu na
mala rozpuszczalnos$é tlenu w zelazie a (rys. 2)
wystepuje on w stali gléwnie pod postacig wy-
dzielen FeO. Z teorii Kerstena [3] wynika, 7e
wplyw wydzielen FeO, jak réwniez innych ob-
cych faz, zalezy w duzej mierze od stopnia ich
dyspersji. Najbardziej ujemny wplyw na wla-
sno$ci magnetyczne stali wywierajg wydzielenia
submikroskopowe o wielko$ci krytycznej, mniej
szkodliwe sg natomiast wydzielenia wigksze,
bardziej skoagulowane.

Zawarto$é azotu zalezy gtéwnie od metody
wytwarzania stali. Na przyklad niskoweglowa
stal martenowska zawiera przecietnie ponizej
0,010% N,, a stal tomasowska okolo 0,015% N..
Jak widaé z rys. 2, rozpuszczalnos¢ azotu w ze-
lazie a zmienia sie znacznie zaleznie od tempe-
ratury. Przy temperaturze 580° C wynosi ona
okolo 0,05%, a przy temperaturze pokojowej
zaledwie 0,001%. Wydzielanie sie azotkéw ce-
chuje duza bezwladno$¢; azot pozostaje w prze-
syconym roztworze nawet przy powolnym stu-
dzeniu i dopiero po dluzszym czasie przy tempe-
raturze pokojowej, a po podgrzaniu znaczuie
szybciej wydziela sie w postaci azotk6w, powo-
dujgc magnetyczne utwardzenie stali. Wedlug
Kostera [4] najwiekszy wzrost koercji powo-
duja drobne azotki wydzielajace sie przy tem-
peraturze 100° C. Wplyw azotu wydzielonego
pod postacig takich azotkéw przedstawia rys. 3.
Jak wida¢, 0,01 % wydzielonego azotu powoduje
wzrost koercji o okolo 3 erstedy.

Wodér rowniez wywiera ujemny wplyw na
wlasno$ci magnetyczne stali. Powoduje on, po-
dobnie jak azot, znaczne utwardzenie magne-
tyczne. Powodem wzrostu ilo$ci wodoru w stali
moga byé wilgotne materiaty wsadowe, za malo
intensywne gotowanie kapieli, niedostateczne
wysuszenie kadzi, ukladu syfonowego itd. oraz
nieodpowiednie warunki trawienia materiatu.
Wodor, ktory dostaje sie do stali w czasie pro-
cesu stalowniczego, nie wywiera wiekszego
wplywu na wilasnosci gotowego wyrobu, ponie-
waz w czasie przerébki plastycznej i obrobki
cieplnej zostaje on praktycznie z materialu usu-
nigty. Inaczej przedstawia sie sprawa trawienia,
jezeli nastepuje ono po ostatecznej obrébce cie-
plnej. W tym wypadku niewlasciwe warunki
trawienia moga pogorszy¢ wlasnosci gotowego
wyrobu.

Siarka wystepuje w stali niskoweglowej pod
postacig FeS lub MnS, praktycznie nierozpusz-
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Rys. 3. Wplyw azctu na koercje zelaza (wedlug
Kostera)
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czalnych w stanie stalym. Powoduje ona wzrost
koercji i strat z histerezy, proporcjonalny do jej
zawartoéci. Przez stosowanie czystego wsadu
i odpowiednie prowadzenie wytopu mozna bez
wiekszych trudno$ci zmniejszy¢ zawarto$é siarki
" w stali do 0,015 —0,020%.

Zanieczyszczenia (gléwnie wegiel, siarka, fos-
for, azot) wykazujg duzg tendencje do segregacji
w czasie krzepniecia stali we wlewnicy. W stali
nieuspokojonej gromadzg si¢ one w Srodkowej
czesci wlewka, zwlaszcza u géry. Strefy segre-
gacji wystepujg wyraznie po przerdbcee plastycz_
nej wlewka w kesach i pretach. Niejednorod-
no$¢ chemiczna powoduje znaczne réznice wia-
sno$ci magnetycznych. Jak stwierdzono w bada-
niach wiasnych stali o zawartos$ci okoto 0,08% C
[5], réznice koercji pomiedzy czysta zewnetrzna
strefa kesa a jego zanieczyszczong strefg we-
wnetrzng wynoszg okoto 20%.

Stal nieuspokojona wykazuje poza tym duzg
sklonno$¢ do utwardzenia magnetycznego;
wzrost koercji wskutek starzenia badanych wy-
topow stali martenowskiej wynosil $rednio
30 —40Y%. Stosujagc rozne dodatki krzemu i alu-
minium (w piecu indukeyjnym 7 kg) stwier-
dzono, ze do usuniecia wptywu starzenia wy-
starcza 0,6 % Si lub 0,25% Al. Za dodatek opty-
malny uznano 0,2% Si + 0,2% Al

Krzem i aluminium powoduja réwniez zmniej-
szenie koercji i strat z histerezy oraz wzrost
przenikalno$ci maksymalnej (np. przez stosowa-
nie dodatkow uzyskano Pnus. = 7000 — 9000
Gs/Oe, podczas gdy przenikaino$é stali nieuspo-
kojonej wynosita 3500 — 5000 Gs/Oe). Poprawa
wiasno$ci magnetycznych wynika prawdopodob-
nie z lepszego odtlenienia kapieli i zwigzania po-
zostalego w stali tlenu SiO, i AL.O;, a wiec prze-
%rowadzenia go w posta¢ mniej szkodliwg niz

0.

Jeszeze jednym argumentem przemawiajacym
za stosowaniem do celéw elektrotechnicznych
stali uspokojonej jest fakt, ze stal taka wyka-
Zuje znacznie mniejszg segregacje strefowq i jest
bardziej jednorodna chemicznie.

Przer6bka plastyczna. Przerébka plastyczna
na gorgco moze powodowaé pewng poprawe
wlasno$ci magnetycznych, poprawa ta nie jest
jednak zwigzana z warunkami przerébki, lecz ze
Zmiang skladu chemicznego (giéwnie wypala-
niem wegla), ktéra zachodzi podczas wielokro-
tnego nagrzewania materialu. Zmiany skladu
chemicznego wskutek proceséw dyfuzyjnych za-
chodzg gléwnie w blachach cienkich, dzieli
krétkosci drég dyfuzii. W badaniach wlasnych
nie stwierdzono réznic wlasnoéci magnetyczny:h
1skladu chemicznego po przerébce na goraro
Wickszych przekrojow (kesy od [ 100 do (] 20),
hatomiast blachy gorgco walcowane grubosci
I mm wykazaly znaczny spadek zawartosci we-
gla w poréwnaniu z analiza wytopu (z 0.08 na
0,04% C) oraz koercje nizsza o okolo 20% od
koercii keséw z tego samego wytopu.

Wplyw wielkosci ziarna byl przedmiotem licz-
Nych badan, ktérych wyniki nie sa jednak zu-
Pelnie zgodne. Przyczyna niezgodnoSci jest

prawdopodobnie fakt, ze wchodzi tu w gre wiele
ubogznych czynnikéw, ktére czesto uniemozli-
Wwlajg znalezienie bezposredniej zaleznoéci -
miedzy wielkoscig ziarna a wlasnesciami magne-
tycznymi. Mimo to jest rzecza pewna, ze wiek-
Szeému ziarnu (inne warunki state) odpowiadajg
le.psze‘ wlasnoSci magnetyczne, albowiem gra-
nice ziarn £3 miejscami o znieksztalconej siatce
krystalograficznej, a wiadomo, ze wszelkie za-
klécenia siatki wywieraja ujemny wplyw na
wlasno$ci magnetyczne. W krytycznych warun-
kach zg_niotu i wyzarzania rekrystalizujacego
nastepuje znaczny rozrost ziarna. Stosujge 10-
procentowy gniot na zimno i wyzarzanie przy
800° C w ciagu 1 godziny, uzyskano spadek ko-
ercji o okolo 20% (z 1,08 na 0,87 Oe). Nalezy
to przypisa¢ gléwnie duzemu rozrostowi ziarna
(ry§. 4), ktéry przebiega w tym przypadku bez
zmiany zawartosci wegla; zaréwno wewnatrz,
jak i na granicach rekrystalizowanych ziarn,
wystepuja skupienia cementytu i cementytu
z resztkami perlitu (rys. 5).

Jak wiadomo, pojedynczy krysztal zelaza wy-
kazuje anizotropie magnetyczna. Najlatwiej
magnesuje sie on w kierunku krawedzi sze-
$cianu [100], trudniej w kierunku przekatnej
$ciany [110], a najtrudniej w kierunku prze-
katnej szeScianu [111]. W materiale przerobio-
nym plastycznie na goraco krysztaly maja orien-

K f \ e

Rys. 4. Struktura blachy gorgco walcowanej po 10-pro-
centowym zgniocie i wyzarzeniu przy 800  C w czasie
1 godziny. Traw, HNO;s - Pow. 65 x

Rys. 5. Struktura blachy jak na rys. 4.
Traw. HNO;3; . Pow. 800 x
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tacje przypadkows; mozna je uporzadkowaé
przez zastosowanie duzych gniotéw i odpowie-
dniego wyzarzania, Szczeg6lnie wazna ze wzgle-
du na wilasno$ci magnetyczne jest tekstura po-
wstala po rekrystalizacji materialu zgniecionego
na zimno; zalezy ona od zawartosci domieszek,
struktury materialu wyjsSciowego, wielko3ci
i rodzaju gniotéw na zimno, warunkéw miedzy-
operacyjnych wyzarzan i koncowej obrobki cie-
plnej. Przez odpowiedni dobér tych czynnikéw
mozna uzyska¢ material anizotropowy o korzy-
stnych wlasno$ciach magnetycznych w pewnych
uprzywilejowanych kierunkach. Obrébka taka
ma szerokie zastosowanie do stali krzemowej.
Jezeli chodzi o stal niskoweglowsa, zagadnienie
to nie zostalo dotychczas dostatecznie opraco-
wane, jakkolwiek istniejg dane $wiadczgce, ze
przez odpowiednig obrébke cieplno-plastyczng
(np. walcowanie krzyzowe) mozna uzyskaé¢ ko-
rzystng teksture [6].

Obroébka cieplna. Wiasnosci magnetyczne go-
towego wyrobu zaleza w znacznej mierze od
wlasciwego przeprowadzenia obroébki cieplnej.
Rzeczg zasadnicza jest wlasciwy doboér tempe-
ratury i czasu wyzarzania, szybkosci chlodzenia
oraz atmosfery. Obrébka cieplna pretéw ma na
celu gléwnie usuniecie naprezen istniejgcych
w materiale i przeprowadzenie wegla i innych
domieszek w najmniej szkodliwg postaé¢ skoagu-
lowang, natomiast procesy dyfuzyjne, wskutek
stosunkowo duzego przekroju pretow, nie majg
praktycznego znaczenia przy stosowaniu tem-
peratur ponizej 1000° C. Jesli chodzi o wyza-
rzanie blach, szczegélnie cienkich, decydujaca
role odgrywajg reakcje powierzchniowe, zalezne
gtownie od atmosfery otaczajgcej materiat pod-
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Rys. 6. Zalezno$§é koercji blach od temperatury wyza-

rzania. Czas wyzarzania 24 godziny: o ——— o blachy

trawione, X — « — X blachy surowe (po walcowaniu),

A_____ A blachy surowe, pokryte dodatkowo zgorze-
lina (przez mormalizowanie)

——
—

czas wyzarzania. Na skutek tego inne s3g opty-
malne warunki obrobki cieplnej blach, a inne
pretow.

Przy wyzarzaniu pretéw wyzszym tempera-
turom (do 950° C) odpowiada nizsza koercja,
natomiast czas wywiera wplyw stosunkowg
mniejszy. Znaczniejsze przegrzanie stali (zacho-
dzace przy 1100 — 1250°C) powoduje obnizenig
temperatury przemiany perlitycznej, co pro-
wadzi do powstania struktury drobnowarstwo-
wego perlitu, pogarszajacej wlasno$ci magne-
tyczne, nawet przy bardzo powolnym studze-
niu. Powtérne dluzsze wyzarzanie przy tempe-
raturze okolo 700° C, powodujace koagulacje
cementytu, powoduje znaczng poprawe wlasno-
$ci magnetycznych.

Pogorszenie sie wlasno$ci magnetycznych po
wyzarzeniu przy wysokich temperaturach moze
by¢ w pewnych przypadkach (np. przy niedo-
statecznym opakowaniu materiatu) spowodowa-
ne dyfuzja tlenu i azotu do stali. Powtérne wy-
zarzanie przy 700° C nie polepsza woéwczas
wiasnosci. W czasie badan wtasnych stwierdzono
w przypadku nieodwracalnego pogorszenia wias-
nosci po wyzarzeniu probek przy wysokich tem-
peraturach wzrost zawartosci tlenu i azotu
w stali (od okolo 0,015 do okoto 0,025% O. i od
okoto 0,007 do okoto 0,017% N.).

Przy obroébce cieplnej blach, z powodu duzej
roli reakcji powierzchniowych, decydujacy
wplyw wywiera stan powierzchni (stopien po-
krycia zgorzeling). Autorzy stwierdzili zupelnie
odmienne zachowanie sie blach trawionych, po-
krytych zgorzeling walcowniczg i blach po wal-
cowaniu dodatkowo pokrytych zgorzeling wsku-
tek normalizowania w piecu przelotowym.
Szczegblnie wyraznie widaé to po wyzarzaniu
dtugotrwalym, okoto 24-godzinnym (rys. 6). Do-
datni wplyw zgorzeliny zaznacza sie jedynie
przy temperaturach nizszych, szczegélnie w z2-
kresie 760 — 800° C, natomiast przy temperatu-
rach wysokich (1100 — 1250° C) koercja gwal-
townie wzrasta na skutek wzrostu zawartosci
tlenu w stali. Powtérne wyzarzanie przy tem-
peraturze 700° C nie polepsza wlasnosci.

Wybitna poprawa wlasnoSci magnetycznych
blach dodatkowo pokrytych zgorzeling po wy-
zarzaniu w zakresie 760 —800° C wynika ze
znacznego odweglenia (do 0,008 — 0,010% C)
i z rozrostu ziarn (rys. 7 i 8). Podobne wyniki
uzyskano rowniez przez wyzarzanie blach tra-
wionych w atmosferze wilgotnego wodoru przy
okoto 800° C. Koercja blach grubosci 1 mm,
poddanych wyzej wymienionym obrobkom wy-
nosita od 0,4 do 0,6 ersteda.

Stosujac wyzarzanie blach przy temperaturze
1250° C w atmosferze azotu, wodoru suchegf)
i wilgotnego, otrzymano wyniki podane w tabh"
cy I. Jak wida¢, w przypadku azotu nastapil
znaczny wzrost koercji (do 3,5 Oe) i spadek
przenikalnosci; zawartosé azotu w proébce wzro-
sta z okoto 0,010 do okolo 0,028 % .. Probka wy-
zarzona w atmosferze wodoru wilgotnego Wy~
kazala pomimo bardzo malej zawartosci wegla
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Rys. 7. Struktura blachy trawionej, po wyzarzeniu przy
800° C w czasie 24 godzin

Rys. 8. Struktura blachy surowej, dodatkowo pokrytej
2gorzeling, po wyzarzeniu przy 800° C w czasie
24 godzin

(0,006%) koercje znacznie wyzsza niz przy za-
stosowaniu wodoru suchego, co wskazuje na
Wwyraznie ujemny wplyw tlenu, pochodzacego
w tym przypadku z dysocjacji pary wodnej.
Obrébka cieplna wywiera réwniez wyrazny
Wplyw na zmiany wlasno$ci magnetycznych wy-
Wolane starzeniem. Prébki wyzarzane przy
1100 i 1250°C wykazalty wiekszy wzrost koercji
po starzeniu niz probki wyzarzane ponizej
950° C (rys. 9); ma to zwiazek ze wspomnianym
uprzednio wzbogaceniem stali w azot podczas
Wyzarzania przy wysokich temperaturach. Naj-
Mmniejszy wzrost koercji po starzeniu wykazaly

X wynikow

N0 W 3 40 30 60 W0 80 90 00 20 B

Wrrnet knarcii AHe w¥

Rys.9. Wzrost koercji po starzeniu w zalezno$ei od

obrébki ciepnej (krzywe czgstotliwo$ci wynikow);

1 — proébki z pretéw, wyzarzane przy 925 C, 2 — proébki

z pretow, wyzarzane przy 1100 i 1250°C, 3 — préobki
z blach, wyzarzane przy 800° C

probki poddane uprzednio obrébce odweglaja-
cej za pomoca zgorzeliny, co §wiadezy réowniez
0 pewnym udziale wegla w zjawisku utwardza-
nia magnetycznego.

Badajac wplyw szybko$ci -chlodzenia od
950° C do temperatury pokojowej stwierdzono,
ze najwigksze znaczenie ma szybko$é przejécia
przez zakres temperatur przemiany alotropo-
wej; pewien wplyw wywiera jednak réwniez
szybkos$¢ stygniecia ponizej temperatury A,. Sto-
sujac rézne warianty chlodzenia, optymalne
wlasnosdci uzyskano przy stygnieciu w,zakresie
950 —700° C z szybkoécia okolo 75°/h, i w za-
kresie 700 — 20° C z szybko$cia okoto 15°/h.

Whioski

1. Przy wytapianiu stali niskoweglowej o spe.
cjalnych wilasnoéciach magnetycznych wytop
nalezy prowadzi¢ tak, aby zawartoéci siarki
i tlenu byly jak najmniejsze. Iloéé siarki w pré-
bie z kadzi nie powinna przekraczaé 0,025%.
Zawarto$¢ wegla w przypadku blach moze wy=-
nosié okoto 0,1%, w przypadku pretéw powinna
by¢ jak najmniejsza, w zadnym jednak razie nie
mozna dopusci¢ do przetlenienia kapieli. W celu
zmniejszenia segregacji strefowej stali nieuspo-
kojonej nalezy stosowa¢ male wlewki, odpowie-
dnig temperature i szybko$¢ lania, jak réwniez

Tablica I

Wiasnoécj magnetyczne oraz zawartoéci wegla, siarki i azotu w blachach wyzarzanych przy 1250° C w czasie
12 godzin, w zaleznosci od atmosfery

Indukcja Po;:;s;ﬁ:(:éé Koercja Przen;’kal- c s N,
Atmosfera Bi1oo oozt i He ; noéé g g g
gausow 3; a‘u S erstedow pmaks
Wodér suchy 18 550 8000 0,38 8640 0,011 0,012 -
Wodér wilgotny 18 400 7 800 0,48 6780 0,008 0,012 -;
Azot suchy s 13 600 3,5 G - i 0,028
—
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regulowaé¢ czas wrzenia stali we wlewnicy
(przez dodatek aluminium, przykrywanie stali
plytami itd.). Najbardziej nadaje si¢ do celow
elektrotechnicznych stal uspokojona, najlepiej
krzemem i aluminium (okolo 0,2% Si i okolo
0,2% Al).

2. Jezeli chodzi o przerdbke plastyczng, spe-
cjalng uwage trzeba zwracaé na prawidlows
wielko§é odpadow. W przypadku stali nieuspo-
kojonej odpad od strony gltowy powinien wyno-
si¢ co najmniej 30%. W przypadku stali uspo-
kojonej lanej z nadstawkami odpad moze byé
mniejszy, kazdorazowo jednak powinien byé
sprawdzany przez kontrole tarcz z pélwyrobow
(na zawartos$¢ i rozktad segregujacych sktadni-
kow).

3. Prety nalezy wyzarza¢ w szczelnym opako-
waniu (np. w rurach) przy 925 — 950° C, co naj-
mniej przez dwie godziny, a nastepnie powoli
studzi¢ do temperatury 150° C (ze $rednig szyb-
kos$cig okolto 20°/h), wytrzymuijac ie dluzej przy
700° C. Blachy po odwalcowaniu nalezy nor-
malizowaé przy 925° C (najlepiej w piecu prze-

Mgr LUDWIK HOROCH

—_

lotowym, przepuszczajac kazda blache 0S0bno)
celem pokrycia zgorzeling, wyzarza¢ w zam-
knietych skrzyniach przy 760 —800°C przez
24 godziny (lub dluzej, zaleznie od grubosei
blachy), a nastepnie powoli studzi¢ do tempera-
tury okolo 150° C. Celem uzyskania czystej
i gladkLeJ powierzchni i dalszeJ poprawy wia-
sno$ci magnetycznych mozna stosowaé dodat-
kowo po wytrawieniu walcowanie na zimno
z gniotem 10-procentowym oraz wyzarzanie
w skrzyniach przy temperaturze okoto 800°C,
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Zagadnienie kosztéw wtasnych w hutnictwie zelaza

Przyczyny mniezadowalajacych wynikéw walki o planowaq obnizke kosztéw produkcji w hutnictwie
zelaza. — Trzy typy podiozy ksztattowania “sie kosztéw wtasnych produkcji w przemysle. — Srodki obnizki
kosztow wlasnych, organizacja miejsc pracy, wydziatowe planowanie i wydziatowy rozrachunek gospodarczy
ze szczegolnym podkresleniem znaczenia planu techniczno-przemystowo-finansowego. — Rola zalég i perso-
nelu inZynieryjno-technicznego w realizacji obnizki kosztéw wtasnych.

Jest rzeczg bezsporng, iz ujmowanie i analiza
kosztéw wiasnych produkeji w hutnictwie ze-
laza nalezy — z powodu ré6znorodno$ci procesoOw
produkcyjnych — do zadan trudnych. Jest row-
niez niestety faktem bezspornym, iz problem
metodycznej i skutecznej walki o obnizke kosz-
tow wlasnych nie ksztaltuje sie w hutnictwie
w sposob zadowalajgcy. Powstaje pytanie, czy
postepy walki o obnizke kosztow wilasnych pro-
dukcji w hutnictwie zelaza dlatego sg tak niktle,
zZe ich ujawnienie i analiza jest trudniejsza
i bardziej skomplikowana niz w innych gale-
ziach przemystu?

Odpowiedz na to pytanie musi brzmlec prze-
¢zgco: istotne przyczyny faktu, iz planowe za-
dania obnizki kosztéw w hutnictwie zelaza nie
$3 niestety wykonywane, tkwia znacznie glebiej.
Przyczyny teé nhalezy: przeanalizowaé¢ i dokonaé
proby okreélenia $rodkéw do poprawy obecne-
go, tak niezadowalajacego stanu tego waznego
problemu. Zadania Planu Sze$cioletniego nakla-
daja na caly przemyst obowigzek podwyzszenia
wskaznika wydajnosci o 66% i obnizki kosztow
wiasnych produdkeji o 17%. Zadania te doty-
¢zg réwniez hutnictwa Zelaza 1ako 1edne3 z klu-
czowych gatezi gospodarki narodowej.
~ Analiza wykazuje, iz mamy tu do czynienia
ze zlozonym zjawiskiem gospodarczo-organiza-

cyjnym, wywolanym przez szereg przyczyn.
Najwazniejsze sa nastepujace:

1. organizacyjno-techniczne, -

2. ustosunkowanie zalég hutniczych do pro—

blemu kosztéw produke;ji, ‘

3. stosowanie starych metod w nowych Wa—

runkach pracy uspolecznionego przemystu.

Przejdzmy do omoéwienia tych podstawowych'
— naszym zdaniem — przyczyn.

Ekonomika przemystu uznaje i rozréznia trzy
typy podlozy ksztaltowania sie wskaznika kosz-
tow wlasnych produkeji w przemysle, '

I. Stan optymalny, na ktéry skladajg sie:

1. Srodki produkeji (maszyny i urzadzenia)y
bedace wyrazem ostatniego postepu
techniki.

2. Dobrej jakosci surowce i materiaty, kt6-
rych' zuzycie odpowiada normom $re-
dnio-progresywnym.

2. Niezmiernie dodatnie oddzialywanie
zywej pracy o wysokiej kulturze.tech-
nicznej i organizacyjnej na same procesy
produkcyjne. W tym stanie i na tym
podlozu wskaznik kosztéw ~produkejl
ksztaltowaé sie musi stale znizkowo.

I1. Stan $redni: Srodki produkeji sa wprawdzie
przestarzale i dalekie od postepu technicz-
nego, a surowce i materialy wykazuja duze.
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wahania jako$ci ale ich zuzycie — dzieki
gospodarno$ci — opiera sie na technicznie
dobrze ustalonych i kontrolowanych nor-
mach. Oddzialywuja tu nalezycie ugrunto-
wane, nowoczesne zasady organizacji uspo-
tecznionego przemystu, ktérymi zyje zaloga
danego przedsiebiorstwa, a zwlaszcza jej
kierownictwo.
1. Stan zty: Srodki produkeji wykazuja cechy
' zacofania i braku postepu technicznego
(zwlaszcza w dziedzinie mechanizacji pro-
\ ces6w pracochlonnych). Przedmioty pracy
* (surowce, materialy pomocnicze i podsta-
wowe oraz paliwo i energia) nie tylko wy-
kazuja wahania jakoSci, ale ich zuzycie
normami zuzycia. Wadliwa organizacja pra-
cy uniemozliwia sprezyste realizowanie praw
ekonomiki uspolecznionego przemystu.

Niestety trzeba otwarcie i obiektywnie

stwierdzi¢, iz nasze stare hutnictwo zelaza mu-
simy zaliczy¢ do trzeciej z wymienionych grup
iw tym szuka¢ wytlumaczenia niezadowalajg-
cego stanu probleméw kosztéw produkeji.

'C6z tedy nalezy uczyni¢, aby mozliwie jak
najrychlej dzwignaé¢ przemyst hutniczy z po-
ziomu trzeciego na drugi?

Niedomagan ptynacych z czeSciowego zaco-

fania w dziedzinie $rodkéw produkeji szybko
usuna¢ nie zdolamy. Natomiast skutecznie
i szybko mozemy wydatnie poprawié sytuacje
w dziedzinie przedmiotoéw pracy i zywej pracy.
Zaczniemy od podstawowego zagadnienia, tj.
zywej pracy. Istniejg nastepujgce drogi — i to
wyprébowane i niezawodne — ktoérymi iS¢ na-
lezy. Sg to: ,

1. organizacja miejsc pracy,

2. planowanie wydzialowe (dobowo-miesigcz-
ne),

3. wydzialowy rozrachunek gospodarczy.

Co rozumiemy przez organizacje miejsca

pracy?

Mieszczg sie w tym pojeciu nastepujace po-

ciggniecia natury organizacyjno-technicznej:

1. wprowadzenie i $ciste przestrzeganie in-
strukeji technologicznych przez zalogi kaz-
dego agregatu;

2. doprowadzenie proceséw produkeyjnych
wedlug wlasciwie sporzadzonych harmono-
gramow;

3. opracowanie technicznych norm zuzycia
surowcow, materiatéw podstawowych i po-
mocniczych oraz stosowanie S$rednio-pro-
gresywnych norm pracy;

4. zorganizowanie stuzb dyspozytorskich;

5. usprawnienie organizacji transportu we-
wnetrznego przy jak najszerszym zastoso-
waniu malej mechanizacji;

6. stale podnoszenie kwalifikacji zawodowych

zalogi kazdego miejsca pracy przez meto-

dyczne szkolenie;

. stosowanie wlasciwego systemu plac;

. troskliwe popieranie ruchu wspoélzawod-
nictwa i wynalazczoSci.

o -3
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Réwnoqzeénie nalezy wprowadzié wydzialowe °
planowgme (dobowo-miesieczne). Akcje, ktéra
w wyplku musi przynie$¢ obnizke kosztéw pro-
dukcgl i zwyzke wydajnoéci pracy, trzeba
zakonczy¢ wprowadzeniem wydzialowego roz-
rachunku gospodarczego, zainteresowanych od-
sylam do obszernej juz literatury fachowej z tej
dziedziny, gdyz dopiero ona w pelni odzwier-
ciedla skuteczno$é wysitkéw majacych na celu
zmniejszenie kosztéw wlasnych produkeji
1 zwigkszenie wydajnosci pracy. 4

Istnieje jeszcze jeden bardzo wazny czynnik,
ktéry — naszym zdaniem — w decydujacy spo-
séb wplywa na zle wyniki o obnizke kosztéw
wlasnych w hutnictwie. Czynnikiem tym jest
zbyt male zrozumienie metodologii planu tech-
niczno-przemystowo-finansowego, w dalszym
ciggu charakterystyczne dla naszych zespoléw
inzynieryjno-technicznych. Dotyczy to zwla-
szcza planu technicznego. Fakt ten zasluguje na
baczng uwage, czymze jest bowiem plan tech-
niczny i plany odcinkowe — plan prac nauko-
wo-badawczych, plan uruchomienia nowych
agregatow i nowej produkcji, bardzo wazny
plan usprawnien organizacyjno-technicznych
i — tak wazny dla problematyki kosztéw wla-
snych — plan wskaznikéw techniczno-ekono-
micznych. Jest on niewatpliwie punktem wyj-
Scia i '‘fundamentem wszystkich skladnikéw
planu techniczno-przemystowo-finansowego, a
wiec takze planu obnizki kosztow wlasnych.

Zupelny — niestety — brak powiazania za-
lozen planéw technicznych z planem obnizki
kosztow wlasnych jest jedng z najistotniejszych
przyczyn niepowodzen hutnictwa w tej gospo-
darczo waznej dziedzinie. :

Dopdki bedzie trwal ten stan, dopéty kos
wlasne w hutnictwie ksztaltowaé sie¢ muszg
w sposéb zywiolowy, ktoéry jest antyteza plano-
wania. Tu moze najwyrazniej wystepuje w hut-
nictwie fakt, iz stare nie zostalo jeszcze wyparte
i zwyciezone przez nowe w postaci nowych me-
tod organizowania i kierowania produkcjg w sy-
stemie gospodarki planowej.

Trzeba w pelni zrozumieé, iz, prawo stalej
obnizki kosztéw nie moze by¢ realizowane auto-
matycznie i zywiolowo, ale musi byé urzeczy-
wistnione przez plan kosztéw wlasnych, wywo-
dzacy sie z trafnych zalozen planu technicz-
nego.

Ten wysoce syntetyczny wskaznik techniczno-
ekonomiczny — wskaznik kosztéw wilasnych —
jest przeciez decydujacym sprawdzianem.u'mie—
jetnoéci zawiadywania majatkiem stalym i sroc_i-
kami obrotowymi przedsigbiorstwa. O tym nie
wolno dluzej zapominaé i przechodzi¢ nad tym
prawem ekonomicznym do porzadku dziennego,
usypiajac sie mysla o ilosciowych efektach wy-
konania zadan planowych.

Pamietaé musimy réwniez, iz w mechanizmie
produkcji przemystowej istnieje Scisla wspf?lf
zaleznoéé miedzy wskaznikiem wydajnosci
a wskaznikiem kosztéw wiasnych. Troska o uzy-
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skanie wzrostu wskaznika wydajnosci musi
znalez¢ odbicie w planie usprawnien organiza-
cyjno-technicznych, gdyz tylko wtedy plan ob-
nizki kosztow staje sie realny, a realnymi muszg
by¢ zalozenia planu techniczno-przemystowo-
finansowego.

Nie doceniamy poza tym ogromnego wplywu
zalogi na ksztaltowanie sie kosztéw wlasnych.
Wplyw ten bywa bardzo wielki, a nawet decy-
dujacy. Czyz moze by¢ jednak mowa o takim
wspotdziataniu, jezeli zaloga nie jest stale jasno,
prosto i dokladnie informowana o zadaniach,
ktore jej w tym wiasnie zakresie dotyczg? Uni-
ka¢ tutaj trzeba skomplikowanych metod i spo-
sobow. Niezmiernie trafnie okreflit to min. inz.
K. Zemajtis na naradzie po$wieconej sprawie
kosztow wilasnych hutnictwa moéwige: ,,Prze-
stancie ludzi straszy¢ arkuszami rozliczeniowy-
mi‘, nie chodzi bowiem o istotnie skompliko-
wang kalkulacje kosztéw, lecz o ukazanie zalto-
gom najprostszych drég prowadzacych do
obnizki kosztow.

Przvkladem takiej prostej drogi jest zobowig-
zanie zalég huty im. F. Dzierzynskiego do
zmniejszenia zuzycia koksu na kazdg tone wy-
.produkowanej suréowki. Zadanie bylo proste
i jasne, totez zaloga Swietnie je wykonala.

Pozostaje do naswietlenia stosunek zatég do
problemu kosztéw wlasnych. Z niewielu wyjat-
kami nasi inzynierowie i technicy niestety pro-
blematyce kosztéw wlasnych i koniecznos$ci ich
analizy nie poSwigcajg dostatecznej uwagi, byé
moze nie doceniajgc ich znaczenia, Stworzona
nawet zostala gospodarczo niebezpieczna ,,teo-

——

S (]

ria“, ze o kosztach produkcji mozna moéwié
w ogble dopiero wowczas, gdy plany ilo$ciowe
i asortymentowe wykonuje sie z nadwyzkg,
Problem kosztéw wlasnych pozostawia sie ze-
spotom giéwnych ksiegowych, a analize bilan-
séw ogranicza sie¢ do formalnego podpisywania
tego Zrodlowego dokumentu sprawozdawczosei
rachunkowej. ‘Stosunek inzynieryjno-technicz-
nego zespolu naszego hutnictwa do tych spraw
musi ulec radykalnej zmianie. Zesp6t ten dal
tyle dowodéw swojej sprawnosei i aktywnosci,
iz niewatpliwie pokona i zagadnienie kosztow
produkeji hutniczej, jesli tylko zechce wej$é na
te nowe drogi w kierowaniu produkcjg przemy-
stowa, ktére pokroétce omoéwilismy.

W ostatniej dyskusji Sejmu nad problemem
Konstytucji min. Blinowski wskazal — naszym
zdaniem trafnie — na to, co hamuje szybszy
wzrost gospodarczych sit naszego narodu, mo-
wigc: ,,Niemalo jest jeszcze jednak ludzi, dla
ktorych stan i wzrost spotecznych $rodkéw pro-
dukeji jest sprawa obojetng. Stan ten ttumaczy
sie niepelnym jeszcze przezwyciezeniem w Swia-
domosci mas — pozostalosci i nawykéw starego
myslenia. Dlatego weigz musi trwaé z niestabna-
cg sita w kazdym zakladzie pracy i instytucji
ciggla praca nad wytworzeniem u wszystkich
pracownikéw takiej podstawy, aby troskliwy
stosunek do spolecznych S$rodkéw produkeji-
i mienia narodowego by! zrozumiany i odczuwa- -
ny jako podstawowy i elementarny obowigzek,
zgodnie z nakazem Konstytucji“. Sprawa za$
kosztéw produkeji — to wyraz troskliwego sto-
sunku do spolecznych Srodkéw produkeji.
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NOWOSCI Z DZIEDZINY HUTNICTWA
WIELKOPIECOWNICTWO

Odkrzemianie suréwki wielkopiecowej

Duze iloSci krzemu w suréwce przerdbczej utrudniaja
proces martenowski, Zmniejszenie zawartosci krzemu
umozliwia zmniejszenie dodatku wapna do pieca mar=
tenowskiego, co nie tylko zmniejsza koszty, ale ponad-
to ulatwia prowadzenie procesu (mniej zuzla) i skraca
czas wytopu, Z tablicy I [1] wynika, ze zmn'ejszenie
zawartoSci krzemu w suré6wce o okolo 0,5 % skraca
czas wytopu o okoto 10%. Przy wzroscie udzialu surowki
we wsadzie do 60 lub 70 % uzyskuje sie podobna
oszczedno$é juz przy spadku zawartosei krzemu
0 0,25 % [2].

Poniewaz z wielkiego pieca bardzo trudno jest otrzy-
ma¢ surowke o malej zawarto$ci krzemu i wilasciwej
zawarto$ci pozostatych skladnikéw, obecnie coraz cze-
Sciej stosuje sie odkrzemianie cieklej suréwki poza
wielkim piecem, Proces ten polegajacy na utlenianiu
krzemu suréwki, znajduje coraz szersze zastosowanie
w réznych krajach, np, w Stanach Zjednoczonych
stosuje go 15— 20 % zakladéw hutniczych [1].

Sposoby odkrzemiania. Opisywane w literaturze spo-<
s0by odkrzemiania mozna podzieli¢ na dwie grupy:

1. odkrzemianie przez dmuchanie do suréwki powie-

trza, tlenu lub innych gazéw utleniajgcych, ana-
logicznie jak w kwasnym procesie konwertc-
rowym,

2. odkrzemianie dodatkami stalych $rodkéw utlenia-

jacych, jak zgorzelina, pyt wielkopiecowy, ru=
da itp. i

W poszczegbélnych metedach stosuje sie procz zasad-
ticzych Srodkéw odkrzemiajacych takze dodatki zuzlo-
twércze jak kamien wapienny, fluoryt, soda i inne.
Dodatki te wplywaja czesto na zmniejszenie zawar-
toSci zelaza lub manganu w powstajgcym zuzlu.

Odkrzemianie gazami

Opierajac sie ma zasadach procesu konwertorowego
opracowano szereg sposobdw odkrzemiania suréwki
powietrzem, tlenem lub mieszankami tych dwu gazow.

Odkrzemianie suréwki powietrzem lub mieszanka
powietrza i tlenu przeprowadza sie najczesciej w kon-
wertorach, czesto z bocznym dmuchem, przed wlaniem
suréwki do mieszalnika [3]. Ten sposéb odkrzemiania
jest predszy niz inne, wymaga jednak znacznych in-
westycji, a mianowicie budowy konwertora,

Podobne warunki odkrzemiania jak w konwertorze
uzyskujemy dmuchajac powietrze, a najczesciej tlen,
przez odpowiednie rurki do kadzi suréwkowej, co nie

! Tablica I

Wplyw skladu chemicznego suréwki na czas wytopu
w piecu martenowskim

Suréwka Czas w godzinach | =i R
od po- Dodatek Udziat
\B;téé czatku| kamienia | ptynnej
0-| g " - _ |wapienne-| surow
péw i | Mn zx?adr?ia tor?il: ;ﬁgga go we wsadzie
do
*ls /o spustu /s %
38 10,96(1,78| 3,55 | 5,40 | 11,50 6 37,5
35 10,47 1,00| 3,45 | 530 | 1025 3,5 35,5

wyrp.aga kosztownych inwestyciji. Zasadniczg cechy
odrézniajacy proces kadziowy od konwertorowego jest
dluzszy czas jego trwania i wskutek tego wieksze
straty cieplne.

Szczegbly odkrzemiania w kadzi mozna znalezé
W opisie préb [4] przeprowadzonych w jednej z hut
angielskich. Do kazdej préby uzyto 18 ton suréwki.
Na dno pustej, 30-tonowej kadzi wsypywano okolo
250 kg kawatkéw kamienia wapiennego, 25 kg fluo-
rytu i 13 kg sody jako skladnikéw zuzlotwérczych,
uplynniajacych zuzel tworzacy sie w czasie procesu.
Nastepnie wlewano suréwke i zanurzono w niej rurke
stalowg o $rednicy okolo 13 mm, przez ktérg wdmuchi-
wano okolo 2,8 m3 tlenu na minute, pod ci$nieniem
7 at; dmuchanie trwalo 10 do 15 minut, Wyniki préb
przedstawia tablica II. Ilo§¢ usunietego krzemu wy-
nosita $rednio okolo 0,3 %, ubytek manganu 0,16 %/s
Zuzel tworzacy sie na powierzchni kapieli zawieral
32% CaO, 34% SiOs, 11% Al;03, 9% MnO, 5% Fe
it 1% S. W czasie procesu nastepowal wzrost tempera-~
tury suréwki o 30 do 40°C.

Inny autor [5] opisuje proby odkrzemiania tlenem
bez uzycia $rodkéw zuzlotworczych. Wyniki byly na-
stepujace: wzgledne ubytki domieszek suréwki =
== 30% Si i 25 % Mn, minimalny spadek zawarto$cl
wegla, 1% Fe (zgar), P bez zmian, Wzrost tempe-
ratury dochodzit do 100° C.

Précz konwertoréw i kadzi stosuje sie do odkrze-
miania tlenem lub powietrzem rézne wanny i bebny,
w ktérych $wiezy sie suréwke w podobny sposéb jak
w konwertorze [3],

W literaturze spotyka sie takze opisy préb odkrze-
miania suré6wki w rynnie spustowej przy wielkim piecu.
Odkrzemianie takie, w najprostszej formie, polega na
dmuchaniu powietrza lub tlenu przez dysze do plyna-
cej rynng suréwki, Wydajno$¢ takiego odkrzemiania
jest minimalna ze wzgledu na duzg predkosé przeply-
wu suréwki przez rynne oraz zmiennos$é jej strumie-
nia [6]. Dla poprawy wydajno$ci probowano spietrzaé
suréwke w rynnie, aby w ten sposéb zmniejszy¢ pred-
koéé jej przeplywu, Innym sposobem poprawy wydaj-
noéci jest umieszczenie w rynnie wigkszej ilosci dysz,
co umozliwia intensywniejsze dmuchanie powietrza
do surowki.

Tablica Il
Wyniki odkrzemiania suréwki tlenem

Nr _S,},(hc,! i\smfc'zn_}t 5736\\’k| s
préby si| s | P |Mn
| |przed odkrzemianiem | 0.86 0052| 053 | 1,20
po odkrzemianiu 0,48 ‘ 0,040, 047 | 1,00

2 przed odkrzemianiem| 1,03 “ 0,087, 0,59 | 1,30
po odkrzemianiu 0,79 | 0,048 052 | 1,15

3 przed odkrzemianiem| 1,12 0,072i 0,57 | 1,60
po odkrzemianiu 0,88 | 0,044, 0,60 1,35

4 przed odkrzem'aniem | 124 ] 0,056, 0,62 | 1,60
po odkrzemianiu 0,88 | 0,048 0,56 | 155
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Rys. 2. Rynna z wylozeniem $wiezacym [7]

Na rys. 1 przedstawiono przyklad takiej zmodyfi-
kowanej rynny [7]. Rynna ta jest stosowana takze do
procesu analogicznego do odkrzemiania, mianowicie
do uzyskiwania z suréwki zuzla wanadowego. Przed-
stawiona na rysunku rynna ma wklady dyszowe, przez
ktéore wdmuchiwane jest powietrze oraz sklepienie,
ktore nadaje jej ksztalt bebna.

Suréwka przeznaczona do $wiezenia wplywa do tego
bebna od strony lewe]j, przeplywa ponad dyszami i wWy-
pltywa odkrzemiona otworem po stronie prawej. Wada
tego urzadzenia jest konieczno$¢ czestej wymiany (co
kilka godzin) wktadéw dyszowych. Z tego powodu do
utrzymania stalej produkecji potrzeba dwu takich
bebnow. i

Zasadnicza wadg ‘odkrzemiania w rynnie jest trud-
nos¢ dobierania odpowiednich iloSci powietrza lub
tlenu do stale zmieniajacej sie intensywnosci strumie-
mnia suréwki wyplywajacej z wielkiegn pieca. ™rrid-
mnosci te mozna by usungé przez zastosowanie oddziel-
mych zbiornikéw wyréwnawczych dajacych niezmienny
strumien suréwki. Ze wzgledu na wspomniane wyzej
wady, rynny Swiezace nie znalazly dotychczas zasto-
sowania w praktyce,

Odkrzemianie Srodkami stalymi

Najpospolitszym stalym $rodkiem odkrzemiajacym
jest zgorzelina, a nastepnie ruda i py! wie kopiecowy.
Wydajnos¢ pylu jako $rodka odkrzemiajacego jest nieco
mniejsza niz zgorzeliny. Zuzycie pylu wyno:i wediug
Duftyego [1] 17,7 kg na 1 kg usunietego krzemu, zuzy-
cie zgorzeliny (w analogicznych warunkach) 114 kg.
Odkrzemianie pylem wielkopiecowym ma przynosi¢
dodatkowe korzysci, a mianowicie powodowaé spie-
czenie pylu. Umozliwiloby to ponowne zaladowanie
skawalonego 'w ten sposoéb pylu do wielkiego piecu.

Oprécz wymienionych $rodkéw uzywa sie do od-

rzemiania ich mieszanek z wapnem, szklem wodnym,
. sodg itp. [7]. ;

Proces odkrzemiania $rodkami stalymi polega na
wprowadzaniu ich do cieklej suréwki przez:

1. wsypywanie do suréwki pltynacej rynna spustowa,

2. w.ypywanie do pustej kadzi i zalewanie surowka,

3. umieszczanie w strumieniu suréwki brykietow

z materialéw odkrzemiajacych, \

4. ubijanie materialem odkrzemiajacym rynien lub

dna kadzi. :

Najlepsze wyniki daje sypka, sucha zgorzelina wsy-
pana do kadzi i zalana suréwka. Nalezy zauwazyé, 2
drobnoziarnisto$¢é zgorzeliny zwieksza wydajnosé od-
krzemiania, Praktycy uwazajg za pozyteczne nakry-
wanie blacha czeSci zgorzeliny, znajdujgcej sie bez
posrednio- pod spadajacym do kadzi strumieniem
suréwki. Unika sie w ten spos6b rozrzucania zgorzeliny
w pierwszej chwili spustu i umozliwia odkrzemianié
dalszych partii surowki od dna.

O wynikach préb odkrzemiania tym sposobem infor=
muje praca A. Ofioka [8]. Swiezono suré6wki zawiera=
jace od 0,7 do 1,5 % Si oraz 0,9 do 2,8 % Mn. Przy $red-
nim zuzyciu zgorzeliny wynoszacym okolo 4% uzyskano
wzgledny spadek zawartosci krzemu o 46 % i mangand
o 41 %.

Z innych sposob6éw odkrzemiania materialami sta-
lymi na uwage zasluguje stosowanie wylozenia ryniea
$rodkami odkrzemiajacymi. Metoda ta umozliwia sty=
kanie sie suréwki ze $rodkiem odkrzemiajacym nd
duzej powierzchni, jednakowe przez caly czas trwanid
spustu,

Omawiana rynna (rys. 2) ma sklepienie i jest ogrze:
wana gazem co zmniejsza straty ciepta suréw
w czasie procesu odkrzemiania. Odkrzemianie pOleg,a
na tym, ze czastki zgorzeliny lub drobnej rudy, 2 kto-
rych jest wykonane dno rynny, sa wymywane PFZ?Z
suré6wke i wyplywaja na jej powierzchnie; W czasié
tego wyplywania nastepuje odkrzemianie. Wydajn‘?gc
procesu zwieksza prze'ewanie sie suréwki przez Pfof'
w czasie ktérego suréwka dodatkowo miesza si§
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z utworzonym zuzlem, co powoduje dodatkowe jej
odkrzemianie.

Rynna przedstawiona na rysunku 2 umozliwia $wie-
~ jenie 50-tonowych spustéw suréwki trwajacych
15 — 20 minut. Ze wzgledu mna konieczno$é sta-
rannego przygotowania wylozenia rynny przed kazdym
spustem, do obslugi jednego w1e1k1ego pieca potrzeba
dwu takich rynien.

0Ogblna cecha metod odkrzemiania $rodkami statymi
jest spadek temperatury suréwki. Z tego powodu me-
tody te mnie nadaja sie do odkrzemiania suréwek
fizycznie chlodnych, jak réwniez uniemozliwiajg utle-
nianie znaczniejszych iloSci krzemu. W takich przy-
padkach konieczne jest przynajmniej cze$ciowe od-
krzemianie tlenem dla ogrzania surdéwki; dopiero po-
tem mozna stosowaé stalte $rodki odkrzemiajace, ktore
zazwyczaj sa tansze od tlenu.
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Otrzymywanie suréwki z cynkonoénych wypatkéw pirytowych metodq Stuerzelberg!

Wyczerpyiwanie sie bogatych zt6z zelaza i wegla kok-
sujgcego zmusza technikéw catego §wiata do opracowy-
wania nowych metod otrzymywania zelaza z ubogich
kwasnych rud lub z innych surowcéw zelazono$nych,
nieprzydatnych do wielkiego pieca i to przy zastoso-
waniu niskowarto$ciowego paliwa.

W celu zuzytkowania powaznych zapasow cynko-

no$nych wypaltkéw pirytowych (1,3 miliona ton) zbu-
dowano w roku 1932 w Sturzelbergu w Nadrenii
specjalny zaklad doswiadczalny. Zaktad ten po prze-
prowadzonej ostatnio modernizacji produkuje wysoko-
warto$ciows suréwke z wypatkow pirytowych zawie-
rajacych 8 —10% Zn, 4—7% S i okolo 429% Fe.
- Schemat procesu technologicznego przedstawiono na
rys, 1. Wypalki ze zwalow aglomeruje sie na tasmie
spiekajacej, zmniejszajgc zawartoéé siarki do 0,3—0,5%.
Wszystkie materialy wsadowe podgrzewa sie wyzysku-
jac ciepto spalin. Jako topnik stosuje sie kamien
wapienny w kawalkach wielkosci 8 —15 mm; pod-
grzewa sie go do 1000 — 1400° C w piecu obrotowym 6,
przy czym zachodzi odpedzenie CO;. Rude lub spiek
podgrzewa sie w suszarce obrotowej 8§ do 800 — 1000° C,
a koksik, ktérego uzywa sie jako reduktora, w suszarce
9 do okolo 400°C. Piece i suszarki zaladowuje sig
i oproznia okresowo. Nagrzane materialy wsadowe
gromadzi sie w zbiornikach, skad laduje sie je do
pieca redukcyjnego 5 za pomoca wsadzarki podobnej
do wsadzarek stosowanych w stalowniach martenow-
skich. Wszystkie skladniki namiaru dozuje sig obje-
toSciowo.

Z 9 10
ey M
N
7 ;

RYS 1. Schemat procesu redukcji rud w krotkim plecu
obrotowym; 1 — palnik weglowy, 2 — zbiornik pylu
Weglowego, 3 — przew6d goracego powietrza do spala-
Dia pylu, 4 — przewéd dodatkowego goracego powie-
trza do spalania pylu, 5 — piec redukcyjny, 6 — piec
do Wypalania kamienia wapiennego, 7 — przeladowy-
Wanie i wyladowywanie, 8 — podgrzewacz rudy, 9 —
Suszarka koksu, 10-—nagrzewnica powietrza, 11—komin

D elekirycznego
oczyszczania 9azow

R

! H. Reinfeld. Radex-Rundschau, 1951, nr 5, str. 178.

Namiar (spiek lub ruda - wapno palone - koksik)
podgrzewa sie i topi w krotkim piecu obrotowym 5
za pomoca palnika na pyl weglowy 1.

Powietrze do spalania podgrzewa sie w nagrzewnicy
10 do 300°C i wttacza do pieca redukcyjnego. Bieg
spalin widoczny jest na rys, 1.

Gedne uwagi jest dobre wyzyskanie ciepla gazéw
odlotowych, ktére praktycznie sa niepalne. W drodze
do pieca redukeyjnego do elektrycznego urzadzenia
do czyszczenia gazéw temperatura spalin spada
z 1400° C do 300° C.

Na szczegdlng uwage zasluguje wylozenie pieca, Na
podstawie wielu do§wiadczen stwierdzono, ze najlepsze
jest wylozenie zasadowe, wykonane z dolomitu wypa-
lonego w piecu obrotowym z dodatkiem smoly, Ubita
masa doskonale znosi obcigZzenia mechaniczne i opiera
sie dzialaniu zuzla. Przecietnie wylozenie wytrzymuje
okolo 200 wytopéw. Najnowsze do$wiadczenia wyka-
zaly, ze trwalo§¢ wylozenia mozna podwyzszy¢ nawet
do 1000 wytopéw przez odpowiednie prowadzenie wy-
topu i troskliwa konserwacje. Wydajnos¢é pieca spada
jednak po pewnym czasie, tak ze najkorzystniej jest
remontowaé wymurowanie po 400 — 500 wytopach.

Huta Stiirzelberg posiada obecnie dwa piece: pierw-
szy objetosci 15 m3, wybudowany w 1936 r., drugi
objetosci 21,5 m3 z 1939 r. Profil pieca II przedata\uono
na rys, 2.

Od listopada 1950 r. oba piece przebudowane i zmo-

dernizowane sa stale - czynne i produkujg Igcznie
500 — 600 t specjalnej, wysokojakosciowej suréwki
miesigcznie.

Na rys. 3 przedstawiono obecny uklad urzadzen
w Stiirzelbergu. W celu zaladowania namiaru nadaje
sie piecowi polozenie uko$ne podnoszac go za pomocg
suwnicy o no$noSci 170 t. Material laduje sig¢ z wozu
zaladowczego przez rure teleskopowg, Po zaladowaniu
opuszcza sie piec z powrotem do poziomego polozenia.

Przebieg wytopu mozna podzielié na trzy etapy.
Sa to:

1. podgrzewanie wsadu,

2. odeynkowanie spieczonego materialu i czesciowa

redukcja,

3. koncowa redukcja polgczona z rozkladem zela-

zistego zuzla krzemianowego.

Pierwszy etap trwa 1,5 godziny mimo uprzedniego
podgrzewania wszystkich materialéw wsadowych. W
tym okresie obraca sie piec powoli, aby spiec mate-
rialy celem zmniejszenia strat w pyle.

Poczatek odcynkowania ebjawia sie duzym nadci-
$énieniem w piecu i pojawieniem sie par cynku na gio-
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obrotowego

Rys. 2. Profil krétkiego pieca

w Stlirzelbergu

wicach. Proces ten frwa okolo cztery godziny i wy-
maga szybszego obracania pieca niz w oKkresie po-
przednim,

Wydzielajacy sie cynk utlenia sie z powrotem na
tlenek cynku dzieki nadmiarowi tlenu w atmosferze
p'eca. Reakcja utleniania zaczyna sie juz przy tempe-
raturze 800 do 850° C. Rownoczeénie odbywa sie proces
tworzenia sie gabki zelaznej i powstaje zuzel zelazisto-
krzemianowy, ktéry zabezpiecza jj przed wtérnym
utlenianiem. Dzieki nadmiarowi wapna przy wzrasta-
jacej temperaturze zuzel rozpada sie, dajgc krzemian
wagpnia i tlenek zelazawy. Ze wzrostem temperatury
do 1400° C FeO, redukuje sie do zelaza metalicznego,
ktére $cieka do plynnej kapieli metalowej znajdujacej
s‘e pod zuzlem. Okolo godzine przed zakonczeniem
wytopu wprowadza sie dodatkowo koksik, co powo-
duje calkowita redukcje FeO i naweglenie kapieli me-
talowej. Ruch obrotowy pieca umozliwia dokladne
wymieszanie koksiku z zelazistym zuzlem, przyspie-
szajace reakcje. Po 7 — 7,5 godzinach proces redukecji
i topienia jest zakonczony i mozna dokona¢ spustu su-
réwki. Wykonuje sie to przez podniesienie pieca suw-
nicg za czop przy jednej glowicy; przeciwlegly czop
przy drugiej glowicy opiera sie w przechylnym lozysku.

iPo spuszezeniu suréwki do kadzi piec uruchamia sie

ponownie i dodaje tilucznia kamienia wapiennego
w celu rozpuszezenia zuzla, po czym spuszcza sie zuzel
do kadzi zuzlowej (pojemnosé 11 m3), powtérnie prze-
chylajac piec. Potem piec jest gotowy do nastepnego
wytopu.

Ilo§¢ powietrza do spalania pylu weglowego winna
by¢ Scisle regulowana.

Podczas przerobki spiekow z cynkono$nych wypal-
kéw w piecu redukcyjnym II doprowadzano nastepu-
jacg ilo$¢ powietrza:

Okres Nm3/godz k
1. podgrzewanie 8500 okolo 1,19
2. odcynkowanie 5530 e 1,67
3, redukcja koncowa 8500 1,19

k oznacza wspolezynnik nadmiaru powietrza,

Tlos¢ gazow spalinowych jest zmienna; przecietnie
wynosi 30000 Nm3/godz. W sktad spalin wchodzi nie
tylko powietrze wdmuchiwane, ale réwniez powazne
iloSci powietrza- zassanego w drodze od pieca reduk-
cyjnego do elekirycznego urzadzenia oOczyszczajacego
gazy.

Opracowujac te metode redukcji kierowano sie my-
sla zuzytkowania bezuzytecznego surowca zelazonog-
nego i malowartoSciowego paliwa, nieprzydatnego do
wielkiego pieca. Rozchéd paliwa odgrywat poczatkowo
drugorzedng role, poniewaz ceny ksztaltowaly sie
w ten sposob, ze koszt koksiku wynosit zaledwie
20 — 25 % ceny koksu wielkopiecowego. Obecnie ceny
ksztaltuja sie zupelnie inaczej (cena koksiku stanowi
50 % ceny koksu wielkopiecowego)., Zuzycie paliwa
przy wytopie suréowki tej samej jakosci w - krotkim
piecu obrotowym jest dwa razy wieksze niz w wielkim
piecu. Proces bylby nieoplacalny, gdyby nie wartosé
produktéw ubocznych: tlenku cynku i zuzla. Na tone
surowki otrzymuje sie 1,3 — 1,4 tony zuzla o zawar-
tosci ckoto 55 Y CaO, ktéry moze byé spozytkowany
jako sztuczny nawéz. Ponadto duzg zaleta tego procesu
jest wysoka jako$¢ otrzymywanej surowki, Kktorej
sktad jest nastepujacy: C 4,0 — 4,8 %, Si 0,015 do
0,02 %, Mn 0,3 do 0,4 %, S ckolo 0,01 %, P ckolo 0,03 Y%,
Cu ckoto 0,1 %, Ni = 0, Pb = 0,.Zn"=— 0, Ti §lady.
Zawarto$¢ Mn i Si mozna regulowaé¢ odpowiednimi
dodatkami do kadzi, Przez odpowiednie prowadzenie
wytopu zawarto$¢ wegla mozna utrzymaé ponizej 4 %.

Suréwka o podanym skladzie jakosciowo przewyz-
sza suréowke szwedzka wytapiang na weglu drzewnym.
Uzywa sie jej z powodzeniem w odlewnictwie jakos-
ciowym (odlewy utwardzone, walce itp.) i w meta-
lurgii proszkéw do otrzymywania wysokogatunko-
wego proszku zelaza (mala zawartoéé¢ Si, Mn i P) bez
uprzedniego przygotowania,

Do zasadniczych zalet procesu redukeji w krétkich
piecach obrotowych nalezy zaliczyé:

1. Mozliwo$¢ przerébki rud ztozonych, zawierajacych
cynk i otéw, kwasnych lub zasadowych rud zela-
za. Alkalia w rudach nie powodujg istotnych za-
burzen.

2. Mczliwos¢ zastosowania niskowarto$ciowego pa-
liwa.

3. Brak wymagan co do skladu ziarnowego wsadu.

4. Duza mozliwo$¢ regulacji procesu, wynikajgca
z okresowej pracy pieca,

5. Mozliwo$¢ doskonalego odsiarczenia i odfosfo-
rzenia kapieli metalowej; wskaznik zasadowosci

Do elektrycznego,

oczyszezania gazow Nagrzewnice
1 Powielrza
i Odpylacz
Do komina B e — Do elektrycznegy

oczyszczania gazon
Podgrzewacz rudg v g

Suszarka koksu |

/
Suszarkal
Jaksy ]

Eiec( do wypalama
amienia_wapiennego

Nagrzewnice
: ponieirza___
Piec, . Prec
redukcyjny redukcyny
¥ i

Gorgce powietrze

Gorgce powet
i pyt weglowy ki

t pyt weglowy

Rys. 3. Schemat procesu bezposredniej redukeji w Hu-
cie Stirzelberg po modernizacji
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zuzla mozna utrzymaé nawet powyzej 2,2 (w wiel-
kim ‘- piecu nie mozna przekroczyé wartosci
1,2 —1,4);

6. Otrzymywanie wysokojakos$ciowej surowiki.

7. Otrzymywanie wartoSciowych produktéw ubocz-

nych: zuzla oraz tlenkéw cynku i otowiu.

Do wad nalezg:

1. Mala produkcja, ograniczona optymalnymi wymia_

rami aparatury.
- 2. Duze zuzycie paliwa.

Do zalet nalezy jeszcze doda¢ mozliwosé prowadze-
nia redukcji stopniowej. Na przyktad udalo sie do-
éwiadczalnie otrzymac czysta suréwke z magnetytu
zaw.erajacego tytan, ktéry przeprowadzono do zuzla.
Dalej z rud zelaznych lub zuzli manganowych o zawar-
tosci 18 % Mn otrzymano zuzel, ktéry zawierat 23 Y%
Mn. Produkt ten moze juz byé¢ surowcem wyjsciowym
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do produkcji suréwki zwierciadlistej, Z rud zelaznych
zaw'xerajacych fosfor mozna réwniez otrzymaé czysta
suréowke, potrzebny jest jednak duzy dodatekx wapna,
ppwodujacy wigkszy rozchod paliwa. Proby odsiarcza-
nia w krétkim piecu obrotowym daly réwniez dobre
wyniki: w ciggu 117 minut obnizono zawartosé siarki
w suréwee z 0,186 % do 0,035 %, dodajac do pieca tylko
wapno i koksik.

Z Powyzszego wynika, ze krétki piec obrotowy nie
moze rywalizowa¢ z wielkim piecem lub innymi pie-
cami szybowymi. W szczegélnych jednak wypadkach,
kiedy dysponuje si¢ malowartoSciowymi surowcami
(np. cynkono$nymi wypalkami) § istnieje zapotrzebo-
wanie na jako$ciowa suréwke, proces ten moze doréw-
nywaé, a nawet przewyzsza¢ inne sposoby otrzymywa-
nia zelaza z rud,

: W. Madej

Wielkopiecownictwo w Stanach Zjednoczonych

Intensywna rozbudowa wlasnych hut nakazuje nam
pilne §ledzenie tendencji rozwojowych hutnictwa ob-
cego i to nie tylko w zaprzyjaznionych krajach demo-
kracji ludowej, lecz i w mnajbardziej uprzemystowio-
nych krajach kapitalistycznych.

Na dorocznym zebraniu angielskiego Iron and Steel
Institute znany fachowiec amerykanski Owen R. Rice
wyglosit interesujacy vreferat' na temat obecnego
stanu wydzialéw wielkopiecowych w Stanach Zjedno-
czonych i poruszy? aktualne zagadnienia w tej dzie-
dzinie wytworczo$ci hut. Naczelnym postulatem jest
w USA w dalszym ciagu zwiekszenie wytworczosci
suréwki. Wytworczos¢ ta w 1951 r. osiagneta 63,8 miln. t,
dlatego tez Amerykanie nie tylko budujg nowe jed-
nostki, ale i zwiekszaja wymiary starych wielkich
piecow w miare tego, jak na to pozwalaja istniejace

1100,
1000 . /
mlj A v /
400}— /
70 /

00—

200,

i——

R 2 SN 5 i 7 8
Srednica gary w metrach
Rys. 1. Wzorcowe zuzycie koksu w zaleznoSci od
$rednicy garu wielkiego pieca

\
" Iron and Steel 1951, str. 256 — 265.

konstrukecje stalowe. Wykorzystujac mozliwosei pro-
dukcyjne wielkich piecow nalezy przede wszystkim
ustali¢, jak oblicza¢ zdolno§¢ wytworeza tych jedno-
s_tek. Rice twierdzi stusznie, ze punktem wyjsciowym
jest ilo§¢ koksu zuzywanego przez wielki piec w ciggu
doby. Ta ilo$¢ koksu nie jest jednak proporcjonalna
do przekroju garu, lecz do pawierzchni pierscienja o sta-
tej grubosci 1,83 m, (wystepujacego w pasie dysz. Dla kok-
su przeliczeniowego o zawantosci 86% C wzorcowe zuzy-
cie tego koksu przez piec o $rednicy garu D (m) wynosi
w miarach metrycznych K [t/24h] — 176,8. [D — 2,287).
Na rys. 1 podano wykres zuzycia koksu wielkopieco-
wego przez wielkie piece o réznej Srednicy garu. Wy-
twiorczose ‘suréwki zalezy z kolei nie tylko od global-
nego zuzycia koksu, lecz takze od jednostkowego
zuzycia koksu na 1 t suréwki. Na to jednostkowe zu-
zycie wplywa bogactwo i rodzaj wsadu, profil wiel-
kiego pieca tudziez rodzaj wytwarzanej suréwki. Dla
zilustrowania swej teorii Rice podaje zestawienie
wskaznikéw pracy wielkich piecow w réznych kra-
jach (tabl. I). W zestawieniu tym figuruje m. in. pro-
centowy wskaznik wykorzystania podanego wyzej
wzorcowego zuzycia koksu, zuzycie jednostkowe ko-
ksu, ilo§¢ pytu i ilo$é¢ zuzla. Przy réznych warunkach
wsadowych, a wiec i réznym zuzyciu jednostkowym
koksu procentowy wskaznik wykorzystania wzorco-
wego zuzycia koksu wykazuje wahania w granicach
80 —120%. Najnizej ksztaltuje sie¢ on dla Wielkiej
Brytanii. W zwigzku z podnoszeniem wytworczosci
suréwki nalezy specjalnie podkre$li¢é wysokie ci$nie-
nie dmuchu stosowanego obecnie w amerykanskich
wielkich piecach. Hutnicy amerykanscy zadajg kon-
sekwentnie, aby kazdy wielki piec mial niezbedna
rezerwe dmuchu, dopiero woéwczas bowiem uwazajg
za mozliwe osiagniecie duzej wydajnosci tych jedno-
stek (rys. 2).

Przeglad stosowanych obecnie ci$nien widzimy na
rys. 3. Jak widaé cisnienia te sa wysokie w poréwna-
niu z normami europejskimi: dla jednostek wielko-
piecciwych o $rednicy garu 5— 8 m wynosza one 2,2 do
2,8 ata. Na poludniu Stanéw Zjednoczonych 0 najwyz-
szej wydajnoéci jednostkowej ci$nienie dmuchu wzra-
sta mawet do 3,1 ata, przy czym piece sa normalnie
zarywane co 20 min. W obecnym okresie pracy hut
amerykanskich $rednia produkcja wielkich piecévy
wynosi podeczas ich kampanii 811000 ¢ jednakze 35’?0
wielkich piec6w daje ponad 907000 t miedzy kolej-
nymi giéwnymi naprawami. Sredni wsad spiekéw wy-
nosi 317 kg/t surowki. Glpwna ilos¢ suréwki jest prze-
znaczona do przercbu w stalowniach; pomimo to ok. 36
procent tej suréwki zawiera ponad 1,26% ‘Si, co t!\g-
maczy sie posiadaniem przez stalownie amerykanskie
konwertoré6w Bessemera.

Srednia temperatura goracego dmuchu wynosi
550° C i jedynie wyijatkowo dla produkcji hematytu
osiaga 750° C. Jakkolwiek amerykanscy wielkopiecow-
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Tablicag |
lo | 1 z 2
2 WYKOLZyS~ yicha ! Zuzycie | Iloé¢ | Ilogé !
Kraj anta Wzor-| . elkich| koksu | pylu | zuzla Uwagi
| cowego zu- [ V.o sy 1 ‘ g
izyeia koksu| DIECOW ‘ kg/tsur ‘ kg/tsur J kg/tsur |
f ‘ i
Wielka Brytania 78,6 5 L 895 75 612 "
Holandia 118,3 3 1041 100 577
Poludniowa Afryka 945 3 835
Stany Zjednoczone podlinoc 94,0 97 881 87 438 . 278 kg spiekow/tsur
Stany Zjednoczone poludnié 116,2 9 1083 67 1000 ! 507 kg spiekow. tsur
Stany Zjednoczone ogotem ; 95,7 108 896 ‘ 36 528 295 kg spiekOw/tsur
‘ | i

nicy tlumacza te mizkie temperatury dmuchu wlasci-
woscia rud znad Jeziora Goérnego, Rice krytykuje ten
poglad i widzi w podniesieniu temperatury goracego
dmuchu duze zrédlo oszczedno$ci koksu wielko-
piecowego.

Wielkie zapotrzebowanie rud przez huty amerykan-
skie jest pokrywane przewaznie przez krajowe kopal-
nie, ktére w 1950 r,° daly 107 miln, t. Okolp /s tej
ilo$ci pochedzito z cbszaru Jeziora Goérnego z jego ze-
laziakami eczerwonymi. Dotychczasowe bogactwo rud-
ne Stanéw Zjednoczenych cpiera sie ma tych rudach
o zawartosci $redniej 50% Fe oraz ponizej 9% SiO::
17% rud pochodzilo z innych obszaréw Stanow Zjed-
neczonych, a tylko 8% bylto importowanych z Ameryki
Poludniowej, Afryki i Europy. Pomimo wyczerpywa-
nia sie krajowych zasobdéw udalo sie utrzymaé powyz-
szy $redni sklad chemiczny dzieki intensywnemu wzbo-
gacaniu rud. W 1950 r. juz ok. 25% rud z nad Jeziora
Goérnego musiato ulec wzbogaceniu. Jakkolwiek czesto
sie slyszy pesymistyczne sgdy na temat istniejacych
zasob6w rud, jednakze ostatnie oceny moéwia o zapa-
sach, ktére wystarcza przynajmniej na 25 lat. Dalsze
znaczne rezerwy stanowia na tym samym obszarze

olbrzymie zasoby rud biedniejszych o zawartosci
25 — 35% Fe oraz nowoodkryte zloza rud w Labra-
dorze.

Znacznie trudniejsza jest sytuacja z weglem koksu-
jacym. Dobry wegiel koksujacy stanowi ok. 1% ogol-
nych zasobéw wegla w Stanach Zjednoczonych, tak iz
racjonalna droga dalszego postepowania polega na za-
rezerwowaniu tych typow wegla jedynie dla koksowni
i na tworzeniu mieszanek weglowych, w ktéorych we-
giel uszlachetniajacy stanowi tylko pewien odsetek.
Ponadto wzrastajagca ilo§¢é zanieczyszczen narzuciia
powszechne stosowanie ptuczek do wegla koksujacego,
aby zawarto$¢ popiotu w koksie byla na ogét mniejsza
niz 10%. W 1950 r. wzbogacaniu podlegalo juz 60"
wegla koksujgcego w poréwnaniu z 30% w1944 r.
Wielkopiecownicy amerykariscy ktada duzy nacisk
na odsiewanie drobnych asortymentéw koksu podczas
jego transportu az do wozka wyciggowego na wiel-
kim piecu.

Waznym czynnikiem dobrej pracy wielkich piecow
s pierwszorzedne materialy ogniotrwate, sprawiajgce
ze okresy kampanii wulegajg stalemu przediuzeniu.
Obecnie uwaza sie za wynik pozadany osiggniecie
produkeji 1,59 miln. t miedzy dwiema giéwnymi na-
prawami, wobec czego czas pracy wielkich piecow wy-
nositby $rednio 5 lat. Amerykanskie cegly szamotowe
w wielkich piecach odznaczaja sie w porownaniu z ce-
glami europejskimi wielkg czysto$cia uzywanych su-
reweéw, wysoka temperaturg wypa2'ania (1470—1580° C),
matg porowatoscia (17— 14%) dzieki prasowaniu mas
odpowietrzonych oraz nieodwracalnym wydluzeniem
cieplnym rzedu 0,5% przy 1500° C i rzedu 1% przy
1600°C. Przez odpowiednie wypalanie w piecach (atmo-
sfera redukcyjna) zawarto§¢ Fe:03 silnie spada, tak
iz rozktad CO w gazie wielkopiecowym i szkodliwe dla

cegiel wydzielanie sie czystego C jest ograniczone,
Jednakze cegly szamotowe tego typu jako bardz
twarde nastreczaja duze trudnoséci przy dopasowaniy
S'tosowarﬂe blokéw weglowych do wylozenia wielkich
piecow pomimo rozleglych do$wiadczen w tej dziedz-
nie, nie jest powszechnie przyjete. Znane trudnosei
ruchowe w razie nieszczelno$ci chlodnic lub dostawa-
nia sie powietrza do wnetrza wielkiego pieca powo-
dujg skrécenie kampanii poszczegélnych jednostek
wielkopiecowych, a poniewaz dobra jako§é cegiet sza-
motowych pozwolita i tak csiagngé odpowiednia wy-
trzymalos¢ piecéw, daje sie ostatnio zauwazyé zwolnie-
nie tempa w budcwie da’zzych piecéw 2z trzonami
z blokow weglowych. Stosowanie wysokiego ciénie-
n‘a dmuchu zostalo rozpoczete w Stanach Zjednoczo-
nych w 1944 r., jednakze doS§wiadczenia ruchowe kon-
cernu Republic Steel Corporation nie sg po uplywie
7 lat tak zachecajgce, aby uwazaé¢ to rozwigzanie zi
godne zalecenia we wszystkich przypadkach, wazro-
stowi dziennej produkecji rzedu 6 — 8% towarzyswy
bowiem gorsze wykorzystanie czasu kalendarzowego
wskutek dodatkowych trudnoéei ruchowych podezas
tamania si¢ dzwonéw, wybijania zamknie¢ wodnych,
szybkiego spalania sie dysz itp. Zaletg piecéw pracu-
jacych na wysclkim cifnieniu jest duzy spadek ilosd
pyiu w gazie wielkopiecowym. Pomimo dos§wizadezen
europejskich z dmuchem wzbogaconym w tlen trzy
koncerny amerykanskie przeprowadzily poczawszy od
1948 r. eksperyment ruchowy z wielkim piecem S$red-
niej wielko$ci, zaopatrzonym w mozliwosci regulagi
w szerokich granicach zawarto$ci tlenu w dmuchu
Doswiadczenia ruchowe daty wzrost produkeji i zmniej-
szenie sig zuzycia jednostkowego koksu. Mimo to wy-
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Rys. 2. Wytworczosé wielkich piecéow w zaleznosd

od $rednicy garu
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Rys. 3. Cisnienie dmuchu w zaleznosci od $rednicy
garu wielkiego pieca

niki liczbowe nie sg tak zachecajace, aby dmuch wzbo-
gacony (w fren wprcwadzi¢ ma wigksza skale do ame-
rykanskiego wielkopiecownictwa.

W dziedzinie konstrukcji wielkich piecow nalezy
podnies¢, iz obecnie kazda jednostka ma wlasny sta-

tyezny odpylacz, natomiast czyszczenie wtérne gazu
wielkopiecowego odbywa si¢ zazwyczaj dla dwéch
jednostek jednocze$nie. W zwigzku z podniesieniem
Il.m'dament'u wielkich piecéw nagrzewnice majg row-
niez podmesx.ony fundament, aby w ten sposéb uta-
twi¢ komunikacje miedzy tymi agregatami. Chlo-
dzenie trzonu odbywa sie za pomoca zeliwnych plyt,
chlcdze;me garu i spadku za pomocy poziomych
chlodnic. Rice zwraca jednakze uwage na to, ze sla-
bym punktem urzadzen chlodniczych jest brak do-
brego styku miedzy elementami chiodzgcymi i obmu-
rzem. Konstrukcje stalowe wielkich piecéw sg prze-
Wwaznle spawane. Wigkszo§¢ wielkich piecow w Sta-
nach Zjednoczonych jest zaopatrzona w calkowicie
aut'omgtyczne zasilanie. Kazdy wielki piec ma przy-
najmniej jedna automatyczng sonde. Wyciagi ski-
powe s3 napedzane blizniaczymi silnikami pradu sta-
lego. zatgczanyri szeregowo lub réwnolegle i majg-
cymi regulacje wbudzania. Wieksze jednostki wiel-
kopiecowe stosuja uklady Leonarda pozwalajgce po-
nadto na regulacje napiecia. Rozpowszechnione jest
stp.sowaple napedéw pneumatycznych do dzwonéw
wielkopiecowych. Maty dodatkowy wyciag skipowy
Fozwala usungé drobne asortymenty loksu przed
glownym_ wyciagiem. W nagrzewnicach stosuje sie
przewaznie komory paleniskowe o przekroju elip-
ty‘cznyrn.. Kratownice o nowoczesnych duzych po-
wierzchniach grzejnych maja otwory rzedu 50 mm,

Z. Warczewski

Do Czytelnikdow

Departament Techniki Panstwowej Komisji Planowania Gospodarczego podjal ostat-
nio akcje zmierzajgca do usprawnienia gospodarki konserwacyjno-naprawczej oraz prze-
tamania trudnos$ci i usuniecia niedociggnie¢ w tej dziedzinie.

Ze wzgledu na donioste znaczenie dla hutnictwa wlasciwego poziomu prac w tej dzie-

dzinie, czasopismo ,,Hutnik* przystapi w najblizszym czasie do stalego oglaszania publi-
kacji poswieconych tym zagadnieniom.

Redakcja czasopisma ,Hutnik® zwraca sie do Czytelnikéw z apelem o nadsylanie
artykuléw, wzmianek, sprawozdan i przyczynkéw traktujacych o problemach gospodarki
konserwacyjno-remontowej w hutnictwie zelaza i metali niezelaznych, w przemysle ma-
terialéw ogniotrwatych i kopalnictwie rud. Poruszane tematy powinnv przede wszystkim
dotyczyé napraw wielkich piecow, piecow martenowskich, piecow grzewczych i innych
piecow hutniczych oraz urzadzen i maszyn stanowiacych zasadnicze lub typowe wyposa-
zenie dzialéw metalurgicznych i energetycznych w hutnictwie. Temat moze obejmowa¢
zagadnienia techniczne i organizacyjne z zakresu:

a. caloksztaltu dziatalno$ci stuzb ruchu i jej organizacji,
. metod i planéw okresowej kontroli urzadzen, ;
przygotowania i wykonania napraw z uwzglednieniem zagadnien materialowych,
. napraw zastepczych, o
. wspélzawodnictwa o skrocenie czasu i jakoéé napraw zmierzajaca do przedluzenia
okresu pracy urzadzen,
mechanizacji, racjonalizacji i normalizacji robot,
g. gospodarki smarowniczej itd.

b
C;
d
e

f—h

Pozadane sa prace krétkie o objetosci nie przekraczajacej 5 stronic maszynopisu.. :
i SWi ; i oW 1 i ' *h osiagniec
Wymiana doswiadezen przodujacych zakladow 1 'oglat‘szame najnowszyc ;
wiasny}::h i obcych, przede wszystkim radzieckich. z dmedmpy g.ospodarltu kor}serwacy:!nl(:-
naprawczej przyczyni sie niewatpliwie do usuniecia trudno$ci i pozwoli zaréwno z‘wu:' -
szyé czas wykorzystania urzadzen jak i obnizy¢ koszty napraw w przemysltach hutniczym
i pokrewnych.

S
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DZIAt. NORMALIZACYIJNY

Dr inz. ZYGMUNT WUSATOWSKI
Przewodniczacy Komisji PKN
Wyrobow walcowanych ze Stali

‘Woyniki szeéciu lat pracy Komisji Wyrobéw Walcowanych ze Stali

W Hutniku z 1948 r. (nr 9, str. 424 — 31)
ukazal sie komunikat informacyjny o dziatal-
nosci normalizacyjnej Podkomisji Walcowni-
czej. Od tego czasu wiele sie zmienito, prace Ko-
misji posunely sie bowiem znacznie naprzéd
i dawny nasz bilans stal sie cbecnie nieaktualny.

Podkomisja Walcownicza rozpoczela swe pra-
ce z poczatkiem 1946 r. w trzech Sekcjach: pre-
toéw, blach i stownictwa. Po przemianowaniu
Podkomisji Walcowniczej na Komisje Wyro-
bow Walcowanych ze Stali, metody mnaszej
pracy nie ulegty zmianie, gdyz Sekcje: pretow
i blach pozostaly nadal czynne. Wszystkie inne
projekty opracowanych norm, zwlaszcza z za-
kresu stownictwa technicznego i walcéw, prze-
kazaliSmy Podkomisji Urzadzen i Narzedzi Wal-
cowniczych PKN, z wyjatkiem projektu obej-
mujacego stownictwo poétwyrobéw i wyroboéw
walcowanych.

W trzech ostatnich latach prace K0m1s31 do-

znaly dalszego rozszerzenia przez objecie tema-
tow, ktére w ogdle jeszeze nie byty u nas poru-
szane.

Mozemy réwniez stwierdzié daleko idace po-
glebienie opracowania naszych tematéow. Rzu-
cilo sie to nam w oczy przy opracowywaniu sze-
regu drugich wydan norm dotychezas obowia-
zujacych. W kilku wypadkach w pracach nad
drugimi ich wydaniami poszliémy tak daleko, ze
zaledwie przypominaja one swe poczatkowe
pierwowzory. Zawdzieczamy to w duzej mierze
oparciu sie w ostatnim trzechleciu na wzorach
norm radzieckich. Te nowe opracowania powin-
ny przyniesé powazna oszczedno$é w gospodar-
ce stala.

Ponizej podaje krétki przeglad obecnego sta-
nu prac Komisji w zakresie stownictwa, potwy-
robow, pretéw, ksztaltownikéw, szyn, blach
i tasm.

Na wstepie niezbedne jest wszakze pewne ob-
jaénienie uzytych skrétow i symboli.

Symbol Objasnienie
PN/H—92201,
IT wydanie
PN . H—92201,
IT wydanie
w druknu
PN/H—92201,

pod -danym numerem wyszio
drukiem II wydanie normy PKN
norma pod danym numerem
znajduje sie w druku jako II
wydanie normy PKN

norma pod danym numerem
wyszla drukiem jako I wyda-
nie normy PKN

PN/H—92201, norma pod danym numerem
w druku znajduje sie w druku jako I wy-
danie normy PKN
PN/H-—92201, projekt normy pod danym nu-
projekt merem zostal skierowany do
ogloszenia drukiem w Wiado-
mogsciach PKN
PN/H—92201, projekt normy pod tym nume-
W opracowa- rem znajduje sie w opracowa-
niu niu Komisji PKN Wyrobéw
- Walcowanych ze Stali
NH/PW—177 projekt normy pod tym nume-

rem zostal opracowany jako
nerma hutnicza wewnetrzna
Centralnego Zarzadu Przemy-
stu Hutniczego
Stan o'pracowan normalizacyjnych przedsta-
wia sie przy uzyciu tego klucza nastepujaco:

Grupa 1. Stownictwo

1. 1. Stal walcowana. Nazwy PN/H-01011
i okreSlenia pélwyrobéow w druku
1 wyrobow.

Grupa 2. Pétwyroby

PN/H-93022,
projekt

2. 1. Stal weglowa walcowana.
Kesiska i kesy kwadrato-
we oraz kesy okragle.
Warunki techniczne.

Stal weglowa walcowana.
Kesiska plaskie. Warunki
techniczne, -

Stal weglowa walcowana.
Blachéwka (kesy plaskie
na blache cienka). Wy-
miary.

Stal walcowana stopowa
i weglowa narzedziowa.
Kesy. Warunki technicz-
ne.

2% PN,;H-93021,

projekt
23: PN/H-93023,
projekt

2. 4. PN/H-93024,

projekt

Grupa 3. Wyreby

Podgrupa 3. 1. Prety ze stali weglowej

3.1. 1. Stal weglowa walcowa- PN;H-93000,
na. Prety i ksztaltow- w opracowaniu
niki, Warunki tech-

niczne.

Stal weglowa walcowa- PN/H-93200,
na. Prety okragle. Wy- II wydanie
miary.

8:1.2.
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3.1.3. Stal weglowa walcowa- PN;H-93201,
na. Prety kwadratowe. IT wydanie

Wymiary.

3.1.4. Stal weglowa waleo-

8.1 5.
3. 1. 6.
Sl 7.

84, 8.

Bl 0.

3.1.10

3.1.11.

3.1.12.

wana. Prety plaskie.
Wymiary.

Stal weglowa walcowa-
na. Prety szeSciokatne.
Wymiary.

Stal weglowa walcowa-
na. Prety oSmiokatne.
Wymiary.

Stal weglowa walcowa-
na. Prety polokragle
i poételiptyczne.

Stal weglowa walcowa-
na. Prety okragle do
wyrobu nitow. Wymia-
¥V

Stal weglowa walcowa-
na. Prety zebrowane do
zbrojenia betonu.

Stal weglowa walcowa-
na. Walcowki i prety
plaskie do wyrobu na-
kretek surowych. Wy-
miary.

Stal weglowa walcowa-
na. Prety okragle do
wyrobu §rub surowych.
Wymiary.

Stal weglowa walcowa-
na. Prety i ksztaltowni-
ki do budowy kadiubow
ckretowych. Warunki
techniczne.

PN/H-93202,
PN /H-93203,
IT wydanie

PN H-93204,

PN/ H-93205

PN/H-93207

PN H-93215

PN/H-93223

PN/H-93225

PN H-93419,
W opracowaniu

Podgrupa 3. 2. Prety ze stali stopowych
i weglowych nmarzedziowych

3.2.1. Stal walcowana stopo- PN/H-93001,

Bi2. 2.

3.2.3.

3.2.4.

3.2, 5.

3.2.6.

wa 1 weglowa narze-
dziowa. Prety i walcow-
ka. Warunki technicz-
ne.

Stal walcowana stopo-
wa 1 ‘weglowa narze-
dziowa. Prety okragte.
Wymiary.

Stal walcowana stopo-
wa 1 weglowa narze-
dziowa. Prety kwadra-
towe. Wymiary.

Stal walcowana stopo-
wa 1 weglowa narze-
dziowa. Prety plaskie.
Wymiary. -

Stal walcowana stopo-
wa i weglowa narze-
dziowa. Prety szescio-
katne. Wymiary.

Stal narzedziowa wal-
cowana. Prety tréojkat-
ne. Wymiary.

projekt

PN H-93216

PN/H-93217

PN/H-93218

PN/H-93219

PN H-93221

2.2.8.

3.2.9,

Stal narzedziowa wal- PN/H-93224
cowana. Prety pél-

okragle Sciete. Wymia-

ry.

Stal narzedziowa wal- PN H-93226
cowana. Prety pélokra-

gle niepelne. Wymiary.

Stal narzedziowa wal- PN/H-93229,
cowana. Prety trapezo- w opracowaniu
we. Wymiary.

3.2.10. Stal resorowa walco- PN/ H-93206

(V]

. 808

3.3.4.

3.3.5.

(VM)

4l

W

Srdss,

.4.2.

wana. Prety plaskie
ztobkowane. Wymiary.

Podgrupa 3. 3. Walcéwka

. Stal weglowa walcowa- PN/H-92600,

na. Waleowka w kre- IT wydanie
gach. Wymiary. w druku

. Stal walcowana stopo- PN, H-92601

wa i weglowa narze-

dziowa. Walcowka w

kregach. Wymiary.

Stal weglowa walcowa- PN/H-92602,
na. Walcowka okragla w druku

do wyrobu lin stalo-

“wych wyciagowych i

naftowych. Wymiary.

Stal weglowa walcowa- PN H-92603,
na. Waleéwka do wyro- w druku

bu lin stalowych zam-

knietych. Wymiary.

Stal weglowa walcowa- PN/H-92604,
na. Walecgwka do wyro- w druku

bu pierscieni sprezyno-

wyeh, zlacz szynowych.

Wymiary.

.6. Stal weglowa walcowa- PN/ H-92605,

na. Waleé6wka do wyro- w druku
bu pedkowiakéw. Wy-
miary.

. Stal weglowa walcowa- PN/H-92606,

na. Walcé6wka do wy- w druku
rcbu podkéwek. Wy-

miary.

Stal weglowa walcowa- PN H-93222
na. Walcéwka i prety

okragle do przeciaga-

nia przy wyrobie §rub

i nitéw. Wymiary.

Podgrupa 3. 4. Bednarka

Stal weglowa walcowa- PN/H-92323
na. Bednarka goraco

walcowana. Warunki
techniczne.

Stal weglowa walcowa- PN H-92324
na. Wstegi na rury.

Warunki techniczne.

Stal stopowa i narze- PN/H-92325,
dziowa weglowa. Bed- w druku
narka goraco walcowa-

na. Warunki technicz-

ne.
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3.5.10.

3.5.11.

3.5.12.

3.5.13.

bl

Co

3.6. 4.

. Stal weglowa walcowa-

. Stal weglowa walcowa-

Podgrupa 3. 5. Ksztaltowniki

Stal weglowa walcowa- PN/H-93401,
na. Katowniki rowno- II wydanie
ramienne. Wymiary. w druku
Stal weglowa walecowa- PN/H-93402,
na. Katowniki nieréw- II wydanie
nomierne. Wymiary. w druku

. Stal weglowa walcowa- PN/H-93403,

na. Ceowniki. Wymia- II wydanie
ry. w druku
Stal weglowa walcowa- PN/H-93405,
na. Zetowniki. Wymia-

ry.

. Stal weglowa walcowa- PN/H-93406,

na. Teowniki z zaokra- II wydanie
glonymi narozami. Wy-

miary.

Stal weglows walcowa- PN/H-93407,
na. Dwuteowniki. Wy- II wydanie
miary. w druku
Stal weglowa walco- PN/H-93404
wana. Ksztattowniki
okienne 1 mporeczowe.
Wymiary.

Stal weglowa walcowa-
na. Ksztaltowniki wa-
gonowe. Wymiary.
Stal narzedziowa we- PN/H-93414,
glowa walcowana. Pre- w druku

ty i ksztaltowniki wa-

gonowe, Wymiary.

Stal weglowa walcowa- PN/H-93415,
na. Ksztaltowniki obre- w druku
czowe. Wymiary.

Stal weglowa walcowa- PN H-93416,
na. Ksztaltowniki ce- W druku
powe, radliczkowe i ha-
celowe. Wymiary.

Stal weglowa walcowa-

PN/H-93408,
w druku

PN/H-934117,
W opracowaniu

na. Ksztaltowniki na
stupy kopalniane. Wy-
miary.

Stal weglowa walcowa- PN/H-93413,
na. Korytka do obudo- W opracowaniu
wy go6rniczej. Wymia-

ry.

Podgrupa 3. 6. Szyny
Stal weglowa walcowa- PN/H-93420,
na. Szyny- waskotoro-
we i normalnotorowe.
Klasyfikacja.

. Stal weglowa walcowa- PN/H-93409

wana. Szyny waskoto-

rowe.

PN/H-93410
na. Szyny diwigowe.
Stal weglowa walcowa-
na. Szyny tramwajowe
wysokosei 160 mm.

PN/H-93411

W opracowaniu
na. Szyny normalnoto-

rowe. Warunki tech-

niczne.

3.6.6.

Stal walcowana. Lubki PN/H-93412
do szyn waskotoro-
wych. Wymiary.

Grupa 4. Blachy

Podgrupa 4. 1. Blachy cienkie ze stali weglowych

4.1.1.

4.-1.2.

4.1. 3.

4.1.4.

Podgrupa 4. 2. Blachy cienkie
4. 2. 1.

4.2.2.

4.2. 3.

Podgrupa 4. 3. Blachy cienkie
4.3.1.

4.3. 2.

4.3. 3.

Stal weglowa walcowa- PN/H-92121,
na. Blachy cienkie. Wa- projekt
runki techniczne.

Stal weglowa walco-
wana. Blachy cienkie
o podwyzszonych wias-
nogciach wytrzymatos-
ciowych. Warunki tech-
niczne.

Stal weglowa walcowa- PN/H-92201,
na. Blachy cienkie ja- IT wydanie
kosciowe. Wymiary. w druku
Stal weglowa walcowa- PN/H-92202,
na. Blachy cienkie zwy- II wydanie
ktej jako§ci. Wymiary. w druku

PN/H-92129,
projekt

powlekane

Stal weglowa walcowa- PN/H-92122,
na. Blachy biale (ocyno- w druku
wane). Warunki tech-
niczne.

Stal weglowa walco-
wana. Blacha stalowa
ocynkowana. Warunki
techniczne.

Stal weglowa walcowa- PN/H-92126,
na. Blacha falista czar- w druku

na i ocynkowana. Wy-

miary.

PN/H-92125,
projekt

stopowe

PN/H-92124,
projekt

Stal stopowa walcowa-
na. Blachy pradnicowe
i transformatorowe.
Warunki techniczne.
Stal stopowa walcowa-
na. Blachy: ze stali nie-
rdzewnej, kwasoodpor-
nej i zarooodpornej.
Wymiary.

Stal walcowana. Blachy
ze stali szybkotnacej.
Wymiary.

PN/H-92128,

PN/H-92130,

Podgrupa 4. 4. Blachy grube ze stali weglowych

4.4.1.

4.4.2.

Blachy grube ze sta-
li weglowej zwyczajne
i o okre§lonych wias-
nosciach  mechanicz-
nych. Warunki tech-
niczne.

Stal weglowa walcowa- PN/H-92200,
na. Blachy grube zwy- II wydanie
czajne i okreSlonej wy- w druku
trzymalogeci. Wymiary.

PN/H-92120
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4. 4. 3. Stal weglowa walcowa- PN/H-92203
na. Blachy uniwersalne.

4. 4. 4. Stal weglowa walcowa- PN/H-92204

na. Ciezary blach cien-

kich i grubych.

Stal weglowa walcowa-

na. Blachy zeberkowe.

Wymiary.

Stal weglowa walcowa-

na. Blacha stalowa do

budowy kadlubéw okre-

towych. Warunki tech-

niczne.

44.5. PN/H-92127,

PN/H-92132,
W cpracowaniu

4.4.6.

Podgrupa 4. 5. Blachy grube ze stali stopowych

4.5.1. Stal stopowa walcowa- PN/H-52131,
na. Blachy grube. Wa- w opracowaniu
runki techniczne.

Grupa 5. Tasmy zimno walcowane

5.1. Tasma stalowa zimmo PN, H-92321
walcowana. Warunki
techniczne.

5.2. Stal weglowa walcowa-
na. Tasma szeroka zim-
no walcowana. Wymia-
T

Podsumowawszy powyzsze wyniki otrzyma-
my jako rezultat szesSciu lat prac Komisji:

NH/PW-177

Sztuk
1. Normy PKN, I wydanie 33
2. Normy PKN, I wydanie w druku 13
3. Normy PKN, I wydanie jako projekt 8
4. Normy PKN, II wydanie 4
5. Normy PKN, II wydanie w druku 8
6. Normy PKN, w opracowaniu Komisji 3
7. Normy PKN, obowigzujace jedynie jako
normy hutnicze wewnetrzne 1
Razem 76
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Procentowo mamy zatem :
Norm I?KN gotowych I i II

wydania S ey TR SRzt AR
Norm PKN w druku I i IT wyda-

oraz projektéow I wydania

w Wiadomosciach PKN . . 29 szt. 38,2 o,
Norr.n“PKN w opracowaniu Ko-

misji 2 e e T 9 szt. 11,8 ¢,
Norm PKN jako norm hutni-

czych wewnetrznych . . . 1 szt, 13 %

Razem 76 szt. 100 9

_Z zestawienia tege wynika, ze w opracowa-
niu Biura Redakcji Norm PKN znajduje sie
obecnie okoto 38,2 U, ogélnej liczby wszystkich
norm, w opracowaniu za$§ Komisji okolo 11,8 9.
Stan ten ulegl zmianie, gdyz w ciagu 1952 r.
Komisja przystapita do ustalenia nowego
programu prac, gléwnie nad zagadnieniami do-
tyczacymi szyn normalnotorowych, ksztaltowni-
kéw o réznym przeznaczeniu, blach, pretéw
i ksztaltownikéw do budowy kadlubéw okreto-
wych oraz do opracowania dalszych warunkéw
technicznych, w kornicu za$§ do projektéw norm
opakowania i magazynowania.

Do dorobku Komisji nalezy jeszcze 6 wstep-
nych projektow norm, ktoére przekazano innym
Komisjom do dalszego opracowania.

Normy gotowe I i II wydania sa do nabycia
w Domu Ksiazki w Warszawie, ul. Nowy Swiat
1. Informacji dotyczacych norm, ktore sa
w druku, mozna zasiegna¢ w Biurze Redakeji
Norm PKN Warszawa, Al Ujazdowskie 7 lub
w Zakladzie Hutnictwa PKN, Katowice, ul.
Kochanowskiego 4. Tu sa réwniez do wgladu
projekty znajdujace sie jeszcze w opracowaniu
Komisji.
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Metalurgia zelaza. Wiadystaw Kuczewski, in-
zynier-metalurg, profesor Politechniki Slaskiej.
Tom I. Cze$¢ ogbélna. Panstwowe Wydawni-
ctwa Techniczne. Katowice 1951. Format B5,
str. 184, rys. 97, tabl. 17, cena 30 zt.

Zadaniem trzytomowego podrecznika prof.
Kuczewskiego pt. ,Metalurgia zelaza“
bylo — jak wida¢ z calosci tego pionierskiego
w polskiej literaturze technicznej dziela — ta-
kie przedstawienie proceséw z dziedziny meta-
lurgii zelaza, aby czytelnik mo6gt pozna¢ zwigzki
zachodzace nie tylko miedzy poszczegblnymi
etapami kazdego z tych proceséw oraz sktadajg-
cymi sie na nie zjawiskami a reakcjami chemicz-
nymi, ale i miedzy poszczegdélnymi metodami
stosowanymi w metalurgii zelaza. Natomiast nie
lezalo w zamiarach autora szczegélowe opisy-
wanie piecOw 1 urzadzen pomocniczych uzywa-
nych w przemysle hutniczym ani tez podawa-
nie dla nich obliczenn konstrukeyjnych.

Pierwszy tom podrecznika, stanowigcy mnie-
jako wstep do metalurgii zelaza, przeznaczony
jest dla inzynieréw, technikéw i studentéow po-
litechnik czy szkoél inzynierskich, ktérzy pragnag
sie zapozna¢ w sposéb encyklopedyczny z pod-
stawami owej galezi wiedzy technicznej. Rzecz
prosta, ze autor nie moégt sie ograniczy¢ w swej
ksigzce wylacznie do omawiania zasad proceséw
metalurgicznych i wuogdlnien teoretycznych
w rodzaju reguly Le Chateliera, lecz musial
takze rozpatrzyé krytycznie wszystkie znane
procesy metalurgiczne w ich historycznym
rozwoju z ekonomicznego i technologicznego
punktu widzenia. Zwraca wiec on uwage czy-
telnika na to, ze z procesu dymarskiego powstal
proces wielkopiecowy jako wyzsza forma
i czystsza posta¢ procesu redukcyjnego, ze
w zwigzku z tym wykryto najwazniejszg dla
obu tych proceséw reakcje Bella, mianowicie
naweglanie zelaza metalicznego tlenkiem we-
gla, ze dzieki analizie procesu fryszerskiego
uzyskano ogélny schemat proceséw Swiezacych
(pudlarskiego, besemerowskiego, tomasowskie-
go, martenowskiego), ze analiza procesu tyglo-
wego dala podstawy do stworzenia teorii pro-
ces6w odbywajacych sie w piecach elektrycz-
nych itd. Zostaly tez rozwazone zwiazki miedzy
poszczegblnymi procesami $wiezacymi, ich
wspolne cechy i istniejgce miedzy nimi réznice,
technika wysokich temperatur i cieplo odpad-
kowe. :

Poza tym, w celu uzgodnienia pojeé¢ i regul
teoretycznych z zakresu chemii z danymi zdo-
bytymi w praktyce, autor omoéwil réwniez role
czynnikéw mechanicznych w metalurgii zelaza,
nie podobna bowiem reakcji zachodzacych
w piecu hutniczym traktowaé tak, jak gdyby
sie¢ one odbywaly w probdéwce laboratoryjnej,

KSIAZEK

to znaczy bez uwzglednienia wplywu na nie
wszystkich, jednoczesnie zachodzacych w pie-
cu zjawisk, jak powstawania i rozpadu roz-
tworéw pierwiastkow i tlenkéw w zelazie
i zuzlu, dyfuzji, absorpcji, adhezji tudziez wiel-
kosSci powierzchni i doskonalosci styku miedzy
cialami stalymi a cieklymi, cialami stalym
a gazami, miedzy plynnym zuzlem a plynnym
zelazem metalicznym.

Z trzech ,Dodatk6w" na koncu ksigzki
(str. 145 — 184) wydrukowanych petitem pierw-
sze dwa zawierajg, préocz krétkiego wykladu
reguly faz, zestawienia i tablice z réznymi da-
nymi potrzebnymi metalurgowi. W trzecim ,,Do-
datku® pt. ,,Praca hutnika na przestrzeni wie-
kow* autor rozpatruje przyczyny, ktére wply-
waly na rozw6j poszczegélnych proceséw hut-
niczych, wskazuje na to jak prymitywne byly
dawne metody oraz wyposazenie techniczne
i wyjasnia jak sie one zmienialy i powoli do-
skonalily przygotowujac grunt do dzisiejszego
etapu ostatecznie uksztaltowanych wspélcze-
snych metod technologicznych masowego wy-
twarzania zelaza i stali w postaci ptynnego me-
talu i przetapiania coraz wiekszych iloéci ztomu
w piecach martenowskich. :

Pierwszy tom dziela prof. Kuczewskiego re-
prezentuje powazny dorobek wsréd wydaw-
nictw z zakresu metalurgii opracowanych
w' oryginale po polsku, wzbogacajac te nader
jeszcze u nas uboga, do niedawna niemal cal-
kowicie zaniedbang, dziedzine naszego piSmien-
nictwa technicznego interesujgcg i pozyteczna
pozycja. Ksigzke cechuje twoércza postawa au-
tora wobec omawianych przez niego tematow,
dazacego zawsze do ich poglebiania a tym sa-
mym do rozszerzania horyzontéw mys$lowych |
czytelnika. Jest to praca sumienna, o duzym
fadunku indywidualnym, napisana z tempera-
mentem, zywo, nie po szkolarsku, opracowana
W sposob przystepny i obleczona w dobrg forme
jezykowa i stylistyczng. Ksigzka zostala wy-
dana — jezeli idzie o jej strone graficzng —
bardzo starannie razi w niej wszakze wielka
liczba btedow drukarskich.

St. Wréblewskl

Termometry elektryczne. Mgr inz. Bronistat
Sochor. Panstwowe Wydawnictwa Techniczné.
Warszawa 1952. Format A5, str. 176, rys. 141
tabl. 33, cena 21 zl.

Podrecznik powyzszy przeznaczony jest dla ;
technikéw i inzynieréw ruchowcéw. Tematem
jego jest opis przyrzadéw i metod elektrycznych
do pomiaru temperatury.

W rozdziale 1 autor podaje dwie zasady ter"
mometrii i omawia ogélnie skale temperafu!
oraz ich wzajemng zalezno$¢.
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Rozdziat 2 zawiera miedzynarodows skale
temperatur z wyszczegélnieniem podstawowych
i pomocniczych jej punktow.

Rozdzial 3 zestawia w krotkosci takie wskaz-

‘niki temperatury, jak stozki Segera, termokolo-

ry i skala barwna.

Rozdzial 4 omawia termometry a) rozszerzal-
noéciowe: cieczowe, pretowe i bimetalowe oraz
b) cisnieniowe: gazowe, parowe i cieczowe. Po-
dane sa tu takze: temperaturowy zakres sto-
sowalno$ci i =zasada dzialania kompensacji
wahnien temperatury otoczenia.

Rozdzial 5 poSwiecony jest termometrom opo-
rowym. Autor ujmuje matematyczng zaleznosé¢
oporu metali od temperatury zestawiajac war-
tosci oporu wlasciwego w tablicach i omawia
uklady pomiarowe zréwnowazone, niezréwno-
wazone i logometryczne zaréwno dwu- jak
i tréjprzewodowe wyszczegélniajage ich wady
i zalety. Nastepnie przytacza rozwigzania kon-
strukcyjne sond, podaje ich znormalizowane
wielkosci i opisuje mierniki laboratoryjne oraz
przemystowe. Osobno objasnia on w kilku zda-
niach cel stosowania opornikéw wyréwnaw-
czych, budowe przelacznikéw, rodzaj zrédet
pradu i wymagania stawiane przewodom poig-
czeniowym. W zakonczeniu tego rozdzialu wy-
mienione sg sposoby oraz metody skalowania
i sprawdzania, opisane potrzebne do tego celu
termometry, ogblnie omdéwione bledy pomiaro-
we i pokazane sposoby poprawnego zabudowa-
nia termometrow.

Rozdziat 6 poswiecony jest termometrom ter-
moelektrycznym. Opierajac sie na zjawiskach
Seebecka, Peltiera oraz Thomsona autor obja-
énia zasady dzialania termometréow termoelek-
trycznych i wyprowadza rownania na sile ter-
moelektryczng obwodu zlozonego z réznych me-
tali. Nastepnie omawia on najcze$ciej uzywane
ogniwa termoelektryczne i podaje ich charakte-
rystyki temperaturowe wediug norm polskich
i radzieckich. Z kolei autor zajmuje sie¢ wply-
wem zmiany temperatury swobodnych koncow
termoelementéw na wielko$¢é zmierzonej tem-
peratury, sposobem obliczania poprawek oraz
dziataniem i doborem przewodoéw kompensacyj-
nych, TreScig nastepnych podrozdziatéw jest
opis konstrukeyjnych wykonan sond termoelek-
trycznych z uwzglednieniem wymiaréw nor-
malnych i rodzaju materialéw stosowanych na
ostony sond. Miedzy innymi przedstawiono son-
dy o malej bezwladnosci cieplnej i sondy po-
wierzchniowe. Kilka przykladow ilustruje po-
prawne zabudowanie sond terrnoelektryc.znych.
Dalsze podrozdzialy zawierajg opis dzialania
i budowy potencjometréw zaréwno laboratoryj-
nych jak i przemystowych samoczynnyph (typu
Mikromax, fotoelektrycznych). Dla miernikow
galwanometrycznych omoéwiono wplyw . oporu
przewodéw na dokltadnosé odezytu. W tablicach
Zestawiono op6r roéznych termoelementow w za-
leznosei od temperatury i przekroju. Poslugujac
sie¢ nimi mozna dobraé odpowiednie oporniki

e ————————————————————
e ——

wyrownawcze. W zakoriczeniu tego rozdzialu
podano sposoby wzorcowania i sprawdzania ter-
moelfementéw oraz miernikéw i opisano urzg-
dzenia do tego potrzebne.
" R%Zd;ltat 7 traktuje o pirometrach promieni-
yeh. Na wstepie przytoczono matematyczne
ujecie praw Plancka, Stefana-Boltzmanna
1 Wiena dotyczacych promieniowania cial do-
skona}le czarnych, opisang zasade dzialania piro-
metréw monochromatycznych i ich skalowanie
oraz pomiar temperatury cial szarych. Nastepnie
omowiono budowe pirometru caltkowitego pro-
mieniowania ze skrzyzowanymi wléknami, ar-
dometry soczewkowe i zwierciadetkowe, ich
zalgty i wady tudziez obsluge. Rozdzial ten
koncza sprawdzanie i przyklady zabudowan pi-
rometréow.

'Rozdziat 8 zaznajamia czytelnikéw z dziala-
niem termograféw dajacych wykresy ciggle
1 punktowe. ;

Ksigzka napisana jest bardzo jasno i zrozu-
miale, tak ze moze byé polecana nawet pracow-
nikom nie majacym dostatecznego wyksztalce-
nia z dziedziny miernictwa cieplnego. Réwniez
i mlodziez studiujaca w szkolach technicznych
moze z powodzeniem korzystaé z tego podrecz-
nika.

Wydawnictwo poleca jg miedzy innymi mon-
terom. Mozna by sie z tym zgodzi¢ jedynie pod
warunkiem, ze monterzy otrzymaja wstepne
wyksztalcenie, dla normalnych bowiem ich prac
ksigzka inz. Sochora zawiera za malo szczeg6-
16w o budowie i montazu urzadzen termome-
trycznych. Zaleta podrecznika jest wyczerpujace
ujecie tematu i zalgczenie potrzebnych w prak-
tyce wielkoéci i wspélezynnikéow (ujetych ta-
belarycznie) oraz norm polskich i radzieckich.

Nieco za pobieznie zostaly oméwione skale
temperatur i brak jest wyraznych definicji tu-
dziez rozgraniczenia skal. Rozdzial o termome-
trach dylatacyjnych i cis$nieniowych potrakto-
wany jest zbyt szczegélowo, jezeli uwzgledni
sie charakter podrecznika, tym bardziej, ze
termometry te sa w przemys$le coraz bardziej
wypierane przez termometry elektryczne, Na-
lezalo raczej poswieci¢ nieco miejsca termome-
trom cieczowym majacym zastosowanie w la-
boratoriach zakladowych, np. termometrom
Beckmanna. Poza paroma przykladami dobrego
zabudowania termometréw nalezalo podaé
krétkie uzasadnienie przyczyn bledéw meto-
dycznych wynikajace z teorii przeplywu ciepla
przez wystajace prety.

W tekscie obok zamieszcezonego na str. 50 ry-
sunku logometru z ukladem zwojnic w ksztalcie
litery T brak jest jakiejkolwiek wzmianki o celu
stosowania tego ukladu. Dodatkowo przydalby
sie schemat (nie tylko wzmianka) logometru
w ukladzie mostkowym niemal wylgcznie stoso-
wanego w wykonaniach przemyslowych.,

Przy omawianiu oznaczania przewodéw kom-
pensacyjnych dobrze byloby podaé do$§wiadczal-
ny sposéb ich rozpoznawania ze wzgledu na
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réznice w znakowaniu stosowanym przez firmy
zagraniczne.

Objasnienie kompensatora (rys. 6 —50) jest
zbyt lakoniczne. Potencjometr ten jest u nas
rzadko spotykany, tak ze lepiej byloby zastapi¢
go schematem kompensatora radzieckiego ty-
pu SP, tym bardziej ze w kraju przystgpiono juz
do jego produkcji.

Kompensator samoczynny z komoérks foto-

elektryczng w takim stanie jak jest on przed-
stawiony i opisany na str. 125 bedzie wykazy-
watl jedynie krétkotrwaly stan rownowagi.
+ Zalecane na rys. 6— 34 zabudowanie sondy
termoelektrycznej nie wiele pomoze, gdyz nie
ma tam dobrego rozwigzania ekranu przeciw-
promienistego. W ogole kwestia ekranowania
termometréow jest zaledwie wzmiankowana, mi-
mo ze warunkiem dokladnego pomiaru tempe-
ratury jest ochrona sondy termoelektrycznej
przed dzialaniem emisji otoczenia. Nie mozna
sie zgodzi¢ z autorem w kwestii lansowania jed-
nego typu termoelementu o charakterystyce
-PtRh-Pt dla wszystkich temperatur (str. 90),
a to z uwagi na jego malg sile termoelektryczng,
zwlaszcza przy niskich temperaturach, co powo-
duje zwiekszenie bledu pomiarowego. Rowniez
wbrew twierdzeniu autora (str. 135) mozna do
jednej termopary dolgczy¢ kilka miernikéw po
dobraniu odpowiednich oporéw i uprzednim
przeskalowaniu calego urzadzenia (np. taczenie
dwu lub trzech miernikéw do ardometru wy-
twarzanego w ZSRR typu RP).

W podreczniku nie opisano dzialania termo-
metru przeptywowego (aspiracyjnego), kompen-
satora elektronowego (coraz czesciej stosowane-
g0), pirometru dwubarwnego (jako przyrzadu
do mierzenia temperatury powierzchni szarych)
i brak jest rozdzialu traktujgcego o elektrycz-
nych regulatorach temperatury odgrywajacych
gléwng role przy automatyzacji proceséw ener-
getyczno-cieplnych.

W koncu nalezy zwro6cié uwage na uzycie
gdzieniegdzie przez autora niewlasciwych ozna-
czen, np. ,stopien czerni nalezaloby zastgpié¢
przez ,,stosunek emisji“ lub ,,stosunek absorp-
cji“. Oznaczenie pirometréw calkowitego pro-
mieniowania przez ,pirometry radiacyjne* na-
suwa przypuszczenie, ze pirometry monochro-
matyczne (cze$ciowego promieniowania) nie
nalezg do gromady termometréw promienistych.
Pojecie ,,opornosci® jest skrétem ,,oporu wiasci-
wego“ materialéw i nie nalezalo uzywac go tam,
gdzie chodzi o jednostkowy opo6r termoelemen-
tow (tabl. 6 — 15 i dalsze). Réwnanie (7, 4) na
str. 144 nie jest wzorem Plancka lecz Wiena
wyprowadzonym przed opublikowaniem prawa
Plancka. Korektor nie zwrdcit uwagi na to, ze
na str. 151 w 7 wierszu od géry lg ma by¢ za-
stapiony przez In i na odwrét.

Strona graficzna ksigzki jest bardzo staranna,
uklad rozdzialow przejrzysty.

St. Ocheduszko

Wytrzymalos¢ materialow. Mgr inz. Stefan
Blazewski. Panstwowe Wydawnictwa Technicz-
ne. Warszawa 1951. Format A5, str. 331, rys,
264, tabl. 24, cena 28 zil.

Rozpatrywana tu przez nas praca, oparta na
licznych powaznych Zrédtach, stanowi systema-
tyczny wyklad, obejmujacy wiadomos$ci z dzie-
dziny wytrzymalosci materialdow potrzebne
technikowi i konstruktorowi budowy maszyn.
Moze ona by¢ réwniez bardzo pomocna uczniom
$rednich szko6t technicznych .o kierunku me-
chanicznym.

W I czeSci ksigzki czytelnik zapoznaje sie na
wstepie z podstawowymi pojeciami z zakresu
wytrzymalosci materialéw, po czym w kolej-
nych rozdzialach — w sposéb szczegblowy —
z rodzajami naprezen i ich skutkami, metodami
wyznaczania naprezen itp., zaré6wno na drodze
analitycznej jak i wykres$lnej. W rozdziale oma-
wiajacym teorie rozciggania i $ciskania, po
stwierdzeniu, ze wytrzymalos¢ jest funkcja
wielu czynnikéw, nastepuje wyjasnienie istoty
zmeczenia materialow, ilustrowane przykladami
badania stali oraz wyjasnienie pojecia trwalej
wytrzymatosci na zmeczenie. Dalszy rozdzial
opisuje badania mechanicznych wiasno$ci mate-
rialow, a nastepny zajmuje sie zagadnieniem
$cinania. Cze$¢ I konczy sie naukg o momentach
przekrojow plaskich (momentach statycznych,
bezwladnosci, wytrzymalosci i ods$rodkowych).

Czesé II przynosi wyklad o skrecaniu, zgina-
niu i wyboczeniu tudziez o wytrzymatosci zio-
zonej i postaciowej. Po przedstawieniu teorii
skrecania autor przechodzi do teorii zginania
belek statycznie wyznaczalnych i rozwaza kilka
przypadkoéw, roznigcych sie od siebie sposobem
podparcia i rodzajem obciazenia. Rozdzial o wy-
boczeniu pretéw prostych zawiera rodzaje wy-
boczen i pojecie smuklosci preta zwigzane $ci-
§le ze stosowaniem wzoréw Eulera.

Zakonczenie pracy mgra inz. Blazewskiego
tworzy rozdzial pos$wiecony wytrzymatosci po-
staciowej, zawierajacy opis metod stuzacych do
wyznaczania naprezen (metoda wydiuzenia,
Swiatla spolaryzowanego i .rentgenowska). Na-
stepuja przyktady postaciowej wytrzymalosci
na zmeczenie i podanie sposobéw zwickszenia
tej wytrzymaloS$ci (przez walcowanie na zimno,
zgniot itp. czesdci pracujacych na zmeczenie).

W ocenie ksigzki mgra inz. Blazewskiego trze-
ba podkres$li¢ staranno$é jej opracowania i zwie-
zly a zarazem prosty sposob wylozenia tematu,
znajdujgcy wyborne uzupelnienie w duzej licz-
bie wykreséow i tablic. Wiele zadan stanowia-
cych praktyczne zastosowanie teorii ulatwia jej
zrozumienie.

Sadzac z tytulu tej pracy mozna sie bylo spo-
dziewa¢, ze obejmuje ona caloksztalt zagadnie
wytrzymalo$ciowych, w rzeczywistosci jednak
zakres jej ogranicza sie w zasadzie do rozpatry-
wania wytrzymalosci cze$ci maszyn.

A oto jeszcze nastepujgce uwagi:

Sprezyny stanowigce tak uniwersalny element
maszynowy zostaly potraktowane w ksigzce zbyt
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szkicowo (pominieto inne ich rodzaje poza spre-
zynami spiralnymi).

Do czynnikéw wplywajacych na zwiekszenie
wytrzymalosci materialéw na obcigzenia zmien-
ne mozna jeszcze doda¢ utwardzenie powierzch-
ni w polgczeniu z jej odpowiednig gladkoscia.

Przy wyliczaniu elementéw konstrukeyjnych
(§ 6) konieczne jest zaznaczenie, ze podane ro-
dzaje ich obcigzenia nalezy uwazaé¢ za typowe
dla nich i ze w rzeczywistoSci moga wystepowaé
w nich obcigzenia zlozone.

Tytut § 3 nalezaloby zmieni¢ raczej na ,,Za-
fozenia statyki a wytrzymatosé:.

W, Dukiet

Zarys radiografii przemyslowej. Inz. Maciej
Radwan. Panstwowe Wydawnictwa Techniczne.
Katowice 1950. Format B5, str. 148, rys. 142,
tabl. 20 + VI, cena 33 ztl.

Przed ostatnig wojna swiatowa metody radio-
graficzne stosowane byly u nas do badania spoin
i odlewéw w nader waskim zakresie, a ze i brak
rodzimej literatury fachowej w danej dziedzinie
utrudnial wyszkolenie mtodych kadr, posiadamy
dzi§ w owym dziale techniki jedynie nieliczne
grono specjalistow. Dlatego tez oddanie przez
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne do uzytku
polskich czytelnik6w ksiazki inz. Macieja Rad-
wana stanowigcej pierwsza probe czeSciowego
wypelnienia luki, ktora istniata dotad w naszym
piSmiennictwie technicznym, witamy z zywym
zadowoleniem.

Autor omawia w swym dzielku podstawy fi-
zyczne tudziez wykonanie w praktyce prze-
$wietlania spoin czy tez odlew6w za pomoca
promieni X i zapoznaje czytelnika z aparatami
i urzadzeniami laboratoriéw radiograficznych
we wspblczesnym przemys$le. Podrecznik nosi
charakter kompilacyjny, lecz z tego tytulu zad-
nych zarzutéw autorowi nie stawiamy, gdyz
ksigzka jego jest potrzebna, uzyteczna i niewat-
pliwie cel swoj osiggnie; musimy tu wszakze
zaznaczyé, ze z dostepnego mu materialu ze
irédel zagranicznych autor korzystal w sposob
nie do$é krytyczny. Teoretyczna strona radio-
grafii potraktowana z konieczno$ci raczej szk}-
COwo (co zreszta stanowi do pewnego stopm_a
zalete ksigzki, udostepnia jg bowiem czytelni-
kom ze §rednim wyksztalceniem, np. laborantom

i personelowi pomocniczemu), nie jest dos¢ jasno

przedstawiona, czego nalezy wymaga¢ od ele;—
mentarnych podrecznikéw. Jak z wielu szczego-
16w nietrudno wywnioskowag¢, autor czuje sig na
gruncie teorii niezbyt pewnie, Niezaleznie 'od
tego, daleko idgce skroty myslowe 1 rozne
uproszczenia spowodowaly powstanie w kilku
rozdzialach ksiazki niejasnoéci graniczacych
z nieécistosciami a niekiedy nawet z bledami,
np. opis regulacji ci$nienia w lampach jo-powyc_b
(str. 20) nie stosowanych obecnie w radlografu,
Opis urzadzenn do przyspieszania elektronow
(str. 30 i 37) oraz schemat i opis konstrukcji
tudziez dzialania komory jonizacyjnej (str. 113).
Mylny jest takze nagtowek tabl. 2 (str. 15) za-

Wleraj'f;cej dlugosci fal progéw absorpcyjnych,
nie zas — jak podano — charakterystycznych
promieni X serii K i L. Nasuwa sie przy tym
pytanie czy czytelnikowi ksiazki inz. Macieja
Ra}dwa.na przydadza sie na co kiedykolwiek za-
mieszczone w owej tablicy dane odnoszace sie
do takich pierwiastkéw, jak brom, hafn, jod,
osm, rod, rubid, stront, tellur itd.? Niejakie za-
strzezenia budzi réwniez interpretacja wzoru na
str. 16, gdzie w wyrazie 4 E autor uwzglednia
tylko energie kinetyczng a pomija prace potrze-
bng do wyrwania elektronu z glebi atomu.
Podobniez twierdzenie, ze ,,w razie zastosowania
materialu o wigkszej liczbie atomowej krawedz
promieniowania zostaje przesunieta w kierunku
fa.l krétszych® (str. 21) nie jest jasne, jezeli bo-
wiem przez ,krawedz promieniowania‘ rozu-
mieliby$my A,;,, twierdzenie to byloby mylne.
Poza tym niektére terminy, jak np. , promienio-
wanie zasadnicze® (str. 13), ,krzemek* i , wolf-
ramek* (str, 56) lub ,jednobiegunowa lampa
emisyjna® (tabl. 4 na str. 25 i str. 143) moga
wywola¢ nieporozumienie.

Do bledéw drukarskich nalezy zaliczyé¢ ma-
stepujace niedociggniecia: w tabl. 2 na str. 15
ma by¢ 80 Hg, 35 Br, 14 Si; na str. 35 w wierszu
4 od dotu powinno byé ,,na elektrodach®; tabl. 8
na str. 51 jest znieksztalcona; w tabl. 15 na
str. 85 mylnie podano numery radiograméw
(powinno by¢ 91, 92, 93, 94); na str. 141 ma byé
alkohol etylowy C: Hs OH i chlorek rteciowy
Hg Cl2 a na str. 142 ma by¢é 20 g chlorku rtecio-
wego Hg Cle.

Mimo tego do$¢ diugiego spisu usterek zauwa-
zonych w ksigzce nalezy stwierdzié, ze stanowi
ona wartoSciowa pozycje w naszej literaturze
technicznej, zawiera bowiem rzeczowe a zara-
zem treSciwe omoéwienie aparatury i techniki
laboratoryjnej oraz wiele cennych dla praktyka

wskazowek.
J. Chojnackl

Rentgenografia. J, S. Umanski, A. K. Trapiez-
nikow i A. I. Kitajgorodski. Moskwa 1951. For-
mat B5, str. 310, rys. 225, tabl, 28, cena w pl6c.
opr. 6 zi

Wszyscy trzej autorzy tej ksigzki sa wybitny-
mi i dobrze w literaturze radzieckiej ze swych
prac naukowych znanymi specjalistami. Uman-
ski napisat wraz z G. S. Zdanowem dwutomowg
_Rentgenografie metali“ (I. jej tom ukazal sie
w 1941 r., II. za$ tom w 1948 r.)) i wspélnie
z B. N. Finkelsztejnem oraz M. E. Blanterem
,,Podstawy fizyczne metaloznawstwa* (1949 r.),
Trapieznikow opracowatl ,,Rentgenodefektosko-
pie” (1949 r.) a Kitajgorodski ,,Rentgenowska
analize strukturalng® (1950 r.).

Rozpatrywana przez nas ksigzka jest podrecz-
nikiem przystosowanym do programu nauczania
rentgenografii na wydzialach hutniczych i bu-
dowy maszyn w wyzszych uczelniach technicz-
nych, jak réwniez do potrzeb inzynier6w-meta-
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lurgéw oraz inzynieré6w-mechanikéw i miesci
w sobie wszystko to, o czym nowoczesny me-
taloznawca powinien wiedzie¢ z zakresu kry-
stalografii, fizyki promieni X, rentgenodefekto-
skopii, rentgenowskiej analizy strukturalnej

i spektrograficznej, mikroradiografii dyfrakcyj--

nej i elektronografii. Nalezyte uwzglednienie
znalazly tu takze opisy niezbednych przyrzadow
i aparatury oraz metodyka badan laboratoryj-
nych. Ksigzka jest bogato ilustrowana instruk-
tywnymi rysunkami a opracowanie jej tresci
odznacza sie zwiezlo$cia, umiejetnie potaczong
z jasno$cig przedstawienia tematu.

Niejako na marginesie zaznaczamy, ze pol-
ski czytelnik zaréwno tej ksigzki jak i dziela
prof. dra Wlodzimierza Trzebiatowskiego pt.
sZarys rentgenograficznej analizy struktural-
nej‘ (Katowice 1950) tudziez oméwionego wyzej
przez dra Jozefa Chojnackiego ,,Zarysu radio-
grafii przemystowej* piéra inz, Macieja Rad-
wana dobrze uczyni, zapoznawszy sie przed
przystapieniem do studiowania owych ksigzek
z pracami, ktore (miedzy innymi) zawiera dzieto
zbiorowe pt. ,Fizyka wspélczesna“
(Warszawa 1928): S. Szczeniowski. Rozcigglosé
widma elektromagnetycznego (str. 69 — 119), —
I. Bobréwna. Technika wytwarzania promieni
Roentgena (str. 121 — 146)). — St. Pienkowski.
Wiasciwosei fizyczne promieni X (str. 149 do
184). — A. Weryha. Badanie budowy cial sta-
lych za pomoca promieni Roentgena (str. 185 do
208), — S. Ziemecki. Kres widma cigglego pro-
mieni rentgenowskich (str. 224 — 228). — A. Sot-
tan. Widma pochlaniania promieni X (str. 247 do
250).

Najwazniejsze wiadomosci z interesujacego
nas tutaj dzialu fizyki mozna tez znalezé w na-
stepujacych polskich wydawnictwach:

1. Dr S. Ziemecki. Artykuly: ,Promienie

Roentgena i promienie gamma‘“ na str, 452
~- do 478 tudziez ,,Widma rentgenowskie’ na
str. 661-664 dzieta zbiorowego pt. ,Dzie -
jerozwoju fizyki w zarysach®,
tom II (Warszawa 1931).
2. Dr W. Kapuscinski. Artykul ,,Najmniejsze
- dilugosci na str. 91 — 144 pracy zbioro-
wej pt. ,Triumfy eksperymentu
ijegogranice (Warszawa 1938).

3. Prof. dr I. Adamczewski. Zarys fizyki
wspoliczesnej. Cze$é I, rozdziat IV, str. 69
do 81 (Gdansk 1946).

4. Prof.dr W.Trzebiatowski. Artykut ,, Mikro-
skopia i rentgenografia“ na str. 187 — 239
pracy zbiorowej pt. ,Nowoczesne
metody badan fizyko-chemicz-
nych” (Warszawa 1949).

Kto z koniecznosci musialby poprzesta¢ na
powierzchowniejszym przegladzie tych zagad-
nien, niechaj przeczyta przynajmniej odnosne
ustepy  (str. 394 — 398 i 484 — 497) w podrecz-
niku prof. dra A. Piekary pt. ,Elektrycznosé
i budowa materii“ (Krakéw 1948).

J. Chmielowski

Obliczanie namiaréw wielkopiecowych. M. A
Powtow, cztonek Akademii Nauk
ZSRR. Przelozyt z jezyka rosyjskiego inz K,
Klukowski. Panstwowe Wydawnictwa Technicz-
ne. Katowice 1952. Format A5, str. 260, rys. 20,
tabl. 58, zalaczn. 10, cena 36 zi.

Dobrze sie stato, ze pomimo ukazania sie
w 1951 r széstego wydania oryginalu ksigzki,
o ktorej mowa, polski przeklad tej ksigzki zo-
stal dokonany z pigtego jej wydania z 1947 r,
albowiem owo weczesniejsze wydanie zawiera
usuniete z szostego wydania omoéwienie topli-
wosci 1 plynnosci zuzli wielkopiecowych, ich
skladu chemicznego, wzglednej ilosci zuzla
i wzglednego zuzycia paliwa przy wytapianiu
réznych gatunkow surowki.

Znakomity wuczony radziecki M. A. Pawlow
wzbogacajac przez pét wieku swymi badaniami
teorie procesu wielkopiecowego podal — mie-
dzy innymi — $ci$le naukowe obliczanie namia-
réw wielkopiecowych. Wielka jego zastuga jest
rowniez stworzona przez niego teoria zuzli
wielkopiecowych oparta na badaniach laborato-
ryjnych Akermana, Howego i Babu nad cieplem
topnienia, uzupelniona wynikami badan Ran-
kina i Wrighta nad temperaturg topnienia roz-
maitych stopéw potréjnych (SiO,+ Al,O;+Ca0)
tudziez danymi doswiadczalnymi Mac Caffe-
ry’ego i wielu mlodych uczonych radzieckich
dla lepkosci zuzli wielkopiecowych przy tempe-
raturach od 1250 do 1650°C. Objawszy swa
teorig duza ilo$¢ rud zelaza i otrzymywanych
z nich zuzli M. A. Pawlow wykazuje dla kazde-
go ze 130 podanych przez siebie zuzli cieplo
topnienia, stopien kwasowogci oraz trzy naste-
pujace stosunki charakteryzujace skiad che-
miczny zuzla: 1. SiO, : AL,O;; 2. (SiO, -+ ALQy):
ZRO 130 RO =Si6);,

Ogélne rozwazania o pozadanych wlasno-
$ciach fizycznych i skladzie chemicznym zuli
wielkopiecowych tudziez dane zaczerpniete ze
Swiatowej praktyki wielkopiecowej pozwolily
autorowi opracowaé tabl. 21 zawierajaca zale-
cane przez niego sklady chemiczne zuzli do wy-
tapiania réznych gatunkéw suréwki na koksie
i tabl. 22 dla procesu na weglu drzewnym,

O przecietnej temperaturze zuzli wypuszcza:
nych -z garu wielkiego pieca M. A. Pawlow mo-
wi obszernie na str. 23. Interesujgce s dane
o zuzlach zawierajacych 10 —409% Ti;O; przy
30% (CaO + MgO) i 50 —20% SiO,, pozwala-
jacych wytapia¢ na koksie suréwke o zawarto-
$ci mniejszej niz 0,06% S (str. 27) jak rownieZ
stwierdzenie, ze ,zuzle zawierajace 45% lub
mniej CaO maja identyczna lepkoéé przy sté
tej zawartoéci wapna niezaleznie od stosunkl
Si0, : ALO;“ (str. 33 i rys. 8 —11). Na str..39
autor podaje, ze najwieksza plynnosé maja zu
zle o stosunku (SiO, + Al,O,):CaO =1 1 %
lepko$¢ gwaltownie spada po dodaniu do i
hut poludniowych ZSRR pierwszych 4% Mgl
na str 41 (w tabl. 8) ze zuzle o jednakowej W
mie (CaO + MgO) i jednakowej zawartosci Si0:
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i A1,O; majg niemal jednakowsa lepko$é, na
str. 45 ze lepkos¢ pierwotnych zuzli wydoby-
tych z wielkich piecow USRR przy temperatu-
rach 1160 i 1148° C wynosi 14,4 —55,4 puazéw
i obniza sie przy temperaturze 1250°C do
' 5,3— 8,50 puazéw a na str. 47 ze przy zawarto-
éci w zuzlach do 6% CaS lepko$¢ ich spada rap-
townie 1 zwieksza sie ponownie przy 119% CaS.

Na str. 71 dowiadujemy sie o tym, ze gdy
w 1934 r. przy produkecji suréwki besemerow-
skiej w hucie im, Ordzonikidzego, gdzie zuzle
cechuje mata zawartos¢ Al,O; i MnO, zastoso-
wano jako topnik wapienn magnezowy i zawar-
tos¢ MgO w zuzlu doprowadzono do 6,35 %}, bieg
pieca znacznie si¢ poprawil, zmniejszyla sie za-
warto$¢ siarki w suréwce, zmniejszylo sie zu-
zycie koksu i wzrosta produkcja suréwki. Na
str. 76 — 77 bardzo interesujgca jest wzmianka
o zastosowaniu w 1878 r. w hucie Terre-Noire
w charakterze topnika barytu (BaS0O,) przy wy-
tapianiu Zelazomanganu i bogatych w Mn rud
hiszpanskich. Wysoce pouczajace sg ponadto
uwagi autora (str. 81 — 88) dotyczgce zmian,
ktére nastapily w ostatnich czasach w pracy
wielkich piecéw w dziedzinie wytapiania zelazo-
chromu o zawartosci 38 —40% Cr na zuzlu
o 259% SiO,, 294% AlLO, 25/7% CaO
i 15,1% MgO w hucie Sjerowskiej, ktéra wy-
zyskuje do tego celu zuzel chromowy bedgcy
ubocznym produktem piecow elektrycznych wy-
tapiajgcych wysokoprocentowy zelazochrom.

Nalezy tu podkreslié, ze M. A. Pawlow jest
autorem jedynej racjonalnej metody obliczania
namiaru wielkopiecowego, ktéra podaje w na-
wigzaniu do konkretnych przykladéw z prakty-
ki (str. 1056 —179). Poza tym na str. 180 — 242
omawia on uproszczone metody obliczania na-
miaru: 1. stechiometryczng (obecnie zarzucona
i dlatego usunietg przez autora z széstego wy-
dania jego ksigzki); 2. metode Platza wg stosun-
ku (SiO, + AlL,O;) : RO; 3. najczeciej uzywang
metode wg stosunku RO : SiO, (czyli wg zasa-
dowosci zuzla); 4. wg zawarto$ci tylko jednego
‘skladnika w zuzlu, np. (SiO, + Al,O;) lub
(CaO + MgO) albo tez SiO,; 5. wzér prof. A. N.
Ramma. :

Ksigzka zostala wydana starannie. Slow-
nictwo, styl i jezyk przekladu sa na ogo6l po-
prawne, napotyka sie w nim wszakze do$¢ cze-
sto , topienie” zamiast wlasciwego ,topnienia“
(rosyjskie ,plawlenije i ,plawka® powinny
brzmie¢ po polsku ,,topnienie* i ,,wytop®, nato-
miast | plawit’™ i ,plawitsja® — ,,wytapiac”
1 ,topnie¢“, lecz nie ,topi¢ sie”). Na str. 29,,
W wierszu 5 od géry, powinno by¢ ,.0bjetos¢
garu i kotliny*, nie ,,0bjeto$¢ zbiornika surow-
ki“. Niewlasciwe jest tez wyrazenie ,z md}’
minetty“ (na str. 75, w wierszu 4 od gory)
i ,kwasna minetta® (na str. 199, w wierszu 6 od
dolu) zamiast ,,z rudy minette® i ,kwasna ruda
Minette.

Ksigzka M. A. Pawlowa stanowi bardzo cen-
ny nabytek dla polskiego wielkopiecownika, za-
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wiera ‘powiem metody obliczania namiaréw
Wlelkoplecowych w skali $wiatowej dla wszyst-
kich t\,;vorzyw i uzyskiwanych z nich zuzli. Duzg
wartqsé stanowig tez dla nas zebrane w 10 za-
lqczn}kgch na koncu ksigzki sklady chemiczne
rud, zuzli, topnikéw, suréwki, popiotu paliw itd.
WL Kuczewski

Pora‘dnik koksochemika. Praca zbiorowa pod
redakejg inz. Tadeusza Koztowskiego. Panstwo-
we Wydawnictwa Techniczne. Katowice. For-
mat A5,

Tom I (1951). Dzial ogéln y (str, 1—229,
rys. 38, tabl. 85). — Dziatl technologicz-
ny. Czeé¢ I. Koksownictwo (str. 221 — 640,
rys. 135, tabl. 120). Cena 100 zl.

Tom II (1951). Zeszyt 1. Dzial techno-
logiczny. Czeé¢ II. Gazownictwo (str. 1—300,
rys. 130, tabl. 60). Cena 45 zi.

Tom II (1952). Zeszyt 2. Dzial techno -
logiczny. Cze$é III. Wytlewanie (str. 301
do 456, rys. 43, tabl. 41). Czes¢ IV. Reakcyjnosc¢,
temperatura zaplonp i, samozapalno$é¢ paliw
staltych (str. 457 — 482, rys. 12, tabl. 1).
Czes¢ V. Zgazowanie paliw stalych (str. 483
do 584, rys. 33, tabl. 24). Cze$§¢ VI. Przerdb
smoly surowej (str. 585 — 646, rys. 11, tabl. 20).
Czeé¢ VII. Przer6b benzolu surowego (str. 647
do 744, rys. 23, tabl. 27). Cena 49 zi.

Polskie piSmiennictwo naukowo-techniczne
z dziedziny chemii i technologii chemicznej na-
turalnych paliw stalych wzbogacito sie ostatnio
bardzo wartosciowa pozycja, a mianowicie
pierwszym tomem i dwoma pierwszymi zeszy-
tami drugiego tomu trzytomowego dziela zbio-
rowego pt. ,Poradnik koksochemika“.
Tre$é tych czeSci owego dziela, ktére znajduja
sie juz na poéltkach ksiegarskich, podaliSmy na
poczatku niniejszej notatki. Trzeci (ostatni) ze-
szyt drugiego tomu obejmujacy oméwienie wilas-
noéci i zastosowania materialéw ogniotrwalych
stosowanych w przemysle koksochemicznym tu-
dziez obszerny wykaz literatury polskiej i obcej
z zakresu koksochemii ukaze sie w pierwszej
polowie 1953 r., a trzeci tom, ktéry bedzie za-
wieral wytyczne do projektowania najwazniej-
szych aparatow i urzadzen koksowniczych opu-
$ci prase drukarskg w 1954 r.

Précz teorii i opiséw proceséow technologicz-
nych praca ta podaje wiele praktycznych wska-
zowek dotyczacych prowadzenia ruchu w zakla-
dach koksochemicznych, a jej dzial ogélny
(w pierwszym tomie) jest zbiorem najniezbed-
niejszych, przewaznie tabelarycznie ujetych,
wiadomoscei i danych liczbowych z matematyki,
fizyki, chemii itd. potrzebnych koksochemikom.

Ksigzka przeznaczona jest przede wszystkim
dla inzynieréw i technikéw zatrudnionych
w przemy$le koksochemicznym, moze jednak
byé pomocna réwniez i zaawansowanym fa-
chowcom oraz mlodziezy studiujgcej chemiczng
przerébke wegla w wyzszych uczelniach tech-
nicznych.

St. Ruranski



Str. 448

HUTNIK

Nr 12

NOTATKI BIBLIOGRAFICZNE

Obsluga urzadzenn pomocniczych w. walcowniach.
Inz, Leonid Andrejew i inz. Zbigniew Sobczyk. Pan-
stwowe Wydawnictwa Techniczne, Katowice 1951. For-
mat B5, str. 60, rys. 41, cena 6 zi,

W broszurze tej omoéwiono w zarysie budowe i zasady
dziatania typowych urzadzen pomocniczych w walcciam-
niach (urzadzenia skladowicka wsadu, maszyny cbslu-
gujace piece grzewcze, urzadzenia transporbowe, nozyce
i pily, chlodnie, prostownice, urzadzenia sktadu wyro-
béw gotowych) jak rémniez cbstuge, kenserwacje i na-
prawy tych urzadzen ze szczegélnym uwzglednieniem
przepis¢w dotyczacych bezpieczenztwa pracy. Prze-
znaczona jest dla robotnikéw, przodownikéw { mi-
strzéw walcownikéw zatrudnionych w hutnictiwie ze-
laza. Ma ona ulatwi¢ pracownikom nlewykwalifiko-
wanym nabycie podstawciwych wiadomosci z zakresu
ich pracy a dla wykwalifikocwanych moze stanowic
pomocc w uporzadkowaniu i uzupelnieniu ich umie-
jetnosci zawodowych.

-

Metale niezelazne i ich stopy w odlewnictwie.
Mgr Stanistaw Szczawinski., Panstwowe Wydawnictwa
Techniczne. Katowice 1952. Format B5, str, 215, rys. 197,
tabl. 41, cena 20 zi.

Opraccivanie tej ksigzki spowocdowal brak w naszej
literaturze technicznej nowoczesnego podrecznika
7 dziedziny codlewnictiwa metali niezelaznych. Opisano
w niej najwazniejsze metale niezelazne i ich stopy jak
réwniez ich wilasno$ci mechaniczne i technologiczne,
podano teoretyczne podstelwy proceséw topienia tudziez
odlewania tych metali i stopow i omowiono ich zasto-
sowanie w praktyce, Przeznaczona jeut dla mistrzow
cdlewniczych, technikéw i inzynieréw hutnikéw oraz
konstruktor6w i mechanikéw warsztatowych. Moze
tez stanowi¢ pomoc dla studentéw $rednich i wyzszych
uczelni technicznych.

Lozyskowe stopy bezcynowe. Mgr inz. Stefan Balicki.
Panstwowe Wydawnictwa Techniczne. Katowice 1952.
Format A5, str. 68, rys. 42, itabl, 17, cena 8 zi.

W breszurze tej podano ogolne wiadomosci o lozy-
skach $lizgowych i omdwiono wiasno$ci lozyskowych
stopodw bezcynowych o osnowie otowiowej, miedziowej,
cynkowe]j i aluminiowej oraz dich cechy charaktery-
styczne, metody wytwarzania tych stopéw, wady pane-
wek i grzanie sie ltozysk, przyczyny powstawania
owych wad tudziez sposoby zapobiegania im i przed-
wezesnemu zuzywaniu sie lozysk. Przeznaczona jest
glownie dla pracownikow wydzialéw mnaprawczych
jak réwniez dla konstruktoréw zakladéw ~ budowy
maszym,

O wstrzasach, tapaniach i naglych zawalach w ko-
palniach wegla. Mgr inz. gorniczy Jan Urban. Biblio-
teczka Gornicza. Tomik 20. Panstwowe Wydawmictwa
Techniczne. Katcwice 1952. Format A5, str, 60, rys. 33,
cena 5 zi

W broszurce tej oméwiono przyczyny powstawania
tapan, wstrzaséw i nagtych zawaléw w kopalniach
wegla oraz podano wskazowki dotyczace zwalczania
tych przejawdéw tudziez przyklady typowych przypad-
kéw tapnie¢ i zawaléw. Ksiazeczka przeznaczona jest
dla nizszego dozoru technicznego i gérnikéw pracuja-
cych w kopalniach wegla.

Przepisy o bezpieczenstwie i higienie pracy z okresu
od 6. XI. 1946 r. do 29. II. 1952 r, Zebrat mgr A. Miron-
czuk. Wydanie drugie, uzupelnione. Biblioteka Ochro-
ny Pracy. Panstwocwe Wydawnictwa Techniczne,
Warszawa 1952, Format A5, str. 166, cena 11 zl.

Zbiér zawiera przepisy oparte na zdcbyczach ncwo-
czesnej nauki i techniki, opraccwane przede wszystkim
w celu zabezpieczenia nalezytej ochrony zycia i zdro-
wia pracownikow w zakltadach predukcyjnych.

Ksigzka przeznaczona jest dla personelu kierowni-
czego i wykonawczego, odpowiedzialnego za stan bez-
pieczenstwa i higieny pracy ma powierzonych im od-
cinkach pracy.

Podstawy nauki o korozji i ochrenie mefali. (O sno-
Wy uczenija o korozji i zaszczitie
mietattow.) G.W. Akimow. Przetozyl z jezyka ro-
syjskiego mgr inz. Marian Orman. Panstwowe Wy-
dawnictwa Techniczne, Katowice 1952. Format BS,
str. 3569, rys. 371, tabl. 58, cena 56 zi.

Nauka o korozii chejmujgca wzajemne cddziatywa-
nie na siebie metalu i otaczajacego go osrodka, a wiee
chemiczng odporno$¢ metali oraz ich stcpdéw, powstala
jelkko samodzielna galaz wiedzy technicznej lezaca ma
pograniczu miedzy metaloznawstwem a elektrochemis,
stosunkcixo niedawno, Ksigzka zawiera rozdziaty o ko-
rozji chemicznej i gazowej, o podstawach teorii korozji
elektrochemicznej, o szybkosci i rozprzestrzenianiu sie
koeriozji, o metodach badan i pomiaréw korozji tudziez
cchrony przed mia i wreszcie o cdpornosci chemiczmej
metali. Przeznaczona jext dla pracownikow instytutow
badawczych jak rowniez laboratoriéw hutniczych
i moze by¢ pomocna studentom wyzszych uczelni tech-
nicznych.

Nagrzewanie metalu. Teoria i metody obli
czen: (Nagriew mietalta) G. P. Iwancow. Przelozyl
z jezyka rosyjskiego mgr inz. K, Pilinski. Panstwowe
Wydawnictwa Techniczne. Katowice 1952. Format Bj,
str. 176, rys. 52, tabl. 61, cena w kart. opr. 18 zl,

Ksigzka G. P. Iwancowa zawiera wyktad matema-
tycznych podstaw teorii magrzewamia metalu w pie:
cach w réznych warunkach wymiany ciepla. Autor
omdwil w niej zaréwno klasyczne jak i sivcje wlasne
metody obliczania czasu nagrzewania metalu i podal
niezbedne wzory, tablice tudziez wykresy z przykia-
dami. Ksigzka przeznaczona jest dla inzynieréw pro-
jektujacych zaklady i konstruktoréw piecéow oraz dla
studentow wyzszych uczelni technicznych.

Koksownictwe. (Koksowanije) A. A, Agroskin
i N.P. Czyzewski. Przelozyt z jezyka rosyjskiego inz
Bchdan Kolomyjski. Panstwciwe Wydawnictwa Tech-
niczne. Katowice 1952. Fcrmat A5, str. 392, rys, 193
tabl. 70, cema 48 =zl

Kgiazka, o ktérej mowa, dostcsowana jest do potrzeb
technik6w i inzynieréw zatrudnionych w koksowniach:
Na tres¢ jej sktadaja sie mastepujace rozdziaty: Histo-
ria rozwoju produkcji koksu. — Skltad chemiczny
i wlasciwos$ci wegli kamiennych. — Koksowalno$é we-
gli i dobor mieszanki do koksowania. — Przygotowa-
nie wegli do koksowania. — Klasyfikacia, wymiary
i wydajnos$é piecéw koksowniczych, — Systemy piecow
koksciwniczych. — Ogrzewanie piecéw koksowniczych
gazem wielkopiecowym. — Rozpalanie, eksploatacja
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i regulowanie ogrzewania piecéw kokscramiczych.
Metody techniczno-cieplnej oceny piecéw. — Maszyny
{ armatura piecéw koksowniczych. Gaszenie i sorto-
wanie koksu, — Koks z wegla kamiennego i ocena
jego jakoSci. — Gaz koksowy. — Uzyskiwanie ubocz-
nych produktéw koksowania, — Wegiel drzewny jako
paliwo metalurgiczne. — Torf i koks torfowy jako
paliwo w metalurgii, — Inne paliwa stosowane w pro-
cesie wielkopiecowym i odlewnictwie,

Nomogramy lepkoScio-temperaturowe produktéw
naftowych. (Rasczot wmdielnych wiesow
i wiazkostiej nieftianych produktow.)
G. W. Winogradow. Przetlumaczyl! mgr inz. Adam
Richter. Panstwowe Wydawnictwa Techniczne. Kato-
wice 1952. Format A3, str. 31, tabl. 15, cena 15 zi.
Wydawnictwo to zawiera zbiér nomograméw naj-
bardziej potrzebnych do szybkiego i wystarczajgco do-
kiadnego obliczenia niezbednych danych przy badaniu
produktow naftowych i okreSleniu ich jakosci. Zbiér
przeznaczony jest dla pracownikéw instytutéw nau-
kowo-badawczych, -laboratoriow i zakladéw produk--
cyjnych ropy oraz gazu ziemnego.

Tlocznictwo. (Stanzer eitechnik.) H. Hilbet.
Tom I, Przetlumaczyl! z jezyka niemieckiego inz.
Zygmunt Kazubinski. Panstwowe Wydawnictwa Tech-
niczne. Warszawa 1952. Format A5, str. 170, rys. 208,
tabl. 13, cena w kart. opr. 22 zi, 3

Jest to pierwszy tom dwutomowego dziela podwie
conego tlocznictwu, przeznaczonego dla technikéw
mechanikow. W Kksigzce tej zostaly zebrame w pieciu
rozdziatach gltéwne zasady tloczenia ‘materialow sto-
sowanych w' postaci blachy, tasm, pasow i wycinkow
a zadaniem jej jest przystepne omoéwienie podstaw
tloczenia, tj. ciecia, giecia i.ciagniecia tudziez zasad
budowy i wykonywania wylkr-gj-mkéw. Podane sa wiec
w mniej sposoby doboru przyrzaddw do zaplanowanych
operacji jak réwniez szczegoétowe opisy konstrukeji
przyrzadow i narzedzi ttoczniczych oraz typowych ma-
szyn do ciecia (nozyc i pras). Przeklad, jezyk, styl
i stownictwo sg poprawne a rysunki wykcnane czysto
i umiejetnie. Na specjalne podkreslenie zastuguje bar-
dzo staranne redakcyjne opracowanie ksigzki.

Mechanika ogélna i techniczna.(Wyklady w Po-
litechnice Warszawskiej i Gdanskiej.)
M. T. Huber, profesor Akademii Gorniczej w Krako-
wie. Spétdzielnia Wydawniczo-Oswiatowa ,,Czytelnik®.
Biblioteka Podrecznikéw Akademickich. Warszawa
1951. Format B5, str. XVI + 744, rys. 344, cena 40 zl
Ksigzka ta zostala wydrukowana w Szwecji jako dar
Rzadu Szwedzkiego dla odbudowy kultury polskiej.

Wyklad mechaniki punktéw materialnych i ciaia
sztywnego. Prof. dr W. Rubinowicz (Uniwersytet War-
szawski). Wydanie drugie, poprawione i uzupelinione.
Opracowat W. Krélikowski. Nakladem Panstwowego
Wydawnictwa Naukowego. Warszawa 1952. Skrypt.
Format A4, str. IV + 224. ;

Tre§é Wstep. — Mechanika punktu materialnego.
— Mechanika uktadu punktéw materialnych. — Row-
nania Hamiltona i przeksztalcenia kanoniczne, —
Mechanika ciata sztywnego.

Nauka f'zyki Mechanika i ciepto. Dr Ar-
kadiusz Piekara, profesor Politechniki Gdanskiej.
Panstwowe Zaklady Wydawnictw Szkolnych 1950
Skrypt. Format A4, str. IV + 402, rys. 233.

Tom 1.

Fizyka do§wiadczalna. Stefan Piefikowski. -

Mechanika, fizyka czasteczkowa,
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ka o cieple. Panstwowe Wydawnictwo Naukowe.
Warszawa 1952. Format BS, str. VIII + 528, tabl. 83.

Fizyka doSwiadczalna. Dr Szczepan Szczeniowski,
profesor  Uniwersytetu Poznanskiego. Czesé IIL
El_ektrycznoéé i magnetyzm. Nakladem
l?anstwowego Wydawnictwa Naukowego. Poznan 1952,
Skrypt stanowigcy fotokopig¢ maszynopisu autora. For-
‘r‘n5at A5, str. 565, rys. 550, tabl. XXVIII, cena 21 zt
<0 8r.

Tres¢. Elektrostatyka, — Magnetostatyka, pole
magnetyczne pradu, dziatanie pola magnetycznego na
prqd. — Ogo6lne prawa pradu przewodzonego. — Prady
Jonowe w cieczach i cialach staltych. — Przewodnictwe
elektronowe metali, — Prad elektryczny w gazie. —
Indukcja elektromagnetyczna. — Wiasnogei magnety-

czne materii. — Prady powoli zmienne, — Niequasi-
statyczne drgania i fale elektromagnetyczne. — Fale
elektromagnetyczne.

Fizyka doswiadczalna. Dr Szczepan Szczeniowski,
profesor Uniwersytetu Poznanskiego. Czes¢ IV. O p-
tyka. Wydanie drugie, przejrzane i poprawione.
Panstwowe Zaklady Wydawnictw Szkolnych. Poznad
1951. Skrypt stanowiacy fotokopie maszynopisu autora.

Format A4, str. IT + 424, rys. 403, tabl. 27, cena
15 zt 20 gr.

Tres¢ Wstep. — Optyka geometryczna. — Roz-
szczepienie Swiatla, — Przyrzady optyczne. — Pred-
ko§¢ Swiatta. — Promieniowanie termiczne. — Foto-
metria wizualna i luminescencja. — Barwy i widzenie
obuoczne. — Interferencja $wiatla. — Uginanie sie
Swiatta. — Polaryzacja.

Wyklady fizyki. Marian Grotowski. Tom II, ze-
szyt 2. Elekiryczno$§é i magnetyzm. LédZ
1951. Format B5, str. 167 — 696, rys. 94 — 378.

Tresé Pole elektryczne. — Pole magnetyczne ma-
gnes6w. — Prad elekiryczny slaly. — Prad elektryczny
w elektrolitach i ogniwa galwaniczne. — Pole magne-
tyczne pradu. — Indukcja elektromagnetyczna — Prady
zmienne i drgania elektromagnetyczne.

O pierwszym tomie , Wykladéw fizyki“ profesora
Uniwersytetu Eodzkiego dra Mariana Grotowskiego
(ur. w 1882 r., zm. w 1951 r.) pisaliSmy obszerniej
w nrze 3—4 (str. 80) Hutnika z 1950 r., a o pierwszym
zeszycie drugiego tomu tegoz dziela w nrze 11 —12
(str. 482) Hutnika z 1950 r. Tom III (ostatni) , Wykla-
dow fizyki“ (Optyka) jest przygotowany do druku.

Zarys fizyki elektronowej. Dr fil. Witold Majew-
ski, profesor madzwyczajny Politech-
niki Warszawskiej. Czes¢ I. Warszawa 1948.
Nakladem Kola Elektrykéw Studentéw Politechniki
Warszawskiej. Format A4 (skrypt), Str. 171. — Czeéé IL
Warszawa 1949. Nakladem Akademickiej Spéldzielni
Wydawniczej. Format A4 (skrypt), Str. 186.

Tre$é czebci I. Wstep. — Podstawowe wiado-
mosei z teorii kinetycznej gazéw. — Widmo fal elek-
{romagnetycznych. — Promieniowanie. — Kwanty
energii. — Elementarny adunek elektryczny. — Elek-
trony swobodne, — Elektrony w atomie, — Zakon-
czenie.

Treé§é cze$ci II Struktura ciala stalego. —
Elektronowa teoria metali. — Em’sja elektronow, —-
Pé'przewodniki. — Prostownicze wtasnoéej kontaktu
metal-péiprzewodnik. — Przewodnictiwo elektryczne
w cieczach.

Chemia fizyezna. A. Brodski. Tom I. Fizykoche-
miczne wlasciwo$ci materii. Cze§¢ I. Ogéblne wia-
$ciwoéci materij i budowa atomu. Przettumaczyt z jezy-
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ka rosyjskiego Jozef Hurwic. Panstwowe Wydawnic-
two Naukowe. Warszawa 1952. Format A5, str, 143,
rys. 32, fabl. 11, =zalgczn. 2, cena 10 zi 5 gr. —
Tom II. Termodynamika chemiczna, Przetlumaczyl
z jezyka rosyjskiego dr inz. Witold Tomassi, profesor
Politechniki Warszawskiej. Panstwowe Wydawnictwa
Techniczne. Warszawa 1951. Format A5. Czes¢ I. Pierw-
sza zasada termodynamiki, ciepto molowe, ciepto reak-
cji, druga zasada termodynamiki. Str, 115, rys. 92,
tabl. 32, cena 8 zl. Cze$¢ II. Roéwnowaga chemiczna
w ukladach gazowych, zmiana stanu skupienia, obli-
czan'e stalej rownowagi chemicznej, statystyka a ter-
modynamika. Str. 132, rys. 7, tabl. 26, cena 8 zl, —
Tom III. Rozbwory. Przettumaczyla z jezyka rosyj-
skiego dr inz. Waclawa Palczewska, Panstwowe Wy-
dawnictwa Techniczne, Warszawa 1952. Format A5,
str. 219, rys. 57, tabl. 40, cena 26 zl. Roztwory mie-
elektrolitow, reguta faz i jej zastosowania, przewodnic-
two elektryczne roztwordw, dysocjacja elektrolityczna,
réownowaga chemiczna w roztworach.

Podrecznik do ¢éwiczen z chemii fizycznej. Praca
zbiorowa pod redakcja dra Wojciecha Swietostaw-
skiego, profesora Uniwersytetu Warszawskiego. Pan-
stwowe Wydawnictwo Naukowe. Warszawa 1952. For-
mat B5, str, XVI - 436, cena 33 zl

Szkola analizy iloSciowej, Dr Tadeusz Mitobedzki,
profesor Politechniki Warszawskiej. Panstwowe Wy-
dawnictwo Naukowe., Warszawa 1951. Wydanie drugie,
poprawione. Format B5, str. 156, cena 12 zt 25 gr.

Tieorieticzeskaja miechanika. N. E. Zukowskij. Wy-
danie drugie. Moskwa - Leningrad 1952. Format B5,
str. 811, rys. 487, cena w opr. ptéc. 18 zi.

Kurs fizjiki, W. I, Pawlow. Tom I. Mechanika i fizy-
ka czasteczkowa. Leningrad - Moskwa 1949. Format
A5, str. 447, rys. 160, tabl. 36, cena w kart. opr. 5 zl
25 gr, Sa to wyklady, ktore prof. W. I. Pawlow wyglta-
szat przez 28 lat w Leningradzkim Instytucie Techno-
logicznym.

Kurs obszezej fizjiki. S. E. Frisz i A. W. Timoriowa.
Tom III. Optyka. Fizyka atoméw. Moskwa . Lenin-
grad 1951. Format A5, str. 796, rys. 425, fotogr. 8,
tabl. 29, cena w kart. opr. 5 z. O tomach I i II tego
wybornego dzieta wumie$ciliSmy dluzsza wzmianke
w Hutniku z 1950 r. (nr 3 —4, str. 81).

Molekularnaja fizjika. E. A. Sztrauf. Leningrad —
Moskwa 1949. Format B5, str. 576, rys. 324, tabl. 52,
cena w kart, opr. 10 zl 60 gr. Ksigzka przeznaczona
jest dla studentéw wyzszych uczelni technicznych.

Elektriczestwo i magnietizm. E. A. Sztrauf. Moskwa-
Leningrad 1950. Format B5, str. 588, rys. 406, tabl. 25.

Osnowy tieorii elekiriczestwa. I. E. Tamm. Wydanie
czwarte. Moskwa - Leningrad 1949. Format B5, str. 627,
rys. 108, tabl. 3.

Klassiczeskaja tieoria pola (nowyje problemy).
D. Iwanienko i A. Sokotow. Wydanie drugie. Moskwa—
Leningrad 1951. Format A5, str. 479, rys. 15, cena w opr.
piée. 5 zt

Raboty po osnowaniju statisticzeskoj fizjiki. N. S.
Krylow. Moskwa — Leningrad 1950. Wydawnictwo
Akademii Nauk ZSRR. Format A5, str. 207, cena
w opr, ploc. 5 zi

Wwiedienije w statisticzeskuju fiziiku. W. G. Lewicz,
Moskwa — Leningrad 1950, Format B5, str. 424, rys. 73,
tabl. 21, cena w opr. pitéc. 6 zi.

Tres¢ tej ksigzki oparta jest w zasadzie na wykla-
dach fizyki statystycznej wyglaszanych przez autora
w latach 1940 — 1949 w Moskiewskim Panstwowym
Instytucie Pedagogicznym.

Statisticzeskaja fizjika (ktassiczeskaja i
kwantowaja). L. Zandau i E. Lifszic. Moskwa —
Leningrad 1951. Format B3, str. 479, rys,. 63, cena w opr,
ploc. 8 zi.

Ksigzka ta, przedstawiajgca wyklad zaréwno kla-
sycznej jak i kwantowej fizyki statystycznej, stanowi
czwarty tom siedmiotomciwego dzieta tychze autoréw
pt. ,Tieorieticzeskaja fizjika“.

Atomnaja fizjika. E. W. Szpolskij. Tom L Wstep
do fizyki atoméw. Wydanie czwarte, poprawione i uzu-
pelnione. Moskwa — Leningrad 1951. Format BS,
str. 534, rys. 226, tabl. 22, cena w opr. ptée. 7 zt. —
Tom II. Elektronowa powloka atomu i jego jadro.

Wydanie drugie, przerobione. Moskwa — Leningrad
1950. Format B5, str. 718, rys. 237, tabl. 42, cena
13zt 505 gr.

Osnowy kwantowej miechaniki. D. I, Btochincew.
Wydanie drugie, przerobione. Moskwa - Leningrad
1949. Format B5, str. 588, rys. 87, cena w pldc. opr.
6 z1. Autor podal w tym wysoce wartosciowym dziele
tres¢ swych wykladéw mechaniki kwantowej na wy-
dziale fizycznym uniwersytetu w Moskwie.

Kwantowaja miechanika. L. Eandau i E. Liwszic,
Cze$¢ I. Teoria nierelatywistyczna. Mo-
skwa — Leningrad 1948, Format B5, str. 567, rys. 51,
tabl. 9, cena w opr. pléc. 6 zl.

Cze$¢ I tej ksiazki bedzie stanowila wraz z nie wy-
dang jeszcze jej czeScig II trzeci tom siedmiotomowego
dziela tychze autoréw pt. ,, Tieorieticzeskaja fizjika®.

Lehrbuch der Physik. E. Grimsehl. Tom II. Pole
elektromagnetyczne. Wydanie dwunaste.
Przygotowat do druku dr W. Schallreuter (profesor
uniwersytetu iw Gryfii) przy wspélpracy dra R. Seeli-
gera (profesora uniwersytetu w Gryfii). Lipsk 1951
Format B5, str. VIII + 552, rys. 725, cena w opr, plos.
40 zt 15 gr. (B. G. Teubner).

Einfiihrung in die Physik, R, W. Pohl (profesor uni-
wersytetu w Getyndze). Tom II. Wstep do nauki
o elektrycznos$Sci. Wydanie czternaste. Stronic
IV + 302, rys. 497, cena 18,60 marek niem. (Sprin-
ger, 1949),

Lehrbuch der theoretischen Physik, W. Weizel
(profesor uniwersytetu w Bonn). Tom I. Physik der
Vorgédnge (Bewegung, Elektrizitit, Licht, Warme).
Str. XV - 771, rys. 270, cena w ©opr. pléc. 56,90 marek
niem, (Springer, 1949). — Tom II. Struktur der
Materie. Str. XII 4 773, rys. 194, cena w Opr
plée, 69,90 marek niem, (Springer, 1950).

Einfithrung in die Atomphysik. Prof. dr W. Fin-
kelnburg. Wydanie drugie, przerobione i rozszerzoné
Str. XII -- 416, rys. 230, cena w opr. ploc, 39 marek
niem. (Springer, 1951).

Physikalisches Wortebuch, Wydal prof. dr W. H
Westphal (Berlin), Format 4°, str. VIII -+ 1630, I¥5
1595, cena w opr. pléc. 148 marek niem. (Springer:
1952), Znany i ceniony stownik fizyczny A, Berlinera
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i K. Scheela pt. ,Physikalisches Handworterbuch®,
ktérego drugie (ostatnie) wydanie ukazalo sie w 1932 r.,
zostal juz od dawna calkowicie wyczerpany i miejsce
jego zajal obecnie nawskro§ nowoczesny, niemal
w dwojnaséb od niego obszerniejszy, obejmujacy bo-
wiem okolo 10500 hasel, stownik wydany przez prof.
Ww.H. Westphalag przy wspoétudziale 79 pracownikéow
naukowych. Zawiera on réwniez krotki zarys dziejow
fizyki, daty biograficzne okolo 800 fizykéw i uzupel-
nienia.

Die mathematischen Hilfsmittel des Physikers.
Dr Erwin Madelung, profesor uniwersytetu we Frank-
furcie mad Menem. Wydanie czwarte, poprawione

]

i rozszerzone. Str, XX -+ 531, rys. 29, cena w opr.
plée. 49,70 marek miem. (Springer, 1950).

Atomic theory for students of metallurgy. W. Hume-
Rothery. Format 8°. Str, VIII - 331, rys. 131, Londyn
1952 (Institute of Metals).

Traité de chimie industrielle. P. Baud (docent uni-
wersytetu w Paryzu). Wydanie czwarte, przejrzane
i uzupelione. Format 17,5 x 24,5 cm. Tom. I. Grande
industrie chemique. Probleme de l‘eau (str. 868,
rys. 266). — Tom II. Métalloides et métaux (str. 1056,
rys. 196). — Tom III, Industries organiques (str. 1148,
rys. 123). Paryz 1952 (Masson et Cle).

Geometria analityczna. Dr Witold Pogorzelski, pro-
fesor Wojskcwej Akademii Technicznej i Politectmiki
Warszawskiej. Panstwowe Wydawnictwo Naukowe.
Warszawa 1951. Wydanie trzecie. Format B5, str. 446,
cena 32 zt 35 gr.

Geometria analityczna. Marceli Stark. Monografie
Matematyczne, Tom XXVI. Nakladem Polskiego To-
warzystwa Matematycznego z subwencji Ministerstwa
Szk6t Wyzszych i Nauki. Warszawa — Wroctaw 1951.
Format B5, str. VIII - 629, rys. 171. )

Zakres materiatu zawartego w tej ksigzce (teoria
twor6w geometrycznych pierwszego i drugiego stop-
nia) jak réwniez stosowane w miej metody analityczne
(wylacznie algebraiczne) sa tradycyjne. Poza tym
w rozdziale VI =zostaly wylozone =zasady slynnego
wprogramu z Erlangen® Feliksa Kleina. Cztery ostatnie
rozdziaty po$wiecone sa geometrii rzutowej plaszczy-
my i przestrzeni. s

Szczegbmiej przydatne mogg by¢ dla inzynier6w
rozdzialy I i II obejmujace algebre wektorow oraz
przypis II o iloczynie wektorowym tudziez przypis I,
W ktérym znajdujemy m, in. doskonaly, zwiezly lecz
nadzwyczaj jasny wyktad teorij macierzy i form kwa-
dratowych.

Geometria analityczna w n wymiarach. Wyktady
uniwersyteckie Karol Borsuk. Monografie Mg-
tematyczne. Tom XII. Z zasitku Ministerstwa Szkol
Wyiszych i Nauki. Spotdzielnia Wydawnicza ,Czytel-
nik“ 1950, Format B5, str. IV -- 448, rys. 77, Ksiazka
ta zostala wydrukowana w Szwecji jako dar Rzadu
Szwedzkiego dla odbudowy kultury polskiej. ;

Calosé ksiazki podzielona jest ma trzy czesci, z kto-
Iych pierwsza (rozdzialy I — VIII) obejmuje geometrie
metryczng i afiniczng przestrzeni kartezjanskich, d.m—
83 (rozdzialy IX—XIV) poswiecona jest ;przestrzemom
f2utceyym i przestrzeniom Mobiusa, w trzeciej wreszc%e
(rozdzialy XV — XIX) rozpatrywane sa przestrzenie
Zespolone (kartezjanskie i rzutowe), przy czym glow-

nym celem jest otrzymanie zupelnej klasyfikacjj two-
réw drugiego stopnia.

Zadania i éwiczenia 1z geometrii analityeznej.
0. N _Cuberbiller. Przelozyt z pietnastego wydania
rosyjskiego mgr Abraham Gotz. Panstwowe Wydawnic-
two Naukowe, Warszawa 1952. Format BS5, str. 334,
cena 21 zt 30 gr.

Zbior zadan z geometrii wykreslnej, Dr Edward Otto,
profesor Politechniki Warszawskiej i inZ. Franciszek
Otto, profesor Politechniki Gdanskiej. Panstwowe Wy-
dawnictwo Naukowe. Warszawa 1952 Format BS,
str. 188, cena 16 zt 20 gr.

Analiza matematyezna, Dr Witold Pogorzelski, pro-
fesor Politechniki Warszawskiej. Tom I, Rachunek
rézniczkowy, ciagi i szeregi. Wydanie drugie. Biblio-
teka Podrecznikéw Akademickich., »Czytelnik . Spéi-
dzielnia Wydawniczo . O$wiatowa. Warszawa 1952.
Format B5, str. VIII - 220, rys, 66, cena 14 zl. Ksigzka
ta zostala wydrukowana w Szwecji jako dar Rzadu
Szwedzkiego dla odbudowy kultury polskiej.

Analiza matematyczna w zadaniach (dla techni-
kow i przyrodnikow). Wi Krysicki i L. Wio-
darski. Cze$¢ druga. Panstwowe Zaklady Wydawnictw
Szkolnych. Warszawa 1952, Format B5, str. 334, rys. 66.

Zbiér zawiera w 18 rozdzialach 600 zadan, glGwnie
z rachunku catkowego i réwnan rézniczkowych zwy-
czajnych z rozwigzaniami (lub przynajmniej wska-
zéwkami do rozwigzan) badz tez jedynie z odpowiedza_
mi. O czg$ci pierwszej tego wybornego, poirzebnego
i pozytecznego podrecznika pisaliémy w nrze 7—8
(str. 348) Hutmika z 1951 r.

Wyklady o réwnaniach calkowych, (Lek cji po
tieorii intiegrialnych urawnienij)
I. Pietrowski. Przettumaczy?l z jezyka rosyjskiego Stefan
Drobot. Nakiadem Polskiego Tcawarzystwa Matema-
tycznego z subwencji Ministerstwa Szkét Wyzszych
i Nauki. Warszawa - Wroclaw 1951. Format BS5, str.
TV 98:

Riady Fourier. (Szeregi Fouriera.,) G. P. Tol-
stow. Biblioteka Fizyko-Matematyczna Inzyniera. Mos-
kwa — Leningrad 1951. Format A5, str, 396, rys, 51,
cena w opr. 6 zl.

urawnienija matiematiczeskoj
fizjikii. (Réwnania roézniczkowe fizyki
teoretyczmej) W. I. Lewin i J. I. Grosberg.
Biblioteka Fizyko-Matematyczna Inzyniera. Moskwa —
Leningrad 1951. Format A5, str. 575, rys. 93, cena
w opr. 6 zi

Diffieriencjalny je

Intiegralnyje urawnienija i ich prilozenija k nieko-
torym preblemam miechaniki, matiematiczeskoj fi-
zjiki i tiechniki. (R6wmnanie catkowe i ich
zastosowania w pewnych. zagadnie-
niach mechaniki, fizyki teoretycznej
i techniki) S. G. Michlin. Wydanie drugie popra-
wione i uzupemlione. Biblioteka Fizyko-Matematyczna
Inzyniera. Moskwa — Leningrad 1949. Format A5,
str. 380, rys. 24, cena w opr. 4 zt 50 gr.

Elemienty tieorii ellipticzeskich funkeji. (Elemen-
ty teorii funkcji eliptycznych) N. L
Achijezjer. Biblioteka Fizyko-Matematyczna Inzyniera.
Moskwa — Leningrad 1948. Format A5, str, 291,
rys. 25, cena w opr. 3 zt 75 gr.

————
T ———



Str. 452

HUTNIK

Nr 12

PRZEGLAD CZASOPISM

Prace Instytutu Metalurgii. Rok 1952 zeszyt 4.
Z. Wusatowski i R. Wusatowski. Mozliwo$ci matema-
tycznego okreflenia plyniecia metalu w profilach re-
gularnych, — M. Orman. Otrzymywanie tlenku magne-
zu z lugéw pokarnalitowych. — W. Tomaszczyk
i Z. Borysowski. Por6wnanie prob zluznienia z pro-
bami pelzania. — Z. Ziotowski. Rentgenograficzne ba-
dania krajowych kaolindw i glin ogniotrwatych, —
E. Ryszka, Karburyzacja plomienia w piecu marte-
nowskim. Czes¢ I. Przeglad literatury.

Wiadomosci Hutnicze. Rok 1952, nr 10. Z. Korcyl. Co
nalezy wiedzie¢ o obrébce podzerowej stali. — Inz.
W. Dakowicz. Jak nalezy odlewa¢ stal do wlewnic. —
Inz, J. Bana$. Zasady swobodnego kucia. — Inz.
St. Ruranski. Najwazniejszy metal. — Inz. R. O‘Donnel.
Péhwyroby 1 wyroby walcowane.

Prace Instytutu Odlewnictwa. Rok 1952, nr 3.
W. Loskiewicz i J. Kowalski. Badania wplywu zmia-
ny stopnia grafityzacji na wlasnoéci zeliwa. Czgs&¢
II. — A. Woéniacki. Naprezenia wlasne w odlewach
zeliwnych i usuwanie ich za pomoca Wyzarzania od-
prezajacego. Czeé¢ II, Odprezanie odlewow zeiiwnych
niskochromowych. — J. Rutkowski. Hartowanie z prze-
miang izotermiczng <a wulepszanie cieplne zeliwa
niskochremowego. — J. Piaskowski. Wplyw roéznych
stopow magnezu oraz modyfikowania zelazokrzemem
na wytwarzanie zeliwa sferoidalnego.

Przeglad Odlewnictwa. Tiok 1952, nr 9. Inz. J. Plas-
kowsk:. Zagadnienie kadr autorskich w polskiej lite-
raturze technicznej. — Inz. M. Sarnecki. Formowanie
w skrzynkach usuwalnych. — InZ. R. Chudzikiewicz.
Uwagi do projektowania wykonczalni odlewni staliwa.
— In2. H. Sioda. Mechanizacja transportu w oddzia-
lach odlewni. — Inz. J. Wdjcik. Analiza strat w od-
lewniach metali niezelaznych i wytyczne ich zwal-
czania. — Inz. St. Kwiatkowski. Wykonanie niektérych
zeliwnych odlewéw hutniczych w formach péitrwa-
lych z masy formierskiej. — Nr 10. J. L. Triumf
radzieckiej nauki i techniki. — Inz. J. Piaskowsk!.
Osiggniecia radzieckie w produkeji zeliwa ciggliwego.
— In2z. Zb. Tyszko. Proces zeliwiakowy w ZSRR. —
Inz. Zb. Gérny. Badania nad stopami miedziowo-krze-
mowymi w ZSRR. — Inz. M. Sarnecki. Formowanie
w skrzynkach usuwalnych  (dokonczenie). — Nr 11.
In2. St. Kaczorowski. Elektryczny piec oporowy
-do topienia metali, — InZ. Maciej Radwan. O =za-
stosowaniu radiologii iw odlewnictwie. — Inz. T. Wel-
Kens. Formowanie w masie cementowej. — Dr J. Bu-
ciewicz. Podreczne: laboratorium chemiczne przy od-
lewni zeliwa. — J. Miklaszewski. Zastosowanie ochla-
dzalnikéw w formach 16z obrabiarkowych. — N. A. Ba-
rinow, W. P. Mizikin i E. M. Blank. Zeliwiaki z chlo-
dzeniem wodnym. — N. P. Dubinin. Odlewanie zeliwa
i metali miezelaznych do form metalowych. —
W. B. Ladskij. Zeliwo odporne ma S$cieranie o duzej
zawarto$ci krzemu. — A. P. Litwinow 4 N. P. Zilber-

drut. Zastgpienie brazéw cynowych oszczednoSciowy-
mi stopamj przeciwciernymi.

Przemyst Chemiczny. Rok 1952, nr 9. J. Dobrowolski,
Wplyw mniekiérych zwigzkéw na szybkosé rozpusz-
czania miedzi w rozcienczonym kwasie azotowym. —
A. Swinarski. Normy zuzycia w przemysle kwasu siar-
kowego. — Nr 10. M. Axt. Zagadnienia postepu tech-
nicznego w przemysle chemicznym. — St, Minc. Polaro-
graficzna metoda badania korozji metali. — J. Inglot.
Wykorzystywanie odpadkowych roztwordw po wytra-
wianiu stalj kwasem siarkowym. — Z. BankOwski. Za-
mierzenia wydawnicze Panstwowych Wydaivnictw
Technicznych z zakresu chemii. — W. Kijewski. Polska
literatura koksochemiczna w roku 1951.

WiadomoSei Chemiczne, Rok 1952, nr 5. Dr inZ. W.
Palczewska i prof. dr inz. W, Tomassi. O termodyna-
mice statystycznej. — Mgr J. Chodkowski. Trzydziesci
lat rozwoju metody polarograficznej. — Mgr inz. R.
Mierzecki. Izomeria obrotowa wigzania C— C. — Nr 7.
Mgr B. Stalifiski i mgr J. Damm. O uzyteczno$ci ty-
tanu i jego zwiazkéw chemicznych,

Przeglad Techniczny. Rok 1952, nr 10, InZ. J. Po-
rebski. Przodujaca technika radziecka. — I.P. Bardin.
Metale dla wielkich budowli komunizmu. — In2. M.
Chudzynski. Kanat Wolga — Don. — Inz. D. Gajewski.
O pracach radzieckich stowarzyszen naukowo-technicz-
nych w 1951 — 52 r. — Nr 12, J. W. C. Krajowa Narada
Remontawna, — Inz. J. Kowalski. System planowo-za-
pobiegawezych remontéw w przemysle. — Inz. T. Krzy-
kalski. Zagadnienie remontéw w przemystach kluczo-
wych. — Inz. F. Smielewski. Zagadnienie —walki
z awariami. — InZ. R. Turoh. Z doSwiadczeh remon-
téw szybkoscidwych w przemysle meta’owym. — Prze-
glad wydawnictw i publikacji z zakresu cbstugi, kon-
serwacji i remontéw. — Informator o majwazniejszych
produkcwanych w kraju narzedziach i przyrzadach do
celéw remontowych.

Mechanik. Rok 1952, mr 10. InZ. J. Kaczmarek.
Wplyw warunkéw skrawania na gltadko$é powierz-
c¢hni. — InZ T. K. O maszynach kuzniczych. — Z. M.
Zimna przerdbka plastyczna na kowarkach. —
Inz. L, Wolski. Optimetr i ultraoptimetr. — Inz. M. Ch.
Zastosowanie ultradzwiekéw do czyszczenia przed-
miotéw metalowych.

Ochrona Pracy. Rck 1952, nr 10. A. Bujok. Bezpie-
czenstwo przy obrébce cieplnej w stopionych solach

Wiadomosci PKN. Rok. 1952, nr 9. Mgr Z. Gajewski
Kilka uwag o normalizacji w zakresie areometrii. —
Inz. A. T. Troskolanski. O normalizacji ukladu podsta-
wowych dziet technicznych. — Dr inz. Z. Rauszer. Pol-
skie slownictwo metrologiczne (dalszy ciag). — Prze:
glad Jezykowy Normalizacji nr 9 (O odrebna nazwe dla
wegla — pierwiastka chemicznego. — Kryterium lite-
racko-autorskie a jezyk mormalizacyiny.).

Artykuty drukowane w Hutniku 8q wyrazem indywidualnych pogladéw autoréw, ktére nie
zZawsze pokrywa]q sig z zapatrywaniomi Redakeji lub Wydawcy.

WYDAWCA:

PANSTWOWE WYDAWNICTWA TECHNICZNE,
NACZELNY: INZ. TADEUSZ MALKIEWICZ. SEKRETARZ REDAKCJI:

REDAGUJE KOMITET REDAKCYJNY. REDAKTOR
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PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY HUTNICTWA
OPRACOWANY PRZEZ OSRODEK DOKUMENTACII GLOWNEGO INSTYTUTU METALURGII
DODATEK DO MIESIECZNIKA wHUTBNEK®

ROCZNIK 5

GLIWICE, STYCZEN 1952

NR 1

OD REDAKCIJI

Wobec zwiekszajacych sig ostatnio mozliwosci obstugiwania
potrzeb z zakresu bibliografii w sposdb bardziei racjonalny
droga prenumeraty kart dokumentacyjnych zglaszanej w Glow-
nym Instvtucie Dokvmentacji Naukowo-Technciznej (Warszawa,
ul. Ligocka 8), objetoéé Przegladéw Bibliograficznych w 1952 r.
ulega redukcji. Zgodnile z poleceniem PKPG i GIDNT, PRZE-
GLAD BIBLIOGRAF.CZNY HUTNICTWA bedzie ukazywal sie
w 1952 r. w objgtosci 4 stron miesiecznie (48 str. rocznie).
W zwiazku z tym mimo przejscia na druk kolonelowy, ilosé
drukowanych analiz ulega znacznemu zmniejszeniu, co zmusza
redakcje do ogreniczenia sig¢ do druku analiz najbardziej war-
tosc.owych w grupach klasyfikacyjnych, zwigzanvch $ciéle z te-
matyka hutnicza. Na skutek tego analizy w niektérych grupach
klasyf.kacvjnych {jak np. w grupach Nr Nr 1, 9, 13, 15, 24,
25. 26, 27 i 28) badz w ogo6le nie bedg drukowane, badz tez beda
ukazywaty sie sporadycznie w niektorych tylko numerach Prze-
gladu w miare dysponowania przez redakcje analizami w peini
zastugujacymi na druk.

Gwiazdkami obok porzgdowych liczb artykuléw, znaczone
sa publikacje znajdujgce si¢ w bibliotece Instytutu Metalurgii

2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA

2—1 (2)* 669.162.12 K1 —1.52
Howat D. D.: Twarde rudy 2%elaza i spiekl. ,Hard iron
ores and sinters”. Iron Coal Tr. Rev., tyg. t. 162, Nr 4320, stycz.
51, s. 207; B 5, 1,5 str. — Wplyw przygotowania wsadu w:elko-
piecowego na wydajnosé¢ pieca i rozchéd koksu. Przy 30 t udzia-
le spieku w namiarze rozchod koksu wynosit 1,0 t/t suréwk: i wy-
dajnos¢ pieca 100 t/24 godz. Przy 95% udziale spieku w nam‘arze
Tozchéd koksu wynosil 0,7 tft sur. i wydajno$¢ pieca 160 t/24
godz. Przy 100% udz:ale spieku samotopliwego rozchéd t/24 godz.
W ostatnm wypadku wydajnosé jednostkowa wyniosta 1,43
t/m3 objetoéci pieca/24 godz. W. M.

2—2 (7 622.733 K1—1.52
Pohl H.: Badania nad podniesieniem wydajnoéci taémo-
wych urzadzefi do spiekania (mialéw rudnych). , Unter-

suchungen iliber die Leistungssteigerung von Bandsinter-
anlagen.” Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 7, Nr 12, czerw. 51,
s. 597; A4, 86 str., 3 rys., 2 wykr., 1 tabl. dok. n. — Spiekalnia
Systemu tasmowego zakladu A posiadala wydajnosé 32 t spie-
ku/m? pow:erzchni ssawnej/24 gedz., spiekalnia zakladu B (tego
samego systemu) o uproszczonym schemacie przygotowania
mieszanki spiekanej posiadala wydajnoéé o 50% nizsza. W. M.

2—3 (0)* 622.765 (088.8) K1 —1.52
Spos6b rozdzielania mieszanin ciat stalych o réinym cle-
Zarze wia§ciwym przy pomocy wymywania, ,Zpusob roz-
lucovdani smesi tuhych hmot o ruznych mernych va-
kach plavenim.” Hutn Listy, mies. t. 6, Nr 5, maj 51,
S. 234;. A4 — Rozdzielanie prowadzi sie w rynnie lub zbiorniku
Przy pomocy zgarniajacego lancucha, przez ktory moze przecho-
dz:i¢ rozdzielany materiat. Jedna cze$¢ lancucha wedruje pod
Dowierzchnig cieczy, zgarniajac plywajace czesci, natomiast
druga czes¢ tancucha porusza sie¢ po dnie w przeciwnym kie-
runku, unoszac ciezsze czesci. Materiat spada do zbiornika z od-
Powledniej wysokosci, przy pomocy odpowiedniego urzadzenia.
Kl. 1, Zn. sp. P 196 — 49 Zglosita dnia 25. I. 1949 firma
Kiaegschappij voor Kolenbewerkin Stamicarbon N. V., Heerlen.

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

ety 544.4 11152
Nowy typ wskaznika CO:. ,New design of CO: indica-
tor”, Iron Coal Tr. Rev., tyg. t. 163, Nr 4354, wrze$, 51, s. 664;
B5, 0.3 str., 1 fot. Opisano nowy typ podrecznego analizatora CO;,
«Fyrite” wskazujacego na podstawie zmniejszenia cisnienia po
absorpcji. W. R.

Bege 622.93 K1—1.52
Zajcew W. G.: Doprowadzenie powietrza do chlodnego
leja paleniska z szybowymi miynami przy spalan}u we-
gla brunatmego. ,Podwod wozducha w cholodnuju wa-
ronku topki z szachtnymi metricami- pri sziganji - bu-
Towo ugla”, Elektr. Stancji, mie$. t. 22, Nr 4, kw. 51, s. 50; A4,
l.su., 1 rys. 1 tabl. — Celem wypalenia opadajacych czastek
Rezupelnie spalonego pytu, doprowadzono wduch dod.at'kowe-
0 nowietrza przez otwér zasypowy dla popiotu. Na tej drodze
Wyeliminowano strate ciepla, dochodzaca do 5%. W. R.

3 s 621.186:621.181.7:622.33 K1 —1.52
Miler C. E.: Zmniejszenle kositéw pary w kotlown! opa-
langj weglem. , Reducing the cost of steam in coal-fred
boiler plants”. Biast Furn., mies. t. 39, Nr 7, lip. 51, 5. 920; A4,
3 str., 2 fot,, 1 tys. — Omdwiono wytyczne projextowania rusz-
téw, urzadzen do naweglania i odpopielania, celem obniienla
kosztow pary. Opisano kotlowniq wzorows, w szczegd.nosci
urzadzenia do zatrzymywania pylu z urzadzed nawgglajacych
i odpopieiajacych. W. R.

4. URZADZENIA ZAKEADOW PRZEMYSLOWYCH

621.18 — 77 K1 —1.52
Awtonomow B. W.: Zespolowe zmechanizowanle pracy
przy szybkoSciowych remontach kot.6w parowych. , Kom-
pieksnaja miechanizacja rabot pri skorostnych  r.emontach
parowych kotlow.” M.ech. Trud. Tiaz. Rab., mies. t. 5,
Nr 1, stycz. 51, s. 39; A 4, 3 str., 3 fot.,, 6 rys., 1 tabl. — Przy
remontach kap:tainych nalezy zwréc.¢ uwage na zorganizowan'e
pracy zespolowej i zmechanizowanej. 1. Zmechanzowan'e tran-
sportu zuzytej cegly, zuzla oraz zlomu z komory ogniowej na
zwal. 2. Transport cegly do kotla przy pomocy transporteréw,
zas zaprawg murarskq przy pomocy sprezonego powietrza — ru-
rociggami. 3. Zmechanizowanie ladowania kul do miynéow we-
glowych, prostowan.e rur oraz czyszczen.e armatury. W. K.

4 —2% 669.013.5:658.2(71) K1 —1.52
Rozbudowa huty. ,Stelco expanis.” Canad. Metais, m'eé
t. 14, Nr 4, kw. 51, 5. 13; A4, 3 str., 4 fot.,, 1 rys. — Opis rozbu-
dowy magazynéw rudy i wegla, budowy 83 nowych plecéw ko-
ksowych, wielkiego pieca ¢ wydajnosc: 1400 ‘ton : czterech p-e-
cédw martenowskich o pojemnosci 350 ton kazdy. J. N. .

4—1*

4 3* 544:621.187.1 K1 —152
Verbestel " J., Sprinquel J., Royer V.: Oznaczanie krze-
mionki i wolframu w wodach kotlowych. ,, A propos de

la- silice et du phosphate des eaux de chaudiére.” Bull
C. B. E. D. E. kwart. Nr 2, 1948, s. 87; A4, 9 str,, 11 wykr., 9 tabl.
— Ombéw:iono wplyw kwasowosci probki wody na dokladnosé
oznaczen kolorymetrycznych zawartodci krzemionki oraz wplyw
zawarto$ci krzemionki i kwasowos$ci na dokladno$é¢ koloryme-
trycznych oznaczen fosforanéw. W. R,

4 —4* 669.013.5-663.6 K1 —1.52
Leders E., Beckmans I.: Przeglad nowszych publikacji z wéd
$ciekowych z hut Zelaza i koksownl ,Les eaux résiduares
d’usines sidérurg:ques et de cokeries.” Analyse de publi-
catoions récentes” Bullet. CBEDE, kwart. Nr 2, 1948, s. 109; Ad,
10 str., 3 rys., 2 wykr., 4 tabl.,, 26 poz. bibl. — Podano zestaw:e-
nie stezen poszczegélnych skiadnikéw w wodzle trujacych dla
ryb, oraz omdwien’e zagadniefi usuwania zapachu chlorofenolu,
zwiazkéw cjanowych i fenoli z wod éciekowych. W. R.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE

666.35 K1 —1.52
Shouten C.: Badanie mikroskopowe materialéw ceramicz-
nych w $wietle odbitym. ,The reflecting microscope as
applied to some ceramic products.” Amer. Ceram. Soc.
Bull. mieé t. 30, Nr 4, kw. 51, s. 130; A4, 65 str., 1 rys, 20
m:krogr., 27 poz. bibl. — Przeglad literatury. Technika przygoto-
wan'a szliféow. Badanie mikroskopowe ceg.el krzemionkowych:
korzysci jakie daje §wiatlo odbite w poréwnaniu z przeqhodzq-
cym. Studium rodzaju i rozm:eszczenia por w ceglach ogniotlrwa-
tych. Badanie wyrob6éw karborundowych oraz naturalnych ghi-
nokrzemian6éw. F. N.

5—2% 666.3:621.438 K1 —1.52
Majumder B. L.: Wlasnoéci 1 moiliwoécl zastosowania
materialéw ceramicznych do bwdowy czeéci maszyn ciepl-
nych, pracujacych przy wysokich lempengutach. ,.Proper-
ties and possibilities of ceramics for high temperature
service heat engines.” Refract. J., mies. t. 27, _Nr 9,
wrzes. 51,5, 364; A5, 6,5 str., ‘1 ‘wykr,, ‘30 poz. bbL —
Potrzeba zastapienia stopdw metalicznych w turbinach‘ gazowych
ceramicznymi materialami konstrukcyjnymi. Trudnoéci w formo-
wanu iuiyskaniu dokladnvch wymiaréw wypalonych }:sztallek.
Proces sp:ekania. Stosown'e do warunkdw pracy omaw:ane two-
rzywa ceram:iczne muszg odpowiada¢ okreSlonym w‘ymaganiom
odnoénle wytrzymaloséci na rozcigganie, ogn.otrwalosci pod ob-
ciazeniem, odpornosci na wstrzasy cieplne i o;lpa_rnosci na l‘nro-
zje chemiczng. Mozliwoéci zastosowania cermetali na {opatki tur-
bin. F. N.

5—1%



Nr=1 «

PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY HUTNICTWA

1952

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 1* 669.162:669.18-669.14 K1 —1.52
Tigerschild M.: MozliwoSci obnizenia zulycia koksu przy
produkcji suré6wki i stali. , Moglichkeit zur Herabsetzung
des Koksverbrauches bei der Erzeugung von Eisen und
Stahl.” Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 70, Nr 10, maj 50, s. 397; A 4,
6,5 str., 1 wykr., 22 poz. bibl. — Czynniki wplywajice na zuzy-
cie koksu w wielkim piecu. Wyniki pracy szwedzkich wielkich
piecow i wysitki celem poprawienia ich wydajnosci. Wadly i za-
lety produkcji suréwki w piecach niskoszybowych i elektrycz-
nych, Produkcja gabk: zelaznej wedlug metody HOgends i Wil-
berga. Proces przewalowy Kruppa. Widoki dalszego - rozwoju.
A. O ,

6 —2* 669.162.231 K1 —1.52
Helligenstaedt W.: Ocena konstrukecji i wielkoSci nagrzew-
nic, ,,Beurteilung der Bauart
derhitzern”. Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 71. Nr 11, maj 51, s. 568; A4,
7 str.,, 2 rys., 7 wykr., 3 poz. bibl. — Poréwnanie ksztaltek na-
grzewnicowych réznych typdw. Konstrukcja kratownicy. Wtasci-
wy dobdr $rednicy kanatow i grubosci ksztaltek. Wielkosé i wy-
miary nagrzewnicy. Nagrzewnice jedno lub wiecej strefowe.
Akumulacja ciepla w nagrzewnicy. A. O.

6 — 3* 659.162.16
Wesemann F.: Przyczynek do okreélenia zu2ycia koksu
w wielkim piecu. , Beitrige zur Ermittlung des Koksver-
brauchs von Hochdfen”. Stahiu. Eisen, 2-tyg. t. 2. Nr 17,
sierp. 51, s. 873; A4, 4,25 str., 5 wykr, 2 tabl., 6 poz. bibl. — Wa-
dy dotychczas stosowanych spcsobéw okreélenia zuzycia koksu.
Uproszczony sposob obliczenia zuzycia w wielkim piecu. Podziatl
zuzycia koksu i clepta w wielkim p‘ecu. Wykreéine przedsta-
wenle zalezno$ci. Objasnien‘e sposobu w oparciu o wykresy
i tablice. A. O. :

K1 —1.52

6 — 4* 669.162.263 K1 —1.52
Kootz T., Oelsen W.: Przyczynek do metalurgii wielkiego
pleca. | Beitrag zur Metallurgie des Hochofens.” Arch.

Elsenhlittenw., mie$. t. 21, Nr 3/s, marz. kw. 50, s. 77; A4 12 str.,
15 wykr.. 3 tabl., 42 poz. bibl. — Przeglad literatury na temat
proceséw zachodzacych w. wielkim piecu. Za'eznosé pomiedzy
sktadem chem’cznym surswki i 2uzla. Krzem jako reduktor,

Ods‘arczan’e w wielkim piecu. Zachowanie sie azotu w suréwece,

Ko'ejnos¢ redukeji w plecu. Potwierdzenie spostrzezen przez ba-
dania laboratorvjne. Badan’a proceséw zachodzacych przv po-
nownvm uruchomieniu zamrozonych w'elkich piecow. Wholyw
sktadu chem’cznego namiaru i temperatury na przebieg reduk-
cji w wielkim piecu. A. O.

6 —5* 669.162.212.2:666 764.4
Chesters J. H., Elliot G. D.: Mackenzie J.: Rozwéj wiel-
kich piecéw o wyloieniu z wegla. , The evolution of the
allcarbon blast-furnace”. J Steel Inst., mieé. t. 167, Nr 3, marz.
51, s. 273; A4, 12 str., 5 fot., 5 rys, 1 wykr, 1 mikrogr., 4 poz
b:bl. — Wilasnoéci wegla jako materiatu ogniotrwatego-badania.
Gary weglowe konstrukcia i peréwnanie z szamotowymi. Proby
stosowan’a wegla w spadkach i szyb’e wielkiego pieca. Plece
catkowicie wymurowane weglem — wyniki ich pracy. W. S.

6 — 6* 669.162.267.6 K1 —1.52
Baumer S. D, Hulme P. M.: Zastosowanie weglika wapnia
CaC: do odslarczania plynnej suréwki. ,Emploi de car-
bure de calcium pour la désoulfuration de la fonte liquide.”
Circ. Inf. Techn. (extr. J. of Metals, t. 3, 1951, Nr 4, s, 318),
mies. t. 8, Nr 9, wrze$. 51, s. 993; A4, 11,5 str., 5 fot., 3 rys., 2
wykr., 3 tabl. — Préby laboratoryjne i na skale poltechniczna
wykazaly, ze CaC, jest bardzo dobrym $rodkiem ods’arczajg-
cym plynng suréwke. Przy pomocy dodatku CaCs mozna obni-
2y¢ zawarto$¢ siarki w suréwce o 90%. Zuzycie weglika wapnia
celem wypalania 1 kg. siarki wynosi 10—12 kg. K. R.

6 — 7* 6569 162:539.16 K1 —1.52
Copik J.: Remont szybko$ciowy wielkiego pieca, W:iad. Hutn.,
mie$, t. 7, Nr 7,8, sierp. 51, s. 27; A 4, 4,7 str., 1 fot., 1 wykr.
— Znaczenie i warunki skrocenia czasu remontu. Opracowanie
harmonogramu prac remontowych wielkiego pieca na jednej
2 hut §lask’ch. Realizacja harmonogramu prac. Prefabrykacja
czesci konstrukcji. Organizacja i kontrola wykonawstwa, oraz
narady wytwércze. A, O.

6 — 8* 669.162:539.16 K1 —1.52
Substancje radioaktywne w badaniach wielkopiecowych. ,Ra-
dioactive tracers in blast furnace exploation”. Research,
mies. t. 4, Nr 9, wrzes. 51, s. 418; B4, 2,5 str., 1 fot., 3 rys., 1
wykr., 4 poz. bibl. — Badania przeptywu gazéw w wielkim pie-
Cu przy pomocy radonu. Pomiary zuzycia obmurza wieikiego pie-
ca przy zastosowaniu izotopu kcobaltu. W, S.

6 —9* ,536.5 % K1 —1.52
Szczeniowski M.: Uwagi odno$nie pomiaru temperatur ko-
puly pirometrem dla promieniowania calkowitego. ,Note

und der Grbsse von Win- .

Kt —1.52

sur la mesure des températures & la coupule au moyen
du pyrométre & radiation totale.”” Circ. Inf. Techn,
mie$.-t. 8 Nr 8, 1951, s, 923; A4, 3 str., 1 wykr. — Przeliczenie

poprawek, ktére nalezy uwzgledni¢ z uwag: na promieniowanie, .

przy pom:iarze temperatur koput nagrzewnic Cowpera. W, S,

6 — 10* 669.162.275.1:31 K1 —1.5
Rocquet P., Thibaut C. R.: Badania statystyczne nad
czynnikami wplywajacymi na sklad suréwki wielkopieco-
wej. ,Etude statistique de queiques facteurs en rela-

ton avec la compositoion de la fonts au haut fourneau”. Rev,
Metall, mie$ t. 48, Nr 4, kw. 51, s. 30; A4, 11 str., 4 wykr, 25
tabl., 2 poz. bibl. — Oméwienie zaleznosci miedzy temperaturg
suréwki wzglednie zasadowoscia zuzla, a skladem chemicznym
surowki, Ujecie tych zalezno$ci w réwnania empiryczne, na pod-
stawie danych statysiycznych uzyskanych przy réznych rodza-
jach biegu wielkiego pieca. W. S.

‘7. STALOWNICTWO

7—1* g 669.183.41 K1 —1.52
Ca'kowicie zasadowe piece martenowskie. , All-basic open
hearth furnaces”. Iron Coal Tr. Rev., tyg. t. 162, Nr
4336, maj 51, s. 1143; BS, 3,75 str., 1 fot., 2 tabl. — Wyniki badan
nad szeScioma piecami martenrowskimi z zasadowymi sklepie-
niami. Stwlerdzono mozliwo$¢é wzrostu produkcji okolo 10%,
kritszy. czas przestoju pieca w czasie remontdw, zmniejszenie
sie pracownkogodzin' przy omurowaniu skiepienia i mozliwosé
pelnego wykorzystania pieca przy opalaniu go paliwami plyn-
nvmi. Jednakze szes$ciokroinie wyzsze koszty takiego sklep.enia
nie zawsze s3 oplacane osigganymi korzysciami. J. N.

7 — 2% 669.183.23:669.054.85 K1 — 1.5
Rissler L. R.: Nowe osiggniecia w przygotowaniu zlomu
dla  pieca martenowskiego, ,New developments in scrap
handling for the open hearth.” Iron Steel Engng., mies,
t. 28, Nr 8, sierp. 51, s. 108; A 5, 7,5 str., 2 fot., 6 rys., 2 wykn
— Modyfikacja sposobu podnoszenia koryt wsadowych z po-
ziomu placu ztomu na poziom pomostu piecowego. Polega on
na zastosowan:u hydraulicznych dzwigéw, ktére podnosza wozki
z korytami wsadowym! o ciezarze 20 ton w ciggu 25 sekund,
a w czasie dluzszym moga podniesé 37,8 ton. Caly cykl trwa
120 sekund, w tym 32 sekundy trwa natadowanis koryt, 25 se-
kund podniesienie, 31 sekund rozladowanie i 32 sekundy powrot
na podniesienie, 31 sekund rozladowanie i 32 sekund powrot
na poziom placu zlomu. Wysoko$¢ miedzy obu poziomami wy:
nosi 6,25 m. J. N.

7—3* 669.187.2:669.183.21 K1 —18
Ramseyer C. F.: Piec elekitryczny, czy piec martenow
ski? ,Electric furnace or open hearth?” Iron Steel Engng,

mies. t. 28, Nr 6, czerw. 51, s. 57; A 4, 11 str.,, 8 fot.,, 2 TyS:
3 tabl. — Poréwnan’e piecéw elektrycznych duzych o Srednicy
okolo 6 m i pojemno$ci okoto 100 ton z nowoczesnymi 250‘ to-
nowymi piecami martenowskimi. Duze nowoczesn» pieqe elek:
tryczne z ladowaniem koszowym do produkcji stali iloécxowy}:ﬁ
Nizszy o potlowe koszt inwestycyjny takich piecow w porow:
naniu do piecéw martenowskich o tej samej wydajnoéci. Taie
sza produkcja stali ilo$ciowych w duzych piecach elektrycz
nych. J. N, g

7 —4* 669.183.21:661.93
Saras'’n B. P., Tietig R.: Magazynowanie { rozdzial tlent
dla pieca martenowskiego. ,Storage and distribution .Of
oxygen for the open hearth.” Iron Steel Engng. mies.

"t.28, Nr 6, czerw. 51, s. 81; A 4, 92 str., 1 fot., 3 rys., 3 Wykl

3 tabl. — Wstepnas dane do projektu urzadzenia do magazyno
wania i rozdzialu tlenu do piecow martenowskich. Okresleneé
zapotrzebowania na tlen. Wybor metody produkcji tlenu i spo-
sobu magazynowania, Potrzebne wyposazenie: sprezark, systelm
rurociagéw. oraz instrumenty i urzadzenia do kontrolowansé
gazowego tlenu. Bezpieczenstwo pracy z tlenem. Inne zastoso
wania tlenu. J. N. ;

7 —5*% 669.183.4:669.054.8:669.26 K1 — 152

Bremer P.: Reakcje chromu 2z zuzlami w zasadowy®
piecu martenowskim 2z uwzglednieniem odzysku chromt-
.Die Reaktionen des Chroms gegeniiber Schlacke M
basischen Siemens-Martin-Ofen unter Berlicksichtigung delf
Chromriickgewinnung”, Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 71, Nr %
czerw. 51, s. 605; A 4, 7 str., 8 wykr., dok. — Czynniki wpi¥"
wajace na odzysk chromu ze wsadu. Korzystny wolyw zawaf'
tosci tlenku zelazawego w zuzlu. Wymagana wysoka temperé
tura. Zawarto$é Si we wsadzie winna wynosi¢ 0,7 do 08 proc.
Decydujaca rola chromu w Zuzlu na jego odzysk. Zalecemd
praktyczne oraz wytyczne dla produkcji ciezkich wlewkow:
zawierajgcych chrom. J. K.

- g -
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Nr 1

7_6* - : 621.741.4:621.744 y Kl—152
Folkhard E.: Wplyw ksztaltu 1 obchodzenia si¢ na trwa-
jo§¢ wlewnic stalowniczych. ,Einfluss der Form und Pfle-
ge auf die Haltbarkeit von Stahlwerkskokillen.” Berg.
u. Hiittenm., t. 96, Nr 8, sierp. 51, s. 169; A 4, 2,8 str., 6 wykr.
— Najkorzystniejszy ksztalt wlewnic oraz ich ciezar. Duze zna-
czenie ma stan wlewnic po ich odlaniu i gruboéci $cian. Tem-
peratura wlewnicy pow:inna wynosi¢ 80. do 100° C, zaé chlo-
dzenia nie mozna przeprowadzaé za szybko np. wodgy. Zbyt
diugie przetrzymywanie oraz wybijanie wlewka przez uderze-
nie jednej wlewnicy o drugg zmniejsza trwalosé. J, K.

T 669.046.54/.55 K —1.52
Z:iliani G.: Gazy w metalach. ,I gas nei metalli.” Metallurg,
ital, mie$. t. 43, Nr 5, maj 51, 5. 157; A 4, 12 str., 21 wykr.,
4 tabl., 75 poz. bibl. — Wplyw tlenu na wilasnoéci zelaza i stali.
Reakcje i réwnowagi reakcji utleniania i odtlen’ania stali
w kapleli metalowej. Odtlenian’e manganem, manganem ¢ krze-
mem oraz manganem, krzemein i glnem. Powstawan'e pro-
duktéw odtieniania oraz tworzenie sie wtracen wyjasnione na
podstawie. wykresow réwnowagi. Reakcje rownowagi i procesy
fizykochem!czne, odbywajace sig¢ w zakresie krzepniecia stali.

Jo'N.
g ge 669.187.33:621.745.3 K1 —1.52
Lewi L. I: Zagadniepie trwaloSci trzonn kwaénego pieca
lukowego. -, K woprosu o stojkosti podinoj kistych du-

gowych 'elektropieczej”. Litiejn. proizw . mies. Nr 8, sierp.
51, s. 23; A 4, 06 str,, 1 rys., 1 poz. bibl. — Kwaséne piece
lukowe sa najczesciej stosowane przy produkcji odlewow fa-
sonowych. Zagadnienie trwalosci trzonu kwasnego jest decy-
dujacym dla zapewnienla ciagloéci pracy odlewni. Opis wyko-
nania’i konserwacji kwasnego trzonu. K. R.

7—9* 669.189:621.365.2 K1 —1.52
Pojemno$é¢ piecé6w lkowych. , Arc furnace capacity.” Steel
tyg. t. 129, Nr 5, lip. 51, s. 74; A 4, 2,5 str., 2 fot., 1 wykr.,
1 tabl. Staly wzrost produkcji stali z piecow lukowych w po-
rownaniu z produkcjg innych piecéw stalowniczych. Koszt in-
stalacji pleca lukowego wobec kosztu pieca martenowskiego.
Powigkszenie pojemnosci piecow lukowych i technologia pro-
cesu przy wytwarzaniu w duzych piecach lukowych stali nieu-
spokojonych, J. N.

7—10* 669.183.211/.212 K1 —1.52
Labat M.: Nowoczesne urzadzenia pomocnicze pleca mar-
tenowskiego. ,Les auxiliaires modernes du four Mar-
tm”. Circ. Inf. Techn. mie$. t. 8, Nr 9, wrzeé. 51, s. 1046; A 4,
6 str., 2 fot., 2 rys. — Podano szczegbélowy opis najnowoczes-
niejszych urzadzen pomocniczyeh pieca martenowskiego: zauto-
matyzowane ‘urzadzenie rozrzadcze, nowe typy zaston do okien
wsadowych, urzadzenia -chtodnicze do painikéw: glowic oraz
maszyne do zarzucania dolomitu na tylng $ciane. K. R.

F—11* (669.183.2:669.187.2) :669.046.564.5/45) K1 —1.52
Zastosowanie tlenu przy wyroble stali w plecu marte-
. Im-
piego dell’ossigeno nella fabricazione dell’acciaio al forno
Mart:n e degli acciai speciali. al forno  elettrica.” Me-
tallurg. ital. mie§ t. 43, Nr 8, sierp. 51, s. 339; A 4, 9,5 str.
— Referaty ze zjazdu stalownikéw wtloskich 1951, wyniki ob-
serwacji ruchowych na piecach 220 t, produkujacych stal mie-
k3. Przebleg procesu w 50 t-piecu z zastosowaniem cze$ciowym
rudy i tlenu, zastosowanie tlenu w piecu indukcyjnym, rozwdj
doswiadczen, opis urzadzen, proces bez udziatu rudy. Wytopy
stali nierdzewnej. M. M. ;

7 —8*

669.183.21:66.046 K1 —1.52
Marsh J.' S.: Znaczenie temperatury powietrza w pracy
bieca martenowskiego. ,Significance of air temperature

in open hearth operation” Industr. Heat., mies. t. 18,
Nt~ 6, ‘czerw. 51, s, "1032: A "5, .52 &tr . 2/ 1ys. 3 wykr.
— Znaczenle podgrzania powietrza w pracy pieca martenow-
skiego. Teoretyczna lemperatura plomienia jako stosunek do-
Prowadzonego ciepta do ilo$ci ciepta w produktach spalania.
odwyzszenie temperatury. powietrza jako glowne Zzrédio lep-
Szej pracy pieca. Pomiar temperatury powietrza termoparg. J. N.

g 669.184.23 Ki—1.52
Badenheuer F., Schweiger H.: Wydajno§é piecéw elek-
Irycznych przy stosowaniu wsadu plynnego z konwertora
Thomasa, .Leistungszahlen von Elektroofen bei Verwen-
dung von Thomasvormetall.” Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 71,
Nr 20, wrzes. ‘51, s 1029; A 4, 67 str. 7 wykr,
4 tabl., 20 poz. bibl. — Przeprowadzono badania wydajnosci
Piecow przy pracy na wsadzie plynnym z konwertoréw Tho-
masa. Ustalono wplyw na wydajnos¢; mocy transfprmatoréw
Piecowych, czasu trwania $wiezenia i wykonczania. Wplyw
Toznych metod prowadzenia procesu. K. R.

7 —10* 660.183.28:669.046.584 K1 —1.52
Stengel E.: Metody Kkontroli #uZla w stalowni martenow-

skie]. ,Verfahren zur Uberwachung der Schlackenfihrung

— 3

im Siemens- Martin - Stahlwerk.,” Stahl u. E!sen, 2-tyg.

t. 71, Nr 20, wrzeé. 51, s. 1056; A 4, 2 str., 2 wykr., 1 tabl,

13 poz. bibl. — Opis metod kontroli stopnia zasadowoséci zutla,

stosunkowo najczeéciej stosowanych w stalowniach amerykaf-

skich. Zgodnie z ank'ety najwieksze zastosowanie majg: metoda

badania plackéw zuzlowych oraz szybka analiza chemicz&na.
K.

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA.

8—1 (n)* 622 341:669.054.8 K1 —1.52
Plaszkin I. N., Juchtanow D.-M.: Przer6bka wypalkéw pl-
rytowych., , Piritporkélékek feldolgozésa.” Kohaszat!, mles.
t. 6, Nr 6, czerw. 51, s. 129; A 4, 11 str., 2 rys, 3 wykr
— Przeglad waZniejszych metod stosowanych przy przerdbee
pirytéw. Najbardziej rozpowszechniona metode jest praienie
chloryzujace. Fizyko-chem!czne podstawy prazenia chloryzu-
jacego. Zachowanie sig poszczegdlnych skladnikdw wypatkéw
podczas prazenia. Przygotowan'e mieszanki do praZenia, plece
prazalnicze. Lugowanie wypatkéw. Wydzielenie metali z roz-
tworu. Schematyczne przedstawienie przerobki wypalkéw pi-
rytowych zawierajacych miedz. (Thum. z ,,Gidrometallurgia"
M etallurgizdat, Moskwa 1949/XVII, s. 671,694). A, P.

8§—2()* 669.712.19:541.8
Rolin M.: Zjawiska cieplne: zachodzace przy rozpuszcza-
niu tlenku glinu w stopionym kryolicie. ,Cryoscopie dans
la cryolithe fondue; I onisation de I'alumine et des oxy-
des dissous.” Rev. Met. mieé. t. 48, N r3, marz. 51,
s. 182; A 4, § str,, 9 wykr. — Opis badan nad obnizaniem tem-
peratury roztopionego kryolitu przy rozpuszczaniu w nim tlen-
ku glinu, chlorkéw baru. wapnia i potasu, fluorkéw tych samych
pierwiastkéw oraz tlenkéw 20-tu innych pierwiastkéw. Omo-
wiono jonizacje rozpuszczajgcych sie substancji. Z, O.

8§—3()* 669.715:548.73 K1 —1.52
Clbula A.: Rozdrabnianie ziarna w stopach aluminiowych.
»Grain refinement of aluminium alloys.” Foundry Tra-
de J., tyg. t. 91, Nr 1826, sierp. 51, s. 246; B 5, 0,5 str. —
Streszczenie referatu, wygloszonego w Institute of Metals
o wplywie dodatkéw tytanu i boru do stopéw alum'nium na
wieikos¢ ziarna po skrzepnieciu. Rozdrobnienie struktury na
skutek powstawania osrodkéw krystalizacji w postaci krysz-
tatéw zwiazkéw miedzymetalicznych aluminium z borem i tyta-
nem zachodzi juz przy zawartosciach 0,03 s Ti + 0,01 % B.
Zawartosci te poleca sig stosowaé we wszystkich stopach alu-
miniowych. M. O.

8—4 (1)* 669.7.018:629.13 K1 —1.52
Church F L.: Nowy stop lekki dla lotnictwa. ,New alloy
castings for air force results in major expansion.” Mod.
Metals, m.e$. t. 7, Nr 1, luty 51, s. 31; A 4, 3,7 str.,, 6 fot. —
Op:s wlasnosci odlewniczych i zastosowan stopu magnezu
z cyrkonem, ktéry jest w chwili obecnej jednym z najwaz-
nejszych tworzyw w wojskowym przemys$le lotniczym w St.
Zjedn A. P. — M. O.

8—5(n)* 669.721:629.13 K1 —1.52
Orton G. W.: Dane o magnezie. ,The truth about magne-
sium”. Mod. Metals, mie§ t 7, Nr 2, marz. 51, s. 52; A 4, 2 str,,
4 fot. — Opis wlasnosci i zastosowan metalicznego magnezu.
Odpornoéé magnezu na korozje atmosferyczng, oraz jego gl§w~
ne zastosowan'e w lotnictwie; np. superforteca B-36 zawiera
ponad 10 ton magnezu, przy czym przez wykonanie samych

‘ tylko skrzydel z magnezu zamiast z aluminium uzyskuje sig

oszczednosci na wadze 1.5000 kg. M. O,

8—6()* 669 714 K= 1.52
Tschanter E.: Rafinacja zlomu. , Verbesserte Raffination
von Altalum:nium”. Metall. Giessereit. mies. t. 1, Nr 10,

pazdz. 51, s. 317; A 4, 0,5 str. — Streszczen-e artykulu o otzy-
szczaniu zlomu aluminium od zanieczyszczed magnezem i cyn-
kiem przez przedmuchiwanie chlorem. Proces pr»owadzi sig
w konwertorach, przy czym W pierwszym momenc.e p»rzechy-
lan‘a gruszki dmucha si¢ azot. Chlor dmucha si¢ dop.ero po
zalaniu dysz metalem. Proces rafinacji trwa 5 - 15 m'.mgt i do-
starcza metalu réownego jakosciowo aluminium hutniczemu.
Konwertor grzany jest zewnetrznie do temperatury okolc;vz)(o) -

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10—1 (2)* 669-418.2:621.771.29 Kl — l'.52
Keller J. D.: Taéma zimno walcowana. Cz. 7. ,Cold rolling
strip. Part 7.” Steel, tyg., t. 129, Nr 4, lip. 51, s. 78; A4, 35 str.,
1 rys., 3 wykr., 6 poz. bibl. — Gruboé¢ Lgsmy, a stad _w.elkosé
odchylek wymiarowych zalezy od”szybkoscl walcqwgn.a. Au(.or
stara si¢ wytlhumaczyvé to skompl.xowane' z.agadn.nn.c posuwa-
niem sie obu walcow, zmiang wytrzymalosci plastyczaej metalu
oraz efektem Bauschingera. R.W.

10 —2 (o0)* 621.975 Kl — 1'5.2.
Proces ,,R R” do odkuwania waléw wykorblonych. ,, The ,RR
process of crankshaft forging.” Iron Coal Tr. Rev., tyg.. t. 163,

K1 —152 °



Nr 1

1952

Nr 4347, sierp 51, s .249; B5, 2,5 str, 3 fot.,, 1 rys. — Sposék;
ten zezwala na precyzyjne odkuwanie waléw bez koniecznosci
ich centrowania. Wskutek tego wlékna w wykonanym wale
wykazuja ciaglosé na calej jego diugosci. Proces polega na
zastosowaniu odpowiedniego urzadzenia do pracy kuziennej.
Opis i schemat dzialania urzadzenia R.W.

10 — 3 (0)* 621.771 Ki—1.52
Brayshaw E. E.: Walce i walcowanie, Cz. 27. ,Rolls and rol-
ling.” Blast Furn., mies., t. 39, Nr 7, lip. 51, s. 800; A4, 13 str.,
14 rys. — Katown'k okretowy charakteryzuje sie tym, ze jedno
Z jego ramion zakonczene jest-specjalnym ibem. Historyczny
rozwoj kalibrowania tego rodzaju profilu Przedyskutowano
warunki wypelniania wykroju i jego prowadzenia. Uwzgledno-
no szereg odmian tak pod wzgledem wielkosci, jak i iba. Scha-

rakteryzowano sposoby ulozenia wykrojow w. walcach .oraz
poszczegolne szablony. R. W.

10 — 4 (2)* 669.15-194:621.944.981 K1 —1.52
Spencer L. F.: Ksztaltowanie na zimno stali niskoweglowej.

Cz. 2. ,,Cold forming of low carbon steel. Part. 2.” Steel Pro-
cess, mies., t. 37, Nr 4, kw. 51, s. 184; A4, 4 str. — Nisko-
weglowe blachy stalowe tracq tlocznos¢é wskutek zjaw:iska
starzenia. Szkodliwy wplyw tego zjawiska mozna usungé na
krotki okres czasu specjalna przerdobka plastyczna. Ostatnio
produkuje sie stale niestarzajace.. Sposoby przeprowadzania
i dobor préb, oceniajacych tlocznosé. Przedyskuiowano proces
ttoczenia. R. W.

11. OBROBKA CIEPLNA

11 —1 (0)* 669.1/8-14:624.9:621.785.545.4 K1 —1.52
Smolanicki J. A.: Usuwanie napreien w konstrukcjach lanych
za pomoca nagrzewania indukcyjnego. ,Sniatje napriazenji
w litych konstrukcjach miestnym indukcjonnym nagr.ewom.”
Wiestn. Maszinostr., mles.,, t. 31, Nr 10, pazdz. 51, s. 55; A4,
3,7 str., 3 rys., 1 wykr, 2 tabl, 3 poz. bibl. — Teoretyczne
zasady metody, dziedziny praktycznego jej zastosowania oraz
wyniki otrzymane z doswiadczen. J.C.

11 —2 (o)) 669.14-484:621.785.3 K1 —1.52
Cykliczne wyzarzanie wprost z operacji kucia. ,,Cyclic annea-
Ling direct from forge operations.” Ind. Heat, mies., t. 18, Nr 5,
maj 51, s. 790, 950; A5, 9 str., 7 fot., 1 rys., 2 mikrogr. — Opi-
sano bardzo ciekawy proces zastosowania izotermicznego wy-
zarzania w kapielach solnych dia odkuwek kot zebatych w za-
kladach Forda. Grzanie do kucia odbywa sie w piecu induk-
cyjnym, a po odkuciu odkuwki sg wyzarzane w kapielach sol-
nych w odpowiedniej temperaturze. Skrécono czas wyzarzania
na 45 minut w stosunku do 5—6 godzin w przelotowych piecach
muflowych. K. P.

11 —3 (0)* 669.14:621.78:620.178.1/2 ‘K1 —1.52
Brown N. N.: Obrébka cieplna, jej dobér i miejsce w planie
obrébki. Cz. 3. Kombinacja twardoéci i clagliwoéci. ,,Heat treat-
ment. Their selection and specification in design. Part 2. Com-
bination hardness and toughness.” Mach. Design, mies., t. 22.
Nr 12, grudz. 50, s. 137; A4, 6 str.,, 6 fot., 1 rys., 1 wykr., 1 tabl’
dok. — Omo6wiono sposéb doboru stali i obrébki cieplnej w za-
leznosci od ksztattu przedmiotu dia uzyskania duzej wytrzy-
maloscl i jednoczeénie mozliwoéci obrébki mechanicznej (dla
uzyskania stanu ulepszonego). K. P.

11— 4 (2)* 669.14:620.178.1 K1 —1.52
Brown N. N.: Obrébka cieplna, jej dobér i miejsce w planie
obrébki. Cz. 2. Twardo$é, ,Heat treatments. Their selections
and specification in design. Part 2. Hardness.” Machine Design.,
mies., t. 22, Nr 11, list. 50, s. 115; A4, 4,5 str., 1 wykr., 1 tabl.,
c. d. n. — Praktyczne wskazowki dla dobrania odpowiedniej
obrobki ciepinej powierzchniowej dla czesci stalowych w zalez-
noéci od ksztattu, wielkosci i w zaleznosci od stopnia przewi-
dywanych odksztalcei. Podano. w jak: spos6b rodzaj obrébki
wplywa na plan obrobki przedmiotu. K. P,

11 —5 (2)* 669.14:621.784 K1 —1.52
Fast J. D.: Starzenie Zelaza i stali. ,Le.vieillissement du fer et
de l'acier:’” Rev. Metall,, mies., t. 17, Nr 10, pazdz. 50. 8. 779;
A4 8 str., 1 1wykr., 8 poz. bibl. — Wyniki badan nad starzeniem
sie czystego zelaza i niskoweglowych stali po hartowaniu i de-
formacji plastycznej. Wplyw domieszek tlenu, azotu, manganu
i tvtanu na sklonno$¢ do starzenia. K.P.

12, METALURGIA PROSZKOW

12—1 (n)* 669.018.85:621.775.75:538.2 (088.8) Ki—1.52
Sposéb produkcji magneséw z tlenku zelazowego i kobaltowego.
Zpusob wyroby magnetu z kyslicniku zeleznateko i kobaltna-
teko.” Hutn. Listy. mies., t. 6, Nr 3, marz. 51, s. 131; A4, —
Polega na réwnoczesnym wykrystalizowaniu szczawianow lub
weglanéw zelaza i kobaltu np. przez chlodzenie, po czym kry-
sztaly nalezy rozlozy¢ na tlenki w  atmosferze ohgj J

é‘«,b\iote]‘ra

\ D,

PRZEGLAD BIBLIOGRAFICZNY HUTNICTWA

A\
Politechniki

®

; o
utleniajacej przy temp ponizej 600° C (300 do 500° C). Potem
spieka sig przy temp. ponizej 600° C. KL 12 b. Zn. sp. P 32.:31-46.
Zglosita dnia 27.6.1946 firma Societé d’Eiectro-Chimie d’Elec-

tro-Métallurgie et des Aciériers Electriques d'Ugine, ParyZ. a

12—2 (n)* 669.855.5:621.775.75 Ki— 152
Mc Greigth L.: Cermetale na osnowie MgO, TiN, NiO. ,MgO-
T.N-N:O cermets.” Met. Progress, mies., t. 59, Nr 4, kw. 51,
s. 566; A4, 0,7 str. — Opracowano metode otrzymywan:a spie-
kow cermetali o duzej wytrzymalosci na rozcigganie, spowo-
dowanej dobrym zwilzaniem tlenkéw przez azotek tytanu. W.R,

12 —3 (2)* 669.018.25:621.775.75 (088.8) K1 —1.52
Stopy twarde. ,Hartmetallegierungen.” Chem. Zentralbl, tyg,
t. 122, Nr 3, lip. 51, s. A48; A5, 0,1. str. — Sklad chem.:
10,563 (%) C4TisW 4—10 % metalu z grupy Fe i 27—85,5 WC
z 56,12 C. Stop odznacza si¢ wysoka udarnoscig. Patent
szwedz. 270.892 udzielony 3/1 195 Soc. Le Carbone-Lorraine,
Paryz, Francja. J. K.

12 — 4 (0)* 621.775.7(072) :658.57 K1 —1.52
Rutkowski W.: Zagadnienie prac badawczych z dziedziny meta-
lurgii proszkéw. Hutnik, mies., t. 18, Nr 7/8, sierp. 51, s. 293;
A4, 4 str.,, 17 mikrogr. — Omoéwiono pokrotce trudnoéci zwig-
zane z vrowadzeniem prac badawczych z dziedziny metalurgii
proszkéw, powodowane duza iloscig zmiennych parametréw,
wptyw produkcji proszku na jego wlasnosci, role procesu spie-
kania i nasycanie spiekanych szkieletéw. W.R.

12 —5 (0)* 621.775:629,113 K1 —1.52
Zuppirol: G.: Metalurgia proszkéw w dziedzinie pojazdéw mo-
torowych. ,.La metallurgia delle polveri nel campo dei veicoli
a motore.” Metall, ital. Atti Not, mies.,, t. 43, Nr 7, lip. 51,
8. 298; A4, 1,8 str. — Rozwdj wytwdrczosci czesci samochodo-
wych proszkowych w St. Zjedn. Ogoélna charakierystyka wy-
robu czesc: meloda proszkowq, mozliwosci zastosowania i zna-
czenie ekonomiczne w ogdie, zastosowania w konstrukcji samo-
chodéw (wg ,,ATA” nr 5, 1951). M. M.

14. OCZYSZCZANIE I WYTRAWIANIE POWIERZCHNI

14 —1 (2)* 669.71:621.923.66 K1 —1.52
Plateau J., Wyon G., Pitlon A., Crussard C.: Studia nad elek-
trolitycznym polerowaniem aluminium. , Contribution a I’étude
du polissage électrolytique de l'aluminium.” Metaux Corrol.
Ind., mies., t. 86, Nr 310, czerw. 51, s. 235; A4, 14,6 str., 7 rys.,
14 wykr., 3 mkrogr.,, 9 poz. bibl. — Szczegdlowe i wnikliwe
studia nad elektrolitycznym polerowaniem aluminium, Opis
i wlasno$¢ rozwartych elektrolitéw. Studia nad mechanizmem
polerowania elektrolitycznego. Wplyw zmiany  gestosci pradu
i napiecia oraz innych czynnikdw na wynik polerowania. Wa-
runki polerowania w praktyce. Z.O.

16. STRUKTURA I JEJ BADANIE

16 — 1 (0)* 620.179.152 . K1 —1.52
Guinier A.: Mozliwo$cl analizy mikroradiograficznej w zastoso-
waniu do kontroli nieniszczacej. ,Les posibilités de analyse
radiocristallographique comme moyen de contrdle non destruc
tif.” Metaux Corros. Ind., mies., t. 26, Nr 307, marz. 51, s. 131;
A4, 4 str., 2 fot., 2 poz. bibl. — Granice stosowalnosci metody
mikroradiograficznej i rézne jej niedogodnosci. Podano wspél
czesne sposoby zwiekszenia mozliwosci tej techniki, j. np. zwiek-
szenie natezenia promieni X przez zastosowanie krecacej sie
anody, zwiekszenie czulo$ci detektora przez wprowadzenie licz-
nikéw Ge:gera-Miillera, usuniecie zaczernienia tla przez stoso-
wanie monochromatora itp. W cze$ci drugiej oméwiono metody
iloéciowej analizy mikroradiograficznej. K.

16 — 2 (o)* 539.25:541.8 K1 —1.52
Brombierg A. W., Xuktjanow W. M., Niemcowa W. M., Ra-
duszkiewicz k. W., Czmutow K. W.: Ultramikrograficzne badanie
drobnych struktur na drodze ich wywolywania. , Elektronowo-
mikroskopiczeskoje issladowanje tonkoj struktury putiom jeje
projawlenja.” Dokt Akad Nauk SSS, 3 X mies., t. 79, Nr 5,
sierp. 81, s. 827; BS5, § str.,, 9 mikrogr., 1 tabl. bibl. — Opraco-
wano nowq metode, stuzaca do badania niektérych roztwordw
koloidalnych (soli) przy pomocy mikroskopu elektronowego.

J.

16 —3 (2)* 669.14.001.5:620.177 K1 —1.52
Koselev V.: O istocie i przyczynach niektérych przeloméw stall.
O podstate a pricinach nekterych lomu oceli.” Hutn. Listy,
mies., t. 6, Nr 3, marz. 51, s. 106; A4, 5 str., 2 rys., 18 mikrogr
— Opis charakteru i przebiegu plaszczyzny przelomu. Klasy:
fikacja przetoméw wedlug réznych autoréw. Definicja ziarna.
Rodzaje przeloméw. Przelom po granicach ziarn rzeczywistych.
Przelom pozornie miedzy-krystaliczny. A. O.
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ROQZNIK 5 GLIWICE, LUTY 1952 NR 2
Gwiazdkami, obok porzadkowych liczb artykuléw, znaczo- ™

ne sa publikacje znajdujace sie¢ w bibliotece Instytutu Meta- % WINEADEIREO WG T

1

urgii € — 11% 669.162.263.44:669.046.582 K1 —2.52

2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA

2—4 (0)* 622.343/.344:622.756(73) K1 —2.52
Ehrlinger H. P.: Wplyw odczynnika ,,Metso” (metakrzemian
sodowy) na wydajno$¢ flotacyjnego wzbogacania rud z Alta -—
St. Louis. ,Effect of ,Metso” (sodium meta-silicate) on mill
recoveries of Alta — St. Louis ores.” Trans. ATM, t. 183,
1949, s. 157; 2,5 str., § tabl. — Omowienie badan, dotyczacych
flotacyjnego wzbogacania rud olowiowo-miedziowych z za-
wartoscia Auw i Ag. W czasie rozdrabniania ziarenka galeny
i-Au pokrywajq sie warstewka szlamu, utrudaniajgcego flotacje.
Celem deflokulacji stosowano szereg odczynnikow, jednak bez
wplywu, Dopiero wprowadzenie do zawiesiny metakrzemianu
sodu (,Metso”) polepszylo zawarto$é -Pb i Au w koncentracie.
Metakrzemian sodu oczyszcza powierzchnie ziarenek galeny
iAW KPR, : v

2= 5 (o)™ 622.34(44) - Ki-—2.52
Prause H.: Gérnictwo rudy , Minette” w Lotaryngii. ,,Der Lotha-
ringische Minette-Bergbau.” Stahl und Eisen, dwutyg,
L.71, nr.5;, marz, '51; 7220 Adi-7 Bistr,, 1ufotiy1-xys. 3 wykr.,
3 mapy, 3 tabl. — Ogodlne oméwienie. Geografia i geologia
zloza. Powstanie rudy i jej zapasy. Kopalnie. Metody odbu-
dowy i koszty wydobycia. W. M. .

2--6 (0)* 622,765(492) (088.8) K1 —2.52
Urzadzenie do samoczynnej regulacji odprowadzania ciezkiego
skladnika. z rynny klasyfikatora. ,Zarizeni pro samocinnon
regulacii .odradeni tezké. slazky z praciko zlabu tridice.” Hu t.
Listy, mies, t. 6, ir 5, maj 51, s. 234; A4. — Urzadzenie za-
opatrzone. w plywak, zanurzony w rynnie pomiedzy leokkim
i ciezkim skladnikiem. Plywak przy pomocy powietrza steruje
mechanizmem zamykajacym, przez co zmienia sie cisnienie w
przestrzeni, potaczonej z pulsujaca ciecza w rynnie. KI. 1, Zn.
sp. P 2489-49. Zgtosila dnia 15. XI 1949 firma Maatschappij
voor-Koleénbewerking Stami carbon, N. V. Heerlen. - A: O.

2—7 (0)* . e 2622:344:657.47(73) K1 —2.52
Urban W. J.: Najwieksza spiekalnia §wiata. , The world’s lar-
gest sintering plant.” Bla st Furn, mies, t. 39, nr 3, marz. 51,
. 339; A4, 3,5 stro., 3 fot., 1 poz. bibl. — Ogdlny opis spiekalni
typu D. L. o dlugosci tasmy 51 m i szerokosci 3.650 mm, wy-
budowanej do spiekania 1ud cynkowych. Obliczenie oszcze-
dnoéci kosztéw produkeji spiekéw wielkopiecowych w wypadku
zastosowania tej maszyiy do spiekania rud zelaza. Szczegdly
konstrukcyjne elementéw tasmy. W. M,

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

3— &% 531,78:536.2 . K1 —2.52
Badanie przepltywu na modelach. ,Production flow patterns”,
Eng. Dig. mies. t. 12, Nr 2, luty 51, s. 36; B5, 0,25 str. — Po-
dano ze sa w toku proéby badania przeplywu gazéw i ciepla
W piecach przemystowych, np. martenowskich, na modelach
opalanych palnikami olejowymi W. R,

2ir-:5% 66.02 KI— 252
Przyrzady pomiarowe dla fabryki chemicznej. Cze$¢ 3. Aparaty
do mierzenia pH i przeptywu. , Instruments for chemical plant,
Part 3, pH and rate of flow control’”. Chem. Age, tyg. t. 64
Nr 1667, czerw. 51, s. 945; A5, 2 str., 3 fot., 4 rys., 1 wykr. —
Oméwiono typy nowszych seryjnych aparatéw do mierzenia pH
oraz przeptywéw plynéw, za pomoca zwezek i U-rurek, rurek
l‘!ll;mbranowych, rotametréw z przekazywaniem na odleglosc.
R

v 6% : 622.612.2 Kifk=c0,59
Schuster F.: Spalanie w powietrzu wzbogaconym w glen. Sauer-
stoffangereicherte Luft in der Verbrennugslehre”. Brenn-
stoff-Chem. mies. t. 32, Nr 13/14, Jip. 51, s. 206; 54, .7 str.,
2 1ys, 1 wykr., 4 tabl. — Podano sposoby wytwarzania i obli-
€zania mieszanek wzbogacenych w tlen, obliczanie zawartosci
tlenu. w mieszankach, dokladne i uproszczone wzory dla obli-
€zenia przebiegu spalania i zgazowywania w mieszanach wzbo-
gaconych w tlen, nadmiaru powietrza i skiadu spalin. W. R.

6 — 12%

Jakoubtsiner N.: Zalezno§é miedzy temperatury Zuila | skladem
suréwki w procesie wilelkopiecowym. , Relation entre la tem-
pérature du laitier et la composition de la fonte A la sortie du
haut-fourneau”. Circ, d'inf. Techn. mies. t. 8, Nr 6, 51,
s. 649; A4, 11,5 str., 2 rys., 15 wykr.,, 3 tabl,, 6 poz. bibl. Tiu-
maczenie artykulu zamieszczonego w czasopiém'e Stal (1940),
Nr 1, s. 1—9. Wyniki obserwacji wplywu skiadu chemicznego
1 temperatury Zuzla na zawarto$¢ skladnikow suréwki — glo-
wnie Si, Mn, S. Wahania temperatury zuzla i czynniki na nie
wp.lywajqce Rozklad temperatury w garze wielkiego pieca.
O_pls lermopary grafitowo-wolframowej do pomiaru temperatur
cieklego zuzla i sur6wki, W. S.

669.162.25 K1 —2.52
Thierry P., Szczeniowski J.: Sposoby zmieniania skladu gazu
wielkopiecowego i jego wplyw na zuiycie ciepla w wielkim
piecu. , Moyens de modifier la composition de gaz de gueulard
et leurs intfluences sur I'utilisation de la chaleur dans haut-
fourneau”. Rev. Metall, mies, t 47, Nr 10, pazdz. 59, s. 735;
A4, 21 str, 1 rys., 19 wykr., 15 tabl. — Reakcje chemiczne,
wplywajace na sklad chemiczny gazu wieikoniecowego, Czyn-
niki wplywajace na podwyzszenie sprawnosci pieca (réwnania
matematyczne i ich dyskusja). Rozwazania cienlne nad biegiem
wielkiego pieca. Zaleznoéci miedzy skladem gazn, sprawnoscig
pieca a skladem suréwki. W. S.

6 — i3* 669.162.275.32 K1 —252
Heczko: Ciagla analiza gazu wielkopiecowego , Dosage continu
du gaz de haut-fourneau” Circ d'Ini. Techn., mies, t. 8,
Nr 6, 51, s. 694; A4, '1 str., 1 tabl. — Krotki opis analizatora
gazu Dzialanie polega na wykorzystaniu zmian przewodnictwa
cieplnego gazu, zwigzanych ze zmianami jego skladu chemicz-
nego. W. S.

7. STALOWNICTWO

F—11% 669.183.212 K1 —2.52
Godenne M.: Sposéb zastosowania palnika w piecu martenow-
skim. ', Modes d’usure des bruleurs de fours- Martin.” Cirec.
Inf. Techn, mies. t. 8, Nr 9, wrzes. 51, s. 1052; A4, 4,5 str.,
4 rys., 4 poz. bibl. — Zachowanie si¢ palnikéw glowic, wyko-
nanych z materialéw krzemionkowych, chromo-magunezytowych
i kombinowanych krzemionkowo-magnezytowych. Opisano ba-
dania modelowe w zakresie przeplywu strumieni gazéow w pie-

cach réznych typoéw, przeprowadzone w Anglii i w Niemczech.
K. R.
7—12% 669.183.21:658.562 K1 — 2,52

Bargman B. B.: Zalety i ograniczenia kontroli pieca martenow-
skieugo w czasie pracy. ,Operating advantages and limitations
of open hearth controls”. Iron Steel Engng., mies. t. 28,
Nr 3, marz. 51, s. 91; A4, 7 str., 2 rys.,, 2 wykr., 2 tabl. — Ko-
rzyéci i granice stosowania urzadzen do pomiaru i regulacji pa-
liwa, powietrza i pary, doprowadzanych do pieca martenow-
skiego, do regulowania ‘i pomiaru ciSnlenia w piecu, do
automatvcznego sterowania rozrzadem pieca oraz do pomiaru
i regulacji temperatury sklepienia. N. J.

7 — 13* 669 046.5:621.3.013.23:669.187.2 Kl —2.52
Forrander S.: Metalurgiczne zalety elektrodynamicznego mie-
szania kapieli w piecach lukowych. , Avantage du point de vue
métallurgique de brassage électrodynamique du bain des fours
a arc”. Asea Rev.n., t. 22, Nr 3—4, maj, lip. 50, s, 44; A4
11,5 str., 1 rys., 10 wykr., 3 tabl,, 13 poz. bibl. — Przeprowa-
dzono szczegblowe badania wplywu mieszania indukcyjnego na
przebieg reakcji metalurgicznych. Stwierdzono, ze Swiezenie
przebiega intensywniej tak, ze fosfor i chrom wypalaja 5.¢
kompletniej. Odsiarczanie i odtlenianie znacznie przysp:.esza siq.
Catkowite wyroéwnanie temperatury i koncentracji skladnikéw
w calej kapieli stalowej. K. R.

7 — 14% 669.187.25:621.365.414 K1 —2.52
Pakulla E.- Indukcyjne mieszanie w lukowym piecu elektrycz-
iym. ,Das induktive Wirbeln im Lichtbogenofen”. Stahl u.
Eisen, 2-tyg., t. 71, Nr 3, luty 51 s. 133; A4, 85 str., 11 rys.,
11 wykr., 7 tabl, 3 poz. bibl. — Szczegbélowo omdwiono wplyw
mieszania indukcyjnego w lukowym piecu elektrycznym. Pod-
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stawy elektrotechniczne i metalurgiczne. Przy pomocy przepro-
wadzonych badan stwierdzono szereg Korzysci stosowania mie-
szania indukcyjnego, podniesienie jako$ci ‘wytapianej stali
oraz oszczednosci na skutek skrocenia pewnych procesow. Wy-
sokie koszty instalacji. K. R.

7 — 15% 669.183.2 K1 —2.52
Warren H., E.: Projektowanie nowej stalowni martenowskiej,
Cz. 2. ,,/The design of a new open hearth shop P. 2, Industr.
Heat., mies. t. 18, Nr 1, stycz. 51, s. 82; A5, 4 str. — Materialy
uzywane w konstrukcji piecéw, wskazowki do projektowania
ré6znych czesci pieca. Rozplanowanie stalowni oraz dane doty-
czace projektowania pomostu wsadowego, suwnic, mieszalnika
i placu wlewnic. J. N.

669.183.211.53 K1--2.52
Northrup H. H.: Strumieniowe przebijanie otworu spustowego
w piecach martenowskich. ,Jet tapping of open hearth furna-
ces”. Iron Steel Engng., mies. t. 28, Nr 7, lip. 51, s. 83;
A4, 3,5 str., 8 fot. — Zastosowanie do przebijania otworu spu-
stowego przy piecach martenowskich ladunkéw wybuchowych,
powodujacych wyplyw strumienia drobnych czastek miedzi
z bardzo duza szybkoécia wynoszaca dla pojedynczych czastek
od 3.000 do 9.000 m/sek. Sposéb uzycia tadunkow i powody
stosowania. J. N.

7 — 16%

7 — 17* 669.184.28:669.14 K1 —2.52
Geller W.: Przedmuchiwanie suréwki tomasowskiej z zuzlem
tomasowskim, , Verblasen von Thomasroheisen mit Thomas-
schlacke”, Stahl u. Eisen, mies. t. 70, Nr 16, lip. 50, s. 707;
A4, 4,75 str., 3 wykr., 1 tabl, 10 poz. bibl. — Préby majace
na celu zbadanie zachowania sie pltynnego zuzla tomasowskiego,
otrzymanego w poprzednim topie, ktéry wlewano do konwer-
tora wraz z surowka a nastepnie $wiezono. Przy zawartosci
fosforu w stali 0,5 do 1% zuzel $ciagano a stal $wiezono dalej
z dodatkiem wapna. Zaletami takiego postepowania sa oszczad-
nos$ci na wapnie, mate siraty zelaza do zuzla i zmmniejszenie
ilosci zuzla, wadami za$ strata ciepla i czasu na $cigganie zuzla
oraz ewentualne wyzsze straty manganu do zuzla. J. N.

7 — 18% 669.183.41:666.763.4 (71) (73) K1 —2.52
Zastosowanie zasadowych materialéw ogniotrwalych do budowy
sklepienn i glowic piecéw martenowskich w USA i Kanadzie.
»Primienienje osnownych ognieuporow dla ktadki swodow i go-
towok w martienowskich piecach USA i Kanady”. Ognie-
upory, mies. t. 16, Nr 3, marz. 51, s. 132; A5, 1 str., 1 tabl.,
2 poz. bibl. — Wyniki stosowania zasadowych materiatéw
w USA do budowy czesci piecéw martenowskich gtéwnie glo-
wic. Najkorzystniejsze wyniki uzyskano z glowicami chromo-
magnezytowymi. Wprawdzie koszty budowy sa wyzsze, lecz
oszczednosci na skutek przedhuzenia czasu wykorzystania piecow
$3 znacznie wyzsze. Poza tym stosowanie glowic chromomagne-

zytowych pozwala stosowa¢ intensyfikacje proceséw techno-
logicznych przez stosowanie tlenu. XK. R.

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA
8—7 ()* 669.721.5—147.2/.9 Ki—2.52

Wisniowski H.: Przyczyny i sposoby zapobiegania powstawaniu
bled6w w odlewach magnezowych. ,Fehler, deren Ursachen
und Vermeidung bei Magnesium-Formguss”. Metall. u.
Giessereit, mies, t. 1, Nr 10, pazdz. 51, s. 290; A4, 8,3 str.,
24 fot.,, 1 mikrogr. — Obszerny opis wlasnosci chemicznych
i fizycznych magnezu i jego stopoéw oraz wszystkich przyczyn
powodujacych wybraki w odlewniach magnezu. Do najwazniej-
szych naleza: wtracenia niemetaliczne czastek soli, zagazowanie
wodorem, piana tlenkéw na powierzchni metalu w tyglu, pek-
niecia mikroskepowe, tzw. spalenie odlewu, resztki jamy wusa-
dowej i inne. Podano sposoby usuwania tych wszystkich wad.

M. O

8—8 (I)* 669.7.017 K1 —2.52
Kostron H.; Schippers M.: Metalografia metali lekkich, ,Zur
Metallographie der Leichtmetalle”. Metall, mies. t. 5,
Nr 19/20, pazdz. 51, s. 426; A4, 2 str., 8 mikrogr., 1 makrogr. —

Dalszy ciag badan nad specjalnym sposobem badania struk-
iury duraluminiéw prasowanych. Sposob ten polega na trawies
niu i obserwacji szlifu oéwietlonego ukoénie — i pozwala na
wykrywanie szeregu stadiéw posrednich w materiale praso-
wanym. M. O.

8—9 ()* 669.7.0:621.914 K1 —2.52
Szybkobiezne obrabiarki do metali lekkich. , High-speed milling
light metals”. Mod. Metals, mies. t. 7, Nr 1, luty 51, s. 36;
A4, 1 str,, 2 fot. — Opis dwu frezarek o szybkosciach 7.200
obrotéw/minute i 3.100 obr./min. potwierdza znany fakt, ze na
tego rodzaju szyvbkobieznych obrabiarkach najbardziej ekono-
micznie skrawa sie lekkie stopy aluminiowe i magnezowe. M. O,

8—10 ()* 669.71.6 Kl —2.52
Zagadnienia przemysiu aluminiowego. ,,The aluminium industry
investigations”. Mod. Metals., mies, t. 7. Nr 2, marz. 51,
s. 20; A4, 17 str. — Druga czes¢ dyskusji przeprowadzonaj
w Waszyngtonie w - styczniu br. pomiedzy politykami i kierow-
nikami amerykanskich i kanadyjskich przedsigbiorstw przemy-
shu aluminiowego zamyka sie stwierdzeniem, ze produkcja alu-
minium jest za mata i konieczny jest jej wzrost. Wzrost ten
powinien nastapi¢ przez powiekszenie produkcji przede wszyst-
kim mniejszych zakladéw. M. O.

8 — 11 ()* 669.7.0:669.054.8 K1l —2.52
Zlom lekkich metali. ,Redaiming and refining light metal scrap”
Mod, Metals, mies. t. 7, Nr 2, marz. 51, s. 54; A4, 2 str.,
3 rys. — Opis postepu technicznego, ktory zostat osiagniety
podezas wojny $wiatowej w Niemczech w dziedzinie zbiérki,
segregacji i przerobu ztomu lekkich stopow. Artykut treseiwsy,
chociaz niewyczerpujacy. M. O.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 — 5 (0)* 621.944.982 Kl —2.52
Harris W, R.; Moore R. W.:Charakterystyka rozruchu zimnych
walcarek posobnych, , Accelleration characteristics of tanden
cold reduction mills’”, Iron Steel Engr., mies. t. 28, Nr 7
lip. 51, s. 63; A4, 11 str., 2 .rys., 7 wykr., 7 tabl. — Podano
nowy sposéb rozruchu walcowni posobnych. Zapewnia on.skré-
cenie czasu rozruchu,. zmniejszajac w ten sposob ilo§é:tasmy
o odchytkach wymiarowych, przekraczajacych tolerancje. Po-
lega on nie na zmianie momentu w czasie rozruchu, lecz na
redukowaniu bezwladnosci. Przykladowe dane dla wlasciwych

przeliczen. R. W,

10 — 6 (0)* 621.771.22 K1 —2.52
Wright R, H.: Zgniatacz kesisk ,7elazny kon” przemyshi. The
blooming mill steel industry’s iron "horse”. Iron Steel
Engng., mies. t. 28, Nr 3, marz, 51, s. 98; A4, 9 str., 7:fot.,
2 rys., 4 wykr. — Zastosowanie napedow elekirycznych dla
zgniataczy bylo poczatkowo ograniczone wielko$cia silnikow.
Obeqn.e do 2000 KM :ibuduje sie . silniki: pojedyncze;, powyzej
za$ blizniacze. Duzq pomoca w ustaleniu  wielkoéci sinika .53
przeprowadzone obliczenia nacxskow i uzycia .mocy. Podane -
sposoby rozwigzan regulacp napiecia. Zestawiono cha.raktery'
styki silnikéw starszych i mowoczesnych. Przeanalizowano ..do-
konany postep techniczny w: budowie i warunkach ohstugi.
R.W.

10 —7 (6)* 621.771:621.944.1 Kt —2,5%
Polakowski N. H.: Przeglad nowoczesnych teorli walcowania
w §wietle praktyki walcowniczej. ,, An eXamination of modern
theories of rolling in the light of rolling mill practice”. Shest
Metal Ind., mies. t. 28, Nr 294, pazdz. 51, s.885; B5, 14 str.,
1 fot., 6 rys., 18 wyvkr,, 1 tabl., 14 poz. bibl. — Roztlaczanie
w procesie walcowni zalezy od szeregu réznych czynnikéw.
Kazdv z nich wplywa w odmienny sposéb i z ré6zna wyrazisto-
Scia. Przadyvskutowano wszystkie te czvnniki i szczegblnia: zoz-
wazono kwestie stosowania réznych $rednic walcéw. Przeana-
lizowano kwestie oporu plastycznego metalu i czynniki na niege
wplywajace. Wyprowadzono zaleznosci pomiecdzy wytrzyma=
lodcia vlaslyczna. a minimalnym oporem Sciskania. R. W,

11. OBROBKA CIEPLNA,

11 — 6 (2)* 669.14:621.785.52 Kl —2.52
Colegate G. T.: Powierszchniowe utwardzanie stali. Cze§¢ 4.
Naweglanie gazowe. , The surface hardening of steel. Part 4.
Gas carburising”. Metal Treatm. kwart. t. 13, nr. 70, lip.
51, s. 317; B5, 6 str.,, 1 wykr.,, 10 poz. bibl. — Opis rodzajow
atmosfer naweglajacych, naturalnych oraz wytwarzanych w ge-
neratorach oraz wyniki uzyskiwane przy naweglaniu. Podane
$rodki zabezpieczajace przedmioty naweglane przed zakopee-
niem. K. P.

669.14:621.785.545.4:623.562.3 Ki —2.52
Allen A. H.,: Indukeyjne hartowanie pierScieni ELozyskowych
glowicy czolgowej. , Induction hardening tank turret bearing
rings”. Steel, tyg. t. 129, Nr 5, Lip. 51, s. 64; A 4, 2,7 str., 4 fot,,
1 rys. — Opisano ciekawe urzadzenie do posuwowego harto-
wania indukcyjnego pierécieni lozyskowych o S$rednicy ok. 2
metry ze stali SAE 4140 Dzieki zastosowaniu tej metody harto-
wania skroécono czas obrobki cieplnej z 66 minut przy ogrze-
waniun plomieniem gazowym na 5 minut. K. P.

11— 7 (o)*

1 —9 (2)* 669.14—155.3:621.785.33 K1 —2.52
Holden A, F.: Udoskonalenia wprowadzene do precesu azotowa-
nia stall. ,Perfectionements apportés & la nitruration de Va-
cier”. Circ. Inf. Techn. C. D. Sid. mies. t. 6, Nr' 8, 9—10.
sierp., wrzes., pazdz. 49, s. 437; A 4, 2,5 str., 1 rys. — Opisano
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ciekawy proces azotowania w kapieli cyjankowej z dodatkiem
azotu z butli- dyseejujgcego —amoniaku. Metoda przyspiesza
znacznie proces‘azotowania w kapielach i nadaje sie do*wszyst-
kich stali do azotowania. K.P.

it (2)* 669.14.018.292:621.785.6 K| —2.52
Qicha F.: Hartowno$¢ i zdolno$é do ulepszania konstrukcyjnych
stali szlachetnych. , Kalitelnost a zuslechtitelnost uslechtilycn
konstrukenich oceli”. Hu tn. Listy, mies. t. 6, Nr 2, luty 51
s. 58: A4, 11,5 str. 1 1ys., 21 wykr. 3 tabl.,, 22 poz bibl. — Nowo-
czesna metoda doswiadczalnego okreslania hartownosci i zdol-
poéci do ulepszania oraz jej dokladno$é¢ przy praktycznym za-
stocowaniu dla przekrojow kolowych Wplyw sktadu stali oraz
sposobu odtleniania stali na wielkos¢ ziarna austenitu. Staty-
styczne badania wplywu skladu chemicznego i wielkosci ziarna
austenitu na hartownos$¢ czechoslowackich stali konstrukcyjnych
do ulepszania. Opracowanie mowej metody obliczania harto-
wnos$ci na podstawie sktadu chemicznego i wielkosci ziarna au-
slenitu i jej przydatno$ci do bardziej ekonomicznego stoso-
wania pierwiastkéw stopowych w stalach konstrukcyjnych.

11— 10 (0)* 621.783:669—426.2 K1-—2.52
Bogomolow L. P., Krianin J. R,, Gorozankin A, N.: Urzadzenie
4o obrébki cieplnej cienkich i diugich wyrobhéw. , Agriegat dla
tiermiczeskoj obrabotki tonkich dlinnomiernych izdielij”.
Wiestn Ma.szin. mies. t. 31, Nr 1, stycz. 51, s. 55; A4, 2,5
str. 3 fot., 1 rys. — Opis konstrukcji i pracy urzadzenia do nor-
malizowania, hartowania i ulepszania pretéw stalowych o $red-
nicy 16 do 25 mm, diugoéci do 8 m. Urzadzenie sklada sie
z pieca gazowego wielkosci 9 X 5,5 m, samotokéw do przesu-
wania pretow, wanny hartowniczej i aparatu pneumatycznego
do naciagania pretéw celem uchronienia ich od krzywienia sie
podczas obrébki cienlnej; sila rozciggajaca nagrzane prety waha
sig od 1 do 10 t i jest tak dobierana, aby wydluzenie rozciaga-
nego preta nie przekroczyto 0.5°%. Wydajno$¢ tego calego
urzadzenia przy normalizowaniu wynosi 45 do 50 pretéw, zas
przy ulenszaniu 25 do 30 pretéw na godzine. W. K.

11—11 (2)* 621.785.7:669.14.018.2 K1 —2.52
Fridman J. A. B., Popow N. J.: WpEkyw czasu odpuszczania przy
niskich temperaturach na wiasno$ci mechaniczne zahartowanych
stali. , Wlijanize dlitielnosti niskotiempieraturnowo otpuska na
miechaniczestkije charakteristiki zakalennoj stali.” Wiesin.
Maszin. mies. t. 31, Nr 1, stycz. 51, s. 49; A4, str. 4 wykr.,
6 poz. bibl. — Wyniki badan nad wplywem czasu odpuszczania
na wlasnoéci mechaniczne zahartowanych stali konstrukcyj-
nych ,,Cr-Ni-Mo” i Cr-Mo". Odpuszczanie przeprowadzono w
czasie 4, 16 i 32 godzin przy temperaturach od 100 do 300° C.
Badano wytrzymalo$é na rozciaganie, skrecanie i $cinanie na
prébkach gladkich i z karbem. W wyniku badan stwierdzono, ze
ze - wzrostem czasu odpuszczania wlasno$ci mechaniczne stali
polepszaja sie przy nieznacznym spadku twardosei. Szczegolnie
wyraznie zalezno$¢ ta uwidocznila sie na probkach z karbem.
Stwierdzono, ze przyjety w praktyce czas odpuszczania 60—90
min. jest zbyt krétki dla czeéci maszyn o ksztattach skompliko-
Wwanych z karbami, otworami itp. Dlugotrwale odpuszczanie tych
<zedci zwieksza ich wytrzymaloéé i zmniejsza wrazliwo$é na
dziatanie karbu. W. K.

H—12 (0)* 621.785.344:621.73:621.98 Kl - 2:52
Podgurskij E. W.: Zastosowanie atmosfer ochronnych przy na-
grzewaniu metalu do kucia i sztancowaniu. , Biezokislitielnyj na-
griew mieteta pod kowku i sztampewku”. Wiestn Maszin.
mied. t. 31, Nr 8, sierp. 51, s. 41; A4, 4,5 str., 2 fot., 6 rys., 1 wykr,
2 makrogr., 3 tabl. — Sklad chemiczny i sposéb wytwarzania
atmosfer ochronnych, zabezpieczajacych przed powstawan’em
zgorzeliny. Konstrukcja pieca, stuzacego do nagrzewania dro-
bnych wyrbow. stalowych przy procesie kucia i sztancowania.

J. Ch.

12. METALURGIA PROSZKOW.

12—6 (0)* 621.775.7:669 — 492.2 K1 — 252
Dickson T. A.: Metalurgia proszkéw. , Report on powder metal-
lurgy”. Steel Process, mies. t. 36, Nr 12, grudz. 51, s. 618;
A.4. 2,3 str., 4 fot. — Rozwéj metalurgii proszkow postepuje
Clagle naprzéd. Powstaje wiele nowych zakladéw, przy czym
caly szereg urzadzen (mieszadla, prasy), przeznaczonych pier-
Wotmie do innych celéw przystosowuje sie do potrzeb metalur-
Ui proszkéw, Wymieniono zalety metody proszkowej i podano
liczne przyktady jej zastosowan. R. B.

127 (0% 669.018.25:621.775.75(088.8) K11 =252
Produkcja spiekanych stop6w twardych. , Herstellung gesinter-
ter Hartmetallegierungen”. Chem. Zentralbl, tyg. t 122,
Nr 3, lip. 51, s. 448; A5, 0,1 str. — Mieszanina ztozona 33—85"
TiC (16,5—17,5%C), 8—50% VC (10—11%C) i 7—40%
Metalu pomocniczego (Ti, Ni lub Co). Korzystny stosunek Fe

-]

i Ni 3:1. Stopy odznaczajg sie wysokq granic Uzymalosc

( i 4 WY tosci
F_’algnt szwajec. 271.171 udzielony 3[1 1951. Gehr. Bohler & Co.
aktien-Ges,, Kapfenberg, Austria. J. K

16. STRUKTURA I JEJ BADANIE.

16 o 4 (0)* 539.26:669.017 Kl —2.52
Wajnsztejn E., Barinskij R., Narbutt K.: O wielko$ci uskokm
rentgenowskiego wspélczynnika absorpeji. ,,0 wieliczin'e skacz-
ka koefficjenta rientgienowskowo poglaszezenja”. Dokt
Akad. Nauk, ZSSR, 3-mies,, t. 79, Nr 2, Lip. 51, s, 225; BS,
4 str., 3 wykr., 6 oz bibl. — Wzér Kromersa i Jonssona, okres-
lejacy zaleznos¢ uskoku rentgenowskiego wspolczynnika ab-
sorpcji od liczby porzadkowej pierwiastkow. Opierajac sie na
opracowanej przez autoréw teorii struktury rentgenowskich
progow absorpcyjnych, wyjasniono dlaczego empiryczny wzar
Jonssona zgadza sie z danymi doswiadczalnymi. Z. B. ‘

16“—- 5 (o)* 620.179.152:539.319:539.256 Kl —2.52
Miiller H.: Nowe mozliwoéci mierzenia naprelen materialéw
metoda renigenowska przy pomocy krétkofalowego promienio-
wania. ,Neue Mdglichkeiten réntgenographischer Spannungs-
messungen mit kurzwelliger Strahlung”. Arch. Eisenhiit-
tenw., mies. t. 22, Nr 3, marz.,, kw. 561, 5. 137; A4, .55 str.,
2 fot., 4 rys, 1 wykr., 4 radiogr., 3 tabl., 9 poz. bibl. — Prze-
dyskutowano mozliwosci zastosowania promieni Ka Mo do mie-
rzenia naprezen materialéw. Stwierdzono, 2e szczegoélnie nadajy
sie do badania prébek poddanych obrébce na zimno. Promie-
niowanie krétkofalowe nadaje sie takze do badania wad w siat-
kach krystalograficznyeh i wielkoéci ziarn. B.

16 —6 (o)* 553.612:548.7:539 26 K1 — 1,52
Nakahira M., Iwas S.: O pewnym nieuporzadkowaniu warstwo-
wej struktury mineraléw flastych, , On some stacking disorders
in the ‘layer structures of elay minerals.” “J. Scien. Res. Instru
Tokio, n .t. 44, Nr 12221, gurdz. 49, s. 79; A4, 8 str., 2 rys.
2 wykr,, 1 tabl. — Oméwiono budowe strukturalna mineralow
ilastych. Podano zebrane w tablicy dane, otrzymane na drodze
rentgenograficznej, dotyczace odstepu plaszczyzn sieciowych
poszczegblnych gatunkow kaolinéw japonskich. Podkreslono
wynikajace z tablicy réznice i ich przyczyny. Z.B. 1

17. FIZYCZNE BADANIA | WEASNOSCI

17 — 1 (n)* 538.2 Ki —1.52
Willians H., Foster F., Wood E.: Obserwacja obszaréw magne-
tycznvch za pomoey eiektu Kerra. , Observation of magnetic
domains by the Kerr effect.” Phys. Rev., 2-mies., t. 82, Nr 1
kw. 51, s. 119; A4, 1,5 str,, 8 mikrokr., 3 poz. bibl. — Wyko-
rzystano zjawisko skrecenia plaszczyzny polaryzacji w polu
magnetycznym, by zbada¢ kierunek magnetyzacji obszarow
magnetycznych pojedynczego krysztalu, kobaltu. Padang krotki
opis uzytej aparatury, a olrzymane wynki poréwnano z wymi-
kami otrzymanymi za pomacq magnetycznej zawiesiny koloidal-
nej. L. K.

17 —2 (0)* 669.1/8:536.2 Ki —1.52
Storm M.: Przewodnictwo ciepla w zwyklych metalach. | Heat
conduction in simple metals.” J. Appl. Phys., mies., t. 22, Nr .7,
lip. 51, s. 940; B5, 12 str., 11 wykr, 1 tab, 26 poz. bbl. —
Réwnanie rézniczkowe czastkowe przewodnictwa clepla jest
réwnaniem nieliniowym, natomiast przewodnos¢ temperatu-
rowa oraz iloéé gestosci i ciepla wlasciwego przy statym cisnie-
niu jest funkcja temperatury. Znaleziono warunek, ktéry wi-
nien spelnia¢ wymienione stale, by réwnanie to dalo sig prze-
ksztalci¢ w réwnanie liniowe. Na podstawie danych literatury
oraz teorii elektronowej metali znaleziono, ze iloczyn wymienio-
nych stalvch jest w zasadzie bardzo maio zalezny od tempera-
tury. Ponadto podano przebiegi zaleinosci przewodnosci clenl-
nej od temveratury dla roznych metali. Przeksztalcone réwnanle
przewodnictwa zastosowano do rozwigzywania zagadnied prze-
wodnictwa ciepta. L. K.

18. POMIARY, REGULACJA, PRZYRZADY

17 — 1* 669.13-154:536.5 K1 = 1:52
Brykuszin N. I.: Pomiar temperatury plynnego metalu, , Oprie-
dielenje tiempieraury zidkovo mietalta.” Litiejn. prolzw.: mies.,
Nr 8, sierp. 51, s. 24; A4, 0,6 str., 1 rys,, 1 wykr. — Opds urzg-
dzenia do pomiaru temperatury plynnego zteliwa za pomocq piro-
metru opromieniowanego ‘oraz sposoby wzorcowania i postugi-
wania sie nim. W.R.

18 — 2% 621.365.42 Kl — 1.52
Regulator ,,Caloristat” do obwodéw grzewczych. , Régulateur
,,Caloristat” pour circuits chauffants.” Mes Contr. Industr.
mies. t. 16, Nr 167, kw. 51, s. 166; BS5, 1 str., 1 fot., 2 rys. —
Opracowano regulator ciaggly i automatyczny, k\éry w okreslo-
nych odstepach czasu wiacza i wylaeza prqd'usllajqcy cle;ne{n
grzewczy. Prad ten przeplywa réwnoczesnie przez uzwojenie
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nawiniete na tasme bimetaliczng, ktora odksztalcajac sie w mia-
1¢ nagrzewania powoduje iego wylaczanie. Urzadzenie kom-
pensuje zmiany napiecia sieci do okolo * 15%. L. K.

18 — 3* 536.5/6 K1 —1.52
Gittings F.: Zmiany w konstrukcji kalorymetrycznego termo-
metru oporowego. , A modification in the construction of calo-
rimetric resistance thermometers.” J. Scien. Instru., mies., t. 28,
Nr 8, sierp. 51, s. 238; B5, 1 str,, 3 rys., 1 poz. bibl. — Podano
pewne zmiany w konstrukcji przewodéw, doprowadzajacych
w termometrze oporowym tvpu Dickinsona i Muellera, przez
co zmniejszono znacznie opdznienie temperatury. L. K.

19. MECHANICZNE BADANIA I WEASNOSCI

19— 1 (0)* 620.178.3 K1 —1.52
Szabin M. J.: Préby na zmeczenie metali przy niedociagnieciach

" i przeciazeniach. | lspytanje mietallow na ustalost’pri niedo-
gruzkach i pieriegruzkach.” Zaw. kab., mies., t.é 16, Nr .12,
grudz. 50, s. 1455; BS, 12 str., 9 wykr., 49 poz. bibl. — Podano
usystematyzowany przeglad danych z literatury, odnoszacych
sie do wplywu krotkotrwatych przeciazen, diugotrwatych nie-
dociggnie¢ i przerw obciazenia na cykliczng zywotno$é probek
i czesci maszyn. Omowiono kierunki, w jakich powinny p6jsé
dalsze prace na tym polu. B.B.

19 —2 (0)¥ 621.64 K1--1.52

Kooistra~L. F., Blaser R. U.:- Do§wiadczalna technika w bada-

niach zbiornikéw ci§nieniowych. Experimental technique in
pressure-vessel testing.” Trans. ASTME, mies, t. 72, Nr 5, lip. 51,
s. 579; A4, 11 str.; 10 fot.,, 7 rys., 4 wykr,, 5 tabl.,
-— Konstrukcje zbiornik6w na wysokie ci$nienia badano za po-
Srednictivem analizyv naprezen i hydraulicznych prob zmecze-
niowych. Przedstawiono metode ‘pomiaru odksztalcen wewngtrz
zbiornikow, znajdujacych sie pod ci$nieniem wewnetrznym.
Pulsujace hydrauliczne préoby zmeczeniowe przeprowadzono przy
temperaturze pokojowej na zbiornikach o naturalnej wielkosci,
natomiast orzy wysckich temperaturach na modelach. Opis
sposobu przeprowadzema prob oraz aparatury uzyteJ do badan.
B. B.

20, KOROZJA 1 ZABEZPIECZENIE METALI PRZED KOROZJIA

20— 1 (0)* 620.197.6:679.55 K1 —1.52
Ochrona przed korozja. Zmiany techniczne przy produkcji syn-
tetycznych zywic. ,,Corrosion prevention. Changing techniques
in‘synthetic resins”. Chem. Age, ty. t. 65, Nr 1674, sierp. 51, s.
189; A5, 4 ‘str,, 3 fot. — Opis zastosowania nowych powlok zy-
wic syntetycznych pochodnych furanu i epichlorhydryny. F. J.

20— 2 (n)* 621.357.7:669.235:669.234 Kt —1.52
Schumpelt K.: Elektroplaterowanie rodem i palladem. ,Plating
with rhodium and palladium’’. Plating. mie$. t. 37, Nr 10, pazdz.
50, s. 1052; A4, 4,5 str., 1 wykr,, 1 tabl.,, 27 poz, bibl. — Z po-

miedzy 6-ciu pierwiastkow z grupy platyny, tylko trzy znajduja

praktyczne zastosowanie w produkcji powlok elektrolitycznych:
platyna, pallad i rod Opisano procesy elektroplaterowania pal-
ladem i rodem oraz rodzaje i sposoby przygotowania kapieli.
A. M.

20 — 3 (0)* 620.197.5:542.2:546.26 Kil=1.52
Corretaling Committee on cathodic protection: Ochrona kato-
dowa w praktyce. Biuletyn 3. ,Cathodic protection technical
practioces”. Bulletin 3. Corrosicn, mies. t. 7, Nr 6, czerw. 51, s.
202; 7,3 str., 57 poz. bibl. — Wyznaczenie iloéci katodowego
pradu zasxla]acego a) zrédlta zewneltrzne: prostowniki i genera-
tory, b) anody magnezowe, cynkowe i aluminiowe. Warunki sku-
tecznej ochrony. Obnizanie wplywu pradéow btadzacych. W. D.

: 21. BADANIE SKEADU CHEMICZNEGO

21— 1 (0)* 542.2:546.26 K1 —1.52
Nicowcew A. A.: Nowe pochlaniacze dla objetosciowego ozna-
czania wegla. ,,Nowyje poglotitieli dla gazoobjemnowo opriedie-
lenja ugleroda”. Zaw, Eab., mies. t. 16, Nr 7, lip. 50, s. 879; BS,
1 str., 1 rys. — Omoéwiono nowy typ pochtaniacza, skonstruowa-
nego przez autora. Opisany pochlaniacz jest latwiejszy do wy-
konania w porownaniu z obecnie stosowanym, wymaga do wy-
tobu o 30—40% mniej szkta. Umozliwia szybsze przeprowadze-
nie oznaczen. K.P.

6 poz. bibl. .

21 —2 (2)* 546.72:545.81 K1 —1.52,
West T. S.: Kolorymetryczne oznaczenie zelaza. Przeglad zna-
nych metod I. , Colorimetric determination of iron. A review of
known methods I”. Melallurgia, mies. t. 43, Nr 258, kw. 51, s,
204; A4, 1,5 str., 21 poz. bibl. — Przeglad stosowanych metod,
W czesci p»ierwszej omowiono 2 sposoby oznaczania Fe. Pierw-
szy wykonuje sie przy pomocy orto-fenantroliny, drugi za po-:
Srednictwem @, o dwupirydytu. K, P.

21 —3 (o)* 545.81 K1 —1.52
Mosher R. E., Bird E. J., Boyle A. J.: Plomieniowo fotometrycz-
ne oznaczanie wapnia w brucycie i magnezycie. , Flame phorto-
metric determination of calcium in brucite and magnesite. 2
Anal. Chem., mies. t. 22, Nr §, maj 50, s. 715; A4, 3 str., 4 wykr,,

3 tabl., 7 poz. bibl. — Metoda oznaczania tlenku wapnia w mag-
nezycie i brucycie jest szybka i dokladna przy uzyc1u plomie-
niowego fotometru Beckmana. Wyniki analiz poréwnano z wy-
nikami otrzymanymi metoda Caley-Elving. Oméwiono szkodli-
wy wplyw metali, znaJdu]qcych sie w magnezycie i brucyc e na
przeb eg analizy. Czas (rwania analuy jest znacznie skrocony,
poniewaz odpada sjczenie, stracanie i miareczkowanie. K. W.

22. KONTROLA PRODUKCJI

22 — 1 (n)* (669. 27+669 28) — 426:620.179 K1 — 152
Gromodka E.: Badania nieniszczace drutéw woliramowych i mo-
libdenowych za pomoca specjalnego przyrzadu, pracujacego na
zasadzie kawimetru. , Zerstorungsfreie Priifung von Wolfram
und Molybden-Dréhten mit Hilfe des Drahtrisskawimeters”,
Metall, mie$. t. 5, Nr 15/16, sierp./51; s/ 335; A4, 1,25 str., 8
mikrogr., 3 makrogr. — Korzysci wynikajace z zastosowania te-
go przyrzadu przy kontroli drutéw wolframowych. i molibdeno--
V{ycjh,cmajqcych duze zastosowanie w technice wysokiej préz-
¢ i G ’

22 —2 (n)* - 621.1:31 K1 —1.5%
Dimitrijew W D.: Statystyczna metoda kontroli w odlewnictwle.
Statisczeskij mietod kontrola w litiejnom proizwodstwie”.
Litiejn. Proizw. mie§ Nr 9; wrze$..51, s.2; A4, 4,7 str., 12 wykr.
— Przeprowadzono proby stosowania statystycznej ‘kontroli
w odlewnictwie. Poczatkowo préby ustalenia powodu wysokiego
wybraku nie daty zadnego wyniku. Dopiero po wprowadzeniu
kontroli statystycznej od poczatku procesu. technologicznego:
t. zn. od wsadu do zeliwiaka, po przez caly nroces technologlcz-
ny do odlow-u osiagnie wynik dodatni. K. R. :

23. MATERIALY I ICH VVI:ASNOSC[

32 =1 (2)* 669.131.6:621.11—242.3 K1 —1.52
Englisz C.: Kierunki rozwojowe materialéw na pier§cienie tlo-
kowe z zeliwa szarego. ,Die Entwicklungsrichtungen des Werk-
stoffes flir Graugusskolbenringe”, Neue Giesserei, Nr 4, grudz:
50, s 165; A4, 6 str., 3 wykr., 5 tabi. — Ombwiono wtlasnosci
szeregu tworzyw, stosowanych na piericienie tlokowe, w odnies
sieniu do stawianych im warunkéw przez normy niemieckie,
angielskie i amerykanskie. Podwyzszenie modutu sprezystosch
(E) mozna uzyskac przez rozdrohnienie grafitu i ziarna. J. C.

23 — 2 () 669.14—44:621.785 K1 —1.5%
Koshiba S., Nagashima M.: Wplyw obrébki cieplnej na charak-
terystyke mechamcznq kilku stali na matryce. , Influence du
traitement thermique sur les caractérictiques de quelques aciers
4 matrices’”. Circ. Inf. Techn. 2-mies. t. 7, Nr 6—7, 1950, s. 262;
A4, 7 st 10 wykr., .6 tabl., 2 poz. bibl. — Wyniki badan nad
wplywem obrobki ci eplne] na witasnosci mechaniczne 4-ch sta-
li, matrycowyvch na z‘mno i goraco. Optymalne wtasnosci Wyka-
zuje stal o zawartosci 0,55C i 1,65%Cr. K. P.

23 —3 (1)* 669.715(091) K — 11.52
Scheuer E.: Historia i rozwéj stopéw aluminium z krzemem.
. History and development of aluminium silicon alloys”. Foun-
dry Trade J., tyg. t. 90, Nr.1813, maj 51, s. 569; B5, 9 str., 1 rys,
3 wykry, 5 fot., 10 mikrogr., 5 tabl., 36 poz. bibl. — Przeglad prac
badawczych ich wynikéw, jek i wynikéw uzyskanych przemy-
stowo-sklady chemiczne i wtasnosci stopow dawniej stosowa-
nych i obecnych. Modyfikacja i wplyw sodu. Nowe stopy na
odlewy. Stopy o wysokich wlasnoéciach mechanicznych,
obrabiane cieplne. Stopy dla przerébki plastycznej. K. M.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze$¢é analiz- dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnictwa.
Petna dokumentacja ukazuje sie w postaci kart dokumentacyjnych wydawanych przez Giéwny Instytut Do-

kumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa,

Ligocka 8).

— GIDNT przyjmuje prenumerate kart dokumentacyjnych,

ktéra moze obejmowaé zaréwno cala dokumentacje naukowo-techniczna jak i oddzielnie jej dziaty lub poszczegdélne

zagadnienia i tematy techniczne.
nuje (za zwrotem Kkosztéw)
i kartami dokumentacyjnymi.
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Cena karty dokumentacyjnej wynosi w
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Gwiazdkami, obok porzadkowych liczb artykuléw, znaczo-
ne sa publikacje znajdujgce si¢ w bibliotece Instytutu Meta-
lurgii. ]

2. Surowce i ich przerébka

2—8(n)* ; 622.344.1/.6:622.765 K 1—3, 52
Stolze F.: Nowsze wyniki badan nad wplywem ksantoge-
nianéw przy flotacji rud cynkowo-otowiowvch. , Newere
Untersuchungsergebnisse {iber die Wirksamkeit der Xantha-
te"in der Bleizinkerzflotation'. Z. Erzbergbau, mies.
t#4,"Nr 3, marz.’5l, s./95; ‘A4, ;3 str.,.2: poz. bibl: — ‘Dy-
skusja nad zjawiskami zachodzacymi na powierzchni mi-
neralu w procesie flotacji. Dziatanie wyzszych (Cg) ksan-
togenianéw. Zdolnosé zbierajaca niektérych olejéw flota-
cyjnych. Dziatanie niektérych ksantogenianéw przy flotacji
wegla. :

2—9 (n)* 669.295:622.349.4:622:77 (088.8) K1—3.52
Sposéb wzbogacania tytanu. ,,Zpusob obokacovani titanu‘‘.
Hititn: Lisiy;'miess t26; Nt 6, “szerwx 51, ‘s, :291: A4 —

Sposob “wzbogacania tytanu w zlozach, szczegélnie osado-

wych, zawierajacych przewaznie krzemiany i - wodziany
glinu i zelaza. Z materialéw tych po usunieciu wody zwia-
zahej w temp. 400 do 870° C wylugowuje sie rozpuszczalne
sktadniki glinu- i

wym. Kl. 40b.. Zn. sp. P 36—49. A.O.
2—10 (o)* 622.765:534.321.9 K 1—3.52
Pefersen. W.: Badania wplywu ultradiwicku na flotacje..

,Untersuchungen iiber die Beeinflussung der Schwimmauf-
bereitung durch Ultraschall“. Z. Erzbergbau, mies.
t. 4, Nr 2, ‘luty 5[, s. 62; A4, 6,7 str., 6 rys., 13 poz. bibl,
— ,Zastosowanie ultradZwiekn do rozdrabniania mineraiow
emulgowania - odczynnikéw ~ flolacyjnych, od$wiezania po-
wierzchni mineraléw, sedymentacji -zawiesin, odpylania ga-
26w, odwadniania osadéw. Bezpo$redni wplyw ultradZwie-
ku w zastosowaniu do flotacji. DoSwiadczenia w specjal-
nych celach flotacyjnych. W.B,

o Tl(1)> 669.715-493:669.054.85 K 1 —3. 52.
Buckley A.: Oddzielanie mieszanin wiorow stopéw alumi-
niowych droga - przesiewania ewentualnie- po- uprzednim
rozdrobnieniu. ,, Trennen von Spangemischen aus Alg.egie:
rungen durch Sieben, gegebenenfalls Vorzerkleinerung®.
Z.Erzbergbau, mies. t. 4, Nr 9, wrzes. 51, s, 329; A4,
5,2 str.,, 6 wykr., 4 tabl. — Przy przerébce wiéréw metali

‘lekkich, zmieszanych ze sobg, oddzielanie mozna przepro- .

wadzi¢ drogg przesiewania przy czym rézna tamliwosé
wi6réw ze stopéw plastycznie przerabianych i stopéw od-
lewniczych pozwala na oddzielanie tych dwu gatunkéw
wiéréw. Metoda ta pozwala na uzyskanie wyzszej wartosci

tego rodzaju ztomu; zgloszona:do patentu przez Diirener |

Metalwerke A.G. EZ

2—12(2) 669.162.12:622.794.4
Suszenie gliniastej rudy zelaza. , The drying of iron stone™.
Metalurgia, mies t., 43, Nr. 225, stycz. 51, s. 41; A4,
" 2'str. — Znaczenie i korzy$ci suszenia bardzo wilgotnych
(od 15 do 23% wilgoci), rud zelaza-dla procesu wielkopie-
cowego. Proby suiszenia rud ,,Northant w suszarce statej
i*w obrotowej suszarce bebnowej. Wyniki i ich dyskusja.
Plany budowy przemyslowych instalacji do suszenia rud

1 ‘problemy, "ktére wymagaja dalszych badarn. W.M.
3. Paliwa i gospodarka cieplna.
By 70 621.181.7:620.193.5 K 1—38: 52

Pratt C.W.: Korozja oplomek kotléw na wysokie ciénienia
polaczone z peknieciami wskutek kruchosci metalu. ,,Cor.r-
sion of high-pressure boiler tubes and subsequent embrit-
tlement cracking'. Inst. Mech. Eng. Proc. t. 164,
Nr 2, 51,s. 135; 0,5 str., 4 fot., 1 poz. bibl. — Opisano wy-

W.B.

zelaza rozcieficzonym kwasem siarko-"

K 1—3. 52

’

padki korpzji oplomek w kotlach na wysokle ciénienie,

z twor;emcm si¢ warstwy magnetygznego tlenku zelaza,

pod. ktéra wystepuja peknigcia wskutek kruchosci stali.
W.R.

3—8* 622.74(44) K1—3. 52
Brichant P.: Nowe koksownie firm: J. Cockerill i Esperan-
ce-Longdor. , Les nouvelles cokeries de la S.A. John Co-
ckerill et desla S. A. Metallurgique d‘Esperance Longdor'".
Rev. Univ. Min., mies. t. 7, Nr.5, maj 51, s. 145; A4,
19 str., 30 fot., 7 rys. — Opisy dwdch" §wiezo uruchomio-
nych koksowni o przerobie dobowym 2.000 ton wegla

Z.52,

3—-9* 621.181 K1—352
Biman W.M., Lepieszkin A.L.: Przebudowa kotta przeply-
wowego z pionowymi ekranami. , Riekonstrukeja priamo-

tocznowo ~kotta s  wertikalnymi ekranami*, Eléktr.”
Stancji, mieS. t. 22, Nr-10; pazdz. 51, s. 6; A4, 7,5 str.,
1l rys., I tabl. — Opisano przebudowe ko'la przeplywowe-

go 110 t/h, 100 atm. 510°C na wzd6r kotla Ramzina, przy
czym zmieniono mlyny weglowe, palniki i uklad powierzch

ni aopromieniowanych.” Podano szczegdly konstrukcyjne
p_rzebudowy. W.R.
3—10* 669.162.16:662.624 K1-—3 52

Sjogren. N.: Zastosowanie lignitlowego wegla brunatnego
do. wytapiania suréwki. , Verwendung von Lignit-Braun-
kohle zum Erzschmelzen von Roheisen''. Stahlu. Eisen,
2-tyg. t. 71, Nr 8, kw. 51, s: 388; A4, 3 str, — DoSwiadcze-
nia nad wytapianiem suréwki z rud styryjskich przy stoso-
waniu wegla brunatnego, wzglednie koksu uzyskanego
z tego wegla,jako $rodka redukujacego. Préby przeprowa-
dzono w elektrycznym piecu niskoszybowym oraz w do-

$wiadczalnym piecu przy stosowaniu tlenu., Wyniki do-
Swiadczen. A.O.
3—11* 621.183 K1-—3. 52

Bondariew N:M., Lepieszkin A.l.,, Paramonow A.F.: Urue
chomienie kotla przeplywowego 2z pionowymi ekranaml.’
,,Pusk i naktadka priamotocznowo kotla s wiertikalnymi:
ekranami‘. Elektr. Sfancji, mies t, 22, Nr 10, pazdz.
51, s. 14;- A4, 4 str., 1 rys., 6 wykr., | poz. bibl. — Opis
pokonania wstepnych trudnosci w okresie uruchamiania
kotla oraz jego pracy w ukladzie blokowym pompa-kociol«
turbina. W.R.

5. Materialy ogniotrwale.
5—3* 666.1.031.29:546.33 K 1—352
Laing K.M., Fitzgerald J.V., Jones R.E., Emnisher D.E.:
Okreslenie polozenia atoméw sodu w skorodowanych préb-
kach blokéw wannowych przy pomocy aktywizacji jadrowej,
,,The location of sodium by nuclear activitation in glass
corroded tank block refractories'’. Industr. Haeting,
mieé. t. 18, Nr 8, sierp. 51, s. 1457; A5, I str. — Glgboko§é

‘penetracji sodu w badanych laboratoryjnie prébkach blokéw

szklarskich oznaczano na drodze: [. bombardowania po-
wierzchni przekroju prébek dentonami2. domieszania ra-
dioaktywnego sodu do masy szklanej. EF.N.

5— 4* . 666.94.041:662.614.3 K 1—3.52
Frey R.: Oszczedno$é paaliwa w obrotowym piecu cemen-
Zementdrehofen**, Ze-

towym. , Brennstoffeinsparung an fi
ment-Kalk-Gips, mies. t. 4, Nr 9, wrzes. 51, s. 236;
A4, 3,5 str., 4 wykr., 5 poz. bibl. — Zalezno$¢ tempera-

tury spiekania od zawartoSci CaCOs \\"ﬁufowc] nadawie,
Straty cieplne przez.$ciane pieca w za!cmn_\'ci od t(:mpcra-
tury spalin i temperatury Sciany. Obliczenie zui.yc:.'l' pali-
wa. Sredn: wspélezynnik: przenikania cienla od spalin do
snchego klinkru wzgl. wyloZenia pieca. Graficzne spoxqby
obliczania temperatury spalin i strat cicpln\'ch przez Scia-
ne. Wplyw lancuchowych wymiennikéw ciepla. S.P.
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5 — 5% 666.764.2:666.346 K 1—3.52 6 — 20* 669.152.2‘2 K1—3.52
Topiony stabilizowany tlenek cynku. Cz. I. ,, Fused stabi- Badania nad dmuchem wielkopiecowym, przeprowadzone

lised zirconia‘. Part I. Industr. Heating, mies. t. 18,
Nr 2, luty ‘51, s.'320; A5; 2,5 str.,- I fot. — Histroria badan
i rozwoju produkcji stabilizowanego ZrO: w St. Zjedn. Po-
czatkowo surowcem byl brazylijski badeleit, obecnie za$
piasek cyrkonowy z Florydy. Trudno$ci procesu technolo-
gicznego i mozliwoSci dalszego obnizania kosztéw pro-
dukeji. F:N.

5 — 6* 669.2.8:656.753 K I—3.52
Hochow W.F., Mc Dowell J.S.: Nowe osiagniecia w dzie-
dzinie materialow ogniotrwalych dla metalurgii. ,, Through
new developments in metallurgical refractories*. J. Me-
tralssemies  (t.73, Nr. 10, paddz, (51=5: 846: ‘A4, 7,50 str. 2
rys., 2 wykr., 1 mikrogr., 9 makrogr., 4 tabl. — Zastosowa-
nie réznego typu materialéw ogniotrwalych w hutnictwie
metali niezelaznych. Przeglad sktadu i wlasnosci zasa-
dowych wyrobéw: magnetyzowych zwyklych i specjalnych,
magnetyzowo-chromowych, chromowo-magnezytowych i for-
sterylowych. Metodyka i wyniki laboratoryjnych badan
wplywu tlenkéw miedzi na te materialy, przy temperatu-
rach od ok. 1350°C. F.N.

6. Wielkopiecownictwo

6.— 14* 669.162.233.6 K1-—3.52
Aunervier M.: Rekuperatory metalowe zakfadéw Héochling
w Volklingen. , Les récupérateurs métalliques des usines
Hochling a Vélklingen*. Circ. Inf. Techn:. mies. t. 6,
Nr 8 —9 — 10, sierp. — pazdz. 49, s. 410; A4, 4,5 str., 4 rys.,
I tabl.,, 1 poz. bibl. — Opis rekuperatoréw metalowych,
przeznaczomych dla wielkich piecéw i piecow przewczych,
Podano sktady chemiczne materialéw na elementy grzewcze
oraz wymiary i wydajnosci catych urzadzen: W.S.

6 — 15* 669.162:469.74:669.094.57 K1—3.52
Grant N.J., Kalling U., Chipman J.: Wplvw manganu i je-
go tlenku na odsiarczanie Zuzlami wielkopiecowymi. , Ef-
fects of manganes and its oxide on desulphurization by
blast - furnace type slags®. J. Metals, mies. t. 3, Nr 8,
sierp. 51, s. 656: A4, 6 str., 1 rys., 10 wykr., 4 tabl., 10 poz.
bibl.. — Badania nad odsiarczaniem suréwki zuzlem wiel-
kopiecowym, ze szczegélnym uwzglednieniem zawartosci:
Mn i MnO w suréwecee i zuzlu oraz zasadowosci zuzla. Opis
laboratoryinego mieszadta do mieszania zuzla z suréwka
w wysokich temperaturach. W.S.

6:— 165* 669.162.265.4:669.046.584 Keli—359
Grant N. J., Troili O., Chipman J.: Wplyw redukcji krze-
mionki na dzialanie odsiarczajace zuzli wielkopiecowych.
«+Effect of silica reduction on the desulphurizing power of
blast-furnace type slag. J. Metmals, mies. t. 3, Nr 8,
sferp. 51,.s. 672; A4, 2 str., 4 wykr., 2 tabl,, 2 poz. .bibl: —
Badania laboratoryjne nad predkoicia odsiarczania suré-
wek, zawierajacych dookolo 4% Si. Wplyw wymiany Si mie-
dzy zuzlem i suréwka na odsiarczanie. W.S. -

6 — 17* 659.162.16
Wolf W.: Ilo$é spalonego koksu w kg na m2 powierzchni
garu na godzine dla wielkich piec6w o réznej wielkosci.
.,.Gestellbelastung vor Hochdfen verschiedener Grosse‘*.
Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 71; Nr 20, wrzes. 51, s. 1035;
A4, 1,75 str., 2 wykr., 3 poz. bibl. — Wplyw zbyt intensyw-
nego dmuchania na bieg wielkiego pieca i na zuzycie koksu.
Zaleznos¢ pomiedzy iloscia spalonego koksu na m?2/godz.

a Srednica garu: Znaczenie strefy plasiycznej. Rozmiary.’

strefy plastycznej w zaleznoSci od sktadii namiaru. A.O.

6. — 18* 659.094.57:661.752 K1—3.52
Baumer S. D.,.Hulme P. M.: Odsiarczanie cieklej suréwki
karbidem. , Desulphurizing' molten iron with calcium carbi-
de*. J. Metals, mies.'t. 3, Nr 4, kw. 51, s, 313; A4, 6 str.,
6 fot., 2 wykr., 3 tabl.,, 2 poz. bibl. — Opis sposobu wpro-

wadzenia CaCe do suréwki dla jej odsiarczania. Préby na -

skale pdltechniezng. Wyniki odsiarczania bardzo dobre —
niestety proces koszlowny. W.S.

6 — 19* : 669.162.42 K1—3.52
Moray M.: Uwagi dotyczace mokrego oczyszczania gazu
wielkopiecowego. ,,Quelques aspects dépossiérage humide
des gaz de hauts-fourneaux‘. Bull. CBEDE, kwart. Nr
12,, 1951, -s. 107; A4, 8 str., 7 fot., 2 rys:., 2 poz. bibl. —
Ogolny schemat mokrego oczyszczania gazu. Oczyszczanie
wody z pluczek. Zagadnienie cyjanowodorua w wodzie z ptu-
czek — praktyczne sposoby rozwigzania tego problemu. W.S.

K1—452"

przez podkomisje dmuchu. , Résumé de 1‘étude sur le ,,Souf-
flage des hauts - fourneaux - faite par la sous - commission
,.soufflage du vent**. Cirrc. d'inf. Techn., mies. t, 8,

Nr 6; 1951, s. 700; A4, 3,5 str. — Czynniki wplywajace na
Straty °

zalezno$¢ miedzy ci$nieniem a iloSciag dmuchu.
w przewodach powietrznych. Wskazéwki dotyczace budowy
instalacji dmuchu, W.S.

6 —21* 669.162.212
Maire: Zastosowanie ksztaltek i mas weglowych dla wy-
murowania wielkich piecéw: ,,Emploi de bripues et de pisés
de carbone pour le revétement des hauts-fourneaux‘. Cirec.

d‘Inf. Techn. mies. t. 8 Nr 6, 1951, s. 691; A4, 3,5 str.,.

1 tabl. — Charakterystyka wegla jako materialu na obmurza
wielkopiecowe. W dyskusji przyktady stosowania wegla ja-
ko materiatu ogniotrwatego. W.S.

6 — 22* 669.162.2:66.041.53 K1—3.52
Leckie D. S.: Analiza statystyczna wielkopiecowych danych

produkcyjnych. ,,Statistical analysis of blast furnace pro-.

duction data‘. J. Metals, mies. t. 3, Nr 6, czerw. 5l,
s. 443; A4, 2 str. — Sposéb prowadzenia badan statystycz-
nych procesu wielkopiecowego. Zwrdcono pwage na ko-
nieczno$¢ umiejetnego eliminowania duzej iloSci wystepu-
jacych parametrow. W.S.

6 — 23* 669.162.2:66.041.53
fenbetrieb’*. Stahl u. Eisen, 2-tydg. t. 71, Nr 3, luty 51,
s. 141; A4, 2 str., 5 wykr., 10 tabl, — Uogdlnienie teeretycz-
nych zasad do piecow szybowych: generatora, wielkiega
pieca 1 zeliwiaka. Zuzvcie koksu w wielkim piecu w zalez-

Co. s ielkobi

€0, +CO " 100 w gazie wielkopiecowym.
Zalezno$¢é pomiedzy CO: i CO w gazie. Wydajno$é suréw-
ki na m2 w zaleznosci od rozchodu koksu. A.O.

nosci od stosunku

7. STALOWNICTWO

7— 19* 679.184.224 4
Graff R.: Metalurgiczne i ekonomiczne strony stosowania
wzbogacania dmuchu w tlen przy procesie konwertorowym.
,,Metallurgie und Wirtschaftlichkeit der Sauerstoffanreiche-
rung des Geblisewindes beim Windfrischen* Stahl u,
Eies'en, 2-tyg. t. 71,-Nr 23; list." 51 s’ [1189; A4, 10,75 str,,
2 fot., 'l rys., 18 wykr., 4 tabl., 23 poz. bibl. — Proces to-

masowski z dodatkiem tlenu i rudy. Obnizenie zawartoSci

azotu i fosforu w stali. Podniesienie trwalosci wyprawy
konwertora, Wady procesu — wieksze straty zelaza prze-
chodzacego do zuzla oraz zmniejszenie iloSci otrzymywanej
tomasyny. v K.R.

7 —20* 659.187.2:6659.127 K1-—3. 52
Hopkins B. E., Jenkins G. C. H., Stone H. E.:N.: Zelazo o
wysokigj czystosci.' , High purity iron‘. Tron Steel,
mies. t. 24, Nr 14, grudz. 51, s. 614; A4, 2 srt. — Wytapianie
zelaza o wysokiej czystosci w piecu indukeyinym préznio-
wym o pojemnosci 10 kg. Wsad zawieral zélazo e zawar-
tosei 0,015% C, 0,016% Si, 0,008% Mn, -0,006% S ‘i mnie}
niz 0,001% P, a otrzymane zelazo posiadalo sktad:
0,002—0,004% C, 0,003 Si, ©O,004% Mn, 0,004—0,0069% S
i mniej niz 0,001% P. Opis urzadzenia prézniowego i pieca

indukeyjnego. Prowadzenie wytopu z dwoma okresami,
utleniajacym i redukujacym. Préby walcowania wlewké\&/.

J.N:
7 —Of* 669.18:621.746.34 K1 —3. 52

Howson 'H. O.: Izolowanie nadlewéw do wlewkéw stalo
wych i odlewéw staliwnych. , Insvlating feeder heads for
steel ingots and casings‘, Iron Coal Tr. Rev, tyg
t351635 2 Nr: 4361, ~Hst.25% " 810135 :»B5;= 4sstr; < 1-rys.; 4
makrogr.. 4 poz. bibl. — Zastosowanie specjalnych izola-
cyjnych materialéw do wyktadania nadstawek przy wlew-
kach stalowych- oraz do wvktadania nadlewow. przy odle-
wach staliwnych. Zmniejszenie objeto$ci metalu w nadle-

: K1—3.52.
Jungbluth H.:: Proces w piecu szybowym. , Der Schachto-

K1—3.52

K1—3.52

wie. Konstrukcje nadstawek i ich wymiarowanie. Poréw- .

nanie objetosci nadlewéw we wlewku i w odlewach pia-
skowych. J.N.
7 — 22*

659.045.582:669.26:669.183.4 K1—3.52

Bremer P.: Reakcje chromu i zuzla w zasadowym procesie -

martenowskim z uwzglednieniem odzysku chromu. ,Die
Reaktion des Chroms iiber Schlacken im basischen Siemens-
Martin-Ofen unter Beriicksichtigung der Chromriickgewin-
nung. Stahl u. Eisen, 2-tyg. t. 71, Nr 11, maj 5l,
s. 575: A4 5.25 str. 15 wykr., 2 tabl. 12 poz. bibl. Wplyw
zawartoSci FeO w zuzlu na odzysk Cr ze wsadu. "Najko-

-— 10 -
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Nr 3

rzystnieisza zawarto$¢ Si we wsadzie 0,7—0,8%. Warunki
-wypalania si¢ manganu w poréwnaniu do chromu. Wplyw
zawartosci chromu w zuzlu jest znacznie wiekszy na uzvsk
chromu niz ilos¢ ogdlna zuzla. Wyniki praktyczne. K.R.

7. 03% _ 665.183.4:658.552 K1—3.52
Badania rentownosci pieca martenowskiego o wyprawie
catkowicie zasadowej typu Maerza.' ,,Un'ersuching der
Wir:schaftlichkeit eines vollbasisch zugestellten Siemens-
Martin-Ofens‘’, Bauart Maerz, Radex Rundschau,
NE 1, lutyeBl 7s5.0:0A 476 - strl, 212 4abs, 11::poz.  bibk =
Na podstawie badani poréwnaweczych ustalono, ze s‘oso-
wanie zasadowej wyprawy w pieci martenowskim typu
‘Maeriza dalo nastepujace korzy$ci: obnizenie zuzycia ma-
teriatéw = ognioirwatych, podniesienie wydajnosci pieca,
«oszczedno3¢ na zuzyciu paliwa, podniesienie wspdlczyn-
-nika wykorzystania czasu oraz obnizenie kosztéw naprawy.

K.R.

7— 24* - 669.183.211.53 K1—3. 52
Walker H., Almeida A.: Strumieniowe otwieranie otworéw
spustowych. , Jet tapping‘‘. J. Metals, mies. t. 3, Nr 5,
maj 51, s. 374; A4, 3 str., 2 fot,, 6 rys.. — Otwieranie otwo-
réw spustowych w piecach martenowskich przy pomocy
tadunkéw wybuchowych. Ladunki- wybu:chowe i sposéb ich
dziatania.. Przebijanie otworu spustowego przy pomocy
strumienia czastek miedzi pedzacych z olbrzymimi pred-
%osciami. Zalety stosowan’a tadunkéw. Wyniki dotychcza-
sowych préb z nowg metodg przebdijania oiworéw spusto-
wych. : J.N.

7— 25* 657.472:659.184.2 K1—3.52
Senfter E., Schnurach G., Guthmann H.: Ustalenie gospo-
darki materiatlowej procesu tomasowskiego na podstawie
obliczen energetvcznych. ,,Die Beurteilung der Stoffwirtschait
des Thomasverfahrens mit Hilfe energietechnischer Rech-

~nungen*, Stahl u. Eiesen, 2-tyg. t. 71, Nr 7, marz. 51,

s, 334; A4, 9 str., 13 wykr., 8 tabl., 9 poz. bibl. — Zesta-
wienie bilanséw cieplnego i energetycznego dla procesu to-
‘masowskiego. Na podstawie tych bilanséw obliczono bilans
materialowy oraz zestawienie kosztéw wlasnych produ’é{cji.

7— 25* 669 046.582.2:669.112.227 K1—3. 52
Schuhmann H., Ens’oc P. J.: Termodynamika Zuzli zelazo-
krzemianowych: Zuzle nasycone zelazem gamma‘‘. , Ther-
modynamic of iron-silicate slags: slags saturated with
gamma .iron‘‘, J. Metals, mies. t. 3, Nr 5, maj 51, s. 401;
A4, 11 str.2rys., 8 wykr., 6 tabl.,: 15 poz. bibl. — DoSwiad-
czalne pomiary ciSnienia tlenu w prostych zuzlach zelazo-
krzemianowych, znajdujacych sie w: réwnowadze z zelazem
stalym. Préby polegaty na przepuszezaniu przez zuzle mie-
szanin Co:—€O w tyglach zelaznych w- piecu oporowym
i na znalezieniu stosunkéw réwnowagi CO:—CO. Z danych
-ofrzymanych z préb obliczano aktywnosci i czastkowe cie-
pla molarne rozpuszezania FeO i SiO: w zuzlach. Opiﬁ
urzadzenn i metod eksperymentalnych. Rozpatrzenie reakcji
<hemicznych i ustalenie réwnowagi. Obliczenia termodyna-
miczne z- danych uzyskanych w doswiadczeniach. N,

s

i~ 27% 659.183.224.4 K. ' 9553
Baumgardt W.: Zastosowanie wzbogacania powietrza tle-
nem w piecu martenowskim i w czadnicach. ,,Verwf:ndung
von sauerstoffanreicherter Verbrennungsluft im Siemens-
Martinofen und im Gaserzeuger'*. Stahl u. Eisen, 2-tyg.
t. 71, Nr 23, list. 51, s. 1204; A4, 8,25 str., 1 fot., 8 wykr.,
5-tabl., 22 poz. bibl. — Wzbogacanie powietrza do spalania
tlenem do 25—928% O podnosi wydajnos¢ pieca o 20%. Obni-
Zenie zuzycia paliwa o okolo 13 proc. Podniesienie tempe-
ratury plomienia o 80—100° C. Szczegdlnie dobre wyniki
przy starych krétkich piecach. Wzbogacenie dmuchu w cza-
dnicy w tlen do 922—25% 02 podnosi warto$¢ opatowa do

1650 Kcal, w poréwnaniu do 1400 Kcal przy normalnych
Warunkach. K
7— 28* 659.14.018.821:621.365.2:669.182.4(73) ~ K 1—3. 52

Sommer F.: Zastosowanie tlenu w procesie elekirycznym
W Ameryce. ,,Verwendung von Sauerstofi bei den Elektro-
Ofen in Amerika. Stah u. Eisen, 2-tyg. t. 71, Nr 23,
list. 51, s. 1249; A4, 4,5 str., 11 wykr., 7 tagl., 13 poz. bibl.
— W St. Zjedn. stosuje sie szeroko tlen przy wylapianiu
stali nierdzewnych z odpadkéw w piecach fukowych elek-
trycznych. Zuzycie tlenu przy duzych (70t) zasadowych pie-
cach wynosi okoto 11 ms/t sfali, przy matych kwasnych pie-
Cach okolo 30 m3/t stali. W tych warunkach zuzycie energi

cleklrygnej w 70 t piecu wynosi 520 KW/t w érednich i ma-
tych piecach 630—700 kWh/t.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 -8 (0)* 621.979. 051 (1 —3, ¢

Mﬁll'er J.: Podwyzszenie trwaloéci matryc. ..Incrc!l\sing dr::
forging die life'". Steel Proec, mies. t. 37, Nr 8, sierp. 51,
s. 389; A4,'2 str., 2 fot. — Duze przediuzenie czasu pracy
matrye mozna osiagnaé przez odpowiednie przygo'‘owanie
przedkuwki. Opis kuZniarki ostatnio opracowanej zezwala-

jacej na uzyskanie réznego rodzaju przedkuwek. R.W
10—9 (o)* 621.944.1 K1-—3.52
Polakewski N. H.: Analiza nowych teorii walcowania

w Swietle praktyki walcowniczej. ,,An examination of mo-
dern theories of rolling in the light of rolling mill practice**.
Sgleet Met. Ind., mies. t. 28, Nr 295, list. 51, s, 981, BS5,
6,2 str., 3 rys., 3 wykr., 6 poz. bibl. ~- Na nowoczesnych
szybkebieznych walcowniach tandem na zimno spotyka sig¢
zjawisko powstawania wybrakéw w czasie rozruszania
i hamowania walcowni na skutek przekroczenia tolerancjt
wymiarowych. Przeanalizowano dotychczasowe teorie przy
czyn powstawania tych wybrakéw oraz wys'nieto wlasng.

Podkreslono réwniez wplyw konstrukeji klatki. R.W.
: : .

- 10— 10 (o)* 669—135:539.383 K1—3.52

Guth H.: Przestrzenny pomiar odksztalceri miejscowych

przy glebokim tloczeniu i wyginaniu. , Dreiachsig gemesse-
ne ortliche Forminderung «des Tiefziehens und Einbeultie-
fens**. Technik, mies. t. 6, Nr 9, wrzes. 51, s. 307; A4,
8,5 str., 7 fot., IT wykr., 16 poz. bibl. Przeprowadzono sze-
reg préb zmierzajacych do ustalenia odksztalcen wewnetrz-
nych przy glebokim tloczeniu i wyginaniu. Odksztalcenia
wewnetrzne i zewnetrzne przy wyginaniu sa rozlozane bar-
dziej réwnomiernie, podczas gdy przy glebokim tloczeniu
zachodzi czesto réwnoczesne rozcigganie i zwigkszanie gru-
bosci blachy w réznych punktach. Podano szereg wykreséw,
obrazujgcych przebieg odksztatcenia blach w réznych punk-
tach przy glebokim tloczeniu i wyginaniu. R.O.D

10 — 11 (0)* 669.14—419.23 KI1—3. 52
Treisinger W. G.: Powdd wprowadzenia i zastosowanie
blach platerowanych. ,,Origin and use of clad steel plate,
Metal Progr., mies. t. 59, Nr 5, maj 51, s. 671; A4, 3,7
str. — Blachy bimetalowe znalazly zastosowanie od czaséw

. I-szej wojny Swiatowej dzieki ich niskiej cenie w stosoun-

ku do kosztéw uzycia samego materialu nakladanego. Po-
dano doktadny opis cyklu produkcyjnego, podkredlajac za-
lety metody zwalcowywania na goraco. Przeanalizowano
sposoby spawania i mozliwosci stosowania. R. W.

10— 12 (o)* 621.73 K1—-3. 52
Stevens J. C.: Metody grubego kucla. , Heavy forging
methods‘‘. Steel Proces., mies, t. 37, Nr 8, sierp. 5I,
s. 375; A4, 6 str., 6 fot.; 3 rys. — Do niedawna przekuwanie
wlewkéw 60-tonowych nastreczato trudnoSci, obecnie zda-
rzajg si¢ przypadki przekuwania wlewkéw 170 t. Podano
sposoby grzania duzych wlewkéw oraz manipulowania ni-
mi. Przeanalizowano odkuwanie rotoréw, waldw wykor-"'
bionych, duzych pier$cieni. Oméwiono wplyw ukladu ziarn

na jako$¢ oraz wady wyrobéw. RW:
10— 13 (0)* 621.944.145 K1-—-3.52
Carrier G. F.: Wichrowanie walcéw. , Skewed rolls“.

Mach, Des. mies. t. 22, Nr 11, list. 50, s. 136; A4, | str.,
I rys.- — Wskutek ujecia walcéw przy walcowaniu blach
otrzymuje si¢ duze odchyltki wymiarowe. Przez odpowiednie
nieznaczne zwichrowanie wale6w mozna uniknaé tej wady.’
Paodano spos6b okreSlenia koniecznego kata zwichrowania,

RW.
10— 14 (I.)’ 669.715—122:620.178.3 KI—3.52
Bross G. H.: Regeneracja i zimna przerébka plastyczna

handlowego stopu aluminiowego 52S. , Recovery and cold
working of 52S comercial aluminium alloy*. Trans.
A S M,--t. 43, 1951, s. 122; BS5, 10 str., 1 rys., l'.’_w,\'kr..
| makrogr., 3 radiogr., 12 poz. bibl. — Wyniki hndnn_ stopu
o nastepujgcym skiadzie chemicznym: ‘2,»)'.' Mg, 0,25% Cr,
0.11% Mn, 0,45% Fe + Si, 10% innych skladnikéw, reszta Al
Badanie przeprowadzono na prébkach rochqaan_\'ch i wal-
cowanych a nastg¢pnie regenerowanych w réznych tempera-
turach 100 do 230°C. Ne regenerowanych a takiZe na re
krystalizowanych prébkach przeprowadzono badania twar
dosci i wytrzymalosciowe oraz radiograficzne i metalogra-
ficzne. Dyskusja nad artykulem. W.H

= 1=
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11.-OBROBKA CIEPLNA. nia zeliwa dla polepszenia jego obrabialnosci oraz rodzaje.
: obrébki dla zwiekszenia twardosci, odporncsei na zuzycie.
11— 13 (n)* 669.04:669.354 K1—3.52 i wytrzymalosci. K.P.
Riihenbeck A.: Obrobka cieplna lozysk z brazu olowiowego 3
powyzej punktu topliwo$ci olowiu. Uber die Warmbehan- 11—19 (2)* 669.11:621.785.52(047) K1—38. 52

dlung von Bleibronzelagern oberhalb des Bleischmelzpunk-
tes®.. Metall; mies. t: 57 Nr 9/10 maj 51,%s. 201; A4 1,75
str.,, 7 mikrogr. — Do wyrobu lozysk stalowo-brazowych
uzywa si¢ stali ubogich w wegiel, ktérych wytrzymatosé
na zmeczenie czesto zawodzi, Stosowanie zas stali stopo-
wych o wyzszej wytrzymaloSci na zmeczenie uniemozliwia
stosowanie normalnej obrébki cieplnej ze wzgledu na ujem-
ny jej wplyw na powloke brazows. Jesli zachodzi koniecz-
nos¢ stosowania stali. stopowych, nalezy przestrzegaé na-
stepujacych zasad: obrobione na gotowo lozyska stalowo-
brazowe nie moga by¢ poddawane ulepszeniu termicznemu.
Ogrzewanie powinno byé krotkotrwate, mozliwe w kapieli
solnej. E.Z:

11— 14 (2)* 621.785.52/3. K1 — 3. 52
Pomey J.: Cementacja -weglem i azotem. , La cémentation
par:le-.carbon-:et ' par’ l‘azote® .  Revi ‘Metall;
mies. ot~ 17, ANr {0, pazdz. +50,s% 727;- A4 19vstr "2 rys,,
17wykr., 7 tabl., 28 poz. bibl. — Obszerny przeglad dotych-
czosowych badan nad cementacjg stali weglem i azotem.
Wplyw czynnikéw chemicznych i temperatury na wspoi-
czynnik dyfuzji wegla, oraz wplyw azotu na dyfuzje wegla.
Mechnizm azotowania oraz wplyw temperatury i czasu na
na wyniki azotowania, Oméwiono wplyw zawartosci Al

w stali i wymiardw przedmiotéw na wyniki azoto-
wania. K.P, 3
=15 669.14-422:621.785.545.4 K I—3.52 :

Day J. K.Jr © Ciagle hartowanie indukcyjne pretéw stalo-
wych catkowicie obrobionych. , Continuous- ind:con harde-
ning of cold finished steel bars‘*. Metal Progr., mies.
t. 57, Nr 1, stycz. 50, s. 69; A4;4 str,, 2 fot., 6 wykr., 3 ma-
krogr., 1 tabl, — Opis ciekawej metody powierzchowego
hartowania pretéw walcowanych i szesciokatnych metoda
ciagla przy ogrzewaniu pradami . $redniej czesiotliwosci

Z pretéow tych nastepnie tatwo ofrzymaé droga skrawania

przedmioty o ksztalcie rurowym, jak nakretki, tulejki, osie
itp. Wyniki hartowania dla 6-ciu rodzajow stali. K.P.

11 —16 (2)* 621.785:621.824.,3:669.14.018.29 K 1—3.52
Szowkun W. E,: Obrébka cieplna duzych waléw wykorbio-
nych ze stali weglowych i nisko-stopowych. , Tiermiczeska-
ja obrabotka krupnych kolenczastych watow iz
stych i nizkolegirowanych stalej*. Wie¢ stn.
HIO:S LT, .= mies 31, “Nr /3, 'marz: rol s, 39:  Bb, - 4,7 str;,
3 rys., 3 wykr., 5 tabl., 2 poz. bibl. — Podano doktadne wa-
runki obrébki cieplnej duzych watléw wykorbionych z u-
wzglednieniem temperatur, czasé6w wygrzania i sposobow
chtodzenia dla szeregu stali konstrukeyjnych weglowych
i stopowych. : Af

11 —17 (2)* 621.785.6:620.1. K 1—3.52
Jenicek L., Kontecky J., Labonek F.: Hartowno$¢ stali i jej
badanie. Cz. 2. Teoretyczne rozwazania o chiodzeniu i har-
towaniu. ,,Prokalitelnost oceli a jej zkouseni. 2 cast: The-
oreticke uvahy o chladnuti a kaleni® Hutn, Listy,
mie$. t..6, Nr 3, marz. 51, s. 119; A4; 9 str., 1 rys., 22 wykr.,
13 tabl., cd. — Obliczenia przebiegu chiodzenia w klinie
i stozku. Rozpatrzenie wzajemnego stosunku chiodzenia
i hartowania i ustalenie kryteriow hartowania. Zastosowa-
nie wykresu izotermicznego rozpadu austenitu do ,okresl.a-
nia odpowiednich kryteriéw hartowania i ich porowne}\m(g.

11— 18 (2)* 669.131.6:621.785
Obrébka cieplna zeliwa szarego. ,Heat - treatment of grey
cast iron'. Foundry Trade J., tyg. t. 91, Nr 1822,
sierp. 51, s. 117; B5, 7,5 str., 9 wykr., 1 tabl., 12 poz. bibl.
Omowiono rodzaje obrébki cieplnej stopowego i x1ze§iopo-
*wego zeliwa szarego. Wplyw temperatury i czasu wyzarza-

 glerodi- .
Maszi--

K 1—3, 52

Cementacja pojedyriczych krysztalow zelaza. ,,Cementation
de cristaux uniques de fer‘*. Genie Civ., 2-tyg. t. 1287
Nr 16, siérp. 51, s. 316; B4, 0,2 str. — Notatka o komunika-
cie podanym na posiedzeniu Academie des Sciences o ba-:
daniach przeprowadzonych przez Shiguec Oketani nad ce-
mentacja pojedynczych krysztaléw zelaza w atmosferze

CO + H. Kolejne etapy cementacji $ledzono metoda dy-
frakeji elektronowej. M.M,:
Bl—=202 ()%= 669.14-155.3 K1—3. 52.

Allott R. W.: Azotowanie. Rozwdj i zastosowanie dla stali.
,Nitriding. Developments —and applications for -steel*,
I'ron -and Steel, mie§. t. 24, Nr 4, -kw, 51,-s. 145;¢
A4, 4 str., 5 fot. — Oméwiono rodzaje stali, produkowa-
nych Jo celéw azotowania gazowego i kapielowego: alumi-
niowo-chromowe, chromo-molibdenowe, chromo-molibdeno--
wo-wanadowe. Wyniki-azotowania stali nierdzewnych, szyb-~
kotnacych i grafitycznych. Oméwiono urzadzenia i para-.
metry procesu azotowania. : K.P.

11— 21 (z)* 659.14-156:620.1 K 1'—3. 52
Jenicek L., Konetcky J., Labonek F.: Hartownos¢ stali i jej*

. badanie. Cz. 2. Teoretyczne rozwazania o chtodzeniu i har-

towaniu. , Prokalitelnost oceli a jeji skouseni. 2 cast. The-
oreticke uvahy o chladnuti a kaleni. Hut. Listy, mies.
t:'6, Nr 2, luty 51, s. 70; A4, 5,7 str. — Wprowadzenie ogél-~
nych wzoréw, dotyczacych przebiegu chtodzenia. Systema-
tyka okreslania przebiegu chtodzenia dla cial o réznych-
ksztattach. Rézne uktady wspdlrzednych jako podstawa .
systematyki. A.O,

16. Struktura i jej badanie.

16 — 7(0)* 669.715.018.13:629.18 K 1—3. 52,
Holik L., Nowotny H., Thury W.: Badanie struktur uktadu
aluminium-zelazo-krzem. ,,Gefligeuntersuchungen in der Al .
miniumecke des Systems Aluminium - Eisen - Silizinm*,;
Berg. und Hiittem. mie§. t. 96, Nr 9, wrzes, 51, s.
181; A4, 4str., 3 wykr., 12 mikrogr., 12 poz. bibl. — Usta-
lono zakresy wystepowania niektorych sktadnikow: struktu-
ralnych w stopach pofrojnych Al-Fe-Si (o osnowie alumi-
nium). Podano odczynniki i sposoby pozwalajace na kon-:
trastowe ujawnienie tych. sktadnikéw strukturalnych.J Ch!

669.15-194.2:669.26:669. K 1—3. 52

28:621.785.53:541.18

16:=8:(z)*

- Prokoszkin D. A., Arzanyj P. M.: ‘Wplyw skladnikow stopo~

wych na dyfuzje wegla i azotu w stali. ,,Wlijanje legiruju-’
szezich elemientow na diffuzju ugléroda i azdta w stal*’.:
Wiestn. Maszinostr., mie$. t. 31, Nr 3, marz. 5l,}
s. 37; B5, 0,7 str., 2wykr., 1 tabl. — Omoéwiono wptyw chro®
mu i molibdenuw stalach niskoweglowych na dyfuzje wegla
i azotu podczas cyjanowania. J.Chizt
16 —9 (z)* 669.15-194:659.15.28-194 K1-—3. 52
:669.15.26.24-194:620.179
Miller O.O.: Wplyw temperatury i czasu Zarzenia (w tem--
peraturze powyzej Acs) na wielko$¢ ziarma austenitu, ,,In-
fluence of austenitizing time and temperature on austenite,
grain size of steel*. Trams., A S M, t./43,°1951, s. 260; B5,
29,5 str., 44 wykr., 8 makrogr., 1 tabl., 45 poz. bibl. — Wy-
niki badan przeprowadzonych na 10 stalach weglowych
(o zawartoséci C od 0,06 — 0,88%) i na 7 stalach niskosto-"
powych, Zbadano wpiyw czasu i temp. zarzenia oraz spo-
sobu odtleniania jak tez i skiadnikéw stepowych na wiel-:
ko3¢ ziarna austenitu. Wyniki ujeto w wykresy-oraz ZilL’l'
strowano mikrofotografiami. Dyskusja nad wynikami badar."

.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie czes¢ analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnic-

twa. Pelna dokumentacja ukazuje si¢ w postaci
tut Dokumentacji Naukowo-Technicznej

cyjnych, ktéra moze obejmowac zaréwno cala dokumentacje naukowo-techniczng, .jak i

kart dokumentacyjnych wydawanych przez Gtéwny Insty-
(Warszawa, Ligocka3). — GIDNT przyjmuje prenumerate kart dokumenta-

oddzielne jej dziaty Ilub

poszczegblne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy. GIDNT
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2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA.

913 (0)* 622.73:621.924 K’ 12siati5g
Myers J. F., Michaelson S. T., Bond F. C.: Mielenie w mly-
nie pretowym. Dane przemystowe i laboratoryjne. , Rod
milling — plant and laboratory data*. Trans A. 1. M,
t 183, 1949, s.°299; A5, 13,5 str., 9 tabl., 6 poz. bibl. —
Zebrano w postaci 9 tablic wyniki do$wiadczen, przepro-
wadzonych na 11 zakladach w USA i Kanadzie. Celem
badan bylo zebranie danych odno$nie rozdrobnienia réz-
nych rud i poréwnywanie wydajno$ci proceséw. Rozdrah-
nianie na wszystkich zaktadach odbywalo sie na drodze
mokrej. Miyny pretowe sluzace do mielenia rud twardych
sa wydajniejsze. Tablice moga oddaé duze ustugi przy usta-
laniu optymalnych warunkéw proceséw. rozdrabniania. K.P.

2— 14 (0)* 622.792 K 1—4.52
Wendeborn H.: Obecny rozwdéj tasmowych urzadzen do
spiekania. ,,Neuere Entwicklungen der Bandsinteranlagen‘‘.
Stah . v, 'Ebfsen, 2tyg:; 17l “Nps23 listiol s M1 2125
A4, 6,5 str., 8 rys., 7 wykr., 17 poz. bibl. — Ogdlny prze-
.glagd stanu techniki spiekania na ruszcie w Niemczech i St.
Zjednoczonych w 1950 r. Ulepszenia w zakresie budowy
taSmowych urzadzen do spiekania. Nowy typ odpylacza
firmy Lurgi, tzw. odpylacza ,,S*. Chtodzenie spieku i od-
zyskiwanie otrzymywanego ciepta. Nowosci z dziedziny
prowadzenia procesu: spiekanie dwuwarstwowe, gérna gra-
nica podci$nienia i wysokoSci warstwy spiekanej, dodatek
wapna, utlenianie spiekéw. W. M

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA.

D12 662.99:666.1.031 K 1 —4.52
Escher H.: Doswiadczenia z rekuperatorami metalowymi
typu Escher przy piecach na wysokie temperatury. , Expe-
rience with the Escher metallic recuperator on high-tempe
rature furnaces**. J. Iromn Steel Inst., mies, t. 169,
Nr 1, wrze$. 51, s. 39; A4, 7,7 str., 2 fot., 8 rys:, 6 poz.
bibl. — Opis konstrukeji rekuperator6w stalowych skhada-
jacych sie z dwoch rur wspotsrodkowych; zastosowanie ‘ch
do piecéw: dla wytapiania szkta oraz szczegoty konstruk-
cyjne i wyniki ruchowe rekuperatora K ustawionego przy
piecu dla grzamia wlewkow. W. R.

3 — 13* 628.84 K 1—4.52
Cristie A. G.: Zanieczyszczenie powjetrza spowodowane
przez przemyst. , Air pollution and the process industries‘.
Industr. Heat., mies., t. 18, Nr 8, sierp. 51, s. 1514;
A5, 3,7 str. — OméGwienie wplywu czynnikéw meteorolo-
gicznych na spotegowanie szkodliwosci zanieczyszczenia
powietrza oraz wytyczne dla zmniejszenia ilosci lub szkod-
liwosci zanieczyszczen. W. R.

4. URZADZENIA ZAKLADOW PRZEMYSLOWYCH.

£ 5° 621.944.982-83 K 1—4.52
Druzinin N., Guriewicz A. E.: Elektryczny naped szybkich
walcarek zimnego walcowania. ,,Elektropriwod ot skorost-
nych nieprierywnych stanow chotodnoj prokatki. Elek-
triczestwo, mies., t. 71, Nr 10, pazdz. 51, s. 40; A4,
6,5 str., 3 rys. 2 wykr., 2 tabl. — Naped elektryczny do
szybkobieznych walcarek do 30 mj/sek. ze szczegblnym
uwzglednieniem metody obliczania mocy silnika elektrycz-
nego oraz metody wyboru rodzaju napedu. K. G.

=6t 621.946 K 1—4.52
Maszyny dla przemystu wyrobu drutu. ,Machines for the
wire industry*, Wire Ind., mies. t. 18, Nr 211, kwiec.
51, 5. 617; A4, 2,3 str., 6 fot. — Opis nowoczesnych maszyn
do wyrobu sprezyn, przecigganie drutu do wyrobu tancu-
chéw i do spawania drutu, wystawionych na wiosennej
Wystawie. Wszystkie maszyny w pelni zauiomatyzo}:\"mg.

K 1—4.52
o obcigzenia na
h. ,,Ausnutzung

ge7? 621.11:658.58
Schlicke H.: Wykorzystanie okreséw maleg
naprawy i czyszczenie w silowniach parowyc

der Schwachlastzeiten fiir Reperat i i
i u n i
Dampfkraftbetfiebcn“. BWK, pmieé.,r t.u 3’:1 N'}-m; glltl:tlg 5’1'3
S.152; fl\4, 0,70. str. = Zestawienie prac dla napraw i czy-
;igieigna W s'xlowmt péarowej. mozliwych do przeprowa-
W czasie postojow nocnych 8-godzi 2
nych 40-godzinnych. R. W. 5 i B

5. MATERIALY OGNIOTRWALE,

5—7* 669.763.2:620.179.12(.13) (73 1 —4. 5.
Bluwsztiejn M. N.: Wlasnosci techniczrie i oc:,(na jakt);::f
wyronw szamotowych | kwarcowo-szamotowych z réznych
zaktadéw. , Tiechniczeskije swojstwa i ocenka kaczestwa
szanlotnowo i polukislowo kirpicza ognieupornych zawo-
dow'. Ognieupory, mies., t. 16, Nr 11, list. 51, s. 488;
B'S, 9 str,, 1 fot., 1 rys., 4 wykr., 4 tabl., 4 poz. bibl. —
Wtasnosci fizyczne, chemiczne i cieplne wyrobéw szamo-
towych i kwarcowo-szamotowych, formowanych metoda
plastyczng i péisucha z 17 gléwnych wyrob6w ogniotrwa-
lyc_h, kt(}re znajduja si¢ na Uralu, Poludniu i w Central-
nej czeSci ZSRR. Przytoczone charakterystyki techniczne
moga by¢ wykorzystane przez biura projektowe i insty-
tucje naukowo-badawcze do obliczefi zwigzanych z budo-
w3 i eksploatacja urzadzen cieplnych. W. S.

5 —8* 669.18:669.76:620.192.3 K 1 —4.52
Brown W. A., Ziegzda D. P.: Zalezno$¢ miedzy zuzywa-
niem si¢ wyrobéw ogniotrwalych a niemetalicznymi wira-
ceniami stali. ,,O zawisimosti miezdu iznosom ognieupor-
nych izdfelij i niemijetalliczeskimi wkluczenjami w stali‘‘.
Ognieupory, mies, t. 16, Nr 11, list. 51, s. 518; BS,
6 str., 2 makrogr., 5 tabl., 6 poz. bibl. — Ogélne uwagi
o zrodtach wiracen niemetalicznych w stali. Dla wyja$nie-
nia zalezno$ci miedzy zuzywaniem sie ksztaltek kadziowych
a niemetalicznymi wirgceniami w stali poddano badaniu
ksztattki formowane metodg plastyczng i péisuchg. Préby
stali przed spustem, w kadzi oraz z wlewkéw. Wirgcenia
niemetaliczne wydzielane na drodze elektrolitycznej. Wlew-
ki posiadaly gléwnie wirgcenia niemetaliczne w podskérnej
czeSci wlewka. Ilo§é wigkszych wirgcen niemetalicznych
w kadzi i we wlewkach wzrasta z czasem odlewania. Cha-
rakter chemiczny i mineralogiczny bardzo drobnych wirg-
cefi niemetalicznych wskazuja, ze pochodza one z alu-
minium i ze'azomanganu, kiére uzywa sie do odtleniania
stali. W odréznieniu od wyrobéw zestawu syfonowego ja-
koéé ksztalttek kadziowych ma bardzo duzy wplyw na ilo¢
wirgcefi niemetalicznych. W. S.

6. WIELKOPIECOWNICTWO.

6 — 24* 669.162.231.854.9 K 1—4.52
Rein A., Stebel O. J.: Praca nagrzewnic wielkopiecowych
przy zwrotnym obiegu spalin. ,,Der Betrieb von Hochofen-
Winderhitzern mit Abgussumwilzung®. Stahl u. Eisen,
2-tyg., t. 71, Nr 24, list.51, s. 1310; A4, 4 sir., 2 fot., 2 rys.,
4 wykr. — Cechy i wyposazenie nagrzewnic wielkopieco-
wych o wysokiej sprawnosci. Mobliwosci uzyskania stalej
i najwyzszej dopuszczalnej temperatury kopuly nagrzewnic
przy stosowaniu zwrotnego obiegu spalin. Opis urzadzqn
do krazenia spalin i sposobu ich dzialania. Poréwnanie
pracy normalnych mnagrzewnic z pracg Pprzy zwrotnym
obiegu spalin. Zalety i korzySci. A.

6 — 25* 669.162.212 K 1 —452
Joyce D., Laidlow J.: Obudowa szybu wielkiego pieca
w Algoma. ,,Blast furnace invall rebuilt at Algoma*. Iron
Steel Engng., mies., t. 28, Nr 9, wrzes. 51, s. 75; A4,
6 str., 3 fot., 4 rys., 1 wykr. — Warunkj pracy pieca po
pojawieniu si¢ narosiéw w szybie. Przygotowania do wy-
miany szybu bez naruszania gardzieli oraz spadkéw | garu.
Przebieg prac. Harmonogramy. W. S

6 — 26* 669.162.26:621.74:539.15/.16 (063 K1—4.52
Konferencja, dotyczaca prac przy pomocy izotopow. Radio-

izot w ruchu wielkopiecowym i w odlewnictwie.
e techniques. Radio-isotopes in blast

,.Conference on isolope
furnace practice and founding®. fou_ndry Trade J.,
tyg., t. 91, Nr 1823, sierp. 51, s. 165; B 5, 1,7 sir. — Pomiar

przeplywu gazéw, oraz zuzycia obmurza w wielkim piecu

13 5=
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przy pomocy izotopéw. Uzycie izotopéw do badari odlewéw 10. PRZEROBKA PLASTYCZNA.
stahwnygh. Bgzpieczne sposoby wykonywania prob przy
pomocy izotopow. W, S. 10— 15 (z)* 621.774.034.534 K114 5

7. STALOWNICTWO.

7 = 29* 669.1/.8-493:669.054.85 K 1—4. 52
Ka‘zri.k’ M. I.: Brykietowanje wioréw oraz pakietowanie od-
padkéw. , Brikietirowanje struzki i ‘pakietirowanie otcho-
dow. Litiej. Projzw., mis., Nr 12, grud, 5 s. 8:
A5,’ 2 str.,, 2 ftabl., 1 poz. bibl, — Korzyéci stosowania
wioréw brykietowanych polegaja przede wszystkim na
znacznym obnizeniu kosztéw ftransportu, gdyz objetosé
widréw brylkietowanych zmniejsza sie do 40—50 krotnie.
Przy przetapianiu wiéréw duzy zgar i utlenienie. Opis spo-
sobéw brykietowania wiéréw. Lekkie odpadki przez pakie-
fowanie zmniejszaja objeto$¢ 5—7 krotnie. Opis pras. K.R.

7 — 30* 669.183.212 K 1—4. 52
Wasemann F., Schmitt W.: Glowice pieca martenowskiego
na gaz koksowy. , Die Brennerkopfe von S. M—Ofen mit
Koksofengas-Behefzung“. Stahl u. Edisen, 2-tyg., t. 71,
Nr 26 grudz. 51, s. 1413; A4, 7,3 str., 2 fot., 8 rys., 4 wykr.,
2 tabl.,, 3 poz. bibl. — Omoéwienie znaczenia gléwnych

wymijaréw pailnika gltowicy. Zbieranie danych ruchowych

obrzez ankiete. Dane techniczne badanych piecéw. Podsta-
wowym - wiskaznikiem technicznym jest wydajno$é z 1 m?
powierzchni f#rzonu. Podstawowe rozwazania mnad spala-
niem i strumieniem gazdw w glowicy. Badania modelowe.

KoR:

7 —31* 669.14.018.821:669.187.26 K1—4. 52
Bolsi E,: Produkcja stali nierdzewnych w piecu elektrycz-
nym lukowym na ftrzonie zasadowym. ,Sulla abbriazione
degli aociri mossidabili af farmo elettrico ad arco a suola
basica‘’. Meftalurg. ital, mies. t. 43, Nr 9, wrzes. 51,
s. 402; A4, 6 wstr., 8 rys., — Prowadzenie wytopow stali
nierdzewnej bez odzyskiwania sktadnikow stopowych ze
ztomu nierdzewnego i przy uzyciu czystego wsadu oraz wy-
tapianie stali z odzyskiwaniem sktadnikéw stopowych
z pewnego procentu ztomu stali mierdzewmych. Protokéty
z przebiegu obu odmian wytopow. Typy wilewnic i sposoby
odlewania stali mierdzewnych. J.N.

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA

8 —12 n)* 669.537:621.357.1 K 1—4, 52
Trojanowskij A) W.: Poréwnawcze badania réznej konstruk-
cji elektrod w wannach do elektrolizy cynku. , ,Sprawnitiel-
nyje isspytanja razlicznych konstrukecji elektrodnych kon-
taktow wann dla elektroliza cynka“. Promysizil. Ener-
giet,, w mies., t.8, Nr LI, list. &1, s, 17; A4, 3,5 str., 4 rys.,
4 tabl. — Autor, wesp6t z zatoga jednego z zaktadow elek-
trolizy cynku przeprowadzit w okresie 1949—1950 szereg
préb  z wytypowanymi konstrukcjami elekirod, celem
zmniejszenia strat pradu w miejscach qch styku z katodamy.
Zastosowanie nowego typu katod zwiekszylo ekonomicznos$é
zuzywanej do elektrolizy energii elektrycznej o 5,5 % w isto-
sunku do wuchwytéw poprzednio stosowanych. Rysunki
zastosowanych obecnie uchwytéw oraz dane liczbowe strat
pradu dla poszezegblnych uchwytéow uzyskane w czasie ich
rocznej pracy. S.B.

8§—13 (n)* 669.2:669.70:669.054.8 K1—4. 52
Dautzenberg W.: O rafinacji metali/ przez reakcje
miedzymetaliczne. ,,Uber dfe Raffination von Metallen

durch intermetallische Reaktionen‘. Angew. Chem., dwu-
tyg., t. 63, Nr 22, list. 51, s. 536; A4, 0,1 str. — Zobrazo-
wano znaczenie i przebieg miedzymetalicznych reakcji przy
rafinacji metali ~ lekkich i metali uzytecznych, cigzkich
(odsrebrzanie cynkiem, odbizmutowanie olowiu wapniem
i magnezem i 'inne). Szczegblne znaczenie posiadaja m’e-
dzymetaliczne reakcje dla przer6bki ztomu metali lekkich.

8§— 14 (n)* 669.253.054.8:661.214 K1—4. 52
Horalek K.: Kobalt z wypatkow pirytowych. , Kobalt aus
Kiesabranden‘*. Amigew. Chem., 2-tyg., t. 63, Nr 22,
list. 61, s. 525; A4 2,5 str., 1 wykr., 2 tabl., 10 poz. bibl. —
Zestawienie produkcji $wiatowej kobaltu w datach od 1925
do 1947. Produkcja kobaltu mnv hucie miedzi w Duisburgu
w latach od 1926 do 1950. Metoda produkcji tej huty
podana w zarysie wskazuje na wykorzystanie wzrostu
zawartosci kobaltu w miedzyproduktach. Notatki z artyku-
téw szeregu zagranicznych czasopism, odnoénie metod
otrzymywania kobaltu z ubogich rud. AT

Iwanow W. E., Czeruyszew W. W.: Falowanie rur przy
uzyciu nagrzewu indukcyjnego. ,,Gofrirowanje trub z pri-
mienjenjem indukcjonnowo nagriewa t.- w. cz.** Wiestn,
Maszinostr., mie§. 1. 31, nr '8, sierp. 51, s. 39; Ag,
2,5 str., 4 rys., 3 poz. bibl. — Opis sposobu wytwarzania
wypuktodei fal na rurach o matych grubo$ciach S$cianek.
Proces prowadzi si¢ na prasach o specjalnej konstrukeji,

przy nagrzaniu rury do temp 850 — 900° C pradem elek-
trycznym wysokiej czestotliwo$ci. R. O. D.
10— 16 (o)* 621.981.2:658.53 Kl — 4552

Riabunin B. W.: Obliczanie optymalnego nacisku dla do-
kiadnego cigcia na zimmno. ,,Opriedielenje optimalnych usi-
lej dla tocznej gibbi mietalliczeskich izdzielij w chotodnom
sortojanji‘. Wiestn. Maszinoste.,, mies. . 31, nr 8,
sierp. 51, s. 48; A4, 8,5 str. 6 rys., 7 wykr., 5 poz. bibl, —
Wielko$¢ optymalnego macisku giecia uzalezniona jest od
szeregu czynnikéw. Przeprowadzono dyskusje wzoréw ,,Go-
promasz‘‘ i Fischera i poréwnanie warto$ci obliczonych
obydwoma wzorami z danymi praktycznymi. Najbardziej
doktadna jest metoda obliczania Gubkina, oparta na teorii
plastycznoéci metali. R. O. D.

10— 17 (2)* 621.946:621.018 K 1—4.5
Mackert A.: Praca i moc w procesie rownoczesnego prze-
ciagania dwoéch pretéw. . Ziehleistungen und Leistungs-
bedarf beim Zweistangenzug‘‘. Stahl u. Eisen, 2-yg,
Pl ne 22 spaZzdzi Bl s 166 A AT 68 st 3n fot: 3 TySe
3 wykr., 4 tabl., 3 poz. bibl. — Przebudowanije przeciagarki
umozliwiajace réwnoczesne przecigganie dwoch pretow.
Uzyskano trzykrotnie wyzsza wydajnos$é przy nieznacznym
wzrodcie zuzycia energii. Przeprowadzono szereg . prob
zmierzajacych do  wustalenia wplywu wymiaréw pretow,
szybko$ci przeciagania i innych czynnikéw na zuzycie mocy
przy przecigganiu. Zestawiono poréwnawcza tablice dla
roznych gatunkow stali i ustalono wzér pozwalajacy obli-
czy¢ zuzycie mocy w zalezno$ci od warunkéw przeciaga-
nEatRI QLD

11. OBROBKA CIEPLNA.

IR DD (7] 669.14-155:621.785.784 K 1-—4 32
Rauzin J. R., Zelezniakowa 1S. K.: Spos6b starzenia stali
zahartowanej. ,,Ob odnom mietodie starienja zakalennoj
stali. Wiestm. Maszilinostr., mie§, “t. 31, .nr I
list. 51, s. 37; A4, 2 str., 3 wykr., 3 tabl.,, 5 poz. bibl. —
Sprawdzono dodwiadczalnie spos6b starzemia stali narze-
dziowych, polegajacy na kilkakrotnym mnagrzewaniu i mro-
zeniu, Podano wyniki. J. Ch.

11 — 23 (C)* 621.785.545.4 Kl — 4. 5%
Rokickij J. I.: Hartowanie wewnetrznych powierzchni przed-
miotéw o matlej $rednicy przy pomocy nagrzewania induk-
cyjnego pod woda. ,,Zakalka wnutriennych powierzchostiej
matowo diamietria pri magriewie T. W. CZ. pod wodoj*.
Wiestn. Maszinosdtr., mies., t. 3I, nr 12, grud. 51,
s. 43; B5, 2,2 str., 1 fot., 4 rys., 4 poz. bibl. — Podano
opis metody i urzadzenia oraz wyniki osiagnie¢ w dotych-
czasowej praktyce. J. 'Ch.

11— 24 (2)* 669.13-155:621.785.545.4 K1—4. 52
Goldsztejn J. J.: Powierzchniowe hartowanie zeliwa jako
obrébka zastepujaca jego odbielanie w formie. ,,O po-
wierchnostnoj zakatkie czuguna wzamian jewo otbieliwan-
ja w formie*. Wiestn. Maszinostr. mies., t. 3l
n rl2, grud. 51, s. 37; B5, 5,3 str., 10 wykr., 2 mikrogr.,
3 tabl.,, 5 poz. bibl. — Rézne gatunki zeliw poddawano
hartowaniu powierzchniowemu = stosujac nagrzewanie in-
dukcyjne. Wyniki uzyskane z pomfiaréw wtasnosci mecha-
nicznych i badan struktury.

12, METALURGIA PROSZKOW,

12 —8 (0)* 669.1/.8-492.8:621.3.026.6 K14, 6%
Beggs R.: Zastosowanie proszkéw metali do wyrobu sty-
kéw elektrycznych. , Powdered metals in electrical coin-
tacts*. J .Metals, mies., t. 3, Nr 10, pazdz. 51, s 860;
A4, 4 str., 3 fot., 1 tabl. — Znaczen‘e metalurgii proszkow
jako metody, stuzacej do wytwarzania dobrych stykow
elektrycznych, przediuzajacych czas pracy zespoléw -ele-
kirycznych. Liczne przyktady stykéw produkowanych z pro-
sz’ké\v metali oraz ich zastosowanie. Nowsze rodzaje sty-
kéw z tlenkiem kaolinu, przeciwdzialajacym zlepianiu si¢
stykéw. < W.R.
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12—9 (n)* 669.018.25:661.665.2:621.91 KI1—4. 52 5

. . . : . e 17 AT 0 58:5 C 5
Perdlik M.: Twarde metale (spiekane wegliki) jako materiat  Szyr J? (S.D:)Baronc.w\\'aﬁﬁr\gn’).‘ol'\s.'osi;:}ixﬁ'1 W.: 'l'et‘n\p:sril—tu:é\\?;l

na narzedzia do obrébki bezwiorowej. | Tvordé kovy (sli-
mité karbidy) jako material na nastroje pro bstriskové
ozrabeni. Hutm. Listy, mies., t. 6, Nr 10, pazdz, 51
s. 484; A4, 5 str., 3 fot., 7 rys., 2 wykr., 3 tabl. — Kier;.nké
rozwojowe twardych metali. Warunkj wytwarzania twar-
dych metali grupy WC-CO: wlasnosci w zaleznoéci od
zawarto$ci kobaltu. Zastosowanie spiekanych weglikow
o zawartosci 13 do 30 % kobaltu. Przyktady marzedzi do
prasowania 4proszkow, produkeji $rub ma zimno § do nito-
wania. A.O.

14. OCZYSZCZANIE 1 WYTRAWIANIE POWIERZCHNI

14 — 2 (0)* 621.793:621.357.8 ) (€ D= 0
Huber K.: Anodowe polerowanie i jego zwiazek z anodowa
pasywacja. ,,Die anodische Glinzung und ihre Beziehung
. zur anodischen Passivierung. Z. Elektrochem.,
2-mie$. t. 55, 2, marz. 51, s. 165; A4, 4,5 str., 1 wykr., 49
poz. bibl. — Oméwienie polerowania anodowego w $wietle
-réznych teorii polerowania elektrochemicznego. A,

14—3 (2)* 669.14.018.8:621.794 .4 K 1—4. 52
Spencer L. F.: Technika wytrawiania stali nierdzewnych.
Cz. 2. ,,Scale removal techn'que with the stainless steels‘‘.
Part 2. Steel Piroc., mies., t.'37, Nr 1, stycz. 51} 's. 28;
A4, 3 str., 2 fot., 8 poz. bibl. — Opis wytrawiania stali nie-
dzewnej typu 302 w kapieli 1,5 — 2,0 % kwasu fluorowodo-
rowego z dodatkiem 6 — 7 % siarczanu zelazowego. Stal nie
powinna zawiera¢ intergranularnych weglikéw. Opis pize-
biegu analizy chemicznej kapieli. Wytrawianiu stali nie-

rdzewnej towarzyszy proces pasywacji. LB,
16. STRUKTURA I JEJ BADANIE
16 — 10 (z)* 669.018.58:621.318.2:620.1856 K1— 4 52

Geisler A. H.: Struktury stopéw stosowanych na magnesy
trwate. ,,Structure of permanent magnet alloys*“. Trans.
A S M, t. 43, 1951, s. 70; B5, 35 str., 1 rys., 7 wykr., 18 mi-
krogr., 8 tabl., 41 poz. bibl. — Wyniki badan struktur i wta-
snosci magnetycznych stopéw magnetycznie trwalych. Droga
analizy metalograficznej radiograficznej zbadano stopy
o podstawach: Fe+Ni z kobaltem (Alnico), Cu+Fe (Cunife),
Ag+Fe (Vicalloy) oraz o podstawie tlenkéw zelaza i ko-
baltu. Stwierdzono, ze w przewazajacej ilosci stopow de-
cydujacy wplyw na wtasno$ci magnetyczne ma proces wy-
dzielania si¢ z roztworu statego drobnych czastek fazy
zbywajacej. OkreSlono mnajkorzystniejsze warunki obrébki
cieplnej stopéw. Zamieszczono dyskusje i koncowa wypo-

W.H.

wiedZ autora.

16 — 11 (2)* 699.14-161:620.183.2 Kiplle=d 52
Baujard M. L.: Nowy odczynnik, ujawniajacy strukture sta-
li na drodze tworzenia - kolorowych nalotéw. , Nouveaux
reactifs pour reveler la structure micrographique des aciers
par formation de pelliecules colorees. Genie Civ., dwu
tyg., t. 28, Nr 21, list. 51, s. 416; B4, 0,1 str. — Sktad che-
miczny odczynnika do trawienia szliféw metalograficznych,
ktéry tworzy réznobarwne naloty tlenkowe na poszczegol-
nych fazach . ZW.

16 — 12 (0)* 620.18:539.24:539.26 K.1— 4 52
Lipson H.: Tekstura i struktura metali, ,.Texture and siru-
cture of metals‘*. Nature, tyg. t. 167, Nr 4256, maj 51,
S. 847; B5, 2 str.,16 poz. bibl. — Wazniejsze problemy po-
ruszone przez uczestnikéw wiosennej konferencji rentgeno-
logow instytutéw fizyki. Dyskutowano nad zagadnieniem
tekstur w metalach poddanych przerébce plastycznej na
zimno, naprezen, okreslen struktury niektérych zwiazkéw

miedzymetalicznych. B.B.
17. FIZYCZNE BADANIA 1 WLASNOSCI
17—3 (0)* 621.365.2 K 1—4.52

Nieczajew G.: Kompensacja tempratury elementéw elekiry-
cznego obwodu. ,Tiemp:eraturnaja kompiensacja elemen-
tow elektriczeskich cepiej. Elektricz. mies t. 71,
Nr 10, pazdz. 51, s. 55; A4, 3,5 sir., 2 rys., 3 wykr. — Spo-
soby kompensacji wzrostu :opornosci i p6tprzewodnikéw
pod wplywem temperatury otoczenia oraz obliczenia dot_ini-
k()\vych o-po,réw‘ > K.G.

17— 4 (0)* 669.1/.8-154:532.6 K 1—4. 52
Mutkerhpjee N.: Napiecie powierzchniowe piynnych metali.
.Surface tension of lquid metals. J. Appl. Phys,
mees., t. 22, Nr 9, wrze'. 51, s. 1215 B5, 0,5 str., 1 wykr.,
3 poz. bibl. — Prosta zalezno$¢ miedzy cieplem topn-enia
a4 napieciem powierzchniowym plynnych metali w tempera-
turze topnienia. L.K.

hls:terez.a magnetyczna w  wysokoercytywnych stopach.
.._.Ttempzcraturnyj magnisinyj gisiteriezies w wysokokoerci-
twnych splawach“. Doklad. Akad. Nauk SSRR,
3'x mies. t. 81, Nr 7, grud. 51, s. 557; B5, 3 str., 3 wykr.,
4 ‘poz_b;bl.' — Petla histerezy w materialach magnetyczn'e
mlekl_uch jest wynikiem nieodwracalno$ci przemieszczen
granic. donen. Opis obrébki i wynik pomiaréw. Hipoteza
przyczyn powstawania petli histerezy w materialach wyso-
kokoercytywnych. TT

18. POMIARY, REGULACJA, PRZYRZADY

IS.—4* 531.787:532.5 K1—4 52
Nickel E.: Metoda wytwarzania, mierzenia i regulecji ciSnien
i przyplywéw. , Verfahren zur Erzeugung, Messung und
Regelung von Drucken und Strémungen*. Feinwerk-
technik, mies., t. 55, Nr 10, pazdz. 51, s. 240; A4, 7 str.,
14 rys., 3 wykr., 8 poz. bibl. — Zestawienie typéw urzadzen
do pomiaru przeplywu oraz zasada dzialania aparatu
do pomiaru ci$nienia za pomoca sily odérodkowej i zasto-
sowanie jego do pomiaru przeplywu, gestoSci plynu, ilosci
obrotéw i regulacji automatycznej. f

18 — 5* 669.1/8-426:536.5:538.2 K1—4, 52
Moles A.: Magnetyczna metoda pomiaru temperatury rucho-
mego drutu. ,,Une methodte magnetiqwe de mesure de la
temperature dos fils mobiles*. Mes. Contr. Inustr.,
mie$., t. 16, Ar 166, marz. 51, s. 97; B5, 2 sir.,, 2 rys.,
1 wykr. — Zasada pomiaru oraz opis urzgdzenia do pomiaru
temperatury ruchomego drutu w zakresie do 750°C tj. do
temperatur ponizej punktu Curie. Drut przechodzi przez
cewke magnesujaca wytwarzajaca pole okolo 120 erstedéw,
a nastepnie przez cewke pom:iarowa, kiorej sita elekiromo-
toryczna zalezy od przenikalno$ci magnetycznej drutu
bedacej ‘pewna prosta funkcjg temperatury. &

19 MECHANICZNE BADANIA I WLASNOSCI

19—3 (0)* 539.374:532.6:669:017 K1 —4 52
Masing G.: O wplywie oSrodka na odksztalcenie plastycz-
ne metali. ,,Sur l‘influence du milieu sur la deformation
plastique des metaux*. Metallurg. ital., mies. t* 43,
Nr 11, list.. 51, s. 467; A4, 3,5 str., 7 wykr., 6 poz. bibl. —
Wyniki badan przeprowadzonych w Instytucie Metalurgii
Ogéinej w Gottingen dla ostatecznego wyjasnienia wnio-
skow sformutowanych przez radzieckiego uczonego P. Reh-
bindera mna podstawie do$wiadczen rozciggania mono-
krystalicznych prébek zanurzanych w oS$rodkach o réinej
aktywnosci powierzchniowej. Podstawowe znaczenie efekiu
Rehbindera dla teorii odksztalcania plastycznego. Prace

Masinga potwierdzaja zasadnicze wnioski Rehbindera.
M.M.

19 —4 (2)* 669.15.24.28.292-194:621.81: K1 —4. 32
:1621.172.251.2
Rankin A.W., Reich W.A.: WlasnoSci przy wysokich tem-
peraturach i charakterystyki stali ferrytycznych na prze-
wody parowe. , High-temperature properties and characte-
ristic of a ferritic steampiping steel'. A S M Trans,,
t* 73, Nr 7, pazdz. 51, s. 891; A4, 13,5 str., 2 fot., 16 wykr.,
7mikrogr., 13 tabl., 4 poz. bibl. — Podano wlasnoSci me-
chaniczne przy wysokich temperaturach, sposéb wytwarza-
nia i obrébke cieplng stali chromo-molibdenowo-wanadowej.
Stal te uzywa sie na czlony turbin, korpusy zaworow i prze-
wody parowe przy temperaturach 540 i 560° C. Odpowia-
dajace wtasnosci i dane doSwiadczalne podano rowniez
dla stali molibdenowo-wanadowej bez chromu, kiére byly
produkowane przed sfalami chromo-molibdenowo-wanado-

wymi. Z. B.

19 —5 (c)*) 669.1/8.—17:620.186:620.178.38 K | — 4. 52
Feltman P.: Rozwéj badan reologii metali przy wysokich
temperaturach. , Development of research in high-tempera-
ture rheology of metals'. Met Treiment, kwart.
t. 18, Nr 72, wrzes. 51, s. 389, B5, 6 str., 1 rys., 2 wykr., 23
poz. bibl. — Oméwiono szereg zagadnien reologicznego
zachowania si¢ metali przy wysokich temperaturach, rozwoéj
badan reologicznego, réwnania stanu dla metali, formalizm
w reologii i sprezysto§¢ metali przy wysokich temperatu-
rach. Z.B.

19—6 (n)* 669.231:669.234:620.172.251.2 K 1 — 4. 52
Aktinson R. H., Furman D. E.: Charakterystyki pelzania
niektorych metali plastycznych przy 750° C. ,,Creep charac-
teristics of some platinum metals at 1382 F*. J. Metals,

Bl
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mies., t. 3, Nr 9, wrzes. 51, s. 806; A4, 2,2 str., 4 wykr., 1
mikrogr., 1 tabl,, 2 poz. bibl.,, — Predko$¢ pelzania czystej
platyny, 90% Pt, 4+ 10% Rh i czystego palladium przy tem-
peraturze 750° C wyznaczono dla naprezen od 0,10 do 0,38
kg/mm? w prébkach trwajacych do 3.000 godz. Oméwiono
sposob przeprowadzania prob oraz wplyw wyzarzania na
wyniki prob. Z:

19—7 (1)* 669.71:620.175.251.1.2:548.73 K1 — 4 52
Hasiguti R. R., Owadano T.: Wzér dla krzywych pelzania
metali. ,,Formula for creep curves of metals*. Nature,
tyg., t. 168, Nr 4277; B5, 0,5 str., 2 tabl., 2 poz. bibl. — Po-
dano nowy wzér na krzywe pelzania metali oraz przepro-
wadzono poréwnanie liczbowe tego wzoru z wzorem An-
drade‘go dla pojedynczych krysztaléw i polikrysztatéw alu-
minium, Z.B

20. KOROZJA 1 ZABEZAPlECZENlE METALI
PRZED KOROZIJA.

20 —5 (o)* 669.718.67 K1 — 4 52
Fritz I. C.: Natryskiwanie aluminium i jego stopéw. ,,Das
Flammspritzen von Aluminium und seinen Legierungen‘‘.
Metall, mies., t. 5, Nr/ 19/20, pazdz. 51, s. 446; A4, 1 str.
— Opis sposobu natryskiwania przedmiotéw stalowych alu-
minium, rézne dziedziny zastosowania oraz wtasnosci tych
przedmiotéw.  Natryskiwanie przedmiotéw aluminiowych
réznymi stalami stopowymi oraz masami plastycznymi na-
biera réwniez ostatnio duzego znaczenia praktycznego.

E:

20 —6 (I)* 669.718.9 K1 — 4 52
Polack A.: Metoda ,,allodynowanja‘“ — Nowy sposéb za-
bezpieczenia aluminium i jego stopow. ,,Das Alodinver-
tahren, ein neues Schutzverfahren fiir Aluminium und seine
Legierungen'’s M et all;.mies:, t. 5, Nr’19/20, pazdz. 51,
s. 434; A4, 1,5 str., 1 rys., 2 fot., 7 magrogr. — Metoda
alodynowania polega na wytwarzaniu na powierzchni alu-
minium warstwy fosforanu glinu i chromu. Powstaje ona
w czasie  zanurzania odttuszézonego przedmiotu w roz-
tworze fosforanéw glinu i chromu z dodatkiem fluorkéw
przy temperaturze 45 do 50° C. Otrzymane powtoki stano-
wia fosforanowe zwyczajne oraz otrzymane metoda elok-
salowania. EiG:

20— 7 (0)* 669.288:620.198 K1l — 4, 52
Childs W. J., Cline J. E.: Powloki molibdenowe uzyskiwane
droga redukcji par pigciochlorku molibdenu. |, Molybdenum
plating by reduction of the pentachloride vapour. Trans.
ASM, t.43, 1951, s. 105; B5, 17 str., 1 rys.,lwykr., 9
mikrogr., 12 poz. bibl. — Sposéb powlekania metali molib-
denem droga redukcji wodorem par pieciochlorku molibde-
nu, aparatura stosowana do tego celu, proces powlekania
i warunki procesu. Omoéwiono zalety powtok. Wyniki bada-
nia adhezji powtok do powlekanych metali oraz wyniki ba-
dan struktury powtok. W.H.

20— 8 (0)* 620.197.6:621.743.4 K1 — 4. 52
Bobrow A. W.: Ditiakowskaja R. W.: Pokrywanie podporek
rdzeniowych powlokami odpornymi na dziatanie korozji.
,,Korrozjonno stojkoje pokryte zeriebiejek‘*. Litiejn.
Proizw. mies. Nr. 9, wrzes. 51, s. 24; A4, 0,5 str. — Ba-
dania nad zastapieniem cynowania podpdrek rdzeniowych
innymi, tanszymi sposobami zabezpieczania ich przed ko-
rozja. Dobre wyniki daje obrobienie powierzchni przy po-

mocy roztworu kwasu fosforowego lub azotanu sodu. E.G.
22, KONTROLA PRODUKCIJI
22 —3 (o)* 669—422:531.75 K1 —4.52

Nachod C.: Nomogram do liczenia cie¢zaru pretéw meta-
lowych. ,Nomograph for weight of metal bars“. Prod.
Engng. mies., t. 21, Nr 9. wrzes. 50, s. 163; A4, 1 str.,
1 wykr. — Nomogram do wyznaczania ciezaru jednostki
dtugosci przetéw metalowych o przekroju kotowym, kwadra-
towym i szeSciobocznym. 10 ¢

22 —4 (2)* 669.14:620.171/178 K1 — 4. 52
Osiem prostych préb pozwala na oznaczenie poszczegol-
nych gatunkow stali nierdzewnych i kwasoodpornych.

,,Eight simple tests separate stainless grades* Steel,
tyg.. t. 126, Nr 25, czerw. 50, s. 94; A4, 1 str., 2 tabl. — Za
pomoca kilku bardzo prostych préb: préba kropla kwasu
azotowego, magnesem, iskrowg, twardosci, proba kwasem
mrowcezanym,  siarkowym, kombinacjg trzech roztwordw
kwaséw, ogrzaniem i umieszczeniem w roztworze kilku
kwasow mozna z -zachowania sie stali w poszczegdlnych
probach rozréznié 18 gatunkéw stali nierdzewnych i kwaso-
odpornych. Podano bardzo proste recepty na sktad roztwo-
row i spos6b poprowadzenia préb oraz wyniki préb, na pod-
stawie ktorych droga eliminacji dochodzi sie do okreSlenia
gatunku stali.

22 —5 (z)* 539.26:621.386.84 K1 — 4. 52
Nowy przemyslowy aparat rentgenowski. , A new industrial
X -ray unit’.. Machin. Lloyd, n. t. 23, Nr 10, maj 51
s. 87; A5, 0,7 str., 1 fot. * Aparat ,,Compactix‘‘ produkcji
firmy ,,Philips‘‘ 200 Kv, 10 m A daje mozno$¢ prze$wietla-
nia stali 750 mm. Transformatory wysokiego napigcia umie-
szczone razem z lampa. Catos¢ aparatu zwarta, tatwa do
transportu. Z.B}

23. MATERIALY I ICH WLASNOSCI.

23 —4 (2)* 669.15.74—194:620.177:660.178.1/2 K 1 — 4. 52
Roll F.: Przyczynek do produkcji staliwa, zawierajacego
12% manganu. Beitrag zur Herstellung 12 prozentigen
Manganstahlguss‘’. Neue Giesserei, n. Nr. 4, grudz
50, s. 147; A4, 14 str., 1 rys., 33 wykr., 20 mikrogr., 2 tabl.
4 poz. bibl. — Badania wtasno$ci mechanicznych (wytrzy-
mato$¢ na rozerwanie, zginanie, wydluzanie, twardosci)
na probach wtasnych. Poréwnano wyniki pomiaréw twar-
doSci w skali Shora z pomiarami wykonanymi metoda Bri-
nella, jak rowniez wytrzymato$é na rozerwanie z wytrzy-
matoscia na’ zginanie. Omowiono wplyw umocnienia na
zimno na  powyzsze wtasnosci, skltonnos¢  mate-
riatu do tworzenia zgorzeliny i odporno$é na odweglanie.
Ponadto przeprowadzono badania mikrostruktury i okre-
$lenie twardosci poszczegélnych sktadnikow strukturalnych
na drodze badan mikrotwardos$ci. W.R.

23 —5 (I)* 669.715.782:620.1:621.785 K1 — 4. 52
Leon A.: Zwigkszenie objetosci stopéw aluminiowych przy
odpuszczaniu i w pracy przy wyzszych temperaturach.
,,Das Wachsen von Aluminium-Legierungen beim Anlassen
und im Betrieb bei hoheren Temperaturen‘’. Berg. u.
hiittenm: mies: t. 96, Nr 5, maj 51, s. 118; A4, 1,3 str.;
5 poz. bibl. — Omoéwienie pracy doktorskiej Pfafingera K.
(Technische Versuchsanstalt d. Technischen Hochschule
Wieden 1951), odnoszacej sie do ,ro$niecia‘‘ stopéw ttoko-
wych Al—Si. Czeé¢ pierwsza: dotychczasowe prace nad
ustaleniem przebiegu utwardzania stopéw Al starzeniem;
cze$¢ druga: dotychczasowe badania trwalych zmian ob-
jetosci skutkiem obrobki cieplnej; trzecia cze$é: przyczyny
tych zmian. Badania wtasne i metoda okreslania wielko-
Sci. wzrostu. M.M.

25. DZIALALNOSC NAUKOWA I TECHNICZNA

25 — 1* 669.14:002(100) (063) K1— 4 52
XV Kongres Miedzynarodowy Osrodkéw Informacyjnych
Przemystu Stalowego. ,,XV congresso internazionale dei
centri di informazione dell,acciaio**. Metallur g. ital,
mies., t. 6, Nr 11, list. 51, s. 523; A4, 1,3 str., — Sprawozda-
nie ogdblne ze zjazdu 24 do 28 wrzesnia 1951. Milano. Skréty
referatéw: Barocci A. ,,Stal ALS wysokiej wytrzymatosci

dla konstrukecji lekkich‘‘, Hunnebeck ET N. ,,Konstrukcje
specjalne lekkie ze stali‘‘. M.M.
25 — 2% 669.18:331.875(47) Ko —it =54

Kasjonow S. F.: Efektywno$¢ mechanizacji w hutnictwie
stali. ,,Effiektiwnost miechanizacji w czornoj mietatturgji‘’
Miech. Trud. Tiaz. Rab., mies., t. 5, Nr 10, pazdz. 51,
s. 12; A4, 4 str., 3 fot., 1 tabl.-— Osiagniecia w zakresie
mechanizacji w hutnictwie radzieckim w okresie pieciolatki
powojennej oraz efekty mechanizacji wyrazajacej sie w milj.
rubli w wyniku zmniejszenia iloSci personelu, skrécenia
przestojow iip. zestawione z kosztami wprowadzenia jej na
hutach. Przeglad skutkéw mechanizacji na poszczegdélnych
oddziatach hut (wielkie piece, stalownia, walcownia, skta-
dowiska) M.K.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze$¢ analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnic-
twa. Pelna dokumentacja ukazuje si¢ w postaci kart dokumentacyjnych wydawanych przez Gitéwny Insty-
tut Dokumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa, Ligocka3). — GIDNT przyjmuje prenumerate kart dokumenta-

cyjnych, ktéra moze obejmowaé zaréwno cata dokumentacje

naukowo-techniczng, jak i oddzielne jej dziaty lub

poszczeg6lne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej. wynosi w prenumeracie 10 groszy. GIDNT

wykonuje (za zwraotem kosztéw) fotokopie i mikrofilmy publikacji

jak i kartami dokymentacyjnymi.

objetych zaréwno przegladem bibliograficznym
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2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA

9—15 (0)* 522.34:622.77.008 (47) . K1 —5.52
Marienko M. P., Szitow J. S.: Ujednostajnienie rud i kon-
centratéw’ w kombinacie Magnitorskim. , Usrednienje rud
i koncentratow na Magnitogorskom kombinatie’*, Gormn. Z.,
mies. Nr 1, stycz. 52, s. 29; A4, 10,5 str., 7 rys., 1 wykr.,
3 tabl. — Opis ujednostajnienia w kombinacie Magnitor-
skim.  Ujednostajnienie rudy osiagniete zostaje na réznych
szczeblach jej przerébki, poczawszy od organizowania wy-
dobycia wedtug harmonogramu, poprzez sktad rudy i aglo-
merowanie. M. O i

9-— 16 (2)* 622.341.1:622.775(43-15) Kl —5.52
Lance A. E.: Ubogie rudy. Metody wzbogacania w Niem-
czech. , Lean ores, methods of benefication in Germany‘.
Iron a. Steel, mieS. 2 wykr. — Charakterystyka mi-
neratlow zelazonoSnych. Ogélny opis stosowanych obecnie
w Niemczech metod przerobezych rud zelaznych: 1. praze-
nie rud weglanowych, 2. prazenie magnetyzujgce i sepa-
racja magnetyczna, 3. proces dynarski Kruppa, 4. wzboga-
canie ma mokro w zmodyfikowanych logwascher‘ach
i w wiezach przemywajacych Wiedelmann‘a, 5. grudkowa-
nie i spiekanje. Rozpracowane sg metody wzbogacania
w separatorach spéralnych i hydrocyklonach.

2—17 (2)* 622.3:620.168 Kl —5.52
Wiist F., Riitten P.: Badania nad réznymij czynnikami
wplywajacymi na redukcyjnos$é rud. | Etude expérimentale
de différents facteurs influant sur la vitesse de réduction
du minerai de fer*. Circ. Inf. Techm. mies. t. 9,
Nr 1, 1952, s. 11; A4, 21,3 str., 2 rys., 6 wykr., 2 mikrogr.,
13 tabl., 16 poz. bibl. — Badania nad przepuszczalnoscia
rud, ich porowato$c’a, wytrzymaloScia oraz - przebjegiem
redukeji. Wplyw ‘prazenia rud ma wtasnosci. W wymniku nie
ustalono ogdinych zasad ujmowania poszczegéinych - wia-
sno$ci rud w Scistej zaleznoSci (poza wplywem wzrostu
wytrzymatosci na spadek przepuszczalnosci rudy). W. S.

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

b1 662.95:662.929 il — 5582
Gates C.: Urzadzenia zabezpieczajace palenie si¢ gazu
w paleniskach przemystowych. , Ignition and combustion
protective practices for industriel gas applications®. —
Industr. Heat. mies. t. 18, Nr 8, sierp. 51, s. 1390;
A5, 55 str. — Omdwiano \potrzebe stosowamnia Przyrza-
déw zabezpieczajacych zapalenie  palenie si¢ gazu w pa-
leniskach, typy tych wurzadzefi, aparature oparta na prze-
wodzeniu pradu elekirycznego przez plomien. W.

3 — 15* 662.611:652.62+66.275 Kl —5.52
Traustel] S.: Nowe poglady na proces spalania paliw sta-
iych i ptynnych. , Neues iiber den Verbrennungsmechanis-
mus fester und fliissiger Brennstoffe‘‘. B. W. K. mies. t. 4,
Nr 1, stycz., 1952, s. 17; A 4,-3,5 str., 4 rys,, 2 poz. bibl. —
Oméwiono teorfe procesu spalania paliw stalych i plyn-
nych, w szczegdlnosci samo spalante, spalanie poiaczone
z parowaniem, dysocjacja mar, zgrzewan'e. 'W. R.

B [6F 662.614.42:662.762 Kl — 5.52
Nowacki G. H.: Strata w spalinach gazu generatorowego.
wAbgasveriust von Generatorgas. B.W.K. mies. t. 4,
Nr 1, stycz. 52, Arbeiisblatt 22; A4, 2 str., 1 wykr., 3 poz.
bibl. — 'Podano wykres' i sposéb postugiwana sie nim dla
obliczania straty w spalinach suchych gazu generatoro-

Wego w zaleznoSc: od madmiaru powietrza, temperatury
spalin i warto$ci opatowefj, W. R.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE.
g 666.763.14:660.183.4 K- — 5,52

Licini V. Wyprawa zasadowa i wyprawa krzemionkowa
Piecow martenowskich o biegu zasadowym. , Il Tivesi-

Mento basico e il rivestimento in silice dei forni Martin

Siemens a- maroia basica. Metallurg ital (Al
Not.), mies. t.-7, Nr 1, stycz. 52, s. 11; A4, 3,3 str., 2Wykr,

-wiany do pociskéow i

ogniotrwalych chromo-magnezytowych i krzem'onkow

pod wzgledem wlasnosci ffzycz)nych' i wytrzymal&l?ocig;!l!
nej oraz ‘koroz.yjnej. Poréwnanfe wynikéw ruchowych na
pods.la'wzg wynikéw otrzymanych przez zaklady: Mannes-
r}\mrgl R;/)\hr,e\x‘mverke A. G. Bochumer Verein A. G. Krupp

5 — 10* 666.76:539.32:539.501 1 — 5,52
\\_/yg:md J.'FA: Wskazniki elastycznosci i Dlynnosif:i mate-
rialow ogniotrwalych z czystych tlenkéw o wysokiej war-
tosci, »Elastic and flow properties of dense pure oxide
refractories. J. Amer. Ceram. Soc., 'mies, t. 34,
Nr 12, grudz. 51, s, 374; A4, 6 str., 1] wykr., 5 mikrogr.,
1 makrogr., 6 tabl., 8 poz. bibl. — Badano przy tempera-
turach 40 1500° C whasnoéci mechaniczne materialéw wy-
sokoogniotrwalych: tlenku magnezu (odlewanego | praso-
wanego hydrostatycznie), tlenku toru, krzemianu, cyrkonu
i mulitu. Opis preparatyki prébek i metodyk: pomiaréw.
Spo.sé_ob interpretacji ¢ fch .dyskusja z punkiu widzenia
chemii krysztaléw. F N.

5\—— 1* 666.764: 1 K1 — 5.52
Carruthers T. G.: Produkcja wyrobéw ze spieczonego tlen-
ku glinu. ,The production of sintered alumina ware'.

Metallurgia, mies. t. 44, Nr 262, sierp. 51, s. 103;
A4, 45 str., | fot., 3 rys.,| tabl, — Opis technologiczny
wyrobu ksztaltek z czystego AlyO3 do celéw laboratoryj-
nycp: przemiatu, metod formowania i wypalania. Szerzej
om6éwiono proces odlewania wyrobow, kiéry jest szczegél-
nie trudny do opanowania. F. N.

6. WIELKOPIECOWNICTWO

622.341:669.162.2 Kl — 5.52
Zaglanskij A. L.: O zachowaniu si¢ weglanowych rud
manganu w procesie wielkopiecowym. , Ob osobienno-
stiach powiedenija karbonatnych margancewych rud w pro-

6 — 27*

cessie domiennoj plawki'*. Dokl. Akad. Nauk.
SiS , 3 x mies. t. 76, Nr I, 1951, s. 721; B S5, 1,5 str,;
5 poz. bibl. — Wlasnoéci i zachowan’e sig¢ weglanowych

rud manganu w' wielkim piecu. Wplyw rud mamganu na
tworzenie si¢ i wlasnosci zuzla wielkopiecowego (lepkosc)
oraz na ekonomiczing. strone procesu w wielkim piecu.

. Fa

6 — 28* ; - 669,162.275.2 K 1—552
Budnikow P. P., Jung W. N., Buit J. M.: Aktywizacja pro-
cesu trwardnienia cementéw zuzlowych. , Akiiwizacja pro-
cessa twierdenja szlakowych cemientow'', Dokl. Akna d_.

Nauk. SSSR, 3 x mieS. ¢. 79, Nr 5, 1951, s. 851; B5
4 str.; 3 tabl., 4 poz. bibl. — Mechanizm wigzania ; Gwar-
dnienia zuzla wielkopiecowego. Badania wylrzymalodci

dwéch zuzlowych cementéw bezklinkrowych przy stosowa-
niu dolomitu anhydrytu jako aktywizatorow. Wplyw
MnO. Cementy zuzlowe na mokro. Czynnki wplywajace
na przyspieszenie procesu wigzania. A. O.

6 — 29* 669.162.282 Kl — 5.52
Dancy T. E.: Kinetyka redukcji tlenku Zelaza przy tempe-
rafurach powyzej 1400° C. , The kinetics of the reduciion
of iron oxide mbove 1400°C. J. Iron Steel Inst.,
mies.; t. 169, Nr 1 wnze$. 51, 5. 17; A4, 7 str., 2 fot., | rys..
6 wykr., 1 makrogr., 2 &ubl., 9 poz. bibl, — Badania
laboratoryjne nad predko$cig redukcji FeO i FesO, przy
temperaturach do 2100° C. Maiematyczne ujecie wynikéw.
Opis aparatury. (Wskazania przyvrﬂzadé\v pomiarowych fo-
tografowane z predkosdia 8 zdjec/sek.). W. S.

7. STALOWNICTWO

669.183.211.53 Kil—552
Srodki ostroznosci przy strumieniowym
otwieraniu otworéw spustowych  Safely presautons in
jet tapping*. J. Metals, mies, t. 3, nr 5, maj o5,
s. 377; A4, 2 str., 2 fot.— Koniecznos$¢ stosowania 's:qd—
k6w zabezpieczajacych personel p’eca od -nieprzew'dzia-
nych skutkéw otwieran‘a oWworow s;)us:mvych przy po-
mocy ladunkéw wybuchowych, Material wybuchowy uzy-
jego wiasciwosci. Préby wykonaie
stalownf. Zachowanie s'¢
{ przy uderzeniu
J. N

7 — 32*
Ferguson R. H.:

z ladunkami wybuchowymi na
tadunkéw w wysokich temperaturach

17 —
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7 — 33* 669.13:669.14:669.094.57: K 1—5.52
1620, 181

Rosenquvist T.: Termodyr.za“m.iczne badanie reakcji CaS+

+H:0 & Ca0 H:S i odsiarczanie cieklych metali wapnem.

‘,_.A thermodynamic study of the reaction CaS + H:0 &y

— CaO + HyS and the desulphurization of liquid metals
with lime*. J. Metals, mies., t. 3, lip. 51, s. 535; A4,
53 str.,, 2 rys.,, 6 wykr., 3 tabl., 13 poz bibl. — Termo-
fiy»na‘miczne obliczenia sily odsiarczajacej zuzli, zawiera-
Jacy-c}_l wapno przy pomocy danych uzyskanych z badania
rgakc]i odsiarczania przy pomocy wapna w temperaturach
750 do 1450° C przez przepuszczanié mieszaniny para-woda-
wodo6r przez prébke zlozong z CaS i CaO i analizowanie
wplywajacego H:S. Odsiarczanie ciektej miedzi, bedacej
w kontakcie z CaO i CaS przez przepuszczanie przez nia
mieszaniny para woda-wodér. Zastosowanie badan do od-
siarczania w weilkim piecu i pfecu martenowskim. J. N.

7 — 34* 669.183.2.013.5(73) K 1—5.52
Bartu F.: Stalownie martenowskie przemystu amerykari-
skiego. ,,Die Siemens-Martinofenanlagen der amerikani-

schen Stahlindustrie. Radex-Rundschau, dwumes.
nrs 35 "maje bl s 102 5A% 5 tstr, W6 fot.e 14" rysy#8 swykr.,
3 poz. bibl. — Stany Zjednoczone w roku 1948 produko-
wiaty okolo 76 mil. ton stali w piecach martenowskich.
StalF konwertorowej wyprodukowano 4,8 mil. ton i stali
elektrycznej 4,9 mil. ton. Wydajno§¢ amerykanskich piecow
martenowskich w t;h: 40 t piec — 5 t/h; 50 t piec —
5,5 t/h; 75 t piec — 7 t/h; 100 t piec — 9,2 t/h; 150 t piec —
13 t/h; 200 t piec — 16 t/h;. Zuzycie materiatow ognio-
trwalych na 1 t stalf surowej: cegla krzemionkowa —
15 kg/t; szamot — 7,5 kgft; magnezyt — 2,5 kg/t; dolo-
mit — 13 — 14 kgft. Piece elekiryczne — zuzycie mate-
riatéw ogniotrwatych ma 1 t stali surowej: cegta krzemion-
kowa 10 kgft; magnezyt — 3,6 kg/t. Oméwienie szczegd-
t6w konstrukecyjnych poszczegélnych cze$ci pieca marte-
nowskiego typu amerykanskiego.. R,

7 — 36* 669.183.21.012.34 K 1—5.52
Benda A.: Teoria przenoszenia ciepta w piecu martenow-
skim. , Theorie prenusu tepla v peci SM a jeji dusledky‘.
Hutn., Listy, mies, t. 6, nr 9, wrze§. 51, s. 433; A4,
7 str., 5 wykr., 1 poz. bibl. — Bilans cieplny pieca mar-
tenowskiego. Godzinne i procentowe zuzycie i straty cie-
pta. Przebieg topu w czasie ladowania. Teoretyczny naj-
krotszy czas topu i maksymalna wydajno$é. Zaleznosé
wlasSciwego zuzycia ciepta od objetoSci pieca. Poréwnanie
wyntkéw. z danymi statystycznymi K. Guthmanna., A. O.

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA,

8 — 15(m)* 669.536.22:669.537 K1—5.52
Davidson L. P.,.Carpenter R. K., Tsch:rmer H. J.: Odwrot-
ne lugowanie prazonej blendy cynkowej. ,,Reverse leaching
of zinc calcine‘. J. Metals, mies. t. 191, nr 2, luty 51,
s. 143; A4, 3 str., 1 tabl. — Zaklad elektrolizy cynku Ame-
rican Zin¢ Co Illinois zoshat rozbudowany w r. 1943 do
wydajnosci 100 t. piyt cynkowych dziennie. Poniewaz tu-
gownia nie osiggnela tej wydajno$ci, w postaci roztworu
do elektrolizy zastosowano ,,odwroine lugowanie‘‘, pole-
gajace na cigglym dosypywaniu rudy prazonej do mie-
sza'nika do 1/3 czeSci kwasu. Roz'wér w sposéb ciagly
przechodzi w zamknietych przewodach do klasyfikatora
podwdéjnego DORRA, z ktérego roziwdr zostaje przepom-
powany do jednego ze szeSciu zbiornikéw, gdzie tugowa-
n‘e zostaje dokonane. Opis instalacji i poszczeg6lnych
operacj’. BNz

8 — 16(m)* 622.244:669.43:669.53.669.753:
:669.283 (436)

Wydobycie rudy otowianej i produkcja olowiu w Bleiberger
Bergwerks-Union (Austria). ,,Lead ore mining and lead
production at Bleiberger Bergwerk-Union‘. Iromn a.
Coal, tygs 1. 163, nr 74350, sierp. 5%, s.>409; ‘B:5;:2 str
2 tabl. — Opis hut cynku i olowiu w Karyntii (Austria),
produkujacych rocznie okoto 7.000 t. koncentratéw cynku
o zawartosc: 58% Zn i olowiu o zawartosci 75%Pb. Podano
schemat przerébki., Huta antymonu w Rabant produkuje
rownfez siarczek antymonu i otéw twardy. Zaktad w Gai-
litz przerabia koncentrat molibdenowy (10 — 12% Mo)
na molibdenian wapniowy, potrzebny dla  przemystu sta-
lowego. E. Z. :

K1 —5.52

8 — 17(1)* 669.891.3 K1—5.52
Fujita E., Yokozimo H.: Produkcja wapnia wysokiej czy-
sto$ci. 1. Produkcja wapnia metalicznego przez redukcije
termiczna tlenku przy pomocy Al w atmosferze redukcyj-
nej. ,,Production of high purity calcium metal I. Produc-
tion of caicium metal by thermal reduciion of calcium
oxide with aluminium in a reducing atmosphere. Chem.
Abstr., 2-mieS., nr 18, wrze$. 51, s. 7935; A5, O,2 str. —

Pod ci$nieniem 10-*mm Hg redukcja odbywa sie powyzej
temperatury 1060° C. Najlepszy stosunek mieszaniny CaO:
Al wynosi 3:2 (w molach), przy czym zawarto$¢ Ca wy-
nosi 35%. Staly CaO reaguje ze stopionym Al tak samo,
jak z Al w stanie pary. Powstaje Ca, 3 CaO.Al:0s i
5 Ca0.A1203, nie powstaje natomiast Al20s. Dyskusja nad
mechanizmem reakcji. Skrét z J. Electrochem. Soc. Ja-
pan 19, 148-52, 1951,. DL

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 — 18(0)* 621.979.071:658.58 K1—5.52
Hal'"day W. M.: Praktyczny sposéb warsztatowy konser-
wacji narzedzi do pras. ,,A practical workshop system for
the care and maintenance of press .tools’. Sheet Met.
I'nd., miesy, 4t 128 :inr5295,  list. 051, 5. 710155 B:5,6;3" sips
3 rys. — Dobra konstrukcja zatrzymywacza zapewnia bez-
bledne wykonywanie praséwek. Szczegbly konstrukcyjne
kilku typéw oraz omoéwienie zasady ich dziatan‘a. Prze-
analizowano sposoby konserwacji tego typu urzadze}gl.

10 — 19(c)* 669.14:62.944.07:621.946 K1 —5.52
Navarro J.: Przyczynek na temat postepu przerdbki pla-
stycznej metali droga walcowania i przeciggania. ,,Contri-
bution . & 1‘étude de la déformation plastique des métaux
par éffrage et trefilage*. Rev. Metall, mies. t. 47,
nr 8, sierp. 50, s. 601; A4, I3 str., 4 fot., 1 rys., 5 wykr.,
1 makrogr., 1 tabl., 26 poz. bibl. — Materiatem do wy-
robu ciggadta moga by¢ réznego rodzaju stale. Wyszcze-
gblniono czesci ciagadla, analizujac szczegétowo ich
ksztatty. Podano przyklady wad, ktérych powodem byt nie-
odpowiedni ksztatt c’agadta. Ujeto wplyw ksztattu ciaga-
dta, ubytku, szybkoSci przeciggania na wtasno§ci mecha-
niczne otrzymanego drutu. Zestawiono w sposob  graficz-
ny czynniki wplywajace na przecigganie. R. W.

10 — 20(0) * 621.97:669-135 Kl 558
Natanzan E. J., Tiechnow G. M.: Speczanie przy uzyciu
nagrzewania elektrycznego jako sposéb ekonomiczny pod
wzgledem zuzycia pradu i materiatu. |, Elektrowysadka
kak sriedstwo ekonomii mietatta i snizenja trudojemko-
SH oW itars TN Mia sizin 0ss T s Hmies, T a3l iy ol
195 1,s. 47; A4, 4,5 str., 7 rys., 2 fot.,, 2 wykr., 2 poz.
bibl. — Zastosowanie nagrzewan‘a elektrycznego przy speg-
czaniu umozliwia wykonywanie czesci o duzej doktadnosci
wym:arowej. Kilka przykladéw tcj operacji oraz poréwna-
nie z $nnymi sposobami przerébki. RO =D

11. OBROBKA CIEPLNA.

11 — 25(1)* 669.715:621.785.6 =
Crowther J.: Obrébka cieplna stopéw aluminiowych. ,,Tlle
heat treatment of aluminium alloys®. Metallurgia,
mie§., t. 43; nr 259, maj 51, s. 243; A4, 4,7 str., 6 wykr.,

tabl. — Opis metod obrébki cieplnej stopéw aluminio-
wych dla przemystu lotn'czego o zawartosci 4% Cu
i 0,69 Mg (duraluminium B. S. H. K.). Zabiegi wyzarza-
utwardzania dyspersyjnego oraz spo-

nia, przesycania i :
séb ich przeprowadzenia w produkcji przemystowej. K.P.
11 — 26(0)* 621.785.041 K1—5.52

Najnowsze urzadzenia obrébki cieplnej. ,,Recent heat treat-
ment installations*. Metallurgia, mies.,, t. 43, nr
259, maj 51, s. 221; A4, 13 str., 33 fot, 1 rys. — Obszerny
przeglad najnowszych osiagnie¢ w budowie piecéw i urza-
dzenn pomocniczych obrobki c’epinej stali i metali nie-
zelaznych. K. P. :

11 — 27 (0)* 621.785.616.2 K1 —5.92
Schéning W.: Obrébka cieplna narzedzi i czeSci warszta-
towych przy zastosowaniu obrébki podzerowej. ',.,Kal‘lg-
und Wirmebehandlung von Werkzaugen und Werkstucgen‘ .
Technik, mies. t. 6, nr 8, sierp. 51, s. 358; A4, 0,5 si.
— Obrébka podzerowa narzedzi ze stali szybkotnacych
oraz regeneracja wymiaréw sprawdzianéw przez zastoso-
wanie obrobki podzerowej. K. P.

11 —28 (2)* 669.13:669.14:621.785.616.22 K 1—5.52
Tauscher H.: Hartowanie izotermiczne, ,,Isothermisches
Harten*., Technik, mies. t. 6, nr 9, wrzes. 51, s. 406
A4, 45 str.,, 3 wykr., 2 mikrogr., 1 tabl. 22 poz. b:blS
Przeglad najnowszych badan nad hartowaniem izotermicz-
nym stali i zeliwa oraz opis whasnych badan nad harto-
waniem izotermicznym 9-ciu stali. 3

12. METALURGIA PROSZKOW

12 —10 (1)* 669.71-492.8:621.775.75 . K1— 5-5?
Boen'sch F., Wiederholt W.: Badania nad spiekanym alt
minium. ,,Untersuchungen an gesintertem Aluminium -

_.18 —
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Z. Metall, mie$, t. 42, nr 11, list. 51, s, 3

str., 3 wykr., 8 mikrogr., 3 tabl., 5 poz.’bf(bl.\%i ‘%.:dazz
alum’nium spiekane odpowiada - sktadem czystemu alumi-
nium o zawartosci 5% Oz, wzglednie 10,5% Al:0s. Struk-
tura jest cl';arakterystyczni‘e drobnokrysta'iczna. W.hasnoé,ci
wytrzymatosciowe odpowiadaja danym uzyskanym przez
Al Zeerlede;a. Szczegéblnie charnakterystyczna jest wysoka
wytrzymalo§¢ przy temperaturze 500°°C, WYynoszaca jeszcze
10 tkgl‘mmz' '(.)dpornosc’ m? kvarozile sp‘ekanego aluminium
jest neco nizsza szczegdlnie, je§li chodzi i ie jo-
{v.éw chlorowych. W. R. ; Sl

=10l & 659.715-492.8:621.775.75 K1—5.52
Zeerleder A.: Spiekanie stopéw aluminium. Uber Sintern
von Aluminium-Legierungen*. Z. 'Metall, mie§. t 41
nr 8, sierp. 51, s, 228; A4, 3 str., 2 rys., 2 wykr., | rad’ogr.:
2 tabl., 4 poz. bibl. — Metoda spiekania proszku alumi-
mium uzyskano nowy material, ktéry nazwano SAP. Pro-
ces technologiczny -sktada si¢ z prasowania na z‘mno,
spiekania, ponowmnego prasowania i przeciskania, Mozna
tez stosowa¢ metode prasowania na goraco. Tak uzyskany
material odznacza sie wysoka wytrzymaloscia na rozcia-
ganie, spowodowang drobnokrystaliczna struktura tworzy-
wa, Wzrostowi ziaren zapobiegajg cienkie powtoki tlenku
alum‘nium na gran‘cach ‘ziaren. Dodatki stopowe aliazuja
z aluminium w czasie spiekania, jednak nie powoduija
znaczniejszych zmian whasnosci wytrzymato$ciowych,

W.

12— 12 (0)* 539.379 K1—5.52
Vambersky A.: Ocena analiz sitowych w metalurgii pro-
szk6w. , Vyhodnocovani prosevacich analys v praskove me-
talurgii'’,  Hwitn. “Eisity, of, 6, nr: 7, lip: .51, s, 320;+A 4,
2,3 str., 3 wykr., 5 poz. bibl. — Sposoby podawania wyni-
kéw analiz sitowych. Projekt nowego sposobu oceny ana-
liz sitowych. Zastosowanie rachunku prawdopodobienstwa
do podzialu ziarn wedlug wielkosci. Graficzny spos6b
przedstawiania krzywej uziarnienia, Ocena wykresu
z uwzglednieniem sposobu otrzymania proszku. AL O:

16. STRUKTURA 1 JEJ BADANIE.

16 — 13 (0)* 620.183:621.385.833 K1 —5.52
Szrajbier D. S.: Zastosowanie mikroskopu elekironowego
do badania struktur metali. ,,Primienienje mikroskopa dia
issledowanja miehattow*, Izw. AN SSSR, Fiz, kw,
t. 15, nr 3, maj-czerw. 51, s. 355; B5, 3 str. — Wady i za-
lety poszczegdlnych metod preparatyki odciskow (replik)
stosowanych ido réznych tworzyw metalowych, badanych
przy pomocy mikroskopu elekironowego. JoE@h

16— 14 (0)* 539.26:539.319 K1—5:52
Glocker R.: Wskazéwki do wyliczenia naprezeri metoda
rentgenowska ze zdjeé zwrotnych. ,,Zur Auswertung von
Riickstrahlaufnahmen fiir rhéntgenognaph’sche Spannungs-
messungen‘’.” Z. angew. Physik, mies, t. 3, nr 6,
czerw. 51, s. 212; A4, 4 str., 2 wykr., 2 tabl.,, 6 poz. bibl.
— Udowodniono niedoktadnosci prostego wzoru, stuzacego
do wyliczania naprezefi, Podano wzory,
stosowan‘e poprawek do ofrzymanych wynikéw. Poprawki
te sa tak mate, ze ogdinie mozma je zaniedbac. Z.B;

16— 15 (2)* 669.187.25:662.613.5:621.385.833 ~ K1 —5.52
Gield P. W.; Bujnow N. N., Lerinman R.M.: Badanie py-
6w dymowych tlenku krzemu przy pomocy mikroskopu
elektronowego. , Issledowanje dymowych maletow okisi-
kriemnija pri pomoszczi elektronnowo mikroskopa‘“. Iz w.
AN SSSR Fiz., kw., t. 15, nr 3, maj-czerw. 51, s. 366;
BS5, 7,5 str., 6 mikrogr., 12 poz. bibl. — Badano aerozole
tworzace sie podczas wytapiania stali w piecach elekirycz-
nych, stopéw krzemowych, weglika wapn‘a oraz przy pro-
dukcji topionego magnezytu i ferrochromu. & ICH.

16 —16 (1)* 660.715:620.193.918 K1—5.52
Bujnow N. N., Lerinman R. M.: Badanie poczatkowego
okresu starzenia stopéw o osmowie aluminium. ,lzuczenje
nacza'nych stadij starenja w_splawach na aluminijewdj
osnowie“. Izw. AN SSSR Fiz., kw., t. 15, nr 3, maj-
czerw. 51, s. 358; B 5, 9 str., 9 mikrogr., 11 poz. bibl. -—
Badano proces starzenia stopéw Al-Cu i Al-Ag. Stwier-
dzono, ze w stopach tych proces starzenia w podwyzszo-
nych temperaturach dziel: sie na dwa stadia. W pierwszym
okresie ma miejsce tworzenie sie wydzieledi o budowie
plytkowej po granicach blokéw (struktury mozaikowej)
W drugim natom‘ast- wewnatrz tych blokéw. J.7Ch.

== 17 (2)* 659.15.26-194.56:620.186 K1—5.52
Post C. B.: Eberle W. S.: Tworzenie si¢ austenitu w wy-
soko-chromowych stalach nierdzewnych. ,,Formaiion of
austenit in high-chromium stainless steels'. Trans.
ASM, t. 43, 1951, s, 243; B 5, 17 str., 5 wykr., 4 mikrogr.,

umozliwiajace,

4 tabl., 7 poz. bibl. — W 3 )

5 4 - bibl. plyw wegla, manganu, niklu
halégze;nu‘qa“ tworzer‘ng sie w podwvi.szonychg:t,unpcra:u-
m’krost?&k({‘]:u W s.:’!.-.flch wysoko-chromowych (badania
. uktury). Wyniki przeds‘awiono w postaci wykre-
s”\‘v w ukladzie wspélrzednych tempenatura — dany sklad-
nik. Zbaglano wspélezynnik! rozszerzalnoscs cieplnej W ré2-
nﬁ"_ch zakresach tempematur dla czystych stopdw zekazo-
chrom i dla przemystowych s‘ali ferrytycznych wysokn-
ch‘rommvych.. pracujgcych przy wysokich temperaturach
“é pql:;czen:u_l z’e.szklem. Wspélezynnk ten zaleiny jest
rowniez od ilodci austenitu wydzielonego w sltali ferry-
tycznej. Dyskusja nad artykulem, W. H.

17. FIZYCZNE BADANIA 1 WLASNOSCI,

17 —6 (2)* 669.15.782:621.785:538.22/32 1—5.52
Goeriz M.: Stopy Zelazo-krzemowe poddanr: obréL(ce clei:l-
nej w polu magnetycznym. , Iron-silicon a.loys heat trea-
ted in a magneiic field“. J. Appl. Phys., mies., t. 22
nr 7, lip. 51, s. 964; B5, 1,3 str., 2 wykr., 4 poz. bibl, —
Zbadano wplyw obréhki cienlnei w no'r mpratvesaeom
na przenikalno§¢ magnetyczng i obieg histerezy stopéw
zelazo-krzem o zawartosei 2 — 10% Si. Stosowane pole
okolo 10 erst. Najwiekszy wzrost przen:kalnosc. (0u ou v
do 200000) zmaleziono w stopie.o 6,4% Si. Dla monokry-
sztalu tego stopu znaleziono przen’kalno$é réwna 3,800,000
oraz prostokatny obieg histerezy w przypadku zasto-
?ﬂ%?ma p?‘.‘a Kmagneﬁycznego réwnoleglego do kierunku

17 — 7 (0)* 662.998:536.2 K1—5,52
Somers E., Cyphers J.: Analiza bledéw przy pomiarze prze-

wodnosci cieplnej materialéw izolacyjnych. , Analysis of
errors in measuring thremal conductivity of insullia-
ting materials', Rev. Sci. Instr.,, mies, t. 22,

nr 8, sierp. 51, s. 583; B5,4 sir., 1 rys., 2 wykr., 2 poz.
bib!. — Po krétk'm opisie matody stosowanej do pomia-u
przewodno$ci cieplnej materialéw izolacyjnych dla prébek
w postaci plytek kolowych czy kwadratowych z plerScie-
niem ochronnym, podano analize matematyczng bledu tej
metody. Wyniki zestawiono na wykresach wykazujacych
maksymalne btedy dla réznej wielkoSci prébek. | )

18. POMIARY, REGULACJA, PRZYCZYNY

18 — 6* 536.5:535.3 K1-—-552
Bulfson K. S.: Metoda absolutna pomiaruy temperatury
ciala czarnego. ,,Absoluinyj mietod zmierienja tiempiera-
tur czornowo tieta*, Z. Eksp. Tieoret. Fiz, mie§,
t. 21, nr 4, kw. 51, s, 507; B5, 3 sir. — Wyprowadzenie
wzoru dla obliczenia tempematury ciala czarnego( a takze
szarego ‘lub promieniujagcego selekiywnle) z poréwnan‘a
natezenia promieniowania na réznych dlugosSciach fa! przy
dwo6ch temperaturach. 2R

18 —7* 659.183.012.1 (4) K1 —552
Husson G., Rodicq P.: Metody pomiarowe stosowane przy
piecach martenowskich we Francji. , Méthodes de mesures
utlisées dans les aciéries Martin frangaises, Rev. Me-
tall., mies., t. 47, nr 12, grudz. 50, s. 937; A4, 10 sir,
3 rys., 4 poz. bibl. — Podano opisy wyposazenia piecow
martenowskich w 4 stalowniach w aparature pomiarowsg,
obejmujaca pomiary temperatury, cisnien i przeplywdw oraz
w automa‘ycznag regulacje dopolywu powleirza i zmiang
rewersji. Poza tym oméwiono zasade automatyki piecéw
martenowskich. W. R.

19. MECHANICZNE BADANIA 1 WLASNOSCL

19—8 (0)* 539.37:659.017 K1—552
Laurent P.: Teorie odksztalcenn utworéw polikrystalicznych.
,,Théories des déformations des polycristaux*, Met. Corr,
Ind., mies., t. 26, nr 315, list. 5l, s. 433; A4, 85 stir.,
1 rys., 14 wykr., 2 tabl., 17 poz. b:bl. — Zwigzek zjawisk
odksztalcenia monokrysztaléow ze zjawiskami przy rozc.g-
ganiu polikrysztatéw; teorie: Taylora, lﬁochemlé_r: ra, wza-
jemnego umocnienia. Zastosowanie teorii umocn.en.a w po-
miarze naprezen na diodze badan radiograficznych, w obli-
czaniu modalu sprezystoéci. Krzywa wiwardzenia przaz

odkszalcenie plastyczne. Niejednorodny stan naorezen.
Wplyw predkoSci odksztalcenia { temperatury. M M
19—9 (2)* 621.791.056.004.12:520.17 K1 —552

Polosuchin N. A.: Badanie wytrzymaloSci zlqc;y zgrzewa-
nych gazowo. ,Issledowanje procznosti sojednienji, wy;ml-

nienych gazopriessowoj swarkoj''. Wiestn. Maszino-
str,).] mfegé.. t. 3!, nr 11, list. 51, s. 19; A4, 57 str., 2 fol.,
2 wykr., 5 mikrogr., 5 makrogr., 3 tabl. — Przeprowa-

dzono badania wlasnodci mechanicznych i strukfury zzrze-
wanych gazowo zlgezy rur stalowych. Wyniki badani po-
zwalajg ustali¢ przyczyny malej plastycznosci zgrzewanych
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ztaczy w zaleznoSci od Zzasadniczego typu struktury zia-
cza oraz ushali¢ wiarunki niezbedne dla uzyskania wysoko-

jakoSciowego zlacza. BT"B.
20. KOROZJA 1 ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZJA. ’
20 — 9 (n)* 669.3/4:620.193.47 KAl—=1552

Gindin L. G., Pawlowa M. W.: Korozja miedzi i olowiu
pod wpiywem weglowodorowych roztworéw jodu. ,,Korrozia
miedi i swinca ugleworodnymi rastworami joda‘’.
Z. prikt Clrim:;mies.; t: 24, nr-10,; pazdz; 51, 5.7 1026;
B5, 7 str.,, 1 rys., 1 wykr., 7 tabl., 6 poz. bibl. — Korozja
otowiu lub  miedzi zachodz: takie pod wplywem benzoio-
wych lub izooktanowych roztworéw jodu. Produktami ko-
rozji sa-w pierwszym wypadku PbJ:, w drugim CulJ. Roz-
twory ‘zooktanowe sa w stosunku do Pb bardziej agre-
sywne niz roziwory benzolowe. W stosunku do miedz: nie
wykazuja wiekszej roznicy. Es G

20 — 10 (n)* 669.268:669.248:620.198:620.193.5 K 1 —5.52
Kesternich W.: Badanie odpornosci powlok metalicznych
i niemetalicznych na dziatanie korozji w sztucznej atmo-
sferze przemystowej. , Priifung medallischer und nicht-
metallischer Schutziiberziige auf Korrosionsbestindigkeit ‘n
e'ner kiinstlichen Industrieatmosphare*. Stahl u. Eisen,
Otye,, A TL nrt 1L, maj 5l 80587 A 1N strl s 9 S feit,
1 rys., 3 wykr., 1 poz. bibl. — Opis urzadzenia stuzacego
do badania odpornosc: na dzialanie korozji w warunkach
kondensujacej sie pary wodnej i przy jeduoczesnej obec-
nodci CO: i SO:. Wyniki badania powlok Cr i Ni w tym
urzadzeniu. Pewne wady powlok sg latwiejsze do wykry-
¢ia przy pomocy tego urzadzenia, nnzeli w komorze

7z mgta solng. By :
20 — 11 (0)* 620.197.3:621.798 Kol —6.52
‘Krekeler K.: Nowy typ przeciwkorozyjnego opakowania.

. Neues Korrosionsschutz-Verpackungsmittel, ~Metall,
mées$., t. 5, nr 1314, lip. 51, s. 313; A4, 0,7 str., 1 tabl. -
Opis zastosowania nowego typu .opakowania przeciwkore-
zyjnego, polegajacego ma impregnacji papieru lotnym in-
‘hibitorem. JioRy

21. BADANIE SKEADU CHEMICZNEGO.

12—1 (2)* 669.14:669.787 K1—5.52
Oznaczanie azotu w stali. ,,Stickstoffbestimmung in Stahl®‘.
dLabor-Praxis, mies., t. 3. nr'2, luty 51, s. 15; A4,
1,5 str., 2 rys. — Dwie metody ozmaczania azotu w sta-
‘ach. Pierwsza przystosowana do stali rozpuszczalnych
bez pozostatosci w rozcieficzonym H:SO4 lub HCl; druga
“do shali zawierajacych w swofm sktadzie Sr, Cr, V, T, W,
“Ta lub Nb. Wyszczegdlniono i podano sktady potrzebnych
odczynnikéw. Opisy i schematy aparatur. K B

D9 () E 669.14:669.25:535.24 KI1—5.52
P:iper E., Hagedorn H.: Pospieszna metoda fotometrycznego
oznaczania kobaltu ‘w ‘stalach. , Phoiometrische Schnell-
bestimmung von Kobalt in Stdhlen*. ~Arch. Eisen-
hiittenwesen, mies., t. 22. nr 3/4, marz.-kwiec. 5!,
s. 99; A4, 3 str., 3 wykr., 4 tabl., 4 poz. bibl. — Omowie-
‘ne metody przystosowanej do szybkiego oznaczeiia Co,
podezas procesu wytapiania. Sposob opiera sie na prze-
prowadzaniu Co w posta¢ barwnego, zespolonego zwigzku
za poérednictwem zelazocjanku potasu, w 0Ziworze amo-
niakalnym. Zwiazek ten moze byé koloryme.rowany
w obecnoéci Fe i innych metali. Czas potrzebny' do wy-
koniania analizy wynosi od 15.do. 20 minut. Sposéb wy-

konamia metody. K. P
22, KONTROLA PRODUKCJI.
22 —6 (0)* 620. 179.16 K 1—5.352

Trost A.: Ultradiwiekowe badanie materiatlow. ;, Werkstofi-
priffung mit Ultraschall, Chem. Ing. Techn. i. 23,
mr - 15/16, sierp. 51, s. 367; A4, 03 sir., -1 poz. bibl. --
Zasada dzialania. Metody przepuszczania, opiyczna, Tre-
zonansowa i impulsowa. Badanie blach, odkuwek, odlewéw
i spawéw. Opis. aparatu impulsowego niemieckiej kon-
sirukeji. 1l

2 —17 (2)* 659.14:620.179.152 K1— 552
‘Kohn A.: Pierwiastki radioaktywne w badaniu stali i pro-
ces6w przemystowych. , Radioactive elements in the study

" ChN2M, ChN1M2, ChN3M2‘,

—

of steels and industrial processes*. Metial Treatm.
kwart., t. 13, nr 70, Iip, 51, s. 289; B 5, 8 str., 1 wykr.
5 mikrogr., 3 makrogr., 7- radiogr., 2 poz. bibl. — Szcze.
gc}ly ostatnich do$wiadczenn mad zastosowaniem pierwiast-
kéw promienioiworczych przy pomocy metody mutoradio-
gramdéw. Badano prébki, w ktére wprowadzono rad:ioizo-
topy podczas topienia omaz probk’ poddawane dzialanmiom
neutronéw w stosie atomowym. Szczegblnie badano roztoze-
nie fosforu w stalach Z e

22 — 8 (n)* 620.179.152 ; K1—552
Brachet C.: Zastosowanie sztucznych radioizotopéw w ra-
diografii. ,Applications des sources radioactives artificiel-
les & la radiographie’‘. Met. Corr. Ind. mies. t. 26,
nr 309, maj 51, s. 205; B5, 8,5 str., 1 rys., 3 wykr., 7 ra-
diogr. — Otrzymywamnie i wlasnoéci sztucznych radioizo-
topéw kobaltu, tantalu i irydu, oraz technika kontrol: pro-
dukeji przy idch pomocy. Szereg przyktadéw z- zakresu
spawow i wyrobéw hutniczych. 75 By

23. MATERIALY I ICH WLASNOSCI.

23— Bz * 669.14.018.462:621.785.618 Kol 5
Sklujew P. W., Kamienskich W. N.: Szybkos$é chtodzenia
i wlasnosci mechaniczne stali ChN2M, ChN1M2, ChN3M2.
,,Skorost ochtazdienja : miechaniczeskije swojstwa stalej
Wiestn, Maszinostr,
mies; “t, 31, nr 11, list. 51, s, 83; A4; 45 sir, 6 wykss
I tabl.,, 2 poz. bibl. — Wplyw szybkosci chlodzenja pod-
czas hartowanfa na strukture i whasnosci ~mechaniczne
powyzszych stali. Wplyw temperatury kapieli i czasu prze-
trzymania w niej na whasno$ci stali ChN2M | ChN3M2.

J-Cht

28 —7(2)* 669.131.6 K1-—552
Sper G.: Perlityczne zeliwo szare o duzej zawartoSci wegla
i siarki. , Perlit’scher Grauguss. mit hohem Kohlenstoif-
und Schwefelgehalt*. Metall, u. Giessereit, mies,
t. 1, nr 8, sierp. 51, s: 232; A4, 7,7 str., 3 mikrogr. — Prze-
glad literatury. Wplyw szeregu czynnikéow jak zawarto§€
fosforn, siark’, krzemu, wirgcen niemetalicznych na kry-
stalizacje i grafityzacje zeliwa. Technika wtasciwego odle-
wania i jej warunki. Wmnioski prakiyczne z nowych do-
Swiadczen. JoEEY

25. DZIALALNOSC NAUKOWA 1 TECHNICZNA

25 — 3* 001.3:338 (47) Kl — 558
Umacniaé tworcze wiezy nauki z produkcja. ,,Kriepit® twoi-
czeskije swiazki mauki i proizwodstwa‘‘. Wiestn. a-
szinostr., mies., t. 31, nr 9, wrze§. 51,-s. 3; A4, 1D
str. — Wobec dalszych powaznych zadan rozwoju iloscio-
wego i jiakoSciowego, stojacych przed przemysiem budowy
maszyn, zachodzi konfecznos¢ jeszcze Scislejszego powiaza-
nia nauki z technika. Zadania stojace przed instytbuiam,
stosowante kolektywnej pracy nietylko ma swoim terenie
lecz réwniez z pracownikam’ przemystu. Dotychezasowe
btedy i niedostateczne przenoszenie wynikéw prac do zd-
ktadéw produkeyjnych. M. K.

kel k) 004:331:621 K.1 —5.9%
Umacnjaé i rozwijaé twércza wspolprace pracownikéw nau-
ki z pracownikami przemystu. ,Kriepit® i rozwijat’ wo"
czeskoje sodruzestwo rabotmikow nauki i proizwodsiwa'.
Wiestn, Maszinostr., mies., t. 31, nr 9, wmzes. 5l
s. 9: A4, 55 str., 5 fot., 4 rys. — Wynikj prac instytutt
kottéw i turbin w Leningnadzie na polu wspbtpracy z Zi-
ktadami przemystowymi. Przykhady osiagnie¢ w wyniku
Scistego kontiaktu instytutu z przemystem leningradzkim,
pracownicy ktérego byl inicjatorami prac badawczych kon-
strukeji kottéw it turbin, metod i aparatury badlamcz%é.

95 — 5% 621.9:063(44) K 1 —5.52
Pierwsza europejska wystawa maszyn. , The first European
machine tool exhibition‘*, Machinery, tyg., t. 79, W
2030, pazdz. 51, s. 637; ‘B S5, 8 str., 12 fot. — Omoéwienie -
ciekawszych eksponatéw na wystawie paryskiej, reprezefls
tujacych’ nowe Iub ulepszone rozwigzania konstrukeyjné
w dziedzinie obrabiarek (frezarki, wiertarki, tokarki itp.)
mlotéw i pras kuziennych. G

e
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ROCZNIK 5 GLIWICE, CZERWIEC 1952 AR 6
Gwiazdkami, obok porzadkowych liczb artykuléw, znaczone 3 — 20 662.74 K1 —6.52

sa publikacje znajdujace sie¢ w bibliotece Instytutu Metalurgii

2. SUROWCE I ICH PRZERGCBKA

2—18 (2)* 622.34:622.778 ‘K1 — .52
sSkirko D. Z., Winogradow W. S., Altszuler M. A., Donczenko
1. G.: Zagadnienie wzbogacania zanieczyszczonych rud Za-
glebia Krzyworoskiego. ,, K woprosu obogaszczenja zasorien-
nych rud XKriworozskowo bassiejna. Gorn. Z., mies.
Nr 2, luty 52, s. 25; A4, 7 str, 6 rys., 6 tabl. — Oméwiono
szereg schematéw: przerobki rud ubogich i materialéw
z hald, zawierajacych 35—46% Fe. Obecny stan techniki
przemawia za metodami grawitacyjnymi wzbogacania ubo-
gich rud. zelaza. M. O.

2—19 (0)* 622.778 K1 — 6.52
Batanow A. I: Zagadnienie wzbogacania zanieczyszczonych
rud Zaglebia Krzyworoskiego. ,,K woprosu obogaszczenja
zasoriennych rud Xriwirozskowo bassiejna. Gorn. Z.,
mie§. Nr 2, luty 52, s. 36; A4, 1,5 str, 1 rys. — Korzysci
ekonomiczne pilynace z- zastosowania prazenia magnetyzuja-
cego odpadéw uzyskiwanych przy wzbogacaniu ubogich rud
zaglebia Krzyworoskiego. Ze wzgledu na niedobér wody
w tym zaglebiu, uwaza sie¢ za najbardziej celowy schemat
wzbogacania sucha separacjg magnetyczna w silnym poiu
polaczona z prazeniem magnetyzujacym otrzymanych odpa-

dow. M. O.

2—20 (0)* 621.867.2-5:622.67 K1 —6.52
Snavely J. W.: Sprawdzanie przyspieszenia transporteréw
tasmowych. ,,Control of conveyor belt acceleration‘. M i-
ning Engng, mie§, t. 4 Nr 1, stycz. 62, s. 49; A4,
6 str., 1 rys.,, 1 wykr., 1 tabl. — Praktyczny spos6b obli-
czania przyspieszenia transportera tasmowego, poziomego

i pochylego, szczegbélnie w warunkach rozruchu. Przykiad

obliczenia i zastosowania wynikéw przy projektowaniu
urzadzen tego typu. W. M.:
2— 21 (2)* 622.341.1:622.76(43) K1 — 6.52

Goltz A.: Nowe osiagniecia (wyniki) wzbogacania kwasnych
rud na drodze mokrej. ,,Neue Erfolge der Nassaufbereitung
saurer ‘Erze‘‘. -V D'L "3 ‘mies; t. 93, Nr 22, sierp. 51, s, 717;
A4, 1str., 1 rys., 1 poz. bibl. — Ogoélny przeglad stosowanych
metod do wzbogacania kwasnych rud zelaza ,Salzgitter®
W Niemczech. Obecnie zyskuja przewage nad separacjg ma-
gnetyczna poprzedzong prazeniem magnetyzujacym i prze-

Fébka na zelgrude mokre sposoby wzbogacania: plukanie
1 rozdziat w ciezkich zawiesinach. W.M.
2—22 (0)* 622.23:331.87:622.343 K1 — 6.52

Kureluk B. A., Rackij W. I, Korolew A. I: Mechanizacja
ciezZkich rob6t w wuralskiej kopalni rud miedzi. ,,Miechani-
Zacja trudojomkich rabot na Uralskom miednom rudnikie,
l\fliechaniz. trudoj. Rabot, mies, t. 5 Nr 11,
list. 51, s. 28; A4, 3,5 str., 6 rys., 1 wykr. 2 tabl. — W Ural-
skiej kopalni miedzi wprowadzono w 1950 roku mechaniza-
cje wigkszos$ci prac wydobywezych oraz pomocniczych. Opis
Zastosowanych urzadzen oraz korzy$ci osiagniete dzieki me-
chanizacji. M. O.

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

ke 622.66:66.041.464:539.155 K1 —.6.52
Lewis C. H.: Pomiary przesuwania sie wegla w ciaglych
l'e‘tortach pionowych przy uzyciu radioaktywnych wskaZni-
koéw. ,The measurement of coal travel in continuous verti-
cal reports by means of radioactive tallies. Gas Wld,
tyg., t. 134, Nr 3511, grudz. 51, s. 505; A4, 5 str., 3 fot., 4 rys.,
1 wykr., 4 poz. bibl. — Zastosowanie do wsadu naboju, za-
Wierajacego radioaktywny izotop Co 60 pozwala przy pomocy
licznik6w Geigera §$ledzié z zewnatrz sposéb obsuwania sie
Wegla w dowolnej jednostce produkcyjnej. 2. S.

kg 662.614.423 K1 — 6.52
Strata w spalinach wskutek niezupeinego spalenia paliw
stalych, ,Abgasverlust durch unvollkommene Verbrennung
bei festen Brennstoffen“. B W K, mies., t. 4, Nr 2, luty 52,
Arbeitsblatt 23; A4, 1 str., 1 wykr. — Wykres i spos6b postu-
Kiwania si¢ nim dla wyznaczania straty w spalinach x.'niezu-
Pelnego spalenia poszczegdinych paliw stalych w zaleznosci
od zawartosei CO, i CO. W. R.

— 21

Mc Kee J. H.: Ocenianie wegli do koksowania, , Assessment
of coals for coking. Brit. Coal Res. Asso c., mies,,
t. 16, Nr 2, luty 52, s. 41; A5, 10 str., 74 poz. bibl. — Przeglgd
r"neto'd' oznaczania przydatno$ci wegla do koksowania oraz
{akosc1 otrzymywanego koksu. Oméwiono czynniki wplywa-
Jace na proces koksowania wegla. Z. S.

4 URZADZENIA ZAKLADOW PRZEMYSLOWYCH

4—8* 621.979 K1 —6.52
Laue K., Arenz M.: Ogrzewanie recypienta w tloczniach
pretéw i rur. ,,Die Beheizung der Blockaufnehmer in Metall-
rohr- und Strangpressen‘. Metall, mie§., t. 6, Nr 7—3,
kw. 52, s. 183; A4, 3 str., 2 fot., 3 rys., 7 poz. bibl. — Podkre-
Slono konieczno§é ogrzewania recypienta tloczni hydraulicz-
nych réwniez i podczas procesu tloczenia, szczegélnie przy
wytlaczaniu malo plastycznych stopéw lekkich. Ogrzewanie
oporowe i indukcyjne, pracujace bardzo ekonomicznie,

E.- 2.
4 —9* 669.183.2.013.5 K1 —6.52
Warren H. E.: Projektowanie nowej stalowni martenow-
skiej 3. ,, The design of a new open hearth shop. 3.
Industr. Heat., mies., t. 18, Nr 2, luty 51, s. 276; A5,

3 str. — Przygotowywanie nadstawek na stalowni, plac do
skladania zuzla i jego urzadzenia, palniki do ciecia, woda,
transport i rozbijanie wilkéw stalowniczych. System opala-
nia i wyposazenie potrzebne przy paliwie plynnym. Przy-
rzady przy piecu martenowskim. Doprowadzenie wody do

chlodzenia pieca. J. N.
4 — 10* 663.63:621.18 K1 —6.52
Andriejew P. N.: Wytyczne projektowania urzadzen do

oczyszczania skroplin. ,,K woprosu projektirowanja konden-
satooczistitielnych ustanowok®. Energet. Biull, mies
Nr 1, stycz. 52, s. 3; B5, 7,5 str., 4 rys. — Omdwiono szkodli-
wos¢é weglowodoréw w wodzie zasilajacej kotly, sposoby
usuwania ich z pary i skroplin, wytyczne dla projektowania

tych urzadzen, ich schematy i kalkulacje kosztow. W. R.
5. MATERIALY OGNIOTRWALE
5—12* 666.763.3:669,162.266.4 K1 —6.52

Polubojarinow D. N., Smirnowa J. W.: Rozpuszczalno$é wy-
robéw glino-krzemianowych w Zuzlu zasadowym. ,Rastwo-
rimost alumosilikatnych ognieuporow w osnownom szlakie'.
Ognieupory, mies, t. 17, Nr 2, luty 52, s. 71; B5, 9,7 str.,
3 wykr., 6 tabl.,, 5 poz. bibl. — Opracowano metodyke bada-
nia, ktéra pozwala oceni¢ dostatecznie dokladnie stopied
rozpuszczalno$ci wyrobéw ogniotrwalych w Zuzlu. Ozna-
czono wielko§é i szybko&é rozpuszczania sie réznych wyro-
béw glino-krzemianowych w normalnym 2uzlu wielkopie-
cowym przy 1450° C. Rozpuszczalno$¢ zmniejsza sie¢ w miarqg
wzrostu zawartosei Al,O; w wyrobach. W. Sz.

5 —13* 666.764.3.001.5 Kl — 6.52
Filonienko N. E., Borowkowa E, A.: Badanie elektrokorundu
w $wietle odbitym. ,JIssledowanje elektrokorunda w otra-
zonnom $wietie. Ognieupory, mie, t. 17, Nr 3, marz, 52,
s. 124; B5, 8,6 str.,, 7 mikrogr.,, 6 tabl.,, 6 poz. bibl. — Opis
metodyki badan, ktéra pozwolila na jakoSciowe i flo§ciowe
okreélenie skladu mineralogicznego i charakterystycznych
cech mineraléw i stopéw, ktére wchodzg w sklad elektro-
korundu; zidentyfikowano nieprzeZroczyste mineraly | sto-
py, bedace polaczeniami tlenk6w tytanu; oznaczono mi-
krotwardo$é mineratéw, stopéw i szkliwa oraz stwierdzono
przyczyny anomalnej rozszerzalnoéci cieplnej elektrokorun-

du przy 500° C. W. Sz.

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 30* K1 — 6.52
Tondrow R. P.: Praca wielkiego pieca przy podwyZszony:n
ciénieniu w gardzieli. ,,Blast furnace operation at high top
pressure'. J. West Scotland Iron Steel Inst
t. 58, 1950,51, s. 172; A5, 48 str., 6 fot., 5 rys.., 7 wykr., 15 tabl.
5 poz. bibl. — Dane dotyczace pracy pieca w zakladach
Clyde przy normalnym ciSnieniu. Opis zmian konslruk‘cyj-
nych przy przejSciu na proces przy podwyzszonym cisnie-
niu. Wynik pracy przy podwyZszonym ciénieniu i pordéwna-
nie z wynikami poprzednimi. W. 8.
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6 — 31* 669.162.267.644 K1 — 6.52
Odsiarczanie suréwki poza wielkim piecem. ,,Desulphurizing
iron outside the blast furnace“. Iron Coal Tr. Rev,
Bygst, =164, N 43787 I arz. 52,585 =531 85 IR SEp. .t niryss)
2 wykr., 1 tabl.,, 6 poz. bibl. — Podstawy odsiarczania. Opis
odsiarczania sproszkowanym wapnem w bebnie obrotowym

(spos6b Kallinga) i sproszkowanym karbidem (CaC,). W. S.
6 — 32* 669.162.224.4 K1 —6.52
Hajicek O.: Stosowanie tlenu w wielkim piecu. ,,Zpusob

pouzvani kysleku u vysoke pece‘. Hutnik, mies., t. 1,
Nr 5, 1951, s. 104; A4, 1,7 str., 1 tabl. — Przyczyny usilowan
stosowania tlenu w wielkim piecu. KorzyS$ci przy stosowaniu
dmuchu nieznacznie wzbogaconego w tlen. Do$wiadczenia
przy stosowaniu dmuchu o wysokiej zawartoéci tlenu. Sto-
sowanie dmuchu ,sztucznego‘ tzw. ,naweglonego‘ zlozone-
go z tlenu i dwutlenku wegla. ASO; ;

6 — 33* 669.162.238 K1 — 6.52
Guthmann K.: Kontrola temperatury nagrzewnic wielkopie-
cowych. ,,Stand der Temperaturliberwachung bei Hochofen-
Winderhitzern*, Stahl u. Eisen, dwu-tyg., t. 72, Nr 4,
luty 52, s. 185; A4, 5,6 str., 8 rys., 2 wykr., 2 tabl.,, 11 poz.
bibl. — Przeglad metod - pomiaru temperatury nagrzewnic
wielkopiecowych. OKkre§lanie rzeczywistej temperatury go-
rgcego dmuchu. Temperatura odciggowa. Pomiar tempera-
tury kopuly przy pomocy zwyklych termopar, termopar
opromieniowanych, fototermopar i fotokomoérek. Biledy po-
miarowe przy mierzeniu termoparami optycznymi. A0

6 — 34* 669.162.16.001.5 K1 — 6.52
Dancy T. E.: Miedzynarodowy projekt niskoszybowego wiel-
kiego pieca. ,,The low-shaft blast furnaces international
projects. Coke’ a, - Gas, mies., t. 14, Nr 152, stycz. 52,
s. 22; A4, 0,5 str. — Dane dotyczace niskoszybowego pieca
zaprojektowanego  przez Miedzynarodowy Komitet Badan
nad piecem niskoszybowym. Zarys planu prac badawczych

jakie maja by¢ przeprowadzone na tym piecu. W. S.
7. STALOWNICTWO

T — 37 (z)* 669.14.018.8:669.187.2.046.564 K1 — 6.52
Cless F.: Swiezenie stali nierdzewnych tlenem w piecu
lukowym. ,,Das Sauerstoffrischen korrosionsbestédndiger
Stdhle im Lichtbogenofen. Radex Rdsch. dwu-mieS.
Nr= 8 grudz. 51, “s: " 341 A4, 3.7 str. - 2 ~fot)- 719 “wykry;
4 mikrogr.,, 12 poz. bibl. — Zagadnienie $§wiezenia tlenem

w piecu lukowym przy wytapianiu stali nierdzewnych z od-
padkéw stopowych. Omowienie proceséw fizyko-chemicz-
nych oraz przebiegu procesu technologicznego przeprowa-
dzonych prébnych wytopéw. Uzyskano wyniki zachecajace
do dalszych prob. Zagadnienie trwaloSci wyprawy i mate-

riatbw ogniotrwatych. KR,
7—38 (2)* 669.183.218:331.876.2 K1 — 6.52
Dekanovsky A.: Wpytopy szybkoSciowe 1 ich znaczenie.

»Rychlotavby a jejich vyznam*. Hutn ik, mie§., t. 1, Nr 4,
1951, s. 79; A4, 1,5 str., 1 tabl. — Warunki, ktérym powinien
odpowiadaé¢ wytop szybkoSciowy. Sposéb oceny skrécenia
czasu wytopu. Czynniki wplywajace na skrécenie czasu
wytopu. Przyklady ze stalowni czechostowackich. A. O.

7 — 39 (2)* 669.184.146 . K1 —6.52
Dick W.: Mozliwo§¢ podniesienia jakoSci stali tomasowskie]
przez dodatek tlenu do dmuchu. ,,Die Moéglichkeit der Ver-
besserung des Thomasstahls durch Sauerstoffzusatz zum
Geblidsewind“. Stahl u. Eisen, dwu-tyg., t. 72, Nr 5,
luty 52, s. 233; A4, 10 str., 1 fot., rys., 35 wykr. 9 tabl. 13 poz.
bibl. — Przy wzbogacaniu dmuchu w tlen uzyskano znaczne
obnizenie zawarto$ei w stali tomasowskiej fosforu, tlenu
i azotu. Na skutek powyzszego w wytworach gotowych uzy-
skano lepsze wlasno$ci mechaniczne. Stal tomasowska zo-
stala zblizona do stali martenowskiej. K. R.

T — 40 (2)* 669.141.243.4-147.2/.9:621.746.7 K1 —6.52
Werthebach P.: Statystyezne badania pekania wlewkéw za-
sadowei stali martenowskiei. ..Statistische Untersuchung der
Rissigkeit von Blocken aus basischem Siemens-Martin-Stahl®.
Stahl u. Eisen, dwu-tyg., t. 72, Nr 4, luty 52, s. 195;
A4, 1 str., 2 wykr.,, 1 tabl. — Oméwiono kwestie statystycz-
nego badania pekania wlewkéw stali martenowskiej. Stwier-
dzono, ze sklonno$é wlewkoéw do pekania zwieksza sie przy
wzroicie temperatury spustu, szybko$ci odlewania stali oraz
wzroscie zawartoSci P i S. Sklonno$§é do pekania obniza
dobre wyrobienie kapieli stalowej podczas Swiezenia. (Wg
art. J. M. Mackensie i. A. Donald‘a w czasop. J. West. Scotl.
Iron Steel Inst. Nr 56, 1948749, s. 71/97). R R

T—41 (2)* 669.183.21.042 K1 —6.52
Gerling W.: Narzucarka dolomitu dla pieco6w martenowskich.
»Dolomit-Wurfmaschine flir S-M Ofen*. Stahl u. Eisen,

dwu-tyg., t., 72, Nr 4, luty 52, s. 174; A4, 2,2 str., 3 fot., 1 rys,,
1 wykr.,, 2 tabl. — Szczegbélowy opis konstrukeji i pracy
narzucarki dolomitu dla piecéw martenowskich typu ,,Blaw-
Knox‘. Narzucanie dolomitu na tylna i przednia Sciane,
Naprawa trzonu. Obnizenie strat cieplnych przy Kkonserwa-
cji pieca. Znaczne odcigzenie zalogi pieca. K.

8. INNA WYTWORCZO_SC METALURGICZNA

8 — 18 (n)* > 669.561-413:669.054.8 K1 —6.52
Thews E.: Przer6bka starego cynku i odpadéw cynkowych, 1,
»pZur Verarbeitung von Altzink und Zinkabfdllen‘. 1, Me-
tall Giessereitechn, mies, t. 2, Nr 2, luty 52, s. 39;
A4, 5,7 str.,, 2 fot., 3 rys., 1 poz. bibl. — Opis prac przygo;
towawczych dla starych i nowych blach cynkowych i innych
odpadéw cynkowych; oczyszczanie, usuwanie lutu itp. Omé-
wienie dwé6ch najwazniejszych typow piecéw do przetapia-
nia, typu kotlowego i plomiennego. E. Z,

8 — 19 (n)* 669.721.5-13 K1 —6.52
Warrington H. G.. Rozwéj stopéw magnezu przerabianych
plastycznie w Kanadzie. ,,Canadian progress in magnesium
extrusions alloys. Mod. Metals, mieS, t. 7, Nr 190,
list. 51, s. 23; A4, 0,3 str., 4 fot., 5 tabl. — Kanada produkuje
magnez metoda Pidgeona, ktéra dostarcza metal wysokiej
czystoSci pozwalajacy na produkcje stopéw do przerdbki
plastycznej zapewniajacej im najwyzsza wytrzymalo$é. Omo-
wiono program produkeji w roku 1949 i 1950 oraz program
produkcji dalszych lat oparty na stopach magnezu z cyr-
konem. Stopy te bardziej wytrzymale zwlaszcza w podwyz-

szonych temperaturach zastepuja starsze stopy gatunku
Mg-Al-Zn. M. O.

8 — 20 (n)* 669.855.3 K1 —6.52
Gray P. M. J.: Czysty metal cer. ,Pure cerium metai‘.
Mrietail=Sin duistray; = ye, S 80,2 NT 3, sty cz.t 52,5 s s

A4, 3,6 str., 2 rys., 1 wykr., 1 tabl. — Opis badan do$wiad-
czalnych nad ustaleniem najlepszej metody produkeji ceru
najczystszego w stanie metalicznym. Wyprébowano cztery
metody, z Kktoérych najlepsza ckazala sie metoda redukeji
tréjfluorku ceru przy pomocy metalicznego litu. Przy reduk-
cji litem w naczyniu zamknietym wydajno$é reakeji wynosi
powyzej 80%, dajac jako produkt cer o czystoSci 99,93% Cr.
3 E. Z,

8 —21 (1)* 669.712.111.3 K1 — 6.52
Fleischer A., Glasser J.: Produkcja aluminium 2z tlenku
.Kalunit, , Production of aluminium from kalunite alu-
mina‘“ J. Metals, mie§., t. 5, Nr 8, sierp. 51, s. 634; A4,
3 str., 1 wykr., 2 tabl, 4 poz. bibl. — Tlenek kalunitowy
ré6zni sie od tlenku uzywanego w procesie BAYER‘a zawar-
toScia potasu zamiast sodu. Przerébka 20 t zostala przepro-
wadzona w r. 1940 w Battelle Memorial Institute i w Neu-
hausen (Szwajcaria). Zaklad w Tacoma (Wash.) przerobil
1,5 miliona kg z uzyskiem 600.000 kg aluminium. Proces jest
opanowany technologicznie lecz jest mniej ekonomiczny od
procesu BAYER‘a. E. Z.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 — 21 (0)* 621.822:621.89 K1 — 6.52
Carson S.: Konserwacja lozysk o plynnym tarciu. ,,Mainte-
nance of oil film bearings*. Iron Steel Engrs., mies,
t. 28, Nr 10, pazdz. 51, s. 106; A4, 5 str., 2 fot., 4 rys. — Do-
brze utrzymane lozyska typu ,Morgoil*“ zapewniajg nieza-
wodno$é w pracy i duza wydajno§é. Podano szczegélowe
opisy konstrukecyjne. Przeanalizowano sposoby polerowania,
smarowania i badania oraz mozliwoSci uszkodzen. Specjalna
uwage zwrécono na staranna konserwacje dilawikéw. R. W.

10 — 22 (2)* 621.923.4 K1 —6.52
Serdiukow P. I, Martynow A. S.: 29-walkowa prostownica.

,,29-rolikowaja prawilnaja maszina®, Wiestn Maszi-
nostr, mies., t 32, Nr 1, styez. 52, s.-36; B5, 1,5 str;
1 rys. — Opis nowoczesnej 29-walkowej prostownicy dla

blach o grubosci 0,5—1,0 mm, szeroko$ci do 1.500 mm i dlu-
gosci do 4.000 mm. R.O‘D.

10 — 23 (0)* 621.944.07 K1 — 652
Honzik M., Teindl J.: Jak obchodzié si¢ z walcami. ,Jak
zachéazet a valci. Hutnik, mies., t. 1, Nr 4, 1951, s. 84
A4, 4,5 str., 5 tabl.,, 9 poz. bibl. — Naprezenia w walcaci.
Odlewanie walcow. Sktad chemiczny réznych waleéw i wplyw
réznych pierwiastk6w na wlasno$§ci. Wplyw sposobu skladx_)-
wania. Nagrzewanie walcéw. Smarowanie czopow. Pekan}e
walcéw. Wskazéwki, ktérych przestrzeganie przediuza zycie
walcow. AF O

10 — 24 (2)* 621.974 K1 —6.52
Sieriedin P. I.: Badanie mlotéw przeciwbieznych w waruin-
kach przemystowych. ,Isspytanje biesszabotnych moloto
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w proizwodstwiennyeh ostowjach, Wiestn. Ma i- s
nostr, mies., t. 51, Nr 11, list. 51, s. 43; BS, 5 str., 6 fo. i\zuer:s s S0-400.8:-2 L0750 K1 —6.52

4 rys., 1 wykr.,, 2 tabl, 4 poz. bibl. — Przeprowadzono do-
kladne pomiary zuzycia cmocy, sily uderzenia, sprawnogei
i wydajnosci mlotéw przeciwbieznych, pracujacych w prze-
mysle. W poréwnaniu z mlotami innych typow wykazujg
one znacznie wyzsza wydajnos¢. Wada ich jest stosunkowo
skomplikowana budowa oraz konieczno$¢ dokiadnego nad-
zorowania mechanizmu. R, O‘D.

10 — 25 (0)* 621.74.03:621.979 K1 — 6.52
Gotowniew I. F., Golowniew M. A.: Poréwnanie proceséw
precyzyjnego prasowania i odlewania. ,Srawnienje pro-
cessow tocznoj sztampowki i tocznowo litja*. Wiestn,
Maszinostr, mies, t. 51, Nr 11, 1951, s. 48; B5, 3,5 str.,
1 tabl,, 3 poz. bibl. — Szybki postep odlewania precyzyjnego
stanowi powaznag konkurencje dla precyzyjneso kucia lub
prasowania. Omoéwiono mozliwo$ci poréwnywania obydwéch
tych procesé6w z punktu widzenia doktadnosei wymiaréw
i ekonomii procesu. B, 20D,

10 — 26 (2)* 621.97.669-134 K1 — 6.52
Drastik F.: Wplyw stopnia przekucia na jako§é¢ odkuwek.
,Vliv prokovéni na jakost vykorku*. Hutnik, mies.,
t. 1, Nr 5, 1951, 's. 112; A4, 1,5 str.,, 1 rys., 3 mikrogr. —
Wplyw kucia na strukture materialu. Dob6r mlota i spos6b

kucia. Przykitady prawidiowego i wadliwego odkucia. A. O.
11. OBROBKA CIEPLNA
11 — 29 (1)* 669.7.018:621.785 K1 — 6.52

Paton C. P.: Seryjna obrébka cieplna stopéw lekkich. ,,Bath
thermal treatment of light alloys”. J. Inst. Metals,
mies., t. 80, Nr 6, luty 52, s. 311; A4, 12 str., 3 fot.,, 3 wykr.,
1 tabl. — Opis metod obrébki cieplnej stopéw lekkich (wy-
zarzanie, utwardzanie dyspersyjne, starzenie itp) oraz urza-
dzen stosowanych do tego celu. Przeglad atmosfer ochron-
nych, osrodkéw chtodzacych, sposobéw pomiaru temperatury
oraz krytyczny przeglad piecOw do produkcji seryjnej i cig-
glej, - K. P. :

11 — 30 (z)* 669.15-257:621.785.545.4:620.178.3 K1 — 6.52
Goldsztiejn J. J., Diemjanowicz A. N.: Zagadnienia wytrzy-
maloSciowe w przekladniach o, duzym module hartowanym
Przy nagrzewaniu indukcyjnym. ,,Woprosy procznosti krup-
no-modulnych’ szestierien zakalennych T.W.CZ.“. Wiestn.
Maszinostr., mies., t. 22, Nr 1, stycz. 52, s. 57; BS5, 5 str.,
3 rys.,, 1 wykr., 10 makrogr., 3 tabl.,, 8 poz. bibl. — Badano
rozklad warstwy zahartowanej zeba oraz wytrzymato§é na
zmeczenie przekladni zebatych o duzym module, wykona-
nych ze stali 45 i 50 ChN. Je Cha

11 —31 (2)* 621.785.6:539.319 K1 — 6.52
Bielenow F. S.: Kinetyka hartowania i okreS§lanie chwilo-
wych naprezen hartowniczych. ,Kinietika zakalki i opriedie-
lenje wriemiennych zakalocznych napriazenij*. Z. tiechn.
B z:, - mieS,, t122; Nr T, stycz.352;/s. 1113 85,9 st 1 tabl,
10 poz. bibl. — Rozpatrzono kinetyke powstawania naprezen
wewnetrznych podczas hartowania na wskro§ prébek cylin-
drycznych. Wychodzac z parabolicznego charakteru rozkiadu
temperatur na przekroju prébki oraz krzywej martenzytycz-
nej wyprowadzono wzory do okre§lania naprezen struktural-
nych i temperaturowych. Przeanalizowano przydatno$¢ prak-
tyezna wyprowadzonych formul. ~ J. Ch.

11— 32 (n)* 669.245:621.785.3 K1 — 6.52
Martley H. J., Bradbury E. L.: Czyste wyzarzanie niklu
i jego stopéw. ,Bright annealing of nickel and its alloys®.
J. Inst. Metals, mie§., t 80, Nr 6 luty 52, s. 297; A4,
13 str., 2 fot., 5 rys., 2 tabl. — Teoretyczne podstawy wyza-
izania niklu i jego stopé6w w atmosferach ochronnych.
Konstrukcje piecéow do ciagtego wyzarzania drutu i taSmy.
Konstrukcja urzadzenia fotoelektrycznego do pomiaru tem-
peratury. Metody oczyszczania gazu miejskiego dla wytwo-
Tzenia atmosfery piecowej. K0P,

12. METALURGIA PROSZKOW

12 —12 (2)* 669.1-492.2:621.775.74 /75 K1 — 6.52
Filimonow W. G.: Wyniki badania proceséw prasowania
i spiekania wyrobéw z proszku zelaza. ,Riezultaty issledo-
Wwancja processow priessowanja i spiekanja zelezo-kierami-
CZeskich izdielij*. Wiestn. Maszinostr, mies$., t. 31,
Nr 3, marz, 51, s. 63; B5, 5 str., 3 rys., 2 wykr.,, 3 mikrogr.,
1 makrogr., 5 tabl., 4 poz. bibl. — Skonstruowano urzadzenie
do pomiaru cisnienia na boczne $§cianki matrycy przy pira-
sowaniu proszkéw metali. Wyniki badan wykazuja, Ze ci-
Snienie to wynosi ok. 419 ciénienia prasowania. Wyznaczono
r6wniez nacisk potrzebny do . wypchniecia pras6wki z ma-
irycy (34% -ciénienia prasowania). B. R.

Dokladna kontrola stosci

Z proszkéw metali. ,,Density of :)‘owd‘:r x?:t‘a‘;. p‘n’mm;:l::::
lAe;.l accurately. Steel, tyg., t. 129, Nr 12, wrze$. 51, 5. B4;
: 5 | §tr., 3 tot‘., 1 wykr., — Nowy typ prasy hydraulicznej
wustronnie dzialajgcej, Przeznaczonej do prasowania pro-
szkéw metali. Precyzyjna regulacja skoku tlokéw pozwala
na dokladne uzyskiwanie gestodel prasbéwek. Oméwiono pro-
dukcje lozysk samosmarujgcych ze zblornikiem na olej.
W. R.

16. STRUKTURA I JEJ BADANIE

16 — 18 (2)* K1 — 8.52
Dawidienkow N. N., Bielajew 8. J.: Umocnienie stall ;1:
skutek. wydzielania sie weglikéw. ,,0b uprocznieji stall pri
wypadienji karbidow*. 2. tiechn, Fiz., mies,, t. 22,
Nr 1, ‘stycz. 52, s. 40; B35, 3,5 str.,, 3 wykr.,, 3 poz. bibl. —
Stwierdzono, ze umocnienie spowodowane wydzieleniem si¢
weglikéw w stali zahartowanej i odpuszczonej w niskich
temperaturach, posiada podobny mechanizm do starzenia sig
stali odksztalconych plastycznie. Zwiekszenie szybko$cl de-
formacji oraz obnizenie temperatury powoduje spadek spol-
czynnika umocnienia. J. Ch.

16 — 19 (1)* 669.018:621.785.784 K1 — 6,52
Palatnik %. S.: Przyczynek do termodynamicznej interpre-
tacji starzenia w stopach. , K tiermodinamiczeskoj intier-
prietacji jawlenij w stariejuszezich spltawach. Dok
Akad. Nauk SSSR, 3 mie§, t. 81, Nr 1, list. 51, s. 39;
B§, 4 str., 4 wykr., 9 poz. bibl. — Przy pomocy termodyna-
micznej interpretacji starzenia w stopach wyjasniono przy-
czyng powstawania dyspersyjnych wydzielen w $wiezo za-
hartowanych stopach aluminiowych oraz koalescencje tych
wydzielen podczas starzenia. J. Ch.

16 — 20 (1)* 539.4.01:539,11:548.4:669.3+669.71 K1 —6.52
Rowinskij B. M.: Teoria umocnienia metali. 2. Gesto§é elek-
troné6w i chemiczne defekty w siatce roztworu stalego alu-
miniuxq w miedzi. ,,K tieorji uprocznienja mietallow. 2. Elek-
tronnaja plotnost‘i chimiczeskije diefekty w rieszotkie twior-
dow i rastwora aluminja w miedi*. 2. tiech. Fiz,
mies., t. 22, Nr 1, stycz. 52, s. 63; B5, 4 str.,, 4 wykr.,, 9 poz.
bibl. — Badano charakter zmian zachodzacych w siatce
krystalograficznej, powstajacych na skutek rozpuszczania sie
W metalu innego skladnika — aluminium w miedzi. J. Ch,

19. MECHANICZNE BADANIA I WEASNOSCI

19 — 10 (0)* 620.178.6 K1 — 6.52
Rowinski B. M.: Badania wewnetrznych rentgenograficznych
naprezen, powstajacych w metalach przy jednorodnym pla-
stycznym odksztalceniu. 2. ,Issledowanje ostatocznych rient-
gienograficzeskich napriazenij woznikajuszezich w mietal-
tach pri odnorodnoj plasticzeskoj dieformacji2*. 2. tiechn.
¥iz, mie§., t. 21, Nr 11, list, 51, s. 1325; B5, 10,5 str., 1 wykr,,
5 tabl.,, 14 poz. bibl. — Omoéwienie do$wiadeczen przeprowa-
dzonych w celu wyjaénienia mechanizmu powstawania we-
wnetrznych naprezen rentgenograficznych w metalach pod-
danych plastycznemu odksztalceniu. Wnioski wynikajace
z danych do$wiadczen. B. B.

19 — 11 (0)* 620.172.251.2 K1 — 6.52
Rozowski M. N.: Pelzanie i przewlekle zniszczenle materla-
razruszenje matierialow".

16w. ,Polzuczest’ i dlitienoje
Z. techn. Fiz., mie§, t. 21, Nr 11, list. 51, s. 1311; BS,
7 str., 4 wykr., 15 poz. bibl. — Na podstawie analizy krzy-

wych pelzania i réwnan stosowanych przy badaniu pelzania
i relaksacji wyprowadzono réwnanie wiazace naprezenie,
odksztalcenie i czas, w ktérym uwzgledniono zaleZno§é czasu
relaksacji od naprezenia. Wyprowadzone réwnanie przyjeto
jako punkt wyjSciowy przy rozpatrywaniu kinetyki rozsze-
rzania sie pekniecia w réznych materiatach. B. B,

19 — 12 (2)* 669.12-157.85:621.785.874:620.172.224.2 K1 —6.52
Wert C. A.: Zmiana granicy plastycznosci w czasie starzenia
zelaza. ,,Change in yield strength during ageing in iron’.
J. Metals, mies. t. 3, Nr 12, grudz. 51, s. 1179; A 4, 1,2 str.,
2 wykr., 1 tabl.,, 4 poz. bibl. — Badano zmiang granicy pia-
stycznoéci zelaza w czasie starzenia przy trzech réinych
temperaturach = w zaleznoéci od czasu trwania starzenia.
Przedstawiono schematycznie zalezno$§é granicy. plastyczno-
§ci, twardosci i réznych wlasnoéel fizyeznych od czasu sia-

rzenia przy temperaturze 100° C. Z. B.

19 — 13 (0)* 621.438-253:620.172.251.2:669.017 K1 —6.52
Bischoff R.: Obliczanie i konstruowanie wirnikéw turbin
gazowych. ,Calcul et construction des disques de turbin

a gas“. Rev. Gen. Mecan. mies., t. 35, Nr 35, list. 51,
s. 395; A 4, 5 str., 2 rys., 1 poz. bibl. — Dominujgce znaczenie
naprezen cieplnych w wieficu wirnika w poréwnaniu z na-

- 23 —
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prezeniami wywolanymi sila odrodkowg. Rachunek teore-
tyezny krzywej rozkiadu temperatur w wirniku, — napre-

zen, — szybkoSci pelzania z wykorzystaniem krzywych pet-
zania otrzymanych w prébach laboratoryjnych, obliczenie
naprezen witasnych. M. M.

19 — 14 (0)* 539.67:539.31:669.14 + 669.35.5 K1 — 6.52
Jaquerod A.: Czy prawo Hooka jest prawem granicznym.
»,La loi de Hooke est-elle une loilimite?. Rev. Metall,
mies., t.748, Nr 2, luty 51, s. 85; A4, 5 str., 2 rys., 10 wykr.,
1 tabl. — Badania przeprowadzone przy pomocy wibrografu

dla ustalenia zmienno$ci czestotliwo$ci drgan preta doswiad-
czalnego w zalezno$ci od amplitudy. Celem badan bylo uzy-
skanie wyjasnienia, czy w wypadku drgan sprezystych sita
sprezysta i odksztalcenie pozostaja w stosunku dazacym do
wartosci statej gdy amplituda dazy do zera. M. M.

19 — 15 (0)* 669.1/.8.17:620.185:620.178.38 K1 —6.52
Feltham P.: Rozwéj w reologii metali przy wysokich tem-

peraturach. ,,Development of research in high-temperature
rheology of metals. Met. Treatm., kwart, t. 18, Nr 73,
pazdz. 51, s. 455; B 5, 4,7 str., 1fot., 1 rys., 1 wykr., 3 mikrogr.,

4 radiogra., 21 poz. bibl. — Metody badan polegajace na
szczegbélowym sprawdzeniu zmian strukturalnych, wywola-
nych na skutek nagrzewania i naprezen. Rozwazono zalez-
no$¢ sposobu plastycznego odksztalcania  od temperatury
i plastyczne plyniecie przy wysokich temperaturach.

2B

20. KOROZJA 1 ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZJA

20 — 12 (0)* 620.193.8:669.355 K1 — 6.52
Nicolaus H. O.: Korozja pod wplywem mikroorganizmoéw.
»,Korrosion durch Mikroorganismen®. Zs. VDI, 3 mies.,
t. 84, Nr 2, stycz. 52, s. 39; A4, 0,8 str., 1 poz. bibl. — Bak-
terie, produkty przez nie wydzielane oraz produkty ich
rozpadu moga wywolywaé Kkorozje metali. Badano procesy
chemiczne towarzyszace zjawisku korozji mosigdzu w wo-
dzie morskiej i slodkiej zakazonej réznego rodzaju bakte-

riami. Ogélne wytyczne do walki z tego rodzaju zjawiskiem.
E. G.
20 — 13 (0)* 669.1/.8:620.193.01 K1 — 6.52

Vernon W. H. J.: Korozja metali. ,Metallic corrosion‘.
Research,- mies.  t5/INE 2; luty 52;~s." b4; B5, g 5trs
1 fot., 4 rys., 1 wykr., 26 poz. bibl. — Kro6tki przeglad teorii
korozji ze specjalnym uwzglednieniem czynnikéw decyduja-
cych o intensywno$ci korozji metali calkowicie zanurzonych
w elektrolitach, korozji ziemnej i atmosferycznej. Metody
zapobiegania korozji metali pracujacych w warunkach na-
tura.nych. D,

20 — 14 (0)* 620.191.2:620.197.3 K1 — 6.52
Ochrona przed rdza bez stosowania powlok. . Rust proofing
without coatings*. Plating, mies, t. 39, Nr 2, luty 52,

s. 132; A4, 0,1 str. — Zastosowanie nowego typu inhibitora
pochodnego organicznych azotynéw o wysokiej preznosci
par. Ochrona przed rdzewieniem jest wynikiem osiadania

substancji na calej powierzchni tworzywa w wyniku ad-
sorpcji par inhibitora. TPy
20 — 15 (0)* 669.268.7:669.872 K1 —6.52

Hackerman N., Jensen T.: Wplyw siarczanu indu na wiasno-
Sci elektrolitu do chremowania elektrolitycznego. ,, The effect

of indium sulfate in chromium plating baths*“. J. elec-
trochem. Soc., mie§, t. 99, Nr 2, luty 52, s. 60; A4
4 str., 4 mikrogr., 1 tabl.,, 8 poz. bibl. — Dodatek siarczanu

indu do normalnej kapieli do elektrolitycznego chromowa-
nia ma ‘bardzo korzystny wplyw na jako$¢ otrzymywanych

powlok. Powloki te odznaczaja sie lepszym wygladem ze-
wnetrznym  (polysk), lepszymi wlasnosciami ochronnymi
i lepsza przyczepnos$cia do stali i miedzi. Z. O

21. BADANIE SKEADU CHEMICZNEGO

21 — 3 (0)* 669.1/8.539.15 K1 — 6.52
Meggers W. F.: Badania teoretyczne widm atomowych.
sFundamental research in atomic spectra®“. J. opt. Soec.
A mer., mies., t. 41, Nr 3, marz. 51, s. 143; B5, 5 str., 2 tabl.,
10 poz. bibl. — Zestawienie podstawowych prac nad bada-
niem widm atomowych 84 pierwiastkéw gléwnie metalicz-

—

nych; widma te stanowia podstawe wszystkich analiz spek-
trochemicznych. w. K.

21 L4 ()* 669.71:535.33 K1 — 652
Nuglari T.: O iloSciowej analizie spektrograficznej alumi-
nium najwyzszej czystoSci. ,,Sull‘anolisi spettrografica quan-
titativa dell‘alluminio purissimo®. Alluminio, mie§,
t.. 20, Nr 3;.1951, s. 227; A5, 4 str., 1 rys., 3 wykr: 5 tabl.,
7 poz. bibl. — Oznaczanie Fe, Si i Cu w aluminium
99,997 — 99,998%. Spektrograf Q-24, elektrody z pretéw okra-
glych () 5 mm lub plaskich 15 X 3 mm. Iskra skondensowa-
na. Filtr ostabiajacy, 3-stopniowy. W. K.

22. KONTROLA PRODUKCJI

22 — 9 (0)* 620.179.14 K1 —6.52
Forster F.: Nowy sposéb nieniszczacego elektronikowego
badania materiaiéw. ,,Nouveaux procédés d‘essai électronique
non destructif des matériaux“. Métaux Corros.-Ind,
mies., t. 26, Nr 316, grudz. 51, s. 497; B5, 17 str., 14 fot., 7 rys,,
17 wykr. — Ujecie teoretyczne, matematyczne i dane prak-
tyczne metody polegajacej na wprowadzaniu materialu ba-
danego w zmienne pole magnetyczne i §ledzeniu zmian we
wiasnosSciach elektrycznych cewki, przez ktéra przeplywa
prad. W. K.

22 — 19 (2)* 669.141.25:658.562:620.179.152 K1 —6.52
Kloda R., Zabrs J.: Zastosowanie promieni X. w odlewnictwie.
»Uziti rentgenovych paprsku ve slévarenstvi“. Hutn. Li-
sty, mies., t. 6, Nr 9, wrzes, 51, s, '429; A 4, 4 str., 23 fot.;
3 rys. — Kontrola odlewow staliwnych promieni X. Nadle-
wy dla odlewéw o réznych ksztaltach. Wplyw polaczenia
w ksztalcie T na jakoS¢é odlewow staliwnych. Nadlewy
,,atmosferyczne*‘. B OF

23. MATERIALY I ICH WEASNOSCI

23 — 8 (z)* 669.3:669.183.21 K1 — 6.52
Rockrohr G.: Miedz jako zanieczyszczenie w stali marte-
nowskiej. ,,Kupfer als Verunreinigung im Siemens-Martin-
Stahl“. Stahl u. Eisen, dwu-tyg., t. 72, Nr 3, stycz. 52,
s. 118; A4, 5 str., 5 wykr., 2 tabl.,, 2 poz. bibl. — Stwierdzono,
ze przecietna zawartoS¢é miedzi w stali wytapianej w pie-
cach martenowskich podniosta sie z ok. 0,15% w latach 1925
na 0,23% w latach powojennych. Podano przyczyny tego oraz
sposoby zapobiegawcze. J€hi

23 — 9 ()* 669.715.3.721:621.785.6 K1 —6.52
Laurent P., Jarlan H.: Badania nad obrébka cieplna dura-
luminium. ,,Etude sur le traitement thermique du duralu-
min“., Rev. Metall., mieS., t. 48, Nr 10, pazdz. 51, s. 759;
A4, 6 str., 18 wykr., 5 poz. bibl. — Wyniki badan nad wply-
wem temperatury i czasu hartowania na wtasnoéci duralu-
minium o zawartosei 1,15% Mg i 4,10% Cu. Zastosowano har-
towanie zwykte, izotermiczne i stopniowe w réznych tempe-
raturach. <hish

23 — 10 (0)* 621.921:621.822 K1 — 6.52
Gierasimowa N. N.: Do§wiadczenie z tarczami szlifierskimi
w wykanczajacych operacjach. , Ispytanja abraziwnych kru-
gow na dowodocznych opieracjach®. Podszipnik, mies,
Nr 2, 1952, s. 26; A4, 1,5 str.,, 2 tabl. — Podano rezultaty
osiggniete przy wykanczaniu rowkow w pier§cieniach fo-
zysk za pomoca taroz szlifierskich. W wyniku przeprowa-
dzonych préb ustalono: optymalnag szybko$é obwodowa tar-
czy, szybko$§é detalu, poprzeczny posuw i in. Zbadano Kklasg
czystoéci otrzymanej powierzchni oraz geometryczng formg
zI6bkoéw w zalezno$ci od rodzaju zastosowanej tarczy.
W koncowych wnioskach zestawiono jako$é poszczeg6lnych
gatunkéw tarcz oraz ich zastosowanie. Spe s

23 —11 (1) 669.717:66.013 K1 —6.52
Juniere P.: Najnowsze zastosowanie aluminium w przemy-
§le chemicznym. ,,Die jlingsten Aluminiumanwendungen in
der chemischen Industrie. Werkstoffe u. Korros.
mies$., t. 3, Nr 1, stycz. 52, s. 1; A 4, 4,5 str., 7 fot. — Podano
przyktady zastosowania aluminium i jego stopow do budowy
urzgdzen przemysiu chemicznego we Francji. Wymienionp
jako przykiady kolumny do destylacji alkoholu, destylacji
drzewa, niektére czesci, aparaty do produkecji, przechowywa-
nia i transportu wody utlenionej, urzadzenia do fabrykacj!
mocznika, produktéw organicznych, urzadzen przemystu naf-
towego itd. E. G.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze$¢ analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnic-
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kart dokumentacyinych
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tut Dokumentacji Naukowo- Techmcmm (Warszawa, Ligocka3). — GIDNT przyjmuje prenumerate kart dokumenta-
cyjnych, ktéra moze obejmowaé zaréwno cata dokumentacje naukowo-techniczna, jak i oddzielne jej dziatv Iib
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2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA

=03\ (Z) 622.346.1:622.7.051.7 K1—7/852
Downes K. W., Morgan D. W.: Wykorzystanie ubogich
krajowych (kanadyjskich i amerykanskich) chromitéw.
,The utilization of low-grade domestic chromite. Ca -
nad Min. Metal Bull, mies, t. 45, nr 479, marz. 52,
s. 167; A4, 1 str., 1 poz. bibl. — Krétkie streszczenie 54-
stronicowego artykutu na temat metod wzbogacania ubo-
gich chromitéw. Najwiecej zachecajacy jest sposéb pole-
gajacy na selektywnej redukcji zelaza weglem i wylugo-
waniu go kwasem siarkowym. W. M.

2—24 (z)* 669.292.3:622.341.1 K1 —7/852
Cole S. S., Breitenstein J. S.: Odzyskiwanie wanadu z tyta-
nono$nych magnetytéw. , Recovery of vanadium from tita-
niferrous magnetite.* J. Metals, mies, t. 3, nr 12,
grudz. 51, s. 1133; A4, 5 'str., 1 rys., 6 wykr., 3 tabl.
20 poz. bibl. — Dokladny opis technologiczny procesu,
sprawdzonego w skali péitechnicznej, odzyskiwania wa-
nadu i chromu z rud zelaznych zawierajacych tytan. Za-
sadnicze etapu procesu: 1. przygotowanie rudy do pra-
zenia, 2. chlorujace prazenie (dodatek NaCl -+ NayCOjs),
3. tugowanie woda, 4. wytracanie wanadu, 5. wytracanie
chromu, 6. krystalizacja Na:SOy. W. M,

2—25 (n)* 669.531.12 K1 —7/852
Diirr K.: Prazenie zawiesinowe blendy cynkowej w daw-
nych zaktadach Giesche A. G. ,,Schweberostung von Zink-
blende bei der fritheren Giesche A. G.“ Z. Erzberg -
bau, mies, t. 4 nr 3, marz. 51, s 89; A4 6,5 str., 3 fot.,
2 rys., 1 wykr., 4 tabl, 1 poz. bibl. — Ogélny rozwdj
prazenia zawiesinowego. Warunki i wyniki prazenia za-
wiesinowego koncentratéw (blendowych) cynkowych w pie-
cach typu ,,Trailer i ,Giesche. Budowa wymienionych
piecéw. Poréwnanie prazenia réznymi metodami. W, M.

2—26' ()% 621.915:518.3/4 K1—7/852
Dell C. C.: Obliczanie uzysku w przemystowym zakiadzie
przerébezym. ,Computation mill recovery.“ Bull. Tnstn.
Min. Metall, t. 61. nr 541, grud. 51, s. 101; A5,
32 srt, 3 wykr. — Graficzny sposéb szybkiego obliczania
uzysku metalu w procesie przerébczym przy znajomosci
jego zawartosci w nadawie i odpadach. Podano spos6b
sporzgdzania nomogramu., W. M.

3. PALIWA 1 GOSPODARKA CIEPLNA

8~ 21% 621.182 K1—7/852
Lokszin W. A, Bil W. S., Jefriemow M. A.: Zwigkszenie
pewnosci ruchu kotléw wysokopreznych. ,Powyszenje na-
dzieznosti raboty kotlow wysokowo dawlenja. Raboczij
Energ., mies., t. 2, nr 3, marz. 52, s. 2; B5, 35 sir,
I fot,, 2 rys., 1 wykr., 1 poz. bibl. — Podano opis kotlow
i sposoby zastosowane dla unikniecia peknig¢é rur pod-
grzewaczy, wystepujacych zwlaszeza podezas rozpalania
kotléw. W. R.

22 662.66:66.042.87 K1—7/852
Spicer T. S., Grace R. I., Wrigth C. C.: Sklepienia z’apala-
jace dla poprawienia pracy jedno—retortowych stokerow dla
wegli bitumicznych, ,Ignition arches — a proved accesso-
1y for bituminous single-retort stokers. Combus tion,
mies., t. 23, nr 9, marz. 52, s. 48; A4, 7 str., 1 fot., 5 rys.,
I wykr, 3 tabl, 4 poz. bibl. — Oméwiono przebieg
Spalania wegla na ruszcie podsuwowym, rodzajfz §klep:en
zapalajacych, konstrukcje sklepienia dla kota do$wiadczal-
nego, wyniki préb z réznymi gatunkami wegla w tym

kotle i })IiiniaCZ_yﬂ\ bez sklepienia, obserwacje ruchowe.
Sklepienie zapalajace znacznie polepszylo spalanie na sto-
kerze. W. R. .

S 23* 621.18 K1—7/852
Sxergxeje\v W. D.: Zagadnienie podwyzszenia wydajnosci
kottéw Szuchowa-Berlina typ A-7. , K WOprosu powyszenija
proizwoditielnosti kotlow Szuchowa-Berlina tipa A-7*.
Energet Bull, mies., nr 2, luty 52, s. 15; B5, 3 str.,
3 rys., 1 wykr. — W zwiazku z dobudowaniem ekrandw
w kotle wzrosto zbytnie obcigzenie przestrzeni parowej
walczaka. Celem obnizenia zastosowano podzial obiegu
wody oraz wstawiono cyklony dla oddzielenia wody od
pary w wodatkowych obiegach wody. W. R.

3 — 24% 621.18:621.187 K1—7/852
Kagan G. M.: Wykorzystanie ciepla i wody z ciaglego
odmulania kottéw. ,Ispolzowanie tiepla i wody nieprie-

rywnoj produwki kotlow”. Energet. Biull. mies,.
nr 3, marz. 52, s. 10; B5, 6,5 str., 2 rys, 1 wykr,. 1 tabl,
1 poz. bibl. — Oméwiono sposoby wykorzystania ciepla

i wody z ciaglego odmulania kotléw: w postaci pary lub
wody do zasilania kotléw o nizszych wymaganiach dla
wody do ogrzewania. Podano uzyskiwane korzysci oraz
niektére normy dla wéd kotlowych. W. R.

4, URZADZENIA ZAKLADOW PRZEMYSLOWYCH

4—11* 621.316.925.45 K1—7/852
Atabiekow G. I.: Analityczno/wykre§lna metoda badania
pracy przekaznikéw odleglosciowych. |, Grafoanaliticzeskij
mietod issledowanja raboty distancjonnych relje”, Elek-
triczestwo, mies, nr 2, luty 52, s. 23; A4,
10 str., 5 rys., 7 tabl., 6 poz. bibl. — Badania nad zacho-
waniem sie przekaznikéow odleglosciowych przy réwno-
miernych i nieréwnomiernych ukladach z uwzglednieniem
nieréwnych wielko$ci. Metoda polega na konstrukeji ko-
listych wykreséw catkowitego przewodnictwa i zestawieniu
ich- z charakterystykami przekaznikéw odleglosciowych.
Przyktady badania zachowania si¢ przekaznikow odieglo-
$ciowych przy dwufazowym krétkim zwarciu i przy wa-
haniach powstajacych w ukladzie z liniami przewodowymn
wielkiej diugosci. J. K.

4—12% 621.182:621.311.003 K1—7/852
Donkin B.: Ekonomiczne uklady sitowni i zespoléw kotlo-
wych w sieci brytyjskiej. , Economic plant sizes and boiler-
set groupings on the british grid“. Engineering, t‘)'g.
t. 173, nr 4489, luty 52, s. 188; B4, 1,6 str,, 1 rys., I wykr,,
1 tabl., 1 poz. bibl. — Rozwazono kalkulacje kosztéw inwe-
stycyjnych i ruchowych szeregu rozmaitych ukladéw urza-

dzen kottowych i turbin dla elektrowni o mocy {{)0 l.e\\\\’.

4—13* 662.921:662.641 K1—7/852
Byczkowskij A. L., Dobrynin O. N.: Przegrody w paleni-
skach z miynami szybowymi. ~Rassiekatieli w }npk;}cp
s szachtnymi mielnicami®. Ele ktr. Stancji, mies.
t. 23, nr 1, stycz. 52, s. 6; A4, 8 str., 6 rys., 6 wykr.

Po wstawieniu przegrédek u wylotu palnikéw w pale-
nisku z miynami szybowymi przy V>p;||amu \\:1lgotm‘;.{_n
torfu otrzymano spokojny i réwnomierny plomier, (»x.bru-
7ono nieco temperaturg pary przegrzanej oraz podniesiono
sprawnos¢ kotlow w szerokim zakresie obcigzen. J. K.

622.613.134.005 K1—7/852
Nagli E. Z.: Rezultaty badania systemu hydraulicgncgo
usuwania popiolu hydroaparatem Moskz_:lkoyvn. ,Riezul-
taty issledowanja sisiemy gidrnzulu_u‘dalcx_l]u gxdrn;;pnrah;m
Moskalkowa.* Elektr. Stancji, mies, t. 23, nr |,

4 — 14%
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stycz. 52, s. 14; A4, 4 str., 4 tabl. — Podano wyniki z prze-
prowadzonych pomiaréw pracy systemu hydraulicznego
usuwania popiotu potaczonego z centralnym hydroapara-
tem Moskatkowa. J. K.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE.

5 — 14% 622.741.3:666.76.002.3 K1—7/852
Mautel W., Hamrsen H.: O materialach cgniotrwalych dla
koksowni. ,,Uber die feuerfesten Baustoffe der Koksofen.*
Brennstoff-Chem., mies., t. .33, nr 5/6, marz. 52,
s. 69; A4, 6,3 str., 13 mikrogr., 1 tabl.; 2 poz. bibl. —
Wyroby szamotowe, krzemionkowe i kwarcowo-szamotowe.
Przeglad surowcéw. Charakterystyka i mikrostruktura
réznych kwarcytéw. Wlasnosci wyrobéw ogniotrwatych
dla koksowni. S. P.

5 — 15% 666.3.022.637:539.3 K1—7/852
Budnikow P. P., Alpierowicz J. A.: O pewnych wiasno-
Sciach glin odpowietrzonych. ,,O niekotorych swojstwach
wakuuirowanych glin.“ Z. prikt Chim., mies., t. 25,
HE S8 maTszy: D2,y 5. 224, -B5. 125 str 6= wykes-2 - tabl;
14 poz. bibl. —Zbadano zmiang objetoSciowej zawartoSci
powietrza  wnawilzonej do stanu plastycznego glinie
w stosunku do wielkosci prézni. Wykazano dwustopnio-
wo$¢ odpowietrzenia wilgotnej masy glinianej i zwigk-

szenie stopnia plastyczno$ci ze wzrostem wielkosci prézni. -

W. Sz.

5 — 16% 666.32:539.3:532.6 K1—7/8.52
Schwartz B.: Studium podstawowe glin: przyczynek do
wplywu napiecia powierzchniowego wody na plastycznosé
gliny. ,Fundamental study of clay: A note on the effect
of the surface tension of water on the plasticity of clay.”
JooAimet. Geram. Soe.,nlies., 1,538 I 22 ity 752,
s. 41; A4, 23 str, 4 wykr, 1 tabl, 8 pof bibl. — Opis
doswiadczen, ktére wykazaty, Ze obnizenie napigcia po-
wierzchniowego wody obniza wiasnosci plastyczne glin.
Teoretyczne wyjasnienie uzyskanych wynikéw. F. N.

5—17% 666.1.031.2:666.763.2.001.5 K1—7/8.52
Polinkowskaja A. 1., Solomin W, N.: Préby przemystowe
z réznymj gatunkami materialdéw ogniotrwalych w kra-
townicy regeneratoréw szklarskich piecéw wannowych.
. Proizwodsiwiennoje ispytanje raslicznych ognieupornych
matieratow w nasadkie riegienieratorow wannoj stiekto-
wariennoj pieczi.® Stieklio i Kieram., mies, t. 9,
nr 3, marz. 52, s. 3; A4, 3 str,, 5 fot.; 3 tabl,, 1 poz. bibl.
— Stwierdzono, ze: 1. cegly magnetyzowe nie nadaja si¢
do kratownic regeneratoréw; 2. normalne wyroby chromo-
magnezytowe trzy razy szybciej zuzywaly sie anizeli nor-
malne wyroby szamotowe; 3. wyroby chromomagnezytowe
odporne na wstrzasy cieplne pracowaly tak jak normalne
wyroby szamotowe; 4. najlepszymi wyrobami do regenera-
tor6w okazaly sie cegly szamotowe o niskiej porowatosci,
tj. okoto 17%. W. Sz.

5— 18% 666.763.46.004 K1-—7/852
Bashtorth G. R.: Doswiadczenia w dziedzinie zastosowa-
nia materialéw chromo-magnezytowych. ,Some experien-
ces in the use of chrome-magnesite refractories.” Me -
tallurgia, mies., t. 45, nr 267, stycz. 52, s. 12; A4,
4 str., 11 mikrogr., 3 tabl,, 7 poz. bibl. — Charakterystyka
mikrostruktury kilku gatunkéw cegiel chromo-magnezy-
towych. Wplyw czynnikéw produkeyjnych na wiasnosci
wyrobéw. Zjawisko ,,pecznienia” pod dzialaniem tlenkéw
zelaza. Wyniki obserwacji ruchowych i zalecenia odnos-
nie mozliwosci zastosowania cegiet chromo-magnezyto-
wych. F. N.

6. WIELKOPIECOWNICTWO.
6 — 35% 669.162.224:669.162.27 K1—7/852
Hajiczek O.: O niektérych mozliwosciach podniesienia
wydajnosci i poprawy biegu wielkiego pieca. Nekteré
moznosti zvyszeni wykonu a zlepszeni chodu vysoké pece.*
Hutnik (czeski), mies., t. 1, nr 7/8, 1951, s, 153: A4,
1,5 str. — Wegiel jako wielkopiecowy material ogniotrwatly.

=26

Stosowanie dmuchu natlenionego. Podwyzszone ci$nienie
w gardzieli wielkiego pieca. A. O. |

6 — 36% 669.162.16:539.004.12 K1—7/852
Kadlec M.: Rola paliwa w wielkim piecu. ,,Uloha paliva
ve wysoké peci Hutnik (czeski), mies., t. 1, nr 6
1951, s. 124; A4, 2,2 str. — Zachowanie si¢ koksu w garze
wielkiego pieca i wynikajace stad wymagania dla koksu,
Porowato$¢, zawarto$¢ wegla, szybko$é spalania, kawal-
kowato$¢, wytrzymalto$¢, ciezar nasypowy, zawarto$é po-
pioty, siarki i czesei lotnych w koksie i ich wplyw na bieg
wielkiego pieca. A. O.

6 — 37% 669.162.224:669.162.275.12 K1—7/85
Hajicek O.: Obecne kierunki rozwoju produkcji surowki.
»Dnesni vyvojové smery pri vyrobe surového zeleza
Hutnik (czeski), mies., t. 1, nr 6, 1951, s. 122; A4, 2 str,
1 tabl. — Pogarszanie si¢ jakoSci rud zelaza powodem
szukania nowych kierunkéw rozwoju produkeji suréwki
Sposoby powigkszenia produkcji. Stosowanie podwyzszo-
nego ciSnienia w gardzieli wielkiego pieca i wzrost iloci
dmuchu. Stosowanie dmuchu wzbogaconego w tlen. A. Q.

6 — 38% 669.183.28.004 K17/852
Sposéb przerébki zuzla martenowskiego. | A method for
handling steelmaking slag.“ Iron Steel Engin,
mies., t. 28, nr 10, pozdz. 51, s. 85; A4, 5 str., 4 fot., 3 rys,
3 tabl. — Sposéb granulacji zuzla martenowskiego. Opis
urzadzen. Wyniki stosowania uzyskanego granulatu jako
\sykiagnika mieszanki rud dla spiekéw wielkopiecowych,

6 — 39% 669.162.24 K1—7/852
Halbrecq L.: Wielkie piece spétki John-Cockerill w Seraing.
»Les installations de hauts-fourneaux de la société John
Cockerill a Seraing.“ Rev. Univ. M i n e s, mies., t. 8§,
nr 2, luty 52, s. 44; A4, 11 str., 13 fot, 3 rys. — Opisano
stare wielkie piece zaktadéw -— szczegdlna uwage zwré:
cono na urzadzenia zasypowe, Przeciwstawiono nowy piec
zautomatyzowany o objetosci 650 m3. Oméwiono przygo-
towanie i zaladowanie materialéw wsadowych. W. S.

6 — 40% 669.162.26:669.162.275.32 K1—7/852
Schwarz-Bergkamni E.: Praca wielkiego pieca w zalez-
nosci od sktadu gazu gardzielowego. ,,Gichtgaszusammen-
setzung und die Arbeit des Hochofens.“ Berg- und
Hidten m, mies, t. 97, nr/l,, stycz. 52, s 1; A4, 2,5 sty
2 wykr, 6 poz. bibl. — Znaczenie redukcji posredniej.
Szybki spos6b okreslenia teoretycznego rozchodu kokst
i udzialu redukcji posredniej na podstawie sktadu gazu
gardzielowego. Wplyw réznych czynnikéw mna rozchéd
koksu i redukcje posrednia. A. 0.

6 —41% 669.162.263 K1—7/852
Ischebeck P., Willems J.: Kwasny proces w zastosowanit
do rud Zzelaza zawierajacych mangan celem uzyskania
sztucznej rudy manganowej i zelazomanganu. ,Das saure
Schmelzen von manganhaltigen Eisenerzen zur Gewin-
nung kiinstlicher Manganerze und ihre Verhiittung auf
Ferromangan. Arch. Eisenhiittenw. mies, t 2
nr 1, 2, stycz.-luty 52, s. 1; A4, 14,2 str., 12 wykr., 4 tabl,
27 poz. bibl. — Stopniowe utlenianie i redukcja celem
otrzymania sztucznej rudy manganowej. Otrzymywanie
kwasnego zuzla manganowego. Zachowanie si¢ krzemt,
manganu, chromu, wanadu i fosforu w procesie kwasnym.
Procesy metalurgiczne przy wytapianiu zelazomangant
z uzyskanego zuzla manganowego. Wplyw chemiczneg0
sktadu zuzla na zawarto$¢ siarki i fosforu. Poréwnanié
bilansu zuzycia koksu oraz bilansu manganu z innym
znanymi procesami. A. O.

6 — 42% 669.162.263 K 1 — 7/852
Austin J. B.: Dyskusja nad artykutami; znaczenie rowno-
wagij i predkosci w procesie wielkopiecowym. , Discussion
on the paper: significance of equilibrium and reaction raté
in the blast furnace process.” J. Iron Steel Intss
mies,. t. 170, nr 2, luty 52, s. 128; 6,3 str., 2 fot., 5 wyKr.
11 poz. bibl. — Omoéwienie réwnowag miedzy zuzlem
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a surowka ze szczegélnym uwzglednieniem siarki, krzemu
i manganu..Wplyw stosunku CO/CO, na proces wielko-
piecowy. Zdjecia Wnetr;g pieca przez dysze aparatem foto-
graficznym, z predkoscia 2000 do 3000 obrazéw na se-
kundg. W. S

6 — 437 669.162.264.4:548 K1—7/852
Weeks I. R., Mc Lachlan D., Lewis I. R.: Struktura z6l-
tych krystalicznych. - czesci ,wilka“ wielkopiecowego.
JStructure of the yellow crystalline fraction of blast-fur-
nace salamander.“ J. Metals, mies, t. 3, nr 5, maj 51,
s. 393; A4, 1,4 str, 1 rys, 1 radiogr., 2 tabl, 5 poz. bibl.
— Wyniki badaf krystalicznego zwiazku tytanu, azotu
i wegla, tworzacego si¢ w trzonie wielkiego pieca. W. S.

6— 44% 669.162.263.44 K 1-—7/852
Agnew C. E.: Praktyka wielkopiecowa. 3. Reakcje w garze
i spadkach. ,Blast furnace practice. 3. Hearth and bosh
reactions.”” Steel, tyg, t. 129, nr 27, grudz. 51, s. 62;
A4, 2,5 str.,, 2 wykr., 1 poz. bibl. — Oméwiono redukcje
poszczegélnych pierwiastkéw w spadkach i garze oraz
warunki temperaturowe wptywajace na te redukeje. Wplyw
biegu pieca i przebiegu reakcji w szybie na przemiany
w spadkach i garze. Rola skladu chemicznego zuzla.

6—45 669.162.2.012.34 K1 7/8.52
Agnew C. E.: Praktyka wielkopiecowa. 2, Warunki cieplne
w szybie. ,,Blast furnace practice. 2. Thermal requirements
ofsshaft:’. Sstece L tygs it 129, nr: 26, . grudz. 51,5, 66;
A4, 3 str., 1 tabl. — Rozklad temperatur w szybie jako
funkcja wlasnosci materiatow wsadowych. Czynniki wply-
wajace na filos¢ dmuchu i rozdzial gazéow w piecu. W. S.

7. STALOWNICTWO

7—42% 669.183.21:669.187.2:666.763.42 K 1 — 7/8.52
Gareis F.: Zastosowanie cegiet dolomitowych w piecach
martenowskich i elektrycznych. ,Uber die Verwendung
von Dolomitsteinen im Siemens-Martin- und Lichtbogen-
ofen. Stahl u. Eisen, 2-tyg, t. 72, nr 7, marz. 52,
s. 345; A4, 2 str., 1 poz. bibl. — Poczatkowe trudnosci
zastosowania cegiet dolomitowych. Préby stosowania ce-
gie! dolomitowych do wykonywania filarkéw, sklepien
i ciaggéw w piecach martenowskich. Zastosowanie w piecu
elektrycznym do trzonu, tuszéw i filarkéw. K. R.

13 669.184.146 K1—7/852
Suess T. E.: Produkcja stali przez proces wdmuchiwania
tlenu. ,,Production of steel by the oxygen-impingement.”
Iron Steel Engng. tyg., t. 29, nr 3, marz. 52, s. 91;
A4, 3 str., 1 rys, 1 wykr., 3 tabl. — Nowy sposéb wyta-
piania stali, wynaleziony w Austrii, polegajacy na wdmu-
chiwaniu tlenu z géry do plynnej suréwki, znajdujacej sie
w konwertorze nieposiadajacym jednak zadnych dysz.
Tlen wdmuchuje si¢ rura chiodzong woda i umieszczona
- ponad powierzchnia kapieli. Stal otrzymana tym sposobem
przewyzsza w jakosci stal martenowska. J. N.

Jie 44 669.183.211.368:533.6 K1—7/852
Leys J. A, Leigh E. T.. Aerodynamiczne czynniki zwia-
zane ze zuzywaniem sig sklepiel piecow martenowskich.
»Aerodynamic factors associated with the wear of open-
hearth furnace roofs.* J. iron Steel Inst, mies,
t. 170, nr 4, kw. 52, s. 336; A4, 6,5 str,, 1 fot, 6 rys,
2 mikrogr., 1 tabl, 16 poz. bibl. — Badanie zuzywania
si¢ sklepienia pieca martenowskiego opalanego ropg na
modelu wykonanym w skali 1/24 przez studiowanie warun-
kéw przeptywowych. Wplyw budowy pieca na osadzanie
si¢ czastek stalych oraz na sposob i szybkosc przeplywu
gazéw. Opis sposobu przeprowadzania prob. Utrzymanie
kierunku palnikéw doktadnie w osi pieca, uzycie p'OJedyn:
czego wylotu powietrznego oraz zastosowanie pionowej
sciany tylnej jako czynniki zmniejszajace niszczenie Si¢
sklepienia. J.'N. ;

L- 5% 669.183.28:541.121 Kk 7/§.52
Flood H., Griotheim K.: Termodynamiczne obliczenie row-

25

nowag zuzla. ,Thermodynamic calculation of sl
libria.“ J. Iron Steel Inst., mies. t. 171, nr 1, maj 52,
s. 64; A4, 7 str., 3 wykr., 3 tabl, 10 poz. bibl. — Roz-
patrgeme z punktu widzenia teorii jonowej stalych réwno-
wagi reakcji w cieklych zuzlach oraz wpiywu na nie kon-
centracji jonéw niewchodzacych w réwnanie réwnowagi.
.Zastr)sovyame teoretycznych rozwazai do reakeji odbywa-
jacych sie¢ w zuzlach stalowniczych i poréwnanie wynikéw
z danymi eksperymentalnymi Winklera i Chipmana.

ag equi-

T=EMEH 660.141.241.4-412 K1—7/852
Binnie D.: Pewne dalsze do§wiadczenia z wlewkami nie-
uspokojonymi. , Some further experiments with rimming
mgpts." J. Tron Steel :Inst, mies, t. 171, nr 1,
maj 52, s. 71; A4, 37 str, 2 wykr., 3 makrogr., 1 tabl.,
I1 poz. bibl. — Badanie 2-tonowych wlewkéw stali nie-
uspokojonych krzepnacych we wlewnicach wylozonych ma-
@erlale’m ogniotrwalym, Okreslenie iloSci zanieczyszczen
1 gazow w roznych odleglosciach od zewnetrznej krawe:
dzi wlewkéw. Wzrost zawartosci domieszek w kierunku
osi wlewka oraz brak zanieczyszczenn w czystej warstwie
zewnetrznej, zrewidowanie dotychczasowych teorii doty-
czacych budowy i sposobéw krzepnigeia stali nieuspoko-
jonych. J. N.

7—47% 669.184.2 K1—7/852
Coheur P.: Produkcja stali tomasowskiej o niskiej zawar-
tosci azotu i fosforu. ,Fabrication d‘aciers Thomas a bas
azote et bas phosphore.* Rev. Min. Metal, t. 95, nr 9,
kw. 52, s. 115; 8,5 str.,, 7 wykr., 7 tabl. — Podano opis
technologii produkcji stali tomasowskiej o niskiej zawar-
tosci azotu i fosforu, tzn. o wlasnosciach zblizonych do
stali martenowskiej. Podstawowym czynnikiem nowej tech-
nologii. jest stosowanie dmuchu zawierajagcego mieszanke
pary i tlenu, K. R.

7 — 48% 669.187.2:621.365 K1—7/8.52
Simon G.: Piece elektryczne do topienia w przemysle sta-
lowym. ,Der elektrische Schmelzofen.in der Stahlindu-
strie.* Metall. Giessereitechn., mies., t. 2, nr 3,
marz. 52, s. 66; A4, 3,5 str., 10 rys, — Opisano piece elek-
tryczne oporowe, lukowe i indukcyjne majace zastosowa-
nie w przemysle stalowniczym. J. K.

7 — 49% 669.18.013.5:621.744.342 K17/852
Longaretti C.: Stosowanie wlewnic w stalowni. ,L'impieg
delle longottiere in acciaieria. Metallurg. ital,
mies., t. 44, nr 2, luty 52, s. 87; A4, 55 str., 12 poz. bibl.
— Obchodzenie sie z wlewnicami w stalowni. Najwlas-
ciwsza temperatura wlewnic przy odlewaniu oraz przy-
gotowanie wlewnic. Wplyw sposobu odlewania, szybkosci
i temperatury lania oraz jakosci stali na trwalos¢ wlew-
nic. Czas pozostawania wilewkéw we wlewnicach. Ochla-
dzanie wlewnic, metody $ciagania wlewnic z wlewkow
oraz naprawa wlewnic. J. N.

7 — 50%* 669.184.2:669.046.564.5 K1—7/852
Hautmann H.: Wiasnosci stali wySwiezonej czystym Ale-
nem w zasadowym konwertorze. , Etude des caracteristi-
ues des aciers élaborés au cgnvertisset_lr bass:gl_ue z;lv:c

e d° oxygéne pure Circ. inform. Techn,
rslfl)ilgsf.l_atg. 9, nr 4,ykgw. 52.ps. 449; A4, 61 str., 7 fot., 24 wykr.,
2 mikrogr., 3 makrogr, 2 tabl., 7 poz.._b:t‘)].‘— Podano
opis zupelnie nowego procesu produkcji stali z plynnej
suréwki z zastosowaniem czystego tlenu. Do zasadowego
konwertora bez otworéw w dnie lub z boku, _w!‘e§\'n sig
plynna suréwke o skladzie podpbnym do suréwki mar-
tenowskiej i dodaje si¢ wapna i rudy. W pionowej po-
zycji konwertora wprowadza sig¢ przy pomocy lancy Ue|r!
pod ci$nieniem okolo 5 at. Przebieg procesu bardzo szybki
— 2 min. na 1 t suréwki. Otrzymana stal galko:@'acm od-
powiada pod wzgledem skiadu i wlasnosci stali m.aru_-
nowskiej. Proces znalazl ostatnio szerokie zastosowanie
w Austrjii od 1951 roku, na dwéch hutach pracuje 6_kon-
wertoréw o pojemnosci 25 t kazdy (wg Mittel. Stahlwerke,
Linz-Donau, grudz. 1951, s. 38). K. R
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7—51% 669.14:018.821:669.181 K17/852 8—24 (n)* 669.35:669.054.8 ; K 1 —7/852
Crafts W., Rassbach H. P.: Wytapianie stali nierdzewnej = Mochrie W. G.: Wlewki ze stopéw miedzi. , Copper

z niska zawartoscia wegla. ,,Melting low carbon stainless
steel:] Jo-Meet al's; " miess =t 4, Snr=l, A styez. ~52; 57203
A4, 6 str., 7 wykr., 2 tabl., 3 poz. bibl. — Przeglad obec-
nych metod wytapiania stali nierdzewnej o bardzo niskie]
zawartoSci wegla. Dawne sposoby wytapiania z czystych
suroweow i niskoweglowego zelazochromu. Wytapianie
stali nierdzewnych przez Swiezenie kapieli gazowym tle-
nem. KorzysSci stosowania tlenu i osiagnigte wyniki, Wy-
tapianie stali nierdzewnych pod jednym zuzlem i pod
dwoma zuzlami. Redukcja chromu z zuzla do metalu przy
pomocy zelazokrzemu. Wplyw zasadowosci zuzla na re-
dukcje chromu. Wazrost zawartosci wegla w kapieli stali
nierdzewnej. Stosowanie bardzo niskoweglowego zelazo-
chromu do kapieli stali w piecu elektrycznym. J. N.

7 — 52% 669.14-412:536.421 K1—7/852
Bishop H. F., Brandt F. A, Pellini W. S.: Mechanizm
krzepniecia wlewkéw stalowych. | Solidification mecha-
nism of steel ingots.” J. Metals, mies., t. 4, nr 1,
stycz. 52, s. 44; A4, 11 str, 1 fot, 1 rys, 13 wykr,
1 makrogr., 10 poz. bibl. — Badania nad mechanizmem
krzepnigcia wlewkdéw stalowych przy pomocy analizy ter-
micznej. Opis metod studiowania mechanizmu krzepnig-
cia wlewkow. Metoda stosowana w czasie préb. Mierzenie
temperatur we wlewnicy i wlewku w réznych odlegiosciach
od krawedzi. Rozklad temperatur we wlewkach | wlew-
nicy. Przebieg krzepnigcia wlewka na podstawie otrzyma-
nych wynikéw pomiaréw. Przenoszenie ciepla w krzepna-
cych wlewkach. Wplyw zawartosci wegla na mechanizm
krzepniecia. J. N.

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA

8—22 (z)* 669.714.7 K1—7/852
Rauch E.: Najwigkszy w $wiecie zaktad elektrolizy alumi-
nium. ,Zum Bau der grossten Aluminium-Elektrolyse der
Erde. Metall, mies, t. 6, nr 5/6, marz. 52, s. 152; A4,
1,5 str., 2 rys. — Opis budujacej si¢ w Kanadzie w Kiti-
mat huty aluminium (elektrolizerni) o produkeji 550.000
ton metalu nowego rocznie. Zaktad ten bedzie zasilany
przez elektrowni¢ wodna w Kemano o mocy 12000 mega-
watow. Catkowity koszt budowy zaktadu wynosi 540 milio-
néw dolaréw kanadyjskich. M. O.

8 —23 (z)* 669.713.054.8 K1—7/852
Romwalter A. Wytwarzanie i odzyskiwanie materialow
pomocniczych, uzywanych w hutnictwie aluminium. | Alu-
miniumkohaszati segédanyagok eloallitasa és visszanye-
rése.“ Kohaszati, mies, t. 7, nr 1, stycz. 52, s. 1; A 4,
8 str., 8 tabl,, 11 poz. bibl. — Instytut Badawczy Prze-
mystu Metalowego przeprowadzit badania masy anodowe;.
Wplyw wielkoSci ziaren na gestos¢, ciezar objetosciowy
i objetos¢ por koksu mielonego, jako sktadnika masy ano-
dowej. Zmiana cigzaru objetoSciowego koksu mielonego
w zaleznosci od stosunku ziaren grubych do drobnych.
Sposoby otrzymywania mieszanki ziarn. Rola i ilo¢ ma-
terialu wiazacego w surowej masie anodowej. Zachowa-
nie si¢ materialu wiazacego podczas wypalania sie anody.
Sktad masy katodowej i wielko$¢ ziaren koksu. Odzyski-
wanie elektrolitu z piany weglowej na drodze mokrej i su-
chej. "A. P. :

8 —24 (n)* 669.2/.8.4:621.795 K1—7/852
Apfelbock M,. Meissner H.: Przerébka i oczyszczanie
stopionych metali niezelaznych. ,Behandlung und Rei-
nigung von Nicht-Eisenmetall-Schmelzen*. Metall
Giessereitechn mies. t- 2, nr 2, luty 52, s. 52;
A4, 1 str. — Omowiono odtlenianie, oczyszczanie i role
topnikow przy topieniu metali niezelaznych, zaréwno me-
tali cigzkich, jak i lekkich. Sposéb dzialania pewnych spe-
cjalnych Srodkéw oczyszczajacych, jak preparaty do usu-
wania Al ze stopéw miedzi, preparaty do oczyszczania
niskostopowych stopéw (bialy metal, metal czcionkowy)
i srodki uzywane do oczyszczania stopéw cynkowych.
E.

base non-ferrous ingots“. Foundry Trade J, tyg
t. 92, nr 1848, stycz. 52, s. 121; B5, 4 str., 2 tabl. — Zna-
czenie zakladéw rafinacyjnych dla gospodarki krajowej
Anglii. Metody rafinacjj odbiegaja od klasycznych metod
rafinacyjnych ustalonych dla rud. Pierwszym waznym
czynnikiem jest sortowanie, przy czym malezy bra¢ pod
uwage pochodzenie zlomu i sposéb przerébki (odlewy,
material walcowany, prasowany itd.). Przytoczono tabele
sortownicza stopéw miedzianych. Brytyjski Komitet Nor-
malizacyjny ujat zlom rafinowany w postaci wlewkéw
w normalny. Przerébka ztomu mniekontrolowanego oraz
koncentratéw, Urzadzenie rafinacji metali. E. Z

8 —25 (1) * 669.715:539.4 K1—7/852
Wilson C.: Stopy aluminiowe o wysokiej .wytrzymatosci. 1.
,High strength aluminium alloys. 1.“ Metal Ind. t. 80,
nr 21, maj 52, s. 419; A4, 2,5 str., 2 fot., 5 wykr., 5 tabl, —
Krotki przeglad badan, ktére doprowadzity do rozwoju
pewnych stopow wysokowytrzymalosciowych typu Al-Cu-
Mg-Zn. Wiasno$ei mechaniczne i korozyjne oraz sklady
chemiczne trzech stopéw typowych. Stopy te sa obecnie
produkowane na duza skale. E. Z.

8 — 26% 669.714.7 K1—7/8.52
Ravier M.: Aluminium rafinowane. ,L’aluminium raffiné“,
J.Four electr. dwumies, t. 61, nr 1, stycz. — luty 52,
s. 17; A4, 45 sir,, 3 rys. — Podano zasade produkeji alu-
minium rafinowanego metoda elektrolizy. Podano dokladne
sktady kapieli i inne warunki procesu. Oméwiono produkeje
aluminium rafinowanego ze zlomu. W aneksie do tego
artykulu podano mnajnowsze sposoby otrzymywania alu-
minium rafinowanego przez rozklad tzw. halidéw, to jest
zwiazkow typu AICI, AIF. M. O.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 — 27 (o) * 621.986 K1—7/852
Konskij N. W.: Urzadzenie do wycinania na zimno otwo-
6w w Sciankach ostony transformatoréw olejowych.
,Ustanowka dla cholodnoj sztampowki otwierstij w stien-
kach kozucha masiannych transformatorow, Wiestn.
Mials Ziimig ST S mies SRS Mn e P Tty 5o s 5 [ S5
2,5 sir., 5 rys. — Wiercenie otworéw w blachach zastapiono
wycinaniem na specjalnych prasach. Pozwolilo to na zwie-
kszenie wydajnosci zakladu oraz doktadno$ci pasowania.
Podano dokladny opis urzadzenia oraz technologie pro-
CESHNSRIR @D

10 —28 (1) * 669.715:621.983.3 K1 —7/852
Sorokin S. J., Dawydow J. P.: Glebokie tloczenie na go-
raco stopéw aluminiowych. , Glubokaja wytiazka alu-
minjewych sptawow s nagriewom dieformirujemoj za-
gotowki“. Wiestn. Maszinostr. mies. t. 32, nr 2
luty 52, s. 46; B5, 4,5 str., 1 rys,, 3 fot., 7 wykr., 5 tabl. —
Dopuszczalna gleboko$é ttoczenia stopéw aluminiowych
na gorgco uzalezniona jest w pierwszym rzedzie od tem-
peratury nagrzania blachy. Na podstawie licznych préb
ustalono wspélezynniki tloczenia dla réznych stopow
w zaleznosci od temperatury oraz stopiefi utwardzenia
gotowego wyrobu. R, O’D.

10 — 29 (o) * 621.771.29:621.753.3 K 1—7/8.52
Manley H.: Ciagly pomiar grubosci tasmy. ,Continuous
gauging of strip thickness“. Sheet Metal Ind. mies.
t. 29, nr 301, maj 52, s. 389; B5, 6 str., 7 fot., 3 rys., 1 tabl.
— Ciagly pomiar grubosci taSmy jest rzecza zasadnicza
w produkcji, zapewniajacg wicksze uzyski wyrobéw. Ze-
stawiono i oméwiono typy urzadzen pomiarowych stosowa-
nych w Anglii i USA, opisujac zasady dziatania, wady
i zalety. Blizej scharakteryzowano urzadzenia mozliwe do
nabycia w Anglii. R. W.

10 — 30 (o) * 621.97(4) K1—7/852
Granby B.: Kilka wybitnych udoskonaleii w europejskich
urzadzeniach kuzniczych. -, Some leading developments
in European forging equipment.“ Steel Process
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mies., t,38,: nr .2, iluty: 62,.s.. 63, 81; A4, 5y str.
7 fot. — Najwigksze udoskonalenia zostaty przeprowadzoné
w konstrukeji maszyn kuziennych. Réwniez nalezy zwrécic
uwage na Konstrukcje mowej szwajcarskiej prasy mecha-
nicznej o precyzyjnej pracy. R. W.

10— 31 (o) * 621.946.12:518 KRS8 59
Siebel E.: Matematyczne badanie procesu przeciagania.
,Mathematische  Untersuchung des Ziehvorganges".
Stahl u. Eisen, dwutyg. t. 72, nr 8, kw. 52, s. 4925;
A4, 0,7 str. — Przeprowadzono dyskusje wzoru na sile
przeciggania wyprowadzonego przez francuskich bada-
czy Rouband‘a i Vallette'a. R. O.

10— 32 (0) * 621.771.261:621,791,054:
620.191:621.791.052
Somers R., Blohn H.: Usuwanie wad powierzchniowych
w profilach stalowych. , Surface conditioning of structural
steel“. Weld J.,, mies. t. 31, nr 3, marz. 52, s. 193; A4,
55 str., 8 fot, 3 rys, 1 mikrogr., 2 makrogr., 1 {abl.,
2 poz. bibl. — Dopuszczalne operacje usuwania wad
walcowniczych przewidywane w normach ASTM. Zasto-
sowanie spawania i badania przyczyn powstawania pek-
ni¢¢ spawalniczych pod spoina, poszukiwanie wlasciwego
rodzaju elektrody. M. M

K1—7/8.52

10— 33 (z)* 621.771.27 K1—7/852
Wilson L.: Wyzarzanie zwojéw. ,Coil annealing.* Iron
Siteel Engrs. mies. t.:29, nr 2/ luty 52 s, 66; A4,
6,5 str., 2 fot., 9 rys. — Wzrastajace zapotrzebowanie na
tasmy stalowe doprowadzilo “do budowania olbrzymich
jednostek do wyzarzania. Utrzymanie réwnomiernej tem-
peratury jest w takim przypadku bardzo trudne. Réwniez
wysoce utrudnione jest uktadanie stoséw i manipulacja
piecem. Przeprowadzono analize poréwnawcza stosowa-
nia malych jednostek i wykazano ich wigksza wydajnosé.
' R. W.

10—34 (0)* 621.947.001.2 K1—7/852
Chung S. Y., Swift H. W.: Teoria przeciagania rur.
»A theory of tube sinking.“ J. Iron Steel Inst, mies,
t. 170, nr 1, stycz. 52, s. 29; A4, 8 str., 5 rys., 3 wykr,
2 tabl, 10 poz. bibl. — Opracowano teori¢ zezwalajaca
na obliczenie sity przeciagania, wydluzenia i grubosci
scianki przy bardzo umiarkowanym przeciaganiu rur. Ba-
dania prowadzono na rurach stalowych, mosieznych i mie-
dzianych réznej grubosSci i $rednicy zewnetrznej 40 mm,
stosujac normalne oczka. Préby praktyczne potwierdzity
teoretyczne wywody wykazujac zgodno$¢ obliczen z rze-
czywistoscia. R. W.

10— 35 (o) 621.946.15 K1—7/852
Papsolorf W.: Tarcie, poslizg i smarowanie przy przecia-
ganiu drutéw. ,,Reibung, Verschleiss und Schmierung beim
Drahtziehen.“ Stahl u. Eisem, dwytyg, t. 72, nr 8,
kw. 52, s. 393; A4, 6,5 str., 2 rys,. 9 wykr,, 2 tabl,, 17 poz.
bibl. — Oméwiono calo$é zagadnienia smarowania przy
przeciaganiu drutéw. Ustalono wspélng zalezno$¢ wspot-
czynnikéw tarcia i poslizgu oraz istniejacy tu wplyw'szyb:
kosci przeciagania i wielkoéci nacisku. Zbadano 24 Srodki
smarujace, ustalono ich wiasnosci fizyko-chemiczne oraz
Wyprébowano je przy przeciaganiu. Uzyskane wyniki ze-
stawiono w formie fablic i wykreséw. R. OD.

11. OBROBKA CIEPLNA

11—33 (z)%  669.15-194.3:621.7856 K 1—7/8.52
Niemczinskii A. L.: Metoda do$wiadczalnego okresle-
Nia hartownosci stali. , Mietodika ekspierimientalnowo
Opriedielenja prokaliwajemosti stali* Wiestn. Ma-
Szinostr., mies., t. 32, nr 12, luty 52, s. 30; B5, 5 str,,
! 1ys., 7 wykr., 2 tabl, 5 poz. bibl. — Opisana metoda
Moze by¢ zastosowana do jakoSciowej oceny hartownosci
stali wysokostopowych oraz do okreslania wielkosci war-
stwy zahartowanej w elementach gotowych, z uwzglednie-
Nem ich wymiaréw i ksztaltu. Podano wyniki dla kilku
Marek stali konstrukeyjnych stopowych. J. Ch.

11—30 (o)* 621.783.06 K1—7/852
Boyer H. E.: Postep w obrébce cieplnej i budowie piecéow
w rolfu 1951. , Progress in heat treating and furnaces in
1951 Steel Process, mies., f. 38, nr 1, stycz. 52,
s. 17; 34; A4, 7 str., 6 fot., 1 rys., 1 wykr., 3 poz. bibl, —
Opis nowoczesnych piecéw i urzadzen do wytwarzania
atmosfer ochronnych j regulowanych, wyprodukowanych
w roku 1951. Piece potaczone zbiornikami chlodzgcymi
W jedna calo$¢, do kiérych doprowadza si¢ atmosferg
ochronng, redukuja do minimum ilosé zgorzeliny. K. P.

11—35 (2) 621.783.045 K1—7/852
Issers A. J., Kolca N. T., Androsow A. A.: Piec ciagly do
nagrzewania plyt. | Konwiejernaja piecz dla nagriewa
tiazolych stalnych listéw.“ Wiestn. Maszinostr.
mies., t. 32, nr 2, luty 52, s. 58; A4, 3 fot., 2 rys., 1 wykr.,
1 tabl. — Podano opis i dokladna charakterystyke pieca.

J. Ch.

11—36 (z)* 669.14.018.29:621.785.6 K1 —7/852
Schottky H.: Préba hartownosci stalj glebokohartujacych
sig. ,,Hartbarkeitpriifung tief einhiirtender Stiihle.* Stah 1l
u. Eisen, dwutyg, t. 72, nr 3, stycz. 52, s. 149; Ad,
1,2 str., 3 wykr. 5 poz. bibl. — Opis metody Wilsona do
badania hartownosci stali glgbokohartujacych si¢ (idealna
srednica krytyczna do okolo 500 mm).  Wyniki dla trzech
stali konstrukcyjnych. K. P.

11—37 (2)* 621.785:629.113.014 K1—7/852
Goepfert G.: Obrébka cieplna samochodowego ukiadu kie-
rowniczego. ,Heat treating automotive steering assem-
blies.* Steel Process, mies., t. 38, nr 2, luty 52,
s 82; A4, 6 str, 6 fot., 2 tabl. — Opis metod, urzadzen
i wynikéw obrébki cieplnej czeSci samochodowego ukiadu
sterowniczego: walu ze S$limakiem, walu i dzwigni ste-
rowniczej oraz czopa kulistego. K. P.

11—28 (z)* 669.14-257:621.785.545.4 K1 —7/8.52
Mikolajew R. S., Michnienko J. F.: Nowa technologia wy-
konywania pociagowych przekladni zgbatych. | Nowaja
tiechnologja izgotowleja tiagowych zubczastych pierie-
dacz.* Wiestn. Maszinostr, mies, t. 22, nr. I,
stycz. 562, s. 51; B5, 3 str,, 5 fot., 3 rys., 2 poz. bibl. —
Opis urzadzenia i sposobu hartowania kél zebatych przy
pomocy nagrzewania indukcyjnego. J. Ch.

11 — 39 (n)* 669.2/.8:621.365:621.785 K1—7/8.52
Evans C. J.: Elektryczne piece do obrébki cieplnej metali
i stopéw niezelaznych. , Electric furnaces for the thermal
treatment of non-ferrous metals and alloys.” J. Inst
Metals, mies, t. 80, nr 6, luty 52, s. 225; A4, 13 str,,
12 fot, 2 rys. — Opis piecow elekirycznych oporowych
komorowych i kapielowych uzywanych do obrébkij cieplnej
stopéw glinu i magnezu oraz miedzi i niklu. Wydajnosé¢
piecow roznej konstrukeji, ze szczegéinym uwzglednieniem
piecow przelotowych z atmosfera regulowang do produk-
cji ciaglej. K. P.

11 —40 (2)* 621.785.6:621.165-226.2 K1—7/852
Overkott F. I.: Hartowanie plomieniowe krawedzi wejscio-
wych ltopatek turbin parowych. ,Brennhdrten der Eintritts-
kanten von Dampfturbinenschaufeln. B. W. K, mies.,
t. 4, n; 2 luty 52, s, 47; A4, 2 sir, 3 fot, 2 wykr.
2 mikrogr., 1 tabl. — Dzigki powierzchniowemu hartowaniu
krawedzi 1lopatek turbin parowych ze stali 0_0.19%(‘,
i 14% Cr uzyskano 4-krotne przedluzenie czasu ich pracy
ze wzgledu na zwigkszenie odpornosci na korozje. K. P.

11 —41 (2)* K1 —7/852

669.14-257:621.785.545.4:620.178.3
Gamazkow S. M., Pimienow W. G.: Wilasnosci wytrzyma-
tosciowe przekladni o duzym module, hartowanych przez
nagrzewanie indukcyjne. ,Procznosinyje swojstwa krupno-
modulnych szestierien zakalennych pri nagriewie T.W.Cz."
Wiestn. Maszinostr., mies, t 22, nr 1, stycz. 52,
s« 54: B5, 22 str., 3 fot. 2 wykr., 1 tabl, 5 poz. bibl. —
Badano wytrzymato$¢ na zmeczenie ngé\\' przel_dadnj wy-
konanej ze stali 45 i 40 Ch w stanie normalizowanym,
ulepszonym i zahartowanym przy nagrzewaniu indukcyj-
nym. J. Ch.

g ==
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11—42 (I)* 669.715.3:621.785.545. 4 K1—7/8.52
Lamourdedien M.: Ciagla obrébka cieplna stopéw alumi-
niowych typu duraluminium. ,Contituous heat-treatment
of aluminium alloys of the duralumin type.® J. Inst
Metals, mies, t. 80, nr 6, luty 52, s. 335; A4, 43 str,,
3 rys., | wykr. 2 tabl. — Wyniki badan nad ciggltym
hartowaniem i starzeniem duraluminium typu 2A5 Alcad
w tasmach przy zastosowaniu indukcyjnego ogrzewania
pradem o czestotliwo$ci 60 okr./sek, pobieranym z auto-
transformatora. K. P.

12. METALURGIA PROSZKOW

12— 14 (2)* 669.14-492.8:621.775.75 K1—7/852
Scanlan J.: CzeSci stalowe wytwarzane przy zastosowaniu
operacji kalibrowania na goraco. , Steel parts by hot coi-
ning.* Powder Metall Sull, dwumies, t. 6, nr 2,
grud. 51, s. 78; A5, 2 str., 1 rys., 1 tabl. — Celem uzyska-
nia mozliwie wysokiej gestosci spieku, zblizajacej sie do
100% stosowa¢ mozna kalibrowanie na goraco. W tym
celu kalibrowanie przeprowadza si¢ w matrycy podgrzanej
uprzednio w piecu do granicy plastycznosci. W. R.

12— 15 (n)* 669.245:621.775.75:620.179.141 K1 — 7/8.52
Koster W., Raffelsieper J.: Badanie procesu spiekania stopu
niklowo-cynkowego metoda magnetyczng. , Magnelische
Verfolgung der Diffusion beim Sintern einer Nickel-Zink-
Legierung.“ Z. Metallk, mies., t. 43, nr 2, luty 52,
s. 37; A4, 2,5 str., 6 wykr., 3 poz. bobl. — Badano prze-
bieg ujednorodnienia stopu przez zdejmowanie krzywych
magnesowania. Stop sporzadzono z czystego niklu i stopu
wstepnego, skiadajacego sie z 50% Zn i 50% Ni. Krzywe
odpowiadaty przebiegowi procesu i dobrze charakteryzo-
waly stopien homogenizacji. Energia aktywizacji procesu
spiekania okreslona z badafi wynosi 28.000 kal/mol i od-
powiada energii aktywizacji procesu dyfuzji. W, R.

12— 16 (0)* 621.775.7 K1-—7/852
Pomiar wielko$ci ziarn proszku. ,Sizing powder particles.*
Metal Ind, tyg., t. 80, nr 1, stycz. 52, s. 9; A4, 1,5 str.,
1 rys. — Opisano metod¢ pomiaru rozktadu wielkosci zia-
ren proszkow, polegajaca na badaniu fotokomérka prze-
puszczalnosci §wietlnej zawiesiny proszku w odpowiedniej
cieczy. Pomiaru dokonuje sie w ciagu okresu sedymen-
tacji proszku kilkakrotnie i wykresla krzywa rozkiadu
ziaren. W. R

12— 17 (o) * 621.775.7:669.018 K1—7/852
Eisenkolb F.: Wytwarzanie stopéw metoda nasycania. ,Die
Herstellung von Legierungen nach dem Trdnkverfahren.
Technik, mies, t. 7, nr 1, stycz. 52, s. 41; A4, 2 str. —
Omoéwiono zalety procesu nasycania szkieletu metalu trud-
niejtopliwego metalem tatwiejtopliwym. Podano warunki
korzystnego przebiegu procesu nasycania i przyklady za-
stosowari. W: R.

12— 18 (z)* 661.665:621.775.75:621.9 K1 —7/8.52
Spiekane wegliki, najtwardszy material narzedziowy. , Sli-
muté karbide, najrvrdzi nystrojovd material. Hutnik
(czeski), mies., t. 1, nr 7/8, 1951, s. 175; A4, 2 sir., 1 fot.,
1 rys. — Zastosowanie spiekanych weglikéw w hutnictwie.
Poréwnanie twardo$ci roznych materialéw. Wlasnosci
i sklad chemiczny weglikéw. A. O.

12—19 (o0)* i K1—7/8.52
Lichtman W. L, Riebindier P. A.: Stosowanie aktywnych
Srodkéw poslizgowych w technologii metalurgii proszkéw.
,,Primienienje aktiwnych smazok w mietalto-kieramicze-
skoj tiechnologii.* Wiestn Maszinostr., mies, t. 31,
nr 3, marz. 51, s. 65; B5, 6 str., | wykr., 3 mikrogr., 7 tabl.,
9 poz. bibl. — Ustalono, ze s$rodki poslizgowe, przede
wszystkim kwas oleinowy, dziataja korzystnie przy praso-
waniu proszkéw zelaza, miedzi oraz cyny. Wplyw tych
$rodkow ttumaczy si¢ nie tylko obnizeniem tarcia proszku
o Scianki matrycy, lecz takze latwiejszym odksztalceniem
ziarn przy prasowaniu. Zaadsorbowana warstwa kwasu
oleinowego zapobiega jednoczesnie korozji proszku. Wy-
kazano rowniez dodatni wplyw S$rodka poslizgowego na

przebieg spiekania i wlasnosci gotowych wyrobow, co

wynika miedzy innymi z aktywujacego dziatania tych do-

datkéw na proces redukceji powloki tlenkowej proszkow.
B. R

14 OCZYSZCZANIE 1 WYTRAWIANIE POWIERZCHN]

14—4 (z)* 669.14:621.794.4:620.197.4 K1—7/852
Douty A.: Wytrawianie i opézniacze (inhibitory) wytra-
wiania. ,Pickling and pickling acid inhibitors.”” Metal
Ind, tyg., t. 80, nr 6, luty 52, s. 108; A4, 3 str., 3 tabl,
15 poz. bibl. — Ogélny zarys procesu wytrawiania stali,
Oméwiono zalety i konieczno$¢ stosowania opéZniaczy,
rozwazajac krétko mechanizm ich dziatania. Wskazano
na szkodliwy wplyw dyfuzji wodoru do stali. J. F. ;

14 —5 (0)* 621.921.7:621.922:621.923 K1—7/85
Colegate G. T.: Wykanczanie powierzchni metali. ,The me-
chanical surface finishing of metals.“ Shet Metal Ind,
tmiess; 1429, mr 299 omarz. 2.5 207.:::Bb:7 12, str.,. 13 {0
3 poz. bibl. — Metody i zasady szlifowania powierzchni
metali. Opis aparatow oraz odczynnikéw szlifierskich.
Szlifowanie na tarczach polerskich oraz zastosowanie
szybkoobrotowych szczotek drucianych. Polerowanie tar-
czamj sukiennymi. J. F.

16. STRUKTURA I JEJ BADANIE

16 —21 (n)* 539.4.01:539.11:548.4:669.3-13 K 1— 7/8.52
Rowinskij B. M.: Teorie umocnienia metali. 1. Gestos¢ elek-
tronéw i mechaniczne defekty w siatce miedzi poddanej
plastycznej deformacji. ,,K tieorji uprocznienja mietallow.
1. Elektronnaja plotnost'i miechaniczeskije diefiekty w rie-
szotkie ptasticzeski dieformirowannoj miedi.”“ Z. tiechn
Fiz., mies. t. 22, nr 1, stycz. 52, s. 55; Bb, 7 str., 4 wykr,
12 poz. bibl. — Stwierdzono, ze odksztalcenie trwate siatki
metalu poddanego plastycznej deformacji uwarunkowane
jest powstawaniem w niej defektéw mechanicznych w po-
staci wolnych przestrzeni oraz weiSnigtych atoméw. Umoc-
nienie metalu zachodzace podczas odksztatcen trwatych
zalezne jest réwniez od charakteru potaczen istniejacych
w siatce krystalograficznej. J. Ch. :

16 — 22 (z)* 669.112.227.1:621.787 4 K1—7/852
Karasiew N. A.: Rozpad austenitu szczatkowego w stalach
pod wplywem obrébki za pomoca $rutowania. ,,O raspadie
ostatocznewo austienita w stalach pod wlijanjem obrabotki
drobju. Wiestn. Maszinostr, mies, t. 22, nr |,
stycz. 52, s. 44; B5, 2 str, 2 wykr.,, 3 mikrogr., 1 tabl,
4 poz. bibl, — Stwierdzono, ze obrébka czeSci stalowych
za pomoca oSrutowania powoduje przemiang austenitu
szezatkowego podwyzszajac w ten sposéb wytrzymatos¢ na
zmeczenie przy dzialaniu obciazen zmiennych., J. Ch.

16 —23 (4)* 669.14.018.25:621.785.396 K1—7/852
Hiilsbruch W., Theis E.: Zarzenie zmigkczajace stal o du-
7ej zawartosci wegla w polaczeniu z izotermiczng przemia-
na. ,,Weichglithen von kohlenstoffreichen Stdhlen mit iso-
thermischer Riickumwandiung.“Stahl u, Eisen, dwutyg
t. 72, nr 3, stycz. 52, 's. 123; A4, 11 str., 1 rys, 2 wykr,
10 ‘mikrogr., 3 tabl, 12 poz. bibl. — Ustalono warunki
zarzenia zmigkczajacego, majacego na celu otrzymani®
cementytu kulkowego: Ustalono wplyw temperatur zarze:
nia na strukture stali na tozyska (1% C i 1% Cr) i okres:
lono jej punkty przelomowe. Przeprowadzono do$wiad:
czenia nad izotermicznym sposobem zmigkczania stali na-
rzedziowych. J. Ch. :

16 —24 (2)* 669.14-426:620.193.918.4 K 1—7/852
Schwier F.: Przyczynek do zagadnienia starzenia Si¢
zimno-ciagnionych patentowanych drutéw stalowych. ,Be-
trag zur Frage der mechanischen Alterung bei hartgezogen
patentierten -Stahldrahten. Stahl u. Eisen, dwytyg
t. 72, nr 2, stycz. 52, s. 58; A4, 85 str., 14 wykr. 5 tabls
13 poz. bibl. — Na podstawie przeprowadzonych préb zbé:
dano wplyw temperatury i czasu wygrzania na mecha:
niczne starzenie sie patentowanych i ciagnionych druto¥
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stalowych. Roéwniez okre$lono wplyw innych warunkéw
przeciggania na to zjawisko. J. Ch.

16—26 (z)*  669.018.24:620.179.14:620.186 K 1 — 7/8.52
Szejn A. S.: Badanie wad metalurgicznych za pomoca
metody magnetycznej i metalograficznej. »Issledowanje
mietatturgiczeskich diefiektow magnitnym i mietallogra-
ficzeskim mietodom.“ Podszipnik, mies, nr. 2, luly 52,
s. 22; A4, 3,3 str., 8 mikrogr. 1 makrogr., 3 tabl. — Prze-
prowadzono badanie wad pochodzenia metalurgicznego
w stali fozyskowej SZCh 15 za pomoca defekioskopu
i obserwacji mikroskopowych. J. Ch.

16—26 (z)* 620.182.253:620.178 K1—7/852
Geiger Th.: Wplyw polerowania mechanicznego i elektro-
litycznego szliféw na wyniki otrzymane przy pomiarze mi-
kro- i makrotwardosci ., Einfluss des mechanischen und
elektrolytischen Polierens auf die Mikro- und Makrohirte
von metallischen Werkstoffen. Schweiz Arch. an-
gew., mies., t. 18, nr 2, luty 52, s. 41; A4, 5,3 str., 5 wykr,,
3 mikrogr., 6 radiogr., 2 tabl. — Badano wplyw sposobu
przygotowania szlifu metalograficznego na wyniki otrzy-
mywane przy pomiarze mikrotwardosci. Poréwnujac wy-
niki otrzymane na szlifach polerowanych elektrolityczaie
i mechanicznie stwierdzono, ze powierzchnia stali (w szcze-
g6lnosci austenitycznych) jest w znacznym stopniu utwar-
dzona przy mechanicznym polerowaniu szliféw. Fakt ten
zostal potwierdzony na drodze badan mikroskopowych
i rentgenograficznych. Z. W.

16—27 (z)*  669.13:621.785.6:620.193.33 K 1 — 7/8.52
Bunin K. P., Danilczenko N. M.: Wplyw hartowania na
szybko$¢ grafityzacji zeliwa. ,,0 miechanizmie wlijanja
priedwartitielnoj zakatki na skorost' grafitizacji czuguna.*
Dokl Akad Nauk SSSR, 3-mies., t. 82, nr 3, stycz. 52,
s. 381; B5, 2,7 str., 1 wykr.,, 1 poz. bibl. — Hartowanie
jako zabieg poprzedzajcy zarzenie grafityzujace powoduje
powstawanie duzej ilosci mikropeknieé, kitére stanowia
ofrodki krystalizacji grafitu. J. Ch.

16 — 28 (0)* 669.018:536.421:620.18 K1—7/852
Boczwar A. A., Nowikow I. I.: Stan cialo stale — ciecz
w okresie krystalizacji stopéw o réznym skladzie che-
micznym. ,,0 twiordozidkom sostojanji spltawow raznowo
sostawa w pieriod ich kristalizacji.”“ Izw. Akad Nauk
. SSSR, Dtd. techn. Nauk, mies., nr 2, luty 52, s. 217; B5,

8 sir., 3 wykr.,, 2 mikrogr., 13 poz. bibl. — Przedyskuto-
wano wplyw wielkosSci zakresu temperatury krzepnigcia
stopu w obszarze cialo state - ciecz na niektére wlasnosci
(wielkos¢ skurczu liniowego, krucho$¢ na goraco, sklon-
nos¢ do likwidacji itp.). J. Ch.

17. FIZYCZNE BADANIA | WLASNOSCI

-8 i (2)* 669.127.3:538.63 K1—7/852
Parfienow W. W., Abiels W. R.: Badanie temperaturowej
zaleznoSci zjawiska Halla w elektrelitycznym Zelazie.
wIssledowanje tiemperaturnoj zawisimosti effiekta Cholla
w elektroliticzeskom zelezie.Dott. Akad. Nauk SSSR,
3-mies., t. 82, nr 6, luty 52, s. 877; B5, 2,3 str.,, 4 wykr,
4 poz. bibl. — Znaczenie badafl tego zjawiska dla nauki
0 ferromagnetyzmie. Pomiary wykonano w zakresie od

77° K do 1053° K. Wyniki zestawiono z danymi teoretycz-.

nymi, wykazujac ich zgodno$¢ z hipoteza Wonsow;ki%go.

E—9 \.(0)% = 669.755.5:536.2:537.3 K1—7/852
Diewiatkowa J. D., Maslakowiec J. P., Smilbans L. S.:
Przewodnosé cieplna, elektryczna i sita elekiromotoryczna
systemu SbZn, a takie o wplywie na nie nieznacznych
domieszek innych metali. ,O tieploprowodnosti, elektro-
prowodnosti i tiermoelektrodwizuszczeje sile sistiemy .SbZn
a toze o wlijanji na nich nieznaczitielnych primiesiej dru-
- gich mietatlow.* Z. techn. Fiz, mies, t. 22, nr I,
stycz. 52, s. 129; B5, 13,5 str., 16 wykr, 4 tabl, 7 poz.
bl'bl. — Oméwienie wystepowania w systemie ZbZn zwiaz-
kéw miedzymetalicznych o réznych stosunkach stechio-
metrycznych i ich wplyw na wlasnosci tego systemu. Opis
przygotowania prébék i przebiegu pomia-ré\\:. ‘Zbudan(:
Wplyw domieszek, a zwlaszcza olowiu i omodwiono me-
chanizm dziatania tego wplywu. J. T.

18. POMIARY, REGULACIA, PRZYRZADY

18 — 8% 536.51:533
Gandelsman A. F., Iluchin N. W., Nauric L. 5" Baggl.lsiz
Ler’m.opar do pomiaru temperatury gazéw o duzej szyb-
t.osc1.. »Issledowanje tiermoelemienfow kak izmieritielej
zlempzeratury . W potokie gaza wysokoj ,skorosti.”
- tiechn. Fiz., mies, t. 22, nr 2, luty 52, s. 268; B5,
9 str, 1 fot,, 5 rys., 5 wykr., 1 tabl,, 4 poz. bibl. — Podano
opis aparatury i wyniki pomiaréw dla ustalenia wlaci-
wego sposobu zabudowania termopar dla pomiaru tempe-
ratury gazu poruszajgcego si¢ z wielkg predkoscia
(uwzglc_dmeme wzrostu temperatury termopary wskutek
uderzenia strumienia gazu). W. R.

18 — 9% 681.2 K | — 7/8.5:

i 3 — 7/8.52
Le}vako.w A: W.: Sygnalizacja skrajnych polozen poziomu.
,,Srgnahgqqa _krajnych polozenij urownia.* Elektr.
Stancji, mies, t. 23, nr 1, stycz. 52, s. 56; A4, 0,3 str.;

1 rys. — Podano schemat polaczen i opis dzialania przy-
rzadu. J. K.
18 — 10* 669.184.141.005:531.787 K17/852

Michaux R., Leroy P.: Calkujacy przeplywomierz do po-

.miaru dmuchu konwertorewego., «Integrating flow meter

for measurement of converter blast* Iron coal Tr.
Rev, tyg, t. 164, nr 4370, stycz. 52, s. 87; B5, 2,7 sir.,

.4 rys., 3 wykr, 2 poz. bobl. — Podano opis przeplywo-

mi'erza rejestrujacego z urzadzeniem korygujacym zmiany
cisnienia, przy czym taSma aparatu piszacego porusza sie
proporcjonalnie do catkowitej objetosci dmuchu. Przeplyw
jest rejestrowany jako funkcja calej objetosci dmuchu.

W. R.

18 — 11* 621.316.72:621.317.715 K1—7/852
Moerder C.: Regulator czulosci fluksomierza. ,Empfind-
lichkeitsregler fiir Fluxmeter.“ Arch. techn. Messen,
mies., nr 195, kw. 52, s. 91; A4, 4 str., 6 rys., 3 poz. bibl.
— Omoéwiono wartinki, ktére spelniaé winien regulator
czultosdci fluksomierza, przedyskutowano zagadnienia zwia-
zane z zastosowaniem jego do pomiaréw krétkich im-
pulséw napigcia oraz natezenia. Podano schematy tego
typu regulatoréw czuloSei. L. K.

19.. MECHANICZNE BADANIA 1 WLASNOSCI

19— 16 (z)* 669.7.018-14:620.163:620.171.2 K 1 — 7/8.52
Gatto F.: Zginanie jako meteda préby lekkich stopéw od-
lewniczych. ,La flessione come metodo di prova delle leg-
gere da fonderia.* Alluminio, kart, t. 21, nr 1,
marz. 52, s. 15; A5, 10,5 str. — Niewystarczalno$¢é préby
rozciagania dla oceny zachowania si¢ materialu w rzeczy-
wistych warunkach obciazenia. Opis metody opracowanej
na polecenie wloskiego wydzialu hutniczego normalizacji
UNIMET przez Instytut Badaii Metali Lekkich ISML:
uzasadnienie teoretyczne, poréwnanie wynikéw préb roz-
ciagania i zginania na probkach stopéw odlewanych w ko-
kilach. Wyniki kontroli dzienmej i tygodniowej odlewow
Metoda normalizowanej préby zginania, analiza bledéw
pomiaru i wynikéw préb. Proba zginania wykazala szcze-
gélna przydatno$é dla charakterystyki materialow kru-
chych i nadaje si¢ do statystycznego badania produkeji.
Proba zostala przyjeta w zakladach FIAT. Analogiczna
metoda moze znalez¢ zastosowanie w miarg rozwoju naszej
produkcji masowej do celow kontroli jakoSciowej. M. M.
19. — 17 (0)* 539.376:620.172.251.2:669.017 K1 —7/85
Morlet F.: Pelzanie metali i metody jego mierzenia, 1
fluage des metaux des méthodes de mesure” Métaux
Corros. Ind., mies, t. 27, nr 319, marz. 52, s. 107; A4,
12 sir., 21 wykr., -1 tabl, 17 poz. bibl. — Réine typy do-
ksztalcen mechanicznych. Odksztalcenia metali i stopéw
jako funkcja czasu i temperatury. Badanie pelzania, cha-
rakterystyka przebiegu zjawiska. Metoda autostabilizacji
cieplnej Rohna, Renque‘a i Henry'ego. Metoda relaksacji.
Metody badafi biura Veritas, sposoby przedstawienia wy-
nikéw na krzywych pelzania. Préby dlugotrwale. Wplyw
obrébki mechanicznej i cieplnej. M. M.
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19 —18 (o)* 620.172.251.2:620.1.05 K1—7/8.52
Kennedy A. J.: Urzadzenie stalego naprezenia nastawialne
do diugosci probki. ,,A constant stress device adjustable
for specimen length.”“ J. scien Instrum., mies, t. 29,
nr 2, luty 52, s. 40; A4, 5 str., 3 rys., 5 wykr., 8 poz. bibl.
— Opisano urzadzenie do utrzymywania stalego napreze-
nia nastawialne w zaleznoSci od diugosci probki dla ma-
szyny na pelzanie konstrukeii Andrade-Chalmers. Podano
obliczenie dla krzywek. Dodatkowa krzywka umozliwia
powiekszenie o 0,5 do 1,5 razy dlugosci probki, dla kidrej
gtéwna krzywka byla projektowana. Réwniez zwigkszenie
doktadno$ci mozna uzyska przez zmiane obciazenia do-
datkowego. Z. B.

19—19 (o)*

669.275-492.8:669.255-492.8:620.17
Lardner U., Mc. Gregor N. B., Wyznaczanie stalych spre-
zystych i zaleznoSci naprezenie - odksztalcenie dla spie-
kanych stopéw weglikéw wolframu i kobaltu. , Determi-
nation of elastic constant and stress strain relationship
to fracture of sintered tungsten -carbide-cobalt alloys.*
J. Inst. Metals; mies.,, t 80, nr 7, mar.-52, s. 569;
A4 7 sy, 2 fot, 3 wykr., 5 tabl, 5 poz. bibl. — Do
préb uzyto spiekéw z weglikéw wolframu i kobaltu, za-
wierajacych 5 do 259% Co oraz trzy stopy z dodatkiem
5 do 159 Ti. W prébie zginania wyznaczono modut spre-
zystodci, wytrzymatos$¢ i krzywe naprezenie . odksztatce-
nie az do zlamania, w probie $ciskania modut sprezystosci
i liczbe Poisson‘a. Metoda drgan wyznaczono modut
sprezystosci przy temperaturach: pokojowej i podwyzszo-
nych. Oméwiono wptyw sktadu chemicznego i temperatury
na modut sprezystosci, wplyw sktadu na liczbe Poisson‘a,
ksztatt krzywej naprezenie - odksztalcenie { energie zta-
mania przy powolnym zginaniu. Z. B.

K1—7/852

20. KOROZJA 1 ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZIA

20— 16 (n)*  669.15.26:539.56:620.179.152 K 1 — 7/8.52
Kilka uwag o amerykanskich sposobach wykarczania po-
wierzchni metali. ,,Some aspects of American practice
in metal finishing. Machinery, tyg, t. 80, nr 2045,
stycz. 52, s. 146; B5,, 2,5 str., 1 fot, 1 rys. — Podano
kilka szczegétéw elektrolitycznego powlekania stali stopem
miedzi-cyny-cynku. Powloka ta posiada bardzo dobre
wiasnosci antykorozyjne i stosunkowo wysoka twardosé.
Nastepnie podano rodzaje powlok elekirolitycznych stoso-
wanych dla lozysk; szczegély elektrolitycznego powleka-
nia plastykéw i na koniec szczegnly elekirolitycznego utle-
niania nitéw aluminiowych. Z. O.

20 — 17 (z)* 669.265.295:620.193.4 K1—7/852
Odporno$¢ korozyjna niektorych deficytowych metali. |, The
corrosion resistance of some ,Minor* metals. Metal.
Ind, tyg., .t. 80, nr 5, luty 52, s. 83, A4, 27 str., 1 tabl,
7 poz. bibl. — Przeglad odpornosci tytanu i stopéw tytano-
chromowych na dziatanie niektérych substancji chemicz-
nych. W. D.

20 — 18 (o) * 669.71.896:669.198.96 K1—7/852
Edwards W. A.: Niektore dalsze obserwacje malarskich
powlok na stopach aluminium.  Some further observations
on the painting of aluminium alloys.” Light Metals,
mies., t. 15, nr 167, luty 52, s. 61; A4, 2,3 str.,, 6 fot,
2 tabl. — Poréwnawcze badania odpornosci niektérych po-
wlok malarskich na stali, stopach aluminium, mosiadzu
i miedzi. W. D.

22. KONTROLA PRODUKCIJI

22—11 (o)* 620.179.141:621.313.13 K1—7/8.52
Robinson A.: Proszkowa magnetyczna kontrola czesci sil-
nikéw odrzutowych. , Magnetic particle inspection of jet

engine parts.* Non destr. Testing, kwart, t 10,
nr 3, stycz. 52, s. 19; A4, 4,2 str. — Przedyskutowano spo-
s6b postepowania przy defektoskopii proszkowej, zapew-
niajacy wyniki powtarzalne i uzyteczne dla cyklu produkeji,
Podano warunki kontroli dla kilku czeSci silnikow w sta-
nie wykorczonym oraz oméwiono konieczno$¢ normalizacji
tych warunkéw. L. K.

22 —12 (z)* 669.131.6.018.2 K1—7/852
Drachmann M. J.: Badanie statystyczne zalezno$ci migdzy
sktadem chemicznym przecigtnego zeliwa szarego a jego
wilasnoSciami mechanicznymi. ,Etude statistique de la
corrélation entre l‘analyse d‘une fonte ordinaire et ses
propriétés mécaniques.* Fonderie, mies, nr 72
stycz. 52, s. 2765; B5, 7,5 str., 1 rys., 14 wykr. — Podano
przyktady zastosowania metody statystycznej do badania
wlasnos$ci mechanicznych zeliwa szarego w zaleznosei od
jego sktadu chemicznego i obrébki cieplnej. Przeprowa-
dzono pomiary twardoSci oraz Scieralnosci zeliw. Z. W.

23.- MATERIALY I ICH WLASNOSCI

23 — 12 (o)* 669.1/.8:621.822 K1—7/852
Pankrotow N. A.: Drogi i Srodki oszczednosci metali
w przemysle tozysk. ,Puti i sriedstwa ekonomji mietatlow
w podszipnikowoj promyszlennosti.® Podszipnik,

mies., nr 2, luty 52, s. 1; A4, 3,7 str. — Zagadnienie
oszczedno$ci materiatu w oddzialach kuzniczych przy
wytwarzaniu pierscieni tozysk droga przerébki plastycz-

nej. Podano rozwiazania obrébki, ktére stosuja rézne
zaklady w oparciu o wspéiczynniki pelnego wykorzysta-
nia metalu. Analiza naddatkéw obrobkowych, przyktady
z praktyki, stosowanie mimowolnych naddatkéw. Poru-
szono spawanie pierScieni, przercb pierScieni zuzytych
i zabrakowanych oraz uzytkowanie odpadéw w kuzniach.
Oméwiono zagadnienie obrébki widrowej pierscieni oraz
ich szlifowanie, ze szczegélnym naciskiem na organi-
zacje pracy. Pobieznie potraktowano zamiane tozysk ze
stopéw niezelaznych tozyskami zelaznymi i stalowymi.
Podano oszczedny sposéb wykonywania fozysk stalowych.
G

23— 13 (2)* 669.14:620.192.34 K1—7/852
Podolskaja J. W.: Plastyczno$¢ stali w Swietle proby ema-
liowej na wodoér. , Ptasticznost‘ stali w swietie makroemai-
noj proby na wodorod.“ Wiestn. Maszinostr. mies., .
t. 32, nr 2, luty 52, s. 35; B5, 6,3 str., 1 wykr., 19 makrogr.,
2 poz. bibl. — Okreslono zalezno$¢ przewezenia w stali
od iloSci zawartego w niej wodoru. Zawarto$¢ wodoru
oznaczono za pomoca proby emaliowej. J. CH.

24. ZASTOSOWANIE MATERIALOW

24 — 1% 669.715:629.12.001 K1—7/852
Fiedler W.: Nowe konstrukcje lekkostopowe w budowie
okretow. ,Neue Leichtmetallkonstruktionen flir den Schiff-
bau“ Alumin. Suisse, dwumies, t. 2, nr 2, marz. 52,
s. 65; A4, 4 str., 8 fot,, 1 rys. — Opis réznych czeéci wy-
konanych z aluminium przez firme Presswerke Bralkwede
do budowy okretéw i urzadzen portowych: sa to todzie
trapy pasazerskie itp. M. O.

24 — 2% 669.715:621.875.4 K1—7/852
Stadelman W.: Suwnice z lekkich stopow. ,Kranbau in
Leichtmetall.* Alumin. Suisse, dwumies, t. 2, nr 2,
marz. 52, s. 60! A4, 4 str., 7 fot., 2 rys. — Opis procest
suwnic wykonanych ze stopéw aluminium. Przez zasto-
sowanie lekkich stopéw aluminium do budowy suwnicy
w jednym z hangaréw na lotnisku w Tempelhof obnizono
ciezar suwnicy z 41 ton (wykonanie ze stali) na 30 ton.
W innym wypadku no$nos¢ suwnicy wzrasta z 3 ton na
10 ton. Srednio przy przejSciu ze stali na stopy lekkie
uzyskuje si¢ obmizenie cigezaru suwnicy o 39%, co daje
duze oszczedno$ci eksploatacyjne. M. O.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze§¢ analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnic-
twa. Pelna dokumentacja ukazuje sie w postaci kart dokumentacyjnych wydawanych przez Gtéwny Insty-
tut Dokumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa, Ligocka3). — GIDNT przyjmuje prenumerate kart dokumenta-

cyjnych, ktéra moze obejmowaé zaréwno cala dokumentacj¢ naukowo-techniczna, jak i

oddzielne jej dzialy lub

poszczegélne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy. GIDNT

wykonuje (za zwrotem kosztow) fotoi(}kafitg;jk;rofilmy publikacji objetych zaréwno przegladem bibliograficznym

jak i kartami dokumentacyjnymi.
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s publikacje znajdujace sie w bibliotece Instytutu Metalurgii

2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA

2—21 (0)* 622.771.5:621 928 K1 —9.52
Rumpf H., Kaise F.. Rozwéj spiralnych separatoréw po-
wietrznych (separatory odSrodkowe). » Weiterentwicklung
des Spiralwindsichters (Wirbelsichters). Chemie Ing.-
Bechn.,. t. 24,‘ Nr 3, marz. 52, s. 129; A4, 6,5 Btr., 1. Fot.
ﬁrys', 3 mikrogr., 2 tabl.,, 9 poz. bibl. — Zasady klasyfikacji
ziarnowej w strumieniu powietrza przy wykorzystaniu sity
odésrodkowej. Budowa i zasady dzialania separatora powie-
trza przy wykorzystaniu sily odSrodkowej. Budowa i zasa-
dy dziaalnia seperatora powietrznego »»Mikroplex*, -sepa-
ratora do rozdziatu ziaren sklejajacych sie i separatora
obiegowego walem pionowym .oraz ich zastosowania. Wplyw
ciezaru wiasciwego i ksztattu ziarn na granice podziatu. W.M.

2—28 (0)* 622.765.001.5 K1 — 9.52
Philippoff W.: Katy skrajne i pokrywanie powierzchni.
»Contact angles and surface coverage“. Mining En gntis
1. 4 Nr 3, marz 52, s. 283; A4, 4 str., 3 WyKkr., 11 poz. bibl.
— Wyprowadzenie zalezno$ci miedzy katem skrajnym a ilos-
cig zaadsorbowanego zbieracza flotacyjnego. Poréwnanie wy-~
nik6w obliczen z zalaczonymi wynikami praktycznymi oraz
Gaudin‘a i Vincent‘a. Znaczenie tej zalezno$ci dla flotacji.

2 — 29(z)* 622.341.1.622.764 K1 —9.52
Wzbogacanie rud Zelaza. ,,Benefication of iron ores“. Iron
Coal Tr. Rev, t. 164, Nr 4388, maj 52, s, 1095; B 5, 0,5 str.
— Krotki opis technologicznego procesu prazenia magne-
tyzujacego rud zelaznych w piecach szybowych. Otrzymu-
je sie Fe w formie Fey04 przy temp. prazenia 540° — 870° C
i przy zachowaniu stosunku CO, : CO = 3 :1 (CO od okolo
2%). ¥ W. M.

2—30(0)* | 621.926.85 K1 — 9.52
Pu Four M. F., Chatelain J. B.: Ultra-miatkie mielenie
I sortowanie w pulweryzatorach strumienionych. , Utrafine
grinding classification with fluid jet pulverizers“, Mining
Engng., t. 4, Nr 3, marz. 52, s. 262; A 4, 3 str., 1 fot., 3 rys.,
1 tabl. — Budowa i zasady dzialania pulweryzatora ,,Micro-
nizer, w ktérym mozna otrzymaé¢ ziarno o wielkoS$ci poni-
7¢] 5 mikron6w w sposéb ciagly. Przykladowe wyniki prosz-
kowania réznych materiatéw w urzadzeniach, tego typu.
Koszty mielenia i zakres stosowania (do mielenia minera-
16w, rud, metali, Srodk6w farmaceutycznych, barwnikow,
farb itp:). W. M.

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

3 —25¢ 621.181 7-661:662.932.68 K1 — 9.52
Elwer O.: DoSwiadczenia ruchowe z kotlem opalanym py-
lem weglowym z dodatkowym rusztem tasmowym. ,,Betriebs-
erfahrungen an einem Kohlenstaubkessel mit Zusatzwander-
rost“. B WK, t. 4, Nr 6, czerw. 52, s. 185; A 4, 3,2 str., 1 fot.,
.4 rys, 2 tabl. — Opis konstrukcji kotla parowego opala-
nego pylem weglowym i wyposazonego w ruszf taSmowy na
okresy pracy z matym obciazeniem. Kociol jest catkowicie
Zautomatyzowany. Popi6t jest chwytany i mieszany z we-
glem idacym na ruszt. Wyniki odbioru technicznego. W. M.

3 — 26+ 669 162.252:545.71 K1 — 9.52
Thibaut M.: Pobieranie prébki ciaglej gazu wielkopiecowes
80. , L‘echantillonnage continu du gaz de haut-fourneau®.
Circ. Inform. techn., t. 9, Nr 3, 1952, s. 372; A4, 2 str.,

} Iys. — Opis urzadzenia do stalego odciagania, oczyszczan?a
1 Zbierania prébki gazu wielkopiecowego dla wykonywania
analiz. wW. M.

6. WIELKOPIECOWNICTWO

§—d6¢ 669.162.238.5 p K1 — 952
Barth W.: Modelowe badania dla ustalenia praw'iqlosvego
Ksztattu kolan o malej stracie ciSnienia dla przewodow spa-
linowych nagrzewnic wielkiego pieca. ,,Modellversuch_e zur
Entwicklung neuer Abgaskriimmer fiir Hochofen-Wmde_t:-
hitzer mit geringem Druckverlust“. Stahlu. Eisen, t. 72,
Nr 11, maj 52, s. 617; A4, 3,7 str., 3 fot, 3 rys, 1 Wykr,
3 tabl., 4 poz. bibl. — Sposéb prowadzenia badan modelo-
Wych Opracowano nowe ksztaltty kolan na przewodach

spalin, ktére pozwalaja obniZzyé straty ciénienia od Y5 do
Przewody mozna prowadzié pod ostrymi katami o male}

stracie ci$nienia. Budowa kolan jest prosta. A. O.
6 ——47" 669.046.546.2 Kl'— 9.52
Austin W, W.: oOdslarczanie. ,,Desulphurization”. Stee r

t. 130, Nr 4, stycz. 52, s. 76; A4, 3,2 str, 1 fot.,, 3 wykr. —
Zestawienie réznych $rodkéw uzywanych do odsiarczanias
oraz ich ocena. Metody odsiarczania. w. 8

6 — 48¢ 669.162.2 K1 —9.52
Howat D. D.: Proces przy podwyZszonym ciénieniu w gar-
dzieli lub przygotowanie wsadu. ,High top pressure ope-

ration or burden preparation. Blast Furn Steel
Plant, t. 90, Nr 1, stycz, 52, s. 71; A4, 6 str., 4 fot.,
3 tabl., 9 poz. bibl. — Krytyczne omoéwienie zasadniczych

korzy$ci procesu wielkopiecowego przy podwyzszonym ci§-
nieniu. Poréwnanie wplywu tego procesu na zmniejszenie
iloSci pylu w gazie gardzielowym z wynikami uzyskanymi
przy stosowaniu rud przygotowanych (rozdrabnianych, prze-
siewanych, spiekanych). Poréwnania dokonano dla roéznych
rud i warunkéw pracy piecow. w. 8

6 — 49* 669.162.2:669.184.234 K1 — 9.52
Oelson W., Eickworth E.: Wplyw sposobu prowadzenia wiel-
kiego pieca na przebieg reakcji w konwertorze tomasowskim.
Einfluss der Hochofenfilhrung auf den Reaktionsablauf
von Thomasschmelzen, Stahl u. Eisen, t. 72, Nr 11,
maj 52, s. 597; 8 str., 1 rys., 16 wykr., 4 tabl., 17 poz. bibl. —
Wplyw przebiegu reakcji wypalania wegla na wzrost za-
warto$ci azotu w kapieli metalowej w konwertorze. Zacho-
wanie sie suréwki tomasowskiej o réznym skladzie che-
micznym i temperaturze w czasie dmuchania w konwer-
torze. Wplyw prowadzenia wielkiego pieca na zachowanie
sie wegla w czasie dmuchania. Wykazano, Ze spos6b pro-
wadzenia wielkiego pieca wplywa na przebieg reakecji w kon-
wertorze. A.O

6 —50* 669.162.275.1 K1 —9.52
Wennmann W_, Kootz T.: Przyczynek do okreSlenia chemicz-
nej aktywnosSci wegla w plynnym Zelazie. , Beitrag zur
Ermittlung der chemischen Wirksamkeit des Kohlenstoffs
im fliissigen Eisen*“. Stahl u. Eisen, t. 71, Nr 19, wrzes,
51, s. 992; A4, 3 str., 1 fot.,, 7 wykr., 7 poz. bibl. — Ocena
wlasnoéci suréwki. Aktywno$é wegla w suréwce. Wplyw za-
warto$ci wegla i krzemu na temperature réwnowagi. Porow-
nanie wynikéw dos$wiadczalnych z krzywa réwnowagl oraz
przyczyny odchylen. Znaczenie wynikéw dla praktyki.
A O

7. STALOWNICTWO

q—53* 669.183.218:669.054.8 Kl —9.52
Teskey G. W.: Obecne zmienne wplywajace na produkcje
piecow martenowskich amerykanskiej stalowni, pracujjce)
ze stala suré6wka. ,Present variables affecting open hearth
production in Pacific Coast cold metal shops”. Blast
Furn. mies. t. 40, Nr 2, luty 52, s. 197; A 4, 3,5 str. — Wplyw
wsadu i stosowanego paliwa na produkcje piecéw marte-
nowskich, pracujacych ze stalg suréwka. Zlom stalowy, je-
go wymagane wlasnoéci fizyczne oraz sklad chemiczny
Zagadnienie zawartoSci siarki w zlomie. Wplyw surbéwki, jej
skladu chemicznego oraz wymagana postaé fizyczna. Uzy-
cie zlomu zeliwnego we wsadzie pieca. 7a=stos.wanie jako
materialéw wsadowych koksu i brykietéw weg dowych. Wplyw
ropy i gazu. uzytych do opalania piec6w martenowskich
Zagadnienie materialéw ogniotrwalych pieca. J. N.

7 — 54% 669.183.213.44 K1 —8.52
Over R. E.: Przyspieszenie czyszczenia workéw zuzlowych
przez zastosowanie usuwalnych drzwi. ,Slag pocket c\?-
anouts speeded by removable open hearth bulkhead doors*
J. Metals, mies. t. 4, Nr 1, stycz. 52, s. 26; A4 2 str,
3 fot. — Opis zastosowania usuwalnych calkowicie lub za-
wieszonych goéra na konstrukcji pieca drzwi w tylnej $cla-
nie pieca, prowadzacych do komér zuzlowych, w piecu z glo-
wicami chromomagnezytowymi. Korzy$ci osiagnigte przez
ta instalacje. Usuwanie 7uzla z workéw zuzlowych. Opla-

calno§é wprowadzenia powyZszej inowacjl. J. N

T—55* 669.14-412:621.746.7 Kl —9852
Dufty N. F.: Poprzeczne peknigela wlewkow. ..Trnnsvcr'sc
inguf cracks”. Blast Furn. mies t 40, Nr 1 stycz 52
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s. 91, 130; A 4, 52 str., 11 poz. bibl. — Pegknigcie poprzeczne
jako najczestsze wady wlewk6éw. Mechanizm -powstawania
peknieé porzecznych w czasie krzepnigcia wlewkaK Wplyw
konstrukeji wlewnicy i sposobu odlewania na tworzenie sig
peknieé poprzecznych. Wiasciwa temperatura wlewnicy, jej
gtadka powierzchnia, smolowanie oraz czysto$¢é zestawow
przy odlewaniu, jako wazne czynniki zapobiegajace peknig-
ciom. Wplyw szybkos$ci odlewania, momentu §ciggania wlew-
nic z wlewkéw oraz temperatury stali przy odlewaniu na
powstawanie peknigé. Zalezno$¢é miedzy skladem chemicz-
nym stali a powstawaniem peknieé poprzecznych. Sposoby
przeciwdzialania powstawaniu peknieé poprzecznych.
J. N.

7 — 56* 669.183.58.003 K1 —9.52
Sautereau M.: Proces tripleks w hutnictwie: Zeliwiak-
kwasny konwertor-piec elektryczny lukowy. »Emploi du
procede ftriplex en siderurgie: cubilot-convertisseur acide-
four. :electrique "a arc’. .€irec.”Inf. te'chn  mies.. t. 9,
Nr 4, kw. 52, s. 517; A 4, 10 str. 5 tabl.,, 4 poz. bibl. — Prze-
prowadzono analize ekonomiczng stosowania procesu iri-
pleks: zeliwiak-kwasny konwertor-zasadowy lukowy piec
~elektryezny, przy produkcji stali gatunkowej. Proces ten
moze by¢ wskazany w zaleznoéci od warunkéw lokalnych,
ceny pradu oraz zapotrzebowania na elektrostal. JE ek

7T — 57* 669.141.2-412:621.746.34 K1 — 952
Sergy W. T.: Stosowanie nadstawek. ,,Hot taping practice‘.
Blast Furn. t. 40, Nr 1, stycz. 52, s. 89; A 4, 2 str., 9 rys.,
3 tabl. — Konieczno$¢é stosowania nadstawek przy odlewa-
niu wlewkoéw stali uspokojonych. DoSwiadczenia w zakre-
sie stosowania nadstawek. XKorzysci stosowania nadstawek
typu statego, to znaczy odlanych wraz z wlewnica, Zmniej-
szenie objetosci nadlewéw przy odlewaniu bram o 3%, bez
zmniejszania ich wysokosci. TN

7 — 58* 669.041:669.183.2 K1 — 9.52
Hall J. R., Leckie A. H.: Doswiadczalny piec do badania
problemoéw spalania w piecu martenowskim. Cz. 4. Zesta-
wienie wynikow i ich zastosowanie w praktyce. ,,An experi-
mental furnace for the investigation of open-hearth-furnace-
combustion problems. Part 4. Summary of results and their
application in practice“. J. Iron Steel Inst. mies. t. 179,
Nr'l1, stycz. 52, 'si44; A4, 3,7 str., 1. rys: 1. wykr.,, 10 .poz.
bibl. — Wyniki badan uzyskane na piecu do$wiadczalnym
przez Brytyjskie Stowarzyszenie Badania Zelaza i Stali
w stalowni w Shelton w Anglii. Badania stosunku powietrza
do paliwa przy spalaniu ubogich gazéw (czadnicowego i mie-
szanego) oraz paliwa plynnego (ropa). Pomiary ci$nienia
W przestrzeni roboczej pieca. Badanie konstrukcji glowic
systemu Maerza, Semi-Venturi i Venturi. Przyszie badania
na doswiadczalnym laboratoryjnym modelu pieca marte-
nowskiego. Ji N,

7 — 59*% 669.187.231:666.763 4 K1 —9.52
Werwach H.: Zastosowanie cegiel dolomitowych w lukowym
piecu elektrycznym przy S$wiezeniu tlenem. ,,Verwendung
von Dolomitsteinen im Lichtbogenofen bei Anwendung des
Frischens mit Sauerstoff’. Stahl u. Edsen, dwu-tyg.
t. 72, Nr 7, marz. 52, s. 341; A 4, 4,5 str. 1 fot., 3 rys., 1 wykr.,
1 tabl, 3 poz, bibl. — Zastosowanie tlenu do Swiezenia
W okresie topienia wsadu. Wysokie zuzZycie wyprawy przy
ciggiym $wiezeniu stali nierdzewnej, wytapianej ze wsadu
z odpadkéw stopowych przy zawartoSci C ponizej 0,10%.
Trzon z czarnej masy dolomitowej calkowicie zawodzi. Ko-
rzysci stosowania trzonu z cegly dolomitowej. LR,

8. INNA WYTWORCZASC METALURGICZNA

8 — 27(n)* 669.296:621.365.2:(620.18) K1 —9.52
Gilbert H. L.: Topienie cyrkonu w luku elektrycznym. ,,Arc
melting of zirconium metal*. J. electrochem. Soec,
t. 99, Nr 5, maj 51, s. 191; A 4, 3 str.,, 2 rys.,, 1 tabl.,, 12 poz.
bibl. — Proéby topienia cyrkonu w luku elektrod z gabki
cyrkonowej, przy czym stabilizuje sie tuk dodatkiem ma-
gnezu. Topienie odbywa si€ w atmosferze argonu lub helu.
Badania metalograficzne i radiograficzne wykazuja, ze otrzy-
many wlewek jest zdrowy. E. Z.

8 — 28(n)* 669.586.5:669.054.8 K1 — 952
Haarmann R.: Przerobka odpadéw cynkonosnych od cynko-
wania ogniowego. ,,Behandlung der zinkhaltigen Roststoffe
bei der Feuer-Verzinkung'. Metall, t. 6, Nr 13/14, lip. 52,
6. 363; A 4, 6,3 str., 7 rys., 6 wykr., 6 mikrogr., 2 tabl.,, 6 poz.
bibl, — Opisano przeréb popiolu cynkowego, powlok cyn-
kowych, zuzla salmiakowego i cynku twardego, tj. odpad-
kow powstajacych przy procesie cynkowania ogniowego.
Podano piece stosowane do tych celéow. E. Z.

8 — 29(n)* 669.295:629.12/.13 K1 —953
Nicolaus H. O.: Postepy w metalurgii tytanu w Stanach
Zjednoczonych Ameryki. ,Fortschritte der Titanmetallurgje
in den . Vereinigten Staaten von Amerika. 2¢. Metall,
t. 6, Nr 9—10, maj. 52, s, 250; A 4, 6,2 str., 3 wykr., 14 mikrogr,,
6 tabl., 40 poz, bibl. — Wlasnosci fizyczne i mechaniczne ty-
tanu oraz niektére stopy tytanowe. Rozwo6j produkeji ty-
tanu, szczegélnie dla przemystu zbrojeniowego. Przyklady
zastosowania tytanu i jego stopéw w budownictwie okretow
i w lotnictwie. E. Z

10, PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 — 36(z)* , 621.774.3 K1 —95
Kritscher A. F: SzybkoSciowe grzanie w wysokich tempe-
raturach w zastosowaniu do okraglych wlewkow. , High-
temperature — high speed heating for steel rounds*. Iron
SteelEngng.t. 29, Nr 3, marz. 52, s..55; A 4, 8 str., 2 fot.,:
1 rys., 3 wykr. — Pigeé¢ lat temu wprowadzono szybko$ciowe
grzanie dla pelnych wyrobdw stalowych. Obecnie przepro-
wadzono préby zastosowania szybkoSciowego grzania pIzy

produkeji rur. Podano charakterystyki nagrzewu, sposéb
pracy, zuzycie paliwa. R. W.
10 — 37(2)* 669.14-426:621.946.15 ‘K1 —9.52

Lueg W., Treptow K. H.: Smary i uaktywniacze przy prze-
ciaganiu drutéw stalowych. ,,Schmierstoffe und Schmierstof-
ftrédger beim Ziehen von Stahldraht*. Stal u. Eisen,
t. 72, Nr 8, kw. 52, s. 399; A 4, 17 str, 2 rys., 21 wykr., 3 mi=
krogr., 3 tabl., 26 poz. bibl. — Ustalono wielko$§¢ wsp6iczyn-
nika tareia i zuzycia mocy przy zastosowaniu réznych sma-
réw. Badano roézne oleje mineralne i ro$linne uaktywnia-
cze przy pomocy takich Srodkéw jak wapno, boraks, grafit
itp. Dla poszczegbinych przypadkéw ustalono wplyw wiel-
kosci nacisku i szybko$ci przeciagania na wielko§é wspolk-
czynnika tarcia. R:-0% D8

10 — 38(2)* 669.14-418.2:621.944 K1—95
Reimann M.: Budowa I wykorzystanie wielowalcowych, zim-
nych walcarek nawrotnych'z napedem hydraulicznym. ,,Auf-
bau und Betriebsweise eines Mehrwalzen-Umkehr-Kaltwalz-
gerlistes mit Flissigkeitsantrieb, Stahl u. Eisen, t. 72,
Nr 8, kw. 52, s. 416; A 4, 6,5 str., 7 rys. — Opis konstrukeji
dwudziestowalcowej walcarki taSm stalowych. Minimalna
grubo$¢ tasmy 0,1 mm. Srednica walcé6w roboczych wynosi
45 mm. Naped hydrauliczny, CiSnienie oleju 6 A. Naped
hydrauliczny wykazuje przy tych warunkach pracy szereg
zalet, : R. O‘'D.

10 — 39(z)* 621.983.2 K1 —9.52
Spencer L. F.: Specjalne konstrukcje matryc dla sztancowa-
nia I tloczenia. ,,Specjality die designs for stamping and
forming. Steel Process. t. 38, Nr 4, kw. 52, s. 180; A4,
6,5 str, 4 fot., 8 rys., 3 tabl.,, 6 poz. bibl. — Opisana metoda
Guerin‘a polega na Kksztattowaniu czeSci z blach przy po-
mocy matryc gumowych, przy czym charakteryzuje sie ona
niskimi kosztami w stosunku do' innych nowych metod

Stosowana jest bardzo czesto przy produkcji blaszanych
czesSci lotniczych. Omoéwiono konstrukeje matrye i proces
technologiczny. R. W.
10 — 40(n)* 669 6-41:621.771.23 K1 —9.53

Davies H. L.: Rozwéj blach biatych. ,,The development of
the tinplate trade*. J. Iron Steel Inst, t 171, Nr 1
maj 52, s. 15; A 4, 36 str., 47 fot.,, 2 rys. — Historyczny roz-
wo6j produkcji blach bialtych. Proces technologiczny, rozpo-
czynajac od wlewka az do operacji wykonczenia, oraz typy
urzadzen. W specjalny spos6b uwzgledniono opis nowej cig-
glej walcowni blach biatych zainstalowanej w zaktadach
Trostre. Zestawiono dane odno$nie sposob6w waleowania na
gorgco, na zimno, trawienia, czyszczenia i cynowania me-

toda elektrolityczna oraz ogniowa. R. W.
11. OBROBKA CIEPLNA.
11 — 43(2)* 669.14:621 785.6 K1 —9.52

Rauzin J. R.: Hartowanie stali bezpoirednio po przerdbce
plastycznej na goraco. ,,O zakatkie stali s kowocznowo na-
griewa“., Wiestn. Maszinostr. t. 32 Nr 4 kw. 3
$. 45; B 5, 4 str., 8 wykr., 2 tabl, — Stwierdzono, ze plastycZ-
na przerébka stali na goraco moze byé potaczona z nastep-
nym zabiegiem — obrdébkg cieplnag, a w szczegdlnosci z har-
towaniem i normalizacja, w mniejszym stopniu natomiast
z wyzarzaniem. W kazdym z powyzszych przypadkéw prze=
rébka plastyczna na goraco musi dawaé takg strukture wyi=
Sciowa, ktéraby gwarantowala otrzymanie wiasciwych prze-
mian. J..Chy

11 — 44(z)* 621.785.82:669.14-134 K1 —9.52
Bogdanow S. G.: Umocnienie odkuwek, chiodzonych w do-
lach (piecach wglebnych). ,,Uprocznienje pokowok ochlaz-

B
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Nr 9

diennych w tiermosach. Wiestn. Maszinostr. t. 32,
Nr 4, kw. 52, s. 49; B5, 2 str.,, 1 wykr, 1 mikrogr., 2 tabl, -—
Powolne chlodzenie odkuwek stalowych w zakresie tempe-
ratur Krytycznych, po ich przerdbce plastycznej, powoduje
umocnienie materialu. Badanie wykonano w warunkach
przemystowych na odkuwkach o wadze 1,3 — 16 kg'ze stali
St 40 i 50. Fech.

11 — 45(2)* . 669.15-194.56:785.53 K1— 952
Chomienko K. S.." Azotowanie stali austenitycznych, , Azoti-
rowanje stalej austienitnowo kilassa’. Wiestn. Maszi-
nostr, t. 32, Nr 38, marz. 52, s. 71; A4, 1,2 str, — Opra-
cowano proces technologiczny azotowania stali - Ch 18 n
9 T, gwarantujacy otrzymanie warstwy naazotowanej o twar-
dosci 92 — 94 HR — 15 N. J. Ch.

11 — 46(2)* 621.785.344:669-15 K1 —9.52
Kuntze E.: Gazy ochronne dia obrébki cieplnej stali. »wSchutz-
gase fir die Wirmebehandlung von Stidhlen”. Stahl u,
Eisen, t. 72, Nr 10, maj 52, s. 561; A 4, 8 str., 6 rys.. 5 wyKkr.,
1 tabl.,, 64 poz. bibl. — Fizyko-chemiczne wlasnosci gazow
ochronnych Zastosowanie poszczegélnych gazéw dla réznych
rodzajéw stali. Wykres tréjkata C-H-O celem doboru od-
powiedniego gazu ochronnego. Typy piecéw do obrébki ciepl-
nej przy stosowaniu gazéw ochronnych. K. P.

11 — 47(0)* 621.785.545.4:621.882 K1 —9.52
Tielnow G. H., Natanzon J. I1.: Powierzchniowe hartowanie
§rub regulujacych popychacze silnikéw samochodowych za
pomoca nagrzewania indukcyjnego. ,,Powierchnostnaja zakat-
ka regulirowanych boltow toikatielej awtomobilnych dwiga-
tielej pri nagriewje T. W. Cz“. Wiestn Maszinostr.
t. 32, Nr 5, maj 52, s. 59; B5, 2,3 str., 4 rys.,, 1 makrogr, —
Dokiadny opis i dziatanie urzadzenia stluzacego do hartowa-
nia powierzchniowego tego 'elementu. Omoéwiono zalety me-
tody hartowania powierzchniowego tego elementu w po-
réwnaniu z naweglaniem.

g J. Ch.

12. METALURGIA PROSZKOW

12 — 20(0)* 621.775.75:539.215:620.191.4 K1—952
Rakowskij W. S., Saklinskij W. W.: Wplyw ci$nienia praso-
wania I ziarnistoSci proszkow na mikrogeometrie powierz-
chni wyrobéw. ,,Wlijanje dawlenja priessowanja i ziarnistosti
poroszkow . na mikrogieometriu powierchnosti mietatlo-kie-
ramiczeskich . izdielij'. Wiestn, Maszinostr. t. 31,
Nr 3, marz. 51, s. 68; B5, .1 str.,, 5 wykr, — Badano czystosé
powierzchni . brazowo-grafitowych lozysk samosmarujacych
Przez. mikrogeometryczne wyznaczenie powierzchni roboczej.
. Stwierdzono, ze jako$¢é powierzchni polepsza sie ze zwieksze-
niem ciS$nienia prasowania i przy zastosowaniu proszkéw
drobnoziarnistych, B. R.

12 — 21(0)* 669.15-492.2:621.928.4 K1 —9.52
Proswirin W. I, Rakowskij W. S., Sitajew A. F: Otrzymy-
wanie proszkéw metalicznych przez rozpylanie cieklych sto-
poéw. ,Poluczenje mietalliczeskich poroszkéw raspylanjem
zidkich sptawow*. Wiestn. Maszinostr. mies. t. 31,
Nr 7, lip. 51, s. 59; B 5, 4,5 str., 3 rys., 1 wykr., 7 mikrogr.,
2 tabl, — Opis aparatury laboratoryjnej do rozpylania meta-
1, przede wszystkim zelaza i zelazostop6w. Stosowano dwa
sposoby rozpylania: 1) w strumieniu wody z jednoczesnym
mechanicznym rozbijaniem przy pomocy @ wirnjacej tarczy,
zaopatrzonej w noze, 2) za pomoca sprezonego powiktrza.
Sposoby te sa bardziej wydajne i ekonomiczniejsze od do-
tychezas stosowanych metod produkeji proszkéw zelaza przez
rozdrabnianie 'w mlynach udarowo-wirowych i redukcie zgo-
Izeliny. 3 B. R.

12 — 22(0)* 669-492.2:539.61 K1—9.52
Oremer E., Conrad F., Kraus T.: Przyczepno§é proszkéw
i jej zastosowanie do okreélania wielkoéci ziaren. ,Die Haft-
fihigkeit von Pulvern und ihre Anwendung zur Bestimmung
von Korngréssen. Angew. Chem. t. 64, Nr 1, stycz. 52..
5. 10;- A 4, 2 str., 1 tabl. — Przyczepno$¢ proszkéw moze by¢
spowodowana poza-tarciem réwniez i sita H, ktéra jest od-
wrotnie proporcjonalna do $rednicy ziarna. Stosunek h wy-
razany w jednostkach napiecia powierzchniowego jest staly
dla danego proszku-i danej plytki, co pozwala na obliczenie
Wielko$ci ziaren z kata nachylenia plytki na podstawie réw-
nania H

=g
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16. STRUKTURA I JEJ BADANIA

18 — 29(0)* 669.1/.8:620,186 K1 — 9.5
Wellinger K.: Struktura metalicznych materialéw. , Das Ge-
tlige metallischer Werkstoffe®. Z. VDI, t. 94, Nr 7, marz. 52,

S. 177; A4, 1,5 str., 5 rys., 32 mikrogr., 7 makrogr. — Popu-
larny artyku! na temat makro- | mikroskopowego badania
struktury metali { stopéw. Oméwiono budowe metalicznego
materla!u, technike wykonania szliféw metalograficznych do
badan mikro- | makroskopowych oraz zasade powstawania
mikroskopowego obrazu struktury. Podano | objasniono
makro- i mikrofotografie typowych struktur dla réznych
skladow chemicznych, obrébki cieplnej i plastyczne). J. G.

16 — 30(2)* 669.112.227.1:669.14.018.252.3 K1 —9.52
Bolchowitinowa J. N.: Wplyw zgniotu (przez érutowanie) na
przemiane austenitu, , Wlijanje drobiestrujnowo naklepa na
priewraszczenje austienita’. Wiestn. Maszinostr, t
32, Nr 5, maj 52, s. 67; B S, 2,3 str,, 1 rys., 1 wykr., 2 mikrogr.,
1 tabl. — Wywolany za pomocy $rutowania rozpad austenitu
szczatkowego w stali szybkotngcej wplywa dodatnio na dlu-
gotrwalo$§¢ narzedzia wykonanego z tej stall. J. Ch.

16 — 31(2)* 669.1:621.785.52:620.179.15 K1 —9.52
Frillat J. J., Oketant S.: Nowe badania cementacji Zelaza
Za pomoca dyfrakcji elektronéw. ,Nouvelles etudes par dif-
fraction electronique de la cementation de fer“. Rey Me-
tall. t. 49, Nr 4, kw. 52, s. 262: A 4, 4 str., 1 rys., § radiogr.,
2 tabl, 8 poz. bibl. — Wynik badania proceséw cementac;!
2elaza za pomoca dyfrakcji elektrondw. Rozpylong na Kkrv-
sztale soli blonke zelaza cementawano przy uzyciu CO
i mieszaniny CO + H, w réznych temperaturach | w ré#-
nych okresach czasu a nastepnie obserwowano powstale
fazy. ! L. K.

16 — 32(2)* 669.15-194 54:620.186:621.785.6 K1 -—952
Sadowskij W. D., Bogaczewa G. N.: Wplyw temperatury har-
towania na ilo§é austenitu szczatkowego w stall. ,,K woprosu
o wlijanji tiempieratury zakalki stali na koliczestwo ostatocz-
nowo austienita. Dok Akad. Nauk SSSR, t. 83, Nr 2,
1952, s. 221; BS5, 2 str.,, 1 wykr, 1 tabl. — Skontrolowano
Wwplyw temperatury hartowania oraz réznych warunkéw wy-
grzania na ilo$§é austenitu szczatkowego w stali nadeutekto-
idalnej z duza zawartoécia niklu (1,2% C, 0,20% Mn, 6,0% Ni).
J.Ch

16 — 33(z)* 669 131.6:620.183.232 K1 —9.52
Roos A.: Nowe urzadzenie do polerowania elektrolitycznego.
Mozliwo§¢ polerowania zeliwa szarego. ,Nouvelle cellule de
polisage électrolytique caractéristiques d‘aplitude au polis-
sage des fontes. Rev. Metallurg. t. 49, Nr 5 maj 52,
s. 385; A 4, 6 str., 2 fot. 3 rys., 5 wykr., 2 poz. bibl. — Opra-
cowujac proces polerowania elektrolitycznego szliféw zZe-
liwa szarego, oparto sie na zalozeniu, Ze sam proces musl
byé mozliwie jak najszybszy. Stwierdzono, Ze lepkoéé elek-
trolitu wplywa na szybkoéé polerowania, oraz Ze maksy-
malng szybko§é polerowania osigga sie przy maksymalnej
warto$ci napiecia powierzchniowego elektrolitu. Na podsta-
wie analizy przebiegu procesu polerowania mozna okreslié
stan powierzchni polerowanej prébki, ] A

16 — 34(2)* 669.15-194:621.785.764:620.18 K1 —9.52
Semann H. J.: Przyczynek do badania starzenia stopéw Ze-
lazo-wegiel na drodze pomiaru oporu elektryeznego. , Contri-
bution a l‘étude du vieillissement des alliages fer-carbone
par la mesure de la conductibilité électrique’. Rev. Me-
tallutg. t. 49, Nr 5. maj 52, s. 379; A4, 6 str., 7 wykr,
1 mikrogr.,, 9 poz, bibl. — Zjawisko starzenia niskoweglo-
wych stopéw Fe-C ma zasadniczy wplyw na wlasnoscl tech-
nologiczne miekkich stali weglowych. Przeprowadzono ba-
dania nad mechanizmem tego zjawiska na drodze pomiaroéw
oporu omowego w réznych temperaturach prébek stali w roz-
nych stanach obrébki cieplnej. Z. W.

17. FIZYCZNE BADANIA I WEASNOSCI

17 — 10(2)* 620.179.14.001.1 K1 —952
Samojlowicz A, G., Jakowlew W. A.: Dodatkowy opOér me-
tali ferromagnetycznych. , Dobawocznoje soprotiewlenje fier-
romagnitnych mietallow*, 2. tieor. Fiz t 22, Nr 3, marz
52, s. 350; B 5, 5 str., 5 poz. bibl. — Opierajac si¢ na prawach
wzajemnego oddzialywania elektronéw ,s* 1 »d*“ obliczono
przyrost oporu elektrycznego wywolany przez spontaniczng
magnetyzacje. W przeciwiefistwie do prac Wonsowskiego
otrzymano kwadratows zalezno$¢ intensywno$ci zjawiska oa
temperatury. ¥ T

17 — 11(2)* 669.1:620.179.14 K1 —9.52
Akutow N. S., Bolszowa K. M.: Krzywa magnesowania plas-
tycznie odksztalconego Zelaza w silnych polach, ,O kriwoj
namagniczenja plasticzeski dieformirowannowo 2eleza w sil-
nych polach. Dokl Akad. Nauk SSSR, t. 83, Nr 6,
kw. 817: B5, 2,5 str.,, 1 wykr., 8 poz. bibl. — Teoria Browna
wyjasnia pojawienie si¢ we Wwzorze na krzywa namagneso-
wania czionu z kwadratem pola magnetycznego dla niklu
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poddanego zgniotowi. Autorzy udowodnili, Ze zjawisko to
bedzie dla zelaza przebiegalo bardzo stabo. Pomiary wyka-
zaly sluszno$é tego wzoru. BRI L

17 — 12(2)* 620.179.14 001.1 K1 —9.52
Akutow N. S., Elkina T. A.. O niektérych nowych prawi-
dtowosSciach wiazacych wielko$é strat z sila koercji. ,,O nie-
kotoréch nowych zakonomiernostiach swiazywajuszezich wie-
liczinu potier s koercitiwnoj sitoj. Dokt Akad. .Nauk
SSSR. t. 83, Nr 3, marz. 52, s. 377; B5, 3 str., 1 tab, 7 poz.
bibl. — Omoéwiono wzér Akulowa stwierdzajacy, ze straty
w dowolnym ferromagnetyku réwnaja sie oémiu trzecim
floczynu z sily koercji i pozostatoSci magnetycznej danego
cyklu. Opierajac sie na modelu domen stwierdzono stusz-
nos¢ tego wzoru. Pomiary stwierdzaja, ze jego dokiadno$é
wynosi 5%. b

19. MECHANICZNE BADANIA I WEASNOSCI

19 — 20(0)* 620.178.38 K1 — 9,52
Nowa préba zmeczeniowa. ,,Novel fatique test“. Engrs.
Dig., t. 13, Nr 4, kw. 52, s. 102; B 5, 0,2 str. — Zastosowanie
nowego sposobu wyznaczania wytrzymatoSci na zmeczenie
metali i plastykéw umozliwia ukonczenie badania w czasie
10 godz. lub mniej. W proébie tej prébki napreza sie i na-
stepnie poddaje sie réznej iloSci okreséw drgan. Po tej
czynno$ci mierzy sie wydiluzenie liniowe probek w zakresie
temperatur 20 do 100° C. WartosSci te wykreSlone wzgledem
naprezen poprzednio uzywanych daja krzywg z ostrym zala-
maniem w miejscu granicy zmeczenia materiatu, Zi B

19 — 21(0)* 620.172.2512226 K1 —9.52
Nowa proba pelzania-zerwania dla rur. ,,Novel stress rupture
test for tubing®. Engrs. ' Dig. t. 13, Nr 5, maj 52, s. 138;
B 5, 0,2 str. — Spos6éb przeprowadzania préb pelzania — zer-
wania dla rur przy podwyzszonych temperaturach. Rure
o dlugoSci 20 jej Srednic zatyka sie na obu koncach stalo-
wymi korkami. Przez gérny korek doprowadza sie ze zbior-
nika wode pod wysokim ciSnieniem. Celem zmniejszenia
wewnetrznej objetoSei w rure wsadza sie rdzen. Badanie

probki pod wewnetrznym ciSnieniem zbliZzone jest do rze- .

czywistych warunkéw pracy rury, Z.. B

19 — 22(0)* 626.178.38 K1 —9.52
Rosenholtz J. L.: Dilatometryczna meteda dla wyznaczania
granicy zmeczenia materialow. ,,Dilastrain method for de-
termining endurance limit of materials®. Metal Progr.
t. 61, Nr 2, luty 52, s. 85; A4, 4 str.,, 1 fot,, 1 wykr. — Za-
sada metody dilatometrycznej polega na wyznaczaniu linio-
wego wspolczynnika rozszerzalno$ei cieplnej materiatéw ta-
kich jak, metale ,stopy i plastyki, ktére byly poprzednio
poddawane naprezeniom zmiennym. Wsp6lczynnik ten obniza
sie gwaltownie przy rzeczywistej granicy zmeczenia. Opis
sposobu przeprowadzenia préby oraz szereg charakterystycz-
nych wynikow dla stali i stopéw niezelaznych, poddanych
réznego rodzaju naprezeniom. Czas wykonania préby jest
8-krotnie przyspieszony. V75 53

19 — 23(0)* 620.172.251.226 K1— 9,52
vVidal G.: Warunki powstawania zniszczenia w czasie préb
peilzania. ,,Conditions d‘ apparition de la rupture au cours
des essais de fluage*. Métaux-Corros. Ind. t. 27, Nr
321, maj 52, s, 201; A 4, 14,5 str., 14 wykr., 16 mikrogr., 22 poz.
bibl. — Ogélny przebieg zjawiska pelzajacego wykazuje dwa
momenty zmiany szybkoSci pelzania. Zjawiska towarzyszace
pierwszej i drugiej zmianie szybkoSci odksztalcenia sa ja-
koSciowe rézne. Przyczyny Dprzyspieszenia pelzania nie sa
dostatecznie wyjasnione, wplyw ma zmniejszenie §rednicy
probki, powodujace wzrost naprezenia, drugim czynnikiem
jest wzrost stanu napiecia skutkiem mikropeknieé, trzecim
procesy rekrystalizacyjne, zachodzace przy podwyzszonej
temperaturze, czwartym mato wyjasnionym jest zmiana spo-
sobu odksztalcenia. Spostrzezenia na proébkach zniszczonych
prowadza do wniosku,, ze zapoczatkowanie zniszczenia idzie
od powierzchni lub od granic dwéch faz. Wplyw parame-
trow pelzania i stopu na typ =zniszczenia, typ zniszczenia
zalezy od temperatury — hipoteza Jeffries‘a. Wplyw szyb-
koSci odksztalcenia na typ zniszczenia, wplyw wtracen, skta-
du stopowego, mikrostruktury. Wplyw parametréw pelza-
nia i sktladu stopowego na przebieg czasowy odksztalcenia
i zniszczenia. Wydluzenia przy zniszczeniu i ich znaczenie.
M. M.

20. KOROZJA I ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZJA

20 — 19(n)* 669.337.142 Kl — 952
Gorbaczew S. W., Stapostienko E. P.: Wpiyw temperatury
na szybkoS§é elektrolitycznego osadzania miedzi. ,»Wlijanje
tiempieratury na skorost‘elektrokristalizacji miedi*. Z. fiz.
Chim, t. 26, Nr 5, maj 52, s. 624; B 5, 9 str., 6 wykr.; 22 poz.
bibl. — Zbadano zalezno$¢ szybkosci elektrolitycznego wy-
dzielania miedzi z roztworu CuSO, (gestoéci pradowej) od
temperatury w zakresie 19 — 160° C, Ustalono matematycznzi
zalezno$¢ tych dwoch wielkoSei. Stwierdzono, ze krzywe
gestoS¢ pr.-temp. posiadajg maksimum. Z5 00

20 — 20(1)* 620.197.3:620.197.6:667.7 K1 —9.52
Antykow A. P.: O antykorozyjnych wiasnosciach zwiazku
hemicelulozy z glinem. ,,O0 protiwkorrozjonnych swojstwach
alumogemicellutozy*. Z. prik} Chim. t. 25, Nr 1, stycz.
52, s. 39; B5, 7 str., 3 wykr., 6 tabl., 7 poz. bibl. — Wykazano,
ze zwigzek hemicelulozy z glinem posiada wtasno§ei inhi-
bitora w roztworze H,SO4, oraz w stezonym HPO, lecz
W znacznie mniejszym stopniu. Dodatek tej substancji do
kwasoodpornych lakieré6w znacznie podnosi warto§ei ochron-
ne wytworzonych powilok. E. G.

20 — 21(n)* 669.24--669.6-1-669.22:620.197.2:620 19.013.005 K1 — 9.52
Spinedi P.: Badanie niektérych ‘elektrochemicznych zjawisk
przy pomocy urzadzenia elektro-wagowego. , Lo studio di
alcuni fenomeni elettrochimici con Il‘impiego di un dispo-
sitivo elettro-ponderale®. Metallurg. ital. t. 44, Nr 3,
marz. 52, s. 109; A4, 7,6 str., 9 wykr., 26 poz. bibl. — Ba-
danie zjawisk pasywacji niklu, cyny i srebra przy pomocy
specjalnego urzadzenia elektro-wagowege, Stwierdzono, Zze:
a) w przypadku niklu pasywacja moze zachodzi¢ przed
i w czasie rozladowania sie jonéw tlenowych, b) w przy-
padku cyny proces’ pasywacji uzalezniony jest od stanu jo-
néw walencyjnych, ¢) w przypadku srebra pasywacja za-
chodzi anodowo. W. D
L

. KONTROLA PRODUKCJI

22 — 13(0)* 620.179.18:621.313.13 K1 — 9.52
Buckman W.: Fluorescencyjna metoda kontroli czeSci silni-
ka odrzutowego. , Fluorescent penetrant inspection of jet
propulsion engine component parts. Non destr. Tes-
tin g, kwart. t. 10, Nr 3, stycz. 52, s. 11; A 4, 2,§ Str 5 ' ToL.

1 rys. — Podano okre§lenia dotyczace terminologii uzywanej
w tym typie kontroli oraz omoéwiono typowe czynnosct
zwigzane z ta kontrola. TEbR

22 — 14(z)* 669.14.018.821-14:669.4:620.179.152 K1 — 9.52
Standifer L. R, Fontana M. G.: OkreSlenie roztozenia otowiu
w stali nierdzewnej przy pomocy metody autoradiogramow.
,,Radioautographic determination of lead in stainless. M e-
tal Brogr. ta60, Nril, 1ip,5la's. 65 A4 5 shri 1hrys.,
1 makrogr., 2 radiogr., 1 tabl. — Opis techniki okreSlania roz-
tozenia maltych iloSci olowiu w odlewach ze stali nierdze-
wnej przy pomocy autoradiogramoéw. Ol6w nie rozpuszezajg-
cy sie w tych stalach jest dodawany do polepszenia ich obra-
bialno§ci. W miejscach segregacji olowiu na autoradiogra=
mach sporzadzonych metoda kontaktowa wystepuja zaciem-
nienia. f Z. B.

22 — 15(0) 623.451:658.562 K1 —9.52
Patton W.: Doktadna kontrola jako czynnik przyspieszajacy
produkeje lusek. ,,Precision control speeds shell production‘.
Iron Age, t. 169, Nr 14, kw. 52, s. 127; A4, 5 str., 12 fot.
Przedstawiono organizacje kontroli produkeji lusek artyle-
ryjskich podezas calego procesu produkcyjnego. RS

22 — 16(0) 620.179.141 K1 —9.52
Peterson R.: Wielokierunkowa magnetyczna defektoskopia
proszkowa. , Multi-directional magnetic particle inspection‘.
Non Destr. Testing, t. 10, Nr 4, kw. 52, s. 18; A4,
4,7 str., 12 fot., 4 rys. — Omoéwiono sposoby wielokierunkowej
magnetyzacji przy réwnoczesnym zastosowaniu cewki oraz
magnesowania kolowego pradem stalym i zmiennym dwu
i tréjfazowym. Podano Kkilka przykiadéw wynikéw kontroli
oraz kilka krétkich opis6w réznych typéw urzadzen tego
rodzaju. &, ' Ka

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze§¢ analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnic-
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2. SUROWCE I ICH PRZEROBKA

2 — 31 (2)* 622.341.1 : 622.792 K1 — 10.52
Walbrecker W.: Problemy prazenia magnetyzujacego rud
zelaznych w piecach obrotowych. ,,Probleme der magneti-
sierenden Eisenerzrostung im Drehrohrofen. Z. Erzber g-
bau, t. 5, Nr 2, luty 52, s. 54; A4, 7 str., 3 rys., 1 wykr., 2
tabl., 1 poz. bibl. — Wyniki przemystowego wzbogacania ubo-
gich, kwasnych rud zelaznych metoda prazenia magnetyzu-
jacego i separacji magnetycznej (naklad posiada baterie 8
piecow o wym. ¢ 3,6 m, dlugo§é 50 m) w Niemczech. Oméo-
wienie i wyniki badan laboratoryjnych, majacych na celu
okreSlenie: 1 — maksymalnej wielkoSci kawatkéw rudy
prazonej (do 50 mm), 2 — optymalnej temperatury prazenia
(500°—550° C), 3 — czasu redukeji (do 0,5 godzin), 4 — chlodze-

nia . prazonki (poSrednio woda), 5 — warunkéw, ktére
podwyzszylyby wydajnosé pieca. W. Madej
2—32 (z)* 669.1.001:622.341.1 K1 — 10.52

Matuschka B.: Obecne bazy hutnicze austriackiej produkeji
zelaza i stali. ,,The present metallurgical bases of Austrian
iron and steel production*. J. Iron Steel Inst. t. 168,
Nr 4, sierp. 51, s. 343; A4, 2,5 str., 1 poz. bibl. — Rozmiesz-

czenie surowcéw (rud zelaznych i wegli) oraz zakladéw hut-

niczych w Austrii. Charakterystyka rud zelaznych, pro-
dukeji suréwki i stali oraz wyrob6w stalowych, Plany roz-
budowy zakladéw hutniczych. W. Madej

2— 33 (0)* 6.22.765.4 K1 —10.52
Szkodin A. M.: O roli zwilzania przy mechanicznym sposobie
gaszenia piany. ,,0 roli smacziwanja pri miechaniczeskom
gaszenje pieny‘. Kotoid. Z. t. 14, Nr 3, maj—czerwiec 52,
S. 213; A4, 2 str., 4 poz. bibl. — Stwierdzono, zZe piana utwo-
rzona pod dzialaniem powierzchniowo-czynnych odezyn-
nikéw pianotworczych zostaje zgaszona jezeli powierzchnia
mieszadla uzytego do gaszenia  piany jest hydrofobna.
Autorzy tlumaczg to zjawisko przyleganiem hydrofobnych
powierzchni mieszadta i blonki powierzchniowej piany. Mie-
szadlo rozrfywa dzieki temu pecherzyki piany niszczac te
ostatnia. M. O.

2 — 34 (1)* 622.349.2 K1 —10.52
Jungwirth J.: Boksyt i jego obecne wykorzystanie przemy-
stlowe. ,,Bauxit und seine derzeitige industrielle Verwert-
barkeit“. Bergu. Hiittenm. Mh. t. 97, Nr 6, czerw. 52,
s. 101; A4, 6 str., 6 fot, 1 mapa, 20 poz. bibl. — WlasnosSci
fizyczne i chemiczne, geologiczne warunki powstawania
i rozmieszczenia w $wiecie mineratéw boksytowych. Wia-
snoSci i sktad chemiczny boksytéw stosowanych do produkeji
aluminium, $rodkéw polerskich (sztuczny korund), wyro-
béw ceramicznych i cementu. W. M.

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

2 662.612.53 K1 —10.52
Bente S.: Podgrzewanie powietrza do spalania za pomoca
pary upustowej. ,,Vorwirmung der Verbrennungsluft durch
Entnehmedampf“. B. W. K., mie§. 4, Nr 5, maj 52, s. 157;
A4, 2 str.,, 5 wykr.,, 3 poz. bibl. — Omoéwiono mozliwosei
podgrzewania powietrza do spalania za pomoca pary pobie-
ranej z turbin jako uzupelnienie podgrzewania powietrza
spalinami- i wody zasilajacej para upustowa oraz osiggalne
Polepszenie sprawno$ci cieplnej W. R

3 — 28% 621.182 : 331.876.3 : (658.542 K1 —10.52
Timofiejew J. W.: Préba wprowadzenia metody inz. Kowa-
lowa w kotlowni. ,,Opyt wniedrienja mietoda inz. Kowalowﬂa
w kotielnom cechie TEC*. Raboczij Energ. t 2, Nr 3
marz. 52, s. 11; BS5, 1 str., 1 wykr. — Podano spos6b skrécenia
czasu wymiany bijakéw w mlynie weglowym Drzez zasto-
sowanie metody inz. Kowalowa. W. R.

3 —29% 66.042.88 : 621.771.2 . K1—1052
Kobiakow P. W., Kotrowskij M. M.: Z do$wiadczen n.ad
eksploatacja rekuperatoré6w na walcowniach. ~v,Iz ;.)‘rakttki
ekspluatacji riekupieratorow prokatnych pieczej“. Za
Ekon Topl. t 9, Nr 3; marz. 52, s. 8; A4, 36 str, 1 fot.,
5 rys.,, 2 wykr., 1 poz. bibl. — Wyniki dos§wiadezen nad zy-
wotnoscia rekuperatora gazowego i powietrznego na zakia-
dach Makiejewskich. Dane charakterystyczne pracy reku-

-5 — 22%

AR 10
peratoréw jak temperatura, szybkoéé przeplywu, ulozenie
rur problem zapylania itp. F: B.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE
5—19% 666.763.3—12 K1 — 10.52
Cigler W. O.: Zmiana, wlasnoSci pracujgcej powlerzchni

sklepienia krzemionkowego po nagrzaniu do 1690° C bez do-
stepu tlenkéw Zelaza. »lzmienienje swojstw rabocze)j powier-
chnosti dinasowowo swoda posle nagriewa do 1690° C biez
wozdiejstwja okislow zeleza‘. Ognieupory, t. 17, Nr 6,
c;erw. 52, s. 252; BS5, 10 str., 6 fot., 1 rys., 9 tabl.,, 2 poz.
bibl. — Pod wplywem wysokiej temperatury (1690°) w wy-
robach krzemionkowych powstaja réZne warstwy o réznym
skladzie. mineralogicznym. Powstawanie tych warstw jest
spowodowane krystalizacjg pracujgcej powierzchni, co przy-
czynia sie do mniejszego lub wigkszego rozluZnienia struk-
tury do glebokosci ok. 40 mm. Przeprowadzone badania
wykazaly, ze czynnikami wplywajacymi na rozluZnienie
sa: 1. wlasnosci surowcéw (kwarcytéw), 2. uziarnienie mas,

3. stopien przeobrazenia si¢ surowca w inne polimorficzne
odmiany. W. Sz,

5 — 20% 666.764.32 : 620.18 K1 — 10.52
Jaeger G., Krasemann R.: Nowo$ci z ceramiki tlenkéw.
»Neues aus der Oxydkeramik*. Ber. Deutsch. Keram.
Ges. t. 29, Nr 3, marz. 52, s. 61; A4, 7 str., 7 fot.,, 1 rys.,
3 wykr.,, 12 mikrogr., 2 tabl.,, 5 poz. bibl. — Historyczny
rozwéj zagadnienia. Wyroby z Al,O4 i ich struktura. Zasto-
sowanie. Zalezno$§¢ miedzy wielko$cia krysztaléw o -korundu
a temperaturg i atmosfera wypalania. Porowato$é, wytrzy-
malo$é mechaniczna, odporno$é na wstrzasy termiczne.
Przewodno§¢ cieplna, temperaturowa i cieplo wlasciwe.
WiasnoSci dielektryczne. Wplyw dodatkéw SiOs i TiO;. S. P.
5 — 21% 666.764 : 536.52 K1 —10.52
Kiestielbojm L. E.: Produkcja piroskopéw ceramicznych.
,Proizwodstwo kieramiczeskich piroskopow'. Stieklo 1
Kieram. t. 9, Nr 4, kw. 52, s. 19; 1 str. — Ogélne wiado-
mos$ci o produkeji stozkéw dla pomiaréw temperatury od
940° C do 1200° C. Podano dla poszczegdlnych numeréw stozka
zestawy mas. Nie podano jednak analiz chemicznych
poszczegblnych skladnikéw zestawu. W. Sz.

666.763.2 : 666.34 : 539.4 K1 —10.52
Kukolew G. W., Liwson Z. A.: Zastosowanie parowego na-

wilzenia mas podezas produkeji wyrobéw szamotowych
w Charkowskim Zakladzie plytek S$ciennych, ,Opyt paro-
wowo uwlaznienja massy dla proizwodstwa szamoinych

izdielij na charkowskom plitocznom zawodie'. Ognieup o-
ry, t. 17, Nr 6, czerw. 52, s. 275; BS5, 5 str.,, 1 rys.,, 1 wykr.,
6 tabl., 4 poz. bibl. — Nawilzanie mas szamotowych powo-
duje: 1. zwiekszenie plastyczno$ci, wiasno$ci wiagzacych oraz
mechanicznej wytrzymalto§ci wysuszonych prébek, 2. przy-
spieszenie procesu suszenia, 3. znaczne obnizenie wybrakoéw
z powodu peknieé, 4. polepszenie wytrzymalo$ci mechanicz-

nej oraz zawarto§ci wyrobéw wypalonych. W. 8z.

5 — 23* 666.763.42:666.78 K1 —10.52
Miendielew K. F.: Produkecja wyrobéw magnezytowych.
,,Jzgotowlenje magniezitowych izdielij. Ogn feupory.

t. 17, Nr 6, czerw. 52, s. 280; B5, 6 str., 3 fot., 11 rys., 2 tabl. —
Podano uziarnienie magnezytu spieczonego do produkeji tygli
o pojemnos$ci stali od 150 do 2500 g. Rysunki schemmyczpe
matryc do formowania tygli w piecu indukcyjnym. Sposéb
i uziarnienie tygli ubijanych w piecu indukeyjnym o pojem-
nosci 40 — 50 kg stali. W. Sz.

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 46* 669,046,586 K1 —10.52
Zagienskij A. E.: WilasnoSci zuzli przy wytapiania 2elazo-
mangano-fosforu. ,,Osobiennosti szlakowowo riezima pri wy-
pilawkie fierro-mangano-fosfora“. Dok . Akad. Nauk
SSSR, t. 83, Nr 2, marz 52, s. 265; B5, 2 str., 2 tabl., 3 poz.
bibl. — Chemiczny skiad i wlasnoSci zuzla przy wytapianiu
zelazo-mangano-fosforu. Okreslenie warunkéw najlepszego
uzysku i fosforu. A, O.

6 — 47* 669.162.212:669.162.214 K1 — 10,52
Voice E. W.: Wielkopiecowe trzony weglowe. »Carbon for
blast furnaces”. Iron Coal Tr. Rev, t 164, Nr 4391,
czerw. 52, s. 1265; B5, 3 str, 1 rys, 1 wykr., 4 poz. biblL
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Badania i przeliczenia temperatur we wnetrzu trzonu we-
glowego dla ustalenia najkorzystniejszego chlodzenia. W. S.

6 — 48* 669.162.267.6 K1 — 10.52
Odsiarczanie w wielkim piecu. ,,Desulphurization in the blast
furnace“. Iron Coal Tr. RevVv., t. 164, Nr 4390, maj 52,
s. 1216; B5, 3,2 str., 5 wykr., 3 tabl.,, 5 poz. bibl. — Przebieg
odsiarczania w wielkim piecu. Przytoczono wyniki laborato-
ryjnych badan réwnowagi i predko$ci odsiarczania. W. S.

6 — 49* 669.162.223 K1 — 10.52
Flint G. A« Wybdor dmuchawy dla procesu wielkopiecowego.
»Blower selection for blast furnace operation“. Iron Coal
Tors Rewv st 164, «Nr«4392,: czerw: 52, =8:1301; . B5;775,6" str.,
6 wykr.,, 3 tabl,, 3 poz. bibl. — Warunki pracy dmuchaw
wielkopiecowych — omoéwiono konkretne przykilady. Inwe-
stowanie dmuchaw wigkszych niz biezaco potrzebne. Koszty
dmuchania. W. S.

6 — 50* 669.162:669.18 K1 — 10.52
Durrer R.: Kierunki rozwojowe technologii produkeji zelaza
i stali. ,,Developments and and trends in iron and steel tech-
nologys. :-Irion.C:oali - Tr.:. Rewv., 1t 165, Nr 4395, 1lip, 52,
s. 41; B5, 2,5 str. — Wplyw wyczerpywania sie baz surowco-
wych na technologie produkeji suréwki wielkopiecowej.
Cechy wspoéiczesnych wielkich piecéw w poré6wnaniu z pie-

cami niskoszybowymi elektrycznymi oraz pracujagcymi na
dmuchu tlenowym. Produkcja zelaza gabczastego. Obecne
sposoby produkecji stali i ich rozwéj. W. S.

6 — 51* 669.162.2:621.757 K1 — 10.52

Fukaszkin N. I.: Urzadzenia montazowe dla wielkich piecéw.
,,Montazni stroje pro vysoké pece’. Hutn. Listy, t. 1,
Nr 2, luty 52, s. 72; A4, 4 str.,, 10 rys., 3 tabl. — Opis urza-
dzen a przede wszystkim stupowych podnoénikéw, stosowa-

nych przy pracach montazowych wielkiego pieca. A. O.
6 — 52% 669.162.24 K1 —10.52
Ladowanie wielkiego pieca. ,,Blast furnace charging. Iron

Sttiele ], 't 25, Nr 8. 71ip.+52, -8; *3093 “A4, 4 5fr. 7= fot. ;i 2 Ty8s:;
1 tabl. — Opis automatyzacji urzadzen zaladowczych wiel-
kich piecow w Rotherham. Wyszczegblniono poszczegodlne
materialy wsadowe. Podano spos6b ich rozdrabniania i prze-
siewania oraz opisano zasilanie zasobnikéw. W. S.

6 — 53* 669.162.211.5:669.162.228 K1 — 10.52
Towndrow R. P.: Wysokie ciSnienie w gardzieli. ,,High top
pressure®._Iron Steel; t. 25, Nr 7, czerw. 52, s. 291; A4,
6 str., 1 rys., 3 wykr., 6 tabl.,, 1 poz. bibl. — Opisano warunki
pracy wielkiego pieca zakladoéw Clyde, przystosowanego do
podwyzszonego ciSnienia w gardzieli. Podano opis spustu,
czasy postojow spowodowanych podwyzszonym ciSnieniem,
iloSci . dmuchu i pylu wielkopiecowego. Przeprowadzono po-
réwnanie wskaznikéw biegu z analogicznymi wartosciami
sgsiedniego pieca pracujacego przy normalnym ciSnieniu.
Ww. S.

B — 54% 669.162.24 K1 —10.52
Brown D. R., Wilson C. E.: Gazoszezelne urzadzenie do mie-
rzenia poziomu zasypu. ,,A gas-tight device for measuring
blast-furnace stock level“. J. Iron Steel Inst, t 170,
Nr 4, kw. 52, s. 329; A4, 1,8 str.,, 1 rys. — Opis sondy wielko-
piecowej z gazoszczelng obudowa. Konstrukcja ta ma zasto-
sowanie takze przy podwyzszonym ci$nieniu w gardzieli.

W.' S.
% — 55* 669.162.26 K1 —10.52
Rice O. R.: Pewne dane dotyczace wielkopiecownictwa

W Stanach Zjednoczonych. ,,Some aspects of the blast- fur-
nace situation in the United States. J. Iron Steel
Inst., t. 170, Nr 2, luty 52, s. 89; A4, 19 str., 4 rys., 3 wykr.,
15 tabl., 10 poz. bibl. — Zestawienie wymiaréw i danych pro-
dukeyjnych wielkich piecéw w St. Zjedn. i poréwnanie z da-
nymi brytyjskimi i innymi. Przygotowanie materialtéw wsa-
dowych. Obecny stan procesu przy podwyzszonym ciSnieniu
w gardzieli oraz procesu z dmuchem tlenowym. Dane kon-
strukeyjne dotyczace cato$ci zakladow wielkopiecowych.
W. S.

7. STALOWNICTWO

7 — 60* 669.183.212.212 K1 — 10.52
Allen J. F.: Do$wiedczalny piec do badania probleméw spa-
lania w piecu martenowskim. Cz. 5. DoSwiadczenia z glowicg
Venturi i jej modyfikacjami. ,,An experimental furnace for
the investigation of open-hearth-furnace combustion pro-
blems. Part 5. Experiments with the Venturi port and modi-
fications thereof. J. Iron Steel Inst, t. 170, Nr 1,
styez. 52, s. 37; A4, 1,5 str., 1 rys., 7 wykr., 3 tabl. — Badanie
wplywu pozycji §ciany ogniowej oraz nachylenia sklepienia
. slowicy typu Venturi na przenoszenie ciepta do kgpieli sta-

lowej. Polepszenie pracy pieca przez cofniecie do tytu Kkra-
wedzi $Sciany przedzielajacej poziome przewody gazu i po-
wietrza oraz przez bardziej strome nachylenie sklepionka
glowicy. Wplyw nadmiaru powietrza do spalania na tempe-
rature sklepienia pieca. J. N.

7—61* 669.183.218.17/.18:669.183.5 K1 — 10.52
Griggs J. O.: MozliwoSci plynnego zaladunku w przemysle
stalowym. ,,Should the steel industry move closer to liquid
charging. Blast Furn, t. 40, Nr 1, stycz. 52, s. 51; Aj4,
7 str., 1 rys., 2 wykr., 1 tabl. — Rozpatrzenie szybkich metod
tadowania wsadu do piecéw do wytapiania stali. Omoéwienie
metody duplex konwertor-piec martenowski oraz metody
triplex konwertor-piec martenowski-piec elektryczny z punk-
tu widzenia wsadu metalicznego i jego zaladunku. Zalety
stosowania pieca martenowskiego przechylnego nad piecem
stalym. Wyzsze Kkoszty budowy piecéw przechylnych. Ko-
nieczno$é zwiegkszenia iloSci wielkich piecéw w zwigzku
z rosnacym stosowaniem suréwki ptynnej. Projekt zatadunku
koszowego w piecu martenowskim przez zastosowanie od-
chylnego sklepienia gléwnego zamocowanego zawiasowo przy
tylnej $cianie. TN

7 — 62*% 669.183.2 K1 —10.52
Husson G., Donney J.: Préby spalania tlenu w piecu marte-
nowskim ogrzewanym gazem koksowym. ,Essai de combu-
stion & I‘oxygéne sur un four Martin chauffé au gaz de fours
aricoke.irRev.. Metailly &, 49 Nx: 2, 1uty 52, s; 1455 A4,
18 str., 3 fot., 3 rys., 11 tabl, 5 poz. bibl. — Podano szczego-
tfowy opis pr6éb spalania w piecu martenowskim gazu kokso-
wego przy pomocy flenu doprowadzanego za pomocg spe-
cjalnego palnika. Préby w zasadzie daly wynik dodatni pod

‘wzgledem technicznym, dajac dosyé znaczny wzrost wydaj-

no$ci pieca, strona jednak ekonomiczna ze wzgledu na duzy
rozchéd tlenu jest bardzo watpliwa. K.R.

T —LH3% 669.183.212.212 K1 — 10.52
Trenkler H.: Rozwdj wydajnego przechylnego pieca marte-
nowskiego opalanego zimnym gazem. ,,Entwicklung leistungs-
féhiger kippbarer S-M-Ofen mit Kaltgasfeuerung®. Radex,
Nr 2, kw. 52, s. 84; A4, 8,2 str., 2 fot., 14 rys.,, 2 wykr., 4
tabl. — Rozw6j opalania pieco6w martenowskich zimnym
gazem. Wplyw sposobu doprowadzania gazu i powietrza na
polozenie i charakter zagwi. Rodzaje palniké6w do gazu
i ropy. Konstrukcje glowic. PrzejScie do glowic Maerza
z dwoma kanatami powietrznymi. Wydajno$¢ i trwato§é pie-

cow. TR
T — 64* 669.183.221.21 K1 — 10.52
Prochaska F.: Trzony piecOw martenowskich. ,,Pudy peci

S.M“ Hutn, Listy, t. 7, Nr'1, stycz: 52; s. 7; A4, 7,5 str.,
9 rys., 1 wykr., 3 tabl,, 5 poz. bibl. — Sposoby wytwarzania
trzonéw piecow martenowskich. Zachowanie sie trzonu w
stosunku do kapieli metalowej i zuzla. Przeliczenie stalych
faz mineralogicznych i roztwordéw stalych w ukiadzie wielo-
sktladnikowym dla dziesieciu przypadkéw. Ramowy projekt
postepowania przy wytwarzaniu i naprawie trzonéw. A. O.

7T — 65* 669.18 : 669.183.4.002.2 K1 —10.52
Diekanowsky A.: Jak podnie$§¢ produkcje stali? ,,Jak zvyszit
vyrobu oceli?“. Hutnik (cz), t. 1, Nr 9, 1951, s. 186; A5,
1,5 str. — Ogdélne omoéwienie wplywu na wydajno$é zasa-
dowych piecow martenowskich czynnika ludzkiego, konstruk-
cji i wielko$ci pieca, rodzaju paliwa, jakoSci wsadu meta-
lowego, przebiegu reakcji w kapieli, przediuzenia czasu kam-
panii pieca, zmniejszenia strat czasu itp. A0

669.183.57 K1 — 10.52
Mayer J.: Poprawa jakoSci stali przez stosowanie proceséw
duplex. ,Duplexnimi pochodyk zlepszeni jakosti oceli‘‘.
Hutnik (cz), t. 1, Nr 10, 1951, s. 211; A4, 1,5 str. — Mozli-
woSci stosowania, zalety i wady nastepujacych kombinacji:
a. konwertor i zasadowy piec martenowski lub piec elek-
tryczny, b. zasadowy piec martenowski i kwa$ny piec mar-
tenowski, c. zasadowy piec martenowski i piec elektryczny.
A. O.

T=566¥

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA

8 — 30 (n)* 669.355:539.4 K1 —10.52
Bailey A. R.: WysokowytrzymaloSciowy beta-mosigdz. , High
tensile beta brass“. Metal Ind., t. 80, Nr 26, czerw. 52,
s. 519; A4, 4,5 str., 2 mikrogr., 3 tabl.,, 12 poz. bibl. — Podano
sp6lczynniki Guilleta dla Si, Al, Sn, Pb, Fe, Mn i Ni w mo-
sigdzach i opisano witasno$Sci mechaniczne i mikrostrukture
mosigdzéw beta od zawarto$ei 519. Cu do 63% Cu, przy roéz-
nych zawarto$ciach domieszek wyzej wymienionych metali.
Zwrécono uwage na sklonno§é mosiadzéw beta do peknigé
miedzykrystalicznych. E. Z.
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8 —31 (1)* 669.71:620.192.34 K1—1052 10— 47 (0)*
valaszek A.: Walka z gazami i tlenkami przy topieniu alu- Schefe “;‘). K.: Cz o s v

minium. ,Boj s splyny a Kysliczniky v tavirnach hliniku*.
Hutnik, t. 2, Nr 3, 1952, s. 71; A4, 4 str.,, 2 fot.,, 1 rys.,
2 wykr., 1 mikrogr., 2 makrogr. — Zawarto$¢ gazéw i tlen-
k6w i ich wplyw na jako$§¢ aluminium. Stwierdzenie obec-
nosci gazéw i tlenkéw. Opis ;;pr_éby prézniowej* do oznacza-
nia ilosci gazoéw. A, O.

669.34:66.041.491 K1 — 10.52
Galeji S., Schey J.: Rafinacja miedzi w obrotowym piecu
bebnowym. CZ. 1. ,Rézfinomitds forgddobos kemencében
(1 rész)“. Koh aszati t. 7, Nr 5, maj 52, s. 106; A4, 6 str.,
10 fot., 2 rys., 3 wykr., 6 mikrogr. — Opis obrotowego pieca
‘bebnowego. Przebieg rafinacji w piecu ptomiennym i obro-
towym: ladowanie, topienie, utlenianie domieszek przy po-
mocy dmuchu, odzuzlanie i redukcja. Wylozenie pieca.
Przeprowadzono pomiary dla
AP

8 —32 (n)*

ustalenia bilansu cieplnego.

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA

10 — 41 (0)* 621.947.6:658.16 K1 — 10.52
Konskij H. W.: UnowoczeSnienie maszyny do giecia rur typa
10-10. ,,Modiernizacja trubogibocznowo stanka tipa IO-10.
Wiestn. Maszinostr, t. 32 Nr 5 maj 52, s 51; B5,
2 str. — Unowocze$nienie maszyny mialo na celu zwiekszenie
iloSci operacji wykonywanych w godzinie z 10 — 12 do 75.

Dzieki dodatkowemu zmechanizowaniu czynno$ci przygoto-
wawczych zadanie zostalo wykonane. RO,
10 — 42 (0)* 621.822:621.983.2.004.18 K1 —10.52

Wiladzimirow M. F.: Ekonomia zuzycia metalu w kuzniach
wytworni lozysk. ,,Puti ekonomii mietalla w kuZniecznych
ciechach podszipnikowych zawodow'. Wiestn. Maszi-
nostr. t. 32, Nr 4, kw. 52, s. 53; B 5, 2 str., 4 rys. — Zastoso-
wanie wlaSciwych matryc dla poszczeg6lnych wyrobéw po-
zZwala na znaczne zmniejszenie zuzycia metalu w kuzni. Po-
dano przyklady uzyskania znacznych oszczedno$ci materialu
przez zastosowanie odpowiednich matryc przy kuciu czesci
lozysk. R.S0O'D; .

10 — 43 (0)* 669—418.2:621.961.004.18 K1 — 10.52
Wolosatow W. A.: Racjonalne wycinanie na zimno. ,Racio-
nalnyj raskroj potos pri chlodnoj sztampowkie®. Wiestn.
Maszinostr. t. 32, Nr 4, kw. 52, s. 59, s; B 5, str., 4 rys.,
2 tabl., 3 poz bibl. — Oméwiono mozliwo§é uzyskania oszczed-
noSci metalu przy wycinaniu i gieciu. Podano wspétezynniki
i wzory dla réznych operacji. R.O'D.

10 — 44 (2)* 669.14:621.771:620.191.32 K 1—10.52
Lambert O. S.: Usuwanie zgorzeliny ze zwyklych stali we-
glowych na nowoczesnych walcowniach $rednich. ,,Descaling
©of carbon steels in modern merchant mill practice®. Iron
SteelEngrs. t. 20, Nr 2, luty 52, s. 59; A 4, 7 str., 1 wykr.,
7 rys., 5 mikrogr. — Zaleznie od typu zgorzeliny przyczepnosé
Jej jest ré6zna, W kazdym przypadku powoduje ona zwiek-
Szenie zuzycia walc6w, moze byé powodem powstrzymania
wad wyrobéw. Najczestszym sposobem usuwania zgorzeliny
‘W czasie walcowania jest stosowanie natrysku wodnego.
Przedyskutowano celowo§é stosowania, podano typy dysz
wodnych. R. W.

621.944.14 K1 —10.52
Polakowski M. H:: Analiza nowoczesnych teorii walcowni-
€Zych w Swietle praktyki ruchowej. ,,An examination of mo-
dern theories of rolling in the light of rolling mill practice.
Sheet Metal Ind. t. 29, Nr 297, stycz. 52, s. 11; B 5, 5,5
str,, 4 rys., poz. bibl. — Dokladne zachowanie tolerancji wy-
miarowych tasm walcowniczych na goraco i na zimno
Zmniejsza w duzym stopniu ilo§é wybrakéw. Z tych wzgledoy
Wazng rzecza jest pomiar gruboSci w trakeie walcowania.
Opisy i schematy dziatania urzadzen pomiarowych réznego
rodzaju oraz urzadzen zezwalajacych na automatyczna ko-
Tekture nastawiania walc6w. R W

10 — 46 (z)* 669.18:621.385 K1 — 10.52
Poole H. w.: Elektronika w przemys$le sialowym. ,Electro-
Nics in the steel industry“. Irom Steel Engres, t 29,
Nr 1, stycz. 52, s. 62; A 4, 7,5 str., 12 fot, 1 rys., 2 Wykr,
1 tabl.,3poz. bibl. — Urzadzenia elektronowe powinno sie sto-
SOwaé wszedzie tam gdzie: a. danego zagadnienia nie mozna
T0zwigza¢ w inny spos6b, b. dana czynno§¢ jest lepiei wy-
konywana w przypadku uzycia elektroniki, c. czynnoé¢ ta
Jest wykonana bardziej ekonomicznie. Przykladowo omowio-
No dzialanie przyrzadu dla pomiaru szeroko$ci walcowanej
taSmy, regulacji napedéw. Przedyskutowano mozliwos$ci roz-
Wojowe. R. W.
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ynniki ekonomiczne i operat e

bieznych zimnych walcowni tandem. ..Opep:lunyg':ndne’c::::
mic aspects of high speed tandem cold reduction mill*.
Iron Steel Engng, t. 29, Nr 3, marz, 52, .. 103; A 4,
6 Stl‘:. 4 fot. — Stopniowo wzrastajgce szybkoéci walcowania
na zimnych walcowaniach tandem wiaza sie bezpoérednio ze
wzrostem produkcji, ale réwnoczeénie ze zmniejszeniem wy-
korzystania zespolu. Przeanalizowano czynniki wplywajgce
ha zmniejszenie wykorzystania. Wykazano, Ze istnieje pewna

Branica zwiekszenia szybkosci powyzej ktorej jest to juz
nieoplacalne, R. W.

11. OBROKA CIEPLNA

11 — 48 (2)* 669.14:669.287:621.785.5 K1 — 10, 52
Dubinin G. N.: Powierzchniowe nasycanie stali molibdenem
w oSrodku gazowym. »Nasyczenje powierchnosti stali mo-
libdenom iz gazowoj sriedy. Dokl Akad. Nauk SSSR,
t.. 84, Nr 5, 1952, s, 935; B 5, 4 str., 2 wykr., 4 mikrogr.,

1 tabl.,, 12 poz. bibl. — Powierzchniowe nasycenie stali mo-

libdenem zwigksza jej odpornosé na korozje w niektérych
o$rodkach, natomiast nie wplywa na wlasnofci w wysokich
temperaturach (900, 1000 i 1100° C). J. Ch.

11 — 49 (0)* 621.785.545.45 K1 — 10.52
Solowjeff G.: Indukeyjne ogrzewanie pradem wielkiej czg-
stobliwoéci i jego zastosowanie w praktyce. ,,Die induktive
Hochfrequenzwirmung und ihre Anwendung in der Praxis'.
Werkstattechn. Masch-bau, t. 4, Nr 5, maj 51,
s. 194; A 4, 6,5 str., 9 fot.,, 6 rys., 1 tabl. 2 poz. bibl. — Opis
budowy iskrowych i lampowych generatoréw wielkiej cze-
stotliwo$ci. Charakterystyka maszyn niemieckich do harto-

wania powierzchniowego pradami wielkiej czestotliwosel.
Wyniki hartowania réznych cze$ci maszyn. K. P.
11 — 50 (2)4 669.14:621.785.525.1. K1 — 10.52

Burton G. K.: Uwagi o powierzchniowym hartowaniu staii
i uzyciu miedziowania dla zabezpieczenia przed nawegla-
niem. ,,Some notes on the surface hardening of steels and
the use of copper plating for stopping-off'. Sheet Metal
Ind. t. 29, Nr 300, kw. 52, s. 367; B 5, 2,2 str. — Praktyczne
przepisy dotyczace metody zabezpieczania stali przed nawe-
glaniem, naazotowaniem i nacyjanowaniem droga miedzio-

wania. K .P.
11 — 51 (2)& 669.15.781—194:621.785.52 K1 — 10.52
Rose K.: Obrébka cieplna stali borowych do naweglania.

»Heat treating the carburizing grades of boron steels'. M a-
ter. Meth, t. 34, Nr 5, list. 51, s. 66; A 4, 3 str., 4 wykr.,
1 tabl. — Metody obrébki cieplnej stali borowych do nawe-
glania oraz jej zastosowanie do k6! zebatych. Dob6r skladu
chemicznego dla osiagniecia wysokiej twardosei oraz unik-

niecia nadmiernej przehartowalno$ci rdzenia. iy -2
12. METALURGIA PROSZKOW
12 — 23 (n)* 669.14.018.45:621.775.75:621.438 K1 — 10.52

Vambersky A.: Spiekane materialy dla turbin spalinowych.
,,Spekane materialy pro spalivaci turbiny*. Hutn. Listy,
t. 7, Nr 3, marz. 52, s. 129; A 4, 3.6 str,, 3 tabl,, 2 poz. bibl. —
Wymagania dla materialébw w wysokich temperaturach. Zna-
czenie metalurgii proszkéw przy wytwarzaniu materialéw
o nowych wlasno$ciach. Materialy odporne na wysoks tem-
perature ztozone z weglikéw tytanu oraz weglikéw, azotkow,
borkéw i innych pierwiastkéw. A. O,

12 — 24 (2)° 661.665.2:621.9.004.62 K1 —10.52
Trent E. M.: O pewnych czynnikach wplywajacych na zu-
zycie narzedzi ze spiekanych weglikéw. ,Some factors affec-
ting wear on cemented carbide tools. Machinery, t. 79,
Nr 2035, list. 51, s. 865; B 5, 4,5 str.,, 6 wykr. — Podano i uza-
sadniono teorie zuzycia narzedzi ze splekanych weglikéw,
oparte na dokladnym pomiarze temperatur wzdluz narzedzia
skrawajgcego. Jako powdéd powstawania wykruszen podano
fakt tworzenia stopu pomiedzy weglikiem wolframu i staly
przy temperaturze okolo 1300° C. Zjawisko to zaobserwo-
wano szczegdlnie w beztytanowych gatunkach weglikéw
spiekanych. Okre§lenie wspélezynnika tarcia w czasie skra-
wania natrafia na trudno$ci z powodu zmiennoéci tego spol-
czynnika w zalezno$ci od miejsca | temperatury. W. R

12— 25 n)* 669.35:621.775.75:623.454 K1 —10.52
Dale J.: Metalurgia proszkéw dostarcza uzbrojenia czedci
mosieznych. ,,Powder metallurgy produces a brass ordnance
component the full case history of an important piece".
Precis. Metal Molding, t. 10, Nr 2, luty 52 s 34:
A 4, 5 str., 2 fot., 2 rys., 4 mikrogr. — Opisano zastosowanie,
spos6éb dziatania i produkcje czeSci detonatora granatéw
artyleryjskich. Obecnie wykonuje si¢ je masowo (1000 sztuk
na godzine na jednostke produkcyjng) metoda metalurgii
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Nr 10

proszkéw z proszkOw mosiadzu. Trudnosci nastreczata nie-
réwna grubo$¢ elementu i sam proces spiekania. W. R.

16. STRUKTURA I JEJ BADANIE

16 — 35 (2)* . 620.172.251.2:620.179.152 K1 — 10.52
Epprecht W.: Badania rentgenograficzne zjawiska pelzania
stali. ,,Rontgenfeinstruktur-Untersuchungen tiiber das Krie-
chen von Stahl*. Sichweiz Arch. angew. t. 18, Nr 1,
stycz. 52, s. 10; A 4, 12 str., 1 rys., 12 radiogr., 7 tabl., 26 poz.
bibl. — Badano przy pomocy metod rentgenowskich zjawi-
sko pelzania technicznych gatunkéw stali i stopéw CrMi
w temperaturach 570—750° C. Stwierdzono, ze zjawisko pel-
zania w badanych przypadkach zachodzito jako proces po-
§lizgu plaszezyn w Kkrysztatach austenitu. Wysokie obcig-
zenia a dlugie czasy préb do zwigkszenia twardosci. 2B

16 — 36 (0)* 669.018:620.186.2 K1 — 10.52
Lewickij M. P. Przyczynek do teorii izotermiczunej wzrostu
ziarn stopow metali. ,,K tieorji izotemiczeskich zieren mie-
talliczeskich' sptawow‘. Z. tiechny Fiz. t. 22, Nr 3,
marz. 52, s. 480; B 5, 6,5 str., 11 poz. bibl. — Podano mate-
matyczng metode wyliczania szybko$eci wzrostu ziarna two-
rzyw metalowych w zalezno$Sci od czasu wytrzymania przy

danej temperaturze. JChi

16 — 37 (n)* 669.715.3.721:620.18 K1 — 10.52
Urazow. G.G., Mirgalowskaja M. S.: Uktad Al-Cu-Mg. ,Si-
stiema Al-Cu-Mg“ Dokt Akad. Nauk SSSR, t. 83
Nr 2, marz. 52, s. 247; B 5,.3 str., 3 rys., 8 poz.:bibl. — Prze-

dyskutowano istnienie réznych faz w ukladzie Al-Cu-Mg
oraz istniejace dane w literaturze zagranicznej. Podano:
1) wykres réwnowagi ukladu Al-Cu-Mg, 2) izotermiczny
przekréj dla 400° C, 3) wykres topliwosci. T o Niz

16 — 38 (0)* 620.181:552.7 K1 —10.52
Akulow W. S., Fieldsztejn Ja. J.: Kinetyka przemian struk-
tur uporzadkowych. , O Kinietikie swierchstrukturnych
priewraszczenij. Dokt Akad. Nauk SSSR, t. 82, Nr 2,
stycz. 52, s. 221; B 5, 2,5 str., 2 wykr., 4 poz. bibl. — Stwier-
dzono, ze energia aktywacji jest najwazniejszym czynni-
kiem charakteryzujacym Kkinetyke procesé6w zachodzacych
w roztworach statych. F Gy

19. Mechaniczne badania i wlasnosci

19 — 24 (D* 669.71 : 620.172.251.226 : 620 184.3 K1 —10.52
Chang H. C.: Obserwacje pelzania granic ziarn w bardzo
czystym aluminium. ,,Observations of creep of the grain
boundary in high purity aluminium®. J. Metals, t. 4 Nr 6,
czerw. 52, s. 619; A4, 7 str., 1 fot.,, 1 rys., 1 wykr., 14 mikro-
gr., 1 makrogr., 16 poz. bibl. — Opisano spostrzezenia z ba-
dan zachowywania sie granic ziarn i ich wplyw na odksztai-
cenie w ziarnach. Do badan uzyto bardzo czystego aluminium
o duzych ziarnach, préby pelzania przeprowadzono przy
temperaturze 370° C i naprezeniu 0.06 kg/mm?2. Pelzanie jest
wynikiem stopniowo zmieniajacego sie po$lizgu granic ziarn,
przesunieé granic i odksztalcen wewnatrz ziarn. Z.B.

19 — 25 (n)* 669.3 : 620.172.251.226 K1 — 10.52
Pelzanie zimne-ciaggnionej miedzi. ,,Creep of cold-drawn
copper’. Metal Ind. t.. 80, Nr 23; czerw. 52, s. 462; A4,
1 str., 2 wykr., 4 mikrogr. — Badano charakterystyki pelza-

nia przy rozcigganiu i temperaturach 43, 121 i 149° C miedzi
o wysokiej przewodno$ci elektrycznej, ciagnionej na zimno
(40 05, zgniotu). Przedstawiono zalezno$¢ pomiedzy predkoscia
pelzania i ciggliwo$cig przy zlamaniu oraz zalezno$¢ pomieg-
dzy naprezeniem a przecietna predkosScia pelzania. Z. B.

19 — 26 (0)* 669.14:620.172:620.173:620.193.33 K1 — 10.52
Fridman J. B.: O wplywie peknie¢ na mechaniczne wiasno$-
¢i materialu przy réznych sianach naprezenia. ,,O0 wlijanji
trieszczin na miechaniczeskije swojstwa materiata pri razych
napriazennych sostojanjach. Doki Akad. Nauk SSSR,
t.-84, Nr 1, maj 52, s. 67; B5, 4 str., 2 fot., 1 wykr., 4 makrogr.,
7 poz. bibl. — Metodyka ,,podwéjnej probki‘‘. Wyniki badan
nad wplywem peknie¢ wywolanych uprzednim skrecaniem
prébki na zachowanie si¢ materialu przy rozeigganiu
i Sciskaniu. Do préb uzyto stali 40XHMA zahartowanej
i odpornej przy 200° i 550° C. B, B,

19 — 27 (n)* 669.721.5.73-153-156:539.4 K1 — 10.52
Samickij E. M.: Mechaniczne wlasno$ci stopéw uktadu ma-

gnez-kadm. , Miechaniczeskije swojstwa splawow sistiemy
magnij-kadmij“. Izw. AN SSSR Otd. Chim. nauk.
Nr 3, maj-czerw. 52, s. 392; B5, 5,5 str.,, 3 wykr., 2 mikrogr.,
1 tabl., 17 poz. bibl. — Okre$lono mechaniczne wlasnosci sto-
péw ukladu magnez-kadm w stanie wyZarzonym i zaharto-
wanym. Badania przeprowadzone przy pokojowej i podwyz-
szonej temperaturze potwierdzaja istnienie przy tem-
peraturze pokojowej zwigzkéw MgCd, i MgCds i pozwalaja
wnioskowa¢, ze zwigzek MgCd powstaje z roztworu stalego.
Ba B,

20, KOROZJA I ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZJA

20 — 22 (0)* 621.357.7:620.198é669.1/.8 K1 —10.52
Ledford R. F., Dominik E. A.: Poréwnawcze metody badan
zuzycia niektérych powlok elektrolitycznych. ,,Comparative-
wear characteristics of some electrodeposited metals‘.
Plating, t. 39, Nr 4 kw. 52, s. 360; A4, 6 str., 2 fot., 3 wykr.,.
2 tabl.,, 6 poz. bibl. — Sposéb badan szybko$ci zuzycia po-
wiok elektrolitycznych, niklowych, chromowych, miedzio-
wych, zelazowych. Podano skiad kilkunastu kapieli do badan
tych powlok oraz wyniki prob. Z O

20 — 23 (1)* 669.718.1:669.268:620.191 K1 — 10.52
Stricklen R.: Nowa metoda usdporniania aluminium. , New
protective treatment for aluminium simplifies processing
at reduced costs’. Mat. Meth. t. 35 Nr 2, luty 52, s. 91;
A4, 5 str., 5 fot., 4 tabl. — Zalety nowego procesu ,,Iridite 14
(chromianowanie) uodpornianie powierzchni  aluminium..
Wiasno$ci: odporno$§é korozyjna, witasno$ci elektryczne,
zapobieganie utlenianiu przy spawaniu aluminium, poklad

pod lakiery. Metoda stosowania. W. D.

20— 24 (z)* 621.937:669.268.7:620.197.7 K1 — 10.52
Chromowanie elektrolityczne. ,,Chromium plating. Steel,
t. 130, Nr 13, marz. 52, s. 76; A4, 2 str., 3 fot. — Wtasnosci

elektrolitycznych powlok chromowych. Zastosowanie tych
powlok. Warunki chromowania twardego narzedzi tnacych..
Vagoh

20 — 25 (0)* 620.193.27:620.197.5:629.12 K1 — 10.52°
Barnard K. N.: Ochrona przed keorozja okretéw w wodzie
morskiej. II. ,,Prevention of corrosion of ships in sea water
1L Research t. :5; Nt 4, kw.y53;:5.,176; B5, 5 str; 3 fot)
1 rys., 2 poz. bibl. — Opisano katodowa ochrone okretéw
korodujgcych w wodzie morskiej przy pomocy anod stalo-
wych i grafitowych. Przytoczono zalety i wady stosowania
stalowych i grafitowych anod. Ten sposGb ochrony nadaje
sig¢ szczegblnie dla okretéow duzych. Podano sposoby przy-

mocowania blach anodowych na stapce okretéw. E. Z.
23. MATERIALY I ICH WEASNOSCI
23 — 14 (n)* 621.822.5:669.354:620.179.152 K1 — 10.52"

Uhlir E.: Ocena jakoSci wylanej warstwy brazu olowiowego
w panewkach S§lizgowych. ,,Beurteilung der Giite des Aus-

gusses von Bleibroze-Gleitlagern“. Masch. — Bau.- und
Wi rmiew. ot 7, Nyl 4 styez.<52;'s. 4 A4, ‘4-str., 1 wykr.,
8 radiogr. —Po podaniu i objasnieniu ukladu podwéjnego

miedZ-otéw, oraz zasad wylewania panewek stalowych bra-
zem olowianym i polgczonych z tym trudno$ci, autor zatacza
radiogramy prze$wietlonych promieniami X panewek i oma-
wia wady wylania. Dla poréwnania dolgcza sie fotografie
panewek z tymi wadami, znalezionymi opracowana przez
autora metoda, polegajacag na skrawaniu powierzchni wyla-
nej panewek nozem o kacie 80° przy szybko$ci 0,5 m/min.
Ta metoda kontroli jakosSci panewek jest jednak niszczaca
i z tego powodu nie rokuje sie jej wiekszego rozpowsze"h-
nienia. SRBE

23 — 15 (0)* 669.018.45 K1 —10.52
Pfeill B.: Materialy pracujace w wysokich temperaturach.
Proby uzywane jako Kryteria zachowania sie w warunkach
pracy. , High temperature materials. Tests used as criteria
of service behaviour. Schweiz. Arch. t 8 Nr 3, marz
52;7s.-"88; A4, 8,5 -sfr., 11_wykr., 1 mikrogr,, 25 poz., bibl. —=
Krytyczny przeglad literatury dotyczacej problemu stopow
ogniotrwalych wg ich zasadniczych witasnosci, a mianowicie:
1) odporno$ci na korozje, 2) wytrzymaltoSci na zmeczenie,
3) odporno$éci na korozje, 4) odpornosci na nagle zmiany
temperatury. Z. W.
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2, SUROWCE I ICH PRZEROBEKA

2— 35 (0)* 622.765.001.6 K1 — 11.52
Philippoff W.: Niektére zjawiska dynamiczne w flotacji.
Some dynamic phenomena in flotation*. Mining Engng.
t. 4, Nr 4, lw. 52, s. 386; A4, 5 str,, 1 rys.,, 1 wykr., 5 tabl,,
13 poz. bibl. — Teoretyczne rozwazania nad fizycznymi zja-
wiskami zachodzgcymi w procesie i ujecie ich w formie
matematycznej wg koncepcji autora (mechanizm przyczepia-
nia sie czastek stalych do pecherzykéw powietrza oraz
wynoszenia ich do géry). Eksperymentalne badania i poréw-
nanie wynikow praktycznych z teoretycznymi. W. M.

2— 36 (0)* 622.765 K1 —11.52
Wrébel S. A.: Badania powstawania piany w procesie flo-
tacji. Napiecie powierzchniowe i powieirzne: roztwoér. ,,Stu-
dy in flotation frothing — surface tension: air-solution‘.
Bull. Tnst. Mining ‘a- Metall,: t. <61\ Nr' 549,
sierp. 52, s. 505; B5, 12,3 str., 1 rys., 9 tabl.,, poz. bibl. — Apa-
ratura i technika okresSlania napiecia powierzchniowego
roztworéw wodnych $rodkéw pianotwoérezych. Wyniki po-
miaréw przy zastosowaniu najczeSciej stosowanych w prze-
mysle odezynnikéw pianotwoérezych oraz propozycje wyko-
rzystania ich w praktyce flotacyjnej. W. M.

2 — 37 (0)* 622.3:621.927 K1 —11.52
Bond F. C.: Trzecia teoria Kkruszenia. ,,The third theory of
comminution., Mining Engng, t. 4 Nr 5 maj 52
s. 484; A4, 11 str., 1 wykr., 2 tabl, 11 poz. bibl. — Oméwienie
zasad teorii Rittingera i Kicka oraz ich niedokladnoSci.
Uzasadnienie nowej teorii (autora), w my$§l ktérej calkowi-
ta praca kruszenia materialu jednorodnego jest odwrotnie
proporcjonalna do drugiego pierwiastka ze $rednicy pro-
duktu rozdrobnionego. Sprawdzenie teorii w oparciu o dane
laboratoryjne i przemyslowe. Wprowadzenie tzw. wskaznika
pracy mlyna, ktéry obliczony z danych laboratoryjnych lub
przemystowych dla jednego stopnia rozdrobnienia pozwala
okreslié rozchéd energii dla dowolnego siopnia rozdrobnie-
nia. W. M.

3. PALIWA I GOSPODARKA CIEPLNA

3 —30* 662.614.4 K1 — 11.52
Szubin E. P., Safonow A. P.: Problem normowania strat na
cieplnych sieciach. ,,0 normirowanji tieplowych potier
w tieplowych sietjach. Za Ekon. Topl, t. 9, Nr 3,
marz, 52, s. 12; A4, 5 str.,, 1 wykr.,, 6 poz. bibl. — Wielkosé
strat na sieciach cieplnych. oraz sposoby ich wyznaczania.
Wzory do obliczen strat z uwzglednieniem rodzaju izolacji.
Poréwnanie rzeczywistych strat cieplnych sieci z wielko-
Sciami ujetymi w normatywy. LB

S 81+ 622.76.074.005 K1 —11.52
Dawydow D. P.: Usprawnienie pracy elektrycznych gazoana-
lizatoré6w systemu Siemens. , Uluczszenje raboty elektricze-
skich gazoanalizatorow®. Rabocz Enierg, t 2 Nr 6
Czerw. 52, s. 29; BS5, 3,25 str., 6 rys. — Opisano zasade dzia-
lania elektrycznych analizatoréw gazowych oraz wskazano
na wazniejsze czynniki wplywajace na jako§é wskazan apa-
ratu. Z czynnikéw tych oméwiono zagadnienia naleiytegq
zamontowania aparatury, utrzymywanie stalej szybkosci
Przeplywajacego gazu, stalego napigcia W elektrycznych
urzadzeniach zasilajacych oraz zagadnienia nalezytego oczy-
Szczania gazu. s p 2

3 —32% 66.041:662.614 K1 — 11.52
Hulse C.: Wplyw ezynnikéw cieplnych na konstrukcje pie-
ca. ,,Thermal aspects of furnace design®. J. Inst. Fuel,
t. 25, Nr 143, maj 52, s. 94; BS5, 85 str, 1 rys, 8 Wykr,
3 tabl., 40 poz. bibl. — Omoéwiono réwnanie dla obllczen;a
Przeptywu ciepta w piecach przemystowych 2z plomienia
i gazéw do wsadu i Scian, strat ciepta przez S$ciany, od-
bicia promieniowania od $cian, zuzycia ciepta na ogrze-
wanie wsadu i $cian, wsp6lczynniki dla konwekecji wymu-
szonej i promieniowania gazéw, recyrkulacje spalin oraz
model elektryczny ruchu ciepla. W. R.

5. MATERIALY OGNIOTRWALE

K1 — 11.52

S— 2 666.76:620.197.6.001.6 :
rie

Stérker A.: Nowe zdobycze w dziedzinie ochrony powie

chnl' wyrobéw ogniotrwalych. ,Neue Erkenntnisse auf dem
Gebiet des Oberflichenschutzes feuerfester Baustoffe. 2.
Berichte d. Deutschen Keram. Gesell, t. 29,
Nr 4, kw. 52, s. 122; A4, 2 str., 1 fot.,, 3 poz. bibl. — Wplyw
stqutury powierzchni wyrobéw ogniotrwalych na ich ko-
rozjg. Zagadnienie powlerzchniowych warstw antykorozyj-
nych. Préby z ceglami do regeneratoréw i ceglami na wozkl

piecélw tunelowych. Wplyw napiecia powierzchniowego.
Granice stosowania warstw antykorozyjnych. 8 P.
5 — 25* 669.184.4:666.763.1 K1 —11.52

Ailkens R. E., Smith F. R.: Obmurza piccoOw-mieszalnikéw.
»Hot metal mixer linings*. J. Metals, t. 4, Nr 6, czerw.
52, s. 587; A4, 2 str. — Wyniki do$wiadczen dwu stalownl
odno$nie zastosowania réznych materialdw ogniotrwalych
w piecach-mieszalnikach. W jednym zakladzie otrzymano
najlepsze wyniki z ceglami chromo-magnezytowymi wig-
zanymi chemicznie; w drugim korzystng oceng uzyskaly
wyroby szamotowe gatunku ,super  duty‘. F. N.

5 — 26* 666.763.42.001.5 K1 -—11.52
Klejnbierg A, T.: Sklad chemiczno-mineralogiczny i odpor=
no$é na dziaalnie wilgoci zbrykietowanego dolomitu niki-
towskiego. ,,Chimiko-minieralocziskij sostaw i wlagoustoj~
cziwost'swarow nikitowsko dolomita*. Ognlieupory, t
17, Nr 5, maj 52, s. 221; B 5, 7 str., 3 fot., 4 mikrogr., 7 tabl,,
5 poz. bibl. — Podczas wypalania dolomit nikitowski wy=-
kazuje skionno$é do tworzenia obtopionych bryt i przy-
lepiania sie do wykladziny ogniotrwalej. Badania chemiczno-
mineralogiczne bryt normalnie wypalonego dolomitu oraz
bryt obtopionych. Masa cementujgca obtopione bryly pow-
stata z reakecji popiolu koksika z drobnym dolomitem. W. Sz.

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 56* 669.162,223:621.615:621.638 K1 — 11.53
Dyskusja nad osiowa dmuchawa wielkopiecowa. ,,Discussion
of the axial compressor for blast furnace blowing', Iron
Steel Engr. t. 29, Nr 1, stycz. 52, s. 79; A 4, 6 str., 4 wykr.
— Oméwiono wymagania stawiane dmuchawom wielkopie«
cowym i na tym tle oceniono zalety i wady turbodmuchaw
odsrodkowych i osiowych. Wiekszo§é dyskutantéow jest zda-
nia, ze dmuchawa osiowa jest delikatna i dla zastosowania
do wielkich piecow wymaga jeszcze dalszej ewolucji. W. S.

6 — 57* 669.162.267.646 K1 — 1152
Saunders H. L., Giedroay V.: Odsiarczanie sur6éwki stalym
wapnem. ,Desulphurization of pig-iron with solid lime*.
Iron Coal Tr. Rev. t. 165, Nr 4399, sierp. 52, s. 2613
B5, 3,4 str., 2 rys., 1 tabl. 10 poz. bibl. — Opisano proby
odsiarczania suréwki wielkopiecowej wapnem, w formle
powloki na kawatkach koksu. Do odsiarczania sj potrzebne
specjalne kadzie. Wyniki odsiarczania sa dobre, jednak ze
wzgledu na duze straty ciepine proponuje sig¢ przed odslar-

czaniem wstepne odkrzemianie tlenem dla podwyZszenia
temperatury suréwki. W. 8.
6 — 58* 669.162.221.2:778.3 K1 — 11,52

Warunki w strefie dysz wielkiego pieca ,,Conditions In the
blast-furnace tuyere zone. Iron Coal Tr. Rev. t 165,
Nr 4400, sierp. 52, s. 327; BS5, 1,2 str, 1 rys. — Wyniki
obserwacji wietrza wielkiego pieca przez dysze przy pomo-
cy aparatu fotograficznego z predkoscia 800 do 3.000 zdjeé
na sekunde. Zachowanie sig materialéw w jaskinl spalania
poréwnano z wynikami badan modelowych. wW. S.

6 — 59* 669.162.683.2:669.049.582.001.5 K1 — 11.52
Shanaham C. E.: Wplyw mieszania na predkofé odsiarcza-
nia nasyconego w<aglem stopionego Zelaza zuzlami typu
Ca0-S5i0.-Al1,0;5. , The effect of stirring on the rate of de-
sulphurléing carbon-saturated molten iron with CaO-SiOg
-Al,04 slags®. Metallurgia, t. 45, Nr 268, luty 52, s 58;
A4, 21 str.,, 1 wykr., 4 tabl, 6 poz. bibl. — Opis préb | wy-
niki mieszania réznych zuzli syntetycznych z suréwks syn-
tetyczng. S3 to préby laboratoryjne, polaczone z rozwaZa-
niami nad kinetyka reakcji Zuzla z kapiely metalows. W. 8.

7. STALOWNICTWO

7—67* 669.141.241.3-412:620.192,4:620.18 K1 — 1152
Wogir R.: Struktura podpowierzchniowa wiewka stali pél-
spokojnej. ,.Sub-surface ingot structure of semikilled steel™.
J. Iron Steel Inst. t. 171, Nr 2, czerw. 52 s 154, A4,
10 str., 9 rys., 4 wykr., 1 makrogr., 4 poz. bibl. — Badanie
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wewngtrznej struktury wlewkow stali péluspokojonej na
blachy. Przebadanie ponad 250 wlewkéw ptaskich 10-tono-
wych. Zmiany struktury wlewkéw w zalezno$ci od zawar-
toSci wegla. Podziat wlewk6éw stali pétuspokojonych na
3 typy w zalezno3ci od stopnia i sposobu odtlenienia. Wady
oraz ich ilo§¢é w kazdym typie wlewkoéw stali polspokojo-
nych. Wplyw réznych czynnikéw na zmiang struktury wlew-
ko6w. J. N.

7— 68* 669.162.275.124.6:669.182.12 K1 —11.52
Leroy P.: Zastosowanie suré6wki tomasowskiej wyproduko-
wanej procesem kwasnym w wielkim piecu. ,,Application au
fontes Thomas élaborées au haut fourneau en marche acide*.
Rev. Metall t. 49, Nr 4, kw. 52, s. 299; A4, 21 str.,, 12
wykr., 9 tabl.,, 23 poz. bibl. — Wyniki stosowania wstepnego
wyswiezania suréwki, Sklad chemiczny zuzla po wstepnym
Swiezeniu. Bilans materialéw i koszta tlenu. Bilans cieplny.
Wyniki wstepnego wySwiezania w konwertorze. Omoéwienie
i poréwnanie wynikéw. R

7 — 69* 669.14-412:621.744.342.002.612 K1 — 11.52
Jackson A.: Wplyw Kkonstrukcji wlewnicy na jej trwalosé.
»Effect of ingot mold design on mold life. Iron Steel
Eng. r. 29, Nr 4, kw. 52, s. 115; A 4, 2,75 str.,, 1 rys.,, 2 ma-
krogr. Poréwnanie trwatoSci dwu typow 19 tonowych
wlewnic rozszerzajgcych sie ku dolowi do odlewania wlew-
kow plaskich. Znaczenie silnie stozkowej gérnej czeSci wlew-
nicy. Wzrost trwalo$ci wlewnicy przez zmiane typu z otwar-
ta gbéra na typ ze stozkowym zakonczeniem goérnej czesci
wlewnicy. Zmniejszenie zuzycia ptyt odlewniczych. Badania
wplywu ustawienia wlewnicy w czasie odlewania, czasu
przebywania odlanego wlewka we wlewnicy, oziebiama
Wwlewnicy oraz badanie powstajgcych wad na wlewnicy.
To/oN.

7 —70* 669.183.212.2 K1 —11.52
Watts H. T.: Seryjne palniki w piecach martenowskich.
Cz. 1. ,,Multiple burners in open-hearth furnaces. Part I‘.
Industr. Heat t. 19. Nr 4, kw. 52,-s, 661; A5, 6 str.,
1 rys. — Zasady konstrukcji palnikéw w piecu martenow-
skim. RoOwnoczesne stosowanie dwu lub wiecej paliw do
opalania pieca martenowskiego. Zastosowanie palnikéw se-
ryjnych do spalania jednego paliwa. Konstrukcja palnikéw
seryjnych i elastyczno$é ich pracy przy stosowaniu réznych
paliw. DosSwiadczenia ze zwigkszeniem ciSnienia powietrza
wprowadzanego do spalania. Charakterystyka palnika seryj-
nego na rope. T NG

'I — 71* 669.046.5:533.5:66.041.82 K1 — 11.52
Fischer W., Winkler O.: Technika topienia 1 odlewania me-
tali i stop6w w wysokiej prézni. ,Le technique de la fusion
et coulée des métaux et alliages sous vide élevé, Re V.
Metall t. 49, Nr 3, marz. 52, s. 211; A4, 9,5 str., 5 fot,
7 rys., 1 wykr., 2 poz. bibl. — Omoéwiono rézne konstrukcje
urzadzen do topienia i odlewania metali w prézni. Wy-
magania stawiane piecom prézniowym. Pompy prozniowe.
Pomiary proézni. Uszczelnianie konstrukeji. Technologia to-
pienia i odlewania w proézni. K. Rt

8. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA
8 — 33(2)*
Lincke 'A::

669.162.622 K1 —11.52
Otrzymywanie 2zelaza w obrotowych piecach
plomiennych, »Uber die Eisengewinnung im Drehflam-
mofen’, Metall. Giessereitechn. t. 2, luty 52, s. 45;
A4, 26 str. — Opis urzadzen i procesu bezpoSredniej re-
dukecji rud zelaznych w kroétkich piecach obrotowych, opa-
lanych pylem weglowym. Metoda ta mozna wytapiaé z rud-
zelaznych, zawierajacych szkodliwe dla procesu wielkopie-
cowego domieszki (Zn, Pb, alkalia), wysokowartoSciowa su-
réwke oraz prowadzié redukcje stopniowa. W. M.

B8 — 34(n)* 669:283:621.775 K1 — 11.52
Betchthold J. H., Scott H.: Wlasno$ci molibdenu otrzymane-
go .przez topienie w luku i droga metalurgii proszkéw. ,,Pro-
perties of molybdenum made by arc casting and powder
metallurgy. Metal Progr. t. 61, Nr 4, kw. 52, s. 82;
A4, 7 str.,, 3 fot.,, 6 wykr.,, 2 mikrogr.,, 1 tabl. — Por6w-
nano wlasnoSci molibdenu otrzymanego na drodze topienia
metalu w Iluku elektrycznym i otrzymanego 2z proszku.
Stwierdzono, ze nie ma réznicy wytrzymaloSciowej ani pel-
zania pomiedzy molibdenem otrzymanym jedna i druga me-
toda. Na wykresach podane sa wytrzymato$ci na rozcig-
ganie 1 plastycznoSci metalu w réznych temperaturach.

E. Z.

8 — 35(n)* 669.4:669.046.5:621.365.5 K1 —11.52
Sabanejew P. F.é Przetopy cynku Kkatodowego w piecach
Indukeyjnych ze stalowym rdzeniem. ,,Piereplawka katnowo
cinka w- indukcjonnych pieczach z stalnym sierdnikom*
Promyszl.: Enierg, t. 9 Nr .1, stycz. 52, s. 4; A4,
3,5 str,, 5 rys., 1 tabl, — Oméwiono przyczyny strat pow-

—

statych przy przetopie cynku katodowego w piecach plo-
miennych oraz wyzszo$¢é dla tych celéw piecow lndukcyj.
nych. Podano schematy piecéw z urzadzeniami pomocniczymj
do zmniejszenia do minimum strat cynku katodowego przy
brzetopie. Omoéwiono zasade dzialania specjalnej pompy
zmniejszajacej straty ciepta w piecu i przyspieszajacej czas
rozlewania przetopionego cynku. SEMB,

8 — 36(n)* 669.054.8:669.884.7:669.35 K1 — 11.52
Thews E. R.: Odtlenianie, odsiarczanie i odgazowanie stopow
wtérnych litem. ,Zur Desoxydation, Entschweflung und
Entgasung von Umschmelzlegierungen durch Lithium‘. M-e-
t'a’ll, “t. 6, Nr 13/16, sierp. 52, s. 431; A4, 2,7 str., 25 poz,
bibl. Opisano uzywanie litu metalicznego do odtlenia-
nia stopéw wtérnych przy przetopie odpadkéw stopowych
miedzi. Dodawanie litu powinno nastapi¢é po dokladnym
odtlenieniu top6w przy pomocy innych, tanszych odtlenia+
czy. Autor poleca stosowanie litu przy wszelkiego rodzaju
wytopach metali wtérnych. I ¥R A

8 — 37(n)* 669.343.1 K1 —11.52
Nielsen O.: Obecna tendencja rozwojowa rafinacji ogniowej
miedzi. ,,Die heutigen Entwicklungstendenzen des Feuer-
raffinierens von Kupfer*. Metall, t. 6, Nr 15/16, sierp.
52, s. 429; A 4, 1,5 str. — Opisano nowy spos6b wyrafinowa~
nia siarki ze stopionej miedzi polegajacy na tym, ze rezy-
gnuje sig z przedmuchiwania miedzi; Zerdziowaniem dopro-
wadza sie zawarto$é tlenu do pozadanej zawarto$ci i usuwa
siarke podczas wylewania, przepuszczajac miedZz przez sto-

piona warstwe wodorotlenku alkalicznego. 3 OfE A

10. PRZEROBKA PLASTYCZNA
10 — 48 (0)* 621.89:621.983 K1 —11.52
Isaczenkow E. I.: O zagadnieninu smarowania przy glebokim
ttoczeniu. ,,0 problemie smazki pri glubokoj wytiezkie*.
Wiestn. Maszino str. t. 31,, Nr 10, pazdz. 51, s. 60;

B5, 8 str., 3 fot., 10 wykr., 5 tabl.,, 4 poz. bibl. — Efekt sma-
rowania przy glebokim tloczeniu na zimno zalezy od sze-
regu czynnikéw jak: kolejnoSci smaru, szybkoSci tloczenia,
wielkoSci naciskOw czastkowych, wspéiczynnika wydluzenia
i temperatury metalu. Sktady chemiczne stosowanych sma-
réw ustalane sa dla réznych przypadkéw empirycznie i wy-
Kazujg niejednokrotnie duza ilo§é skladnikéw. Przeprowa-
dzono badania wplywu réznych czynnikéw na efekt procesu
smarowania i ustalono optymalne mieszanki dla réznych
przypadkéw tloczenia. R, 0. D,

10 — 49 (2)* 669.14-4:621.983:621.794.422.5 K1 —11.52
Bregman A.: Przygotowanie powierzchni przed stioczeniem.
,,Surface treatment for cold extrusion‘, Metal Pro gr.
t. 60, Nr 6, grudz. 51, s. 76; A4, 3,5 str., 5 fot. — W procesie
sttoczenia na zimno czeSci stalowych konieczne jest stoso-
wanie powlok fosforanowych. Przecigtna ilo§¢ wynosi
1 g/930 mm?2. Dobre wyniki uzyskuje sie stosujgc dodatkowo
smary o dlugich lancuchach, ktére jednakzZe nie moga wy-
trzymaé temperatury do 600 C. R. W.

10 — 50 (2)* 621.771.27:621.944.14 K1 —11.52
Lord H.: Walcowanie na zimno z naciggiem. ,,Cold rolling
withustripstension®, - Iirion. a.s  Steel,* t: 25, Nr 6
maj 52, s. 211; A4, 6 str.,, 1 rys., 6 wykr. — Podano nowa
uproszezong teorie zezwalajacg na oblieczanie nacisku przy
walcowaniu taSm =z naciggiem. Omoéwiono sposéb przygo-
towania pomocniczych wykreséw. Poréwnano wyniki z uzys-

kiwanymi przy pomocy innych metod. RSW
10 — 51 (0)* 621.944.14:621.771.27 K1 — 11.52
Lerebours-Pigeonniere J.: Wykorzystanie teorii plastycz-

no$ci przy przerébce plastycznej metali. Walcowanie tasm
cienkich., ,L‘application de la théorie de la plasticité au
faconnage des métaux. Le laminage des bandes minces*.
Metaux Corros. Ind. t. 27, Nr 319, marz. 52, s .119;
A4, 16 str., 1 fot., 13 rys., 5 wykr.,, 19 poz. bibl. — Omé-
wiono wilasno$ci metali, struktury, wplyw temperatury,
szybkoSci odksztalcenia. Przedyskutowano warunki plastycz-
nosci, czynniki wplywajgce na zachowanie sie metalu przy
walcowaniu. Zanalizowano teorie walcownicze w Swietle wy-~
korzystania ich - przy walcowaniu taém na zimno. Proébne
wzory do obliczania nacisku walcéw, sprawdzone w oparciu
o wyniki walcarki doswiadczalnej w Sheffield. R. W.

10 — 52 (0)* 669-418.2:621.944.145 K1 —11.52
Polakowski N. H.: Wplyw wielko$ci przy walcowaniu ta$m.
»Roll size effects in rolling of strip. Metal Progr.
o 61, NP 20 T0ty, .52 S 8 AL T 5 St r S Sy e T S WY RKY.
Przy danym metalu, wspélczynniku tarcia i naciggu moz-
na prowadzié walcowanie bez wyzarzania az osiggnie sig
graniczny stosunek pomiedzy diugoscia luku styku a gru-
bosciag tasmy. Poniewaz przy tych samych naciskach diu-
gos¢ tuku styku maleje w miare zmniejszania §rednicy wal-
eéow stad tez mozliwy jest w. tym przypadku dluzszy prze=
bieg walcowania. R. W,
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11. OBROBKA CIEPLNA

11 — 52 (0)* 621.785.542,2:621.733 K1 —11.52
Wochomskij N. S., Makarow I S.: Hartowanie plomieniem
acetylenowo-tlenowym niektérych elementéw urzadzen ku-
giennych. ,Zakatka dietale] kuzniecznowo oburudowanja
aciteleno-kistorodnym plamieniem*, Wiestn. Maszino-
str. t. 32, Nr 8, sierp. 52, s. 66; B5, 4 str., 1 fot., 3 rys.,
2 wykr. — Podano dokladna technologie tego rodzaju ob-
rébki odno$nie szeregu elementéw jak matryce, baby, sto-
jaki itp. Omoéwiono zalety i wyniki. J.Ch.

11 — 53 (2)* | 621.783.612.1:629.113.01 K1 —11.52
Nowoczesne elektryczne urzadzenia obrobki cieplnej czesci
samochodowych. ,,Une installation moderne de traitement
thermique d‘outils pour automobiles au four électrique‘.
J, Four Electr. t, -6l, Nr-l, ‘stycz. luty 52, 's. 26; A4,
47 str.,, 6 fot., 6 mikrogr., 1 tabl. — Opis zmechanizowa-
nych, elektrycznych piecow przelotowych (o diugosei 10 mi)
do hartowania, odpuszczania czeSci samochodowych. Wy-
niki hartowania kluczy monterskich ze stali Cr-V. K. P.

11 — 54 (2)* 621.983.2:621.785.616.22 K1 —11.52
Pavestic E. I: Praktyczne strony obrobki cieplnej narzedzi
i matrye. ,,Practical aspects of tool and die heat treatment*.
Steel Process. t. 38, Nr 5 maj 52, s. 240; A4, 3 'str.,
1 rys., 2 tabl. — Praktyczne dane obrébki cieplnej oraz kon-
strukeji matrye, Hartowanie stopniowe matryc daje znacz-
nie mniejsze odksztalcenia jak zwykle hartowanie w oleju
lub w wodzie. ' K.P.

11 — 55 (2)* G 669.131.8:621.785:620.17/.18 K1 — 11.52
Hodgson C. C., Fairhurst W.: Wyzarzanie i obrébka ciepl-
na zeliwa ciaggliwego. ,,The annealing and heat treatment of
ductile cast iron‘. Metallurgia, t. 45, Nr 272, czerw. 52,

8. 2835 A4, 6,5 "strl L1 fot. T TySs 3t Wy ket 45t B rD TS
9 tabl.,, 1 poz. bibl. — Opis' badan nad zaleznoScig szyb-
koSci ogrzewania 'i chlodzenia podczas wyzarzania oraz

wlasno$ci mechanicznych 1 struktury zeliwa -ciagliwego.
Okreslenie najwla$ciwszych warunkéw wyzarzania dla osig-
gniecia ' dobrej obrabialno$ci, sprezysto$ci i ciagliwosci oraz
hartowania i odpuszczania. IEE RS

11 — 56 (z)* 669.14.018.264:621,785.5 K1 —11.52
Dubinin G. N.: Powierzchniowe nasycanie stali manganem
w ofrodku gazowym. , Nasyszczenje powierchnosti stali mar-
gancem iz gazowoj sriedy‘. Dokl Akad. Nauk SSSR,
t. 84, Nr 6, 1952, s. 1155; B5, 4,7 str., 2 wykr., 3 mikrogr.,
“1 tabl.,, 14 poz. bibl. — Stwierdzono, ze zelazo Armco i stal
(0,47 stopni C) nasycone powierzchniowo manganem posia-
daja duza odpornosé na korozje w H.O, (26 %) i NaCl
(10%), obnizona natomiast w HNOj, HC1l, HySO4 i CoHyO,.
Zaroodporno$é zostaje bez zmian. J. Ch.

11 — 57 (2)* 669.14:669.277:621.785.5 K1 —11.52
Dubinin G. N.: Powierzchniowe nasycanie stali wolframem,
za pomoca atmosfery gazowej. ,, Nasyszczenje powierchnosti
stali wolframom iz, gazowoj sriedy“. Dokl Akad.
Nauk SSSR, t. 84, Nr 4, 1952, s. 693; B5, 5 str., 2 wykr,,
$ mikrogr., 1 tabl., 15 poz. bibl. — Powierzchniowe nasycanie
stali wolframem zwieksza odporno$é jej (0,47% C) na korozje
W niektérych o$rodkach, natomiast nie wpilywa na zwiek-
szenie odpornosci na wysokie temperatury. J. Ch.

12. METALURGIA PROSZKOW

12 — 2§ (0)* 669.1/.8.492.2:621.775.74 K1 —11.52
Agte C.: Nowe spostrzezenia przy prasewaniu proszkow.
»Niekteré nové poznatky przi lisovéni préaszkévych latek®.
Hutn Listy, t. 7, Nr 3, marz. 52, s. 121; A4, 4 str., 3 fot,,
5 wykr., 2 tabl. — Prawa 1 wzory odnoszace si¢ do praso-
wania idealnego proszku. Definicja idealnego proszku, Ide-
alne réwnanie prasowania. Prasowanie proszkOow rzeczywi-
stych. Zuzycie energii. Zdolno§¢ prasowania proszku i zmia-
ny zachodzace w tym czasie. Rzeczywiste ciSnienie praso-
Wwania, A, O.

12 — 27 (n)* 669.355-492.8:623.45 K1 —11.52
Spieki mosiezne pozwalajace na podwyZszenie produkeji
zapalnikéw. . ,,Brass powder parts aid fuze output®. Iron
Age, t. 168, Nr-7, sierp. 51, s. 108; A4, 1 str., 1 fot. — Podano
brzykiad zastosowania spieku mosigdzu na wykoname.rofora
zapalnika i przytoczono korzySci produkeyjne, wynikajace
Z zastosowania do masowego procesu ich produkejl metod
metalurgii proszkoéw. W. R.

12 — 28 (0)* 661.665:621.775.75 K1 —11.52
Koshuba W.: Cermetale moga zaspokoi¢ zadanie konstruku‘):
réw turbin. ,,Cermets may answer jet designers’ prayers'.
Iron Age, t 168, Nr 22, list. 51, s. 77; A4, 3,5 str,, 2 Iys.,
1 fot., 3 mikrogr., 2 poz. bibl. — Prasowane i spiekane mlg-
szaniny materialtéw ceramicznych i metalli maja zpalelé
tastosowanie do wyrobu elementéw maszyn pracujgcych

— 43

przy wysokich temperaturach. Przeprowadzon

4 0 caly szere
bada_r‘n nad materialami tego typu. Okazalo sig, ze nljlepu:
wyniki daje prasowanie na gorgeo lub pod ciénienlem hydro-

:tatycznym. Spoéréd weglikéw, tlenkdw, chromu, tytanu
berylu wyposrodkowano szereg skladdéw, nadajacych sle

do zastosowan wysokoprézniowych., W. R

12 — 29(0)* 661.65:621.775.75 K1 — 1152

Hamjian J.: Weglik boru Jako podstawowy skladnik cerme-
tali, , Boron carbide as a base material for a cermet”, J.
Am. Ceramic, Soc. t. 35, Nr 2, luty 52, 5. 44; A4, 45
str.,, 2 rys., 1 wykr., 4 mikrogr., 3 tabl.,, 5 poz. bibl. — Ba-
dano przebieg procesu splekania cermetali na osnowle wg-
g}lk.a boru stosujac jako metale wigzace kobalt, 2zelazo,
mkngl i chrom w postaci proszkéw. Jakn atmosfere sple-
kania stosowano wolny od tlenu hel, Spiekanie przepro-
wadzono w piecu weglowym. Opracowano metode badania
zdolnosci zlgczenia metalu z weglikiem boru celem doboru
najodpowiedniejszego lepiszcza .Gotowe prébki badano na
zginanie, odpornoé¢ na utlenienie i odporno$¢ na gwaltowne
zmiany temperatury. W. R.
16, STRUKTURA I JEJ BADANIE

16 — 39(2)* 669.112.227.342,2:620.181.428.4 K1 — 11,52
Laurent P., Batisse M.: Badanie przemiany martenzylycz-
nej w zeliwach austenityeznych. ,Etude de la transformation
martensitique dans les fontes austénitiques”., Rev. metal b
t. 49, Nr 2, luty 52, s. 129; A 4, 11 str., 1 rys., 3 wykr., 2 mi-
krogr., 10 tabl. — Przeprowadzono badania dilatometryczne
nad przemiang autenitu w martenzyt — w trzech Zeliwach
austenitycznych, Stwierdzono, Ze tworzenie si¢ martenZytu
sprzyja wtornej grafityzacji. Przy podgrzaniu martenzyt
przechodzi w austenit réznigey sie od iglastego austenitu
pierwotnego .Z powyzszego wynika, 2e przemiana auste-
nitu w martenzyt w zeliwach austenitycznych jest odwra-
calna analogicznie jak w stopach Cu-Al. Zwiekszenie szyb-
koSci chlodzenia obniza punkt martenzytyczny w zakresie
austenitycznym, Z. W.

16 — 40(0)* 620.186 K1 —11.52
Aleksandrow L. N., Lubow B. J.: Stan naprezefi powstajacy
podczas rozpadu roztworu stalego w sasiedztwie sferycznego
ofrodka nowej fazy. ,,Pole napriazenij woznikajuszezich pri
rospadie twierdewo rastwora w blizi sfiericzeskowo - zaro-
dysza nowoj fazy“. Dokl. Akad. Nauk SSSR, t. 83,
Nr 6, 1952, s. 833; B 5, 3 str., 2 wykr., 4 poz. bibl. — Przepro-
wadzono iloSciowe ujecie wplywu stanu naprezea (powsta-
jacych podczas roztworu stalego) na szybko$é roénigela
oSrodk6éw nowej fazy. J.' CH,

16 — 41(0)* 548.73:620.18
Zmniejszenie pochlaniania promieni rentgenowskich przez
Krysztaly przy Kkacie - padania réwnym katowi odbicia,
,Umienszenje pogloszczenja rientgienowsko izluczenja kris-
tallow pri padienji pod uglom otrazenja‘“. Usp. fiz Nauk,
t. 46, Nr 2, luty 52, s. 279; A5 2,5 str.,, 2 wykr., 2 poz .bibl
— Natezenie promieni rentgenowskich, padajacych na krysz-
taty i przechodzacych przez nie, ulega oslabieniu. Stwier-
dzono ,ze przy padaniu promieni rentgenowskich na nie-
ktére krysztaly pod katem odblysku, natgzenie ich po przej-
§ciu przez krysztat ulega zmniejszonemu oslableniu niz przy
dowolnym kacie padania. Podano wytlumaczenie tego zja-
wiska. Z., B.

16 — 42(2)* 669.14.018.29:620.183.1:620.186 K1 — 11,52
Jacquet P. A.: Badanie mikroskopowe stanu Kruchego i cia-
gliwego w stalach weglowych i niskostopowych. , Etude
micrographique des états fragile et tenace des aclers au
carbone faiblement alliés“. Rev, metall, t 49, Nr 3,
marz. 52, s. 195; A4, 12 str., 16 mikrogr.,, 1 tabl, 15 poz.
bibl. — Poslugujac sie polerowaniem elektrolitycznym oraz
specjalnym odczyszczaniem powierzchni szliféw przeprowa-
dzono badania mikroskopowe prébek stali konstrukeyjnych
niskostopowych, . znajdujacych sie w stanle ciagliwym
i w stanie kruchym po obrébce clepinej. Stwierdzono, 2e
stan kruchy po odpuszczeniu charakteryzuje sig latwiejszy
podatnoscia granic ziarn na natrawianie specjalnymi odczyn-
nikami oraz mozna zauwazyé¢ zmiany w budowie Kkrysta-
lograficznej samych ziarn. Przytoczono teorie krucho$ci od-
puszczania Mc Lean‘a i Jaffe'a. zZ. W,

K1 —11.52

17. FIZYCZNE BADANIA 1 WLASNOSCI

17 — 13(0)* 538.22:538.082 K1l —11.52
Tielesnin R. W.: Wplyw pola odmagnesujjcego na lepkosé
magnetyczng. ,,0 wiijanjl razmagnicziwajuszcziewo pola na
magnitnuju wiazkost. Dokl Akad. Nauk SSSR, t 84,
Nr 3, maj 52, s. 477, B5, 1 str, 1 wykr., 4 poz. bibl, —
Uprzednio autor wyprowadzil wzory stwierdzajace, Ze lep-
kosé magnetyczna jest okreSlona przez charakterystykli ma-
gnetyczne danego ciala, a nie tylko materialu. Opisane kroét-
ko pomiary potwierdzajg stuszno$é tej teoril. J..T.
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17 — 14(2)* 538.245:538.23 K1 —11.52
Kazarnowskij %. Sz.: Przyczynek o obliczaniu wiasnosSci ma-
gnetycznych makrojednorodnych systeméw {wardych ma-
gnetycznie, ,, K razcziotu magnitnych swojstw makrogietie-
rogiennych magnito-twiordych sistiem*. Z. tiechn. Fiz.
1.:.22; Nr 3, marz. .52, 8., 537;5B:5;:5.: st 4. WYKL., 1: tabl,,
2 poz. bibl. — Wywody ponizsze znajduja zastosowanie do
magneséw prasowych. Opisano pomiar wspoélczynnika wew-
netrznego odmagnesowywania metoda poréwnywania prze-
biegu krzywej magnesowania prébki z krzywa magnesowa-
nia prébki wzorcowej z materialu litego. Wyprowadzono
zalezno§é tego wspolczynnika od zawartoSci fazy ferroma-
gnetycznej. Podano metodyke wyznaczenia obiegu histerezy
systemu makrojednorodnego. 3 b

17 — 538.22:669.1/.8:537.12 K1 --11.52
Dingle R. B.: Niektdore magnetyczne wlasno$ci metali. 1.
Wprowadzenie ogélne i wiasno$ci duzego ukladu elektrondéow.
.,Some magnetic properties of metals. 1. General introduc-
tion, and properties of large systems of electrons‘. Proc.
royl. Soec. t, 211, Nr 1107, marz. 52, s. 500; B5, 18 str,
34 poz. bibll. — Przedyskutowano magnetyczne zagadnienia
zwigzane z duzym ukladem elektronéw. W oparciu o wy-
niki réwnania Schrodingera przedyskutowano podatnosé
magnetyczng, potencjat termodynamiczny ukladu oraz po-
dano zwigzki zaleznosSci podatnoSci magnetycznej od tem-
peratury. Uwzgledniono wplyw spinu na powyzsze zalez-
nosci. L. K

17 — 669.1/.8+660.018.5:537.311.3 K1 --11.52
Broom T.: O anizofropii opornoSci elektrycznej odksztalco-
nych metali i stopéw o siatce kubicznej. ,,On the anisofropy
of electrical resistivity of deformed cubic metals and
SNoystrAwEtT aldlan U s el e R e B -Bevi AL {orG Nl
marz. 52, s, 128; ‘B 8, 6 str,, 2<fot.,"1 wykr., 2 tabl., 11 poz.
bibl. — Podano technike pomiaru opornosci elektrycznej
blach w kierunku réwnoleglym i prostopadlym do kierunku
walcowania. Zestawiono wyniki dotyczace anizotropii opor-
nosci metali i stopéw. Stwierdzono, Ze w przypadku stali,
stopu miedz-nikiel i o mosigdzu zaleznoS¢é oporu od kierun-
ku jest bardzo wyrazna; w przypadku za$§ aluminium, mie-
dzi i niklu zalezno$ci takiej nie stwierdzono. Podano tiu-
maczenie powstawania anizotropii zaréwno w tasmach jak
i w drutach. Eio K

19. MECHANICZNE BADANIA I WLASNOSCI

19 — 28(2)* 669.1:620.172.224.2 K1 —11.52
Holden A. N.: Zderzenie dyslokacji i granica plastycznoSci
zelaza. ,,Dislocation collision and the yield point of iron‘.
J. Metals, t. 4, Nr 2, luty 52, s, 182; A4, 7 str. 9 wykr.,
1 tabl.,, 20 poz. bibl. — Przedstawiono rozszerzony mecha-
nizm dyslokacji Cotrella dla gwaltownego plyniecia miej~
scowego przez proces zderzenia dyslokacji i poparto do-
$wiadczeniami wystepowanie tego procesu. Omoéwiono . tylko
piyniecie zelaza zawierajgcego wegla. Toae,

19 — 29(2)* 539.67:669.15-194:620.178.311.6 K1 — 11.52
Proswirin W.: O =zagadnieniu istoty wygasania drgan. , K
woprosu o prirodie zatuchanja kolebanij. Wiestn. M a-
szinostr. t. 32, Nr 5, maj 52, s. 53; A4, 65 str.,, 9 wykr.,
4 tabl., 16 poz. bibl. — W nowoczesnych ustrojach konstruk-
cyjnych odgrywa duzg role zdolno$é tlumienia. Konstruk-
torzy przewaznie nie biorg tego pod uwage ze wzgledu na
brak danych doswiadczalnych wujecia zjawiska tlumienia.
Przeprowadzono badania dla ustalenia gléwnego czynnika
struktury wplywajacego na wielko§é tarcia wewnetrznego
w metalach. Badano stale weglowe 0,1 do 0,92% C. Niejed-
norodno$¢ struktury stali weglowych wyzarzonych nie wply-
wa na tlumienie. Gléwnym czynnikiem jest obecno$é fer-
rytu. W stalach austenitycznych wielko$§¢ tarcia wewnetrz-
nego okreSlaja - wtasnoSci plastycznego skladnika struktury.
Na o0g6t w poblizu granicy plynnoSci gléwnymi czynnikami
ckazuja sie procz plastycznego skladnika zawarto$é stopo-
wych sktadnikéw, nasycenia weglem, stopiein umocnienia

mechanicznego i obecno$é wewnetrznych naprezen. M. M.
19 — 30(z)* 669.112.227.3:620.154 K1 —11.52
Eozifiski M. G.: Metodyka wykre§lania przebiegu zmiany

twardosci faz i ,, stali przy ogrzewaniu w prozni do
1100° C. ,Mietodika ovriedielenja zakonomiernosti izmienie-
nja twierdosti ¢ i ,, faz stali pri nagriewie do 1100° C w wa-

kuumije. Dokl Akad. Nauk SSSR, t. 8¢, Nr 1, maj 52,
s. 63; B5, 4 str.,, 1 rys., 1 wykr., 4 poz. bibl. — Opis przyrza-
du do okreSlania twardoSci metali przy ogrzewaniu w prézni
od temperatury pokojowej do 1100° C. Wyniki pomiaréw
twardoSci stali niskowesglowych przy temperaturach do
1100° C. Opracowany przyrzad i metodyka pomiaru sa no-

wym sposobem analizy punktéw przelomowych. B. B.
19 — 31(1)* 669.35.71:620.172.251.226:620.178.38 K1 — 11.52
Carter J. J.: Wiasnoéci na pelzanie i zmeczenie dwu alu-

miniowych brazéw przemyslowych przy 500° C. ,,The creep
and fatique propertiec of two commercial aluminium bronzes
at 500°C*. Metallurgia, t. 45, Nr 272, .czerw. 52, s. 273;
A 4, 8 str.,, 11 wykr., 6 mikrogr., 3 tabl.,, 2 poz. bibl. — Stopy
te uzywane sg na rury w wymiennikach ciepta turbiny ga-
zowej. Brgzy badano na odporno$¢ na pelzanie i zmeczeniée
przy temp. 500° C, zaréwno w stanie zgniotu jak i wyza-
rzonym oraz wplyw wielkoSci ziarna na odporno$¢ na pelza-
nie materialu wyzarzanego. Na o0g6t préby pelzania i pel-
zania-zerwania wykonywano na prébkach plaskich wycietych

z rur, za$ proby zmeczeniowe na probkach z pretéw. 2Z. B.
20. KOROZJA I ZABEZPIECZENIE METALX
PRZED KORGZJA
29 — 26(0)* 669.198:669.248.7:66.02 K1 — 11.52

Graham A.: Konserwacja powlok niklowych na aparaturze
chemicznej. ,,Conservation of nickel in the plating of che-
mical process equipment‘. Plating, t. 39, Nr 4, kw. 52,
s. 363; A4, 2,5 str., 4 tabl, 2 poz. bibl.
przemysiu chemicznego bardzo czesto stosuje sie celem
ochrony przed korozja elektrolityczne miklowanie stali za-
miast wykonywania przedmiotéw z niklu lub plateréw sta-
iowo-niklowych. Podano sposoby badan powlok niklowych,

sposoby okreSlania koniecznej grubo$ci powlok i stopnia
ich . porowato$ci, oraz sposoby poprawienia i zachowania
wlasno$ci ochronnych powlok. D20

20 — 27(0)* 669.686.5:620.198 K1 — 11.5£

Parfienowa M. I., Izgaryszew N. A.: Termodyfuzyjne cyno-
wanie metali., ,,Tiermodiffuzionnoje luzenje mietallow*’. Z.
prlicds S ot .25 S INIEC T Sl 0625 8lial6 T 20 B G ARt st
1 rys., 4 mikrogr., 3 tabl.,, 4 poz. bibl. — Badano warunki
cynowania miedzi, mosiagdzu i stali w parach SnCly w atmo-
sferze wodoru i w obecnoSci cyny metalicznej. Badano
wplyw temperatury i czasu procesu na grubo$é powlok.
E. G.

20 — 28 (n)* 669.721.89:620.198 K1 — 11.52
Sziszakow N. A.: O tlenkowych i wodorotlenkowych, ochron-
nych powlokach na magnezie. ,,O zaszczitnych okisnych i gi-
drokisnyeh plenkach na magnji‘. Z. fiz. Chim. t. 26,
Nr 3, marz. 52, s. 358; B35, 6,5 str., 6 radiogr., 4 tabl. 3 poz.
bibl. — Wykazano, ze naturalna.powloka ochronna na ma-
gnezie posiada strukture zwyczajnego tlenku — MgO. Pod
dzialaniem utleniaczy i wobec alkalii na zimno powstaje
zwyczajna heksagonalna struktura wodorotlenku magnezu.
Obrdébka magnezu gorgcymi roztworami prowadzi do pow-
stawania na jego powierzchni nowej struktury, prawdopo-
dobnie takze wodorotlenku magnezu. Badania magnezu na
dziatanie korozji atmosferycznej wykazaly, ze najbardziej
pasywne prébki posiadaja na powierzchni witasnie ten nowy
wodorotlenek o nieznanej strukturze.

E. G.
20 — 29(1)* 620.193.46:546.49 K1 —11.52
Brown M. H.: Korozja w obecno$ci rteci i jej zwigzkow.
~Mercury and its compounds — A corrosion hazard*“. Cor-
rosion, t. 8, Nr 5 maj 52, s. 155; A 4, 10 str., 12 fot.,
4 rys., 6 wykr.,, 1 mikrogr., 8 tabl. ,7 poz. bibl. — Badania

wplywu rteeci i jej zwiazkéw na korozje niektdérych metali.
Okazuje sie, ze juz 5.10-Y% zwiazkéw rieci,” moze wywoly=
waé bardzo silna korozje urzadzeh technicznych. Przyklady

korozji wywolanej obecnoScia rtqei wzgl. jej zwigzkow
(zbiorniki na pare, przegrzewacze, wirniki pomp, wezow-
nice do chltodzenia, zbiorniki na kwas octowy i azotan

amonu, rurociggi dla CO-., zespél rur w wymienniku eciepla
itp.). Badania korozji mosiadzu admiralskiego, aluminium,
olowiu, stopu Cu-Ni, stali nierdzewnej w obecnosci rteci.
Zrédta pochodzenia rteei w urzadzeniach. W. D.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze$¢ analiz dokumentacyjnvch publikacji z zakresu hutnic-

twa. Petna dokumentacja ukazuje sie w postaci kart dokumentacyjnych

wvdawanych przez Cen'ralny In-

s'ytut Dokumentacji Naukowo-Technicznei (Warszawa, al. Niepodleglosci 188). — CIDNT przvimuje nrenumera‘e kart
do%umentacyinych, ktéra moze obejmowaé zaréwno cata dokumentacie naukowo-techniczna, jak i oddzielne jej dzialy
Inb noszczegdlne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy-
CIDNT wvkonuje (za zwro'em kosztéw) fotokopie i mikrofilmy publikacji objetych zaréwno przegladem bibliogra-

ficznym jak i kartami dokumentacvinymi.
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DODATEK DO MIESIECZNIKA

INSTYTUTU METALURGII
»HUTNIK"

ROCZNIR 5 GLIWICE, GRUDZIEN 1952 NR 12
Gwiazdkami, obok porzadkowych liczb artykuléw, znaczone 4 rys., 2 wykr., 2 tabl, 5 poz. bibl. — Wplyw sposobu wypa-

s3 publikacje znajdujace sig w bibliotece Instytutu Metalurgii
2, SUROWCE I ICH PRZEROBKA

2 — 38 (0)* 622.765:622.33 K1 — 12.52
Wiasowa N. S.: O flotacyjnoSci grubszych czastek wegla.
,0 flotacjonnosti ugolnych czastic powyszennej krupnosti‘.
“Izw. Akad Nauk SSSR, Otd. techn. Nauk, Nrs5,
maj 52, s. 760; B5, 4 str.,, 4 poz. bibl. — Flotacja mialéw
weglowych posiada nieco odmienny przebieg niz flotacja rud
siarczkowych. Przyczyna jest maly cigzar wilaSciwy wegla,
jego niezwilzalnoé¢ i porowatosé. Dzieki temu mozliwe jest
wynoszenie do piany czastek znacznie wiekszych rozmiaréw
niz w przypadku ciezkich rud metali. M. O.

2—39 (2)* 622.341.1:622.73:622.792 K1 — 12,52
Karmazin W. I.: Rozrabialno§é krzyworoskich kruszcow ze-
laza. ,JIzmielczajemost’ kriworozskich zelezistych gorod*.
Gornyj Z. Nr 8, sierp. 52, s. 31; A4, 2 str.,, 6 wykr. —
Badano rozdrabnialno$é rud zelaza w stanie surowym i po
prazeniu redukujacym. Stwierdzono, ze w ostatnim wypadku
wydajno$sé mielenia wzrasta 8 — 10 razy. Podano opis tech-

‘niki badan. M. O.
2— 40 (2)* 622.341:622.753 /763:622.766 K1 —12.52
Fomin J. I.: Odfosforowanie rudy manganowej. , Diefosforo-

zacja margancewoj rudy“. Gornyj Z.,, Nr 8, sierp. 52,
s. 33; A4, 3,5 str.,, 5 wykr,, 2 tabl,, 2 poz. bibl. — Odfosforo-
wanie rud manganowych typu pirolerytowego i psylomelo-
nowego osiggnaé mozna w dwu etapach. Pierwszym jest
przemywanie rudy, drugim wzbogacanie w zawiesinach cigz-
kich. M= Q5

2 — 41 (0)* 622.766 K1 — 12,52
Falconer S. A.: Separacja w ciezkich zawiesinach. ,Heavy
media separation. Foote Prints, t. 24, Nr 1, 1952, s: 9;
B5, 9 str., 5 fot., 1 rys., 4 mikrogr. — Ogélny opis procesu
(rozdziatu w sztucznych zawiesinach) zakres stosowania,
oczyszczanie i odzyskiwanie Srodka zageszczajacego (magne-
tytu lub zelazo-krzemu) oraz korzyS$ci ekonomiczne. Dotych-
czas wzbogaca sie tym sposobem 53 milionéw rocznie réznych
kopalin, jak: wegiel, rudy zelazne, rudy cynkowo-olowiowe,

magnezyt, fluoryt itd. W. M.
5. MATERIALY OGNIOTRWALE
5 — 27 666.76.001.5 K1 —12.52

- Kamieniczny M. 'S., Nazarow M. P.: Laboratoryjna metoda
oznaczania zuzloodporno$ci wyrob6w ogniotrwalych. ,,0 1abo-

ratornoj mietodikie opriedielenja szlakorazjedanja ognie-
uporow*. Ognieupory, t. 17, Nr 9, wrzes. 52, s. 414;
B5, 7 str., 3 fot., 4 rys. — Omoéwienie oznaczania zuzloodpor-

noci wyrobéw ogniotrwalych wg OST 3270 oraz jego wady.
Schemat pieca oraz metodyka badania zuzloodpornosci wg
propozycji autoréw. W. Sz.

5 — 28* 2 666.763:621.745.34 K1 — 12.52
Demler M. W.: Zasadowe materialy ogniotrwate dla zeli-
wiakéw. ,,Basic refractories for cupolas‘“. Iron Coal Tr.
Rev. t. 164, Nr 4391, czerw. 52, s. 1273; B5, 1 str. — Ocena
Przydatnosci ogniotrwatych materialéw magnezytowych ,,pe-
ryklazowych* (>92% MgO), chromomagnezytowych wypala-
nych i chemicznie wigzanych oraz forsterytowych na wytlo-
zenie zeliwiakéw pracujacych na zasadowym zuzlu. F. N.

5— g 666.763.63 K1—12.52
Bron W. A.: Wyroby forsterytowe z dodatkiem odpadkéw.
magnezjowych. ,Forstieritowyje ognieupory s dobawkoj
magniezjalnych otchodow®. Ognieupory, .t. 17, Nr 9,
wrze$. 52, s. 406; B5, 7 str., 3 mikrogr., 11 tabl., 4 poz. bibl.
Do produkeji wyrob6éw forsterytowych z durytu w charakte-
rze dodatku magnezjowego uzyto odpady talkowe, ktére
zawieraja ok. 709, MgO. Polepszenie spiekalno$ci mas forstg—
rytowych osiggnieto przez drobny przemiat durytu, a tak.ze
brzez réwnoczesny przemial durytu z dodatkami magnezjo-
Wymi w mlynie kulowym. W. Sz

5 —30* 666.763.2.041.9 K1 — 12,52
Czikunow I. F.: O racjonalnej organizacji techmologii pro-
dukcji wyrohéw wieloszamotowych. K woprosu rac?onal-
noj tiechnotogji proizwodstwa mnogoszamotnych izd_xelij.
Ognieupory, t 17, Nr 9, wrze. 52, s. 387; B5, 105 str,

— 45

lania surowej gliny na jako§é otrzymanego szamotu. Podano
sghemat produkecji palonki z brykietéw oraz kombinowany
p{ec‘szybowmobrotowy do wypalania szamotu. Wplyw uzlar-
nlenia szamotu na jako$¢ gotowych wyrobow. Technologiczny
schemat przemialu szamotu oraz przygotowania masy. Zalety
suszarn przeno$nikowych. W. .8z,

6. WIELKOPIECOWNICTWO

6 — 60* 669.162.224.4:669.162.28 K1 — 12,52
Platon J. G.: Nowe pomysly w procesie wielkopiecowym.
»New concepts in blast-furnace operation'. Iron Coal
T‘r. .R ev., t. 165, Nr 4402, sierp. 52, s. 430; B5, 2,5 str. — Omoé-
yvleme wplywu iloéei tlenu w dmuchu wielkopiecowym
i ewentualnie wdmichiwanego przez dysze paliwa na bieg
i wydajnos¢ wielkiego pieca. W wyniku przytoczonych da-
nych, autor przewiduje poprawe wydajnoSci pieca przez
wdmuchiwanie nieskoksowanego paliwa przez dysze rezer-
Wowe oraz stosowanie dmuchu powietrzno-tienowego w wiel-

kim piecu, a nie w piecu niskoszybowym. W. 8.
6 — 61* 669.162.275.124.8:669.054.82 Kl — 12,52
Knight F. J.: Odzyskiwanie manganu ze zwaléw zuzla, , Re-

covery of manganese from slag heaps*. Iron Coal Tr.
Rev., t. 165, Nr 4402, sierp. 52, s. 435; B5, 2 str., 2 fot. — Po-
dano niektére szczegély dotyczace prowadzenia laboratoryj-
nego ,,wielkiego pieca*, w ktérym odtlenia sie¢ zuzel stalow-
niczy i otrzymuje suréwke bogata w Mn i P. Z suré6wki tej
wySwieza sie w konwertorze mangan i w ten sposéb otrzy-
muje sig¢ syntetyczna rude manganowa. Ww. S.

6 — 62%, 669.162.4.041.532 K1 —12.52
Dancy T. E.: Niskoszybowy wielki piec, ,,The low-shaft blast
furnace. Iron Coal Tr. Rev, t. 165, Nr 4407; wrzes. 52,
s. 689; B5, 3,5 str.,, 3 rys.,, 6 poz. bibl. — Powody budowy
piecow niskoszybowych. Niskoszybowe piece elektiryczne,
Piece niskoszybowe na wsad brykietowy. Dmuch wzboga-
cony w tlen. Krétki opis budowanego obecnie , miedzynaro-
dowego* pieca do$wiadczalnego. w. S.

6 — 63* 669.162.267.642:669.184.41 K1 — 12,52
Colinese P. E.: Obrébka suréwki miegdzy wielkim piecem
a piecem martenowskim. ,Treatment of iron between the
blast furnace and open-hearth furnace“. Iron Codl Tr.
Rev., t. 165, Nr 4409, pazdz. 52, s. 813; B5, 3,7 str. — Sposoby
poprawy skladu chemicznego suréwki (zawarto§é siarki
i krzemu) stosowane w zakladach Appleby-Frodingham. Od-
siarczanie i odkrzemianie w kadzi. Praca mieszalnikow zwy-
kiych i ,,aktywnych* i ich wplyw na skilad suréwki wielko-
piecowej. Ww. S.

6 — 64* 669.162.28:546.11 K1 —12.52
Platon I. G.: Zachowanie si¢ wodoru w wielkich piecach
i jego skutki ,,Du jeu de I’hydrogéne dans les fourneaux
et de ses conséquences. Rev. Metall, t. 49, Nr 2 Iluty
52, s. 125; A4, 3,5 str. — Wzmianka o prébie dodatku paliwa
do dmuchu wielkopiecowego. Na podstawie wyniku tej pro-
by przeprowadzono rozwazania teoretyczne nad udzialem
wodoru w procesie wielkopiecowym. Omoéwiono réwniez
zjawiska wystepujgce w strefie dysz oraz zachowanlie slg pa-
liwa w wielkim piecu. Ww. S.

6 — 65* 669.162.263.45:669.162.267.646 K1 — 12.52
Welland B.: Wplyw zasadowych tlenkéw na proces odsiar-
czania w wielkim piecu. ,,Die Wirkung basischer Oxyde bel
der Entschwefelung im Hochofen. Arch, Eisenhfitten
w. t. 23, Nr 5/6, maj—czerw. 52, s. 163; A 4, 10 str., 10 wykr,,
1 tabl.,, 20 poz. bibl. — Zachowanie sie¢ wapna w wielkim
piecu i tworzenie si¢ krzemianéw wapnia. Reakcje odslar-
czania w wielkim piecu. Wplyw wegla na odslarczanie. Od-
siarczanie suréwki za pomocg metakrzemianéw magnezu,
wapnia, strontu, baru i sodu. Odsiarczajace dzialanie tlen-
kéw ziem alkalicznych oraz tlenku sodu w alumino-krze-
mianach. A. O.

6 — 66* 669.162.23.001.5 K1 —12.52
Hansen M.: Przeplyw w nagrzewnicach na podstawle badan
modelowych, ,Stréomungsverhidltnisse in Winderhitzern auf
Grund von Modellversuchen*. Arch. Eisenhflitten w.
t. 23, Nr 7/8, lip. sierp. 52, s. 245; A 4, 7,5 str., 4 fot, 1 rys,
9 wykr., 6 tabl. — Cel | zakres modelowych bada’ nagrzew-
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wyzszonych i wysokich temperaturach. Inne dziedziny za-
stosowania powyzszej aparatury J..:Ch.

16 — 44 (2)* 669.14.018.29:669.112.227.1:621.785 K1 —12.52
Piewznier L. M.: Postaé wystepowania wegla przy przemia-
nie w zakresie przejSciowym. ,,Pierieraspredielenje ugleroda
pri priewraszczenji w promiezutocznoj zonie“. Dokl AKk.
Nauk SSSR, t. 8, Nr 4, 1952, s. 811; B5, 4 str, 3 poz.
bibl. — Badano stal konstrukcyjna 30 ChGSA. Stwierdzgno,
7e stal poddana obrébce cieplnej izotermicznej posiada
w swej strukturze wiekszg iloé austenitu szczatkowego
i mniejsza ilo§¢ weglikéw, anizeli ta sama stal ulepszona
cieplnie. J. Ch..

16 — 45 (0)* 669.1/.8:620.18:539.374:539.531:532.782 K1 — 12.52
Ospow K. A.: Odprezenie sig ograniczonych statych .roztwo-
réw metali. ,,O0 razuproczniajemosti ograniczonych twiordych
rastworow mietallow*. Dokl Ak. Nauk SSSR, .t. 85,
Nr 5, 1952, s. 1081; B5, 3,5, str., 2 wykr., 1 tabl., 17 poz. bibl. —
Dziatanie diugotrwatych odksztalcen plastycznych przy row-
noczesnym zaistnieniu odpowiednich warunkéw dyfuzji, prq—
wadzi do obnizenia twardos$ci stalych roztworéw metali.
Intensywno$§é wystepowania tego zjawiska zalezna jest od
znieksztalcenia siatki krystalograficznej. BAChH,

19. MECHANICZNE BADANIE I WEASNOSCI

19 — 32 (0)* 669.018.12:536.7:539.374. ¥(1 = 12.52
Osipow K., Stojuchin B.: Termodynamiczne rozwazanie ?d-
porno$ci na plastyczne odksztalcenie dwufazowych st_opow.
,, Tiermodinamiczeskoje rassmotrienje soprotiwlajemosti p_la-
sticzeskomu dieformirowanju dwuch faznych mietalliczeskich
spltawow'. Dokl Akad. Nauk SSSR, t 83 Nr’ 3,
marz. 52, s. 439; B5, 4 str., 2 wykr., 2 poz. bibl. — W dwock‘f
fazowych stopach spadek swobodnej energii moZe. odbngc
sie gtéwnie droga rozpadu przesyconych faz znajdujacych sie
w stanie naprezenia i droga dyfuzji na granicach faz ukladu
niejednorodnego. Wszelkie zmiany stanu oddziatywujacych
faz beda sprzyja¢ umocnieniu stopu je$li im towarzyszy
wzrost energii swobodnej i na odwrét. W warunkach, w kté-
rych rozwijaja sie procesy dyfuzyjne, przejscie z obszaru
stopu jednofazowego roztworu stalego w obszar sasiedni (wg
wykresu réwnowagi) dwufazowy — powinno odbywaé sie
przy réwnoczesnym podwyzszeniu odporno$ci na odksztalce-
nie plastyczne je§li druga faza znajduje sie¢ w stanie drobno
dyspersyjnym, okre§lonym pewna wielko$cia Kkrytyezna,
w przeclwnym razie podwyzszenie wytrzymalo$ci nie moze
mieé miejsca. M. M.

19 — 33 (2)* 669.15.74-194.56:539.412:620.172.24 K1 — 12.52
Doepken H. C.: Wilasno$ci na rozcigganie kutej austenitycz-
nej stali manganowej w zakresie temperatur od -+ 100° do
— 196° C. ,,Tensile properties of wrought austenitic manga-
nese steel in the temperature range from -+ 100° to — 199° C.
J. Metals, t. 4, Nr 2, luty 52, s. 166; A4, 5 str., 6 wykr,,
2 mikrogr,, 1 tabl.,, 13 poz. bibl. — Wyznaczono naprezenie
plyniecia i zerwania jak réwniez inne wyznaczalne wtasno-
Sci. Ciggliwosé i naprezenie zrywajgce stale zmniejszaty sie
z obnizeniem temperatury. Przebieg Kkrzywej rozciggania
wskazuje na mozliwo$¢ wystepowania przemiany na marten-
zyt lub tworzenia sie krysztatéw bliZniaczych. e By

669.14-426:539.67 K1 —12.52
Josefsson A., Kula E.: Pomiary wewnetrznego tarcia na ze-
laznych drutach o przemyslowej czystoSci. ,,Internal friction
measurements on iron wires of commercial purity*. J. M e-
tals, t. 4, Nr 2, luty 52, s. 161; A4, 4,2 str., 6 wykr,
3 mikrogr., 2 tabl.,, 6 poz. bibl. — Metoda wewnetrznego tar-
cia dla oznaczania wegla i azotu w stalym roztworze alfa-
zelaza zostala zastosowana dla niektérych stali o przemy-
stowej czystoSci. Obecno$§¢ zanieczyszczeh takich jak man-
gan i przypuszczalnie fosfor zmienia polozenie krzywej
wewnetrznego tarcia dla azotu i jg rozszerza: dla wegla poto-
zenie sie nie zmienilto. . B

19 — 35 (n)* 669.28-14:539.52:620.174 K1 —12.52
Rengstorff G. W., Fischer R. B.: Molibden lany o wysokiej
czysto$ci. ,,Cast molybdenum of high purity“. J. Metals,
t. 4, Nr 2, luty 52, s. 157; A4, 4 str., 3 fot., 4 rys., 4 mikrogr.,
2 tabl.,, 4 poz. bibl. — Badano wplyw zanieczyszczen na cig-

gliwo$é przy zginaniu lanego molibdenu. Molibden o wyso-
kiej czystoSci przygotowano przez przetopienie pod wysoka
préznia. Ciagliwosé proébek o ziarnych poprzecznych‘* wska-
zuje, ze krucho$¢ miedzyziarnowa zmniejsza sie ze wzrostem
czystoSei metalu. B

20. KOROZJA I ZABEZPIECZENIE METALI
PRZED KOROZJA

20 — 30 (n)* 669.35.87:621.3.035.4:546.322.67:537.222 K1 — 12.52
Stabrawskij A. I.: Elektrolityczne mosiadzowanie bez cyjan-
kéw. ,Elektroliticzeskoje latunirowanje bez cjanijdow*.
2. fiz. Chim., t. 26, Nr 7, czerw. 52, s. 949; B5, 6,7 str.,
3 wykr., 7 poz. bibl. — Opracowano sklady elektrolitéw nie-
zawierajacych cyjankéw, w ktérych miedZ i cyjanek tworza
odpowiednie fazy sprezone o zblizonych potencjatach wy-
dzielniczych. Okre$lono warunki (gesto§é pradowa) zapewnia-
jace osadzanie sie réwnocze$nie miedzi i cynku na katodzie.

Zia0):

20 — 31 (z2)* 669.198:669.718:620.193 K1 —12.52
Chvojka J.: Powierzchniowa ochrona stali za pomocag po-
wiok aluminiowych. ,,Povrchov‘a ochrana oceli hlinikov‘ymi
povlaky*“. Hutn. Listy, t. 7, Nr 5 maj 52, s. 227; A4,
4 str., 2 wykr., 1 tabl.,, 7 poz. bibl. — Zalety powlok alumi-
niowych na stalach. Ochrona przeciw korozji i utlenianiu
W wyzszych temperaturach. Tworzenie sie kruchej wars-
twy Srodkowej Al-Fe. Opis o§miu gitéwnych sposobéw powle=
kania stali aluminium. A, O.

20 — 32 (2)* 669.14.018.841-462:621.57
.043:620.196.2:621.785

Works G. A.: Miedzykrystaliczne pekniecia rur ogrzewacza
wykonanych ze stali kwasoodpornej. ,,A case history invol-
ving intergranular failure of stainless steel heater tubes.
Ciorrosion, <8, Nrie, czerw..52;, s. 217; A4, 45 str,
3 fot., 3 rys., 3 mikrogr., 2 tabl.,, 1 poz. bibl. — Badania
przyczyn peknieé rur ze stali nierdzewnej typu 316, pra-

K1 — 12:52

. cujacych w obecnoSci fenolu przy temp. ok. 400° C w cza-

sie ok. 10 lat. Pekniecia zostaly wywolane korozjag miedzy-
krystaliczna, spowodowana wydzieleniem sie¢  weglikow
na granicach ziarn. Préba uratowania rur niepeknietych
za pomocg obrébki termicznej przy temp. ok. 870 (24 godz.) —
okazuje sie skuteczna. Wegliki ulegaja aglomeracji, przez co
niebezpieczna siatka wytracen weglikéw ulega zniszezeniu.
W2
23. MATERIALY 1 ICH WEASNOSCI

23 — 16(2)* 669.198.66:539.557 K1 —12.52
Bodganow S. G.: WiasnoSci plastyczne w wysokich i normal-
nych warstwach aliterowanej warstwy. ,,Plasticznost® alitiro-
wannowo sioja w goriaczom i cholodnom sostojanji‘‘.
Wiestn. Maszinostr. t. 32, Nr 7, lip. 52, s. 48: BS5,
5,5 str.,, 3 fot., 1 rys., 4 mikrogr.,, 1 makrogr., 3 -tabl, —
Stwierdzono, ze stal aliterowana w 8500 i 900 przez 3 lub
5 godzin posiada wysokie wlasnosci plastyczne zaréwno na
gorgco jak i w stanie zimnym. Aliterowanie nadaje sie do
ochrony powierzchni stali przed jej utlenieniem w czasie
nagrzewania do przer6bki na goraco. J. Chi

23 — 17(z)* 669.14.018.252.3:539.531:621.9.014 K1 -—12.52
Branun M. P., Kuruklis G. k.. Modyfikowana, niskostopowa
stal szybkotnaca. ,Modificirowannja, matologirowannaja, by-
stroriezuszczaja stal. Wiestn. Maszinostr. t. 32, Nr 8,
sierp. 52, s. 58; B 5, 4 str., 10 wykr., 2 tabl. — Badano wplyw
dodatkéw modyfikatoréw jak cyrkonu, selenu i manganu na
twardo$é, trwalo§é w podwyzszonych temperaturach oraz
skrawalno$§é narzedzia. J%- Chy

23 — 18(z)* 669.15.782-194:669.14.018.27.004 K1 — 12.52
Ammareller S.: Stale sprezynowe; rozwéj, wlasnoéci i dzie-
dziny zastosowania. ,Die Federstidhle, ihre Entwicklung,
Eigenschaften und Anwendungsgebiete’. Stahl u. Eisen,
t. 72, Nr 9, 1952, s. 475; A 4, 14 str.,, 2 rys.,, 5 wykr., 1 makrogr.,
10 tabl., 30 poz. bibl. — Historia rozwoju. Warunki odbiorcze
i wlasnosci stali sprezonych, krzemowych, chromowo-krze-
mowych i chromowo-krzemowo-wanadowych. Rodzaje mate-
rialéw i dziedziny ich zastosowania. Wytapianie i obrébka
cieplna tych stali. J. Ch.

Niniejszy Przeglad Bibliograficzny zawiera jedynie cze$é analiz dokumentacyjnych publikacji z zakresu hutnic-
twa. Pelna dokumentacja ukazuje sie w postaci kart dokumentacyjnych wydawanych przez Centralny In-
stytut Dokumentacji Naukowo-Technicznej (Warszawa, al. Niepodlegloéci 188). — CIDNT przyjmuje prenumerate kart
dokumentacyjnych, ktéra moze obejmowa¢ zaréwno cala dokumentacje naukowo-techniczna, jak i oddzielne jej dziaty
lub poszczegdlne zagadnienia i tematy techniczne. Cena karty dokumentacyjnej wynosi w prenumeracie 10 groszy.

CIDNT wykonuje (za zwro‘em kosztow
ficznym jak i kartami dokumentacyijn

) folokopie i mikrofilmy publikacji objetych zaréwno przegladem bibliogra-
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ODLEWANIE PRECYZYJNE

Konferencija Naukowo-Techniczna

- Dnia 16 listopada odbyla sie w GIMet konferencja
naukowo-techniczna, posSwiecona zagadnieniu odlewa-
nia precyzyjnego metodg wytapianych modeli. Konfe-
rencje zorganizowal Zaklad Hutnietwa Stali GIMet
‘wraz z Zakladem Odlewnictwa Akademii Gorniczo-
Hutniczej i Oddziatem SITPH przy GIMet.

W konferencji wzigli udziat przedstawiciele Wyz-
szych Uczelni (AGH, Politechnika Slgska, Politechnika
L.odzka), Instytutu Techniki Cieplnej, Instytutu Obra-
biarek i Narzedzi, Giléwnego Instytutu Odlewnictwa,
Prozametu, Centralnego Zarzadu Przemystu Maszyn
Ciezkich, Centralnego Biura Konstr. Obr. i Narz.

Celem konferencji bylo zapoznanie zebranych z od-
lewnictwem precyzyjnym, z jego korzys$ciami, zakresem
stosowalno$ci, mozliwosciami wprowadzenia tej metody
do przemysiu krajowego oraz wynikami wilasnych prac.
Wygloszono ogdtem trzy referaty.

Zebraniu przewodniczyl dyr.
Swierczewski.

Na wstepie dyr. GIMet inz. Przegalinski wyjasnit,
ze zagadnienie odlewnictwa precyzyjnego nie wchodzi
w zakres dziatalnosci Instytutu Metalurgii a wylonito
sie w zwigzku z prowadzeniem innych prac. W zwigzku
z tym na terenie Instytutu wykonano najpotrzebniejsze
urzadzenia i zdobyto do$wiadezenie, ktore wykorzysta-
no nastepnie przy pracach, zwigzanych z akcjg Ekono-
mizacji Produkcji Narzedzi. Obecnie Instytut stopniowo
likwidujac dziatalno$é¢ w tym kierunku pragnie podsu-
mocwaé dotychczasowe wyniki i podzieli¢ sie nimi z za-
interesowanymi instytucjami.

Referat .,,Produkcyjne metody atrzymywavma odle-
wOw precyzyjnych, sposobem wosku traconego i zakres
ich stocsowania. w przemysle zagramcznym“ wygtosﬂ
ob. Jerzy Jablonski (AGH).

Prelegent przedstawil caloksztalt zagadnien zwigza-
nych z odlewaniem precyzyjnym w Swietle informacji,
uzyskanych z literatury zagranicznej, gtdwnie radziec-
kiej i anglo-amerykanskiej. Po wstepie wyjasniajacym
istote zagadnienia, omowiono poszczegdlne etapy pro-
cesu, uwzgledniajac rézne rodzaje stosowanych mate-
rialéw na modele (woski, plastyki, rte¢ mrozona).

Etapy te sa nastepujace:

Wykonanie modelu wzorcowego, droga obrdbki
mechanicznej;

2. Wykonanie matrycy, odlewanej wg modelu wzor-
cowego, lub obrabianej mechanicznie;

3. Wykonanie w ctrzymanej matrycy modeli z wo-
sku, plastykow lub rteci;

4. Wykonczenie medeli i potaczenie ich z ukladem
wlewowym w tzw. ,;zespols;

5. Formowanie, polegajace na powleczeniu zespo-
16w ‘wstepng powloka, umieszezeniu ich w skrzyn-
kach formierskich i zasypaniu piaskiem, lub za-
laniu cieklg masg;

6. Wytopienie wosku z form;

7. Wytopienie i odlanie metalu;

8. Wyjecie odlewu z formy, odciecie ukladu wlewo-
wego, cczyszezenie i kontrola.

Omawiana metoda odlewania znalazla zastosowanie

w przemys$le po raz pienwszy w czasie ostainiej wojny
przy wyrobie lopatek turbin gazowych. Obecnie wy-
twarza sie tg metocda wiele przedmiotéw masowego
uzycia, jak: narzedzia skrawajace z stali szybkotna-
.cych, narzedzia chirurgiczne, cze$ci maszyn do szycia,
pisania i liczenia, czesci silnikéw spalinowych, kola ze-
bate itp.

,Prozametu“ inz.

Dzigki temu ,ze unika sie dzielenia formy, oraz me-
chanicznego wyjmowania modeli, zwigksza sie doklad-
nos$é odlewu (do 0,03 mm na 1 ¢cm diugosci odlewu), przy
czym utatwione jest wykonywanie odlewow o skompli=
kowanych ksztaitach. Stosowanie specjalnyeh mas for-
mierskich zwieksza gtadko$¢ powierzchni odlewu.

Zastosowanie omawianej metody umozliwia wyko-
nywanie przedmictéw o skomplikowanych ksztaltach ze
stopow: trudnoobrabialnych. Uzyskuje sie przy tym
oszczednos$ci na materiatach, gdyz obrébka mechanicz-
na ogranicza sie do szlifowania niektérych powierzchni.

Na zakonczenie prelegent podat do wiadomosci, ze
prace nad opanowaniem metody odlewania precyzyjne-
g0 prowadzi sie¢ w Zakiadzie Odlewnictwa AGH, przy
wspolpracy GIO. W wyniku tych prac otrzymano ma-
tryce i maodele woskowe lopatek turbinowych, ktére
demonstrowano zebranym.

Referat ,,Proby odlewania precyzanego wykonane
w GIMet“ wyglosita inz. Hanna Zak (GIMet).

W GIMet wykonywane byly poczatkowo metodg
odlewania precyzyjnego probki wytrzymalo$ciowe ze
stopdw trudmvch do obrobki mechanicznej. Uzyskane
dos¢wiadczenia wykorzystano nastepnie do przeprowa-
dzenia préb odlewania narzedzi skrawajacych. .

Omowiono stosowane sposoby pracy, urzadzenia,
oraz materiaty uzywane na modele i formy. Uzu-
pelnieniem referatu byl pokaz w laboratorium GIMet,
przeprowadzony pod kierunkiem ob. S. Gastola.

Pokaz obejmowat: :

1. pokrywanie zespolu modeli prébek wytrzymalos-
ciowych wstepng powloka i ubijanie na wstrzg-
sarce masy wypelniajacej,

2. wytapianie modeli woskowych z formy,

wypalanie form,

4. topienie zlomu stali szybkotnacej w piecu tuko—
wym,

5. topienie zlomu stali szybkotngcej w piecu induk-
cyjnym,

6. odlewanie od$rodkowe,

7. odlewanie statyczne z pieca lukowego.

Oproécz tego pokazano zestawione Kkolejno wyniki
poszczegdlnych etapéw pracy, tj.: .modele wzorcowe,
matryce, modele woskowe, zespoly modeli pokryte
wstepna powloka,. formy po wytopieniu wosku (w prze-
kroju), odlewy wraz z ukltadem wlewowym, oraz oczysz-
czone, gotowe odlewy.

W dalszym ciagu konferencji inz. Jézefik (Instytut
Obrabiarek i Narzedzi) przedstawil wyniki badan fre-
zow odlanych w GIMet. Otrzymane frezy odznaczaly
sie dostatecznie gladka powierzchnig, pozwalajaca na
ograniczenie obrobki mechanicznej do zaszlifowania
cstrzy i otworéw. Badania wykazatly, Ze niektore z fre-
z6éw lanych doréwnuja w warunkach pracy frezom ku-
tym, co wskazuje na celowosé dalszego prowadzenia
badan i wilasciwy ich kierunek. Dalsze badania winny
dotyczy¢é opanowania techniki topienia i odlewania,
oraz zmniejszenia procentu brakéw.

Referat ,Omoéwienie warunkéw potrzebnych do uru-
chomienia produkcy przemystowej odlew6w precyzyj-
nych* wyglosita inz. H. Zak.

Koszty uruchomienia wytworni odlewow precvzyJ—
nvch zaleza w gltownej mierze od tego na jaka skale z.a-
kiad taki jest przewidziany. Mozliwe jest zorganizowa-
nie matej odlewni na przestrzeni 40'm?2, przy stosunko-

bl
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wo nieznacznych kosztach inwestycyjnych. Odlewnie
wigksze o produkcji ciaglej i catkowigie zmechanizowa-
nej, zajmujgq powierzchnie okoto 300 m?2.

. Podano przyklad zorganizowania nieduzej odlewni,
uwzgledniajac potrzebne maszyny, personel i surowce.
Maszyny i urzadzenia pomocnicze sa proste i mogg by¢é
w wiekszosci wypadkéw wykonane we wiasnym zakre-
sie przez kazdy wiegkszy zaklad mechaniczny. Obsluga
moze sie sktadaé¢ w duzej czeSci z pracownikéw przy-
uczonych. Szczegolaej uwagi wymaga sprawa zaopatrze-
nia w surowce, zwlaszcza wosk pszczelny i krzemian
etylu. Krzemian etylu, stosowany obecnie niemal zZaw-
sze jako czynnik wigzgcy masy formierskie, nie jest
obecnie wytwarzany w kraju. W zwiazku z tym kwestia
uruchomienia produkcji odlewéw precyzyjnych jest
uzalezniona od zapewnienia sobie dostaw tego surowca
z krajow zaprzyjaznionych, badz rozpoczecia produkcji
we wilasnych zakladach chemicznych.

W dyskusji inz. Swierczewski podkreslil weaznos¢ za-
gadnienia, ktore kwestie doktadnosci wyrobow, mozli.wa
dotychczas do otrzymania jedynie przy pomocy obrobki
mechanicznej rozszerzyto na dziedzine odlewnictwa.

Znaczenie temperatury

Dobre wlasnosci stopow tozyskowych uzaleznione sa
w znacznym stopniu od prawidlowego topienia i wyle-
wania panewek.

‘" Brak $cislej kontroli warunkéw topienia i odlewania
stopoéw tozyskowych prowadzi nieuchronnie do otrzyma-
nia wadliwej struktury stopu. Zagadnienie to byto juz
poruszane na tamach Biuletynu (Nr 3—4, 1951, str.
14—16) w odniesieniu do stopéw wysckoeynowych. Po-
nizej podano typowy przyklad ztego wylewania panewek
stopem oszczedno$ciowym, niskocynowym £.20. Zaktad
Metali Niezelaznych GIMet otrzymat do badania probke
Nr 1 gaski stopu %20, uzywanego do wylewania pane-
wek oraz prébke nr 2 tegoz stopu wylanego na panewke,
ktéry w czasie pracy ulegl wygnieceniu.

- W celu stwierdzenia przyczyn wygniatania stopu wy-
konano analize chemiczng prébek nr 1 i nr 2, pomfiary
twardos$ci oraz dokonano obserwacji mikrobudowy.

Z probki nr 1 odlano stop przy zachowaniu prawidio-
wych warunkéw procesu topienia i odlewania. Gaske
stopiono w tyglu grafitowym w piecu elektrycznym opo-
rowym pod warstwa wegla drzewnego. Pomiaru tempe-
ratury dokonywano termometrem rteciowym z ostona
grafitowa o zakresie pomiarowym do 520 C. Stop odle-
wano do stalowej wlewniczki ogrzanej do ok. 70 C, o gru-
bosei Scianek zblizonej do grubo$ci panewek, przy tem-
peraturze stopu 430 C, uprzednio dobrze wymieszawszy
kapiel pretem grafitowym. Z tak uzyskanego odlewu
wycieto nrébke nr 3; wykonano pomiary twardosei i prze-
prowadzono obserwacje mikrobudowy proébki.

Wyniki analiz chemicznych prébek nr 1 i nr 2 oraz

Duze oszczednos$ci materialéw, uzyskiwane przy stoso-
waniu tej metody, zachecaja do wprowadzenia jej de
przemystu, zwlaszcza, ze wyniki uzyskane w GIMet s3
zdaniem przemawiajacego zadawalajace.

Inz, Chwalibég (Centr. Zarzad Przem. Maszyn Cicz-
kich) stwierdzil, ze nalezy w jak najkrotszym czasie
wykorzysta¢ w przemy$le prace przeprowadzone
w GIMet. Zaklad przemystowy stopniowo rozwijajac sie
bedzie mogt opracowaé dokladniejsza aparature i otrzy-
mac lepsze wyniki.

- Inz. Karolek (Inst. Techniki Cieplnej) podal do wia-
domosci, z2 Instytut Techniki Cieplnej w Xiodzi prowa-
dzi prace na temat odlewania precyzyjnegoc. Przyrzady
wykonywane sag we wlasnym warsztacie mechanicznym.
Trudnosci istniejg natomiast przy zaopatrywaniu sie
w niektére surowce, jak lupek kwarcowy, odpowiednie
sita, woski itp. Kwestia krzemianu etylu zostala czescio-
wo rozwigzana, gdyz na terenie Politechniki X.odzkiej
rozpoczeto jego produkcje na skale laboratoryjng i przy
poparciu przez odpowiednie czynniki mozna bedzie
opracowac produkcje w skali przemystowej.

HZ

przy wylewaniu tozysk

wlasciwy sktad stopu 120 ustalony przez Komisje Sto-
pow fozyskowych 1) zestawiono w tablicy 1.

Obie probki nr 1 i nr 2, skladem swym odpowiadajs
zasadniczo stopowi £.20. Nieco za duze sa zawartoSci Al
i Zn. Nadmierna zawarto§é Zn i Al w tozyskowych sto-
pach cynowych powoduje krzepniecie krysztatow SbSn
w postaci skupisk zmniejszajacych wlasnosci mechanicz-
ne stopu 1). W obserwowanych probkach skupiska ShSn
nie zostaly zauwazone. Na podstawie wynikéw analizy
chemicznej mozna stwierdzié, ze przy przetopie gasek
stopu .20 dla wylania nim panewek zasadnicze sktadniki
stopowe nie ulegly wypaleniu ani tez stop nie ulegt za-
nieczyszczeniu.

Pomiar twardosei probek nr 1, nr 2 i nr 3 dokonane
przy uzyciu durometru ALPHA (2,5 mm/3,25 kg/3 min).
Wryniki zestawiono w tablicy 2.

. Twardo§é badanej probki nr'l, lezy w dopuszczalnych
granicach (od 20 do 30 Hg). Natomiast twardosé probki
nr 2 wylanego na panewki a wygniecionego podczas pra-
cy stopu, jest zbyt niska. Najwyzsza, lezaca w przewi-
dzianych granicach, twardo§¢ wykazala prébka nr 3,
uzyskana przy prawidlowo przeprowadzonym w GIMet
procesie topienia i wylewania.

Obserwacji mikrobudowy dokonano na wszystkich
trzech probkach przy powiekszeniu 65X, po uprzednim
wytrawieniu ich odezynnikiem VILELLA‘ego (8 cm3
HNOj, 16 em3 CH3COOH, 76 em3 gliceryny).

Rys. 1 przedstawia mikrobudowe prébki nr 1 sklada-
jaca sie z romboidalnych krysztaléw SbSn na tle drob-
nych krysztatéw CuSn. rozrzuconych w eutektyce PbSb.

Pearbildciall
Sklad chemiczny badanych prébek (nr 1 i 2) w zestawie niu ze sktadem zaleconym 1)
,wag ) Sk tadndli.we%
| ¢ r 3 o3 S = ] ‘ T UYL TR R T AN S e Py =
e ‘
3 ‘) Sn BB fraastiu Fe Zn Al Bi As Pb
1 19,70 14,84 1,61 - 0,10 0,07 0,09 - reszta
2 19,82 14,08 2,00 = 0,08 0,07 0,10 £ ¥
Sk
Zaleégg 19-21 13,5 15— | max max max max max
y | ”»
15,5 2 | 0,1 0,05 0,05 0,1 0,15

‘ 1‘) Instrukeja dla stosowania tozyskowych stopéw cynowych o osnowie cynowej i otowiowej, oraz wylewania
nimi panewek. Z prac Komisji Stopéw Lozyskowych —— Warszawa — PWT 1949.
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Tablica 2
Wyniki pomiaréw twardosci
Kolejny ided i R TN
pomiar nr 1 ‘ nr 2 ! nr 3
1 1957 | - 148 289
2 20,5 ‘ 16,2 <‘ 26,0
3 G s s R L
Wartosc TR ER S
EradtE 20,0 [ 15,9 | 27,4

Rys. 1. Mikrobudowa proébki nr 1 gaski stopu £.20.
Powigkszenie 65X

Zbytni rozrost krysztatéw SbSn §wiadezy o nieprawidio-
wo prowadzonym procesie technologicznym.

Rys. 2 przedstawia mikrobudowe prébki nr 2. Do
zdjecia wybrano miejsce na prébce wykazujace porowa-
t0§é, ktéra spowodowana byé mogta zbyt wysoka tempe-
ratura wylewania stopu lub zbytnim nagrzaniem wyle-
wanej panewki. Widzimy réwniez,-ze wylany na panew-
ke stop 120 posiada za duze krysztaly SbSn, co zmniej-
sza twardo§é stopu i zwieksza niebezpieczenstwo wyeci-
skania materialu podezas pracy.

Rys. 3 przedstawia prawidlowa mikrobudowe stopu
1.20. Podobnie jak na rys. 1 widaé i tu no$ne romboidalne
krysztaly SbSn na tle drobnych krysztatéw CuSn rozrzu-
conych w eutektyce PbSbh. Jednak obserwujac wykonane
w tym samym powigkszeniu zdjeeia mozna odrazu do-

Rys. 2. Mikrobudowa prébki nr 2 stopu %20 wygniecio-
nego w czasie pracy. Powiekszenie 65 X

Rys. 3. Mikrobudowa prébki nr 8 stopu %20 odlanege
przy 430 C. Powiekszenie 65 X

strzec réznice w wielko$ei krysztalow SbSn, a ich roz-
mieszczenie jest bardziej réwnomierne na rys. 3, niz na
rys. K12,

Pomiary twardo$ei i obserwacja mikrobudowy bada-
nych prébek wykazuja jasno jak baczna uwage nalezy
zwracaé na wlasciwe topienie i wylewanie panewek. Przy-
czyna bowiem wygniatania stopu byla zbyt duza jego
ziarnisto§é, zmniejszajaca twardos§é stopu i jego spoi-
sto§é, co zostalo spowodowane zbyt wysoka temperatura
wylewania stopu lub zbytnim nagrzaniem wylewanej
panewki. W: B

Otrzymywanie elektrolitycznego proszku miedzizfugéw potrawiennych

F.ugi odpadkowe po trawieniu miedzi byty dotychczas
tylko czeSciowo wykorzystywane. Trawienie walcowki
miedzianej kwasem siarkowym, majace na celu usunie-
cie warstewki tlenku miedzi, przeprowadza sie zwykle
przy temperaturze okoto 80 C. Po ostygnieciu kapieli
znaczne iloSci siarczanu miedzi wydzielajg sie w for-
mie krystalicznej. Pozostaly roztwoér wykazuje zawar-
tosé okolo 40 g Cu/l.

Odzysk miedzi metoda cementacyjna (wytrawianie
zelazem lub cynkiem) daje malowarto$ciowy zanieczy-
szczony produkt.

Celem pracy, wykonanej w Zakladzie Metalurgii
Proszké6w GIMet, bylo zbadanie mozliwosci elektroli-
iycznego wydzielania proszku miedzi, ktéry jest cen-

uym surowcem dla celow metalurgii proszkéw i znaj-
duje zastosowanie przy szczotkach kolektorowych, 1o-
zyskach samosmarujacych, magnesach spiekanych typu
Cunico i innych.

Lug potrawienny uzyty do badan zawieratl w litrze
roztworu:

38,87 g Cu,
168,62 g HaSOy,
0,498 g Fe,

§lady jonow Cl’ oraz nieokre§lona blizej zawarto§¢ sub-
stancji organicznej.

Stosowana temperatura elektrolitu wynosita okolo
35 C przy napieciu 2,0 do 2,7 V.
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Stwierdzono, ze w miare zwiekszania katodowej ge-
stoSci pradu od 7 do 15 A/dm?* nastepowato zmniejsze-
nie wielkoSci ziarn uzyskanego proszku w granicach
od 60 do 1 u (rys. 1, 2).

Najwiekszg trudno§é przedstawial dobor odpowied-

Rk
5‘
i

Rys 1 — Elektrolityezny proszek miedzi otrzymany
przy gestosci pradu 7 A/dm?. (Pow. 550X)

Rys. 2 — Elektrolityczny proszek rhiedzi otrzymany
przy gestosci pragdu 15 A/dm?. (Pow. 550%)

niego materialu na anody. Anody z blachy olowianej
szybko utleniaty sie w czasie elektrolizy i zachodzilo
zluszezanie warstwy -tlenkowej. Przy zwiekszaniu ge-
stosci pragdu nastepowalo silne osypywanie sie tlenku
olowiu, co powodowalo zanieczyszczenie opadajacego
z katody proszku miedzi.

Przy zastosowaniu stopéw olowiu ze srebrem (1%
Ag) wzglednie antymonem (8% Sbh) zjawisko rozpada-
nia sie anod takze wystepowato, lecz w stopniu mniej-
szym, niz w przypadkach czystego otowiu.

Anody grafitowe wykazaly niedostateczng wytrzy-
maltos¢ na dziatanie wydzielaj'acego sie tlenu.

Przy uzyciu anod tlenkowych réwniez nie osiagnieto
zadawalajacych rezultatow (PbO, osadzony na precie
grafitowym, anody magnetytowe).

Anod ze stali kwasoodpornych nie rhozna byto sto-
sowac ze wzgledu na szkedliwy wptyw na przebieg elek-
trolizy, przechodzacych do roztworu jonoéw zelazawych.

Problem otrzymywania proszku miedzi wolnego od
szlamu anodowego zostal rozwigzany przez wprowa-
dzenie diafragm ceramicznych w formie naczyn z kil-
kakrotnie wypalanej glinki porcelanowej. Posiadaja
one dostateczng porowato§é tak, ze nie stanowia zbyt
wielkiego oporu dla pradu i pozwalaja na tatwe oddzie-
lenie miedzi od osadu anodowego.

Ostatecznie stosowana gesto§é pradu katodowego
-wynosita okolo 15 A/dm? Katody sporzadzone byly
z aluminium lub stali kwasoodpornej, anody z olowiu
czystego, wzglednie z domieszkami srebra- lub anty-
monu. ;

W czasie elektrohzy roztwor nie byt mieszany. Po-
wodowato to spadek stezenia jonéw w warstwie przy-
katodowe]j i spadek wydajnoSei przy niskich zawar-
tosciach Cu w roztworze. Stosowano okresows zmiane
elektrolitu przy spadku zawarto$ci miedzi do okoto B
6 g,l roztworu, lub staly przepltyw elektrolitu przez
czese przykatodowa wanny ograniczong diafragmami.
Nie stwierdzono przy tym réznic miedzy proszkiem mie-
dzi otrzymywanym z zastosowaniem cigglego przeplty-
wu elektrolitu a proszkiem wydzielanym z roztworu
niemieszanego i mieszanego okresowo.

Proszek otrzymany tg metoda odznacza sie duza czy—
stoécia, zawierajac jedynie 0,003% Fe.

I. G.i B. R.

Proszek niklu-

Wobec braku na rynku krajecwym elektrolitycznego
proszku niklu potrzebnego przy produkcji pateczek na
elektrody ze stopow twardych, ktére stuza do napa-
wania narzedzi wiertniczych, opracowano w GIMet me-
tode otrzymywania proszku zastepczego.

Proszek taki uzyskuje sie przez rozkilad i redukcje
mrowczanu niklu. Sposéb otrzymywania jest podobny
jak w przypadku proszku kobaltu (por. Biuletyn Infor-

Spiekane wyroby

Przy- masowym wyrobie elementéw o niewielkich
wymiarach z roéznych metali, m. in. i z miedzi,
Kktorych wykonanie wymaga duzej obrobki skrawaniem
a straty materiatu przy.obrdobce sa znaczne, stosuje sie

macyjny GIMO, 1950, nr 3/4, s. 18). Metaliczny nikiel
rozpuszcza sie w kwasie azotowym. Otrzymany azotan
niklu przeprowadza w mréwczan przez odparowanie
z kwasem mréwkowym. Mréwczan redukuje sie na-
stepnie wodorem przy temperaturze 700 do 800 C.
Otrzymany proszek niklu zastepuje z powodzeniem
zagraniczny proszek elektrolityczny. Nadaje sie on tak-
ze do produkeji magneséw spiekanych typu Alnico. B. R.

masowe z miedzi

z powodzeniem metode metalurgii proszkow. Metoda
ta daje znaczne oszczedno$ci czasu i materiatu. W GIMet
wykonano ze spiekanej miedzi rolki - stykowe i elek-
trody odgromnikowe. W. R.
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Opracowanie metody oznaczania ciepta wlasciwego wyrobéw
ogniotrwatych przy wyzszych temperaturach

Pomiary ciepla wilasciwego wykonano metoda ka-
lorymetryczng. Do pomiaréw zastosowano zwykly ka-
lorymetr wodny, zaprojektowany i zbudowany w
GIMet. Czesci sktadowe aparatury sa nastepujace:

1. Plaszcz kalorymetryczny mieszezacy okoto 15 1.
wody. 2. Kalorymetr mieszczacy od 2 do 3 1. wody,
ustawiony w plaszczu kalorymetrycznym na drewnia-
nej podstawie izolujgcej. 3. Pokrywa giowna przykry-
wajgca plaszcz wody i kalorymetr z otworem do
wrzucania prébek. Otwoér przykryty jest ruchomymi
pokrywkami od strony zewnetrznej i wewnetrzne;j.
W pokrywie jest rowniez otwoér, przez ktéry wstawia

-

20

\ g )

]

Rys. 1. Schemat urzadzenia do oznaczania ciepla
wlasciwego

1. Dzwignia do rozwierania szczek, 2. Pokrywa gérna
pieca oporowego, 3. Piec oporowy. 4. Rura korundo-
wa @ wewn. 70 mm. 5. Rura ze stali zaroodpornej
— ¢ wewn. 60 mm. 6. Szczeki ze stali zarocodpornej
do przytrzymywania probek w pokrywie kaloryme-
tru. 7. Bolec do otwierania pokrywy dolnej. 8 Mie-
szadlo, ckoto 800 obr/min. 9. Pokrywa dolna kalory-
metru (ruchoma). 10. Silniczek do poruszania miesza-
dila. 11. Naczynia izolacyjne kalorymetru. 12. Plaszcz
wodny. 13. Termometr Beckmanna. 14. Podstawki
drewniane. 15. Podstawa drewniana kalorymetru. 16.
Bolec do otwierania pokrywy goérnej kalorymetru.
17. Pokrywa goérna kalorymetru (ruchoma). 18. Po-
krywa gléwna kalorymetru. 19. Konstrukcja stojaka

z podstawka z katéwek. 20. Plyta azbestowa.

si¢ termometr. 4. Mieszadlo mechaniczne. 5. Termo-
metr rteciowy Beckmanna. 6. Rurowy piec OpoOrowy
0 maksymalnej temp. 1000°C, z urzadzeniem do trzy-
mania probek w piecu w czasie ich nagrzewania. 7.
Plyta azbestowa oddzielajaca piec od kalorymetru.

Schemat urzadzenia podaje rys. 1.

Wyznaczanie réwnowaznika wodnego dokonano
przy pomocy kostki srebrnej o znanym cieple wiasci-
wym; wynosi on 80 g.

Badang probke w ksztalcie kostki po wysuszeniu
1 zwazeniu umieszcza sie w kleszczach wmontowanych
w pokrywe rury pieca. Do kleszezy przymocowuje sie
termopare tak, zZeby przylegala do $cianki proébki.
Do pomiaréw uzywano termopary chromel -alumel
i miliwoltomierza. Doplyw energii elektrycznej do
pieca regulowano termoregulatorem. W czasie na-
grzewania probki piec znajduje sie obok kalorymetru
(jak ma rys. 2.) Po nagrzaniu probki do okreslonej
temperatury wrzucano ja do kalorymetru.

Wiasciwy pomiar kalorymetryczny odbywa sie w
trzech okresach: poczatkowy — podczas ktérego bada
sie- warunki wymiany cieplnej ukladu z otoczeniem,
glowny — podczas ktorego zachodzi badana przemia-
na energetyczna, wreszcie koncowy — w czasie kto-
rego po dokonanej przemianie bada sie¢ warunki wy-
miany cieplngj z otoczeniem.

Okres poczatkowy: SciSle okreS§lona ilo§¢ wody de-
stylowanej we wlasciwym naczyniu kalorymetrycz-
nym oziebia sie tak, zeby temperatura wody w ka-
lorymetrze byla nizsza od temperatury plaszcza o war-
to§¢ réwng Sredniej arytmetycznej z temperatury wo-
dy w kalorymetrze przed i po pomiarze (celem wyeli-
minowania przy obliczeniach poprawki na promie-
niowanie). Przed pomiarem wprawia si¢ mieszadlo
w ruch i notuje sie zmiany temperatury wody az do
jej ustalenia sige. Okres trwa do 3 minut.

Okres glowny: rozpoczyna sie z chwila wrzucenia
ogrzanej do oznaczonej temperatury probki do kalo-
rymetru. Wymiana cieplna pomiedzy probkg a wodg
zachodzi przy ciaglym mieszaniu. Wzrost  tempera-
tury, zachodzgcej w czasie wymiany, notuje sie az
do osiggniecia przez stupek rteci stalego poziomu.
Z chwila osiggniecia maksymalnej temperatury uwa-

Rys. 2. Kalorymetr wodny
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Tablica 1

! ;
w ] Shid chemicny 7 Srednie ciepgo wiase.
S kallg °C
; Bl '

Rodzaj wyrobu oS Z Strata Temperatura pomiaru
o £ | wskutek| SiO, "jrl‘-’T?é‘)j Fes03| CaO | MgO | SiC |g0— lo0— l20— [20—
82| & |orazenia - —400 |—600 |—800 ;’—1000

szamotowe I A 0,59 50,05 44,60 2,75 | 0,35 0,30 | — 0,233 | 0,240 | 0,251 | 0,265

4 I B 0,25 53,85 40,92 3,87 | 0,78 0,43| — 0,227 | 0,238 | 0,250 | 0,264

5 I (& 0,38 58,26 36,99 2,91 | 1,02 0,44| — 0,227 | 0,239 | 0,252 | 0,262

0 I D 0,27 |6879| 26,02 | 2,05 1,40 | 0,45| — | 0,224 0,236| 0,250 | 0,259

porowate 1I Py 0,49 61,17 33,33 3,21 | 0,73 0,76 | - — 0,225 | 0,243 | 0,250 | 0,258

5 Il P 0,24- ! 65,74 29,56 2,67 | 1,30 0,41 — 0,225 | 0,239 | 0,248 | 0,254

krzemionkowe IE2=S 0,41 | 95,01 1,14 0,76 | 1,80 0,87 — 0,225 | 0,242 | 0,254 | 0,253

> [l 0,33 95,42 097 0,72 | 1,70 0,72 | — 0,230 | 0,242 | 0,254 | 0,253
magnezytowe |

(formowane ma- \ |

SZynowo) DR 0,29 2,56 0,50 7,52 | 3,49 | 85,63| — 0,250 | 0,260 | 0,277 | 0,283

magnezytowe |

form. recznie IIC s 0,29 2,06 0,50 7,52 | 3,49 | 85,63 — 0,249 | 0,260 | 0,273 | 0,283

karborundowe v P 0,35 14,58 2,32 0,81 | 0,92 0,23 | 80,77 0,218 | 0,243 | 0,257 | 0,264

za sie okres glowny za zakonczony. Okres ten trwa
do 3 minut.

Okres koncowy: po ustaleniu sie temperatury notuje
sie w dalszym ciggu zmiane temperatury wody przy
staltym jej mieszaniu. Ustalenie sie temperatur na
stalym pozicmie uwaza sie za koniec okresu. Trwa
on 3—4 minuty.

Zmiany temperatury wody w kalorymetrze w cza-
sie wymiany cieplnej mierzono termometrem Beck-
manna. Wrzucanie probki do kalorymetru jest cat-
kowicie samoczynne i przebiega nastepuijgco: ruchem
obrotowym ustawia sie piec nad kalorymetrem (jak
na rys. 1.), przy czym krzywka (znajdujaca sie na
spodniej czeSci pieca) zwalnia zapadke dociskajaca
pokrywke do otworu (w pokrywie giéwnej kalory-
metru), a bolec umieszczony od spodu pieca odsuwa
pokrywke goérng. Kolejno nastepna krzywka zwalnia
zapadke pokrywki dolnej, a odpowiedni bolec odmy-
ka pokrywke wewnetrzng. W tym czasie ruchem
dzwigni polaczonej z ruchomg szczeka kleszczy zwal-
nia sie nagrzang probke, ktora wpada do kalory-
metru. Po przesunieciu pieca na poprzednie miejsce
zachodzi automatycznie dzialanie odwrotne i po-
krywki zamykaja sie.

Ty ilosci ciepla uzyskanej w czasie wymiany ciepl-
nej, zachodzacej miedzy prébka nagrzang i wodg,
obliczono cieplo wlasciwe wyrobow przy pomocy
wzoru:

(mg SF K) (t = tg)

(1)

gdzie: c. wl. — cieplo wilasciwe, m;y — masa badanej
probki, my — masa wody, K — réwnowaznik wodny,
t, — temperatura poczatkowa probki, 2 — tempera-
tura poczatkowa wody, t — temperatura koncowa
wody.

Wedlug wyze] opisanej metody dokonano pomia-
row ciepta wlasciwego nastepujacych wyrobéw ognio-
trwatych: szamotowych (gat. A, B, C, i D), porowa-
tych (gat. P, i P,), krzemionkowych (gat. S i K)
magnetyzowych, formowanych maszynowo i recznie
oraz karborundowych.

Pomiaréw dokonano trzykrotnie przy temperatu-
rze 400, 600, 800, 1000°C przy probkach wycietych
z tej samej ksztaltki. Wynik dotyczacy okreslonej
temperatury jest Sredniag z trzech pomiaréw i po-
dany jest z dokladno$cig do * 1, 1%. Wyniki quto
w tablicy 1.

C. W.=—

Przemystowa analiza spektralna

Konferencia Naukowo-Techniczna w GlMet

W dniu 8 grudnia 1951 odbyla sie cawarta z kolei
konferencja maukowo-techniczna iz cyklu organizowa-
rego przez GIMet. W konferencji poSwieconej zagad-
nieniu spektralnej -analizy przemystowej wzielo udziat
okolo 130 delegatéow reprezentujgcych szereg instytucji
naukowo ~ badaweczych (Uniwersytety: Warszawski,
Poznanski i Wroctawski, Politechnika Warszawska,
Akademia Gorniczo-Hutnicza, oraz Instytuty: Chemii
Przemystowej, Mechaniki, Goérnictwa, Lotnictwa, Od-
lewnictwa, Naftowy, Geologiczny, Spawalniczy, Me-
chaniki- Precyzyjnej, Techniki Krzemianéw), Central-
nych Warzagddéw Przemiysiiu Hutniczego i Przemyshu
Metali Niezelaznych oraz pracownicy wielu podleglych
im zakladéw produkcyjnych, Biprohutu, Biprochemu
jok i szeregu innych zakladoéw przemysitu metalowego.

Zebranych powital Dyr. Nacz. GIMet Rektor dr M.
Smiatowski, po czym przewodnictwo objal kierownik
laboratorium Zakladéw w Stalowej Woli dr 'J. Pizlo.

Referat wsteony pt.: ,,Analityka spektralna w prze-
mysle“ wyglosit inz. W. Klimecki GIMet. Referent omo-
wil rozne metody cnalizy spektralnej, jak spektrosko-
powe wzgl. staloskowe, spektrograficzne oraz spektro-
metryczne bezposrednie, wuwzgledniajge w kazdym
przypadku ich znaczenie praktyczne dla rcelow prze-
mystowych oraz wskazujac na dotychczasowe doswiad-
czenia krajowe jak i realne mozliwosci wprowadzania
tych metod na dalszych zekladach przemystowych.

Staloskop mimo swej prostoty okazat sie bardzo po-
zytecznym instrumentem. Aczkolwiek pozwala tylko na
uzyskiwanie wynikéw [poétiloSciowych, jednak dzieki
znacznej latwosci obshugi oraz nadzwyczajnej szybko-
$ci kontroli, nadaje sie do szerszego zastosowania w ma-
gazynach stali stopowych oraz do segregacji ziomu na
stalowniach.

Stosunkowo najszerzej omowiono metody analizy
spektrograficznej ilosciowej, podajac potrzebna do tego
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aparature, mozliwosci wykrywania poszczegolnych
pierwiastkow, przygotowanie i postaé¢ probek analizo-
wanych, wlasciwy przebieg iloSciowego oznaczania
spektrograficznego oraz dokladnos$¢ i szybkos¢ analiz.
Zsumowano zalety i wady metod spektrograficz-
nych, ktéore nalezy stosowaé przy analizach masowych
ustalonego typu, przy kontroli ruchowej (oznaczenia
pospieszne), przy analizach trudnych do przeprowadze-
nia innymi metodami i przy analizach jakoSciowych
probek o zupelnie nieznanym skladzie,

Na zakonczenie wspomniano o stosowanych juz za-
granica w zakladach przemystowych metodach spek-
trometrycznych bezpos$rednich, ktére przewyzszaja me-
tody spektrograficzne tak szybkosecig jak i doktadnoscia
oznaczen. Wymagana do tego celu aparatura jest bar-
dzo kosztowna. Poniewaz cz¢Sci zamienne, a w szcze-
:g6lnosci radiowe i fotokomdrki tzw. fotomultiplikatory,
naleza do typéw nie produkcwanych przez nasz pPrze-
myst, nie nalezy bra¢ pod uwage mozliwosci przemy-
slowego zastosowania tego rodzaju aparatury zagra-
nicznej w naszych warunkach. W oddziale spektrogra-
ficznym GIMet pracuje sie nad prototypem urzadzenia
spektrometrycznego, kiore, (catkowicie zbudowane w
kraju, pozwoli na ilosciowe oznaczanie jednego skiad-
nika w ciggu okolo 3-ch minut.

Drugi referat pt.: ,,Metody spektrograficznych ana-
liz iloSciowych opracowane w GIMet® wyglosita inz.
“Zofia Makarucha.

Na wstepie omoéwiono metode oznaczania Si i Mn
w zeliwie utwardzonym wprowadzong juz do kontroli
ruchowej na jednym z zakladow przemystowych.

Metoda iloSciowego oznaczania Mn, Si, Cr, Ni, Mo
i V w stalach weglowych i niskostopowych posiada
szezegblne znaczenie, gdyz wzostala opracowana dla
spektrografu kwarcowego o Sredmiej dyspersji prod.
radzieckiej typu ISP-22, bedgcego u nas w powszech-
nym uzyciu.

W zwigzku z tym w GIMet wytopiono serie spektro-
graficznych wzorcow stali. ;

Jedng =z ppodstawowych zalet metod spektrograficz-
nych jest latwosé wykrywania i oznaczania bardzo nis-
kich zawartosci zanieczyszezen. W GIMet opracowanc
metode oznaczania Cd, Sn i Pb w cynku wysokiej czy-
stosci oraz w istopach cynku.

Zanieczyszczenia platyny oznacza sie polilosciowo
bez postugiwania sie prébkami wzorcowymi sporzgdza-
jac spektrogramy w S$cisle okreSlonych warunkach
w oparciu o dane liczbowe zawante w literaturze.

Oznaczanie litu w mineratach oraz indu w réznych
materialach zaliczy¢ nalezy do metod, ktére opraco-
wano ze wzgledu na trudnosci z oznaczaniem tych
i tym podobnych pierwiastkéw przy uzyciu innych me-
tod analizy chemicznej. Oznaczenia litu przprowadzano
?Saps:t_?lektrografie radzieckim o optyce szklanej typu

; W ramach wspolpracy z pracowniami spektrogra-
fmzny:mi_ przemystu opracowuje isie obecnie metode
oznaczania zanieczyszczen w stopach miedzi.

Referat trzeci pt.: ,Przeglad biblicgraficzny pod-
stawowych publikacji z zakresu analizy spektralnej“
wyglosit inz W. Klimecki. W referacie tym oméwiono

pokrétee okoto 50 pozyeji wydawniczych obejmujacych -

najbardziej wartoSciowe atlasy widm atomowych. ta-
blice liczbowe linii spektralnych, podreczniki jezy-
kach rosyjskim, angielskim, francuskim, niemieckim
i polskim, przeglady bibliograficzne oraz kilka perio-
dykow publikujgcych prace z zakresu analizy spektral-
nej. Wsréd zebranych rozdano powielone zestawienie
wszystzich publikacji, oméwionych w referacie.

W dyskusji zabieralo glos szereg przedstawicieli
pracgwni spektrograficznych, przemystowych i nauko-
wych.

Megr S. Hedwig (Walcownia Dziedzice) zapoznat ze-
branych z tokiem prac mnad iloSciowym oznaezaniem
zanieczyszczenh w mosigdzach.

Megr Lepiarz (Huta Sosnowiec) wskazal, ze zaklad
posiada juz od péttora roku ezynna pracownie spektro-
graficzng. Stosowana przezen metoda spektrograficz-
nego oznaczania zawartoSci Si i Mn w zeliwie utwar-

dzonym tak dalece sie przyjeta, ze obecnie odlewnia
domaga sie, aby wszelkie analizy ruchowe, szczeg6lnie
tzw. przedproby, byly wykonywane spektrograficzne.
Zwrocit on uwage na bardzo krotki czas trwania ozna-
czen, ktory przy wprawnej obstludze wynosi zaledwie
18 minut (dwa oznaczenia). : i

Ob. Potrawiak (Zaklady im. Stalina, Poznan) poin-
formowat zebranych, ze pracownia spektrograficzna
ZakladGw posiada opracowang niezaleznie od GIMet
metode oznaczania Mo, V, Cr i Ni w stalach.

Inz. P. Rozdziat (Walcownia Wroclaw) zapropo-
nowala stworzenie osobnego laboratorium, Kktore
zajmowatoby sie dostarczaniem wzorcow spektro-
graficznych dla wszystkich pracowni Kkrajowych.
Wskazal on roéwniez na koniecznios¢ wyproduko-
wania przez przemyst krajowy nowych plyt fotogra-
ficznych 0 emulsji po$redniej pomiedzy G3 2 G55
oraz opracowania przez GIMet najwlasciwszego =po-
sobu ich wywolywania. Omawiajac kwestie pobierania
préb ruchowych wskazal na czechostowacky metode
weiggania ciekfego metalu ido rurki szklanej. W zwigz-
ku z trudnosciami uzyskania jednorodnych materia-
16w wzorcowych prosil o wyjasnienie, czy istnieje moz-
liwo§é rentgenograficznego badania miejednorodnosei.

Dr Jodko-Narkiewicz (Zakiad Fizyki Doswiadczal-
nej Uniwersytetu Poznanskiego) poruszyt zagadnienie
analiz jako$ciowych, wplyw tla i pierwiastkéw tx:ze~
cich na wyniki oznaczen ilo$ciowych. Wspomniat row-
niez o spektrometrze czechostowackim -wypoesafzonym
w trzy fotokomérki oraz o mozliwosciach badania
zwigzk6éw chemicznych przy wykorzystaniu widm pas-
mowych. :

Inz. J. Czakow (Fabryka Odeczynnikéw Chemicz-
nych, Gliwice) omoéwit stosowana przez siebie metode
analizowania roztworéw. Duzym sukcesem fabryki jest
wypuszezenie na rynek elektrod weglowych o spektral-
nej czystosci. Roznig sie one bardzo nieznacznie od
elektrod firmy Johnson Matthey, gdyz précz Ca, Mg
i Si — skladnikéw wystepujacych jako s$lady we
wszystkich produktach tego rodzaju, zawierajg jedy-
nie bor. F.O.Ch. pracuje obecnie nad uruchomieniem
osobnego dziatu pierwiastkow i substancji spektralnie
czystych. Na zakonczenie inz. Czakow zwrocit uwage
na nowe mozliwoszi, jakie otwiera amaliza spektralna.
I tak np. wykrycie indu w szlamach pozwolilo na opra-
cowanie metody wydobywania tego cennego [pierwiast-
ka z materialu odpadkowego, ktéry do niedawna byt
uwazany za bezwartosciowy.

Ob. J. Gatazka (Zaklad Technologii Lotniczej Poli-
techniki Warszawskiej) nadmienit, ze przeprowadzone
przez dr Lanieckiego badania nad najodpowiedniejszy-
mi surowcami do produkcji spektralnie czystego wegla
wskazaly na drzewo lipowe lub cukier.

Ob. Faskéwna (Huta Batory) zwrécila uwage na
duze ustugi jakie moze odda¢ staloskop, podajgc przy-
ktad masowych badan nieniszczacych, ktére mialy za
zadanie rozsegregowanie gotowych wyrobéw stalowych
w zaleznosei od zawartosci Si. Praca ta wykonywana-
przy pomocy normalnych oznaczen chemicznych, wy-
magalaby co najmniej kilku miesiecy i zatrudnienia
sztabu laberantéw, natomiasst na staloskopie zostata
zakonczona w ciggu kilku tygodni. Przyuczona obshuga
byla w stanie wykonywaéc po 270 do 300 oznaczen sta-
loskopowych na godzine, przy czym osiggnieto catkiem
dobrg dokladnosé oznaczen.

Mgr Pradzynski (Gtéwny Instytut Lotnictwa) wska-
zal na mozliwo$¢ importowania specjalnych gatunkow
klisz fotograficznych z NRD. :

Inz. Z. Bojarski (GIMet) poinformowal zebranych,
ze metoda rentgenograticznego badania niejednorodno-
sci stopéw opracowana zostela w GIMet i jest juz opu-
blikowana w Pracach GIMet.

Dalszych wyjasnien udzielat i dyskusje podsumowat
inz. W. Klimecki. Wiekszo§¢ dyskutantéw poruszata
sprawe sporzadzania wzorcéw spektrograficznych. Nie-
stety GIMet nie jest w stanie zajaé¢ sie obecnie ich
produkcja. Wzorce -stanowia juz dzisiaj problem nie
tylko jakosciowy lecz i ilosciowy, z tego wzgledu za-

- proponowal on uchwalenie nastepujacej rezolucji:
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»Zebrani na konferencji naukowo-technicznej, po-
Swieconej zagadnieniu przemyslowej analizy spekiral-
nej, po wystuchaniu referatéw i przeprowadzeniu dys-
kusji, stwierdzajg konieczno$¢ rozwigzania na skale
ogbélnopanstwowg sprawy sporzadzania i analizowania
wzorcow spektrograficznych.

Rezolucje przyjeto przez aklamacje.

Inz. Klimecki wspomniat o partii plyt G 5,5, wypro-
dukowanych przez Film Polski specjalnie dla celow
spektrograficznych, ktére mimo dobrej jakosci sg nie-
wygodne w uzyciu z uwagi na ich powolng reakcje.
Nalezaioby powtérzy¢ proby z emulsja w rodzaju GO 3.
stosowanie materiatow fotograficznych importowa-
nych jest klopotliwe, gdyz emulsje, szczegolnie gatunki
miekkie, szybko sie starzejg i z tego wzgledu pracow-
nie spektrograficzne winny mieé¢ zapewniong stalg do-
stawe Swiezych plyt ustalonego gatunku.

Pracownia spektrograficzna GIMet uzywa od sze-
regu lat tego sameago typu utrwalacza i wywolywacza.

Dos$wiadczenia nad optymalnym skiadem odeczynnikéw:
oraz przebiegiem wywolywania i utrwalania plyt win-

" ny by¢ przeprowadzane w pracowni przemystowej wWy-

konujacej masowe analizy ustalonego typu. Zbierajac
dane statystyczne przez pewien okres czasu mozna
wowczas wyciggac konkretne wnioski bez potrzeby wy-
konywania osobnych analiz doswiadczalnych.

Pobieranie probek w rurce szklanej wymaga za-
pewnienia ‘sobie dostawy rurek ze szkla twardego, o
ustalonej dokladnie $rednicy wewnmetrznej, co w wa-
runkach zakladu przemyslowego moze by¢ klopotliwe
i pociagnie za sobg dodatkowy koszt.

Na zakonczenie odbylo sie zwiedzanie pracowni
spektrograficznej Instytutu, gdzie urzadzono rowniez
wystawe obrazujgcg rézne techniki analityczne, wzorce
spektrograficzne oraz wydawnictwa fachowe z tej
dziedziny.

ZM. i WK.

Przecinarka do twardych iworzyw metalowych

W laboratorium metalograficznym Instytutu mna-
potykano ma trudno$ci przy cieciu twardych tworzyw
metalowych, takich jak stopy specjalne, stale wysoko
stopowe, weglowe w stanie zahartowanych itp.

Ciecie tych tworzyw odbywalo sie do niedawna

metoda mechaniczng za pomoca cienkich tarcz kar-

Przecinarka anodowa wykonana w GIMet.

borundowych, przy czym wynikaly trudnosci powo-
dowane brakiem tego rodzaju tarcz ma rynku kra-
jowym, czestym ich pekaniem oraz szybkim zuzy-
waniem.

Z koncem 1950 roku przebudowano istniejgcg prze-
cinarke mechaniczng i dostosowano ja do ciecia
twardych tworzyw metalowych metodg anodowo-
mechaniczng, opartg na zasadzie zdzierania, materia-
tu na mokro podczas wzajemnego poslizgu dwoch
przedmiotow metalowych, do ktérych doprowadzony
jest prad elektryczny. W metodzie tej katoda spel-
nia zadanie narzedzia, podczas gdy anoda jest ma-
teriatem obrabianym.

W tym celu zalozono plyty izolacyjne pod wrze-
ciono i stél przecinarki, dobudowano doprowadzenie
pradu i dostosowano ilos¢ obrotow tarczy. Przeci-
narka przedstawiona na rys. 1, pracuje w sposéb na-
stepujacy: do tarczy metalowej wycietej z arkusza
zwyktej blachy o grubosci 0,6 — 2 mm i obracajgcaj
sie z predkoscig 15 — 30 m/sek. doprowadzony jest
prad statly o parametrach 15 — 25 V i 20 — 60 A,
przy czym biegun ujemny podigczony jest do tarczy,
dodatni mnatomiast do materiatu przecinanego. Wa-
runki pradowe dla poszczegélnego przypadku za-~
lezne sa od wielkosci i wiasno$ci materiatu przeci-
nanego. Miejsce styku tarczy z materiatem, musi by¢
obficie polewane podczas [przedinania -elektrolitem
podawanym ze zbiornika. Jako elektrolit uzywano-
techniczne szklo wodne o ciezarze wlasciwym ok.
1,32 gfems. Dla warunkéw pradowych podanych po-
wyzej uzyskiwana przez mas szybko$é przecinania
twardych tworzyw metalowych wynosita od 2 do
6 cm2/min., przy czym maksymalng granice osiggano
w przypadku ciecia stali wysokomanganowej (Hat-
fielda). Osiggniecie wyzszej szybkosci przecinania jest
mozliwe 1 wymaga zastosowania wiekszego natezenia
pradu.

Dokiadny opis ciecia tworzyw metalowych za po-
mocg metody anodowo-mechanicznej na mokro po-
dany jest w czasopiémie Hutnik 18 (1951) Nr 12,
str. 500.

Poczawszy od 1951 roku przecinanie twardych
tworzyw metalowych odbywa sie w GIMet przy po-
mocy tej metody. Jej zastosowanie pozwolilo na zna-
czne obnizenie kosztow ciecia oraz poszerzylo zakres
stosowalnosci przecinarki. J. Ch.
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Préby odlewania precyzyjnego wykonane w laboratorium IMet

Pierwsze proby wykonywania odlewow precyzyj-
nych rozpoczeto w IMet w zwiazku z zagadnieniem
sporzadzania proébek wytrzymaloSciowych ze stopow

trudnocbrabialnych mechanicznie wg rys. 1, Posta-
a e el
e b s o
= T
=4 30
Rys. 1. Probki wytrzymaloSciowe, odlewane metodg

wosku itraconego.

nowiono odlewaé probki metoda wosku traconego tak,
jak robi sie to za granica.

Po przestudiowaniu odnosnej literatury technicznej
rozpoczeto prace przygotowawcze, stopniowo pokony-
wujac trudnosei przy opanowywaniu poszezegdlnych
etapoéw procesu.

Wiadomosci zaczerpniete z literatury daly ogdlne
wytyczne, jednak nie mozna bylo oprzeé sie na nich
catkowicie. W wielu przypadkach informacje pocho-
dzgce z réznych Zrdédet byly ze soba sprzeczne, w in-
nych odnosily sie do masowej produkeji przemyslowej,
dysponujacej skomplikowanymi urzadzeniami oraz nie-
dostepnymi dla nas surowcami. Odnosi sie to zwlasz-
cza do literatury amerykanskiej i angielskiej. Szereg
cennych wskazowek otrzymano z literatury radziec-

Rys. 2. Frez typu NFTb z zebami naprzemian
sko$nymi.

kiej. Mimo to dostosowanie ich do naszych warun-
kéw wymagalo przeprowadzenia szeregu zmudnych
préb, czesto konezacych sie niepowodzeniem.

Cel jednakze zostat osiagniety, wykonano prdébki
w takim stanie, ze wymagaly jedynie oszlifowania po-
wierzchni na dlugoSei pomiarowej i w niektérych przy-
padkach poprawienia gwintéw. Zdobyte doSwiadczenie
wykorzystano nastepnie przy probach odlewania na-
rzedzi ze stali szybkotnacej. Proby te przeprowadzono
dla frezow: freza tarczowego dwuscinowego typw
NTKf i NFTb z z¢gbami naprzemian skoénymi (rys.2).

Calosé pracy dzieli si¢ na nastepujace etapy:

1. Wykonanie wzorcow. Wzorce wykonano ze stali
weglowej w warsztatach mechanicznych, badZz zasto-
sowano gotowe frezy, pobrane z narzedziowni (nie
uwzgledniajac skurczow).

2. Wykonanie matryecy. Dla prébek wytrzymatoscio-
wych wykonano dwudzielne matryce droga obrébki me-
chanicznej — jedna ze stali nierdzewnej, druga z bra-
zu. Obie zachowaly sie dobrze w warunkach pracy.

Sporzadzenie w warsztacie matrycy dla freza by-
toby rzecza bardzo kosztowna a w naszych warunkach
wrecz niewykonalna, W tym wiec przypadku nalezalo
matryce odlaé ze stopu niskotopliwego wg modelu
wzorcowego. Poniewaz nie mozna bylo wykonaé pole-
canych w literaturze stopéw o bazie cyna-bizmut, ze
wzgledu na brak bizmutu, a stopy cyny z kadmem
i olowiem nie dawaly dobrych wynikéw, zastosowano
do odlewania matrycy stop cynkowy typu ,,Znal“.

Matryce dla frezéw NFTb wykonano dwudzielnie.
w ten sposob, ze w kazdej czesci zaformowany jest co
drugi zab freza, posiadajacy ten sam kat nachyle-
nia tak, aby mozna byto wyjaé z matrycy zaréwno mo-
del wzorcowy jak i modele woskowe.

Przebieg pracy przy wykonywaniu matrycy byl na-
stepujacy: frez stuzacy jako model wzorcowy formo-.
wano w gipsie w ten sposéb, ze pozostawiano co drugi
zab, pesiadajacy ten sam kat nachylenia odkryty, na-
stepnie nakladano ramki, podstawe i pokrywe (rys. 3).
Cate urzadzenie nagrzewano do temp. 300° C, nastepnie
przez otwér w pokrywie nalewano stopiony metal
w temp. okolo 450° C. Za pomoca tloku wywierano ci-
§nienie na metal, az do chwili catkowitego skrzepniecia.
Otrzymano w ten sposéb jedna cze$é matrycy. Analo-
gicznie postepowano przy wykonaniu drugiej czeSei
matrycy, po usunieciu gipsu. Matryce wykonczono
droga obrébki mechanicznej.

3. Wykonanie modelu woskowego.

8. 1. Dobér materiatu. Przeprowadzono préby sto-
sujac w réznych proporcjach mieszaniny: woskn
pszczelnego, wosku ziemnego, kalafonii, parafiny, ce-
rezyny. Uzyskano najlepsze wyniki przy uzyciu na-
stepujacej mieszaniny: 509% wosku pszeczelnego, 20%
kalafonii, 309 parafiny. Zastosowano ja do wyrobu
modeli zaréwno prébek wytrzymatosciowych, jak i fre-
zoéw. Mieszanine te topi sie w naczyniu umieszczonym
w kapieli wodnej, ogrzewanej za pomoca palnika ga-
zowego do 100° C, unikajac w ten sposéb przegrzania.

3. 2. Sposéb wykonania modeli. Oczyszczone potéwki
matrycy pokrywa sie cienko smarem. Poczatkowo sto-
sowano jako smar mieszanine gliceryny z alkoholem,
nastepnie olej ro§linny, ostatnio mieszanine krzemiana
etylu z alkoholem w stosunku 1:1. Zastosowanie
krzemianu etylu date najlepsze wyniki, gdyz nie tylko
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Rys. 3. Urzadzenie do odlewania matrycy:
— Podstawa

— Pokrywa

— Ramki

— Tloczek

— Model freza

— Gips

— Stop cynkowy
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umozliwialo latwe wyjecie modelu z matrycy, lecz
utatwialo rowniez prace przy pokrywaniu wstepna
powloka, ktora lepiej przylegata do modelu.

Obie potéwki matrycy skladano i skrecano silnie
frubami (przy wykonywaniu prébek wytrzymaloscio-
wych, wstawiano do $rodka matryey drut stalowy
@ 1 mm, sluzacy jako rdzen dla modeli woskowych,
utatwiajacy wyjmowanie i przechowywanie probek,
oraz wytapianie wosku z form). Do zlozonej matrycy
nalewa sie ze zbiornika ciekly wosk przy temperaturze
okolo 90° C i wywiera sie ci$nienie.

Przy matrycach dla probek wytrzymatosciowych ci-

. fénienie to otrzymuje sie przez wkrecanie Srub w na-

gwintowany otwoér wlewowy matrycy; przy matrycach

frezow wywiera sie cisnienie za pomocg tloczka wei-
skanego prasa Srubowa i wchodzacego w otwér ma-
trycy. Po zestaleniu wosku studzi sie matryce w wo-
dzie, no czym rozbiera sie je i wyjmuje modele. Po
wyjeciu modeli nalezy usunaé §lady plaszezyzny po-
dzialowej matrycy za pomoca noza nagrzanego w plo-
mieniu palnika gazowego, a przy gwintach na mo-
delach prébek wytrzymatoSciowych za pomoca rozcie-
tej nakretki. Modele ustawia sie na stojakach i prze-
chowuje w pomieszczeniu chtodnym i wolnym od pyhu.

Uklad wlewowy wykonywano z mieszaniny wosko-
wej, przy czym proste kanaly wlewowe o przekroju
okraglym odlewano w rurkach odpowiedniej §red-
nicy; bardziej skomplikowane polaczenia modelowanc
recznie. : i

Dob6ér wlasciwego ukladu wlewowego nastreczal
sporo klopotu i ulegal w trakcie pracy wielu zmianom.
Zmiany te réwniez musiaty zachodzié przy kazdorazo-
wej zmianie odlewania: statycznégo czy odsrodkowego.

4. Formowanie.

4. 1. Material formierski., W pierwszym stadium
prac przeprowadzono proby formowania, stosujac drob-
noziarnisty lupek kwarcowy a jako czynnik wiazacy
gline szamotowa, szklo wodne lub mieszaniny fosforanu
amonu i sodu. Wyniki tych préb byty negatywne. For-
my pekaly lub rozsypywaly sie po wytopieniu wosku
i wypaleniu, badz, jak w przypadku gliny szamoto-
wej, dawaly zdeformowane odlewy, o niezadawalajacej
powierzchni. Dopiero po sprowadzeniu z zagranicy
krzemianu etylu praca posunela sie naprzod.

Obecnie przygotowuje sie mase formierska w naste-
pujacy sposéb: do szklanego naczynia nalewa sie:
1000 cm? krzemianu etylu, 500 cm3 alkoholu etylo-
wego lub metylowego, 250 ecm® wody, 10 em?® — 5%
roztworu wodnego HCI], otrzymujac niejednorodna
mieszanine, ktéra wstrzasa sie w ciagu okolo 20—30
minut; po upltywie tego czasu staje si¢ ona jednorod-

na. Mieszanina ta musi byé zuzyta w ciagu dwoch
dni, gdyz po uplywie tego czasu zaczyna gestnieé i nie
nadaje si¢ do pracy. Cilecz miesza sie z tupkiem kwar-
cowym zawierajacym okoto 90% SiOs, 49 AlOj
i drobne iloSci Fey03, CaO itp.

Yupek kwarcowy stosowano do mas, przeznaczonych
na wstepna powloke o ziarnistoSci ponizej 0,06 mm
oraz do mas wypelniajacych formy od ziarnistosci
0,06 do 0,5 mm. ;

W celu przySpieszenia zestalania wypelniajacej ma-
sy formierskiej dodawano do lupku tlenku magnezu
w iloSci 0,069%. Aby utatwié¢ dobre wymieszanie drob-
nej iloSei tlenku, mieszano go dokladnie z krzemionkg
w ilosci: 98Y% tupku, 29, tlenku magnezu — otrzy-
mujac tak zwana mieszanine przyspieszajaca, ktora
nastepnie dodaje sie do tupku przeznaczonego do for-
mowania w iloSci 2,5% (przy tej ilosci tlenku magne-
zu otrzymano najkorzystniejszy czas zestalania masy).

4. 2. Sposnwby formowania. Formowanie wykonywano
nastepujacymi sposobami: a. model pokryty powloks
wstepng zalewano ciekla masa formierska, b. model
bez wstepnej powloki zalewano ciekla masa formier-
ska, c¢. model pokryty wstepna powloka zasypywane
sucha krzemionka.

Stwierdzono, ze mniej klopotliwy sposéb ,b*“ bez
stosowania wstepnej powloki dawat formy, z ktorych
otrzymywano odlew o silnie chropowatej powierzchni.
Spowodowane to bylo tym, iz ze wzgledu na prze-
puszezalno§é masy musiano stosowaé krzemionke
o grubszych ziarnach niz na wstepna powloke.

Przy stosowaniu sposobu ,a“ i ,,c“ otrzymano wy-
niki zblizone, odlewy wychodzity dosé¢ gltadkie, jesli
wszystkie inne warunki pracy byly wlasciwie dobrane
(temp: metalu, odpowietrzenie, uktad wlewowy itp.).

Wobee powyzszego obecnie stosuje sie wylacznie
8posob ,c¢“ jako dajacy duza oszczednoS$é krzemianu
etylu i tatwosé wyjecia odlewu z form. Nalezy tylko
w tym przypadku zwracaé duza uwage na bardzo sta-
ranne wykonanie wstepnej powloki i dobre ubicie su-
chej krzemionki dokota modeli.

Powloke na modelach wykonuje sie nastepujaco:
shydrolizowany krzemian miesza sie¢ z drobnoziarni-
stym (0,05 mm — 270 mesh) tupkiem kwarcowym,
w ilo§ci potrzebnej do uzyskania konsystencii &mie-
tany i nastepnie zanurza si¢ lub maluje modele wraz
z ukladem wlewowym.

Ciekla warstwe masy na modelach posypuje sie syu-

* chg krzemionka o ziarnistosci od 0,05 do okoto 0,2 mm.

Zastosowano réwniez na wstepna powloke zamiast
tupku tluczony zlom kwarcowy, o takiej samej ziar-
nistoSci, otrzymujac odlewy o. bardzo czystej po-
wierzchni.

Otrzymana powloke suszy sie, pozostawiaiac mo-
dele na; powietrzu w temperaturze pokojowej do na-
stepnego dnia, po czym maluje po raz drugi miesza-
ring shydrolizowanego krzemianu etylu z krzemionks
o ziarnistoSci okoto 0,2 mm. Otrzymany model freza
pokryty wstepna powloka przedstawia rys. 4.

BezpoSrednio po otrzymywaniu - drugiej powloki,
modele umieszcza si¢ w skrzynkach formierskich. Rol¢
skrzynek spelniaja rury ze stali ognioodpornej o wy-
soko$ci i §rednicy, uzaleznionej od wielkoSei zespohu.
Dno rur wylepia sie uprzednio mieszaning gliny z tup-
kiem na grubo§é okolo 1 em i nasypuje sie nieco su-
chego piasku o ziarnistoSei do 2 mm, po czym usta-
wia sie zespét lejem wlewowym do goéry (rys. 5), za-
sypuje sie tupkiem cala skrzynke i ustawia sie¢ na
wstrzasarce. Wstrzasarke taka wykonano do tego
celu w warsztacie Instytutu.

Wstrzasanie trwa okoto 20 minut, nastepnie gére
form pokrywa sie, podobnie jak dno, mieszaning gliny
z tupkiem, w celu uniemozliwienia wysypywania piasku
z formy, formuje si¢ przy tym lej wlewowy.
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Rys. 4. Przekroj formy z umieszezonym w niej
modelem.

S
plasex
Rys. 5. Model pokryty wstepna powloka.

4. 3. Wykanczanie form, Po zalepieniu form wyta-
pia si¢ wosk. Do tego celu wykonano palnik gazowy

w formie pierScienia, zaopatrzonego w szereg otwo-

réw. Za pomoca tego palnika ogrzewa sie formy na
calym obwodzie. Palnik umieszczony poczatkowo u do-
tu formy, w miare wytapiania wosku przesuwa sie ku
gorze, az do wytopienia calego modelu.

Wytopiony z form wosk zbiera si¢ w naczyniu umie-
szczonym pod forma i dodaje do $wiezej mieszaniny.

"Po usunieciu wosku formy umieszcza si¢ w piecu
muflowym o temperaturze okolo 100° C. (Kazdora-
zowo przygotowuje sie 4 — 7 form). Temperature
pieca reguluje sie tak, aby uzyskaé 1000° C po uply-
wie. okolo 6 godzin (150°/godzin).

Piec taki zostal wykonany specjalnie do tego celu
w warsztatach Instytutu.

5. Topienie i odlewanie,

Do topienia stopéw wykonano réwniez w warszta-
tach Instytutu piec tukowy o mocy 10 kVA, pracu-
jacy przy napieciu 30 v. o pojemnoSci 1 kg stali.
‘Ostatnio wykonano drugi piec o nieco uproszczonym
rozwiazaniu posuwu elektrod.

W czasie, gdy temperatura w- piecu muflowym do-
chodzi do 1000°C, daje sie wsad do pieca lukowego
i rozpoczyna topienie. Po zaladowaniu wsadu wpro-

wadza sie do pieca azot, w celu zmniejszenia upalu -

skladnikéw, Czas od zaladowania wsadu do goracego

pieca do chwili odlewania wynosi od 10 do 15 minut
(przy topieniu stali i stopéw o temperaturze topli-
wosei 1400 — 1500° C). 5

Przy odlewaniu do form zawierajacych wigkszg
ilo§¢ modeli, gdy ciezar wsaau wynosit powyzej 2 kg
lub, gdy zalezalo na otrzymaniu stopu o mozliwie ma-
tej zawartoSei wegla, korzystano z pieca indukeyj-'
nego, wysokiej czestotliwosci, o pojemnosci 4 kg i mo-
cy 15 kW, :

W celu zabezpieczenia wsadu przed utlenianiem,
w goérze pieca indukeyjnego umieszczono rurke, przez:
ktora doprowadiza sig gaz Swietlny, tworzacy za-
stone gazowa.

Zar6wno przy topieniu w piecu lukowym jakiw in-
dukeyjnym, kontrole temperatury przeprowadza sie za
pomoca pirometru optyeznego. Jest to sposéb bardzo
niedogodny, gdyz abstrahujac od samego bledu po-
miaru przy tak matej iloSei metalu, odczytanie wila~
Sciwej temperatury metalu w piecu lukowym utrud-
nia wydzielajacy sie z pieca ciemny dym, zawierajacy:
czastki wegla z elektrod, za§ w piecu indukeyjnym
umieszezenie pirometru jest niewygodne.

5. 1. Odlewanie prowadzono réznymi sposobami:
a. Po stopieniu wsadu w piecu tukowym, forme na-
grzana do 1000° C umocowano lejem wlewowym do
dolu, na goérnej plycie pieca; obracajac piec o 180°
nalewano metal do formy. b. Stopiony w piecu induk-
cyjnym metal nalewano do form ustawionych kolo
pieca. c¢. Umieszczono pod piecem lukowym urzadze-
nie do odlewania odSrodkowego i stopiony metal na-
lewano wprost z pieca przez nieruchomy lej do wiru-
jacych form. Formy umieszczono przy tym albo pio-
nowo w osi obrotu, albo poziomo na koncach wiruja-
cego ramienia (rys. 6). d. Stopiony w piecu induk-:
cyjnym metal nalewano do tygielka, nagrzanego.
uprzednio do temperatury 1000° C i przelewano znie-.
go do wirujacych form analogicznie, jak z pieca tu-.
kowego. : iz

Préby odlewania przy zastosowaniu prézni nie daly
dobrych wynikéw, wobec trudnosei montazowych.

Ktéry z wymienionych sposobéw daje najlepsze wy-
niki, trudno jest ustalié, w obecnym okresie prac; na-
lezy przeprowadzi¢ badania wlasnoSci wiekszej iloSck
odlewoéw. :

Odlewanie od§rodkowe jest niewatpliwie bardziej
skomplikowane, stosuje sie go jednak przy wykonywa-
niu frezéw, gdyz dzieki zastosowaniu ci§nienia otrzy-.
muje sie odlewy o dokladniejszych wymiarach i lep-.
szych wtasnosciach. : !

Po ostygnieciu form wyjmuie sie odlewy, czySci
i odcina si¢ od ukladu wlewowego. oraz oglada si¢
dokladnie.

N

Rys. 6. Urzadzenie do odlewania odsSrodkowego:
1 — Plytka wirujaca
2 — Os$ obrotu
3 — Silnik elektryczny
4 — Lej wlewowy
5 — Kanaly doprowadzajgce metal do form.
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W opisany sposob odlewano prébki wytrzymatos-
ciowe ze stopow o podstawie kobaltowej i niklowej,
oraz frezy ze stali szybkotnacej marki SW9 (zawie-
rajacej 9% W, 2% V, 4% Cr) i marki SW18 (zawie-
rajacej 18% W, 1% V, 4,5% Cr).

Zaznaczyé nalezy, ze od chwili rozpoczecia prac
zmienia sie¢ stale zaréwno sposoby wykonania mode-
lu, jak i uklad wlewowy, formowanie itp. Nadal szu-
ka sie wlasciwej drogi postepowania, popeilniajac nie-
kiedy bledy i uczac sie na nich osiaga sie coraz lep-
sze odlewy, aczkolwiek jeszeze nie zupelnie zadawa-
lajace.

Zasadniczymi wadami otrzymywanych odlewow sa:

1. niedostateczna jak na odlew precyzyjny doklad-
nos¢ wymiarow;

2. §lady spekania wstepnej powloki widoczne w po-
staci siatki na powierzchni odlewu;

3. deformacje odlewu;

4. niedolania;

5. pecherze.

Ostatnio otrzymane odlewy wykazuja na ogoél juz
mniej wad, zwlaszeza rzadko zdarzaja sie pecherze
1 niedolania, zmniejszono tez §lady spekania wstepnej
powloki,

Frezy odlewane w naszym laboratorium sa badane
nastepnie przez Instytut Obrabiarek i Narzedzi w Kra-
kowie. Zaltaczona tablica przedstawia wyniki badan fre-
20w typu freza tarczowego NFTh.

. Klasytikacja dziesietna 669

Pierwszym warunkiem usprawnienia metod pracy
tworcze] jest mozno§é porzadkowania wiadomosei teo-
retycznych, wynikéw prob laboratoryjnych i technolo-
gicznych, nowo powstajacych zagadnien itp. w taki spo-
s6b, zeby ten material mégt by¢ tatwo odnaleziony i do-
starczony tam gdzie tego zajdzie potrzeba.

Mozno§é porzadkowania zalezy od istnienia ustalo-
nego systemu klasyfikacji poje¢. Na pierwszy rzut
oka wyda sie dziwnym, Ze zrozumienie potrzeby kla-
syfikacji wykazali i wykazuja nadal w pierwszym
rzedzie tzw. humaniSci a nie technicy. Fakt ten mozna-
by w krajach zachodnich wytlumaczy¢ wplywem ustro-
ju kapitalistycznego, wartosciujacego wszystko wg
miernika oplacalnosei wkladow inwestyeyjnych, przed-
siebiorstw prywatnych, ktérym nie zalezy na zbyt wiel-

kim tempie rozwoju wiedzy technicznej i jej rozpo- -

wszechnianiu.. U nas mozemy szukaé przyczyny tego
- zjawiska w pozostalosciach mieszezanskich nawykow
odosabniajgcej sie indywidualno$ci tworezej, ktora nie
dzieli sie swymi zdobyczami z konkurencja, ani nie
umie jeszcze korzystaé z uspoleczmonych $rodkéw pro-
dukeji.

Jakiekolwiek sa przyczyny, fakt pozostaje faktem,
téchnologia pracy umystowej naszych wynalazcow, kon-
struktoréw i racjonalizatoréw operuje uparcie starymi
metodami z ubieglego stulecia mimo, ze narzedzia pra-
cy w tej dziedzinie my$li ludzkiej zostaty juz wynale-
zione a nawet oddane do dyspozycji ogétu.

Powszechnie stosowanym narzedziem uznanym W
skali miedzynarodowej jest system tzw, klasyfikacji
Adziesigtnej.

W systemie tym osobna grupe stanowia zagadnienia
metalurgii. Wydany w ubieglym roku przez Gl. Inst.

| 1 Nr freza 1 ik 3 ]

2 Sposéb odlewu stat. | stat. |odéerodk, ki

3 Stal SW 18 |[SW 18| SW 8

4 7€ 0,67 1,20 1,13

5 | HRc (Srednia) bez obrobki |57 66 66
cieplnej

6 Szybkosi¢ skrawania V w | 67,0 69,9 71,3
m'min. !

7 ' Okres trwaloéci ostrza ° 133’28"1148’20” 194720"

Nalezy jednak stwierdzié, ze prace wykonane do-
tychezas w IMet stanowia dopiero poczatek préb
opanowania ‘technologii odlewania precyzyjnego. Pra-
ce te wymagaja uzupelnienia gléwnie celem osiagnie-
cia wiekszej dokladnosci odlewéw oraz zmniejszenia
iloSci brakow.

Zagadnienia odlewania precyzyjnego bylo dla - In-
stytutu Metalurgii sprawag marginesowa i drugo pla-
nowa, ktorej nie mozna bylo poswieceé dostatecznie
wiele czasu i uwagi, w zwiazku z czym stosowane
urzadzenia byly wykonywane w jak najskromniejszym
zakresie i ograniczane do niezbednego minimum.

Mimo to zdobyto sporo praktycznego doSwiadczenia,
ktore moze byé juz punktem wyjécia dla podjecia prae
na skale produkcyjna. Doswiadezenie to moze ulatwié
pierwsze kroki zakladom przemystowym, przy podej-
mowaniu préb wykorzystania tej nowej galtezi techno-
logii do réznych celéw uzytkowych. H. Z.

Metalurgia”

Dokumentacji Naukowo-Techn. (Warszawa, Ligocka 8)
— tomik ,,Klasyfikacja Dziesietna 669 Metalurgla“ za=
wiera spis symboli klasyfikacyjnych odnoszacych sie do
zasadniczych zagadnien metalurgii. Tomik ten ma shu-
zy¢ do pracy klasyfikacyjnej wszystkim, ktérzy opra-
cowuja dokumentacje tej dziedziny oraz tym, ktérzy
z tej dokumentacji zechea skorzystaé.

Warto zwrécié uwage na nastepujace sprawy zwia-
zane z wydaniem wspomnianego tomiku klasyfikacji:,
1. odczuwa sie brak wstepu dajacego ogdlne wprowa-
dzenie w system K. D. ewentualnie nawet skrétu resz-
ty systemu poza 669, oraz pelniejszego indeksu zagad-
nien hutniczych, 2. tomik 669 nie obejmuje wszystkich
zagadnien przemystu hutniczego (np. walcownictwa, od-
lewnictwa stali, metalurgii proszkowej), 3. do pelnego
wykorzystania dzialu 669 konieczne jest wydanie jak-
najrychlejsze dzialéw 8, 5, 62, 621.

Pomimo pewnych usterek w szczegélach musimy
przyznaé, ze GIDNT wydaniem omawianego tomiku
pchnat znacznie naprzéd sprawe racjonalizacji pracy
tworczej w dziedzinie hutnictwa. Skutecznoéé tej pracy
bedzie mozna ocenié jednak dopiero wéwezas, gdy w kaz-
dym zakladzie produkeyjnym hutniczym bedzie mozna
znalezé przynajmniej jednego pracownika znajacego
dziatanie systemu K. D., i to pracownika, ktéry bedzie
pelnit funkeje lacznika informacji dokumentacyjnej
w ogoéinej sieci krajowej informacji technicznej koordy-
nowanej przez GIDNT obejmujacej biblioteki technicz-
ne zaktadéw produkeji, o§rodki dokumentacji instytu-
téw badaweczo-do§wiadezalnych i  biblioteki naukowo-
techniczne.

M. M.
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Elektrolityczne trawienie pradem zwarcia

Do trawienia stopéw miedzi stosuje si¢ w metalo-
_grafii szereg odezynnikéw chemicznych. Sa to przewa-
znie wodne roztwory chlorku zelazawego, amoniaku
oraz bezwodnika kwasu chromowego. Sktad odczynnika,
jak réowniez warunki trawienia, pozostaja w zwiazku
ze skladem chemicznym trawionej prébki. Wiadomo je-
dnak z praktyki, ze uzyskanie zadawalajacego kontra-
stu miedzy poszezegélnymi skladnikami strukturalnymi
stopéw miedzi wymaga czesto kilkakrotnego powtd-
rzenia zabiegéw polerowania, jak rowniez trawienia
prébek. Ponadto, zwlaszcza w przypadku trawienia
probek o nieznanym skladzie chemicznym, personel la-
boratoryjny zmuszony jest niejednokrotnie do ekspe-
rymentowania, celem ustalenia najkorzystniejszych
warunkéw ujawnienia struktury badanego stopu. Po-
ciaga to za soba strate czasu oraz zuzycie wiekszych
iloSci materialéw pomocniczych, zwlaszeza odezynnikow
chemicznych.

Wspomniane niedogodnosci trawienia stopéw miedzi
nie wystepuja zupelnie, wzglednie w stopniu znacznie
mniejszym, przy stosowaniu metody trawienia pradem
zwarcia. Sposobem tym, zastosowanym po raz pierw-
szy przez M. Jaroszewicza-Bortnowskiego i J. Schoofsa '
postuguje sig¢ od dluzszego czasu Laboratorium Metalo-
znaweze IMet.

50-70 2

|

15
pravka polerowana

>

ki

750 - 250 R
Rys. 1. Schemat urzadzenia do elektrolitycznego pole-

rowania i trawienia wraz z ukladem potaczen elek-
trycznych

! M. Jaroszewicz-Bortnowski, J. Schoofs, Rev. Univ.
des Mines, 5 (1949) 170.

Nowa metoda trawienia polega na kroétkotrwalym
zwarciu elektrod dokonanym po wytaczeniu pradu
elektrycznego z chwilag zakofnczenia polerowania elek-
trolityeznego.

Na rys. 1 przedstawiono schematycznie calo$é urza-
dzenia wraz z ukladem potaczen elektrycznych.

Polerowana prébka stanowi w obwodzie anode. Spo-
czywa ona na malej plytce miedzianej, przy czym po-
wierzchnia przeznaczona do badania jest zwrécona ku
goérze, ku wiekszej plytce, rownmiez miedzianej stano-
wiacej katode. Na drut doprowadzajacy prad do prébki
(anody) mnasunieta jest uszczelniona u spodu guma
rurka szklana, ktora izoluje drut przy jego przejsein
przez otwér w katodzie, oraz chroni go przed dziala-
niem elektrolitu. Druty doprowadzajace prad do elek-
trod utwierdzone sa w plytce bakelitowej nasadzone]
ruchomo na statywie.

Naczynie laczy sie w obwdd zrodla pradu stalego
wg schematu stosowanego normalnie przy elektrolizie.
Poniewaz w warunkach polerowania miedzi i jej sto-
pow optymalne wartoSci napiecia sa krytyczne, nalezy,
w celu utrzymania tego parametru w pozadanych gra-
nicach, stosowac¢ dodatkowy opér bocznikowy.

Do polerowania stosowano elektrolit o skladzie:
kwas ortofosforowy (50°Bé) — 90 ml, kwas siarkowy
(60°Bé) — 10 ml. Czas polerowania, dla prébek przy-
gotowanych wstepnie na papierach Sciernych 4/0, wana
sie w granicach od 15 do 25 minut.

Optymalne napiecie na elektrodach wynosi od 1 do
2 Volt. Gesto§¢ pradu nie jest krytyczna.

W czasie polerowania elektrolitycznego powstaj2
ogniwo stezeniowe wytwarzajace sile elektromoto-
ryczng o kierunku przeciwnym do przeplywu pradu.

Ogniwo stezeniowe powstaje dzigki istniejacej
w czasie procesu elektrolizy réznicy stezen roztworu
w poblizu katody i roztworu w poblizu anody.

Réznica ta wywolana jest rézna szybkoscia wedro-
wania anionéw do anody i kationéw do katody oraz
rézna szybko$cia ich zobojetnienia sie na elektrodach.

Jesli wieec po ukonczeniu procesu polerowania zo-
stanie wylaczony prad i elektrody zostang potaczone
zewnetrznym przewodem eczyli zwarte, to dzieki istnie-
niu ogniwa stezeniowego poplynie prad w kierunku
przeciwnym do kierunku przeptywu pradu podczas po-
lerowania elektrolitycznego. Zatem prébka polerowana
staje sie katoda i na jej powierzchni osadza sie war-
stwa miedzi. Grubo§é osadzonej warstewki miedzi jest
dla poszczegélnych ziarn rézna i zalezy od plaszezyzny,
w jakiej ziarno zostalo przeciete podczas wstepnego
przygotowywania prébki na papierach &ciernych. W ten
spos6b uzyskuje si¢ pola poszezegélnych ziarn zabar-
wione na rézne odcienie od jasnozoéltego do czerwonego
(rys. 2).

Poniewaz kontrast osiaga sie wskutek osadzania
miedzi na powierzchni ziarn, uzyskane wyniki sa tym
lepsze, im bardziej barwa tla rézni sie od barwy mie-
dzi. Dlatego ten rodzaj trawienia jest szczegélnie przy-
datny dla mosiadzéw i brazéw. Natomiast ujawniana
tym sposobem struktura prébek miedzi jest stosunkowo
malo wyrazna.

Wyniki trawienia danej proébki zaleza od iloéei mie-
dzi osadzonej na powierzchni ziarn. I1o&é ta jest w gtow-
nej mierze funkeja dwéch czynnikéw;
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Rys. 2. Struktura mosiadzu pol. elektrol. i traw.
pradem zwarcia. Pow. X 45

ys. 3. Struktura mosiadzu pol. elektrol. traw. pr@del
zwarcia. Pow. X 125
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: zawartose ty/l w gramach
Rys. 4. Krzywe zaleznoSci czasu trwania przeplywu
pradu ogniwa stezeniowego od zawarto§ei miedzi
w elektrolicie (g/l)
(Wg M. Jaroszewicza-Bortnowskiego i J. Schoofs’a)

G e e
LN / WY Yk
7. Struktura mosiadzu - pol. mech. traw.
10 % wod. roztw. FeCly. Pow. X 125

1. czasu trwania przepltywu pradu ogniwa stezenio-

wego oraz

2. Sredniego stezenia miedzi w elektrolicie.

Zbyt krotki czas przeptywu pradu daje warstwe
cienka, nie wystarczajaca do odréznienia szczegdélow.
Jezeli przepltyw pradu trwa zbyt dlugo, wéwezas po-
szczegblne ziarna pokrywaja sie warstwa miedzi
o znacznej, chociaz réznej grubosei, co utrudnia obser-
wacje mikroskopowa (rys. 3). i

Optymalny' czas trwania przeplywu pradu w du-
zym stopniu zalezy od zawartoSci miedzi w elektro-
licie.

Jesli zawarto§é ta przekroczy pewne optimumn,
woéwezas zachodza zjawiska niepozadane, gdyz prad
uzyskany z ogniwa stezeniowego jest nieznaczny z po-
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Rys. 8. Struktura mosiadzu - pol. elektrol. traw.
pradem zwarcia. Pow. X 45

wodu matej roznicy stezen elektrolitu w sasiedztwie
elektrod.

Krzywe zalezno$ci czasu trwania przeplywu pradu
ogniwa istezeniowego od zawartoSci miedzi w kapieli
(gjl) dla probki o powierzchni 1 cm? przedstawia
rys. 4. Krzywa LI odpowiada optymalnym warunkom
trawienia. Krzywe I i III przedstawiaja warunki kran-
cowe.

- wskutek roznej

Zadawalajace wyniki trawienia pradem zwarcia
uzyskano dla nastepujacych stopow:

Ms9b, Ms63/r, Ms617, Ms67/6N1, M63/281,
Msb58/2Fb, Ms51/4Mn, brazu cynowego, brazu cyno-
wego z dodatkiem Pb oraz spizu z dodatkiem Ni.

W przypadku brazu cynowego z fosforem (okoto
3 9% Si, okoto 1 % Mn) zachodzito wprawdzie trawie-
nie, jednak wadliwie polerujaca sie¢ powierzchnia
szybko§ci rozpuszczania sie poszcze-
golnych skladnikéw strukturalnych tych stopow w cza-
sie elektrolizy, nie nadawala sie¢ do badan mikrosko-
powych.

'I'rawienie brazu otowiowego okazalo sie zreszta zby-
teczne, gdyz probki tego tworzywa posiadaja juz po
zwyklym wypolerowaniu elektrolitycznym wystarczajaco
ujawniona strukture (rys. 5). ;

Roéznice w jakosci trawienia probek metoda pradu
zwarcla oraz zwykla metoda chemiczna najlepiej ilu-
struja przytoczone zdjecia. Rys. 6 przedstawia struic-
ture probki mosigdzu ¢ - f trawiona pradem zwarcia.
Na rys. 7 widoczna jest struktura tej samej prébki tra-
wionej po polerowaniu mechanicznym 10 % roztworeni
wodnym chlorku zelazawego.

Struktura prébek trawionych pradem zwarcia jest
bardzo wyraZna rowniez w przypadku obserwacji przy
malych powiekszeniach (rys. 8). Dzieki temu ten
ekonomiczny i nadzwyczaj prosty sposob trawienia
stopéw miedzi mozna z réwnym powodzeniem stoso-
waé¢ do badan mikro- i makroskopowych.

A0

Konterencija
Nauvkowo-techniczna na_ temat ,Bimetale i platery”,

Zaktad Metali Niezelaznych, Dzial Przerébki Pia-
stycznej Zakitadu Hutnictwa Stali IMet oraz Oddziat
Stow. lnzynierow i Technikéw Przemystu Hutniczego
zorganizowal w Instytucie Metalurgii konferencje
naukowo-techniczng na temat ,bimetali i platerow*.

W konferencji, ktora odbyta si¢ w dniu 13. 12. 51 r.,
wzieli udziat przedstawiciele MPChem, CZPH, CZPKabl,
CZPMN, ZWIE], GIL, CBSN, Zakl. Obrobki Bezwi6-
rowej, DOKP, Inst. Przem. Telek., przedstawiciele wy-
twoércow a wiec huty i walcowni metali oraz przed-
stawiciele uzytkownikéw jak: Zakl. Wytw. Aparat.
Wys. Nap., KZWME, BZWME, WZWME, Zaklady
Wytwoéreze Aparatow Precyzyjnych.

Obradom przewodniczyt dyr. inz. C. Niewiadomski
CZPKabl. Na konferencji wygloszono pieé referatéow:

Referat: ,,Metody otrzymywania bimetali oraz wy-
robow platerowanych wyglosit inz. Z. Misiolek (IMe3:).
W referacie omoéwiono definicje bimetalu, gospodarcze
uzasadnienie uruchomienia ich produkeji oraz zarys
historyczny rozwoju metod wytwarzania bimetali
wzglednie wyrobow platerowanych, zarowno za granica
jak i w Polsce. Podano stosowane obecnie zasadnicze
metody wytwarzania bimetali i wyrobow platerowanych
oraz przytoczono liczne przyktady szerokiego ich zasto-
sowania w zasadniczych galeziach przemystu. Podkre-
§lono korzys$ci ekonomiczne i technologiczne oraz ko-
nieczno$é opracowania przez instytuty naukowo-badaw-
cze metod wytwarzania bimetali oraz zainteresowania
tym zagadnieniem zaréwno biur projektowych jak
1 zakladéw przemystowych.

W dyskusji zwrocono uwage na zbyt malo rozpo-
wszechniane stosowanie bimetali réznych gatunkow
w przemys$le krajowym w poréwnaniu do szerokiego
ich zastosowania -za granica. Podkre§lono zapotrzebo-
wanie réznych przemysléow ma bimetale i brak opano-
wania ich technologii. Zdaniem dyskutantéw, opraco-
waniem technologii bimetali, na ktore zgloszone sa za-
potrzebowania, winien zajaé sie¢ IMet pod warunkiem

posiadania do swej dyspozycji urzadzen produkeyjnych
zakladéw przemystowych. Z kolei oméwiono trudnosci

. na jakie napotyka obecnie przemyst krajowy przy pro-

dukeji bimetali. Najwazniejsze z nich wynikaja z braku
odpowiednich urzadzen produkcyjnych i nieopanowa-
nia metod spawania produkowanych asortymentéw.
W zwiazku z tym poruszono koniecznosé weciagniecia
Instytutu Spawalnictwa do prac nad zagadnieniami
spawania wszystkich produkowanych dzi§ w kraju bi-
metali.

Omoéwiono rowniez mozliwosei uruchomienia produk-
cji nowych gatunkow bimetali: blachy ferralowe (Fe-Al),
drut jezdny KPS (miedz-stal).

Referat: ,,Walcowanie plaskownikow z nakladka ze
stali narzedziowej mna strugi® wyglosit inz. St. Bala
(IMet). y

W referacie, oméwiono metode otrzymywania be-
dnarki bimetalowej na noze do widrnikéw. Opracowana
metoda polega na zalewaniu wktadu ze stali narzedzio-
wej stala niskoweglowa. Nastepnie przeprowadza sie
walcowanie w dwoch etapach, na wymiar kofcowy
150 X 5,56 mm. W metodzie tej zaoszczedza sie droga
stal narzedziowa, ktéra tworzy ostrze noza. Dlugosé
naktadki w gotowym wyrobie wynosi 50 mm, grubosé
za§ 1,5 mm. Trzonek jest ze stali migkkiej weglowej.
Badania przeprowadzone w IMet wykazaly osiagniecie
dobrych wynikéw i nalezy sie spodziewac, ze opraco-
wana metoda powinna zmniejszyé ilo§é wybrakéow oraz
usungé¢ dotychezasowe trudnoSeci w produkeji nozy na
strugi.

W dyskusji przedstawiciel pewnej fabryki inz.
Oweczarek osSwiadezyt, ze fabryka rozpoczela produk-
cie strugéw z probnej partii ptaskownikéw i potwier-
dzil zalety nowoopracowanej metody, Natychmiast po
przerobieniu catej partii, Fabryka przeSle swe uwagi,
co do otrzymywanych wynikéw.

Referat: ,,Metoda platerowania blach ze stali we-
glowych, stalami kwasoodpornymi typu 18/8“, wyglosit
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inz. R. Wusatowski (IMet). Referent na tle ogélnego
procesu produkeyjnego omowil szezegdlowo warunki,
ktore musza by¢ dotrzymane.

Blachy czy tez platyny stuzace jako wsad do otrzy-
mania blach platerowanych musza zapewnié optymalne
warunki styku powierzchni zgrzewajacych przez odpo-
wiednie ich przygotowanie.

Natomiast powierzehnie niezgrzewajace
by¢ dostatecznie dobrze izolowane.

Ztaczenie blach uzyskiwano przez walcowanie po-
przednio spawanych pakietéow w temperaturze 1150 do
1200° C. ;

Taki spos6b walcowania zapewnia otrzymanie do-
brego zlacza, zapobiegajac rozdwojeniu sie blach.

Na skutek duzych réznic rozszerzalnosci cieplnej,
blachy wykrzywiaty sie po rozcigciu pakietéw i przed
ich wyprostowaniem postanowiono zastosowaé obrobke
cieplng. Na najwieksze trudnosci napotykano przy wy-
koniczaniu gotowych plateréw. Okazato si¢ bowiem, ze
jedynym niezawodnym o§rodkiem trawiacym jest wodo-
rek sodu, lecz nie posiadamy dotychezas takiego urza-
dzenia pracujacego na skale techuniczng. Dobre wyniki
przy blachach. grubych dala mieszanka stosowana do
trawienia blach kwascodpornych. Wyniki préb wytrzy-
maloSciowych i technologicznych byly zupelnie zado-
walajace.

W dyskusji inz. WoZniakiewicz opisal metody sto-
sowane przy prébach, przeprowadzonych w hucie. Réz-
nig sie one od metod IMet: sposobem przygoetowania
powierzchni, sposobem przygotowania pakietu oraz
obrébka cieplna blach, ktbéra przeprowadzono przed
rozcinaniem pakietu, przez co chronione sa powierzchnie
stali kwasoodpornej przed nadmiernym utlenianiem.

W odpowiedzi inz. R. Wusatowski (IMet) porownat
metody 1Met i huty, wybierajac z nich, zdaniem jego,
zabiegi najwlasciwsze. ;

Nastepnie dr Kamienski CZPMN, inz. C. Niewia-

domski CZPKabl. i inz. Fugiewicz MPChem. zasiegali
informacji odno$nie mozliwosci produkcyjnych.
" Nastepny referat: ,Bimetalowe druty przewodowe
miedz-stal wyglosit inz. Z. Misiolek (IMet). Referent
omoéwil cel i zalozenia pracy nad uruchomieniem piro-
dukeji bimetalowych drutéw przewodowych miedz-stal,
jako tworzywa zastepczego dla wysokomiedziowych
brazéw przewodowych w telekomunikacji. W toku ba-
dan na skale péttechniczng i techniczna ustalono proces
technologiczny produkeji omawianych drutéw. Uzyska-
no pozytywne wyniki w poréwnaniu do obowigzujace]
dla tych gatunkéw wyrobow normy GOST 3822-47. Na
zakonhezenie referent stwierdzit mozliwo§é produkowa-
nia tego gatunku bimetali w warunkach krajowych oraz
oméwil instrukeje technologiczna, dla produkeji pro-
wadzonej juz obecnie na skale przemystowa.

W. dyskusji, odpowiadajac na pytanie odno$nie za-
stosowania~ drutu bimetalowego miedZz-stal o Srednicy
3 mm wyjaéniono, ze jest to drut telekomunikacyjny
o zadowalajacych wiasnoSciach a nie za§ linka po-
. wietrzna. Uzyty w tym ostatnim wypadku drut bimeta-
lowy, wykazywaltby zbyt duze grzanie sie przewodu.
Druty tego gatunku mozna takze stosowaé w trakeji
elektrycznej jako linki no$ne wzmacniajace, co W Przy-
padkc przejécia na przewéd jezdny typu KPS, daloby
duze oszezednosci miedzi, uzywanej dotychezas w bra-
zie krzemowym.

sie musza

W oparciu o metode opracowana przez IMet, uru-
chomiono produkcje na skale przemystowa. Zasadnicza
trudnoscia jest niewlasciwe kalibrowanie walcéw, na
ktorych prowadzi sie obecnie proces walcowania. Nie
zostalo rowniez catkowicie opracowane spawanie dru-
tow Cu-Fe, co przy procesie przeciagania gra zasadni-
czg role, Celowe jest rowniez prowadzenie badan nad
metoda produkeji drutow bimetalowych Cu-Fe, droga
zalewania rdzenia stalowego plynna miedzia, jednak wg
dotychczasowych doswiadczen jest to zagadnienie trud-
ne, nie tyle z punktu widzenia samej technologii, co
z braku odpowiednich urzadzen przemystowych.

Nastepny referat: , Termobimetale’ wyglosil dr E.
Zalesinski (IMet). W referaci¢ oméwiono istote i za-
stosowanie bimetali termostatycznych oraz wyboér od-
powiednich stopéw dla przemystu krajowego. Przyto-
czono sktady chemiczne termobimetali stosowanych
w innych krajach wysoko uprzemystowionych, ich za-
kres temperatury uzywalno$ci, opornosé wlasciwa
w roéznych temperaturach i ich wygiecie wlasciwe.
Przedstawiono metode produkeyjna termobimetalu
o skladzie warstwy pasywnej Ni 36 (lnwar) i aktywnej
FeNi 20-Mn 6, Gatunek ten moze pokryé 80 % zapotrze-
bowania krajowego. Proces ten bazujacy na do$wiad-
czeniach radzieckich Millera i Gabrieljana pozwala na
wyprodukowanie termobimetali dajacych w pracy wy-
niki réwne i powtarzalne. Omoéwiono sposéb topienia
i odlewania, przygotowania powierzchni ptyt droga tra-
wienia elektrolitycznego i powlekania warstewka zelaza
elektrolitycznego, spawanie obwodu pakietu sktadanego,
walcowanie na goraco i na zimno oraz obrébke cieping.
Poruszono sprawe badania gotowego materialu termo-
bimetali i ustalenia warunkéw techniczno-odbiorczych.
Instytutu.

W dyskusji zabrat glos przedstawiciel CBSN ¥L.o6dz
inz. Dymitrowski, ktéry przeprowadzat badania nad
termobimetalem opracowanym przez IMet.

Przedstawiciel CBSN ZX.6d% poruszyl sprawe §ci-
slego pomiaru strzatki ugiecia i zaznaczyl, ze wartosei
strzalk’ ugiecia podane w licznych ofertach zagranicz-
nych nie sa S$ciste.

Podsumowujac dyskusje, inz.
stawil nastepujace wnioski:

1. Dezyderat w stosunku do MPC o wlaczenie Insty-
tutu Spawalnictwa do prac nad zagadnieniem bi-
metali, w szczegélnosei na temat laczenia bimetali
droga spawania, czy tez innymi metodami. Tema-
tyka ta powinna byé wstawiona do planu prac
Instytutu Spawalnictwa na 1952 r.

2. Uzupelnienia do wniosku zlozonego przez Centr.
Zarz. Przem. Kabl. aby Instytut Spawalnictwa
zajal sie jak najpredzej sprawa laczenia drutéw
bimetalowych miedz-zelazo droga spawania.

3. Wniosek przedstawiciela MPChem, ktéry wyra-
zit prosbe pod adresem CZPH przedstawienia
wynikéw dotychezasowych préb produkeji blach
stalowych platerowanych blachami kwasocdpor-
nymi i dostarczenia prébnych partii, celem stwier-
dzenia przydatno$ci blach platerowanych dla
przemystu chemicznego.

4. Wniosek CZPKabl, sformulowany wspélnie z Za-
ktadem Trakeji (GIEL), odno$nie zlecenia Gl. Inst.
Mechaniki — Zaklad Obrébki Bezwiérowej —
opracowania metody produkecji przewodu jezdnego
bimetalowego miedz-zelazo typu KPS.

Wnioski powyzsze zostaly jednoglo$nie przyjete.

Niewiadomski przed-
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Wykonanie zobowigzan pracownikéw IMet i IMN

Dila uczczenia 60-tej rocznicy urodzin Prez. Bolesta-
wa Bieruta oraz Swieta 1-Maja, poszczegblne dziaty
Instytutu Metalurgii i Instytutu Metali Niezelaznych,
idge za wezwaniem Pafawagu i Instytutu Chemii
Przemystowej, podjely 24 zobowigzania zbiorowe; po-
nadto zlozono 4 zobowigzania indywidualne.

Powziete zobowigzania mialy rézny charakter. Tak
np.: Dzialy naukowo-badawcze w ramach swego czy-
nu zobowigzaly sie przyspieszy¢ wykonanie 136 prac
badawczych. Dziaty techniczno-ustugowe zobowigzaly
sie przyspieszy¢ wykonanie wurzadzen, aparatéw dla
prac badawczych, a dzialy administracyjne wykonaly
prace dodatkowe w zakresie swoich obowiazkéw, badz
tez przy pracach porzadkowych na terenie Instytutéw,
celem podniesienia estetyki miejsca pracy.

Wartos¢é podjetych prac wyniosta 95.696.— zI, biorac
za podstawe obliczen przy pracach badawczych czas

dodatkowy wiozony celem przyspieszenia wykonania
tej pracy, nie uwzgledniajgec korzys$ci jakie wynikly
z weczeSniejszego wykonania tych prac. Dzialty po po-
wzieciu zobowigzan natychmiast przystapilty do ich
realizowania tak, ze na dzien 18 kwietnia b. r. wszyst-
kie zobowigzania zostaly wykonane w 103,8 %. War-
tos¢ wykonanych zobowigzan wyniosta 99.261.— zt

Niezaleznie od podjetych zobowigzan 12 dziatow za-
ciggnelo ,,Warty Bierutowskie*.

Podjecie zobowigzan oraz ich realizacja spowodo-
waly nietylko przyspieszeenie szeregu pilnych prac na
terenie obu Instytutéw, lecz réwniez przyczynity sie
do poglebienia nowego socjalistycznego stosunku do
pracy pracownikow Instytutow, stajac sie jednocze$nie
manifestacjg uczué wdziecznosci dla Prezydenta Bo-
lestawa Bieruta za jego 40-letnig walke rewolucyjng -
i prace dla dobra narodu. I W.

Laboratoryjne tygle ze specjalnej masy ceramicznej

W pracach Zaktadu Ceramicznego IMet wielokrot-
nie dawal sie odczué¢ brak odpowiednich tygli ognio-
trwatych do topienia matych ilosci glazur, szkiel spe-
cjalnych, sody i in.

Materiat tego rodzaju tygli musi posiadaé szereg
réznorodnych wlasciwosci, a mianowicie:

1. dobrg odporno$é na korozje pod wplywem sto-

pionych tlenkéw zasadowych,

2. niskg porowatos¢, w zwigzku z mozliwoscig wy-
ciekania plynnych stopéw przez pory tygla,

3. dobrg plastyczno$é masy, umozliwiajacg formo-
wanie tygli,

4, stosunkowo niska (nie wyzej 1500° C) tempe-
rature wypalania, odpowiadajaca praktycznym
mozliwosciom zaktadu.

Przystepujac do wyboru materialu wylaczono od
razu mozliwo$é uzycia szamotu (zbyt staba odporno$é
korozyjna, zbyt wysoka porowato$§¢), magnezytu spie-
czonego (zbyt wysoka temperatura wypalania, poro-
wato$é, brak plastycznosci) i porcelany (staba odpor-
nos¢ korozyjna). Rowmniez materialty trudno dostepne,
jak sylimanit, cyrkon, stabilizowany tlenek cyrkonu,
czy spinel nie wchodzily w rachube. Wobec tego zde-
cydowano uzy¢ jako podstawowego skladnika mas na
tygle — elektrokorundu, z dodatkiem plastycznej gli-
ny ogniotrwalej.

Elektrokorund wprowadzano do masy w -postaci
drobnej frakecji (ponizej 0,2 mm), aby zapewnié mu
mozliwie wysoka reaktywno$é. Jako sktadnik plastycz-
ny wybrano drobno zmielong (réwniez ponizej 0,2 mm)
gline ,Jaroszéow G-2¢, odznaczajgca sig¢  wysokag za-
wartoscig AlsO3 i dobra plastycznoScig. Zawartos¢ tej
gliny w masie ustalono na 25 %; jest to minimalna
ilos¢, ktora czyni mase praktycznie zdatng do formo-
wania.

Mieszaniny korundu z gling wykazujg ma 0gdél po
wypaleniu do$¢ znaczng porowatosé¢. Aby wiec otrzy-
ma¢ tygle nieprzepuszezalne dla ptynnych stopéw, na-
lezalo doda¢ do masy odpowiedniego topnika, ktéryby
zapewnit powstanie w tworzywie przy temperaturze
wypalania ok. 20 — 30 % fazy cieklej. W charakterze
topnika zastosowano drobno mielony norweski skalet
potasowy; wyboru tego dokonano w wyniku rozwaza-
nia ukladu Al,O3—SiOs—Ks0 (rys. 1). Ukiad ten daje
dos¢ dokladny obraz przemian fazowych w mieszani-
nach korundu, skalenia i gliny, poniewaz wymienione
3 tlenki stanowig podstawowe skiadniki tych miesza-
nin, a zawarto§¢ domieszek (Fex03, MgO, CaO) jest
minimalna. Wynika to z tablicy 1, w ktérej zestawio-
no analizy chemiczne uzytych surowcéow.

Skiad skalenia norweskiego nie odpowiada doklad-
nie formule ortoklazu (K20 AlyO3:6 SiOs2), lecz jest

Tablica 1l
Sklad chemiczny surowcow do wyrobu tygli
Sktad chemiczny 9 ciez.
Surowiec Strata przy : ; alkalia
i SiO, AlLO;, | T, Fe;0, CaO MgO (K.0)
Elektrokorund gat. A 98,6
Glina ,,Jaroszow”’G2 12,4 47,9 35,4 0,8 2,1 1,0 0,3
Skalen potasowy norweski 0,77 65,69 17,51 — gk 0,85 0,40 13,53
Techniczny Al:Og 0,20 98,8




Str. 18

Biuletyn Informacyjny IMet

N5

leveyt

K040y \{Wz

040 SI0p 1
Kol Aol 2510

60

korund

krystobalit
a0, &5 0/325,,
80 W 7 S
M'Alza; el 3?5[(72 5/’%&*% sa?eﬁ poggsowy :
korvnd mulit A

Rys. 1 Fragment ukladu AlsO3—SiO>—Ks0

nieco bogatszy w krzemionke (mna skutek zanieczysz-
czen kwarcu w surowcu) i pokrywa sie z punktem
perytektycznym A na wykresie. 2

Elektrokorund odpowiada mna wykresie czystemu
Al;O3, a glina ,Jaroszow G-2¢ — punktowi B.

Za najkorzystniejszg uznano mieszanine: 55 Y elek-
trokorundu, 25 % gliny, 20 % skalenia. Sklad tej masy
odpowiada punktowi C, lezagcemu w polu trojkata:
mulit — korund — leucyt, te 3 fazy krystaliczne pow-
staja wiec »poczatkowg podczas wypalania mieszaniny.
Z chwilg osiggniecia temperatury 1315410 © C pojawia
sie w tworzywie -faza ciekla, ktérej sklad okresla
punkt A. Ilo$¢ tego stopu w stanie réwnowagi mozna
wyznaczy¢ przy pomocy reguly dzwigni; w danym
przypadku wynosi ona 20 %, czyli réwna jest zawar-
tosci skalenia w masie (poniewaz sklad skalenia po-
krywa sie z punktem A4).

W miare dalszego ogrzewania w tworzywie pozo-
staja juz tylko 2 fazy krystaliczne: mulit i korund.
Leucyt przeszedt juz w punkcie A catkowicie do sto-
pu, ktérego sklad zmienia sie teraz wzdluz krzywej
granicznej, dzielgcej pola trwalo$ci mulitu i korundu.
Oba te mineraly ulegajg poczatkowo rozpuszczaniu
tylko w nieznacznym stopniu, a ich wzajemny stosu-
nek ilociowy pozostaje niemal stalty. Dopiero powy-
zej 1600° C zaczynajg przechodzié do stopu wieksze
ilo$ci mulitu; faza ta znika catkowicie w punkcie D.
Odtad stop rozpuszcza korund, zmieniajge swoj skiad .
wzdtuz prostej D—C, az do calkowitego przej$cia ma-
terialu w jednorodng faze ciekly (punkt C).

Wazng zaletg omawianej masy jest fakt, ze ilosé
fazy cieklej utworzonej w tworzywie przy ok. 1315° C
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Rys. 2 Krzywa zawarto$ci fazy cieklej w tworzywie
w zaleznos$ci od temperatury

pozostaje przez dlugi czas prawie niezmieniona, mimo
dalszego wzrostu temperatury; wigze sie to ze.stro-
mym ‘wznoszeniem sie krzywej granicznej korund-
mulit w poblizu punktu 4, jak to wynika z zageszecze-
nia izoterm w tym obszarze. Teoretyczne zmiany ilosci
fazy cieklej w materiale w zalezno$ci od temperatury
(do 1600° C) przedstawiono wykre$§lnie na rys. 2;
punkty wyznaczono z wykresu AlsOs—SiO>—KsO przy
pomocy reguly dzwigni.

Dzieki opisanym stosunkom réwnowagi fazowej
tygle mozna bylo wypalaé przy niskiej temperaturze
(nieco powyzej 1315° C), dogodnej ze wzgledu na mo-
zliwos¢ uzycia pieca sylitowego o duzej pojemnosci ko-
mory. Wypalanie takie zapewnialo tworzywu wystar-
czajacy stopien spieczenia (porowato$é wzgledna po-
nizej 10 %). Temperatura pracy tygli mogia byé¢ duzo
wyzsza, np. 1500° C, przy czym obawa zmiekniecia
materiatu nie zachodzila, poniewaz wzrost ilosci fazy
ciektej z temperaturg byt minimalny.

Praktyczne wyniki badania prébek masy potwier-
dzity te zalozenia w calej rozcigglosci: porowatosc
wzgledna probek wypalonych przy 1500° C (8,9 %)
byla niemal rowna porowato$ci probek wypalonych
przy 1350°C (9.1 %).
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Rys. 3 Przekr6j matrycy do formowania tygli

W doswiadczeniach wstepnych wyprébowano réw-
niez druga mase, w ktorej elektrokorund zastgpiono
technicznym tlenkiem glinu, odznaczajacym sie drob-
niejsza granulacjag i lepsza reaktywnoscig. Masa fa
wykazywala . jednak zbyt wysoka porowato$¢ po wy-
paleniu (do 1350° C — 25,5 %, do 1500° C —22,2 %),
ktérej przyczyng byla znaczna skurczliwo§é ziaren
technicznego AlsO3. Skurczliwo$é ta wynika stad, ze
surowiec zawiera duze ilosci y — AlxOs, ktéry podczas
wypalania przechodzi w odmiane o; zjawisku temu
towarzyszy wydatne zmniejszenie objetosci (cieia?
wlasSciwy o — AlsO3 wynosi okoto 4,00, y — AlsO3 zas
— 3,58). W sumie wiec masa z technicznego AlyO3 oka-
zala sie nieprzydatna.

Preparatyka tygli przedstawia sie w skrocie jak
nastepuje:
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Skiadniki przesiane przez sito 0,2 mm mieszano
w odpowiednich stosunkach ma sucho, nastepnie zas
na mokro z dodatkiem ok. 5 % wody zarobowej. Mo-
krg mase ubijano zaostrzonym pretem w stalowej ma-
trycy (rys. 3), skladajgcej sie z trzech oddzielnych
czeSci: rdzenia, obejmy i dna. Po ubiciu tygle praso-
wano pod ci$nieniem ok. 300 kg/cm2. Warunkiem bez-
blednego wyformowania bylo obfite naoliwienie
wszystkich czes$ci formy. Tygle po wysuszeniu wypa-
lano w piecu sylitowym przy ok. 1350 °© C, utrzymujac
koncowa temperature przez 2 do 3 godzin aby osia-

gna¢ mozliwie catkowite doj$cie ukladu do stanu
rownowagi.

Nalezy zaznaczy¢, ze do topienia pewnych bardzo
agresywnych substancji, jak np. weglanu sodowego
(stosowany przy badaniu odpornosci korozyjnej blo-
kéw szklarskich) wskazane jest uzycie na tygle mas
z mniejszg zawarto$cig skalenia (10 do 15 %). Przy wy-
znaczaniu skladu tych mas wielkim ulatwieniem jest
to, ze ilo$¢ dodanego skalenia odpowiada niemal do-
kladnie ilo$ci fazy cieklej, powstajacej w tworzywie
powyzej 1315° C. F. N.

,,Podniesienie jakosci produkcji w stalowni”

Konferencija naukowo-techniczna stalownikéw, zorganizowana w dniv 25 stycznia 1952 roku

przez Dzial Stalowniczy IMet wspélnie z miejscowym oddziatem SITPH

W  konferencji wzieli wudzial przedstawiciele:
KM PZPR, Prasy, Politechniki Slaskiej, CZPH, Zw.
Zaw. Hutnikéw, Kursu Mistrzéw w Zabrzu, Techni-
kum w Bytomiu i Katowicach oraz przedstawiciele
stalowni hut: Pokéj, im. Stalina, Baildon, Batory, 1-go
Maja, Jedno$¢, Zygmunt, Ostrowiec, Florian, Stalowa
. Wola, Bobrek, Czestochowa i1 Ferrum. Konferencji
przewodniczyt inz. Stanistaw Bratkowski z huty im.
Stalina w L.abedach. :

I-szy referat pt. ,Wady wlewkow stalowych, przy-
czyny powstawania oraz sposoby ich opanewania“ wy-
glosit inz. K. Radzwicki (IMet). W diuzszym referacie
prelegent omowit okoto 25 réznych, najczesciej spoty-
kanych wad wlewkéw stalowych, demonstrujgc ich
wyglad zdjeciami z natury oraz omowil szczegbétowo
sposoby wykrywania tych wad, przyczyny ich pow-
stawania, skutki oraz metody ich opanowania. Takie
ujecie calo$ci zagadnienia wad wlewkoéw stalowych,
stanowi pierwszg probe w tym kierunku, gdyz dotad
poza fragmentarycznymi wzmiankami o poszczegélnych
rodzajach wad wlewkow, podobnego ujecia w znanej
nam literaturze nie byto.

Przy omawianiu sposobéw opanowania poszczegol-
nych wad, prelegent podal dane cze$ciowo z literatury,
w gtownej za$ mierze w oparciu o wlasne w tej dzie-
dzinie do$wiadczenie.

W dyskusji nad referatem kolejno zabierali glos:
Inz. Olender podal, ze kwestia opanowania wad wlew-
k6w stalowych, stanowi obecnie podstawowe zagad-
nienie stalownicze, gdyz trudno wycbrazi¢ sobie dal-
sze podniesienie wydajnosci stalowni bez opanowania
kwestii wad wlewkow stalowych. Obecnie traci sie
kilkadziesigt tysiecy ton stali rocznie wilasnie na sku-
tek roznych wad wlewkow stalowych. Znaczne zmniej-
szenie tych strat jest stosunkowo tatwe, gdyz jak po-
dal prelegent, wiekszo$¢ wad powstaje na skutek nie-
prawidlowego wykonywania obowigzujacych instrulk-
cji przy wytapianiu i odlewaniu stali. Niewlasciwe
wykonywanie instrukcji rozcigga sie na caty cykl pro-
dukeji poczawszy od pracy czadnicy az do gotowego
wlewka. Niedostateczna ilo§¢ gazu oraz za niska jego
kaloryczno$§¢ nie pozwala na uzyskanie w piecu wia-
Sciwej temperatury niezbednej dla pewnych procesow.
Calkowity jest prawie brak kontroli wsadu. Materiaty
ogniotrwale nie sg zabezpieczone przed wplywami
atmosferycznymi, co powoduje latwe ich rozkruszanie
sie. Do 30 % ogolnej ilosci wybraku stali jest spowo-
dowane zanieczyszczeniem jej szamotg.

Prof. inz. Kuczewski stwierdza, ze jego zdaniem s3a
dwa zasadnicze rodzaje wybrakow: 1. wybraki natu-
ralne, tzn. pochodzgce z samej natury procesu krzep-
niecia stali (jama usadowa, likwacja i pecherze) oraz

2. wybraki powstajace na skutek niewlasciwego wyko-
nania procesu technologicznego (zbyt wysoka lub zbyt
niska temperatura odlewania oraz zbyt duza lub zbyt
mata szybkos¢ odlewania stali ptynnej). Prof. Kuczew-
ski szczegdlowo zastanawia sie¢ nad tym drugim ro-
dzajem wybraku i widzi mozno$¢ ich opanowania je-
dynie w podniesieniu dyscypliny pracy zatogi stalowni,
przy jak najscislejszym wykonywaniu swych czynno-
$ci zgodnie z obowigzujacymi instrukecjami.

Ob. Kula Pawel (mistrz stalowni) podaje, ze w sta-
lowni jednej z naszych hut z powodzeniem stosuje sie
odlewanie gestoptynnych stali wysokostopowych do
wlewnic w ten sposob, ze do kazdej wlewnicy wktada
sie drewniang ramke, ktora utrzymuje przez caty czas
odlewania skrzep w S$rodku wznoszacej sie powierz-
chni stali, nie dopuszczajac do zafatdowania.

Inz. Bratkowski poinformowal zebranych, ze w sta-
lowni pewnej huty z powodzeniem stosuje sie przy
odlewaniu stali nieuspokojonych, pokrywy chitodzone
woda zamiast pokryw zwyktych. Daje to wzrost cie-
zaru wlewka o ok. 5 %.

II-gi referat pt. ,Regulacja wielkosei ziarna pierwot-
nego’ wyglosit inz. Natkaniec J. (IMet). Prelegent podat
wyniki prob wprowadzania produkecji stali o regulo-
wanej wielko$ci ziarna pierwotnego na dwoch hutach.
Stosunkowo latwo opanowano wytapianie stali twar-
dych i stopowych, drobnoziarnistych, natomiast wiek-
sze trudnosci nastrecza regulacja ziarna w migkkich
(ponizej 0,30 % C) stalach weglowych produkowanych
w piecach martenowskich. Ostatnio jednak uzyskane
wyniki na szeregu wytopach pozwalajg sadzié, ze
i w tym przypadku przez stosowanie zwiekszonego do-
datku glinu (1,0 — 1,2 kg/t), w najblizszym czasie za-
gadnienie zostanie calkowicie opanowane.

W dyskusji zabierali gtos: prof. inz. Staub poinfor-
mowat zebranych, ze ostatnio 8-mio klasowa skala
ASTM, zostala powiekszona do 16 klas oraz ze towa-
rzystwo szwedzkie Jernkontoret opracowalo skale za-
stepcza hartownos$ci zamiast skali ASTM opartej na
probie Mac-Quaid‘a i Ehn‘a. Skala hartownosci jest
znacznie tansza i prostsza oraz jest juz u nas w kraju
wprowadzona.

III-ci referat pt. ,Dyfuzyjne odtlenianie koksem
w zasadowym piecu martenowskim* wygtosit inz. Ko-
zielski (IMet). Prelegent szczeg6towo omowit przebieg
oraz wyniki wszystkich prob przeprowadzonych przez
Dziat Stalowniczy IMet, przy wprowadzaniu radziec-
kiej metody dyfuzyjnego odtleniania koksem w zasa-
dowym piecu martenowskim. Stosowanie dyfuzyjnego
odtleniania w piecu martenowskim dato znaczne obni-
zenie wybraku przy produkecji stali gatunkowych oraz
powazne oszczednosci na zelazostopach (Fe-Mn, Fe-Si).
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Jedyng wadg dyfuzyjnego odtleniania, ktérej w calo-
$ci dotad mie zdoiano jeszcze opanowaé, jest pewne
przediuzenie czasu trwania wytopoéw odtlenianych dy-
fuzyjnie. Zdaniem prelegenta droga do opanowania tej
wady lezy w intensyfikacji procesu $wiezenia.

W dyskusji zabierali gtos: Prof. Kuczewski nie zga-
dza sie z prelegentem, ze droga do zréwnania czasu
trwania wytopow odtlenianych dyfuzyjnie z czasami
wytopow odtlenianych zwykla metodg lezy w inten-
syfikacji §wiezenia. Zdaniem prof. Kuczewskiego in-
tensyfikacja $wiezenia powinna by¢ przeprowadzona
we Wwszystkich przypadkach, za§ przy wytopach odtle-
nianych dyfuzyjnie, nalezy skréci¢ czas trwania od-
tleniania dyfuzyjnego. Réwniez nie zgadza sie prof.
Kuczewski ze zdaniem prelegenta, Ze przez wprowa-
dzenie dyfuzyjnego odtleniania stal martenowska pra-
wie ze doréwnuje w jakosci stali elektrycznej. Zdaniem
prof. Kuczewskiego, ze wzgledu mna rézny charakter
ogrzewania tych piecow nigdy nie moze nastgpi¢ zréw-
nanie jakosci stali martenowskiej i elektrycznej.

Omawiajgc zjawisko wspieniania sie zuzla przy od-
tlenianiu ° dyfuzyjnym prof. Kuczewski podaje, ze
zgodnie ze zdaniem wuczonych radzieckich, podanym
W pracy o napieciach powierzchniowych, celem opano-
wania wspieniania zuzla nalezy dodaé wapna, glinki
wzgl. tlenku magnezu. :

Inz. Radzwicki w odpowiedzi prof. Kuczewskiemu
zaznacza, ze przypuszczalnie zachodzi tu nieporozumie-

nie, gdyz zgodnie z teorig procesu dyfuzyjnego odtle-
niania, proces ten nie moze by¢ znacznie skrécony bez
obnizenia jako$ci wytapianej stali. Proces ten zgodnie
ze zdaniem Czuprina, musi trwaé¢ 60 — 90 min. W na-
szych warunkach i tak juz ten okres zostat skrécony
wiasciwie do 50 — 60 minut i dalsze skrécenie jest
niemozliwe. Ze wzgledu na dyfuzyjny charakter od-
tleniania stali, mozna zastosowaé¢ bez szkody dla jako-
Sci stali znaczng intensyfikacje procesu S$wiezenia
i w ten sposéb skréci¢ ogétem czas trwania wytopu.

Zdaniem stalownikow radzieckich, jakos$é stali kon-
strukeyjnej, wytapianej nawet w mnajwiekszych pie-
cach martenowskich, przy zastosowaniu nowoczesnej
technologii (a w tym i odtleniania dyfuzyjnego), w ni-
czym prawie nie ustepuje stali elektrycznej.

W sprawie wspieniania zuzla przy odtlenianiu dy-
fuzyjnym nalezy zaznaczy¢, ze znana nam teoria na-
pie¢ powierzchniowych, opracowana przez kand. nauk.
tech. Sapiro, nie znajduje w tym przypadku zastoso-
wania z tego wzgledu, ze Sapiro zaleca dodawaé wap-
no przy nadmiernie kwasnym pienigcym sie pierw-
szym zuzlu. W naszym natomiast przypadku zuzel byt
juz nadmiernie zasadowy (V = 5,0), tak ze dalszy do-
datek wapna byt bezcelowy, tym bardziej, ze tego ro-
dzaju wspienianie sie zuzla przy dyfuzyjnym odtle-

- nianiu po uptywie 5 — 7 minut samoistnie ustepuje.

KR,

Posiedzenie Rady Naukowej IMet

W dniu 12 kwietnia 1952 r. odbylo sie w Instytucie
Metalurgii w Gliwicach posiedzenie Rady Naukowe]
IMet pod przewodnictwem ob. Ministra inz. I. Borejdy.
Porzadek dzienny przewidywat m. in. wystuchanie
i przedyskutowanie sprawozdania z dziatalnosci IMet za
r. 1951, dyskusje nad planem prac na r. 1952 oraz spra-
Wy organizacyjne. '

W Instytucie wykonano w ubieglym roku 152 prace
badawcze (158 tematow) na 133 tematéw zaplanowa-
nych. Ponadto 90 prac badawczych bylo na dzien
31. XII. 1951 zrealizowanych $rednio w okoto 60 %.
Niektore z rozwigzanych zagadnien miaty dla przemy-
stu i gospodarki narodowej pierwszorzedne znaczenie,
poniewaz umozliwialy po raz pierwszy w Polsce
uruchomienie produkeji znacznej liczby tworzyw
i wyrobéw, dotychczas w kraju nie produkowanych;
pozwolily wykorzystaé wiele surowcow Xkrajowych,
dotychezas nie eksploatowanych wzglednie co do ktd-
rych istniala opinia, ze nie moga by¢' wykorzystane.
Rerzultatem innych prac badawczych bylo czesciowe
rozwigzanie niektérych zagadnien teoretycznych, opra-
cowanie nowych metod badan, zaoszczedzenie deficy-
towych surowcow przez opracowanie i dostosowanie
procesé6w technologicznych do istniejagcych warunkow.
Oprécz prac badawezych wykonano 491 ekspertyz..
Zorganizowano cztery kursy szkoleniowe dla pracow-
_ nikéw z poza Instytutu, szereg konferencji naukowo-
technicznych, referatow i in.

Znacznymi osiggnieciami moze poszczycié sie O$ro-
dek Dokumentacji, ktéry oprécz gromadzenia ksigzek,
czasopism i réznych dokumentéw prowadzil szeroka

akeje rozpowszechniania literatury technicznej i infor-
macji. :

Wiasne warsztaty wykazaly szereg dalszych osig-
gnie¢, dostarczajgc réznorodnych urzadzen i aparatow
1 umozliwiajgc przez to szybsze prowadzenie prac ba-
dawczych.

W wyniku dziatalnos$ci inwestycyjnej w r. 1951 od-
dano do uzytku budynek technologiczny nr 1 i 4 dalsze
hale technologiczne. :

7 zakresu zagadnien organizacyjnych najpowazniej-
szym wydarzeniem byt podziat IMet na dwa instytuty:
Instytut Metalurgii i Instytut Metali Niezelaznych.
Zmienito to powaznie zalozenia rozwojowe Instytutu
Metalurgii.

Przy omawianiu planu na rok biezacy podkreslono,
ze IMet powinien ograniczy¢ dzialalno§é w zakresie
drobniejszych ustug a natomiast w jeszcze wiekszym
stopniu skoncentrowaé si¢ na nowych zagadnieniach
o kluczowym znaczeniu dla przemysiu.

Uwzgledniajgc potrzeby przemystu, zaakceptowano
wniosek o wyodrebnienie i rozbudowanie dwéch no-
wych zakladéw ° mianowicie: Zaktadu Przerdbki Pla-
stycznej oraz Zakladu Mechanizacji i Automatyzacji.

Przyjeto szereg wnioskéw, ktérych celem ma byt
m. in. przyspieszenie prac inwestycyjnych nad wy-
konczeniem budynku laboratoryjnego i reszty hal
technologicznych, uzupelnienie powaznych brakéw
W wyposazeniu, uregulowanie spraw kadr, ogranicze-
nie dzialalnosci ekspertyzowej, usprawnienie zaopa-
trzenia i szereg innych.

TRESC BIULETYNU INFORMACYJINEGO GIMet OPRACOWYWANA JEST PRZEZ ZESPOL PRACOWNIKOW
INSTYTUTU METALURGII.

ADRES REDAKCJI: INSTYTUT METALURGII. GLIWICE, UL. K. MIARKI 12/14.

Naktad: 2100. Nr zam. 2436. 21. 4. 52. Diata ukoficzenia w maju 1952 r.
Papier: drukowy satyn. kl. V. form. 61X86/60 gr. -
RSW | Prasa”, Zaklady Graficzne, Katowice, ul. Sobieskiego 9/i1.
R-3-12170



BIULETYN INFORMACYJNY

INSTYTUTU METALURGII

Kilka przyktadéw zastosowania dyfrakcji promieni rentgenowskich

do identyfikacji faz krystalicznych

Analiza chemiczna daje mozno$¢ oznaczenia jako-
Sciowego i ilosciowego poszczegdlnych pierwiastkéw,
nie méwi jednak nic w jakich formach krystalografi-
cznych atomy tych pierwiastkéw wystepujg. Podaje
ona na przyklad sumaryczng zawarto$é SiO:z w cegtach
kirzemionkowych, nie rozrézniajgc wystepujacych tam
trzech postaci polimorficznych krzemionki: kwarcu,
trydymitu i krystobalitu, ktoérych zawartosé decyduje
o jakos$ci wyrobu.

Identyfikacja poszczegélnych faz Kkrystalicznych
przy pomocy metod mikroskopowych jest ograniczona
wielkoscig  krysztatow. Jezeli wielko§é krysztalu jest
mniejsza od zdolnosci rozpoznawezej mikroskopu,
wowezas rozpoznanie i identyfikacja faz krystalicz-
nych jest niemozliwa. Nawet w przypadku, gdy faza

krystaliczna jest widoczna pod mikroskopem; zidenty-

fikowanie jej dosyé¢ czesto napotyka na duze trudno-
Sci natury technicznej.

Identyfikacja faz krystalicznych przy pomocy me-
tod rentgenowskiej analizy strukturalnej przewyzsza
pod tym wzgledem analize chemiczng i badania mi-
kroskopowe. Rentgenowskie refleksy interferencyjne
sg charakterystyczne dla faz krystalicznych, co po-
zwala na ich jednoznaczng identyfikacje. Powstajg one
nawet w przypadku, gdy wielkos¢ krystalitow jest
rzedu kilku podstawowych komorek sieciowych w kaz-
dym z trzech kierunkéw osi krystalograficznych. Mo-
zliwym wiec staje sie rozpoznanie substancji o sub-
mikroskopowe]j wielko$ci ziarna. Ze wzgledu na mini-
malne iloSci substancji potrzebnej do przeprowadze-
nia identyfikacji, zalicza sie ja do metod mikroanali-
tycznych. W przeciwienstwie do metod mikroskopo-
wych, ktére wymagajg specjalnego przygotowania pre-
‘paratéw (szlify), identyfikacja faz krystalicznych me-
toda rentgenowska nie stawia takich wymagan.

Dzieki swym zaletom metoda jest waznym narze-
dziem badawczym w chemii analitycznej.

Podane przyklady zastosowania rentgenograficznej
metody identyfikacji faz krystalicznych wyrazniej
uwypuklg praktyczne korzy$ci przez nig oddawane.

1. Identyfikacja borku chromu

Przy opracowaniu w IMet metody otrzymywania
CrB koniecznym bylo przeprowadzenie wszechstronnej
analizy koncowych produktéw i stwierdzenie w nich
obecnos$ci borku chromu.

Analiza chemiczna wykazata obecno$é Cr i B jako
substancji zasadniczej, stwierdzenie jednak czy chrom
i bor wystepuja jako oddzielne fazy krystaliczne, czy
tworza zwigzki chemiczne czy ewentualnie roztwory
state, napotkalo na drodze badan chemicznych na duze
trudnosci. Nie uzyskano réwniez rezultatéw przy po-
mocy badan mikroskopowych.

Natomiast na drodze rentgenograficznej stwierdzo-
no, ze bor i chrom wystepuja w koncowych produk-
tach reakcji w postaci zwigzku CrB. Bylo to jednynym
dowodem, ze obrany proces technologiczny doprowa-
dzil do zamierzonego celu. W czasie opracowywania

procesu technologicznego metoda rentgenograficzna
stuzyia do kontroli otrzymywanych produktéw.

2. ldentyfikacja skladu krystalicznego skorodowanej
rury chlodzacej pieca martenowskiego oraz podgrze-
wacza wedy

Celem ustalenia przyczyn korozji rur chiodniczych
w pewnym piecu martenowskim mnalezalo przede
wszystkim stwierdzi¢, jaka faza krystaliczna jest pro-
duktem korozji. Scianka rury wykazywala rozwar-
stwienia wyraznie widoczne gotym okiem. Przeprowa-
dzenie analizy chemicznej poszczegolnych warstw bylo
trudne, gdyz 1z trudnoscig oddzielaly sie one od siebie,
poza tym kawalek rury, ktérym dysponowano, posia-
dat niewielkie wymiary. W przypadku nawet przepro-
wadzenia analizy chemicznej poszczegdlnych warstw
nie zidentyfikowancby ich sktadu krystalicznego, ktd-
ry mogt rzuci¢ swiatto na przyczyne korozji.

Identyfikacja faz Kkrystalicznych metodg rentge-
nowskg nie napotkala na trudno$ci. Stwierdzono, ze
od strony wewnetrznej tzn. od strony przeptywu wo-
dy, rura pokryta byla cienkg warstwag CaSO,; z malg
domieszkg CaCOs. Nastepna warstwa skiladala sie z sa-
mego siarczanu wapnia. Warstwe itrzecig tworzyt FeO
pod ktorym znajdowala sie czwarta warstwa niesko-
rodowana. ; :

Na. rys. 1 pokazano schematycznie przekroj podiuz-
ny $cianki rury z zaznaczeniem poszczegllnych warstw,

Podobng identyfikacje rentgenograficzng przepro=
wadzono na skorodowanei mirze podgrzewacza wody

r\r——r_'h
N
)
S;)
Strona Y |3 .
4 QL DR
pleca | SIS e
5o
o pepll

Rys. 1. Schematyezny przekréj podtuzny $cianki rury
chlodzacej z zaznaczeniem warstw korozyjnych
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Rys. 2. Schematyczny przekréj podituzny $cianki rury
podgrzewacza ‘wody z zaznaczeniem warstw korozyj-
nych
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Rys. 3. Rentgenogram proszku zawieraja,cego o — Fe z malg domieszkg FesOu

Rys. 4. Rentgenogram proszku zawierajacego prawie wylgcznie FesOu

kottowej. Stwierdzone warstwy produktéw korozji za-
znaczono schematycznie na przekroju podtuznym $cian-
ki rury przedstawionym na rys. 2.

3. Idéntyfikacja proszku Fe, otrzymywanego na drodze
: chemicznej

Produkowano proszek Fe mna drodze chemicznej,
przy czym szczegdlng uwage zwracano, by proszek ten
nie zawierat tflenké6w zelaza. Zaréwno analiza che-
miczna jak i mikroskopowa nie dawaty mozliwo$ci
kontroli otrzymywanego produktu. Natomiast z powo-

dzeniem zastosowano identyfikacje rentgenograficzng.
Na rys. 3 przedstawiono rentgenogram proszku zawie-
rajacego jprzede wszystkim Fe oraz znikomg ilo§¢
FesOs. Rentgenogram mna rys. 4 wykonany z produkiu
ofrzymanego w zmienionych warunkach reakcji wy-
kazuje prawie wylgcznie obecno$é FesOs. g

Nalezy podkresli¢, ze przeprowadzenie identyfika-
cji faz krystalicznych metoda rentgenograficzng moz-
na w typowych przypadkach z powodzeniem powie-
rzyé przyuczonemu personelowi pomocniczemu.

Zial3:

Korozja metali i ich zabezpieczenie

-

Dnia 8 lutego odbyla sie w Instytucie Metalurgii
konferencja naukowo-techniczna po$wiecona niekto-
rym zagadnieniom korozji metali i sposobom zabez-
pieczenia ich przed korozja oraz mozliwosci oceny
odpornosci korozyjnej tworzyw, mna podstawie prob
laboratoryjnych. Konferencje zorganizowal Zaktad
Chemii Metali Inst. Met. wraz z Oddzialem SITPH
przy Inst. Met.

W konferencji wzieli udziat przedstawiciele PKPG,
Wyzszych Uczelni (Politechnika Slaska, Uniwersytet
Poznanski), Instytutu Chemii Przemyslowej, Inst.
Metalozn. i Obrobki, Inst. Odlewnictwa, Instytutu
Morskiego, Inst. Spawalnictwa, Centr. Zarzad Przem.
Motoryzacyjnego, Centr. Lab. Farb i Lakieréow, Zaki.
Metalowych w Skarzysku, Zakt Przem. Metalowego
im. Stalina w Poznaniu, Wytw. Sprzetu Komunika-
cyjnego, Biprochemu, Biura Gospod. Met. Niezela-
znymi, Przeds. Demontazu Wrakéw ,,Gneisenau®,
Bud. Zakl. Chem. w O$wiecimiu, hut (Baildon, Bo-

brek, Czestochowa, Florian, Jedno$¢, Stalina, Za-
wiercie).
Celem konferncji bylo zapoznanie zebranych

z niektérymi przypadkami korozji oraz z celowoscia
badan laboratoryjnych i praktycznym ich wykorzy-
staniem do oceny wodpornosci tworzyw. W drugiej
czesci- zapoznano zebranych z dotychczasowymi pra-
cami Instytutu w dziedzinie zwalczania korozji za
pomocg inhibitoréw oraz réznego rodzaju powlok
ochronnych.

Zebraniu przewodniczyl przedstawiciel Biprochemu
dr J. Hawliczek. Na wstepie prof dr M. Smiatowski
wyglosit referat pt. ,,Korozja w warunkach natural-
ﬂych 2 badania laboratoryjne“. W referacie podkres-
lono, ze zainteresowanie zjawiskami korozji oraz

Konferencia Naukowo-Techniczna

sposobami jej zwalczania, wsréd technikéw, stale
ro$nie. Sktadajg sie na to nastepujgce przyczyny:

1. stosowanie w technice coraz intensywniejszych
warunkéw  przemian (wyzsze temperatury
i ci$nienia, wieksze szybkos$ci przeptywu itp.),
2. uzywanie w coraz szerszym zakresie tworzyw
mato stosunkowo odpornych mna korozje jak
aluminium, magnez i ich stopy,
3. coraz wiekszy niedobér metali odpornych na
korozje jak: nikiel, miedz, chrom.
- Teoria nie wyjasnia dostatecznie wielu zjawisk
korozji i daje za malo danych do konkretnej oceny
odpornosci tworzywa w oS$rodkach korozyjnych.
Tylko proby laboratoryjne i praktyczne moga dac
potrzebne wskazéwki. Metody badan laboratoryjnych
stosujg warunki przyspieszonego przebiegu korozji,
ktére nie zawsze odpowiadaja warunkom naturalnym
i-dlatego nalezy z nich bardzo ostroznie wyciggac
wnioski praktyczne a w przypadkach watpliwych
przeprowadzaé badania w polowych stacjach, odtwa-
rzajacych dokladnie rzeczywiste warunki pracy.
Korozja jest czesto zjawiskiem bardzo skomplikowa-
nym i wiele czynnikéw wpltywa na jej wynik. Wzrost
np. temperatury zwieksza bezposrednio szybkost
korozji lecz réwnocze$nie zmniejsza rozpuszczalnosé
tlenu, a tym samym posrednio i szybkosé korozji.
Produkty korozji niejednokrotnie tworzg szczelnie
przylegajaca powloke, ktéra chroni ~metal przed
dalszg korozjg. Dlatego ww krétkotrwalych badaniach
laboratoryjnych przebieg korozji moze byé zupelnie
inny niz w diugotrwalym okresie pracy. Ocena odpor-
nosci tworzyw na podstawie ubytku masy wtedy tyl=
ko jest stuszna, o ile nie zachodza przypadki korozji
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miedzykrystalicznej lub wzerowej. Bardzo pomocnag
okazata sie w tych przypadkach ocena na podstawie
prob na rozcigganie. Duze niespodzianki sprawia
w praktyce niszczace wspoldziatanie z korozjg czyn-
nikéw mechanicznych jak: tarcie, naprezenie sta-
tyczne, naprezenie szybkozmienne. Dzialanie osrodka

korodujgcego jest wowczas wielokrotnie silniejsze
i nie mozna wpltywu tych czynnikéw sumowaé
arytmetycznie. Nastepnie omoéwiono ciekawsze przy-

padki korozji na eksponatach z ekspertyz przepro-
wadzonych w Instytucie Metalurgii.

Nastepny referat wyglosit inz. E. Gasior (IMet)
pt. ,,Korozja naprezeniowa®. W referacie wyjasniono
zjawisko korozji maprezeniowej polegajacej na pekaniu
tworzyw pod wplywem réwnoczesnego dzialania na-
prezen statycznych i czynnikéw chemicznych. Przy-
kladow korozji naprezeniowej jest bardzo wiele.
Ulegaja jej zaréwno stopy jednorodne jak i niejedno-
rodne. Stopy metali szlachetnych, jak srebra i ziota,
rowniez ulegaja dziataniu tej korozji. Przyczyny ko-
rozji naprezeniowe] oraz jej mechanizm nie sg dosta-
tecznie wyjasnione i liczne prace naukowe usituja
obecnie zagadnienie to rozwigza¢. Omowiono szereg
przyktadow korozji naprezeniowej jak np. pekanie
belek stalowych obcigzonych statycznie pod wplywem
azotanu amonu, pekanie brazu itp.

W dyskusji nmad powyzszymi referatami podkre-
Slono nastepujace momenty: dotychczasowe kryteria
oceny korozji metodami laboratoryjnymi nie sg wy-
starczajgce i malezy je muzupelnia¢ badaniami na
stacjach polowych. Nalezy dazy¢ do zakladania licz-
nych stacji polowych i systematycznego przeprowa-
dzania badan.

Roznorodnosé zjawisk korozji stwarza konieczno$é
zorganizowania mozliwie .duzych o§rodkéw badan
praktycznych, wyposazonych w odpowiednie urzg-
-dzenia 1 kadry specjalistow.

Zwrocono réwniez uwage mna konieczno§é podawa-
nia przez zleceniodawcéw wyczerpujacych danych
do opracowania ekspertyz.

W dalszej cze$ci obrad dr J. Foryst (IMet) wyglo-
sit referat pt. ,Zastosowanie inhibitorow przy
zwalczaniu korozji“. Inhibitory (oprozniacze) znalazly
szerokie zastosowanie do ochrony metali przed koro-
zja w roznych osrodkach cieklych. Opréez inhibitorow
dzialajgcych w kwasach coraz czesciej stosuje sie
inhibitory do roztworéw wodnych, do wéd przemy-
stowych, do olejéw i smaréow. Dzialanie ich nie jest
jeszcze dostatecznie wyjasnione teoretycznie. Sku-
tecznos¢ ich dzialania jest zalezna od stezenia, rodzaju
osrodka i temperatury. W Instytucie Metalurgii opra-
cowano miedzy innymi inhibitor do stezonego kwasu

solnego, ktéry pozwoli na jego przewozenie w cyster-

nach stalowych.

Nastepnie inz. W. Drozd (IMet) wygtosit referat
pt. ,,Fosforanowanie stali“. W ' referacie omoéwiono
teoretyczne podstawy procesu fosforanowania. Podano
teoretyczny wzoér do obliczenia potrzebnej iloSci
kwasu fosforowego w stosunku do dowolnie wybra-
nej iloSei cynku. Dane obliczone ze wzoru zgadzajg
sie.z praktyka. Omoéwiono ujemny wplyw zanieczysz-
-czen kagpieli na przebieg fosforanowania i wlasno$ci
powlok. Duzy wplyw mna jakosé powlok wyvwiera
réwniez spos6b przygotowania powierzchni przed
fosforanowaniem. Korzystniejszym od wytrawiania jest
piaskowanie. Wytrawiajac kwasami mnalezy zwrdcié¢
uwage ma ich czystosé, gdyz niektore zanieczyszcze-

nia a zwiaszcza arsen wplywaja bardzo niekorzystnie
na proces fosforanowania. Podano kilka metod bada-
nia powlok i zwrécono uwage na konieczno$é znorma-
lizowania badan.

Referat mpt. ,Aliterowanie stali“ wyglosil inz.
E. Gagsior (IMet). Omowiono sposoby oraz warunki
wytwarzania dyfuzyjnych powlok - glinowych na
stali. Przedmioty staloWwe, otoczone proszkiem Al-Fe,
wyzarzane w ciggu kilku do kilkunastu godzin
w temperaturze 800° do 1000° C pokrywaja sie po-
wiokg dyfuzyjng, grubosci 0,1 do 1 mm. Wytworzona
powicka stopu Al-Fe wykazuje duzg odpornosé na
dziatanie temperatur do 900° C i w niektérych przy-
padkach pozwala zastapi¢ wysoko stopowe stale
zarocdporne. :

W dalszym ciggu konferencji inz. M. Myronowicz
(IMet) wyglosit referat pt. ,Anodowe utlenianie
aluminium®, Coraz szersze stosowanie aluminium
i jego stopow w roéznych gateziach przemyshu wply-
neto na duzy rozwdéj metod wytwarzania ochronnych
powlok tlenkowych. Powloki tlenku glinu wytworzo-
ne pradem w odpowiednich elektrolitach charaktery-
zujg sie calym szeregiem dobrych wilasnosci jak:
twardosciag, odpornoscig ma $cieranie, wytrzymalosScia
na przebicie elektryczne, odpornosciag korozyjng,
chtonnoscig farb i lakieréw. Dzieki tym wlasnoscicm
znalazly one =zastosowanie w przemysle budowy
okretéw, motoryzacyjnym, budowlanym, galanteryj-
nym i innych, Podano szereg praktycznych przykia-
dow zastosowania powlok. Przemyst elektrotechniczny
zastosowat je do izolacji przewodoéw aluminiowych,
blach transformatorowych cewek -elektromagnesow,
kondensatorow elektrolitycznych i innych. Doskonate
wyniki daja powtloki, wytworzone w specjalny sposob
na ttokach do silnikéw, dzieki duzej odpornosci na
§cieranie i dobrej smarnosci.

Po 'refera.tz_ach wywigzala sie ozywiona dyskusja
nad mozliwosciami réznego zastosowania inhibitorow
jak mp. do przewozenia stezonego kwasu, jako do-
datku do oleju do skrawania metali, do olejow
zabezpieczajgcych mprzed korozja itd. :

Co do stosowania powlok fosforanowych to pod-
kre§lano, ze s3 one uzywame zarowno jako powloki
ochronne jak i powloki utatwiajgce przecigganie
i tloczenie. Mozna je wytwarzaé przez zanurzanie
przedmiotéw do roztworu soli, na zimno i na goraco,
przez natryskiwanie roztworem i przy zastosowaniu
pradu. elektrycznego. Omoéwiono réwniez sposoby
stosowania soli ,,mazef.

Poruszono mozliwos¢é stosowania powlok alitero-
wanych i ich odpornoé¢ na gazy spalinowe zawiera-
jace SOs.

Zaczyna sie w kraju réwniez stosowaé powloki
z tlenku glinu na wyrobach aluminiowych, jako
ochrona przed korozjg oraz jako izolacja, w przemy-
Sle elektrotechnicznym.

Dr Hawliczek, podsumowujac dyskusje, o§wiadezyt,
ze naukowo-badawcze zaklady krajowe mogg sie
wykazaé¢ calym szeregiem osiggnieé w dziedzinie
badan korozyjnych, inhibitor6w i powlok ochronnych.
Zagadnienie korozji jest bardzo réznorodne i obszer-
ne o duzym znaczeniu gospodarczym. Mozna je roz-
wigza¢ jedynie przez powiekszenie kadr fachowcow
w tej dziedzinie, zatozenie duzych pracowni badaw-
czych i stacji polowych.

Narady organizowane przez Instytut Metalurgii
przynosza wiele korzySci przez wzajemng wymiane
do$wiadczen maukowych i praktycznych, — M. M.
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Ruch wynalazczoéci i racjonalizatorstwa na terenie IMet i IMN

W polowie roku 1950 przystapiono w Instytucie
do szerszej akcji organizacyjnej w zakresie racjonali-
zatorskim przez ukonstytuowanie Komisji Wynalaz-
czosci i wyznaczenie do miej odpowiednio kwalifiko-
wanych oso6b.

Przyjeta poczatkowo metoda  propagandy ogolnej
akeji ‘wynalazczosci na terenie Instytutu Metalurgii
nie dala w pelni pozgdanych wynikow.

Bezposrednie kontakty czionkéw Komisji z pra-
cownikami daty natomiast powazne wyniki w posj:aci
poczatkowo pojedynczych zgloszen, ktore nastepnie
wywotaty liczniejszy naplyw projektow.

W rezultacie sekretariat KW oraz wytworzona
w 1951 r. komorka wynalazczosci staly sie faktycznie
Poradnig Racjonalizatorskg nie tylko w zakresie for-
malnym ale i merytorycznym. Nadmieni¢ tutaj nalezy,
ze w wielu przypadkach wymagane formalnosci od-
straszajg potencjonalnych racjonalizatorow szczegélnie
tych, ktorych zakres pracy ma maty zwigzek z urze-
dowaniem. :

Rowniez pod wzgledem rzeczowym — jak praktyka
wykazala — pomystodawca czesto nie potrafi skon-
kretyzowaé swego projektu mnie spostrzegajac najwar-
toSciowszych cech znamiennych kwalifikujgcych jego
znaczenie. Wystepujg tutaj mawet tak proste kiopoty
jak sformulowanie tytulu projektu, ktéry winien tres-
ciwie okres§la¢ jego istote. Zjawiskiem mnagminnym
jest, ze racjonalizator nie zdaje sobie sprawy z zasad-
niczego wymogu latwo zrozumialtego, Ze opis projekiu
musi by¢ wystarczajacy dla odtworzenia pomystu
przez fachowca, bedac jednocze$nie zrozumialtym dla
kazdego technika.

Z wymienionych wyzej wazgledow akcja wynalaz-
czoSci musi bazowaé na duzej erudycji formalnej
i technicznej czlonkéw Komisji a przede wszystkim
Komérki WynalazczosSei jako najbardziej dostepnej
dla kazdego pracownika zakltadu. ;

Nie bez znaczenia jest réwniez minimum zaufania
do kierownikow akeji wynalazczosci, ktére musi zy-
wié¢ kazdy pracownik bedgcy szczegbélnie wirazliwym
i drazliwym na punkcie swych idei wynalazezych tak
pod wzgledem ich wazno$ci jak i kwestii zachowania
tajemnicy.

Wiasciwym okresem charakteryzujacym akcje wy-
nalazczo$ci na terenie Imstytutu moze byé rok 1951
w czasie ktorego ilo§¢ zglaszanych projekitow wyxno—
sita $rednio 10 miesiecznie.

Projekty racjonalizatorskie pracownikéw Imstytu‘tu
mozna podzieli¢ na dwie grupy:

1. Pomysly realizowane na terenie Ilnsxtyfcu\tu i kto-
re na 0gdl majg znaczenie lokalne dla dzial6w
przede wszystkim pomocniczych, a czeSeiowo
dla dziatow badawczych. Sg one na ogél w zna-
czeniu o0goélno panstwowym mniej wazne.

2. Projekty, ktore nader rzadko sa zrealizowane
na terenie Instytutu jak np. zagadnienia tech-
nologiczne o duzym znaczeniu ogoélno-panstwo-
wym polegajace badz na uruchomieniu nowych
dziatéw produkcji badz na istotnym postepie
technicznym racjonalizujgcym produkecje. Pro-

jekty tej grupy . sa bezposrednio przesylane
do zainteresowanych przemysiéw dla ich reali-
zacji. A
. Niezrozumialym zjawiskiem w zakresie realizacji
projektow drugiej grupy jest fakt, ze najbardziej za-
interesowany nimi przemyst hutnictwa stali stosun-
kowo malo uwagi zwraca na mozliwo$sé powaznych
osiggnie¢ przez akcje wynalazczosci, co Wwyraza sie
zaleganiem przestanych projektéw racjonalizatorskich
nawet powyzej 1 roku.

Niewatpliwie malo zachecajgce dla racjonalizato-
row sa fakty przeciggania sie procedury zatwierdzania
nagrod u wiadz zwierzchnich, pomijajac przypadki,
w ktoérych nie mastepuje rychla realizacja projektow
z przyczyn od autora mniezaleznych. Dotyczy to na
0gdt waznych i doniostych pomysiéw, ktére z natury
rzeczy z jednej strony wymagaja decyzji wielu instan-
cji i okolicznosei sprzyjajacych dla ich praktycznej
realizacji z drugiej zas strony ewentualnie po reali-
zacji wymagajg dos¢ zawilych, a wiec i diugotrwa-
Iych formalno$ci przed wyplaceniem nagrody.

W tym stanie rzeczy mialaby duze znaczenie poru-
szona na terenie wltadz zwierzchnich sprawa wydania
zarzgdzenia, ktére pozwalaloby czeSciowo premiowac
racjonalizatoréw, ktérych pomysty bedg z pewnoscig
zrealizowane w przyszioSci jako miewatpliwie celowe
i realne. Efekt tego rodzaju zarzadzenia dalby sie
rychto odczué jako znakomita zacheta dla powaznych
racjonalizatoréow.

Mimo tych mankamentéw akcja wynalazezo$ci na
terenie Inst. Metalurgii i Instytutu Metali Niezelaznych
w ciggu pierwszych miesiecy 1952 r. moze byé ocenio-
na pozytywnie, choc¢by ze wzgledu na to, ze przewaga

projekténw dotyczy wilasnie pomystéw waznych z punk-

tu widzenia ogélno-panstwowego.

Formalnie biorgc akcje racjonalizatorskg ma tere-
nie Inmstytutu mozna scharakteryzowaé nastepujgcymi
cyframi:

Ilo$¢ projektow
2gtoszo- | Zatwierdzo- | poérednio wycofanych z‘g}osiongch
h bezpo-| sk 1. i
Lych ny:rednt;zgu dosp‘r‘;?r:'ys', odrzuconych Zo-patenin
1950 46 | 22 | 15 4
1951 15 12
Tk 1952 25 6 7
tgemis, | 167 = 1 ~'53 57 36 23
Ogdlem w okresie 1950-52 uzyskano oszczednosci

z tytulu samych tylko projektéw bezposrednich reali-
zowanych na ferenie Instytutu na sume 253.005.78 zt
oraz wyplacono 40.631.28 zt tytulem  premii.
Pracownicy naukowi Imstytutu Metalurgii i Insty-
tutu Metali Niezelaznych powinni zwrécié uwage na
duze mozliwosei rozwoju akeji wynalazczasei w kie-
runku racjonalizacji metod produkcji w zakladach
produkcyjnych czyli bezpo$rednio w ruchu, w ktérych
wykonuja oni powazng cze§¢ swych prac badawczych
Jak dotychczas zbyt malo jest projektéw racjonaliza-
torskich wyptywajacych bezposrednio z analizy ruchu
produkeyjnego. R. F.
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Laboratorium préb petzania w Instytucie Metalurgii

W badaniach odpornosci metali na pelzanie zasad-
nicze znaczenie posiada wyznaczenie zaleznoSci pomie-
dzy naprezeniem przylozonym do probki, temperatura
nagrzania, czasem dzialania naprezenia, oraz powsta~-
jacym odksztalceniem. Typowa proba pelzania jest
proba pelzania przy rozcigganiu. Polega ona na na-
grzaniu probki do pewmnej temperatury utrzymywanej
nastepnie na stalym poziomie przez diuzszy okres
czasu, obciazeniu probki staly silg rozciggajacg, oraz
na notowaniu przebiegu wydiuzenn z uplywem czasu.
Czas trwania préby powinien byé zblizony do okresu
zywotnosci konstrukeji, dla ktérej materiat badany
jest przeznaczony. Jednak trudno$ci zwigzane z prze-
prowadzaniem diugotrwaltych prob pelzania oraz wy-
sokie ich koszty zmuszajg do wyznaczania wytrzyma-
loSci na pelzanie badanych materialow na podstawie
préb, ktorych czas trwania jest bardzo krétki w po-
réwnaniu z czasem pracy. W wyjatkowych tylko przy-
padkach wykonywano proby pelzania przy rozcigganiu
trwajace 100 000 godzin (okolo 11 lat) natomiasy na
cgol przeprowadza sie proby tnwajace 1000 do 3000
godzin, oraz w mniekiérych krajach proby skrocone,
w ktorych bada sie przebieg pelzania w czasie pierw-
szych kilkudziesieciu godzin.

W . wielu pracach zwrdécono uwage na znaczne roz-
rzuty w probach pelzania. Nie wszystkie czynniki
wplywajace na pelzanie sg dotad znane. Niewatpliwie
préba pelzania jest najbardziej czula ze wszystkich
prob mechanicznych i rozrzuty w wynikach powodo-
wane s3 czesciowo niejednorodnos$cia na pozér iden-
tycznego materiatu; w wielu jednak przypadkach na-
lezy je przypisa¢ bledom w technice przeprowadzania
prob. Przyczyna trudnoSci pomiarowych sag bardzo

mate warto$ci mierzonych odksztalcen oraz koniecz-

no$¢ utrzymywania przez caly czas trwania pomiaru
stalej temperatury. Nieznaczne jej odchylenia powo-
duja zmiany w cieplnym wydluzeniu probki, rzedu
mierzonych wielko$ci odksztalcen petzania.

Przy uruchamianiu laboratorium do préb pelzania
najwazniejszym wiec zagadnieniem jest dobér apara-
tury, zapewniajacej utrzymanie statej temperatury
préobki z duzg dokladno$cig przez dilugi okres czasu
oraz prawidiowy pomiar temperatury proébki.

Przy urzadzaniu w Instytucie Metalurgii laborato-
rium do préb pelzania na czynniki te zwrécono szcze-
golng uwage. Zasadnicze wyposazenie laboratorium
Inst. Met. do prob pelzania sklada sie z maszyn firmy
Denison o zakresie obcigzen do 5 ton, z podwdjnym
uktadem dzwigniowym i przesuwnym iciezarem (rys. 1).
Probke obcigza sie przez pokrecanie kéltka recznego
osadzonego na watku $limacznicy. Moletowane tuleje
zaopatrzone na koncach w gwinty 1gcza probke
z uchwytami maszyny (rys. 2). Osiowe zamocowanie
probki zabezpieczajg pryzmaty krzyzowe umieszeczone
w uchwytach w znacznej odlegto$ci od prébki.

Pomiar odksztalcen wykonuje sie przy pomocy
ekstensometru lusterkowego typu Martensa. Szyny
aparatu sg dociskane koncami ograniczajagcymi diu-
go$¢ pomiarowg probki do rowkéw kolnierzy, zamo-
cowanych przy pomocy podwoédjnych nakretek (rys. 2).
Sposéb ten uznano za odpowiedniejszy od sposob6w
gtosowanych przez inne Ilaboratoria — przykrecanie

pierscieni do probki czterema wkretami lub przyspa-
wanie koinierza do probki.

Skale pomiarowg umieszczono w takiej odleglosci
od lusterek, aby uzyskane powiekszenie wynosito 2000.
Ogodlnie stosowane przy pomiarze aparatami typu Mar-
tensa podzialki, naciete na  masie plastycznej, zastg-
piono podziatka wytrawiong na biatej zaréwce ruro-
wej, speiniajacej rownoczesnie role zrodia oswietlenia.

Rozwigzanie to daje bardzo dobra widoczno§é¢ w lu-
necie pomiarowej (rys. 4). Jedna dziatka odpowiada
zmianie diugosei probki o 0,0005 mm. Zaréwki rurowe
zawieszone s3 za pomocg oprawki na plaskowniku
przymocowanym do sufitu. Lunety pomiarowe spoczy-
waja na stolikach umieszczonych naprzeciw kazdej
maszyny. Po zamontowaniu i ustawieniu maszyn
sprawdzono dokladno$é obcigzen. W zakresie 500 do
5000 kg odchytki od nominalnego obcigzenia nie prze-
kraczaly w zadnym przypadku wartosci *+ 0,5 %.

Piece elektryczne o wysokosci réwnej okolo cztero-
krotnej diugosci pomiarowej prébki posiadajg uzwo-
jenie grzewcze nawiniete na rurze krzemionkowej.
Uzwojenie dzieli sie na trzy strefy z ktorych Srodkowa
i gérna sa bocznikowane opornikami regulacyjnymi,
wbudowanymi w tablice umieszczong naprzeciw kazdej

Rys. 1. Maszyny firmy Denison do préb pelzania o za-
kresie sily obciazajgcej do 5000 kg, z podwéjnym
ukiadem dzwigniowym i przesuwnym ciezarem.
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Rys. 2. Spos6b pomiaru od-. Rys. 3. Sprawdzanie roz-
ksztalcen i temperatury kitadu temperatur na
Pprobki. diugos¢ probki.

. maszyny wzdtuz przeciwlegtej Sciany. Tablica zawiera
instalacje elektryczng wraz z elektronowym regulato-
rem temperatur, milivoltomierzem rejestrujgcym oraz
przyrzadami wskazujacymi. Z tablicy poprowadzono
czterozylowy przewdd zasilajgcy piec, dwuzytowy prze-
wod do termometru oporowego oraz dwuzylowy prze-
wo6d kompensacyjny termoelementu platyna-platyna-
rod. Ponadto jeden przewo6d igczy mikro-wytgcznik
szeregowo z obwodem zasilajgcym. Wylgcznik ten
przymocowano do dolnej ptyty maszyny w ten spo-
s6b, aby przy ewentualnym zerwaniu probki opadajaca
dzwignia powodowala przerwe w doplywie catkowi-
tego pradu zasilania. Poniewaz cze$¢ tego pradu zasila
mechanizm miliwoltomierza rejestrujgcego temperature
jako funkcje czasu, mozna wiec odczytaé czas, w kt6-
rym nastgpito zerwanie probki. Wiecle uwagi poswie-
cono sprawdzeniu temperatury w S$rodkowej czesci
pieca na dlugosci 200 mm. Stwierdzono, ze przy nie-
odpowiednim ustawiéniu opornikéw regulujgcych
réznice temperatur na diugosci pomiarowej prébki sa
bardzo znaczne. Rozkilad temperatur na dilugosci
200 mm mierzono dokladnym termoelementem platyna-
platyna-rod przemieszczajgc jej ,,gorgcy koniec* we-
wnatrz otworu nawierconego w gérnym uchwycie, oraz
w specjalnie przygotowanej probce (rys. 3). Zmieniajgc
oporno$ci bocznikéw $Srodkowej i gérnej czeSci uzwo-
jenia grzewczego uzyskiwano przy kazdej temperaturze
w zakresie od 400° do 800°C w odstepach co 50°C
rownomierny rozklad temperatury probki na dilugosci
130 mm. Dla przykladu podano trzy kolejne pomiary
dla ustalenia temperatury 500°C, w wyniku ktérych
wyrownano temperature probki (rys. 5). Wszystkie
pomiary wykonano przy zamocowanych na probce eks-

tensometrach w czasie tych pomiaréw notowano poio-
zenie suwakow opornic regulujgcych oraz natezenie
pradu. Regulowanie pieca na podstawie wykonanych
wstepnie pomiaréw pozwala na skrocenie czasu traco-
nego na wyréwnanie temperatury na diugosci pomia-
rowej przy wykonaniu wlasciwych prob i zmniejsza
mozliwos¢ powstawania rozrzutéw w wynikach do-
$wiadczen wywolanych niejednakowym wstepnym na-
grzaniem prébki. Temperature probki mierzy sie trze-
ma termoelementami platyna-platynarod, z ktérych
ieden przywigzany jest w Srodku prébki, dwa pozo-
stale wprowadza sie ©przez oftwory nawiercone
w uchwytach. Dochodzg one do dna otworéw w gornej
i dolnej czeSci probki (rys. 2). Te ostatnie termoele-
menty mogg by¢ wprowadzone tylko dla kontroli roz-
ktadu temperatury w czasie trwania proby pelzania.
Do termoelementéw przymocowane sg przewody kom-
pensacyjne, ktérych konce umieszcza sie w termo-
stacie. Temperatura w termostacie kontrolowana jest
termometrem rteciowym. Przewody termostatu 1gczg
termoelement przywigzany do $rodka prébki z przy-
rzadem rejestrujagcym temperature, inne cztery prze-
wody laczg pozostate dwa termoelementy z wielopunk-
towym przelacznikiem typu telekomunikacyjnego,
ktéry kolejno moze je lgczy¢ z potencjometrem. Do
przelgcznika doprowadzono - analogicznie przewody
termoelementéw mierzacych temperature préobek za-
mocowanych w pozostatych maszynach.

Zwraca sie uwage na konieczno$§¢ utrzymania statej
temperatury w pomieszczeniu. Stato§é temperatury
probki w czasie proby utrzymuje sie za pomocg elek-
tronowego regulatora temperatury firmy Sunvie, kt6-
rego dokladnos§¢ regulacji w mnormalnych warunkach
pracy wynosi * 0,3°C. Czujnikiem .ukiadu regulujg-
cego jest termometr oporowy, ktérego uzwojenie opo-
rowe wykonane jest z drutu platynowego umieszczo-
nego w kwarcowym precie. Termometr oporowy
umieszczony jest po stronie zewnetrznej rury krze-
mionkowej wzdiuz uzwojenia grzewczego w bezpo-
$redniej jego bliskosci. ‘Umieszczenie termometru
oporowego wygamalto nawiercenia w goérnej plycie
pieca otworu o odpowiedniej $rednicy. Rozwazono
réwniez mozliwosci umieszczenia 4ermometru oporo-
wego wzdluz probki wewnatrz rury krzemionkowe]
pieca. W tym przypadku impulsy dla regulacji pocho-
dzityby wprawdzie ze zmian temperatury o$rodka

Rys. 4. Podzialka trawiona na bialej zarowce rurowej,
widziana w lunecie pomiarowej.
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regulatora pozwala przy normalnych warunkach pracy
0 ograniczy¢ odchylki temperatury do *0,3°C. Przv
znacznych jednak réznicach napiecia pradu zasilajg-
8 ogm\g—c. cego réznice te mogg byé wieksze. Poniewaz zaobser-
wowane wahania napiecia w laboratorium wynoszace
¢ \ A od 160 do 230 V uniemozliwialy dokladna regulacie
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Rys. 5. Rozklad temperatur na diugosci probki wy-

znaczony w trzech kolejnych pomiarach.

w bezposéredniej bliskoéci probki, lecz skuteczno§é re-
gulacji bylaby mniejsza na skutek bezwladnosci ciepl-
nej mas zawartych pomiedzy uzwojeniem grzewczym
a probka. Ponad to wzieto pod uwage mozliwosé znisz-
czenia termometru oporowego przy zerwaniu probki,
a takze mozliwo$¢ uszkodzenia przy normalnej obsiu-
dze.

Zabezpieczenie pomieszczenia i wnetrza pieca
przed dziataniem chwilowych praddéw powietrza oraz
utrzymanie statej temperatury pomieszczenia pozwala
przyja¢ pewien ustalony stopien odprowadzenia ciepia
W czasie proby przez stalowe uchwyty i Sciane zewne-
trzna pieca. Wahania temperatury sag w tym przypadku
powodowane gtownie zmianami mocy pradu zasilajg-
cego piec. Amplituda wahan temperatury w bezposre-
dniej blisko$ci uzwojenia grzewczego bedzie wiec
wiegksza, anizeli wewnatrz pieca. Termometr oporowy
umieszezony wzdluz uzwojenia grzewczego otrzyma
silniejsze impulsy dla ukladu regulujgcego i prawie
réwnoczesne z powstajacymi wahaniami mocy zasila-
nia, ktéore w tych warunkach stanowig gléwne zrédio
przesunie¢ punktu kontrolowanego (zadanej tempera-
tury probki). Termometr oporowy wigczony jest w je-
dno ramie mostka Wheatstone’a, stanowigcego czgsé
sktadowg regulatora temperatury. Réwnowazenie mo-
stka odbywa sie za pomocg drutu $slizgowego, ktorego
§lizgacz mozna ustawia¢é w dowolne polozenie przez
pokrecanie gatki znajdujgcej sie na przedniej plycie
przyrzgdu. W ten sposéb mozna zrownowazy¢ mostek
dla zadanej temperatury w piecu. Przy zmianie tej
temperatury sygnaly ,nieréwnowagi“ mostka po przej-
Sciu przez uklad lamp i termiczny wylgcznik préznio-
wy, powodujg zmiany w okresach zwierania lub wig-
czania dodatkowego oporu szeregowego w obwodzie
grzejnikéw. Regulacja jest ,,proporcjonalna®, to znaczy
przy wiekszych odchyleniach od nastawionej tempe-
ratury okresy zwierania lub wlgczania rosng propor-
cjonalnie. W granicznym przypadku dodatkowy opdr
szeregowy bedzie stale zwarty wzglednie stale wig-
czony i dalsze obcigzanie wzglednie wzrost tempera-
tury nie bedg kontrolowane przez regulator. Czulosé

temperatury w piecach, postanowmno zastosowacé sta-
bilizacje napiecia.

Stabilizatory dostarczane przez rézne wytwoérnie
posiadaja jednak wezszy zakres stabilizacji napiecia,
anizeli wymagaty tego warunki pracy w laboratorium;
z tego wzgledu opracowano nowy typ sfabilizatora
napiecia o szerokim zakresie stabilizacji. Zasadniczym
jego elementem jest pierScieniowy autotransformator
suwakowy, za§ czujnikiem ,sygnalizujgcym“ zmiany
napigcia jest bimetalowa blaszka. Zakres suabilizacji
oraz moc stabilizowana ograniczone sg tylko charak-
terystyka zastosowanego autotransformatora i mogg
by¢ przystosowane do dowolnych warunkéw pracy.

Dokiadno$é stabilizacji wynosi =2 V. Réwnoczesne
uzycie regulatora elektronowego stwarza mozliwosé
utrzymaria stalej temperatury przez diugi okres czasu
z bardzo duza dokladnoscia, przy praktycznie dowol-
nych wahaniach napiecia zasilajgcego. Regulator tem-
peratury zasila sie réwniez napieciem stabilizowanym.
Dokladny opis wykonanego stabilizatora podany bedzie
0sobno. ;

Poza opisang grupa maszyn i urzadzen w labora-
torium znajduje sie maszyna do préb pelzania i zluz-
nienia (relaksacji) typu Chevenarda do zakresu obcia-
zen 500 kg z samoczynnym zapisem odksztatcen wzgle-
dnie naprezen. Dokladno§é odczytu odksztalcen wynosi
2,10—6 mm/mm, naprezen — 0,045 kg/mm?® Regulacja
temperatury oparta jest na wzglednym wydluzeniu
cieplnym niklowego preta i krzemionkowej mufli
pieca. Dokladnosé regulacji przy zasilaniu pieca na-
pieciem stabilizowanym wynosi % 0,5° C.

Rys. 6. Maszyna do préb pelzania z bezpo$rednim po-
miarem odksztalcen.
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Do prob pelzania stosuje sie réwniez maszyne firmy
Amsler do zakresu obcigzen 3000 kg wyposazong w re-
gulator temperatur Micromax i ekstensometr luster-
kowy typu Martensa, z fotograficzng rejestracja wy-
dtuzen. Odmienny sposob pomiaru odksztatcen pelzania
posiada maszyna do prob pelzania skonstruowana
w Inst. Met. (rys. 6). Odksztalcenia mierzy sie bezpo-

$rednio za pomoca mikroskopu pomiarowego przez
kwarcowy wziernik pieca.

Obecnie prowadzi sie badania materialéw przezna-
czonych na Sruby pracujgce przy podwyzszonych tem-
peraturach oraz badania nad stalami niskostopowymi
na rury przegrzewaczy pary do temperatur przekra-
czajacych 500° C. WL

Ustalenie wptywu dodatku magnezytu kaustycznego na spiekanie

sie typowych ogniotrwatych glin krajowych

Obecnie eksploatowane w kraju gliny ogniotrwate
i kaolin spiekajag sie przy stosunkowo wysokiej tem-
peraturze, zas wyroby ogniotrwate zawierajgce te su-
rowce posiadajg duzg porowatosé.

Celem wiec niniejszej pracy byto zbadanie wplywu
dodatku magnezytu kaustycznego, topnika taniego
i latwo dostepnego w kraju, na obnizenie temperatury
spiekania, a zatem na polepszenie jako$ci wyrobdow.

Badania dla glin z okregu jaroszowskiego AGz, AGs,
AG4, AGs i AGs, BG4 oraz kaolinu ptawionego z AK
przeprowadzono w dwoch etapach:

1. formowanie i wypalanie proébek, ]

2. oznaczanie wilasnosci fizycznych wypalonych

ksztattek.

Do surowej rozdrobnionej i przesianej przez sito 0,5
oczek/mm? 500 # gliny i kaolinu pltawionego dodawann
krajowy magnezyt kaustyczny o skladzie chemicznym
podanym w tablicy 1.

i¥ailylEitic asl
MgOl! Si0, | Fes04 f&?ioo?‘ oo St iErkes
75,48 }13,89 2,23 I 1,41 l 0,56 6,43
|

Magnezyt kaustyczny wprowadzono w ilosci 0,5, 1,0,
1,5, 2,0 %, dla poréwnania przygotowano tez gliny bez
dodatku magnezytu. Magnezyt kaustyczny rozdrobnic-
no i przesiano przez sito 10000 oczek/cm?® 60 w.

Po wysuszeniu wykonanych cegielek cze$é ich wy-
palono w laboratoryjnym piecu sylitowym przy tem-
peraturze 1100°, 1200°, 1300° i 1400° C, przy czym czas
wypalania wynosit 3 do 4 godzin.

Pozostatg czes¢ cegielek wypalono w przemyslowym
piecu komorowym w mufli szamotowej razem z wy-
robami szamotowymi przy temperaturze 1280° C oraz
z wyrcbami krzemionkowymi przy temperaturze
1425° C. Czas ogrzewania i wypalania wynosit lgcznie
okolo 162 godz.

Reakcje przebiegajgce przy wypalaniu glin ognio-
trwatych przy dodatku tlenku magnezu sg bardzo
skomplikowane, poniewaz juz same gliny ogniotrwaie
tworza uklady bardzo zlozone. Dla rozwazania zjawisk
zachodzgcych przy wyzszych temperaturach w czasie
wypalania mas ogniotrwatych (glina + MgO) przyjeto
dla muproszczenia, ze glina jet ukladem dwuskladni-
kowym (odwodniony metakaolin Al20s. 2SiO2.

Jak wida¢ z wykresu (rys.1l) przy dodatku 2,0 %
MgO do gliny cgniotrnwalej zawierajacej §rednio oko-
to 30% ALO; i 60 % SiO, sklad masy znajdzie sie
w polu ograniczonym krzywymi: mulit — kordieryt
— trydymit, w punkcie zaznaczonym na wyKkresie
w polu mulitu (A). Przez punkt okreslajgey skitad
danej masy i przez punkt odpowiadajacy sktadowi
czystego mulitu 3 AlbO3.2 SiOs przeprowadzono pPro-
sta do przeciecia sie z jednozmienng krzywa graniczng

mulit — 4rydymit, wzdbuz ktorej skitad stopu ulega
zmianie przy zmianie temperatury.

W trakcie wypalania tworzg sie 3 fazy krystaliczne
mulit — trydymit — kordieryt, faza ciekla za§ wy-
stepuje dopiero przy temperaturze 1425°C o skladzie
10,0 % MgO, 23,5 % AlsOs, 66,5 % SiOs - (punkt B na
wykresie — punkt perytektyczny). Fazy te sg tak diu-
go w rownowadze, dopoki przy statej temperaturze
nie stopi sie caly kowdieryt. P6zniej, w miare ogrze-
wania sklad stopu zmienia sie wzdluz krzywej gra-
nicznej, rozdzielajacej mpola trwalosci krystobalitu
i mulitu, az do punktu przeciecia sie prostej z krzy-
wa graniczng, w ktérym to punkcie znika druga faza
krystaliczna — krystobalit. W ten sposéb mozna przed-
stawi¢ zmiany struktury, zachodzace przy wypalaniu
mas o ukiladzie AlxO3 — SiO» — MgO, natomiast
w przypadku glin ogniotrwatlych, zawierajacych oprocz
MgO w mniejszych ilo$ciach CaO, Fe03, K20, Naz0,
TiO», ktére posiadajg charakter topnikéw, faza ciekia
tworzy sie¢ juz prawdopodobnie przy duzo nizszej tem-
peraturze.

Na przytoczonym teoretycznym przykitadzie rozwa-
zanego uktadu Al,O3; — Si0, — MgO mozna wykazac
role udzialu MgO w masie glinokrzemianowej w jeij
spiekalno$ci. Przykiad ten moznaby stosowaé przy
glinach stosunkowo czystych lub dla kaolinéw. Prze-
bieg zjawisk komplikuje sie w przypadku glin mniej
wartosciowych, ktore oprécz wiekszej ilosci topnikow,
a wiec stosunkowo mniej radykalnego wpltywu MgO
zawierajg znacznie wiecej zwigzkow siarki i wegla.
Zwigzki te wywoluja zjawisko pecznienia glin przy
spiekaniu, bowiem przy stosunkowo niskiej spiekal-
nosci, a wiec przy powstawaniu przy niskiej tempera-
turze duzej ilosci fazy cieklej, zwigzki te, dolychczas
nie utlenione i wydzielone z masy, odgazowujg dopie-
ro przy wyzszych temperaturach i tworzg pecherzyki
gazow w fazie cieklej masy. Zjawisko to nie tylko

Rys. 1. Uktad MgO — Al:0s — SiO:
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Tablica 2
Dodatek magnezytu
kaustycznego 0 0,5 1,0 1,5 2,0
Ogniotrwilose Ss 33/34 32/33 31/32 31 30/31
. zwykla e 1730/50 1710/30 1690/10 1690 1670/90
1100 32,0 19,5 11,5 9,3 2,9
Glina piec 1200 4,6 4,3 5,6 5,7 5,8
oy __ |laboratoryjny | 1300 12,9 11,0 5,6 6,3 3,2
porowatosé
wzgledna 1400 13,8 9,2 16,0 — 13,4
% obj.
1280 2,1 1,8 2,2 0,9 1,5
piec 1,0
Doz stony | Lag0s 2 1,5 2,6 0,8 .
1420 1,64 2,8 2,5 1,0 ikl
' 0/31 29/30
Bhniomwaratt S | 3233 32 31/32 30/ /
zwykta oc 1710/30 1710 1690/710 1670/90 1650/70
1100 | 26,3 8,3 4,1 5,5 9,9
riec 1200 4,1 3,1 3,6 2,2 1,0
Glina laboratoryiny | 1300 = s = e 25
AGs porowatosé Eox '
wzgledna 1400 5,0 5,6 11,9 12,0 15,0
bi.obi 1280 8,6 2.0 3,7 3,2 2,4
piec : 0,7 0,7
przemystowy 1320_ 2,4 2,0 0;8
1420 3,9 2,2 5,9 1,9 4,5
= 30/31
Ogniotrwalosé Ss 33 i ol
zwykta e 1730 e 1690/710 = 1670/90
1100 39,2 — 47,1 = 39,7
- 1200 o= 26,5 — 27,0
Kaolin piec 35,9 =
plawiony laboratoryjny | 1300 19,5 A 10,1 i 5,9
AK porowatosc -
wzgledna 1400 6,3 e 2,4 — s
bj.
ay 1280 22,9 — 77 — 20,2
piec = 205 13,0
przemystowy = 12,1 o
1420 8,4 — 5,2 = S e
26/27 20/26
Ogniotrwatosé Ss 29/30 8 28{ 2 / o R
zwykla g 1650/70 1650 1630/50 1580/610 1530/80
1100 18,3 16,4 13,6 11,0 10,2
o 1200 18,9 13,4 19,0 13,2 11,4
e laboratoryiny| 1300 | 11,5 18,0 20,0 17,0 15,7
6 porowatoscé Eo w
wzgledna 1400 L L — = e
% obj. o e o 5 61 6.6
e 2 0,3 0,8 0,8
przemystowy — 04 0,3
1420 2,8 = 6,1 9,5 9,0
Ogniotrwatoé Seidl seat 4 hooRo 29 28/29 28
zwykla ] 1670/90 1650/70 1650 1630/50 1630
l 1100 14,3 16,9 19,5 2555 25,8
|
; | piec 1200 9,7 13,8 10,4 14,5 12,5
Gl laboratoryjny
AG; porowatosé y 1300 7,34 12,0 e 13,8 12,8
wzgledna 1400 — —_ i = Al
% obj.
A 1280 5% 16,6 18,0 21,5 20,7
piec
St v eLheD 11,0 12,0 14,2 17,5 18,7
| 1420 | 7.79 7,8 9,2 14,9 9,5
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C. d. tablicy 2

Dodatek magnezytu ; 1
kaustycznego 0 0,5 1,0 3 '1’5 2,0
Obniotim ol Se 29/30 29 28/29 28 | 27/28
zwykla oc 1650/70 1650 1630/50 1630 1610/30
} 1100 24,5 29,5 26,2 27,% 23,2
Glina ‘ e 1200 14,3 12,8 9,5 11,6 6,0
sl . |laboratoryjny | 1300 13,0 15,8 13,1 12,3 10,1
porowatos¢ I B
wzgledna 1400 — —_ — —_ —
obj. e |
500 1280 14,2 17,1 13,9 15,5 i 10,2
piec 9 el ST 3
Sisisiowy | 1920 12.8 5 amel 12,3 125 60
1420 10,0 15,4 14,4 11,7 5,7
Ogniotrwatosé Ss 81 ?731/ ?’_li ____&?’707 L __29/ 30 28/29
zwykla ! 1690 1670/90 1670 1650/70 1630/50
T B 1100 245 24.0 26,8 25,6 30,2
‘ e 1200 11,4 5,7 4,1 7,2 3,5
Glina labora oryjny | 1300 1,8 3,2 3,9 48 11,9
BG, porowatosé
wzgledna 1400 — el fat wal 22
% 0bj Grgli e
~ 5y 1280 5,8 7,9 7,4 12,0 11,4
piec % o Dy F i
Do | 120 1,5 1,5 Blfsg i S 4,5
1420 2,6 2,5 2,5 o 1,5
B srigit ek 'Ss 31 30/31 ‘ 30 29 2128
zwykta oc 1690 1670/90 1670 1650 1610/30
1100 23,6 20,3 11,4 12,5 15,8
- sige 1200 10,4 73 9,2 9,5 93
pics laboratoryjny | 1300 9,7 9,0 11,5 10,7 10,4
AGy porowatosé
wzgledna 1400 22,3 20,6 18,0 23,1 28,9
% obj - e
1280 4,7 3,9 33 3,2 3,7
piec i
B i 3,5 2.7 39 1,6 37
1420 2,6 30 4,0 438 7,8

kompensuje wplyw dodatku MgO, ale i w skutkach
powoduje zwiekszenie sie porowatosci.

Badanie wlasnosci fizycznych wypalonych ksztattek
polegato na oznaczaniu: a. ogniotmwalo$ci zwyklej,
b. porowatosci wzglednej, c. ciezaru objetosciowego,
d. skurczliwo$ci wypalania.

Wyniki badan ogniotrwatosci zwyklej i porowato-
Sci wzglednej dla wymienionych glin i kaolinu podaje
tablica 2.

Na podstawie otrzymanych wynikéw mozna wyroz-
ni¢ trzy grupy surowcéw pod wzgledem ich zachowa-
nia sie wobec MgO wplywajacego na spiekalno$é:

Praktyczne wykorzystanie
z zakresu

1. gliny znacznie obnizajgce swojg porowato$é po
wypaleniu pod wplywem dodatku MgO, nalezg tu
gliny AGs i AGs, BGg i kaolin plawiony AK,

2. gliny zwiekszajgce porowato$é pod wplywem do-
datku MgO, AGs i AGg oraz BGy, %

3. gliny, ktore nie reagujag na dodatek MgO; mozna
tu wymienié¢ AGs.

Poza tym zaobsenwowano spadek ogniotrwatosci
zwyklej, ktory nastepuje ze wzrostem dodatku MgO
u wszystkich badanych glin i kaolinu; jest on mniej-
szy od spadku optymalnej temperatury spiekania.

2L

wynikéw prac badawczych

walcowania

Konferencja noukowo-techniczna walcownikéw zorganizowana w dniv 13 maja 1952 r. przez
Dziat Przerébki Plastycznej IMet wspélnie z sekcjq walcowniczq i miejscowym Oddziatem SITPH

W konferencji wzieli udzial: przedstawiciele AGH
Krakéw oraz Pol. Slgskiej, CZPH i szeregu hut oraz
Biprohutu. :

Konferencje zagail przewodniczacy Sekeji Walcow-
niczej SITPH inz. J. Kepa; apelujgc do zebranych

o liczne zabieranie glosu w dyskusji, aby z wygloszo-
nych referatébw mozna bylo wyciggnaé jak najwiece]
wnioskow praktycznych.

Referat pierwszy pt. ,,Poréwnanie metod obliczania
nacisku walcow w procesie walcowania na goraco®
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wyglosit inz. St. Bala — IMet. Na podstawie obliczen
kontrolnych w oparciu o dane pomiarowe zaczerpniete
z literatury radzieckiej i niemieckiej ustalono, z kt6-
rych metod nalezy korzystaé w przypadku réznych
typow walcowni, jak zgniatacz, walcownia duza, wal-
cownia mala, - walcownia blach grubych i cienkich.
Dobér odpowiedniej metody ma zasadnicze znaczenie
dla konstruktoréw urzadzen tego typu, dajac w wy-
niku ekonomiczny zesp6t walcowniczy tak pod wzgle-
dem rozlozenia naciské6w na walce, jak réwniez pod
wzgledem wiasciwej wielkos$ci elementéw napedowych
z silnikiem wikgcznie.

Referat drugi pt. ,,Porownanie metod obliczania na-
cisku walcéw w procesie walcowania na zimno“ wy-
glosil inz. Galanty — IMet. Na podstawie obliczen
sprawdzajgcych, wykonanych w oparciu o dane po-
miarowe, zaczerpniete z literatury angielskiej i nie-
mieckiej, ustalono, z ktérych metod nalezy korzystac
w poszezegblnych przypadkach walcowania, Stosowa-
nie odpowiedniej metody obliczen nacisku walcow
ma réwniez zasadnicze znaczenie przy konstruowaniu
urzgdzen walcowniczych i doboru silnika napedowegze.

W dyskusji nad oboma referatami zabrat glos iné.
Koncewicz ktorego zdaniem obliczanie nacisku na
walce tak przy walcowaniu na zimno, jak i na gorace
jest stosowane w pierwszym rzedzie do obliczania
wytrzymatosci walcéw oraz napedéow, natomiast nie
moze by¢ stosowane do obliczania stojakéow, poniewaz
z gory nalezy przyjaé, ze stojak musi wytrzymaé zla-
manie czopa walca. Odno$nie poréwnania réznych
metod obliczania, nalezaloby nie tylko oprzeé¢ sie na
nielicznych prébach z publikacji zagranicznych, lecz
przede wszystkim przeprowadzi¢ préby pomiaru na-
cisku na hutach krajowych. Do tego potrzebne sg tyl-
ko odpowiednie aparaty pomiarowe, ktére mozna
skonstruowaé w kraju. i

Inz. Kolek, nawigzujgc do ‘referatu inz. Galantego,
zauwazyl, ze w referacie stwierdzono istnienie zalez-
no$ci nacisku od szybkosci odksztalcenia, natomiast
. wzory Celikowa nie uwzgledniajg tego przy zimnym
walcowaniu. Zalezno§¢ ta jest wyrazna, lecz tylko przy
walcowaniu goracym.

Dr Z. Wusatowski wyjasnil, ze przy walcowaniu na
goraco istnieje wyrazny wplyw szybko$ci na wytrzy-
mato§¢ plastyczng. Przy walcowaniu na zimno wplywu
takiego prawie sie nie obserwuje, natomiast, jak to
stwierdzily pomiary Forda, istnieje wplyw szybkosci
na catkowity nacisk walcéow. Nie dysponujemy jednak
zadnymi zalezno$ciami matematycznymi oproécz tablic
i wykres6w pomiarowych. Nie ma takze dotychczas
zadnej teorii, ktéra by wyjasnita, dlaczego przy wiek-
szych szybkoS$ciach stwierdzonych pomiarowo naciski
spadaja. Obie prace, bedagce tematem wygloszonych
referatow, beda opublikowane w ,Pracach IMet“, przy
czym tre§é ich zostanie rozszerzona.

Przewodniczacy konferencji inz. C. Murski podkreS-
lit z naciskiem, Ze nie mozna osiggngé postepu tech-
nicznego bez badan naukowych. W okresie olbrzymiego
wys$cigu w postepie technicznym na calym S$wiecie
hutnictwo polskie oraz walcownictwo pozostawaty
w tyle. Dlatego tez Instytut Metalurgii, miedzy innny-
mi, prowadzi prace naukowo-badawcze, podajgc ich
wyniki do wiadomosci pracownikom hutnictwa, aby
w ten sposéb podnie$é wiedze teoretyczng walcowni-
kéw polskich. Aby ruchowcy mogli odnie§é nalezyta
korzy$¢ z referatéw wyglaszanych przez pracownikéw
Instytutu, nalezy tematy bedace przedmiotem danej
konferencji oglaszaé weczeéniej, celem umozliwienia
przestudiowania odno$nej literatury dla odpowiednie-
go przygotowania sie do dyskusji. Z drugiej strony
referat teoretyczny spelni woéwezas swoje zadania, jesli

bedzie przystosowany do potrzeb praktyki. Z wyglto-
szonych referatéw ruchowcy moga uzyskaé duze ko-
rzySci praktyczne. Wynika z nich np. ze obliczanie
nacisku ma swoje istotne znaczenie dla konstruktorow
i to nie w przypadku obliczania klatki walcéw, lecz
przy ustalaniu mocy napedu oraz ustalaniu calego
szeregu elementdw, przenoszacych moment obrotowy.
Obliczania nacisku sg réwniez istotne dla kalibrowa-
nia walcéw. Doskonalym byloby takie kalibrowanie,
przy ktérym naciski we wszystkich wykrojach bylyby
stale i mizliwie maksymalne z pelmym wykorzysta-
niem wytrzymatosci walcow i mocy napedu. Oblicza-
nie naeisku w danym przepuscie jest jednym z pod-
stawowych zagadnien kalibrowania walcow. Nalezy
przelamaé opdr jednej z hut, wzbraniajgcej sie wal-
cowania blachy z wiekszym naciskiem w obawie, ze
stojaki nie wytrzymajg. Obawa, ze przy zbyt duzym
gniocie materiat bedzie sie nwal, jest przesadna, jesl
gniot bedzie sie znajdowal! w granicach dopuszczal-
nego optymalnego wspélezynnika plastycznosei dla
danego gatunku stali.

Wnioski praktyczne, wysnute przez inz. Murskiego
na podstawie wygltoszonych dwoch referatow, sg na-

‘stepujace:

1. Dla blach grubych i cienkich nalezy stosowaé
wzor Ekelunda, wzglednie metode praktyczng Siebela.

2. Dla zgniataczy, duzych i malych walcowni naj-
lepsza jest metoda praktyczna Siebela.

3. Przy wykrojach szybko wydiuzajgcych, rombach
i kwadratach — wzér Ekelunda wzglednie Orowana.

Wytypowane wzory nalezy dokladnie przestudiowaé
i opanowa¢ metody ich stosowania, nastepnie prze-
analizowaé¢ i przeliczy¢ na hutach kalibrowanie (na-
ciski i wytrzymato§é walcé6w) dla najbardziej masowo
produkowanych wyrobéw. Nie nalezy wyciagaé po-
chopnych wnioskow z uszkodzen. Walka z awariami
musi by¢ prowadzona, nie wolno przecigzaé ani silnika
ani urzadzen walcowniczych ponad ‘dopuszczalng war-
toé¢, ale z drugiej strony wydajno$é produkeji i ko-
nieczny jej wzrost dla realizacji Planu 6-letniego wy-
maga od nas podejscia do zagadnienia produkcji od
strony teoretycznej.

Inz. Smieszek stwierdzil, Ze nie wiadomo, jakim
wzorem ftrzeba sie postugiwaé przy walcowaniu rur
na gorgco. Nie ma na ften temat zadnych danych ani
w literaturze krajowej ani zagranicznej.

. Referat trzeci pt. ,Metody walcowania rur bez szwu

z tulei odlewanych wirowo* wyglosit inz. R. Wusa-
towski. W referacie oméwiono zasady odlewania od-
srodkowego tulei rurowych, czynniki wplywajgce na
jako§¢ otrzymanej tulei ze szczegélnym uwzglednie-
niem wplywu szybko$ci w czasie zalewania, przeana-
lizowano wady tulei odlewanych odsrodkowo podano
mechanizm walcowania wsadéw na walcarce skosnej
powody wystepowania wad na gotowym wyrobie, oraz
wyniki wtasne walcowania rur z tulei odlewanych od-
Srodkowo.

W dyskusji nad referatem, inz. R. Wusatowski udzie-
lit wyjasnien odnoénie segregacji pierwiastkéw w tu-
lei oraz sposobu krzepniecia, stwierdzajge, ze w tym
przypadku nie moze byé mowy o jamie usadowej ze
wzgledu na réznokierunkowe odprowadzenie ciepla.

Wplywu segregacji na jako§é wyrobu mnie da si¢
jeszcze okre§lié, poniewaz mnie otrzymano dotychczas
wynikéw analiz wewnetrznych rur.

Wplyw segregacji wegla ma zachowanie sig tulu
przy walcowaniu nie dat sie okre§lié w warunkach
pracy Instytutu ze wzgledu na matlg dlugosé tulei.
Analizujge jednakze warunkij odlewania nalezy stwier-
dzi¢, ze mimo segregacji tuleja o wilasciwej strukturze
nie powinna dawaé¢ wybrakéw przy walcowsaniu.
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Korzysci stosowania odlewania od$rodkowego sa
zdaniem referenta mastepujace: brak jamy usadowei,
zmniejszenie ilo$ci wad powierzchnmiowych, prawie ze
catkowite wyeliminowanie tusek, ominiecie wzglednie
wyeliminowanie do mozliwych granic obrdbki mecha-
nicznej z cyklu produkcyjnego.

Referat czwanty pt. ,,Drogi rozwojowe Dziatu Prze-
robki Plastycznej IMet* wyglosit dr inz. Z. Wusatow-
ski. Prelegent om&wil osiggniecia organizacyjne Dziaiu
i dalsze plany rozbudowy w postaci osobnej hali, prze-
znaczonej dla technologicznych proceséw przerobki
plastycznej na zimno wraz z wytrawialniami i piecami
do zarzenia. .

Na zakonczenie przedstawiono pokrétce prace Dziatil
wykonane, bedace w toku oraz prace planowane w ra-
mach Planu 6-letniego.

W dyskusji nad referatem, dr. Wusatowski wyjas-
nit, ze oprocz czasu potrzebnego do wykonania planu
prac IMet, przewidziano pewng ilo§¢ czasu na prace.
na ktére huty lub Centralne Zarzady zgloszg odpo-
wiednie wnioski w przypadku trudniejszych zagadnien,
wymagajacych przeprowadzenia pracy badawczej. Na-
tomiast w przypadku zagadnien mmniej waznych huta
moze rowniez zwrocic sie do Instytutu o wykonanis
pewnej ekspertyzy.

Inz. Koncewicz zaproponowal, aby w zwigzku z pro-
wadzonymi przez Instytut pracami nad kalibrowaniem
walcow stwierdzi¢ poprawnosé wzoru inz. Goéreckiego.
Wzér ten, jako wyprowadzony na drodze matematycz-
nej, mozna uwazaé¢ za wilasciwy w stosunku do wzoru
Lendla.

Inz. Kepa zwroécil uwage na wazne w tej chwili za-
gadnienie zastepezych lozysk zywicznych, stosowanych
przez kazdg hute. Nalezaloby wustali¢ jeden materiat
zastepczy na te tozyska. Nie jest opracowane réwniez
zagadnienie wody. Pozadanym byloby, aby Instytuf
Metalurgii zajal sie tym zagadnieniem.

Uchwalono nastepujace dezyderaty:

1. Opierajgc sie ma wynikach prac Dziatu Prze-
robki plastycznej IMet nalezy poleci¢ tak walcowniorn
gorgeym, jak i zimnym sprawdzanie rachunkowe na-
ciskow walcow, czy istniejg ukryte rezerwy produk-
cyjne w postaci niewykorzystanych jeszcze nalezycie
urzadzen walcow i isilnikéw, wzglednie skontrolowania,
czy nie sg one przecigzane ponad dopuszczalng dla

Kurs w IMN dla stereotyperéw

W dniach od 7. VII — 12. VII 1952 r. zorganizowany
zostal przez Zaklad Walcownictwa i Rafinacji Insty-
tutu Metali Niezelaznych kurs dla stereotyperow z gto-
wnych o$rodkow krajowych regenerujacych stopy
drukarskie. Teoretyczna cze$¢ kursu przeprowadzona
zostata w Instytucie Metali Niezelaznych w Gliwicach,
za$ czes¢ praktyczna w rafinerii Metali.

W czeSci teoretycznej kursanci zapoznani zostali
z zasadniczymi wiadomos$ciami dotyczgcymi: odlew-
nictwa metali i stopéw, zasobéw i produkecji metali
bedacych skitadnikiem stopow drukarskich, ich skia-
dem, wplywem zanieczyszczen, badaniem stopow drti-
karskich i ich anglizg chemiczng. Ponadto oméwiono
sposoby pomiaréw temperatury, zasade sporzgdzania
stopéw drukarskich, ich rafinacje i regeneracje. Z kur-

nich miare.

2. Poniewaz metody rachunkowe nie dajg nigdy zu-
pelnej pewnosci obliczen, zadaniem Instytutu Meta-
lurgii bedzie opracowanie aparatéw do pomiaru na-
ciskow walcéw, momentu obrotowego i szybkosSci wal-
cowania oraz metod pomiaréw ruchowych.

3. Opierajac si€¢ na wynikach prac Dzialu nalezy
poszerzy¢ zakres badan nad mozliwosciami stosowania
odlewéw odsrodkowych, szczegblnie przy stalach sto-
powych i wysokostopowych.

4. Z uwagi na niedostateczne rozpowszechnianie
wynikéw prac badawczych Instytutu Metalurgii i nie-
wystarczajgce wykorzystanie ich w ruchu zebrani na
konferencji walcownikéw uwazajg za konieczne:

a. zwiekszenie |prenumeraty czasopisma ,Prace
Imet“, tak, by wypadio po 1 egzemplarzu na
wiekszy oddziat produkcyjny, jak réwniez na
oddziaty kontroli produkeji i zaktady badawcze;

b. referowanie przez IMet na kazdym zebraniu sek-
cji walcownikow prac ukonczonych z zakresu
walcownictwa =z podaniem tematu, wynikéw
i mozliwo$ci praktycznego wykorzystania;

c. referowanie na tychze zebraniach przez huty
sposobu wykorzystania prac i osiggnietych rezul-
tatow.

5. Poniewaz dotychczasowe prace IMet obejmowaty
wylgeznie walcownie bruzdowe i blach, wskazane
jest podjecie prac nad ustaleniem wilasciwych metod
obliczania nacisku { mocy dla walcowni rur.

6. Z uwagi na waznos¢ poruszonych na konferecji
zagadnien, poleca sie przestaé skroty referatéw do hut
i Biprohutu z podaniem kompletnego materiatu umoz-
liwiajacego wykorzystanie poleconych wzoréw do obli-
czania naciskdw.

Wiskazanym jest réwniez, aby referaty wygloszone
na tej konferencji z zakresu metod obliczania nacisku
byty wydrukowane w ,,Pracach IMet“ w pienwszej ko-
lejnosci.

7. Zebrani zwracajg sie do Dzialu Przerobki Pla-
stycznej z prosba o przeprowadzenie analitycznych ba-
dan nad prawidtowoscig wzoru inz. Goreckiego i opu-
blikowanie wynikéw w poréwnaniu z wzorem Lendla.

Na zakonczenie wuczestnicy konferencji zwiedzili
hale technologiczne, zapoznajac sie z urzgdzeniami,
jakimi dysponuje obecnie Instytut Metalurgii. Z.W.

regeneruiqcyckh stopy drukarskie

santami przeprowadzono obliczenie namiar6w dla re-
generacji poszczegbdlnych stopow drukarskich oraz za-
poznano kursantéw z -badaniami twardo$ci i mikro-
budowa stopow tego typu.

W Rafinerii Metali kursanci zapoznali sie z prze-
mystowymi urzgdzeniami do topienia i rafinacji sto-
péw drukarskich oraz z szybkosciowa analiza tych
stopow.

Kazdy z kursantow otrzymal skrypt zawierajacy
skrot wykladéw oraz przyklady obliczen namiaréw
stopéw regenerowanych i ich sprawdzenie, Ponadto
opracowany zostal projekt punkiu regeneracyjnego
zawierajgcy wykaz nielicznych urzgdzen do regeneracji
i analizy chemicznej stopéw drukarskich. Kierowni-
kiem kursu byt ob. mgr inz. Stefan Balicki.
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Ustalenie przyczyn tuszczenia sig i zacierania tulei
wykonanych z mosiadzu M 80KO
Mosigdz krzemowo-olowiowy M 80KO zaliczany wyraznie odgraniczona od nastepnie zgniecionej war-

jest do grupy mosigdzéw specjalnych z dodatkami
krzemu, olowiu 1 manganu.

Prace radzieckie normuja nastepujacy sklad mo-
sigdzu krzemowo-olowiowego £KS 80--3--3 (M 80KO):
7981 Y% Cu, 2,5—4,5 % Si, 2—4 % Pb, reszta Zn. Do~
puszczalne domieszki w granicach: 0,3 % Sn, 0,1 % Sh.
1,0 % Mn, 0,6 % Fe, 0,3 % Al W tablicy 1 podano za
Smiriaginem wtasno$ci fizyko-mechaniczne i techno-
logiczne mosiadzu M 80KO.

Dodatek sktadnikéow do podwodjnych stopéw miedzi
z) cynkiem w znacznym stopniu podwyzsza ich wias-
no$ci mechaniczne i technologiczne.

Obecnos¢ otowiu w  stopie Cu-Zn podnosi jego
wilasno§ci- odlewnicze i skrawalne; Iacznie z krze-
mem olow wybitnie zwieksza wiasnosci przeciwcierne
stopu. Z uwagi na brak rozpuszczalno$ci otowiu
w uktadzie Cu-Zn-Si (ponizej 15% Zn) stop wy-
kazuje tendencje do segregacji grawitacyjnej oclowiu.
Zjawisko fo stwarza niekorzystny czynnik, szczegélnie
przy ‘stosowaniu odsrodkowej metody odlewania tu-
lei. Pod wzgledem wiasnosci przeciwceiern /ch mosigdz
krzemowo-olowiowy zbliza sie do leLOW CYNnoOwo-
cynkowo - olowiowych i stosowany bywa jako ftwo-
rzywo zamienne tych stopow.

W przypadku zastosowania tulei sworznia tioko-
wego -ciggnika ,,Ursus® wykonanej z mosigdzu krze-
mowego M 80KO, stwierdzono po okresie probnym
tuszczenie sie stopu na pracujacej powierzchni ze Sla-
dami zatarcia.

Po przeprowadzeniu mikroskopowej obserwacji
struktury i dokonaniu pomiaréw twardosci na jednej
z zatartych panewek, ofrzymano charakterystyczne
wyniki.

Widoczne na przekrogu $cianki tulei rozwarstwienie
stopu wskazuje na odsrodkowe wylanie tulei. Uwzgled-
niajge roéznice ciezaréw wiasciwych pomiedzy skiad-
nikami mosigdzu M 80KO, nalezy spodziewaé sie
w zewnetrznych warstewkach tulei zwiekszonych za-
wartosei olowiu i miedzi, natomiast wewnetrzne po-
wierzchnie powinny by¢ bogatsze w krzem.

Zalozenie to potwierdzaja wyniki uzyskane z prze-
prowadzonych pomiaréw twardosci na przekroju $cian-
ki tulei. Oprocz rozwarstwienia odlewniczego zauwa-
zono od wewnetrznej powierzchni tulei trzy charakte-
rystycznie zgniecione warstewki.

Rys. 1 (pow. X 125) uwidacznia granice przejscia .

poszcezegblnych warstewek.
Jak widaé z mikrobudowy, pierwsza wewnehzna
warstewka wskazuje na bardzo znaczny zgniot i jest

-Budowa drugiej z kolei warstewki (rys.

stwy liniami i szczelinami peknieé.

Warstwe te pokazano réwniez na rys. 2 (pow. X 10).
1) $wiadezy
réwniez o do$¢ znacznym zgnieceniu materiatu w tej
strefie, ktére stopniowo zanika, w miare przechodzenia
w kierunku warstwy zewnetrznej.’ Rys.3 (pow. X 125)
przedstawia budowe stopu w odleglosci okolo 2,5 mm
od wewnetrznej powierzchni tulei. Wyglad struktury
w tym miejscu nie wykazuje deformacji krysztatow,
ktéra poczawszy od okolo 1 mm od wewnetrznej po-

Ta'bddicad
Wilasnosci fizykomechaniczne i technologiczne mosigdzu M 80KO

| Wytrzyma- | Przewodnos¢| Wspotezyn- | Wspolezynnik Sy ‘Tempe_ Tempe-

Ciezar 108¢ na He  |Udarno$é¢| cieplna nik rozsze- | tarcia i | ratura | Tatura

wlasciwy| rozciaganie | kg/mm? | kem/cm?| kal/em/sek. (rzalnoécilin| ™ ,&= T pez | C st &;ﬁglfé { odlewa-
| kg/mm? 1 °c - X 10° | smarem | smaru | ‘, jpiat

TR i TR o A 1 SAERE T o SRS ’g@’

9,6 25—30 90—100 | 4 0,098 L7 0,009 E 0,15 | 930
‘ l | | |
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Rys. 3

wierzchni stopniowo przechodzi w budowe normalng.
W tablicy 2 podano wyniki uzyskane z pomiarow twar-
dosci na przekroju $cianki.

Na podstawie mikrobudowy mozna ustali¢, ze
skutki powierzchniowego zgniotu w badanej tulei za-
nikajg w odleglosci okoto 1 mm od wewnetrznej po-

Tablica 2
Wyniki pomiaru fwardosci

1mm od wew- | 2 mm do wew- | 3 mm od wew- |4 mm od wew-
netrznej netrznej netrznej wneatrznej
powierzchni powierzchni powierzchni powierzchni
Hp Hp Hg Hp
kg/mm? kg/mm? kg/ m? kg/mm?
121 118 115 107

Warunki pomiaru twardosci: 2,5/62,5;30

wierzchni, za$§ spadek twardosci w kierunku zewnetrz-
nej powierzchni (pomiar 2, 3, 4mm od wewnetrznej
powierzchni) jest raczej wywolany postepujaca segre-
gacja stopu w czasie odérodkowego odlewania tulei.
Nalezy podkreslié, Ze na wyzej otrzymane wyniki

Oznaczenie przepuszczalnodci gazéw przez wyroby ogniotrwale

Przepuszczalno$¢ jest wiasnos$cig materialéw ognio-
trwatych, ktora zalezy od ilo$ci i wielkoSci tak zwa-
nych ,,porow kanalikowych® i od ich orientacji wzglg-
dem kierunku przeptywu. Przepuszczalno$é podobnie
jak porowato$é, stluzy dla oceny zwartosci struktury
tworzywa. Porowatosé okresla sume objglosci por,
a przepuszczalno$é za$§ rozmiary por i sposéb ich wza-
jemnego polgczenia. Przepuszczalno$é uwaza sie za
czynnik majgcy wplyw na czas zuzycia maferialow
ogniotrwatych.

- Dla oznaczenia przepuszczalnosci gazéw zbudowano
aparature (rys. 1) o nastepujacych czesciach sklado-
wych:

1. Stojaka skladajacego sie z dwu krazkéw meta-

lowych o $rednicy zewnetrznej 19 cm. W $rodku
dolnego krazka znajduje sie wglebienie o $red-

nicy 9 cm i giebokoSei 2,5 cm, a do bocznej po-

wierzchni tego wglebienia przyspawano metalows
rurke. W gérnym krazku $rednica otworu wynosi
6 cm. Oba krazki polgczone s3 za pomocg czterech
pretow nagwintowanych i nakretek. Prébke ba-
dang umieszcza sie pomiedzy obu krazkami.

2. Manometru wodnego.

3. Butli z woda o pojemnosci 5 1 z odplywem na
dole.

Pomiar na wyzej opisanym przyrzadzie przeprowa-

dza sie nastepujaco: manometr wodny lgczy sie za

mogly wplywaé czvnniki dzialajace w procesie tech-
nologicznym przygotowania stopu.

Gaski mosigdzu krzemowego, ktore uzyto do prze-
tapiania, wytwarzano ‘w piecu plomiennym, gdzie
w wyniku dzialania plomienia utleniajgcego naste-
puje znaczne utlenienie miedzi i nasycenie stopu ga-
zami. W przypadku niezupelnego odtlenienia miedzi
fosforem, odtlenia jg wprowadzony krzem, ze wzgledu
na jego duze powinowactwo do tlenu (wieksze od po-
winowactwa P, Zn, Pb, Cu). Powstata krzemionka, kto-
ra jest nierozpuszczalna w stopie (w stanie cieklym
i stalym), pozostaje w postaci wirgcen,

Niemetaliczne wtrgcenia krzemionki powodujg ob-
nizenie wlasnosci mechanicznych stopu. Zaznaczyé na-
lezy, ze tulejka sworznia tlokowego pracuje w warun-
kach wybitnie dynamiczno-zmeczeniowych, podlegajac
zmiennym ci$nieniom, wahajgcym sie od maksimum
do minimum -— periodycznie wraz z zaplonem mie-
szanki. Juz w niedlugim czasie po rozruchu caly zestaw
nagrzewa sie do znacznej temperatury. ’

Whnioski

Na podstawie uzyskanych wynikéw i badan zacho-
wania sie w pracy o charakterze dynamicznym tulei
wykonanych z mosigdzu krzemowego, jak roéwniez na
podstawie préb roboczych zastosowania brazow - krze-
mowych w warunkach uderzeniowych, mozna wnios-
kowaé, ze stopy te sg nieodpowiednie do stosowania
w tych warunkach pracy. Proby dawaly czesto ujemne
rezultaty wynikajace z luszczenia sie pracujgcej po-
wierzchni. Stad nasuwa sie przypuszczenie, ze stopy te,

‘ jakkolwiek odznaczajg sie dobrymi wlasnos$ciami wy-

trzymaloSciowymi, posiadaja niskg granice zmeczenio-
wa, co powoduje }uszczenie sie zmeczonych warste-
wek w czasie pracy.

Dlatego wydaje sie celowe zaproponowane za-
stosowanie w przypadku ciggnika ,,Ursus® tulejki sta-
lowej- wylanej cienkoScienne (okolo 1 mm) brazem
cynowo-olowiowym B-10-10 wzglednie B 5-20.

qjiie;

gt

Rys. 1
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Tablica 1
Przepuszczalno$é gazéw przez krajowe wyroby ogniotrwale
Przepuszczalnosé . i isel o clm =
Zaklad Porowa-| Ciezar cm? - sek - cm sk wody
Rodzaj tosé objetos- | Ciezar w kierunku réwnolegtym | w kierunku prostopadiym
S produk- | Gatunek wzgledna| ciowy |wlaSciwy| do kietunku prasowania | do kierunku prasowania _
Wk cyiny | .. | $rednia L5 .. | rednia
P Najwyz- | 7 3 po- | Najniz- | Najwyi- | 5 3 po-
V4 g/cm3 na;mzszal S5z | miar6w sza sza miaréw
A 29,5 1,89 TS 060 0,60 |- 0,60 0,35 0,37 0,36
Wyrob B 28,3 1,84 2392 0,29 0,31 0,30 0,18 0,21 0,20
sgamo}:owe A & 22,6 2,04 2,70 0,31 0,33 0,32 0,18 0,20 0,19
D 27:9 1,88 2,67 0,11 0,11 0,11 0,038 | 0,038 | 0,038
WIrgbye: A 23,5 2,01 2,75 | 0,021 | 0,023 | 0023 | 0,026 | 0,026 | 0026
Wicsopie o b @ 18,6 2,14 2,67 | 0,85 | 0,037 | 0,086 | 0,068 | 0,069 | 0,068
cowe
Wyrob; 12 57,0 1,00 2,64 2,14 2,58 2,38 0,95 1,14 1,00
Coroihie - P, 49,0 1,29 2,62 0,70, (20,75 - 0,734 (0,51 |." 0,56; L' 0,53
Wyrob S - 18,0 1,94 2,38 0,09 0.09 0,09 0,07 0,08 0,07
k};‘zergion- A G 24,5 1,35 2,47 0,18 0.19 0,18 0,09 0,10 | 0,10
kowe K 21,3 1,36 2,37 0,09 0,09 0,09 0,06 5,07 0,06
Wyroby DSt 2,65 3,65 0,25 | 033 | 029 | 0,22 0,25 | 0,23
magnezy- D nowo ;
- towe formowa- | 27,6 2,59 3,60 0,79 0,34 0,82 1,03 1,15 1,09
ne recznie el AR (U T e
|
Wyrob :
kgrbogun- E 18,4 2,49 3,03 0,011 0,014 0,012 | 0,008 0,010 0,009
-dowe ‘
i otworzeniu kurka butli z wodg. Przy dokladnym -
.v@%%gglk uszcezelnieniu woda sptywa tylko kroplami. Po spraw=
dzeniu uszczelnienia zdejmuje sie korek i otwiera
Siomotowe L kurek butli. Po otworzeniu kurka od wody mierzy sie
Wielkopiecowe czas potrzebny do wyplynigcia 1 litra wody. Rowno-
Jzolacyjne cze$nie obserwuje sie ciSnienie na manometrze i po
e ustaleniu sie pozioméw wody w rurkach manometru
Krzemionkowe | wa odezytuje sie réznice ciénien..Z wielkosci otrzymanych
Magnezytowe W czasie pomiaru wylicza sig przepuszczalnos$é gazow
Karborundowe wedlug wzoru:

10
Rys. 2

Ui ns 15 2.0 2.9

¥

pomocg rurki z butlag napelniong wodg i szczelnie za-
tkang oraz z rurkg stojaka.

Ksztattke przeznaczong do pomiaru pokrywa sie ze
wszystkich stron rozpuszczong parafing (dla uszczel-
nienia) z pozostawieniem wolnych kotowych powierz-
chni naprzeciw siebie lezgcych o $rednicy 6 cm. Tak
przygotowang probke kladzie sie na metalowy krazek,

uszczelniajac jg z goéry i z dolu gumowymi uszczel-

kami pier§cieniowymi i doszczelnia sie z géry meta-
lowym krazkiem i szczelnie dociska. Szczeliny po-
wstale w miejscu zetkniecia probki z krazkami
uszczelnia sie masa plastyczng z gliny. Po uszczelnie-
niu probki przeprowadza sie kontrole szczelnogci przez
zatkanie korkiem gumowym otworu w krazku gérnym

przepuszczalnosé

szybkos¢ przeptywu (cm3/sek) X grubos$é (cm)
=p0vwie4rzchnia (cm?) X cisnienie (cm st wody)

Wyzej opisang metoda okreSlono przepuszczalno$é
przy temperaturze pokojowej w kierunku prostopad-
tym i réwnolegtym do kierunku prasowania nastepu-
jacych wyrobow:

szamotowych w gatunku A, B, C, D

wielkopiecowych A, C

izolacyjnych Pi, P2

krzemionkowych S, G, K :

magnezytowych formowanych recznie i maszynowo

karborundowych.

Wyniki pomiaréw podano w tablicy 1.

Dla poréwnania przepuszezalno$ci poszezegblnych
typéw wyrobéw ogniotrwalych przedstawiono wyniki
graficzne (rys. 2). Zii kK

Wspétzawodnictwo na terenie IMet

Akcje wspblzawodnictwa, kierowang przez Zakla-
dowa Organizacje Zwigzkows prowadzi sie oddzielnie
w trzech pionach Instytutu: naukowym, technicznym
i administracyjnym.

Najwczesniej. zostal zapoczatkowany ruch wspélza-
wodnictwa w pionie technicznym. W okresie 1949—

1950 wyniki wspoélzawodnictwa ujmowane byly pun-
ktowo -z uwzglednieniem ilodci i jakos$ci wykonywa-
nych robot, oszczednosei’ i konserwacji urzadzen,
pomystowosci w pracy oraz dyscypliny.

Od roku 1951 wspélzawodnictwo przybralo inng
forme, réznigcg sie od poprzedniej tym, ze pracow-
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‘nicy zglaszajg kwartalnie zobowigzania w zakresie
swe€j pracy, ktéorych wykonanie zarowno pod wzgle-
- dem ilosciowym jak i jako$ciowym ocenia tréojka
kontrolna wybierana okresowo sposréod czionkéw da-
nej grupy zwiazkowej, wspoéipracujaca z mezem za-
ufania i kierownikiem dziatu. Dzieki temu kontrola
wykonania zobowigzan oraz wynikow wspélzawodnic-
twa lezy przede wszystkim w rekach samych wspol-
zawodniczgcych. Premie wyplaca sie kwartalnie.

We wspolzawodnictwie bierze wudziat 90% og6étu
pracownikéw pionu technicznego.
Dzieki wspo6lzawodnictwu osigga sie stosunkowo

dobrag wydajno$¢ pracy, zwlaszcza w warsztatach
Instytutu, majacych duze znaczenie dla prac Zakla-
déow badawczych i czesto decydujacych, wobec trud-
noSci w  zakresie aparatury naukowej, o mozliwo$ci
wykonania prac badawczych. g

Nieco poézniej =zapoczatkowano wspélzawodnictwo
w pionie administracyjnym. Obecna -jego forma jest
podobna do formy stosowanej w pionie technicznym.
Tlo§¢ wspobdlzawodniczgeych waha sie w poszczegbélnych
kwartalach w granicach od 50 do 70% ogélu pracow-
nikéw administracyjnych.

Na terenie pionu naukowego, ruch wspodtzawodnic-
twa rozpoczal sie z poczatkiem 1951 roku. Ze wzgledu

na catkowity brak jakichkolwiek wzoréw, opracowa-

ne w porozumieniu z wiadzami zwigzkowymi orygi-
nalne wytyczne, przyjete do stosowania uchwalg ze-
brania ogélu pracownikéw naukowych samodzielnych
i pomocniczych., Do ujétej w ten sposdb akecji wspoéi-
zawodnictwa przystapito 100% pracownikéw pionu
naukowego.

Wspomniane wytyczne przedstawiaja sie w skrécie
nastepujgco: §

Na terenie kazdego zakladu badawczego dziata ko-
misja eliminacyjna, w sklad ktérej wchodzg: maz
zaufania jako przewodniczacy, kierownik zakladu,
kierownicy dzialéow oraz przedstawiciele pracownikow.
Zadaniem komisji eliminacyjnej jest typowanie dwa
razy do roku zaréwno wyrédznionych prac badawczych
do premii zbiorowych, jak réwniez przodownikéw
pracy sposréd pracownikow pionu naukowego. Uchwa-
ly poszezeg6lnych komisji eliminacyjnych sa przesy-
tane do komisji gtéwnej wspoizawodnictwa, celem ich
ostatecznej oceny i zatwierdzenia.

Czlonkami giéwnej komisji wspoétzawodnictwa s3:
przewodniczgcy Rady Zwiazkowej pionu naukowego,
jeden z cztonkéw Rady pionu, dwéch przedstawicieli
Dyrekeji Instytutu oraz dwoch przedstawicieli Rady
Naukowej Instytutu. Zadaniem gléwnej komisji jest

wytypowanie i nagrodzenie w oparciu o wyniki przed-
tozene przez - poszezegdlne komisje eliminacyjne naj-
lepszych prac i wyroézniajacych sie pracownikéw jako
przodownikow. Instancjg odwolawczg od uchwat ko
misji glownej jest Rada Miejscowa Z. Z. P. P.

Dzieki rozwinieciu sie akcji wspoizawodnictwa
w pionie naukowym wzrosta znacznie ilo§é prac ba-
dawezych, wykonywanych przez IMet, a tym samym
ustugowos¢ Instytutu dla przemystu. Plan prac ba-
dawczych IMet na rok 1951 zostal wykonany (pod
wzgledem iloSciowym) w 1069%.

Ruch wspoélzawodnictwa ulegt znacznemu ozywieniu
w zwigzku z zobowiagzaniami podejmowanymi przez
pracownikéw ku czei 8 rocznicy PKWN i Konstytucji
Polskiej Rzeczypospolitej Ludowej oraz z okazji Zlotu
Miodych Przodownikéw Budowniczych Polski Lu-
dowej.

W podejmowaniu zobowigzan
udziat 376 pracownikéw Instytutu (poza mlodziezg),
co stanowi okolo 80% zalogi. Wiekszo$é zobowigzan
miata na celu skroécenie terminéw =zaplanowanych
prac badawczych lub ekspertyz i odbioréw technicz
nych dla hutnictwa, przez zwiekszenie wydajno$ci
pracy oraz wkiad dodatkoweji pracy, wyrazajgcy sie
0golna cyfra 3720 godz. o wartosci okolo 25.600 zt, We
wspoizawodnictwie  przedzlotowym miodziezy wzieto
udzial 158 pracownikéw, co stanowi okoto 90 % calej
mlodziezy Instytutu. Najwazniejsze zobowiazania z za-
kresu zasadniczych prac Instytutu (prace badawcze,
roboty warsztatowe i laboratoryjne) przyczynilty sie
do przy$pieszania wykonania szeregu prac i robot
dzieki dodatkowej pracy wspélzawodniczacych, wyra-
zajgcej sie cyfrg 1730 godz. o wartosci ok. 10.850 =zt
Ponadto podjeto i wykonano szereg zobowigzan ¢ in
nym charakterze pracy, miedzy innymi zobowigzania
z zakresu podniesienia kwalifikacji mlodziezy droga
samoksztalcenia oraz uczestnictwa w 4-tygodniowym
kursie przygotowawczym dla laborantow.

Najlepsi spos$réod wspélzawodniczgeych w  liczbie
dziesieciu wzieli udziat w lipcowym Zlocie Miodziezy
w Warszawie, za$§ dalszych 15 nagrodzono premiami
pienieznymi.

Rosngce ostatnio zadania IMet w dziedzinie obsfugi
najpilniejszych potrzeb przemystu hutniczego walczg-
cego o wykonanie napietych planéw produkcyjnych
sta®iajg przed Zakladowa Organizacja Zwiazkowa
oraz POP PZPR zgodnie z wytycznymi VII Plenum
KC PZPR zadanie dalszej 'popularyzacji akeji wspot-
zawodnictwa i jej upolitycznienia celem zwigkszenia
ustugowos$ei Instytutu dla hutnictwa. J. W. i K. M.

lipcowych . wzieto

Z dzialalnosci szkoleniowej IMet

Zgodnie z uchwata Rady Ministrow IMet przysta-
pit do wspéblpracy z Centralnym Urzedem Szkolenia
Zawodowego. W ramach tej wspélpracy Instytut objal
patronat nad Osrodkiem Szkolenia Zawodowego W Gli
wicach, biorac udzial w opracowywaniu programow

kurséw oraz zapewniajac wykladowcow. Dnig 10
wrze$nia br, nastgpilo uroczyste otwarcie dwoéch p6t-
rocznych kurséw: dla mistrzéw stalowni oraz dla
mistrzéw walcowni rur przy udziale okolo 50 shi-
chaczy delegowanych przez huty.
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Odsiarczanie suréwki wielkopiecowej poza wielkim piecem

W jednej z przeprowadzonych w Instytucie Meta-
lurgii prac nad odsiarczaniem surowki wielkopiecowej
dokonano miedzy innymi préb zastosowania do odsiar-
czania soli kuchennej (NaCl) oraz wapna palonego
(Ca0). Przy wyborze tych $rodkéw kierowano sie ni-
ska ich cena, znacznie nizsza od stosowanej obecnie
do odsiarczania sody (Na:COg).

Odsiarczanie sola

W literaturze spotyka sie zdanie jakoby chlorek
sodu nie powodowal odsiarczania suréwkil, 2, nato-
miast Krotkiewski podaje pozytywne wyniki takiego
odsiarczania w swej praktyce wielkopiecowej3. Ze
wzgledu na rozbiezno§é tych wiadomosci postanowio-
no przeprowadzi¢é wstepne proby odsiarczania solg na
mala skale, a dopiero w razie ich pozytywnego wyni-
ku odsiarczaé tym sposobem wieksze iloSci suréowki.

Wstepne proéby odbywaly sie w dotkach o pojem-
no$ci 7T—8 kg suréwki, uformowanych w piasku na
hali spustowej (rys.1).

Na dno tych dolkéw wsypywano roézne iloSci soli
kuchennej bialej (,warzonej“), a nastepnie wlewano
suréwke wprost z rynny spustowej wielkiego pieca.
Rownolegle z odsiarczaniem poszczegoélnych porcji su-
réwki odlewano prébki sur6wki nieocdsiarczonej. Uzy-
skane w ten sposob kawalki suréwki poddawano PO
ostygnieciu analizie chemicznej.

Wyniki przeprowadzonych préb zestawiono w ta-
blicy 1. Zestawienie to wykazuje, ze s6l powoduje od-~
siarczanie suréwki, jakkolwiek wydajnos¢ tego odsiar-

Gigwna rynna surdwkowa
—_Surdwkaz wielkiego Pleca

,—4——;5/20——~‘b|

7|

7

Dotki

8 —

a b

Rys.1. Odsiarczanie suréwki w dotkach piaskowych.
a — ksztalt dolka piaskowego, b — uklad dolkéw
kolo rynny surowkowej

czania jest nizsza od uzyskiwanej przy uzyciu sody.
Dla latwiejszego poréwnania tych wydajno$ci wpro-
wadzono do tablicy 1 kilka przykladéw odsiarczania
soda dokonanego réwnolegle z probami odsiarczania
sola.

Do ciekawszych zaobserwowanych szczegolow na-
lezy dodatni wplyw wapiennego wytozenia dolka na
stopien odsiarczenia. Wynika to z poréwnania préb 1
i 2 z tablicy 1. Wyniki odsiarczania zestawione w ta-
blicy 1 charakteryzuje duzy rozrzut. Rozrzut ten uspra-
wiedliwiaja w pewnej mierze warunki przeprowadza-
nia prob, a mianowicie zmienne predkosci wlewania
surdwki do dotkéw i szybkie stygniecie w nich surow-
ki. Z tego powodu nalezy uwaza¢ uzyskane wyniki
jedynie za orientacyjne. g :

Dodatni wynik odsiarczania solg matych ilosci su-
rowki byl przyczyng uzycia soli do préb odsiarczania
w warunkach produkecyjnych. Do prob uzyto so6l ,sza-
ra“ jako tansza od: bialej. S61 ta zawierata 2,0 % wil-
goci (suszenie przy 105°C) oraz 3,1 % zanieczyszczen
nierozpuszczalnych w wodzie.

Proby odsiarczania przeprowadzono w ten sposoéb,
7ze odwazone iloSci soli sypano w sposéb cigglty do
strumienia suréwki plynacej rynng spustowg do ka-
dzi. Probki suréwki do analizy pobierano z rynny spu-
stowej przed odsiarczaniem a nastepnie w czasie oproéz-
niania kadzi na maszynie odlewniczej po okolo 30 mi-
nutach od chwili zakonczenia spustu.

Do poszczegdlnych prob uzywano iloSci soli nie
przekraczajacych 50kg ze wzgledu na obfite, przykre
dymy o zapachu chloru i dwutlenku siarki, tworzace
sie z chwilg zetkniecia cieklej suréwki z sola. Dymy
te byly przy stosowanych ilosciach soli tak geste, ze
chwilami uniemozliwialy $ledzenie poziomu suréwki
w kadzi.

Uzyskane wyniki prob ujeto w tablicy 2. Wska-
zuja one, ze nawet mate iloSci soli (w ciggu prob ilo-
$ci soli wahaly sie w granicach 0,12 do 0,23 % w sto-

1 QOelsen W.: Stal u. Eisen, 58, 1938, 1212 — 1217.

2 Fischer A., Cohnen T.: Archiv f. d. Eisenhiitten-
wessen, 21, 190, 11 — 12, 355 — 366.

3 Krotkiewski Z.: Informacje ustne udzielone w la-
tach 1950 i 1951,

Tablica 1
Wyniki odsiarczania suréwki w dolkach piaskowych
Zawartos¢ siarki Ilo$¢ | Srodek odsiarcza-| Tio&¢ siarki
w suréwce w % Ubytek | Wzgledny | odsiar- jacy usueni%tegg
G 3 : TZE7 :
B D o ; siarki | - ubytek czonej 086 W Sto-|srodka odsiar- Uwagi
siarczo- odsiar- W % |siarki w % | surowki rodzai | Sunku do | czajacego
I czonej w kg J | surowki w kg
nej 3 | i~ w %
ik 0,060 0044 0,016 27 4.2 NacCl * 0,18 0,033
2 0,060 | 0,035 | 0,025 42 7,4 NaCl 0,27 0,093 hie ML
3 0,060 0,050 0,010 17 4.8 Na CO;3 0,42 0,024
4 0,090 0,074 0,016 18 6,6 NaCl 0,30 0,053
5 0,090 | 0,085 | 0,005 6 5,8 N Cl 0.34 0,015 SE i o,
6 0,090 0,070 0,020 22 5,4 Na CO; 0,37 0,054 =
7 0,130 0,063 0,067 51 7,9 NaCl 0,64 0,104
8 0,130 0,047 0,083 64 8,1 Na,CO; 0,62 0,134
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Trabibizea 2
Wyniki odsiarczania surowki solg w skali produkcyjnej
Stad suréwki | Sktad surowki | 1S OF =i
\nieodsiarczonej w'/,| odsiarczonej w 0/, ’ = ¢Ba .%f ‘.M'S o ':‘;;.ﬁ,&”uo
| st ] NS SegN. |82 5k |88 M
i t | g o8y o oga“ NS oy g.‘f._"" ZnB| Uwagi
P e By R B e Q0 A ICE=B RN =
S Mn | Si S Mn S syt 8%‘33 S T e
‘ ] ; ; | PAB|IESEB|Hoak H8Bla=8|A3a8
1 110,070 1 2,14 1 1512-110,050/ | 1,82" 11,21+ 0,020 28 28,0 50 0,18 0,112
2 10,065 | 1,93 | 1,26 {0,045 | 1,92 | 1,13 {0,020 31 24,0 50 0,21 0.096
3 (0,065 | 1,92 | 1,12 {0,055 | 1,98 | 1,12 {0,010 15 26,0 50 0,19 0,052
4 0,057 e — 10,04» { 2,04 | 1,12 0,011 19 29,0 50 0,17 0,064
5 ]0,055 | 2,04 | 1,07 |0,040 | 2,04 | 1,07 |0,015 21 23,0 50 0,22 0,069
6 0,052 — — 10,045 | 2,26 | 0,93 |0,007 13 32,0 50 0,16 0,044
210,035 12 305 15825 5150,02.25 15997 1,49 10,013 37 26,0 30 0,12 0,113
8 (0,018 e — 0,018 | 2,47 | 3,31 {0 0 21,0 48 0,23 0
surowka
9 0,065 e e 0,055 1,94 0,79 0,010 15 22,0 0 0 0 nieodsiarczana
10 |e030 | — | — |o0030 | 237 | 252 |0 0 30,0 0| o 0 it

sunku do ilosci odsiarczanej surdéwki) powoduja wi-
doczne odsiarczenie.

- Ilo§¢ siarki usunietej, przypadajgca na 1kg soli
uzytej do odsiarczania jest na ogoét tym wyzsza, im
wigksza byla poczatkowa zawartos¢ siarki w surowece.
Zaleznos¢ ta jest podobna jak przy odsiarczaniu soda.

Do tablicy 2 wstawiono takze dwga rozne przyktady
zmian zawartoSci siarki w suréwce nie odsiarczanej
(préby 9 i 10). Odpowiednie probki pobrano w taki
sam spos6b jak w czasie prob odsiarczania. Dane te
wskazujg na wystepowanie w przypadku wiekszych
zawartoSci siarki, w czasie miedzy pobraniem proébki
w rynnie spustowej, a nastepnie z maszyny rozlewni-
czej, ubytku zawartosci siarki droga reakcji kadzio-
wej, pod wplywem manganu. Ze wzgledu na niewagt-
pliwy udziat reakcji kadziowej takze w czasie Prob
odsiarczania solg, nalezy ostroznie ocenia¢ uzyskane
wydajnos$ci odsiarczania.

Sumujac wyniki préob mozna stwierdzié, ze so6l ku-
chenna powoduje odsiarczenie surowki., Proces ten
charakteryzuje jednak intensywne, przykre i diugo
utrzymujgce sie dymienie, co wyklucza odsiarczanie
tym sposobem w halach i pozwala na jego stosowanie
jedynie w miejscach bardzo dobrze przewietrzanych.

Odsiarczanie wapnem palonym.

Ze wzgledu na wymienione wady soli jako S$rodka
odsiarczajacego przeprowadzono dalsze proby odsiar-
¢czania za pomoca sproszkowanego wapna palonego.

Do préb zastosowano maly beben obrotowy pracu-
jacy w sposoOb ciagly, bez koniecznosci dodatkowego
przelewania surowki w czasie procesu, jak to ma
miejsce w procesie Kallinga#t.

Beben ten (rys. 2) umieszczono w specjalnie dla
tych préb wykonanym boczniku rynny spustowej
w ten sposob, ze suréwka wlewala sie wprost do bebna,
mieszala w nim z wapnem ulegajgc przy tym odsiar-
czaniu, a nastepnie wylewala sie do dalszej czesci

Oolomit smotowy
Rura szamotowa

Rys. 2. Odsiarczanie wapnem palonym w bebnie
obrotowym.

rynny i do form na ,gesi. Wewnetrzne ,,wymurowa-
nie“ bebna stanowila rura szamotowa. Po stronie wy-
lotowej tej rury wmurowano do bebna krazek z otwo-
rem o Srednicy 50 mm. Krazek ten pozwalat na spie-
trzenie surowki w bebnie, a przez to na przediuzenie
czasu odsiarczania. Mimo to czas ten nie przekraczat
w czasie prob 1 do 2 sekund.

Uzyte do prob wapno posiadato strate prazenia
12,60% oraz nastepujace iloSci zanieczyszczen: 5,36%
Si0s, 0,68% MgO, 0,17% S i 1,12% wilgoci. Analiza
sitowa tego wapna wykazala 2% ziarn wielko$ci 1 do
2 mm oraz 75% ziarn ponizej 0,25 mm. Wapnem tym
,~wypudrowywano*“ przed Kkazda proba beben oraz
wsypywano je w sposob ciggly do surowki, bezpo-
$rednio przed wejéciem do bebna.

Kazda z przeprowadzonych prob odsiarczania obej-
mowata przepuszczenie przez beben okolo 100 kg su-
rowki i trwata zwykle okoto 2 minuty. Dane dotyczgce
prob zestawiono w tablicy 3.

Wséréd zestawionych w tablicy 3 prob znajdujg sie
trzy wykonane przy uzyciu wapna z dodatkiem koksi-
ku, w celu utworzenia atmosfery odtleniajacej. W pozo-
stalych probach zaniechano dodatku koksiku i odsiar-
czano suré6wke samym wapnem. W wyniku otrzymano
podobne spadki zawartoSci siarki jak przy stosowa-
niu dodatku koksiku.

Odsiarczanie wapnem daje dobre wyniki takze przy
niskich poczatkowych zawartosciach siarki w surowce.
Wskazujag na to niewielkie wahania iloSei usunietej
siarki przypadajace na 1 kg uzytego wapna. W zZwigz-
ku z tym wzgledny ubytek siarki przy niskich warto-
Sciach poczatkowych jest nieco wyzszy niz przy duzych
iloSciach poczatkowych.

Duzy wplyw na stopien odsiarczenia wywiera czas
mieszania suréwki z wapnem. Widaé to z poréwnania
préb 3, 4 i 5 (wedtug tabl. 3). Proba oznaczona liczbg 3
trwala krocej niz pozostale a ilos¢ odsiarczonej su-
rowki wynosila okolo 150 kg. W zwigzku z tym czas
przebywania suréwki w bebnie byl znacznie krotszy
niz w pozostatych prébach. Wynikiem takiego odsiar-
czania by} bardzo maty wzgledny ubytek siarki w su-
rowce oraz mata ilo§¢ siarki przypadajaca na 1 kg
uzytego wapna. Znacznie lepsze wyniki otrzymano
w probie 4, a najlepsze w probie 5, bowiem w czasie
2 minut przepuszczono w tej probie przez beben tylko
80 kg surowki.

W ciggu prob odsiarczania nie zaobserwowano znacz-
niejszych zmian zawarto$ci krzemu i manganu. Roz-

4 Kalling B., Danielsson C., Dragge O.: J. Metals, 3,
1951, 9, 732-738.
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Tablica 3

Wyniki odsiarczania suréwki sproszkowanym wapnem

Skiad suréwki Sktad suréwki = ) g e RS
nieodsiarczonej w9/,| odsisrczonej w ¢/, z 33 5: o Bilag 22 ; sy
L. p. | j | g Jo¥c| iwg| S| EB8c|BeTy Uwagi
S | Mn| si| s IMn si|BES|¥pE|EEsEER8 28=5|8E5¢8
| l PHEEsE RESR RRs| B33 |=5a8
1 o000 —if — teeezt — | — fooaBl a1 | 100 | 12| 12 | oz | i rechn s
2 |0075| — | — |0050] — | — |o0025| 33 100 1,5 1,5 0,013 - WARRE Jeq e
3 0,068 [l 0,058 — — 0,010| 15 150 1,0} 0,7 0,014 | czas odsiarczania
4 [0035| 1,52 1,17 | 0,035| 1,61 | 1,21 | 0020 36 100 10 1,0 0020} e it
5 10050 259 | 1,93 | 0020 276 | 1,89 | 0,030| 60 80 1,0 1,3 inng: | 5% Ve iolslku
6 | 0020] 3,05 | 1,40 | 0,016 287 | 1,33 | 0,024| 60 70 1,0 14 0017
7 | 0035 330 | 088|002 315 0840015 43 100 1,0 1,0 0,015
8 |0,030] 230 | 1,14 | 0,016 237 | 1.19 | 0,014| 47 100 1,0 1,0 0,014

nice zawarto$ci tych sktadnikéw widoczne w tablicy 3
nie wychodza poza granice bledu pobrania probki
1 analizy chemicznej.

Przytoczone wyniki prob odsiarczania suréwki wap-
mnem, na malg skale, pozwalajg przypuszczaé, ze uzycie
wiekszego bebna obrotowego pozwalajacego na odsiar-
czanie caltych spustéw wielkopiecowych i umozliwia-
jacego dluzsze mieszanie suré6wki z wapnem, da lepsze
odsiarczenie i mniejsze zuzycie wapna.

Uzyskanie pomy$lnych rezultatéw prob na wiekszg
skale pozwoliloby na wycofanie sody jako $rodka od-
siarczajacego oraz na bardziej kwasSny niz dotychczas
proces wielkopiecowy, wraz z wynikajacymi z tego
korzySciami jak zwiekszenie wydajnosci pieca, zmniej-
szenie rozchodu koksu i utatwienie biegu pieca.

WS

Nowa metoda oznaczania ksantogenianéw
na drodze potencjometrycznej

Wysoko$¢ uzysku metali w procesie flotacji zalezy
w duzej mierze od jakoSci i wlasciwego dozowania
odezynnikow flotacyjnych.

Typowymi i najwazniejszymi zbieraczami dla wszy-
stkich rud siarczkowych i niektérych rud utlenionych
sg ksantogeniany alkoholi alifatycznych o wzorze
ROCSSMe gdzie R jest alkilem od CoHs — do CsHit
— Me za$ atomem sodu lub potasu.

Techniczne ksantogeniany sg zanieczyszczone pro-
duktami reakecji ubocznych, produktami rozkiadu
i resztkami nieprzereagowanych Surowcow.

Niektére z tych zanieczyszczen stanowig tylko bez-
wartosciowy balast, inne sg szkodliwe bedgc trucizna-
mi flotacyjnymi. Do tych ostatnich nalezg tioweglany
i siarczki. :

Znane dotad metody oznaczania ksantogeniandéw,
miedzy innymi alkalimetryczna i jodometryczna, nie
uwzglednialy wiekszoSci zanieczyszczen podajac je
czesto jako ksantogenian. Pierwsza kompletng metoda
analizy technicznej ksantogenianéw byla metoda opra-
cowana przez Uralskag Filie Instytutu Méchanobr.
Przeszkoda w jej stosowaniu byl brak na rynku kra-
jowym rodizonianiu sodu uzywanego jako wskaznik.
W tych warunkach pojawila sie koniecznos¢ opraco-
wania nowej metody oznaczania ksantogenianow do-
statecznie dokladnej i szybkiej.

W wyniku szeregu préb opracowano sposob ozna-
czania ksantogenianéw na drodze potencjometrycznej.
Wprowadzono przy tym na podstawie wspomnianej
metody radzieckiej usuwanie siarczkéw i tioweglanéw
za pomoca S$wiezo straconego weglanu cynku.

Do miareczkowania ksantogenianéw uzyto azotanu
miedzi stosujgc miedziang elektrode wskaznikowsa
i normalng elektrode kalomelows.

Zmiany potencjalu mierzono miliwoltomierzem lam-
powym.

W punkcie rownowaznym stwierdzono oprocz wy-
raznego skoku potencjalu zmiane znaku elektrod. To
ostatnie zjawisko, utatwiajgce w wysokim stopniu
ustalenie konca miareczkowania, nie wystepuje przy
uzyciu nowej lub $wiezo oczyszczonej elekirody mie-

dzianej. Elektrode miedziang nalezy przed uzyciem
uformowaé pokrywajac warstewka ksantogenianu
miedzi. W tym celu wystarczy wykonaé jedno mia-
reczkowanie czystego, przekrystalizowanego z alkoholu,
ksantogenianu etylowego. Uzycie czystego ksantoge-
nianu do formowania elektrody jest konieczne, ponie-
waz zanieczyszczenia wystepujace w produktach tech-
nicznych wptywaja szkodliwie na dalszy przebieg
oznaczenia.

Elektrode miedziang przeptukuje sie po kazdym

~uzyciu woda destylowang i w wodzie destylowanej

przechowuje. Co kilka dni czysci sie jg szklistym pa-
pierem i na nowo formuje.

Przygotowanie probki ksantogenianu do analizy
polega na zadaniu badanego roztworu zawiesing Swie-
zo straconego i przemytego weglanu cynku. Ilosé
weglanu cynku i czas jego dziatania zalezy od ilosSci
zanieczyszczen i waha sie w szerokich granicach. Im
bardziej zanieczyszczony ksantogenian, tym * wiekszy
musi by¢ dodatek weglanu cynku i dluzsze jego
dziatanie.

Zawiesing weglanu cynku odsacza sie przed mia-
reczkowaniem. Samo miareczkowanie przeprowadza
sie¢ w spos6b normalny do chwili zmiany znaku elek-
trod. Czasem w wypadku stosowania zanieczyszczonej
elektrody miedzianej wystepuja w poblizu punktu row-
nowaznego zaburzenia potencjatu,

Po kazdorazowym dodaniu roztworu miedzj wyste-
puje wprawdzie spadek potencjatu lecz po chwili po-
tencjal ponownie wzrasta. Nie wystepuje przy tym
zmiana znaku elektrod. Uniemozliwia to wustalenie
konca miareczkowania. Wystarczy oczysci¢ elektrode
miedziang szklistym papierem i na nowo uformowag,
by usuna¢ wspomniane zaklécenia.

W toku opracowywania metody stwierdzono, ze
weglan cynku usuwajac siarczki i tioweglany nie dziala
zupeinie na ksantogeniany. Metode wyprébowano
oznaczajac czyste ksantogeniany, mieszanki czystych
ksantogenianéw ze zwigzkami wystepujacymi jako
zanieczyszczenia produktéw technicznych oraz pro-
dukty techniczne réznej czysto$ci. W przypadku czy-



Str. 40

Biuletyn Informacyjny IMet

Nr 10

stych ksantogenianéw miareczkowanie potencjome-
tryczne dato wyniki zgodne z metodami alkalimetrycz-
na i jodometryczng. W pozostalych przypadkach tylko
metoda potencjometryczng uzyskano wyniki odpowia-

dajace prawdziwej zawarto$ci ksantogenianéw w ba-
danych probkach. Zaleta metody jest stosowanie
trwalych roztworéw miedzi, ktérych miano mozna
szybko i dokltadnie oznaczy¢ elektrolitycznie. MO

Automotyczny przyrzad do liczenia kropli

Pomyst skonstruowania automatycznego licznika
kropel powstal w toku wykonywania duzej ilosci po-
miaréw napiecia powierzchniowego metoda stalagmo-
metryezng. Jak wiadomo, w metodzie tej kazdy
pomiar wymaga przeliczenia kilkudziesieciu, a nawet
stu kilkudziesieciu kropli.

Po wykonaniu kilku pomiaréw wystepuje z reguly
zmeczenie oka i wtedy tatwo o pomyike, Pocigga to za
soba konieczno$¢ powtoérzenia pomiaru.

Czasem pomytka przechodzi niezauwazona znie-
ksztalcajac wyniki pomiaréw. Duzg niedogodnoscia
wzrokowego liczenia kropli jest to, ze pracownik
w czasie pomiaru jest nim calkowicie zajety i nie
moze wykonywaé zadnych innych czynnosci. Wyklu-
czonie jest naturalne przeprowadzanie kilku pomiaréw
réwnoczesnie,

Uwagi powyzsze stuszne bedg réwniez i dla innych
sytuacji w ktérych zachodzi konieczno$é liczenia lub
dawkowania duzych ilo$ci kropli.

Wszystkie wymienione niedogodno$ci- mogg byé¢
usuniete dzieki zastosowaniu automatycznego przy-
rzadu do liczenia kropli.

Podstawowym zalozeniem jakie uczyniono przed
przystapieniem do opracowania takiego przyrzadu byta
prostota i niski koszt wykonania.

Odpadaly tym samym przyrzady zaopatrzone w ko-
morke fotoelektryczng mimo duzych swych zalet.

Postanowiono oprze¢ dziatanie licznika na zasadzie
wagi dwuramiennej.

W tym celu sporzadzono lekkg wage. Jedno ramie
wagi obcigzono, drugie uksztaltowano w postaci pta-
skiego lekko wygietego ku dotowi ostrza. Krople
padajac na splaszczong koncéwke wychylaty wage,
ktéra po spltynieciu kropli powracala dzieki przeciw-
wadze do pierwotnego polozenia. Wychylenie wagi
zamykato obwéd pradu elekirycznego w ktoéry wiaczo-
no licznik elektryczny typu uzywanego w automatycz-
nych centralach telefonicznych.

W ten sposéb kazda kropla byta catkowicie auto- :

matycznie zarejestrowana przez licznik.

7
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2. Przyrzad do liczenia kropli w zastosowaniw
do pomiaréw stalagmometrycznych.

Rys.

Po przeprowadzeniu prob z prymitywnie wykona-
nym prototypem wykonano model ulepszony (rys. 1).
Na metalowej podstawie osadzony jest tatwo obra-
cajacy sie walek 2. Na walku umocowana jest lekka
diwigen1§a 1. Polozenie tej dzwigenki reguluje prze-
ciwwaga 8 i sprezynka 9. Dzwigenka posiada na jed-

nym koncu rozplaszczong koncéwke 3, ktéra uderzaja -

spadajace krople na drugim za§ koncu styk platyno-
wy 4. Drugi styk 5 umieszczony jest na izolowanej tyl-
nej $ciance przyrzadu. Przednia $cianka 6 zaopatrzona
jest w §rubke 7 regulujaca amplitude wychylen dzwi~
genki 1. Przyrzad laczy sie szeregowo z zrédiem pradu
i licznikiem elektrycznym za pomocg zaciskow 11.
Dzieki regulacji napiecia sprezynki 9 mozna dostoso-
waé przyrzad do liczenia kropli o réznej wielkosci

- i masy. Fotografie wykonanego przyrzadu przedsta-

wiono na rys, 2. :

Opisany model przy starannej regulacji liczy bez-
blednie do 120 kropli na minute co przekracza szyb-
ko$¢ padania. kropli spotykang w praktyce.

Sprawne dziatanie przyrzadu zalezy w duzej mie-
rze od ksztaltu koncéwki 3 ktéra jest zresztg wymien-
na. Ksztalt ten powinien umozliwiaé szybkie sptywa-
nie kropli tak, by nastepna kropla zastala dzwigenke
w polozeniu wyjsciowym. 7

Material na koncowke dobiera sie zaleznie od ro-
dzaju cieczy, ktorej krople sg odliczane.

Przyrzad do liczenia kropli moze byé¢ zastosowany
réwniez do liczenia drobnych przedmiotéw np. table-
tek itp.

Oproécz liczenia przyrzad moze stuzyé do dozowa-
nia danej ilosci kropli w okre§lonym czasie po zasto-
sowaniu odpowiedniego przekaznika. Przykladem ta-—
kiego zastosowania moze by¢ dozowanie wody chloro-
wej celem odkazania wody pitnej (werdynizacja),

: M. O.
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Préby wypalania glin ogniotrwatych w piecu obrotowym

1. Wstep

Dolnoslagskie zloza glin ogniofrwalych stanowig jed-
ng z gléwnych baz surowcowych krajowego przemysiu
wyrobow szamotowych. Wpypalanie tych surowcow
na szamot przeprowadza sig, jak dotad, w piecach
szybowych dosé przestarzatej konstrukeji, bez regulacji
wielko$ci kawalkéw i wilgotnosci wsadu. Tego rodzaju
system wypalania posiada szereg zasadniczych wad,
ktorych lgczny wplyw wyraza sie efektem bardzo
znacznych Wahar’l we wlasnoéciach otrzymvwanej pa-
kliwosé i staba wytrzymalosc mechaniczna).

Postulat racjonalizacji sposobu wypalania na szamot
glin dolno$laskich, szczegolnie ich odmian nizej ognio-
trwaltych, wyplywa z ogolnej problematyki rozbudowy
przemysiu materialéw szamotowych, ktéry musi do-
trzymaé¢ kroku szybkiemu rozwojowi naszego hutnic-
twa.

Waznych wskazowek odno$nie rozwigzania wymie-
nionego zagadnienia dostarczyé moga wyniki doswiad-
czenh w skali przemyslowej, przeprowadzonych ostatnio
w szerokim zakresie w ZSRR. Doswiadczenia te wy-
kazaly, ze mnajlepiej przydatnym agregatem do wy-
palania glin ogniotrwalych na szamot jest piec obro-
towy. Piec tego typu daje przy prawidlowej obstudze
szamot dobrze spieczony i rownom'ernej jakosci. Straty
w postaci pylu nie przekraczaja na ogét 5—10%,
o ile wprowadza sie nadawe o odpowiedniej wilgot-
nosci (18 —20%) lub brykietowana, a szybko§é prze-
plywu gazéw w piecu nie. jest nadmierna (utrzymuje
sie ponizej 0,8 Nm3/sek). W razie stosowania jako
paliwa pylu weglowego, nalezy sie liczy¢ z pewnym
zanieczyszczeniem produktu tlenkiem zelaza pocho-
dzacym z popiotu; stwierdzono jednak, ze ilo§é ta do-
chodzi zaledwie do 0,2%, nie odgrywa wigc wiekszej
roli,

Opierajac sie na powyzszych zaltozeniach, Centralny
Zarzad Przemyslu Materiatow Ogn’otrwalych zorga-
nizowatl przy wspolpracy Zakladu Ceramicznego Insty-
tutu Metalurgii oraz Laboratorium Centralnego ZPMO
wstepne proby wypalania g'in dolno$laskich gatun-
kow G4, G5 i G6 w przemystowym piecu obroto-
wym.

Uzyty do prob piec firmy Bilibiner przeznaczony jest
w zasadzie do wypalania nieplastycznego tupku ognio-
trwaltego klasy 3 —25 mm. Posiada on palnik gazowy
o szeéciu dyszach typu Bunsena. Piec opalany jest
gazem m'eszanym o temperaturze 600 — 700° C,

Charakterystyka pieca:

Dlugosé — 333 m
Srednica zewnetrzna — 2,0 m

3 wewnetrzna - 17
Szybko$¢ obrotow — 0,70 obr./min
Moc motoru — - 25 KM

Nachyleniet — 6%
Czas przebywania —

nadawy w piecul = 85 min

1 Wyznaczono prowizorycznie w czasie prob.

2. Warunki i przebieg préb

Nalezy zaznaczy€, ze uzycie p‘eca, przeznaczonego
do innego rodzaju produkcji, spowodowalo szereg tru-
dnosci, ktére wplynely niekorzystnie na sam sposéb
wykonania do$wiadczenia oraz na jego wyniki. Spo-
$rod glownych trudnos$ci wymienié nalezy:

1. Reczny sposéb ladowania surowca do pieca byt

przyczyna ciagltych nieréwnomierno$ci w zasypie
(w przeciwienstwie do- mechanicznegn zasnama
stosowanego dla tupku).

2. Waski przekroj rury zasypowej powodowal cze-
ste zatykanie sie wsypu przy zasilaniu pieca
glina wysuszong i uniemoziiwial w ogoéle wypa-
lanie gliny wilgotnej (co za'eca literatura ZSRR).

3. Brak doswiadczenia obslugi pieca w wypalaniu
innego suroweca niz tupku (ponadto recznie za-
silanego).

4, Trzykrotna zmiana gatunku nadawy w czasie
przeprowadzania prob (G5, nastepnie G4 i G6).

Wymienione przyczyny wraz z szeregiem innych,
pomniejszych, zlozyly sie ogdlnie na nieréwnomierno$c
pracy pieca i ustawiczne zmiany warunkéw proby.
Szczegdlnie charakterystyczne byly chwilowe prze-
grzania, powodujace n'ebezpieczne zlepianie sig ma-
terialu i konieczno$¢ natychmiastowego zmniejszenia
doplywu gazu wraz z obnizeniem temperatury na
dluzszy okres czasu. Ponadto prawidlowg _kontrole
procesu utrudnial brak wlasciwych przyrzadéow po-
miarowych w piecu i w urzadzeniach z nim sprzezo-
nych. Pomiary ograniczono wiec do oznaczen tempe-
ratury plomienia przy paln’kach oraz temperatury
materialu zasypujgcego s'e z pieca do chlodnika, ktore
wykonywano co 2 godziny, za pomocg Pirometru
optycznego. Ponadto zainstalowano prowizorycznie
termoelement dla kontroli temperatury spalin wycho- |
dzgcych z pieca (przy wsypie nadawy).

Jako$é palonki starano sie okre$laé orientacyjnie
juz w czasie przeprowadzania préby, pobierajac cO
2 godziny probki wychodzacego z pieca materialu
i oznaczajac biezaco nasigkliwo$é na grubszych bryi-
kach. Dla kontroli powtérzono nastepnie cze$¢ tych
oznaczenn w laboratorium IMet, a ponadto wykonano
dla kilkunastu prébek badania nasigkliwogci drobnej
frakeji (1 —8 mm), wg specjalnej metody (,,HIgands).
Wilgotno$é madawy oznaczano biezaco co 4 godz.

3. Wyniki i ich ocena

Z okolo 400 t surowej nadawy wprowadzonej do
pieca, otrzymano po okolo 100-godzinnym wypalaniu
okolo 240 t palonki o nastepujacej granulacji:

powyzej 8 mm —  35do065%
1—8 mm — 30 do 60 %
ponizej 1 mm — 5 do 10 %

Nasigkliwo$é wiekszych brylek palonki (powyzej
8 mm) wahala sie w bardzo szerokich granicach (od

"3 do 26%) i byla na ogét wysoka, jak wskazuje krzy-

wa A na rys. 1.
Nie ulega jednak watpliwosci, ze te niekorzystne
wyniki spowodowane zostaty trudnoscig prawidtowego
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Rys. 1. Wyniki pomiaréw wykonanych podczas wypalania glin ogniotrwalych w piecu obrotowym

prowadzenia pieca, a szczeg6lnie czestymi zmianami
temperatury plomienia, materialu i spalin, zobrazo-
wanymi przez pozostate krzywe (B, C ; D) na rys. 1.
Wahania te odbily sie w pierwszym rzedzie na jakosci
wiekszych brylek palonki, ktérych ,przepalenie“ do
wnetrza wymaga dluzszego czasu dziatania odpowied-
niej temperatury. Duze réznice w nasigkliwosci tej
frakeji produktu, wystepujace nawet w obreb’e jednej
probki, wskazuje poréwnanie biezgcych oznaczen na-
siakliwo$ci niektérych probek z wynikami ich powté-
rzenia w laboratorium IMet.

e arbliic g

Nasiakliwo$é probek z okreséw duzych wahan
warunkoéow w piecu

Nasigkliwos¢, %
Gatunek | brylki powyzej 8 mm | frakeja 1 - § mn
gliny -
ozl,)rzzgag: a oznaczono w lab. I. Met.
8,1 1,8 9,8
17.0 16,9 12.0
G5 18,1 171 145
2,9 5,7 4,4
10,3 6,1 0,9
229 24,0 13,6
G4 6.2 i &
6,5 6,0 7,5
14,5 16 0 4.9
G5 45 6,9 a9
e 16,6 17,0 7,0
12,0 14,6 10,1

Znacznie mniej wrazliwa na zmiany warunkow
w piecu okazala sie drobna frakcja palonki (1 — 8 mm),
ktéra stanowi iloSciowo 30 --60% materiatu. Jej na-
sigkliwo$¢ utrzymuje sie mnajczeSciej ponizej 10%,
a rozrzut wynikéw jest na ogél niezbyt wielki, nawet
w okresie duzych nieregularno$ci w procesie wypala-
nia. Fakty te uwypukla tablica 1 oraz rys. 2, gdzie
zestawiono dane nasiakliwoS$ci probek z 8-godzinnych
okreséw doswiadczalnych, w obrebie ktéorych wyste-
powaly ostre wahania w warunkach pracy pieca. Jak
widaé z wykresu (rys. 2), skoki krzywych nasigkliwo-
$ci sg dla frakcji drobnej znacznie mniejsze, niz dla
brylek powyzej 8 mm,

Aby uzyskat¢ wlaSciwy obraz zachowania sie wy-
palanych surowcéw w piecu obrotowym, nalezy wzigé

Tablica 2
Nasigkliwo$é probek z okreséw prawidiowego
biegu pieca

Nasigkliwosé, %
‘Gatunek | _ brylki powyzej 8 mm | frktja1-8nn
2oy 0znaczono

biezaco oznaczono w lab. I. Met.

4,4 4.0 =

2,0 5,7 44

GH 7,9 8,7 9,3

8,5 8,7 6,4

6.2 4)7 5,4

G4 6,5 6,0 7.5

G6 4,5 6’9 4’9
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Rys. 2. Nasigkliwosé palonki z okreséw duzych wahah warunkéw wypalania

pod uwage jedynie wyniki badania tych proébek, ktére
pobrano w okresach mniej wigcej praw.dlowego biegu
pieca. Dane odno$nie ich nasigkliwo$ci zestawiono
w tablicy 2. Charakterystyczne jest, Zze w prébkach
tych cyfry dotyczace brylek powyzej 8 mm oraz frakeji
drobnej (1 —8 mm) wykazuja daleko idgcy zgodnose.
Dane powyzsze uprawniajg do wniosku, ze w przy-
padku zainstalowania odpowiedniej konstrukecji pieca
obrotowego, mozliwe bedzie otrzymywanie z glin
G4 — G6 palonki o nasigkliwo$ci 3 do 8%, co odpo-
wiada porowatosci 6 do 15 %. Produkt tej jakosci
trudno byloby uzyskaé¢ w piecach szybowych obecnej
konstrukeji. Straty w pyle uniesionym przez spaliny
w okresie proby okre§lié mozna ma podstawie orienta-

Préby brykietowania

W laboratorium Zaktadu Ceramicznego I. M. prze-
prowadzono orientacyjne préby brykietowania surowe-
go magnezytu biatego, zmielonego ponizej 0,5 mm,
z dodatkiem 3 % zgorzeliny jako substancii polepsza-
jacej spiekanie. Opracowanie metody brykietowania
drebnego magnezytu pozwolitoby na prazenie tego su-
rowca W piecu szybowym. W probach zastosowano
diwa podstawowe rodzaje lepiszcza:

1. Melase, jako typowe spoiwo organiczne, wypalajace
sie bez zanieczyszezenia magnezytu topnikami. Za-
pewnia cno brykietom po wyschnieciu wytrzymatosé
mechaniczng w zwyklej temperaturze rzedu kilku-~
dziesieciu kG/cm?2. ; -

Magnezyt kaustyczny o sktadzie identycznym
z uzytym do préb surowcem magnezytowym, tward-
niejacy na skutek dodatku wody wzglednie roztworu
chlorku magnezu (cement Sorela).

cyjnego bilansu materialowego na 25 do 30 % palonki.
Gléwmna przyczyng tak wysckich strat byla koniecz-
no$¢ wprowadzania do pieca nadawy uprzednio wy-
suszonej, co wplywa bardzo silnie na zwiekszenie
iloéci pylu (jak to udowodniono ostatnio w ZSRR).
Wilgotno$é uzytych do préb glin (po Wwysuszeniu ich
w suszarni obrotowej) wynosila przecietnie okclo 5 %
-(od 3,5 do 6,2). Przy zastosowaniu nadawy maokrej lub
brykietowanej omawiane straty zostalyby niewatpli-
wie bardzo znacznie zmniejszone. Dalsze ich obnizenie
mozna by osiagnaé przez zmniejszenie szybkosSci prze-
plywu gazéw w piecu do 0,7— 0,8 mfsek, (Obecnie
szybkos¢ to waha sie okoto 1 m/sek).
F. N.

surowego magnezytu

Wytrzymalo§¢ na Sciskanie brykietéw tego typu
siega od kilkudziesieciu do kilkuset kG /em2.

Z mieszanin prébnych formowano wailce pod ci$nie-
niem 200 kG/em? i 360 kG/em2, wypalano je przy tem-
peraturach: 350, 700, 850 i 1000 °C, a nastepnie ozna-
czano ich wytrzymato§é na $ciskanie, Dla masy z me-
lasg jako lepiszczem wykonano dodatkowo badania
przy temp. 1150 i 1300°C. Wyniki =zamieszczono
w tablicy 1. Material do$§wiadczalny pozwala na wy-
prowadzen’e mastepujacych wnioskow:

1. Wyprébowane typy lepiszcza, mimo iz nadaja bry-
kietom przy temperaturze pokojowej wystarczajgea,

a nieraz bardzo wysoka wytrzymato$é mechaniczna,

mie wplywaja w sposéb istotny na zmniejszenie

krucho$ei wystepujacej w surowcu magnezytowym

w zakresie temperatur pomiedzy dekarbonizacia

a poczatkiem procesu spiekania;
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Tablica 1
& : { Ciénienie Wytrzymaloéé ra $ciskanie w kG/cm?2 po wypaleniu
ezzerr)?i.e - Lepiszcze prasowania do temperatnry ‘C !
kGy/cm? 350 700 850 1000 1150 | 1300
360 68,4 444 118 74 6,8 12,5

M 23 melasy 200 36,7 19,1 6,8 3.6 6,0 12,9
10% magu. kaust. 360 78,0 52,0 11,6 6,9 - -

Al 54 wody 200 30,6 25.2 5,5 438 Rie ozyHcehng

Tl jok K10 + 29 360 60,6 35,6 9.9 48 7
melasy 200 27,0 17,3 5.4 1.3

K100 109 magn. kaust. 360 40.7 4,1 — — A
54 roztwor MgCl; (30%) 200 24,0 — - -

K20 20% magn. kaust. 360 92,3 27,0 11,8 12 i ;
10, wody 200 61,2 17,8 6,6 - :
jak K20 -} 2% 360 62,7 555 8,6 2.4 ;

K20M =i} Hnelasy 200 23,0 13,7 a7 =

sk 20% magn. kaust. 360 40,7 5,9 i = o
10; roztwor MgCl, (30%) 200 14,8 3,6 — —

Uwaga: Probki, dla ktorych brak danych w zakresie do 1000 °C, ulegly rozsypaniu pod naciskiem palcow.

2. Wytrzymalo$é na Sciskanie rzedu kilku kG/cm2,
ktora utrzymuje sie we wspomnianym krytyeznym
zakresie u niektérych probek, zawdziecza¢ nalezy
gtownie sitom tarcia pomiedzy poszczegdlnymi ziar-
nami, zaleznym w bardzo znacznym stopniu od cis-
nienia prasowania brykietéw, Dopiero przy tempe-
raturach pomiedzy 1150 a 1300 °C, w zwiagzku z pier-
wizymi zewnetrznymi efektami spiekania, réznice
wynikajace ze stopnia sprasowania zanikajg;

3. Lepiszcze typu cementu Sorela (magnezyt kaustycz-
ny — roztwor MgCl:) mie nadaje sie do brykieto-

wania magnezytu surowego, poniewaz juz przy tem-
peraturach dekarbonizacji brykiety tracg catkowicie
wytrzymalo§¢ mechaniczng. s
Rezwiazanie zagadnienia w skali przemystowe] po-
winno wiec pdéjs¢ w k'erunku zastosowania lepiszcza
organicznego, w filoSciach jednak wiekszych niz 2 %,
uzyte w probach laboratory mych, Poniewaz ci$nienie
weadu w piecu szybowym do prazenia magenzytu nie
przekracza 1 — 2 kG/em2, wytrzymalo$é brykietow
z surowego magnezytu zwigzanych melasg powinna
okazaé¢ sie wystarczajaca. BN

Rozszerzenie wspéipracy miedzy Osrodkiem Dokumentacji Nauk Techn. IMet a przemystem

Osreodek Dokumentacji Nauk.-Techn. Instytutu Me-
talurgii zaczat swa dzialalnos¢ w 1948 r. Prace rozpo-
czeto od organizowania komoérki dokumentacyjnej, kto-
ra z hiegiem czasu przeksztalcona zostata 'w Osrodek
~ Dcokumentacji Nauk-Techn.

W maju 1951 r. odbyla sie pierwsza krajowa do-
kumentacyjna narada hutnicza. na kitérej postanowiono
nawigzaé¢ blizszy kontakt z przemystem jak rowniez
usprawni¢ ustugi informacy;ne O$rodka. Dzialalno$c
ustugowa . OSrodka charakteryzuja mnastepujace cyfry
odnoszace sie do 1950 i 1951 r.:

a. ilo§¢ wypozyczen ksigzek i czasopism technicznych

w bibliotece IMet. w r. 1950: 9851, w r. 1951: 10‘_127;

b. wykonanych tlumaczen z artykuléow zagranicz-

nych w r. 1950: 252 str., w r. 1951: 724 stron;
¢. dostarczoaych zestawien bibliograficznych na za-
danie zaktadow produkcyjnych i réznych insty-
tueji w r. 1950: 16, w r. 1951: 113;

d. dostarczonych fotokopii artykuléow zagranicznych
na podstawie ,,Przegladu Bibliografii Hutniczej*
w r, 1930: okoto 5000 szt., w r. 1951: okolo 10000 szt.

Mimo detychczasowych osiggnie¢ stwierdzi¢c jed-
nak nalezy, ze zaklady produkcyjne nie wyczerpuja
nalezycie mozliwosci ustugowych OsSrodka, a wspol-
dziatanie biblictek zakladow produkeyjnych hutniczych
z Osrodkiem wymaga usprawnienia.

Doceniajgc w pelni role i zadania uslug informa-
cyjnych w realizacji postepu technicznego oraz przy

rozwigzywaniu wszelkiego rodzaju zagadnien produk-
cyjnych, O$rodek Dokumentacji Nauk.-Techn. IMet.
i OSrodek IMet. N., ponow.l akcje nawigzania bezpo-
Sredniego i Scistego kontaktu z zakladami produkcyj-
nymi dla zaznajomienia i zainteresowania ich pracow=-
nikéw inzynieryjno-technicznych z szerokimj moz.iwo-
‘Sciami wykorzystania materiatéw dokumentacyjnych
znajdujgcych sie w zbiorach O$rodka Dokumentacji
Nauk.-Tech. Instytutu Metalurgii i Instytutu Metali
Niezelaznych. ;

W tym celu pracownicy O$rodka Dokumentacji
Naulk.-Techn, IMet i IMet N., odwiedzili w listopadzie
poszczegblne huty, by udzieli¢ informaciji co do mozli-
wosci uslugowych ze strony Os$rodka, jak réwniez za-
pozna¢é sie z warunkami dalszej wspdlpracy.

W listopadzie i grudniu br. przewiduje sie prze-
prowadzenie konferencji zbiorowych i indywidualnych
'z bibliotekarzami zakladowymi dla omoéwienia mozli-
w:isci usprawnienia metod obstugi bibliotecznej i do-
kumentacyjnej.

Omawiana akcja powinna zapoczatkowaé prze-
ksztalcenie bibliotek zakladowych pracujacych w od-
osobnieniu w zespé! bibliotek wspdipracujgecych na ko-
rzy$¢ calego przemystu hutniczego. Przez ozywienie
wspolipracy z OSrcdkiem Dokumentacji Nauk.-Techn.
IMet i IMet N., powstanie sie¢ dokumentacyjno-biblio-
teczna hutnicza, dajgca mozno$é¢ lepszego wykorzysta-
nia zasobow dokumentacyjnych kraju.

TRESC BIULETYNU INFORMACYJNEGO IMet OPRACOWUJE ZESPOL PRACOWNIKOW
INSTYTUTU METALURGIL Y
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Wytwarzanie borku chromu

Borek chromu nalezy do materiatéw zZaroodpornych,
ktére posiadaja obecnie donioste znaczenie ze wzgledu
na stosowanie ich przy produkcji czesci silnikéw pra-
cujacych przy wysokich temperaturach, opatek turbin
gazowych itp, Borek chromu charakteryzuje sie nie
tylko wysoka twardoScia i wytrzymato$ciag mechaniczng
przy wysokich temperaturach, ale takze odpornoscig na
Scieranie i korozje. Nalezy zaznaczy¢, ze tworzywa na
osnowie borku chromu przewyzszaja niektérymi swoi-
mi wlasno$ciami inne materiaty zaroodporne np. wegli-
ki spiekane, zwlaszcza jezeli wymagana jest odpornosé
na dziatanie atmosfery utleniajacej i niski cigzar wias-
ciwy (c. wt borku chromu wynosi 4,2 do 4,6 glcm?);
wiasno$ci te sa bardzo pozadane przy produkeji czesci
samolotowych.

Celem niniejszych badan bylo opracowanie ekono-
micznej metody otrzymywania borku chromu na skale
laboratoryjna, przy zastosowaniu surowcéw iatwo do-
stepnych w kraju,

Dotychczasowe proby otrzymywania borku chromu
przeprowadzono za granicag wediug nastepujgcych me-
tod: redukeji termicznej, elektrolizy stopionych bora-
néw oraz syntezy boru i chromu.

Redukcja termiczna. Na drodze redukcji termicznej
tlenku chromu borem, borek chromu po raz pierwszy
otrzymali Wedekind i Fetzert, Do reakcji uzyli bezpo-
staciowego boru otrzymanego metoda Moissana, chro-
motermitu oraz cieklego powietrza. Otrzymali stop
twardy i kruchy o krystalicznym wygladzie, ktory nie
reagowal ani na dzialanie stezonego kwasu solnego ani
tez na dziatanie wody krolewskiej. Stop ten odznaczat
sie rowniez duza odporno$cia na zasadowe odczynniki
oraz na dzialanie atmosfery utleniajacej przy podwyz-
szonych temperaturach.

Metoda aluminotermii z CrOs i B2Og otrzymali borek
chromu w Stanach Zjednoczonych Cale i Edmonds.2 Po
zbadaniu produktu redukcji stwierdzili w mieszaninie
obecnosé trzech gtownych skladnikéow: CrB 50— 90%),

- CrsBs (10 — 40% i CrBe (1 — 3%). Poza tym stwierdzono,
7e wszystkie te zwiazki boru i chromu posiadajg po-
dobny charakter chemiczny, sa odporne na dzialanie
odezynnikéw chemicznych i powstaja réwnoczesnie
w reakeji, stad trudnos¢ iloSciowego ich oznaczenia.
Dokladniejsze okreslenie wilasnosci, parametry siatki
przestrzennej, sfotometrowany rentgenogram oraz skiad
chemiczny, ilosciowy podaje Sindeband.l

Skilad chemiczny borku chromu wediug Sindebanda
przedstawiono w tablicy 1.

Struktura borku chromu nie jest jeszcze dokladnie
snana i badania sa kontynuowane przez Frueh Jr.
w Massachusetts Institute of Technology.l

Elektroliza stopionych boranéw. Andrieux® poddajac
elektrolizie stopione borany, otrzymat czysty borek
chromu ktéory po zidentyfikowaniu okre§lit wzorem
CrsBs. Produkt elektrolizy posiadat forme krystaliczng

1 Wedekind E., Fetzer K. Ber, dtsch. chem. Ges. 40,

1907, 297/301,
2 Coke N. W., Edmonds W. H. U. S, Patent nr 2,088,

838, 1937.
! Sindeband S. J. J. Metals, 1, 1949, 198,

i odznaczat sie duzg twardoscig (8,50 w skalj Mohsa)
oraz odpornoscia na dzialanie kwaséw i zasad,

Synteza boru i chromu. Borek chromu w postaci kry-
stalicznej otrzymali Moissan® oraz Tucker-Moody?*
przez ogrzewanie w piecu elekirycznym mieszaniny
boru i chromu. Produkt syntezy po zbadaniu okreslili
wzorem CrB. 3

Metoda aluminotermii

Z wymienionych metod szczegbdlnie wazna technicz-
nie dla ofrzymywania borku chromu jest metoda alu-
minotermii.

Proces aluminotermii stosuje sie gltownie do otrzy-
mywania metali, a w tym przypadku do otrzymywania
zwigzku chemicznego, ktéry ma charakter metaliczny.

W przypadku tworzenia sie borkéw chromu w me-
todzie aluminotermicznej z CrOs i B2O3z zachodzi na-
stepujaca silnie egzotermiczna reakcja:

2 CrOg + B:O3 - 6 Al = 2Cr + 2 B -+ 3 Al:O; + Q
— 201393 — 2799 = — 303808 + Q
Q@ = 583,9 Kcal.

IloS¢ ciepta ktéra wydziela sie podczas tej réakcji
wynosi 583,9 Kcal.
: J‘eze.li zamiast CrOg uzyty zostanie CrsOs, wydzieli
sige juz tylko 207 Kcal w myS$l reakcji:

CrOs + ByOg + 6 Al — 2 Cr + 2 B + 3 AlO; - Q

— 273 — 2799 = — 20380 + Q
Q = 207 Kcal.

Ta ilo$¢ ciepla jest za mala do utworzenia sie borku
chromu dlatego tez do reakcji uzyto CrOs.

~ Reakcja aluminotermiczna (1) przebiega bardzo szyb-
ko,' straty cieplne sa minimalne, ciepto reakcji zuzywa
si¢ na stopienie produktéw, a nastepnie na reakcje en-
dotermiczne:

Cr+B=CrB—Q (3)‘
Cr 2B — CrB, — Q : 4)
=By _*" 2B — CI';;BQ ST Q (5) ‘

2 Andrieux L. Théses, 1929, Masson et C, Editeurs,
Paris.

3 Moissan H. C. R. Acad Sci. Paris 119, 1894, 185.

! Tucker S, A., Moody H. R. J, Chem. Soc. 81, 1902,
14/17.

Tablica 1

T
‘Borek chromu wyprodu-| Borek chromu wypro-
kovs(any metoda dukowany metoda
aluminotermiczng % elektrolizy %

Cr 76,12 82,0
B 18,00 13,2
Fe 0,52 : —
zél 2,14 —
0,03 1
Si 0,44 —-,—7
Ca = 04




Str. 46

Biuletyn Informaeyjny IMet

Nr 12

Do zapoczatkowania reakcji stosuje sie mieszanine nad-
tlenkéw (lub innych silnie utleniajgcych zwiazkow)
z pylem aluminiowym. NajczeSciej stosuje sie miesza-
nine BaOs z glinem w stosunku 4 cz, BaO, i 1 cz. AL

Badania przeprowadzono na skale laboratoryjng. Do
reakeji stosciaano: pyt Al chem. czysty, CrO- technicz-
ny K2CrsO7 chem. czysty, B»Os chem, czysty (otrzyma-
ny przez odwodnienie kwasu borowego mnad P05
W prozni wytworzonej za pomocag pompy olejowej, przy
temperaturze 200° C. Czas ogrzewania wynosit 2 do 4
godz).

Poszczegblne skladniki CrOz, B:O3 i Al mieszano
- w ilosciach stechiometrycznych wediug wzoru (1).

Poczatkowo przeprowadzano proby w tyglach wyko-
nanych z maczki magnezytowej zawierajacej melase
jako lepiszcze, Tygle te okazaly sie niepraktyczne, po-
niewaz magnezyt zanieczvszczal produkt reakeji.

Rys. 1. Dolna cze$é prébki zawierajgca CrB po wyjgciu
z tygla i po oddzieleniu od nlej zuzla

Rys. 2. Mikrostruktura dolnej czeSci wytopu
(pow. 580 X)

Nastepne wiec proby przeprowadzano w tyglu gra-
fitawym na wolnym powietrzu. Do zapoczgtkowania
reakcji stosowano mieszanine madtlenku baru i pylu
aluminium w stosunku 4 cz. BaO; i 1 cz. Al, Mieszani-
ne¢ te zapalano za pomocy cienko wywalcowanej tasmy
magnezowej. Reakcja przebiega bardzo gwaltownis,
a czas jej trwania wahal sie w granicach od 12 do 20
sek., zaleznie od ilo$ci uzytej mieszaniny.

Produkt reakcji po zakrzepnieoiu i wyjeciu z tygla
rozdrobniono w mozdzierzu zelaznym i przesiewano
przez sita 125 p, Szarosrebrzysty proszek poddawano
nastepnie tugowaniu woda i wytrawienia w stezonym
kwasie solnym (1 : 1) przez 12 godz, :

Trawienie w kwasie solnym mialo na celu usuniecie
nieprzereagowanego aluminium, chromu oraz innych
metalicznych zanieczyszezen (np. zanieczyszczenia zela-
za powstatego wskutek rozdrabniania préby w moz-
dzierzu zelaznym).

Poczatkowe proby otrzymywania borku chromu me-
toda aluminotermii z CrOs, B:Os i pylu Al nie daly
pozytywnych wynikéw. Produkt reakecji stanowit je-
dnolita mase, w ktérej badania rentgenograficzne, prze-
prowadzone metoda Debeya-Scherrea, wykazaly obec-
nos¢ gtdownie AlsOs, Cr i $lady borku chromu.

Gdy z mieszaniny tej nie udalo sie nawet na drodze
chemicznej (trawienie w HCI i H.SO;, HNO stez)
wyodrebni¢ borku chromu, postanow.ono przeprowadzié¢
préobe tak, aby uzyskaé oddzielne warstwy zuzla i bor-
ku chromu juz podczas reakcji.

Opierajac sie¢ na przeprowadzonych dosw1adczen acht
dodawano w dalszych prébach dwuchromian potasu.
Powtsajgcy w reakeji K»O powoduje uplynnienie zuzla,
cbnizenie jego temperatury topnienia oraz iatwe od-
dzielenie sie jego od pozostato$ci metalicznej. Efekt
cieplny reakcji natomiast nieznacznie tyiko obniza sie.

K:Cr:0; = B:O3 - 6 Al — 2B - 2Cr - 3 Al,Og -
JL0) +Q keal —488,5 —279.9 = 35380) — 892 +Q
Q = 457,8 kecal (6)

Stosowano dodatek 5, 10, 15, 20, 25, 30 i 509, K2Crz07,
liczony w stosunku do catkowitej ilosci chromu, wpro-
wadzonego do mieszaniny w postaci CrO;, Otrzymano
po reakcji dwie dobrze rozdzielajgce sie warstwy,
gorng zawierajaca Al,03 i dolng o przelomie metalicz-
nym (rys. 1). Mikrostrukture dolnej czesci prébkj do
ktérej dodano 239, dwuchromianu potasu przedsta-
wiono na rys. 2. Po trawieniu tej probki w kwasie
solnym (1:1) wykonano rentgenogram, ktéry wyka--
zuje obecnosé glownie linii borku chromu CrB (rys. 3).
Wyniki analiz dolnej warstwy préobek, zawierajacych
dodatek dwuchromianu potasu podano w tabl.cy 2.

Nalezy zaznaczy€, ze dotychczasowe metody ozna-
czania korku chromu ograniczajg sie w naszych wa-
runkach tylko do jakosciowegc okreslenia za pomoca
rentgenogramu, oraz do chemicznej analizy iloSciowej

t Ormanowa E. Krzysztofowicz K.: Sprawozdanie
IMet nieopublikowane.

Rys. 3. Rentgenogram dolnej metalicznej czesci pr()bki
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Tablical 2
Skiad chemiczny procentowy borku chromu
Nl e poiRteh g Stan et Bl il A Fe s
oo probki | 5 g’ ¥ badamg~ i g g g 5 0 g g
| | | E s
Po wytrawieniu
| 15 w HCI 70,20 21,50 | 6,59 1,40 0,015
20 a 76,53 20,59 | 1,56 | 0,98 0,02
10 25 % 77,05 18,77 3,17 0,81 0,02
przed wytra- |
1la 25 wieniem w ECIL 61,19 9,39 ‘ 27,56 1,51 | =
po wytrawieniu ; ;
11b 25 w HCI 77,52 18,57 3,20 0,53 ! 0,02
przed wytra- !
14a” 25 wieniem w HCI 58,03 10,32 30,07 158
po wytrawieniu :
14b | 25 w HCI 75,40 18,70 3,6 0,80 0,02
i

(przez stopienie z Na»0s) i poréwnanie otrzymanego
skladu ze skladem borku chromu podanym w litera-
turze.l

Whioski

1. W wyniku badan otrzymano borek chromu
z CrOy i B»Os; metoda aluminotermiczng, stosujac do-
datek K.Cr:0;. Optymalna zawarto$é KoCr:0O; dla
cstatecznego uplynnienia zuzla i oddzielenia go

1 Sindeband S. J. J. Metals 1, 1949, 198,

od metalicznego borku chromu wynosi 259, catkowite]
iloSci chromu. Mn'ejszy dodatek K2Cr:0; (5, 15, 209,)
jest niewystarczajacy dla zupelnego uplynnienia zuzla,
natomiast wiekszy dodatek (30 i 509) prawdopodcbnie
za bardzo obniza efekt cieplny reakeji i proces nie
przebiega do konca:

2. Produkty uboczne przy produkeji borku chromu
— zuzel (zawierajacy AlsOj3 i alkalia), mogg byé wy-

korzystane jako materiat ceramiczny, natomiast roz-

twor pozostaly po trawieniu borku chromu w HCI
(1:1) moze by¢ uzyty do regeneracji gliinu i chromu.
Rk

Kontrolne wzorce rentgenowskie

Szereg pracowni rentgenowskich w kraju odczuwa
brak kontrolnych wzorcéow stosowanych do oznacza-
nia granicy wykrywalnosci wad w przesSwietlanym
materiale.

Rola wzorcow kontrolnych polega na dostarczeniu
kryterium co do oceny jako$cai wykonanego rentge-
nogramu. Spos$rod kilku istniejacych rodzajow wzor-
c6w — nagwieksze uznanie zdobyly miedzynarodowe
wzorce precikowe typu DIN 1914,

Wzorce te sg dogodne w uzyciu i zapewniajg w wa-
runkach przemystowych dostateczng dokiadno§¢ przy
oznaczaniu wykrylwalnosci wad wyrazonej ‘w pro-
centach. Z uwagi na brak wzorcow krajowych i im-
portowanych, Instytut Metalurgii w Gliwicach opra-
cowal wzorce T-precikowe dla stali, zZelaza, zeliwa
i niektéorych stopow zelaza.

Wzorce majg znaki Inst. Metalurgii w postaci olo-
wianych liter I. M. zaprasowanych w gumie i posia-
daja wymiary oraz uklad precikow podobnie jak DIN
1914 Fe I i Fe I

Wzorce Fe I (mniejsze) nalezy sctosowaé¢ do kon-
troli materialu o grubos$ci do 50 mm. Posiadajg one
wprasowany zesp6t precikéw zelaznych o S$rednicy
od 0,1 do 0,7 mm (co 0,1 mm) oraz 3 olowiane kulecz-
ki kontrolne (rys, 1a).

Wzorce Fe II (wieksze) dostosowane sa do mate-
riatu o grubosci od 50 do 100 mm; skladaja sie z pre-
cikow o §rednicy od 0,8 do 2,0 mm (co 0,2 mm) oraz 4
kuleczek kontrolnych (rys. 1b).

Preciki wzorcowe sg zaprasowane w gumie o gru-
boéci 0,6 mm. Zabarwienie wzorcow szaro-kremowe
(nie obowiazujace).

Sposéb uzycia Wzorcow.

Dobrany do grubosci materialu wzorzec kladzie sie
na przeSwietlang probke na wprost ogniska lampy.

‘Umieszczenie wzorca pod prébka (tuz nad blona) by-

Ioby niecelowe ze wzgledu na mozliwoéé przecenienia
wykrywalno$ci wady polozonej np. ‘pod gérna po-
wierzchnia probki.

o

a

Rys. 1 Wzorce rentgenowskie wykonane w I. Met.
a — wzorzee Fe I, b — wzorzec Fe II
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Niewlasciwa ocena moze nastapi¢ wskutek mmniej-
szego efektu rozproszenia promieni i wiekszej ostrosci
geometrycznej obrazu precikéw wzorcowych w sto-
sunku do obrazu wady potozonej blizej ogniska lam-
py. Z wykonanego rentgenogramu oblicza sie wykry-
walnos$ci wad ze wzoru:

S - 100
9

gdzie Wy — wykrywalnoé¢ wad w %, S — $rednica
dostrzegalnego jeszcze najciefxszego precika w mm, ¢
— grubos$¢ przeSwietlanego materialu w mm.

Ww=

Przykiadowo: — prze§wietlono plyte zelazng o gru- °

bosci 20 mm z natozonym wzorcem Fe I. Na zdjeciu
mozna jeszcze dostrzec zarysy precika o $rednicy 0,3
mm, stagd wykrywalno§¢ wad w podanym przykiadzie
Wynosi: ;

0,3 - 100
Wos a0
Nalezy zaznaczyé, ze granica wykrywalnosci wad
przy wzorcach precikowych wzrasta wraz z grubo-
Scig przeswietlanego materialu, Przyjeto, ze dla ma-
teriatu o grubosci do 50 mm granica wykrywalnosci
wad powinna wynosi¢ 1,5%. Dla materialéw grubszych,
do 100 mm — okolo 2%. Zdjecia wykazujgce wymie-
nione wyzej granice wykrywalno$ci nalezy uwazaé za
jakosciowo dobre.

Stopien wykrywalno$ci wad (dobroé zdjecia) oprocz
grubosci materiatu zalezy od calego szeregu czynnikow
jak np.:

1. wysoko$ci napiecia roboczego na lampie i czasu
naswietlania (w mA.m),

2. odlegtosci blony od ogniska lampy,

3. wymiaru ogniska: (jego projekcji na bione),

4. wielkosci pola naswietlanego,

5. rodzaju ekrandw (oktadek) wzmacniajgcych)

6. rodzaju (material, grubo§¢) ewent. zastosowanych

miedzy probka a lampg filtréw do czeSciowej homo-

genizacji promieniowania pierwotnego (,,biatego®),

wzglednie — filtréw umieszczonych miedzy prébka

a blong do pochlaniania promieniowania rozpro-

nego.

Odpowiednie dobranie wymienionych parametréw
decyduje o wielkosci odczytanej — przy powyzej opi-
sanych wzorcach — granicy wykrywalno$ci,

Dla metali niezelaznych jak miedz, braz, glin, mag-
nez i ich stopy — stosuje sie wzorce podobne o odpo-
wiednio dobranym materiale precikow.

Nadmienia sie. ze niniejsza notatka posiada charak-
ter wylgcznie informacyjny w stosunku do zakladow
odczuwajacych do tej. pory brak jakichkolwiek wzor-
cow rentgenowskich. Sprawa natomiast opracowania
normy wzorcowej, odpowiadajacej w pelni potrzebom
naszego przemysitu, jest nadal aktualna i wymaga
dokladnego przedyskutowania w oparciu o przestanki
zaréwno teoretyczne jak i praktyczne. Ww. O.

Wzorcowe prébki chemiczne materiatéw ogniotrwatych

Wzorcowe probki stuzg do sprawdzania metod ana-
liz chemicznych, dokladnoSci przyrzadéw i czystoSci
odczynnikéw oraz do kontroli dokladnosci pracy wy-
konawcow analiz. Tak dla sprawdzania jak i kontroli
uzywa sie probek o skladzie zblizonym do materiatow
badanych. Probki wykonuje sie z materialéw mozliwie
jednorodnych. Stan rozdrobnienia powinien byé taki,
aby kazda pobrana czesé prébki miata ten sam sktad
chemiczny. Srednig warto§¢ wykonanych analiz przez

Tablica. 1
Sklad chemiczny wzorcowych prébek
St
Rodraj |sio; f,‘m%‘ Fe oJ Ti0,Ca0 MsO. e
cerly | g "5 g lglglgly |
Krzem‘.on-’ ‘
kowa S.I. 95,01{ 1,51| 0,47 0,82 2,31‘I 0,11 — | 0,36
Szamoto-
wa C 59,37 33,61 | 2,12 11,13 0,65 0,568 1,41| 0,33
Magnety- 1
zowa M | 149 1,01 7,35 0,04|2,09 87,14I — | 0,71
|

kilka laboratomow analitycznych podaJe sie Jako che-
miczny sktad probki.
W Instytucie Metalurgii wykonano wzorcowe prob-
ki z materialéw:
a, cegly krzemionkowej Gat, S. I,
b. cegly szamotowej Gat. C.,
c. cegly magnezytowej Gat. M.

Cegly z wymienionych trzech rodzajéw materiatéw
lamano na tamaczu szczekowym, rozdrabniano w gnio-
tewniku i w miynie kulocwym, nasteonie przesiewano
przez sita wibracyjne o prze$wicie 0,06 mm.

Analizy chemiczne ze sproszkowanych cegiel wy-
konalo 11 laboratoriéw chemicznych instytucji nauko-
wych i przemyslowych, a $rednie oznaczen poszcze-
golnych skladnikéw zamieszczono w tabl. 1.

Do kazdej wzorcowej probki dolgczone jest Swiadec-
two analizy chemicznej. W $§wiadectwach podane sg
wyniki analiz chemicznych, stosowane metody oraz
nazwy laboratoriéw chemicznych, ktére wykonaty
analizy, Probkj z cegly krzemionkowej i szamotowej
rozivazono po 150 g, a z cegly magnezytowej po 200 g.

Zapotrzebowania na powyzsze probki nalezy skie-
rowywaé do Dzialu Sprzedazy Instytutu Metalurgii.

K. W.

TRESC BIULETYNU INFORMACYJNEGO IMet OPRACOWUJE ZESPOL PRACOWNIKOW
; INSTYTUTU METALURGII ‘
ADRES REDAKCJI: INSTYTUT METALURGII. GLIWICE, UL. K. MIARKI 12/14.

Zam, 6887 z dnia 14. XI. 52 — Naklad 2.100 egz. — Objetosé 4 stron. — Druk ukonczono w grudniu 1952 r.

Pap. druk. sat. 60 g, — R-3-11851. — RSW ,,Prasa‘, Zaklady w Katowicach, ul. Sobieskiego 11.
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Warunki prenumeraly czasopism technicznych na rok 1953

Administracja Czasopism Technicznych Naczelnej Organi-
gacjl Technicznej, Panstwewe Wydawnictwa Techniczne
i Wydawnictwa Komunikacyjne, wprowadzajg zaiwierdzone

przez Biuro Prasy i Informacji pzmy’ﬁrezydium Rady Mini-
stréw i Departament Teckniki PKPG nastepujgce warunki
prenumeraty czasopism technicznych na rok 1853:

Abonament
L. p. | Nazwa czasopisma gpﬁl_a.tigormalna l Optata ulgowa
| | | i T
i \ 'I roczna pélroczna 1 kwartalna & roczna [ péliroczna kwartalna
‘ Czasoplsma Naukowo-']‘echmczne
1 Architektura 180, 30.— 45.== 90.-- 45, 27.50
2 Budownictwo Przemysiowe 108.— . 0d.— V= 54.— Py 15.50
3 Gazeta Cukrownicza 54.— 27.— | 13.50 36.— 81 (i
4 Gaz, Woda i Technika Sanitarna 72— 36.— 18, — 36.—" . 18.— 9.—
a Gospodarka Wodna 30.— 45.— 22.50 54, 25— 13.50
6 Gospodarka Cieplna (dwumxes;ec..nik) 27.— 13.50 — L : = ¥ =
7 Inzynieria i Budownictwo 108,— 54,— 2. — : 54, 27.— 13.50
g Materiaty Budowlane Zg-« gg.—— ig.— 8. 1@< 9=
Odziez - ==y 24— — s o =
10 Ochrona Pracy . 48.— 24, — o e a i
11 Poligrafika 36.— BIE 9.— 18— 9.— 4.50
12 Przeglad Budowlany 108.— 54.— 27— 54— £oqids 13.50
13 Przeglad Elektrotechniczny 108.— 94.— 27, 54, — I 13.50
14 Przeglad Geodezyjny 72.— 36.— 18.— 36.— 18.— . 9.—
15 Przeglad Mechaniczny 108, — 94.— : 27— 54.— 27— 13.50
ig | Przeglad Papierniczy 54. — gZ* 13,50 . 36:— 18- 9.
I. | Prieglad Skorzany gi.— Yo 13.50 36, 1850 et R
lg | Przeglad Spawalnictwa e 5;'_ .%3-“9 32-*— 18,— 9,
5| Przeglad Chemiczny 108': _4-— 5;-“ g = : ;’I — 13.50
5, | Przeglad Techniczny ol ;6-_" A Y 3:-— : 27, — 13.50
55 | Przeglad Telekomunikacyjny = e e e L ig-— L9.—
23 | Przemyst Drzewny S e 15 5%ty e 35 5 = 3.~
94 | Przemyst Rolny i Spozywezy S =y oo 3 S 97-- . 13.50
25 Przemyst Wiokienniczy - IS SHi e i ;7-— 13.50
.9 | Szklo i Ceramika S Py 5 e i 9=
Technika Lotnicza 3 SR oo T e 4.50
27 e 54,— 27.— 13.50 36.— 18.— =
Technika Motoryzacyjna e b £
28 £ 54. 27.— 13.50 36.— 18, Q=
29 Cement, Wapno, Gips | 79 36 15 36— TR o
30 Drogownictwo i 79 36 | 18— 26, 18 = G
31,5 Derelyig : 108.— 5Y, 5 s B4 o7 13.56
52 S Juc B 18— 36.— 18:— 9.—
"3¢ | Przeglad Gérniczy 72— 36.— Boomn e WD e
Przeglad Odlewnictwa i e i D | b | 3
Czasopisma Popularno-Techniczne
7 i |
1 | chemik - by, 54,— s g 50 ] 18.— 9,— 4.50
2 _Horyzonty Techniki ! 36,— 18.— | 9.— e 2 —_
3 Mechanik 108.— 54, — | 27— $ 36.— 18.— 9.—
4 Motoryzacja 54, — 27.— 13.50 | 18.— - 9.— 4.50
5 Technik Przemystu Spozywczego £ 30.— 15.— .50 i —_ &= =
6 Wiadomosci Elekirotechniczne ! 36.— 18.— i 9.— | 18.— (s 4.50
7 Wiadomosci Telekomunikacyjne { 36.— 18.— | 9.— 18.— 9. — 4.50
B Wiadomosci Gornicze ) | 54,— D ’ 13.50 IR 9.~ 4,50
9 Wiadomoseci Hutnicze { 54,— 27.— : 13.50 ‘ 18— 9.— 4,50
10 Wiokiennictwo : ! 24— 12.— 6.— { - — s
11 Gospodarka Weglem | _36.— 18.— ! 9.— E I - 2

Przy czasopismach ,Technik Przemyslu Spozywczego*,
»Horyzonty Techniki‘s ;,Wiokiennictwo*’, ,Qdziez*, %,,Gospo-~
darka Cieplna‘, ,,Gospodarka Weglem' i ,,Ochrona Pracy* —
2Ze wzgledu na niskie ceny obowilgzuje tylko prenumerata
normaina.

Prenumerata normaina

Stosownie do zarzadzenia Ministerstwa Poczt 1 ‘Telegra-
téw- z dnia 16 kwietnia 1952 r. Nr P. C. 243, dotychczasowy
8posSOb przyjmowania 2zgioszen na prenumeratg normaing
bezpoSrednio przez PPK ,Ruch* zostaje z dniem 31 grudnia
1952 r. skasowany.

Zgioszenia na prenumerate normalng na rok 1953 przyj-
mujg wyigeznie urzedy pocziowe oraz listonosze miejscy
i wiejscy.

Termin zglaszania prenumeraty normalnej na okres kwar-
talny, péireczny lub roczny uplywa z dniem 15 kaizdego
miesigca poprzedzajjcego okres prenumeraiy.

Prenumerata ulgowa

A, Czasopisma naukowo-techniczne
Z prenumeraty ulgowej czasopism naukowo-technicznych
korzystac mogg tylko:
1. Czionkowie Stowarzyszefi Inzynieréw i Technikéw zrze-

szonych w NOT oraz czionkowie Klubow Racjonaliza-.

¢ji- i Techniki, przy zamawianiu zbiorowym przez
mezow zautania ~lub Kota Zakiadow stowarzyszen
technicznych NOT i Oddziaiow NOT.

2. Studenci szk6@ wyzszych przy abonowanlu zbiorowym

przez Kota Naukowe Uczelni, lub inne stowarzyszenia

. Szko6r Wyzszych,
B, Czasopisma popularno-techniczne
Z prenumeraty ulgowej czasopism popularno-technicz-
nych korzystaé mogsa:
1. Czionkowie Stowarzyszefi Inzynieréw i Technikéw
zrzeszonych w NOT oraz czlonkowie Klubow Racjona-
Mzacji 1 Techniki — przy abonowaniu zbiorowym —

w taki sam spos6b jak .przy zamawianiu czasopism
naukowo-technicznych.

2. Wszyscy pracownicy zatrudnieni w zakladach pracy —
przy abonowaniu zbiorowym - DPrzez mezéw zaufania
lub Koia Zaktadu stowarzyszefi technicznych NOT.

3. Studenci szk6i wyzszych przy abonowaniu zbiorowym
— przez Kola Naukowe Uczelni, lub inne stowarzysze=-
‘nia studentow.

4. Uczniowie szkoét zawodowych — przy abonowaniu zhic~
rowym — przez Dyrekcjg Szkoly.

Zgloszenia na prenumerate w nastepnych kwartaiach na-

lezy skiada¢ w okresacih: :

II kwartat — do 1 marca 1953 r.
Tors — 1 czerwea
IV oy — ', 1wrzesnia ,,

Zgloszenia na prenumerate ulgows przez Oddzialy Woje-
wodzkie NOT, Kota Naukowe Studentow szkoi wyzszyck
oraz Dyrekcje Szkoi zawodowych nalezy przesyia¢ do PPK
»Ruch** wpiacajac Jednoczesme naleznoé¢ do PKO na naste-
pujace konta:

Dla czasopism naukowo-technicznych poz.: 1, 2, 3, 4, 5, 6, 1,
8, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 18, 19, 20, 21, 22, 23, 25, 26, 27, 29. 5
Dla czasopxsm populamo-techmcznycn poz.. YR oot VR EoS e [

PPK ,Ruch* Warszawa, eentralna. Ekspedyecja
ul. Srebrna 12

konto Warszawa PKO I — 14000/110

Dla czasopism naukowo-technicznych poz.: 9, 16, 17, 24,
Dla czasopism popularno-technicznych poz.: 10

Oddziat Wojewddzki PPK ,,Ruch‘ E6d2
konto kOdzZ PKO VII — 9907/110

Dla czasopism naukowo-technicznych poz.: 28, 30, 31,32, 33, 34,
Dla czasopism popularno-technicznych poz.: 1, 8, 8§, 11

PPK ,,Ruch* Katowice, ul. Rewolucji Pazdziernikowe] 18
kaonte Katawice PKO I — 17763/118




Cena zeszytu 9 zi

Panstwowe Wydawnictwa Techniczne -

polecaja ksigzki

AGROSKIN A. A, CZYZEWSKI N. P.: Keoksownic-
' two, thum. z ros. B. Kolomy}ski, 1952, str. 392, z 48.—

AKIMOW G. W.: Podstawy nauki o korozji i ochrounle
metali, ttum. z ros. M. Orman, 1952, str. 359, zt 56.—

ANNINSKI B. A.: Mechanizacja transportu w hutach
#elaza, ttum. z ros. J. Jemielewski i E. Zieleniewski,
1952, str. 175, z1 26.—

IWANCOW G. P.: Nagrzewanie metalu (teoria Tmeto-
dy obliczen), 1952, str. 176, zt 18.—

BALICKI S.: Lozyskowe stopy bezcynows, 1952, str.

67, zt 8.-—

BRODZIAK T.: Techniczne normowanie pracy dla
warsztatéw mechanicznych w przykladach, 1952,

str. 127, 2 13.— :

DUBICKI G. M., i IZRAILEWICZ L. A.: Obliczanie
ukiadow wiewowych form odlewniczych za pupiecy
‘momegraméw, tlum, z ros. K. Hess, 1053, str. 33,
zt 3— :

GALLAJ J, GOREWICZ D.:
ximoue, tum. z rus. W. Nowakowski 1 A. Stanistawski,
1952, sir, 189, zt 16.—

KALATA CZ.: Zeliwo, 1952, str, 152, z1 13.—

KIEFFER R., HOLOP W.: Metalurgia proszkéw i ma-
terialy spxekane. ttum, z niem. W. Rutkowski, ‘901..
str. 134, zi, 28. 50

KOSTYLLW M. A.: Zarys teorii procesu wielkopieco-
wego, tium. z ros. L. Zawadzki, 1952, str. 348, zt 57—

KUCZEWSKIL W.: Metalurgia zelaza, tom I — Czgié
ogoina, 1951, str. 184, zi 30.—, tom 1I — Proces wiel-
kopiecowy, 1952, str, 239, zt 38.—, tom III — Fiocesy
stalownicze, 1952, str. 215, zi 33.—

MANDYBUR K., OGERMAN J.: Elektrolityczne pole-
rowanie szlifow metalograficzaych, 1952, str, 74,
zt 9.—

MARKUSZEWICZ M., HAAS J.: Wady huiniczych
wyrebow stalowych, 1952, str. 223, zi 80.—

PAWLOW M. A.:. Obliczanie namiaréw wielkopieco-
wyech, tlum. z ros. K. Klukowski, 1952, str. 260,
zt 36.—

Poradnik koksochemika (praca zbiorowa pod red.
T. Kozlowskiego), tom I, zeszyt I — Dzial Ogélny,
zeszyt 2 — Dzial Technologiczny — Koksownictwo,
1951, str. 640, zt 100.—, tom II, zeszyt I — Dzial
Technologiczny-Gazownictwo, 1951, str. 300, zi 45.—,
zeszyt II — Wytlewanie, 1952, str. 539, zI 40.—

RUSSJAN S.: Normowanie techniczne w odlewnictwie,
ttum. z ros. M, Skarbinski, 1952, str. 168, z! 30.—

STAUB FR., PACHOWSKI M.: Odlewniciwo zeliwa,
1952, str. 227, zi 15.—

SWIECICKI T.: Cynkowanie %elaza w cleklym cynkuy,
1952, str. 127, zt 20.— o

SZCZAWINSKI ST.: Metale niezelazne i ich stopy

. w odlewnictwie, 1952, str. 215, zt 29.— :

‘WERTZ Z.: Badanie piaskéw i mas formierskich, 1952

_ str. 71, zt 6.50
. WIELICHOW P.: Mentaz konstrukcji stalowych ttum:

% ros. W. Sochacki, 1952, str. 235, zt 18.50

: ZAROSZCZYNSKI M.:

Walcowanle biach na -

Gorniczy slownik rosyjske-polski

WITROWSKI T.: Staliwo, 1952, str. 71, zt 12.—

WOLOSZYN S.: Wykaz materialéw stesowanych do
wyrobu urzadzei odpornych mna kerezje, 1952, str.
142, zt 14—

\ Walcowante stali, tlum. z roe.
B. Marzecki, 1952, str, 390, zt 82.—

ZAPALOWICZ W.: Liny stalowe suwnie huiniczyeh,
1832, str. 86, zt 3.50

Prace Gléwnego Instyiutu Naftowego

CHAJEC W.: Kontrola zamkniecia wéd wglqbnycll
metods barwienia, 1952, str. 10, zi 3.60
CZAJKOWSKA J.: Badanie iléw, 1952, str. 17, 23 8.50
CZASTKA J.. PodnoSniki Srubowe i hydrauliczie
w kopalniciwie naftowym, 1951, str. 16, zt 7.—
GLASER R., ZIELINSKI H.: Zwiazki siarkowe w re-
, pie naftowej i jej produktach, 1951, str, 20, 2t 5.—
GLOGOCZOWSKI J.: Hel w gazach ziemnych, 1951,
str. 12, z1 2.50 : :
KUROPIESKA J.: Préby odparafinowania oleju 2za
poemocy dwuchloreetanu w zastosowaniu do surows
¢dw przerazbizznych w kraju. MOSURSKI H.: Kwasy
1 lugi ocdpadikowe z rafinacji produkiow nalftowych.
BZWED Wi.: Sredki zwilzajace, pieniace i emulgu-

jace z przetwordéw naftowyeh, 1952, str. 36, zi 16.40 .

LUBICZ SULIMIRSKI S. STRZETELSKI J.. Do-
swiadezalny geochemiczny pomiar powierzchniowy
z zastosowaniem oznaeznika bitumieznego i gazo-
wego. SZURA '.'_[‘.: Oznaczanie lekkich weglowedeorew
w zastOsowaniu do poszukiwan zloz naftowych, 1951,
str. 16, zt 4.— ~

OSTASZEWSKI J.: Badanie rdzeni lin wiertniczych,
1951, str. 34, zt 20.—

PAWLIKOWSKI S.: Korozja rurociagéw zakopanych
w ziemi, 1851, str. 13, zi 4.30 :

RACHWAL S.: Glowne podstawy obliczei hydraulicz-
nych rurociggéw naitowych, 1951, str. 22, 21 5.—

Selekfywna rafinacja i odparafinowanie olejow smae-
rowych (zleceniodawca: Ministersiwo Gornictwa),
1951, str. 61, zt 16.—

STEC A.: Propan i butan w polskich gazach ziemnych,
1952, str. 18, zi 5.10

TURKOWSKI Z., KARLIC ST.: Mechanika urzadzef
do pempowania ropy, 1951, str. 43, zi 10.80 .

Slowniki techniczne

GISMAN 8S.: Stownik gé_x;niczy, 19580, str. 388, z! 15.—

i polsko-resyjski
(praca zbiorowa Komitet Stownikowy Giownego In-
, stytutu Gornictwa), 1956, str. 208, zt 13.20

SKIBICKI W.. Slewnik techmczny rosyjsko-polski,
1951, str. 450, zt 41,

SKIBICKI W.: Slownik techmczny polsko-rosyjski,
1951, str. 296, z1 46.—
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