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. P.BARDIN

Znakomity uczony i jeden z najioybitniejszych wsp6tczesnych fachow-
céw radzieckich w dziedzinie metalurgii zelaza — prof. I. P. Bardin, ktérego
nie tylko nazwisko ale i liczne specjalne prace naukowe znane sg dobrze sze-
rokim kotom inzynieréw polskich, jest czionkiem Akademii Nauk ZSRR i obec-
nie jej wiceprezesem. Ma on za sobg diugoletnig dziatalnos¢ w przemysle hut-
niczym i reprezentuje — rzadki stosunkowo — typ naukowca, umiejgcego
we wzorowy sposob wigzal zawsze teorie z praktyka.

Po ukonczeniu Instytutu Politechnicznego w Kijowie prof. Bardin za-
trudniony byt przez kilka lat w hutach amerykarskich, po czym m—e powrdciw-
szy do kraju — pracowat w szeregu wielkich zakladéw hutniczych na potudniu
Rosji, zajmujgc w nich coraz to wyzsze stanowiska kierownicze, do naczelnego
dyrektora wigcznie. W 1937 r. przeszedt do Ministerstwa Metalurgii Zelaza
w Moskwiie.
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Profesor Bardin gosciem polskiego hutnictwa

Zaczelo sie—jak zwykle w zyciu—od duzych
trudnosci. Przegladajac liste uczestnikow dele-
gacji radzieckiej na Kongres Intelektusalistow
we Wroclawiu dowiedzieliSmy sie z niej o przy-
jezdzie do Polski prof. Bardina. Wniosek prosty
— zaproszenie go na Slgsk, na co najmniej kil-
kudniowy pobyt. Telefony, pertraktacje. Oka-
zuje sie, ze rzecz nie jest taka latwa, jakby sie
wydawato. Niektérzy czlonkowie delegacji
ZSRR pozostaja po Kongresie jeszeze pare dni
w Polsce, profesora Bardina wszakze pilne —
i na pewno niemalej wagi —sprawy zmuszajg
do natychmiastowego powrotu do Moskwy. Dal-
sza seria staraq, telefondw i pierwszy blysk na-
dziei: zgoda na przedluzenie jego pobytu o je-
den dzien. Jeden dzien —to wygranal!

Dyr. Olszak i dyr. Orlowski udaja sie —
w imieniu Naczelnej Organizacji Techniczne]j
oraz Stowarzyszendia Inzynieréw i Technikéw
Przemystu Hutniczego — do Wroctawia, aby ofi-
cjalnie zaprosié Profesora na Slgsk. Dluzsza roz-
mowa, rzecz oczywista na tematy hutnicze. Wy-
nik jej: nie jeden lecz dwa dni, z tego jeden, po-
Swiecony Akademii Gérniczo - Hutniczej w Kra-
kowie, drugi za$ — przemystowi hutniczemu.

Dnia 30 sierpnia br., w godzinach porannych,
witamy Profesora w Katowicach. Wielogodzinna
konferencja, wprowadzajaca go w obecng gytu-
acje polskiego hutnictwa, w nasze plany, zamie-
rzenia, troski i trudnodci. Widzimy jak z kazda
godzina gos¢ nasz staje sie nam coraz blizszy, jak
szybko znajdujemy z nim wspdlny jezyk i w tym
momencie prébujemy ostatecznego ,,chwytu® —-
proponujemy ulozenie programu jego pobvtu
u nas. Go$¢ nieopatrznie zgadza sie. Nawet do
minimum skrécony program wykazuje niezbi-
cie konieczno$¢ pozostania Profesora na Slgsku

' co najmniej przez dwa dni. Wiec znéw, za zgo-
dg Profesora, telefony. Rozmowy z ambasada
ZSRR. Chodzi o ,,drobiazg” — o zapewnienie
srodka lokomocji, ktéry by dowi6zt prof. Bardi-
na na $rode, dnia 1 wrzeénia br., w godzinach
potudniowych, do Moskwy. Smialym szezescie
sprzyja. Stwierdzamy, ze bedzie "to mozliwe.
Pozaturnusowy samolot moze dowiezé Profesora
w oznaczonym terminie do Moskwy. Pelne zwy-
ciestwo! Mozemy poglebié nasze rozmowy na te-
mat projektéw i planéw. Padajg rézne nader
cenne i trafne uwagi, wskazéwki i porady. A po-
tem ruszamy na objazd zakladéw. O ile w dy-
skusjach co do naszej przysziosci hutniczej prof.
Bardin dat sie poznaé jako uczony wielkiej mia-

ry, przy bezposrednim zetknieciu sie z prakty-
cznymi zagadnieniami zeklad6éw zablysnal jako
wytrawny praktyk - ruchowiec. Nie uszly jegc
bacznej uwagi nawet male niedociggniecia ru-
chowe, z wielkim zainteresowaniem zapytywal
o kazdy szczegdbl, dotyczacy produkeji. Wieczo-
rem — odczyt o hutnictwie w ZSRR. Barwnie,
a przy tym treSciwie nakreslony zostal przez
niego obraz wielkich zmagan Zwigzku Radziec-
kiego z trudnosciami przy odbudowie hutnictwa
po wojnie domowej. Potem zarys wspaniatego
zwycieskiego pochodu ku coraz wydatniejszej
i sprawniejsz2j produkeji. Lata drugiej wojny,
lata nowych zniszezen, zawczasu zaplanowana
i blyskawicznie wykonana odbudowa i moderni-
zacja i — jako szczytowy wysitek — plan ostat-
niej 5 -~ latki hutniczej. Przy wdieczerzy eksplo-
atujemy Profesora niezliczong litanig pytan.
W koncu, o do$¢ pdznej nocnej godzinie, niezme-
czony, uSmiechniety, zegna sie z nami Na dru-
gi dzien rano ponowny objazd zakladéw, pdz-
niej dtuga konferencja w Instytucie Metalurgii
w Gliwicach i referat w auli Politechniki Slg-
skiej o przemysle radzieckim. Przewodniczacy,
stary znajomy Profesora — rektor Kuczewski
Na sali, po odczyceie, przywitanie sie z dawnym
kolega z pierwszych lat pracy zawodowej -— inZ.
Krotkiewskim.

Zblizaja sig ostatnie godziny przed odjaz-
dem. Dalsza wymiana my$li, cierpliwe wstuchi-
wanie sie w nle konczicy sie szereg pytan i in-
terpelacyj, zwiezle odpowiedzi.

Nadchodzi godzina wyjazdu. W serdecznym
przeméwieniu prof. Bardin zegna swych daw-
nych znajomych i kolegdbw w osobach rektora
Kuczewskiego i inz. Krotkiewskiego tudziez li-
czne grono nowopoznanych pracownikéw hut-
nictwa polskiego. - Krotki przeglad spostrzezen,
stwierdzenie dodatnich punktéw i wyjazd sa-
mochodem do Warszawy. Kolega dyr. Zemaitis
zapewnil nas po swym powrocie, ze towarzyvszgc
Profesorowi nie zameczal go dalszymi pytania-
mi. Czy tak bylo — nie wiem, przekonamy sie
o tym przy nastepnej, oby jak najrychlejszej,
bytnosci prof. Bardina na Slasku.

Znali$my prof. Bardina z jego dziet jako wiel-
kiego hutnika i naukowca; w ciagu krétkiego
pobytu jego u nas poznaliSmy wielkiego czlowie-
ka. Przedtem juz zdoby! on nasze umysly, te-
raz — nasze serca.
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Inz, WOJCIECH NOWAKOWSKI
Hzjduckie Zaklady Hutnicze

Sztuczne zywice fenolowe
i ich zastosowanie w walcownictwie

Wyroby z masy plastycznej fenolowej, ma-
jacej zastosowanie w przemysle elektrotech-
nicznym (plyty bakelitowe, oprawy kontaktow,
wtyczek, ostony wylgcznikéw itd), chemicznym
(czeSci aparatur odporne na dziatanie chemika-
1li6w), na przedmioty codziennego uzytku (bake-
litowe pudelka do przechowywania i opakowa-
nia kosmetykow, naczynia wszelkiego rodzaju
itd.) i na przedmioty ozdobne (masy imitujace
rag, kosé stoniows), znane juz byly od r. 1909.

Rok 1928 jest datg, od ktérej udato sie ta-
ka na pozdr ,niewinng“ mase zaprzac do cigi-
kiej pracy w hutnictwie oraz w przemys$le ma-
szynowym. Jedna z walcowni niemieckich prze-
prowadzita wtedy proby zastosowania panewek
do walcow sprasowanych ze skrawkoéw papieru
w jednym wypadku i ze skrawkéw tkaniny
w drugim wypadku, nasyconych sztuczng zywi-
ca fenolowa. Préoby te daly wyniki pomysSlne,
dzieki czemu przystgpiono do produkeji pane-
wek ze sztucznej zywicy na wiekszg skale. Sa
one wygodniejsze w uzyciu i tarfisze od dotych-
czas stosowanych panewek brgzowych, dzieki
czemu prawie wszystkie walcownie bruzdowe
na $wiecie pracujg na panewkach zywicznych.
Gdzieniegdzie jako przezytek spotkaé mozna
jeszcze na walcowniach panewki brazowe, kto-
re dzieki specyficznym trudno$ciom wojennym
i powojennym lub dzieki niedbaloSci personelu
technicznego dotychczas sie zachowaly. Tam,
gdzie jeszcze pokutuje braz, nalezy doloiyé
wszelkich staran, aby jak najszybciej wprowa-
dzié panewki zywiczne.

_Obok zastosowania na panewki do walcow,
znalazta szfuczna Zzywica zastosowanie w prze-
myS$le maszynowym na panewki lozyskowe, kc-
la zebate, klocki hamuleowe itp.

Wyréb masy plastycznej fenolowej

Zasadniczymi surowcami wyjSciowymi do
produkeji masy plastycznej fenolowej, zwanej
takze sztuezng zywica sa: ' ’

1. Fenol o wzorze chemicznym C,H,OH. Jest
on pochodna benzenu CH,, od ktérege
w jednym narozu jest odszczepiony wo-
dér H, a na jego miejsce jest wprowadzona
grupa wodorotlenowa OH. Uwidocznione
to jest ponizej na wzorach strukfuralnych:

o

‘ "
H— 0/ C\C‘ ~H H- C/C\C—OH
S L]
- \C/ H—C\C/C-H
ey A

benzen CgHg. fenol Cgs Hs OH
Fenol, inacze] nazywany kwaserz karbolo-
wym, jest najprostsza pochodng wodoro-
tlenowg benzenu; jest on cze$ciz, skladowa
smoly pogazowe], ktorg otrzymuje sie jako
produkt uboczny przy koksowaniu wegla
kamiennego.

W dalszych rozwazaniach tak, jak przy-
jeto - w podrecznikach chemii, bedziemy
oznacza¢ dla uproszczenia benzen sze$cio-
katem, w ktérym naroze rozumiemy jako
grupe CH bez pisania jej. Przy pochod-
nych, gdzie nastgpila zmiana w narozu na
skutek przyczepienia sie nowej grupy, wpi-
szemy jg dokladnie np.:

C -0H

benzen fenol

Krezole (metylofenole), ktore sg pochodny-
mi fenolu i wystepujg w 3-ch odmianach
pod nazwg orto- meta- i parakrezolu.
Réznice tych trzech odmian uwidaczniamy
ponize]j na wzorach strukturalnych:

~0H C-0H -0H
chy

oriokrezol metakrezol porakrezol
Réznica w trzech odmianach kreézolu po-
lega na tym, ze ortokrezol ma cbie grupy
OH i CH,, zastegpujgce dwa atomy wodo-
ru H w benzenie, umieszczone na sgsiadu-
jacych. narozach, metakrezol ma je prze-
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dzielone jednym narozem, a parakrezol
dwoma narozami CH. Wzdr sumaryczny
trzech odmian krezolu (metylofenclu) jest
jednakowy — CH,C,H,OH.

Krezole obok innych produktéw tak
samo jak fenol otrzymuje sie takze ze smo-
1y pogazowej przy koksowaniu wegla ka-
miennego. Mozna je takze otrzyma¢ synte-
tycznie.

3. Formalina inaczej zwana formaldehydem
lub aldehydem mrowkowym H,CG lub ina-
czej HCHO jest wytwarzana przez utlenia-
nie alkoholu metylowego CH,OH za pomo-
cg tlenu atmosferycznego i platyny, miedzi
lub srebra jako katalizatora przy miernym
ogrzewaniu:

CH; OH + - Oy » CH, 0 + H, O

AN 1 0
i B=C - OH +-10, > H-c/© + H,0.
cZyl H/ 3 9 \H 2

Alkohol metylowy jako produkt wyjsciowy
do wytwarzania formaliny otrzymujemy przy
suchej destylacji drewna. Formaline mozna
takze produkowaé¢ syntetycznie z tlenku wegla
CO i wodoru H, w sposéb nastepujacy:

Wpierwszej fazie procesu otrzymujemy al-
kohol metylowy (metanol) wedlug reakeji
CO - 2H, — CH, OH, ktéra przebiega w tem-
peraturze 280—400° C pod ci$nieniem 150—250
atm. w obecnosci tlenkéw Ce, Cr, Mo, Ti, Zn, Mn
jako katalizatoréw. Wysoko$¢ temperatury i
ci$nienia zalezy od tego, ktérege tlenku lub mie-
szaniny tlenkdow uzyjemy jako katalizatora;
w drugiej fazie procesu otrzymujemy formaling

(formaldehyd), wutleniajac alkohol metylowy
(metanol) wedlug podanej juz powyzej reakeji.

Schemat aparatury do utleniania alkoholu
metylowego (metanolu) na formaline przedsta-
wia rys, 1. .

Zbiornik (autoklaw) A, w ktérym jest umie-
szczony system rur B do ogrzewania parowego,
napelnia sie metanolem, ktéry nastepnie ogrze-
wa sie do temperatury wrzenia metanolu 66° C.
Para metanolu wraz z powietrzem przechodzi
rurociggiem D do katalizatora E, w ktérym znaj-
duje sie spirala z drutu platynowego, miedzia-
nego lub srebrnego, ogrzana dla zapoczatkowa-
nia reakeji do temperatury 400—450° C, kiedy
para metanolu utlenia sie przy pomocy tlenu
powietrza na formaling. Gdy reakcja utlenia-
nia juz rozpocznie sie, odlaczamy zrédio ciepla,
spirala zarzy sie dalej pod wplywem ciepla, wy-
dzielanego przy reakcji. Produkty utleniania
formalina (formaldehyd), para wodna i azot po-
wietrza przechodza do kondensatora (skrapla-
cza) G, chlodzonego w zbiorniku F. Formaldehyd
i woda skraplaja sie, dajac wodny roztwor,
czyli formaline, a azot N, uchodzi rurg I. Uzy-
skany produkt cczyszcza sie droga redestylacji.
Formalina przy wytwarzaniu masy plastycznej
stluzy jako Srodek kondensujacy i polimeryzu-
jacy fenol i krezole. Nalezy jej uzywaé $wieza,
gdyz po dluzszym magazynowaniu sama sie po-
limeryzuje (faczenie sie molekul), czego wskaz-
nikiem jest gestnienie jej. Masa plastyczna
otrzymana ze spolimeryzowanej formaliny jest
zawsze W gorszym gatunku.

Formaliny uzywa sie poza tym jako Srodka
redukeyjnego w przemys$le chemicznym i jako
Srodka odkazajacego w medycynie.

E

Rys. 1
' Schemat aparatury do wytwarzania formaliny

A — autoklaw z pokrywg P

B — rurocigg parowy i system rur

C.— rurocigg do wtiaczania powietrza

D .— rurociag przeprowadzajacy mieszani-
ne pary metanolu i powietrza do kata-
lizatora E

E — katalizator (rura), w ktéorym znajduje

sie spirala z drutu platynowego, mie-
dzianego lub srebrnego i urzadzenie
do podgrzewania

F — zbiorniki do ochtadzania (woda -} 16d)
kondensatora

G — kondesator do skraplania formaliny

I — wylot azotu powietrza
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Przed opisem ostatecznych reakcyj otrzy-
mywania masy plastycznej fenolowej podamy
na rysunku 2 schemat caloksztaltu otrzymywa-
nia jej. Masa do prasowania, ktorg sie interesu-
jemy w niniejszym artykule i ktéra odgrywa
najwiekszg role w przemysle, wystepuje w han-
dlu pod nazwag bakelitu. Oprécz tego istnieje
jeszcze kilka nazw dla tego samego bakelitu,
pochodzacych od firm, ktére go wyrabiaja jak
np.: Durophen, Hares C, Kerit, Neoresit, Resi-
nol, Trolitan, Vigopas.

Z trzech opisanych powyzej sktadnikéw do
wytwarzania masy plastycznej (fenoplastu) uzy-
wa sie tylko dwoch, a mianowicie:

fenol + formalina lub
krezol -+ formalina

Oba skladniki w odpowiedniej preporeji
1 mol fenolu lub krezolu na 2,5 mola formaliny
wprowadza sie do kotla (autoklawu), zamknie-
tego pokryws o wymiarach okolo @ 1.500 mm
i wysokosci 2.000 mm, ogrzewanego wewnatrz
przy pomocy pary wodnej, ktoéra przeplywa
przez system rur. Reakcja fenolu (krezolu) z
formaling w temperaturze okolo 100° C, pole-
gajgca na kondensacji (taczeniu sie OH z jednej
czastki 1 H z drugiej na jedne czastke wody
H,O) i polimeryzacji zmienionych czlonéw, prze-
biega bardzo wolno. Kondensacja przyspiesza
sie przez zastosowanie $rodka kondensacyjnego.
Najwlasciwszym do tego celu jest szeciomety-
leno-czteroamina CsHi2Ns, Kondensacje prze-
prowadza sie w kwasnych lub zasadowych roz-
tworach, od czego zalezy gatunek produktu,

C-0H .
+ HCOH — [

fenoraalkoha)

C-OH ' c-0H
. | —e w0
C-CHp @‘_‘@—c\/c— CHpOH

Trzecia faza — przylaczanie sig dalszych
pierscieni w caly laficuch czyli polimeryzacja:
c—oH

» g
L|7— CHa— \/C —CHa _._-m-*.tc\-_/,c —CHa0H
Jak widzimy, ostatni pier$cien lancucha ma
grupe CH,OH, ktéra ma sklonno$¢ do dalszego
reagowania, a wiec produkt A nie jest odporny

-0

-Ch0H

fenal formoiing

—~0H
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ka%lgefﬁi:y Koks i woda
Tlenek wegla
I wodor
Smofa ;
Hlkoho!
l metylowy
Fenol lub jego Formalina
pachodne krele /fo rmaldehyd]
Masa ,b/asfgcé—

na fenolowa

[/enop/asf] }

Masa do

prasowania:

z tkaning,

z ma kg
drzewnaq,

Z hbapierem,

o

la

Masa porowata
do pochtaniania
Jonow.

Masa .wysoko-
wartosciowa do
formowania
{ do ~zeb.

Rys. 2
Schemat wytwarzania masy plastycznej feno-
’ lowej (fenoplastu)

Produkt A

Jest to pierwsza faza reakcji, gdzie formalina
przyczepia sie do jednego naroza CH, dajac fe-
noloalkohol, kiérego dwie czgstki w drugiej fa-
zie procesu podlegaja kondensacji, wydzielajac
jedne czastke wody H:0 i 1aczac sie z sobg za
pomocg grupy CH,:

) T‘ —om I/\Ll? ;OH
C ——CHy — C\\/C—CHgoH

na dzialania chemiczne. Ostatnie wyrazenie,
otrzymane w postaci laficucha przez spolimery-
zowanie czastek, przedstawia wzoér strukturalny
pierwszej odmiany masy plastycznej fenolowej,
tak zwanego poczatkowego produktu konden-
sacji czyli produktu A, ktéry w temperaturach
zwyklych jest plynny, gesto-plynny lub wresz-
cie staty i kruchy. Zasadniczo jest on bezbarw-
ny, posiada jednak czesto jasne odcienie az do

+
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barwy zoltej. Rozpuszcza sie w alkoholu, ace-
tonie, fenolu, glicerynie i w lugu sodowym.
Produkt skrzeply przy ostroznym pcdgrzewaniu
staje sie plynny, przy ostudzeniu znéw krzep-
nie, nie tracgc rozpuszczalno$ci w wyzej wy-
mienionych rozpuszczalnikach.

C—Ol

C-0AH

(]:_CHQ C\/C'CHQ ..

Produkt B

Na produkt A dziatamy formaling, konden-
sujac go dalej (iloé¢ formaliny musi by¢ prawi-
diowo przeliczona w stosunku do iloci produk-
tu A; reagenty podgrzewa sie do temperatury
80—120° C):

C-0H

[+
....... .C\/C-CHz

v ool ——

N c-oH
Ha0  + i | | |
~CHp=C __ACH . C-CHs
\ —\/

~0—CH>-0—

/\c—aH

wyzszy bezwoanik czyli produk! 8

W ten sposéb otrzymaliSmy t. zw. posredni
produkt kondesacji czyli produkt B, ktoéry
w temperaturach zwyktych jest staty i kruchy.
Jest on nierozpuszczalny, moezna go jednak w
acetonie, fenolu lub terpineolu doprowadzi¢ do
stanu plynnego i czeSciowego rozpuszezenia, cal-
kowicie jednak rozpusci¢ sie nie da. Produkt B
nie roztapia sie pod wplywem ogrzewania tak,
jak produkt A, ale przy ogrzewaniu mieknie
i staje sie elastyczny, podobny do gumy. Przy
ponownym ostudzeniu staje si¢ znoéw staly i
kruchy. Mimo to, Ze jest nietopliwy, da sie
jednak sklei¢ w podgrzanych formach pod na-
ciskiem w jednorodng mase, ktéra po ostudzeniu
przybiera postaé stala, twarda.

Produkt C

Otfrzymuje sie go przez dalszg polimeryzacje
produktu B, ktora dochodzi wreszcie do takiego
punktu, ze nastapi nieaktywno$é chemiczna i
koniec wszelkich reakeyj, na skutek tego, iz
wszystkie grupy reagujgce koncowe podczas po-
limeryzacji zostaly zwigzane miedzy soba. Dzie-
ki temu uzyskaliémy produkt odporny na dzia-
enie wszelkich zwigzkéw chemicznych kwaséw,
zasad itd. Tego gatunku uzywa sie do wyrobu
czeSci aparatow, uzywanych w przemys$le che-
micznym, np. maszyn stosowanych przy wyrobie
sztucznego jedwabiu.” Mase te nazywamy ,,zy-
wica szlachetng“.

Jest to w najprostszej formie bakelit; nalezy
go uwaza¢ jako spolimeryzowany bezwodnik
cksybenzylometylenoglykolan, ktéremu przypi-
sywaé mozna by nastepujacy wzér sumaryczny:

n (C43H3807)

Produkt C nazywamy takze produktem kon-
cowym; nie topnieje on przy nagrzewaniu i jest
nierozpuszczalny we wszystkich, nawet alkalicz-
nych rozpuszczalnikach.

Wyréb masy plastyeznej z krezolu

Dla przykladu podamy zasady wyrobu masy
plastycznej, gdzie zamiast fenolu stosujemy kre-
zole. Ponizej podamy przykiad, w ktérym wy-
chodzimy z krezolu w jego odmianie meta. Od-
powiednio przeliczone ilosci metakrezolu i for-
maliny (formaldehydu) umieszcza sie w auto-
klawie, gdzie dodaje sie takze odpowiednie §rod--
ki przyspieszajac kondensacje i podgrzewa sie
ostroznie do temperatury 80—120° C.

W pierwszej fazie otrzymujemy krezoloalko-
hol:

C O~ OH
/’ +  CHx0 —» .
. C CHOH
¢ ¢
]
CHs CHj
metakrezo: formaina alkonol—metakrezoF
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W drugiej fazie reakcji nastepuje kondensacja i lgczenie sie po 2 pierScienie-

//,". /\
| C—0n “C-on i C-0H C-0H
] + | — M0 + ’\ l |
- - - —_ — C—CH20H
\C‘/c CHo\OH H c\c/c CH20H _C/,c CHz2 c\c/ CH20
i | 1
CHs cHy CHs CHs

W trzeciej fazie reakcji nastepuje polimery-
zacja, czyli laczenie sie pierScieni w lancuch:

1/ \T—OH j/\g—on ’AT—DH
_ |
c C—CHz oo .. =L
C/

C~Chp — s _C-CHz O

I
Ch CH: CHa

W ten sposdb otrzymaliSmy produkt podobny
do powyzej otrzymanego produktu A. Dalsza
przerdobka na produkt B i produkt C podobna
jest do wyzej opisanej. '

;’:3/2 ffza We g/'e/ Koks 1 woda
Tlenek weg/la
i woddr
. T/enek
Amoniak| | wegla ,‘
Hlkoho!
\/ mefylowy
MOCLTH'/« Forma//'na

7

Masa plastycr
|na wegloami-|

dow
{ [ama/no/o/asﬂ l

Lak Masa do |
prasowania:
z tkaning,
z papierem.

Masa porowata
do pochfaniania
/'onow.

Rys. 3
Schemat wytwarzania masy plastycznej weglo-
amidowej (aminoplastu)

Sposéb wyrcbu masy plastycznej z pozosta-
lych dwoch odmian krezolu, tj. orto i para jest
pedobny, z tym Ze na poszezegblnych pierscie-
niach grupy charakterystyczne —OH i —CH;

" s3 odpowiednio rozstawione, a grupa aktywna

~—CH,0H reaguje z wodorem —H jednego z
czterech wolnych narozy.

Oprocz mas plastycznych fenolowych (fens-
plasty) znane sg jeszcze masy plastyczne weglo-
amidowe (aminoplasty). Schemat ich wytwa-
rzania przedstawia rys. 3.

Aparatura do wytwarzania aminoplastu jest
podobna do aparatury do wytwarzania feno-

plastu. Przebieg kondensacji przedstawia sie
nastepujaco:

Pierwsza faza — wytwarzanie dwukarbinolo-
mocznika:

OC< Nt +2 CH; O —~ OC<{h_ i on

mocznik formaldehyd
(formalina)

dwukarbinolo-
mocznik

Druga faza — kondensacja:
0C<NE G S% 21,0 +0C<N = G
dwumetylenomocznik

Trzecia faza — polimeryzacja:
N=CHy _, « -N=CHg;
1. 0C<NZ &~ 0 [OC<N Z &
, polimetylenomocznik
czyli masa (zywica) zestalona twarda.

Amincplasty wystepuja w handlu pod na-
zwami: Pollopas, Cibanoid, Plaskon i Beetle.

Jednym =z zastosowan sztucznej zywicy w
ostatnich latach jest uzycie je] w postaci poro-
watej (gabczastej) w przemysle chemicznym do
pechlaniania anionéw i kationéw, co ma wazne
zastosowanie w laboratoriach chemicznych przy
analizach i w praktyce przy zmiekczaniu i od-
salaniu wody. Do tego celu uzywa sie obu ty-
péw zywic fenoplastu i pewnych aminoplastow,
ktore zostaly uaktywnione przez wprowadzenie
do nich silnie kwasnych lub silnie zasadowych
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sktadnikéw w postaci grup sulfonowych SO.H,
poliamin, wzglednie zwigzkéw amoniowych, po-
laczonych ze zwiazkami aromatycznymi lub ali-
fatycznymi. Chemicznie czynnymi grupami sa
przewaznie grupy sulfonowe, aminowe lub wo-
dorotlenowe, a wlasno$ci wymienne zalezg od
wyjSciowych materialéw uzytych do konden-
sacji.

Z punktu widzenia przemystu hutniczego i
metalowego beda nas obchodzié masy Zywiczne,
ktére mozna stosowaé do wyrobu panewek zy-

wicznych do waleéw, panewek lozyskowych i -

kot zebatych. Bedzie to produkt A, dajacy sie
rozpuszcza¢ dla nasycenia nim masy wypelnia-
jacej np. tkaniny, papieru. Produktu B uzywa
sie do wyrobu bakelitowych przedmiotéow dla
przemystu elektrycznego i przedmiotéow codzien-
nego uzytku. Poniewaz produkt B nie da sie
rozpuszczaé, mizle go sie na proszek i miesza ze
zmielonym drzewem w odpowiedniej proporcji
z dodaniem barwnika i prasuje w cieptych ma-
trycach, ogrzewanych parg wodng, na pozadane
ksztalty.

Produktu C, odpornego na dzialanie chemi-
kaliéw, uzywa sie z odpowiednig masg wypel-
niajgcg na wyroéb specjalnych czesci do apara-
tow chemicznych. Sposéb wyrobu przedmio-
tow podobny jak przy produkcie B.

W Polsce mamy dwie fabryki wyrabiajace
sztuczne zywice: Kabel w Krakowie oraz Pan-
stwowa Fabryka Materiatow Wybuchowych
(Lignoza) w Krywaldzie w powiecie rybnickim.

Panewki d¢ walcéw ze sziucznej zywicy
Wyrdb panewek

Produkt A rozpuszcza sie¢ w alkoholu i na-
syca sie tym roztworem tkanine najlepiej Iniang,
kt6ra przepuszcza sie nastepnie przez walce, aby
nadmiar roztworu z niej usungé¢. Tkanine na-
syeong roztworem umieszeza sie w suszarniach,
urzadzonych tak, aby pozwolily schwytaé i
skropli¢ pary alkoholu, ktéry w ten sposéb od-
zyskuje sie i dalej uzywa do rozpuszczania zy-
wicy. Tkanine nasycong i wysuszong tnie sie na
kawalki o formie przyblizonej do rzutu w kie-
runku dzialania sily na panewke lub cze§é pa-
newki, o ile sklada sie ona z kilku czesci. Po-
irzebng iloé¢ tych wycinkéw uklada sie jeden
na drugim poziomo w matryce i prasuje sie na
cieplo, ogrzewajac matryce w ciggu catego pro-

cesu prasowania do temperatury okolo 80° C
przy pomocy przeplywu pary, krazgcej przez sy-
stem kanaléw w matrycy. Prasowanie jednej
panewki lub czeSci panewki na prasie hydrau-
licznej trwa kilka godzin. Tkanina, sklejajac
sie dzieki przej$ciu masy pod Wplywem pod-
wyzszenej temperatury i ciénienia w stan pol-
plynny, tworzy po ostudzeniu lity mase. War-
stwy tkaniny ulozyliSmy tak, aby byly one pro-
stopadie do nacisku czopa walca (rys. 4).

Z powodu braku tkaniny lnianej, uzywala
firma Kabel w Krakowie, zaopatrujgca po woj-
nie prawie wszystkie nasze walcownie w pa-
newki ze sztucznej zywicy, dotychczas odpad-
kéw bawelnianych. Odpadki te byly prasowane
nie warstwowo, lecz poszczegdlne kawalki przy-
bieraly polozenie przypadkowe. Panewki takie
w pracy sg gorsze od panewek o osrowie (ma-
sie wypelniajacej) z tkaniny Inianej i zywotnoé¢
ich wynosi tylko 50—70% panewek o osnowie
z tkaniny Inianej. Obecnie firma Kabel pro-
dukuje juz panewki o osnowie z tkaniny lnianej
uwarstwionej, jak pokazano na rys. 4.

czop walkca

b

a be — czgsc/ panewks

warstuy
thani ny

czesc panewki A

Rys. 4
Uwarstwienie panewki Zywicznej
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Rys. b
Panewka gléwna dolnego i gornego walea wal-

cowni D

= 290, podwéjne duo

Panewki dla walcowni D ,/
sie w calosci (rys. 5).

500 wykonuje

Zakladanie takiej panewki do wktadki czo-
powej nie przedstawia najmniejszej trudnosci,
wklada jg sie poprostu w wystrugane na prze-
lot loze bez jakiegokolwiek przymocowania.

Dla walcowni D == 500 wykonuje sie pa-
newki skladane jak pokazano na rys. 6. Przede
wszystkim panewke dzieli sie na kolnierz i
muszle; komlierz i muszla sg podzielone kazde
na trzy czesci.

Kolnierze wklada sie do odpowiedniego wy-
toczenia we wkladce czopowej, tak ze skos S
kolnierza zazebia sie z odpowiednim skosem na
wkladce czopowej, muszle uklada sie w wytocze-
niu wkladki i wszystko przymocowuje sie tubka-
mi za pomocg Srub. CzeSci panewek sq pozna-
czone przez dostawce po uprzednim dopa-
sowaniu calego kompletu panewki.

Oprécz panewek gtéwnych uzywa sie jesz-
cze panewek o mniejszych wymiarach (pomoc-
niczych) do lozysk wiszacych.

Poniewaz resztki zuzytych panewek nie da-
dza sie przerabia¢ na nowe, nalezy ksztalt pa-
newki tak dobraé¢, aby material panewki pra-
wie calkowicie sie zuzyt. Grubo$¢ muszli przy
matych lozyskach powinna wynosi¢ 10—15%
Srednicy czopa, przy $rednich 7,5—10% i przy
duzych 5% i mniej. Kat opasania czopa wynosi
okoto 120". '

Probowano takze stosowaé panewki o masie
wypelniajacej papierowej, wykazaly one dobry
poslizg lecz papier szybko rozmiekczal sie pod-
wplywem wody, powodujac szybkie zuzycie sie
panewki. Panewkami o masie wypelniajace]j pa-
pierowej nie bedziemy sie w dalszym ciggu zaj-
mowac.

Wtasnosci

Panewka walca jest narazona na silny na-
cisk, silne uderzenia, nagrzanie cieptem, promie-
niujgcym od walcowanej sztuki i cieptem tarcia
czopa o panewke oraz na dzialania chemiczne
wody chlodzgcej i zawartych w niej skladnikdw.

S—~fsp—-a63
N

Rys. 76
Panewka gléwna walcowni D = 650, trio
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Wiasnosci fizyczne sztucznej zywicy o masie
wypelniajgcej z tkaniny charakteryzuja poniz-
sze liczby:

1,32 — 1,40 kg'dm?
250 — 1000 kg/cm®
1500 — 3200 kg/cm®
600 — 1500 kg/cm®

ciezar wlasciwy
wytrzymalto$é na rozciaganie
wytrzymatoéé na S$ciskanie
wytrzymaltos¢ na zginanie
wytrzymalosé na uderzenie 12 — 40 mkgem®
70000 — 140000 kg/cm®
29,7—60 kg/cm®
05 — 25%

modut elastycznos$ci E
twardo$¢ mierzona odciskiem kulki

zdolno$§é nasigkania wodg

Sztuczna zywica jest odporna na dzialanié
roztworéw stabych kwas6w, ttuszezow i olejow.
Na dzialanie stezonych zasad nie jest ona od-
porna. Panewki zywiczne sg odporne na Sciera-
nie, pomimo wysokiej elastycznodei i pewne]j
plastycznosel — poleruje one podezas pracy po-
wierzchnie czopa walca. Jezeli material czopa
walca posiada twardo$¢ ponizej 200 jednostek
Brinella, panewka wyciera sie szybciej. Wlas-
roéci panewek zywicznych nie sg jeszcze zada-
walajace; nalezy pracowaé nad polepszeniem
ich, szczegdlnie nalezy zwréci¢c uwage na po-
wiekszenie przewodnictwa cieplnego, aby pa-
newka mogla szybko odprowadzaé cieplo.

Konserwacja panewek w ruchu

Nacisk czopa na panewke wynosi od
100 kg/em® na walcowniach bruzdowych do
300 kg/em® na walcowniach tasmy i blachy. Wy-
maga to intensywnego odprowadzenia wytwa-
rzajacego sie ciepla, co uskutecznia sie za po-
mocg bezpoéredniego studzenia strumieniem
wody, ktéory wprowadza sie tak, aby obracajacy
sie czop wprowadzal ja miedzy trace sig o sie-
bie powierzchnie czopa i panewki. Woda spelnia
tu w pierwszym rzedzie role czynnika odpro-
wadzajacego cieplo i w drugim rzedzie role
$rodka smarujgcago. .Dla zwiekszenia zywot-
noéci panewek i dla zmniejszenia zuzycia energii
napedzajacej walcownie, konieczne jest sto-
sowanie smaru, ktory wprowadza sie miedzy
trace powierzchnie w dwojaki sposéh, a miano-
wicie: ’

a) przez wprowadzenie smaru mazistego pod

ciénieniem przez otwory we wktadce czo-
powej i samej panewki zywicznej,

b) przez umieszczanie w szczelinach miedzy
wkladkami czopowymi brykietéw smaru
twardego.

Poniewaz jeden i drugi sposéb jest niewy-
godny, na wielu walcowniach pomija si¢ sma-
rowanie czopéw smarem, a pozostawia sie tylko
smarowanie woda.

Konieczne jest, przy zatrzymywaniu wal-
cowni na postdj, trwajecy co najmniej kilka go-
dzin po wylaczeniu wody chlodzacej, nasmaro-
waé¢ kazdy czop olejem. Azeby wykonaé to
szybko, zanim walcownia po wylgczeniu silnika
napedowego i wody stanie, nalezy przy kazdej
klatce postawi¢ jednego smarownika, ktéry na
kazdy czop naleje troche oleju. Zapobiega to
rdzewieniu czopa i przywieraniu do panewki.
W przeciwnym razie przy uruchomianiu wal-
cowni silnik napedowy w pierwszej chwili zo-
staje mocno obcigzony, co nie jest korzystne dla
urzgdzenia. Czesto dla ulzenia silnikowi trzeba
popuszcza¢ Sruby nastawnicze, rozregulowujac
walce, co powoduje juz przerwe w ruchu.

Poniewaz fabrykacja panewek zywicznych
iich zastosowanie w walcownictwie ma za soba
dopiero kilkanadcie lat i jest kwestia catkiem
nowg, mamy w tej dziedzinie wiele do zrobie-
nia.

Opanowali$my juz trudnoS$ci powojenne, pro-
dukcja juz sie ustabilizowsla, totez musimy zna-
lez¢ troche czasu, aby przy pomocy narybku
miodych inzynieréw i technikéw zajrze¢ w pa-
nujacy w tej dziedzinie chaos, wyswietli¢ wiele
niejasnofci i, wspoétpracujac z wytwoédreg pane-
wek zywicznych, dazyé do polepszenia ich wilas-
nosci.
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Inz. CYRYL NIEWIADOMSKI
ZPKP

Mosiadze

I. Definicja

Mosigdzami specjalnymi nazywamy stopy
miedzi i cynku o przewazajacej zawartosci mie-
dzi, ktdre oprécz tych zasadniczych skladnikéw
stopowych zawierajg jeszcze jeden lub kilka in-
nych dodatkéw stopowych, umyslnie wprowa-
dzonych w celu nadania mosigdzom okres$lonych
vlasnosci, jak np. wysokie wilasnos$ci wytrzy-
matosciowe, dobra odpornos$¢ przeciw korozji,
dobra odpornos¢ przeciw Scieraniu itd.,, przv
czym te dodatki stopowe nie powinny jedno-
czeSnie zmienia¢ istotnych wlasnos$ei charakte-
rystycznych mosiadzu oraz w miare mozliwoséci
jego podatnosci do przerdbki plastycznej.

Z tych wzgledéw zawarto$¢ miedzi w mosia-
dzach specjalnych wynosi przewaznie powyzej
54%, za$ zawarto$¢ dodatkow stopowych 1—4%
rzadziej 5—7% lub wiecej, przy czym oldw nie
jest uwazany za dodatek stopowy. W ostat-
nich latach dazy sie do zmniejszenia zawartosci
miedzi do ok. 50%.

W metaloznawstwie przyjelo sie uwazaé za
mosigdze specjalne te mosigdze, w ktbérych
zawarto$¢ miedzi nie przekracza ok. 62%. Takie
stanowisko jest jednak niestuszne, poniewaz mo-
sigdze o wiekszej zawarto$cli miedzi, do ktérych
dodano inne skladniki stopowe, powinny byé
réwniez zaliczone do mosigdzéw specjalnych
dzieki ich odpowiednim wtasnosciom fizycznym
i mechanicznym (np. mosigdz 68 z fosforem lub
krzemem, mosigdz 76 z aluminium itp.).

Nalezy zaznaczy¢, ze mosigdze specjalne sa
czesto nazywane niestusznie brazami (np. braz
manganowy), poniewaz ich wtasnosci pod wielo-
ma wzgledami rzeczywiscie odpowiadajg wla-
snoéciom brazow. Nazwe te, jako niewlasciwa,
nalezy usunaé ze slownictwa metialoznawstwa.

II. Zarys historyczny rozwoju mosiadzéw spe-
cjalnych

Mosigdze specjalne sa jednymi z najbardziej
znanych materialéw, poniewaz pierwszy patent
na mosigdz specjalny z zelazem zglosil Keir juz
w 1779 r. Patent ten, majacy tylko znaczenie
historyczne, zostal wkrétce zapommiany i do-
piero w drugiej potowie XIX oraz na poczatku
XX wieku zostaty zgloszone nowe, liczne paten-

specjalne

ty pod najbardziej fantastycznymi nazwami, jak
np. Aichmetall, Sterrometall, Riibelbronze, To-
binbronze, Durana, Delta, Braz Pearsona,
Aterna, Superbronze itd. Ilo&¢ patentéw Swiad-
czy, iz w mosigdzach specjalnych widziano ma-
terial o rzeczywiscie dobrych wiasno$ciach;
jednakze brak systematycznych badan nauko-
wych uniemozliwil -okrelenie optymalnych
skladéw chemicznych, wskutek czego i1 opaten-
towane stopy byly dalekie od doskonatosci. Tym
wlasnie tlumaczy sie stosunkowo male ich za-
stosowanie w plerwszej ¢éwierci XX wiekuy,
w ktérej nie mogly one zwalczy¢ konku-
rencji brazéw cynowych i aluminiowych. Wy-
czerpujace opracowanie i zestawienie wynikow
z tego okresu wykonali P. Reinglass (1), W.
Guertler (2) oraz A. Ledebur i O. Bauer (3).

Systematyczne badania naukowe w celu
ckre$lenia optymalnego skiladu chemicznego
i mikrostruktury przedstawiaja powazne trud-
noéci ze wzgledu na duzg ilo$é zmiennych, jaki-
mi sg rézne dodatki stopowe. Pierwsze takie
badania, przeprowadzone przez L. Guilleta (4)
w jego studium o mosigdzach specjalnych, nie
daly praktyce zbyt cennych wskazowek, ponie-
waz ograniczyly sie przewaznie do badan w sta-~
nie odlanym. Dla rozwoju nauki byly one na-
tomiast nawet pewnego rodzaju hamulcem ze
wzgledu na wustalenie powszechnie znanych

- t. zw. spOlczynnikéw zamiany mikrostruktury,

do dnia dzisiejszego pokutujacych w niektorych.
podrecznikach. Pojecie spétczynniks zamiany
generalizowalo bowiem niestusznie wplyw do-
datku stopowego na mikrostrukture mosigdzu
bez wzgledu na zawartoSci miedzi i cynku, cze-
go nie potwierdzity bynajmniej pézniej wyko-
nane prace., Wskutek tego np. panowalo ogolne
mniemanie, iz tylko mosigdze o strukturze co
najwyzej o -+ p nadajg sie do pizeksztalcania
w mosigdze specjalne za pomocg dodatkéw sto-
powych. Utwierdzeniu sie pojecia spélczynnika
zamiany dopomoégl réowniez O. W. Ellis, ktory
falszywie twierdzil, iz wlasnofci mosigdzow wie-
losktadnikowych mozna Iatwo okredli¢ -dzieki
addytywnosci wplywo6w poszezegélnych. sktadni-
kow stopowych (5).

Pierwszym badaczem, ktéry poddat-watpli-
wosci zalozenia L. Guilleta byl W. Guertler {6).
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Dopiero jednakze systematyczne badania mikro-
struktury trojsktadnikowych mosigdzéw, ktére
wykonali Q. Bauer i M. Hansen, potwierdzily
catkowicie powyzsze watpliwosci i stworzyly
tundamenty dla dalszych badan (7). Od tego
czasu datuje sie szybki rozwéj mosiadzéw spe-
cjalnych (8—34).

Poczatkowo niestusznie zwracano gléwna
uwage na mosigdze trojsktadnikowe, przewaz-
nie manganowe (35—62), niklowe (63-—96), alu-
miniowe (97—109) i krzemowe (110—120). Rza-
dziej wspominano o mosigdzach wielosktadni-
kowych, np. mosiadzach Al — Mn (121—122)
lub Ni — Mmn (123—127), przy czym prawie do
wszystkich powyzszych mosigdzéw chetnie do-
dawano poza tym cyne. '

Podczas ostatnie] wojny brak surowcow im-
portowanych, w szezegdlnosci niklu, cyny i mie-
dzi, zmusit Niemcy do jak najbardziej ekono-
‘micznej gospodarki nimi. W zwiazku z tym
rozpoczeto prace w celu znalezienia materialéw
zamiennych brazu cynowego i aluminiowego,
zawierajacych zbyt duzo miedzi, oraz w celu
znalezienia mosiadzow specjalnych, ktére spet-
niajac powyzsze wymagania, nie zawieraly by
cyny i niklu i posiadaly by mozliwie minimalna
zawarto§¢ miedzi. Nieliczne publikacje na ten
temat wykazuja, iz zalozone zadanie zostalo roz-
wigzane.

W wyniku tych prac ustalono optymalne skla-
dy chemiczne wieloskladnikowych mosigdzow
specjalnych odlewniczych, nie zawierajacych
cyny i niku (128), sklady mosigdzéw specjal-
nych, niekiedy zupelnie nowych, podatnych do

przerobki plastycznej i posiadajacych szczegél- -

-nie dobre wlasnosSci mechaniczne lub cierne
(129, 130) oraz stworzono mozliwo$ci zastoso-
wania wieloskladnikowych mosiadzéw specjal-
nych o wydatnie zmniejszonej zawarto$ci miedzi
(131). Pracami tymi rozpoczeto nowy etap roz-
woju mosigdzéw specjalnych, kiory dla naszej
gospodarki ma zasadnicze znaczenie ze wzgledu
na podobne trudnosci surowcowe.

III. Wilasno$ci mosigdzéw specjalnych
A. Wiadomos$ci ogdlne

Jak juz wyzej wspomniano, poczagtkowc sa-
dzono, ze wplyw dodatkéw stopowych na mo-
sigdz zalezy jedynie od zawarto$ci miedzi. Poza
tym przypuszczano, iz dodatki stopowe na sie-
bie nie wptywaja i wlasnosci mosigdzé6w wielo-
skladnikowych mozna latwo okre$li¢ dzieki ad-
dytywnosci wpiywu dodatkéow.

Po przeprowadzeniu bardziej wyczerpujg~
cych badan sprawdzono nieprawdziwosé obydwu
twierdzen. Okazalo sie, ze wlasnosci mosigdzow
wieloskladnikowych sa funkcja réwniez i zawar-
to$ci cynku oraz ze wptyw danego dodatku sto-
powego zalezy od ilosci i rodzaju innych dodat-
kow stopowych.

Dzieki temu stwierdzono, ze do zastosowania
nadajg sie nie tylko mosigdze o strukturze a+p
lecz réwniez i mosigdze o strukturze §, ktérym
przypisuje sie optymalne wlasnosSci mechanicz-
ne. Jedynym warunkiem zastosowania mosia-
dzéw specjalnych jest brak kruchej fazy y lub
niektérych zwigzkéw miedzymetalicznych. Oka-
zalo sie rowniez, ze pewne dodatki stopowe,
uwazane dawnizj za szkodliwe (fosfor), sg nie-
kiedy pozyteczne,

W wyniku badan otrzymano materiaty, ktére
w zalezno$ci od skladu chemicznego posiadaja
doskonale wlasno$ci wytrzymatosciowe przy ob-
cigzeniach statycznych i dynamicznych, dobrg
odporno$é przeciw &cieraniu, dobra odpornosé
przeciw korozji, w szczegdlnosci wody morskiej
i niektérych kwas6w oraz dobra odporno$é prze-
ciw wysokim temperaturom. Zwlaszcza pod
wzgledem odpornosci przeciw Scieraniu zrobiono
duze postepy dzieki uzyskaniu odpowiedniej
mikrostruktury, to znaczy twardych wydzieleni
zwigzké6w miedzymetalicznych o wlasciwym
ksztalcie, iloSci i rozproszeniu w mniej twardej
csnowie. Jednocze$nie w przeciwienstwie do
brazow cynowych i wieloskiadnikowych brazéw
alumuniowych mosiadze specjalne odznaczaja
sie dobra podatnoscig do przerébki plastycznej
na gorgco, dzieki czemu produkcja péifabryka-
téw prasowanych i kutych nie przedstawia po-
wazniejszych trudnosci. W niektérych wypad-
kach mosigdze specjalne okazujg sie nawel ma-
terialem o dobrej ciagliwos$ci (mosiadz 68 z fos-
forem lub krzemem). Poza tym mosigdze spe-
cjalne charakteryzuje dobra podatno$é do odle-
wania, przy czym wsad ich nie wymaga zasto-
sowania wylgcznie czystych surowcéw. Do wsa-
du mozna mianowicie uzy¢ przetopow niektérych
stopéw aluminium, ktérych zanieczyszczenia ze-
lazem, manganem, miedzig i cynkiem nie maja
zadnego znaczenia, poniewaz sg one skladnikami
stopowymi mosigdzéw specjalnych. Zawartoéé
krzemu jest rowniez dopuszezalna w niezbyt
wielkiej ilo$ci. Do wsadu nadaja sie takze prze-
topy niektorych stopéw cynku, z zastosowa-
niem ktérych nalezy w przyszio§ci powaznie sie
liczyé.
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Mosigdze specjalne nie przedstawiajg trud-
nosci rowniez i przy obrébce mechanicznej (to-
czenie, wiercenie itd.), ktorej sprzyja dodatek
olowiu. PoHfabrykaty prasowane przez dodat-
kowy Sciag posiadaja waskie tolerancje, umozli-
wiajace obrobke na automatach, przy czym ob-
robka ta jest bardziej ekonomiczna niz dla bra-
ZOW.

W rezultacie mosigdze specjalne sg doskona-
tym materialem zamiennym brazow cynowych,
spizéw i brazéw aluminiowych, ktérych zasto-
sowanie powinno by¢ ograniczone do szczegol-
nych wypadkéw.

B. Wpilyw dodatkdéw stopowych
w mosigdzach trojskladnikowych

I, ALUMINIUM

Aluminium wywiera najwiekszy wplyw na
wlasno$ci i mikrostrukture mosiadzu sposréd in-
nych dodatkéw stopowych, Podwyzsza ono bar-
dzo wydatnie wlasnosci wytrzymato$ciowe i ob-
niza wydiuzenie, przy czym spadek wydluzenia
jest szczegblnie katastrofalny przy ukazaniu sie
nowej fazy. Wplyw aluminium na te wtasnosci
przedstawia tabl. 1. ' :

TABLICA 1
Wplyw aluminium na wlasnosci mechaniczne
mosiadzu
Zawarto$é Wlasnoéci me-

Stan _w %y chaniczne Litera-
materialu Rr A HB | tura

O A agrame | O fednont
Odlany 600 | 08 | 420 | 33 100 | (128)
59.48| 10 | 496 | 30 | 114 (1)
600 | 12 | 450 28 115 | (128)
60,0 1,5 48,0 | 15 130 | (128)
5885| 154 | 515 | 17 | 129 (1)
600 { 1’8 | 50,0 | 14 135 | (128)
5826| 218 | 564 | 16 1838 | (1)
59.85| 302 | 650 | 1851 159 [ (1)
Walcowany | 59,9 | 2,0 39,1 | 17 123 )
wyzarzony 598 | 2,7 445 | 16 123 (1)
Kuty 5048 1,0 | 485 | 41 104
5826| 218 | 579 | 27 | 143| ()
59.85| 3,021 6281 245 154 (1)

Poza Ytym aluminium jest szczegélnie ko-
rzystne dla polepszenia odpornosci przeciw wy-
sokim temperaturom oraz nadaje odlewom lad-
ng blyszezaca powierzchnie.

2. MANGAN

Mangan jest jednym z najkorzystniejszych
dodatkéw, poniewaz polepsza znacznie odpor-
no$¢é przeciw korozji m. in. wody morskie],
chlork6w, kwasu solnego i przegrzanej pary.

Na wlasno$ci mechaniczne mosigdzow atf8 wy-
wiera nieznaczny wplyw, natomiast wplyw ten
jest tym wiekszy im bardziej struktura mosig-
dzu jest zblizona do czyste] fazy f, przy czym
w tych mosigdzach zwieksza jednoczeénie wias-
nodci wytrzymaloSciowe i plastyczne w porow-
naniu do analogicznych wtasno$ci mcesigdzow
a+p. Dodatek manganu sprzyja réwniez po-
datnosci do przerdbki plastycznej na goraco i nie
utrudnia przerébki na zimmno.

Wiasnosci mosigdzu z manganem przedsta-
wia tablica II.

TABLICA II

Wplyw manganu na wlasnoSci mechaniczne mosiadzu

Zawarto$é Wlasno$ci P
Stan w Y, mechaniczne %
materialu Re A Hs g
Rl L B =
Odlany 5092| 08 | 34,9 | 49 54 | (132)
59,711 1,9 35,5 | 49 57 | (132)
48,0 3.0 50 25| 160 | (131)
480 | 50 | 60 [15—20] 140 | (131)
Walcowany i | 58,85 2,6 38,7 35 65 (1
wyzarzny 57,07| 2,66 | 356 36 | 81 | (1

Ze wzgledu na zbyt maly wplyw na wlas-
negci mechaniczne mangan dodawany jest do
mosiadzéw e+ i B tylko wraz z innymi do-
datkami.

3. ZELAZO
Podobnie jak i mangan — zelazo w ilosci do
ok. 2,6% nie wplywa wydatnie na wlasnosci

mechaniczZne mosigdzu, o czym Iatwo przekonaé¢
sie z danych, zamieszczonych w tabl. IIL.

TABLICA III
Wplyw zelaza na wlasnesci mechaniczne mosiadzu
Zawartoéé Wlasnoéci ©
Stan w Y/, mechaniczne E
©
. Bt
materialu Cu Fe R: 2 DA ieg’gst‘ g
kg/mm /0 Brine'la —
Odlany 59,41 0,9 | 415 | 44 90 )
59,0 1,6 1,5 | 33 85 )
59,1 25 | 410 46 92 (6))
Kuty 59,4 | 0,9 | 44,6 | 4¢ 107 M
590 | 16 | 42,7 | 43 98 (1)
59,1 25 | 438 | 39 110 1)

Wplyw zelaza uwydatnia sie dopiero w obec-
no$ci manganu lub niklu, wskutek czego jest ono
uzywane réwniez wylgceznie w mosiadzach wie-
loskladnikowych dla rozdrabniania ziarna i po-
lepszenia wlasnoSci plastycznych.
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Zbyt wielkie ilosci Zzelaza powoduja kru-
chosé wskutek wydzielania sie zwigzku migdzy-
metalicznego.

4. KRZEM

Krzem zwieksza silnie wlasnosci wytrzyma-
Yosciowe 1 obniza wlasno$ci plastyczne, tym bhar-
dziej im mosiadz jest ubozszy w miedz. Jedno-
czeénie krzem jest bardzo korzystny dla zwiek-
szenia rzadkoplynno$ci oraz nie utrudnia prze-
rébki plastycznej na gorgco i zimno.

Ze wzgledu na wystepowanie kruchej fazy
znajduje zastosowanie prawie wylacznie jako
dodatek do mosigdzéw a, ktérym nadaje dosko-
nale wlasno$ci cierne przy zawarto$ci ok. 1%.
Do mosigdzow e+ moze byé dodawany w ilo-
$ci co najwyzej ok. 0,5—1,0% w celu polepszenia
ich rzadkoplynno$ci, co jest wykorzystywane w
produkcji drutow do lutowania i spawania.
Przed wojna usitfowano réwniez wprowadzi¢ od-
lewy z mosigdzu krzemowego o zawartoSci ok.
80% miedzi. Cel ten wydeje sie chybiony, pec-
niewaz zamiast mosigdzu o duzej zawartosei
miedzi lepiej jest uzywaé mosigdzow o matej
jej zawarto$ci, tym bardziej, ze wlasnosci ta-
kich mosigdzé6w nie sa gorsze od wlasnosci mo-
sigdzéw poprzednich.

5. FOSFOR

Fesfor, uwazany uprzednio =za dodatek
szkodliwy, okazal sie wg nowszych badan do-
datkiem pozytecznym, posiadajacym na mosig-
dze o taki sam wplyw jak krzem. W zwigzku
z powyzszym mosiadze z fosforem o zawartosci
ok. 0,3—0,4% znalazly zastosowanie w produkecji
polfabrykatéw o szczegbélnie dobrych wlasno-
$ciach ciernych..

6. OLOW

Olow dodaje sie do mosigdzéw specjalnych
w ilosci do 0,9—1,2% w celu polepszenia obrébki
skrawaniem. Poza tym cltéw polepsza wlasnosci
cierne i rozdrabnia ziarno, dzieki czemu ulatwia
przerébke plastyczna na zimno. Wiekszych za-
wartoci olowiu nie nalezy dodawaé¢ z powodu
spadku wtasnosci plastycznych.

7. NIKIEL I CYNA

Wplywu tych dodatkéw, chetnie stosowanych
przed wojng, nie bedziemy rozpatrywaé ze
wzgledu na unikanie ich uzywania z wyzej omo-
wionych wzgledow. Mosiadze specjalne z niklem
majg pewne znaczenie jedynie do produkeji cze-
Sci szezegélnie odpornych na korozje.

i
C. Wplyw dodatkéw stopewych w mosiadzach

wieloskladnikowych
Jak juz wyzej wspomniano, wplyw dodatkow
stopowych w mosigdzach tréjsktadnikowych, nie
odznaczajacych sie specjalnie korzystnymi wias-
nosciami, jest inny niz w wieloskladnikowych.

Wilasciwos$é ta byla znana i wykorzystana od
dawna w licznych patentach przedwojennych,
ktore dotyczyly prawie wylgcznie mosigdzow
wieloskladnikowych. Sklady chemiczne tych
mosiadzoéw byly ustalane prawdopodobnie jed-
nad drogg przypadku a nie systematycznych ba-
dan, ktorych sladéw do czasu ostatniej wojny
prawie nie ma w literaturze.

Pomijajac mosigdze z cyng i niklem, zawar-
tos¢ sktadnikéw stopowych w omawianych
przedwojennych mosigdzach specjalnych wahala
sie w nastepujacych granicach:

Mosiadze

Al —Fe Al 1-2% Fe ok. 1%,
Al —Mn Al 1-2% Mn 1-1,6%,
Mn — Fa Mn 0,8—1,4% Fe 0,8 —1,3%/,
Al --Mn-Fe Al 1,29, Mn 3,29, Fe 1,3%.

Dopiero w czasie wojny opublikowano dwie
prace zasadnicze, ktére dzigki systematycznym
badaniom rzucily nieco wiecej $wiatta na zagad-
nienie optimum skladu chemicznego mosigdzow
specjalnych. Wyniki pierwszej z nich, dotyczg-
cej mosigdzéw odlewniczych, przedstawia tabl.
IV, wyniki drugiej, dotyczacej mosiadzow
0 szczegblnia malej zawartoSci miedzi, sa za-
mieszczone w tabl. V.

TABLICA 1V

Wplyw skladnikéw stopowych na mosiadz 60
w stanie cdianym (128) !

Zawarto$é sktadnikéw Wlasnoéci mechaniczne
stopowych w Y/, R: A Hp

Al | Mn | Fe kgmmt |0y | pednos
0,8 42 : 3 100
1,2 45 6 115
15 48 15 130
1,8 50 14 135
0,84 0,66 44 37 100
1,14 0,66 45 28 114
141 066 48 23 120
1,74 0,66 49 17 187
204 0,66 50 9 | 150
0,84 0.66 44 37 100
1,12 0.88 1 9 1-5
1,40 | 1,10 40 8 130
167 | 1,33 39 7 135
1,96 } 1,54 51 18 140
09 0,63 44 3 | 95
1,2 0,63 43 18 115
1.5 0,63 41 12 125
18 0,63 53 15 150
0,9 0,61 44 35 95
12 0.84 45 18 120
15 1,05 50 22 128
1,8 1,26 50 13 140
1,16 0,42 0,44 47 36 100
1,42 0,52 0,53 49 30 120
1,74 0,63 0,66 52 25 125
2,06 0,73 0,79 - 80 16 131
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TABLICA V

Wplyw skladnikéw stepowych na wiasnosci mosiadzu o

13
szczegdlnie malej zawartosci miedzi w stanie

cdlanym (131)

Sklad chemiczny w %, 1 Wtlasnoéci mechaniczne
; R, a | A H
o o for o s o ] e | 4| e
479 2,80 1,77 0,96 58,7 414 40 169
48,08 2,82 1,21 0,4 0,04 66,0 : 310 16,0 150
4815 2,76 1,65 0,59 60, 2 243 27,56 138
484 268 078 053 1,12 56, 25,6 155 132
4816 3,17 1,42 0,67 58,4 19,8 16,0x 147 I
48,61 2,80 2,0 0,46 0,06 1,27 63,2 30,0 16,2x) 147
49,26 3.41 t,17 0,65 60,8 19,6 37,7x) 132
4931 451 0.80 1.19 0,02 680 24’5 26.0x) 175
49,14 2,44 0,32 0,08 0,03 60,1 224 288 141
49 52 0,13 1,62 0,18 478 25,0 100 - 145
49,94 2,8 0,52 0,4 59,0 21,2 20,6 138
50,0 2,6 0,89 0,42 59,0 23,7 20,8 134
50,3 2,42 1,0 0,38 578 22,3 ~1,5 138
50,33 2,68 1,18 0,3 0,82 496 16.2 12 .0x) 139
50,76 4,32 1 09 2,29 0,17 61,0 34,1 6,5z 177
51,19 2,69 0,3 0,61 0,93 51.0 17,7 12,5%) 121
51,19 451 1,6 2,68 0,15 624 27,1 26,0 177
51,3 40 1 77 18 68,0 347 16,5 165
51,44 5,04 0 94 2,30 0,16 70,9 30,2 25,0x) 164
5203 345 1,34 0,52 0 Ob 60,5 31,6 18,8 160
52,17 2,07 0 62 0,56 0 04 58.2 17,9 30,1- 150
52,18 .35 0,77 0,32 1,12 57,0 28,2 16,2 151
52,82 4,32 1 43 3,68 0,16 71,3 37,0 138 190

») A; pozostale Ay

Poza tym stwierdzono w drugiej z powyz-
szych prac, iz mosigdze o malej zawartosSci mie-
dzi nadajg sie réwniez do przerobki plastycznej,
ktora podwyzsza jeszcze bardziej ich, K wlasnosci
mechaniczne, przedstawione na tabl. VI dla mo-
siadzu o skladzie: Cu — 50,80%, Mn — 3,40%,
Fe — ok. 0,7%, Al — ok. 0,75/, Pb — ok. 0,5/0,
Si—0,12%.

TABLICA VI
Wplyw przerobki plastycznej na wlasnosci mecha-
niczne wieloskladnikowego mosiadzu specjalnego
o zawartosci 50,809:Cu (131)
Wlasnoéci mechaniczne
Stan R A -
mat rialu ‘r " Qr N 0/ 'Pdnlisl
I'g mm® kgrmm? ‘o ]Brinella
Prasowany | 65,6 —74,8|23.6—21,8]26 —20 141
ciagniony |[68.4—78541,2—-448|225 21.0 188
| 75,2—62.115°,2—67,5(163—-10,0 215
Wyzarzony | 662—75,0| 255 - 25, | 250240 135

Z prac tych mozna wyciagnaé nastepujace
wnioski: ,

— najwiekszy wplyw na wlasnosci mecha-
niczne mosigdzow wieloskladnikowych wywiera
aluminium,

— matly dodatek zelaza jest bez wydatniej-
szego wplywu na wiasnoéci mosigdzu aluminio-
wego, natomiast wiekszy dodatek wplywa ko-
rzystnie tylko w mosigdzach o strukturze f,
w ktérych podwyzsza zaréwno wiasnosci wy-
trzymalo$ciowe jak i plastyczne oraz rozdrabnia
ziarno,

— mangan wplywa korzystnie na wlasnosci
plastyczne, nie wywierajac wydatnego wplywu

na wlasnodei wytrzymalo$ciowe mosiadzu alu-
miniowego,

— jednoczesna cbecnosé manganu i zelaza
w mosigdzu aluminiowym zmniejsza jego kru-
chos¢ i umozliwia podwyzszenie wlasnosci wy-
trzymalo$ciowych bez niebezpiecznego spadku
wlasnosci plastycznych zwlaszcza w mosigdzach
o strukturze p,

—- przy ograniczonej ilo$ci dodatkéw stopo-
wych i strukturze ¢ + g optymalne wlasnosci
w stanie odlanym posiadajg mosiadze Al—Mn—
Fe o zawartosdci ok. 1,75% Al, 0,65% Fe i 0,65%
Mn,

— dodatki stopowe w powyzsze] iloSci za-
rewniajg uzyskanie nastepujacych wlasnosci dla
mosigdzu 60 1 mosigdzu 5H6:

mosiadz 60 Rr — 50 kg/mm?®"
A — 28%,

mosiadz 56 Rr — 59 kg/mm?
A — 18%,

— obnizenie zawarto$ci miedzi do ok. 50%
nie utrudnia zastosowania mosigdzéw specjal-
nych i umozliwia zastgpienie nimi dotychczas
znanych mosiadzoéw,

— ich optymalny skiad powinien wahaé sie
w nastepujacych granicach:

Cu 47 — 51 %
Mn 20 — 40%
Fe 05— 25%
Al 05 — 25%
Si 0 — 08%
Pb 0 — 1,0%

przy czym w stopach, nie przeznaczonych na
materialy cierne, zawarto$¢ krzemu nie powinna
przekraczaé 0,4%, jezeli mosiadz zawiera alumi-
nium,

— mosigdze o strukturze p i odpowiednim
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TABLICA VIII )
Wlasnosci mechaniczne mosiadzéw specjalnych wg norm niemieckich
RODZAJ Oznaczenie. Rodzaj Wlasnosci mechéniczne
MOSIADZU Norma Mosiadz pélfabrykatu Rr kg/mm? | Qg0 kg/mm?2 | A;,%, ., Hs
DINE 1726 | SoGMs 57 | Odlew 45 20 100
DINE 1726 | SoGMs 57 . 60 15 130
Odlany HgN 12213 | SoGMs 1 v 45 18 20 100
HgN 12213 | SoGMs 2 " 60 25 15 130
KM 9206 SoGMs 1 » 45 18 20 100
KM 9206 SoGMs 1I " 50 20 18 120
DIN 1726 | SoMs 58F45| Prety <2000 mm? 45 15
Prety > 2000 mm? 40 15
Rury 45 15
DIN 1726 | SoMs 58F60| Prety <2000 mm? 60 10
Prety > 2000 mm? 52 10
Rury 55 10
Flw. 2205 Prety <2000 mm? 60 25 12 (Ap)| 140180
) Prety > 2000 mm? 52 22 12 (Ag)} 140-180
Podatny do przer6bki Rury <7 mm &cianka 60 25 12 (A;)| 140 —180
plastycznej na goraco Rury =7 mm $cianka 55 25 12 (A;)| 140—180
Odkuwki 50—60 25 12 (A5)| 3140—-180
HgN 12214 | SoMs 1 Prety <2000 mm? 45 18 15 90
Prety > 2000 mm? 40 15 15 80
Rury 45 18 15 90
HgN 12214 | SoMs 2 Prety <2000 mm? 60 25 10 120
Prety > 2000 mm? 52 22 10 110
Rury <7 mm $cianka 60 25 10 120
Rury > 7 mm $cianka 55 25 10 120
KM 9203 SoMs A Prety <2000 mm? 45 18 15 90
Prety > 2000 mm? 35 15
- . KM 9203 SoMs B Prety <2000 mm? 30 30 16 100
Jak wyzej, ze specjal- Prety > 2000 mm? 40 929 -
nym przeznaczeniem
dla przemyshui okre- | piNg 1726 | SoMs 59 | Prety <2000 mm? 50 16
towego Prety > 2000 mm3 40 16
. DINE 1726 | SoMs 64 Pret 80 8 (A
Jak wyzej, bardzo wy- o Odkuwki 8 10A)
sokie wlasnosci me-
chaniczne, niemagne- FI 2411 Pret 85 60 10 (A
tyczny (bez zelaza) w- Odit?wki 80 60 8§A3
DINE 1726 | SoMs 68 Rury <4 mm $cianka 45 6 130
Rury >4 mm $cianka 36 38 80
HgN 12214 | SoMs 68 Stan po6l twardy 40 19 15 80
- Stan twardy : 50 30 6 130
Podatny do przerébki .
plastycznej na zimno | Py, 2230 Rury <4 mm Scianka 45 31 - 6 |130-160
Rury >4 mm $cianka 36 12 38 80—100
Odkuwki 36 12 18 8u—130
Flw. 2231 Rury twarde 55 41 10 |[130-170
Rury p6t twarde 45 25 20 [100-130

Uwaga. Dla odlewéw podano wydiuzenle pieciokrotne, za§ dla pozostalych pélfabrykatéw -—— dziesiecio-
krotne (z wyjgtkiem wypadkéw zaznaczonych w tablicy).
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skladzie chemicznym nadaja sie zaréwno do
produkecji czesci znacznie obcigzonych jak i na-
razonych na tarcie.

Oprécz powyzszych prac wielosktadnikowy-
mi mosigdzami specjalnymi zajmuje sie dosko-
nata praca, opublikowana w 1943 r. w Jahrbuch
der Metalle (129). Praca powyzsza przedstawia
dorobek naukowy i praktyczny Niemiec do te-
go okresu oraz podaje optymalne sklady che=
miczne i szczegolowy opis wlasnos$ci mosigdzow
spec;;alnych zaro6wno wiecloskladnikowych jak
i nieznanych do tego czasu mosiadzéw trojskiad-
nikowych z krzemem lub fosforem o wlasno-
Sciach ciernych. Niestely praca ta nie wspo-
mina’ jeszcze o mosigdzach z malg zawartoscig
miedzi. ‘

Na podstawie oméwionej pracy metaloznaw- .

stwo uzyskalo nastepujace doskonale gatunki
mosigdzéw, ktére mozna podzieli¢ na ponizsze
grupy w zaleznoSci od ich wlasnosci i prze-
Znaczenia:

— mosigdze podatne do przerébki plastycz-
nej na gorgco o stosunkowo malej zawartodci
miedzi oraz umiarkowanej zawarto$ci Al, Fe
i Mn, posmda]e;ce dobre wlasno$ci mechaniczne
i cierne,

— mosigdze podatne do przerobki plastycz-
nej na goragco o matej lub duzej zawartoSci mie-
dzi oraz duzej zawarto$ci skladnikéw stopo-
wych, odznaczajace sie wysokimi lub bardzo
wysokimi wlasno$ciami mechanicznymi,

— mosigdze podatne do przerobki plastycz-

riej na zimno o stosunkowo duzej zawartosci
miedzi oraz zawierajace krzem lub fosfor, od-
znaczajgce sie umiarkowanymi wlasno$ciami
mechanicznymi i dobrymi wilasno$ciami cierny-
mi.

Wyniki tego ‘dorobku naukowego, zrekapi-
tulowane w powyzszej pracy, zostaly jednoczes-
nie ujete w nowe normy przemystowe, wojsko-
we i lotnicze, ktérych aktualne zestawienie
przedstawiaje tabl. VII i VIII (w tablicach tych
sg uwzglednicne najnowsze poprawki wymie-
nionych norm).

Mosiadze grupy pierwszej sa uzywane do
produkcji poIfabrykatow prasowanych, ktore
poddaje sie nieznacznemu $ciggowi na zimno
w celu otrzymania dokladmejszych tolerancji.
Jezeli od materialu wymaga sie lepszej podatno-
éci do przeciggania, mozna ja uzyskaC przez
podwyzszenie zawarto$ci miedzi do 63 — 65%
oraz wyeliminowanie zelaza jako dodatku sto-
powego. Taki mosigdz specjalny posiada w sta-
pie zgniecionym w zaleznosci od wielkosci
zgniotu nastepujace wlasno$ci mechaniczne:

R. — 50 — 80 kg/mm?

QO‘, — 45 — 80 kg/mm?
— 18 — 4%

HB — 150 — 200 kg/mm®

Powyzsze wlasno$el mozna roéwniez otrzy-

maé bez przeciggania dzieki obrébce ciepinej,
ktérej mosigdz ten poddaje sie wskutek zmien-
nej rozpuszczalnoSci zwigzku manganu z krze-
mem w zaleznoS$ci od temperatury.

Mosigdze drugiej grupy odznaczaja sig szcze-
goLme wysokimi wlasnosciami mechamcznyrml
juz w stanie prasowanym i nie sg przewaZznie
poddawane dalszej przerdbce plastyczne] na
zimno,; ktora jest bardzo utrudniona. - o

Mosigdze ostatniej grupy sa doskonale po-
datne do przeciagania nawet na najciensze ru-
ry lub prety oraz odznaczaja sie dobrymi wia-
snoSciami ciernymi.

Wszystkie mosigdze sg odporne na wysokie
temperatury, co uwidocznia tabl. IX.

TABLICA IX 7
Wplyw temperatury na twardos¢ mosiagdzow
specjalnych,
Gatunek mosigdzu Temperatura Twardo$é w
jego oznac zene oC ]ednost Brmella
Flw. 2205 0 165
100 150
230 125
300 60
400 - 25
Mosiagdze 63 — 65 20 164 -
z Mn i Al 100 150
200 142
300 115
400 50
Flw. 2230 20 140
100 132
200 120
300 90
400 53

IV. Zastecsowanie

Dzieki ich doskonatym .wlasnosciom mo-
sigdze specjalne mogg znalezé szerokie zastoso-
wanie, przede wszystkim jako materialy za-
mienne brazéw cynowych, aluminiowych i spi-
z6w, co dla gospodarki krajowej ma pierwszo-
rzedne znaczenie i wymaga jak najszybszego
1 jak najszerszego wprowadzenia ze wzgledu na
mozliwoé¢ uzyskania powaznych oszczednosci
dewizowych.

W zalezno$ci od skladu chemlcznego moze-
my dysponowa¢ przy tym materiatami. o wyso-
kich wlasnoéciach mechanicznych i ciernych,
ktére znajda duze zastosowanie w produkeji ma-
szyn, obrabiarek, silnikéw oraz w przemysle sa-
mochodowym, lotniczym, ckretowym, elektro-
technicznym i innych.

Pierwsze proby produkeji i wprowadzenia
mosiadzu specjalnego w Polsce, przeprcwadzone
przez Walcownie Metali w Dziedzicach juz
w 1946 r., daly wyniki zupelnie zadawalajgce
i rozwigzaly kilka trudnych probleméw w nie-
ktorych dziedzinach przemystu (np. produkcja
biegaczy obraczkowych w przemys$le widkienni-
czym). -
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Historia $wiatowej walki o cyne
i obecna sytuacja na rynku cynowym

Cyna jest-znanym metalem niezelaznym, po-
dobnie jak miedZ, otéw, cynk, aluminium czy
nikiel. Cyna znajduje szerokie zastosowanie we
wspoiczesnym Zyciu gospodarczym i to zaréwno
w technice jak i Zyciu codziennym: Swdj ZWYy-
cieski pochdd we wspolczesnej gospodarce Swia-
towej zawdziecza cyna jednak gléwnie ogrom-
nemu rozwojowi przemystu konserwowego i sa-
mochodowego. Najszersze zastosowanie znajdu-
je cyna w produkeji blachy cynowanej, stuzacej
do wyrcbu puszek konserwowych. W przemy-
sle samochodowym podobnie jak i przy budo-
wie samolotéw i okretéw, uzywa sie cyny do
lutowania oraz w stopach z innymi metalami do
produkeji tozysk, chtodnic czy naczyn benzyno-
wych, W zyciu codziennym zyskala sobie cyna
popularnoé¢ jako Srodek do lutowania oraz jako
ocynowanie puszek konserwowych. Wspomniane
przemysty, tak konserwowy, stoczniowy, jak
i-lotniczo - samochodowy, majg pierwszorzed-
ne znaczenie w programie zbrojeniowym. Prze-
myst konserwowy zapewnia system - dostawy
zywnoS$ci armiom, celem tych drugich przemy-
stow jest motoryzycja armii oraz budowa flot
morskich i powietrznych. Zatem cyna posiada
wielkie znaczenie w czasie pokoju, ale jeszcze
wieksze w czasie wojny. Na ksztaltowanie sie
ceny cyny dominujacy wplyw wywieraja: wiel-
kosé zbioru warzyw i owocow, nadmiar artyku-
16w zywnoSciowych, nadajgcych sie do przecho-
wywania w puszkach konserwowych oraz wy-
sokos¢ budzetéw zbrojeniowych.

Nad innymi metalami goéruje cyna swojg od-
pornoscig na wplywy atmosferyczne i chemicz-
ne, -niskg temperaturg topnienia, miekkosScia
oraz latwoscia tworzenia stopéw z innymi me-
talami.

Produkeja cyny

Swiatowa produkcja cyny stoi tonazowo
0 wiele nizej od produkcji zelaza i Stnll, czy ta<
kich metali kolorowych jak miedz, oléw, alu-
minium czy mangan. Dotychczas swiatowe wy-
dobycie rudy cynowej (liczgc zawartosé czystego
~metalu w rudzie) rzadko przekraczalo 200.000 t
rocznie. Jefli chodzi o geograficzne rozmieszcze-
nie na globie ziemskim zl6z rudy eynowej, to
ciekawy jest fakt, ze najwieksze jej poktady
wystepuja z dala od najwiekszych §wiatowych
oSrodkéw przemystowych i cywilizacyjnych.
Ameryka Polnocna nie dysponuje wiasnymi
zlozami rud cynowych, a Europa posiada je
tylko w znikomej iloSci. Najbole$niej odczuwa-
ja ten fakt St. Zjednoczone, przyzwyczajone do
rozporzadzania w dostatecznej iloSci wlasnymi

surowcami i to tym boleéniej, ze sg najwiekszym
konsumentem cyny na $wiecie. Natomiast w do-
brej.sytuacji prod tym wzgledem sy Brytyjczy-
¢y, gdyz prawie polowa ogolnosw1atowego wy-
dobyma rudy cynowej przypada na kraje impe-
rium brytyjskiego (63% w r. 1913, 41% w r.
1938). W daleko wiekszym stopniu dzierzy
W. Brytania w swym reku hutniczg produkcje
cyny, gdyz jej chytra polityka na odcinku cy-
nowym, wyrazajaca sie zapobieganiem budcwie:
hut cynowych poza terytoriami unpemum bry-
tyjskiego, doprowadzita do tego, ze nawat’ wiele
rud cynowych wydobywanych poza granicami
tegoz. imperium przetapia sie w hutach brytyj-
skich. Przed drugg WOJna, Swiatowg ponad 80%
cyny, zna]du]acej sie na swiatowym rynku po-
chodzilo z hut imperium brytyjskiego i tym ttu-
maczy sie fakt, ze przy ustalaniu $wiatowej ce-
ny cyny glowna role odgrywala przez dIuglt.
dziesigtki lat gielda londyrska, a nie nowojor-
ska. Cyna byla i pozostaje nadal me-talem »OTy-
tyjskim*.

To monopolowe stanowisko W. Brytanii na
odcinku cynowym usilowano w ubieglych la-
tach zachwiaé kilkakrotnie, jednakowoz wysitki
byly daremne. Historia §wiatowej walki o cyne
to w przewaznej czeSci gospodarcze zmaganie
sig St. Zjednoczonych z W. Brytanig, to walka
kapitalu amerykanskiego z brytyjskim, to wal-
ka dolara ze szterlingiem. Obecnie w dobie po-
wojennego kryzysu gospodarczego cyna jest dla.
W. Brytanii gtéwnym Srodkiem zdobywania
drogocennych dolaréw amerykanskich.

Swiatowe wydobycie rudy cynowej utrzy-
mywalo sie w minionych latach na bardzo nie-
réownym poziomie. Te wahania byly wynikiem
swiatowych koniunktur i depresji gospodarczych
lub rezultatem miedzyimperialnych zmagan go-
spodarczych i dziatah wojennych JIlustracje te-
go nieréwnego stanu daja ponizsze liczby, przed-
stawiajgce Swiatowe wydobycie rudy cynowej
w kilku charakterystycmych latach biezacego
stulecia:

1913 — 131.000 ton
1929 — 193.000 ,,
1933 — 90.000 ,,
1937 — 207.000 ,,
1938 — 150.000 ,
1941 —  238.000 ,,
1945 — 84.000 ,,
1946 - — 88.500 ,,
1947 — 114.000 ,,

W roku biezacym przewiduje sie wydobycie
150.000 ton rudy cynowej.
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Geograficzne rozmieszczenie kopalnictwa ru-
dy cynowej na Swiecie ilustruje ponizsze zesta-
wienie, przedstawiajgce wydobycie rudy cyno-
wej w r. 1937:

Wgdobgc.e % Swiatowego

Kraj rudg

w tonach wydobgcia
Malaje 77 000 37,2
Indie Holenderskie 39 000 18,9
Boliwia 25000 12,1
Syjam 16 000 7,7
Chiny 11 000 5,3
Nigeria 11000 5,3
Kongo Belgijskie 9 000 4,3
Australia 3000 1,4
Inne U ooa 7,8

207 000 100,0

Inaczej przedstawia sie hutnicza produkcja
cyny:

Malaje 95.000 ton
W. Brytania 34.000 jj
Holandia 271600
Indie Hol. 14.000 i
Chiny 13.000 g
Niemcy 7.000 jj
Belgia 5000 g
Australia 3.000 )
Japonia 2.000 jj

Zestawienia wykazuja, ze znaczne ilosci rudy
cynowej byty przewozone przed wojng z zamor-
skich krajow do Europy i w tutejszych hutach,
zwhaszcza angielskich i holenderskich, przera-
biane na czysty metal.

Najwiekszym producentem rudy cynowej
sg Malaje. Tamtejsze ztoza rudy cynowej znaj-

Malajskie i Indyjsko -holenderskie
ztoza rudy cynowej
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dujg sie miedzy Ipoh i Kuala Lumpur na za-
chodnim wybrzezu pétwyspu malajskiego, a ich
eksploatacja odbywa sie metodg odkrywkowa.
System eksploatacji zostat w ostatnich latach
przed druggq wojng Swiatowg w powaznym stop-
niu zmechanizowany, tak ze ponad 50% eks-
ploatowanej rudy cynowej wydobywano przy
pomocy bagréw, umieszczonych na stalowych,
lub drewnianych ptywakach, poruszajgcych sie
wolno na sztucznie utworzonych jeziorkach.
Wydobywany przez czerpaki mut rudy cynowej
byt odpowiednio wzbogacany, tak ze w konhco-
wym efekcie ruda zawierata okoto 70% czystego
metalu. Przerdbka rudy na czysty metal odby-
wa sie w miejscowych hutach.

Drugie miejsce w produkcji rudy cynowej zaj-
muja Indie Holenderskie, ktérych ztoza znajdu-
ja sie na trzech wyspach: Bankai Billiton i Sing-
kep, potozonych miedzy Sumatrg i Borneo. In-
dyjsko - holenderskie ztoza cynowe sg konty-
nuacjg poktadow malajskich. Dalszymi odgate-
zieniami cynowych zt6z na Malajach i Indiach
Holenderskich sg rudy cynowe, spotykane-
w Dolnej Burmie, Syjamie, Indochinach i Chi-
nach. 1

Wielkos¢ wydobycia rudy cynowej na Mala-
jach i w Indiach Holenderskich ma decydujacy
wpltyw na poziom Swiatowej produkcji, ktorej
rekordowy stan zanotowano w 1941 r. Kiedy
malajskie i indyjsko-holenderskie tereny cyno-
we znalazty sie w orbicie aliancko - japonskich,
dziatarn wojennych, produkcja cyny na Mala-
jach, jak rowniez.w Indiach Holendeerskich zo-
stata prawie w catosci przerwana, skutkiem cze-
go Swiatowa produkcja zatamata sie i wynosita,
w latach 1941— 1943 od 131 do 110 tys. ton. Wo-
bec tego wzmozono w ostatnich latach wojny
produkcje cyny w krajach pozostajgcych bezpo-
Srednio pod wptywem moearstw alianckich. Ten
stan utrzymat sie réwniez w pierwszych latach
po wojnie, tak ze w r. 1946 na pierwszym miej-
scu w Swiatowej produkcji pyny znalazta sie Bo-
liwia, nastepnie Kongo Belgijskie i Nigeria.

W r. 1941, a wiec roku rekordowego wydo-
bycia rudy cynowej, w kopalniach malajskich.
byly zainstalowane 74 bagry. Liczba "~ta
w nastepnych latach na skutek dziatan wojen-
nych zmalata ogromnie. W styczniu 1947 r., dwa.
lata po zakonczeniu wojny z Japonczykami, pra-
cowato w malajskich kopalniach cyny tylko
20 bagréw. Obecnie witadze brytyjskie starajg.
sie wszelkimi sitami przyspieszy¢ proces odbu-
dowy tamtejszych terenéw cynowych. W grud-
niu 1947 r. dysponowaly kopalnie malajskie
56 bagrami, na skutek czego grudniowe wydo-
bycie rudy byto trzykrotnie wyzsze od stycznio-
wego. W roku biezgcym planuje sie wydobycie
72.800 ton, a w r. 1949 — 73.500 ton.

Powojenng produkcje cyny na Malajach ha-
mowaty obok zniszczeh wojennych z lat 1942 —-
1945 brak s$Srodkéw transportowych, sity robo-
czej (obecnie pracuje ok. 40.000 robotnikéw),.;
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niedobdér srodkoéw energetycznych, a zwlaszcza
wegla 1 pradu elektrycznego.

Kopalnictwo cyny w Indiach Holenderskich
odbudowuje sie szybko ze zniszezen, spowodo-
wanych inwazjg Japonczykow. Zeszloroczne wy-
-dobycie rudy cynowej w Indiach Holenderskich
wynosilo niepeilne 16.000 ton, co nie stanowi
nawet polowy poziomu przedwojennego; w T.

1941 -wyprodukowano 41.000 ton. ‘W-lutym- br. -

tamtejs7e wydobycie cyny, dzieki zainstalcwa-
niu 8 nowych bagréw, doréownywalo lutowemu
wydobyciu malajskiemu.

Natomiast bardzo niekorzystnie przedstama
'sie powojenne wydobycie rudy cynowej w Syja-
mie i Burmie, a w Indochinach zamierza sie
wznowi¢ powojenng produkcje cyny dopiero
w roku biezgcym.

Australijskie kopalnie cyny znajduja sie
w Tasmanii (Dorset Flats) i w Queensland
(Mount Garnet). W latach 1873 — 1882 Austra-
lia byla najwiekszym producentem cyny na
$wiecie, produkujac ponad 11.000 ton rocznie.
‘W nastepnych latach produkcja stale zmniej-

szala sie i w ostatnich latach przedwojennych

wynosila nieco ponad 3.000 ton. Obecnie dazy sie
wszelkimi sitami do zwigkszenia produkcji.

Dalsze wieksze ztoza rud cynowych znajduja
sie na zachodniej potkuli ziemskiej. Eksploa-
tacja rudy cynowej w Boliwii odbywa sie syste-
mem szybowym, co znacznie podraza jej pro-
dukcje, Boliwijska ruda cynowa byla przetapia-
na przed wojna przewaznie w hutach brytyj-
skich. Wydobycie rudy cynowej] w Boliwii
przedstawialo sie nsstepujaco:

1937 r. —  25.000 ton
1940 ,, — 37.000
1941 ,, —  42.000 ,,
1942 ,, — 38.000
1946 ,, — 43.000

W latach 1942 — 1946 Boliwia dostarczata
najwiekszych iloSci rudy cynowej na $wiecie.
Panstwa alianckie, utraciwszy na rzecz Japo-
nii kopalnie poludmowo -azjatyckie, nie szcze-
dzity pomocy kopalniom boliwijskim.

W r. 1947 wydobycie rudy cynowej w Boli-
wii bylo o 10 tys. ton mniejsze niz w r. 1946.
Eksport boliwijskiej rudy cynowej w r. 1947
wynosﬂ ponad 383.000 ton i byt kierowany za-
rowno do Wielkiej Brytanii jak i Stanéw Zjed-
noczonych.

Trzecim W‘iQkS‘Zym oSrodkiem gérnictwa cy-
nowego na $wiecie sg kraje afrykanskie: Kongo

Belgijskie, Nigeria i Unia Poludniowo - Afrv—
kanska.

Eksploatacja rud cynowych w Eu.rquie jest
brawie bez znaczenia o ile traktuje sie zagad-
hienie w skali sw1atowe] W Europie Wydoby—
wano przed wojng male iloSci rudy cynowej
w Portugalii, w Gérach Kruszcowych w Niem-
czech i w Kornwalii w W. Brytanii.

Migdzynarodowe obroty cynag -

O ile najwiekszymi producentami rudy cy-
nowej na $wiecie sg przewaznie kraje miedzy-
zwrotnikowe, o tyle najwiekszymi konsumenta-
mi tego metalu sg uprzemystowione panstwa,
polozone w poOlnocnej strefie wumiarkowanej:
Ilustrujg to liczby zuzycia cyny w r. 1937:

- - I Swiatowej
St. Zjednoczone 80 000 ton 43,7% konsumcji
Wielka Brytania 28 000 ,, 14,2% 5
Niemcy 16 000 ,, 8,7% i
Z.S.R. R, 12000 ,, 6,6% .
Francja 9000 ,, 499% )
Japonia 9000 ,, 49% -,
Wilochy 4000 ,, 2,2% "
Inne 27000 ,, 14,8% ' )

- $wiatowe]
183000 ton  100,0% konsumcji

Potwierdzenie powyzszego twierdzenia da]e
réwniez eksport rudy cynowej. Na ogélnoswia~-
towy eksport rudy w r. 1938, wynoszacy
143.700 ton, 115.630 ton przypadalo na nastepu-
jace kraje:

Malaje 42.570 ton 30%
Boliwia 24.970 , 17%
Indie Hol. 20.670 , 14%
Syjam 13.290 ,, 9%
Kongo Belg. 7.220 ,, , 5%
Nigeria 6.910 5%

Powojenny obraz Swiatowe] gospodarki cyna
nie doznal wigkszej zasadniczej zmiany. Dowo-
dem tego sa wyniki gospodarcze z roku 1947,
w ktéorym wydobycie rudy cynowej, hutnicza
produkcja cyny i jej zuzycie oraz miedzynaro-
dowy ekspOIrt rudy cynowej i cyny przedsta-
wialy sie wg statystyki Intematlonal Tin Study
Group nastepujgco (w tonach)

Ruda cynows | Cyna hutnicza ;‘:’,E"E i
i SR
Produk- . Pl‘l‘.)l‘jll‘k . g ggg Zuigcte [
cja Eksport cja Ekspon § 5‘?@~
- 1 S88
i i
Kongo Bel- | :

gijskie . .: 14897/11309 3588 3588 — -
Belgia i - — 112059 12346 3747 2014
Boliwia . .: 332F9| 33259, — — 1454 -
Burma | 600/ -2009 — - -
Chiny . . ., 40000 — , 3600. 4200 —-

Malaje 127026, — 13000032072 4330
Holandia .- - — | 8750] 4771: 5600/ 1860
Wsch. Indie. : : ;

Hol. L., 15915{15 627, — — | 5300 -
Nigeria 9139/10217, — - - -
Syjam . . ‘ 14011 5277 -~ - b=
Anglia . .’ 898 ~ 27544 3909 18058 27 384
Stany ! ! i

Zjedn. . .! — — | 33280 ‘412 85 555! 60 000,

Ogélem , (114 000} 78 700124 000] 67 000,123 603(131 600

*) Kreski oznaczajg brak danych.
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Import rudy cynowej i cyny w r. 1947 gtow-
nych krajow importujgcych przedstawia poniz-

sze zestawienie:
oy |
w

Gtéwne zréodta
dostawy

a) Ruda cynowa

W. Brytania 39300 Boliwia (24 600), Nigeria
. (12 600)
Stany Zjednoczone 30500%) Boliwia (23000),. Wsch.

Indie Holenderskie
(4 900), Syjam (2 300)

Holandia 15900 Wsch. Indie Holenderskie
(8 800)

Belgia 11100 Kongo Belgijskie (10 900)

b) Cyna:

Stany Zjednoczone 25000 Malaje (13400), Kongo
Belgijskie (4 600),Syjam
(4 000), Chiny (27600

Francja 9300 Malaje (4200, Kongo
Belgijskie (1 900)

Kanada 4000 Malaje (2600), Belgia
(1 200)

Belgia 2600 Kongo Belgijskie (2 400)

*) Zawartos¢ metalu.

Z krajow, zuzywajacych wieksze ilosci cyny,
jedynie imperium brytyjskie jest samowystar-
czalne na odcinku cynowym. Ale mimo to An-
glia, bedaca drugim najwiekszym konsumentem
cyny na Swiecie, importuje znaczne jej ilosci
z poza imperium brytyjskiego.

Amerykansko - brytyjska walka o cyne

Najwiekszy konsument cyny, a mianowicie
St. Zjednoczone, zuzywajgce prawie potowe cy-
ny, produkowanej na $wiecie, nie posiadajg wita-
snego kopalnictwa rudy cynowej. Produkowa-
ty one przed wojng ponad 2 miliony ton blachy
ocynowanej rocznie, gdy natomiast uprzemy-
stowione Niemcy przedwojenne tylko niepetne
300.000 ton. Z tego tez powodu St. Zjedno-
czone dazyty wszelkimi Srodkami do zapewnie-
nia sobie niezbednej ilosci cyny. Kiedy po-
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szukiwania zt6z .rudy cynowej na wlasnym te-
rytorium nie daly pozytywnego rezultatu,
Stany Zjednoczone ruszyly na podbéj ziéz

zagranicznych ze swa kapitalistyczng bronig —
dolarem. Przez pozyskanie jak najwiekszego
udzialu w kapitale zaktadowym firm zagranicz-
nych staraly sie zapewni¢ sobie jak najwiekszy
wpityw na produkcje cyny w innych krajach.
Indie Holenderskie nie nadawaly sie na tego
rodzaju operacje, gdyz tam przemyst cyno-
wy byt silnie scentralizowany w reku krajowe-
go rzadu.. Za to silniejsze byty uderzenia ame-
rykariskiego kapitalu na goérnictwo cynowe
na Malajach, lecz tam spotkano sie ze stanowczo
zorganizowanym oporem. Jedynie przemoznemu
kapitatowi grupy Guggenheima udato sie zdo-
by¢ kontrole nad kopalnig, operujaca tylko Kil-
koma bagrami. Wiekszym powodzeniem uwien-
czony zostat atak na kopalnie boliwijskie, gdzie
kapitatowi St. Zjednoczonych udato sie wciag-
nac¢ pod swa bezposrednia lub posredniag kontro-
le prawie potowe produkcji cyny. Lecz i ten
sukces znaczyt mato, gdyz zapewniat tylko za-'
ledwie 50% pokrycia zapotrzebowania na cyne
w St. Zjednoczonych. Kapitat Guggenheima za-
wiadnagt w Boliwii kilkoma przedsiebiorstwami
cyny, z ktérych najwieksze byto ,Caracoles
Tin Company“, jednakowoz krél cyny boliwij-
skiej Simon Patino nie dat sie pozre¢ kapitato-
wi dolarowemu. W rekach Patino pozostata na-
dal wieksza czes¢ akcji najwiekszego boliwij-
skiego przedsiebiorstwa cyny ,Patino Mines and
Enterprises Consolidated”, dostarczajgcego od
55 do 60% produkowanej w Boliwii cyny. Na
drodze do osiggniecia petnego sukcesu w Boli-
wii staneta St. Zjednoczonym Wielka Brytania,
ktéra swa polityka dyskryminacyjng przeszko-
dzita wybudowaniu huty cynowej w St. Zjed-
noczonych. Kiedy St. Zjednoczone, Kkierujac sie
tym zamiarem, poczety w r. 1902 skupywaé
wieksze ilosci rudy cynowej na Malajach, Wiel-
ka Brytania natozylta na eksport rudy cynowej
poza imperium brytyjskie wysokie cto, kto-
re praktycznie rownato sie zakazowi jej wywo-
zu. Huty cynowe, wybudowane podczas pierw-

Rys. 2
Glowne kierunki eksportu rudy cynowej w roku 1947
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nys. 3
Gtéwne kierunki eksportu cyny w roku 1947

szej wojny Swiatowej w okolicy Nowego Jorku
dla przerébki boliwijskich rud, zawiesity swag
dziatalnos¢ w r. 1924, gdyz nie mogty gospodar-
czo wytrzymaé konkurencji brytyjskiego hut-
nictwa cynowego. Malajskie rudy cynowe wyta-
piaja sie tatwo, natomiast boliwijskie, silnie za-
nieczyszczone siarczkiem zelaza, arsenem, mie-
dzig itp. wytapiajg sie trudno. Przekonano sig,
ze domieszka rud malajskich utatwia w wielkim
stopniu ich wytapianie, ale wysokie cto nie ze-
zwalato na tego rodzaju proces hutniczy. W do-
datku rudy boliwijskie sg wydobywane syste-
mem szybowym i na ogét wysoko w goérach, co
ze wzgledu na ciezszg prace, trudne warunki
transportu i brak wody znacznie podrazato pro-
dukcje. Tylko stosowanie rud malajskich jako
domieszki i zakup tych rud bez wspomnianych
wysokich cet gwarantowaly rentowno$¢ amery-
kariskich hut cynowych. Zrozumiat to Patino.
Przez .przystgpienie do brytyjskiego koncernu
cynowego ,Consolidated Tin Smelters” wstgpit
na droge Scistej wspotpracy z Brytyjczykami,
pozostawiajgc w przeciwnym obozie przedsie-
biorcow amerykanskich, skazanych na nieren-
towng produkcje w swych firmach. Wydarzenia
z czas6w drugiej wojny Swiatowej i konferencje
powojenne, zwlaszcza najSwiezszej, doby, zwia-
stujg zmiane w Swiatowej walce o cyne mie-
dzy kapitatem amerykanskim i brytyjskim. Ze
wzgledéw wojskowych wybudowaty Stany Zje-
dnoczone w roku 1940 hute cyny w Texas City,
ktéra, korzystajac z olbrzymich subwencji rza-
dowych, odegrata powazng role w zaopatry-
waniu arttiii alianckich. Jednak wtasciwy zwrot
w tym angielsko-amerykanskim zmaganiu sie
gospodarczym o cyne dokonuje sie w dobie obec-
nej i dzi$ nie wiadomo jeszcze, jaki bedzie kon-
cowy rezultat wspoétczesnych wydarzen. Wielka
Brytania, przezywajaca obecnie nienotowany
dotychczas w swej historii kryzys gospodarczy,
zgodzita sie w miedzynarodowych uktadach, za-
wartych z koncem ubiegtego roku w Genewie,
na powazne ustepstwa na odcinku miedzynaro-
dowej wymiany cyny. Podczas tych pertraktacji
genewskich potrafity Stany Zjednoczone wy-

korzysta¢ obecna ciezka sytuacje gospodarcza
Anglii i zazgdaty redukcji cet eksportowych, na-
ktadanych dotychczas na malajskg rude i kon-
centraty cyny oraz zakoniczenia tym samym
praktykowanej niemal od poczatku biezacego
wieku niezwykle jasnej dyskryminacji gospo-
darczej. Cel ten Stany Zjednoczone osiggnety,
jednakowoz Wielka Brytania nie skapitulowata
catkowicie. Wielka Brytania postawita warunek,
ze ukiad bedzie obowigzywat, jesli rzad amery-
kariski nie bedzie bezposrednio ani posrednio
udzielat subwencji amerykanskim zaktadom cy-
nowym. Uktad wydaje sie mie¢ zatem tylko for-
malne znaczenie, gdyz huta cynowa w Texas
City_pracuje nierentownie i jej obecna sytuacja
wskazuje na to, ze bez ogromnej pomocy finan-
sowej, udzielanej jej obecnie przez rzad Standéw
Zjednoczonych, nie bedzie w stanie kontynuo-
wac¢ swej produkcji. Zatem najblizsza przy-
sztos¢ wykaze, czy uklad genewski przyniesie
w Swiatowej walce o cyne zwrot, pozadany tak
dtugo i goraco przez amerykanskie sfery kapi-
talistyczne, czy tez pozostanie tylko czystg for-
malnoscig na papierze.

W kazdym razie powojenne zaopatrzenie Sta-
now Zjednoczonych w rude cynowg jest daleko
korzystniejsze od przedwojennego, a to wsku-
tek wielkiego gtodu dolarowego na Swiecie, kto-
ry pozwala Stanom Zjednoczonym importowac
ok. 50% rudy cynowej, wydobywanej obecnie
w Indiach Holenderskich.

Cena cyny na rynku sSwiatowym

Swiatowa walka o cyne znajduje swe od-
zwierciedlenie w ksztattowaniu sie jej ceny na
rynku sSwiatowym. Po pierwszej wojnie Swia-
towej przez diugie lata popyt pizewyzszat
znacznie podaz ceny. Byt to okres powodzenia
producentéw cyny, ktérej cena w roku 1927
(marzec) wzrosta do 313 funtéw szterlingébw za
1tone. W roku 1930 ogdlnoswiatowy kryzys go-
spodarczy spowodowat olbrzymie zmniejszenie
konsumcji cyny na $wiecie. Owczesna produk-
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cja przewyzszyla nagle i ogromnie zapotrzebo-
wanie na cyng. Brytyjscy producenci cyny, kto-
rzy w okresie komwunktury zwigkszyli znacznie
produkcje, zaapelowali o dobrowolne ogranicze-
- nie produkeji cyny, czemu jednak sprzeciwili
sie producenci holenderscy. Skutkiem tego cena
cyny spadia przy koncu roku 1930 na 105 fun-
tow szterlingéw za tone. Spowodowalo to roz-
paczliwa sytuacje w kopalnictwie Boliwii i Ni-
gerii, gdzie na skutek trudnych warunkéw eks-
ploatacyjnych koszty produkcji sa bardzo wy-
sokie. Rowniez kopalnictwo malajskie i indyj-
sko-holenderskienie gwarantowato zyskéw. Zgo-
dzono sie wobec tego na miedzynarodowsg kon-
irole planu produkeji i ustalono, ze od 1 stycz-
nia 1931 r. wysoko$¢ produkcji bedzie wynosi¢
787% stanu z roku 1929. W roku 1932 obnizono
ten poziom nawet do 3313 %. Cena cyny natych-
miast zwyzkowala i wynosila w marcu 1933 r.
180 funtéw szterlingéw. Rok 1937 byt dla pro-
ducentéw cyny rokiem pomy$lnej koniunktury,
spowodowansj gorgczka zbrojeniowsg mocarstw
Swiatowych. Cena cyny wynosita w marcu 1937
r, 311 funtéw szterlingéw. Kwoty produkcyj-
ne podniesiono do 110% w odniesieniu do stanu
z roku 1929. Jednak szybkie nasycenie sie prze-
myshu zbrojeniowego i niepomy$lny wynik plo-
néw zniwnych w Stanach Zjednoczonych w roku
1938 spowodowaly spadek ceny na 155 funtow
szterlingéw i obniZzenie kwot produkeji do 35%.

Na uksztaltowanie si¢ powojennej ceny cyny
wplynelty wojenne wydarzenia w potudniowo-
wschodniej Azji. Juz przed zakonhczeniem sie
drugiej wojny swiatowej zapotrzebowanie na
cyne przekraczalo dwukrotnie jej podaz. By
temu zaradzi¢, Stany Zjednoczone rozpoczely
kampanie za redukcjg zuzycia cyny w prze-
mys$le samochodowym i konserwowym. I tak,
gdy przed wojna na produkcje jednego samo-
chodu przypadato 3,5 kg cyny, obecnie zredu-

kowano to zuzycie do 1 kg, wzglednie usituje sie

za_st{:ypié cyne materiatami zastepezymi, np. alu-
minium,.

Mimo to cena cyny zwyzkuje nadal. Dnia
17 grudnia 1947 r. obowigzujaca od marca 1947
r. cena za 1 tone angielskg cyny — 437 funtéw
zostala podniesiona do 510 funtéw. Dnia 6 stycz-
nia 1948 r. nastgpila dalsza podwyzka do 519
funtow.

W tym samym czasie ulegly korekturze réw-
niez ceny na innych rynkach $wiatowych. Sta-
ny Zjednoczone placa za boliwijskg rude cyno-
wa 90 centéw za 1 lb fob porty poludniowo-
amerykanskie. Odnosne ceny wynosity 67 cen-
tow w roku 1946 i 76 centéw w roku 1947. Bez-
posrednim nastepstwem tej podwyzki byl oczy-
wiScie wzrost ceny cyny na krajowym rynku
amerykanskim, ktéra obecnie wynosi 94 centy
za 1 1b.

- Obecna zwyzka ceny powodowana jest na-
ciskiem, wywieranym przez producentéw cyny
na rzady anglosaskie. Kazde podniesienie ceny

przy zakupie przez Stany Zjednoczone boliwij-
skiej rudy cynowej pociaga za soba zwyzke
ceny cyny na rynku brytyjskim, a ze wzrostem
cen brytyjskich podnosi si¢ cena zakupu rudy
cynowej w Nigerii i na Malajach. Cena zakupu
malajskiej cyny zwyzkowata 7 kwietnia 1948 r.
z 500 na 504 funty szterlingéw. Ten wzrost cen
nie zadowala jednak producentéw cyny, ktérzy
7adaja juz obecnie fantastycznej ceny 600 fun-
t6w za tone. Te zadania uzasadniajg produ-
cenci zniszczeniami wojennymi swych kopalh
i wysokimi kosztami wydobycia rudy cynowej.

I rzeczywiscie, w dniu 1 czerwca 1948 roku
nastgpila nowa gwaltowna zwyzka ceny cyny
na rynku $wiatowym. Cena zakupu malajskie]j
cyny podskoczyla z 504 na 554 funty szterlin-
géw za tone, a cena nigeryjskiej rudy cynowej
z 485 funtéw i 10 szylingéw na 535 funtow.
i 10 szylingéw. Cena sprzedazna malajskiej cy-
ny wzrosta z 505 funtéw i 10 szylingow na 555
funtéw i 10 szylingéw. Roéwnocze$nie Brytyj-
skie Ministerstwo Dostaw zarzadzilo podwyzke
ceny cyny na rynku brytyjskim z 519 na 569
funtéw -za tone. W zwiazku z tym nalezy spo-
dziewaé sie podwyzki ceny cyny boliwijskiej.

W celu zapewnienia dostaw minimalnych ilo-
éci cyny krajom, ktére jej nie posiadaja lub
dysponujg niedostatecznymi ilosciami, istnieje
miedzynarodowa instytucja pod nazwg ,The
Combined Tin Committee“, ktéra trudni sie wy-
znaczaniem im minimalnego przydzialu cyny.
Alokacje cyny na pierwsze poéirocze br. przed-
stawiajg sie nastepujaco:

Stany Zjednoczone 17.850 ton ang.

Francja 4.760 1) ”
Indie 2.450 2] ”
Kanada 1905 ,,
Polska 870 1) ”
Szwecja 700 ,,
Bizonia 564 ,, ,,
Strefa francuska 120 ,,
Czechostowacja 586 ,
Pakistan 395 ,,
Szwajcaria 33 ,,
Brazylia 300 ,
Dania 280 ) »
Unia Pid. Afr. 280 ,,
Nowa Zelandia 256 ,,
Inne 1.595 I i)

33.246 ton ang.

The Combined Tin Committee bedzie miat
jeszcze przez kilka lat powazne zadanie do spel-
nienia, gdyz zdaniem miedzynarodowych czyn-
nikéw obecna przewaga popytu nad podaza na
Swiatowym rynku cynowym potrwa jeszcze
diuzszy okres czasu. W kazdym razie nie na-
nalezy sie spodziewaé¢ zmiany sytuacji przed
1950 r., nie ma bowiem widokéw na istotne po-
wiekszenie produkeji i nalezy liczyé sie z dal-
szymi krokami kapitalistycznych producentéow,
dazacych do statego podwyzszania cen.
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Inz. PAWEE, ZMIJEWSKI
Biprohut

Racjonalne o$wietlenie $wiatlem dziennym
hal i budynkéw warsztatowych

Zapewnienie dostatecznego oSwietlenia $wia-
Hlem dziennym miejsc pracy i drog transportu
wewnatrz hal i budynkéw warsztatowych jest
zagadnieniem nie bez zhaczenia, wigze sie z tym
bowiem sprawno$¢ w Wykonywamu czynnos$ci
oraz stan bezpieczenstwa pracy.

Jest rzecza ogdlnie znang, ze dobre oswie-
tlenie miejsc pracy zwigksza wydajno$é pracy,
a w konsekwencji daje wzrost produkeji; poza
tym temat poruszany w niniejszym artykule jest
tematem — jak sgdze — aktualnym, gdyz znaj-
dujemy sie w stadium realizacji rozbudowy
i przebudowy wielkiego odrodka przemysiowe-
go Slaska, a co za tym idzie budowy wielu hal
i warsztatow, oswietlenie wnetrz ktdrych winno
by¢ rozwiazane w sposdb nalezyty, dajacy re-
kojmie maksymalnej wydajnosci pracy, speiia-
jacy postulaty higieny i bezpieczenstwa pracy.

Spotykane ciemne wnetrza hal, stosunkowo
niedawno wybudowanych, stanowia przestroge
dla konstruktoréw, sugerujgcych sie rozwigza-
niami, dajgcymi poczatkowo efekt dobrego
oSwietlenia, lecz niezupelnie uwzgledniajacych
mozliwosci odpowiedniej konserwacji oszklo-
nych plaszczyzn Swietlikdw.

Jak wiemy dobre oSwietlenie gérne wnetrz
hal i budynkéw warsztatowych otrzymuje sig
przez odpowiednie uksztaltowanie konstrukeyj-
ne wigzaréw dachowych lub rygli ram, pozwala-
jace na wlasciwe rozmieszcezenie oszklonych pla-
szczyzn Swietlikow, tj. takie, ktére by wyklu-
czalo pogorszeme sie warunkéw oSwietlenia
wnetrza hal i budynkéw warsztatowych z bie-
giem czasu (zanieczyszczenie szkla).

Celem niniejszego artykulu jest zwrdcenie
uwagi inzynierdow i konstruktoréw, pracujgcych
nad rozbudows przemystu, na powyzsze zagad-

- nienie, poniewaz wszelkie pomyiki przy rozwia-
zywaniu tego rodzaju zagadnien muszg z regu-
ly doprowadzié do pomniejszenia wydajnosci
pracy i warunkéw bezpieczenstwa pracy, tudziez
higieny w halach i budynkach warsztatowych.

Punktem wyjSciowym do oméwienia tego
zagadnienia muszg byé oczywiscie obowigzujace
przepisy. Zacytujemy wiec w calofci niektére
wyjatki z rozporzgdzenia Ministra Pracy i Opie-
ki Spotecznej i in. z dnia 6. 11. 1946 r. o ogol-
nych przepisach, dotyczacych bezpieczenstwa
i higieny pracy, a mianowicie § 21, pkt. 3
wspomnianego wyzej rozporzadzenia glosi:

" ,Szyby. w oknach powinny by¢ czyste i prze-
puszczaé dostateczng ilosé S$Swiatla. W razie

potrzeby okna nalezy zaopatrzyé w urzgdzenia,
ochraniajace pracownikéw przed promieniowa-
niem stonca“.

§ 21 pkt. 5 (tegoz rozp.):

»Wszystkie okna i oszklone czesci dachu po-
winny byé¢ latwo dostepne do mycia“.

W ramach tych zasadniczych wytycznych
nalezy wiec szukaé wlasciwych rozwigzan, ktére
by w calo$ci zado$éuczynily tym przepisoni.

W dalszym ciggu naszych rozwazan bedzie-
my sie zajmowa¢ prawie wylacznie zagadnie-
niem $wiatla gérnego budynkéw warsztatowych
i hal, a wiec przede wszystkim omoéwieniem
konstrukeyjnego uksztaltowania  $wietlikow,
ktére by czynito zadosé¢ stawianym wyzej zgda-
niom. Wptyw bocznego $wiatlta bowiem przeni-
kajacego przez okna hal jest stosunkowo nie-
wielki w poréwnaniu ze $§wiatlem gérnym, prze-
puszezanym przez swietliki a to z uwagi na duze
rozpietosci tych hal (spostrzezenia w pracy
inz. E. Mohlera: ,,Beurteilung der Tagesbeleuch-
tung in Werkstdtten vom Standpunkt des Be-
triebsingenieurs aus“).

Przede wszystkim musimy sie zwréci¢ do
znanego wzoru, okre§lajacego naswietlenie
wzgledne dowolnego punktu plaszczyzny pracy
w pomieszczeniu, wyrazone w luksach:

E=k1.a1 as.ag.kz.’Eo
we wzorze tym:

E, = naswietlenie zewnetrznej powierzchni
otworu $wietlika bezposrednimi promieniami,
przechodzacymi przez pelny otwoér niczym nie-
Zaciemniony;

k, = spblezynnik wyrazajacy zaleinoéé po-
miedzy wymiarami $wietlnych otworéw i ich
potozenia wzgledem plaszezyzny pracy;

k, = spblczynnik okreslajacy stopien zanie-
czyszezenia powietrza w budynku;

a, = spélezynnik ostabienia $wiatla przy

przej$ciu przez szklo i wypelniajacg otwor sw1e—
tlika konstrukcje (np. szprosy itp.);

a, — spotczynnik ostabienia $wiatla spowo-
dowanego zanieczyszczeniem  zewnetrznych
i wewnetrznych powierzchni szkla;

a, — spélczynnik rozproszenia $wiatla;

a, — spé6leczynnik zsciemnienia przeciwle-
glymi Scianami sasiedniego budynku.
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omoéwienia w zwigzku z poruszanym temgtem. S

Wartoécei ich zaleza od przyjetego typu éw1et-11— g 2

ka i polozenia oszklonych plaszczyzn tych swie- '3,. . .

tlikow w stosunku do poziome]j plaszczyzny wng- gﬁ\ 30 N Ss

trza hali, ndswietlanej $wiatlem gémnym czyli S 3 4w \ ~S ;%

tak zw. plaszezyzny pracy znajdujgcej sig. N§ %0 N g §.

1 metr nad podioga. : §,§ 60 ., \>§< . .§ 5
Spétezynnik oznaczony przez nas ,,a,“ okre- 88 — 5 gg

§la straty na Swietle przy przejsciu promieni v~.§~ 80 2 |

przez szklo $wietlikow; wyraza sie on stosun- E:,“ %0 58

kiem ilosci promieni przepuszczanych przez S 100

- szkto do iloSci promieni padajgcych na powierz-
chnie oszklong otworu Swietlika. Spoéiczynnik
wigc ten zalezy przede wszystkim od rodzaju
szkia. Sg dwa zasadnicze rodzaje szkia uzywa-
riego do szklenia Swietlik6w dachowyvch hal:
szkin lane surowe o przepuszczalno$ci $wiatla
wynoszace] 80% oraz szkio zbrojone o przepu-
szczalnoSci wynoszacej 60—70%. Nalezy nad-
mieni¢, ze ze wzgledu na bezpieczenstwo pracy
szklo lane surowe moze by¢ stosowane iylko w
pionowych otworach $wietlnych—istnieje bo-
wiem zresztg uzasadnione niebezpieczenstwo
spadniecia peknietej (z jakiejkolwiek badz przy-
czyny) tafli szklanei lub drobnych jej odtam-
kéw ze znacznych wysokoSei na pracujacych
w hali. Natomiast szklo zbrojone moze byvé uzy-
te b2z zastrzezen do szklenia pochylych otwo-
row $wietlnych.

Warto$¢ za$ spélezynnika ,,a,“ jest funkcjg
czasu; maleje on bowiem wraz ze wzrostern za-
nieczyszczenia powierzchni oszklonych. Wyste-
puje wiec zmniejszenie przepuszeczalnosci
swietlnej szkla oraz zjawisko absorbeji promie-
ni $wietlnych.

Wartos¢ tego spdlczynnika moze spasé z bie-
giem czasu bardzo znacznie. Prace badawcze
nad tym zjawiskiem byly przeprowadzone w St.
Zjednoczonych, ZSRR, Niemczech, dajac tym
samym  $wiadectwo, ze zagadnienie odpowied-
niej konstrukeji Swietlikéw umozliwiajacej la-
twa konserwacje ich powierzchni oszklonych
jest zagadnieniem nie bez znaczenia w budow-
nictwie przemystowym. ’

Przytaczamy tutaj zaczerpniety z pracy
Randla i:Martina (Trans. lllum. Eng. 1929, Nr 3),
pracy poSwieconej wyzej wspomnianym zagad-
nieniom, wykres sporzadzony na zasadzie po-
miaréw fotometrycznych (rys. 1).

Obserwacje, przeprowadzone w St. Zjedno-
czonych wykazaly, ze w ciagu pélrocznei eks-
ploatacji hal powierzchnie oszklone $wietlikéw
tych hal stracily na skutek: zanieczyszczenia od
40% do 98% przepuszczalnosci Swietlnej; hale
te zna]dowaly sie w wielkich oSrodkach prze-
myslowych

Zameczyszcz‘enie pbw#iérzc‘hm' oszKlonej
Swietlikéw stanowi wiec problem dosé wazny
dla hal i budynkéw warsztatowych znajduja-

17 2 3 4 5§ 6 7 8
Miesigce od chwili oczyszczenia aszklenia

" Rys. 1

cych sie w obrebie duzych o$rodkow przemysto-
wych jak np. w oérodku Slasko - Dabrowskim,
gdzie setki komin6éw oraz piece koksownicze
itp. zanieczyszczaja w znacznym stopniu atmo-
sfere. Niestety nie ma danych liczbowych co do
stopnia zanieczyszczenia atmosfery naszego
csrodka przemystowego, ale w celu zorientowa-
nia si¢ mozna przytoczy¢ przyklad, zaczerpniety
z ksigzki R. Humery ,,La lutte contre les fu-
mées, poussiéres et gazes toxiques“ co do ilosci
czastek statych znajdujgcych sie w atmosferze
wielkich osrodkéw miejskich i zarazem przemy-
stowych — jak Paryz i Londyn: ilosci te ulega-
ja wahaniom od pewnego minimum do maxi-
mum, Frzytaczamy tutaj zestawienie zamie-
szezone na str. 83 wyzej wspomniane] ksigzki:

Iloéé czgsteczek na 1 m? Minimum|Maximum

Wierzchotek Righi (Szwajcaria) 210.| 2000
Wie$ angielska _ 500 2 000
Londyn 116 000 | 480 C00

I Paryz 160000 | 210000 l

W osrodkach wybitnie przemyslowych jak
rp. w Zaglsbiu Ruhry zanieczyszczenie atmosfe-
ry dochodzi do 3 500 000 czasteczek na 1 m® po-
wietrza! Zanieczyszczenie powierzchni oszklo-
nych $wietlikéw powstaje tak na zewnetrznych
jak i na wewnetrznych powierzchniach. Zrédiem
zanieczyszczen s3 przewaznie pyly i sadze oraz
substancje zawarte w parach i gazach, bardzo
czesto smoliste, tworzace blony, SciSle przylega-
jace do powierzchni szkla a zatem trudno zmy-
walne. Do zmywania nalezy uzywac specjalnych
efrnuISJl .

W zwiagzku z tym co bylo wyzej powiedziane
nalezy dazy¢ do osiggniecia wlaSciwych rozwig-
zann form konstrukcyjnych - Swietlikow w celu
zado$¢ uczynienia Wymaganiom ich eksploatacii,
w szezegdlnoSci zas ulatw1a3qcych okresowy 1ch
przeglad oraz oczyszczanie.
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Wiemy, Ze przy takiej samej powierzchni o-
szklenia $wietlikow najwieksza wartoéé naswie-
tlenia wzglednego powierzchni pracy daja $wie-
tliki o najbardziej pochylych plaszezyznach o-
szklenia tj. o-najmniejszych katach jakie tworza
oszklone plaszczyzny $wietlikow z plaszezyzng
pozioma.

Lecz zastanéwmy sie jak wyglada zagadnie-
nie racjonalnego usytuowania ptaszezyzn oszkle-
nia Swietlikéw pozwalajacego na uzyskanie
z biegiem czasu jak najmniejszych strat na swie-
tle, przepuszczanym przez wyze] wspomniane
plaszezyzny oszklenia; w kazdym badz razie
usytuowanie powierzchni oszklonych $wietlikéw
nie moze mie¢ na wzgledzie uzyskania tylko do-
rywezych efektéw Swietlnych. W ten sposéb bo-
wiem otrzymuje sie rzeczywiscie w pierwszym
ckresie bardzo dobre nas$wietlenie, lecz z bie-
giem czasu korzysci te szybko maleja.

Poréwnajmy dwa systemy Swietlikow:
o pionowym oszkleniu tak zw. ,,latarniane® (sy-
stem Bualo) i rozpowszechnione u nas ,,trojkat~
ne“ o nachyleniu ptaszezyzn oszklenia pod ka-
tem 45° do poziomu. Dla przeprowadzenia po-
réwnania  przepuszczalnoSci  $wietlnej tych
dwoch rodzajow $wietlikow zasadnicze dane zo-
staly zaczerpnigte z prac Randla i Martina (cyt.
wyzej) oraz H. Maier-Leibnitza (,,Der Industrie-
bau“). Przy pionowych plaszczyznach oszklenia
Swietlikéw latarnianych (system Bualo) spot-
czynnik $wiatla dziennego wynosi tylko 11,8%,
dla tych samych warunkéw przy $wietlikach
tréjkatnych spélezynnik ten osigga wartosé
28,6%; w tym wiec przypadku pionowe oszkle-
nie przepuszcza tylko 41,2% promieni $wietl-
nych, przechodzacych przez $wietlik trojkatny,
lecz jak uczg nas spostrzezenia Randla i Marti-
na, wplyw zanieczyszczenia powierzchni oszklo-
nych na przepuszezalno$é Swietlng jest nastepu-
lacy:

a) przy pionowym oszkleniu Swietlika ,la-
tarnianego“

czyste szklo lane 80%
po uplywie miesigca 68%
po uplywie 3 miesiecy 58%

b) przy oszkleniu pochylym pod katem 45°
($wietlik trojkatny)

czyste szklo lane 80%
po uptywie miesigca 54%
po uplywie 3 miesiecy 36%

Warto$ci poréwnawcze: przy oszkleniu po-
chylym pod katem 45° przy uzyciu szkla zbrojo-
nego przepuszczalno$é Swietlna wyniesie $07%;
przy pionowym oszkleniu przy zaslosowaniu
szkla lanego 0,80 . 41,2 = 33%.

Jak wynika z tych zestawiefi, po uplywie
trzech miesiecy spada przepuszezalnosé Swietl-
na:

przy pochylym oszkieniu o 55%
przy pionowym oszkleniu o 27%

a wige ostatecznie przepuszezalnoéé $wietlna

wyniesie:

a) przy nachylonych pod katem 45° plaszczy-
znach oszklenia

zgodnie z przepisami winno byé uzyte

szkto zbrojone . . . 6C%
zanieczyszezenie 65 . 0,5 — 36%
. 24%

b) przy pionowym oszkleniu )
czyste lane szklo 33%
zanieczyszczenie 33 . 0,27 — 9%
24%

Jak z tego zestawienia wynika, korzysci za-
stosowania Swietlika tr6jkatnego, dajgcego efek-
ty $Swietlne poczatkowe bardzo duze, po uplty-
wie 3 miesiecy calkowicie znikajg. Podobny
przyklad znajdujemy w ksigzce E. Neuferta
»-Bauordnungslehre” (strona 179), w ktérym to
przykladzie przeprowadzonc poréwnanie kon-
strukeji szedowej (dach pilasty) budynkéw war-
sztatowych o oszkleniu pionowym z takaz kon-
slrukejg o oszkleniu pochylym pod katem 60°.
Z tego poréwnania wynika, Ze juz po jednym
miesigcu, na skutek zanieczyszczenia powierzch-
ni oszklonych konstrukecja szedowa o oszkleniu
pionowym, przy takiej samej powierzchni
oszklonej jak i dla konstrukeji szedowej
o oszkleniu pochylym, miala - przepuszeézalno§é
c 24% wiekszg od przepuszczalnosci S$wietlnej
powierzchni aszklonej nachylonej pod kgtem 60°.

JeS§li za$ zastosujemy pionowe oszklenie
w ukladzie schodkowym wzdluz kalenicy dachu
(jak na rys. 2) (Zaklady Lotnicze w Rzeszo-
wie — zelbet 1938 r.; hala wystawowa w Lip-
sku — konstrukcja stalowa 1924 r.) badz tez
w ukladzie Swietlika wkleslego pionowego ty-
pu ,,Ponda“ (jak na rys. 3), ktory jest sto-
sowany na wielkg skale w przemyéle hut-
niczym St. Zjednoczonych a obecnie rdwniez

S
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w ZSRR z powodu swych duzych nieza-
przeczalnych zalet przewietrzania hal, w kto-
rych powietrze jest silnie nagrzane iza-
nieczyszczone, woéwczas — po przeprowadze-
niu analogicznych obliczen — widzimy, ze
juz po miesigeu uzytkowania przepusz-
czalno$¢ Swietlna pionowych oszklen staje sie
wieksza o0 34% od przepuszczalnoSei Swietl--
nej ukladu Swietlikéw tréjkatnych dla hali
o takich samych wymiarach i przy takich sa-
mych powierzchniach oszklenia. Z tego tez po-
wodu w literaturze technicznej, poSwieconej bu-
downictwu przemystowemu, znajdujemy stusz-
ne zresztg uwagi, ze w halach o zanieczyszczo-
nej atmosferze na skutek procesé6w produkeyj-
nych jak kuZnie, odlewnie itp. nalezy pierwszen-
stwo oddaé¢ pionowym oszkleniom $Swietlikow.
Te uwage nalezy stosowa¢ wowczas, gdy atmo-
sfera duzych o$rodkéw przemyslowych jest bar-
dzo zanieczyszczona pylami, sadzami itp.

Jezeli za$ chcemy przez wprowadzenie po-
chytych powierzchni oszklonych $wietlika (Swie-
tliki trapezowe, trdjkatne itp.) zwiekszyé na-
$wietlanie wzgledne ptaszczyzn roboczych w ha-
lach i budynkach warsztatowych, winniSmy bez-
wzglednie tak je zaprojektowa¢, aby okresowe
zmywanie powierzchni oszklonych $Swietlikow
(dwa, trzy razy do roku) nie nastreczalo Zad-
nych trudnosci w sensie wykonywania prac
oczyszezania i odpowiedniego zabezpieczenia
ludzi, wykonujgcych te prace. Dlatego tez
zagranica s3 w uzyciu bardzo wygodne ruchome
wozki, przetaczajace sie wzdluz powierzchhi
oszklonych $wietlikéw., Wymaga to jednak z re-
guly poziomego usytuowania Swietlikow, a wigc
wzdtuz kalenicy dachu (rys. 4 i 5).

Wszelkie pomysty zastosowaniz dla hal
swietlikow trojkatnych, tj. biegngcych w kie-
runku poprzecznym do kalenicy, tzw. gasienico-
wych, sg catkowicie nieracjonalne z powodu tru--
dnego i niebezpiecznego, czgsto wrecz niemozli-
wego oczyszczania wewnetrznych powierzchni
oszklonych.

Pragnalbym, aby spostrzezenia moje bvly
przez szeroki ogdl konstruktoréw, przy realizo--
waniu nowych projektéw hal i budynkéw war-
sztatowych, wziete pod uwage.
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Nowosci z dziedziny hutnictwa

‘WIELKIE PIECE

Zebaty dzwon zasypowy ¥)

Juz dawno zauwazono, ze sposdb zaladowania
tworzyw do wielkiego pieca odgrywa wazng role w je~
go racjonalnym prowadzeniu i wywiera znaczny wplyw
na jego bieg. Zastosowanie w 1850 r. na piecu w Walii
urzadzenia zasypowego, zblizonego do dzi§ stosowa-
nych stozkow i mis, a majacego na celu nalezyty roz-
dzial materialéw wsadowych oraz uchwycenie gazow
wielkopiecowych jako paliwa, nie dalo pomy$inych
wynikéw, Zuzycie paliwa wazrosto, a jako§é surdéwki
ucierpiata do tego stopnia, ze dalszych prdéb zaniecha-
no. Dopiero konieczno$é wykorzystania gazu wielko-
piecowego w nagrzewnicach dmuchu (patent z 1840 r.)
i przekonanie, pomimo licznych sprzeciwdéw, o znacz-
nych korzy$ciach, ptyngcych z zastosowania wysokich
temperatur dmuchu, przyczynily sie do ponownego
wprowadzenia tych zamknieé jako stalego wyposaze-
nia wielkiego pieca.

Sposrod pierwszych ulepszedi mnalezy wymienié
podwdéjny stozek Bauman-Firmstone, ktéry dokonywal
rezdzialu tworzyw una 2 pierScieniz zamiast lednego.
Dalsza konstrukcja — to urzgdzenie Durham -— Bau-
man — Witherbee, umozliwiajgce wylor misjsca zlo-
zenia ladunku.

Pierwsze urzgdzenie skipowe =zainstalowano na
wielkich piecach w Pittsburgu w 1883 r. Juz po roz-
powszechnieniu sie tych urzadzenn zauwazono, Ze osz-
czednosci, uzyskane przez wprowadzenie skipu, zostaly
zniweczone blednym rozdzialem tworzyw, poprzednio
bowiem, przy ladowaniu recznym, latwo bylo rozdzie-
li¢ material r6wnomiernie na obwodzie misy, a tym
samym i pieca; ponadto mozna bylo czeSciowo wy-
réownywaé zmiany w biegu pieca, spowodowane innym
charakterem i wlasno$ciami tworzyw. Mozliwosei te
przy pierwszych urzadzeniach skipowych odpadly. Na
skutek tego zaczeto przeprowadzaé préby nalezytego
rozdzialu tworzyw juz poniZej stozka zasypowego.
Wspomnieé nalezy o takich urzadzeniach jak pierscie-
nie rozdzielajgce Mc Donalda lub ,,grzebienie” Slicka.
Poprawily one zasyp tworzyw i prace pieca,

W tym samym czasie wprowadzono rézne rozdziel-
cze urzadzenia zasilajace (dystrybutory) obrotowe, ma-
jace na celu racjonalny i ré6wnomierny zasyp tworzyw.

Zastosowanie misy obrotowej rozpowszechnilo sie
najwigcej dla piecéw o $rednicy garu 5,5 m i gardzieli
5,2 m. Byly one wyposazone w stozek o $rednicy 4 m.
Piece o wiekszej wydajnosci posiadaly gardziel o $§re-
dnicy 55 m i dzwon o $§rednicy 4,1 m lub 5,8 m i od-
powiednio 4,27 m. :

Obecnie wielkie piece, podobnie jak 100 lat temu,
tadowane sa w ten sposdb, ze ruda w przewaznej
czescel tworzy pierscien przy Scianach pieca, w $rodku
za$ znajduje sie¢ przede wszystkim koks. Prad gazéw
wielkopiecowych przeplywa gléwnie srodkiem pieca,
stosownie do wzglednego oporu warstw tworzyw
wielkopiecowych.

Przy mniejszej Srednicy gardzieli wielkopiecownik
ma moznoéé¢ kontroli i regulacji sposobu zasypu two-
rzyw, np. przez dobdr wysokosci spadania tworzyw,

*) Kennedy T.H Blast Furnace Bell Develop-
ment. Year Book of Amer. Iron and Steel Institute,
1947 r., str. 113/124.

wykorzystanie réznic miedzy naturalnym kagtem zsy-
pu rudy i koksu i in. Natomiast przy duzej Srednicy
gardzieli kontrola i mozliwosei regulacji sg mate.

Na podstawie badah praktycznych i rozwazan te-
oretycznych przyjeto, Ze czynna powierzchnia przekro-
ju garu wielkiego pieca odpowiada powierzchni piers§-
Scienia szeroko$ci 1,83 m, liczac od s$ciany bocznej
garu. Przyjeto ponadto, Ze powierzchnia gardzieli po-
winna by¢ mniej wiecej réowna powierzchni czynnej.
Wynika z tego, ze powierzchni gardzieli o S$rednicy
5,2 m (21 m") odpowiada czynna powierzchnia garu o
$rednicy 5,5 m (21 m?), Analogicznie — na tej samej
zasadzie — obliczono, ze dla garu o Srednicy 7,9 m
i powierzchni czynnej 35 m?2 powierzchnia gardzieli
powinna byé taka sama i jej Srednica ma wynosié
6,7 m (35 m2).

Zastosowanie tych rozwazan w praktyce i bu-
dowa gardzieli o takich wymiarach napotykaty na sze-
reg trudnosci nie tylko z powodu braku do$wiadczenia
w tym kierunku, lecz réwniez dlatego, ze istnieja po-
wazne watpliwosci, czy zwyczajny dzwon moze roz-
dzieli¢ rude po dostatecznie szerokim pierscieniu na
powierzchni stupa tworzyw, $rodek stlupa tworzyw, w
ktorym zgromadzily by sie jedynie wieksze kawalki
koksu i rudy, nie powinien bowiem byé¢ zbyt duzy.

Przy zasypywaniu rudy o niejednolitej ziarnisto$ci
nastepuje segregacja wg wielkoS$ci ziarna, W miejscu

-
n

1

Rys. 1
Schemat urzadzenia dzwonu zebatego
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b-b = szerokosc 8et>" Droekrof B-8
_ pierscienia rudy dia stypa tworzyw
azwonu zwyktego
Rys. 2

Rozklad tworzyw w wielkim piecu
przy stozku zwyklym

zsypu pierscien rudy jest najgrubszy i zawiera tam
rude najdrobniejsza, gdyz kat jej zsypu jest wiekszy
od kata dla rudy kawalkowej. Aby temu zapobiec
i osiggna¢ mozliwie réwnomierny zsyp, zastosowano
do$¢é doktadne sortowanie rudy, przy czym nalezy la-
dowa¢ do pieca naboje, zawierajgce ziarna jednakowej
wielko$ci. Dokladny i odpowiedni rozdzial rudy na po-
wierzchni stupa tworzyw ma na celu umozliwienie
réwnomiernego przeplywu gazu na calym przekroju
pieca i zapobiezenie utworzenia sie warstwy martwej,
nieprzenikliwej dla gazu. Srodkiem, prowadzacym do
tego celu, bylo by rozszerzenie pierscienia rudy, ktory
tworzy sie po opuszczeniu dzwonu, a przez to zapo-
biezenie utworzeniu sie¢ — nieprzenikliwego dla gazu
— grubszego ,grzebienia®, skladajacego sie z rudy
drobnej. Wtedy tez bylo by mozliwe zastosowanie
gardzieli o wiekszej Srednicy niz dotychczas.

Urzadzeniem, przeznaczonym do réwnomiernego
zasypywania rudy na szerszej powierzchni, jest dzwon
zebaty, zainstalowany w 1944 r. w zakladach National
Tube Comp. w Pensylwanii.

Dzwon ten.p‘odobny jest do normalnego i wy-
réznia sie jedynie tym, Ze na obwodzie ponizej misy
posiada 6 zebdw o glebokosci 0,26 m, rozmieszczonych
co 60° na krawedzi dzwonu. Posiada ponadto urzg-
dzenie obrotowe, umieszczone na wierzchotku zawie-
szenia dzwcnu. Poniewaz jest to pierwsza instalacja
tego rodzaju, wymiary dzwonu i ich stosunek do in-
nych czeSci pieca sg wynikiem raczej studidéw anizeli
do$wiadczenia. W normalnych wymiarach zamknie-
cia pieca nie poczyniono Zadnych zmian i przedsta-
wiajg sie ohe nastepujaco: $rednica gardzieli wynosi

5,8 m, Srednica dzwonu, mierzona na czubku zecba,
4,27 m, Srednica dzwonu u .nasady zeba 3,575 m.
Dzwon zawieszony jest na cporowym lozysku rolko-
wym, Ktére umozliwia obrét dzwonu — przy uzyciu
nieznacznej sily — w czasie jego podnoszenia. Obok
Yozyska znajduje sie zapadka i prowadnica tak skon-
struowana, - ze po kazdorazowym opuszczeniu dzwon
wykona obrét o 10°, Samo: opuszczanie dzwonu odby-
wa sie bez ruchu obrotowego. Po osiggnieciu najniz-
szego punktu wyskakuje zapadka, kierowana w cza-
sie podnoszenia dzwonu prowadnicg tak, ze dzwon —
po dojsciu do gornego polozenia — wykona obrét
o 10°. Sila, potrzebna do tego celu, jest nieznaczna
i stanowi jedynie ulamek sily, przeznaczonej do pod-
noszenia dzwosnu. Kontrole obrotéw przeprowadza
przekaznik i rejestrator Selsyna. Schemat urzadzenia
przedstawia rys. 1. » :
Dzialanie zebatego dzwonu polega na tym, :ze
nabdj rudy, zeSlizgujacy sie w czasie opuszczania, uzy-
skuje rdzne szybkosci, zaleznie czy §lizga sie po calej
diugoéci zeba, czy tez tylko do jego nasady. Roéznica
wymiarow Srednicy grzbietéw i nasady zebéw powo-
duje rozsypywanie sie rudy na pierscieniu prawie 2-
krotnie szerszym anizeli dla zwyczajnego dzwonu bez
zeb6w. W wyniku ruda roztozona jest na 2-krotnie
wiekszej powierzchni, co wpiywa dodatnio na bieg 1
prowadzenie pieca, Ruch obrotowy dzwonu powoduje
ponadto ukladanie sie grzbietu pierScienia rudy, zito-
zonego z rudy najdrobniejszej, nie w formie pierscie-
nia lecz sinusoidy. Wal rudy drobnej rozlozony jest
Ww-ten sposéb na wiekszej i diuzszej przestrzeni, a wiec
rownomierniej niz przy zwyczajnym dzwonie. Schemat
rozlozenia materialéw wsadowych dla obu wypadkow
przedstawia rys. 2 1 3. ’ :

| “stupa tworzyw

pierscienia rudy dla
dzwonu zebatego

o Rys. 3
Rozkiad twerzyw w wielkim piecu
przy stozku zebatym
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Trzyletni okres obserwacji pracy tego urzgdze-
nia potwierdzil korzystny wplyw na bieg pieca. W po-~
réwnaniu z innymi piecami tej samej wielkosci, pra-
cujacymi w analogicznych warunkach, stwierdzono,
ze iloé¢ pobranego dmuchu na jednostke powierzchni
garu a takze i wydajno§é pieca sg wieksze, Natomiast
zuzycie koksu oraz straty w pyle wielkopiecowym
zmalaly. Nie zauwazono przy tym zadnych trudnoscl
mechanicznych i konstrukcja okazala sig zupeklie za-
dawalajaca.

Wobec tak zachecajgcych wynikéw czyni sie obec~
nie przygolowania do zainstalowania podobnego urza-
dzenia na innych wielkich piecach. Na podstawie do-
fwiadezen skorygowano wszakze odpowiednio wymia-
ry: srednica gardzieli wzrosta do 5,94 m, $rednica
dzwonu na czole zeba do 4,42 m a $rednice dzwonu u
nasady zeba zmniejszono do 3,66 m.

Opierajac sie na wynikach pracy opisanego tu
urzadzenia i mozliwosci dalszego jego ulepszenia,
mozna przypuszczaé, ze $rednica gardzieli dla duzych
piecéw bedzie mogla byé zwickszona do rozmiarow,
odpowiadajgcych powierzchni czynnej garu,

A. Ofick

Nowosci wielkich piecéw amerykanskich¥)

Jedng z najbardzie} interesujacych nowoseci jest
zastosowanie materialéw wybuchowych do otwie-
rania spustowego otworu wielkiego pieca. Wiertlem
o frednicy 63.5 mm wierci sie¢ otwér az do czer-
wonej warstwy obmurza, a nastepnie — po wy-
czyszezeniu 1 wydmuchaniu pylu z otworu przy po-
mocy sprezonego powietrza — wsadza sie do niego
nabdj o dtugosci 0,3 m i Srednicy 50,8 mm, zawieraja-
¢y 57 g materiaiu  wybuchowego. Nabdj zapala sig
elektrycznie. Okazalo sie, Zze przy tego rodzaju otwie-
raniu otworu spustowego strumien surdéwki jest pel-
ny od pierwszej chwili, a zamvkanie otworu na kon-
cu spustu nie napotyka na zadne trudnosci

Dotychczas wykonano jedynie nieliczne proby,
ze wzgledu na to, Ze naboje — jako nowo$§é — nie
byly produkowane masowo. Z 5 nabojow. zastosowa-
nych w Republic Steel Corp., 3 daly rezultaty doda-
tnie, 1 zawiod}? na skutek niezupelnego wywiercenia
gliny z otworu spustowego. Zauwazono, ze otwér mu~
si by¢ dostatecznie dlugi, azeby ulatwié przebicie.
Obecnie pracuje sie nad ulepszeniem naboju. w ceiu
zwiekszenia jego sity przenikania.

Sposobu tego mozna uzvé réowniez do oftwierania
piecow martenowskich. )

O ile chodzi o koszty, na razie — ze wzegledu na
zupelng nowo$¢, jaka sposdb ten przedstawia — nie
mozna jeszcze skalkulowaé cenv iednega naboiu, brzy-
puszcza sie wszakze, iz oftwieranie pieca opisana wy-
zej metoda bedzie tansze o ok. 1 & niz dotvchezas sto-
sowane otwieranie przy pomocy tlenu (uwzgledniaiac
koszty rurek i gazu).

Nad wprowadzeniem tego sposobu pracuje sie
usilnie dalej i proponuje sie ,wystrzelenie“ 40 dal-
szych otworéw spustowych wielkopiecowych i 10
otworéw w piecach martenowskich. Jezeli préby te
dadzg wyniki pomyS$lne, przystapi sie do masowej
produkeji nabojow.

W. G. Trognitz w wykladzie pt. ,,Ekonomiczne
rozwazania na temat napraw obmurza wielkiego pie-
ca“ zwraca uwage na rosngce zastosowanie trzonéw
weglowych i na konieczno$é poprawy jakoéei mate-
rialéw szamotowych, tak, aby doréwnaly one wytrzy-
maloscia — o ile chodzi o czas trwania w piecu —
cegle weglowej. Autor przedstawil nastepnie b. cie-
kawy sposOb wymiany obmurza szybu na wysokoéci
7,6 m powyzej pierScienia nosnego szybu, bez znisz-
czenia wymurowania powyzej tej wyvsokosci. Ponad
miejscem zniszczonym, tzn. na wysckosei ok. 7.6 m,
przyspawano do plaszcza szybu 24 specjalnych pod-
poérek, ktérych drugie konce podirzymano linami,
umocowanymi w gorze pieca, biegnacymi naokolo
wewnetrznej Sciany szybu. Zabezpieczono w ten spo-
séb goérng cze$¢ obmurowania przed zawaleniem sie.
Zniszczone obmurze ponizej zawieszenia usunieto az
do dolu szybu i zastgpiono nowym. Autor nadmienia,
ze metode te zastosowano nie z zamiarem oszczedze-
nia czasu, lecz w celu zaoszczedzenia materialéw
ogniotrwatych.

W. S. Unger wyglosit referat ma temat: ,Kon-
strukcja otworu spustowego*, a T. J. Wells w wy-
kiadzie ,Prowadzenie pieca na dmuchu o wysokim
ci$nieniu®“ wskazal na niektére trudnoS$ci, jakie
w tym wypadku trzeba bylo przezwyciezyé. Np. masa
plastyczna, chlodzona woda, zastosowana do uszezel- -
nienia dzwonu i misy, ulegta zniszczeniu w ciagu 24
godz, Natomiast, przy zastosowaniu utwardzonej po-
-wierzchni, zuzycia prawie nie zauwazono.

A. M. Baker w odczycie pt. ,,Jak zapobiec prze-
palaniu sie dysz wielkopiecowych® wskazal na to, ze
przepalanie sie dysz jest zazwyczaj wynikiem zlego
rozdziatu tworzyw. Wadliwe ulozenie misy, ekscen-
tryczne zawieszenie stozka, narosty na obmurzu —
sa powodem nadmiernego spalania sie dysz. Niekiedy
juz zmiana w sposobie zasypywania moze trudnoécl
te usung¢. Przytoczyl on przyklad, gdy piec, wytapia-
jacy surowke odlewnicza, zniszezyt 134 dysze w ciggu
miesigca. Przy przejSciu na surowke zasadowsg spalilo
sie jedynie 13 dysz w danym miesigcu. Podal dalej —
na podstawie praktyki — jaki powinien bvé koks
i-zuzel, aby dysze sie nie palily, Wieda chledzgca po-
winna znaidowaé sie do dyspozycii w dostatecznej
ilosci i dochodzi¢ przynaimniej 50 mm do noska dy-
szy. Stwierdzono, ze cisnienie wody »ra przepalanie
sie dysz nie ma wpltywu. Polecono ciénienie ok 2,3
atm.. przy czym lepsza jest woda rzeczna.

A. Cfiok

STALOWNICTWO

Dyfuzyjne odtlenianie kapieli stalowej**)
Préby dyfuzyjnego odtleniania kapieli w zasado-
wym piecu martenowskim przy pomocy weglika wa-
pnia nie mogly znalezé praktycznego zastosowania,
pomimo dedatnich wynikéw, ze wzgledow ekonomicz-
nych.
Odtlenianie zuzla mielonym Zzelazo - krzemem

. *) Experiments with Explosives for Opening Fur-
nace Tap Holes. Steel 1948, Nr 7, str. 107;110.
**) K. K, Czuprin. Stal 1948, Nr 2, str. 135/42.

(30—45% Si), rowniez nie mialo powodzenia ze wzgle-
du na réownoczesng redukcje fosforu w zuzlu. Z tych
samych wzgledéw zawiodly proby - odtleniania- mie-
szanky sproszkowanego glinu z wapnem.

_Odtlenianie stali kwasnym zuzlem, wykorzystuige
jego wlasno§¢é pochlaniania- FeO, daly wprawdzie do-
datnie wyniki przy skladzie zuzla 55—60% SiO:, 10%
Al:03, 10—15% CaO i ok.-25% (FeO + MnO), jednak-
ze spos6b ten nie jest jeszcze dostatecznie technolo-
gicznie cpracowany w celu zastosowania go w produk-
cji masowej. .

Jak widaé¢ z powyzszego, wszystkie proby stoso-
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wania dla odtleniania dyfuzyjnego tak silnych odtle-
niaczy jak glin i krzem, zawiodly gidéwnie dlatego, ze
— pomijajgc juz roéwnoczesne wzbogacenie kapieli
w fosfor — zaréwno glin jak i krzem précz odtlenia-
jacego dzialania na FeO w zuzZlu, w pewnej mierze
przechodzity do kapieli i odtleniatly bezpoérednio tlen-
ki kapieli, co prowadzilo do zanieczyszczenia stali pro-
duktami bezposredniego odtleniania.

Stosowany w okresie wojny sposdéb hamowania
szybkos$ci §wiezenia przez dodatek koksu na zuzel
(w ilosci ok. 0,7 kg na 1 t stali) naprowadzil na my$l
wykorzystanie koksu do dyfuzyjnego odtleniania ana-
logicznie do stosowania koksu jako odtleniacza w pro-
cesie zasadowym w piecu elektrycznym, Szereg prze-
prowadzonych prob ze stosowaniem koksu w ilosci do
2 kg na 1 t stali, daty b. dobre wyniki, znacznie ob-
nizajgc ilo§¢ wybrakéw przy dalszym przerobie stali.

W celu zbadania dyfuzyjnego odtleniania kapieli
mielonym koksem w zasadowym piecu martenowskim
wykonano 15 prébnych topéw w piecu 100 t, przy
czym — dla poréwmania — 5 topéw wykonano spo-
sobem zwykilym.

Wsad wszystkich topéw skitadat sie z 55% zlomu
i 45% plynnej suréwki. Przebieg wszystkich topoéw
do poczatku odtleniania byl identyczny.

Po wySwiezeniu kapieli do wymaganej zawartosci
wegla dodawano rownomiernie przez wszystkie okna
wsadowe na cala powierzchnie zuzla % ogélnej, prze-
widzianej do odtleniania, ilo§ci koksu, tj. ok. 2 — 3
kg/t stali. Po dodaniu koksu mozna bylo w przeciggu
5—17 min, zaobserwowa¢ na powierzchni kapieli zna-
czne burzenie sie zuzla i powstawanie rodzaju sko-
rupy, ktéra nastepnie stopniowo roztapiala sie.

Po uptywie 10 min. po dodaniu koksu dodawano
do kapieli wtasciwe metaliczne odtleniacze i zelazo-
stopy (Fe — Si, Fe — Mn, Fe — Cr), przy czym nie
uwzgledniano weale mozliwosei wypalania sie sklad-
nikéw stopowych. W ckresie dodawania zelazostopéw
dodawano na Zzuzel % pozostatej iloSci koksu, a nie
poOZniej niz na 10 min. przed spustem — reste koksu.
Te — stosunkowo niewielkie — ilo§ci koksu nie wy-
wolywaty burzenia sie zuzla. Od poczatku dodawania
koksu do spustu uplywato 55 min, do 1 godz. 30 min.

Plynnosé zuzla wg wiskozymetru Herty‘ego przy
stosowaniu odtleniania koksem obnizata sie o ok. 20%.
Podczas spustu zuzel spuszczany byl réwniez do ka-
dzi, Przy stygnieciu mial on zabarwienie jasne, lecz
nie rozsypywal sie. Stosowanie odtleniania koksem
nie wywolalo zadnych trudnos$ci technologicznych, ani
nie przediuzylo ogdlnego czasu topu. Koks byl mie-
lcny na ziarna 1—5 mm.

Na podstawie badania zawartosci F.0s w zuzlu
oraz P w stali w réznych okresach prowadzenia topu
i poréwnaniu tych danych z zawartoécia P:Os w zuzlu
i P w stali topow cdtlenianych zwyklym sposobem,
mozna S$miato powiedzie¢, ze odtlenianie dyfuzyjne
koksem w zasadowym piecu martenowskim nie wply-
wa na redukcje fosforu z zuzla, a przez to nie wy-
wiera wplywu na zawartos¢ P w stali.

Dodawanie koksu w ilosci 5,5 kg/t stali nie na-
wegla kapieli, gdyz czesé jego (ok. 60%) spala sie na
Co, reszta za$ (ok. 35%) odtlenia tlenki zelaza w zu-
zlu. Stwierdzono znacznie mniejsze wypalanie sie
manganu, dodanego w okresie odtleniania (9,3%),
w por6éwnaniu z wypalaniem sie przy odtlenianiu
zwyklym (19,1%), dodatek za$ chromu przechodzil do
stali bez strat; przy zwyklym natomiast odtlenianiu
strata wynosila ok. 9,0%. Wypalanie sie krzemu wyno-
sito 19,4%, zamiast 29,0% przy zwyklym odtlenianiu.

Daje to znaczne oszczedno$ci w
chromu i krzemu.

Dyfuzyjne odtlenianie koksem daje nastepujgce
korzyscei:

zuzyciu manganu,

1) otrzymanie wymaganej zawartosci wegla po u-
konczeniu §wiezenia;

2) wigksza dokladnos$¢ otrzymania skladu che-
micznego stali wobec niewypalania sie skladni-
kéw stopowych;

3) usuniecie niebezpieczenstwa wtdérnego utlenie-
nia kapieli w wypadkach konieczno$ci przediu-
zenia topu (trudnofci przy przebijaniu otworu
spustowego, nie gotowa hala odlewnicza itd.).

Do kadzi dodawano podczas spustu potrzebna ilosé
zelazokrzemu oraz glinu (ok. 0,5 kg/t stali).

Rozlewano stal syfonowo na wlewki kwadratowe
o ciezarze 34 t.

Przy badaniu skiadu chemicznego zuzli topéw do-
$wiadczalnych stwierdzono, ze:

1) zawarto$é tlenkéw zelaza (FeO i Fe.0s) w zuzlu
przy odtlenianiu koksem stale obniza sie, przy
czym w zuzlu tworza sie pecherzyki gazu (CO),
powodujgce porowatos¢ i burzenie sie zuzla;

2) zuzel koncowy topéw, odtlenianych zwyklym
sposobem, jest znacznie bogatszy w tlenki ze-
laza; stwierdzono tez pewne przejscie tlenkow
z zuzla do kapieli;

3) zawarto$¢ tlenkéw zelaza (FeO -+ Feq.0s)
w koncowym zuzlu topéw, odtlenianych kok-
sem, wyncsi ok, 6—7% i jest 2-krotnie nizsza
od zawartosci w konicowym zuzlu topow, wy-
topionych sposobem zwyklym (ok. 14% FeO +
Fe.0s),

Pcrownanie zawartosci tlenkéw zelaza w zuzlu

Odtlenianie koksem | Odtlenianie zwykle
Okres T
FeO % |Fex05 %| FeO ° |Fe:05%
Po roztopieniu 9,39 3,47 11,9 4,61
Na poczatku spokoj-
nego wizenia 11,54 412 9,59 341
Przed odtlenianiem 1,73 3,52 10,43 3,63
Przed spusiem 5,81 2,96 7,97 6,00
Z kadzi, po odlaniu
stali 3,81 0,65 6,39 1,64

Przy pordéwnaniu wiasnosci mechanicznych stali,
wykonanych ze stosowaniem odtleniania dyfuzyjnego
koksem oraz zwyklym sposobem, stwierdzono, ze:

1) przewezenie i wydluzenie préobek poprzecznych
wynosi przecietnie 28,7% i 9,6% dla topoéw, od-
tlenianych koksem i odpowiednio 15,1% i 4,3%
dla topéw, odtlenianych zwyklym sposobem;

2) udarno$¢ probek poprzecznych i podluznych
topow, odtlenionych koksem, jest wyzsza prze-
cietnie o 1 kgm/em® w pordéwnaniu do odpo-
wiednich prébek topéw, odtlenianych zwyklym
sposobem.

Zawarto$é gazéw i wtracen niemetalicznych, okre-
$§lona sposobem metalograficznym i elektrolitycznym,
jest znacznie mniejsza dla topéw, odtlenionych dyfu-
zzijnie koksem i topy te daja znacznie wieksze uzyski
przy dalszej przerdébce.
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Poréwnanie wlasnosci stali

Odtlenianie Koksem Zwykle
C 028 0,31
Mn ¢,99 1,04
Przecigtny sklad che- Si 1,03 0,99
miczny %, Cr 0,98 0,99
Ni 0,20 0,18
P+ S 0,049 0,046
Wytrzymaloéé kg/mm?® 120,0 118,7
Granica plynnosci kg/mm? 1143 1112
Przeciet.ne wlasno$ci Wydluzenie 9, 133 129
mechaniczne podtuzne ’
Przeweienie 7, 55,3 55,3
Udarnos$é¢ kgm/cm? 9,3 8,6
Wytrzymalo$é ke/mm? 116,0 1239
Pizecietne wlasnoéci Granica plynnosci kg/mm? 106,9 1120
mechaniczne po- Wydluzenie 9%, 9,5 43
przeczne Przewezenie 9, 28,7 151
Udarnos$¢ kgm/cm? 51 38
Whnioski naweglania kapieli i nie wplywa na zawartoéé fosforu

1) Odtlenianie kapieli koksem, dodawanym na po-
wierzchnie zuzla w zasadowym piecu martenowskim,
jest czysto dyfuzyjnym sposobem odtleniania, opar-
tym na reakcji miedzy weglem a tlenkiem zelazawym
zuzla, skutkiem czego powstaje dyfuzja tlenka zela-
zawego z kapieli do zuzla.

2) W celu skutecznego odtlenienia kgpieli wystar-
cza dodatek koksu na zuzel w iloSci 4 kg/t stali, doda-
wanego w 2—3 porcjach, przy czym pierwsza (2—3 kg)
dodaje sie w celu przerwania wrzenia kapieli i wstep-
nego jej odtleniania. .

3) Koks, dodawany na zuzel, zuzywa sie na utwo-
rzenie odtleniajacej pokrywy gazowej nad zuzlem (ok.
65%), odtleniania tlenkow zelaza w zuzlu (ok. 30%)
oraz naweglania, uwolnionego przez odtlenianie = me-
talicznego zelaza w zuzlu (ok. 5%). :

4) Odtlenianie koksem nie wywotuje zadnych tech-
nologicznych trudno$ci w prowadzeniu topu. Wpraw-
dzie zachodzi pewne zagestnienie zuzla (ok. 20%), nie
ma to jednak zadnego praktycznego znaczenia. W b.
rzadkich wypadkach zachodzi konieczno$é powieksze-
nia ptynnofci zuzla przez niewielki dodatek fluorku
wapnia (0,3 kg/t stali).

§) Dodawanie koksu (wegla drzewnego lub mie-
lonych elektrod) w ilo$ci nie mniej niz 2 kgft ,stali,
daje moznoéé przerwania wrzenia kapieli, wstepnego
jej odtlenienia i znacznej oszczednoS$ci na zelazo-krze-
mie.

6) Zawarto$é¢ tlenkdéw zelaza w zuzlu z kadzi w to-
pach, odtlenianych koksem, jest znacznie nizsza niz
przy topach, odtlenianych zwyklym sposobem i wy-
nosi ok. 1,37% FeO i ok. 2,40% Fe:0s,

7. Dyfuzyjne odtlenianie koksem nie powoduje

i siarki w stali. Wypalanie sie manganu jest 2-krotnie,
krzemu za$ 1}4-krotnie niZsze niz przy zwyktych spo-
sobach odtleniania; wypalania sie¢ chromu nie stwier-
dzong,

8) Dyfuzyjne odtlenianie koksem znacznie podnosi
wlasnosci mechaniczne wytapianej stali (gléwnie cia-
gliwoéé), co tlumaczy sie lepszym odtlenieniem kapieli,
nizsza zawartoécia gazéw i wiracenn niemetalicznych
oraz lepszg makrobudows stali.

9) Hartowno$é stali, wytapianej z odtlenianiem
koksem, niczym sie nie rézni od hartownosci stali, od-
tlenianej zwyklem sposobem,

10 Stosowanie dyfuzyjnego odtleniania stali kok-
sem daje nastepujace korzysci ekonomlczne

a) w1ekszy uzysk przy dalszeJ przerobce,
'b) mniejsze straty skladnikéw stopowych (Mn Si
Cr),
¢) zmniejszenie zuzycia glinu i innych odtleniaczy.
K. Radiwicki

Ogrzewanie glow wlewkéw stalowych przy
pomocy pradu elektryczneqo®)

W celach zwalczania jamy usadowej stosuje sie
wlewnice, rozszerzajgce sie ku gorze, podgrzane nad-.
stawki szamotowe i przysypawanie plynnego jeszcze
wlewka materialem egzotermicznym. Niemniej i w ten
spos6b nie usuwa sie caltkowicie jamy usadowej. Dla-
tego tez stosuje sie takze obcinanie czesci wlewka, -
<« ‘ktérej mieSci sie jama., Metoda ta daje straty, tak
ze normalne uzyski wynosza tylko 75% do 90%.

*) E. S. Kopecki. The Iron Age, 1948, Nr 13,

str. 80/86.



Schemat potaczern automatycznej aparatury do elektrycznego nagrzewania gtow wlewkéw stalowych

Nowa metode zwalczania jamy usadowej zastoso-
wal R. K. Hopkins w Allegheny Ludlum Steel Corp.
i w 3 innych stalowniach. Dane odnosza sie do wlew-
kéw kwadratowych 225 mm.

Rys. 1 pokazuje schemat grzewczej instalacji elek-
trycznej. (Z elektrodg w stanie spoczynku i podczas
w- pracy.) Sklada sig ona zasadniczo ze zrédta mocy
oraz z elektrody niezuzywajgcej sie i nie mogacej za-
nieczysci¢ metalu. Elektroda chtodzona jest ciecza. Cie-
pto wytwarza sie miedzy elektroda, zanurzong w ptyn-
nym zuzlu, a metalem, przykrytym tym zuzlem.

Rys. 2
Widok wlewkoéw stali, kwasoodpornej, w gérnym
rzedzie — skrzeptych pcd nagrzewajaca elektroda,
w dolnym rzedzie — skrzeptych normalnie, z za-
stosowaniem nadlewdéw

Elektroda jest jedyna czescia, ktérg sie podczas
pracy manewruje. Jest ona niewielka i stosunkowo
lekka (wazy ok. 10 kg). Napiecie robocze wynosi ok.
40 V, tak ze dla pracujgcego personelu nie przedsta-
wia niebezpieczenstwa. Zuzycie pradu wynosi ok. 20
KWh na 1 tone wlewka. Obiegowa ciecz chtodzaca ma
niski punkt zamarzania, co zmniejsza niebezpieczen-
stwo zamarzniecia jej w otwartej hali.

Zaletg instalacji jest automatyczna kontrola: 1)
napiecia na elektrodzie, 2) utrzymania tego napigcia
przez okres pracy, 3) wylaczanie doplywu pradu we
wiasciwym czasie i 4) cofniecia elektrody z gtowy
wlewka.

Kolejnos$¢ pracy przy odlewaniu jest niemal nor-
malna. Po nalaniu wlewka zasypuje sie¢ go sproszko-
wanym zuzlem, po czym ustawia sie elektrode w po-,
tozeniu roboczym i nastawia sie przelgcznik na prace
automatyczna.

Zuzel, uzywany do zasypywania, hie powinien
dziata¢ chemicznie na stal; poza tym musi mie¢ pewng
zdolnos¢ przewodzenia pradu elektrycznego, gdyz elek-
troda nie moze styka¢ sie bezposrednio z metalem.
Otrzymana plynna powtoka zuzla musi chroni¢ metal
od wptywu atmosfery i mozliwie obniza¢ straty cieplne
gtowy wlewka, aby Kkrzepniecie postepowato od dotu
do géry.

Metodg ta odlewano stale kwasoodporne, ogniood-
porne silchromy, otrzymujac uzysk rygli z wlewka od
90% do 95% , Srednio 92,3%.

Z kolei zastosowano te metode z powodzeniem do
duzych wlewkoéw. Np. odlano wlewek ptaski ok. 45 t,
o wymiarach 2300 mm x 1000 mm, wysokos$ci 2800 mm,
zbiezny ku gérze. Glowe wlewka nagrzewano 8 elek-
trodami. Dzigki tej metodzie osiggnieto oszczednosé
3 do 45 t materiatu.

Oszczednosci pochodza stad, ze w czasie krzepnie-
cia wlewkéw, nagrzewanych elektroda, otrzymuje sie



Rys. 3

Przekrdj gtowy wlewka, skrzeptego pod nagrzewa-
jaca elektrodag (stal kwasocdporna)

stosunkowo ptaskie powierzchnie gtéw w poréwnaniu
do wlewkéw, krzepngcych w sposdéb normalny. Jezeli
zastosowal jeszcze pierscien szamotowy dla glowy
wlewka, podobny do nadstawki, mozna osiagna¢ do-
datkowa oszczednos¢ materiatu, wynoszaca 1%. Czesto
jednak mozna otrzymac¢ wéwczas wasy z powodu nie-
szczelnego przylegania pierscienia do wlewnic. Rys. 2
daje. poréwnanie gtow wlewkéw, odlanych normalng
metoda i metoda nagrzewania elektrycznego. Widzimy,
ze te drugie sg catkowicie wolne od tzw. nadlewu i ja-
my usadowej. Rys. 3 daje przekroj glowy takiego
wlewka.

Poréwnanie likwacji we wlewkach, odlewanych
obiema metodami z tego samego wytopu, nie wyka-
zato réznicy. Zachodzaca likwacja jest tego. samego
rodzaju i tej samej wielkosci w obu wlewkach. Omé6-
wiona tu metoda przedstawia. wiec powazne Kko-
rzysci dzieki znacznemu podniesieniu uzysku, wymaga
wszakze dodatkowych urzadzen w hali odlewniczej sta-
lowni. E. Bucko

Stalownie USA w 1947 r.*)

Wstep. Produkcja stali w USA wyniosta w 1947 r.
ponad 76 miln. t, lecz pomimo wielkiego zapotrzebo-
wania stali nie wykorzystano ok. 6 miln. t zdolnosci
produkcyjnej piecéw. Wigze si¢ to czesciowo z nie-
wystarczajgcym zaopatrzeniem w ziom stalowy, ze zlg
jego jakoscig i niezadawalajgca jakoscig wegla. Za-
pasy 'ztomu w 1947 r. byly najnizsze od 1939 r. Ja-
kos¢ wegla ulegta pogorszeniu wskutek czego obni-
zyta sie i jakos¢ koksu. Z kolei obnizyta sie takze wy-
dajnos¢ wielkich piecow o 8 do 10%. Zapotrzebowanie
na stal z piecéw elektrycznych i konwertoréw byto
niskie, tak ze w dziale tym nie wykorzystano zdol-
nosci produkcyjnej 2 do 3 miln. t.

taczna ilos¢ piecow i ich zdolnos¢ produkcyjna
na dzien 1 |. 47 r. wynosita:
Piece martenowskie 924, o zdolnosci
produkcyjnej 73 500000 t
Konwertory 29, o zdolnosci
produkcyjnej - 4670000 ,,
Piece elektryczne 217, o zdolnosci -
produkcyjnej 4600 000 ,,
Razem 82 770 000 t

*) Blast Furnace and Steel Plant 1948, Nr 1
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W planie rozbudowy hutnictwa USA*) na ogdlna
kwote ok. 1 milrd. doi. przewidziano dla stalow-
nictwa zwiekszenie zdolnosci produkcyjnej wlewkoéw
0 3000000 t. Prace, zwigzane z zaplanowang rozbudo-
wa, sag w toku, nastgpi tu wszakze pewne opOznienie,
spowodowane zwlokg w dostawie wyposazen.

Stalownie martenowskie. Tlen. Aktualnym zaga-
dnieniem stalowniczym jest zastosowanie tlenu w pra-
cy piecéw martenowskich. Pierwotnie (czerwiec 1946
r.) tlen 99,5% wprowadzony do gtowic pieca, opalane-
go ropa. Wyniki pracy przy uzyciu tlenu byty b. do-
bre, przekonano sie jednak, ze mozna zastosowa¢é tlen
0 nizszej czystosci, bez obnizenia sprawnosci procesu.

Topy przy uzyciu tlenu do spalania paliwa trwaja
znacznie krdécej: dla pieca 160 t nieco ponad 8 godz.,
zamiast ok 12 godz. przy wsadzie 60% ztomu, w wigk-
szosci lekkiego i reszcie z ptynnej suréowki. Réwno-
czeSnie zuzycie paliwa na 1 t stali znacznie obniza
sie.

Nieco poOzniej zastosowano tlen do Swiezenia stali,
zwhaszcza miekkich, ok. 0.03% C w gotowej analizie.
Swiezenie tlenem takich miekkich stali pozwala zna-
cznie skréci¢ czas wyrabiania ich, przez co trzon pie-
ca cierpi mniej niz przy normalnym sposobie wyra-
biania. Istnieje opinia, ze topy, $wiezone tlenem, le-
piej odsiarczaja sie; niestety, ruchowcy nie podaja na
razie dokiadnych danych na ten temat.

Na podstawie doswiadczen z ub. r. mozna powie-
dzie¢, ze szerokie zastosowanie tlenu zamiast powie-
trza w opalaniu piecow martenowskich hamowane
jest ograniczonymi mozliwosciami dostarczenia tlenu,
budowa za$ odpowiednich tlenowni wymagata by 18
do 34 miesiecy, a nikt nie moze przewidzie¢, czy
tlen z tych tlenowni bedzie wéwczas stalowniom po-
trzebny. Stosowanie tlenu w stalowni do palnikéw
(zasadniczo na ptynne paliwo) ma sens, gdy istnieje
duze zapotrzebowanie na stal i gdy pomocnicze urza-
dzenia pozwalajag na szybkie sadzenie przy wysokim
odsetku wsadu zimnego, poniewaz mozna wtedy zna-
cznie zwiekszy¢ wydajnos¢ piecow. Jezeli jednak po-
siada sie dobre piece nowoczesne i pracuje sie z wy-
sokim udziatem wsadu ptynnego, tlen do palnikéw
moze nie da¢ wielkich korzysci. Dlatego tez bardziej
interesujgce staje sie zastosowanie tlenu do sSwiezenia
stali w piecu, szczeg6lnie gdy brak wysokowartoscio-
wej rudy do tego celu. Majac do dyspozycji niewiel-
kie ilosci tlenu, mozna kombinowa¢ Swiezenie rudag
1 tlenem, czym wydatnie przyspiesza sie prace. Przy
zimno biegnacych piecach tatwo jest regulowac tle-
nem temperature kapieli stali, gdyz reakcie Swiezenia
tlenem maja przebieg egzotermiczny. Krétko mowigc,
zastosowanie tlenu w stalowniach rozszerza sie 'dla
regulowania i kontrolowania proceséw metalurgicz-
nych oraz temperatury kapieli stali. Kierunek ten od-
powiada obecnym mozliwosciom zaopatrzenia w tlen.
Stopniowe zwigkszenie zastosowania i uzycia tlenu
jest kwestig bliskiej przysztosci. Zagadnieniu tlenu
poswiecono w ub .r. wiele pracy, czego dowodem jest
kilkadziesigt artykutdéw, .ogtoszonych w tym okresie
w czasopismach technicznych. .

Cegty krzemionkowe. Ostatnio zastosowa-
no — tytutem prob — cegty krzemionkowe o podwyz-
szonej ogniotrwatosci. Sg one podobno b. wytrzymate
przy pracy tlenem, zaréwno na intensywniejsze dzia-
tanie cieplne, jak i na dzialanie niszczace rozbryzgow
zuzla w czasie Swiezenia tlenem. Produkcja tej cegty

*) ,Hutnik" 1947, Nr. 9, str. 445,
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jest jednak obecnie b. ograniczona. Autor podaje, ze
warto$é jej lezy w nader niskiej zawartossci tlenku
glinu. Jest cna 2-krotnie wypalana. Jezeli pradukcja
jej zaspokoi zapotrzebowanie, zagadnienie polepszenia
materialéw ogniotrwalych, wywolane zastosowaniem
tlenu w pracy stalowniczej, zostanie rozwigzane.

Cegty zasadowe, Materialy zasadowe do bu-
dowy piecow martenowskich, badZ tylko glowic, badZ
téz catych sklepien, znalazly w USA zastosowanie- do-
piero od kilku lat i na razie nie wyszlo ono jeszcze
poza stadium prob.

The Steel Company of Canada prowadzi od po-
czatku 1945r. proby z piecem pojemnosci ok. 165 t.
Piec ten otrzymatl glowice i gtéwne sklepienie z cegly
zasadowej ,,Ritex 40“. Sklepienie grubosci 450 mm wy-
konano podwieszone na czlonach tukowych, W kolej-
nych kampaniach piec wytrzymal 331, 382 i 347 to-
péw. Ostatnio przepracowal on 370 topéw i przewi-
duje sie ze wytrzyma co najmniej jeszcze 100 topow.

Dotychczasowe -sklepienia mialy pewien biad kon-
strukeyjny; polegajacy na tym, Zze przestrzen miedzy
sklepieniem pieca na skosach a &ciegnami byla — ze
wzgledu na rosniecie sklepienia — niewystarczajaca.
Obecnie zdecydowano przestrzen te zwiekszyé ze 125
na 175 mm. W ciggu pracy sklepienia obserwowano
odpryskiwanie cegly, stwierdzono wszakze poprawe
przy 4 z kolei sklepieniu. Pomimo pewnych niedo-
ciggnie¢, dotychczasowych zaréwno materiatu, z kt6-
rego wykonano sklepienie, jak i jego konstrukeji, au-
tor sadzi, ze 4 sklepienie mozna juz uznaé—jesli cho-
dzi o konstrukcje — za standartowe. Na podstawie
doswiadczen stosowanie zasadowego sklepienia mozie
byé usprawiedliwione, je§li wytrzymalo§é sklepienia
bedzie wynosita ok. 500 wytopdéw przy niewielkich
kosztach napraw. Zachecajaca jest wyzsza ogniotrwa-
los¢ sklepienia zasadowego, ktéra pozwala na inten-
sywniejsza prace pieca, wyrazajaca sie wzrostem wy-
dajnosci o 14%. W zwiagzku z tym zdecydowano roz-
szerzy¢ proby z zasadowymi sklepieniami na 2 piece.
Podobne préby prowadzi wiecej stalowni w USA.

Siarka w paliwie. Wegla z niskim popiolem
i niska siarka dla czadnic jest coraz bardziej brak
i stalownie' przechodzg na gaz ziemny tudziez pa-
liwo-plynne. Destylaty roone sa réwniez bogate w siar-
ke. Proponuje sie, aby paliwa plynne bogatsze w siar-
ke, zastosowa¢ do piecéw grzewczych, dla stalowni
za$§ braé paliwo, majace mozliwie niska zawartoéé siar-
ki (ze wzgledu na problem odsiarczania stali).

,.Elektrostalownie, W 1947 r. wyprodukowano
‘3500 000 t stali elektrycznej, w- tym duza iloié stali
poétuspokojonych. Zapotrzebowanie na stal elektryczng
bylo wiec stosunkowo niskie i pokrywalo tylko 60%
lub mniej zdolnofci produkcyjnej elektrostalowni (po
odliczeniu stali pétuspokojonej).

Niezaleznie od tego zainstalowano w ub. r. pewnga
ilos¢ nowych jednostek piecowych (w tym 2 piece po
70° t pojemnoS$ci).

Tlen w stali. Zastosowanie tlenu w elek-
trostalowniach pozwoli na obnizenie kosztéw produkeii,
wplywaigc réownocze$nie dodatnio na jakosé stali.
‘Wdmuchuige tlen do kapieli metalowej mamy moz-
nos¢ wywolaé sztucznie energiczne gotowanie kapieli,
co ma- duzy wplyw na jako$é stali przez zmmieiszenie
iloSci zanieczyszezen i zawartosci gazéw, Szczegélnie
interesuiace - zastosowanie znajduie tlen w produkeii
stali nierdzewnej (produkcja w 1947 r. — 700.000 t):
tlen przyspiesza Swiezenie wegla, a przez wysokie
przegrzanie kapieli ulatwia péZniejsza redukcje chro-

mu z zuzla do metalu. Jest to wazne, gdyz zuzel, boga-
ty w tlenki chromu, jest ciezki i -ma duzg lepkoS$é,
wskutek czego praca z nim jest — przy zwyklej me-
todzie §wiezenia rudg — trudna. Ze wzgledu na brak
zlomu rozwaza sie mozliwo$¢é pracy na plynnej su-
réwcee, z zastosowaniem tlenu do Swiezenia jej. Uzy-
cie tlenu w piecach elektrycznych wymaga jeszcze
dalszych badan. :

Wodér w stalii Jednym z najwazniejszych
czynnikéw w produkeji stali jest wodor, lub ew. inny
czynnik, odpowiedzialny za wyrastanier wlewkow (co
powcduje niejednokrotnie wyrzucenie na zlom ca-
tych topéw). Ten sam czynnik jest prawdopodobnie
winowajcg powstawania platkow w stalach stopo-
wych. Rozwéj nowych metod oznaczania wodoru

~w stali i zebranie oznaczenn wodoru z szeregu topow

w ciggu ich wyrabiania jest wynikiem dlugotrwalej
pracy badawczej; dalsze prowadzenie tej pracy umo-
zliwi kotrole wodoru lub innego czynnika w piecach
elektrycznych.

Wiele pracy poSyviecono tez przedmuchiwaniu
kapieli stali nierdzewnej réznymi gazami, gléwnie
argonem. Otrzymano wyniki dobre, jednakze nie
zawsze. Proces polega na mechanicznym przemie-
szaniu, przy czym nie zachodzg zadne reakcje che-
miczne. Proces ten nie sigga jednak do zZrédia po-
wstawania bledow,

Rozwéj kontroli w stalowniach. Wyniki, osiagnie-
te dzieki kontrcli, daty widoczne korzysci, jakkolwiek
wielu problemOw jeszcze nie rozwigzano i nie zbada-
no. Zacheca to do intensywniejszego rozwoju metod,
wyposazenia i personelu w pracy kontroli.

Wiele uwagi po$wieca sie zagadnieniu siarki we
wszystkich fazach wytwarzania stali. Corocznie wie-
kszos¢ zakladéw podaje w sprawozdaniach ujemny
wplyw siarki we wlewkach na koszty produkcyjne,
jako$¢ produktu i wydobycie.

Obostrzenie wymagan odbiorcow spowodowalo
glebsze poznanie tego zagadnienia. Zawarto$é siarki
w bedacych do dyspozycji paliwach kaze przypusz-
czaé, ze stanie sie ona przyczyna zwiekszenia sie strat
w produkcji stali, je$§li nie podejmie sie nad tym za-
gadnieniem kontroli. Ok. 36% suréwki, przeznaczonej
dla piecéw martenowskich, odsiarcza sie weglanem
sodu przy spuScie z wielkiego pieca. W stadium préb
znajduje sie odsiarczanie karbidem. Jakkolwiek przy
uzyciu karbidu osiggano wysoki stopien odsiarczania,
jednakze cena jego jest zbyt wysoka.

- W pewnych zakladach hutniczych suréwke z wiel-
kiego pieca spuszcza sie z zawarto$cia krzemu 1,25%
do 1,75% w celu zapewnienia sobie odpowiednio jej
wysokiej temperatury. Suréwke te traktuje sie zendrs,
w-celu wypalenia z niej krzemu do wymaganej za-
wartosci. Spuszczanie takiej goretszej suréwki z wyz-
szym krzemem ma te zalete, ze unika sie wysokich
zawarto$ci siarki, ktéra normalnie wzrasta z obnize-
niem zawarto$ci krzemu w suréwece.

Rozwazano takze mozno$¢ uzycia tlenu do wy-
Swiezenia krzemu z suréwki, lecz na razie jest za ma-
o danych do zastosowania tego pomysthu.

Zastosowanie meted statystycznych do badania
przyczyn wahan zawarto$ci manganu i krzemu w su-
réwee pozwolito ustalié, ze istnieje pewna wspdlza-
leznoéé miedzy kierunkami zmian analizv surowki,
a stosnrkiem CO do CO: w gazach gardzielowych.

Stwierdzono tez regularna cyvkliczno$§é wvstepo-
wania zmian analizy suréwki. Sadzi sie ponadto, ze
zastosowanie cegiel weglowych na trzon wielkich pie-
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céw spowodowalo zaostrzenie sie gwaltownosci zmian
analizy. Badanie tych zagadnien jest w toku.

Dokladne poznanie zagadnien suré6wki moze po-
zwoli¢ na zmniejszenie wahan w analizie, a przez to
i na wyeliminowanie z trudnosci stalowniczych jed-
nego waznego czynnika.

Zainteresowanie okazane surowcom 1 surdéwce
wielkopiecowej, jest — byé moze — jednym z najbar-
dziej charakterystycznych kierunkéw rozwoju kon-
troli procesé6w metalurgicznych. Bezwatpienia inten-
sywne badania procesu martenowskiego, prowadzone
w ostatnich latach, skierowaly kontrole na prace
wielkich piecéw, aby przez to zapewnié¢ stalowniom
warunki, uznane za konieczne do produkecji stali o
wlasciwej jakosci. Przewidywanie w przyszioSci nie-
korzystnych czynnikéw w surowkach czyni prace
kontroli tym bardziej wazna.

Kontrola temperatury kapieli stali. Obecny rozwoj
techniki pomiaru temperatury kapieli stali nie dat
przewagi zadnej z obu istniejagcych metod. Pewne hu-
ty chetnie stosujg termopary Pt — PtRh, poniewaz
daja one worost odczyty rzeczywistej temperatury,
bez koniecznosci cechowania. Termopary te sg réw-
niez latwo przenosne z pieca do pieca. W innych hu-
tach stosuje sie z powodzeniem rury immersyjne. Wy-
magaja one wprawdzie cechowania, nie zauwazono
wszakze znaczniejszych réznic w odczycie temperatu-
ry miedzy termoparg a nalezycie wycechowang rura
immersyjna. Niektérzy ruchcwey sa zdania, ze jesli
immersyjne rury dajg bl'ad odczytu, ma on charakter
staly, przez co odczyty, robione tymi aparatami, po-
siadaja swa wzgledng warto$¢, wymagana do celow
kontrolnych.

Kontrola temperatury kagpieli stali w piecu ma
powazng warto$C. Jeden z zaktadow hutniczych, sto-
sujacy te kontrole od kilku lat, podal, ze zmniejsze-
nie samych wilkow w kadziach wyréwnalo koszty od-
czytéw temperalury kagpieli w piecu, robionych w da-
nym wypadku rura immersyjna. Pomiar temperatury
kapieli prowadzi do zmniejszenia iloséci wypadkéw
wyrabiania topéw przy krancowo niskiej i krancowo
wysokiej temperaturze. Kontrole temperatury kapieli
w piecu weiggnieto do normalnej praktyki stalowni-
czej.

Zastosowanie kontroli temperatur kapieli pozwo-

wlewkach,

razniejszy wplyw na jakos$¢ wlewka*), Wynika stad,
ze prowadzacy wytop musi nauczyé sie pracowaé w
wezszym zakresie temperatur. Nalezy tu zauwazy¢, ze
dokladniejszy pomiar temperatury kapieli zmienit do-
tychczasowe wskazania, oparte na pomiarze tempera-
tury odlewania, mniej doktadnym pirometrem optycz-
nym. Mogac obecnie $ci$le kontrolowaé temperatury
spustu stali, mozna — na o0g6l! — opanowaé odlewa-
nie stali i powstawanie wad powierzchniowych na
a przez to zwiekszy¢ wuzysk i obnizyé
koszty produkcji.

Wlewnice. Wiele uwagi poswieca sie teraz wlew-
nicom. Stwierdzono, ze konstrukcja wlewnic ma duzy
wplyw na uzysk z wlewka. Z tego punktu widzenia
korzystniejsze sg wlewnice smukle. Jesli chodzi o
grubos¢ $cianek, uzywa sie ogélnie wlewnic cienko-
Sciennych. Wprawdzie spotyka sie takze opinie, ze )
jako$é scian - wlewkéw z wlewnic cienko$ciennych
jest gorsza, obliczenia matematyczne pozwolily jednak
stwierdzié, ze na szybko$é krzepniecia ma o wiele
wiekszy wplyw zmiana przekroju wlewka anizeli
zmiana “grubosci Scian wlewnicy, przyspieszyé wiec
krzepniecie wlewka mozna raczej zmniejszajac jego
przekrdj niz pogrubiajgc Sciany wlewnicy. Byé moze,
ze odgrywaly tu role czynniki, nieuwzglednione
w przeliczeniu. '

Stale poluspokejone znalazly w ub. r. szersze za-
stosowanie réwniez w wypadkach, wymagajacych wy-
sokiej jakosSci, Specjalnie dotyczy to pretéw o czystej
powierzchni, nakladajgc na stalownikéw koniecznosé
zZnalezienia kompromisu miedzy wydajnoscia a ja-
koscia powierzchni. Dla uniknigcia strat produkcyj-
nych w stali, przeznaczonej na te specjalne zastosowa-
nie, §ci$lejsza kontrola odtleniania staje sie konieczna.

Przy stalach poétuspokojonych z mniejszymi wy-
maganiami przeprowadzono lakze badania, poniewaz
jednak nie napotykano na trudnosci, zaniedbano ich
kontrole. Z chwilg gdy poswiecono wiecej uwagi wy-
dajnosci, okazalo sie, ze mozna otrzymaé¢ duze osz-
czednosci w produkcji przez scislg kontrole odtlenia-
nia, Wobec tego, ze cze$é procesu odtleniania wyko-
nywana jest w hali odlewniczej, personel hali odlew-
niczej musi by¢ tak przeszkolony, aby umiat regulo-
wac rozne stopnie odtleniania w kadzi, wynikte z réz-~

lifo ustalié najwiasciwsze warunki wyrabiania i odle- nic w temperaturze stopu, analizy Zuzla, wielkosci

wania stali réznych gatunkow. Stwierdzono, ze rézni-  fopu itd.

ce ok. 10°C w temperaturze odlewania maja Wwy- E. Buéko
METALOZNAWSTWO

Wplyw czynnikéw produkcyjnych na wlasnosci
magnetyczne blach transformatorowych **)
Wyréb blach transformatorowych jest zagadnie-

niem trudnym z powodu nadzwyczajnej wrazliwosci

wlasno$ci magnetycznych na wszelkie wahania sktadu
chemicznego i warunkéw przerdbki plastycznej lub
obrobki cieplnej. Poniewaz ilo§¢ czynnikéw, wcho-
dzacych w gre, jest duza, badania metodyczne sg
utrudnione, tym bardziej ze nie mozna operowaé wy-

*) W ub. r. ten sam autor (H. J. Forsyth) wypo-
wiedzial odmienng opinie na temat temperatury od-
lewania (p. ,,Hutnik'* 1947, Nr 6, str. 311),

- ¥y G, Delbart, R. Potaszkin i M., Sage.
Revue de Métallurgie 1947, Nr 7—8, str. 193/209.

Igcznie probami laboratoryjnymi i trzeba siegaé¢ do
préb przemystowych, kosztownych i narazenych na
spaczenie przez poboczne czynniki.

Stratno$é jest sumg strat, skutkiem pradow wi-
rowych i histerezy. Np. dla blachy ze stali 4% Si, gru-
bosci 0,35 mm, o ogélnej stratnosci 1 — 1,2 W/kg,
strata na prady wirowe jest rzedu 0,15 — 0,20 W/kg,
a strata na histereze 0,85 — 1,0 W/kg. Strata na prag-
dy wirowe roénie proporcjonalnie do kwadratu gru-
bosci blachy, czestotliwo$ci i indukeji maksymalnej,
a jest proporcjonalna do ciezaru wiasciwego. Strata
ta zmniejsza sie przez uzywanie stali. o duzej opor-
nosci elektrycznej i stosowanie rdzeni z cienkich
blach, izolowanych jedna od drugiej.

Straty skutkiem histerezy przypisywane sa stratom
energii przy przesuwaniu S$cianek elementarnych:
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Rys. 1
Wplyw poprawy czystosci stali na wysoko§é przeni-
kalnosci magnetycznej (wg E. Houdremonta)

obszaréw magnetycznych, zwanych ,,obszarami Weis-
sa“. Energia ta rozprasza sie jako cieplo. Wszystko, co
zmienia. warunki przesuwania sie¢ tych $canek, a
zwlaszcza wszystko, co zmienia energie potencjalng
Scianki,” ma wplyw na histereze, nalezy wiec liczyé¢
sie z faktem, ze wszelkie zaburzenia w siatce krysta-
licznej zwiekszg straty na histereze.

Wplyw naprezen wewnetrznych jest stwierdzony.
Naprezenia te mogg mie¢ liczne przyczyny: odksztal-
cenie na zimno, hartowanie, starzenie, obecno$é¢ za-
nieczyszczen, réinorodno$é struktury, magnetostryk-
cja, zmiany temperatury blach w pracy itd. Straty
nia histereze zalezg od wymiaréw i ksztaltow ziarna.
Sa one tym mniejsze im ziarno jest wieksze i réwno-
mierniejsze, co zreszta ma zwiazek bezpoSredni z za-
nieczyszczeniami. Straty te sa proporcjonalne do cze-
stotliwosei i do potegi 1,6 indukcji magnetycznej.

Miedzy licznymi czynnikami, wplywajgcymi na
stratno$é, mozna uwazaé za hajwazniejsze, a jedno-
czeénie dajace sie opanowaé pewnymi zabiegami me-
talurgicznymi, 3 ich kategorie, a mianowicie:

1) zanieczyszczenia stale, wprowadzone do stali
podezas wytopu, przy zaliczeniu zawartosci we-
gla do zanieczyszczen,

2) rozne gazy, zawarte w metalu,

3) wymiar i ksztalt ziarn.

Czysto§é chemiczna moze byé uwazana za naj-
gtowniejszy czynnik, poniewaz odksztalcenia siatki
krystalicznej, ktérych wplyw na straty z powodu hi-
_ sterezy jest przewazajacy, sa tym slabsze im czystosé
metalu jest wieksza. Wplyw zanieczyszczen na wilas-
roéci magnetyczne obrazuje dobitnie rys. 1, ktory po-
kazuie zwiekszenie — najpierw stopniowe, a potem
szybkie — przenikalnosci magnetycznej, w miare jak
uczono sie wytwarzaé¢ metale czyste. .

Wptyw wegla jest silny i zalezny od tego,
czy wegiel jest w postaci roztworu stalego, cementy-
tu ku'kowego, perlitu, czy drobnego rozproszenia w
martenzycie. Jak wskazuje rys. 2 wplyw ten jest juz
znaczny przy zawarto§ciach ponizej 0,01%.

Siarka i mangan dzialajg jak wegiel, z tym,
ze wplyw siarki jest o wiele silniejszy i zaznacza sié
nawet przy b. niskich zawartosciach. .

Dzialanie fosforu zaczyna sie cd zawar-
tosci 0,029 zmnpiejszeniem stratnosci. Wszelkie do-
datki stopowe, zwickszajgce hartowno$é¢, jak: Ni, Cr,
Mo, Cu itp., sg szkodliwe dla wlasnosci magnetycz-
nych nawet przy matych zawartosciach. Obecno$é¢ ga-
z6w, jak: wodoér, tlen, azot jest malo wazna, o ile sa
one w roztworze, lecz b. szkodliwa, jezeli znajduja sie
w innym stanie. Sposéb oddzialywania wielkosci
i ksztaltu ziarn na wlasno$ci magnetyczne nie jest
jeszcze dobrze znany. Jedni przypisuja zwiekszenie
stratnosci bezposSredniemu wplywowi granic ziarn,
przecinajgcych linie sil, inni za§ sadza, ze zachodzi
tu posredni wplyw zanieczyszczen, gromadzgcych sie
na granicach ziarn, ktérych rozproszenie zmienia sie
w zaleznos$ci od obroébki, decydujacej o wielkosci ziarn.
W kazdym bgdZ razie otrzymanie wysokich wtasnosci
magnetycznych wymaga grubych i réwnomiernych
ziarn, wobec czego zjawiska rekrystalizacji nabierajag
duzZego znaczenia. Jest to odbudowa na goraco struk-
tury, zmienionej przez zgniot na zimno. Zgniot pod-
wyzsza twardoé¢ i granice plynnosci, zmniejsza wias-
nosci plastyczne i powieksza znacznie straty na histe-
reze. Przy stopniowym podniesieniu temperatury stali
zgniecionej zachodzg kolejno nastepujace objawy:

1) poczatkowo stopniowy powrdét do normalnych
wlasnosci, bez zmiany struktury,

2) zanik odksztalcen siatki krystalicznei i powsta-
-wanie z ziarn zgnieciornych nowych ziarn, b. matvch,
lecz wyraznie widocznych w cbrazach dyfrakeyj-
nych,

3) powstanie nowej struktury ustabilizowanej,
o ziarnie mniej lub wiecej grubym, przy prawie cal-
kowitvm powrocie do wlasnosci poczatkowych (jest
to wlasciwa rekrystalizacja),

4) dalsze podwyzszenie temperatury moze daé
wtorng rekrystalizacje, z zanikiem wielu drobnyche
ziarn, wchionietych przez wieksze.
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Zwiazek pomiqdzy stratami na histereze a zawartoScia
wegla (T. D. Yensena)
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Badania. Metal na proby wytapiano w piecu
tukow>m zasadowym 5 t. Nalezalo otrzymaé metal
a b o niskiej zawartosci wegla i zanieczyszczen, dobrze

'E 2 ) oedgazowany i bez tlenk6w. Po roztopieniu zawartos$é

8 3[4 wegla wynosita 0,30 — 0,10% C. Okazalo sie pozada-

N 5 | A

- § ne, aby nie byla ona nizsza niz 0,15% C. Swiezono ru-

§ g da az do 0,03% C, unikajac przetlenienia. Odtlenienie

3 = R PR odbylo sie 2 sposobami:

EIE i minimaina rege- o . :
§,§ VTG a) zuzlem odtleniajacym z wapna i fluszpatu do
= B ed ktérych dodawano zelazo - krzemu 45% i ko-

e — ksu sproszkowanego; przy tym zuzlu zachodzi
I Zgniot kryt >
Stoplert 2gnioty gnior Kryryczny obawa ponownego naweglenia koksem,
Rys. 3 b) po doprowadzeniu wegla i manganu do pozada-
. fx s . nych zawarto$ci, zuzel dokiadnic® éciagano, do-
a) Wplyw zgniotu na wielkosé ziarna przy stalej dawano dla odtlenienia zelazo -~ krzemu 45%
temperaturze

b) Zwiazek pomiedzy zgniotem krytycznym a tempe-
ratura (krzywa rekrystalizacji)

Rys. 3 przedstawia schematycznie zalezno$¢é mie-
dzy zgniotem a temperaturg rekrystalizacji. Widaé, ze
rekrystalizacja nastepuje po pewnym minimalnym
zgniocie, tzw. krytycznym progiem i od pewnej tem-
peratury, tym wyzszej im prég jest mniejszy. Ziarno
najgrubsze otrzymuje sie przy najwyzszej tempera-
turze rekrystalizacji, tj. przy zgniocie, odpowiadajg-
cym progowi. Wymiary tego ziarna beda w pewnej
mierze zalezne od grubo$ci ziarna poczatkowego i od
sktadu metalu. 2Zjawiska powyzsze odnosza sie do
zgniotu na zimno, po ktérym nastepuje wyzarzenie,
ale zasadniczo podobne zmiany zachodza przy zgnio-
cie na gorgco. Wowcezas rekrystalizacja nastepuje za-
raz po zgniocie. Poniewaz wymaga ona pewnego cza-
su, odstep miedzy zgniotami moze mie¢ wplyw na
strukture koncowsg. W stalach weglowych, o ile za-
wartos¢ wegla jest wieksza od ilosci rozpuszczalnej
w zelazie a, temperatura rekrystalizacji, odpowiada-
jaca progowi dla zelaza czystego, jest wyzsza od pun-
ktu przemiany  Ai:. Ziarna 7, ktére wtedy powstaja,
zmieniaja zupelnie warunki rekrystalizacji, Wskutek
tego otrzymuje sie najwieksze ziarno przy zgniotach
znacznie wyzszych anizeli by stalo sie to z zelazem
czystym i ziarno to jest znacznie mniejsze niz przy
zelazie. W stalach krzemowych temperatura przemia-
ny a—y jest wysoka, wobec czego temperatura rekry-
stalizacji moze byé wyzsza niz dla stali weglowej.
Wynika 2z tego znaczne obnizenie zgniotu krytyczne-
go, a zwtlaszcza mozliwosé duzego wzrostu ziarn.

Dziatanie krzemu  Przewodnictwo elek-
tryczne nizsze jest w stopach o budowie roztworu sta-
tego anizeli w czystych metalach lub stopach niejed-
norodnych, Krzem jest rozpuszczalny w zelazie «, co
zmniejsza silnie przewodnictwo i obniza straty na
prady wirowe. Krzem nie tworzy ani weglikéw ani
struktur niejednorodnych, ktére by powiekszyly stra-
tnoé¢ na histereze. Ponadto krzem utatwia powstania
wolnego cementytu lub grafitu, mniej szkodliwych
niz perlit. Krzem jest silnym odtleniaczem. Wiadome
jest, ze tlen powieksza stratno$é. Jak wyzej wzmian-
kowano, krzem sprzyja powstaniu duzych ziarn, co
jest b. korzystne.

Dziatanie glinu podobne jest do dzialania
krzemu, jednakze stopy glinu maja dazno$é¢ do likwa-
cii, przez co krzywa histerezy jest bardziej wypukila.
W stonach zelazo — krzem — glin, stosowanych réw-
niez dla blach transformatorowych, glin dziata tylko
jako silny odleniacz,

do metalu nie zawierajgcego zuzla i po energi«
cznym zmieszaniu metalu robiono nowy zuzel,
z nowym dodatkiem zelazo - krzemu dla otrzy-
mania bialego zuzla.

Czas dzialania bialego. zuzla wynosil 9 — 35 min.
Dla dopelnienia odtlenienia dodawano do pieca pew-
ng ilo$é glinu. Zelazo - krzem 90% dodawany byl cze-
Sciowo (30 — 50%) do pieca na 10 — 20 min. przed
spustem, a reszta do kadzi. Przed rozlewaniem trzy-
mano metal 10 min. w kadzi, dla odstania sie, Przy
wytopach, zawierajgcych jako domieszke glin, ten
ostatni dodawano do kadzi.

Walcowanie platyn Wlewki sadzono do.
pieca wieczorem i grzano stepniowo przez noc, w at-.
mosferze redukujacej do 1280 — 1320° (pomiar Py-
ropto, bez poprawki). Walcowanie odbylo sie na wal-
cowni 550 o 2 klatkach. Zmianom podlegaly: ciezar
wlewkéw (100 — 600 kg), ilosé nagrzan (1 —2), gru-
bos¢ keséw plaskich (50 — 150 mm) w wypadku 2 na-
grzan i grubo$¢ platyn (6 — 17 mm). Kesy plaskie na-
grzewano podobnie jak wlewki. Poczatkowa tempe-
ratura walcowania wynosita 1050 — 1200°, pod koniec
walcowania keséw plaskich 1000 — 1150°, a platyn
1100 — 850°. Kazda platyna byla analizowana na we-
giel i badana mikrograficznie.

Walcowanie blach. Platyny i dalsze poi-
produkty grzano do 1050°. Czas nagrzewania wynosit
45 — 20 min. (dla ostatniego nagrzania), Przewalco-
wano blachy na walcowni blach cienkich 750 mm.
Walcowano z 3 lub 4 nagrzewéw.

Zarzenie koncowe odbywalo sie w zam-
knietych skrzyniach, zawierajacych ok. 6 t blach. Ba-
dane blachy umieszczano w ilosci ok. 2,5 t po $rodku,
miedzy blachami zwyklymi. Skrzynie grzano do 850°
(temperatura mierzona zewnatrz skrzyni). Nagrzewa-
nie frwalo 13 godz., wytrzymanie przy temperaturze
6 godz., studzenie do 600° 25 godz., po czym skrzynie
wyciggano z pieca i studzono na powietrzu.

Wyniki badan
Badane topy dzielg sie na 2 kategorie:

a) topy, w ktérych zawarto$§é wegla jest nizsza od
ilosci rozpuszczalnej; rozpuszczalno$é zalezy od
zawarto$ci krzemu oraz glinu i ro$nie ze wzro-
stem tych zawartosci;

b) wytopy o zawartoSci wegla wicekszej niz ilosé
rozpuszczalna; wyniki $rednie lepsze sg dla ka-
tegorii a), lecz kategoria ta wymaga duzych za-
warto$ci krzemu i glinu (np, 425% Si i 1,58%
Al), co czyni blachy kruchymi i powoduje duzy
odpad przy prostowaniu i cieciu.
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Walcowanie platyn. Wydaje sie, ze w obu
wypadkach a) i b) walcowanie z jednego nagrzewu
daje lepsze wyniki, sprawa ta nie jest wszakze zupetl-
nie jasna i wymaga jeszcze potwierdzenia. Optymal-
na grubo$é platyn zaleina jest od rodzaju stali. Przy
kategorii a) wynosi ona 12 — 15 mm. Dla grubosci
mniejszych lub wigkszych zachodzi niewgtpliwe po-
gorszenie stratno$ci. Przy kategorii b) grubosé pla-
tyn jest mniej wazna, wykazuje jednak male polep-
szenie przy cienkich platynach (10 mm.). Wyniki ma-
ja duzy rozrzut, w przeciwienstwie do kategoriji a).

Zachodzi tu wplyw podwéjny: im ciefisza platy-
na, tym odweglenie jej jest przy nagrzewaniu wigk-
sze, co dziala lorzystnie, lecz tym wiekszy jest zgniot,
co zdaje sie dziala¢é niekorzystnie, cho¢ wplyw ten
trudny jest do wytlumaczenia z powodu nastepnych
nagrzewo6w, Dlatego tez przy kategorii a), dla ktoérej
odweglanie daje mniejsze polepszenie niz dla kate-
gorii b) wystepuje punkt, w ktérym oba ezynniki,
o przeciwnym dzialaniu, daja wynik optymalny. Tem-
peratura konca walcowania nie powinna zej$¢ poni-
zej 900°, lub nieco mniej przy walcowaniu z jednego
nagrzewu.

Walcowanie blach. Przewidziano co naj-
mniej 3 nagrzewy; 4 nagrzew daje znaczne polepsze-
nie (0,1 W/kg), nie jest wszakze niezbedny, o ile nie
pragnie sie zej$é ponizej 1,2 W/kg. Temperatura kon-
ca walcowania nie powinna spas¢ ponizej 750°. Liczba
przepustéw w ostatnim nagrzewie powinna byé jak
najmniejsza, mozliwie — 2. aby skonczyé¢ jak najgo-
recej i zmniejszyé zgniot po ostatnim nagrzewie.

Zarzenie. Pewne blachy maja po opisanym
wyzej zarzeniu jeszcze wyrazne Slady zgniotu. Na in-
nych blachach regularno$é ziarn nie jest zupelna
i ziarna te sy lekko wydluzone. Zachodzila wiec mo-
7liwosé, ze stosowane zarzenie bylo nie zupelnie wia-
gciwe i ze mozna poprawi¢ strukture przez lekkie
podniesienie temperatury zarzenja. Dla wyjasnienia
tej kwestii wyzarzono dodatkowo — w rurkach zale-
pionych — pewng ilo$é probek Epsteina. Nalezalo sto-
sowaé poprawke, poniewaz normalnie wycina sig préb-
ki po Zarzeniil, co stwarza pewien zgniot. W celu o-
kreslenia poprawki przeprowadzono badania wstepne,
poréwnujac wyniki probek, wycietych normalnie
i tych samych prébek, odprezonych przy 700°. Stwier-
dzono poprawe wynikéw od 0 do 0,13 Wkg przy
10.000 gauséw do 0,25 W/kg przy 14.000 gauséw i do
0,40 W/kg przy 15.000 gauséw. Dodatkowe Zarzenie,
wykonane przy 900° na prébkach z blach, juz poprze-
dnio zarzonych w skrzyniach przy 850°, dato wyniki
nastepujace:

1) Paczka niezupelnie rekrystalizowana:

Stratno$¢ przy Przed wyzarze- Po wyzarzeniu

indukcji niem przy 900° przy 900°
10,000 gausow 1,74 W/kg 1,35 W/kg
14,000 " 352 290
15,000 " 399 3,37

tj. polepszenie 0,39 — 0,58 — 0,62 W/kg, a po zastoso-
waniu poprawki z powodu usuniecia zgniotu, polep-
szenie netto 0,26 — 0,33 — 0,22 W/kg.

2) Paczki rézne, b. dobre lub b. zle,

Drugie Zarzenie miato wplyw b. rézny na poszcze-
golne paczki. Niektore z nich nie zostaly poprawione,
inne zas$ poprawily sie¢ znacznie, nalezy wiec przyjac,
ze jedne byly dostatecznie zarzone, a inne nie (przy
wyzarzeniu, przeprowadzonym w sposéb, poprzednio
opisany). Zwraca uwage fakt, ze blachy o tej samej
zawartosci wegla majg rozne wilasnosci magnetyczne.
Mozna zauwazyC, ze odweglenie jest slabe podezas
walcowania platyn, a nawet przy poczatku walcowa-
nia blach i powieksza sie dopiero w ostatnich fazach
walcowania. Z tego powodu wplyw stanu wegla, roz-
puszczonego lub wydzielonego, jest znacznie mniej-
szy przy koncu walcowania. Moze to tlumaczyé waz-
no$¢ poczgtku walcowania, podczas ktérego stan we-
gla ma duzy wplyw na przebieg rekrystalizacji. Spa-
dek zawartosci wegla ponizej zawartosci, ktora jest
prakfycznie rozpuszczalna w zelazie «, dziala roéznie
na strukture i wlasnosci magnetyczne, w zaleznoSci
od chwili, w ktérej spadek ten nastapit podczas wal-
cowania. Jezeli wegiel wydzielony istnieje az do osta-
tnich przej$é, hamuje on rekrystalizacje az do konca
i wskutek tego wplywa na wynik koncowy. Zgniot
jest niekorzystny we wszystkich fazach przerobu, lecz
szczegblnie podczas ostatnich przepustéw.

Pewne, podane wyzej, wyniki sg znane i ogélnie
przyjete, inne wymagajg potwierdzenia, lecz warto je
poddaé jeszeze dyskusji. W kazdym razie najmniejsza
stratnos¢ blach zwigzana jest z najwiekszg czystoscig
strukturalng, tj. z brakiem odksztalcenia siatki kry-
stalicznej z jakichkolwiek badZz powodoéw. Czystosé
chemiczna jest pierwszym warunkiem. Cementyt, per-
lit, azotki i inne wtrgcenia sg powaznymi powodami
stratno$ci. FPwza tym niekorzystnie wplywajag na-
prezenia wewnetrzne. Badania techniczne winny
zmierza¢_ku znalezieniu zwigzku miedzy przerébka
przemystowa a czystoscia siatki.

St. Block

ROZNE

Zagadnienia metalurgiczne, zwiazane z wy-

twarzaniem energii atomoweij*)
Aby zorientowaé sie w problemach metalurgicz-

riych, zwiazanych z otrzymywaniem energii atomowej,
trzeba — choé po kroétece — zaznajomié sie ze sposoba-
mi jej otrzymywania, polegajacymi na rozpadzie jgdra
atomowego. Rozpad ten nastepuje wskutek bombar-
dawania atomu neutronami, odkrytymi przez Chad-

*) Journal of the Institute of Metals 1947, t. 73,
czeéé IT, str. 667/680 i Metallurgia 1948, Nr 221, str.
231/237.

wicka w 1932 r. Pierwiastki, bombardowane neutrona-
mi, niekoniecznie musza sie rozpadaé, przeciwnie —
znaczna ich liczba, zwlaszcza o niskiej liczbie atomo-
wej, nie rozpada sie pod dziataniem takich bombardo-
wan lecz tworzy izotopy radioaktywne, ktérych uzy-
tecznod¢ w metalurgii staje sie.coraz wieksza. Niekt6-
re pierwiastki, posiadajace wysokg liczbe atomows,
m. in. uran, roznadaja sie pod bembarduijacym dziata-
niem neutronéw. Poniewaz trafienie jadra neutronem
jest trudne, a do uruchomienia neutronu potrzeba réw-
niez energii, energia, otrzymana z rozpadu, moze nie
pokry¢ wydatkéw energii, wlozonej w uruchomienie
neutronu, Izotop uranu, o ciezarze atomowym 235,
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oznaczany w dalszym ciggu przez U235, posiada te
ciekawg wladciwosé, ze znajdujac sie w zwartej ma-
sie (w stanie’ naturalnym wystepuje on w iloSci za-
ledwie 0,7% w uranie), pod dzialaniem choéby jedne-
go uderzenia neutronem rozpoczyna samoczynny roz-
pad zwany lancuchows reakcjg rozpadu. Jezeli masa
U235 jest znaczna, np. ok. 1 kg, rozpad ten odbywa
sie blyskawicznie i daje olbrzymig iloi¢ energii, jak
to dzieje sie w bombie atomowej. Wydzielenie izoto-
pu U235 z masy uranu jest b, trudne i na razie, jako
ekonomiczny sposdéb otrzymywania energii, nie moze
wchodzi¢ w rachube. Wobec tego ze rczrzedzenie U235
w masie uranu jest znaczne, prawdopodobienstwo
trafienia — tworzacymi sie przy rozpadzie jadra U235
— neutronami jadra sasiedniego atomu tego izotopu
jest matle i reakcja lancuchowego rozpadu nie naste-
puje. W chwili obecnej nalezy wiec wybieraé¢ inne
sposoby wykorzystania tego Zrddia energii. Sposobéw
tych jest kilka.

Aby doszlo do skutecznego zderzenia neutronu
z jgdrem, trzeba nie tylko odpowiedniej gestosci roz-
Jozenia atomoéw lecz rowniez zdolnoSci reagowania
na owe zderzania. Istnieje wiec mczliwoéé zwieksze-
nia zdolno$ci chwytania neutronu i skompensowa-
nia w ten sposdb rozrzedzenia atomowego. Okazalo
sie, Ze zmiana szybko$ci biegu neutronu z 80 miln.
km/gedz. na ok. 8000 kml/godz. zwieksza zdolnosé
chwytania neutronu przez U235, zmniejsza za§ zdol-
no$¢ chwytania neutronu przez U238 (izotop uranu,
wystepujacy w 99,3%). Zmniejszenie szybko$ci mozna
osiggnaé przez dopuszczanie do zderzen z, takimi ato-
mami, ktére maja mala zdolnoéé chwrtania. Plerwiast-
kami, nadajgeymi sie¢ do tego celu, sg: deuteron (izo-
top wodoru o ciezarze atomcwym 2), znakomity, posia-
da bowiem mase zblizong do masy neutronu i stabg
7zdolno$é wchwytania, jest jednak dzi$ za drogi. Stosu-
Je sie go w postaci ciezkiej wody, w jednym tylko apa-
racie, wybudcwanym w Kanadzie, tgcznymi sitami An-
glii, Kanady i Stanéw Zjednoczonych. Dalej nadaje
sie do tego celu réwniez beryl lecz jest takze nieecko-
nomiczny (rzadko wystepuje). Nie najgorszy jest we-
giel, ktory w postaci grafitu stosuja Amerykanie od
czasu wojny. Wybudowali oni stosy grafitowe, zmie-
szane z uranem w, postaci pretow, rozmieszczonych
w takiej odleglosci od siebie, by neutrony mogly
przechodzi¢ z jednego preta — ze zmniejszong szyb-
ko$cia — do drugiego. Wytworzone przy tym ciepto
winno byé odprowadzane przy pomocy odpowiednie-
go ofrodka (cieczy lub gazu) do dalszego wuzytku.
Wydawalo by sie, ze najlatwiej zastosowaé wode,
ktéra by zamienita sie — przeplywajgc miedzy pre-
tami — w pare i zuzywana byla do dalszej przerdbki
energetycznej np. w turbinach parowych. Metaliczry
uran posiada wszakze wlasciwosei, ktoére utrudniajg
to zadanie. TTran topi sie przy 1150°C { doznhaje poni-
%ej tej temperatury 2 przemian allotropowych, zwia-
zanych ze stosunkowo wielkyg zmiang objetosei. . Jest
on ponadto chemicznie czynny i lgczy sie gwaltownie
z tlenem, azotem, wodorem ponizej 300°C i weéglem.
Réwniez latwo dziala nan woda, a produkty rozpadu
sg silnie radioaktywne. Dla przykladu nalezy podaé,
ze sitownia atomowa na 100 000 kW posiada moc ra-
dioaktywna, réwna mocy 2000—3000 t radu. Z tych
powoddéw uran w pretach stosu musi byé otoczony
szezelng ostons, pochlaniajaca wytwory rozpadu. Osto-
na ta musi ponadto byé dobrym przewodnikiem cie-
pla, a wiec metalem. W wypadku uzycia wody jako
$§icdka, odprowadzajgcego cieplo ze stosu, najlepszymi
»stonami pretéw zdawaly by sie byé stale nierdzewne,
stopy miedzi z niklem albo nawet miedz. Zadna
wszakze z owych oston nie nadaje sie, gdyz stopy te

‘hamujg rozpad jader U 235.

posiadaja duza zdolno$é chwytania neutronéw. Do
wyrobu oston pozostaja vrzeto 2 pierwiastki: beryl
i aluminium, Beryl jest znakomity ze wzgledu na
malg zdolnoéé¢ chwytania neutronéw i duzg odpornosc
na korozie, niestety trudno z niego wyrabiaé rury ma
ostony, gdyz jest nieciggliwy. Zostaje zatem alumi-
niuni, cho¢ nie jest one najlepszym materiatem oston,
albowiem vod dzialaniem goracej wody tworzy na
swej powierzchni warstwe tlenku, zle przewodzaca
cieplo, a co gorzej, dzialanie goracej wody wywohijg
w tych warunkach powazne nadzarcia. Utworzenie
z alumiunium absoclutnie szczelnej ostony jest réwniez
zadaniem nielatwym. Aby nie hamowaé przeplywu
neutronéw oslona winna byé jak najciehsza, a odle-
gloSci miedzy pretami jak najkrotsze. Woda w stosie
nie moze zamienia¢ sie w pare, gdyz oslony alumi-
niowe nie wytrzymaly . by wytworzonego ci$nienia.
Oczywidcie ani uran ani grafit ani aluminium nie mo-
ga zawiera¢ zanieczyszczen, zwlaszcza takich jak bor.
Czysto$¢, potrzebna do tego celu, jest niespotykana
w innych galeziach przemystu. Dla ostony: przed dzia-
laniem promieni, wytworzonych podczas rozpadu, cale
urzgdzenie musi by¢ ostonione plytami stalowymi
i przynajmniej 2-metrowg warstwa bétonu. Prowa-
dzenie silowni tego rodzaju odbywa sie na odleglo$é,
przez zanurzanie czy wyjmowanie ze stosu pretow
kadmu lub boru, ktére — pochlaniajac neutrony —
Aby zmniejszy¢ straty
rozpraszania neutronéw stosy te muszg posiadaé zna-
czne wymiary (w przyblizeniu, dla sitowni atomowej
z woda, jako $rodkiem przenoszenia ciepta, podaje sie
wiele tysiecy ton). Trudno dzi§ odvowiedzieé na pyta-
nie, czy silownia tego typu pozwoli na praktyczne
wykorzystanie wytworzonej energii.

Zamiast wody mozna wprowadzi¢ gaz, ktéry wi-
nien dobrze odprowadzaé¢ ciepto, nie byé chemicznie
czynnym i nie chwytaé neutrondow. Hel spelnia te wa-
runki, z wyjatkiem niecc za matej pojemno$ci cieplnej.
Lepiej od niego przewcdzi ciepto plynny bizmut. Nie
chwyta on neutronéw, o ile jest b. czysty.

Juz w 1939 r. i1 1940 r. spostrzezono, ze U238 prze-
chodzi—po pochlonieciu neutronu—w niestaty U 239,
ktory po kilku przemianach tworzy nowy pierwiastek,
o liczbie atomowej 94, nienotowany dotychezas w u-
kladzie periodycznym, nazwany plutonem. Posiada on
podobne wiasciwosci jak i U235, a wiec pod dziata-
niem uderzen neutrondéw rozpada sie, a jako pierwia-
stek, odmienny od uranu (nie jego izotop), daje sie
tatwiej od tego ostatniego oddzieli¢ na drodze che-
micznej (technicznie biorgc, jest to wszakze operacja
dosé trudna). Uran, wzbogacony plutonem, pzzwolil by
na znaczne zmniejszenie rozmiaréw sitowni, jednakze
utworzenie plutonu odbywa sie kosztem U235, przez
co traci sie cze$é energii rozpadu U235, ktérego ilodé,
zmniejszona w ten spostb (przez wydzielenie plutonu),
nie bedzie mogta prowadzié rozpadu lancuchowego.
W procesie tym powstajg produkty, silnie pochlania-
jace neutrony i dlatego trudno dzi§ przewidzieé prak-
tyczne mozliwo$ci otrzymywania energii na.tej dro-
dze. Amerykanie zastosowali wyréb plutonu do bomb’
atomowych, oczywiscie bez uwszglednienia gospodarki
energetycznej. Pozostaly przy tym wyrobie nieczynny
uran odkladano do magazynéw.

Istnieje jeszcze sposéb wydobycia energii atomo-
wej przy pomocy jednego z sasiaddw uranu w ukla-
dzie periodycznym, a mianowicie toru (Th), o ciezarze
atomowym 232, Tor wystepuje w przyrodzie czesciej
niz uran, podobnie jak U238 nie podlega rozpadowi
lecz pochlania neutrony, tworzac 2-stopniowe pro-
dukty radioaktywne, skutkiem czego Th232 przecho-
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dzi w U233 — izotop uranu, podobnie jak U235 zdolny
do rozpadu. Jasne jest, ze U233 — jako chemicznie
rézny od Th — daje sie z jego masy wydzieli¢c na
drodze chemicznej. Z uwagi na to, ze do przeksztal-
cenia toru potrzeba neutronéw, powstaje i tu réwniez
zagadnienie gospodarki neutronami. Cze$¢ ich, zu-
zyta do przemiany toru, wypada z procesu przemiany
U238. Pocieszajgcy przy tym jest fakt, ze ilo$é neu-
tronéw, wyrzucana przy rozpadzie U233, jest wieksza
niz ilc$é, potrzebna do jego utworzenia. Raz utworzo-
ny U233 w torze bedzie sie wcigz powiekszal i wy-
twarzal przy swym rozpadzie energie juz bez pomocy
uranu, wzgl. moze poméc do tworzenia plutonu z nie-
czynnego uranu (uranu, posiadajacego za malo U235).
Na tej drodze mozna najpredzej oczekiwaé praktycz-
nego rozwigzania .otrzymywania energii atomowej.
Pomimo to jednak zagadnienje oston stanowi wciaz
jeszcze powazng trudnosé.

W ostatnich 2 latach nastapily wydarzenia,
ktore rokuja, ze mozno$¢ wyzwalania energii atomo-
wej nabierze charakteru przemysiowego: zagadnienie
wytwarzania energii atcmowej przeszlo w Stanach
Zjednoczonych do specjalnéj organizacji cywilnej,
ktéra kieruje caloksztaltem prac w tej dziedzinie.
Laboratoria w skali przemjystowej znajdujg si¢ m, in.
w Oak Ridge (Tennessee), Los Almos (New Mexico),

Brockhaven i Argonne Nationai Laboratory (Chicago).’

W br. powstala w Anglii druga fabryka energii ato-
mowej oparta na uzyciu stoséw grafitowych. Obecnie
silownie miaty by duze rozmiary lecz w miare zagesz-
czania skladnika, zdolnego do rozpadu, mozna by roz-
miary ich znacznie zredukowaé.

Przewiduje sie, ze w 1949 r. powstanie w Ameryce
pierwsza silownia atomowa, stuzgca nie — jak dotych-
czasowe — jedynie do wytwarzania izotopéw radio-
aktywnych lecz do wyzyskania, na razie w celach
prébnych, energii, a w ciggu najblizszych 5—10 lat
projektuje sie budowanie elektrowni o napedzie ato-
mowym. Przypuszcza sie juz dzi§ w Ameryce, ze
elektrownie takie beda mogly rywalizowaé z elektrow-
niami, czerpigcymi energie z wegla, zwlaszeza ze zioz
weglowych i miejscach, do ktérych transport wegla
jest kosztowny.

Energetycznie 1 kg U235 albo U 233 lub plutonu
rowna sie 2,5 miln. kg wysokckalorycznego wegla.
Dla wytworzenia 50.000 miln. kWh rocznie, przy wy-
dajnosci 27% (wydaino$é debrej sitowni z turbinami
parowymi), -potrzeba by rocznie 7,5 t materialu, zdol-
nego do rozpadu, czyli ok. 1050 t zwyklego uranu. W
celu zorientowania si¢ w produkcji uranu nalezy po-
da¢, ze w 1939 r. otrzymywano uran jako produkt
uboczny przy wyrobie radu w ilosci ok, 1000 t. Od
tego czasu, a zwlaszcza w zwigzku z uzytkowaniem
go do wytwarzania broni, produkcja jego z pewnoscia
wzrosia. Jezeli sie uwzgledni, ze podana wyzej ilo§é
kWh jest iloscig, wytwarzang w samej tylko Wielkiej
Brytanii, trudno uwazaé jedynie uran za zZrédlo ener-
g8ii w znaczeniu Swiatowym. Rezerwy zl6z uranu (naj-
wigksze w Kongo belgijskim i w Kanadzie) nie s3
okreSlone. Nie nalezy jednak zanominaé, ze S$rednio
w masach skalotwoérczych znajduje sie na $wiecie
0,000004 czesci uranu i 0.0000115 cze$ci toru, a wiec
znacznie wiecej niz antymonu, rteei lub zlota. Uran
nie tworzy wszakze skupisk optacalnych, tak jak tor.
W granitach i riolitach znajduje sie uranu i toru 1¢ —
20 g na 1 t skaly, z tego z reguly % zajmuje uran.
Moze i to zrédlo stanie sig oplacalne.

Z. Jasiewicz

Prace badawcze w hutnictwie brylyjskim®)

Po zakonczeniu ostatniej wojny Swiatowej utwo-
rzono w 1945 r. w Anglii pod kierownictwem znanego
specjalisty z dziedziny chemii fizycznej, dra Ch. Fr.
Goodeve, ,Brytyjskie Stowarzyszenie do Spraw
Badawczych nad Zelazem i Stalg“ (British Iron and

Steel Research Association, w skrécie BISRA).

BISRA liczy obecnie 200 pracownikow naukowych
i posiada na terenie Wielkiej Brytanii 6 stacji badaw-
czych. M, in. stacje te rozporzgdzajg doSwiadczalnym
wielkim piecem i do$wiadczalnym piecem martenow-
skim. Prace badawcze majg na celu opracowanis za-
gadnien z dziedziny wiedzy czystej na tle ich prak-
tycznych zastosowan. Oprocz wilasnych stacji badaw-
czych prowadzi BISRA cze$¢ swych badan réwniez w
uniwersytetach i w zakladach hutniczych. Sposrdod
wazniejszych prac Stowarzyszenia mozna wymienié
szczegblowe badania nad strona pomiarowg piecéOw
martenowskich, nad opracowaniem monolitycznego
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Doswiadczalny wielki piec

*) British Science News 1948, Nr 8.
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Rys. 2.
Doswiadczalny piec martenowski

wylozenia dla konwertcrow z bocznym dmuchem oraz
nad wyjasnieniem przyczyn i zapobiezeniem: zimno-
kruchoéci w miekkich blachach grubych.

DosSwiadczalny wielki piec i doswiadeczalny piec
martenowski znajduja sie w zakladach hutniczych
Shelton Iron and Steel Works w Stoke nad rzekg
Trent, przy czym podniesé wypada, iz kierownictwo
zakladow czynnie pomagalo przy budowie obu jed-
nostek piecowych.

Doswiadczalny wielki piec (ryvs. 1) ma 4,23 m cai-
kowitej wysokoéci, przy $rednicy garu €6 cm; stoi
on na specjalnej podstawie fundamentowej o wyso-
koéci 76 em i produkuje stale suréwks. Trzon pieca
jest z blokoéw weglowych, éciany szybu * 1 przestron
z szamoty; dysze sg stalowe i chlodzone wodg. Caty
wielki piec jest.naszpikowany aparatami pomiarowy-
mi (termoelementy, otwory do pobierania préb, do po-
bierania analiz gazu, do mierzenia ci$nienia itd.) Jak
dotad prace badawcze nad tym piecem maja na celu
przede wszystkim wyjasnienie wolywu racjonalnego
zasypu surowcoOw na bieg wielkiego pieca. Jedno-
cvzed$nie bada sie rozklad temperatur, ciSnienie i re-
akcje chemiczne na réznych wysckosciach wielkiego
pieca, redukcyjno$é rud krajowych i zagranicznych,
wplyw przygotowania naboju na prace pieca oraz
wplyw wzbogacenia dmuchu w tlen.

Ze wzgledu na trudnofci utrzymania w normal-
nym ruchu malego doswiadczalnego pieca martenow-
skiego piec ten (rys. 2) ogrzewany jest przy pomocy
zimnego gazu mieszanego (gaz wielkopiecowy i gaz

koksowy), o wartosci opatowej, zblizonej do wa-rtoég;'iA
opalcwe] goracego gazu czadnicowego po -jego pod-
grzaniu w komorach regeneracyjnych. W ten sposéb
uzyskuje siec wprawdzie w gornej czesci pieca tempera-
ture tylko ok. 1000°C, ale za to strona pomiarowa. ba-
dan wykazuje wielkg dokladno$é: Otrzymane wyniki
nalezy oczywiscie ekstrapolowaé, aby otrzymaé dane,
dajgce sie zastosowaé do normalnych piecéw marte-
nowskich - ze “znacznie wyzszym polem temperatur, a
tym samym ze znacznie silniejszym promieniowaniem
ciat statych i gazowych w gornej czesci pieca. Trzon
doswiadczalnego pieca martenowskiego ma wymiary
2,51 m x 0,70 m, przy maksymalnej wysokosci sklepie-
nia 64 cm. Na trzonie, wykonanym z piasku, znajduja
si¢ 4 naczynia z przeplywajgca woda chiodzacg do

" mierzenia- przenoszonych ilosci ciepta . w - poszczegdl-

nych miejscach trzonu. Wielka ilo§¢é aparatéw -pomia-
rowych mierzy iloSci gazu, powietrza i spalin, pozwala
okres$li¢ pole temperatur w gornej czeSci pieca i w ka-
nalach, ustala pole cisnient, pozwala cbliczyé wsp6tl-
czynniki przenoszenia ciepla itd, Dotychczas badania
nad piecem martenowskim mialy na celu ustalenie ra-
cjonalnych ksztattéw i wymiaréw palnikéw gazowych
i powietrznych, optymalnej ilo$ci gazu, optymalnego
wspolczynnika nadmiaru powietrza tudziez optymal-
nego ci$nienia w piecu.

Badania te wykazujg m. in., iz palnik gazowy mo-
ze sie skladaé¢ z kilku wylotéow, byle by ich ogélny
przekroj byl dostatecznie maty.

: Z. Warczewski
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Pomimo, ze obecna produkcja stali bije wszelkie re-
kordy, popyt na nig jest wigkszy niz podaz. W celu
ulzenia sytuacji, producenci stali pilnie badaja kaidy
mozliwy $rcdek, prowadzacy do powiqkszenié. jej wy-
tworezosci. Jednym z nich jest ,,Rototrol” — maly ge-
nerator pragdu stalego, podobny w konstrukcji i dzia-
laniu do normalnej maszyny elektrycznej, z ta tylko
roznica w konstrukeji i uzwojeniu magneséw, ze uzwo-
jenie wzbudzajace sklada sie z kilku — niezaleznych
od siebie — cbwodéw. Uzywany bywa zaréwno w no-
wyeh instalacjach jak i w istniejacych, zastepujac sta-
ry system regulacji, przy czym.gléwny naped pozo-
staje bez zmian. Rototrol moze by¢ zastosowany do
réznych napedéw urzadzen hutniczych, jak zgniata-
czy, zimnych walcarek, wytrawialni i piecéw tuko~
wych. Zapewnia on réwnomierng i dokladng regula-
cje oraz zmniejszenle kosztéw ruchu. Opiszemy tu 2
zastoscwania Rototrolu.

Rototrol na zgniataczu. W zgniataczu wle-
wek — o temperaturze biatego zaru i cigzarze kilku
ton — zgiatany jest na kes, przechodzac tam i z po-
wrotem miedzy walcami. Po kazdym przejsciu roz-
step miedzy walcami zmniejsza sie i kierunek ruchu
wlewka — w celu wykonania nastepnego przejScia —
zostaje odwrécony. Czas kazdego przejscia skiada sig
z czasu Wlaéciwego walcowania i z czasu, potrzebne-
go do odpowiedniego ustawienia wlewka tudziez wy-
konania innych pomocniczych czynnosci pomiedzy na-
stepujacymi po sobie przepustami. Zazwyczaj czynny
czas walcowania wynosi jedynie 30 do 409 catkowi-
tego czasu przejécia. Z tego wynika, ze czas jatowy,
niezbedny do wykonania czynno$ci pomocniczych, jest
b. znaczny. Aby czas ten skrécié, napedy pomocnicze
maja regulowane naplecie przy pomeccy urzadzen Ro-
totrolu, Zastosowanie Rototrolu do napedu giéwnego
skraca czas, konieczny do zmiany szybkosei i kierun-
ku obrotéw silnika, wskutek czego zwigksza wydaj-
no$é agregatu. Uderzenia pradu zostaja zredukowane,
dzieki czemu zmniejsza sie iskrzenie komutatora oraz
wibracje przekaznikéw i stycznikéw. Rezultatem jest
zmniejszenie czasu jalowego i powiekszenie czasu czyn-
nego.

Na pewnym 44” zgniataczu przez modernizacje
elektrycznej regulacji gléwnego silnika napgdowego
produkcja pcdniosta sie o 209,. Rototrol zastapil da-
wny rewersyjno - stopniowy system i skrécit czas ja-
lowy o tyle, ze umozliwil przewalcowanie dodatkowo
300 t w ciagu 8 godz. Najwiekszy wlewek, przewalco-
wany na tym zgniataczu, mial wymiary 650x750x2100
mm i wazyt 7,35-t. Po 23 przejSciach zostal on prze-
walcowany na kes o wymiarach 250x275x14000 mm,
przy czym cala operacja trwala 2 min. i 15 sek. Sre-
dni czas przejscia wynosit zatem 6 sek.

Silnik walcowniczy posiada moc nominalng 5.800
KM, o — 40—120 obr./min., przy napigciu 600 V pra
du stalego. Zasilany jest przez zesp6! motor-genera-
tor, skladajacy sie z 2 generatoré6w pradu stalego po
2500 kW kazdy, ktore sg napedzane przez silnik asyn-

*) Westinghouse Engineer 1948, Nr 73.

chroniczny pierscienicwy. W celu zmmiejszenia i zla-~
godzenia szczytéw po stronie pradu zmiennego, na
wspdlnym wale umieszczone jest ciezkie kolo zama-
chowe. Oba generatory, ktorych napiecie jest regulo-
wane, polgczone sg w szereg z uzwojeniem silnika
walcowniczego. W pierwotnym wykcnaniu uzwojenie
wzbudzajgce silnika i generatorow bylo zasilane z szyn
pradu stalego o niezmiennym napieciu, przy czym
prad, plynacy do wzbudzenia byl bezposrednio regu-
lowany przy pomocy opornikéw j stycznikéw. Ten
typ regulacji nie daje elastycznosci, koniecznej do naj-
lepszej pracy zgniatacza i nie mozna go zastosowac
do -szybkiej . zmiany kierunku obrotéw silnika. Réw-
niez state czasu pél magnetycznych sq wysokie i ogra-
niczaja c2estotliwo§é zmian pradu i strumienia. Wy-
nikiem tego byl stosunkowo dlugi czas, niezbedny na
rewersje silnika, a réwnccze$nie napiecie generatora
spadalo przy obcigzeniu. Aby poprawi¢ te warunki
zainstalowano system regulacji Rototrol, skladajacy.
si¢ z osobnych wzbudnic dla silnika i generatoréow
oraz 2 Rototroli do regulacji pola wzbudnic. System
ten daje szybks rewersje przez forsowng regulacje
pola, zaréwno silnika jak i obu generatoréw. Dzieje
sie to dzieki podwyzszeniu o 300 do 4009, normalnego
napiecia i prgdu, dla szybszej zmiany strumieni. Ro-
totrol silnika dziata jak regulator prgdu. W tym ukta-
dzie Rototrolu zastcsowany jest ogranicznik pradu,
ktéry -— dzialajac na wzbudnice silnika -— ogranicza
szczytowg warto$¢ pradu stalego w obwodzie gen®ra-
tor - motor do dopuszczalnej, A pozwalajac jednak na
zwiekszenie $redniej warto$ci pradu, co powoduje
zwiekszenie szybko$ci regulacji. Rototrol generatora
dziala jak regulator napiecia, ktéry utrzymuje na-
piecie generatoré6w na wysokoéci, nastawionej dla
xazdego .cyklu walcowania, niezaleznie od obcigZzenia °
walcow i szybkoSci cbrotéw zespolu motor-generator.

Regulacja przy pomocy Rototrolu zmniejszylta
szezyty odzyskiwanego pradu statego podczas zwal-
niania biegu silnika z 6000 na 4000 A, a szczyty prg-
du w czasie przyspieszania biegu z 10.000 na 6.500 A.
To zmniejszenie szczytéw pradu w lacznosci z lepsza
koordynacja napiec'a generatora i natezenia strumie-
nia magnetycznego biegunéw silnika w calym zakre-
sie uzywanych szybkosci, zredukcwalo straty na J°R
w maszynach pradu statego. Szybsza i wydatniejsza
praca utrzymuje wieksze obroty kota zamachowego
zespolu motor - generator. Dzieki tej wiekszej ilo$ci
obrotéw ulegaja zmniejszeniu straty w regulatorze
poslizgu, uprzednio uzywane na remecnty. Czynniki te
(réwniejsza i szybsza regulacja) daty jako skutek
zwickszong wydajnos¢ ze 162 t na 200 t na 1 godz.

Rototrol w wytrawialni. Stal, walcowa-
na na gorgco, musi by¢ wytrawiona przed walcowa-
niem na zimno, w celu usuniecia zendry, gdyz w prze-
ciwnym razie zendra bedzie wwalcowana do metalu,

czostawiajgc . male zaglebienia w gotowej blasze.
Wytrawianie odbywa sié dzieki przepuszczaniu tasmy
walcowane] na gorgco przez szereg zbiornikow z roz-
tworem kwasu. Komplet wytrawialni cigglych, o diu-
gosci do 250 m, skiada sie z 3 sekcji: wstepnej, w kto-
rej zainstalowane sg rozwijarki, kompensatory i apa-
raty do spawania, zbicrnikéw do trawienia oraz wyj-
Sciowej, ze zwijarkami i nozycami do obcinania. Zwo-
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je z walcowni goracej sa stosunkowo mate, gdyz ogra-
nicza je cigzar kesa, z uwagi zas na to, ze przecigga-
‘nie pojedynczych tasm przez szereg zbiornikéw i ro-
lek prcwadzacych wymaga diuiszego czasu, pracuje
sie na wytrawialniach tych w sposob ciagly, przypa-
wajgc do konca tasmy trawionej poczatek taSmy na-
:stepnej. Nowoczesne zimne walcownie pracujg z du-
zymi szybkosciami, dochodzgcymi do 27 m/sek. (100
km/h). Z tego tez powodu tasmy wytrawione zwija sie
w zwoje wieksze niz gorgco walcowane, Podstawowsa
czynnosciag do uzyskania taSmy cigglej jest spawanie
pojedynczych tasm. Czas, potrzebny do wykonania
1 spawu, wynosi 30 sek. Spawanie odbywa sie przy
zatrzymaniu sekcji wstepnej. Poniewaz w tym czasie
tasma nie moze lezeé nieruchomo w kadzi z kwasem,
gdyz zostala by zbyt silnie wytrawiona, konieczne jest
posiadanie zapascwej petli, ktéra ,,magazynuje’ w so-
bie — w czasie ciggtego ruchu — pewng dlugosé ta-
$émy w ksztalcie olbrzymiego ,,U i ,zasila“ kadZ w cza-
sie spawania. Po skor’lczonym spawaniu sekcja wstep-
na automatycznie wiacza sie na pelng szybkosé, aby
znow dostarczyC potrzebnej dlugosci tasmy do wy-
réownania petli. W celu zautomatyzowania wszystkich
tych czynnecéci, przy zachowaniu stalej szybkoéci wy-
trawiania, zastosowano Rototrol.

Jeden z takich zespoléw do wytrawiania, stosu-
jacy regulacje Rototrol, posiada wejsciowg szybkosé
7 m/sek., szybkoéé za§ wytrawiania 3 m/sek., przy
czym roznica szybko$ci zuzywa sie na formowanie
petli. Sg to szybkosci niemal podwéjne w pordéwnaniu
z tymi, jakie posiadalty dotychczasowe zespoly do wy-
trawiania, co komplikuje problem regulacji. Jezeli
przy szybkosei wytrawiania 3 m/sek. czas, potrzebny
do calej czynnosci spawania (fgcznie z zatrzymaniem
i poncwnym puszczeniem w ruch silnikéw sekcji wste-
pnej), wynosi 50 sek., dlugos$¢ tasmy do zmagazyno-
wania wyniesie 150 m. Taka dtugo$é nie jest pozada-
na i moze byé zmniejszona przez ograniczenie czasu,
niezbednego do zatrzymania i puszczenia w ruch
3 silnikéw sekcji wstepnej. Moc tych silnikéw wynosi
od 60 do 350 KM, ktoére mozna zatrzymaé w 3,5 sek.
a puscié w ruch w 4,5 sek. Normalny czas, konieczny
do takiej czynnoéci, wynosi odpowiednio 7 i 9 sek.
W rezultacie dlugosé, potrzebna dla petli magazynu-
jacej, zredukowana jest o 18 m. Szybkie zatrzymywa-
nia i uruchomiania sg zwtaszeza wtedy pozadane, gdy
spawanie trwa diuzej i petla znajduje sie na wyczer-
paniu.

Dalsza zaleta Rototrolu wystepuje w czasie prze-
wijania na wyjsciowym koncu. Gdy zwdj csiaga swa
przepisang ;dhugoseé, szybkosé spada z 3 na 0,75 m/sek.
i wowczas nozyce przecinaja tasme. Silnik zwijajacy
zostaje zatrzymany, zwoj zdjety, a nastepnie silnik
zn6éw puszczony w ruch. W czasie tego okresu tasma
stalowa byla bardziej niz nalezalo poddawana dzia-
laniu kwasu. Czas ten zostal skrécony o 509, dzigki
szybkiemu zwalnianiu i przyspieszaniu biegu na koh-

cu wyjsciowym.
T. Kuratow

Hutnictwe Zzelaza w Wielkiej Brytanii
Londynski . The Economist“ z dnia 28. VIII. br,
., Monthly Statistical Bulletin“ z br, Nr 6, 7 i & oraz

,Bulletin de la Chambre Syndicale de la Sidérurgie
Francaise” z br. Nr 11 i 23 podajg szereg informacji,
dotyczgecych hutnictwa zelaza w Wielkiej Brytanii.

Na skutek ostatnich podwyzek cen wegla i pod-
wyzek frachtéw morskich na importowane rudy su-
rowka martenowska, ktéra jeszeze we wrze§niu 1947r.
kosztowala w Anglii 157,5 szylingdéw/t, skoczyla w nie-
caly rok pdzniej, gdyz juz w sierpniu br.,, na 191 szy-
ling6éw/t, a wiec przeszio o 219,. Nalezy zaznaczyé, Ze
koszty frachtéw, zaliczane hutom za rudy zagranicz-
ne, s§ w powaznym stopniu znieksztalcone przez za-
warta w nich subwencje. Jakkolwiek bowiem w sto-
sunku do okresu przedwojennego, przyjetego za 100,
obecny wskaznik kosztéw frachtéw wynosi w Anglii
340, de facto huty ptaca za rudy tylko 2009, przedwo-
jennej stawki, a wiec o 14 szylingé6w/t mniej niz staw~
ka ta faktycznic wynosi. Pewyzsza subwencja rzado-
wa obowigzuje od sierpnia br., przedtem byla jeszcze
wigksza.

Z uwagi na polityke cen i plac rzgdu Wielkiej
Brytanii hutnictwo Zelsza przejelo tam na siebie cze$d
0gbélnej podwyzki kosztéw wlasnych, podnoszac cene
swych wytworow w zuacznie stabszym stopniu. Tak
np. w t{ym samym ocokresie czasu wrzesien 1947 r. —
sierpieft 1946 r. cena zasadnicza kaséw i rygli wzro-
sta o 109, (z 253,5 szylingéw/t na 278 szylingéw/t), ce-
na szyn o 7% (z 207 szylingéw/t na 328 szylingéw/i),
cena blach grubych o 7% (z 356 szylingéw/t na 380
szylingéw/t), cena blach cienkich o 59, (z 490 szylin-
g6w/t na 513 szylingéw/t). Warto tu nadmienié, iz od
1946 r. specjalny Urzad Zelaza i Stali (Iron and Steel
Board) kontroluje i ustala z ramienia rzgdu ceny wy-
robow hutniczych dia wszystkich hut, W tym celu
urzad ten otrzymuje biezaco od wszystkich zakladow
hutniczych zestawienie kosziéw wlasnych oraz osigg-
nietych utargéw i raz na rok rachunek zyskéw tudziez
strat. Trzeba rowniez zauwazyé, ze brytyjskie kon-
cerny hutnicze majz pewnz umowy, ktérych celem
jest wyréwnanie koszi¢éw wlasnych, Tak wiec, z uwa-
gi na wielki wzrcst cen surdwki martenowskie] w po -
réwnaniu z cenami zlomu, utworzono wspélng pule
wyréwnaweza, do ktorej placg huty, zuzywajace wie-
cej zlomu i z ktorej otrzymujg bonifikate huty, zuzy-
wajgce wigcej surowki. Tak samo huty, zuzywajgce
importowane polwylwory hutnicze, dostaja od rzadu
powazng honifikate, ze wzgledu na to, iz muszg sprze-
dawaé poézniej gotowe wytwory po nizszych brytyj-
skich cenach krajowych,

Mimo ostatniej podwyzki cen wskaznik cen goto-
wych wyrobéw hutniczych w Wielkiej Brytanii wyno-
si obecnie 170 w stosunku do cen 1938 r., przyjetych
za 100; dla ilustracji nalezy wspomnieé, ze ten sam:
wskaznik dla wegla wynosi teraz 240. Nic dziwnego,
ze na rynku $wiatowym Wielka Brytania jest dzis
obok Australii rajtanszym wytwdrcg wyrobdéw hutni-
czych. Hutnictwo brytyjskie nie moze jednak wyko-
rzysta¢ tej koniunktury, poniewaz w zwigzku z wiek-
szym zapoirzebowaniem rynku krajcwego oraz konie-
cznym eksportem Wielka Brytania jest powaznym
importerem stali. Tak wiec, mimo iz wytworczosé mie -
sieczna stali surowej przekracza obecnie 1,2 miln./t
na miesige, Brytyjskie Ministerstwo Skarbu zmuszone
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bylo zatwierdzi¢ zakup pierwszej partii 100 000 t pol-
wytworéw stalowych z Belgii i Luksemburga na po-
czet ogdlnej kwoty importowej, przyznanej tym 2 kra-
jom w wysokosci 500 000 t. Specyfikacja dostaw bel
gijsko - luksemburskich, ktére majg nastgpi¢ w IV
kwartale 1948 r., obejmuje przede wszystkim pdolwy-~
twory (rygle, platyny i walcowke), aby w ten sposéb
zaoszezedzié dewiz. Trudnos$ci przy powyzszej tran-
sakcji sprawia kwestia zaplaty, albowiem Belgia nie
chce przekroczy¢é kwoty 27 miln. £ swych wierzytel-
noéci szterlingowych, o ile nadwyzka nie bedzie wy-
mienialna na dolary lub tez platna w ztocie.

Uwzgledniajgc trudnosci finansowe Wielklej Bry-
tanii, Belgia dala b. korzystne ceny na swe pétwytwo-
ry i zrezygnowala z dotychczasowego zwyczaju lgcze-
nia z eksportem wytworéw hutniczych dcdatkowego
eksportu  przedmiotow zbytku.

Juz w ub.r. wytworczosé Wielkiej Brytanii w dzie-
dzinie hutnictwa osiggnela poziom 1939 r. W 1947 r.
huty brytyjskie wytworzyly ogélem 12,92 miln. t stali
surowej, z czego ok. 87% w piecach martenowskich,
ok. 7% w konwertorach zasadowych i kwasnych, po-
zostate za$§ 6¢, w piecach elektrycznych. We wsadzie
piecéw martenowskich stosowano $rednio 42% suré6w-
ki. Suréwka ta stanowila tylko 67% ogdlnej wytwor-
czosei suréwki Wielk'ej Brytanii w 1947 r., ktéra osia-
gnela 7,9 miln. t,. Dla otrzymania tej ilosci suréwki
wielkie piece brytyjskie zuzyly 8,7 miln. t koksu oraz
23,9 miln, t rudy, w czym 59% rud krajowych. TIlos¢
aglomeratoréw we wsadzie wynosita 2,2 miln. t. W wy-
niku tej pracy wielkich piecéw i stalownj Wielka Bry-
tania wytworzyla w ub. r. 9,9 miln. t gotowych wyro-
bow walcowanych, w czym blachy wszelkiego rodzaju
stanowity 37%. Trzeba zaznaczy¢, ze gtéwnym hamul-
cem dla dalszego wzrcstu wytwdrezosei hut brytyj-
skich jest brak surowcoéw; jezeli bowiem nastgpila
pewna poprawa w dziedzinie koksu, niepokojaco spa-
dajg zapasy suréwki martenowskiej i ztomu stalowni-
czego.

Dla ilustracji mozna przytoczy¢, iz spadek tych
zapaséw wyniost w ostatnich 18 miesigcach przeszio
680 000 t. Powyzsza wytworczosé osiggnieto w 1947 r.

w Wielkiej Brytanii, zatrudniajgc 166 900 pracowni--
kéw fizycznych w wydzialach $cisle produkcyjnych;
poza tym przeciggalnie, druciarnie i kopalnie rudy
zatrudnialy dalszych 21500 pracownikéw fizycznych.
Jednoczesnie w wydzialach pomocniczych pracowalo
90 800 pracownikéw fizycznych, tj. prawie 50% ilosci
pracownikéw, zatrudnionych w wydzialach produk-
cyjnych. Il=$¢ pracownikéw umystowych wynosila
25300, a wiec ok, 9% iloSci pracownikéw fizycznych.

Trzeba tu wspomnie¢ o tak waznym dla rzadu
brytyjskiego problemie wydajnosci jednostkowej na
robotniko - dniéwke. Ogdlnie wzigwszy w dziedzinie-
tej sytuacja Wielkiej Brytanii ulegta pogorszeniu:
przy malym wzroScie wytworczcsei i ustug w br.
w stosunku do 1938 r. ilo§¢ zatrudnionych wzrosta
w tym samym okresie czasu o 1,8 miln. Przestarzate
urzadzenia, zwiekszona ilo§¢ $wiat, zmniejszona ilo§¢
godzin pracy tlumacza czeSciowo powyzsze zjawisko.
Otéz warto podkres$lié, ze brytyjski przemyst hutni-
czy jest w dziedzinie wydajnosci jednostkowej pracy
jednym z niewielu wyjatkow; jezeli bowiem uwzgled-
ni¢ przesunigcia w wytwérczosei hut w kierunku wy-
magajacych diuzszego cyklu produkeyjnego drozszych
materialdéw, mozna cbliczyé, iz co do wartosei jedno-
stkowej wytwarzanych produktéw $redni wskaznik
wydajno$ci robotnikéw, zatrudnionych w wydziatach
produkeyjnych, wzrést ze 100 w 1938 r. na 134 w II
kwartale 1948 r. W odniesieniu do wszystkich zatrud-
nionych robotnikéw ten $redni wskaznik jednostko-
wej wydajnos$ci wzrdst w tym samym ckresie czasu
ze 100 na 128. Réwnocze$nie wzrosty powaznie zarobki
pracownikéw fizycznych; o ile przyjaé¢ 1938 r. za 100,
to w polowie 1948 r. stanowily one 208 (w warto$ciach
bezwzglednych $rednio 143,2 szylingéw na tydzien).

Dane te wypada uzupelni¢ charakte_rystykq» te-
chniczng hut brytyjskich pod koniec ub. r. Ogélna
ilc$¢ rozporzadzalnych jednostek piecowych wynosila:

150 wielkich piecow (z czego tylko 94 w ruchu),
447 piecéow martenowskich, 27 konwertoréw i 185 pie-
cOw elektrycznych. Interesujacy jest przeglad wielko-
$ci wielkich piecow:

Srednica garu w m

< 3,05 3,05—3,65 3,66—4,26 4,27—4,87 4,88—5,48 > 549

1lo$¢ piecow . 12

31 36 34 16 21

dowodzacy wymownie, iz wiekszoéé wielkich piecéw stanowia mate jednostki.

Pouczajgce jest rowniez zestawienie wielkos$ci piecéw martenowskich:

Pojemnos¢ pieca w tonach < 4041—51 52—61 62—81 82—102 103—151 152—203 . 204

Ilo$¢ piecow 83 T4

95 90 56 19 9 21

Jak widaé z powyzszego przegladu, stalownie angielskie sa bardziej zmodernizowane niz

wielkopiecowe.

wydziaty
Z. Warczewski
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Z wydawnictw

Tadeusz Milobedzki. Szkdla analizy jakosciowej.
Wydanie V poprawione i gruntownie przerobione. Kra-
kéw 1948. Wydawnictwo: Wiedza — Zawéd — Kul-
tura. Tadeusz Zapidér i Ska. Str. 402 + XII, — Sam
fakt ukazania sie nakladu ,,Szkoly analizy jakosScio-
wej“ mowi za siebie: 5 wydan ksigzki fachowej — to
przeciez nie czeste zjawisko na naszym rynku ksiegar-
skim. Prof. Mitobedzki omawia w I cze$ci swego pod-
recznika podstawowe pojecia: substancji chemicznej,
rozpuszczalnika, roztworu, krystalizacji, wartosciowo-
Sci, stezenia jonéw wodorowych, indykatoréw, zobo-
jetniania, hydrolizy, iloczynu rozpuszczalnosci, utle-
niania i redukcji. Czeé¢ II zawiera opis metod syste-
matycznego wykrywania i rozdzielania 22 pospolitych
metalicznych pierwiastkéw chemicznych (kationow)
na drodze suchej i mokrej. Czes¢ III obeimuje meto-
dy wykrywania anionéw 2 zasadniczymi sposobami:
sposobem Bunsena, ktéry dzieli aniony na 7 grup
analitycznych oraz sposobem prof. Mitobedzkiego,
polegajacym na ujeciu pospolitych anionéw w 4 gru-
py analityczne. Cze$é¢ IV podaje szczegdélowy identyfi-
kacje prostych i zlozonych substancji chemicznych
w jasno zestawionych tabelach, opracowanych przez
$§p. Zygmunta Szellera. Czesé¢ V przynosi opisy i spo-
soby wykrywania rzadkich pierwiastkéw tudziez spo-
soby rozpoznawania kation6w na drodze mikrochemi-
cznej i widmowej,

W teksScie znajdujg sie 4 tablice liczbowe: tabl. I
podaje catkowity uklad periodyczny pierwiastkow
z zaokragglonymi wartoSciami ciezaréw atomowych,
tabl. II zawiera skrét analitycznej systematyki katio-
néw, tabl. III — anionéw, a tabl, IV — zestawienie
kationéw i anionéw z danymi co do rozpuszczalno$ci
odpowiednich soli. :

Przystepny podrecznik ,,Szkoly analizy jakos$cio-
wej“ moze stanowi¢ nieoceniong pomoc dla wszystkich
tych, ktorzy w praktyce swej stykajg sie z zagadnie-
niamj analitycznymi, tj. dla chemikoéw, lekarzy, przy-
rodnikéw, farmaceutdéw, higienistow itd. Ksigzka prof.
Milobedzkiego powinna znalezé¢ sie we wszystkich la-
boratoriach zaréwno szk6l wyizszych jak i zawodo-
wych oraz w laboratoriach zakiadow przemystowych.

Na szczegolne wyrdznienie zastuguje dobry styl,
tak rzadko — niestety — spotykany w naszych ksigz-
kach technicznych i poprawna — na ogél — korekta
trudnego tekstu.

M. Smiatowski

Inz. A. Kotka. Nawrotny uklad Leonarda-Iignera.
Biblioteka Hutnika. Przethumaczyl z rosyjskiego inz.
Mikulski. Katowice 1947 Nakladem Centralnego Za
rzadu Przemyshu Hutniczego. Str. 43 z tablicg pt.
»Schemat komutacji nawrotowego =zespolu Leonar-
da-Ilgnera® i 7 rysunkami w teks$cie. — Ksiazeczka za-
wiera kroétki opis urzadzen elektrycznych napedu wal-
cowni nawrotnych i ich dzialania.
wiele usterek. Tlumacz stosuje — niestety — nieraz
mylne okreslenia i nazwy, a uklad zdan wskazuje, ze
ttumaczenie jest czesto doslowne. Bledy rzeczowe, sty-
listyczne i jezykowe mozna znalezé prawie na kazdej
stronicy ksigzeczki. Np.: . ,,Przy pomocy glownego
przelgeznika i przelaczen mozna zmienia¢ ogélna pra-
ce waleow wstepnych 1 wykanczajacych® (str. 9).
»Uzwoienie przekaznika zasilane jest pradem statym
Z niezaleznego Zrdédla i zalacza sie przez zamkniecie
specjalnego kontaktu przy odlgczeniu od sieci olejo-

Tiumaczenie ma -

wego wylgcznika silnika asynchronicznego zespolu Ii-
gnera“ (str. 21). ,,Mogg by¢ zatgczone tylko przy ze-
garowym polozeniu diwigni sterowniczej“ (str, 29).
»Wciagajaca cewka ,, M zalaczona na napiecie wir-
nika wyréwnawczej pradnicy, ktére jest proporcjonal-
ne do pradu wirnika nawrotnego silnika“ (str. 31).
»Zuzycie energii elektryeznej przez walcowane na-
wrotne® (str. 37). ,,Zuzycia energii liczonej na gléwnej
mufie miedzy walcarkg a silnikiem* (str, 39) itd. Poza
tym w tekécie znajduje sie dtugi szereg bleddéw, ktore
wskazujag na to, ze korekte przeprowadzala (b. zreszty
powierzchownie) osoba, nie rozumiejaca odnosnych
wyrazéw, np. ,uzbrojeniem® zamiast ,uzwojeniem”
(str. 7), ,,mozny“ zamiast ,nozny“ (str. 28), ,,samo-
mowno$¢“ zamiast ,,samohamownos¢” (str. 29), ,za-
bezpieczenie od przecigzenia“ zamiast ,,przed przecia-
zeniem® (str. 30), ,Kw i sW* zamiast kW (str. 35),
»W kolibach® i ,,w kolibrach*“ zamiast ,,w kalibrach*
iub ,,w wykrojach* (str. 37) itd.

Wszystkie te usterki powoduja, ze niektore ustepy
mogg by¢ dla czytelnika o mniejszym przygotowaniu
calkiem niezrozumiale, a przeciez gléownie dla takich
wlasnie czytelnikéw przeznaczcne sg ksigzki ,,Biblio-
teki Hutnika™. ’

Publikacje ,,Biblioteki Hutnika“, ktérych zada-
niem jest popularyzacjar wiedzy technicznej, powinny
odznaczaé sie jasnoScig i Scisto$ciag wykladu. Dlatego
tez bylo by celowe, aby przed oddaniem ksigzki do
druku tre$é¢ jej byla przez redakcje ,,Biblioteki Hut-
nika“ przejrzana i starannie poprawiona, gdyz tylko
w ten sposéb szereg niedcciagnieé 1lub niejasnych
sformulowan, niemal n‘euniknionych zreszty przy je-
dnoosobowej redakeji tekstu, bedzie modgl byé usu-
niety. L

Poza tym jeszeze jedna uwaga, ktéra nasuneta mi
sie przy czytaniu tego tomiku. Czy nie bylo by celowe
zamieszczanie na koncu tego rodzaju wydawnictw wy-
kazu wazniejszych i nowych terminéw, czy tez okre-
§len, uzytych w tekscie. Wykaz ten, uzupemiony krét-
kimi objasnieniami, ulatwil by niewatpliwie zrozu-
mienie pewnych zagadnienn tym czytelnikom, ktérym
z jakichkolwiek badZ powoddw brak bardziei szeze-
golowych wiadomos$ci z danego dzialu techniki..

A. Stupnicki

Revue de I'Aluminium. Rocznik XXV (1948).

Nr 144 (maj). J. Orsag. Analiza spektrograficzna
w metalurgii, — Aluminium na XXII Targach Bruk-
selskich. — Zdobycze nauki niemieckiej w latach

1939—1946. — Raporty anglosaskie o przemy$le nie-
mieckim i japoriskim. — Nr 145 (czerwiec). Ch. Roinet.
Przeglagd odlewni francuskich 1lekkich stopéw. —
Nr 146 (lipiec — sierpien). F. Even, J. P. Flamand,
R. Guillemot, P. Penel, J. Piget, J. Prieux P. Prévot.
Aluminium na XXXVII Targach Paryskich. — Nr 147
(wrzesien). A. Dumas. Zagadnienia, stawiane przez
ewolucje przemystu aluminiowego. — J. Valeur. Wa-
gon towarowy z lekkich stopow.

O. Nielubowiczuwa

Przeglad Goérniczy. Tom IV (1948). Nr 9 (wrze-
sien). Zeszyt ten przynost streszczenia i uzupelnienia
odczytéw, - wygloszonych w- lipeu, - sierpniu i wrze-
$niu br. w Instytucie Naukowo - Badawczym Prze-
mysiu Weglowego w Katcwicach, tudziez obszerny
przeglad referatéw z Miedzynarodowej Konfereneji
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Kierownikéw Przemyslu Weglowego w K Harrogate. rabijalska. Rie¢dziesiat lat rozwoju nauki o promienio-
Ponadto znajdujemy w nim interesujgca notatke - Awodrczosci..Prof. dr J. Rutkowski. Znaczenie radu

" J. J.—M. o gazyfikacji torfu (napisana na podstawie
pragy  N. N. Bogdanowa, zamieszczonej w .cza-~

so-pxsmle ,,Torflanaja Promyszlennost“ v 1947 r., Nr 23
str 37) '
qulel Rok II (1948) Nr 9 (wrzesien). Numer,

p__osw1econy Z\lemlom . Odzyskanym, —
Wstep. .— Inz. E . Fryczkowski. Granica na Odrze i
Ny'sie'podsta'Wa dobrobytu Polski i trwalego pokoju.
+.Inz J. Przedpelski. Wegiel ‘brunatny w polskie]j
gospodarce narodowej. — Inz. "A. Szpilewicz. Ziemie
Odzyskane podstawa rozwdju . polskiego przemyshu
koksowniczego. — T. Adamiecki. Rola Odry:w prze-
wozach wegla. — B, Wysecki. Zuzycie wegla na Zie-
miach Odzyskanych. — Mgr Wi Szezypa. Zatrudnie-
nie w’ przemysle weglowym_ ‘na Ziemiach Odzyska-
nych. — Przeglad zagraniczny. — Statystyka.

Nafta. Rok IV (1948). .Nr 9 .(wrzesien). Inz. J. Woj-
nar. Rozwo6j $wiatowej . produkcji nafty., — Inz. Fr.
Zamoyski. Z przeszloSci nafty. Wspomnienia starego
nafciarza (1900 — 1914). ~ 'Przeglad zagraniczny.

Wiadomosci Hutmcze Rok IV (1948). Nr 7—8
(lipiec — sierpien). js. Wspolzawodnictwo i wynalaz-

czoé¢ w hutnictwie. — H. Zajosz. Badanie przyczyny
pekniecia zgrzewanego ogniwa lancuchowego. — J.
Glatman, Proces wytapiania stali z punktu widzenia
chemii fizycznej..— InZ. K. Radiwicki. Podwyzszenie
wytrzymaltodci i wydajno$ci, piecéw . martenowskich
przy jednoczesnym podniesieniu gatunku stali. — W.
Stepezyk., Naukewa organizacja .pracy. —. Czechoslo-
wacki przemyst hutniczy, — 10-lecie huty ,Stalowa
Wola“. — Inz. St. Ruranski. Kacik jezykowy. — Mgr
R. Kulezycki. ,,Wezasy codzienne® w hutnictwie.

Wiadomos$ci Chemiczne. . Rok II (1948). Nr 1
(styczen)). Inz. B. ModrzeJewskl Anderaua teoria elek-

tronowej kocordynacji. — Kronika naukowa (m. in.
notatka o nagrodach Nobla z fizyki i chemii za 1947
r) — Nr 2 (luty). Doc. dr B. Skarzymkl Witaminy D.
— Najciekawsze artykuly prasy zagranicznej (m. in.
0 pemcylmle i gramlcydyme) — Kronika naukowa
(m. in. notatki o, zgonle prof. Konsrtantego Zakrzew-
skiego, o 1ub11euszu cdkryma elektronu, o produkeii
mezonéw i kruszeniu atoméw, o obecnvm stanie teorii
fizycznych).-
sytecie. — Nr 3 (marzec). Dr Maria Trenkner. Wita-
mina E. — 0. Wolezek. Nowoczesne przvspieszacze re-
zonansowe czastek. naladowanych. — Prof. dr J.Susz-
ko. W -sprawie programu studiéw chemicznych na
Wydziatach Matematyczne-Przyrodniczvch.— Kremika
navkowa (m.in, notatki.o-zgonie prof. Filipa Lenarda,
o .wynikach -do§wiadczeA z- nowymi- przyspieszaczami
i mikroskopie protenowym). — Nr 4 (kwieciefi). Stu-
lecie $§mierci Jakuba Berzeliusa (1779—
1848 r). Dr W. Solodkowska. Zyciorys. Dr M. Laz-
t\}ifnwski,'Berzellus na, tle epcki. — Dr- Br. Filipowicz.
Witamijna -F. — Najciekawsze -artykuly prasy -zagra-
nieznej (o streptomycynle) .— Kronika naukowa. (m.
in. notatka o akceleratorze hmowym — nowym. przy-
\pleszaczu) — Nr 5 (maj). Prof. dr A. Krause, Roz-
woi Wspolczesnych ‘teorii utleniania i redukcji. — Inz.
J. Kroh. O Juminescencii. — H. Buchowski, O pier-
vmastkach, ,braku1acvch“ w ukladzie ckresowym —
Doe. -dr B." Skarzymm Witatiiny B, — 'Nr 6 (czer-
wiee)! Paftz” ,,Hutmk“ z 1948 t., Nr 7—8, str. 365. —
Nr! 78" (hpléc gy s1ei'p1en) ‘BocTecie -)dkryma
poléra i+ radu “Prof. dr M. Grotowski. ~Stan

tizykiprzed odkryciém polomi i radu. Prof dr A. Do-

- Chemia na pelitechnice a na uniwer- -

W medycynie._ — Prof. dr W, Jakéb. O zwigzkach
sprzezonych. — Mgr H. Basinska, Oznaczanie wieku
mineraléw uranu na podstawie pomiaru . zawartosci

ksencnu. . . ER
©, Wiadomosei Chemiczne® - ‘miesiécznik, wyda-
wany przez Komitet Studenckich Ko6f ~Chemicznych
w Polsce — przedstawiaja typ czasopisma re-
feratowego ogdlnego, zamieszczajacego ma
swych lamach artykuly, omawiajgce caloksztalt pew-
nych zagadnien z dziedziny chemii, fizyki i nauk
pokrewnych, w oparciu sie o prace Zrédlowe. Artyku-
Iy te — jakkclwiek pisane w spos6b przystepny —
stojg na wysokim poziomie naukowym i przeznaczone
sg przede. wszystkim dla studentéw chemii w naszych
uniwersytetach oraz politechnikach, moga wszakze
byé czytane z wielkg korzy$cig réwniez i przez szer-

sze kpla “— interesujgcego s1e zyciem umystowym —
spoleczenstwa polskiego.
Czasopismo,. o ktérym mowa, je'st przedmiotem

staranhej troski i prawdziwie pieczolowitej dbalosci
ze strony nader zywo .i umiejetnie redagujgcego je
komitetu (w sklad tego ostatniego wchodzg wybitne
sity chemicznego §wiata Polski), Osiem ostatnich ze-
szytow ,,Wiademos$ci Chemicznych® — 19 pokaz praw-
dziwej kultury mysli i stowa.

Biuletyn Centralnego Zakladu Techniczno -
Badawczego Ministerstwa Przemvyslu. Rok 1947.
Nr 6 (listopad — grudzien). Inz. St. Jablunski, Zasady
obliczania piecéw do obrobki cieplnej — Mgr inz. R.
Skorski. Materialy ognioodporne do celéw konstruk-
cyjnych, ze szczegblnym uwzglednieniem materlalow
na topatki dla turbin gazowych. — Mgr inz. Wt Kur-
cin. Analiza bledu powstajgcego przy pomiarze twar-
do$ci-metodg Poldi. — Inz. A. Kielkiewicz. Dzialanie
i budowa oscylegrafu elektronowego. — Inz, A. Sa-
wicki. Zastosowanie oscylograféw katodowych w prze-
mysle: ) -

Biuletyn Techniczny Zjednoczenia Energety-
cznego Zaglebia Weglowego, Rok II (1948). Nr 3
(wrzesien). Inz. St. Krzycki. - O ochrone i poparcie
energetyki. — Inz 1. Dzieniakowski. Pionierskie
osiggniecie polskie] energetyki (Wykonanie pierw-
szych lopatek turbinowych w kraju dla turbiny 45 MW
Elektrowni w Chcrzowie.). — Inz. St Bladowski. Kon-
trola linii kablowyeh w ruchu. — Inz. St. Andrzejew-
ski. Przyczyny zasziakowania kotla i $rodki zaradeze.
— Inz, W.. Olezakowski i inz. T. Tomaszkiewicz. Usu-
wanie krzemionki z wody zasilajgcej. — Inz. Br. Lis.
Zagadnienie gospodarcze cosp. — Inz. N. Jakubqwicz.
O oszczedno$é energii w zakladach przemystowych. —
Inz. E. Zubowicz. Rozbudowa Elektrowni Zabrze. —:
Komunikaty (m. in. notatki o energetyce na. Zacho-
dzie, o generatorach chlodzcnych. wodorem,. o huraga-
nie jako przyczynie zaklécen w ruchu sieci na Slgsku
i o kursie dla “energefykéw przemyslowych).

Przeglad - Mechamcznv Rok VIIT (1948). Nr 7—8
{lipiec — .sierpien). Inz. J. Dabrowski. Rola inzyniera

w gospodarce planowej. — Inz W. Korewa. Ogélne
problemy konstrukcyjne. — Inz, T. Riedel. Analiza
oplacalnoéei pomocy warsztatowych. — Mgr Z. Ga-
jewski. O wykresach wlasno$ci stopéw dwusktadni-
kowych. ~— Inz P. Januszewicz. Organizacja i plano-
wanie pracy w odlewni. — Inz.. J, Piaskowski. Perli-
tyczne zeliwo ciggliwe. — A M. Rozwdj odlewnictwa
brytyijskiego podczas wojny. — “A. M. Produkcja rur
lanych odsrodkowo w-Niemczech. — C. K. Préby me-
chaniczne zeliwa szarego. — Inz. R Wyrzykowskl.
Betatron o 20 milionach woltéw.
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Przeglad Telekomunikacyjny. Rok XXI (1948).
Nr 5 — 6 (maj — czerwiec). Prof. dr inz. J. Groszkow-

ski., Klasyfikacja i nomenklatura cze;stothwosm

Inzymerla i Budownictwo. Rok V(1948). Nr7—8
(lipiec — sierpien). Inz J. Nechay. Znaczenie prac
naukowo - badawczych w rozwcju techniki budowla-
nej. — Inz. M, Wolkowiiski. O budowie mostéw wi-
szacych. — Inz. T. Bilyk. Wentylacja tuneli kcmuni-
kacyjnych. — Inz, A. Zboinski. Most drogowy o je-
dnej belce giéwnej. — Inz A. Zb. Drogowy most u-
kowy z aluminium. — Inz. J, Biernacki. Zmierzch
nitowania. ' )

Przeglad Budowlany. Rck XX (1948). Nr 8 (sier-
pien). Wspomnienie o $p. Henryku Martensie sen. —
Zagadnienia odbudowy ‘w roku 1949, — J. Nechay
Nowy material budowlany — ,Durisol®.

Przeglad Komunikacyjny. Rok 1948. Nr 8 (sier-
pien). Dr T. Bissaga. Komunikacja i transport na tle

wojen minionego stulecia. — Jerzy Stephenson
(1781 — 1848).

Gospodarka Wodna. Rok  VIII (1948). 'Nr 7—38
(lipiec — sierpien). Inz, K. Debski.- - Badanie bilansu
wodnego Polski. — InZz. L. Skibniewski. Zapotrzebo-
wanie wody dla celow komunikacji wodnej w pan-
stwowym planie gospodarczym. — Inz. K. Debski.

Pokrycie zapotrzebowania wcdy dla-celéw komuni-

kacji wodnej w panstwowym planie gospodarczym. —
Prof. dr inz, St. Bac i dr inz. J. Ostremecki. Melio-
racje rolne w gospodarce wodnej Polski. — Przeglad
czasopism. — Bibliegrafia, — Kronika.

Gaz, Woda i Technika Sanitarna. Rok XXII
(1948). Nr 9 (wrzesien). W. Szybalski, Mikrobiologicz-
na korozja zelaza. — Inz. J. Drzewiecki. Rozbudowa
sieci ;-gazowych.: — Prof. mgr inz . Z. Rudolf. Linia
rozwojowa techniki sanitarnej w Odrodzonej Polsce
(dokonczenie). — $p: inZ. Mieczyslaw Seifert (wspom-
nienie pcémiertne). ’

Przeglad Geodezviny. Rok IV (1948), Nr 7—8 (li-
piec — sierpien). Prezydent Rzeczypospoli-
tej Polskiej Bolestaw Bierut pierw-
szym czlonkiem honorowym Zwigzku
Mierniezych Rzeczypospolitej Pol-
skiej: — Prof. inz .E. Warchalowski. Tuangulaqa
nowego typw. — Inz. St.. Gadzinski., Algorytm Gaussa
a Banach1ew1cza

Wiadomosci PKN.. Rok XVI (1948). Nr 7 (lipiec).

P. H. Przeglad- prasy. ncrmalizacyjnej zagranicznej.—

Projekty nerm. Stal.dowyrobu nitéow. — Bla-
— Ta$ma mosigzna wal-

chada mosiezna.
cowana.

Wiadomosci Urzedu Patentowego. Rok XXIV
(1948).: Nr.7-—. 8 (lipiec — sierpien). Ustawy, rozpo-
rzadzenia, . komunikaty. .= Zarzadzenie Ministra Prze-
myshu i ‘Handlu.z dnja 6 lipca 1948 r. o uzywaniu
znakow towarowych przez przedsiebiorstwa panstwo-
we oraz przedsiebiorstwa, pczostajgce pod  zarzadem
panstwowym. — Patenty na wynalazki, Udzielony zo-
stal .patent Nr 33468 na_sposéb. wprowadzania otowiu
do’ roztopionej -stali, oraz urzadzenic do wykenywania
tego sposcbu .(Inland Steel. Company, Chicago), pa-
tent Nr 33479 na piec solny, elektrodowy pradu tréj-
fazowego o komorze czworokatnej do obrobki ciepl-

nej przedmiotéw metalowych (inz. E. Zmihorski, Biel-
skc) i patent” Nr 33491 na elektryczny piec hutniczy
(Allminna Svenska Elektriska Aktiebolaget, Visteris,
Szwecja).

Przeglad Organizacji. Rok XVIII (1948).- Nr 9
(wrzesien). Mgr T. Witkowski. Akcja oszczednoseio-
wa W przemysle -— Inz. St. Bladowski. Kontrola go—
spodarki  materialowej w zakladach przemyslowych
— Inz. St. Stefaniak. Planowanie kosztéw ruchu.-—-

Prcf. inz. St. Wojnarowicz. Wspolzaleznos¢ miedzy
zarobkiem robotnika a jego wydajnosciag. — Dr-ins:
Z. Zbichorski. Osady przemystowe. — Inz. W1, Skora~
szewski. Zasady amortyzacji i- renowacji. — WL Ba-
linski.: Liczebnosc personelu biurowego. — Ali. Ko-.
respondencja wewnetrzna

Skrzydlata Polska Rok IV (1948). Nr 9 (wrze-

sien). Gen. bryg. A Romeyko Lotnictwo odrodzonego
wo;ska polskxego — J. Osifiski.  Polskie .linie lotm—
cze..— Ppor. J. Kmleczny Wyisze szkoly lotnicze. —
H. Ostromecki. Studium lotmcze Politechniki Wro—'
c¢lawskiej.

Wiadomo$ci Narodowego Banku Polskiego.
Rok IV (1948). Nr 8. (s1erp1en) Sytuac.la ekonomiczna
Polski w ezerweu . 1948 T, — Prof dr 'J. Lubowicki-

Budzet w gospodarce planowej . K. Lubienski. In-
westycje. w I pélroczu 1948 rcku. — Prof. dr St. Roz-
maryn. Orgamzacja kredytu _ krétkoterminowego

w ZSRR (dokonczenle)

Prace Instytutu Gospodarstwa Narodowego.
Rok II (1948). Nr 5 (wrzesien). Mgr W. Iwaszkiewicz.

Zmienno$¢ pracownikow w. okresie powojennym. —
Mgr T. Witt Sytuac;a gospodarcza Europy w 1946
1947 r. — Enghsh summanes :

Gospodarka Planowa Rok ITI (1948). Nr'¢ (thCC)-'
St. A, Majewski. O wytycznych planu na rok 1949. —
Br. Mmc Inwestycje — kapitalny remont — amorty—-
zacja.'— L. A. Le{ntjew. Z podstawowych-zagadnieri
ekonomu socjalizmu. — W. Kondracki. Hutnictwo ze-
laza-w I kwartale r. 1948. — (8.W.). Przemyst hutniczy
w-.planach. ezeskich. — Dodatek: Przeglad Biblio-
graficzny Czasopism Gospodarczych (za kwiecierr i maj
1948 r.) — Nr 10 (sierpien). St. Rog. Zagadnienie kwa-
lifikowanych pracownikéw w przemysle. — St. Gar-

czyhski. . Planowanie w dziedzinie socjalnej i kultu-
ralnej. —.A. Stam, Praca w gospodarce socjalistycz-
nej. — Inz K. Szwabowicz. O doktadno$ei w plano-
waniu.i statystyce, — Nr 11 (wrzesiet). G. Sorokin.

Trzydziesci lat soc1ahstycznego planowania w ZSRR:
— L. Gluck. Odbudowa Ziem Odzyskanych w §wie-
tle Wystawy., — J. Koszyk. Nowy styl Wystawy. —
J. Sckolowski.. Rozszerzenie zasiegu planowania w pla-<
nie. roku 1949. — A. Andrzejewski. Ku gospodarce
planowej na odcinku mieszkaniowym. — W. Kondrac-
ki. Hutnictwo Zelaza w I polroczu 1948 r. — Doda-
tek Przeglad. B1b11cgraf1czny Czasopism Gospodar=
czych (za czerwiec 1948 r.)

Bibliotekarz. Rok XV (1948). Nr 6 — 7 (czerw1ec—
lipiec). J. Muszkowski, Nauka o ksiaZce.'— Cz Koa
ziol. Pod hastem upowszechnienia ksigzki. — Nr '8—9
(sierpien — wrzesien). A, Birkemmajer. Z dzialalnofci
Biblioteki Jagiellonskiej w roku akademickim 1947/48.

J. Chmielowski
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Roine wiadomosci

Sp. inz. Piotr Adamski. W czerwcu br. zmart w F.o-
dzi inz. Piotr Adamski, dyrektor Biura Planowania

w Zjednoczonych Zakladach Metali Niezelaznych. Uro-
dzil! sic w Warszawie dnia 17 pazdziernika 1890 r.;
studia wyzsze odbywal w uniwersytecie w Leodium,
ktory ukonczyl ze stopniem inzyniera-metalurga. Zra-
zu zatrudniony byl dluiszy czas w belgijskim przemy-
sle cynkowym, po czym — zdobywszy nha obczyznie
do$wiadczenie — osiedlit sie w kraju, by stangé do
pracy dla swoich, Swa gruntowna wiedzg, szerekim
kregiem zainteresowan intelektualnych (znajdujgcych
wyraz w wielu artykulach, dyskusjach, udziale w zy-
ciu spolecznym i naukowym, m. i. w Instytucie Or-
ganizacji i Kierownictwa), wysokim pcczuciem odpo-
wiedzialno$ci i umiejetnosScia harmonijnego wspélzy-
cia z ludzmi zyskal On sobie u swych zwierzchnikéw,
kolegéw z blizszego czy dalszego grona oraz podwlad-
nych—wielki szacunek, Silnie nadwagtlone w ostatnich
latach zdrowie $§p. inz Adamskiego zmuszalo Go do
coraz dluzszych przerw w pracy, po ktérych ze wzmo-
zong energia wracal znéw do swych zajeé zawodo-
wych i z calym zapalem dzwigal dalej na swych bar-~
kaech — wcigz wzrastajacy — cigzar swych obowigz-
kéw. Zmogla Go nieuleczalna choroba.

- Odszedl, pozostawiajgc wsréd wszystkich, ktérzy
Go znali, najlepszg pamie¢ wybitnego fachowca, szla-
chetnego cztowieka i wzorowego obywatela.

Sp. inz. Jozef Rouba. W dniu 17 sierpnia br. zmart
na Pomorzu — po dlugiej i ciezkiej chorobie serca —
§p. inz. Jozef Rouba, jeden =z pionieréw polskiego
elektrostalownictwa, Urodzit sie On na Podolu
w 1882 r.; po zlozeniu egzaminu dojrzalosci w gimna-
zjum w Libawie wstapil do Szkoly im. Wawelberga
i Rotwanda w Warszawie i ukonczywszy ja w 1903 r.
otrzymat tytul technika-mechanika, Dalsze studia od-
bywal zrazu w Politechnice Warszawskiej, z ktérej
przenidst sie potem do Akademii Goérniczej we Frei-
bergu, na Wydzial Hutniczy. Ukoniezyl go w 1910 r.
z dyplomem inzyniera hutniczego. Poczatkowo zatru-
dniony byl jako asystent przy wielkich piecach w Os-
trowieckich Zakladach, pézZniej za§ jako inzynier
ruchu w odlewniach: fabryki Lilpop, Rau i Loewen-
stein w Warszawie tudziez J. Witwicki w Skarzysku-
Kamiennej. W latach 1923—26 pracowal w stalowni
huty ,Baildon“ w charakterze inzyniera ruchu,
a w latach 1927—31 jako szef elektrostalowni huty
,Batory“. Gdy w1931 r. postancwiono w Staradhowic-
kich Zakladach wybudowaé i uruchomié elektrosta-
lownie, powierzono to zadanie $p. inz. Roubie. Od
1931 r. do 1939 r. byl on szefem elektrostalowni (2 pie-
ce tukowe o 5-tonowej pojemno$ci kazdy i 1 piec wy-
sok'ej czestotliwosci o pojemnosdei 500 kg) tych Zakla-
déw. Réznorodnosé produkeji Starachowickich Zakla-
déw nakladata bardzo powaine obowigzki na szefa
elektrostalowni, ktéorym dzieki swej rozleglej wiedzy
fachowej, do$wiadezeniu craz zdolnoSciom organiza~
cyjnym inz. Rouba doskonale potrafil sprostaé.
W 1939 r. objal odpowiedzialne stanowisko inspek-
tora produkcji stali szlachetnych w hucie ,Trzyniec®.

Ostatnia wojna i straszliwe lata okupacji hitle-
rowskiej pcdkopaly calkowicie Jego — silny dotad —

organizm. Gdy w 1945 r. stanal do pracy w CZPH
w Dziale Planowania, zly stan zdrowia nie pozwolil
Mu juz dlugo pracowaé dla odradzajacego sie hutnic-
twa polskiego. Czes¢ Jego pamieci!

Zloza wegla w Slowacji. W okolicy Modrego Ka-
mienia w Stowacji prowadzone sg obecnie intensywne
badania geologiczne w celu dokladniejszego ustalenia
rozleglo$ci terendow nowoodkrytego zaglebia weglowe-
go. W okregu starcinsko - potorskim znaleziono dotgd
zapasy wegla, dochodzgce do 23 milionéw ton, a w
okregu Stredne Plachtince do 40 milionéw ton. We-
giel znajduje sie w nich na glebokosci 10—250 me-
tréw i wykazuje doskonalg jako§¢, Eksploatacja po-
kladéw zostanie umozliwiona dopiero po wybudo-
waniu w owych okolicach odpowiednich- odnég kolei
zelaznych i droég bitych.

Nowy most w Pradze. W ramach pieciolatki, kt6-
rej realizacja rozpocznie sie w pierwszych miesigcach
1949 r., zbudowany zostanie w Pradze — ponad dziel-
nicag Nusle — olbrzymi most, lgczacy 2 wzgérza pra-
skie: Winohrady i Pankrac. Bedzie on liczy! 600 me-
tréw dlugosci, a jezdnia 25 metréw szerokoSci. Most
bedzie 2-pietrowy, przy czym dolne pietro zostanie
przeznaczone dla pieszych, gorne za§ dla pojazdow.

Stan zatrudnienia i zarobki w czechoslowac-
kim przemysle. W dniu 30 czerwea br. bylo zatru-
dnionych w czechostowackim przemys$le 1206 490
0s6b, w tym 340270 kobiet. Zarobki wszystkich tych
0os6b wyniosty w I kwartale br. 9866 463 koron cze-

skich brutto,

Czeskie Zwigzki Zawodowe. Wedlug stanu zdnia
1 sierpnia br. czeskie Zwiagzki Zawodowe liczyly

9 802 962 zorganizowanych czlonkéw. Okolo 300 000 nie
zorganizowanych zawodowo — to przewaznie pracow-
nicy drobnych przedsigbiorstw rzemieélniczych i han-
dlewych, tudziez pracujacy  w rolnictwie oraz stuzba
dormowa.

Zwyzka cen metali niezelaznvch, Z poczatkiem
sierpnia bf. nastapila na rynku USA gwaltowna zwy-
ska cen metali niezelaznych, zwlaszcza miedzi, olo-
wiu, cynku i niklu. Cena miedzi wynosi obecnie 23,50
cent. za 1 lb., wobec 21,50 cent. z kohcem lipca br.,
otowiu 19,30 cent. (17.30 cent.), cynku 15 cent. (12
cent.), niklu 40 cent. (33,75 cent.). Daje sie tez odczuc
zwyzka cen innych metali, jak kadm, antymon itd.
Zwyzka owa tlumaczy sie cigglymi przerwami w wy-
dobywaniu rud tych metali, spowodowanymi strajka-
mi robotnikéw.

Odkrycie z16z mineraléw w Labradorze. Podjete
juz dosé dawno badania geologiczne w Kanadzie do-
prowadzity do odkrycia wielkich zl6z ropy naftowej
na potudniu, a uranu i radu w okolicach arktycznych
tudziez wielkich z16z rudy zelaznej i manganowej w
okolicach Ungava, na péinoec od Quebecu. Zloza rud
zelaznych rozciggaia sie w promieniu 600 km i gatun-
kowo majg odpowiadaé rudzie szwedzkiej, Obszar, na
ktérym znaiduja sie owe zloza, wynosi ok. 7.000 mil?,
co odpowiada w przyblizeniu powierzchni Szwajcarii,
a ztoza maja zawieraé ok. 300 miin. ton metalu.
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Dziat normalizacyjny

Dzialalno$é Normalizacyjnej Podkomisji Walcowniczej.

Normalizacyjna Podkomisja Walcownicza rozpo-
czeta swg dzialalno$¢ na poczgtku 1946 r, W krotkim
czasie prace jej rozwinety sie, tak iz okazala sie ko-
nieczno$§é utworzenia kilku sekcji. Obecnie w ramach
Fodkomisji czynne sg nastepujgce sekcje: pretow,
blach i stownictwa. Do zagadnien specjalnych, jak np.
do opracowania normy na blachy biate, powoluje sie
— na czas opracowywania danej normy — sekcje spe-
cjalne, Ostatnio zorganizowano sekcje urzadzen
i sprzetu walcowniczego.

W pracach Podkomisji bierze udziat 21 inzynieréw
i technikéw z instytucji, podlegltych CZPH, przed-
stawiciele CZPH, Ministerstwa Komunikacji oraz —
zaleznie od tematu — przedstawiciele zainteresowa-
nych zjednoczen, wytworni i instytucji.

Prace Podkomisji objely szeroki zakres wyrobow
walcowanych, przy czym wiekszo$¢ tematéw opraco-
wywano po raz pierwszy w Polsce.

Ponizej podano nakreSlony program i stan prae
normalizacyjnych.

Grupa A. Wymagania techniczne i normy wymiarcwe wyrobéw walcowanych.

1. Pélwyroby.
a) Kesiska i kesy — Stal weglowa
b) Kesiska i kesy ze stali stopowych i na-
rzedziowych

c) Kesiska plaskie — Stal weglowa

d) Platyny — Stal weglowa

Wymagania techniczne
Wymagania techniczne
Wymagania techniczne

Wymagania techniczne

Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn. NH/PW — 303

W opracowaniu Podkomisji

i wymiary

i wymiary

Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn. NH/PW — 301
Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn. NH/PW — 302

i wymiary

i wymiary

2. Prety i ksztaltowniki ze stali weglowych konstrukeyjnych.

a) Prety okragle

b) Prety kwadratowe
¢) Prety szeSciokatne
d) Prety osmiokatne

e) Prety potokragle i péleliptyczne
f) Prety plaskie
g) Prety okragle do wyrobu $rub obrabia-

nych oraz nitéw o gldwkach speczanych

h) Prety plaskie do wyrcbu nakretek i na-
kretek koronkowych

i) Prety profilowe do zbrojenia betonu

j) Katowniki réwnoramienne

k) Kagtowniki nieréwmnoramienne

1) Ceowniki

m) Teowniki z zaokraglonymi narozami
n) Dwuteowniki

0) Zetowniki

p) Ksztaltowniki rézne

r) Ksztaltowniki wagonowe

s) Wymagania techniczne dla pretow
i ksztaltownikéw

1) Ksztaltowniki i blachy okretowe

Wymagania techniczne

Wymiary Wydana jako PN/H — 93200

Wymiary Wydana jako PN/H — 93201

Wymiary Wydana jako PN/H — 93203

Wymiary Opublikowana jako projekt PN/H
— 93204 oraz jako norma hutn.
wewn. NH;PW—126

Wymiary Opublikowana jako projekt nor-
my PN/H — 93205 oraz jako nor-
ma hutn. wewn. NH/PW—127

Wymiary Opublikowana jako projekt nor-
my PN/H —93202 oraz jako nor-
ma hutn. wewn. NH/PW—122

Wymiary W uzgodnieniu miedzy Komisja-
mi PKN

Wymiary W uzgodnieniu miedzy Komisja-

mi PKN
Zatwierdzona iako norma hutn.

i wymiary * wewn. NH/PW — 391

Wymiary Wydana jako PN/H — 93401

Wymiary Wydana jako PN/H — 93402

Wymiary Wydana jako PN/H — 93403

Wymiary Wydana jako PN/H— 93406

Wymiary Wydana jako PN/H — 93407

Wymiary Przygotowana do wydania jako
norma hutn., wewn. NH/PW—132

Wymiary Zatwierdzona jako norma huin.
wewn. NH/PW — 221

Wymiary W opracowaniu Podkomisji po
zebraniu krytyk

Wymiary Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn. NH/PW — 310

Wymiary Rozestana do krytytki
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3. Szyny.

a) Szyny waskotorowe oraz lubki plaskie do
szyn waskotorowych

b) Szyny dzwigowe

¢) Szyny tramwajowe — Stal weglowa wal-

cowana

4. Walcowka w kregach (drut)

5. Bednarka gorgco walcowana

6. Stal resorowa zlobkowana

7. Tasma stalowa zimno walcowana

8. Prety ze stali stopowych i narzedzicwych.

a) Prety okragle
b) Prety kwadratowe
c) Prety szesciokatne
d) Prety plaskie“

e) Prety osmiokagtne

9. Prety ze stali narzedziowych.

10.

a) Prety trojkgtne

b) Prety klinowe

c) Prety polokragle niepeine

d) Prety polokragle Scigte

Walcéﬁka‘ w kregach — Stal stopowa wal-

cowana.

11. Bednarka goraco waletwana — Stal stopo-
wa walcowana

12. Blachy ze siali. weglowych

a) Blachy cienkie czarne i blachy do ocyn-
kowania i emaliowania

Blachy cienkie jakcs$ciowe — w gatun-
kach Bd, Bgs, Bz, Bs, Be i Buo

b

ety

Wymagania techniczne-

i wymiary
W ymagania techniczne
i wymniiary
Wymagan‘ia techniczne
i wymiary
Wymiary

Wymagania techniczna
i wymiary
Wymiary

Wymagania techniczna
i wymiary

Wymiary
Wymiary
Wymiary
Wymiary
Wymiary
Wymiary
Wymiary
Wymiary
Wymiary

Wymiary

Wymagania techniczne
i wymiary

Wymagania technic\zne

Wymagania techniczne

- Zatwierdzona jako norma

Rozestana do krytyki

Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn. NH/PW — 223

Rozestana do Kkrytyki

hutn.
wewn. NH/PW — 140 oraz PN/H
— 92600

Zatwierdzona jako norma
wewn., NH/PW — 174
Zatwierdzona jako norma
wewn. NH/PW — 123
Zatwierdzona jako norma
wewn. NH/PW — 175

hutn.
hutn.

hutn.

W opracowaniu Podkomisji
- po zebraniu krytyk

W opracowaniu Podkomisji
po zebraniu krytyk .

W opracowaniu Podkomisji
po zebraniu krytyk .

W opracowaniu Podkomisji
po zebraniu krytyk

W opracowaniu Podkomisji
po zebraniu krytyk

Rozestana do krytyki.
Rozestana do krytyki
Kozeslana do krytyki
Rozestana do krytyki

W opracowaniu Podkomisji
po zebraniu krytyk

W opracowaniu Podkbmisji
po zebraniu krytyk

Zatwierdzona jako norma hutn.

“wewn, NH/PW—360 -~

Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn., NH/PW—361

Uwaga Obie normy — potaczone w jedng — wydano Jako norme PN/H—92121 pt. ,,Blachy

cienkie*

¢) Blachy cienkie' czarne i blachy do ocyn-
wania - i emaliowania -

d

R\

Blachy cienkie jakoSciowe w gatunkach
Bs, Bé, B7, Bs, Bg, i Buo

e) Blachy ‘grube zwyczajne i o okreslonej
wytrzymatosci

). Blachy grube ze stali weglowe]j zwyczaj-
mejio okreslonych wlasnosmach mecha-~
nicznych
2) Blachy kottowe ze stali weglowej
h) Blacha uniwersalna ~— Stal weglowa wal-
cowana

=

— Wymagania techniczne

Wymiary

Wymiary

Wymiary

Wymagania techniczne

Wymagania techniczne:

i wymiary
Wymagania techniczne
i wymiary

Zatwierdzana jako norma hutn.

wewn. NH/PW — 155 i wydana
jako norma PN/H 92202 .
Zatwierdzona' jako norfna hutn.
wewn. NH/PW — 160 i wydana
jako norma PN/H — 92201

Jako NH/PW —151 i PNJH —
92200

Jako NH[SW +—185

W.-uzgodnieniu z Komisja kotlo-
wa PKN

Zatwierdzona jako norma hutn.
wewn, NH/PW 390
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i). Blachy biate (cynowane)
1) Blachy zeberkowe
k) Blacha falista czarna i ocynkowana

1) Blacha stalowa ocynkowana.— S_tal‘” we-
glowa walgowana ‘

m) Tasma stalowa z1mn0 walcowana SpOSo-
bem SQlermra powyzej 300‘ mm szero-

~ kodci

n) Cigzary formatéw znormalizowanych blach
cienkich i grubych

13. Blachy cienkie ze stali weglowych i stcpo-
wych konsirukeyinych o okreslonych wlas-
noSciach mechauicznych

14. Blachy nierdzewne, kwasoodporne, ogniocod-
porne i ze stali szybkotnacych

15. Blachy pradnicowe i‘v transformatorowe

Wymagania techniczne
i" wymiary
Wymagania techniczne

i wymiary. -,

-Wymagania techniczne

i wymiary

Wrrnagania- techniczne

Wymagania' techniczne

Wymagania techniczne

Wymagania techniczne
i wymiary
Wymagania techniczne
i warunki dostawy
Wymagania techniczne
i wymiary

Zatwierdzona jako norma hutn.

wewn. NH/PW — 363

Zatwierdzona jako norma hutn.

wewn. NH/PW — 368

Zatwierdzona jako norma hutn.

wewn. NH/PW — 367

Zatwierdzona® jako morma hutn.

wewn, NH/PW — 366

W opracowaniu Podkomisji

po zebraniu krytyk

Zatwierdzona jako norma hutn.

wewn. NH/PW — 501

‘W opracowaniu Komisji

W opracowaniu’ Podkomisji

po zebraniu krytyk

W opracowaniu Podkomisji

po zebraniu krytyk

Grupa B.

Walce dla hutnictwa Zzelaznego,

~

a

b) Walce zeliwne dla hdtnictwa metali nie-
zelaznych

Wymagania techniczne
i warunki dostawy

Urzadzenia walcownicze.

Zatwierdzona jako norma hutn
wewn, NH/PW — 601

W opracowaniu

Grupa C. Slownictwo i mianownictwo:

Pomcm i wyrazema walcowmcze cz. Iill
Stownictwo 'pOIWyrobOW i wylobow wal
ccwanych stalowych ; : .
¢) Stownictwo i mlanowmctwo
walcowniczych

Stownictwe 1 mlanowmctwo uzbro;ema
walcow

_e) Narzedzia pracy na W_z_llcoxyniach‘

1) Slo,wnictwo; i mianownictwo istanowisk
pracy na walcowniach

a
b

=~

urzadzeﬁ

d

L)

~

Jak z powyzszg—‘:go zestawienia- wyhlka Podkomisja.-
opracowata 67 tematéw, z qzego 37 norm hutniczych’

wewnetrznych zostalo zatwﬁerdzonych i wprowadzo-
nych do uzytku w 'instytucjach, podlegitych ‘CZPH,
a 12 norm zostato! wydr_ukowanych przez Polski Ko-
mitet Normalizacyjny.

Wobec tego, ze olbrzymia wiekszo§é projektow
norm dotyczy zagadnief, normalizowanych w Polsce
po raz pierwszy, Kom'sja uchwalila, ze wszystkie pro-

jekty — mimo ze byly uzgodnione z zainteresowany- -

mi instytucjami — beda oglaszane w czasopi$émie
;Wiadomosei PRN“ ]ak‘D projekty- Polskich Norm,-w
celu powtérnej . krytykl” drzed wydaniem chh
norm.panstwowych., - '

Prace normal zacy]ne nad klasy%xkacw, Wyrobow
walcowanych zbliZaja ‘sie obecnie ku koncowi gdyz

z-norm nie wydarych .doty hczas V\nekszosc znaJduJe

sie- w stadium’ koricowego o racow,ama

- Précz wlasnych tematoW Podkomisia opracowuie
krytyk1 1 Wspolorécme zarGwno z 1nnym1 Podkomi-
siami Komisii Hu‘ﬁmc7e1 I ¢orzede vvs7vq'rk'm 7. Pod-
komisja Tworzyw, Kontroli Faﬁbrykacu i Kuzmcza)
jak i1 Komisiami PKN. zwlaszcza z Romisia Okre-
townlctwa Techn1k1 Warsztabowe; i Czesm Maszyn.

jako

Rozestana do_ krytyki
W .opracowaniu Podkomisji
Rozesiana do krytyki

Rozestana do krytyki
W opracowaniu
Rozestana do krytyki

W chwili obecnej Podkomisja cpracowuje grupe
‘projektéw norm, dotyczacych sortyméntdéw wymiaro-
‘wych pretéw ze stali stopowych i-narzedziowych oraz
sfownictwa, Z koncem br. prze'vvnduje sie zakonczeme
pierwszego etapu prac nad normahzac_]a wyrobow
walcowanych .

W przryszlych pracach na pierwszy plan wysu-
nie sie zagadnienie ujednostajnienia urzgdzen wal-

_ cowniczych.

Ostrzezenie,

Wydzial Normalizacyjny Instytutu Metalurgii
‘ostrzega przed stosowaniem wstepnych precjektow
norm, rozsylanych do krytyki poszczegbélnym insty-
tucjom, hutom i uzZytkownikom. W szczegdlnosci
‘ostrzega przed ukladaniem na ich podstawie norm
‘wewnetrznych poszezegélnych wytworni, zjednoczen,
biur konstrukcyinych itp., po zebraniu bowiem
krrytyk i po zapoznaniu sie z opiniami uzytkownikéw,
hut i innych zainteresowanych instytucii, prcjekty te
ulegaia nieraz znacznym zmianom i dopiero po za-
twierdzeniu ich przez Gen. Dyr. CZPH nabierajg mocy
obowigzujgcej w biurach i hutach, podleglych CZPH.
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Statystyka

A. HUTNICTWO ZELAZA
Wytworczosé i wysylka (w tonach)

Wyptwérczosé Wpysyplka
Ogok Ogot
WYTWORY Lipiec Sierpien (sfny?:zeel:- Si rpien 1948 E!yczeﬂ-s?fr;lmﬁ 1948)
Is4s 1943 ale{ﬂ:ﬂ, Kraj ?) | Eksport | Kraj ?) | Eksport
Koks . . . . . . . « . . 78173 76 447 638 396 | 11 363 2 950 84 960 | 27552
Surdwka .. 91 357 88 472 725 757 | 11 4743) 17273) 96 5023)| 32 8653)
Stal surowa . . . 161 755 | 162659 |1.250 395 — - - -
Wytw. walcowane j rury bez szwu 1) . | 115443 | 116217 874 144 72525 14 964 566 024 | 103 749
Rury ze szwem . Coe . 1597 1958 13718] 1115 504 8674 4255
Wytw. kute i prasowane .. 10385 10 444 80117 2457 371 23 559 995
Wytw. walcowane i ciggnione na zmmo 4 360 4 447 33647 | 2604 - 17516 420

1) Wytw. walcowane gotowe, lgcznie z pélwytworami dla dzialdw przetwérezych i dla obeych (bez pélwy-
twordw w obrocie - miedzyhutniczym),

2) Bez obrotu miedzyhutniczego.

3) Lacznie z zelazostopami.

B. ZJEDNOCZONE KOPALNIE RUDY ZELAZNEJ I TOPNIKOW
Wydobycie, wytwoirczosé i wysylka (w tonach)

Wysyltka
Wydobycie i wytwérezosé Ogot
. wy Sterpieq 1948 (stpczeﬁ--lg:r:il:n 1948)
Wyszczegdlnienie Ogolem I
Lipiec Sierpler | (stgczen- Owél W tgm Owsl W tym
o | e | el | Ostlem | g | Ouslem | pere
Rudy zelazne surowe ¥ . . . 56271 | 55284 | 402000 | 15002 - 77 648 -
Piryt .. e 477 5113 36011 5754 5754 36537 | 33562
‘Rudy Wzbovacone L. 28 532 29597 | 216 656 29346 — 218 465 -
"Topniki *¥) 23 948 23064 | 151393 17 792 368 | 113831 9812

#) Eacznie z dostawa rud darniowych *¥) dolomit surowy, kamien 'Wapienny i wapno palone

C. ZJEDNOCZONE ZAKLADY METALI NIEZELAZNYCH
Wydobycie, wytworezos¢ i wysylka (w t{onach)

A . Wysylka
o Wydobycie i wytworczosé Sterpich 1948 (“yczeﬁgg‘;::;;nﬁ 1o48)
Wyszczegblnienie Ogélem
Lll ::; ¢ Si:;EQEﬁ (ssl.e!:-;zi::‘;; Rraj Ekspert Kraj Eksport
1948

Rudy cynku i olowiu surowe . * 85850 | 88410 | 636588 - | - - -
Cynk ogétem . coe 8380 8211 64 585 2075 1597 13 925 15 454
Blacha i tasmy cynkcwwe .o 3146 3268 24 993 961 1888 9531 12 854
Otéw rafinowany . . . . . |1 380 1425 11 452 1116 - 6 659 300

*) Eigcznie z pirytem.

D. ZJEDNOCZONE ZAKLADY MATERIALOW OGNIOTRWALYCH

Wydobycie, wytwérczosé i wysylka (w tonach)

- Wysytka
dobycie i tworczosé
. yaony wy 0S¢ Sierpien 1948 (styczeﬂgisf:;;:ﬁ 1948
Wyszezegédlnienie Ogolem § w
Lipi Sierpien ( - W tym do tym do
1:: :;14:; 5:?3’552) Ogslem | zakladéw | Ogolem | zekladsw

Kopaliny L e 22524 | 23220 | 179251 5209 2223 36 820 14037
Wytwory . e 18208 17894 | 135420 17 403 9756 | 122618 76 218
Zaprawy i mlehwa Ce 5461 5227 38 503 4864 2788 37216 22 318

WYDAWCA: CENTRALNY ZARZAD PRZEMYSLU HUTNICZEGO, RED AGUJE KOMITET REDAKCYJNY, PRZEWODNI-

CZACY KOMITETU I REDAKTOR NACZELNY: INZ. TADEUSZ MALKIEWICZ, CZLONKOWIE KOMITETU: INZ. JA-

NUSZ CHMIELOWSKI, MGR STANISLAW OLENSKI, INZ, TADEUSZ PALMRICH, INZ, STANISLAW PRZEGALIN-
SKI. INZ, ZDZISLAW WARCZEWSKI i INZ. KIEJSTUT ZEMAITIS



PRZEGLAD PISMIENNICTWA HUTNICZEGO

DODATEK TO CZASOPISMA ,,HUTNIK" Nr 9 1948 r.

oprocowany przez zespdt pracownikéw naukowych Instytutu Metalurgii, pod
redakciq irz. K. Markiewicza, na podstawie czasopism otrzymywanych przez
biblioteke Instytuty, z uwzglednieniem zagranicznych danych bibliograficznych

WRZESIEN 1948 Nr 3
SKOROWIDZ GLOWNYCH GRUP KLASYFIKACJI BIBLIOGRAFICZNEJ
Str.
1) Rudy i surowce zloza, przygotowanie, wzbogacanie 26
2) Paliwa j gospedarka cieplna spalanie, ogrzewanie, urzgdzenia cieplne 26
3) Urzadzenia zakladow hutniczych urzgdzenia i instalacje pomocnicze . 27.
4) Materialy ognioirwale wytwarzanie, wlasnoéci i ich badanie, zastosowanie 28
5) Wielkopiecownictwo : procésy, piec i jego urzadzenia, produkty 29
6) Stalownictwo procesy, piece i urzgdzenia pomocnicze ) 29
7) Inna wytwoérczo§é¢ metalurgiczna procesy, piece i urzadzenia hutnictwa metali poza zelazem 30
8) Odlewnictwo materiaty, piece i urzédzenia, technika i metaloznawsfwo
_ odlewnicze R . 31
9) Przerobka plastyczna procesy i urzadzenia 31
10) Obrébka cieplna procesy i urzadzenia |, . : . . . R
11) Metalurgia proszkéw materialy wyjsciowe, procesy, spieki, ich wlasnoSci i zastoso-
wanie . . . . . . RN 34
'12) Obrébka mechaniczna metédy obrobki, obrabiarki i urzadzenia w zakresie hut-ﬁictwa .35
13) Wykanczanie powierzchni mechaniczne, chemiczne, elektrochemiczne wytwarzanie powlok 35
14) Spawanie i inne sposoby laczenia spawalno$¢, badanie wlasnodci zlacz ' 36
15) Struktura i jej badania lacznie z aparaturg 36
16) Fizyczne badania i wlasnoseci lacznie z aparatura, bez badair nieniszezacych 37
17) Pemiary, regulacja, przyrzady ze szézegélnym uwzglednieniem pomiaréw temperatury 38
18) Mechaniczne badania i wlasnos$ci tacznie z maszynami i aparatami, obrabialno$¢ i skrawalnosé 39
19) Korozja A procesy korozyjne, metody badai wlasno$ci powlok 40
20) Badania skladu chemicznego ‘lgcznie ze spektrogralia 41
21) Kontrola produkeji lacznie z badaniami nieniszezacymi i wadami materialowymi 42
22) WlasnoSci i zastosowania uzytkowe Ijcznie z wplywem réznych czynnikéw na wilasnosei metali 42
23) Zastosowanie w przemysle z uwzglednieniem wymagan i potrzeb materialowych réznych
' przemystow . . . . . . , 43
24) Dzialalno§¢ naukowo - techniczna zaklady badawcze i ich prace, stowarzyszenia naukowo - tech-
niczne . s 2
25) Gospodarka j erganizacja statystyka, zagadnienia gospodarcze, organizacyjno-administra-
cyjne, socjalne . .. . . . . . AU . , 4
26) Dokumentacja techniczna bibliografia, klasyfikacja, normy, patenty ‘ 45
27) Nauki pokrewne nauki przyrodnicze i technologiczne, h’storia hutnictwa . 45
28) Newe ksigzki lagcznie z ksigzkami otrzymywanymi przez I. M. 46

Wykaz czasopism oraz-ich skréty podano W ,Prze;ladzie Pi$miennictwa Hutniczego® Nr 1-—2 na str, 3.

- 925 -



Nr 3 PRZEGLAD PISMIENNICTWA HUTNICZEGO 1948
1. RUDY | SUROWCE. Podano w zarysie rozwéj i obecny stan kon-
strukeji pulweryzatoréw wegla oraz duzych kotiéw
1— 7@ PPH 3 48 opalanych pylem weglowym, uzywanych w central-

Aglomeracja rudy chalilowskiej, Aglomeracja chali-
owskoj rudy. F. J. Titow, Stal t. 8, 1948, str. 14—18.

Podano wyniki badai przemystowych, przeprowa-~
dzonych nad aglomeracja rudy chalitowskiei. Uzyska-
no aglomerat zadawalajacej jako$ci, Okreslono réw-
niez zdolno$¢ produkeyjng maszyny do aglomerowa-
nia i wskazano na konieczno$é zmiany w konstrukeji
i wyposazeniu aglomerowni. Uzyskane wyniki umoz-
liwiajg zaprojektowanie zakladu dla aglomeracji oma-
wianych rud. W.H.

1 — 8 (2) PPH 3 48

Planimetryczna metoda okre§lenia uziarnienia urcbku
rudy. Planimetriczeskij mietod opredileniia kusko-
watosti otbitoj rudy., L. I. Baron § M. P, Liebiediew.
Izw. AN SSSR techn, 1948 str, 267—271 (2 rys.,
1 tab,, 1 fot, 1 ods)

Znaczenie iloSciowego okre§lenia uziarnienia rudy
dla kontroli sposobu jej wydobycia. Opis metody pla~-
nimetrycznej okreslania uziarnienia rudy, polegaigcej
na obliczaniu sumarycznej powierzchni kawatkéw rudy
kazdei klasy uziarnienia przy pomocy siatki o okres-
lonych wymiarach klatek. Wyzszo$é tei metody nad
stosowang dotychczas metodg sitowa. W.K. .

1 —9 (n) PPH 3 48

Sytuacja Swiatowa materialéw na powlcki cchrenne:
olow, eynk i cyna. The World Situation on Coating
Materials: ILead, Zinc and Tn. C.A. Ilgenfritz.
Yearbook of Am, Iron Steel Inst. 1947, str.
300—311 (1 tab.)

Przeglad powlck metalicznych, Krétka charakte-
rystyka metali: Zn, Pb i Sn, rozwdj metod wytwarza-
nia i zastosowania, Swiatowe wystepowanie rud tych
metali i ich zasoby, obecny stan wytwdrczosci i moz-
liwosei produkeyjne na przyszioéé, Przeglad ten nie
obejmuje Eurony wschodniej i ZSRR. W.M.

1 — 10 (n) PPH 3 48

Melibden i wanad, Mozliwosei francuskich zl6z rud-
‘nych. Les metaux rares: molybdene et vanadium.
Existence possible de leurs minerais en France.
V. Charlin. Chim. et Ind, t. 58, 1947, str. 608—610.

Omowiono pokrotce Swiatowe zloza molibdenu
i wanadu, a w szczegbélnosci zasoby z16z francuskich,
wystepujagcych w znacznych 1ilosciach w okolicach
Montbelleux craz w Saint - Nazaire en Royan. Fran-
cuskie zasoby rud wanadu o zawartodci 0,05—0,07% V
ocenia sie na 4 miliardy ton. W.M,

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone s3
réwniez w innych grupach pod numerami: T—8 (2);
25—16 (2).

2, PALIWA |1 GOSPODARKA CIEPLNA

2 — 7 PPH 3 48
Nowoczesna kotlownia na paliwa pylowe, Modern
‘Pulverised Fuel Steam Raising Plant. T. Smeaton.
Iron Coal Trades Rev, t. 155, 1947, str. 1206—1210
2 fot., 3 rys)

26

nych sitowniach., Omawiane wynosazenia znacznie
przewyzszajg swa wielkoScia urzadzenia zazwyczaj
uzywane w hutach angielskich, jednak w zmodyfi-
kowanej postaci mogg one znalezé zastosowanie.
Przykladem takiej modyfikacii jest budowana obecnie
kotlownia w f-mie Consett Iron Co. Ltd. przewidzia-
na na gaz wielkopiecowy, gaz koksowniczy lub paliwa
pylowe, zaleznie od okolicznosci. EB.

2 —3g PPH 3 48

Kinetyka powstawania gazu wodnego w czadnicach.
Cinétique de la formation du gz a l‘'eau dans les fours
d'usines a gaz. H. Gassan. Chim. et Ind., t. 58,
1947, str. 127—134 (8 wykr, 2 tab.) :

W oparciu o teorie kinetyczng reakcji odwracal-
nych w ukladach wielofazowych omdwiono zwigzek
miedzy szybkoscig przepltywu fazy gazowej w chwili
zetkniecia z koksem, a temperatura i iloScig ciepla
pobrang przez reakcie endotermiczng, Otrzymane dro-
ga laboratoryjna wyniki mozna zastosowaé do warun-
kéw ruchowych zmieniajac pewne parametry. EB.

PPH 3 48

Badania nad polepszeniem wytrzymalesei koksu.
Experiment to Immrove Coke Strength, C.W. Stahl
Yearbook of Am. Iron and Steel Inst.
1947, str. 355—379 (6 fot.,, 7 tab., 6 wykr. 1 rys)

Opisano przygotowanie wegla i wyposazenie kok-
sowni oraz metody badan nad wytrzymato$cia koksu
w Bethlehem Steel Company. Badano wplyw réznych
czynniké6w wegla na wytrzymalo§é koksu jak dobér
mieszanek, stopief rozdrobnienia miatu koksowego,
podgrzanie wegla do 270°C przed zaladowaniem do
komory i szybkofé koksowania, E.B.

2—9

2 — 10 PPH 3 48
Nowe osiazniecia w zakresie pracy piecéw hutniczych.
Recent Advances in Steel Plant Furnace Operations.
Ind. Heating, t. 15, 1948, str. 76, 78, 80, 82 (1 fot)

Dokonano przegladu siedmiu referatéw z zakre-
su koksownictwa, wielkopiecownictwa i stalownictwa
wygloszonych na zebraniu A I.S.T. Poruszone te-
maty: szkolenie metalurgéw, konstrukcja garu wiel-
kiego vieca, rozwé6j zamkniecia dzwonowego wiel-
kiego mieca, zagadnienie kontrrli przebiegu spalania
w piecu martenowskim, zastosowanie tlenu do §wie-
zénia wegla w praktyce stalowni martenowskich, mi-
neralogia zuzli martenowskich. E.B.

2 — 11 PPH 3 48
Karbonizacja wegla zwilzonego olejem, Carbonization
of Coal Sprayed With Oil. P.C. Mayfield Yearbook
of Am. Iron Steel Inst., 1947, str. 405—414 (4 tab)

Zastosowano ciezki olej jako dodatek do wegla
koksowanego z nastawieniem na uzysk produktéw
ubocznych. Iloé¢ cleju dodanego do mieszanki podno-
szono stooniowo od 3.5 do 10 kg/t. bez spowcdowania
trudnoéci w ladowaniu, craz nie pogarszajac jakoseci
koksu. Nieznaczne juz ilo$ci dodanego oleju podno-
szg gesto$¢é masy wegla; /s kg oleju na tone koksu
latwo absorbujacego sie, zwieksza jg o 6 do 8%. E. B.
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2
ivl

2 — 12 PPH 48

Calkowite zgazowanie paliw stalych w procesie Kop-
pers‘a. La Gazeification intégrale des combustibles
par le procédé Koppers. J. Barral. Chim, et Ind,
t. 57, 1947, str. 441—443 (2 rys., 3 tab.)

Opisano proces catkowitej i bezpoéredniej gazyfi-
kacji paliw statych przy wysokich temperaturach. Pro-
ces ten wprowadzono w Niemczech w czasie ostatniej
wojny w oparciu o rézne paliwa jak wegiel brunainy,
koks z wegla brunatnego, ubogi miat itp. Prowadzac
proces przy uzyciu pary wodnej przegrzanei do 1300°C
otrzymano nie tylko gaz wyjsciowy do syntezy alko-
holu metylowego, lecz takze gaz grzewczy, Otrzymane
wyniki wskazuja na dalsze mozliwosei zastosowania
tego procesu do syntezy chemicznei, EB.

2 — 13 PPH 3 48

Paliwa plynne i gazowe w zakladach hutniczych;
strona. techniczna ich rozdzialu i zuzytkowania. Ga-
seous and Liquid Fuels in Iron and Steel Works;
Engineering Aspects of Distribution and Ttiliza-
tion. J. B. R. Broks i-J. S. Bryan. J. Iron Steel
Inst., t. 158, 1948, str, 11— 124 (1 fot, 10 rys)

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone s3
réwniez w innych grupach pod numerami: 4—14;
4—18; 5—12; 6—15; 17—8.

3. URZADZENIA ZAK:ADOW HUTNICZYCH

3— 8 PPH 3 48
Projekt walcowni de pélwyrehoéow. The Design of a Mill
for Rolling Semifinished Products.J. J. Curtin. Year-
book of Am. Iron and Steel Inst 1947,
str. 495—508. )

Omoéwienie probleméw produkeyjnych, dobdér od-
powiednich urzadzen, szczegdly budowy, maszyny
i rézne zagadnienia wystepujace przy projektowaniu.
BEK.

3 —7 PPH 3 48

Zagadnienie zaopatrywania w wede zakladéw hutni-
czych w gérnoslaskim ckregu przemystwym, K. No-
wakowski, Hutnik, t. 15, 1948, str. 118—124 (1 rys.,

"2 ods.).

Omowions powyzsze zagadnienie w odniesieniu-

do angielskiej stalowni, zbudowanei 25 Ilat temu
ostatnio przebudowanej i powiekszonej. Podano opra-
cowany system rozdziatu i zastosowania gazu wielko-
piecowego- i koksowego oraz valiw plynnych., Stacja
kontrolna wyposazona jest we wskazniki zuzycia pa-
liw gazowych w punktach odbioru i stanu paliw
w zbiornikach, oraz we wilasna sie¢ telefoniczng. E.B.

2 — 14
Piece wglebne., Soaking Pits, J.

PPH 3 48
Iron Steel Inst,

Pedano gtéwne cechy konstrukeyvine i zachowanie

sie w pracy czterech typow piecéw wglebnych nowej
- konstrukeji, a mianowicie: piec normalnej konstrukeji
ze zmiang kierunku przentywu spalin z pewnym! ino-
wacjami; piec rekuperatorowy, opalany palnikami
uloZzonymi wokot po stycznej; piec rekuperatorowy,
opalany jednostronnie i piec. rekuperatorowy opalany
od spodu. Wybrano te cztery typy, poniewaz warunki
rozprzestrzeniania sie plomienia i warunki przeplywu
spalin sg rdézne, komory za$ grzewcze roznia si¢ mie-
dzy soba wielko$cig i ksztaltem. Pierwszy typ posiada
regeneratory i metalowy rekuperator, drugi tylko me-
talowy rekuperator, pozostale za§ rekuperatory z ma-
teriatdéw ogniotrwatych. Piece te w zupelnosci odpo-
wiadaja celom dla jakich zostaly zbudowane. E.B.

2—15 PPH 3 438

Suche studzenie koksu w koksowniach i gazowniach.
W. Hershe. Przeg. Mech., t. 7, 1948, str. 202—203
(3 rys.)

Wykorzystanie ciepla odzyskanego przy suchym
studzeniu koksu do wytwarzania pary i inne korzysci
wynikajace z tego procesu. TUrzadzenia do suchego
studzenia koksu. W.K.

2 — 16 PPH 3 48

Nowoczesna koksownia. The Modern Coke Plant.
T. J.'ESS. Iron Steel Eng., t, 25, 1948, Nr. 1, str.
C3—C37 (15 tab., 10 wykr.)

Monografia statystyczna urzadzen nowoczesnej
koksowni w USA, Poréwnawcze zestawienie wiasci-
wosci wegla koksujgcego z wlasnoéciami koksu
i innych produktéw ubocznych. E.S.

27

Zaopatrzenie w wode ludnosci i przemystu na ob-
szarze Goérnego Slaska przed ostatnia wojna, pcdezas
okupacji { w okresie dzisiejszym. Koniecznoéé odeig-
zenia wodociggéow publicznych od destawy wody prze-
mystowej. Plan niewykonczonego wodociggu przemy-
stowego z pod Myslow*xc i jego znaczenie, W.K.

3—8 PPH 3 48
Sprezene powietrze w technice przerébkj metali. | Har-
nessed” Air in the Metalworking Industry. (Compres-
sed Air and Gas Institute) Steel, 1. 121, 1947, Nr 18,
str. 94—102, 121—122. (13 fot, 3 tab.)

Oméwiono typy uzywanych w hutnictwie spreza-
rek powietrza, oraz rodzaje narzedzi pneumatycz-
nych, E.B.

3—9 PPH 3 48
Walcownia grubych pretéw, The Joliet Coarse Rod
Mill. RR. Snow. Yearbook of Am, Iron and
Steel Inst. 1947, str. 509—518,

Opis i plan walcowni pretéw, urzadzenia, prace,
walcarki, udogodnienia, B.XK.

3 — 10 FPH 3 48
Eczyska kulkewe i relkowe. Ball and Roller Bearings.
B. T. Ruley. Prod. Eng. t. 19, 1948, Nr 2 str.
123—126, (16 rys., 1 fot., 1 tan)

Podano zalety i 7astcsowama roz.nych tyoow lo-

zysk kulkowych i rolkowych. W celu unikniecia wply-
wu wadliwego ustawienia zalecono stosowanie lozysk
samonastawnych, Omodéwiono zagadnienie tarcia : sma-
rowania oraz podano graniczne predkosci lozysk w za-
leznedei od typu tozyska i rodzaju smaru. LK.
3.—- 11 PPH 3 48
Wypesazenie sitowni, Power Cycles and Power Gene-
rating Equipment. A, R. Smith. Iron Steel Eng,.
1. 24, 1947, Nr. 11, str. 65—72, (14 fot.,, 2 rys.).

Omoéwiono nowe kierunki rozwojowe urzadzen do
wytwarzama mocy, W szezegbdlnedei rozwdj turbin pa-
rowych, W celu zmqkszenla sprawnosc; cieplnej pod-
nosi sie temperature i cifnienie pary dla turbin do
570°C i 140 at. osiggajac wydatek 2320 Kcal. ma
1 Kwh, co odpowiada 37% sprawnosci cieplnej. Roz-
wbéj ten stawia nowe wymagania materialom stalo-
wym na kotty i turbiny. E.B.

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg
réowniez w innych grupach pod numerami: 2—7, 2—13,
2—16, 5—12,



Nr 3 PRZEGLAD PISMIENNICTWA HUTNICZEGO 1948
4. MATERIALY OGNIOTRWALE. 4—15 PPH 3 48
- Suszenie zerdzi w amerykanskich odlewniach stali,
4 — 10 PPH 3 48  prying Stopner Rods in American Steel Foundry.

Wykorzystanie delomitu z wkladkami kaleytu. Ob
ispolzowanii dolomitow z kalcytowymi wkluezenijami.
G. W. Kukolew, G. Z. Dolygina. Ognieupory, t. 13
1948, str, 173—177, (3 tab).

Przeprowadzono szereg badan nad mozliwoécia
zastosowania dolomitu z wktadkami kalcytu do pro-
dukeji dolomitu hutniczego, Stwierdzono, ze stosuigc
odpowiednie piece do wypalania i odpowiednj proces
techno'ngicznv, mozn~a dolomity te uzywaé do wspo-
mnianej produkcji, W.Sz.

PPH 3 48

Dwa . wypadki szybkiege  zriszczenia zasardowego
trzenu picca martenowskiego. Dwa stuczaja rozrusze-
n'ia ned'mv osrownoj martienowskoj nieczi P, S. Ma-
myszkin, Ognieupory, t. 13, str. 177—180, (10 ods.,
2 wykr., 2 tab.).

Zasadowe trrony pracuia zazwyczaj bardzo dluso.
Stwierdzono jednak wyovadki szybszego 2zn‘szezenia
trzoru. Prz~nrowadzone badania wykazaly, ze w pierw-
s7vm wypadku przyezynq zniszczenia bylo uzycie do
wylozenia trzonn cegltv magnezviowei mnkrei, kté-a
dtugo przebywala na deszezu i mrozie. Podczas wyna-
lania, wskutek wydzielania sie pary, powstawal mi-
reral , brusit™, ktéry zwickszaiac swo'g obietoéé nisz-
c7yl przed-vczefnie material, W d-ne'm zad wyvad-
ku powstaigev w pavwmvch warunkach krzemian dwu-
wapniowy poword~wal szybkie rozsypywanie sie cegly
magnezytowej. W.Sz,

4 — 1

4 — 12 PPH 3 48

Stabil'zewany delemit. Stabilized Dolomite. W. De
Kevser. Rev. Univ. Mines, t. 3, 1947, str. 605—609,
(1 rys., 1 wykr, 4 ods).

Wytwarzanie stab’lizowanego dolomitu w piecach
obrotowych oraz stasowanie cegiel dolomitowych
w miejsce magnezytowych. H.S.

4 — 13 PPH 3 48

Predukeia wyrobéw krzemionkowych, Production of
Fused Silica. B. A. Rogers, W. J. Kroll i H, P, Hol-
mes. J. Elecirochem. Soec, 1947, Preprint
Nr 92—29, (3 rys., 3 tab., 19 ods.).

Podano w zarvsie metodv sporzadzania rur i in-
nych laboratorvinych urzadzenn k+zemionkowvch oraz
wyniki doswiadc~alnei proadukeii blokéw krzemiorko-
wych wagi do 18 kg w omorowvch niecach grafito-
wych i w elektrycznych piecach lukowych, H.S.

4 — 14 PPH 3 48

Obserwacje dotyczace kruszenia sie cegly kratowej.
Observations cn the Shelling of Checker-Brick., J.
Am. Ceram, Soc, t. 31, 1948, str, 14—20, (4 fot
4 tab., 4 ods.).

Cegla osad7ora w kratownicy wannyv szklarskiej
po wyjeciu, oczyszczeniu i ponownym uzyciu w tem-
peraturach wyzszych wykazala znaczne napecznienie
i odlupywamnie sie. Cegly z kratownic piecéw marte-
nowskich zachowywaly sie podobnie, Analiza che-
miczna wykazala, ze przyczyna moze byé nadrmerny
wzrest ilosei alkalibw w cegle. H.S,

Ind. Heating., t. 15, 1948, str, 112—113, (1 fot.)
Zerdzie pokryte sa osiong grafitu, zwigzanego
gling ogniotrwalg. Dla kazdego topu kadZ pieca
martenowskiego musi byé zaopatrzona w nows zerdz
nalezycie ogrzamg i wysuszong. Ulepszono piec prze-
pychowy dla osuszania zerdzi w sposéb ciggly. H.S.

4

4 — 16 PPH 3 48
Wypalanie gliny na szamot w piecu obrotowym.
Obzyg gliny na szamot w wraszczajuszezeisia pieczi.
L. G. Wajnrut. Ognieupory, t 13, 1948,  str.
147—162, (3 cds., 5 wykr,, 11 tab.).

W Leningradzkim Instytucie Materialéw Ognio-
trwatych zbadano wplyw réinvch czynniké6w na ja-
koé¢ szamotu z pieca obrotowego. Stwierdzono, ze
jakos¢ tego szamotu jest prawie taka samg iak,sza-
motu z pleca gazowego, przy jednakowym zuzyciu pa-
liwa. W czasie wyxpalania nalezy jednak pewne para-
metry dobieraé eksperymentalnie w zaleznos$ci od ga-

tunku gliny. W. Sz

28

4 — 17 PPH 3 48

Wnlyw urviarnienia masy krzemicnkowej na porowa~
tosé¢ wyrobdw. Wlijanije ziernawogo sostawa dinnhaso-
woi masy na plotrost dinnasa, I. S, Kainarskii, S. L.
Ledn'czenkn. Ognieupory, t. 13, 1948, str. 162—169,
9 wykr., 6 tab.).

Wyiasniono wplyw ilosei i stosunku réznych frak-
cyj wielkoSei ziarn na porowato$é wyrobdéw. Stwier-
dzono, ze porowatoS¢ wyrobéw w znacznym stopniu
zalezy od procentowego stosurku frakeii nonizej 0,088
mm d> procentowej zawartoSci najgrubszej frakcji.
W.Sz.

4 — 18 PPH 3 48

Matericly ogniotrwale a koszt kucia, Refractories and
Forging Costs. H. J. Shaner. Steel Proces, t. 34,
1948, str. 41—43, (2 rys. 1 tab.).

Przeglad materialéw ogniotrwatych, stosowanych
na obmurze pieca grzewczego kuzZni oraz ich wplyw
na koszt kucia. Oméwiono szereg korzysci, wynikaja-
cych z zastosowania aparatury kontrolnej, urzadzeh
do tlumienia wstrzaséw oraz regulatoréw dopltywu
paliwa i powietrza. H.S.

4 — 19 PPH 3 48

Niezawodno§é¢ wskazan ,indeksu ubijalnosei“ plastycz-
nych materialéw ogniotrwalych. Reliability of ,,Work-
ability Index“ of Fire-Clay Plastic Refractories, R. A.
Heindl i W. L. Pendergast. J. Am. Ceram. Soc,
t. 30, 1947, str. 329—334, (4 tab., 3 wykr., 2 fot.).

Zakwestionowano niezawodno$é wskazan ,indek-
su ubijalnos$ci® plastycznych materialéw z glin ognio-
trwalych, wyznaczonego metoda pomiaru- deformacji
prébki po okreflonej ilosci uderzen specjalnym ubi-
jakiem, Zalecono wprowadzenie kilku poprawek w do-
tychczasowej normle badania. Stwierdzono, ze okre§-
lenie ilosci pracy potrzebne] do uzyskania maximum
gestosm masy plastyeznej lepiej charakteryzuje zdol-
no$¢ masy do ubijania, H.S.

Analiza o temacie pokrewnym umieszczona jest
réwniez w innej grupie pod numerem: 17 — 13,
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5. WIELKOPIECOWNICTWO

PPH 3 48
15,

5—8
Prcfil wielkiego pieca, E. Mazanek, Hutnik, t.
1948, str. 158—164, (2 rys., T wykr., 3 tab., 9 ods.).
' Wplyw profilu i wysokosci wielkiego pieca na je-
zo0 Wwydajnosé. Zmiany jakim ~podlega wsad przy
przejsciu przez wielk) piec i wplyw tych zmian na
ksztalt i wymiary pieca. Projektowanie profilu wiel-
kiego pieca, Zalezno$é miedzy objetoscia wielkiego
pieca, a iloécig koksu, zuzytego na 1 t suréwki. W.K.

5—9 PPH 3 48
Aparat d¢ mieszania powietrza goracego i zimnego,
zapewniajacy stala temperature dmuchu. Hot and
Cold Blast Mixing Device Gives to Blast a Uniform
Temperature. H. E. Donald. Blast Fur t. 36, 1948,
str. 91—93, (2 rys., 2 wykr.),

Opis urzadzenia ostatnio zainstalowanego w za-
ktadach ,Weirton Steel i jego zachowanie sie w pra-
cy. E.B.

5 — 10

Nowe zaklady wielkopiecowe w Colvilles,

PPH 3 48
New Blast

Furnace Plant at Colvilles, Limited. Iron Coal
Trades Rev, t. 155 1947, str. 901—904, (2 rys.,
3 fot.).

W zakiadach Clyde Iron Works obok dwu istnie-
jacych piecow, z ktdérych kazdy ma wydajnosé okoto
515 t. surowki na dobe, zbdowano trzeci piec o $red-
nicy garu 6 m i wysokos$ci od otworu spustowego do
pezicmu zasypu 27,3 m. Jest on wyposazony w 12 dysz
i dwa otwory spustowe zuzla, Przewidywana jego
wydajno$é wynosi 650 . suréwki na dobe. J.N.

5 — 11 PPH 3 48
Metoda oceny wydajnosci wielkiego pieca i -zuzycia
keksu, A Method of Estimating Blast Furnace Pro-
duction and Coke Consumption. W. E. Marshall. Year-
book of Am. Iron Steel Inst., t 157 1947 str.
379—404, (3 tab.)

Obliczenie wydajnosci wielkiego pieca na podsta-
wie wyprowadzonego wzoru oraz poréwnanie wrdaj-
nosci obliczonej z danymi rzeczywistymi, Zakladajac
30% tlenu w dmuchu dochodzi sie na podstawie wy-
liczen do wniosku, Ze przy takim wzbogaceniu nie
meczna uzy¢é dmuchu zimnego, lecz nalezy zastesowacd
nagrzewnice do dmuchu goracego. Wyprowadrono

réwnanie celem wyznaczenia iloSci koksu zuzytego
przy dyszach i w szybie, J.N.
5 — 12 PPH 3 48

Osiagnigeia w hutnictwie zelaznym w 1947 r, Deve-
lcpments in the Iron and Steel Industry During 1947.
I. E. Mades, Iron Stee]l Eng. t 25 1948, str.
46—68,, (17 fot., 3 wykr., 5 rys.).

W zakresie wielkopiecownictwa omoéwiono miedzy
innymi prace pieca pad wysokim ciénieniem. zuzycie
dmuchu wzbogaconegs w tlen oraz zatosowanie dzwo-
nu zebatego. W dziale stalownictwa uzycie tlenu
w piecu martenowskim, zastosowanie wlewnic grafi-
towych coraz szereg nowych csiggnieé w zakresie wy-
kanczania, kontroli i goswodarki materiatami. W dzie-
dzinie walcownictwa zwréeono uwage na zwiekszenie
szybko$ci walcowania. J.N.

Analizy o tematach pokrewnvch umieszezone sa
rowniez w innych grupach pod numerami: 2—10,
6—12.

29

6. STALOWNICTWO

6 — 13 PPH 3 48

Metody wytopu stali na lozyska teczne. M. Stankie-
wicz, T. Masior 1 St. Rogowski, Hutnik. t 15 1948,
str. 165—169, (4 tab. 7 ods.)

- Stale stosowane do wyrcbu lozysk tocznycéh. Me-
tody - resyjskie i amerykanskie wytapiania tych stali.
Wnioski dotyczace metod wytaniania stali lozyskowej
w ZSRR § USA, WK

6 — 14 PPH 3 48
Wplyw krzemionki na réwnowage miedzy plynnym
zelazem, a prostszymi zasadowymi zuzlami. Wlijanije
kremniekistoty na rawnowiesije zidkogo zeleza z pro-
stiejszymi osnownymi szlakami. O. Jesin. Zur. Fiz.
Chim., t. 22, str. 617—623, (2 tab.,, 14 ods.).

Autor analizuje stany réwnowagi miedzy metalem
i zuzlem rozpatrujac obie fazy z punktu widzenia
elektrochemicznej teorii jonowych roztwordw. Anion
Si Os—4 jest dwukrotnie wiekszy od anionu tlenu;
wplywa on silnie na uklad wzajemny jondéw w zuzlu
i dzieki temu narusza stan rownowag1 w Wlekszym
stcpniu niz inne aniony. M.P.

6 — 15 PPH 3 48
Zastosewanie paliwa cieklego do piecow martenow-
skich. Use of Liquid Fuel in Open-Hearth Furnaces.
Iron Coal Trades Rev, t. 156, str. 24—25, (stresz-
czenie 2 referatow),

Pierwszy referat omawia sposdb magazynowania
ropy i budowe zbiornika oraz konstrukcje i zasade
dzialania aparatu do rozpvlania paliwa plynnego,.
drugi — dodatkowe wyposazenie i inne czynniki jak:
materialy ogniotrwale, przygotowanie zlomu, regula-
cje temperatury, na ktére nalezy zwracaé uwage przy

piecach opalanych ropa. W.M,

6 — 16 PPH 3 48
Kinetyka wypalania sie manganu, krzemu i siarki
w reoztepionym zelazie. A, M, Samowin i L. A.

Szwarcman, Kinietika wygoranija marganca, kremnia
i siery iz rasplawlennogo zeleza., Zur. Fiz. Chim,
t. 22, 1948, str. 565—574, (8 rys., 5 ods., 10 tab.).

Badanie szybko$ci wypalania sie manganu, krze-
mu i siarki z plynnego, nie pokrytego zuzlem zelaza
wykazato, Ze proces zachcdzi na powierzchni metalu
i szybko$é jego zalezy od ilosci skladnika przedyfun-
dowanego w kxerunku powierzchni, M.P,

6 — 17 PPH 3 48

Wplyw wegla na uklad rownowagi miedzy stala a 7ui-
lem w kwasnym piecu martenowskim. Influence on
the Equilibrium Between Steel and Slag in the Acid
Open Hearth Furnace. P. Hemsymenko., J. Iron
Steel Inst, t 157 1947 str. 515 — 525 (11 ods.,
4 tab.. 15 wykr.)

Autor na podstawie swoich badad wyraza opinie,
ze w kwasnym piecu martenowskim latwo iest osigg-
na¢ stan réwnowagi miedzy stala i zuzlem. W niekté-
rych jednak metodach produkeyjnych masa zuzla nie
bierze udzialu w reakcjach wymiennych, Oméwiono
poszczegdlne reakcje zachodzgce w kwasnym piecu
w oparciu o cztery wytopy eksperymentalne, E.B
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6 — 18 PPH 3 48

Kontrola przebiegu spalania w piecu martenowskim,
Items of Controllability in the Open-Hearth Combu-
stion Process. Yearbook of Am, Iron Steel
Inst, 1947, str. 201—233 (1 tab. 31 rys, 6 fof,

3 wykr.).

Podano organizacje i wyposazenie stacji dla kon-
troli cieplnej zastosowang w jednej ze stalowni ame-
rykanskich, Mierzy sig ilo§¢ paliwa, powietrza, ci$nie-
nie w piecu, temperature powietrza, temperature spa-
lin, wielkos¢ plomienia. Regulacja jest badZz automa-
tyczna badZz reczna. Cieplo spalin odlotowych piecow
o pojemnosci od 150 do 180 t. wykorzystane jest w ko-
ttach parowych. E.B,

6 — 19 PPH 3 48

Spekirograf jako Srodek ulatwiajacy regulacje skladu
kapieli. More Time for Bath Alteration Provided by
Use of Spectrograf in Steel Plants. B. W. Bowen,
Steel, {. 121, 1947, Nr. 26, str. 69-72 (2 fot.).

Zalety zastosowania analizy spekiralnej w prak-
tyce hutniczej. Szybka analiza daje wiecej czasu na
wprowadzenie dodatkéw do pieca lub kadzi. Przy po-
mocy spektrografu tatwo réwniez skontrolowaé obec-
no$¢ réznych zanieczyszezen, E.B.

8 — 20 PPH 3 48

Aparatura. Instrumentation. G, R. Bashforth. Iron
and Steel t. 20, 1947, str. 639-643 (7 ods., T rys.,

1 wykr., 1 fot).

Omoéwiono zastosowanie
pieca martenowskiego 2z uwzglednieniem kontroli
spalania, zmiany kierunku, temperatury sklepienta
i cisnienia pod sklepieniem. Podano proponowany
schemat wyposazenia kontrolnego., E.B.

aparatéw do kontroll

Analizy o tematach pokrewhych umieszczone s3
réwniez w innych grupach pod numerami: 2—10;
4—15; 4—11; 5—12; 7—6 (2).

7. INNA WYTWORCZOSC METALURGICZNA
PPH 3 48

metody fizyczne, elektrolityczne
i chemiczne. Metal Refining; Physical Electrolytic
and Chemical Methods. C. W. Dannat. Met. Ind,
t. 72, 1948, str. 3 — 5, 25 — 27 (6 wykr., 1 tab.).

Omdéwiono zwiazki miedzy poszczegdlnymi me-
todami, dzielac je na trzy grupy: metody fizyczne,
polegajace na wykorzystaniu punktéow topliwosci
i wrzenia, elektrolityczne metody separacji i metody
chemiczne. Podano krzywe wolnej energii dla réz-
nych tlenkéw. J. N. .

7 — 5 (0)

Rafinacja metali;

7T — 6 (2) PPH 3 48

Wykorzystanie krajowych biednych rud zelaza. K.
Radzwicki. Hutnik. t. 15, 1948, str. 151 — 157 (2
fot., 3 wykr., 1 tab., 5 ods.).

Trudno$ci zaopatrzenia w zlom zelazny polskiego
przemysiu hutniczego. Opis bezposredniej produkeji
rud ubogich, dajacej produkt, ktéry moze =zastgpié

zlom zelazny. Prdéby stosowania zelgrudy do wyta-
piania stali w piecu elektrycznym i piecu martenow-
skim., Koszty wlasne produkej? zelgrudy. W. K.

7—1T7(m) PPH 3 48

Wplyw fizyko-chemicznych czynnikéw na straty me-
tali grupy platyny przy utleniajacym topieniu olowiu.
Wlijanije fizyko-chimiczeskich faktoréw na potieri
mietallow platinowoj grupy pri okislitielnoj prawkie
swinca. I. N. Plaksin i E, A. ‘Marienkow. Izw.
A. N. SSSR. techn. 1948, Nr. 2, str. 209-221 (11
tab., 14 fot., 1 rys., 9 ods.).

Podano opis metody i wyniki badah nad strata
metali grupy platyny przy topieniu olowiu w atmo-
sferze utleniajacej. Stwierdzono korzystne dziatanie
srebra na zmniejszenie strat platyny i paladu. Usta-
lono ilo$¢ otowiu pozostalego w platynie, paladzie
i irydzie. Opis urzgdzenia do oznaczania skrajnego
kata zwilzania materialu tygla roztopionym o_low.iem,
zawierajgcym metale grupy platyny. Ustalono za-
lezno$é miedzy stopniem zwilzania materfalu tygla
metalem, a strata metali grupy platyny. WXK.

7 — 8 (n) PPH 3 48

O wzajemnym cddzialywaniu cyny i zwiazkow krze-
mowych metali. K woprosu o wzaimodiejstwi olowa
z silikathymj sojedinienjamj mietallfow., D. M, Cezizi-
kow i E, I. Hazanow. Izw. A, N. SSSR. Techn.
1948, Nr. 2, str. 223-228 (9 tab., 6 wykr., 4 ods.).

Przeprowadzono badanie nad réwnowaga treakcji
miedzy roztopiong eyna, a zuzlami krzemowymi
o rozmaitych skladach, przy réznych temperaturach.
Ustalono najkorzystniejszy sklad zuzla, przy ktérym
osiaga sie najmniejsze straty cyny, mianowicie: kwa-
sowo$é ok. 1,25, stosunek FeQ do wapna ponizej jed-
nofci oraz jak najmniejsza zawarto§é Al Os i tlenkéw
metali alkalicznyeh. Stwierdzono korzystny wplyw
podwyzszonych temperatur, W.K

7—9 (n) PPH 3 48

Kontrola zawartesei gazéw podczas topienia brazéw
fosforowych, brazéw armatnich i brazéw olowio-
wych. The Control of Gas Content During the Mel-~
ting of Phosphor Bronzes, Gun Metals and Leaded
Brenzes. W. F. Pell — Walpolee. Metallurgia,
t. 37, 1948, str. 119—128.

Ustalono zasady iloSciowej kontroli odgazowania
brazéw fosforowych, armatnich i otowiowych, moz-
liwej dzieki uzyciu utleniajgeych topnikéw. W tym
celu przeprowadzono szczegélowe badania nad wply-
wem zawartoéci CuO w topniku oraz wplywem ilosci
gazu i fosforu lub cynku w brazie na stopient odga-
zowania i na straty utleniania. J.N.

7T — 10 (m) PPH 3 48

Tytan metaliczny jest lekki, wytrzymaly, trwaly
i odporny na korozje. Metallic Titanium is Ligth,
Strong, Durable and Corrosion Resistant. E. A. Gee.
J. R. Long i W. H. Waggaman. Mat. Meth. t. 27.
1948, Nr. 2, str, 57—78, (3 tab., 1 rys.)

Zasoby surowcowe, metody wytwarzania, wia-
snosei i obecne mozliwoscei zastosowania tytanu. J, N.
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8. ODLEWNICTWO 8 — 18 (2) PPH 3 48
. . r . . s . - l.
8 — 12 (0) pPH 3 4g Zwiekszona wydajno§é¢ wytworeza zeliwa ciagliwego

Metalurgia w odlewnictwie. Metallurgy in the Foun-
dry. J. G. Dick. Am. Foundryman, t. 13, 1948,
Nr. 1; sir. 60—61.

Podkreslenie koniecznosci
i metalurga. Dzialalno§¢ metalurga winna objawiac
sie w kontroli materialéw surowych i gotowych pro-
duktéw. Ma to duze znaczenie dla jako$ci odlewdw
i stanowi rekojmie ich dobroci dla odbiorcy, W.M.

8 — 13 (o) PPH 3 48

Amerykanskie obserwacje europejskich metod odlew-
niczych. An American Observes European Foundry
Methods. A. E. Fisher. Am. Foundryman., t. 13,
1948, Nr. 1, str. 51—53.

Ogélne wypowiedzi autora na podstawie wlas-
nych obserwacji na temat praktyki odlewniczej
i urzadzen w Anglii, Francji- Belgii, Czechoslowacji
i Szwajcarii, W.M.

§ — 14 (0) PPH 3 48

Modelowanie j praktyka odlewnicza, Patternmaking
and Foundry Practice. S, A. Horton. Foundry
Trade J., t. 84, 1948, str. 13—14 (1 ods.).

Krotki zarys historyczny rozwoju modelarstwa
i jego znaczenie w odlewnictwie oraz mozliwosci
przysziego postepu. W.M.

8 — 15 (0) PPH 3 48
Najnowsze zdobycze wiedzy w odlewniach. The
Scientist in the Foundry. C. R. Tottlee Foundry

Trade J, t. 83, 1947, 347—349 (4 rys.. 2 ods.).

Zastosowanie drgan ultradzwiekcwych, radioak-
tywnych izotopéw 1 przezroczystych wziernikéw kwar-~
cowych w formach dla ulatwienta badan w czasie
odlewania. Uzycie lusterkcwych dilatometréw wbu-
dowanych w §cianie formy i manometréw do mierze-
nia ciSnienia wewnatrz odlewéw. W. M.

8 — 16 (%) PPH 3 48
Ciagliwe Zeliwc austenityeznme — nowy material ze-
lazny. Awustenic Malleable Iron — a New Ferrous
Material. C. K. Donoho. Mat. Meth., t. 26, 1947,

Nr. 3, str. 85 (1 fot.).

Krétki artykut o wlasnoS§ciach i zastosowaniach
zmodyfikowanego zeliwa niklowego, ktére po wy-
grzaniu przez 2 godz. przy 530° C posiada austenityczng
osnowe. K, M.

8 — 17 (2) PPH 3 48

Precyzyjne odlewy drobnych ezeSci zeliwnych z od-
bielong powierzchnia. Precizionnaja otliwka mietkich
czugunnych dietalej s powierchnostnym otbietom. W.
L. Fundator. Wiest. Maszinostr, t 28, 1948,
Nr. 4, str: 46—50 (1 rys.. 2 fot, 5 wykr.).

Omoéwiono metode odlewania drobnych czescl
z naddatkiem na szlifowanie od 0,1 do 0,05 mm
i o twardo$cj powierzchni 60—65 Re. oraz wplyw C,
Si, Mn, Cr, Ni, Mo % P na S$cieralnosé¢ i twardoéé
odlewéw. Wyjasniono wplyw temperatury metalu od-
lewanego oraz temperatury i grubosci $cianek formy
na wiasnosci mechaniczne odlewdw. H.Z.

wspdipracy odlewnika -

dzieki mechanizacji. Mechanization Speeds Malleable
Output. H. Lyon Day. Iron Age, t. 161, 1948, Nr.
8, str, 64—69 (8 fot., 1 wykr.).

Ilustrowany opis odlewni zeliwa ciggliwego firmy
Auto Specialities Mfg. Co. oraz urzgdzen i sposobow
pracy. W.M.

8 — 19 () PPH 3 48
Sporzadzanie duzych odlewéw dla marynarki. The
Manufacture of Some Large Castings for Marine En-
gineering. D. H. Young. Foundry Trade J,
t. 84, 1948, str, 27—33, 59—93 (41 fot.).

Modelowanie, wykonanie rdzeni i odlewanie du-

zych odlewéw turbinowych o skomplikowanej kon-
strukecji. W.M.
8 — 20 (2) PPH 3 48

Zeliwiak podgrzewany indukeyjnie. The Induction
Heated Cupola. Iron Age, t 161, 1948, Nr. 6.
str. 76—78 (3 rys.).

Ze wzgledu na brak jakoSciowego koksu, oraz
celem polepszenia warunkéw topienia przy produkeji
zeliwa wysoko - gatunkowego i wysoko - weglistego
staliwa stopowego E. Piwowarsky zaproponowal uzy-
cie pieca Ilaczycego cechy zeliwiaka i elektrycznego
pieca indukcyjnego. Rozwazono pewne szczeglly kon-
strukeji takiej jednostki. E. B.

8 — 21 (2) PPH 3 48

Wplyw obrobki cieplnej na mechaniczne wlasnosci
stopowego zeliwa szarego. Wlijanije tiermiczeskoj ob-
rabotki na miechaniczeskije swojstwa liegirowannych
sierych czugunow. G. N. Nikolajew. Wiest, Ma-
szinostr, t. 28, 1948, Nr. 5, str. 51—54 (2 wykr,
4 ods.).

Nalezyte wykorzystanie dodatkéw stopowych
w zeliwie jest mozliwe jedynie przy zastosowaniu
jego ulepszania. Opisano strukture zeliwa w stanie
surowym, normalizowanym, hartowanym i cdpuszczo-
nym. Podano wplyw ulepszania na mechaniczne wias-
nosci zeliwa stopowego. Wysokie wlasnosci wytrzy-
maloSciowe Zeliwa ulepszonego pozwalaja na sto-
sowanie go do wyrobéw odpowiedzialnyvch cze§ci ma-
szyn o skomplikowanych ksztaitach. H. Z.

Analiza o temacie pokrewnym umieszczona jest
rowniez w innej grupie pod numerem: 23 — 7.

9. PRZEROBKA PLASTYCZNA

9 — 9 (o) PPH 3 48 .

Przyczynek do elementarnej teorii odksztalcen pla-
stycznych. K elemientarnoj tieorii plasticzeskoj diefor-
macii, M, Storozew., Wiest. Maszinostr., t. 28,
1948, Nr. 5, str. 43—49 (2 rys., 6 ods.)

Fodano metode obliczania przy Sciskaniu na go-
raco: nacisku jednostkowego, odpowiadajacego gran:-

31 —
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cy pilynnosci, pracy odksztalcenia, Sredniego nacisku
jednostkowego oraz nacisku jednostkowego plynnosci
rabka. Opisano przebieg plastycznych odksztalce’t ma-
teriatu, zachodzgcych przy matrycowaniu. H.Z.

9 — 10 (o) PPH 3 48

Badanie wspélezynnika szybkosci odksztalcenia przy
réznych stanach naprezenia. Issliedowanije skorostno-
go koefficjenla pri razlicznych schemach napriazen-
nogo sostojanija, I. D. Dokotow. Zur. Tiechn.
Fiz, t. 18, 1948, str. 687—696 (13 wykr., 7 tab., 9 ods.).

Przeprowadzono szereg doswiadczen nad rozcig-
ganiem olowiu, walcowaniem stali, tioczeniem i prze-
ciaganiem olcwiu, aluminium i stali oraz Scinaniem
clowiu, Wykazano, ze zaleznos¢ miedzy szybkoscia od-
ksztalcenia i rzeczywistyimj naprezeniami ma jedna-
kowy charakter dla wszystkich rodzajéw odksztalcen.
Z.K. ' :

9 — 11 (o) PPH 3 48

Struktura przy wytlaczaniu metali uzytkowych, Czesé
IX i XII. Structure d‘Emboutissage des Metaux Usuels
J. Tennevin i R. Michaud. Met. et Corr,, II-IIT t.
22,°1947, str. 142—45, (11 ods., 21 wykr.) (c.d.).

.Omdéwiono wplyw rozmaitych sposoboéw tloczenia
na strukture aluminium i mosigdzu z uwzglednieniem
oddziatywahia = zanieczyszczenn; podano interpretacis
mechaniczna 1 matematyczna tloczenia, Rozpatrzono
takze rozne typy struktury w oparciu o badania ra-
diograficzne, B.K.

9 — 12 (o) PPH 3 48

Giecie blach, Gibka listowogo matieriata. A. W. Malow.
Wiest. Maszinostr, t. 28, 1948, Nr. 4, str. 56—§2
(4 rys., 8 wykr.,, 3 tab.). - ‘

Podano rozklad naprezen przy gieciu blach. Opi-
sano metode ustalania najmniejszego promienia gig-
cia, polozenia powierzchni obojetnej i kata sprezyno-
wania. H.Z,

9.— 13 (%) PPH 3 48
Yakesé matrycowanej powierzchni. O kaczestwie
sztampowannoj powierchnosti S. I. Xlincznikow.

Wiest. Maszinostr, t, 28 1948, Nr. 4, str. 51—56
(1 rys., 7 wykr., 3 tab.).

Zacie$nienie odchytek wymiarowych wyrobow ma-
trycowanych-kalibrowanych pozwala ha zredukowanie
do minimum obrébki mechanicznej. Ze wzgledu na
Seieralnos$¢ i odpornos¢ na zmeczenie, wazny jest stan
wykonczenia powierzchni (mikrogeometrii) i stan war-
stwy powierzchniowej. Podano wyniki badan mikro-
geometrii i stanu warstwy powierzchniowej wyrobdéw
matrycowanych. H.Z.

5 — 14 (2) PPH 3 48

Specjalne przedmioty tloczone, produkowane przez nc-
wy zaklad Eaton Metal Products. Unusual Presswork
Involved at Modern Fabricating Plant of Eaton Metal
Products. G. E. Stedman Mod. Ind Press, t.
10, 1948, Nr 1, str. 36, 38, 40 (7 fot.).

Czynno$ci i sprzet stosowany przy wytwarzaniu
wozkow, zbiornikdéw ci$nieniowych na olej, butan
i propan, zmiekczaczy wody itd.,, o S$rednicach do
900 cm. B.K.

9 — 15 (2) PPH 3 48

Naprezenia w tasmach -zimnowalcowanych. Osta-
tocznyje napriazenija pri plaszczeni lenty. 1. S. Galtaj,
M. J. Ztotnikow i N. N, Sokolowskij. Stal, t. 8, 1948,
str. 37—45 (14 rys., 4 tab., 10 ods.). .
Przeprowadzono badania nad zaleznoScig charak-
teru rozlozenia i wielkosci naprezen powstalych w tas-
mie walcowanej z okraglej walcowki od nastepuja-
cych czynnikdw: stopnia zgniotu, ilo$ci przepustdéw,
Srednicy walcéw, Srednicy wyjsciowej walcowki, skia-
du chemicznego i marki stali oraz smarowania i prze-
ciwnaciggu. Stwierdzono, Ze czynniki zwiekszajace
nieréwnomierno$§é deformacj; lub zmniejszajace .po-
szerzenie ta$my, sprzyjaja podwyzszeniu naprezen po-
dluznych, pozostalych w tasmie po walcowaniu, W H.

9 — 16 (2) FPH 3 48

Nowa precyzyjna walcarka drobnych profili, New Pre-
cision Light Section Mill., T, Bishop. Iron Coal
Trades Rev., t. 156, 1948, str. 12—15 (9 fot.).

Opis nowej walcarki w walcowni Darlington and
Simpson. Ltd. do specijalnych drobnych profili. Prze-
widywana wydajno3é zmianowa 75 ton zostala .prze-

kroczona juz w poczatkach produkcji. B.K.
9 — 17 (2) PPH 3 48
Silniki elektryczne ponad 300 K.M. stesowane przy

napedzie walcow w przemySle hutniczym w r, 1947.
Flectric Motors Over 3000 Hp. Applied to Main Roll
Drives in the Iron and Steel and Allied Industries
During 1947. Iron Steel Eng. t. 25, 1948 Nr. 1,
str. 69—T71. )
Tabela zawierajgca charakterystyki
walcowniach amerykanskich. B.K.

silnikéw  w

9 — 18 (2) PPH 3 48
Postep w prsdukeji rur stalowych ze szczegéolnym
uwzglednieniem rur bez szwu. Progress in Steel Pipe
Manufacture With Particular Reference to Searnless
Pipe. E.N. Sanders. Yearbook of Am. Iton
Steel Inst., 1947, str. 446-—458. o

Ogolne zagadnienia wystepujagce w produkcji rur,
problemy ekonomiczne, produkcja rur bez szwu, nowe
walcownie rur bez szwu. B.K.

9 — 19 (h PPH 3 48
Przeciagganie rur aluminiowych. Drawing Aluminium
Tubing. C.T.Flachbarth, Mod. Met., t.3, 1948, Nr.12, -
str. -20—21.

Rodzaje - przeciggania, charakterystyka obrobki,
kontrola, mozliwosci zastosowania omawianych rur
w przemys$le lotniczym. B.K.

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone s3
rowniez w innych grupach pod numerami: 3-6;
4—18; 5—12; 10—14 (2); 10—16 (z); 12—8 (0); 21—16
(0); 21—15 (o). '

10. OBROBKA CIEPLNA

10 — 12 (2) PPH 23 48

Naweglanie stali w gazach w sposéb przelotowy, bez
generatora gazu. Continuous Gas Carburizing of Steel
Without a Gas Generator. W. H. Holeroft, E. C, Bayer.
Mat. Meth, 1 26, 1947 Nr. 4, str. 92—93 (1 fot.,
1 rys.,, 1 tab.).
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Op'sano proces;, w ktérym gaz rozcieficzajacy we-
glowodory, normalnie wytwarzany w osobnym gene-
ratorze gazowym jest uzyskiwany przez ponowne
wprowadzenie do obiegu cze$ciowo zuzytego gazu
z komory piecowej. B.K.

10 — 13 (2) PPH 3 48

Przelstowe naweglanie i hartowanie sworzni tloke-
wych w zakladach Ford Rouge. Continuos Carburi-
zing- and Hardening of Piston Pins at the Ford Rouge
Plant.- Ind, Heatin g., .t. 14, 1947, str, 1580—1592,
1755—1760 (8 fot., 1 mikfot, 2 wykr.).

Podano opis dwu nowych przelotowych urzagdzen
piecowych -opalanych gazem w zaktadach Ford Mo-
tor.Co., 0 wydajnosci 4000 naweglonych, hartowanych
i odpuszczonych sworzni na godzing. B.K.

10 — 14 (2) PPH 3 48

Duze, specjalne piece uzywane przy wyrobie ramion
Smigiel lotmczych w zakladach Hamilton-Standard,
Large and Umque Furnaces Used in Manufacturing
Propeller Blades at Ham:lton-Standard Plant Ind.
Heatlng, t. 15, 1948, str, 22—24, 28, 28 ‘30, 32, 34,
36—38, 170, 172, (10 fot)

-Od-r. 1929 opracowywano produkcje Smigiel lotni-
czych, silniejszych i lzejszych niz duraluminiowe, Z od-
kuwki stalowej, przy pomocy szeregu zabiegéw prze-
robki plastycznej, obrébki cieplnej i spawania wyko-
fiuje sie Smigla o pustych stalowych ramionach, ktore
wszechstronnie spelniaia wymagama wspo?czesnedo
lotmctwa Ocps urzadzen: przewozne pleceowadze 75t
z atmosferg par litu, sprzezone z prasami 500 t, ka-
piele solne do usuwania naprezen, rézne piece do
Obrobkl cieplnej, urzadzenia kontrolujagce i pomocni-
cze. BK.

10 — 15 (2) PPH 3 48

Powstawanie krucho$ci odpuszczania w stalach stopo-
wych.  Development of Temper Brittleness in Alloy
Steels. W.S. Pellini i B.R. Quenean, Trans. Am
Soc. Met, t. 39, 1947, str. 139—161 (14 wykr., 2 tab.),
7.o0ds.).-

" ‘Badano kruchos$¢ odpuszczania dwoch stali stopo=
wyth o réznej hartownosci w oparciu o wykresy TTT.
Okreslono wplyw temperatury i czasu na powstawa-
nie Kruchosci odpuszczania, wplyw szybko$ci chlodze-
nia i ogrzewania, oraz omdwiono wystepujgce struk-
tury. B.K.

10— 16 (2) PPH 3 48
Elcktrodowe piece solne przy produkeji drutu, Electric
Salt Baths for Wire Processing. H. J. Babcock., Wire-
Wire Prod, t. 22, 1947, str. 751—760 (4 wykr., 4 fot,,
2 rys.). )

. Wymienivno liczne zalety ogrzewania w elektro-
dowym piecu solnym, dzieki ktdrym .sposdb ten prze-
wyzsza Iinne 'metody -stosowane przy wyzarzaniu,
zmiekczaniu i pafentowaniu drutu. Opisano typowe
nowoczesne urzgdzenia, B.K.

10 —. 17 (2) PPH 3 48

Fizyczne wlasnosci nagrzewanych pakietéw blach, Fi-
ziczeskije swojstwa stopy listow pri nagriewie, P. W.
Kobakow, Stal, f.8, 1948, sir.143—147,

Ombwiono przewodnictwo cieplne pakietéow cen-
kich blach w kierunku prostopadlym do ich powierz-
chni, Na podstawie teoretycznych dociekan i prak-
tycznych prob stwierdzono, ze przewodnictwo cieplne
calego pakietu blach wzdluz jego wysokoSci nie prze-
kracza 2% przewodnictwa materiatu -blachy. W zwigz-
ku z tym wysckos¢ pakietu nie ma wplywu na szyb-
ko$¢ jego hagrzania. Zasadniczy strumien nagrzewa-
nsgo czynnika mnalezy wiec kierowaé na boczne strony
pakietu, W.H.

10 — 18 (2)

Praktyczne ujecie obrébki cieplnej. Practical Heat
Treatment. H. Pfahl i G. H. Rahrer,, Steel Proces,
t. 37, str. 630—634 (6 wykr., 5 mikfot., 5 ods.).

Zwigzle objasnienia dotyczace normalizowania, wy-
zarzania, chlodzenia przy hartowaniu, odpuszezania
i metod obrébki stopniowej—,austempering* i ,mar-
tempering®. Procesy .ilustrowane wykresami TTT i-mi-
krofotografiami. B.K,

PPH 3 48

10 — 19 (3 PPH 3 48

Obrébka cieplna stali z uniknieciem odweglania. The
Heat Treatment of Steels Without Decarburization. R.A.
P. Misya. Metallurgia, t.36, 1947, str.327—330
(2 mikfot., 1 fot., 1 rys., 1 tab.).

Omoéwienie doSwiadczen z atmosfera ochronna, za-
pobiegajaca odweglaniu stali nrzy obrdébece cieplnej.
Atmosfera jest wytwarzana przez spalanie parafiny,
przy pomocy palnika typu ,Parage“. B.K.

10 — 20 (2) FPH 3 48

Badanie odpuszczanej chromo - krzemowej stali spre-
Zynowej. An Investigation of Tempared Chromium-
Spring Steel. H.J,Elmendorf Am. Soc. Met., t.40,
1948, ,str.281—298, dyskusja: str.298—301 (12 wykr.
10 ods.).

Wyniki badain wplywu obrébki cieplnej na wias-
nosci mechaniczne stali sprezynowej chromo-krzemo-
wej. Stwierdzono, ze ksztalt krzywych naprezenie —
wydluzenie zalezy od temperatur, nrzy ktérveh zacho-
dzi proces pokrywania ochronng warstewks tlenkéw.
Zbadano wplyw temperatur tego zabiegu na wlasrotel
mechaniczne, ustalono optymalne warunki czasu i tem=
peratury, oraz wykazano korzystne wlasnoéei badanej
stali sprgiynowej. B.K.

10 — 21 (2) PFH 3 48

Naweglanie spiekow stalowyech wkapieli, Liou’d Car-
burizing of Sintered Steels, G. Stern J. Greenberg.
Powder Met, Bull 1947, str.85—89 (6 mikfot.,
2 tah)).

Badanie mozliwosci naweglania spiekéw stalo-
wych w kapielach solnych, Stwierdzono koniecznoéé
dckladnego usuniecia soli po chtodzeniu w oleju, ce-
lem zapobiegania nadmiernej korozji. Naweglanie
w kapielach przy 787 — 842°C daje bardzo plytkie
\varstwy o twardoscx 62—70 jednostek C Rockwella.
BXK.

10 — 22 (2) PPH 3 48

Odpuszczanie wysckostopowych stali narzedziowych.
The Tempering of High Alloy Tool Steels. G. A. Ro-
berts, A.H. Grabe i C.F. Moersch jun., Trans, Am.
Soc. Met., t. 39, 1947, str.521—548 (2 tab., 21 wykr,
1 ods., 9 zrdd).

33 -



1948

PRZEGLAD PISMIENNICTWA HUTNICZEGO

Nr 3

Obszerne badania 10 stali wysokostopowych (3
szybkotngcych i 7 matrycowych) nad wplywem tem-
peratury i czasu odpuszczania na twardos$é, Stosowano
cztery lub wiecej temperatur hartowania, sze$¢ okre-
séw czasu odpuszezania i pietnascie temperatur od-
puszezania dla kazdej stali, Stwierdzono, Ze zwigzek
pomiedzy temperatura i czasem odpuszczania, oraz ich
wplyw na twardo$¢ najlepiej ujmuje i ilustruje me-
toda Holloman‘a : Jaffe‘a przy uzyciu parametru T
(C + log t.) Twardos¢é w zalezno$ci od tego parametiru
wyraza sie woéwcezas wyrazng krzywa odpuszczania.
Zwiazek pomiedzy temparaturg odpuszczania i wspom-
nianym parametrem przyjmuje postaé prostej. Przy
badanych stalach metoda ta dala sie w pelni zastoso-
wa¢. B.K.

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone s3
réwniez w innych grupach pod numerami: 8—21 (2),
17—11; 18—17 (z) 19—14 (2); 23—7.

11. METALURGIA PROSZKOW

‘11 — 8 (o) PPH 3 48

Atmosfery piecow do spiekania, Czesé IV, Analizatory
gazéw. Furnace Atmospheres for Sintering. Part. IV.
Gas Analyzers. H. M. Weber i A.G. Hofchkiss, Metal
Powder Association, Ind. Heating., t. 14, 1947. str
1618—1622, 1654—1656.

Opis aparatury do badania wtasnos$ci i czystodci

atmosfer ochronnych stosowanych przy spiekaniu
proszkéw. W.R.
11 — 9 (o) PPH 3 48

Metalurgia proszkow; przeglad dokonanego postepu
w r. 1947, Powder Metallurgv: Review of Progress
in 1947, W.D. Jones, Met, Ind, t. 72, 1948, Nr. 6,
str. 23—24, 28 (28 ods.)

Najnowsze osiggniecia i udoskonalenia w zabie-
gach wstepnych, procesach wytwoérezych oraz w me-
todach badan proszkéw w okresie 1947 r. W.R.

11 — 10 (o) PPH 3 48

Wegliki w zastosowaniu do wysokich temperatur.
Carb'des for High Temperature Anplications, Mat,
Meth, t. 26, 1947, Nr, 6, str. 85—86 (3 fot. 1tab.)

Nowy weglik odporny na wysokie temperatury,
wytworzeny przez f-me Kennometal Inc., Latrobe, Pd.
USA. nazwany K 138 zastosowano z dobrym wynikiem
w postaci iglic w pilecach do wypalania emalii porce-
lanowej. Proby zastosowania do innych celéw, Weglik
K. 138 ralezy do nowej kategorii materiatéw ,.cere-
mals® skladaiacvch sie ze zwiazkéw chemicznych i me-
tali i zawiera kobalt oraz wegliki tytanu. Produkcia
podobna do wesglik6w sniekanvch, Tablica vodaie wlas-~
nofci mechaniczne j fizvezne materiatéw,. Ogoélne dane
o0 sposobie wyrobu, K.M.

11 — 11 (o) PPH 3 48

Postep w dziedzin’e metalurgii proszkéw, Progress in
Powder Metallurgy. E. J. Sandford, Metallurgia,
t, 37, 1947, Nr. 218, str. 95— 99. (47 ods.)

Krytyczny przeglad literatury traktujgcej o me-
talurgii proszkow, jej procesach, zastosowaniach i ten-
dencji ryrkowej na przyszlo§¢, Ogodlnie stwierdzono,
ze wspoélzawednictwo produktéw metalurgii proszkow

* tali.

" twierdzily catkowicie,
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ze stopami, uzyskanymj normalnymj metodami me-
talurgicznymj jest uzaleznione od fizycznych wlasnos-
ci spiekow. Jezeli w przysztosei procesy metalurgii
proszkéw opiera¢ sie beda na prasowaniu nha zimno
i spiekaniu, to niektére z tych wiasnoéci bedzie moz-
na polepszyé przez zwiekszenie ciSnienia prasowania.
W.R.

11 — 12 (0} PPH 3 48

Procesy produkcyjne, ich wplyw na projektowanie,
Czesé 17. Metalurgia Proszkéw. Production Processes:.
Their Influences on Design, Part. 17. Powder Metal-
lurgy. R.W. Bolz. Mach. Design, t. 19, 1947,
str, 139—I196 (10 rys, 5 fot, 1 tab))

Podane sa ogélne wytyczne dotyczace projektowania
przedmiotéw i czeSci, produkowanych metodsg meta~
lurgii proszkéw. W.R.

11 — 13 (o) PPH 3 48

Metalurgia proszkéw. Powder Metallurgy. H. W.
Greenwood. Met, Ind, t. 71, 1947, str. 519—520.

Kroétka dyskusja nad znaczeniem metalurgii pro-
szk6w w dziedzinie wytwarzania materialéw odpor-
nych na zuzycie, Scieranie i na wysokg temperature.
W.R. .

11 — 14 (o) PPH 3 48

Magnesy trwale ze spiekanych proszkéw tlenkéow me-
Permanent Magnets of Sintered Oxides. R. L.
Studders, Prod. Eng, t. 19, 1948 Nr. 2, sir. 120—
122 (1 fot., 5 wykr, 1 tab.) )

Metoda wykonania magneséw trwatych z typo-
wych tlenkéw metalj o ogdlnie przyjetej czystobci i o
sktadzie: 31,09 Fe:0s 430% FesO. i 260% CoO.
Podano wilasno$ci fizyczne, elektryczne i magnetyczne
tego rodzaju magnes6éw, jak réwniez oméwiono wpltyw
temperatury, drgan i starzenia na powyzsze wiasnoSci.
W.H.

11 — 15 (2) PPH 3 48

Pras-mvanie na go—aco proszkéw metsli. Hot Pressing
Metal Powders. Iron Age, t. 161, 1948, Nr. 2.
str. 60.

Przez zwilzanie stykajacych sie powierzchni spra-
sowanveh keztattek, bedacveh czedciami jakiei§ wiek-
s7ei iednostki (np. szerokiego, wyvdraonego cylindra)
o=az nr7e7z wywavcie ci§nien‘a na zlozone czedéci w c7a-
s'e sniekonia udato sie spec je w jedngy cato$é. Zwil-
7ania dokonnie g'n nrzy pomocy zawiesiny proszku
zelaza w wodzie. W.R.

11 — 16 (n) PPH 3 48

Wnlvw wielknéei ziarna proszku na wlasnosei elek-
trvezne matericldw sniekanyeh, The Effect of Par-
ticle Size on the Eletrical Pronerties of Sintered

Materials, H.. H. Hausner Powder Met. Bull,
t. 3, 1948, Nr. 1, str. 4—8 (1 rys., 2 tab., 1 wykr.
6 ods.)

Rozwazania teoretyczne i wyniki do§wiadczen dla
trzech grup proszké6w miedzi oraz ukladéw Cu-talk-
ZrO: i ZrO; — talk - grafit, Wyniki do§wiadczen po-
ze przewodno$é elektryczna
materiatéw spiekanych zalezy miedzy innymj od wiel-
kosci i ksztaltu ziarn proszku, W.R.

Analiza o temacie pokrewnym umieszczona jesf;
réwniez w innej grupie pod numerem: 16 — 21 (z).
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12. OBRAOBKA MECHANICZNA Part II. Alkaline Cleaners. R. Groves. Metallur-
gia., t. 37, 1947, str. 100—102 (2 wykr.).
12 — 5 (o) PPH 3 48 Glowne zastosowanie zasadowych $rodkéw do

Glowice frezowe do gwintowania. Sbornaja riezbo-
waja frieza. G. S. Katuszew i B. F. Sewastianow.
Stanki i Instr, t. 19, 1948, Nr. 3, str. 25—26,
Q1 tab., 3 rys.). ‘

Opisano konstrukcje nowej glowicy frezowej do
gwintéw. Zastosowanie tej konstrukcji do frezéw
z drobnym skokiem wuproscilo wykonamie i obnizyto
jego koszt. H. Z.

12 — 6 (o) PPH 3 48

Uchwyt wiertarski do nacinania gwintéw. Patron dla
nariezaniia riezby. L. I. Rabinow. Stankj i Instr,
t. 19, 1948, Nr. 3, str. 27 (1 rys.).

Opisano konstrukeje i dzialanie nowego uchwytu

do gwintowania na wertarce, Uchwyt ten posiada
przektadnie plane’parna, H.Z.
12 — 7 (0) PPH 3 48

Oleje rozpuszezalne do operacji skrawania j szl'fo-
wania. Soluble Oils for Cutting and Grinding Opera-
tions, C. M. Larson. Iron Steel Eng, t. 24, 1947,
Nr. 11, str. 73—76, dyskusja str. 76—77 (3 fot., 1 tab.).
Rodzaje i zastosowanie rozpuszczalnych emulsji
olejewych z olejéw mineralnych i mydila, W.R,

12 — 8 (0) PPH 3 48

Elekiryczna metoda wiercenia ciagadel diamentowych.
J. Wialter. Przeg., Tech., t. 69, 1948, Nr. 7—S8,
str. 126—127 (2 ods.).

Opis poszczegdlnych operacji przy wyrobie cig-
gadel diamentowych metods elektrycznag. Sz. R.

12—9 (1) PPH 2 48

Obrébka lanych stepéw aluminium. Machining Cast

Aluminium Alloys, I. J. Stobic. Mod. Mei., . 3,
1947 Nr. 10, str. 16—23 (48 ods.).
Sity skladowe skrawania, praktyka tokarska,

szybko$¢ skrawania, struganie, wiercenie, rozwierca-
nie, klepanie, zwijanie, cigcie i pitowande. Narzedzia.
K. M

13. WYKANCZANIE POWIERZCHNI

13 — 8 (o) PPH 3 48

Nowa obrébka powierzchniowa. magnezu. A. New
Surface Treatment for. Magnesium. Al Kohl i H.
Waterman. Iron Age., t. 161, 1948, Nr 2, str. 50—55
(10 ods.)

Obrdobka polega ra galwanizacji czeSci w gorg-
cym, nasyconym roztworze weglanu sodu. W czas'e
tego procesu powstaje biala krystaliczna powloka,
ktéra jest -izolatorem elektrycznym oraz posiada du-
zg odpornoéé na Scleranie. Préby wykazuja wartosé
tej powlcki jako ochrony przed korozjg i jako ped-
ktadu pod farbe. W. R,

13 — 9 (a) PPH 3 48

Oczyszezanie powierzchnj metali, Cze$é II.  Zasa-
dowe’ Srodki oczyszezajace. - The Cleaning of Metals
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oczyszezania powierzchni metali oraz zwigzane z tym
specyficzne procesy i ich szczegély. Rozpoczynajac
od wodorotlenku sodu, autor omawia nastepnie zasto-
sowanie specjalnych fabrycznych (patentowych) $rod-
kéw rozpuszezalnych w wodzie, W.R.

13 — 10 (o) PPH 3 48

Metalografia powlok galwanicznych, otrzymywanych
w goracych kapielach. Metallography of Hot - Dipped
Galvanized Coatings. D. H. Rowland. A. S. M.
Trans.,, Preprint Nr 18, 1948 (4 tab.,, 2 wykr, 25
mikfot., 17 ods.).

Spreparowano nowy specjalny odczynnik do me-
talograficznego trawienia powlok galwanicznych. Przy
uzyciu tego odczynnika wykazano, ze ,warstwa sto-
powa” powloki galwanicznej zawiera wszystkie fazy
uwidocznione na wykresie ukladu Fe — Zn -Schram-
ma w temperaturze stosowanej przy galwanizowaniu
fabrycznym. Odnosi sie to zaré6wno do fabrykatéow
handlowych jak i do specjalnych préb laboratoryj-

nych. Podano pomiary grubo$ci i mikrotwardo$ci
réznych faz. W. R.
13 — 11 (o) PPH 3 48

Nowe wykanczanie syntetyczne metali zelaznych i nie-
zelaznych. New Synthetic Finish for Ferrous and
Nonferrous Metals. C. L. Shapiro. Mat.- Meth,
t. 27, 1948, Nr. 1, str, 62—64, (4 fot)

Wstepne trawienie chemiczne i nodklad mozna wy-
eliminowaé z procesu wykanczania metali przez za-
stosowanie nowej powloki winylowej, ktéra wysycha
w ciggu 2 do 20 min. przy temp. 150°C. W.R.

13 — 12 (o) PPH 3 48

Kilka techn’ecznych zastosowan elektrolityecznego po-
lerowania metali. Some Technical Applications of the
Electrolytic Polishing of Metals, E. E, Helut, Sheet
Metal Ind, t. 25, 1948 str. 113—121, 124 (5 fot,,
20 ods., 2 wykr)

Przemystowe zastosowanie polerowania elektro-
litycznego w Anglii i USA., poprzedzajacego elektro-
platerowanie; polerowanie plateréw; trawienie elek-
trolityczne, polerowanie aluminium itn. Wiasno$ci
wytrzymalo$ciowe prlerowanych elektrolitycznie cze$-
ci w zestawieniu z odno$nymi wlasnoSciami elemen-
t6w polerowanych mechanicznie, wykazuja wyzszo$é
pierwszych szczegblnie dla stali specjalnych, Zasto-
sowanie polercwania elektrolitycznego w elektronice
oraz przy wyrobie metalowych luster optycznych.
W.R.

13 — 13 (2) PPH 3 48

Przygotowywanie powierzchni polfabrykatéw stalo-
wych. Surface Preparations of Semi ~ Finished Steel.
J.W. Deimler, J. Iron Steel Inst, t. 24, 1947,
str, 48—50, (3 fot, 1 tab.)

Ilustrowany opis obrébki. powierzchni keséw
walcowniczych metodg dtutowania. Autor do-
chodzi do wniosku, Zze mechaniczne dlutowanie jest
ekonomicznym procesem produkcyjnym, »przy czym
najlepsze wyniki csigga sie n-zy kesach o wymiarach
wiekszych od 100 x 100 x 1500 mm. W.R.
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13 — 14 (2) PPH 3 48 14 — 10 (2) ) ) PPH 3 48
Wykahczanie i ochrena sprzetu kuchennego z praso- Hartownosé, a spawanie stali. Pouvoir Trempant et

wanej stali. The Protection and Finish of Pressed
Steel Kitchen Equipment. W. F. Coxon, Sheet Me-
tal Ind, t. 25, 1948, str. 122—124 (1 fot.)

Sposoby oczyszczania 1 pasywacji powierzchni,
oczyszezanie rozpuszezalnikami, oczyszczamie che-
miczne, glazurowanie, zastosowanie przeciwrdzewnych
podkladéw i powlok ochrcnnych. W.R.

13 — 15 (2) PPH 3 48

Wyznaczanie naprezen Sciskajacych wystepuiacych
w emalii porcelanowej na blachach zelaznych. Deter-
mination of Compressive Stress Present in Porcelain
Enamel on Sheet Iron. E. E. Bryant i M. G. Ammon.
J. Am. Ceram. Soc., t. 31, 1948, str. 28—31, Dysku-
sja str. 22, (11 ods.)

Podano metode badania polegajaca na przygoto-
waniu prébek laboratcryjnych w dokladnie dobranych
i kontrolowanych warunkach oraz na mierzeniu wy-
paczenia prébki, spowodowanego jednostronnym na-
lozeniem emalii, Otrzymane wyniki poréwnywano
z krzywa rozszerzalnofel masy naktadanei, lecz nie
stwierdzono zaleznosci miedzy rozszerzalnocma masy,
a skurczem wyznaczonym przez wvpaczenie. Znajo-
mosé rozszerzalro$ci masy nakladanei nie wystarcza
zatem do wyznaczania naprezen $ciskajgcych w po-
wloce emalii, LK.

13 — 16, (2) PPH 3 48

Konserwacéja metali w Europie. Posiepy procesu fosfo-
renowego, Metal Conservation in Europe. Progress of
Phosphating. Metallurgia, t. 37, 1947, str, 105-6.

Oméwienie procesu ochrony zelaza i stali przez
fosfatyzacje i powlekanie farbg, ktéry rozwingl sle
w czasie wojny w Niemczech, Wtoszech, Holandii
i Rosji. W.R.

14. SPAWANIE | INNE SPOSOBY tACZENIA

14 — 8.(0) PPH 3 48

Sposdéb uzyeia elektrod w spawaniu lukowym. How to
Use Arc Welding Electrodes. O. H. Westendarp.
Steel Proces., t. 39, 1948 ,str. 20—22, 44, (4 fot.
1 wykr., 1 tab))

Omoéwicno cztery podstawowe czynniki, wplywa-
jace na osadzenie sie spawanego metalu, a mianewi-
cie: urzadzenie dostarczajace pradu, diugoéé huku,
kat nachylenia elektrody i szybko§é svawania, W.R.

14 —9 (2 PPH 3 48

Spawanie zbiornikéw ze stali nierdzewnej bez znie-~
ksztalcen i wykrzywien, We]dmg Stainless Steel Tanks
Without Distortion or Buckling. Steel t. 122, 1948,
" Nr. 5, str, 110 (1 fot.)

Trudnosci unikniecia znieksztalceh w czasie spa-

wania duzych zbizrnikéw ze stali nierdzewnej., Rézne -

metody unikniecia wykrzyw1en polegaiace na spe-
cjalnym prowadzeniu elektrody, chlodzeniu blach itp.
W.R.
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Soudure d2s Aciers. H. Granjon. Rev. Met, . 44,
1947, str. 187—192 (10 fot., 3 wykr.,, 1 rys. 4 ods)

Badano do$wiadczalnie zmiany strukturalne réz-
nych typdéw stali w czasie spawania tleno-acetyleno-
wego i spawania lukiem. Celem tych badan bylo
stwierdzenie wplywu hartownoSci na wytrzymato$é
spoiny. Stwierdzono, ze dodatki stonowe jak Mn, Mo,
Cr i Ni wystenujace w stali w odpowiednim stosunku
wywcluja sklonno$é do przemiany w okolicy Ar? bez
wystepowania martenzytu. Dzieki temu osigga sig
nizszy stopien zahartowania spoiny. W.R.

14 — 11 (n) PPH 3 48

Spawanie miedzi i jej stopéw. Welding of Conper and
Copper Alloys. M. Cook i E. Davis. Trans. Inst.
Weld., t. 10, 1947, str. 178—192, dyskusja 193 (24 fot.
8 tab., 3 wykr, 1 rys, 20 ods) .
Metody spawania i procesy przy spawaniu luk’em
metalicznym, lukiem weglowym oraz przy spawaniu
gazem. Zastosowania cdtleniaczy iak Li, Ca, B, Si
Spawanie stopéw Cu - Si, Cu-Zn,Cu-Al Cu -8n,
Cu - Ni. Spawanie oporowe i spawanie pod ciSnieniem,
WR.,
14. — 12. (1) PPH 3 48
Zlacza aluminiowych szyn zbiorczych lutowane na
twerde i ich badania radiograficzne. Flame Brazed
Joints in Alum‘nium Busbar and Their Radiographic
Examination, F, Clark F. P. Vicers. Welding.',»
t. 16, 1948, str. 23—27 (4 fot., 1 wykr) )
Omoéwions postepy w d21edz nie lutowania n.a
twardo aluminiowych szyn zblorczych o grubosci do
13 mm. Jako lutowia uzyto stopu Al - Si o zawar-
toSci Si 10—13%. Badania radiograficzne wykazaly
pewng pirowatoéé zlgecz, co jednak, zgodnie z wyni-~
kami badan mecharicznych, nie wolywa szkodliwie
na jako$¢ spoiny, W.R. -

15. STRUKTURA 1 JEJ BADANIA

15 — 11 (o) PPH 3 48

Uchwyt do probek uzywanych w aparacie G. E. do
badania dyfrakeji elektronéw metoda odbicia. Sample
Ho'der for Reflection Type Samvle to Be Used in the
G. E. Electron Diffraction Instrument. E.I. Allesardri-
ni, Re_v, Sci. Instr,t. 19, 1948 str. 52—53 (3. rysy
1 fot) = '

Opisano uchwyt oozwala]acv f’)tografowac prazki
dyfrakeyine elektronéw dla n’ ‘rciu réZnrch probek
z unik+rieciem k-niecznoéei kazdorazowego wytwarza-
n'a prézni. P-37ki uzvskane rejestruje sie w kamerze
na pieeiu kliszach, L.K.

15 — 12 (0) PPH 3 48

Elekfrelityczne polerowanie metali, The Electrolytic
Polishing of Metals. Ct. Tolley. Metallurgia, t 37
1947, Nr, 218, str, 71—74 (3 tab., 42 ods.)

Krétki opis rozwoju sposobow i techniki elektro-
litycznego polerowania. Omoéwiono metody polerowa-
nia oraz zalety pozwalajace na zastosowanie polero-
wania elektrolitycznego zaréwno. do metali miekkich
jak i do wszelkich gaturkéw stati, Rodzaje elektroli-
téw stoscwanych do réinych mucerialow, W.H,
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15 — 13 (o) PPH 348 15 — 18 (2) - PPH 3 48
Fazy posSrednie w stopach metali. Intermedidrni fize Przemiana eutektoidalnego austenitu w perlit. Pre-

korowych siltini. L. Jenicek. Hut. Listy t.
str, 4/9, 47/41, (7 wykr., 3 tab., 64 ods.)

Definicja zwigzkéw metalicznych wg, Kurnakowa
i Glazunova, Daltonidy i Berthelidy. Prace do-
§wiadczalne szkoly Kurnakowa, Elektronowa teoria
stanu metalicznego, Obecny poglad na fazy posrednie,
ich definicja i wnioski. A.O.

3, 1948,

15 — 14 (0) PPH 3 48

Nowe metody chemiczne: elektrograficzna i plano-
chronometryczna opracowane przez Glazunova. Gla-
zunov tvurce novych chemickych metod — elektrogra-
vicke, a planochronometricke. R.Jirkovsky. Hut.
Listy, t. 3, 1948, Nr 1, str. 12—14, (1 rys., 40 ods.)

Przeglad prac prof. Glazunova j jego wspblipra-
cownikéw nad nowymi metodami: - elektrograficzng
—do badania mikrostruktury i zanieczyszczen metali,
planochronometryczng do szybkiej analizy che-
micznej w hutnictwie, A.O.

1

15 — 15 (0) PPH 3 48
Pierscienie dyfrakcyjne uzyskane przy badaniu me-
teli i ich opilek premieniami X. X-ray Diffraction
Rings from Deformed Solid Metals and Metal Pow-
ders. W. A. Wood i W. A, Rackinger. Nature, t. 161,
1948, str. 93—94, (1 wykr, 2 ods.).

Omo6wiono wyniki badan promieniami X metali
po zgniocie oraz po wyzarzeniu jak réwniez wyniki ba-
dania opilek metali, Badania przeprowadzono na plas-
kich probkach wytrzymatosciowych w stanie plas-
ty‘cznie odksztalconym i zarzonym. Otrzymane pier-
Scienie dyfrakcyjne poréownano z bpierScieniami o-
trzymanymi przy badaniu opilek pobranych z tych
samych prébek. Stwierdzono, ze pierScienie odnoszace
sie do opilek sa w kazdym przypadku znacznie szersze
od piericieni uzyskanych w badaniu prébek metali.
Podano teoretyczne uzasadnienie, W.H,

15 — 16 (o) PPH 3 48

Monokrysztaly, metody ich wytwarzania oraz sposoby
polepszania. Single Crystals; Methods of Production —
Correction of Imperfections. Met, Industry., t. 72
1948, str. 51, 73, (3 cds.).

Przedstawiono. stosowane dotychczas metody otrzy-
mywania - monokrysztatléw, - Pcdano nowe osiggniecia,
dajgece mozliwosc; poprawiania niedoskonato$ei krysz-
tatéw, LK.

15 — 17 (0) PPH 3 48

Metody przygetowania probek do badahn, Methods
Used in the Preparation of Test Specimens. G. L.
Smith. Sheet Metal Ind, t 24, 1947 str, 1609—
1614, 1809—1814, 1824, 2‘)45—2262 2444—2446 2450,
(i7’rys.,'12 fot., 1 tab., 3 wykr., 9 ods)

Przeglad metod przygo-towania prébek uzywanych
w pracach laboratoryjnych przy rozwiazywaniu zagad-
nien zwigzanych z wyrobem blach i rur. Typy pré-
bek i sposoby ich przygotowania do préb Baumana
i innych préb makro, prébek do badan m'k-oskopo-
wych, pobierania prob do analiz chemicznych. P-6bki
na udarnoéé, prébki do badah przy wysokich tempera-
turach. Miniaturowe p-6bki na rozc’aganie i do badan
przy wysokle] temneraturze, r)robkl z ‘rur. Snosoby
oznaczania. Przyrzady i maszyny. Tolerancje wymia-
row. Wskazéwki praktyczne., K.M.
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mena eutektioidniko austenitu v perlit. A. Bichler:
Hut Listy, t. 3, 1948, Nr 3, str. 78,79, (1 rys., 5 ods.).

Mechanizm wzrostu perlitu. Stwierdzono, ze perlit
nie mcze tworzyé sie w temperaturach nizszych od
550°C. A.O.

15 — 19 (@) PPH 3 48

Wykrywanie wielkoSc; pierwotnych ziarn austenitu
stali stopowych droga obriébki cieplnej. Detection of
As-Cast Austenite :Grain Size in Heat Treated Alioy
Steels. E. Loria A. S. M. Trans., Preprint Nr 28,
(1 tab., 3 wykr., 15 mikfct., 7 ods.).

Blorac pod uwage przebleg i sposéb krystahzacm
podczas krzepniecia wlewka jak tez towarzyszace te-
mu zjawiska segregacji skladnikéw stopowych w sta-
lach manganowo-molibdenowych autor stosuje odpo-
wiednig obrobke cieplna, uwypuklajaca réznice struk-
turalne miedzy wnetrzem ziarna austenitu (bainit),
a jego granicami i ‘strefamj przygraniczovmi (marten-
zyt i baimit). Dobér odpowiednich $redkéw trawigcych
pozwala na uzyskanie wyraznych granic pierwofnvch
ziarn austenitu o mikroskopowym obrazie <truk-
tury. Badan’a przeprowadzono na dwéch wytopach,
ktérych czeéé odtlenjono vprzy vomocy aluminium,
cze$é krzemem, a reszte odlano bez odtlemama WH

15 — 20 (2) PPH 3 48

Wplyw gazéw na krystalizacje Wlewka Wll]am]e ga-
zow na krystalizacju slitka, J. W. Polin. Stal, f. 8
1948, 55—59.

Omow1ono znaczny wplyw gazéw, a w szczegol—
nosci wodoru, na krystalizacje stali we wlewnicy.
Stwierdzono, ze okreSlony zakres koncentracji wodoru
sprzyja powstawaniu i narastaniu warstwy transkry-
stalizacyjnej, za§ zawarto$¢ wodoru pnowyzej i ponizej
okreS$lonego zakresu przeszkadza tworzeniu sie tej war-
stwy, powodujac powstanie struktury globulitycznej
w calym przekroju wlewka, Pojawrenie sie zmian w
grubosci strefy transkrystalizacyjnej ttumaczy sie lik-
wacjg i abscrbeja wodoru i innych domieszek . przy
stalej zm'anie wielkoSci miedzyfazowej energii kry=
stalizacji. W.H.

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg
rowniez w innych grupach pod numeramii 10—22 (2),
10—15 (2), 10—18 (z), 13—10 (o), 14—10 (%), 18—16 (2),
18—17 (2), 20—14 (2) ,22—16 (2).

16. FIZYCZNE BADANIA | WEASNOSCI

16 — 9 (o) PPH 3 48
Podstawowe rozwazania odnos$nie tarcia. Fundamental

Considerations Regarding Friction, A. Mitinski. Met:
Progress.,-t. 53, 1948, str. 102,
Ta-cie okreSlono jako strate energii wskutek

trwalych odksztalcen i miejscowych naderwan w cze$-

ciach stykajgcych sie. Wbolyw stanu powierzchni
i smarowania. Artyku! podaje tylko ogdlne wska-
z6wki., K.M. '

16 — 10 (o) PPH 3 48

Piec préozniowy do celow laboratoryjnych. Vacuum
Furnace for Laboratory Use. R. Kessling. Eng. Di-
gest, t. 4, 1947, str, 578—579. (1 rys, 3 wykr), tlu-
maczone z Tek. Tidsk., t. 77, 1947, str. 386—587.
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Podano szczegdlowy opis pieca o maks, tempera-
turze 2200°C. Element grzejny stanowi rura grafitowa
przez ktérg przeptywa prad zmienny o natezeniu
200—500 A, Podano rozkitad temperatury w piecu.
Opisany piec uzywano do badania ukladéw Cr—B
oraz Ni—B, jak réwniez do wielu innych celéw, LK.

16 — 11 (o) PPH 3 48

Pochlanianie drgan ultradzwiekowych przez ciala stale.
Pogloszczenije ultrazwukowych Kkolebanij twiordymi
tielami, S, J, Skoléw. DAN. SSSR,, t. 59, 1948, str.
883—886, (5 wykr,, 2 mikfot. 3 0ds.).

Podano wyniki badan przeprowadzonych na préb-
kach réznych metali, na monokrysztaltach kwarcu, soli
itp. Starano sie uzasadnié otrzymane wyniki : wy-
ja$nié zaobserwowane zjawiska odbicia fali, jej na-
kladanie sie itp. Do badan uzyto prébek metali
réznigcych sie skladem chemicznym oraz stopniem
rozdrobnienia  ziarn. Przepuszczano ultradzwieki
wzdtuz i w poprzek wlékien przy czestotliwosei
drgan f — 18,108 i £ = 4,10% ; réznej dlugodci fal. JR.

16 — 12 (%) PPH 3 48

Tenzemetryczne oznaczanie sily koercji. Tenzomietry-
czeskij mietod opriedieleniji koercitywnoj sity. B. D.
Lapkim, Zaw. L.ab, t. 14, 1948, str, 505—6, (2 rys,
2 wykr).

‘Opisano prosty przyrzad do oznaczania magne-
tycznej sity koercji. Metoda pomiaru polega na ozna-
czeniu .kgta skrecenia. struny, przy ktérym nastepuie

zréwnowazenie ~ sity przyciaqania badanej prébki
umieszczonej w polu magnesujgcym., Z.K,
16 — 13 (2) PPH 3 48

Metale ferrcmagneétyczme, Rozpoznanie j pomiar wew-
netrznych naprezei, Cze§é I, Préby magnetyczne.
Ferromagnetic’ Metals; Identification. and Measure-
ment of Internal Stresses. Part I. Magnetic Tests, A.
Borowik, Iron and Steel t. 21, 1948, str. 3—8,
3 fot., 2'1ab,, 3 wykr.).

Prerwsza cze$é sprawozdania z préb przeprowa-
dzonych na drutach ze stali ferromagnetycznych, Pré-
by mialy na celu zastosowanie metod magnetycznych
do wykrywania naprezefn wewnetrznych w m-teriale.
Opisano. sposéb pobrania préb; podano wyniki préb
twardodei drutu w stanie dostarczenia i po wyzarze-
niu. Przeprowadzoro dyskusie wyn'ku préb twardoéed
wykonanych przed i po obrébee ¢ieplnej. (e.dn) W.H.

16 — 14 (2) PPH 3 48

Kilka uwag o zjawisku Barkhausena. Nekol’k po-
znamek o Barkhausero zjevu. V. Seebesta. Hut. Li-
sty, t. 3, 1948, str, 14,15,

Wyiaénienie zjawiska Barkhausena, Wynikj badan
tego zjawiska na drutach 2elaznych powleczonych
cienka warstwg metali niemagnetycznych oraz badafh
na krazku Zelaznym, A.O.

16 — 15 (%) PPH 3 48

Magnetyczne wlasneSej rotoréw pradnic w zaleznosei
od skladu chemicznego., Magnetic Pronerties of Ge-
nerator R~tors as Affected by Composition, G. S.
Downing W. E. Jones i L. E. Osman. Met. Pro-
gress, t. 53, 1948, str. 87,80, (2 wykr: 1 fot.; 1 rys).

Statystyczne badania wlasno$ci magnetycznych
-89 odkué rotoréw ze stali weglowych z dodatkiem wa-
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nadu. Wplyw skladnikéw stcpowych na wilasnos$ci ma-
gnetyczue. (c.c.n.). K.M,

16 — 186 PPH 3 48
O zjawisku opéznienia skokéw namagnesowania. O ja-
wlenij zapazdywanija skaczkow namagniczenosti. R.
W. Tele$nin. DAN, SSSR,, t. 59, 1948, str. 887—888,
(1 wykr., 6 ods.).

Przy badaniu magnetycznej przenikliwo$ci stopow
zelazo-n'kiel zaobserwowano zjaw'sko Barkhausena
opo6znienia skokdéw namagnesowania, Przeprowadzonoe
proby na precie ze stopu o skladzie: Fe — 56%, Ni —
43%, Cu — 1%, poddajac go rczeiggaigcemu obc1azen1u
od 0 do 66 kg mm?2 Stwierdzono, ze zaobserwowane
opozn’enie, dochod7gce nieraz do 3 min. zalezy od
zmiany struktury materialu, wywolanej rozcigganiem.

J.R. -

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg
réwniez w innych grupach pod numerami: 17 — 13,
21 — 18 (2).

17. POMIARY, REGULACJA, PRZYRZADY

17 — 8 PPH 3 48

Ozn2czenie temperafury $cian komor koksowniczych
i charakterystyka przeplywu ciepla do wsadu, Oprie-
dielenije tiempieratury powierchnosti stien komor
koksswanija i charakteristika tieplowogo potoka w za-
gruzku. B. 1. Kysttow i A. I. Woloszyn. Zaw. Lab,
t. 14, 1948, str, 441445 (1 rys., 4 wykr, 1 tab)

Opracowano metode pomiaru przebiegu zmian
temperatur. w komorze koksowniczeji i skonstruowa-
no w tym celu specialna termovnare. N podstawie
tych pomiardw mozna obliczaé bilans cieplny proce-
su koks~wania i oznaczaé p-zewodnictwo cieplne ce-
giel dymasowych w komorach, ZK.

17 — 9 PPH 3 48
Pemiary duzych ezeSci precyzyjnych. Measuring Large
Precision Parts. N. N. Fewin. Mach, Lon, t. 71, 1947,
str. 541—544.

Podano wyniki do§wiadczen, zmierzajgcych do
opracowania zadawalajgcej metody postenowania. L.K.

17 — 10 _ PPH 3 48
Postep w dziedzinie kontreli przemyslowej, jako sku-
tek rozwoju pomiarowych urzadzen -elektryeznych;
Progress in Industrial Control Through Electrical In-
strumentaticn, J. C, Monzorn Eng Digest, t. 4,
1947, str. 546.

Pcdano ogd6lne rozwazania na temat postepéw wie-
dzy technicznei, udoskomalenia nrzvrzadéw pomiaro-
wych i zastosowania nowych osiggnie¢ w automatycz<
nej kontroli réznych proceséw L.K. :

17 — 11 PPH 3 48
Kontrela temperatury piecow elekiryeznych do na-
weglania gazem, Temperature Control of Electricity
Heated Gas Carburizing Furnaces. Instrumenta-
tion, 1.°3, 1948, str. 21, (1 rys).

Przy naweglaniu dwa czynniki nalezy dokladnie
kontrolowaé¢: temperature (1—5°C) i czas naweg-
lania. Opisane urzadzenie rejestruie temperature w
kazdei strefie pieca, mierzy automatvcznie czas na-
weglania i sygnalizuie koniec cyklu, wylacza niec, gdy
temperatura przekroezvta dopuszczalna wysokosé i da~
je sygnal akustyczny, L.K,
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17 — 12 PPH. 3 48

Kruch($§¢ drutow termopar chromel-alumel. The Em-
brittlement of Chromel Thermocouple Wires. W. I
Pumprey, J. Iron Steel Inst, t. 157, 1947, ...
513—b514, (3 ods.).

Stw1erdzono kruchoéc drutéw termopar przy tem-
peraturach powyzej 800°C, umieszczonych w nieoczysz~
czonych oslonach ze stali nierdzewnej. Powodem kru-
chosci moze byé olej lub inne materialy, zawierajgce
wegiel lub siarke, pozostale w rurze cstonowej po jej
wykonaniu, Zaleca sie dokladne oczyszczenie oslon
przed umieszeczeniem w nich termopar. L.K.

17 — 13 . PPH 33 48

Piremetria w przemysle ceramieznym oraz ‘zasady
kontroli automatycznej. Pyrometry for the Ceramic
Industries; With an Indroduction to Principles of
Automatic Control, V. L. Parsegian. Am. Cer, Soc.
Bull, t. 27, 1948, str. 1—24 (10 rys., 39 ods. 8 tab.,
9 wykr., 4 fot.). ’

Prdano stosowane metody pomiaru temperatur o-
raz uzywane przyrzady pomiarowe, Przedyskutowano
srédta bleddw pomiarowych réznych metod. Krétki
przeglad typéw urzadzen do automatycznej kontrolf
temperatur, L.K.

17 — 14 PPH 3 48

Pewierzechniowy pomiar temperatury. Surface Tem-
perature Measurement. M. D. Hedgoock i R. Mayorcas.
J. Iron Steel Inst, t. 158 1948, str. 236, 147, (1
fot., 4 wykr. 8 rys, 8 tab)

Podano metody pomia-u temoveratury povvuerzchnl
ze szczegdéIinvm uwrgledniendiem potrzeb przemyshu
stalrwego, Tenretvezne omowienia | obliczenia zdol-
noéci emisvinei Zelaza i tlenku Zelaza. Tabele poréow-
naweze pirometréw ootvernvch, W kontaktowej me-
tod7zie nrmiaru wvliczons btedv pamiarnwe spowodo-
wane odptvwem ciepla z m'eisca stvku. Onisanp przy-
rzady ontyczne oparte ra promieniowaniu, k-ntakto-
we i inne Omoéwinno nirometr 7z komarka 2 siarczku
olowiu, stosowany w zakresie 100—500°C. L.K.

Analizy o tematach pokrewnyvch umieszczone sg
réwn’ez w innych gruvach pod numerami: 6—20, 6—18.

18. MECHANICZNE BADANIA | WLASNOSCI

18 — 10 (o) PPH 3 48

Rozwoj i zastosew=anie elektirycznych ekstensomet-ow
de pomiaréw naprezeit stotycznych i dynamicznvch.
Entwicklung und Anwendung der elektrischen Deh-
nungsmesser zur Messung von statischen und dyna-
m’schen Spannungen. A. R. Anderson, Schweiz
Arch, t. 13 1947, str, 321—336 (16 rys., 10 wykr.,
17 fot, 2 ods.).

Podano metody mierzenia nanrezen, uwszglednia-
jac zasady dzialania urzadzen pomiarowych, jak ré6-
wniez ich réznorodne zastosowanie, LK.

18 — 11 (0) PPH 3 48

Naprezenia powstajace w plycie o dwéch otworach
kolewych, On the Stresses :n a Plate Containing Two
Circular Holes, Chih-Bing. Ling. J. Appl. Phy-
sies., t. 19, 1948, str, 77—82 (1 wykr, 1 tab, 4 ods).

Podano teoretyczne rozwiazanie zagadnienia na-
prezen, powstajacych w przypadku dwukotowych otwo-

row jednakowej wielkoSci, Przedyskutowanoe trzy pod-
stawowe ukilady naprezen, Wyprowadzono wzdr wyra-
zajacy naprezenie wzdluz brzegéw otwordw oraz war-
tos$¢ maksymalng naprezenia. Oméwiono przypadek
graniczny dwéch otworéw stycznych. L. K,

18 — 12 (o) PPH 3 48

Ustalenie wspélczynnika bezpieczenstwa na podsta-
wie danych doswiadczalnych, K opriedieleniju zapasa
procznosti po dannym ispytanij. S, W. Serensen.

‘Wiest, Maszinostr, t. 29, 1948 Nr, 4, str. 16—18

39

(2 wykr., 2 ods.)

Podano metode ustalania Wspélezynniké bezp:ie-
czenstwa, opartg na wynikach badan wytrzymalosei
czeSci maszyn, Autor omawia wplyw obciazen sta-
tyeznych i zmiennych na wytrzymato$é elementéw
konstrukcyjnych, H. Z.

18 — 13 (o) ‘"PPH 3 48

Udarnos$é i twardosé stopéw lotniczych przy tempera-
turze do — 253 °C, Impact Strenght and Hardness
of Aircraft Alloys Down to — 423 °F. M G. Fon-
tanna i J. L. Zambrow. Met. Progress, t 53,
1948, str. 97—100 (3 tab., 2 rys., 1 fot, 2 wykr.)
Badano cztery stopy aluminium, jeden stop mag-
nezu i cztery gatunki stali, uzywane w konstrukeciach
lotniczych, przy tempevaturze + 20°C, — 78°C,
—127°C, — 182°C i — 253°C (twardo$é . tylko przy
+ 20°C, — 78°C 1 — 182°C). Opis badania i uzytych
urzadzen, wyniki badan i ich interpretacja. K.M.

18 — 14 (2) PPH 3 48

Tarcie w mechanizmach. - W Moszynski, Przeg
Mech, t. 7, 1948, str. 171—176 (13 rys)

Kolo i kula tarcia. W}znanczeme linii dziatania
sit stycznie do k6l tarcia. Regula najmniejszego skut-
ku uzytecznego. Przyklady rozkladu sit rnzxmvanych
w typowych mechanizmach przy uwzglednieniu za-
chodzgeego w nich tarcia, Wyznaczen‘e pozorneso
spo‘(czyvmka tarcia w réznych przynadkach Iozysko-
wania, W, K. :

18 — 15 (2) PPH 3 48

Z>rys badan nad twardoScia ostrza. S. Zukowski.
Przeg. Mech, t 7, 1948, str. 181—189 (3 tab.,
1 rys., 16 wykr. 4 ods)).

Metody. oceny trwalosSei ostrza. Czas skrawania
bez ponownego ostrzena. Twardo$é cstrza przy skra-
warju wié=a 0 malvch przekroiach. Zaleznoéé trwato-
&ci nozy od temperatury nagrzania, Wnlyw cbrébki
cieplnei na zmienroéé twardo$ci nozv, Twardo¢é,
a trwaloéé ostrza. Ontvmalna trwalo$é ostrza bez
ponownego ostrzenia. W. K.

18 — 16 (3) PPH 3 48

Nnwe marki stali z wytopéw, opartych na zlomie sto-
powym Nowyije marki stali, wyptawlennyie na ba-
zie legirowannogo skrana. W. P. Braun i P. E. Wo-~
ronow, Wiest. Maszinostr, t. 22, 1948 ‘Nr, 4,
str. 256—32 (24 wykr., 1 rys., 7 tab)

Opisano przebieg ;i wyn'ki badan oszczednos'cio:-
wych stali (Cr — Ni — Mo — Mn) o zwickszonej wy-+
{rzymatosci, podano wyniki badan dilatometrycznych,
krucho$ci odpuszczania. udarnoéci przy temperaturze
ponizej zera (do — 60°C), hartowncsa i zmeczenia.
materiatu, H.Z. :
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18 — 17 (2) FPPH 3 48

Stale konstrukeyjne o wysckiej wytrzymalosci, Wy-
sokoprocznyje konstrukcicnnyje stali. A. D. Assonow.
Wiest. Maszinostr, 1948, Nr. 4, str. 33—35
(1 dot., 1 tab.). .

Oméwiono ogdlnie wplyw réznorodnych dcdatkéw
stopowych na hartowno$¢, strukture i wilasno$ci me-
chaniczne stali. Podano wlasnoéci mechaniczne kilku
gatunkéw stali o matych zawarto$eiach niklu, chro-
mu, wzglednie tytanu, posiadajacych w stanie ulep-
szenia wytrzymaltoéé na rozrywanie w granicach
116—143 kg/m®. H. Z,

~ 'Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg

réwniez w innych grupach pod numerami: 10—22 (2);
10—21 (z); 12—9 (1); 13—15 (2); 13—12 (0); 15—17 (o),
22 — 16 (2).

19. KOROZJA

19 — 10 (o) PPH 3 48

Badania skiladu powlok odpernych na dzialanie wody
morskiej Cz. 1. Wprowadzenie. Studies on Anti-Fou-
ling Comp:sitions, Part, I. General Introduction.
H. Barnes. J, Iron Steel Inst, t 157, 1947,
str. 587—590. T

- Badania tworzenia pod dzialaniem wody mors-
kiej osadéw na powlokach z farb zawierajgcych tru-
jaee. skladniki tlenkéw miedzi i rtecd. Ogdlne rozwa-
Zania teoretyczne mechanizmu D'»wstawama osadow
i struktury powloki ochronnej W.R. :

19 — 11 (2) PPH 3 48

Metoda tadain korozji pod obciazeniem statystycznym.
Miétodika *-korozjonnych isbytaniji staticzeski na-
gruzonnogo mietalta. I. J. Klinow i G, L, Szwarc.
Zaw. Lab, t. 14, 1948, 228—232 (5 rys., 1 wykr,
2-tab., 6 ods.).

Skonstruowano aparat do badan korozji metali
pod obciazeniem. Zbadano stale weglowe 2z zawar-
tosciag C od 0.17% ds 0,78% w nastepujacych $rodo-
wiskach koroduigeych: kwas azotowy, roztwér azo-
tanu amonu i tug sodowy, Wyjasniono wplyw na-
prezen na szybko$é korozji. Z.K.

19 — 12 (Z) 'PPH 3 48

Powstrzymywame kOl‘OZJl stali w wodzie za pomeca
azetynu scdowego, Inhibition of Steel Corrosion
by Sodium Nitrite in Water, M. Cohen. J. Electro-
chem. Soc, t. 93, 1948, str, 26—39 (2 rys., 13 wykr,
3 tab., 8 ods.).

Badano wplyw azotynu sodowego na korozje
stali w wodzie. Poslugiwano sie metodami, obejmujg-
cymi badania wplywu zanurzania stalego i przery-
wanego, badania nrzy pomocy aparatu o cigglym obie-
gu roztworu oraz pomiary potencialu. Stezenie azotynu
sodowego konieczne dla powstrzymania korozji zale-
zy od ruchéw cieczy i temperatury. Pomiary poten-
cjatdw roztwcerdéw pozwalaja wyjasnié powstrzymu-
Jace dzialanie azotynu sodowego, polegajace na utwo-
rzeniu ochronnej powloki tlenku. A.B..

19 — 13 (z) PPH 3 48

Poréwnanie odpornoSci na korozje zeliwa i stali. Is
Cast Iron Superior in Corrosion Resistance to Steel?
R. W. White. Mat Meth, t 28, 1947, str. 82—85,
(3 tab., 1 wykr., 2 fot).

Doswiadczenia przeprowadzone celem pordwna-
nia odporno$ci korozyjnej stali walcowanej na go-
rgco z odpornoScia zeliwa, Badano nrobki niepowle-
czone, oraz probki pokryte powlokami organicznymi.
Stwierdzcno, ze stal jest odporniejsza, poniewaz ze-
liwo oczyszczone jedynie silnym strumieniem po-
wietrza posiada bardziej rozwinieta powierzchnie, bio-:
rgcg udzial w procesach korozji, a na skutek nieréw-
noéci powierzchni nastepuje pekanie powlok ochron-
nych. A.B. -

19 — 14 (3) PPH 3 48

Korozja srebra w atmosferze chloru nasyconej para
wodna, The Corrosion of Silver in a Water Satured
Chlorine Atmosphere, H. B. Linford i M. J. Ford.
J. Electrochem. Soc, & 93, 1948, str, 16—26.,
(8 tab. m 5 wykr., 8 ods.).

Badano koroz1e srebra o czystosci nowvzej 99, 97%
Szybkoé¢ korozji wykazywala poczatkowo pomzeJ
44°C ujemny wspélezynnik temneratury, ktéry na-
stepnie zmienit swé6j znak na dodatri, w zakresie do
90°C. Zjawiska te wytlumaczono stezeniem czynnego
skladnika i jego dyfuzja przez cienkg powloke chlor-
ku srebra. A. B.

19 — 15 (2) PPH 3 48

Korozjas metali, Czesé¢ VII. Cynk i jege stopy, The
Corrcsion of Metals Part VII. Zinc and its Alloys.
Sheet Metal Ind, t. 24, 1947 str, 801—806,
1207—1211 (7 tab., 11 wykr,, 13 ods). :

Omoéwiono odporno§é cynku i jego stonéw na
korozje, uwzgledniajac takze wplyw zanieczyszczen
tynku. Rczwazano m, in, efekt ogniwa galwanicz-
nego, korozje cynku na wolnym powietrzu, korozje
cynku pod dzialanem wody naturalnej i wody de-
stylowanei, wplyw temperatury, k-rozie cyrku w wo-
dzie morskiej, ‘wlasnosci cynku stosowaneso w ba-
teriach '§ w przedmiotach domowego uzytku, oraz
korozje rynien i blach cynkowych do krvc*a da-
chéw. A.B.

19 — 16 (1) PPH 3 48

Mlqdzykrysta,llczna, korozja stopow alumlmum. Intler-
kristallitnaja korrozja aluminiowych splawéw. L. Du-
ralumn, Zur. Fiz, Chim, t. 22, 1948 str, 591--600
(12 ods., 9 rys., 6 tab.)."

Autor tlumacz‘- miedzykrystaliczng” korozje dur-+
alum'mu niska odpornoécia * korozyjna miedzymeta=
licznego zwigzku Cu Als, ktéry w miare starzenia sig
duraluminu koncentruie sie na granicach zarn wsku-=
tek dyfuzji miedzi, Charakter elektrochemiczny - po-~
lega na dziatan’u mikroogniw Al-Cu j rozpuszczaniu
aluminium z miedzymetalicznego zwiazku, M. P.-

19 —17 () PPH- 3 48

Spostrzezenia odnoszace sie de wplywu, obrébki ng
zimno na potencjal rozpuszczalno$ei aluminium, Ob-
obserwations relatives a l'influence de lécronissage sur

.le potential de d'ssolution de l‘aluminium, ¥. Dornet
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i P. A Jaguet, Met. et- Corr 1. 22, 1947 str 139
— 141 (11 ods.,. 1 Wykr) L .
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*.Obrébka na z'mno powoduje, ze potencjal roz-
puszczalnosci bardzo .czystego aluminium (99,99%)
w-roztworze 3% chlorku sodowego jest o 40 mv. bar-
dziej elektroujemny. Celem sprawdzenia 1 rozsze-
rzenia tych spostrzezen przeprowadza sie dalsze ba-
dania. A.B. : -

19 — 18 (1) PPH 3 48

Korozja metali. Czes¢ VIIL Aluminium i jego stopy:
The Corrosion of Metals, Part VIII, Alumynium and
Its Alloys. Sheet Metal Ind., t. 24, 1947, str. 1633
do 1636, 2026—2028, t. 25, 1948, str, 135—142 (6 tab,
16 wykr 1 rys., 27 ods.).

Rozwazono nastepujace kwestie wigzgce sie z od-
porno$cia aluminium i jego' stopéow: wplyw pier-
wiastkéw stopowych, dzialanie ogniwa galwaniczne-
go, materialy do powlekania, korozja miejscowa, ko-
rozja miedzykrystaliczna, badania potencjatéw w roz-
tworach, korozja mnaprezeniowa, wplyw iksztalfu
i sktadu ma korozje naprezeniowa, zmeczenie Xkoro-
zyjne, odpornos¢ stcpéw na wode morska, aluminfum
w- przemysle chemieznym i spozywczym, wplyw kon-
strukeji na korozje, korozja aluminium na wolnym
powietrzu, ochrona elektrochemiczna. (¢, d. n) A.B.

20. BADANIA SKEADU CHEMICZNEGO

20 — 10 (0) PPH 3 48

Oznaczanie cynku; absorpcjometryczne metody zasto-
sowane do roztworéw sluzacych do elektrolitycznesgo
wytwarzania powlok niklowych, Zinc Determination;
Absorptiometric Methods in Bright - Nickel Plating

Selutions. D. F. Phillips § H. J. Holon. Met Ind,
1. 72, 1948, str. 69—70 (3 tab. 9 ods.).
Opracowano absorbcjometryczna metcde ozna-

czania cynku w roztworach sluzacych do elektro-
litycznego wytwarzania jasnych powick niklowych na
stopach cynkowych. Metoda polega na wytraceniu
cynku i kobaltu za pomocg chlorowodorku i rodanku
amonowego, odsaczeniu otrzymanego osadu, ponow-
nym jego rozpuszczeniu, zadaniu otrzymanego roz-
tworu dwufenylokarbazonem, ekstrahowaniu kom-
pleksu cynku z dwufenylokarbazonem, =za pomocs
alkoholu amylowego i oznaczeniu cy!iku w ekstrakcie
na absorpcjometrze, Cynk mozna oznaczy¢ w ilcsci
od 0 do 0.02%. Metoda jest szybka i dokladna. A.B.

20 — 11 (2) PPH 3 48

‘Wodor, azot i tlen w metalach zelaznych. Ich wlasnoseci
i oznaczanie, Cze§é III, Hydrogen, Nitrogen and Oxy-
gen in Ferrous Metals. Their Properties and Their
Determination. Part III. E.C, Pigott. Met allurg ia.
t. 37, 1948, str. 129—132 (1 rys.)

. Oméwionc metody oznaczania azotu w Zelazie,
stalach j zelazo-stopach, (c.d.n.) A.B,

20 — 12 (2) PPH 3 48

Miareczkowanie Zelaza w stopach wytrzymalych na
wysokie temperatury. Titration of Iron in High - Tem-
perature Alloys. R. Silnerman. Steel, t. 122,
1948, Nr. 4, str. 66—68 (1 fct., 1 tab., 5 ods.)

Zelazo trojwartosciowe redukuje sie za pomoca
proszku miedzi do zelaza  dwuwartosciowego i mia-
reczkuje nadmanganianem potasu wzrckowo albp po-
tencjometrycznie. Oznaczenie mozna przeprowadzié
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w obecnosci innych pierwiastkow (procz Mo) jak Ni,
Co. Ti, W, Si, Mn, Al, C, Ta i Nb. Wanadu me brano
pod uwage. AB. ;

20 — 13 (%) PPH 3 48

Omaczeme manganu w stalach o niskiej zawartosci
tego pierwiastka. (Od 0,100% do 0,010%) Dosage du
manganése dans les aciers, Faibles teneurs (0,100 a
0,010%) P. Rocquet. Rev. Met., t, 44, 1947, str, 156f~s
160 (4 tab., 2 wykr., 4 ods)

Opxsano metode Lingana i Karplusa oznaczama
matych ilosci manganu w stalach, polegajacg na mia-
reczkewanin nadmanganianem potasu jonéw manga-
nowych w roztworze pirofosforanu scdowego do man-
ganu trdjwartosciowego. Punkt zmiareczkowania
okresla s’z potencjometrycznie, Omow10no metode ko-
lorymetryczng, w ktoérej utlenia sie mangan dwuwar-
toéciowy mnadjcdanem potasu do nadmanganu ; mie-
rzy sie intensywno$é zabarwienia oraz metode mia-
reczkowa, polegajacg na utlenianiu manganu nadsiar-
czanem amonu ; miareczkowaniu manganu SIedmlo—
wartescicwego kwasem arsenowym AB.-

20 — 14 (z) PPH'3'_ 48
Najnowsze metody oznaczania tlenu, wodoru i @idﬁi
w zelazie i stalach craz typowe przyklady zastoswﬁvéﬁ-
nia tych metod. Les Methodes recentes de dosage de
l'oxygene, de lI‘hydrogene et l‘azote dans le fer et les
aciers et leur principales applications. G, Chaudron.
Rev. Met, t. 44, 1947, str. 144—154, d)skusm 155
(31 ods., 8 tab 4 rys., 4 wykr)

Omow1ono rzqd w1elkosc1 zan'zczyszczen tlenem
i azotem roéznych stali i szwéw spawalniezych oraz
bledy analityczne spowodowane niewlasciwym pobie-
raniem préoby. Przedstawiono rézne metody i aparaty
do oznaczenia powyzszych gazéw oraz padkreslono ko-
hiecznos$¢ oznaczania gazowych skladmkow celem
rczwigzania szeregu waznych probleméw zwiazanych
z jakos$cig stali i stopow. A.B.

20 — 15 (2) PPH 348
Oznaczanie tlenu w -stalach za pemees dyfuzji akurni-
nium. Le dosage de l‘'oxygene dans les aciers par dife-
fusion de l'aluminium. J, Massinoh. Rev. Met, t. 44.
1947, str. 174—179 (1 rys., 3 fot. 2, ods., 6 tab.).

Wiéry stali o maksym. diugosei 10 mm i gru-
bosci 0,7 mm umieszcza sie w mieszaninie proszku
AbLOs i ogrzewa przy temperaturze 1300°C przez 1 go-
dzing. Aluminium dyfunduje w glagb wiéra i tworzy
z tlenem (wolnym lub zwigzanym) tlenek glinu, ktéry
oznacza sie przez rozpuszczanie widréw i zwazenie
pozostatego tlenku aluminium. Dokladniejsze wyniki
otrzymuje sie przez oznaczenie aluminium w postaci
Al PO« A.B.

20 — 16 (2) " PPH 3 48

Metoda iskrowa w spektrograficznej analizie zuzli.
Spark Technique in Spectrographic Analysis of Slags.
R.H. Steinberg §j H.J Belic. Analytic. Chem,,
t. 20, 1948, str. 72—73, (1 rys., 1 tab.)

Oplsano metode spektrochermcznego oznaczania
zasadowosci zuzli martenowskich. Metoda jest wystar-

czajaco dokladny dla kontroli procesu martenowskie-
go. AB. .

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sa

réwniez w innych grupach pod numerami: 15—14 (o);
15 — 17 (o). '



Ny 3

PRZEGLAD PISMIENNICTWA HU'I;NICZEGO

1948

21. KONTROLA PRODUKCII

21 — 13 (o) PPH 3 48

Kontrola produkeji za pomoca metod ,,Magnaflux”
i »2Zyglo“. Inspection Methods Using Magnaflux and
Zyglo in Production Industries. W.E, Thomas, Non-
Dest. Test, t 6, 1947, Nr. 2, str, 9—14 (9 fot.)

Opisano metody magnetyczne 1 fluorescencyjne
oraz-ich praktyczne zastosowanie, Kilka ogolnych za-
sad kontroli fabrykacji oraz granice stosowania tych
metod.” Podano obliczenia w jakim stopniu wymie-
nione metody obnizajg koszt produkcji. L.K.

21 — 14 (0) PPH 3 48

Prosty sposob oznaczania glebokosSci polozenia wad,
ujawnionych przy pomocy radiografii promieniami X.
Prostoj mietod opriedielenija glubiny zaleganija die-~
fiektow obnaruzywajemych pri proswieczywaniji iu-
czami Rentgena, Sz. S, Maniewicz ; B, W, Borszczew.
Zaw. Lab., t. 14, 1948, str. 202—203 (1 fot., 2 wykr.)

Opracowano prosty sposéb oznaczania {glebokoéci
wad we wlewkach przez zastosowanie skali z pleksi-
glasu, z naniesionymi kreskami i cyframi z olowiu,
ktorg przeswietla sie réwnoczednie z wlewkami, Wy-
prébowano ten sposéb w laboratorium ruchowym.
ZK.

21 — 15 (o) PPH 3 48

Kontrola grubesei blach promieniami ,X*“ X-RAY
Thickness Control Expected to Step Up Sheet Output.
W.N. Lundahl. Steel, t. 122, 1948, Nr. 5, str. 101—
102, 117—118, (1 rys., 4 fot)

Podano opis urzadzenia, ktore automatycznie od-
rzuca blachy o niewlasciwym wymiarze oraz kontro-
luje i reguluje nacisk walcéw celem zapewnienia jed-
nostajnej grubosci blach walcowanych na zmno. LK.

21 — 16 (o) PPH 3 48

Sprawdzanie grubosci blach i tasm promieniami ,,X*.
X - Ray Gaging of Sheet and Strip Thickness, Iron
Age, t. 161, 1948 Nr, 4, str. 69, 127 (1 rys., 1 fot.
1 ods) ’

Opisano sprawdzian opracowany przez Westing-
house Electric, pozwalajacy na ciggla kontrole gru-
bosei blach i taém oraz regulacje nacisku walcow.
LK. .

21 — 17 (0) PPH 3 48

Precyzyjna radiografia przy napieciu 2 milionéw wolt,
Precision Radiography at Two Milion Volts. E. A.
Burril,. Non-Dest. Test, t. 6, 1947, Nr, 2, str, 42,
45, 47, 51, (3 fot., 1 wykr., 2 rys.)

Podano wlasno$ci promieni X wytwarzanych przy
napieciu 2 milionéw wolt, Promieniowanie tego typu
znajduje zastosowanie w radiografii produkcyjnej wy-
robbéw stalowych o przekrojach w grandcach 5—20 cm.
oraz w radiografii precyzyjnej ciezkich aparatéw zlo-
zonych o przekrojach do 30 cm wykonanych ze stali.
Znajdzie ono réwniez zastosowanie w laboratoriach od
piorczych dzieki oszczednodei czasu i pewnym wyni-
kom, L.K.

21 — 18 (2} PPH 3 48

Termoelekiryczny sposéb sortowania Zelazo - krzemu
wedlug marek, Tiermoelektryczeskij mietod razdiele-
nija ferrosolicija po markam. P. P. Koz, Zaw, Lab,

42

t. 14, 1948, str. 207—210 (1 rys., 2 wykr., 3 tab., 1 ods.)

Opisano spos6b i aparature do sortowania stopow
zelazo - krzemowych, oparty na zalezno$ci wlasnoSci
termoelektrycznych od zawartoSci krzemu, Przepro-
wadzone sortowanie 200 préb zelazo - krzemoéw datlo
stuprocentowa zgodnoéé. Z.K.

21 — 19 (2) PPH 3 48
Zalety wysckonapieciowej aparatury do badania czesci
samochedowych promieniami X. The Value of High
Voltage X-Ray in Automotive Parts. E.H. Grimm.
Non-Dest. Test, t. 6, 1947, Nr, 2, str, 20—21.

Zastosowano aparature rentgenowskg o napieciu
miliona wolt do kontroli produkeji odlewanych stalo-
wych waléw korbowych, wind hydraulicznych i me-
chanicznych oraz innych odlew6éw. Grupe 6 waldw
przeswietla sie w ciggu 8 minut, Kontrola ta umozli-
wita  wprowadzenje korzystnych zmian konstrukeyj-
nych j usuniecie wad. L.K.

21 — 20 (1) PPH 3 48
Wykrywanie peknieé. Crack Detection. A. J, Westen.
Met. Ind., t. 72, 1948, str. 108 (2 fot)

Zastosowanie kredy w celu wykrycia najdrobniej-
szych peknieé w stopach lekkich nie daje wynikéw
zadawalajacych. Stosowano impregnowanie stopionym
metalem Wood‘a pod ci$nieniem i nastepnie przeswiet-
lano promieniami X, jednakze z powodu duzego na-
pecia powierzchniowego stoou nie zdotano ujawnié
najdrobniejszych peknigé, Doskonalym do tego celu
okazal sie natomiast olej, pochodzacy z nasion maku
o nazwie ,,Neo-Hydriol“, Najdrobniejsze wady sa wi-
dcezne przy 6-krotnym powiekszeniu, L.K.

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg
rowniez w innych grupach pod numerami: 9 — 19 (1);
14 — 12 (D).

22. WEASNOSCI | ZASTOSOWANIA
UZYTKOWE

22 — 10 (o) ' PPH 3 48
Polaczenie lekkoSci z duza wytrzymaloeScia w kompe-
zycji metal - drzewe. Lightness and Strength Combi-~
ned in Metal~ Wood Composities. K. Rose. Mat.
Meth, t. 27, 1948, Nr. 2, str. 70—73 (4 fot.

Podano szereg wlasnoSci i zalet kompozycji me-
tal-drzewo jak: niezmienno$§¢ wymiardéw, maly ciezar
i sztywno$é, lekkos$é i metaliczne wykonczenie, latwoséé
ksztaltowania i dobra izolacja cieplna. LK.

22 — 11 (o) PPH 3 48

Materialy cgnicedporne dla celow Konstrukeyjnych ze
szczegblnym uwzglednieniem materialéow na lopatki
turbin gazowych. R. Skorski. Przeg. Techn, t. 7,.
1948, Nr. 3, str. 39—42 (1 tab.)

Ogdlne pojecie materialéw ognicodpornych, Rzut
cka na materialy dotychczas uzywane na lopatki tur-
bin parowych w Anglij i Ameryce oraz w Niemczech.
Kierunki poszukiwan nowych materialéw na lopatki
turbin. Sz.R.

22 — 12 (o) PPH 3 48
Stopy syntetyczne zbrojone twardym szkieletem. R.
Skoérski, Hutnik, t. 15, 1948, str, 116—118 (1 mikfot.,
3 wykr.,, 1 ods.) ’

- Przyczyny wystepowania goérnej granicy piyn-
nosci. Stopy syntetyczne skladajace sie z twardego
szkieletu p migkkiego metalu, sposéb ich przygotowa-
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mnia i préby na zginanie., Mozliwosci zastosowania
w praktyce. stopéw syntetycznych. W.K.
22 — 13 (2) PPH 3 48

‘Ognicodporne stale chromo - krzemewe i chromo -~
krzemowo - aluminiowe. Zaroupornyje chromokriem-
ne miedzistyje i chromokriemnyje aluminiewyje stali.
M. P.Braun. Stal, t. 8 1948, str. 60—63. (6 rys, 2
tab., 6 wykr.)

Omoéwiono wplyw dodatku krzemu i aluminium
(z dodatkiem krzemu lub molibdenu) na zwiekszenie
ognioodporno$ci i wytrzymatoéci przy wysokich tem-
peraturach stali wysoko i éredniochromowych. Dodatki
te pozwalaja na zastosowanie tych stali w miejsce stali
<chromoniklowych w elementach pracujacych przy wy-
sokich temperaturach, W.H. '

22 — 14 (@) PPH 3 48

‘Wybor, sposoby badania i wyréb materialow na spre-
zyny. Selecting, Testing and Fabricating Spring Ma-
terials, F. P. Zimmerli,. Mat. Meth,  t. 26, 1947 Nr.
3, str, 74—79 (6 wykr.,, 2 tab)

Przeglad ogdlnych pozadanych wlasnosci stali do
wyrobu plaskich 'spreiyn oraz wiasnosci stali sprezy-
nowych, weglowych i stopowych jak réwniez stopéw
Cu i Ni do wyrobu sprezyn. Uwagi o ksztaltowaniu
sprezyn na goraco. K.M.

22 — 15 (2) PPH 3 48

‘Wplyw dodatkéw stopowych na kruchosé stali o wy-
sokiej wytrzymalo§ci. Wilijanije legirujuszczych ele-
mientow na chrupkuju oprocznost® wysokoprocznost~
nych stalej. M, Polak ;5 J. A. Buszmenowa.
t. 8, 1948, str. 64—68, (1 rys., 5 tab. 6 ods. 4 wykr.)

Omoéwicnho wplyw dodatkéw stopowych na wyste-
" pujace czesto w stalach o wysokiej wytrzymatosci
zjawiska kruchego lamanta sie elementéw pod obcig-
Zeniem znacznie mniejszym anizeli dorazna wytrzy-
mato$é danej stali, Najsilniej zapcbiegaja temu zja-
wisku dodatki niklu, chromu, miedzi i wolframu.
Mniejszy skutek wykazuja nieznaczne iloSci wanadu,
tytanu i molibdenu, W.H.

22 — 16 (@) PPH 3 48

‘Niektére wlasnosei stali tytanowych., Some Properties
of Titanium Steels. L. Northcott i D. Mec. Lean.
J. Iron Steel Inst., t. 147, 1947, str. 512 (12 tab,,
22 wykr,, 12 fot., 14 ods.)

Badano wplywy Ti (do 6% zawarto$cl) na struk-
ture { wilasnosci stali weglowych o 0,1 — 1,0% C oraz
vzterech stali niskcstopowych (Cr- Mo, Mn - Mo, Cr,
Ni) Na podstawie badafhi mikroskopowych, twardosci
oraz przy pomocy analizy termicznej opracowano wy-
kresy uktadu Fe—C—Ti. Pcdano wynik badan wy-
trzymalo$ciowych przy temperaturach normalnych
i podwyzszonych oraz badan twardo$ci w stanie har-
townym j odpuszczonym, Zcstaly potwierdzone wyni-
ki prac innych badaczy nad usunieciem utwardzenia,
wywolanego oziebieniem lub starzeniem za pomocy
dodatkow Ti. K.M.

22 — 17 (2) PPH 3 48

Molibden w stopach zelaza i jego wplyw na ich wlas-
nosei. Molybdenum in Ferrous Base Metals. G. Fitz-
gerald ~-TLee. Brit. Steelmaker, t. 13, 1947, sir.
564—568 (2 wykr., 2 tab))

Omoéwiono pokrdtce zastosowanie molibdenu jako
skladnika stopowego w zeliwie i stali, K.M.

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg
réwniez w innych grupach pod numerami: 6—13;
7 — 10 (n); 8 — 17 (2); 8 — 21 (2); 16 — 15 (2); 23—
10; 23 —- 9;.

23. ZASTOSOWANIE W PRZEMYSLE

23 — 17 PPH 3 48

Odlewy magnezowe. Produkcja i zastosowanie. Ma-
gnesium Castings, Production and Use. A. W, Win-
ston i M. E. Brooks. Am Foundryman, t. 13
1948, Nr 1, str. 30—36 (10 fot., 1 rys., 2 tab.).
Artykul zawiera ogélne uwagi odnosnie rodzaju
stopéw magnezowych, metod ich odlewania oraz ob-

‘rébki cieplnej odlewdéw, Oméwiono zastosowania ja-

Stal,
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kie znalazly odlewy magnezowe w lotnictwie, w prze-
my$le i motoryzacyjnym i elektrycznym, WH

23 — 8 PPH 3 48

Zastosewanie magnezu jako materiatu konstrukeyjnego
w Niemeczech w czasie ostatniej wojny, Czesé I. The
Use of Magnesium as a Construction Material in Ger-
many During World War II. Part I, H Altwickler i
E. J. de Ridder. Mod. Met., t. 3, 1948, Nr 12, str,
15—91, (10 fot.,, 1 tab.). )

Stan i rozwdj predukceji magnezu w Niemeczech do
r. 1939, Ustosunkowanie sie przemystu do wprowadze-
nia magnezu jako materiatlu konstrukcyjnego. Roz-
mieszezenie fabryk § organizacja produkeji. Zastoso-
wanie stopéw magnezowych do budowy czeéci silni-
kéw lotniczych i platowcow oraz do uzbrojenia i na
ndlewy matrycowe w okresie wojny (c.d.n) W.H.

23 — 9 PPH 3 48
Newe problemy w budowie silnikéw lotniczych, Po-
wer Plant Men See New Engines Bring New Pro-
blems. SAE J., t. 56, 1948, Nr 2 str, 79—81. (3 fot.).

Przeglad siedmiu prac wraz z dyskusja, poswie-
conych zagadnieniu uzycia odpowiednich materiatéw
konstrukeyjnych & paliw w nowcczesnych silnikach
lotniczych, pracujacych przy wysokich temperatu-
rach, Problemy konstrukcyjne lacznie z analiza na-
prezen czedei silniko6w. Mozliwosei stosowania powlok
ceramicznych. LK.

23 — 10 PPH 3 48

Rezwdj zastosowania aluminium w reku 1947, Alumi-
nium Developments in 1947. E. A, West, Metallur-
gia, t. 37, 1947, Nr 218, str, 91—94, (5 fot.).

Omoéwicno obecny zwiekszony zakres stosowania
aluminium w budownictwie mieszkaniowym, goérnic-
twie, w transporcie kolejowym gz drogowym, w rolnic-
twie i marynarce z podkresleniem zalet aluminiowych
konstrukeji i ich ekonomii. W.H.

23 — 11 PPH 3 48

Wymagania stawiane materialom na zderzaki i tloki
samechodowe eraz na rdzne elementy wytlaczane, Ma-
terials and Their Requirements for Automobile
Stamping, Bumpers and Pistons, N, J, Neagly. Mat.
Meth, t. 20, 1947, Nr 5, str. 74—78.

Omowlomo matemaly i sposoby wykonama z nich
czeSei nadwozia samochodowego, wytlaczanych z bla-
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chy, zderzakow oraz tlokow. Dobdr malerialow i me-
tod fabrykacji opiera.si¢ na wymaganiach stawianych
tym elementom, Omoéwiono zalety 4 wady wymienio-
nych. elementéw, wykonanych drogg. tloczenia, goracej
przerobln plastyczne] oraz chooa odle\vama rozmaity-
mi. metodami. W.H,

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sa
réwniez w innych grupach pod numerami: 9—19 (1),
10—14(z), 16—15 (z).

24. DZIALALNOSE¢ NAUKOWO-TECHNICZNA

24 — 10 PPH 3 48

Laberatorium odlewnicze przy uniwersytecie w Wi~
sconsin, (USA) New Metal Casting Laboratory at Uni-
versity of Wisconsin, R, W. Heine. Am. Foundry-
man., 1. 13, 1948, Nr 6, str, 62—64, (7 fot.).

Opis laboratorium odlewniczego zalozonego przez

American Foundrymen‘s Association dla uZytku uni-
wersytetu w Wisconsin, M.B.

24—1 1 PPH 3 48

Szwedzki Instytut Metalograficzny. Open Swedish Me-
tal Research Institute, E. O, Liesel. Am. Foundry-
mahn, t, 13, 1948, Nr 6, str, 68—69 (6 fot:)

Szwedzkier Towarzystwo Badan Metali zalozylo
niedawno Instytut Badawczy pod nazwa Metallogra-
fiska Institutet dla badania zelaza, stali i metali nie-
zelaznych. Opis nowych laboratoriow i urzadzen oraz
celéw i zadan do snnimeuma M.B,
24 — 12 PPH 3 48
Labma.tomum dla badania ubegich rud, Ohver Opens
Ore Research Laboratory. Steel, t. 122, 1948 Nr 17,
str. 84, (1 fot.).

Oliver Iron Mining Co. zalozylo w Duluth (USA)
Ohver Research  Laboratorium dla badania takonitu
o zawartosci od 25 do 35% zelaza ktdérego liczne zloza
znajduja sie w stanie anesota,. Celem tych badan

jest mozliwoéé zastapienia wyczerpujacych sie bo-
gatszych rud zzlaznych rudami takonit. M.B.
24 — 13 PPH 3 48

szalalnosc amerykansiiego instytutu zelaza i stali
w 1946 r. Activities of the Tron and Steel Institute
1946, G. S. Rose. Yearbook of Am, Iron and
Steel T nst. 1947, str. 690—710. .

Przeglad pracy réznych wydzialdw American Iron
and Steel Inst. w r. 1946, obejmujacy dzialalnosé
w dziedzinie surowcdéw, wytwoérezosci hutniczej, ba-
dan technicznych oraz dane o iloéci czlonkéw i biblio-
tece Instytutu..J.N. :

25. GOSPODARKA | ORGANIZACJA

25 — 11 PPH 3 48

Zadania i rozwéj poiskiego przetworstwa hutniczego.
W. Remin. Hutnik, t. 15, 1948, str. 170—173, (3 tab.).

Zadanie. polskiego przemystu przetworczego w
ramach CZPH, Dostosowanie przetworstwa do projek-
towanej rozbudowy hutnictwa. Korzysci, jakie daje
zeSrcdkowanie produkcji we wiasciwych branzach.
MozliwoSe; przetworcze zakladéw produkeyjnych pod-

44

leglych. CZFH i udzial ich. w pokrywaniu za.potrz.ebo~
wan hutnictwa i przemystéw obcych W.K.

25 — 12 PPH 3 48

Plan techniczny. 1. Borejdo. Hutnik, t: 1» 1948, qtr
103—107, (2 tab.).

Metody i trudno$ci opracowania planu techmc7—-
nego w Polsce w pierwszym okresie po wyzwoleniu.
Plan techniczny, jego zadanie i sposdb ‘opracowania.
Przyklady planéw tfechnicznych dla wielkopiecownic—
iwa, stalowni, walcowni i Hutniczego Instytutu Ba-
dawezego, W.K.

PPH 3 48

Brak surowki. The Pig Iron Shortage. Steel, {. 121.
1947, Nr 24, str. 61—69 (1 fot., 5 tab.).

Omowienie zagadnienia braku suréwki na ryn-
ku St. Zjedn. na podstawie danych z .82 odlewnj. Je-
dynie mniej niz 20% odlewn; moze zaspokoi¢ swme
catkowite zapotrzebowanie, W.M.

25— 13

25 — 14 FPH 3 48

Produkeja.zelaza j stali oraz jej rozwéj. Iron and Steel
Production and Development. Metallurgia, t. 37.
1947, Nr 218, str. 61—64.

Skrét referatu dyskusyjnego, wygloszonego przez
R. M. Shone‘a na temat obecnei svtuacii w produkcji
zelaza i stali w Anglii, obejmujacy rdéwniez porow-
nawcze zestawienie przewidywanego nopytu krajowe-
go 1 zagranicznego na wyroby angielskiego przemyslu
stalowego. E.S.

25 — 15 PPH 3 48
Plan produkcji stali redezyjskiej. Rhodesian Steel
Scheme. Iron and Steel, t 20, 1947, str. 553—5586,
(5 fot.), ' ’ .
Uwagi nad projekiem wytwarzania stali i zelazo-
chromu z wysoko-procentowych rud hematytowych
zalegajacych w rejonie Lusaki (Rodezja) przy wyko-
rzystaniu energii elektrycznej z elektrowni w Kariba

Gorge. Przewidywana roczna produkcja: stali —
500.000 t., zelazo~chromu — 50.000 t. E.S.
25 — 16 PPH 3 48

Dostawa rud w przyszlosei, Ore Supply for the Future.
G. W. Herwitt. Yearbook of Am Iron and
Steel Inst. 1947, str. 336, 55, (9 tab.).,

Oméwiono i zestawiono w. tabelach zuzveie rud
zelaznych w USA w przeszioéci i dobie obecnej oraz
oceniono ich przyszle zapotrzebowania. Rozpatrzono
zloza krajowe, gléwnie nad Jeziorem Gérnym ; moz-
liwosei importowania rud zagranicznych oraz pod-~
kreslono konieczno$¢ wzbogacenia biedniejszych rud
krajowych. -W.M,

25 — 17 PPH 3 48

Deniosle znaczenie tlcczenia w powejennej pmdukc,ll.
Stamping Star in Postwar Manufacturing Techniques.
Steel Proces., 1. 33, 1947, str. 685—687 (4 fot.).

Zestawienie podane przez Instytut Metali Pra-
sowanych wykazuje, ze zapotrzebowanie stali na wWy-
roby tloczone w St. Zjedn. wyniesie od 100 do 450%
wigcej, niz w roku 1938, W.M
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25 — 18 PPH 348 26 — 12 PPH 3 48
Przewidywane trudnosci w podazy zlomu. Scrap Iron Spis publikacji prof. dr inz. A. Glazunova. Seznam
to Continue Tight. Steel, t 122, 1948 Nr 4 str. 26, publikaci prof. dr ing. A. Glazunova. Hut. Listy,

17, 119, (1 fot.).

" Poréwnawcze zestawienie popytu na suréwke i po-
dazy zlomu zelaznego w St. Zjedn. no druciej wojnie
Swiatowe] oraz w latach najblizszych. Okreflenie no-
pytu w zaleznodci od nrzyszleso rozwoiu przemysiu
i stosunkéw populacyjnych. E.S,

Analizy o tematach pokrewnych umieszczone sg
réwniez w innych grupach pod numerami: 2 — 18,
7 — 10 (n),

26. DOKUMENTACJA TECHNICZNA

2 — 8 PPH 3 48

Normzalizacja hamuleéw silnikéw walcowni, Mill Mo-
tor Brake Standarization. Iron Steel Eng., t. 25,
1948, Nr 2, str. 71—75, dyskusja str. 75—77 (1 tab.)

W trzech krétkich pracach »nt. ,,Wplyw propono-
wanych nowych siln’kéw walecowni na konstrukcje
hamulcéw silnika“, ,,Normalizacja silnikéw i hamul-
cé6w walcownj wedlug AIS.E* oraz; ,Wplyw W R?
na konstrukcje hamulca® oméwiono mozliwosci znor-
malizowania hamulcéw, Zalgczona tabela podaje za-
stosowanie - hamulcéw w silnikach réznych wiel-
koéci, L.K. :

26 — 9 PPH 3 48

Normy skladu chemicznego stali stopowych wedlug
oznaczet AXS.I., stale stopowe martenowskie i elek-
trostale. Standard Alloy Compositions, A. I. S. J.
Openhearth and Electric Furnace Alloy Steels. Met.
Progress., t. 53, 1948, str. 240B.

Tabele norm skladu chemicznego stali stopowych
martenowskich i elektrycznych wedlug oznaczen A, I.
S. I. z uwzglednieniem ¢mian dokonanych w paz-
dzierniku 1947 r. LK

26 — 10 PPH 3 48

Sprawozdanie z dzialalnoéci komitetu normalizacyj-
cyjnego. A. 1, 8. E. za rok 1947, Report of A. I, S E,
Standarization Commitee 1947, F. W, Cramer Iron
Steel Eng., t. 25, 1948, Nr 2, str. 60—62.

Z 18 zaplanowanych norm opracowano nastepujg-
ce: norme wykonczenia powierzchni obrabianych me-
chanicznie, normy lin i lancuchéw do diwigéw, nor-
my motoréw pradu stalego do walcowni. L.K.

26 — 11 PPH 3 48

Uwagi na temat brytyjskiej normy, dotyczacej okres-
len . nazw fabrycznych niektérych wyrobéw przera-
Lianych plastycznie z materialébw niezelaznych. A
Commentary on the New British Standard on Defini-
tions of Trade Terms for Some Nonferrous Wrought
Products, D, G, Jees. Met. Treatment., t 14,
1947, str, 199—201,

Krytyka normy wydanej przez ,British Standards
Institution of B. S. 14201947 »t, ,Komentarz okre-
Slen stosowanych do produktéw obrébki plastyeznej
z miedzi, cynku, brgzu i innych stopéw miedzi“.
Norma podaje 130 okreslenn dotyczacych samych pro-
duktéw jak i ich wykonczenia, LK,

45

t. 3, 1948, str. 18—21. .

Spis obejmuje caloksztalt naukowej dziatalnosci
prof. Glazunova (190 pozycii — w tym 2 ksigzki)
na tematy z dziedziny metalografii, chemii fizycznej,
elektrochemii, hutnictwa teoretycznego i innych dzie-
dzin. A.O.

26 — 13 PPH 3 48

O nowym typie kartoteki selekcyinej. J. Burzynski.
Przeg. Techn, t. 69, 1948, Nr 5 str. 85/86.

Teoretyczne podstawy ukladu kartoteki selekcyj-
nej zbudowanej na zasadzie mechanicznego wybiera-
nia odpowiednio dziurkowanych kartonéw Sz.R.

26 — 14 PPH 3 48

Nermy stali nierdzewnych do przerébki plastycznej
I na edlewy, Standard Stainless Steels,, Wrought and
Cast. Met. Progress t. 53, 1948, str. 96 B (1 tab.,.

Podano tabele analiz chemicznych stali nierdzew-
nych do przer6bki plastyeznej wg, oznaczen ,,Alloy
Casting Institute“, paZdziernik 1947 r. L.K.

Analiza o temacie pokrewnym umieszezona jest
réowniez w innej grupie pod numerem 27—7.

27. NAUKI POKREWNE

27 — 6 PPH 3 48

Uklady jednostek elekirycznych i magnetycznych
w ich historyeznym rozwoju. B. Konarski, Przedg.
Techn., t. 69, 1948, Nr 13—14, str, 249—254,

- Uwagi nad stosowaniemn rozmaitych ukladsw jed-
nostek elektrycznych, i magnetycznych. Znaczenie
symboli, Uklady absolutne, Uklad nieracjonalizowany
CGSE. Uklady jednostek, Jednostki pokrewne. (cdn.).

Sz.R.

27T — 7 PPH 3 48

Energia swobodna reakeji odwracalnych. ‘A. Krupow-
ski. Hutnik, t. 15, 1948 str. 108—115 (1 rvs, 2
wykr., 4 tab, 7 ods.).

Zagadnienie racjonalnej zamiany energii chemicz-
nej na energie uzytkows. Reakcje odwracalne i zna-
kowanie symboli. Praca maksymalna reakecji odwra-
calnej, sposéb obliczania jej energii swobodnej —
przyklady. W.K.

27 — 8 PPH 3 48

Z, zagadnien normalizacji jednostek miar. Z. Gajewski.
Przeg. Techn. t. 60, 1948 Nr, 12, str. 213/21s.

Zasady metrologii, Warunkj gwarantuigce jedno-
litos¢ pomiaréw. Dazenie do snéjnosci uktadéw. Pro-
jekty zmian jednostek dilugo$ci elektrycznych, ciepl-
nych, masy i ciezaru. Sz.R.

i
27 — 9 PPH 3 48

Reakcje wzajemnego dzialania miedzy tlenkamj i
siarczkami, a chlorkami, Rieakcji wzaimodiestwija
okistow i sulfidow s chloridamj mietatlow. G. S.
Frienc. Izw., A N. SSSR. techn, t, 1948 str..
235/238, (4 tab., 5 ods.). ‘ '
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Reakeie chemiczne, zachodzace migdzy SnOs, a
chlorkamij Fe, Zn, Ca i Mg oraz miedzy zwigzkami
Fe i Zn, a chlorkami Ca i Mg. Opis metody chloro-
wania. Wplyw temperatury i dodatku wegla ra prze-
bieg reakcji badanych zwigzkoéw. Wyniki badan, W.K.

27 — 10 PPH 3 48
W. sprawie jednostek sily § masy. J. Oderfeld. Wiad.
PKN., t. 16, 1948, str, 150—151. .

Sposoby usuniecia niejasno$ci wskutek podwdj-
nego uzywania kilograma jako jednostki sity i je-~
dnostki masy. Trudnodci zwigzane z wprowadzeniem
jednostki sity — kilopond, (kp). W.K.

PPH 3 48
J. Obalski.

27 — 11

Kilopond — newa nazwa kilograma sity.

Wiad. PKN, t. 16, 1948, str, 148—I150,
Konieczno$é wprowadzenia odmiennych nazw jed-

nostek sily i masy. Projekt pozostawienia kilograma

(kg) jako jednostki masy i wprowadzenie nazwy ki-

lopond (skrét kp) na oznaczanie kilograma sily. W.K.

28. NOWE KSIAZKI

28 — 51 (o) PPH 3 48
Wahania przyrzadéw wagowych. Kolebaniia wiesoiz-

mieritelnych priborow. I. W. Xoroboczkin. 1947,
Maszgiz, Moskwa, str. 74 cena 2t 50. IM, 3373,
28 — 52 (o) PPH 3 48

Wzbeogacenie rud. Obogaszczenie rud. S. M. Jasjukie-
wicz. 1947, Mietallurgizdat, Moskwa, str, 518, cena zl
90. Im. 3391/08,

28 — 53 (0) PPH 3 48
Regulacja narzedzi pomiarowych. Dowodks izmieri-
telnych instrumientow., M. J. Szegal. 1947, Maszgiz,
Moskwa, s.tr. 89, cena z1. 50. IM, 3459/31.

28 — 54 (o) FPH 3 43
Lozyska walcowe, Rolling Bearings. R. K, Allan. 1945,
Sir Isaac Pitman, London, cena zt 1725, Im. 3385/13.

28 — 55 (o) PPH 3 48
Termedynamika dlg chemikéw, Thermodynamics for
Chemists. S. Glasorstone, 1947, D, Van Nostrand New
York, cena zi 1500 IM. 3386/063 :

28 — 56 (o) PPH 3 48

Elektronika stosowana, Apnlied Electronics. 1947, John
Wiley & Sons, New York cena 1625, IM, 3387/28.

28 — 57 (o) PPH 3 48
Metalizacje plastykéw. The Metallization of Plastics.
J. R. Hepburn, 1947, Cleaver-Hume Press, London,
str. 71, cena zl. 300, IM. 3441/20.

28 — 58 (o) ' PPH 3 43
Atmosfery ochronne przy cbrobee cieplnej, Controlled
Atmospheres in Heat-Treatment, G. T. Dunkley, 1947,

Sir Isaa¢ Pitmann, London, str. 69, cena 375, TM.
3442/18,
28 — 59 (o) PPH 3 48

Teoria | zastosowanie ogrzewania pradem wysckiej
czestotliwosei. Theory and Application of Radio Fre-

*) Ksiazki znajdujiace sie w bibliotece Instytﬁtu
Metalurgii qznaczone sa literam; . IM oraz humerem
inwentarzowym biblioteki.

quency Heating, G. H. Brown, C, N. Hoyler, R, A.
Bierwirth, 1947, D. Van Nostrandn Co., Inc., str. 370,
cena $ 6,50,

28 — 60 (o) PPH 3 48

Odlewnictwo w ujeciu egolnym. Das Giessereiwesen in
gemeinfasslicher Darstellung — Wirtschaftsgruppe
Giesserei Industrie. II wydanie, 1945 Giesserei-Ver-
lag, Diisseldorf cena RM. 8.

28 — 61 (o) PPH 3 48

Elektroplaterowanie miedzia, cynkiem i srebrem. Sie-
mens & Halske., A. G, Berlin Electroplating “~with
Copper, Zinc annd Silver Siemens x Halske, FIAT —
TB—20, 1947, HMSO, L, str. 2; 2d I M 3619.

28 — 62 (2) PPH 3 48

Atlas iskrowego i lukowego widma zelaza od 4555A
do 2227A. Bogen- und Funkespektrum des Eisen von
4555A bis 2227A, Gustaw Ficher., 1942 str 36, cena
zt 3000, IM. 3388/28, (14 tab.).

28. — 63 (2) PPH 3 48

Nagrzewanie dmuchu i zuzycie kcksu przy wytopie
zeliwa, Nagrew dutja i raschod »n-i wynlawkie czu-
guna. A. D. Gotlib, 1947, Mietallurgizdat, Moskwa,
str. 164, cena z! 80, 3478/161.
28 — 64 (2) PFH 3 48
Japonskie metody wytwarzania stali. Japanese Steel
Manufacturing Methods. BIOS/JAP'PR 755, 1946, H.
M. S. 0., London, str. 18, cena 13s. 6d., IM. 3602,

28 — 65 (7) "PPH 3 48

Janonskie specyfikacje metalurgiczne  zelaza i stali,
stali specjalnych i specjalnveh stopéw niezelaznych.
Japanese Metallurgical Snecifications Iron and- Steel,

Special Steel, Special Non-Ferrous Alloys. BIOS
(JAPYPR 775, 1945, H. M. S. O, London, str. 17, cena
2s, IM. 3604.

28 -— 66 (2) ‘PPHF 3 48

Metalurgia zZelaza j stali w Japonii, Iron and Steel
Metallu=gy of the Japanese Empire, BIOS (JAP) PR

1432, 1946, HMS.O, London str. 50, cena 4s, 6 d.
IM. 3612. '
28 — 87 (2) PPH 3 48

Predukeja stali w Belgii i Luksemburgu podeczas cku-
pacji niemieckiej, Steel Making in Belgium and Lu-
xemburg during German Ocupation, CIOS XII—21,
HMSO L., str. 25, 2s, 6d. IM. 3622. .

28 — 68 (2) FPH 3 48

Zeliwo odbielone. Otbielonnyj czugun. K.P. Bunin;
1947, Mietattugizdat, Moskwa, str. 90, ceng zb 50. IM-
3464/1861.

28 — 69 (2) PPH 3 48
Zlmna, przerobka pla,styczna, stali, Cold Shaping of

Steel, 1947, Heiz Manufacturing Co., Philadelphia 20,
Pa, str, 126
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28 — 70 (2) PPH 3 48 28 — 80 (2) PPH 3 48
Techniczne metody apalizy rud. Technical Methods Odlewy stalowe. Stalnoje litie. J. A. Nechenzi. Me-
of Ore Analysis. A. J Weining i W. P. Schoder, 1947, talturgizdat, Moskwa, cena — rub. 32.

Chapman and Hall, IM 3443/29, str. 325.
28 — 81 (2) PPH 3 48

28 — 71 (2) PPH 3 48

Kola zebate. Gears. H. E. Merritt, 1946, Sir Isaac Pit-
man, London. Cena zt 1.500,— IM 3443/13, str. 430.

28 — T2 (2) PPH 3 48

Naprezenia powierzchniowe metali. Surface Stressing
of Metals. H. F. Moore, W. M, Murray, 1947, American
Soclety for Metals, Cleveland, cena § 4, — IM 3511/27.

28 — 73 (2) PPH 3 48

Polerowanie elektrolityczne powierzehni metalicznych
i ich zastosowanie. Le polissage electrolitique des surfa-
ces metalliques et ses applications. P. A. Jacquet.
tom I, 1948, KEditions Metaux, Saint- Germain-en
Laye, cena Fr. 3.520, IM 3431,

28 — 74 (2) PPH 3 48

Seria hibliograficzna nr. 5A, Bibliografia dotyczaca
wytwarzania, wlasnoSei i badania odlewéw stalowych
(bez uwzglednienia piaskéw formierskich) — obejmu-
je okres od 1937 — 1946, jest dalszym ciagiem bibilio-
grafii Nr. 5, obejmujacej okres 1920 — 1937. Dodatek—
Bibliografia odsrodkowych odlewow stalowych za okres
1920 — 1946. Bibliografical Series No. 5A ,,Biblio-
graphy on the Manufacture, Properties and Testing of
Steel Castings (Not including Moulding Sands“) Co-
vering the Period from 1920 — 1946. Iron and Steel
Institute, 1947, The Institute London, cena 2s. 6d.,
str. 72. ’

28 — 75 (2) PPH 348

Wytwarzanie stali w zasadowym piecu martenowskim.
Przeklad =z angielskiego. Proizwodstwo stali w
osnownoj martienowskoj pieczi. Amerikanskoje ob-

szezestwo metallurgow. Mietallurgizdat, Moskwa,
rub. 36.
28 — 16 (2) PPH 3 48

Produkcja i obréobka stali. Proizwodstwo i obrabotka
stali. D. M. Kemp i K. B. Frensis, t. I — Rudy zelaza,
materialy ogniotrwate i paliwo, Zeleznyje rudy,
ognieupory i topliwo, t. II — Profilowe odlewy sta-
lowe i obrébka metali pod ci$nieniem. Fasonnoje stal-
noje litie i obrabotka mietallow dawleniem, t. IIT —
Obrobka cieplna stali. Termiczeskaja obrabotka stali.
Mietatturgizdat, Moskwa, cena za t. I — rub. 50, t II—
rub. 28, t. III — rub. 48. IM 2404/22, 2395/22,2403/22.

28 — 77 (2) PPH 3 48
Warcarki. Prokatnyje stany. A.I Celikow. Mietaltur-
gizdat, Moskwa, cena — rub. 32.

28 — 78 .(2) PPH 3 48

Podstawy obrobki eieplnej stali. Osnowy termiczesko]
obrabotkij stali. S, S. Szteiberg. Mietalturgizdat, Mos-
kwa, cena — rub. 15.

28 — 79 (2) FPH 3 48
Bloomingi. Bljumingi. A. A. Aleksandrow. Mietatiur-
gizdat, Moskwa, cena — rub. 18.

47

Bibliografia dotyczaca drutu (wytwarzanie, obrébka
i wlasnosci) wlacznie z danymi odno$nie ciggnienia
vretéow na zimne. Seria No. 13. Bibliography on Wire
{Manufacture, Treatment and Properties) Including
References t othe Cold Drawing of Bars. Iron and Steel
Institute, 1947, The Institute, London, cena — 2s. 6d,
str. 146.

28 — 82 (2) PPH 3 48

Plyty stalowe i ich fabrykacja. Steel Plates and Their
Fabrication. Lukens Steel Co., The Company, Coates-
ville, Pa. cena — $§ 5.—, str. 408.

28 — 83 (2) PPH 3 48

Wiasnosci stali weglowych i stopowych o czestym za-
stosowaniu. Properties of Frequently Used Carbon and

Alloy Steels. Booklet 211. — 3-cie wydanie. Bethle-
hem Steel Co. The Company, str. 121.
28 — 84 (2) PPH 3 48

Raporty Technicznege Komitetu Zelaza i Stali, zagad-
nienia twardego koksu. Dodatek do miesiecznego Biu-
letynu Statystycznego. Reports of Technical Commit-
tees on Iron and Steel, Hard Coke. — Supplement to
Monthly Statistical Bulletin. — British Iron and Steel
Federation. Committee of European Co — Operation,
1947, The Federation London, str. 1947.

28 — 85 (2) 'PPH 3 48
Analizy wad odlewéw. Analysis of Casting Defects.

American Foundrymen‘s Association, Chicago. Cena —
$ 2.75.

28 — 86 (2) PPH 3 48

Wyzarzanie stali, The Annealing of Steel. P. Payson,
1947, Crucible Steel Co. of America, New York.

28 — 87 () PPH 3 438

Podrecznik odlewéw stalowych. Steel Castings Hand-
book. Steel. Founder’s Society of America, 1941, The
Society, Cleveland,

28 — 88 (2) PPH 3 48

Szybkie metody analiz stali specjalnych. Rapid Met-

hods for the Chemical Analysis of Special Steels.
Ch. M. Johnson, 1948, John Corley & Son, New York.

28 — 89 (2) PPH 3 48

Pedrecznik wyrobow stalowych. Walcowanie na zimno
fasm ze stali weglowej. Zesz. 13, Steel Products Ma-
naul. Cold Rolled Carbon Steel Strip. Section 13. Ame-
rican Iron and Steel Institute, 1948, The Institute,
New York, IM 3895/40.

28 — 90 (2) PPH 3 48

Metalurgia. Metallurgia, G. A. Szachow. 2-gie wydanie,
Mietalturgizdat, Moskwa, cena — rub. 29.






