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ZD ZIS ŁA W  DEUTSCHM AN

Planowanie zaopatrzenia materiałowego na rok 1952
Dotychczasowi metodologia planowania 

gospodarczego przewidywała opracowanie w 
drugiej połowie roku na rok następny szcze
gółowego projektu planu, np. w przemyśle — 
pełnego planu techniczno - przemysłowo- 
finansowego.* Zadanie sporządzenia szczegó
łowego planu w jednostkach gospodarczych, 
traktujących swoją pracę z należytą sumien
nością, sprowadzało się w wielu * wypadkach 
do wykonania obszernej i żmudnej roboty 
technicznej. Nadmiar prac technicznych po
wodował, że nie pozostawało już czasu na 
twórczą pracę koncepcyjną, na ekonomiczne 
przeanalizowanie uzyskanych wyników.

Okres czasu przeznaczony na opracowanie 
planu (trzeci kwartał roku poprzedzającego) 
powodował konieczność ustalenia niektórych 
jego elementów na podstawie niepewnych 
danych, zawierających w sobie możliwość po
ważnych omyłek. Do takich elementów w pla
nie zaopatrzenia materiałowego należały np. 
s t a n  z a p a s ó w  na dzień rozpoczę
cia prac nad planem (1 lipca), ustalany na 
podstawie danych książkowych oraz p r z e 
w i d y w a n y  z a p a s  n a  p o c z ą 
t e k  r o k u  p l a n o w a n e g o .  O tym 
jak wiele niedokładności popełniano w pla
nie przy ustalaniu tych elementów najlepiej 
świadczy fakt, że w głosach domagających się 
od Państwowej Komisji* Planowania Gospo
darczego ustalenia terminu i formy zapowie

dzianej w instrukcji Nr 28 korekty planu za
opatrzenia na rok 1951 dominował argumenł
0 konieczności dokonania poprawek na skutek 
ujawniających się poważnych różnic pomiędzy 
zaplanowanym stanem zapasów na dzień
1 stycznia 1951 r. i faktycznym ich stanem, 
stwierdzonym przy inwentaryzacji.

Plan zaopatrzenia, opracowany zgodnie 
z dotychczas obowiązującą metodologią, zawie
rał ponadto inne poważne niedokładności. 
Wszelkie bowiem zmiany planu produkcji, za
chodzące w okresie sporządzania planu, po
wodowały konieczność wprowadzania w toku 
pracy odpowiednich zmian w planie zaopa
trzenia, a to oznaczało przekreślenie pewnej 
części wykonanej pracy i ponowne dokony
wanie szczegółowych obliczeń. Jeśli zmiany 
planu produkcji w okresie planowania były 
częste i zasadnicze, komórki zaopatrzenia nie 
tylko nie miały możliwości i czasu uwzględ
nienia ich z całą dokładnością w planie za
opatrzenia, ale niejednokrotnie stawały bez
radne i zniechęcone widząc postępującą de
zaktualizację opracowanego z dużym nakła
dem pracy planu i konieczność aokonywania 
nie kończących się poprawek.

Nierzadko zdarzały się nawet i takie wy
padki, że plan był składany w terminie, ale 
towarzyszyło mu wyjaśnienie, że jest on w 

znacznej mierze nieaktualny. ,,Wobec zmian 
wprowadzonych w ostatniej chwili do planu
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produkcji, przystępujemy do opracowania 
nowej wersji planu zaopatrzenia, który zło
żymy w terminie..." Termin ten był rzecz ja
sna taki, że i nadrzędne jednostki planujące 
i centrale handlowe, korzystające z tzw. „wy
cinków planów zaopatrzenia" w pewnym eta
pie swych prac przekonywały się, że operują 
nieścisłym, nieaktualnym materiałem cyfro
wym.

Jeszcze jedna — bodaj że najpoważniej
sza — niedogodność dotychczasowej metodo
logii planowania, to rozpoczynanie przez jed
nostki gospodarcze nowego okresu działalno
ści nie mając zatwierdzonych jej podstawo
wych techniczno - ekonomicznych wskaźni
ków, wynikających z Narodowego Planu Go
spodarczego na dany rok. Wskaźniki te pre
cyzowały się w miesiącach luty — marzec, 
czyli wtedy, kiedy jednostki gospodarcze mia
ły już za sobą prawie jedną czwartą rocznej 
pracy.

Wzorując się na praktyce i osiągnięciach 
Związku Radzieckiego, w roku bieżącym zo
stały powzięte decyzje, zmierzające do 
usprawnienia dotychczasowej metodologii pla
nowania.

Po pierwsze: począwszy od planu na rok 
1952, zarówno Narodowy Plan Gospodarczy 
jak i Budżet Państwa będą zatwierdzane 
p r z e d  początkiem roku gospodarczego.

Po drugie: o k r e s  o p r a c o w a n i a  
p l a n u  b ę d z i e  s k r ó c o n y , .  Pra
ce nad planem zostaną rozpoczęte w tym sa
mym terminie jak to było dotychczas (mie
siąc lipiec), aby nie pozbawiać jednostki pla
nującej możliwości oparcia się o dane z wy
konania planu za pierwsze miesiące 1951 r. 
Natomiast zakończenie prac odbędzie się w ta
kim terminie, który umożliwi zatwierdzenie 
Narodowego Planu Gospodarczego o około 
3 miesiące wcześniej niż dotychczas.

Po trzecie: sporządzenie Narodowego Planu 
Gospodarczego odbędzie się nie na podstawie 
szczegółowych projektów planów, lecz na pod
stawie n a j w a ż n i e j s z y c h  w s k a ź 
n i k ó w  t e c h n i c z n o - e k o n o -  
m i c z n y ch. *

Na podstawie tych decyzyj i w uwzględnie
niu konieczności uspnięcia dotychczasowych 
trudności powstały zasady nowej metodologii 
planowania, podane w zarządzeniu Przewod
niczącego Państwowej Komisji Planowania 
Gospodarczego Nr 90 z dnia 23 marca 
1951 r. *).

Sens tego zarządzenia można sformułować 
krótko: prace nad Narodowym Planem Gospo
darczym zoltają znacznie uproszczone bez na
ruszenia zasady stałego ich pogłębiania.

A więc u p r o s z c z e n i e  i p o 
g ł ę b i e n i e  prac. Równoczesność tych 
dwóch zasad nowej metodologii tylko pozor

*) Gosp. Mat. Nr 4 (26̂ , str. 125.

nie zawiera w sobie sprzeczność. Pogłębimy 
bowiem tę część naszych prac, które stanowią 
dla jednostek planujących wszystkich szczebli 
istotne, klucźowe zagadnienie, uprościmy na
tomiast całą resztę prac mniejszej wagi, któ
re tym niemniej były dotychczas najbardziej 
czaso-ęhłonne i praco-chłonne.

Ześrodkowanie uwagi na podstawowych dla 
gospodarki narodowej problemach będzie 
osiągnięte dzięki temu, że projekty planów 
jednostek gospodarczych nie będą, jak to by
ło dotychczas, planami szczegółowymi, lecz 
zostaną ograniczone do opracowania wskaź
ników potrzebnych centralnym jednostkom 
planującym dla sporządzenia Narodowego Pla
nu Gospodarczego. Po przeanalizowaniu poda
nych w projektach wskaźników, skontrolowa
niu prawidłowości ich opracowania i skoordy
nowaniu z założeniami planowymi innych jed
nostek, 'Państwowa Komisja Planowania Go
spodarczego i branżowe ministerstwa sformułu
ją Narodowy Plan Gospodarczy, który zostanie 
przedłożony do dnia 15 listopada br. Radzie 
Ministrów, a następnie uchwalony przez. Sejm 
Ustawodawczy .RP w formie ustawy. Wynika
jące z Ustawy o Narodowym Planie Gospodar
czym na rok 1952 zadania planowe zostaną 
następnie doprowadzone do najniższych jedno
stek planujących, które na ich podstawie, u pro
gu nowego roku gospodarczego, przystąpią do 
opracowania rozwiniętych, szczegółowych pla
nów, w przemyśle — pełnych planów technicz- 
no-przemyśłowo-finansowych.

Szczegółowe plany najniższych jednostek 
planujących nie będą zatwierdzane przez Pań
stwową Komisję Planowania Gospodarczego, 
ponieważ nie są niczym innym jak tylko 
r o z w i n i ę c i e m  j u ż  z a t w i e r 
d z o n y c h  w s k a ź n i k ó w #  i w związ
ku z tym nie będą również musiały być sumo
wane przez jednostki wyższych szczebli. Pla
ny dolnych, jednostek zostaną zatwierdzone 
wyłącznie przez jednostki bezpośrednio nad
rzędne, których obowiązkiem będzie skontro
lowanie ich ,i stwierdzenie, że zadania plano
we i wskaźniki ustalone dla tych jednostek 
zostały w ich planach w pełni uwzględnione 
i dotrzymane.

W zakresie zaopatrzenia materiałowego no
wa metodologia opracowania Narodowego Pla
nu Gospodarczego wprowadzi zasadnicze zmia
ny w trybie i metodzie sporządzenia planu.

Wobec tego, że projekt w swej części doty
czącej zaopatrzenia materiałowego, będzie miał 
za zadanie opracowanie wskaźników, potrzeb
nych dla sporządzenia Narodowego Planu Go
spodarczego, należy przede wszystkim zdać so
bie sprawę z tego jakie elementy z zakresu 
zaopatrzenia wejdą do ogólnego Planu. Elemen
tami tymi będą:

1. B i l a n s e  p o d s t a w o w y c h  dl a 
g o s p o d a r k i  n a r o d o w e j  m a 
t e r i a ł ó w ,  na podstawie których dla czę
ści materiałów zostaną następnie ustalone pań
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stwowe plany rozdziału produkcji (rozdzielni
ki).

2. P l a n y  n o r m  z u ż y c i a ,  gwa
rantujących najbardziej ekonomiczne i racjo
nalne zużytkowanie najważniejszych materia
łów i będących warunkiem równowagi bilan
sów materiałowych.

3. W a r t o ś ć  z u ż y c i a  m a t e r i a 
ł o w e g o  i u z y s k a n y c h  o s z c z ę d 
n o ś c i ,  j a k o  p o d s t a w a  do  obli
czenia akumulacji.

Z wyliczonych powyżej punktów 1 i 2 wy
nika, że projekt planu zaopatrzenia będzie miał 
za zadanie podać centralnym jednostkom pla
nującym materiał niezbędny dla możliwie jak 
najbardziej precyzyjnego ustalenia strony roz
chodowej bilansów materiałowych.

Materiał ten będą stanowić:
p l a n y  z^u ż y c i a  m a t e r i a ł ó w  

b i l a n s o w a n y c h  oraz w s k a ź n i- 
k i (średnie normy), z u ż y c i a ,  c e n 
t r a l n y c h  z a r z ą d ó w  l u b  j e d 
n o s t e k  r ó w n o r z ę d n y c h  o r a z  
m i n i s t e r s t w .

Do tych planów zostanie dołączony materiał 
uzasadniający w postaci:

n o r m  z u ż y c i a  opracowanych dla 
każdego zakładu, a nawet w pewnych wypad
kach dla każdego typowego agregatu lub ze
społu agregatów, względnie osobno dla każ
dego wytworu oraz d a n y c h  p o r ó w 
n a w c z y c h  dotyczących norm planowa
nych na rok 1952 oraz osiągniętych zarówno 
w roku 1951 jak i w latach poprzednich.

Rzecz jasna, że opracowanie planów zużycia 
uzasadnionych normami będzie obowiązywało 
tylko te jednostki, które zużywają materiały 
bilansowane w dużych ilościach dla swych pod
stawowych celów gospodarczych. Obowiąza
nymi do ich opracowania będą więc przede 
wszystkim zakłady przemysłowe (zużycie ma
teriałów na określoną produkcję) i jednostki 
usługowe (np. zużycie węgla na 1 t/km w ko
lejnictwie, zużycie papieru w przedsiębior
stwach wydawniczych).

Zadania wynikające z punktu 3 nakładają 
na jednostki planujące obowiązek zaplanowa
nia zużycia innych materiałów, a więc mate
riałów bilansowanych, ale zużywanych w drob
nych ilościach i dla podrzędnych celów oraz 
wszystkich materiałów niebilansowanych w 
w a r t o ś c i o w y c h  c y f r a c h  g l o 
b a l n y c h  w y p r o w a d z o n y c h  
d r o g ą  p r z y b l i ż o n y c h  o b l i 
c z e ń .

Dotychczas istniał zwyczaj uzyskiwania cyfr 
zużycia w wyrazie wartościowym na podsta
wie drobiazgowego wyliczania najmniejszych 
ilości materiałów zużywanych do rpało waż
nych celów i dojścia do wartościowych pozy- 
cyj poprzez przemnażanie pozycyj ilościowych 
przez ceny. Przy takim podejściu do zasady 
wartościowego planowania stosowanego częsta 
przy opracowaniu planu na r. 1951 planiści to

nęli w powodzi drobnych cyfr i całkowicie nie
ważnych arytmetyczno-buchalteryjnych obli
czeń zatracając często świadomość celu swej 
pracy i nie mając czasu na zastanowienie się nad 
istotnymi problemami zaopatrzenia materiało
wego — przede wszystkim nad drogami pro
wadzącymi do zmniejszenia zużycia materiałów 
masowych, do zaoszczędzenia materiałów defi
cytowych, do zmniejszenia odpadów i strat oraz 
całości kosztów materiałowych.

Część planistów - zaopatrzeniowców, którzy 
w roku ubiegłym stosowali opisaną wyżej me
todę pracy, zapewne sama doszła do wniosku, 
że nie może ona być utrzymana. Pozostali po
winni również nauczyć się szacować, operować 
wielkimi cyframi, dającymi wyniki o wiele 
bardziej poprawne niż drobne cyfry zsumo
wane, powinni przede wszystkim nauczyć się 
czytać i analizować sprawozdania i statysty
kę z poprzednich okresów i wyciągać z nich 
ekonomiczne wnioski.

W powyższej metodzie pracy mogą istnieć, 
jak powiedziano wyżej, pewne wyjątki. Wyjąt
kami tymi są materiały niebilansowane cen
tralnie, ale zużywane w wielkich, masowych 
ilościach dla głównych celów działalności jed
nostek planujących, jak np. materiały wybu
chowe w górnictwie. Materiał taki, którego zu
życie w decydujący sposób wpływa na struk
turę i wysokość kosztów własnych, powinien 
być zaplanowany w projekcie planu ilościowego 
z całą dokładnością i uzasadniony normą zu
życia. Ponieważ jednak znaczna część maso
wych i podstawowych dla gospodarki narodo
wej materiałów jest bilansowana centralnie, 
wyjątków takich nie powinno być dużo. Mi
nisterstwa, zatwierdzające dla podległych jed
nostek listy materiałów, które w projektach 
planu zaopatrzenia będą ujęte ilościowo, po
winny dokładnie rozważyć celowość ich szcze
gółowego planowania.

Omówiony wyżej sposób opracowania pro
jektu planu * zaopatrzenia materiałowego wy
maga, by jednostki planujące już teraz wyko
nały szereg pogłębionych prac przygotowaw
czych, tak aby przed dniem 7 sleippia br. 
(ostateczna data doprowadzenia do namiższych 
jednostek wytycznych do Narodowego Planu 
Gospodarczego, opracowanych przez Państwo
wą Komisję Planowania Gospodarczego i za
twierdzonych przez Radę Ministrów) można 
było przystąpić do opracowania planów zuży
cia materiałów bilansowanych i podstawowych 
materiałów niebilansowanych.

Prace przygotowawcze powinny polegać na 
opracowaniu takich materiałów, które zapew
nią planom zużycia możliwie jak największą 
dokładność i posłużą jako uzasadnienie jego 
wielkości. Dokładność tę można osiągnąć tyl
ko rozporządzając technicznymi, naukowo uza
sadnionymi, indywidualnymi dla zakładów i dla 
typowych agregatów n o r m a m i  z u ż y 
c i a .

Od kilku lat problem opracowania dokład
nych, technicznych norm zużycia jest stawia
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ny przed jednostkami gospodarczymi, nigdy nie 
był on jednak z takim naciskiem podkreślany 
przez władze gospodarcze i partyjne Kraju 
jak obecnie. Śmiało można powiedzieć, że żad
na z dotychczas stosowanych norm nie może 
być zachowana w stanie nienaruszonym i po
winna być zastąpiona normą korzystniejszą, 
progresywną. W tym celu należy normy zre
widować pod kątem widzenia zmniejszenia od
padów i strat powstających w toku procesu 
produkcyjnego, zastosowania materiałów za
stępczych zamiast deficytowych lub drogich, 
ew. zmian warunków technicznych wyrobów 
do których materiały są zużywane itp. W pra
cach nad normami należy uwzględnić czynni
ki wpływające na zmniejszenie zużycia mate
riałów na jednostkę produkcji jak np. stale po
stępujące udoskonalenia procesów produkcyj
nych, lepsze wyposażenie techniczne zakładów, 
usprawnienia dokonane przez racjonalizatorów 
i przodowników, zmienioną jakość surowca.

Warunki w jakich najlepsze normy zostały 
osiągnięte powinny być dokładnie przeanali
zowane dla umożliwienia rozpowszechnienia 
doświadczenia przodujących zakładów wśród 
innych zakładów tej samej gałęzi przemysłu.

Ważną rzeczą' jest skonfrontowanie dotych-. 
czas obowiązujących norm technicznych z nor
mami statystycznymi. Skonfrontowanie to mo
że dać nieoczekiwane wyniki i ujawnić np., 
że niektóre techniczne normy, opracowane 
swego czasu z dużym nakładem pracy zawie
rają błąd, gdyż statystyka wykazuje mniejsze 
zużycie niż to, które zakłada norma technicz
na.

Jeśli zamiast technicznych norm są stoso
wane normy statystyczne (np. dla materiałów 
pomocniczych lub paliwa), normy te powinny 
być również poddane rewizji. Nowe normy, za
planowane na rok 1952 muszą być zmniejszo
ne w stosunku do stosowanych w okresach po
przednich o przewidywany procent 'oszczęd
ności, który powstanić dzięki wprowadzeniu 
usprawnień *).

Prace związane z opracowaniem norm oraz 
rewizji i uaktualnieniem starych są obszerne 
i bezsprzecznie trudne. Nie mogą one z tego 
względu być traktowane jako prace sezono
we, podejmowane dorywczo przed sporządze
niem planu zaopatrzenia, lecz powinny trwać 
cały rok. Istnieje niewątpliwie jeszcze wiele 
zakładów zapóźnionych, które nie potraktowa
ły tęj sprawy ż należytą powagą i obecnie zna
lazły się przed ogromem pracy niemożliwej do 
wykonania w całości. Zakłady takie powinny 
dążyć do jak najszybszego odrobienia zaległo
ści, a więc wzmóc wysiłek i przyspieszyć tem
po swych prac, tak aby w okresie przygoto
wawczym mogły być opracowane normy przy

*) W szystkich zainteresow anych zagadnienie^! opra
cow ania norm  odsyłamy do tłumaczonego z języka 
rosyjskiego artykułu  E. ŁOKSZYNA, opublikow ane
go w  „Gospodarce M ateriałow ej41 z m iesiąca lutego 
br.

najmniej na wszystkie materiały, które w 
decydujący sposób wpływają na koszty wła
sne.

Normy zużycia powinny być opracowane w 
okresie przygotowawczym możliwie dla wszyst
kich artykułów będących materiałami pod
stawowymi, paliwem, bezpośrednimi materia
łami pomocniczymi lub opakowaniem, które 
są zużywane w jednostkach planujących w ilo
ściach decydujących o poziomie kosztów wła
snych.

Ponadto, jak wskazuje'zarządzenie Przewod
niczącego PKPG Nr 90 pracami przygotowaw
czymi powinno być objęte z e b r a n i e  
i d o k ł a d n e  p r z e a n a l i z o w a 
n i e  w s z e l k i  c h  m a t e r i a ł ó w ,  
s t a t y s t y c z n y c h  i s p r a w o 
z d a w c z y c h  z okresów poprzednich 
w celu umożliwienia oceny realności technicz
nych norm zużycia, przygotowania się do Sza
cunkowego zaplanowania cyfr wartościowych 
oraz wykrycia źródeł oszczędności i zmniej
szenia zużycia materiałów, dla których nie bę
dą opracowane normy zużycia. '

Projekty planów zaopatrzenia posłużą w mi
nisterstwach produkujących dla opracowania 
projektów bilansów materiałowych, te zaś 
z kolei dla opracowania w Państwowej Ko
misji Planowania Gospodarczego Narodowego 
Planu Gospodarczego w części dotyczącej za
opatrzenia (bilanse materiałowe i normy zu
życia).

Po zatwierdzeniu Narodowego Planu Gospo
darczego wynikające z niego zadania zostaną 
doprowadzone do najniższych jednostek pla
nujących i na ich podstawie dopiero zostanie 
opracowany s z c z e g ó ł o w y  p l a n  
z a o p a t r z e n i a  na rok 1952, będący 
w przemyśle częścią pełnego planu techniczno- 
przemysłowo-finansowego.

Szczegółowy plan zaopatrzenia na rok 1952 
będzie opracowany na podstawie instrukcyj 
wydanych dla podległych jednostek przez nad
rzędne ministerstwa w oparciu o zasady, któ
re zostaną ustalone przez Państwową Komisję 
Planowania Gospodarczego w ogólnej ramowej 
instrukcji: Instrukcje te mogą być wzorowane 
na instrukcji, wydanej w roku ubiegłym (Nr 
2-8 — Zaopatrzenie), jednakże przy opracowa
niu ich trzeba pamiętać o zmianach wynika
jących z następujących dwóch powodów:

1. Zapas na początek okresu planowania nie 
będzie wyliczany, lecz wyniknie w formie go
towych' cyfr z rocznej inwentaryzacji.

2. Plan nie będzie służył do opracowania bi
lansów materiałowych i w związku z tym od
padnie potrzeba sumowania na szczeblach wyż
szych it sporządzania zbiorczych wzorow 
PZ—2 oraz wszystkich wzorów PZ—3; w zbior- 
ęzym ujęciu będzie wymagane tylko przed
stawienie potrzebnych dla celów rozdzielnic
twa, zbiorczych zestawień zużycia materiałów 
rozdzielanych i importowanych.
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Oznacza to, że prace nad sporządzeniem 
szczegółowego planu znacznie się uproszczą, 
tym bardziej, że w zakresie materiałów bilan
sowanych i podstawowych niebilansowanych 
jednostki planujące będą rozporządzały goto
wymi cyframi dotyczącymi zużycia, wynika
jącymi z projektu planu. Jeśli bowiem pro
jekt planu był w swoim czasie opracowany 
ż należytą sumiennością, zatwierdzone wskaź
niki nie będą odbiegały od zaplanowanych, 
względnie będą wymagały niewielkich tylko 
poprawek.

Jak z tego co zostało wyżej powiedziane wy
nika, opracowanie planu zaopatrzenia mate
riałowego na rok 1952 będzie znacznie uspraw
nione i uproszczone. Najistotniejsze uspraw
nienie wprowadzone dzięki nowej metodologii 
planowania polega na tym, że wzajemne sko
ordynowanie cyfr zaopatrzenia, produkcji, in
westycji, usług itd. i wynikająca stąd koniecz
ność korygowania podstawowych projektów 
planów nie pociągnie za sobą, jak dotąd, ko
nieczności poprawiania, setek, a może i tysięcy 
pozycyj w kilku wzorach, lecz ograniczy się 
do p r z e p r a c o w a n i a  s t o s u  n- 
k o w o  n i e w i e l k i e j  i l o ś c i  
w s k a ź n i k ó w .  Natomiast szczegółowy 
plan zaopatrzenia, pod warunkiem ścisłego 
uwzględnienia zatwierdzonych wskaźników 
nie będzie podlegał już zmianom.

Należy jednakże podkreślić, że uproszczenie 
prac nad planem zaopatrzenia pociągnie za so
bą dość dużą trudność dla organizacji zbytu, 
które, poza dokładnymi danymi o materiałach 
bilansowanych, zostaną pozbawione tzw. „wy
cinków planów zaopatrzenia", a więc i wiado
mości o przewidywanym zużyciu rozprowa
dzanych materiałów.

W związku z tym w rb. specjalnego znacze
nia nabiera zagadnienie i n f o r m o w a 
n i a  o r g a n  i za j cy j  z b y t u  o p r z e 
w i d y w a n y c h  w r. 1 9 5 2 ’ z m i a- 
n a c h  p o t r z e b  m a t e r i a ł o 
w y c h  w p o r ó w n a n i u  z r. 1951.  
Organizacje zbytu nie mogą rzecz jasna żądać 
dokładnych, wiążących cyfr, ani rozsyłać 
ankiet do wszystkich odbiorców. Zbieranie in
formacji powinno się odbywać drogą konsulta- 
cyj i konfefencyj z głównymi odbiorcami, któ
rych obowiązkiem jest udzielić potrzebnych 
wyjaśnień, zgodnie z ich najlepszą na danym 
etapie planowania wiedzą.

Wynikający z zarządzenia Przewodniczące
go PKPG Nr 90 tryb opracowania planu na rok 
1952 w zakresie zaopatrzenia przedstawia się 
następująco.

Przeprowadzane obecnie w zakładach resor
tów gospodarczych prace, na które zostały one 
nastawione przez Państwową Komisję Plano
wania Gospodarczego, w zakresie ustalania 
norm zużycia powinny być wzmocnione, a ich 
tempo przyspieszone. Same ministerstwa po
winny skupić się nad opracowaniem formu
larzy, na których zostanie podane uzasadnię-.

nie rozmiaru zużycia materiałów bilansowa
nych centralnie oraz głównych materiałów nie
bilansowanych, zużywanych na cele eksplo
atacji. Opracowane wzory powinny uwzględ
niać możliwość określenia i uzasadnienia nor
mami zużycia materiałów na poszczególne wy
twory oraz wykazania progresywności zapla
nowanych na 1952 r. norm przez podanie da
nych statystycznych o rzeczywistym1 zużyciu 
4 stosowanych normach w r. 1950 i w pierw
szych miesiącach r. 1951). Prace przygotowaw
cze powinny być zakończone na najniższych 
szczeblach organizacyjnych (zakład) do dnia 
7 sierpnia 1951 r.

Do dnia 7 lipca br. podane zostaną przez 
PKPG, zatwierdzone przez Radę Ministrów 
w y t y c z n e  do planu na r. 1952. W za
kresie zaopatrzenia materiałowego wytyczne 
ustalą:

1) wstępne ilościowe limity zużycia niektó
rych materiałów,

2) wstępnie określone średnie dla przemysłu 
normy zużycia niektórych materiałów,

3) zadania w zakresie obniżenia kosztów ma
teriałowych,
* 4) wstępne ogólne wartościowe limity zuży
cia materiałowego.

Wytyczne dotyczące zaopatrzenia materia
łowego zostaną rozprowadzone łącznie ze 
wszystkimi innymi wytycznymi do projektu 
planu.

Jednostki planujące będą więc jednocześnie 
rozporządzały wytycznymi produkcyjnymi, 
wytycznymi w zakresie usług, iriwestycyj itp. 
Natychmiast po otrzymaniu z PKPG wy
tycznych na rok 1952 resorty przystąpią do 
ich rozpracowania na podległe jednostki. 
A więc, uwzględniając możliwości technicz
ne i organizacyjne zakładów, ministerstwa' 
ustalą dla nich indywidualne zadania określa
jąc normy zużycia oraz ilościowe i wartościo
we limity, w sumie mieszczące się w zbior
czych dla resortów wytycznych.

Prace te nie mogą przebiegać szablonowo, 
ani polegać na mechanicznym rozdzieleniu 
wytycznych ustalonych przez PKPG, lecz po
winny indywidualizować zadania tak, aby mo
bilizując zakłady do zwiększonych wysiłków, 
jednakże nie przekraczały ich możliwości.

Ustalając zadania specjalnie trudne mini
sterstwa powinny równolegle opracować plan 
organizacyjno - technicznej pomocy dla zakła
dów, która by umożliwiła im ich wykonanie.

Do prac związanych z ustaleniem wytycz
nych dla podległych zakładów Ministerstwa 
powinny zawczasu się przygotować, zapewnić 
sobie odpowiednie warunki, przeszkolić per
sonel.

Zakłady otrzymają wytyczne do planu na 
rok 1952 od swych nadrzędnych ministerstw 
do dnia 7 sierpnia br. i na ich podstawie przy
stąpią do opracowania projektu planu zaopa
trzenia. Uprzednio zakłady przeanalizują 
otrzymane zadania, porównają stosowane nor
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my 2 normami — wytycznymi, statystyczną 
cyfrę zużycia z roku poprzedniego z limitera 
zużycia danego materiału itd. Następnie zakła
dy zastanowią się nad sposobem zrealizowa
nia zadań postawionych przed nimi przez Rząd 
i uzyskania jak najlepszych wyników, ustala 
program reorganizacji i usprawnienia wyko
nywanych . czynności, opracują plan rozwoju 
współzawodnictwa i racjonalizatorstwa.

Prace nad właściwym projektem planu obej
mą okres do 1 października br. (termin dla mi
nisterstwa). Zakłady, w terminie i na wzorach 
ustalonych przez nadrzędne ministerstwo 
opracują w ramach prac nad projektem planu 
zaopatrzenia:

1. Plany zużycia materiałów bilansowanych 
oraz podstawowych materiałów niebilansowa- 
nych, wykazując planowaną produkcję lub 
usługi, normę zużycia i zużycie na r. 1952, 
uzupełnione danymi statystycznymi z lat 1950 
i 1951.

2. Plany wsadów, o ile zużycie jest uzasad
niane normą wsadową.

Na podstawie zakładowych projektów pla
nów ministerstwa (centralne zarządy) opracu
ją zbiorcze projekty planów dla przemysłu 
obejmujące:

1. Zbiorcze dla przemysłu plany zużycia ma
teriałów.

2. Uzasadnienia progresywnych norm, po
dając na zawczasu opracowanych i uzgodnio

ALEKSANDERUBEM

Gospodarka paliwami stałymi
Plamy operatywne i dystrybucja

Po zatwierdzeniu przez Państwową Komisję 
Planowania Gospodarczego rocznego planu 
zbytu węgla, koksu i brykietów, Centrala Zbytu 
Węgla podaje poszczególnym grupom odbior
ców (resortom, centralnym zarządom lub cen
tralom zaopatrzenia) wysokość przypadającej 
na nie puli rocznej w rozbiciu na gatunki i sor
tymenty.

Na zasadzie podanych liczb przydziałowych 
następuje uzgadnianie z odbiorcami harmono
gramu dostaw miesięcznych. Harmonogramy 
dostaw winny przewidywać w okresie letnim 
(maj — wrzesień) tworzenie zapasów sezono
wych, zgodnie z obowiązującym zarządzeniem 
przewodniczącego PKPG Nr 129 z dnia 6 czerw
ca 1950 r., nakładającym na zakłady przemy
słowe, zużywające węgiel i koks na cele prze
mysłowe, obowiązek przyjmowania na wniosek 
Centrali Zbytu Węgla zwiększonych dostaw w 
okresie wiosenno-letnim, w ramach przydzia
łów rocznych i bez naruszenia normatywu za
pasów w skali rocznej. Tworzenie większych 
zapasów, bez możliwości ich wykorzystywania 
w okresie zimowym, jest niedopuszczalne.

nych z PKPG wzorach rozwój indywidualnych 
norm zakładowych w latach 1950 — 52 oraz 
wyprowadzając z podsumowania danych zakła
dowych średnie dla przemysłu normy.

Projekty planów centralnych zarządów 
i jednostek równorzędnych zostaną przesłane 
do PKPG w nieprzekraczalnym terminie do 
dnia 1 października 1951 r. Na ich podstawie 
ministerstwa przemysłowe i PKPG opracują 
bilanse materiałowe na rok 1952, które do dnia 
15 listopada 1951 r. zostaną złożone do zatwier
dzenia Radzie Ministrów, jako część składowa 
Narodowego Planu Gospodarczego na r. 1952.

Po zatwierdzeniu Narodowego Planu Gospo
darczego PKPG rozprowadzi do ministerstw 
w tym samym trybie, w którym zostały roz
prowadzone wytyczne, ostateczne wskaźniki 
do planu na rok 1952. Z kolei ministerstwa, 
postępując podobnie jak i przy wytycznych, 
rozprowadzą zadania na rok 1952 do zakładów, 
które będą służyły za podstawę do opracowa
nia szczegółowych planów.

Dla przemysłu zadanie opracowania szcze
gółowego planu będzie polegało na sporządze
niu pełnego techniczno - przemysłowo - finan
sowego planu.

W zakresie zaopatrzenia zakłady opracują 
szczegółowy plan zaopatrzenia materiałowego, 
oparty na instrukcji wydanej przez nadrzęd
ne ministerstwo.

w zakładach przemysłowych
Tworzenie zapasów sezonowych winno mieć 

miejsce przede wszystkim w tych zakładach 
przemysłowych, w których wąskim gardłem w 
okresie szczytów naładunku towarów maso
wych lub innego typu trudności przewozowych, 
jest transport kolejowy. Dotyczy to zatem za
kładów przemysłowych położonych przy liniach 
kolei wąskotorowych (zwłaszcza na terenie 
DOKP Warszawa i Lublin), gdzie rokrocznie 
w okresie jesiennym występuje nadmierne ob
ciążenie stacji przeładunkowych linii wąsko
torowych oraz wagonów, których brak wówczas 
dotkliwie daje się odczuć. Zakłady przemysło
we, korzystające z usług tych kolei, winny bez
względnie już w okresie letnim, a zatem naj
dalej do końca września otrzymać i przyjąć 
możliwie całoroczny przydział węgla i koksu. 
Jeśli chodzi o pozostałe zakłady przemysłowe, 
to z przyczyn, przytoczonych w poprzednim 
artykule, winny one również jak najszybciej 
zapewnić sobie możliwie najlepsze, najbardziej 
ekonomiczne warunki składowania węgla, zgo
dnie z wytycznymi, zawartymi w projekcie nor
my składowania (PN-G-07010), która w naj
bliższym czasie wchodzi w życie. Jak wynika 
z przytoczonych uwag, istnieją uzasadnione 
przyczyny, aby przejściowo zapasy w zakładach

138



prźemysłowych doprowadzać do ilości, odpo
wiadającej nawet 4- miesięcznemu zużyciu.

Harmonogramy dostaw (wzór nr 1) stanowią 
obok miesięcznych planów wydobycia podstawę 
do ustawiania miesięcznych planów zbytu. 
Pierwszy rzut miesięcznego planu operatywne
go opracowywany jest przez Sekcję Planowa
nia Przemysłowego Centrali Zbytu Węgla w 
porozumieniu z aparatem zaopatrzeniowym za
interesowanych gałęzi przemysłu i komunika

cji. Zaopatrzenie na cele opałowe, tzn. deputaty 
pracownicze oraz opał gmachów .(o ile gmachy 
takie znajdują się poza obrębem zakładu prze
mysłowego), opracowywane jest odrębnie przez 
Sekcję Planowania Opału CZW, stąd też wy
pływa konieczność przestrzegania rozdziału pa
liwa przemysłowego od paliwa opałowego, za
równo w zgłaszanych zapotrzebowaniach jak 
i w sprawozdawczości, tzn. w raportach wę
glowych (w osobnych rubrykach).

Wzór Nr 1 Załącznik Nr 1
HARMONOGRAM DOSTAW PALIWA NA ROK 1951 

(tylko na ilości, zatwierdzone przez PKPG)

Miesiąc
dostainy

W ę g i e l K o k s

gruby
Ś r e d n i Razem

średni niesort. miał półpro 
dukty

Razem
węgiel udkp. odlewn.

\

opałoiny
koksik

Razem
koksgr. I gr II grysik dr. 1 gruby średni

1
11
111
IV
V
VI
VII
VIII
IX
X
XI
XII

ogółem

•

Uwaga: Za m iesiące I — III podać ilości faktycznie dostarczone (wg raportów -fak tu r). 
Za m iesiące IV i V ilości zaplanowane przez CZW.

Zestawienie zapotrzebowań przemysłu, ko
munikacji, opału i eksportu z rozbiciem sorty
mentowym zostaje dostosowane do miesięcz
nego planu wydobycia przez Dział Koordynacji 
Planów CZW i przesłane do zatwierdzenia za 
pośrednictwem Departamentu Zbytu i Trans
portu Ministerstwa Górnictwa do Państwowej 
Komisji Planowania Gospodarczego, skąd do 
akceptacji wraca do Centrali Zbytu Węgla w 
Katowicach jako podstawa do miesięcznych 
przydziałów węgla i koksu dla poszczególnych 
grup odbiorców.

Wspomniane już w uwagach wstępnych przy
czyny sprawiają, że dla należytego zaplanowa
nia wysyłek przez Ekspedycję Centrali Zbytu 
Węgla z uwzględnieniem kierunków i sztyw
nych relacji, wysokość przydziału miesięczne
go musi być podana do wiadomości komórek 
zaopatrzenia, opracowujących rozdzielniki, 
w terminie najpóźniej na sześć tygodni przed 
rozpoczęciem miesiąca wysyłkowego, tzn. przy
kładowo w dn. 15 kwietnia 1951 r. na czerwiec. 
Rozdzielniki, opracowane przez centralne ko
mórki zaopatrzenia przemysłu stanowią dla za
kładów podstawę do wystawienia zamówień, 
przesyłanych przez zakłady przemysłowe do 
Centrali Zbytu Węgla w Katowicach lub też do 
jej oddziałów terenowych. Na podstawie zamó
wień opracowywane są zlecenia wysyłkowe 
dla kopalń. Zlecenia wysyłkowe wystawiane są

dotychczas bądź przez Centralę w Katowicach, 
bądź przez jej oddziały terenowe, a w nielicz
nych wypadkach przez centrale zaopatrzenia.

Przed nadaniem zleceń do Ekspedycji mu
szą one być dokładnie sprawdzone pod wzglę
dem zgodności ilościowej i sortymentowej 
z rozdzielnikiem miesięcznym przez Centralę 
Zbytu Węgla w Katowicach. Wobec tego, że 
przeciętny portfel zleceń miesięcznych prze
kracza w Dziale Handlu Krajowego CZW 
liczbę 25.000 tys. szt. (oryginał bez kopii), któ
re muszą być ujęte w ewidencji napływu zle
ceń i skontrolowane przed nadaniem do Dzia
łu Ekspedycji, ostatecznym terminem nadesła
nia rozdzielników i wysłania ich zainteresowa
nym przez centralne komórki zaopatrzeniowe 
jest 35 dni przed rozpoczęciem miesiąca wy
syłkowego, np. 25 kwietnia na czerwiec. Pre- 
kluzyjnym terminem wystawienia zleceń i na-> 
desłania ich do CZW w Katowicach jest bo
wiem 20 dni przed rozpoczęciem m-ca wysył
kowego (10 maj dla czerwca).

Okres od 10 do 20 potrzebny jest sekcjom 
operatywnym do sprawdzenia zleceń.

W dniu 20 przechodzą one do Działu Ekspe
dycji, by w uzgodnieniu z PKP ułożyć opera
tywny plan wysyłek danego m-ca dla zakła
dów przemysłu węglowego.

Stopień przestrzegania wymienionych ter
minów decyduje w ogromnej mierze o pra
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widłowej obsłudze rynku przy zachowaniu 
zasad planowości dostaw i przy najbardziej 
ekonomicznym wykorzystaniu transportu, 
a nawet jakości dostarczanego paliwa.

Niedotrzymywanie terminów i zarywanie 
ich przez odbiorców godzi przede wszystkim 
w prawidłowe zaopatrzenie zainteresowanego 
zakładu przemysłowego, z drugiej zaś strony 
powoduje niepotrzebny chaos, i nerwowość 
pracy aparatu dystrybucyjnego i pociąga za 
sobą poważne straty dla gospodarki narodowej.

W krótkim, syntetycznym ujęciu, terminarz 
obowiązujący Centralę i jej kontrahentów 
przedstawia się następująco:

1. Na 45 dni przed miesiącem wysyłkowym 
Centrala podaje wysokość przydziału na po
czet rocznego kontyngentu przemysłu.

2. Na 35 dni przed miesiącem wysyłkowym 
centralna komórka zaopatrzenia odbiorców 
wysyła miesięczny rozdzielnik paliwa:

a) do Centrali Zbytu Węgla w Katowicach,
b) do bezpośrednich odbiorców paliwa (za

kładów).
3. Na 30 dni przed miesiącem wysyłkowym 

zakłady przemysłowe wysyłają zamówienia do
c z w .

4. Na 20 dni przed miesiącem wysyłkowym 
sekcje operatywne i oddziały terenowe wypi
sują zlecenia.

5. Na 10 dni przed miesiącem wysyłkowym 
100% zleceń na poczet wysyłek zostaje prze
kazanych Ekspedycji Centrali przez Dział Han
dlu Krajowego.

6. Pierwszego dnia m-ca kopalnie rozpoczy
nają sukcesywne wysyłki  ̂ zgodnie z planem 
relacyjnym, uzgodnionym z DOKP, na któ
rych terenie znajdują się zakłady przemysłu 
węglowego.

Kapitalne znaczenie dla należytego zaopa
trzenia przemysłów w paliwa stałe przedsta
wia dokładna analiza posiadanych urządzeń 
cieplnych z jednej strony, a znajomość gatun
ków i sortymentów paliwa z drugiej. Zjawi
skiem, występującym nagminnie, jest. żąda
nie przez odbiorców dostawy węgla lub koksu 
o parametrach w ogóle nie występujących w 
węglu wydobywanym na ziemiach polskich. 
To samo dotyczy sortymentów, których zakła
dy domagają się natarczywie, choć nawet po
bieżne zaznajomienie się z możliwościami spa
lania sortymentów niższych (np. miał 06 za
miast grysiku wzgl. nawet groszku) może wy
datnie poprawić kalkulację kosztów własnych 
zainteresowanego zakładu, przy równocze
snym ułatwieniu pracy dystrybutora, który 
musi dążyć do jak najlepszego zsynchronizo
wania rzeczywistych potrzeb zakładów z moż
liwościami ich pokrycia.
- Uchwała Prezydium Rządu z dnia 8 listo

pada 1950 r. o oszczędnej gospodarce paliwa
mi stałymi nakłada na wszystkich, odpowie
dzialnych za tę gospodarkę, obowiązek trosz
czenia się o najwłaściwsze zużytkowanie paliw.

Centrala Zbytu Węgla, dążąc do powiązania 
możliwie największej liczby zakładów prze
mysłowych z dostawcą, musi brać pod uwa
gę szereg względów, ograniczających wachlarz 
możliwości dostaw. Względy te streścić moż
na w następujących punktach:

1. Paliwo mniej wartościowe (wysoka za
wartość popiołu i wody) winno być zużywa
ne możliwie lokalnie lub w najbliższym pro
mieniu, aby niepotrzebnym balastem nie 
obciążać transportu kolejowego.

2. Paliwo nieodzowne ze względów tech
nicznych do określonych procesów (przerób
ka chemiczna, gazogeneratory, fabryki por
celany, odlewnie, huty żelaza i szkła itp.) mu
si być dostarczone zakładom, dla których sta
nowi ono podstawowy warunek wykonania 
zadań planowych.

3. Kopalnie tzw. eksportowe tylko w tych 
wypadkach mogą dostarczać węgiel zakładom 
krajowym, o ile wymagają tego bardzo istot
ne względy techniczne (pkt 2) lub też w okre
sach sezonowego albo koniunkturalnego osła
bienia wywozu.

4. Dostawa określonego gatunku węgla mo
że się odbyć, o ile położenie odbiorcy w sto
sunku do dostawcy nie nasuwa zastrzeżeń 
z punktu widzenia kierunkowości' transportu 
kolejowego. Jedynie wyjątkowe okoliczności 
mogą uzasadnić .odstępstwo od tej zasady. 
Przykładowo biorąc dostawa węgla do Elek
trowni ,,Viktoria“ w Wałbrzychu z kopalń za
głębia dąbrowskiego byłaby niewątpliwym 
nonsensem gospodarczym, wobec istnienia na4 
miejscu kopalń węgla, do zużywania którego 
elektrownia musiała być przystosowana w sa
mym założeniu.

Przeprowadzone ostatnio na szeroką skalę 
doświadczenia, w zakresie zużywania mułów, 
pyłów i miałów (0—6 do 0—1 mm) w urzą
dzeniach pyłowych (energetyka, cementownie) 
stwarzają szerokie możliwości poprawienia 
bilansu paliw stałych ‘ nie tylko dzięki zwol
nieniu dla gospodarki narodowej poważnych 
ilości lepszych sortymentów, spalanych do
tychczas przez te zakłady, ale także dzięki 
zmniejszeniu strat, wynikających z przepadu 
drobnych frakcji, przelatujących bezużytecz
nie przez ruszty nie dostosowane do ich spa
lania. Zredukowanie do minimum sortymen
tów nieznormalizowanych (projekt normy 
PN —

G—97(Ioî  * dostosowanie jakości paliwa do
rzeczywistych potrzeb odbiorców winno przy
sporzyć gospodarce narodowej poważne ko
rzyści. '

Opracowywanie rozdzielników 
i raporty węglowe

Centralne komórki zaopatrzenia przemysłu 
zobowiązane są w terminie do dnia 5 każde
go miesiąca zebrać od podległych zakładów 
przemysłowych raporty węglowe za m-c po
przedni (wzór 2 i 3) i sporządzić na ich pod-
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Wzór Nr 2 Tylko do użytku służbowego

R A P O R T węglowy za miesiąc 195...........  r.
Zakład.................................................... .......................................................  Adres
Stacja kolejowa .................. ....................................................  Centralny Zarząd

Zapas
początkowy Przychód Do dyspozycji

R o z c h ó d

przemysłowy
Zapas końcowy

przem. deput. przem. deput. a -f- c 
przem.

b +  d
deput.

Produk
cja Opał*) g +  h 

razem deput. e — i 
przem.

f — k 
deput.

a b c d e ' f g h i k m n

Kęsy

Kostka

Orz. 1
_ 1

Orz. 11

— ------ ----- . . .  _ —

Groszek 1 

Groszek 11

— ------- _

-

Grysik
—

-
—

Niesort.

-------- — -------- —
Miał **) 

0-18 m/m 
0-10  „  
O- 6 „

—

P y l **) 
Szlam 

Przerosty
— —

B rykiety
węgla

kam ień.

Razem
. #

Węgiel 
brunatny  
O-40 m/m

Miał
brunatny  
0-10  m/m

— _ - —

Brykiety
węgla

brunatn.

Razem

< Koks 
odlew niczy

—

Koks
tuielkopie-

cowy

Koks
opałom y

*.
■

Razem

Koksik
*

UWAGI: W obrotach międzyzakładowych podać w wagach ilości przekazanego paliwa.
OBJAŚNIENIE: *) Uwzględnić jedynie ilości paliwa przeznaczone na cele opałowe (ogrzewanie pomieszczeń, stołów- 

hi, szpitale, przedszkola, żłobki itp.).
**) Niepotrzebne skreślić.
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Wzór Nr 3

1 P r o d u k c j a Zużycie palium na jednostkę produkcji U m a g  i
M

ie
si

ąc Rodzaj

produkcji*)

Ilość

produkcji

Jednostka
a) sztuk
b) kg

0 \
d) m 3

Rodzaj pali- 
ina

a) rnęgiel kam.
b) „ b run .
c) brykiety
d) koks

Gatunek
a) płom ienny
b) gazowy
c) koksujący
d) odlewniczy
e) w ielkopiec.
f) opałowy

Sortyment
a) kęsy
b) kostka 

itd.

Ilość
zużytego paliw a 

na jednostkę 
produkcyjną 

' w kg

Zużycie miesięczne:

1)........................
2).......... , ...........

Liczba zatrudnionych pracowników i ilości przewidzianego w umowie zbiorowej deputatu paliwa miesięcznie

a) rodzinni.......................... .............................................. ilość................................................  kg

b) samotni ................................ ....................................  i lo ś ć ..............................................  kg

Objaśnienie: *) Podać dla każdego rodzaju produktu oddzielnie.
Przy większej ilości uwzględnić na załączniku. p ie c z ęć

Uwagi: .......................................... dnia

stawie raport zbiorczy, który winien być wy
słany do Centrali Zbytu Węgla z takim wy
liczeniem, aby do dnia 12 tegoż m~ca CZW 
otrzymała raporty węglowe całego przemysłu.

W oparciu o zbiorcze raporty węglowe Sek
cja Planowania Przemysłowego Centrali Zby
tu Węgla opracowuje plan dostaw, korygując 
posiadane z poprzednich okresów dane licz
bami aktualnego stanu zapasów oraz przewi
dywanym zużyciem miesięcznym, obliczonym 
na zasadzie planowanej na dany m-c produk
cji. Układ raportu węglowego umożliwia sto
sunkowo nieznacznym nakładem pracy stwo- 
Tzenie pełnego obrazu gospodarki cieplnej zakła
du przemysłowego i z tego względu stanowi 
cenny instrument w rękach planisty, zaopa
trzeniowca i dystrybutora.

Po sporządzeniu raportu zbiorczego, cen
tralna komórka zaopatrzenia przemysłu win
na bezzwłocznie przystąpić do jego analizy 
i opracowywania rozdzielnika, wychodząc z za
łożenia pokrycia w pierwszym rzędzie mini
malnego zapotrzebowania zakładów, wynika
jącego z ich planowanego zużycia. W ten spo
sób, po otrzymaniu w dniu 15 miesiąca liczb 
miesięcznego przydziału, zaopatrzenie może 
szybko i poprawnie zestawić rozdzielnik dla 
zaopatrywanych zakładów.

Niestety terminowość nadsyłania raportów 
węglowych pozostawia wiele do życzenia, na 
skutek, czego rozdzielniki sporządzane bez na
leżytej analizy sytuacji nieomal z reguły wy
magają licznych poprawek w traktacie wyko
nywania wysyłek, co oczywiście wprowadza do 
pracy dystrybutora, zaopatrzeniowca i same
go zakładu przemysłowego niepotrzebny, a da
jący się łatwo uniknąć nieporządek.

.......................................................1 9 5 .......r. podpis

Na zasadzie wytycznych, ustalonych w, 
styczniu br. na naradzie roboczej odbytej w 
Centrali Zbytu Węgla z przedstawicielami re
sortów i poszczególnych gałęzi przemysłu, 
przyjęto przy opracowywaniu rozdzielników, 
metodę bilansową.

Jeżeli przykładowo przyjąć, iż przydział mia
łu dla jednej z gałęzi przemysłu na czerwiec 
wynosi 10.000 ton, posiadany zapas 6.000 ton, 
a planowane zużycie 8.000 ton, to należy ze
stawić następującą tabelę:

Przydział 10.000 ton
Zapas na 31.5 6.000 ton
R a z e m : 16.000 ton

Planowane zużycie
w czerwcu 8.000 ton

Zapas na dzień 30.VI. 8.000 ton

Przyjmując średnio 26 dni roboczych w mie
siącu, łatwo ustalić (nawet w bardziej skom
plikowanych przypadkach) do ilu dni wzra
stają zapasy w poszczególnych sortymentach. 
W podanym przykładzie przyrost zapasów od
powiada 6 dniowemu zużyciu., Ustalenie to 
jest potrzebne do możliwie równomierne
go rozłożenia zapasu na poszczególne zakła
dy przemysłowe. Przy konsekwentnym sporzą
dzaniu rozdzielników tą metodą granice błę
du zwężają się znacznie, z miesiąca bowiem 
na miesiąc następuje korekta uchybień, po
pełnionych w m-cu poprzednim.

W następnym artykule podane zostaną wy
tyczne dla gospodarki cieplnej na terenie sa
mego zakładu przemysłowego,
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Inż. BOLESŁAW ROTHERT

Normowanie zapasów części maszyn i urządzeń technicznych
w oparciu o wzory radzieckie

O ile sprawa norm zapasów na surowce i ma
teriały pomocnicze posunęła się u nas w ostat
nich dwóch latach znacznie naprzód, o tyle 
normowanie zapasów części maszyn jest dzie
dziną całkowicie zaniedbaną, w której panuje 
na ogół dowolność i przypadkowość zarówno 
przy ustalaniu spisu (nomenklatury) części 
składowych jak i przy ustalaniu norm zapa
sów.

Aby zapobiec niespodziewanym awariom 
i związanym z tym przerwom w produkcji, 
przemysł polski, opierając się na doświadczeniu 
Związku Radzieckiego, przechodzi na plano
wanie remontów maszyn i urządzeń technicz
nych, tj. na dokonywanie okresowych remon
tów zapobiegaczych, zmniejszających możliwo
ści awaryjne do minimum. Jedną z głównych 
podstaw tego systemu remontowego jest utwo
rzenie w zakładach właściwie zdymensionowa- 
nego pod względem nomenklatury i ilości skła
du części zapasowych. Należyty dobór części za
pasowych na składzie umożliwia nie tylko 
wprowadzenie w życie remontów planowych, 
lecz również przeprowadzanie szybkościowych 
metod remontowych, gdyż posiadanie na skła
dzie kompletu części zapasowych skraca postój 
remontowanych obiektów maszynowych.

Każdego, kto stykał się z zagadnieniem 
upłynnienia remanentów w przedsiębior
stwach, musiał uderzyć fakt, że najniewdzięcz- 
niejszą dziedziną w zakresie upłynnienia zbęd
nych i nadmiernych remanentów są części ma
szyn. W ciągu kilkunastu lat nagromadziły się 
w zakładach najrozmaitsze części maszynowe, 
które nie mogły być dotychczas zużyte i praw
dopodobnie w większości wypadków nie będą 
w ogóle zużyte i pójdą na złom. Części te ob
ciążają niepotrzebnie normatyw środków obro
towych zakładów i stanowią najpoważniejszą 
pozycję zapasu w danym układzie rodzajowym, 
świadcząc dobitnie o tym, że zakłady przemy
słowe były całkowicie bezplanowo zaopatrywa
ne w części maszyn, z których wiele było ku 
powanych niepotrzebnie.

Jak widać troska o zabezpieczenie ciągłości 
produkcji może łatwo doprowadzić do kupna 
rzeczy niepotrzebnych i do zamrażania środ
ków obrotowych przedsiębiorstwa. Jest więc 
rzeczą bardzo ważną ustalić zasady, którymi się 
należy kierować przy 'tworzeniu składu części 
zapasowych, przede wszystkim zaś należy ści
śle sprecyzować pojęcie „części zamiennych"' 
i różnicę między częściami zamiennymi, a czę
ściami zapasowymi, tj. takimi częściami, które, 
powinny się znajdować na składzie zakładu 
produkcyjnego.

Literatura radziecka określa zamienne czę
ści maszyn, jako takie części danej maszyny lub 
urządzenia technicznego, które w toku eksploa

tacji podlegają zużyciu lub złamaniu i w związ
ku z tym wymagają wymiany.

Natomiast za części zapasowe uważać należy:
1. wszystkie trące się części szczególnie ob

ciążone lub przenoszące te obciążenia, tj. wszyst
kie części szybko zużywające się oiaz części 
ła tw o  łamliwe z powodu uderzeń lub innych 
właściwości ich pracy,

2. wszystkie części wymienne trudne do wy
konania, wymagające odlania lub odkucia, jak 
również części wymienne, które muszą być za
mawiane u postronnych dostawców względnie 
wykonane poza zakładem pracy.

Konieczność posiadania danej części na skła
dzie, w określonej ilości sztuk, ustalona według 
wyżej podanych zasad decyduje czy daną część 
należy zakwalifikować jako zamienną, czy też 
jako zapasową, włączając ją równocześnie do 
spisu (nomenklatury) części składowych.

Pełnowartościowym i gospodarczo uzasad
nionym składem części zapasowych będzie 
skład oparty na szczegółowo przeanalizowanej 
nomenklaturze części, ustalonej według poda
nych w punkcie 1 i 2 zasad — wartościowo na 
tyle nieznaczny, że nlie obciąży nadmiernie 
środków obrotowych przedsiębiorstwa.

Z definicji powyższej wynika, jak ważną ro
lę adgrywa właściwe ustalenie norm zapasu 
poszczególnych części zapasowych. Przyjmu
jąc bowiem minimalną nomenklaturę tych czę
ści, jako czynnik stały — od właściwego usta
lania norm zapasu dla poszczególnych detali 
zależy wartość składu i jego gospodarcza opła
calność.

Prócz organizacyjno-technicznych środków 
konieczne jest wykorzystanie i innych sposo
bów dla zmniejszenia wartości składu części 
zapasowych do minimum.
Udoskonalenie eksploatacji, konserwacji i wła

ściwy nadzór nad stanem parku maszynowego 
wpływają w znacznym stopniu na zmniejsze
nie zużycia części i przedłużają ich czas pracy. 
Obowiązkowe remonty okresowe i regeneracja 
zużytych części wszystkimi możliwvmi sposo
bami, przede wszystkim elektrycznym nadle- 
waniem, metalizacją, elektrycznym i tlenowo- 
acetylenowym spawaniem, chromowaniem itp. 
umożliwiają przyśpieszenie i potanienie remon
tów maszyn, zmniejszając rozchód nowych czę- 
ścL

Podstawą dla stworzenia składu części zapa
sowych i planowego przeprowadzenia związa
nych z tym prac: wykonania części zapasowych, 
zaopatrzenia się w niezbędne tworzywa, odle
wy, odkucia, zamówienia części u dostawców 
postronnych, wykonania albumów rysunków 
itp. — jest spis (nomenklatura) części zapaso
wych.
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Nomenklaturę części zapasowych opracowu
je się dla każdego modelu (typu, wielkości itp.) 
maszyn i urządzeń technicznych podając:

nazwę części maszyny i właściwego detalu, 
numer rysunku, materiał (rodzaj i sposób ob
róbki), ilość danych części w maszynie, czas 
ich pracy w miesiącach, czas potrzebny na ich 
sporządzenie, ilość jednakowych maszyn, nazwę 
i adres dostawcy (dla części zamawianych poza 
zakładem) itp.

Przy ustalaniu nomenklatury części zapaso
wych wykorzystać należy całe nagromadzone 
doświadczenie w przedsiębiorstwie odnośnie 
czasu pracy oraz statystyczne dane z magazy
nu co do faktycznego zużycia danej części w kil- 
ku ostatnich, dostatecznie długich, porówny
walnych okresach czasu. Poza tym ustalić na
leży czas potrzebny na zamówienie, wykona
nie i dostawę od postronnych dostawców: Przy 
częściach zamawianych stale w regularnych 
odstępach czasu należy przyjąć nie czas po
trzebny na wykonanie, lecz przeciętny cykl do
stawy.

Sprawa obliczania norm zapasu dla części 
zapasowych nie jest jeszcze na tyle opracowa
na, aby można było dać gotowy wzór ustalający 
dla poszczególnych części ilość, jaką należy 
mieć na składzie (minimum — maksimum), aby 
zapewnić regularne wykonanie planowych re
montów i pomoc w wypadkach awarii, nie za
mrażając niepotrzebnie środków obrotowych.

Zużycie części maszyn nie podlega bowiem 
ściśle określonemu prawu. Właściwa konser
wacja i umiejętne obchodzenie się z maszyną 
są w danym wypadku niezwykle ważnym czyn
nikiem obalającym niejednokrotnie wszystkie 
teoretyczne podstawy. I tu, jak i wszędzie, 
czynnik ludzki odgrywa decydującą rolę.

W literaturze fachowej radzieckiej spotyka 
się właściwie jeden tylko wzór w różnych wa
riantach oraz wzór tzw. uproszczony dający 
stosunkowo najlepsze rezultaty.

Pierwszy podstawowy wzór oparty jest na 
czasie pracy części maszyn oraz na współczyn
nikach obniżenia zapasu, zależnych od ilości 
jednakowych maszyn i ilości jednakowych czę
ści w maszynie.

N -  MXC X OXKm X Kc (1) 
~  P

gdzie N — oznacza normę zapasu
M — ilość maszyn jednego typu 
C — ilość jednakowych części w maszy

nie
O — okrfes czasu w miesiącach, na jaki 

pożądane jest zabezpieczenie ma
szyny w daną część zapasową 

P — Czas ,pracy danej części 
Km — współczynnik obniżenia ilości 

ęzęści zapasowych, zależnych od 
ilości maszyn jednego typu. 
Współczynnik ten waha się od 
1,0 do 0,2. Najniższą wartość 
przyjmuje się przy 50 i więcej 
maszynach jednego typu.

Kc — współczynnik jak wyżej, lecz 
zależny od ilości jednakowych 
części w maszynie. Współczyn
nik ten waha się w granicach 
od 1,0 do 0,1. Najniższą wartość 
przyjmuje s;ę przy ilości jedna
kowych części w maszynie po
wyżej 15.

Wzór ten składający się z 2 współczynników 
obniżenia Km i Kc daje jednak w pewnych 
wypadkach całkowicie nieuzasadnione i przy
padkowe rezultaty. Tak na przykład z oblicze
nia norm zapasu wykonanego dla całego szere
gu kombinacji maszyn jednego typu i ilości 
jednakowych części w maszynie, przyjmując 
ogólną ilość jednakowych części we wszvstkich 
maszynach równą 120 szt. otrzymujemy:

przy 120 maszynach normę równą 12 
„ 60 „ „ >» 9,6
„ 40 „ „ „ 16,8
,, 8 ,> ,* u 5,4

Jak widać otrzymane w danvm przypadku 
przy pomocy wyżej wymienione go wzoru nor
my nie mogą być wykorzystane nawet w przy
bliżeniu.

Znajdujemy w literaturze radzieckiej próby 
skorygowania i uproszczenia wymienionego 
wzoru w kierunku:

1. zamiany dwóch współczynników obniże
nia — jednym współczynnikiem „K“ zależnym 
od ilości jednakowych części we wszystkich 
maszynach jednego typu. Ilość ta D =  M X C 
(symbole ze wzoru nr 1),

2. zamiany wartości ,,0“ z poprzedniego 
wzoru wartością J (przeciętny czas wykonania 
części w miesiącach, względnie przy stałych 
i regularnych dostawach — cykl dostawy),

3. wprowadzenia współczynnika bezpieczeń
stwa ,,G“ w celu zaasekurowania się od niere- 
gularności i opóźnień dostawy lub wykonania. 
Tak skorygowany wzór daje znacznie pewniej
sze cyfry i logice jego nie można niczego za
rzucić. Trudność polega jedynie na właściwym 
ustaleniu współczynników „G“ i „K“ — lecz 
i tu doświadczenie radzieckie daje wypróbowa
ne w praktyce wskaźniki i tabele.

Uwzględniając podane wyżej korektury wzór
przedstawia się następująco:

N =  D X J  X G X K (2)
P

gdlzie N — oznacza normę zapasu w sztu
kach

D — ogólną ilość jednakowych części 
we wszystkich maszynach zakładu 
(przykładowo: 5 jednakowych fre
zarek, z których każda posiada 4 
jednakowe tryby: D =  5 X 4 =  20 
szt.)

J — przeciętny czas wykonania. dan \j 
części zapasowej — w miesiącach, 
względnie przy stałych i regular
nych dostawach — cykl dostawy 
— w miesiącach.
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G — współczynnik bezpieczeństwa w ce
lu zaasekurowania się od spóźnień 
i nieregularności dostawy. W nor
malnych warunkach zaleca się 
przyjmować G — 3.

W wyjątkowych wypadkach 
można współczynnik ten obniżyć 
do G =  2, co zmniejsiza wydatnie 
wartość składu części zapasowych.

P — przeciętny czas pracy danej czę
ści zapasowej w miesiącach. 
Wskaźnik ten oparty na doświad
czeniu i ewidencyjno-sprawozdaw- 
czych danych powinien być stale 
kontrolowany i korygowany.

K — współczynnik obniżenia zależny 
od ilości jednakowych części we 
wszystkich maszynach jednego ty
pu waha się w granicach od 1,0 
do 0,05 według niżej podanej ta
beli Nr 1.

Tabela Nr 1. — Wielkość współczynnika obniżenia „K“ 
dla określenia norm zapasu części zapasowych maszyn 

i  urządzeń technicznych

Ilość jednakowych części 
we wszystkich maszynach

Współczynnik 
obniżenia „K“

do 5 1,0
10 0,9
20 0,78
30 0,69
40 0,60
50 0,55
60 0,55
75 0,43

100 0,33
123 0,30
160 0,25
215 0,20
300 0,15
475 0,10

1000 0,05.

Wartość,,J“, tj. przeciętny czas wykonania 
lub dostawy, przyjmuje się w Związku Ra
dzieckim dla części wykonywanych w zakła
dach i nie wymagających odlania lub odkucia 
— równy 1 miesiącowi. Przy częściach wyma
gających odlania lub odkucia oraz przy zamó
wieniach lokowanych poza zakładem czas ten 
przyjmuje się dwukrotnie wyższy, tj. równy 2.

Zwracają uwagę wyjątkowo krótkie termi
ny i cykle dostawy. W naszych warunkach 
przyjmuje się cykle dostawy na części zapaso
we znacznie dłuższe. Jednakże mamy w tej 
dziedzinie jeszcze wiele do zrobienia i przy na

leżytej, socjalistycznej współpracy z dostawca
mi i właściwym ułożeniu harmonogramów za
mówień i dostaw można osiągnąć, nawet przy 
częściach wymagających długiego czasu wyko
nania, uwarunkowanego procesem technologicz
nym, znacznie krótsze cykle dostawy, aniżeli to 
dziś ma miejsce. Dotyczy to zwłaszcza części 
zamawianych regularnie i w większych ilo
ściach. Przyjmując przykładowo: współczynnik 
bezpieczeństwa równy 3, czas pracy — 12 mie
sięcy, cykl dostawy — 2 miesiące.

N maks.= — —  2— - 3 —  —  =  0,5 X  D X  K (3) 
12

Dla określenia N min. tj. najniższego dopu
szczalnego zapasu, który wymaga natychmia
stowego uzupełnienia, znajdujemy w literatu
rze radzieckiej wzór empiryczny:

eliminujący współczynnik bezpieczeństwa „G“ 
Dla przykładu ujętego wzorem (3)

D v  2 X  K
N min. =  — —-----——  =  0,083 X D X K (5)

2 X  12

Stosując wzory (3) i (5) dla różnych „D“ od 
1 — 300 otrzymujemy niżej podaną tabelę Nr 2:

Tabela Nfr 2. >— Maksymalne, minimalne i średnie 
normy zapasów dla części zapasowych o czasie pracy 
P — 12 miesięcy, J =  2 miesiące i współczynniku bez

pieczeństwa G — 3:

Ilość
jed n a 

k o w y c h
części
„ D “

N maks. N m in.
Normatyw śre 
dni (N maks.-f- 
+  N min.) : 2

według
obliczenia

przy 
ję to

według
obliczen ia

przy 
jęto

wedl.
oblicz.

przp-
jęto

1 2 3 4 5 6 7

5 2 , 5 3 0 , 4 2 0 * ) 1 ,5 2

1 0 4 , 5 5 0 , 7 5 1 3 , 0 3

2 0 7 , 8 8 1 , 2 9 1 4 , 5 . 5

3 0 1 0 , 3 5 1 0 1 , 7 2 2 6 , 0 6

4 0 1 2 , 0 1 2 2 , 0 0 2 7 ,0 7

5 0 1 3 , 7 5 1 4 2 , 3 2 8 , 0 8

6 0 1 5 , 0 15 2 , 5 3 9 , 0 9

7 5 1 6 , 0 16 2 , 6 9 3 9 . 5 1 0

1 0 0 1 7 ,5 18 2 , 9 2 3 1 0 ,5 11

1 2 5 1 8 , 7 5 19 3 , 1 2 3 2 1 , 1 11

1 6 0 2 0 , 0 2 0 3 , 3 3 3 1 1 , 5 1 2

2 1 5 2 1 , 5 2 2 3 , 5 8 4 1 3 , 0 13

3 0 0 2 2 , 5 2 3 3 , 7 5 4 1 3 ,5 1 4

*) zatem uzupełnienie powinno nastąpić na
tychmiast po wydaniu ostatniej sztuki.

Dokonując obliczeń norm zapasów według 
zasad wzorów stosowanych u nas i przyjmując:

dla ilości jednakowych części 5 — 29 — Z min. — 2 mieś.; Z prod. =  4 mieś. i Z maks. =  6 mieś.) 

dla ilości jednakowych części 30 — 99 — Z min. =  1 mieś.; Z prod. — 3 mieś. i Z maks. =  4 mieś.; 

dla ilości jednakowych części 100 — 300 — Z min. =  1 mieś.; Z prod.— 2 mieś. i Z maks. =  3 mieś., 

gdzie „Z“ oznacza zapas czasowy w miesiącach, otrzymujemy tabelę Nr 3.
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Tabela Nr 3. — Maksymalne, minimalne i średnie frior- 
my zapasów w ilościach sztuk /dla części zapasowych 

o czasie pracy P — 12 miesięcy

Ilość
jed n a 

kow ych
części
, , D “

N maks. N min.
N orm atyw  śre 
dni (N m aks. +  
-f- N m in.) : 2

według
obliczenia

p rzy 
jęto

według
obliczenia

p rzy 
jęto

według
oblicz.

p rzy 
ję to

1 2 3 4 5 6 7

5 2 ,5 3 0 , 8 1 2 2

1 0 5 , 0 5 1 ,7 2 3 , 5 4

2 0 1 0 , 0 1 0 3 , 3 3 6 , 5 7

3 0 1 0 , 0 1 0 2 ,5 3 6 ,5 7

4 0 1 3 , 3 1 3 3 ,3 3 8 , 0 8

5 0 1 6 , 6 1 7 4 , 1 5 4 1 0 ,5 11

6 0 2 0 , 0 2 0 5 , 0 5 1 2 ,5 13

7 5 2 5 , 0 2 5 6 , 2 5 6 1 5 , 5 16
1 0 0 2 5 , 0 2 5 8 ,3 8 1 6 ,5 1 7

1 2 5 3 1 , 0 31 1 0 ,3 1 0 2 0 , 5 2 1

1 6 0 4 0 . 0 4 0 1 3 ,3 J 1 3 2 6 , 5 2 7

2 1 5 5 3 , 7 5 4 1 8 ,0 1 8 3 6 , 0 3 6

3 0 0 7 5 , 0 7 5 2 5 , 0 2 5 5 0 , 0 5 0

Przyjęte jako założenie dla powyższej tabeli 
średnie czasowe normatywy zapasów

(Z min -f- Z maks)
2

od 4 miesięcy do 2 miesięcy nie są bynajmniej 
za wysokie. Cyfry te są raczej niskie, gdyż na 
ogół przemysł u nas rzadko schodzi z norma
tywami na części zapasowe poniżej 120 dni. 
Faktyczne różnice pomiędzy tabelami Nr 2 
i Nr 3 mogą być w rzeczywistości raczej więk
sze niż mniejsze.

Analizując obie tabele można wyciągnąć na
stępujące wnioski:

1. Średnie normy zapasu są w obu tabelach 
jednakowe przy D =  5. Przy większej ilości 
jednakowych części średnie normy obliczane

Mgr TATIANA FENDLER

Codzienna inwentaryzacja
Wzmocnienie dyscypliny finansowej nakła

da na zakład obowiązek ścisłego przestrzega
nia ustalonych limitów finansowych i norma
tywów zapasu. Wykonanie tego obowiązku jest 
tylko wówczas możliwe, jeśli zakład posiada 
dobrze zorganizowaną, wiernie odzwierciedla
jącą rzeczywisty stan magazynowy ewidencję, . 
informującą z należytą szybkością o ruchu ma
teriałów. Tylko bowiem przy istnieniu takiej 
ewidencji natychmiast podjęte środki mogą 
zniwelować zachodzące w stanie magazynowym 
odchylenia i utrzymać zapasy w ustalonej nor
mie.

Powszechnie przyjęty system kontroli sta
nu magazynowego polega na dorocznej inwen-

*) O pracow ane na podstaw ie źródeł radzieckich.

według wzorów naszych wzrastają bardzo sil
nie i są wyższe od norm radzieckich: 

przy D — 100 o ok. 50%
„ D =  160 o ok. 125%
„ D =  215 o ok. 180%
„ D =  300 o ok. 260%

2. Minimalne normy zapasów wzrastają 
w jeszcze większym stopniu niż normy średnie 
i są wyższe od norm radzieckich:

przy D =  10 o ok. 100%
„ D =  100 o ok. 170%
„ D =  160 o ok. 330%
„ D =  300 o ok. 525%

Różnice te są spowodowane:
1. Nieuwzględnianiem w obliczeniach według 

naszych wzorów współczynnika obniżenia ,,K“, 
który jest niezwykle ważnym czynnikiem de
cydującym o wysokości normy zapasu.

2. Całkowicie odmiennym sposobem oblicza
nia minimalnych norm zapasów u nas i w Zw. 
Radzieckim, gdzie minimalny zapas części ma
szyn jest zapasem wyłącznie awaryjnym. Re
monty planowe wykonywane są z reguły z za
pasów produkcyjnych i bieżących dostaw. Wa
runkiem tej metody obliczania jest zupełna re
gularność cyklu dostawy.

W wyniku analizy tabel Nr 2 i Nr 3 wynika 
jasno, że stosowane u nas dotychczas metody 
obliczania norm zapasu części maszynowych 
wymagają szybkich i radykalnych zmian. Zmia
ny te, oparte na doświadczeniu Związku Ra
dzieckiego, pozwolą na zrealizowanie u nas peł
nowartościowych i gospodarczo uzasadnionych 
składów części zapasowych, tj. składów opar
tych na szczegółowo przeanalizowanej nomen
klaturze części, wartościowo zaś nie obciążają
cych nadmiernie środków obrotowych przed
siębiorstwa.

zapasów magazynowych*)
taryzacji zapasów magazynowych na dzień 31 
grudnia, uzupełnianej nielicznymi na ogół, do
raźnymi i wyrywkowymi kontrolami magazy
nów. System ten nie zabezpiecza jednakże ewi
dencji materiałowej przed znacznymi nieraz 
odchyleniami w ciągu roku od rzeczywistego 
stanu magazynowego. Nieznajomość tych od
chyleń uniemożliwia z kolei operatywną inge
rencję, opóźnia reakcję magazyniera i zaopa
trzeniowca oraz powoduje w końcu roku przy
kre niespodzianki w postaci nieoczekiwanego,, 
większego lub mniejszego niż zaplanowano za
pasu, nadmiernego manka lub superaty, nieuza
sadnionych strat, luk w zapasach powodowa
nych częstymi omyłkami, popełnianymi przy 
wydawaniu materiału z magazynu względnie 
przy ewidencj ono wańitf'pńzy chodu lub rozchó- 
du.
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W Związku Radzieckim rozpowszechnia się 
ostatnio coraz bardziej system codziennej in
wentaryzacji zapasów materiałowych, który nie 
tylko polepsza jakość ewidencji materiałowej 
i zbliża ją do stanu faktycznego, ale daje moż
liwość szybkiego wykrywania i zwalczania wie
lu przyczyn hamujących pracę zakładu, jak np. 
niewłaściwe przechowywanie materiału, nad
mierne ubytki i straty, nadużycia itp.

Metoda codziennej inwentaryzacji, stosowa
na w ZSRR, polega na systematycznym, co
dziennym sprawdzaniu danych ewidencyjnych 
i stanu magazynowego przez permanentnie 
działające komisje, które co najmniej trzykrot
nie w ciągu roku sprawdzają i konfrontują ze 
stanem rzeczywistym każdą pozycję materia
łową.

Komisje inwentaryzacyjne posiadają w Zwią
zku Radzieckim organizację dwuszczeblową. 
Na wyższym szczeblu (przedsiębiorstwo, cen
tralny zarząd) pracuje centralna komisja in
wentaryzacyjna, która ustala wytyczne i me
todę codziennej inwentaryzacji, zatwierdza 
harmonogramy prac lokalnych komisyj, nadzo
ruje ich działalność, analizuje miesięczne spra
wozdania, decyduje w ważniejszych sprawach, 
przekazywanych przez lokalne komisje i osta
tecznie rozstrzyga w wypadkach wątpliwych.

Lokalne komisje inwentaryzacyjne działają 
permanentnie w ciągu całego roku przy każdej 
jednostce gospodarczej. W skład ich, poza in
nymi osobami, których ilość zależy od rozmiaru 
jednostki gospodarczej i ilości pozycyj materia
łowych, przewidzianych do .skontrolowania, 
wchodzą z reguły:

kierownik jednostki gospodarczej — jako 
przewodniczący oraz 

księgowy tej jednostki 
gospodarczej i 

kięrownik kontrolowanej 
komórki zakładu—

jako członkowie.

W oparciu o ilość kart materiałowych (nu
merów ewidencyjnych, numerów indeksu bran
żowego lub innych cech) lokalna komisja in
wentaryzacyjna sporządza harmonogram prac, 
ustalający terminy i czas trwania codziennych 
inwentaryzacyj oraz ilość pozycyj, które ma
ją być przekontrolowane.

Do obowiązków lokalnych komisyj inwenta
ryzacyjnych należy:

1. kontrola wszystkich znajdujących się 
w magazynie materiałów według liczb porząd
kowych kart materiałowych lub innych cech — 
co najmniej 3 razy w ciągu roku;

2. ilościowa i jakościowa kontrola zapasów;
3. ujawnienie zbędnych i ponadnormatyw

nych remanentów oraz materiałów, które 
w okresie od ostatniej inwentaryzacji utraciły 
częściowo lub całkowicie swoją wartość po
czątkową oraz ich ponowna wycena;

4. ustalenie właściwej charakterystyki ma
teriałów i zaliczenie ich do właściwych nume
rów indeksowych;

5. kontrola sposobu przechowywania i za
bezpieczenia materiałów;

6. ustalenie prawidłowości zużycia materia
łów na określone cele;

7. sformułowanie wyników kontroli i wnios
ków komisji inwentaryzacyjnej.

Technika codziennej inwentaryzacji

Przystępując do przeprowadzenia inwentary
zacji odcinka przewidzianego na dany dzień 
w harmonogramie, który nie powinien być zna
ny personelowi kontrolowanego magazynu, 
przewodniczący komisji pobiera z, kartoteki 
karty materiałowe, które będą poddane kon
troli, sprawdza zarejestrowane w nich operacje 
pod względem arytmetycznym i pieczętuje na
stępującą pieczęcią:

Data inwentaryzacji . . . . 195 . .
Remanent wg zapisów < ..................
Rzeczywisty rem an en t..................
Manko . . . .  Superata . . .
Nazwisko pracownika odpowiedzialne
go za m agazyn ...............................
Komisja:

______________________

Następnie komisja udaje się do magazynu 
i ustala w obecności magazyniera rzeczywisty 
stan magazynowy materiałów odpowiadają
cych pobranym kartom. Odbywa się to normal
nym sposobem, stosowanym przy każdej in
wentaryzacji, tzn. drogą przeliczenia, przewa
żenia, zmierzenia, wzgl. w inny sposób odpo
wiedni dla danego materiału.

Jednocześnie komisja przeprowadza jako
ściową kontrolę materiału, sortując go na:

1. materiały pełnowartościowe,
2. materiały, które utraciły częściowo swoją 

wartość pierwotną,
3. materiały całkowicie nieprzydatne do 

użytku,
4. złom i odpady.
W każdym przypadku ujawnienia niepełno- 

wartościowych materiałów komisja ustala rze
czywistą wartość materiału, analizuje przyczy
ny, które spowodowały utratę wartości i spo
rządza protokół, w którym podaje: wartość ewi
dencyjną materiału, jego* wartość rzeczywistą, 
przyczyny, które spowodowały zdeprecjonowa
nie materiału i nazwisko pracownika ponoszą
cego za to winę. Jeśli zostaje wykryte w ma
gazynie nadużycie, komisja obowiązana jest na
tychmiast zawiadomić centralną komisję in
wentaryzacyjną I  przesłać jej dokładny opis 
stwierdzonego fąktu.

W czasie swych prac komisja inwentaryza
cyjna bada wszystkie materiały dowodowe i in
formacyjne, odnoszące się do kontrolowanej 
pozycji, jak np. zlecenia, pokwitowania, ra
porty, sprawozdania, cenniki itp. Na podstawie 
zestawienia stanu faktycznego i zarejestrowa
nych w ewidencji operacyj magazynowych
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z dokumentami komisja ocenia pracę magazy
nu i ewidencji oraz koryguje błędy zniekształ
cające działalność oddziału produkcyjnego. 
Między innymi komisja koryguje niewłaściwie 
zastosowane ceny, omyłki przy zaliczeniu ma
teriału do odpowiedniego gatunku, przy obli
czaniu ubytku naturalnego itp. Jednocześnie 
komisja 'ujawnia wypadki opóźnienia rejestra
cji operacyj magazynowych, które pozbawiają 
wartości raporty magazynowe.

Prace komisji inwentaryzacyjnej obejmują 
również kontrolę stanu materiałów, znajdują
cych się w eksploatacji, a więc narzędzi i ubrań 
roboczych, wydanych pracownikom. Komisja 
sprawdza, czy sprzęt i ubrania zostały wydane 
prawidłowo, czy zostały zachowane ustalone 
normy, czy pracownicy, którzy złożyli pokwi
towania, rzeczywiście pracują. Ponadto wyryw
kowo drogą wzywania nracowników lub uda
wania się na ich miejsce pracy odbywa się 
sprawdzanie posiadania przez nich narzędzi 
i ubrań.

Po przekontrolowaniu wszystkich pozycyj, 
przewidzianych na dany dzień harmonogra
mem, zostaje sporządzony protokół według 
wzoru Nr 1.

Wnioski komisji inwentaryzacyjnej sformu
łowane w ostatniej części protokołu stanowią 
najcenniejszy wynik jej prac. Wnioski te za
wierają przemyślane wskazówki, dotyczące 
środków, jakie powinny być przedsięwzięte 
w celu usprawnienia pracy magazynów i ewi
dencji i umożliwienia im osiągnięcia jak naj
lepszych wyników.

Najczęściej wnioski komisji dotyczą nastę
pujących zagadnień.

1. Wzmocnienie zebezpieczenia materiałów 
drogą remontu lub przebudowy magazynów; 
wyposażenie ich w odpowiednie urządzenia, 
jak rygle, zamki, zamykane skrzynie, kraty itp.

2. Wyposażenie magazynów w odpowiednią 
ilość ułatwiających pracę przyborów i urzą
dzeń, jak np. podnośniki, wagi; zmechanizo
wanie czynności magazynowych.

3. Wprowadzenie ulepszonych zasad przyj
mowania i wydawania materiałów oraz syste
mu dyżurów; usprawnienie obiegu dokumen
tów.

4. Zastosowanie środków zabezpieczających 
współpracę ewidencji i magazynów w zakresie

, walki z nadmiernymi zapasami materiałów, 
umożliwiających szybkie upłynnienie nadmia
rów i zapewniających właściwy i oszczędny 
sposób zużycia materiałów.

5. Zawarcie umów z pracownikami magazy
nów, ustalających zakres ich odpowiedzialno
ści.

W pierwszych dniach każdego miesiąca miej
scowa komisja inwentaryzacyjna podsumowuje 
prace wykonane w miesiącu poprzednim, usta
la zbiorcze cyfry rozbieżności między stanem 
rzeczywistym i danymi ewidencyjnymi i prze- 
analizowuje przyczyny ich powstawania.

t)o obowiązków komisji należy również po
danie jakie środki zaleciła przedsięwziąć w ce
lu uniknięcia tych rozbieżności w przyszłości, 
ocena stanu zabezpieczenia materiałów, ogólna 
opinia o pracy ewidencji i magazynów, przed
stawienie wyników przeprowadzonej kontroli 
zużycia materiałów na określone cele.

Ogólne sprawozdanie komisji inwentaryza
cyjnej wraz ze zbiorczym protokołem codzien
nych inwentaryzacyj oraz zestawieniem spo
rządzonym według wzoru Nr 2 jest dołączane 
do miesięcznego bilansu zakładu i przesyłane 
do centralnej komisji inwentaryzacyjnej.

Zalety metody codziennej inwentaryzacji

Metoda codziennej inwentaryzacji jest sze
roko stosowana i wysoko ceniona w ZSRR. 
Przed jej wprowadzeniem przy generalnej 
rocznej inwentaryzacji wykrywano zazwyczaj 
znaczne straty, powstałe na skutek pomyłek w 
gatunku, asortymencie, profilu czy marce ma
teriałów, ujawniano istnienie na magazynie 
materiałów, które nie wykazały ruchu w ciągu 
całego roku, stwierdzano niewłaściwy sposób 
ustalania norm zapasów. Wszystkie te i wiele 
innych błędów gospodarki materiałowej poku
towało w ciągu całego roku, prowadziło do 
nadmiernego nagromadzenia się zapasów nie
których materiałów i nadmiernego wyczerpy
wania się zapasów innych materiałów, unie
możliwiało składanie we właściwym czasie 
i właściwie sformułowanych zamówień, stwa
rzało trudności produkcyjne. Porządek w skła
dowaniu materiałów pozostawiał wiele do ży
czenia, nadchodzące materiały były chaotycz
nie układane, tak że jeden i ten sam materiał 
mógł znajdować się w kilku miejscach. Sor
towanie i jakościowe przyjęcie materiałów by
ło przewlekane i często zanim jeszcze zostało 
formalnie przeprowadzone, materiały były- już 
wydawane.

Wprowadzenie metody codziennej inwenta
ryzacji zmobilizowało personel magazynów, po
budziło do zreorganizowania pracy i zaprowa
dzenia porządku. Wśród pracowników magazy
nowych powstały nowe formy współzawodni
ctwa o najlepszy porządek i bezpieczeństwo 
materiałów na swoim odcinku magazynu. Przy
jęcie, sortowanie materiałów, składowanie 
w magazynie, przygotowanie do wydania do 
produkcji zaczęło przebiegać sprawnie i plano
wo. Zmniejszyły się radykalnie wypadki man
ka i superaty, w związku z tym wzrosła real
ność zamówień.

Inwentaryzacje przeprowadzane częściej, niż 
raz w,, roku, umożliwiały wcześniejsze zapobie
ganie faktom nadmiernego powiększania się 
remanentów, uprzedzanie możliwości wydawa
nia niewłaściwych materiałów i likwidowanie 
rozbieżności między stanem rzeczywistym za
pasów i danymi ewidencji.

Jednocześnie znacznie zmniejszył się zakres 
prac i czas trwania rocznej inwentaryzacji i jej 
wyniki stały się znane wcześniej.
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Wzór N r 1 
(strona tytułow a)

PROTOKÓŁ N R ..................

CODZIENNEJ INWENTARYZACJI

Inw en taryzac ja  m agazynu N r ...............................................  Oddziału N r

P racow nik  odpowiedzialny z a  m agazyn ....................... w  dniu .................................................................. . 1 9 5 ... r.

Skład kom isji inw entaryzacyjnej: Przew odniczący
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P rzew odniczący K om isji: Członkowie K om isji:

W szystkie pozycje m ateriałow e, w ym ienione w  niniejszym  arkuszu inw entaryzacyjnym , od Ip. do lp. 

zostały w  m ojej obecności spraw dzone wg n a tu ry  przez K om isję i w niesione do protokołu, do treści którego nie 
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nie, za k tóry  jestem  odpowiedzialny.

K ierow nik m agazynu:

W zór'N r 1 
(strona odwrotna)
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W yjaśnienia odpowiedzialnego za m agazyn pracow nika: 

Podpis „ * „ :

Przewodniczący Komisji Członkowie Kom isji

III. W NIOSKI KOM ISJI INW ENTARYZACYJNEJ: Przewodniczący.
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Wzór Nr 2ZESTAWIENIE

przeprowadzonej codziennej inwentaryzacji 

w  zakładzie......................  .... ......;...y  w 1 okresie ....................... . 195... r.

1 Nr Nr 
kont b ila n 

sowych

Nr Nr grup 
m ateriałowych 
wg wewnątrz
zakładowego 
cennika lub 

indeksu

Nazwa m ateriału

Ilość Nr Nr indekso
wych lub  innych 

wskaźników charak te 
ryzujących m ateriał 

znajdujący się 
w magazynie

Ilość Nr Nr indeksow ych lub  innych w skaź
ników, które poddane zostały kontroli inw en

taryzacyjnej

Uwagit  w ciągu m iesiąca od początku roku

Ilość
% ogólnej 

ilości Ilość
%  ogólnej 

ilości

Inż. M. PO M IA NO W SKI

Kilka problemów z zakresu oszczędności drewna
Zagadnienie oszczędności drewna w miarę 

rozwoju techniki, upowszechniania zespoło
wych metod pracy i pomysłów racjonalizator
skich, zwiększania stopnia mechanizacji w 
budownictwie i przemyśle, stosowania ciągle 
w szerszym zakresie materiałów zastępczych 
oraz rozwoju prefabrykacji przybiera coraz 
wyższe formy.

W roku 1939 z całej pozyskiwanej masy 
drzewnej 601%) stanowiły sortymenty użytko
we, obecnie natomiast, dzięki nowej technice 
eksploatacyjnej, sortymenty użytkowe stano
wią 75%.

Podobnie wydajność materiałowa surowca 
wzrosła w porównaniu z rokiem 1946 z 63,3% 
do 66,21%) w roku 1951.

Wydane przez Ministerstwo Budownictwa 
Miast i Osiedli zarządzenie ustala przeciętne 
wskaźniki zużycia tarcicy stolarskiej przy pro

dukcji drzwi i okien, co ilustruje niżej zamie
szczona tablica:

Zużycie tarc icy  na i ms okien i drzwi

Rodzaj 
okien 

i drzwi

W zak ładzie  przem ysłowym W stolarni pomocniczej

Je
d

n
.

m
ia

ry Skrzy
dła

O ścież
nice Razem

Skrzy
dła

O ścież
nice Razem

Okna
zespolo

ne

m2 0,034 0,031 0,065 0,036 0,032 0,068

Okna
inne

11 0,037 0,048 0,085 0,040 0,051 0,091

Drzini
gładkie

» 0,028 0,038 0,066 0,030 0,041 0,071

Drzini
płycino-

ine

0,041 0,033 0,074 0,048 0,038 0,086

Powyższe zarządzenie ustala również wskaź
niki zużycia surowca przy produkcji deszczu- 
łek posadzkowych:

Z 1 m3 desek fryzowych III i IV kl. jakości lub fryzów dębowych i bukowych uzyskać na
leży deszczułek posadzkowych na obce pióro co najmniej:

z desek grubości 25 mm — 20 m2 
z desek grubości 22 mm — 24 m2 
z fryzów ,, 25 mm — 34 m2

„ ,, 22 mm — 40 m2

W innych zakładach przemysłowych i pro
dukcji pomocniczej, jak wytwórnie wełny 
drzewnej, supremy, płyt wiórowo - gipsowych 
itd. dotychczasowe normy zużycia obniżone 
zostały w stosunku do roku 1950 o 21%).

Również wydane przez Dep. Zaop. i Bil. Ma
teriałowych PKPG zarządzenie w sprawie sto
sowania iglastej tarcicy bocznej, nieobrzyna- 
nej, króciaków, okorków i tarcicy z hubą w 
dużym stopniu wpływa na racjonalną gospo
darkę drewnem i wyklucza stosowanie tarcicy

deszczułek grubości 22 mm 
deszczułek grubości 19 mm 

„ „ 22 mm
,, ,, 19 mm

0 wymiarach handlowych do nieodpowiednich 
celów.

Instrukcja Ministerstwa Budownictwa Miast
1 Osiedli w sprawie oszczędnej gospodarki 
drewnem na placu budowy, która w najbliż
szym czasie zostanie wydana, reguluje gospo
darkę drewnem na odcinku:

1. zastosowania (niezbędność surogowania),
2. wymiarowania elementów z zachowaniem 

właściwych klas jakości,
3. konserwacji drewna,
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4. gospodarki odpadami,
5. stosowania konstrukcji zastępczych przy 

budowie budynków prowizorycznych,
6. deskowania i stemplowania,
7. składowania drewna itp.

, Należy również zaznaczyć, że kontynuowa
na przez Dep. Budownictwa PKPG akcja kon
troli racjonalnego zużycia drewna w dużym 
stopniu wpływa na oszczędną gospodarkę 
drewnem i zapobiega marnotrawstwu, szcze
gólnie na odcinku zużycia drewna usługowe
go na placach budów. Jak widać z powyższe
go, zagadnienie oszczędności drewna zostało 
docenione we wszystkich dziedzinach gospo
darki narodowej, niemniej jednak problem 
oszczędności drewna powinien być jeszcze bar
dziej rozszerzony i stać się wobec szczupłych 
zapasów surowca drzewnego, a jednocześnie 
olbrzymiej chłonności rynku zagadnieniem 
mibilizującym. Istnieje bowiem jeszcze szereg 
nowych,, dotychczas nie rozwiązanych w do
statecznym stopniu kierunków oszczędności, 
drewna.

Dokładność wzorów dendrometrycznych
Dendrometria pochodzi od greckiego słowa 

,,dendron“ — drzewo i ,,metro“ — mierzę. 
Nauka ta zajmuje się pomiarem miąższości po
szczególnych drzew i drzewostanów.

Spośród wielu wzorów dendrometrycznych, 
powszechnie stosowany u nas przy pomiarze 
miiąższości poszczególnych drzew jest wzór 
Kubera V =  g K . 1;

V =  miąższość strzały; 
g 1I2 =■ pow. przekroju w środku dłu- 

góści strzały;
1 =  długość strzały.

Właściwą miąższość strzały jest bardzo trud
no wyznaczyć, ponieważ krzywa morfologicz
na strzały, na różnych swych odcinkach na 
strzale, posiada różny charakter. Na pewnych 
odcinkach strzały jest prosta, na innych wypu
kła lub też wklęsła.

Poza tym poszczególne gatunki drzew, w za
leżności znowu od różnych warunków, w ja
kich wzrastają i wieku, posiadają różne krzy
we morfologiczne.

Jednak poszczególne części strzały zbliżone 
są na ogół do brył posiadających kształt pa- 
raboloidy.

Dokładip^f powszechnie stosowanego wzo
ru Hub^Pa przy obliczaniu miąższości drzew 
ściętych jest następująca:

Dla strzał zbliżonych kształtem do walca 
i paraboloidy wzór Kubera daje mały błąd do
datni, zawierający się w granicach od 0 do +  
+  6,15!%|.

Dla strzał natomiast zbliżonych kształtem 
do stożka błąd dochodzi do — 25l%i, a w odnie
sieniu do brył zbliżonych do nejloidy docho
dzi do — 50!%).

Odpowiednie prace doświadczalne, mające 
między innymi na celu skorygowanie wzorów

dendrometrycznych* zostały przeprowadzone 
w r. 1948, a Instytut Budowy Leśnictwa po
siada bardzo bogate i cenne materiały z tej 
dziedziny.

Materiały te należałoby jak najszybciej wy
korzystać i naukowo .rozpracować.

Wykorzystanie odpadów tartacznych 
w przemyśle celulozowym

Przemysł papierniczy zużywa około 8%- po
zyskiwanej masy drzewnej. Duże oszczędności 
w przemyśle celulozowym osiągnąć można 
przez wykorzystanie w .tej gałęzi przemysłu 
zrzyn tartacznych.

PNWg normy D_95005 powstałe przy mecha
nicznej obróbce drewna w tartakach zrzyny 
papiernicze dzieli się na:

a) jodłowo-świerkowe,
b) sosnowe.
Zrzyny papiernicze powinny posiadać nastę

pujące wymiary: 
długość 1,0 m, 
grubość od 10 mm wzwyż, 
szerokość od 10 mm wzwyż.
Wilgotność zrzynów nie powinna być więk

sza niż 30\%\ w stosunku do ciężaru drewna zu
pełnie suchego.

Zrzyny jodłowo - świerkowe powinny być 
okorowane na biało, zaś zrzyny sosnowe na 
czerwono. /

W zrzynach papierniczych sosnowych do
mieszkę zrzyn świerkowych i jodłowych do
puszcza Się w ilości 10l%i.

Jednostką miary zrzyn tartacznych jest to
na. Zrzyny papiernicze wiąże się sznurkiem 
lnianym lub konopnym w wiązki o średnicy 
około 0,25 m, i długości 1,0.

Zrzyny tartaczne nie są w odpowiednim 
stopniu wykorzystane w naszym przemyśle, 
ze względu na stosunkowo duże koszty robo
cizny związane z ich obróbką.

Wydaje się jednak, że rozpatrywanie po
wyższego zagadnienia na tej płaszczyźnie ze 
względu na oszczędność drewna jest niedosta
tecznie uzasadnione i wymaga głębszej anali
zy. -

Dla przykładu podam dane kalkulacyjne 
inż. Liwszyca Ignacego, który w r. 1939 w fa
bryce Klucze i Czułów wprowadził do pro
dukcji celulozy zirzyny tartaczne.

Cena za 1 tonę zrzyn celulozowych I gat. — 
franko wagon w r. 1939 wynosiła — 37 zł.

Cena za 1 tonę papierówki I gatunku —. 
franko wagon w r. 1939 wynosiła 50,10 zł.

Zużyciie papierówki na produkcję 1 tony ce
lulozy sulfitowej wynosiło 5,8 mp. (waga' 
1 mp =  400 kg), czyli 2320 kg wartości 
118,9 zł.

Zużycie zrzyn tartacznych na produkcję 
1 tony celulozy sulfitowej wynosiło 2.400 kg, 
wartości 88,8 zł.

Jak widać z powyższej analizy, różnica kosz
tów surowca wynosiła 30,1 zł. Produkcja więc
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celulozy sulfitowej przy użyciu zrzyn celulo
zowych', z punktu widzenia kosztów surowca, 
kalkuluje się o 25,31%) taniej.

Oszczędność drewna na drodze sklejania 
drobnowymiarowych sortymentów

Zagadnienie wykorzystania w budownictwie 
i przemyśle tarcicy o wymiarach niehandlo
wych znalazło wyraz w Zarządzeniu Przewod
niczącego PKPG Nr 309 z dnia 27 październi
ka. Powyższe zarządzenie nakłada na wyko
nawców obowiązek stosowania' tarcicy bocznej 
nieobrzynanej, króciaków, okorków i tarcicy 
z hubą.

Duże oszczędności zużycia drewna o wymia
rach handlowych osiągnąć można na drodze 
sklejania drobnowymiarowych elementów.

Wg badań przeprowadzonych przez Insty
tut Techniki Budowlanej sosnowa tarcica bocz
na nieobrzypana grubości 19 i 25 mm nadaje 
się do sklejania następujących elementów sto- 
larstzczyzny budowlanej:

1. Ościeżnic okien skrzynkowych, pół- 
skrzynkowych i ościeżnicowych grubości 
57 mm — z trzech desek po 19 mm.

2. Krośniaków okien zespolonych grubości 
50 mm — z 2 desek po 25 mm.

3. Ościeżnic okien zespolonych grubości 
63 mm — z 2 desek po 19 mm i z 1 deski 
25 mm.

4. Ościeżnic drzwiowych grubości 63 mm — 
z 2 desek po 19 mm i z 1 deski 25 mm.

5. Ramiaków poziomych, zewnętrznych 
drzwi płycinowych grubości 50 mm z 2 desek 
po 25 mm.

6. Ramiaków dolnych zewnętrznych drzwi 
płycinowych grubości 50 mm z 2 desek po 
25 mm.

Do klejenia wyżej wymienionych elemen
tów należy używać tarcicy suchej i wysokoga
tunkowych klejów kazeinowych uodpornionych 
na działanie wilgoci.

Należy również zaznaczyć, że klejone ele
menty stolarszczyzny budowlanej są bardziej 
odporne na paczenie i wichrowanie oraz od
znaczają się większą wytrzymałością na zgi
nanie i ściskanie statyczne. \

Proces klejenia powinien być bardzo staran
nie przeprowadzany przy użyciu odpowiednich 
pras, co przy obecnym rozwoju techniki, wy
daje się, nie przedstawia poważnych trudno
ści.

Bardzo pozytywne wyniki na odcinku kleje
nia' elementów drewnianych osiągnął Zakład 
Ulepszania Drewna Instytutu Badawczego Le
śnictwa w Bydgoszczy.

Wg Doc. Dr. Inż. T. Perkitnego zasadniczą 
techniczną trudnością przy klejeniu wielko
wymiarowych grubych elementów drewnia
nych, jest konieczność przegrzania na wylot 
tych elementów do temperatury około 135° C.

Za granicą trudność ta została rozwiązana 
przez zastosowanie prądów wysokiej częstotli
wości, co w naszych, warunkach jest nieracjo

nalne ze względu na wysokie koszty zakupi! 
odpowiednich urządzeń i duże zużycie energii 
elektrycznej.

Przegrzewania ww. elementów dokonywać 
można w suszarniach, jednak w tym wypadku 
kilkudniowe prasowanie drewna ujemnie 
wpływa na własności, jakimi odznaczają się 
kleje wiążące na gorąco.

Zakład Ulepszania Drewna Instytutu Ba
dawczego Leśnictwa opracował w r. 1950 nową 
metodę tzw. „Imperkoh*, która umożliwia wo
doodporne sklejanie przy jednorazowym głę
bokim impregnowaniu dowolnie długich i gru
bych elementów drewnianych, *bez stosowania 
prądów wysokiej częstotliwości.

Do klejenia używany .jest wiążący na gorą
co klej fenolowy ,,Neo-Alpit“.

Czas klejenia w zależności od stopnia prze
sycenia środkami impregnacyjnymi trwa od 
3 — 6 godzin.

Przeprowadzono już bardzo liczne doświad
czenia. Sklejono i zaimpregnowano następują
ce elementy:

1) Pełnowymiarowe podkłady kolejowe (kle
jone z 2, 3 i 4 części).

2) Pełne belki budowlane (klejone z desek 
różnej grubości).

3) Puste belki budowlane (klejone z bali 
i desek różnej grubości).

4) Prostokątne belki oszczędnościowe (kle
jone ze zrzyn tartacznych).

Belki i beleczki o długości do 3 m poddawa
no gotowaniu w wodzie przez 24 godziny 
i gwałtownemu suszeniu w temp. 105° C, co nie 
zniszczyło spoin klejowych.
Po wybudowaniu odpowiednich urządzeń, Za- 

t kład Ulepszania Drewna ma przystąpić do pro- . 
“‘dukcji dalszych elementów klejonych, jak:

1) Prowadnice szybowe dębowe, sosnowo- 
dębowe.

2) Pełne i puste belki budowlane o długości 
do 8 m.

3) Proste i dowolnie krzywe części kon- 
strukcyjne kutrów • rybackich.

4) Oszczędnościowe prostokątne belki bu
dowlane „Liktorit“ (nazwa nadana przez Za
kład Ulepszania Drewna) o długości do 8 m, 
klejone z opałów i zrzyn tartacznych.

5) Pełne i wewnątrz puste słupy teletech
niczne ,,Liktorit“, klejone ze zrzyn tartacz
nych.

Szczegółowego zbadania wymaga również 
stosowana na szeroką skalę w Szwecji pro-\ 
dukcja belek klejowo - gwoździowanych sy
stemu „H B“. Zagadnienie to rozpracowywa
ne jest obecnie przez Komisję Odpadów 
Drzewnych przy Instytucie Techniki Budowla
nej.

Normaliżacja tarcicy
W okresie powojennym Polski Komitet Nor

malizacyjny wydał cały szereg norm na ma
teriały drzewne o bardzo szerokim wachlarzu 
asortymentowym, dostosowanym do potrzeb 
rynku krajowego.
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Jak wykazuje jednak praktyka, przewidzia
ne w normach odstopniowanie w wymiarach 
długościowych tarcicy co 10 cm, jest na odcin
ku konsumpcji tarcicy w budownictwie niera
cjonalne i powoduje w procesie produkcji bu
dowlanej zbyt duże ilości odpadów.

Dla potrzeb budownictwa, wydaje się, było
by celowe, z punktu widzenia zmniejszenia ilo
ści odpadków na budowach, produkowanie tar
cicy w odstopniowaniu co 0,5 m.

O ile chodzi o wachlarz asortymentowy pro
dukowanej tarcicy na odcinku procentowego 
udziału w globalnej produkcji bardziej cien
kich asortymentów, wydaje się również, że za
chodzą pewne dysproporcje.

Nie ulega wątpliwości, że przy przetarciu 
surowca nie można uniknąć produkowania tar
cicy cienkiej, niemniej jednak, celem skoordy
nowania potrzeb konsumenta z produkcją, na
leżałoby przeprowadzić analizę zbytu i w opar
ciu o jej wyniki zrewidować i ustalić te pro
porcje.

Departament Zaopatrzenia i Bilansów Ma
teriałowych PKPG podjął już w tym kierunku 
inicjatywę, która w wyniku niewątpliwie w 
dużym stopniu wpłynie na osiągnięcie dalszych 
oszczędności w zużyciu drewna.

Podobnie słuszna wydaje się koncepcja uży
wania do robót betoniarskich tarcicy o wymia
rach poniżej 25 mm grubości.

Wprawdzie wielokrotność użycia tarcicy 
przy tych robotach zależna jest ściśle od gru
bości używanych desek, przeprowadzenie jed

nak odpowiednich doświadczeń jest bardzio ce
lowe.

W Związku Radzieckim do szalowania ścian 
grubości do 20 cm stosuje się płyty zbijane 
z desek o grubości 19 mm, wielokrotnie uży
wając je do tych samych celów. /

Zbijanie płyt wymaga przygotowania odpo
wiednich szablonów, znacznie ułatwiających 
ich montaż.

Podobnie przy szalowaniu kolumn o wymia
rach 80 ję 80 cm stosuje się również deski 
o grubości 19 mm, wzmacniane odpowiednimi 
metalowymi lub drewnianymi klamrami w od
ległości jedna od drugiej:,?

a) przy ręcznym betonowaniu — 55 cm;
b) przy betonach wibrowanych — 40 cm.
Przed ustawieniem płyt wytycza się za po

mocą instrumentu geodezyjnego osie kolumn, 
oznaczając je u podstaw kolumn olejnymi far
bami.

Ustawienie płyt musi być bardzo dokładne 
szczególnie w miejscach styków.

W obecnym okresie ostrego deficytu drewna 
należy- racjonalnie używać je, ograniczyć sto
sowanie, przez rozszerzenie asortymentu pre
fabrykatów, wykorzystać w maksymalnym 
stopniu odpady drzewne, a wreszcie zmobili
zować energię na odcinku stosowania materia
łów zastępczych i oszczędnych rozwiązań kon
strukcyjnych.

Drewno bowiem jest jednym z podstawo
wych materiałów budowlanych, odgrywających 
poważną rolę w rozbudowie naszego życia go
spodarczego.

W łączenie zbiórki odpadków użytkowych do wiosennej akcji sanitarno
porządkowej

W celu właściwego zabezpieczenia i przekazania n a 
grom adzonych ilości cennego surowca odpadkowego 
w  w yniku realizacji uchw ały n r 178 Prezydium  Rządu 
z dnia 10 m arca 1951 r. w  spraw ie w iosenne! akcji 
sanitarno-porządkow ej, Przewodniczący Państw ow ej 
K om isji P lanow ania Gospodarczego w ydał następujący 
okólnik n r  4 z dnia 19 m arca 1951 r. znak BI9-01-15:

1. Do akcji san itam o-porzadkow ej należv włączyć 
społeczną zbiórkę odpadków użytkowych i złomu m e
talowego, trak tu jąc  ją  jako zadanie gospodarcze spec
ja lnej wagi.

2. Zbiórką należy objąć następujące odpadki użyt
kowe:

a) złom stalowy,
b) złom żeliwny,
c) złom m etali nieżelaznych — jak : k u rk i wodne, 

k lam ki mosiężne, lichtarze itp.
d) szm aty wszelkiego rodzaju,
e) m aku la tu rę  (tektura, gazety, s ta re  zeszyty itp.),
f) zużyte opony i dętki,
g) odpadki 'korkowe jak  korki od butelek,
h) kości zwierzęce,
i) butelki,
j) złom płyt gramofonowych.

3. M inistrowie: Przem ysłu Lekkiego, Przem ysłu 
Ciężkiego. H andlu W ewnętrznego oraz Prezes Cen
tralnego Urzędu D robnej W ytwórczości w ydadzą bez
zwłocznie zarządzenia C entrali Odpadków Użytko
wych, C entralnem u Zarządow i Gospodarki Złomem,

C entrali Rolniczej Spółdzielni „Samopomoc Chłopska" 
i Związkowi Spółdzielni P racy  nakazujące:

a) naw iązanie ścisłego kon tak tu  z prezydiam i rad  
narodow ych, w szystkich stopni w  celu włącze
n ia  się do akcji zbiórki.

b) b ran ie  udziału w  pracach przygotowawczych do 
zbiórki,

c) przygotowanie, się do spraw nego odbioru m asy 
tow arow ej uzyskanej ze zbiórki, k tó ra  rozpocz
nie się już w  kynetn iu  1951 r.

d) zapew nienie instruow ania od strony technicznej 
podczas trw an ia  akcji zbiórkowej,

e) b ran ie udziału w  pracach K om itetów  Społecz
nej Zbiórki Odpadków na w szystkich szczeblach,

f) zorganizow anie sprawozdawczości z przebiegu 
i w yników  akcji zbiórki odpadków,

4. W szystkie M inisterstw a w ydadzą podległym im 
jednostkom  polecenia:

a) pow ołania do życia K om itetów  Zbiórki Złomu 
i odpadków w  zakładach pracy, przy w spółudzia
le czynnika politycznego i społecznego,

b) spopularyzow ania akcji zbiórki złomu i odpad
ków, przeprow adzenia pogadanek i referatów  na 
tem at te j akcji,

c) przeprow adzenia w  ram ach akcji san itarno-po 
rządkowej zbiórki złomu i odpadków użytko
wych.

d) udzielenia środków  transportow ych do przewo
zu zebranych surowców odpadkowych w  razie 
gdyby w łasne środki przewozowe prezydiów  
rad  narodow ych okazały się niew ystarczające,
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e) zorganizow ania współzawodnictwa m iędzyzakła
dowego w  zakresie zbiórki złomu i odpadków 
użytkowych — jako jednego z elem entów w spół
zawodnictwa w akcji sanitarno-porządkow ej.

5. Na kierow ników  zakładów pow inna być nałożona 
odpowiedzialność za spraw ne przeprow adzenie akcji, 
term inow e przekazanie odpadków do punktów  zbior
czych i przeciw działania wszelkim  objawom m arno 
traw stw a w  zakresie odpadków.

6. N akłada s-ię obowiązek na przewodniczących w o
jewódzkich kom isji planow ania gospodarczego czuwa
n ia nad  przebiegiem akcji zbiórki złomu i odpadków 
użytkowych.

7. W zakresie zbiórki złomu w  zakładach pracy obo
w iązują przepisy o gospodarce złomem. Dostawy zło
m u z akcji sanitarno-porządkow ej zaliczone będą na 
poczet p lanu  dostaw na 1951 rok.

8. M inisterstw o Przem ysłu Ciężkiego powoła zgod
nie z obowiązującym i przepisam i na  okres od 20 m a r
ca do 31 m aja  1951 roku K om isję K oordynacyjną 
Zbiórki Złomu i Odpadków Użytkowych :z udziałem  
przedstaw icieli Państw ow ej K om isji P lanow ania Gos
podarczego, M inisterstw  Przem ysłu Lekkiego, P rzem y
słu Ciężkiego, H andlu W ewnętrznego oraz C entralne
go Urzędu D robnej W ytwórczości pod przew odnic
tw em  delegata M inisterstw a Przem ysłu Ciężkiego.

Do zadań Kom isji należy czuwanie nad organiza
cją i spraw nym  przebiegiem  akcji społecznej zbiórki 
złomu i odpadków użytkowych.

Koszty związane z pracam i K om isji pokryw ają 
w równej części M inisterstw o Przem ysłu . Lekkiego 
i M inisterstwo Przem ysłu Ciężkiego.

9. Term in zakończenia p rac  przygotow awczych do 
akcji zbiórki złomu i odpadków usta la  się na  dzień 
31 m arca 1951 r.

Przestrzeganie norm zużycia określonych w bilansach materiałowych na 1951 r.
W zrwiązku z tym , iż bilanse m ateriałow e, będące 

częścią składową Narodowego P lanu  Gospodarczego, 
s taw iają  przed jednostkam i gospodarczym i zadania 
nieprzekraczania określonych w tych bilansach norm  
zużycia, Przewodniczący Państw ow ej Komisji P lano 
w ania Gospodarczego zarządzeniem  znak: BI-1E-08-2 
N r 113 z dnia 11 kw ietnia 1951 r. ustalił w  powyższej 
spraw ie następujące zasady:

§ 1. 1. M inisterstw a (urzędy centralne) obowią
zane są do nieprzekraczania średnich norm  zużycia 
m ateriałów , określonych w  bilansach m ateriałow ych 
na 1951 rok.

2. Obowiązek przewidziany w  ust. 1 dotyczy rów 
nież w ym ienionych w bilansach norm  zużycia w  po
staci wsadów,^ m ieszanek i uzysków.

§ 2. M inisterstw a (urzędy centralne) opracują dla 
podległych jednostek dokładne w ytyczne w  zakresie 
stosow ania i przestrzegania w ym ienionych w  § 1 norm , 
k tó re  m uszą być opracowane i, doprowadzone do za
kładów  produkcyjnych.

§ 3. 1. Opracowane dla zakładów produkcyjnych
indyw idualne norm y zużycia m ateriałów  muszą 
uwzględniać techniczne i organizacyjne możliwości 
tych jednostek z tym  jednak, by globalne zużycie m a
te ria łu  w  resorcie kształtow ało się na poziomie nie 
wyższym niż średnie norm y określone w bilansach.

2. Indyw idualne norm y dla zakładów  produkcyj
nych obowiązują w szystkich w ykonawców planów pro 
dukcyjnych w tym  znaczeniu, że nie mogą być p rze
kraczane. Mogą i pow inny być natom iast osiągnięte 
w  toku produkcji dalsze oszczędności w  zużyciu m a
teriałów  w  drodze obniżki w ym ienionych norm.

§ 4. M inisterstw a (urzędy centralne) zorganizują 
w  jak  najkró tszym  czasie w podległych im jednostkach 
kontro lę przestrzegania norm  zużycia i zapew nią 
techniczne i organizacyjne w arunk i um ożliwiające 
w ykonanie zleconych im w  tym  zakresie zadań.

§ 5. Zarządzenie wchodzi w  życie z dniem 11 kw iet
nia 1951 r.

Tryb zaopatrzenia i dystrybucji
W celu zapewnienia racjonalnej dystrybucji i gos

podarki m ateriałam i budow lanym i w  1951 r. P rze
wodniczący Państw ow ej K om isji P lanow ania Gospo
darczego w  porozum ieniu z M inistrem  H andlu We
w nętrznego ustalił zarządzeniem  N r 68 z dnia 26 lu 
tego 1951 r., następujący tryb  zaopatrzenia i dystry 
bucji m ateriałów  budow lanych, rozdzielonych pr^ez 
C entralę H andlow ą M ateriałów  B udow lanych:

§ 1. 1. Ustalony niniejszym  zarządzeniem  tryb za
opatrzenia i dystrybucji odnosi się do m ateriałów  bu 
dow lanych produkow anych przez przem ysł państw o
w y oraz do niektórych artykułów  budow lanych pro 
dukow anych przez przedsiębiorstw a terenowego prze
m ysłu m ateriałów  budow lanych podległe wydziałom 
(samodzielnym oddziałom) przem ysłu m ateriałów  bu 
dow lanych prezydiów wojewódzkich rad  .'miodowych, 
k tórych  dystrybucja powierzona została C entrali 
Plandlowej M ateriałów  Budow lanych (CHMB) zgod
nie z zarządzeniem  Przewodniczącego Państw ow ej 
K om isji P lanow ania Gospodarczego (PKPG) z dnia 
26 lutego 1951 r. iznak BI2-04-9 w  spraw ie trybu  za
opatrzenia i dystrybucji n iektórych artykułów  w y
tw arzanych przez terenow y przem ysł m ateriałów  bu 
dow lanych w  1951 r.

2. Szczegółowy spis m ateriałów  budowlanych, o k tó 
rych m owa w  ust. 1 zaw arty  jest w obowiązujących 
cennikach branżowych CHMB.

§ 2. 1. CHMB rozprowadza m ateria ły  budow lane
przez:
1) b iura sprzedaży CHMB — właściwe dla zaopatry

w ania odbiorców w  p artie  pełnowagenowe lub 
równoznaczne;

materiałów budowlanych w 1951 r.
%

2) hurtow nie wojewódzkie CHM — w łaściw e dla za-
w rąz z podległymi ' im skła- opatryw ania , od- 
dam i biorców w partie

m niejsze niż peł- 
nowagonowe.

3) placówki wchodzące w  skład 
organizacji C entrali Roln.
Spółdz. (CRS) „Samopomoc „
Chłopska"

4) placów ki Miejskiego H andlu „
Detalicznego

5) inne uspołecznione placów ki „
handlowe
2. Za partię  równoznaczną z wagonową uw aża się 

partię  m niejszą niż pełnowagonowa, k tóra jednak do
starczana jest przez B iuro Sprzedaży CHMB tran zy 
tem  bezpośrednio z zakładu produkcyjnego. Wysokość 
partii pełnowagonowych lub równoznacznych podana 
jest w  cennikach B iur Sprzedaży CHMB.

3. W ykaz B iur Sprzedaży, hurtow ni wojewódz
kich i składów  CHMB zaw ierają obwiązujące cenni
ki CHMB.

§ 3. 1. D ystrybucja m ateriałów  budow lanych prze
znaczonych na zaspokojenie potrzeb krajow ych odby
wa się w  ram ach dwóch oddzielnych pul m ateria 
łowych, a mianowicie:

1) pu li rynkow ej — na zaspokojenie potrzeb
odbiorców rynkowych,

2) puli pozarynkowej — na zaspokojenie potrzeb
odbiorców pozarynko- 
wych.



2. Za odbiorców rynkowych uw aża się osoby fi
zyczne i zakłady rzem ieślnicze nieuspołecznione.

3. Za odbiorców pozarynkowyeh uważa się w szyst
kich odbiorców pozostałych, n ie w ym ienionych w ust. 2.

§ 4. M ateriały puli rynkow ej są rozprowadzane na 
podstaw ie w ytycznych ustalonych przez M inisterstwo 
H andlu W ewnętrznego przy specjalnym  uw zględnie
niu potrzeb przodowników pracy, ofiar k lęsk żywioło
wych, członków spółdzielni produkcyjnych oraz człon
ków Związków Zawodowych, otrzym ujących pożycz
ki budowlane.

§ 5. M ateriały ' puli pozarynkowej rozprowadzane 
są w  drodze:

1) bezpośredniej dostawy od w ytw órcy na podsta
w ie zaw artych na 1951 r. umów,

2) dostawy tranzytow ej dokonywanej na zlecenie 
B iura Sprzedaży CHMB,

3) tran sak cji dokonywanej przez hurtow nie, składy 
CHMB lub za pośrednictw em  Powiatow ych 
Związków Gm innych Spółdzielni (PZGS) „Sa
mopomoc Chłopska".

§ 6. W puli pozarynkowej rozróżnia się:
1) m ateria ły  rozdzielane centraln ie a mianowicie: 

kam ionka kanalizacyjna, płytki podłogowe (ter- 
rakota), płyty cem entowo-azbestowe (eternit) 
oraz dachówka,

2) m ateria ły  nie rozdzielane centraln ie obejm ujące 
m ateria ły  pozostałe nie wym ienione w  pkt. 1).

§ 7. 1. Podział rocznych kontyngentów  m ateriałów
rozdzielanych cen traln ie na poszczególne resorty  do
konyw any jest przez B iura Sprzedaży CHMB po 
uprzednim  zatw ierdzeniu planów rozdziału przez P ań 
stw ow ą Kom isję P lanow ania Gospodarczego (PKPG)— 
Dep. Zaopatrzenia i Bilansów M ateriałowych.

2. Rozbicie rocznych kontyngentów  m ateriałów  roz
dzielanych cen traln ie na asortym entow o w yspecyfi
kowane kontyngenty kw arta lne  i miesięczne, dokony
w ane przez centralne zarządy lub jednostki rów no
rzędne, podlegają uzgodnieniu z Biurem  Sprzedaży 
CHMB.

§ .8. 1. Zam ówienie na ładunki pełnowagonowe
lub równoznaczne (§ 2 ust. 2) m ateriałów  rozdzielanych 
i nierozdzielanych centraln ie należy składać do b ra n 
żowo właściwych B iur Sprzedaży CHMB w dwóch 
egzemplarzach.

2. Zam ówienia powinny być składane na 3 miesiące 
przed rozpoczęciem miesiąca, w  którym  dostaw a m a 
być w ykonana, przy czym należy stosować ogólne w a
runk i dostaw  stanow iące załącznik n r  11 do zarządze
nia Przewodniczącego PKPG  z dnia 26 sierpnia 1950 r. 
znak: OP12-20-82 w  spraw ie ogólnych w arunków  do
staw  (Biuletyn PK PG  n r  20, por. 226).

§ 9. Zam ówienia na m ateria ły  rozdzielane cen tra l
nie w  partiach  m niejszych niż pełnowagonowe, po
w inny być składane w  dwóch egzem plarzach do w łaś
ciwego B iura Sprzedaży.

2. Zam ówienie powinno zawierać dokładną specy
fikację asortym entow ą zam aw ianych m ateriałów  wg 
nom enklatury  cennika, przeznaczenia m ateriału , r e 
sort k tórem u dana jednostka organizacyjna podlega, 
dokładny adres zamawiającego, nazwę i dokładny 
adres odbiorcy, szczegóły dotyczące uregulow ania n a 
leżności oraz żądany te rm in  dostawy.

3. Na podstaw ie tych zamówień Biuro Sprzedaży 
powiadom i zam awiającego, gdzie, w  jak iej ilości i w 
jakim  czasie może on otrzym ać zamówiony m ateriał.

4. K ierow anie zamówień do B iura Sprzedaży na 
partie  m niejsze n iż 'pełnow agonow e m ateriałów  roz
dzielanych cen traln ie nie m a zastosowania w przy
padku gdy ich realizacja następuje za pośrednictw em  
PZGS „Samopomoc Chłopska". W tych przypadkach 
zamówienia powinny być składane do PZGS ..Samo
pomoc Chłopska" rozprowadzającej m ateria ły  roz
dzielane centraln ie zgodnie z rozdzielnikam i otrzy 
m anym i od inwestorów, których kontyngenty  rea li
zuje.

§ 10. Zam ówienie na tow ary  nie rozdzielane cen
tra ln ie  w ładunkach m niejszych niż pełnowagonowe, 
zarówno na zakup natychm iastow y, jak  również na 
zakup w  późniejszym ściśle określonym  term inie, n a 
leży kierow ać do najbliższej składnicy CHMB lub n a j
bliższego PZGS, w  dwóch egzemplarzach.

§ 11. W ykonanie dostaw  dla jednostek obowiąza
nych do zaw ierania umów planowych, nastąp i w  ra 
m ach tych umów, przy uw zględnieniu zamówień 
udzielonych przed ich zawarciem.

§ 12. Zarządzenie niniejsze obowiązuje od dnia 
1 stycznia 1951 r.

Sporządzenie bilansu maszyn i urządzeń technicznych oraz konstrukcji 
stalowych i kabłi elektrycznych na 1 9 5 2  rok

Przewodniczący Państw ow ej Kom isji P k o w a n ia  
Gospodarczego zarządzeniem  n r 120 z dnia 12 k w e tn ia  
br. znak PR7-02-26, ustalił następujące zasady spo
rządzenia bilansu m aszyn i urządzeń technicznych
oraz konstrukcji stalowych i kabli elektrycznych na 
rok 1952.

§ 1. 1. Jednostki organizacyjne w ym ienione w  za
łączniku do niniejszego zarządzenia obowiązane są 
sporządzić bilanse m aszyn, urządzeń technicznych,
konstrukcji stalowych i kabli.

2. Bilanse powinny być sporządzone pod k ie
rownictw em  i nadzorem  Komisji B ilansu Maszyn przy 
Państw ow ej Komisji P lanow ania Gospodarczego 
(PKPG), powołanej zarządzeniem  Przewodniczącego 
PKPG, n r 61 z dnia 23 m arca 1950 r.

§ 2. Bilanse na rok 1952 należy sporządzać 
w  dwóch etapach:

1. bilans w stępny — w term inie najpóźniej do 
5 czerwca 1951 roku.

2. Jlilans właściwy w  term inie najpóźniej do 15 
października 1951 roku.

§ 3. 1. Bilans w stępny należy opracować w  opar
ciu o przew idyw any na 1952 rok w zrost produkcji 
i usług poszczególnych gałęzi gospodarstwa narodo
wego oraz k ierunki inw estycji i postępu technicznego, 
biorąc pod uw agę istniejący stan parku  maszynowego 
i stopień jego w ykorzystania oraz dostawy maszyn 
i urządzeń przewidziane bilansem  m aszyn sporządzo
nym  na rok 1951.

2. Potrzebne dane zbiorą jednostki sporządzające 
bkans na rok 1952 w drodze bezpośredniego porozu
m ienia z D epartam entam i Inwestycji, Planowania 
i Zaopatrzenia poszczególnych ministerstw, cen tra l
nym i zarządam i branżowym i oraz inw estującym i m a’ 
szyny, urządzenia techniczne, konstrukcje stalowe 
i kable, centralnym i zarządam i zaopatrzenia, centra
lami zaopatrzenia, centralam i handlu krajowego, b ra n 
żowymi biuram i zbytu przem ysłu oraz centralam i 
handlu zagranicznego.

3. P rzy zbieraniu danych o wielkości zapotrzebo
w ania na m aszyny i urządzenia do bilansu wstępnego, 
o ile możności nie należy stosować masowych ankiet 
rozsyłanych do inwestorów.

4. Zapotrzebow anie na konstrukcje stalowe zbierze 
jednostka b ilansująca bezpośrednio od inw estorów  za 
pomocą form ularzy zapotrzebowań w ysyłanych do 
inw estorów  centralnych i naczelnych.

5. P race nad  bilansem  w stępnym  pow inny być 
prowadzone w  taki sposób, aby już w  początkowym 
okresie opracowywania planów  gospodarczych na 
1952 rok oddziaływały korzystnie na wielkość i asor
tym ent p lanow anej produkcji m aszyn i urządzeń, 
oraz aby w płynęły w jak  najszerszym  zakresie na 
stosowanie przodujących metod produkcji i technologii 
oraz na unifikację typów  i w ielkości maszyn.

6. W yniki bilansu w stępnego powinny być u jęte 
w  postaci rozdzielnika, k tóry  stanowić będzie m a
te ria ł orientacyjny dla jednostek sporządzających p ro 
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jek ty  planów  zaopatrzenia inw estycji w  m aszyny
1 urządzenia na 1952 rok.

§ 4. Bijans w łaściwy należy opracować w  o par
ciu o bilans w stępny oraz o szczegółowe zapotrzebo
w anie n a  m aszyny i urządzenia zebrane za pomocą 
form ularzy  zapotrzebow ania i w ycinków  planów  za
opatrzenia inw estycji oraz w  drodze bezpośrednich 
rozmów z głównymi odbiorcami.

2. Dla umożliwienia analizy bilansu m aszyn pod 
względem ich przeznaczenia i właściwego zaplano
w ania typu i wielkości, form a bilansu m usi uw zględ
niać podział ilościowy na:

1) m aszyny stanow iące podzespoły do w yposaże
n ia  maszyn zasadniczych, produkow anych 
w  k ra ju  (tzw. kooperacja),

2) m aszyny dla zaopatrzenia inwestycji,
3) m aszyny (podzespoły) (Ma zaopatrzenia k ap ita l

nych remontów,
4) m aszyny na eksport

3. Zapotrzebow anie na m aszyny stanow iące podze
społy i  należące do grupy wym. w ust. ' 2 pk ty  1) oraz
3) należy zbierać za pomocą form ularzy  zapotrzebo
w ania rozsyłanych do głównych odbiorców n a  szczeblu 
cen tralnego zarządu. P ro jek ty  form ularzy zapotrzebo
w ania przedstaw ią jednostki b ilansujące do za tw ier
dzenia K om isji w  term in ie do 15 maja 1951 roku. Ro
zesłanie zatw ierdzonych form ularzy  ankietow ych po
w inno nastąpić do dnia 15 czerwca 1951 roku. P rze 
słanie w ypełnionych form ularzy  do jednostek  b ilan 
su jących powinno nastąpić najpóźniej do dni® 31 
sierpnia 1951 roku.

4. Zapotrzebow ania inw estorów  na m aszyny i u rzą 
dzenia objęte planem  zaopatrzenia m aszynowego (ust.
2 pk t 2), powinny być przesłane do jednostek b ilansu 
jących przez inw estorów  centralnych w  term inie 
do dn ia 25 sierpnia 1951 roku, na form ularzach M2, 
będących w ycinkam i zestaw ień zbiorczych, sporządza
nych zgodnie z in strukc ją  PK PG  n r  22 oraz dalszymi 
uzupełniającym i zarządzeniam i PKPG.

5. Zapotrzebow ania przedsiębiorstw  budow lano- 
m ontażow ych ną m aszyny i urządzenia objęte zlece
niam i udzielonym i im  przez inw estorów  na w ykonanie 
robót w  ram ach p lanu  inw estycyjnego 1952 r., należy 
zebrać za pomocą form ularzy  zapotrzebow ania roz
syłanych do centralnych zarządów  tych przedsię
biorstw .

6. Zapotrzebow anie na eksport m aszyn dostarczy 
cen tra la  handlu  zagranicznego „M etalexport“.

7. N a jednostki przesyłające zapotrzebow ania do 
jednostek  b ilansujących nak łada się obowiązek 
spraw dzenia zapotrzebow ania i jego zgodności z p la 

nam i rzeczowymi i finansow ym i oraz odpowiedzialne
go stw ierdzenia tego pieczęcią i podpisem.

8. W przypadkach uzgadniania zapotrzebow ania 
w drodze bezpośrednich rozm ów poleca się jednostkom  
b ilansującym  spisyw anie obustronnie podpisywanych 
protokołów .

§ 5. 1. Dla um ożliw ienia dokonania analizy b ilan 
su m aszyn pod względem postępu norm alizacji typów 
i wielkości m aszyn należy b ilanse sporządzić z w y
odrębnieniem :

1) m aszyn typu towarowego, produkow anych se
ryjnie, jako norm alne w edług ustabilizow anych 
asortym entów  planów  produkcji,

2) m aszyn typu  zamówieniowego, konstruow anych
i produkow anych indyw idualnie na  pojedyncze 
zamówienia. \

2. P rzy  bilansow aniu należy uwzględnić możliwość 
zredukow ania zapotrzebow anych ilości i wielkości 
m aszyn oraz możliwość ich norm alizacji w  celu zm niej
szenia ilości indyw idualnych opracowań konstrukcy j
nych i zwiększenia serii produkcyjnych, a tym  sam ym  
obniżenia kosztów  produkcji i jej przyspieszenie. N a
leży badać racjonalność zaplanowanego przez inw e
storów  podziału zamówień na krajow e i zagraniczne 
oraz m ożliw ości' zastąpienia pew nych rodzajów  m a
szyn zaplanow anych do im portu, typam i produkow a
nym i w  k raju .

3. P rzedm ioty zakontraktow ane do chwili sporzą
dzenia bilansu w  k ra ju  i za granicą z term inam i do
staw y na 1952 rok należy w  bilansie oznaczyć.

§ 6. 1. B ilanse poszczególnych grup m aszyn po
w inny być zaopatrzone w  harm onogram y dostaw. 
W odniesieniu do m aszyn typu  towarowego oraz kabli 
należy podawać kw arta lne  serie dostaw, w  odniesieniu 
zaś do m aszyn typu zamówieniowego oraz konstrukcji 
stalow ych — końcowe term iny dostawy. U stalenie 
term inów  dostaw  powinno być dokonyw ane w  poro
zum ieniu z D epartam entam i (Biurami) Inw estycji 
i P lanow ania zainteresow anych m inisterstw .

2. Rozdzielniki maszyn, urządzeń, konstrukcji s ta 
lowych i kab li w  bilansach powinny być podane w  
tak im  stopniu szczegółowości określenia odbiorców 
i w ytw órców  krajow ych, żeby mogły stanow ić podsta
w ę do zaw arcia um ów generalnych poszczególnych 
centr. zarządów  — odbiorców z centr. zarządam i — 
w ytw órcam i. C entralne zarządy — odbiorcy zlecą pod
ległym  sobie jednostkom  zaw ieranie szczegółowych 
um ów na dostaw ę m aszyn i urządzeń w 1952 r.

3. Jednostk i bilansujące przedstaw ią P rzew odni
czącem u K om isji B ilansu M aszyn przy PK PG  w  te r 
m inie do 30 kw ietn ia 1951 r. p ro jek ty  try b u  zam aw ia
nia poszczególnych m aszyn i urządzeń produkcji k ra 
jowej. P ro jek t ten  pow inien również zaw ierać pro 
pozycje dotyczące usta len ia obowiązujących te rm i
nów sk ładania zam ówień przed żądanym i term inam i 
dostaw y oraz try b u  usta lan ia  rozdzielników k w ar
talnych. D epartam ent Przem ysłu Ciężkiego PKPG  
przedstaw i do dnia 15 m aja  1951 r., p ro jek t zarządze
n ia  Przewodniczącego PK PG  dotyczący trybu  zam a
w iania maszyn.

§ 7. Szczegółowy podział branżowego zakresu dzia
łania poszczególnych jednostek b ilansujących zaw ar
ty  będzie w  „Spisie g rup  m aszyn do planow ania zao
patrzen ia inw estycji i bilansów  maszyn", będącego 
aneksem  do in strukc ji o tryb ie  sporządzenia planu 
zaopatrzenia maszynowego na rok 1952. W przypad

kach w ątpliw ych jednostk i bilansujące porozum ią się 
w zajem nie oraz zwrócą się o decyzję do K om isji Bi
lansu  M aszyn przy PKPG.

§ 8 . M inisterstw a nadzorujące jednostki organiza
cyjne wym ienione w  załączniku zgłoszą Przew odni
czącemu Kom isji B ilansu M aszyn przy PK PG  w  te r 
m inie do dnia 20 kwietnia 1951 roku do zatw ierdze
nia nazw iska osób, k tó re  będą odpowiedzialnie k ie 
row ały pracam i bilansow ym i w  zakresie poszczegól
nych rodzajów  m aszyn i urządzeń.

ZAŁĄCZNIK
do zarządzenia Przewodniczącego Państw ow ej Komisji 
P lanow ania Gospodarczego n r  . . . .  z d n i a ...............

Bilanse poszczególnych rodzajów  m aszyn i u rzą 
dzeń sporządzą następujące jednostki organizacyjne:

I. Podkomisja bilansu maszyn elektrycznych przy 
Państwowej Komisji Planowania Gospodarczego:

1. prądnice,
2. silniki p rąd u  stałego i zmiennego,
3. przetw ornice,
4. transfo rm ato ry  mocy,
5. elektropom pki,

(nie obejm uje agregatorów  spalinowo-elektrycznych).
II. Podkomisją bilansu aparatury elektrycznej 

przy Państwowej Komisji Planowania Gospodarcze
g o :

1. ap a ra tu ra  rozdzielcza, zabezpieczająca i p rze
kaźnikow a niskiego i wysokiego napięcia,

2. apara tu ra  regulacyjna,
3. ap ara tu ra  rozruchowa,
4 m ierniki elektryczne,
5. transfo rm ato ry  m iernikow e,
6. ap ara tu ra  "dźwigowa,
7. ap ara tu ra  trakcy jna .
III. Podkomisja bilansu Urządzeń Odlewniczych 

przy Państwowej Komisji Planowania Gospodarcze
go:

m aszyny i urządzenia odlewnicze.
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IV. Departament Techniki Państwowej Komisji 
Planowania Gospodarczego:

urządzenia do tran sp o rtu  w ew nętrznego:
1. wózki m otorow e z napędem  elektrycznym  i spa

linowym  oraz przyczepy,
2. przenośniki (transportery) taśmowe, wałkowe, 

zgrzebłowe itd., z wyłączeniem  przenośników 
dołowych stosowanych w górnictwie,

3. przenośniki ślimakowe,
4. „ , pneum atyczne,
5. ',, podwieszone,
6. elew atory z w yjątk iem  specjalnych jak  np. m ły 

narskie.
V. Departamet Komunikacji i Łączności Państwo

wej Komisji Planowania Gospodarczego:
1. tabor samochodowy,
2. łącznice autom atyczne i ręczne,
3. dalekopisy,
4. wzmacniacze,
5. prostow niki stykowe,
6. aparaty  telefoniczne,
7. • „ telegraficzne.
VI. Departament Rolnictwa i Leśnictwa Państwo

wej Komisji Planowania Gospodarczego:
1. sprzęt do upraw y ziemi,
2. maszyny do siewu i sprzętu,
3. „ „ omłotu, w ykruszania i czyszczenia

ziarna i okopowych,
4. m aszyny do przygotow ania paszy,
5. inne maszyny i sprzęt gospodarstwa rolnego 

i leśnego.
VII. Departament Drobnej Wytwórczości Pań

stwowej Komisji Planowania Gospodarczego:
1. wagi kolejowe,
2. „ Wozowe,
3. „ magazynowe,
4. „ autom atyczne,
5. „ handlowe.
VIII. Departament Przemyślu Ciężkiego Państwo

wej Komisji Planowania Gospodarczego:
1. kable elektro-energetyczne (ziemne i oponowe),
2. „ śłaboprądowe,
3. przewody gołe.
IX. Departament Zaopatrzenia Ministerstwa Gór

nictwa:
1. tirządzenia w iertnicze, s
2. m aszyny kopalniane i urządzenia górnicze,
3. w entylatory  kopalniane.
X. Departament Zaopatrzenia Ministerstwa Że

glugi:
tabor pływ ający m orski i śródlądowy.
XI. Departament'  Inwestycji Ministerstwa Prze

mysłu Chemicznego:
apara tu ra  chemiczna' oraz m aszyny i urządzenia 

specjalne dla przem ysłu:
1. kw asu siarkowego i nawozów fosforowych,
2. barw ników  i półproduktów ,
3. gumowego i tw orzyw  sztucznych,
4. nieorganicznego,
5. syntezy chemicznej,
6. papierniczego,
7. w łókien sztucznych,
8. farb  i lakierów ,
9. gazów technicznych,

10. farmaceutycznego.
XII. Departament Inwestycji Ministerstwa Prze

mysłu Rolnego i Spożywczego: ,
maszyny i urządzenia specjalne dla przem ysłu:
1. cukrowniczego,
2. tłuszczowego,
3. ferm entacyjnego,
4. cukierniczego, •
5. tytoniowego,
6. kosmetycznego,
7. ziemniaczanego,
8. kawowego,

9. spirytusowego,
10. owocowo-warzywnego,
11. gorzelń rolniczych,
12. zielarskiego,
13. drożdżowego.
XIII. Departament Inwestycji Ministerstwa Handlu 

Wewnętrznego:
m aszyny i urządzenia specjalne dla przem ysłu:
1. m łynarskiego,
2. piekarskiego,
3. mleczarskiego,
4. gastronomicznego,
5. mięsnego,
6. rybnego.

XIV. Centralne Biuro Obrotu Maszynami:
1. kotły parow e i w odne La Monta,
2. obrabiarki do m etali i drzewa,
3. silniki spalinowe,
4. sprężarki,
5. urządzenia chłodnicze,
6. pom py przemysłowe,
7. m aszyny do rozdrabniania i przeróbki m inera 

łów,
8. sprzęt budowlany,
9. spaw arki elektryczne.
XV. Centralny Zarząd Energetyki:
(w ścisłym porozum ieniu z jednostką bilasującą 

kotły parowe):
1. turbozespoły kom pletne,
2. tu rb in y  parow e (bez generatorów),
3. tu rb iny  wodne.
XVI. Centralny Zarząd Przemysłu Hutniczego:
1. .. urządzenia dla aglomerowni,

( 2. „ „ w ielkich pieców,
3. „ „ stalowni,
4. „ „ walcowni,
5. dm uchaw y i ssawy,

(bez konstrukcji stalow ych i odlewów surowych).

XVII. Centralny Zarząd Przemysłu Metali Nieże
laznych:

1. urządzenia do w ytopu m etali nieelektryczne,
2. ,, „ „ „ elektryczne,
3. „ pomocnicze do pieców,
4. m aszyny i urządzenia walcowni,
5. piece obrotowe,
6. inne urządzenia hutnicze,

(bez konstrukcji stalow ych i odlewów surowych).
XVIII. Centralny Zarząd Przemysłu Koksoche

micznego:
1. urządzenia stacji m ielniczo-mieszalniczych,
2. „ i m aszyny wsadnicze,
3. wyposażenie pieców koksowniczych,
4. wozy i elektrowozy gaśnicze,
5. ssawy i dm uchaw y dla Przem ysłu Koksoche

micznego,
(bez konstrukcji stalow ych i odlewów surowych).

XIX. Centralny Zarząd Przemysłu Taboru i Sprzę
tu Kolejowego:

1. tabor kolejowy norm alno i wąskotorowy,
2. tab o r tram w ajow y,
3. lokom otywy kopalniane.
XX. Centralny Zarząd Budowy Maszyn Ciężkich:
1.. żurawie z w yjątk iem  budow lanych,
2. suwnice, przesuwnice i  obrotnice,
3. wyciągi pionowe, osobowe i tow arow e z w y ją t

kiem  budowlanych,
4. w ciągarki m echaniczne i ręczne,
5. w ciągarki elektryczne i ręczne,
6. podnośniki,

XXI. Centralny Zarząd Konstrukcji Stalowych:
K onstrukcje stalowe produkow ane w  zakładach ko

ordynowanych i niekoordynow anych przez C entralny 
Zarząd K onstrukcji Stalowych, oraz w ykonyw ane spo
sobem gospodarczym :

1. konstrukcje stalow e mostowe,
2. „ nośne hal przemysłowych,
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3. konstrukcje szkieletow e budow nictw a przeimy-
mysłowego i ogólnego,

4. „ transform atorn i,
6. wieże różne, słupy i maszty,
5. wieże szybowe górnicze,
7. konstrukcje nasłupow e linii wysokiego nap ię

cia,
8. tory  podsuwnicowe,
9. zbiorniki teleskopowe gazu.
XXII. Biuro Zbytu Maszyn Włókienniczych:
m aszyny i urządzenia specjalne dla przem ysłu:
1. bawełnianego,
2. wełnianego,

3. jedwabniczego,
4. w łókien łykowych,
5. dziewiarskiego,
6. galanteryjnego,
7. tkan in  technicznych,
8. odzieżowego.

XXIII. Biuro Zbytu Urządzeń Technicznych:
przekładnie zębate -i cierne.

XXIV. Przedsiębiorstwo Urządzeń Klimatyzacyj
nych:

urządzenia klim atyzacyjne i w entylatory  przem y
słowe.

Zaopatrywanie zakładów drobnej wytwórczości w surowce odpadkowe
W w ykonaniu postanow ień Uchwały Prezydium  

Rządu z dnia 8 listopada 1950 r. w  spraw ie zwiększe
nia p rodukcji artykułów  masowego spożycia w y tw a
rzanych przez uspołecznione zakłady drobnej w ytw ór
czości, Przewodniczący PK PG  zarządzeniem  N r 143 
z dnia 24 kw ietnia br. znak: DW1B-05-26 usta lił w  tej 
spraw ie następujące zasady:

§ 1. 1. U stala się następujący podział odpadków  
użytkowych pow stających w  przedsiębiorstw ach go
spodarki uspołecznionej:

1) odpadki, zużywane przez przedsiębiorstw a, w  
których  odpadki powstały,

2) odpadki zastrzeżone do dyspozycji w ładz cen
tralnych,

3) odpadki dopuszczone do bezpośredniego zaopa
trzen ia zakładów  drobnej wytwórczości.

2. O dpadkam i określonym i w  punkcie 1) dyspo
nu je  przedsiębiorstwo, w  k tórym  odpadki powstały.

O dpadkam i określonym i w  punkcie 2) dysponują 
w  zależności od ich rodzaju  i charak te ru : P aństw o

wa K om isja P lanow ania Gospodarczego (PKPG), w ła 
ściwe m inisterstw o lub C entralny U rząd Drobnej 
W ytwórczości (CUDW).

O dpadkam i określonym i w  punkcie 3) dysponuje 
terenow o właściwe prezydium  wojewódzkiej rady  n a 
rodowej.

§ 2. 1. B ilansam i surowców odpadkowych i ze
staw ieniam i na  II półrocze 1951 roku należy objąć 
odpadki określone § 1 ust. 1 pk t 3) pow stające za
równo w  przedsiębiorstw ach przem ysłu kluczowego, 
innych przem ysłach jak  i istniejące w  m agazynach 
C entrali Odpadków Użytkowych, Centralnego Z arzą
du G ospodarki Złomem i innych przedsiębiorstw  po
w ołanych do gospodarki odpadkam i.

2. W ydziały przem ysłu prezydiów  wojewódzkich 
rad  narodow ych w  oparciu o sporządzone przez w o
jewódzkie kom isje planow ania gospodarczego bilanse 
surowców odpadkowych będą dysponentam i tych su 
rowców na terenie województwa.

§ 3 . 1. Prezydia w ojewódzkich rad  narodow ych 
(wojewódzkie kom isje planow ania gospodarczego) 
opracują w  term inie do dnia 15 czerwca 1951 r. ilo 
ściowe w ykazy odpadków  pow stających w  przedsię
biorstw ach na te ren ie w ojewództwa w  drugim  pół
roczu 1951 r. Ponadto  przeprow adzą prace um ożli
w iające opracowania bilansów  surowców odpadko
wych na rok 1952 obejm ujących odpadki określone 
§ 1 ust. 1 p k t 3). Sposób sporządzenia zestaw ień i b i
lansów  surowców odpadkowych określa in strukcja  
stanow iąca załącznik do niniejszego zarządzenia.

2. B ilanse surowców  odpadkowych na rok 1952 
należy sporządzić dla odpadków: skórzanych, te k 
stylnych, drzewnych, m etalowych, chemicznych, p a 
pierniczych, m ineralnych, rolno - spożywczych, tw o
rzyw  sztucznych i  zwierzęcych (kopyta, rogi). B ilan 
sam i surowców odpadkowych i zestaw ieniam i należy 
ponadto objąć inne surowce odpadkowe, k tóre p re 
zydium  wojewódzkiej rady  narodow ej (wojewódzka 
kom isja planow ania gospodarczego) uzna jako m a ją 
ce znaczenie dla zaopatrzenia przem ysłu drobnego.

W zw iązku z w ykonyw aniem  powyższych prac p ra 
cownicy prezydiów  wojewódzkich rad  narodow ych

posiadający pisem ne delegacje (upoważnienia) m ają 
praw o w stępu do zakładów  przem ysłu kluczowego.

§ 4. 1. W ciągu 7 dni od daty  usta len ia ilościo
wych wykazów odpadków  na II półrocze 1951 r. w y 
działy przem ysłu prezydiów  wojewódzkich rad  n a 
rodowych pow iadom ią wojewódzkie zarządy przem y
słu terenowego, związki branżow e spółdzielni, zw iąz
ki spółdzielni rzemieślniczych, oddziały i ekspozytu
ry  wojewódzkie cen tra l spółdzielczych o rodzajach 
odpadków, m iejscu odbioru otfaz ich ilości. Odbiór 
surowców odpadkow ych dokonywany będzie syste
m em  zaopatrzenia bezpośredniego zakładów  drobnej 
wytwórczości, zużywających przydzielone odpadki 
jako surowiec do produkcji w  zakładach, w  których 
odpadki pow stają.

2. Term in i try b  określony wyżej obowiązuje rów 
nież w odniesieniu do bilansów  surowców odpadko
wych na rok 1952.

§ 5. M inistrowie: P rzem ysłu Lekkiego, Przem ysłu 
Ciężkiego, Przem ysłu Chemicznego, Przem ysłu Rol

nego i Spożywczego, Górnictwa, Budownictwa P rze 
mysłowego, Budow nictw a M iast i Osiedli, Poczt i Te
legrafów, Żeglugi, Kolei, T ransportu  Drogowego 
i Lotniczego w ydadzą w  te rm in ie  m iesiąca od daty  
niniejszego, zarządzenia zlecające podległym jedno
stkom um ożliw ienie bezpośredniego odbioru odpad
ków przez zakłady drobnej wytwórczości, n a  zasa
dach określonych w  niniejszym  zarządzeniu. *

§ 6. W przypadku, gdy na terenie województwa 
ilość pow stających odpadków przekracza możliwo
ści użytkow ania ich przez drobny przemysł, p racu 
jący na terónie województwa, nadw yżkę pozostałą 
po zaspokojeniu potrzeb terenowych, właścfyve w o
jewódzkie kom isje planow ania gospodarczego zgła
szają do CUDW w celu pokrycia zapotrzebow ania 
innych w ojew ództw  w  zakresie danego surowca.

§ 7. 1. Sortow anie odpadków powinno być doko
nyw ane w  przedsiębiorstw ach, w  k tó rych  odpadki 
pow stają. W przypadkach uzasadnionych wojewódz
kie kom isje planow ania gospodarczego mogą zlecić 
zakładom  drobnej wytwórczości sortow anie odpad
ków na terenie' przedsiębiorstw  w  k tórych odpadki 
powstają.

2. Trudności w  sortow aniu odpadków  w  przedsię
biorstwie, w  którym  odpadki pow stają, nie mogą s ta 
nowić przeszkody w  bezpośrednim  odbiorze odpad
ków przez zakłady drobnej wytwórczości.

§ 8. C entralny Urząd D robnej Wytwórczości u tw o 
rzy w  m iarę potrzeby bazy mająCe na celu sortow a
nie i przystosowanie odpadków m etalowych zuży
w anych następnie jako surowiec do produkcji w  za
k ładach , drobnej wytwórczości.

§ 9. M inister Przem ysłu Ciężkiego wyda w  poro
zum ieniu z Przewodniczącym  PKPG , w term inie do 
dnia 1 czerwca 1951 r. zarządzenie usta la jące tryb  
gospodarki odpadkam i wyrobów hutniczych w  tak i 
sposób, aby odpadki w yrobów  hutniczych mogące być 
przedm iotem  zaopatrzenia surowcowego zakładów  
drobnej wytwórczości, były w yłączane ze złomu w sa
dowego i nie ulegały przetopieniu.

§ 10. Upoważnieni przedstaw iciele' zakładów prze- 
m yśłu drobnego m ają praw o w stępu do składnic zło
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m u podległych C entralnem u Zarządow i Gospodarki 
Złomem, w  celu w yboru złomu przydatnego jako su 
rowiec do produkcji. Złom określony jako przydatny 
do produkcji, będzie przedm iotem  bezpośredniego od
bioru. przez zakłady drobnej wytwórczości. O debra
ne ilości złomu n ie będą wliczane do przydziałów  
surowców odpadkowych. C entralny Zarząd Gospo
dark i Złomem wliczy odebrane przez przem ysł drob
ny ilości złomu na poczet planu zbiórki złomu.

§ 11. Zezwala się zakładom  drobnej wytwórczości 
na w ykorzystyw anie wszelkich odpadków  gumowych 
zużywanych przez te  zakłady do produkcji artykułów  
zastępujących skórę natu ra lną .

§ 12. 1. Surowce objęte cennikam i C entrali Od
padków. Użytkowych, Centralnego Zarządu Gospo
d ark i Złomem i innych przedsiębiorstw  powołanych 
do gospodarki odpadkam i, sprzedaw ane będą loco z a 
kład, w  którym  odpadki pow stają po cenach okre
ślonych tym i cennikam i.

2. W przypadku b raku  cen na surowiec odpadko
wy, będący przedm iotem  zaopatrzenia bezpośrednie
go, usta len ie ceny nastąp i w drodze protokolarnego 
porozum ienia pomiędzy odbiorcą a dyrekcją zakładu, 
w którym  odpadki pow stają. U stalone ceny podlega
ją  zatw ierdzeniu przez w ydział przem ysłu prezydium  
wojewódzkiej rady  narodow ej.

§ 13. Jako  odpadki zastrzeżone do dyspozycji w ładz 
centralnych usta la  się:

1) złom i inne odpadki użytkowe m etali nieżelaz
nych, określone rozporządzeniem  Rady M ini
strów  z dnia 3 lutego 1951 r. w  spraw ie reg la
m entacji złomu i  innych odpadków  m etali n ie 
żelaznych (Dz. U. R. P. n r  9, poz. 69),

2) odpadki przem ysłu hutniczego,
3) m aku latu rę  stanow iącą w ybrakow any, zadruko

wany, zapisany lub w inny sposób w ykorzysta
ny i nie nadający  się do użycia papier, karton  
i tek tu rę  w  form ie w ytw oru lub przetw oru p a 
pierniczego, a ponadto ścinki papieru, kartonu  
i tek tu ry  pow stałe przy przeróbce ich, w  zak ła 
dach graficznych, przetw órczych lub  in tro lig a 
torskich, n ie nadające się już ze względu na 
swój ograniczony form at do dalszego zużytkow a
nia w  zakładach drobnej wytwórczości,

4) szmaty i odpadki wełniane, półwełniane, baw eł
n iane i lniane,

5) tłuczkę szklaną, białą, półbiałą i kolorową,
6) szczecinę surow ą i przerobioną,
7) korę korkow ą i jej odpady,
8) oddzierki skórzane klejowe,
9) kości,

10) czyściwo techniczne do czyszczenia maszyn,
11) odpadki stopów m etali, uzyskane z przerobu 

i zbiórki dokonyw anej przez placówki podległe 
C entralnem u Zarządowi G ospodarki Złomem.

§ 14. N adwyżki odpadków skórzanych z fabryk  
obuwia w  Odmęcie, Chełm ku i Radom iu oraz g a r 
barń  w  Brzegu i K rakow ie pozostałe po zaspokoje
niu  potrzeb terenow ych, zgłaszane będą przez Cen
tra lny  Zarząd Przem ysłu Skórzanego do C entralne
go Urzędu D robnej Wytwórczości w  celu pokrycia 
zapotrzebow ania województw  drogą przydziałów  cen
tralnych.

§ 15. W łaściwi m inistrow ie w  porozum ieniu 
z Przewodniczącym  PK PG  usta lą  zasady postępo
w ania przy przydzielaniu dla zakładów drobnej w y
twórczości odpadków  zastrzeżonych do dyspozycji 
w ładz centralnych a w ym ienionych w § 13 n in ie j
szego zarządzenia.

§ 16. W w ypadku konieczności zastrzeżenia do dy
spozycji w ładz centralnych dodatkowych rodzajów  od
padków, w łaściw y m inister w ystąpi z wnioskiem  do 
Państw ow ej K om isji Planow ania Gospodarczego 
o włączenie tych odpadków do w ykazu w ym ienione
go w § 13 niniejszego zarządzenia.

§ 17. P rzepisy niniejszego zarządzenia nie m ają 
zastosowania do odpadków poddanych reglam entacji 
na podstaw ie przepisów dekretu  z dnia 5 sierpnia 
1949 r. o reglam entacji niektórych surowców, pó łfa

brykatów i wyrobów gotowych (Dz. U. fł. '£*. nr 46, 
poz. 341). v

§ 18. M inistrowie w ym ienieni w  § 5 niniejszego 
zarządzenia, Prezes CUDW oraz w szystkie wojewódz
kie kom isje p lanow ania gospodarczego w  term inie do 
dnia 15.7.51 r. złożą spraw ozdanie o przebiegu w y
konania niniejszego zarządzenia.

§ 19. Zarządzenie wchodzi w  życie z dniem  2 m aja 
1951 r.

PAŃSTWOWA KOM ISJA PLANOW ANIA 
GOSPODARCZEGO 

D epartam ent Drobnej Wytwórczości

załącznik do zarządzenia P rze 
wodniczącego PK PG  n r 143 z dnia 
24 kw ietnia 1951 r.

I N S T R U K C J A

w sprawie opracowania zestawień, bilansów i roz
dzielnictwa surowców odpadkowych.

W związku iz zarządzeniem  Przewodniczącego PKPG  
n r  143 z dnia 24 kw ietnia 1951 r. usta la się nas tępu 
jący tryb . w ykonania powyższego zarządzenia:

§ 1. W ojewódzkie kom isje planow ania gospodar
czego (WKPG) opracują zestaw ienia na  II półrocze 
1951 r. oraz przystąpią do p rac  przygotowawczych 
nad  sporządzeniem  bilansów terenow ych surowców 
odpadkowych .n a  rok 1952.

§ 2. 1. Zestaw ieniam i odpadkowym i na II półro
cze 1951 r. i b ilansam i na  1952 rok należy objąć w  
szczególności następujące grupy odpadków:

1) m etalowe,
2) skórzane,
3) chemiczne,
4) drzewne,
5) włókiennicze,
6) papiernicze,
7) m ineralne,
8) rolno-spożywcze,
9) tw orzyw  sztucznych,

10) rogi i kopyta przeznaczone na produkcję galan 
terii.

2. Zestaw ienia odpadków oraz bilanse należy spo
rządzić wg załączonej nom enklatury , (zał. N r 3). 
B ilansam i surowców odpadkowych należy ponadto 
objąć inne surowce odpadkowe, k tóre W KPG uzna jako 
m ające znaczenie dla zaopatrzenia przem ysłu drob 
nego oraz ew entualne przydziały w ładz centralnych.

§ 3. Zestaw ienia i  b ilanse odpadkow e powinny za
w ierać następujące zasadnicze dane:

1) w  zestaw ieniach (zał. n r  1 — kolum ny od 4 — 14):
a) po stron ie przychodu — przew idyw ana ilość od

padków  znajdujących się na dzień 1 lipca 1951 
roku w  posiadaniu zakładów  przem ysłu kluczo
wego, terenow ego i spółdzielczego, w  m agazy
nach C entrali Odpadków Użytkowych, C entral
nego Zarządu Gospodarki Złomem oraz w  in 
nych przedsiębiorstw ach powołanych jło gospo
dark i odpadkam i;

b) przew idyw aną ilość odpadków, jaka pow stanie 
w  II półroczu 1951 roku w  jednostkach w ym ie
nionych pod lit. a).

2) w  bilansach (zał. n r  2 .— kolum ny 4 — 11):
a) po stronie przychodu — planow any zapas su

rowca odpadkowego na dzień 1 stycznia 1952 r. 
w  całym województwie;

b) planow aną ilość surowców odpadkowych, jaka 
pow stawać będzie w  1952 r. w  zakładach pod
ległych jednostkom  wym ienionym  w  p-kcie 1 lit
a).

Zakłady podległe jednostkom  w ym ienionym  § 3 
sporządzają w ykazy dla W KPG wg szczegółowej no 
m enklatury , W KPG natom iast dla w ładz nadrzęd 
nych wg n o m e n k la tu ry . skróconej tj. grupam i a rty 
kułów  a nadw yżki nom enklatury  szczegółowej.
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§ 5. Zestawienia i b ilanse odpadkowe powinny za 
w ierać po stronie rozchodu następujące zasadnicze 
dane:

1) w  zestawieniach (zał. n r 1 — kolum ny 15 — 
19):

a) ilość odpadków potrzebną przem ysłowi kluczo
wemu, miejscowemu i spółdzielczemu na te re 
n ie danego województwa,

b) ilość odpadków potrzebną przem ysłowi kluczo
w em u do produkcji w  ram ach zakładów w łas
nych,

c) ilość odpadków potrzebną przemysłowi m iejsco
w em u do produkcji,

d) ilość odpadków potrzebną przem ysłowi spółdziel
czemu do produkcji,

e) ilość odpadków stanow iącą nadw yżki terenu, w  
którym  odpadki powstają.

2) W bilansach (zał. n r  2 — kolum ny 12 — 18):
a) po stronie rozchodu — planow any rozchód su 

rowców odpadkowych w  roku 1952 w  przem y
słach w ym ienionych w  p-kcie 1) lit. a),

b) przewidywany stan  surowców odpadkowych na 
dzień 31 grudnia 1952 r.,

c) niedobór lub nadw yżkę w  surowcach odpadko
wych danego województwa.

§ 6. 1. Zestaw ienia odpadków na II półrocze
1951 r. należy nadesłać do CUDW w term in ie do dnia 
20 czerwca 1951 r.

2. B ilanse z odpadków na rok 1952 powinny być 
opracowane i nadesłane do CUDW w term inie do 
dnia 15 grudnia 1951 r.

§ 7. Do zestaw ień i bilansów  surowców odpadko
wych WKPG dołączą ew entualne wnioski odnośnie 
nadw yżek względnie niedoborów surowców odpadko
wych istniejących n a  teren ie województwa.

Załącznik N r 3 do In strukcji w 
spraw ie opracowania zestaw ień 
bilansów i rozdzielnictwa surow 
ców odpadkowych, w ydanej w 
związku z zarządzeniem  P rze
wodniczącego PKPG  N r 143 
z dnia 24.IV. 1951 r.

NOMENKLATURA 
SUROWCÓW ODPADKOWYCH 

Żelazo i stal

G rupa II — Skóry m iękkie:
1. Odpadki skór w ierzchnich m iękkich,
2. „ „ podszewkowych — futrów ek

i szpaltów,
3. „ innych skór m iękkich.
G rupa III  — Odpadki skóry sztucznej:
G rupa IV — Futrzarstwo:
1. Odpadki skór futerkow ych — naturalnych,
2. „ „ „ uszlachetnionych,
3. „ „ „ " szlachetnych.
G rupa V — Wióry chromowe:
G rupa VI — Wióry roślinne:

Tekstylia
1. O dpadki spod zgrzeblarek — nie czyszczone,
2. Paździerze,
3. O dpadki filcu, maszonów i suszników,
4. „ orzecha kam iennego z przem. guzikar-

skiego. i

Środki spożywcze
1. O dpadki tłuszczów jadalnych,
2. Pestki w  fabr. przetw orów  owocowych.

Artykuły rolne
1. O dpadki traw y  tapicerskiej,
2. „ pierza czyszczonego,
3. „ z czyszczalni nasion.

Papier
1. O dpadki bibułki,
2. pap ieru  drukowego,
3. J J „ piśmiennego,
4. J 5 „ pakowego,
5. „ przemysłowo - technicznego,
6. kartonu,
7. JJ tek tury ,
8. pap ieru  uszlachetnionego,
9. tom ofanu,

10. użytkowego (m akulatura zdatna do
dalszego użytku w  drobnej wytwórczości prócz 
m aku latu ry  -zastrzeżonej w  § 13 — pkt C zarzą
dzenia Przewodniczącego PK PG  z dnia 24.IV. 
51 r. Nr 143).

Chemia
G rupa I — Obcinki prętów , kształtow ników , blach l.

i ru r  ze sta li węglowej. 2.
G rupa II  — Obcinki prętów  ze stali narzędzie- 3.

wej.  ̂ . > ' 4.
G rupa III — Obcinki bednark i gorąco w alcow a- 5.

nej. ' 6.
G rupa IV — Obcinki w alców ki okrągłej, k w ad ra- 7.

tow ej i profilowej. 8.
G rupa V — Obcinki taśm  zimno walcowych. 9.
G rupa .VI — Obcinki prętów  łuszczonych, ciągnio- 10.

nych i d ru tu  ciągnionego. 11.
G rupa VII — Obcinki blachy ocynkowanej. 12.
G rupa VIII — Obcinki blachy ocynowanej (bia- 13.

łej). 14.
. Ceramika i szkło 15.

G rupa I —Tłuczka szklana:
1. tłuczka m leczna, 16-
2. ,, porcelanowa, £
3. ,, żarówkowa. 17-

18.
Kauczuk i azbest

A sfalt woskolowy,
Benzyna lakow a — po m yciu maszyn,
Boraks odpadkowy,
Chlorek w apnia odpadkowy,
Chlorofil odpadkowy,
Odpadki farb  olejnych,
Fenol odpadkowy,
Fenolftaleina odpadkowa,
Gips odpadkowy,
Gliceryna — frażn ik  gliceryn.,
K reda w ilgotna zaw artość Na, OH i N a2 CO3, 

Kwas borowy — zaw ierający dużo siarczanu, 
Kwas cytrynow y — skarm elizowany,
Kwasy tłuszczowe odpadkowe,
Ług sodowy — rozcieńczony, 'zanieczyszczony 
solami,
Ług sodowy — 17 — 19 — Be (zużyty zanieczy- 

zczony solam i Pb i NaCl),
Ług sodowy — użyty przy oczyszczaniu, 
M ieszanina brom ków  zaw ierająca związki As 
o zm iennym  składzie,

1. Zużyte pasy pędne — transporte ry , 19. Mydło i kw asy tłuszczowe -— ciecz oleista,
2. O dpadki sznurów  gumowych, 20. Potaż żrący — zużyty przy osuszaniu powie
3. „ tkan in  gumowych, trza,
4. „ skórgumy, 21. Siarczan ołowiu,
5. „ starego obuwia gumowego. 22. „ sodu (Naa S 03 około 40%; N a Cl oko

Skóry i wyroby skórzane ło 60%),
G rupa I — Skóty twarde: 23. Soda kaustyczna zużyta przy osuszeniu powie
1. Odpadki skór kruponowych, trza,
2. „ „ branzlowych, 24. Sodu dw uchrom ian — zaw ierający chlorki w  du 
3. „ „ blankowych, żych ilościach,
4. „ „ pasowych, > 25. W yekstrahow ane odpadki ty ton iu  — wilg. 30%
5. „ „ technicznych. odczyn kw aśny.
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Województwo Załącznik nr i do Instrukcji w sprawie opracowania 
zestawień, bilansów i rozdzielnictwa surowców od

padkowych
Z estaw ien ie  p rzychodu  i ro zchodu  su row ca odpadkow ego

d
N A Z W A  

surowca odpadkowego
J.

m.

Stan surowców odpadkow ych lia 1.V II.1951 r. 
(przew idyw any)

Przew idyw ana ilość przypadających 
surowców odpadkow ych w 11 półroczu  

1951 r. Zaplanowana ilość 
surowca odpadko 
wego do p rodukcji 

ogółem

Planowana ilość surowca odpadkow e
go do przerobu w ram ach przem ysłów

Przew idyw ane
nadw yżki

w przem ysłach

c o u

C entr,
Żarz.
Zuop.

Złomu

w p r z e m y s ł a c h
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m iejscow e
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wym

m iej
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m iej
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Województwo
Załącznik nr 2 do Instrukcji w sprawie opracowania 
zestawień, bilansów i rozdzielnictwa surowców od-

Przychód
Bilans su row ców  odpadkow ych  w roku  1952

Rozchód

padkowych

d
H-3

N A  Z W A 
surow ca odpadkowego

J-
m.

Planow any za
pas surowca 

odpadkowego 
na 1.1.1952 rok

Planow ana ilość surowców odpadkow ych w roku  1952 P lanow any  rozchód surowców odpad 
kowych w roku  1952 Przew idyw any 

stan surowca 
odpadkowego 
na dzień 31.12 
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Przeprowadzenie kontroli stanu zapasów  węgla i koksu 
w zakładach przemysłowych

W związku z tym , że poszczególne zakłady otrzy
m ujące węgiel i koks ma cele przem ysłowe podają 
w miesięcznych raportach  węglowych stany zapasów 
niezgodne z rzeczywistością, Przewodniczący PK PG  
w ydał zarządzenie n r  140 z dnia 24 kw ietn ia br. znak 
BI4E-02-26 o poniższej treści:

§ 1. W szystkie przedsiębiorstw a przem ysłowe lub 
inne przedsiębiorstw a otrzym ujące węgiel i koks 
w  ram ach  ustalonych kontyngentów  na cele p rze
mysłowe obowiązane są do sporządzenia na dzień 31 
m aja 1951 r. rem anentów  tego paliwa. U stalone ilości 
pow inny być podane w  raportach  węglowych za maj 
1951 r. oraz w pisane jako rzeczywiste w  książkach

m agazynowych z zaznaczeniem, że kontro la stanu 
zapasów została przeprowadzona.

§ 2. W przypadku stw ierdzenia rozbieżności po
między stanem  książkowym  a faktycznym  powinien 
być sporządzony protokół. P rotokół ten  należy dołą
czyć do raportu  węglowego.

§ 3. R aporty  węglowe w edług dotychczas obowią
zujących wzorów C entrali Zbytu Węgla oraz w  u s ta 
lonej ilości egzemplarzy, przedsiębiorstw a określone 
w  § 1 pow inny przesłać do dnia 6 czerwca 1951 r. do 
nadrzędnych centralnych zarządów  i innych w ła 
ściwych im  insty tucji nadrzędnych, k tó re  do dnia 
13 czerwca 1951 r. przekażą je z zestaw ieniam i zbior
czymi do C entrali Zbytu W ęgla w  Katowicach.

Nadsyłanie rozdzielników wysyłkowych na opakowania bilansowane
S praw ę powyższą ja k  również anulow anie zam ó

w ień przy ję tych  do planów  produkcyjnych na podsta
wie przydziałów  kw artalnych, reguluje pismo okólne 
D epartam entu  Zaopatrzenia i B ilansów  M ateriałow ych 
N r 4 z dnia 14 kw ietn ia b r. o następującej treści:

Państw ow a K om isja P lanow ania Gospodarczego na 
podstaw ie przeprow adzonej inspekcji stw ierdza, że 
poszczególne jednostki gospodarki uspołecznionej:

a) opóźniają nadsyłanie rozdzielników w ysyłko
w ych na opakow ania bilansow ane i

b) niejednokrotnie anu lu ją zam ówienia przyjęte do 
planów  produkcyjnych, na podstaw ie przydzia
łów kw artalnych.

S tw ierdzone wyżej fakty stw arzają znaczne tru d 
ności dla zakładów produkcyjnych, powodując dezor
ganizację w  ustalonym  program ie prac.

W w yniku przeładow ania m agazynów opakow a
niem, zakłady są zmuszone do przerw  w produkcji, lub 
jej przestaw ienia, co powoduje w zrost kosztów i s tra tę  
czasu.

Państw ow a Kom isja P lanow ania Gospodarczego 
prosi o zwrócenie uw agi podległych jednostek na  ko

nieczność term inow ego nadsyłania rozdzielników do 
C entral branżowych bezpośrednio po usta len iu  cyfr 
przydziału na konferencji rozdzielczej.

Ponadto Państw ow a Kom isja P lanow ania Gospo
darczego stw ierdza, że w ypadki anulow ania zamówień 
m ają  swe źródło w  nierozeznaniu przez jednostki p la 
nujące potrzeb zakładów, dla k tórych dysponowano 
opakow anie i przypom ina aby w  m yśl pism a D eparta 
m entu Zaopatrzenia i Bilansów M ateriałow ych z dn. 
13.11.51 r. Nr B I9-B, 501-80/51 — zapotrzebow ania byty 
dokładnie przeanalizow ane przez właściwe M inister
stwo. W uzasadnionych w yjątkow ych w ypadkach anu 
low anie zamówienia może być dokonane jedynie za 
zgodą M inisterstwa.

Ponadto zwraca się uw agę na konieczność ścrełego 
przestrzegania term inu  dostarczania przez M inister
stw a zapotrzebow ań kw artalnych, ustalonego w wyżej 
cytowanym  piśmie (30 dni przed upływem  każdego 
kw artału). Opóźnienie w  otrzym aniu zapotrzebow ań 
w yw ołuje przesunięcie term inu  konferencji rozdziel
czej, co z kolei wpływa na zwłokę w  usta lan iu  przy 
działów dla poszczególnych jednostek i uniem ożliw ia 
sporządzenie na czas dyspozycji wysyłkowych.

Zbiórka odpadków użytkowych

Przewodniczący Państw ow ej Komisji P lanow ania 
Gospodarczego w ydał okólnik n r  6 z dnia 30 kw ietnia 
br. w  spraw ie powyższej, którego treść  jpda jem y:

Przeprow adzona przez członków „Komisji K oordy
nacyjnej Zbiórki Złomu i Odpadków Użytkowych“ 

w  dniu 9 — 16 kw ietn ia 1951 r. kontro la w ykonania 
postanow ień Okólnika n r  4 Przewodniczącego PKPG  
w spraw ie zbiórki odpadków użytkow ych (Biuletyn 
PK PG  n r  8 poz. 91) stw ierdziła poważne niedociągnię
cia w  pracy wojewódzkich kom isji planow ania gospo
darczego w  tym  zakresie.

B rak i te i  n iedopatrzenia spowodowały nieosiągnię- 
cie zam ierzonych korzyści gospodarczych, w yn ikają 
cych ze zbiórki odpadków użytkowych. W szeregu w o
jewództw  w ykazano całkowity, b rak  zrozum ienia wagi 
zagadnienia, należytego w ykorzystania k rajow ej bazy

surowcowej przez właściwe zorganizowanie zbiórki 
odpadków  użytkowych.

W niektórych w ojew ództw ach stw ierdzono brak i 
organizacyjne zbiórki odpadków użytkowych, niew y
starczającą kontro lę nad przebiegiem zbiórki i w yko
naniem  w ydanych w  tym  zakresie zarządzeń oraz n ie
dostateczne zapewnienie odpowiedniej ilości środków 
transportow ych do sprawnego odbioru nagrom adzo
nych odpadków.

W celu zapewnienia należytych osiągnięć gospodar
czych, w łaściw i m inistrow ie w ydadzą podległym im 
jednostkom  polecenie kontynuow ania akcji zbiórki od
padków  użytkowych wym ienionych w  p. 2) okólnika 
n r  4 Przewodniczącego PK PG  z dn. 19 m arca 1951 r. 
(B iuletyn PKPG  n r  8 poz. 91) i na zasadach w  nim 
ustalonych — również w  m iesiącu m aju  1951 r. n ie 
zależnie od wiosennej akcji san itarno  - porządkowej.

Powierzenie Zjednoczeniu Przemysłu M uzycznego zbiórki i gospodarowania
zużytymi płytami gramofonowymi

W celu zapew nienia przem ysłowi fonograficznem u 
stałego • dopływ u surowca krajow ego do produkcji 
p ły t gram ofonow ych oraz z uw agi na możliwie n a j 
w iększe uniezależnienie przem ysłu fonograficznego od 
im portu  surowców zagranicznych, Przewodniczący 
PK PG  w  porozum ieniu z M inistram i K ultury  i Sztu
ki, P rzem ysłu Lekkiego i Oświaty w ydał w  te j sp ra 

w ie następujące zarządzenie Nr 167 z dnia 7.V. br. 
znak: BI9-01-21/51:

§ 1. C entrala Odpadków Użytkowych upraw niona 
z mocy § 1. rozporządzenia M inistra Przem ysłu i H an 
dlu z dnia 9 sierpnia 1948 r. w  spraw ie obrotu i go
spodarow ania odpadkam i użytkowym i (Dz. U. R. P. 
N r 38, poz. 283) do gospodarowania odpadkam i uży t
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kowym i na zasadach wyłączności — niezależnie od 
akcji prowadzonej w e w łasnym  zakresie powierzy 
Zjednoczeniu Przem ysłu Muzycznego zbiórkę zuży
tych p ły t gramofonowych.

§ 2. M inister K u ltu ry  i Sztuki poleci Zjednoczeniu 
Przem ysłu Muzycznego zorganizowanie odpłatnej 
zbiórki zużytych p ły t gram ofonowych przy pomocy 
organizacji społecznych.

§ 3. M inister K u ltu ry  i Sztuki w  porozum ieniu 
z M inistrem  Oświaty zarządzi zorganizowanie od

Gospodarka zrywami’
W celu uregulow ania gospodarki zrywam i pow sta

jącym i w  d rukarn iach  z papieru  rotacyjnego, Biuro 
do Spraw  P apieru  przy Prezesie Rady M inistrów  w y
dało w  tej spraw ie okólnik n r 5/51 o następującej 
treści:

A. Przepisy ogólne

1. Określenie zrywów
Pod pojęciem zrywów rozumie się odcinki wstęgi 

papieru rotacyjnego nie nadające się do druku  na m a
szynach rotacyjnych, a mianowicie:

a) zdarcia pierw szych uszkodzonych w arstw  zwoju 
przed założeniem papieru na maszynę,

b) zdarcia papieru  w  czasie d ruku na maszynie ro 
tacyjnej,

c) resztk i pap ieru  pozostałe na tulei.
2. Ograniczanie powstawania zrywów
Zgodnie z §§ 13, 14 i 15 uchw ały Prezydium  Rządu 

z dn. 29 lipca 1950 r. o oszczędności w  zużywaniu p a 
pieru, w łaściwe jednostki organizacyjne powinny dą
żyć do ograniczenia ilości pow stających zrywów, 
a mianowicie:

z a k ł a d y  w y d a w n i c z e  i g r a f i c z n e  
—przez:

a) stałą kontro lę i analizę przyczyn pow staw ania 
zrywów,

b) w ykorzystyw anie w yników  współzawodnictwa 
w  tej dziedzinie,

p r z e m y s ł  p a p i e r n i c z y  — przez:
a) stałą kontrolę, jakości pap ieru  rotacyjnego,
b) Właściwe opakow anie zabezpieczające zwoje 

przed uszkodzeniem w  czasie transportu ,
c) odpowiednie załadowyw anie zwojów- do w ago

nu,
P K P ,  P K S  i i n n e  p r z e d s i ę b i o r 

s t w a  t r a n s p o r t o w e  — przez:
a) zw racanie uw agi na w łaściwy załadunek papieru 

rotacyjnego,
b) ostrożne obchodzenie się z papierem  w czasie 

transpo rtu  i w yładunku.
B. Przepisy szczegółowe

Zgodnie z § 12 uchw ały wym ienionej w  punkcie 
A-2, d rukarn ie  p racu jące  na m aszynach ro tacyjnych 
zobowiązane są do rejestrow ania zdarć i resztek pa 
pieru rotacyjnego i przecinania ich na  form aty nada 
jące się na cele drukow e i użytkowe oraz do zgłasza
nia zapasów tych  papierów  w  term inach comiesięcz
nych do B iura Spraw  Papieru.

W ykorzystyw anie tych papierów  bez zgody B iura jest 
zabronione.

W związku z tym  ustala się co następuje:
1. Ewidencja i magazynowanie zrywów
Pow stające zrywy powinny być odkładane według 

gatunków  i g ram atu r papieru  oraz ważone z każde
go zwoju bądź z każdej zm iany oddzielnie. Ilość pow 
stałych • zrywów powiną być codziennie stw ierdzana 
protokolarnie i zaprzychodowana w  kartotekach.

Należy zwracać szczególną uw agę na sposób odkła
dania i m agazynowania zrywów, gdyż ich użytkowa 
w artość na skutek zabrudzenia, zgniecenia lub  por
w ania znacznie się zmniejsza.

2. Własność zrywów
W szystkie zrywy, niezależnie od tego czy pochodzą 

z papieru własnego d rukam i, czy z papieru  powie-

płatnej zbiórki zużytych płyt gram ofonowych przez 
młodzież szkolną.

§ 4. Dla w ykonania przepisów rozporządzenia R a
dy M inistrów  z dnia 24 lipca *1948 r. w  spraw ie zbiór
ki i gospodarowania odpakam i użytkowym i (Dz. TJ. 
R. P. Nr 38, poz. 280) w  zakresie zużytych płyt g ra 
mofonowych, zainteresow ani M inistrowie polecą jed 
nostkom  podległym dokonanie przeglądu, w ysortow a- 
nie i zaofiarow anie dq skupu zużytych płyt gram o
fonowych do punktów  skupu ustalonych przez Z jed
noczenie Przem ysłu Muzycznego.

w zakładach graficznych
rzonego przez zleceniodawcę (wydawcę) s ta ją  się w łas
nością zakładu graficznego wykonywującego druk 
i pozostają w  drukarni.

'3. Rozliczenie za zrywy
W uzgodnieniu z D epartam entem  Kosztów i Polityki 

Cen PK PG  cenę za zryw y usta la się wysokości 40 
proc. ceny zbytu odnośnego gatunku papieru  w edług 
obowiązującego cennika CHPP. Rozliczenia za zryw y 
należy dokonywać w  stosunku do ilości kg bru tto  
efektyw nie pow stałych zrywów (przed pokrajaniem )!

W artość i ilość zrywów pow stałych z własnego pa
pieru d rukarn i powinna być zaksięgowana zgodnie 
z obowiązującymi przepisam i. W artością zrywów pow 
stałych z papieru  powierzonego zakład graficzny uzna
je w łaściciela papieru.

4. Przetwarzanie zrywów i ewidencja uzyskanego 
papieru

Przy k ra jan iu  zrywów należy dążyć do uzyskania 
jak  najw iększej ilości arkuszy form atu  A l lub BI, a po
zostające resztki k ra jać  na m niejsze arkusze szeregu 
A do form atu  A6. W przypadku stw ierdzenia potrzeby 
k ra jan ia  zrywów na inne form aty, Biuiro do S praw  
P apieru  będzie w ydaw ać oddzielne zlecenia.

P ap ier uzyskany z pokrajan ia zrywów powinien 
być przesortow any i zapakow any w  bele po 125 kg 
zgodnie z w arunkam i obowiązującym i w  przem yśle 
papierniczym. A rkusze form atów  m niejszych należy 
przed zapakow aniem  w  bele owijać w  opaski: 

arkusze form atu  A4 po 2 kg 
„ ' „ A5 po 1 „
„ „ A6 po 0,5 „

Przychód i rozchód papieru  uzyskanego ze zrywów 
należy uwidaczniać w  karto tekach  dla każdego gatun 
ku, g ram atu ry  i form atu  osobno w  jednostkach wagi 
(kg).

5. Przeznaczenie i dysponowanie papierem 
uzyskanym ze zrywów.

P apier uzyskany ze zrywów może być przez d ru 
karnię:

a) zużyty na d ruk i akcydensowe — za zgodą Biura,
b) odstępowany określonem u nabyw cy — na pod

staw ie przydziałów  Biura.
P apier w  form atach A3, A4, A§, niew ykorzystany 

na druki akcydensowe, d rukarn ie  pow inny staw iać 
do dyspozycji rejonow ych placówek CHPP na cele ad 
m inistracyjno-biurow e. P apier w  form atach A6 i in 
nych zadysponowanych przez Biuro — do dyspozycji 
Centralnego Urzędu Drobnej W ytwórczości.

6. Ceny zbytu papieru
Za pap ier uzyskany z pokrajan ia zrywów należy 

stosować ceny ustalone przez CHPP w  porozum ieniu 
z M inisterstw em  H andlu W ewnętrznego.

7. Sprawozdania z gospodarki zrywami i uzys
kanym z nich papierem

W szystkie zakłady graficzne posiadające maszyny 
ro tacyjne powinny nadsy łać bezpośrednio do B iura 
do Spraw  P apieru  do dnia 15 każdego m iesiąca sp ra 
wozdania z gospodarki zryw am i za miesiąc ubiegły 
w edług w zoru podanego w  załączeniu.

Sprawozdania za m -ce styczeń i lu ty  1951 r. pow in
ny być nadesłane w  term . do 31.III.51 r.
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C. Postanowienia końcowe

1; Zakłady graficzne, k tóre mimo obowiązku n a 
łożonego § 12 uchw ały Prezydium  Rządu z dnia 29 lip- 
ca 50 roku nie nadesłały jeszcze spraw ozdań z gospo
dark i zrywam i, pow inny nadesłać do B iura do Spraw  
P apieru  w  term inie do dnia 31 m arca 1951 r. ogólne 
spraw ozdania za IV kw arta ł 1950 r. podając:

a) ilość kg pap ieru  przerobionego na m aszynach 
rotacyjnych,

b) ilość kg pow stałych zrywów, *

c) ilość kg uzyskanego papieru  z pokrajan ia zry 
wów,

d) stan  papieru uzyskanego z pokrajan ia zrywów 
na dzień 1.1.51 r.

2. Z akłady w ydaw nicze odbierające dotychczas 
zryw y z d ru k arń  nadeślą w  tym  samym term in ie sp ra 
w ozdania za czas od 1.IX.50 do 28.11.51 r. podając:

a) ilość otrzym anych zrywów,
b) ilość i sposób zużycia zrywów,
■c) stan  zrywów na 28.11:1951 r.
3. Zarządy cen tralne zobowiążą k ierow nictw a 

w szystkich zakładów wydawniczych i d ru k arń  tak  
usługowych jak  i będących w| bezpośredniej dyspozycji 
poszczególnych resortów  lub insty tucji dó przestrze
gania przepisów niniejszego okólnika.

4. Zarządy cen tralne zobowiążą k ierow nictw a 
 ̂w łaściwych jednostek do inform ow ania na naradach  

“wytwórczych załogi o konieczności prow adzenia s ta 
łej akcji ograniczania pow staw ania zrywów i w łaści-’ 
wego obchodzenia się ze zrywam i.

K O M U

Poniżej podajemy komunikaty CHPCh

1) „Biuro Sprzedaży P roduktów  Nieorganicznych, 
B iuro Sprzedaży P roduktów  W ęglopochodnych oraz 
B iuro Sprzedaży F arb  i Lakierów, mieszczące się w 
Gliw icach przy ul. Kozielskiej 10, zw racają się n in ie j
szym do w szystkich swoich odbiorców, aby we w łas
nym  interesie — chcąc być jak  najszybciej obsłużo
nym i — kierow ali swoje zam ówienia do poszczegól
nych branżowych B iur Sprzedaży, tak  aby zam ówienia 
te obejmowały wyłącznie artyku ły  wchodzące w  za
k res jednego B iura branżowego.

Przy układaniu  zam ówień należy posługiwać się 
cennikam i poszczególnych B iur Sprzedaży i łączyć je-, 
dynie te  artykuły, k tóre są przedm iotem  obrotu dane
go Biura. Grom adzenie bowiem szeregu artykułów  na 
jednym  zamówieniu, często dystrybuow anych przez 
różne B iu ra obciąża nadm iernie ap a ra t Biura, do k tó 
rego zostało przesłane, gdyż ' m usi ono opracowywać 
specjalne wyciągi i rozsyłać je  bądź to  do innych p la
cówek bądź to  do syyych w łaściwych działów branżo
wych.

Jednocześnie ww. B iura zw racają się z próśbą do 

odbiorców, aby zam ówienia n a  drobne ilości (poniżej 
wysyłek wagonowych), k tóre będą realizowane przez 
h u rt C entrali H andlow ej Przem. Chemicznego były 
nadsy łane w  dwóch egzem plarzach, uprości to bowiem 
m anipulację i przyśpieszy realizację w  hurtow niach”.

Z dniem  1.1.1951 r. CHP Chem. p rze ję ła  dy
strybucję środków grzybobójczych, odgrzybiających 
i im pregnacyjnych, rozprow adzanych w  1950 r. przez 
CH M at. Budowi.

Zapotrzebow ania i zam ówienia należy kierow ać do 
B iura Sprzedaży P roduk tów  Nieorganicznych, Gliwi
ce, Kozielska 10.

N I K  A T Y

W niew ielkie ilości tych artykułów  można się zao
patryw ać doraźnie w  H urtow niach CHP Chem. 

A sortym ent p repara tów  obejm uje: • 
środki solowe
Fluralsil, F luorek sodu, Fungol, F luodin 
Preparaty oleiste 
Xylam ity, Kreodiny, T etra 3 
Pasty 

Pasty  BW
W ciągu br. ukażą się w  sprzedaży nowe p repa
ra ty  m. in. D w unitrofenolan sodu, P asta M, 
Nitrol, Dinol.

3) Z dniem  1.1.1951 r. całkow itą dystrybucję tlen 
ków żelaza produkcji H uty „Silesia”, „F idora” w  K oń
skich i d. A. G retzingera, przejęto B/S F arb  i Lakie
rów  — Gliwice, Kozielska 10.

4) Sole cyjankow e do galwanizacji, produkcji Bę
dzińskiej Spółdzielni Pracy, rozprowadza Biuro' Sprze
daży P roduktów  Nieorganicznych.

Z dniem 1.IV.51 r. dystrybucję następujących a rty 
kułów  przejęło że Składnicy Odczynników w  Gliwi
cach, ul. Sowińskiego l l f  Biuro Sprzedaży A rtykułów  
Fotochemicznych, W arszawa, ul. Foksal 18:

1. M eto!
2. H ydrochinon
3. Eiconal
4. Rodinal
5. Atom al
6. F inał
7. Glicyna
8. siarczyn sodu bezw. ch. cz.
9. siarczyn sodu kw aśny ch. cz.

W szelką korespondencję i zamówienia należy k ie
rować w prost do B iura Sprzedaży A rtykułów  Foto
chemicznych.
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